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KUNSTSTOFFE 


Zeitschrift fiir Erzeugung und Verwendung 
veredelter oder chemisch hergestellter Stoffe 


mit besonderer Beriicksichtigung von Kunstseide und anderen Kunstfasern, von vulkanisiertem, 

devulkanisiertem (wiedergewonnenem) und kiinstlichem Kautschuk, Guttapercha usw. sowie 

Ersatzstoffen, von Zellhorn (Zelluloid) und ähnlichen Zellstofferzeugnissen, von künstlichem 
Leder und Ledertuchen (Linoleum), von Kunstharzen, Kasein-Erzeugnissen usw. 


mit Unterstützung von 


Dr. Paul Alexander (Berlin), Dr. L. H. Baekeland (Yonkers, N. Y.), Professor Dr. M. Bamberger (Wien), 
Dr. Ludwig Berend (Wiesbaden), Dozent Dr. Ernst Berl (Tubize), Professor Max Bottler (Würzburg), Professor 
Dr. E. Bronnert (Dornach i. E.), Dr. Rudolf Ditmar (Graz), Dozent Dr. Karl Dieterich-Helfenberg (Dresden), 
Dr. Arthur Eichengrün (Berlin), Dr. H. Fuchs (Berlin), Dozent Reg.-Baumeister M. Gerstmeyer (Berlin), Geh. 
Reg.-Rat Professor Dr. Harries (Kiel), Professor Dr. Alois Herzog (Sorau), Direktor Julius Hübner (Manchester), 
Chefchemiker H; Jentgen (Pilnikau i. B.), Proféssor Dr: A. Junghahn (Berlin), Regierungsrat Dr. O. Kausch 
(Berlin), Dr. Arthur Klein (Pest); “Arthur D. Little (Boston, Mass), Professor Dr. J. Marcusson (Berlin), Professor 
Dr. W. Massot (Krefeld), Dr. Carl Piest (Spandau), Professor Dr. Carl G. Schwalbe (Darmstadt), Dr. Hermann 
Stadlinger (Chemnitz), Professor Dr. Wilhelm Suida (Wien), Regierungsrat Dr. Karl Süvern (Berlin), Dr. W. 
Vieweg (Frankfurt a. M.), Geh. Reg.-Rat Professor Dr. H. Wichelhaus (Berlin), Edward C. Worden (Milburn, 
N.-J.) und anderen Sonderfachleuten 


herausgegeben von 


Dr. Richard Escales. 


4. Jahrgang. 


München 1914 
J. F. Lehmann’s Verlag. 


Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Ver- 
_ breitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden Originalbeitrage vor. — 
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271 020 
271147 
271157 
271 656 
271 849 
271 904 
272 121 
272 325 
272 391 
272 398 
272 399 
272 465 
272 995 
273 029 
273 192 
273 193 
273 235 
273 261 
273 343 
273 344 
273 346 
273 347 
273 362 
273 482 
273 560 
273 706 
273 708 
273774 
273 800 
273 936 
274 044 
274 084 
274 201 
274 202 
274 260 
274 348 
274 416 
274 554 
274 658 
274 782 
274 875 
274 920 
274 971 
274 972 
275 016 
275 160 
275 165 
275 166 
275 463 
275 716 
275 857 
275 882 
275 962 
276 013 
276 082 
276 122 
276 185 


Zolitarifauskünfte und Entscheidungen in. 

79, 118, 175, 295, 311, 320 

Zubereitung von Pflanzungskautschuk . 

Zuführungsvorrichtung für Maschinen zur 
Gewinnung von Kautschuk aus Pflanzen 

Zuführungsvorrichtung, selbsttätige — für 


Deutschland 17, 


Pressen, Stanzen usw. . 
Zuführvorrichtung zu Prägepressen 
Zyclo-hexanon-Reinigung . 
Zwirnvorrichtung für Kunstseide . 


Nr. 
276 196 
276 363 
276 430 
276 434 
276 619 
276 661 
276 678 
276 764 
276 775 
276 960 
277 111 
277 154 
277 187 
277 188 
277 263 
277 392 
277 505 
277 529 
277 549 
277 602 
277 605 
277 643 
277 653 
277 973 
278 036 
278 104 
278 110 
278 143 
278 441 
278 427 
278 486 
278 487 
278 647 
278 667 
278717 
278 866 
278 874 
278 955 
279 140 
279 141 
279 142 
279 271 
279 474 
279 506 
279 581 
279 622 
279 638 
279 649 
279 780 
279 835 
279 955 
280 144 
280 196 
280 198 
280 197 
280 216 
280 377 
280 376 
280 368 
280 317 


IX 


Selite 


309 
381* 


381* 
155* 


. 271* 


319* 


Seite 
335 
319 
318 
392 
317 | 
318 
334 
318 
334 | 
334 
332 
333 
317 
317 
316 
317 
334 
335 
335 
334 
335 
346 
347 
347 
347 
345 
346 
359 
358 
346 
358 
358 
358 
346 
346 
346 
360 
359 
359 
369 
369 
359 
380 
359 
369 
369 
369 
379 
392 
393 
377 


370 


380 
369 
369 
380 
392 
392 
393 
393 


ER Patente. 


20 975 
24 124 


7 457 
10 222 
12 233 


1912 


1911 


x INHALTS-VERZEICHNIS 1914 
Nr. Seite Nr. Seite Nr. Seite Nr. Seite Nr. Seite 
12475 37 9968 .. 381 457066... 38 463 902 . 293 64 085 : . 378 
12 710 54 90985 ... 117 457 066, Zus. 17 576 38 463 906 . 195 64 424 . 213 
13 809 37 10 505 , 273 457 452 . ee 135 464 064 . 293 64 564 . 238 
17 069 155 11 066 j 380 457 743 i 16 464 117 . . 194 64 570 235 
17 961 155 11175 238 458 023 j 56 464 158 . 294 64 685 272 
17 667 55 11 209 360 458 038 i 14. 464 162 192 64 686 257 
17 071 55 11 257 l 360 458 590 , 137 464 192 194 64 691 257 
18 506 98 11 424 i 381 458638 . . 137 464 344 236 64 732 256 
18 822 . 76 11 530 136 458897 .. . 35 464 337 213 64 798 257 
18 824 76 11 598 293 |. 458904 . . 56 464 425 293 65 038 272 
19 758 56 11 615 237 458 979 . 16 464 533 . . 215 65 040 274 
20 049 136 12 090 15 458 986 76 464 533, Zus. 18 708 274 65 159 274 
20 558 174 12 365 310 459 005 . 76 464 758 . 293 65 165 274 
20 986 . 98 12773 215 459 005, Zus. 17788 76 464 791 , 193 65 359 370 
21 458 . 117 12777 347 459 134 . . 76 464 997 295 65 570 370 
22 622 154 12815 347 459 187 . 137 465 003 382 65 648 370 
22 623 i 155 12 816 347 -| 459260 . 137 465 047 213 65 839 370 
23 219 or 155 12 980 . 194 459 260, Zus. 18 128 293 465 048 213 66 171 378 
23 681 a. 117 13 360 2 193 459 277 . 75 465 245 381 66 529 378 
23 682 a 136 13 438 . : 360 459 278 75 465 250 381 
23 776 > 76 13 453 274 459 406 . 116 465 274 381 
24 059 76 13 825 154 459 406, Zus. 17 916 155 465 306 215 Schweizer Patente. 
24 854 . 155 13 826 215 459 440 . 74 465 322 . 319 56 853 56 
24 962 . 75 14 664 360 459 447 76 465 322, Zus. 18730 319 57 771 : 56 
25 055 76 14 844 346 459 518 76 465 345 215 59 409 , 16 
25 029 237 15 049 378 459 693 7 465 357 238 60 619 98 
25 181 237 15 316 360 459 849 , 347 465 417 236 60 787 56 
26 277 76 16 033 393 459 870 76 466 009 235 60 988 54 
26 550 174 16 299 348 459 886 76 466 210 319 61 330 156 
27 599 237 16 728 360 459 972 f 75 466 243 238 61 419 , 74 
28 409 215 17 582 136 459 987 76 466 263 235 61 423 i 77 
28 584 , 274 18 060 | 155 460 242 137 466 292 256 61 426 77 
28 697 136 18061 . 194 460 273 155 466 768 256 61 428 77 
28 821 136 18062 ... 155 460 472 97 466 941 257 61 496 77 
29 369 194 18105 . . 194 460 532 98 466 949 257 61 837 77 
29711 172 19 787 ; 271 460 611 97 467 045 256 61 928 98 
29 878 117 19 871 i 238 460 675 97 467 164 311 61 929 . 98 
20 118 256 460 689 , 98 467 165 311 61 930 oa’ 378 
1913 20 460 , 359 460 780 98 467 296 272 61 931 ae 77 
223 . . 76 20718. l 236 460 807 . 97 467 926 336 62071 l 98 
571 ‚ 116 21771 j 274 461 007 . . 98 468 280 335 62 303 l 156 
572 116 21 943. . 194 461 007, Zus. 18 797 336 468 351 336 62 405 : 116 
849 271 22494 . 348 461 093 Bu 98 468 376 370 62 641 : 154 
975 194 2264 . 345 461 121 155 468 380 311 62 592 156 
976 378 22 822 273 461 232 98 468 409 370 62 858 ‚174 
1 063 56 22 825 335 461 287 97 468 965 335 62 907 . 193 
2 064 273 23 055 273 461432 . . 173 469 017 370 63 024 174 
2491 359 24 135 392 461544 . . 137 63 025 174 
3 707 j 238 25 131 273 461676 . . 172 63 136 172 
4016 : 192 25 768 274 461900 . . 172 Oesterr. Patente. 63 137 174 
4214 ; 256 26 199 238 462126... 294 60 087 . 236 63 584 : 216 
4 353 > 378 27 243 319 462147 . : 172 60 618 56 63 585 216 
4521 f 194 27 317 377 462 342 173 61 055 74 63 587 192 
4663 Í 194 27 663 360 462 617 a 293 61 472 56 63 640 i 216 
4 668 345 28 143 256 462657 . 5 . 173 61 602 56 63 821 216 
4 896 174 462 758 in 295 61 607 56 63 885 . 216 
4 913 76 1914 462 862 294 61 819 75 64 047 „216 
5 083 . 173 i nee 463 060 195 61 872 76 64 048 . 274 
5 084 = od 273 ae AiG 463 073 j 173 62 124 156 64 191 . 370 
5 335 ni 236 Br ave 463 149 . 294 62 129 76 64 239 , . 236 
5 825 a 360 i SEA 463 160 , 173 62 370 98 64 241 7 . 238 
6 035 : 345 reer ees 463 200 i 174 62 395 156 64284 .. . 236 
6179 om 117 463288 . . . 174 62 967 156 64531 . , . 236 
6 378 . . . 380 463 297, Zus. 18 363 192 62 978 156 64714. , . 274 
6 387 _ 236, 256 Französische Patente. 463437... . 174 62 979 156 64854 . . . . 274 
6 668 2. 215 445638 . . 38 463 498 . 174 63 180 156 64855 ., 274 
6 915 . 318 446 108 . . 38 463515 . 295 63 438 236 64 856 , 274 
6 925 >. . 117 | 448529 .. 38 463 596 i 174 63 455 192 64 857 : 274 
7 038 . . 237 449176 . . 38 463 613 294 63 465 195 64 858 i 274 
7 223 381 449607 . . 35 403 622 . . 195 63 466 195 64 859 a 274 
7 324 346 453 927 . 38 463 630 . 194 63 467 195 64 900 : 272 
7 945 174 454 444 . 38 463 636 , 295 63 501 378 64 934 272 
8 040 174 455213 . 154 463 645 194 63 556 195 64 940 274 
8757 194 455 611 155 463 650 . . 194 63 640 216 64941 . . . . 274 
8781 215 456 014 56 463693, . 195 63 635 193 65 057 Zus. 63585 370 
9 067 345 £6 014, Zus. 17 396 56 463 801 , 195 63 853 215 65126 . . . . 370 
9 666 76 456 014, Zus. 18076 274 463 804 . . . 294 63 966 257 65 546 347 


KUNSTSTOFFE 


Zeitschrift fiir Erzeugung und Verwendung veredelter oder chemisch 


hergestellter Stoffe 
mit besonderer Beriicksichtigung von Kunstseide und anderen Kunstfasern, von vulkanisiertem, 
devulkanisiertem (wiedergewonnenem) und künstlicem Kautschuk, Guttapercha usw. 
sowie Ersatzstoffen, von Zellhorn (Zelluloid) und ähnlichen Zellstofferzeugnissen, vonkünstlichem 
Leder und Ledertuchen (Linoleum), von Kunstharzen, Kasein-Erzeugnissen usw. 


mit Unterstützung von Dr. Paul Alexander (Berlin), Dr. L. H. Baekeland (Yonkers, N. Y.), Professor Dr. M. Bamberger (Wien) 
Dr. Ludwig Berend (Wiesbaden), Dozent Dr. Ernst Berl (Tubize), Professor Max Bottler (Würzburg), Professor Dr. E. Bronnert 
(Dornach i. E.), Dr. Rudolf Ditmar (Graz), Dozent Dr. Karl Dieterich (Helfenberg-Dresden), Dr. Arthur Eichengrün (Berlin), Dr. H. 
Fuchs (Berlin), Dozent Reg.-Baumeister M. Gerstmeyer (Berlin), Geh. Reg.-Rat Professor Dr. Harries (Kisl), Professor Dr. Alois Herzog 
(Sorau), Professor Dr. F. W. Hinrichsen (Berlin, Direktor Julius Hübner (Manchester), Chefchemiker H. Jentgen (Pilnikau 
i. B.), Professor Dr. A. Junghahn (Berlin), Regierungsrat Dr. O. Kausch (Berlin), Dr. A. Klein (Pest), Arthur D. Little (Boston, 
Mass.), Professor Dr. J. Marcusson (Berlin), Professor Dr. W. Massot (Krefeld), Dr. Carl Piest (Spandau), Professor Dr. Carl G. Schwalbe 
(Darmstadt), Dr. Hermann Stadlinger (Chemnitz), Professor Dr. Wilhelm Suida (Wien), Regierungsrat Dr. Karl Süvern (Berlin), 
Dr. W. Vieweg (Frankfurt a. M.), Geh. Reg.-Rat Professor Dr. H. Wichelhaus (Berlin), Edward C. Worden (Milburn, N.-J.) 


und anderen Sonderfachleuten herausgegeben von Dr. Richard Escales (München). 
Diese Zeitschrifterscheint monstl. 2 mal (1. u. 15.) 16—20 Seit. stark. Bezugspr. jährl. f. d. Deutsche Reich u. Oesterr.-Ung. 


M. 20.-, Ausl. M.22.-, einz. Hefte90 Pf. Anzeigenpr. 40 Pfg. f. d. viergesp. Petitzeile. G Zusend. f. d. Redakt. an Dr. Escales, 
MünchenO. 8, Trogerstr. 15; f.d. Bez sow. für Anzeigen an J. F. Lehmanns Verlag, Munchen S.-W.2, Paul Heyse-Str. 26. 


1. Januar 1914 4. Jahrgang Nr. 1 


(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originaibeiträge vor.) 


Die Verfahren zur Seritellung von Kampfer auf synthetifchhem Wege. 


Von Dr. Oskar Kausch-Berlin, 


Der Kampfer (gewöhnlicher oder Japankampfer 
im Gegensatz zum Borneokampfer oder Borneol), dem 
die Formel CıoHıs O und die Konstitution 


CHs-C-CHs 


CHs 


Z 


| 
CHs 


zukommt findet bekanntlich u. a. bei der Herstellung 
von Zelluloid in großen Mengen Verwendung. Der 
Kampfer kommt in der Natur im Kampferbaum (Laurus 
camphora, Cinnamomum camphora Fr. Nees et Erbam) 
vor und wird aus diesem isoliert. 

Es gibt nun, wie die folgende Tabelle zeigt, eine 
stattliche Reihe von Verfahren, den Kampfer auch auf 
synthetischem Wege herzustellen. 

Früher wurde das aus Pinen (Cio Hie): 


CHs-C-CHs 
4 
CH < y 
NF 


| 
CHs f 


bezw. aus Terpentinöl 


CH 


durch Anlagerung von Salzsäure gewonnene Pinen- 
chlorhydrat seiner dem Kampfer ähnlichen Eigen- 
schaften wegen als „künstlicher Kampfer“ bezeichnet. 
Der Vollständigkeit halber seien hier auch die diesbe- 
züglichen Verfahren angegeben. 


Erfinder 


| Literatur | Verfahren 


Kindt Trommsd, Journ. | Unverdünntes Terpentinöl 
d. Pharm., 11.11. | mit trockener Salzsäure be- 
(1803), S. 132 handelt = Cio Hie H C1 = 
künstl. Kampfer. 
Oppermann Poggendorffs An- | Unverdünntes Pinen wird mit 
nalen der Physik Salzsäure behandelt = 
und Chemie 22, Cio Hie HCI = künstl. 
199 Kampfer. 
BlanchetundSelli Annalen der 
Chemie 6, S. 259 A 
Dumas Annalen der 
Chemie 9, S. 56 2 
Berthelot Comptes rendus| Terpentinöl mit Salz- 
85, 376 säure behandelt = Cio His HCP 
(künstl. Kampfer) und 
Cio Hie -2-H Cl. 
Deville | Annales de chim. | Salzsäure wird auf Ter- 


et phys. II. 75, 37, 
Annalen der 
Chemie 37, S. 176 


pentinöl zur Einwirkung ge- 
bracht = Cie Hie HCI (künstl. 
Kampfer). 


Im folgenden sei nun eine Uebersicht über die zur 
ne des eigentlichen Kampfer = Cio H160 be- 
kannten Verfahren gegeben. 


1. Herstellungsverfahren, die von Terpentinöl oder 
Pinen ausgehen. 


Erfinder bezw. 


Patentinhaber Literatur Verfahren 
Tardy Journ. Pharm. | Man läßt Salizylsaure auf 
[6] 20, S. 57/58 | Terpentinöl einwirken, ver- 
seift den gebildeten Ester und 
oxydiert das erhaltene Bor- 

neol=Kampfer. 
Schmidt Chem. Industrie | Terpentinöl wird mit Salz- 
Bd. 29, (1906) | säure, Oxalsäure oder 
S. 241/244 Salizylsäure behandelt = 
Kampfer. 

Kingzett C. F. u.| Brit. Patent Terpentin wird mit Luft 
Ziegler M. Nr. 274/1876 in Gegenwart von Wasser 
oxydiert = Lösung, die Kamp- 

fer enthält. 
Horn W. W. Brit. Patent Terpentin wird mit Ozon 


Nr, 21 294/1896 behandelt = Kampfer. 


KUNSTSTOFFE Nr. 1 


Verfahren 


Patentinhaber Literatur | 


Brit. Patent 


James Charles Ri- 
Nr. 18297/1895 


chardson in 
London 


Mc. Kenna H.B. Brit. Patent 
Nr. 3365/1896 
Richardson Brit. Patent 


Nr. 3555/1896 


Franz. Patent 
Nr. 14 328/1897 


John Edward 
Tenison Woods 
in Brixton (Sarrey) 


Tom Bird Brit. Patent 
in London Nr. 18698/1897 

Oskar Nagel Amerik. Patent 
in Wien Nr. 582 221 


The Ampère Elec- | D. R.-Patent 


tro-Chemical Nr. 134 553 
Company in (13. IX. 1900), 
Jersey-City französisches 
Patent 
Nr. 303 812 
James Charles Brit. Patent 


Richardson 
in London 


Nr, 5549/1904 


Man läßt auf Terpentin 
oder einen ähnlichen Kohlen- 
wasserstoff Salzsäure u. 
Luft bei etwa 100° F ein- 
wirken und behandelt die er- 
haltenen Kristalle in der Hitze 
mit Dampf und einem Oxy- 
dationsmittel (Perman- 


ganat). Es destilliert 
Kampfer. 
Man läßt Salzsäure auf 


amerikanisches Terpen- 
tinöl einwirken, dann Luft 
oder Sauerstoff u. Alkali 
und hierauf destilliert man = 
Kampfer, 


Amerikanisches oder ein 
anderes Terpentinöl wird 
mitSalzsäuregasbehandelt; 
die erhaltenen Kristalle werden 
mit Alkali neutralisiert und 
dann mit überhitztem Dampf 
und Luft in Gegenwart eines 
Oxydationsmittels destil- 
liert. Das Rohprodukt wird 


in folgender Weise behandelt. 


Erst wird es gereinigt, dann 
geschmolzen und während des 
Abkühlens der Einwirkung 
eines erregten Klektromagne- 
ten ausgesetzt = Kampher, 


Dadylhydrochlorid (Cio 
Hise HCl) wird in einem ge- 
eigneten Elektrolyten(Was- 
ser, Alkalilösung o. dgl.) elek- 
trolysiert = Kampfer. 


Man sättigt wasserfreies Ter- 
pentin mit Salzsäuregas 
und behandelt die so erhaltenen 
Kristalle (Cıo Hıs HCl) mit 
Kalk, worauf man mit Hilfe 
von Salpetersäure,Chrom- 
saure, Ozon usw. das ent- 
chlorte Produkt oxydiert 
= Kampher, 


Auf wasserfreies Pinen (Ter- 
pentin) läßt man wasserfreie 
Oxalsäure bei Temperaturen 
über 100° C (120—130° C) ein- 
wirken, wobei ein hauptsäch- 
lich aus Kampfer, sowie dem 
Ameisensäure- und Oxalsäure- 
ester eines Terpenalkohols 
bestehendes Gemisch erzeugt 
wird, aus dem der Kampfer 
durch fraktionierte Destillation 
am besten im Vakuum isoliert 
werden kann. Das genannte 
Gemisch kann auch mit einer 
Base (Kalk) behandelt und 
dann zwecks Abscheidung des 
Kampfers und Borneols destil- 
liert werden. Auch kann das 
Gemisch aus Borneol und 
Kampfer zu Kampfer oxy- 
diert werden. 


Pinenhydrochlorid (Cio 
Hı: Cl) wird mit einem Alkali- 
od. Erdalkalioxalat, -for- 
miat o. dgl. und Alkali- 
hydroxyd, sowie Alkohol 
etwa 10 Stunden lang in einem 
Autoklaven auf 120°C erhitzt, 
dann der Alkohol auf dem 
Wasserbad adestilliert und 
hierauf wird der Rückstand 
gesäuert und destilliert: das 
resultierende Borneol wird 
oxydiert = Kampfer. 


Erfinder bezw. s 
Patentinhaber | Literatur | Verfahren 
André Dubosc und! Franz. Patent 
Oscar Piquet Nr. 349 852 


Französisches Terpentin(Cio 
Hie) wird mit Salzsäuregas 
in Cio His HCl übergeführt, 
dieses durch Schmelzen mit 
einem Formiat oder Bi- 
formiat in Kampfer- 
formylester übergeführt. 
Letzterer wird verseift in Bor- 
neol übergeführt und letzteres 
mit Chromsäure zuKamp- 
fer oxydiert. 


Olivier Louis Andre 
Dubosc 


Terpene der Formel Cio Mie 

werden mit Säurehydraten, 

Metallen, Legierungen, 

Amalgamen, Oxydations- 

mittelnundHitze behandelt 
= Kampfer, 


Franz, Patent 
Nr. 361 333 


Franz Patent 
Nr. 389 092 


Adhémar Sauvage Terpentin wird mit trocknem 
Salzsauregas behandelt, 
und das schließlich erhaltene 


Kamphen wird mit K alium- 


persulfat zu Kampfer 
oxydiert. 
George Auguste Franz. Patent | Halogene, insbes. Chlor 


Le Roy Nr. 392 132 läßt man bei niedriger Tempe- 
ratur auf Terpentin und 
dannläßt man ein Entchlorungs- 
mittel(ein Metallhydrat) darauf 


einwirken = Kampfer. 


Achille Mayer Franz. Patent 


Nr. 393 504 


Pinenchlorhydrat wird in 
Gegenwart einer Säure der 
Fettsäurereihe mit Erd- 
alkalioxyden inKampfer 
übergeführt. 


Auf ein Gemisch von Pinen 

undBenzolläßtman Wasser- 

stoffsuperoxyd oder Al- 

kalipersulfat einwirken 
= Kampfer. 


Franz Patent 
Nr. 406 005 


Henri du Boistes- 
selir. und Joseph 
Verny 


2. Herstellungsverfahren, die von Baldrian-, Salvei- 
oder Sassafrasöl oder von Bernstein ausgehen: 


Erfinder | Literatur Verfahren 

Rohleder Annalen derChe- | Baldrianöl und Salveiöl 
mie 44, S. 1 werden mit Salpetersäure 

zu Kampfer oxydiert. 

Faltin Annalen derChe-| Sassafrasöl wird durch 
| mie 87, S. 376 | Chlor in Kampfer überge- 

führt. 

Döpping Annalen derChe-| Bernstein wird mit Sal- 


mie 49, S. 350 | petersäure zu Kampfer 


oxydiert. 


3. Verfahren zur Herstellung von Kampfer, die. 
vom Kamphen CiHie: 


CH. | 


| 


CHs-C-CHs 


CH» 
NIZ 
C 


| 
CHs 


Dicampfer, Kampfersäure usw. ausgehen: 


Erfinder bezw. : 
Patentinhaber | Literatur | Verfahren 
Berthelot Annalen derChe-| Kamphen wird mit Platin- 
mie 110, S. 367 | mohr oxydiert = Kampfer. 
Berthelot Annalen der Che-| Kam phen wird mit Chrom- 


mie 110, S. 367 | säure oxydiert = Kampfer. 
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a ee Tg gate ae I ee 
Patentinhaber Literatur | Verfahren 


Riban 
Horn, W. W. 
Louis Nordheim 


in Hamburg 


Olivier Louis André 


Bull. de la société | Oxydation 


des Kamphens 


chimique de Paris |durch Chromsauregemisch 


II, 24. S. 17 


Brit. Patent 
Nr. 11294/1890 


D. R. Patent 
Nr. 64 180 
(23. XII. 90.) 


Brit. Patent 


Dubosc i. Rouen| Nr. 8260 A/1906 


(Frankreich) 


Forster 


Forster 


Blanc 


Wallach 


Haller 


Bredt und v.Ro- 
senberg 


u. 8356 A/1906 


O. R. A. L. 
[5] 6. 146 


Journal of the 
chemical society 


79, S. 651 


Journal of the 
chemical society 


79, S. 652 


Comptes rendus 
144,5.1356— 1358 


Nachr. K. Ges. 
Wiss. zu 
Göttingen 


Bull. de la société 
chimique de Paris 
MI, 15, 324 


Annalen der Che- 
mie 289, 5 


= Kampfer. 


Kamphen wird mit Ozon 
behandelt = Kampher. 


Man läßt Ozon auf Kam- 

phen (Cio Hie) einwirken, wo- 

durch dieses in Kampher 
(Cie His O) übergeht. 


Kamphen wird mittels eines 
wasserigen Gemisches von 
Chromsäure und einer Mi- 
neralsäure mit einem Per- 
oxyd, Persalz ode: einem 
Gemisch von Permanganat 
mit einem Peroxyd oder 
Persalz bei einer Temperatur 
von 180° C oxydiert = 
Kampfer. 


Dicampher wird in Tolnol 
gelöst und mit Natrium be- 
handelt = Kampfer. 


1Aminokampfer wird mit 
Essigsäureanhydrid er- 
hitzt = Kampfer. 


Man gießt eine Lösung von 
I-Hydroxy-Kampfer(lg) 
in Vitriolöl (lO ccm) in 
Wasser=Kampfer. 


Homokampfersäure wird 
im Gemisch mit Essigsäure- 
anhydrid destilliert = 
Kampfer., 


Nopinon (CeHu 0O) wird 
mit Bromessigester in Ge- 
genwart von Zink behandelt, 
der entstehende Nopinol- 
essigester wird verseift und 
die erhaltene Nopinolessig- 
säure wird mit Essigsäure- 
anhydrid behandelt u. trok- 
ken destilliert, es entsteht 
B-Pinen, das mit Salzsäure 
in Bornychlorid überge- 
führt wird. Aus diesem ent- 
steht durch Abspaltung von 
Salzsäure Kamphen, aus 
diesem durch Hydratation 
Isoborneol, das oxydiert 
wird = Kampfer. 


Homokampfersaurer 


KalkwirdimKohlensäure- 
strom destilliertt=Kampfer: 


CH 


N 
NCH: — COO 


SHs—C-CHs 


COO —Ca 


| Erfinder bezw. i RE Verfahren 


mn zz sp nn nn, nn nr er en Ten nn mn aaaeeeaa 


Ber. der Deutch 
Chem. Ges. 
41, 4470 bis 

4474 


Gustav Komppa (Racem) Kampfersäure 

wird anhvdrisiert, mit Na- 
trium und absolutem Alko- 
hol sowie Cyankalium be- 
handelt = r-Cyancamphol- 
saure; diese wird verseift = 
r-Homokampfersaure; 

diese wird mit Kalzium- 
hydroxyd und Wasser zu- 
sammengerieben, verdampft 

und trocken destilliert = 


| | Kampfer. 


4. Verfahren, die vom Borneol oder Isoborneol 
(Cio Hiz OH) ausgehen: 


Erfinder bene: | 
___Patentinhaber 


Literatur | Verfahren 
En a Sa 


Annalen der | Oxydation von Borneokamp- 


Pelouze 
Chemie fer(Borneol)durch Salpeter- 
40. S. 328 säure = Kampfer. 
Baubigny, Bull. de la Camphol instable bezw. 
Montgolfier soc, chimique lsocamphol oxydiert mit 
und Haller de Paris einem sauren Oxydations- 
10 (1868) S. 110 mittel = Kampfer. 
und 210; 
Comptes rendus 
83. S. 341; 
Annales de chim, 
et phys. VI. 


27. (1892) S. 392; 
Comptes rendus 


109. S. 187 


Bertram und Journal für prak- | Durch Kochen mit Salpeter- 


Wallbaum tische Chemie | säure oder Chromsäure 
li. 49. S. 8 in der Kälte wird das Isobor- 
neol (in Eisessiglösung) 
zu einem Keton Cio HısO 
oxydiert = gew. Laurieen- 

kampfer. 
Schrötter Monatshefte Azetborneol mit Chrom- 
für Chemie säure oxydiert = Kampfer, 

1881. 224—231 

Haller Comptes rendus | Einwirkenlassen von Benz- 


Bd. 130 S.690 | aldehyd auf Borneol- 


natrium = Benziliden- 
kampfer. 
Berichte der Isoborneol wird in Eis- 
deutschen che- 


mischen Gesell- 
schaft 33. (1900) 


Semmler 

essig mit fein gepulvertem 

Kaliumpermanganat oxy- 
diert = Kampfer, 


S. 3430 
Montgolfier Ann. chim. et | Links-Borneol wird zu r- 
phys. Kampfer oxydiert. 
[5] 14. S. 29 
Golubew Journ. russ. Borneol aus Pichtaöl wird 
phys. chem. mit Salpetersäure (Spez. 
Gesellschaft Gew. 1,4), Chromsäure oder 
36. 1096—1108 | Kaliumbichromat oxydiert 
= l-Kampfer. 
Majewski Inaugural- Isoborneol wird mit Per- 
Disertation manganat ohne Zusatz von 
Leipzig 1898 Säure oxydiert = Kampfer. 
S. 40 
Hesse, Berichte der Borneol mit konz. reiner 
Tschugajeff Deutschen Salpetersäure behandelt 
Chem. Ges. = Kampfer. 
XXXIX. 1906 
S. 1144, 
Chem. Ztg. 
1902 S. 1224 
Chemische Fabrik D. R.-Patent Isoborneol wird mittels 
auf Aktien Nr. 157 590 wässriger Lösungen von Per- 
vorm. (8. 10. 1903), manganat ohne Zusatz von 
E. Schering franz Patent Säuren zu Kam pfer oxydiert. 
in Berlin Nr. 341 513, 


brit. Patent 
Nr. 6652/1909 


4 
Erfinder bezw. Literatur Verfahren 
Chemische tabrik D. R.-Patent Isubornylester wird oxy- 
auf Aktıen Nr 158717 diert (Chromsäure) zu 
vorm. ( 3. 12. 1903), Kampfer. 
E. Schering franz. Patent 
in Berlin Nr. 349 398 
Auguste Béhal Franz. Patent Die Azetate von Borneol 
“ Sn Ma ar Nr. 349 896 und Isoborneul| werden ver- 
ad a Zusatzpatent seift und zu Kampfer 
Tissier Nr. 4229, oxydiert. 
österr. Patent 
Nr. 38 203, 
brit Patent 


Nr. 10758 B/1905 


Ein GemischvonIsoborneol- 


Chemische Fabrik D. R.-Patent 
auf Aktien Nr. 161 523 dämpfenwird im Gemisch mit 
vorm. (18. 5. 1904), Sauerstoff oder Luft mit 
E. Schering brit P«tent oder ohne Kontaktsubstanzen 
in Berlin Nr. 9550/1905 | (Kupfer) auf 175-—180°C er- 
wärmt = Kampfer. 
Chem. Fabrik. D. R.-Patent Borneol oder Isoborneol 
auf Aktien Nr. 161 306 werden durch Ozon zu 
vorm, (28. IV. 1904). Kampfer oxydiert. 
E. Schering amerik. Patent 
in Berlin Nr. 801 183. 


franz., Patent i 
Nr 353 064, 

brit. Patent 

Nr. 8297/1905 


(K. Stephan und 
Paul Hunsalz 
in Berlin) 
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E: finder bezw. 
___Patentinhaber Literatur | 


Verfahren 


Chemische Fabrik D. R.-Patent Ein Gemisch von Borneol- 
auf Aktien Nr. 166722 dämpfen mit Sauerstoff 
vorm. (6. XII. 1904) oder Luft wird mit oder ohne 
E. Schering ; Zusatz zu Patent | Kortaktsubstanzen auf 190 — 
in Berlin Nr. 161 523, 195°C erwärmt = Kampfer. 

(K. Stephan und amerik. Patent 
Paul Rehländer Nr. 801 485, 


franz Patent 
Nr. 353 919, 


in Berlin) 


brit. Patent 
Nr. 9008/1905 
C. F. Boehringer D. R.-Patent Isoborneol wird durch 
& Söhne Nr. 177 290 Chlor in Gegenwart von 
in Waldhof (21. V. 1904), WasserzuKampferoxydiert. 
b. Mannheim amerik. Patent 
(L. Ach in Nr. 802 792, 
Mannheim) franz. Patent | 
Nr 352888, | 
österr. Patent 
Nr. 28 949, 
bit. Patent 
Nr. 28035/1904 


(Fortsetzung folgt.) 


Nitrozellulofe für Kollodium. 


Von Prof. Dr. Th. Chandelon-Fraipont (Belgien). 


Die Industrien, 
verdanken den Versuchen von Lunge und seinen Schü- | 
lern einen wirklichen Fortschritt. Diese haben gezeigt, 
daß die Löslichkeit der Nitrozellulose von dem Ge- 
wichtsverhältnis der Salpeter- und Schwefelsäure des 
Nitrierbades unabhängig ist und allein von dem Wasser- 
gehalt des letzteren abhängt. Nach Lunge ist ein Ge- 
halt von 17—19°/o Wasser nötig, um eine ganz lösliche 
Nitrozellulose herzustellen; dies wurde durch Versuche 
mit Mischsäuren von 15,5— 22°/9 Wasser und gleichen 
Teilen Salpeter- und Schwefelsäure ermittelt. (Zeitschr. 
f. ang. Chem. 1901, S. 483 ff. und 1906, S. 2051 ff.) — 
Lunge und Suter haben noch die Viskosität von 
Kollodiumlösungen mit 2, 21/2, 3, 4, 5 und 7°/o Nitro- 
zellulose, die durch Nitration von verschiedener Dauer 
(20 Minuten bis 8 Stunden) und verschiedenen Tempe- 
raturen (60—20° C) mit verschiedenen Mischsäuren 
(H?SO* und HNO?! gleiche Teile und nachstehender 
Wassergehalt: 18, 16,83 oder 15,5°/o) bereitet waren, 
bestimmt. | 

Wenn man die Viskositätszahlen dieser Unter- 
suchungen miteinander vergleicht, schließt man daraus, 
daß die ganz löslichen Nitrozellulosen verschieden 
löslich sind, das heißt, daß dasselbe Volumen Alkohol- 
Aether verschiedene Quantitäten dieser Nitrozellulosen 
auflost. Wenn man diese Zahlen mit denjenigen ver- 
gleicht, welche ich selbst mit dem Viskosimeter gefunden 
habe bei konzentrierten Kollodiumlösungen, deren Nitro- 
zellulose aus Nitrierbädern mit schwächerem Salpeter- 
säuregehalt (14°!o) erhalten war, so kann man daraus 
schließen, daß der Prozentsatz Salpetersäure auch die 
Löslichkeit der Nitrozellulose beeintlußt. (Kunststoffe, 
15. Februar 1913.) — Die mehr oder minder große 
Löslichkeit der Nitrozellulose ist für die praktische Ver- 
wendung von großer Bedeutung, weil davon der mehr 
oder minder große Verbrauch von .\lkohol- Aether abhängt. 
Doch kommt nicht dieser Punkt allein in Betracht; es 
ist auch nötig zu prüfen, ob dem Vorteil größerer Lös- 
lichkeit nicht zu geringe Ausbeute oder andere ungünstige 
Momente gegenüberstehen. Ich habe daher geglaubt, 
daß es nicht unnütz wäre, einige Versuche auf diesem 
(sebiete anzustellen; bei denselben habe ich Zusammen- 
setzung der Nlischsäure, Beschaffenheit der Baumwolle, ' 


welche Kollodiumwolle benützen, , Nitrationsdauer und -temperatur, Ausbeute und Viskosität 


berücksichtigt. 

Nitrierbad. Die Nitrierbäder wurden stets durch 
Abwägen von 11?SO* (66° Bé) und II NOS (45° Be) und 
Wasser hergestellt. Der Gehalt an reiner Säure wurde 
vorher nicht durch Bestimmung des spezifischen Ge- 
wichts, sondern durch Titration mit halbnormaler Na OH 
bestimmt. Ich habe noch, nach Erkalten der Nitrierbäder, 
dieselben nach Techn.- chem. Untersuchungsmethoden, 
6. Auflage, L, S. 409, analysiert und deren spezifisches 
(sewicht mit dem Py knometer bestimmt. Ich verwandte 
drei Bäder, deren Dosierung war: 

Wasser 18%, H NO? 15, 20 oder 25°. 

Das spezifische Gewicht war: 


Bad mit 15°, HNO®. 1,6919 
>» a» 20% , 1,6754 
u 29 l 5 1,6617. 


Nitration. Die Nitration wurde mit 10 g trockener 
Baumwolle und 315 ccm Nitrierbad in Bechergläsern 
ohne Ausguß (durch eine abgeschliffene Glasplatte ge- 
schlossen, um Verlust von nitrosen Dämpfen zu ver- 
hindern) vorgenommen: die Temperatur und die Ni- 
trationsdauer sind in folgenden Tabellen angegeben. Die 
oben angegebenen spezifischen (sewichte erlauben uns 
das Verhältnis der Baumwolle und der Salpetersäure wie 
folgt zu berechnen: 


Bad mit 15% HNO’ 1 T. Baumwolle : 7,99 T. HNO’ 
“ 9 20° Jo ” l a) n 10,55 n ” 
7 „ 25°%6 8 l, e 13,08 . 5 


Nach der Nitration wurde die Nitrozellulose auf einen 
Büchnertrichter ausgegossen und mit einem Porzellan- 
stößel darauf gepreßt, sodann in kleinen Fraktionen 
unter Umrühren in viel kaltes Wasser gegossen. Das 
a in laufendem kalten Wasser wurde zwölf Stunden 
lang fortgesetzt; dann folgten vier Waschungen mit 
kochendem Wasser. Schließlich wurde die Nitrozellulose 
abgeschleudert und im Trockenschrank (bei 50° C) fünf 
Stunden lang und danach im Exsikkator ganz getrocknet. 

Ausbeute. Das (sewicht der trockenen Nitrozellu- 
lose genügt nicht, um die Ausbeute zu bestimmen, weil 
dieses Gewicht nicht allein von dem partiellen größeren 
oder geringeren Abbau der Nitrozellulose (oder der 
Zellulose) abhängt, sondern auch von dem größeren oder 
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geringeren Stickstoffgehalt. Es ist also nötig, von dem 
erhaltenen Gewicht dasjenige, welches man bekommen 
sollte, abzuziehen; die theoretische Ausbeute kann man 
leicht berechnen, wenn man den NO-Gehalt als Basis 
nimmt. Durch jede NOz-Gruppe wird das Gewicht des 
Nitrozellulosemoleküls um 45,66 (Molekülgewicht von NO,) 
vergrößert und um I (Atomyewicht von Ih verringert; 
die Vergrößerung beträgt also 44,66. — Diese Gruppe 
NO? entwickelt sich im Nitrometer als NO (Gewicht 29,78). 
Man rechnet also, daß jedes Kubikzentimeter NO (bei 
0°C und 760 mm Druck) entspricht einer Vergrößerung 
der Nitrozellulose von: 


0, 9,001 343 x 44, 66 
7 29,78 u 


Die gesamte NO-Entwicklung, das heißt Titer NO, 

multipliziert mit 0,002014, gibt das Gewicht, um das die 

Zellulose, dielg Nitrozellulose erzeugte. sich vergrößert 

hat. Folglich ist die theoretische Ausbeute nach der 
100 . 100 

™ 100 — T.0,2014 

Der Verlust an Ausbeute ist also. A (erhaltene Aus- 
beute) — x. In der folgenden Tabelle ist d eser Verlust 
immer mit 100 (theoretische Ausbeute) verglichen. 

Löslichkeit und Viskosität. Die Löslichkeit — 
oder besser der Löslichprozentsatz wurde nach 
Kast (Techn.-chem. Untersuchungsmethoden, 6. Auflage, 
IIL, S. 128) bestimmt. 

Die Viskosität wurde mit Cochius Viskosimeter, 
Temperatur 40°, Luftblase I ccm, Prozent des Kollo- 
diums auf Nitrozellulose 4,5; Lösungsmittel: Alkohol 
(spezifisches Gewicht 0,809 bei 20° C) 1 Volumen und 
Aether (spezifisches Gewicht 0,717 bei 20° C) 2 Volumen, 
bestimmt. 

Die Zahlen der Tabelle sind die Mittel von sechs 
aufeinanderfolgenden Bestimmungen. 

Natur der Baumwolle. Dr. C. Piest (Zeitschr. 
f. ang. Chemie 1909, S. 1215 ff.) zeigte den Einfluß des 
Bleichens und der Vorbereitung (Mercerisieren usw.) der 
Baumwolle auf den Nitrationsprozeß. Ich möchte auch 
die Natur der Baumwolle berücksichtigen; ich habe 
daher Nitrierbaumwolle aus drei verschiedenen Fabriken 


- = 0,002014. 


zu berechnen. 


— 


benützt. Die Kupferzahlen derselben waren folgende: 
Baumwolle MI... 0,554 
s ME 0,947 
Ce 1,623. 


daß diese 


" 
Diese niedrigen Kupferzahlen zeigen, 
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3. die Viskosität nimmt allmählich mit dem Salpeter- 
säuregehalt des Bades zu. 

Wenn man diese Zahlen mit denen einer graphi- 
schen Darstellung vergleicht, so findet man, daß 4,5 g 
Nitrozellulose Nr. 1 mit 100 ccm Aetheralkohol die gleiche 
Viskosität geben wie 4,13 g Nitrozellulose, die für die 
graphische Darstellung verwendet wurde; von der Nitro- 
zellulose Nr, 2 entsprechen 4,5 g einer Menge von 4,6 g 
der graphischen Darstellung, von der Nitrozellulose Nr. 3 
genen 4,5 g die gleiche Viskosität wie 5,34 g der gra- 
phischen Darstellung. Für ein Gewicht P erhält man 
durch Multiplikation mit den Verhältniszahlen 


4,5 4,5 4,5 

4,13’ 4,6’ 5,34 
die Gewichte Bin verschiedenen Nitrozellulosen, welche 
mit 100 ccm Alkoholäther Kollodiumlösungen gleicher 
Viskosität geben; hierzu sind also nötig: 


> (8 raph. Darst. ; 


5 >< He = 5,43 g Nitrozellulose Nr. 1, 
IX E — g Nitrozellulose der graph. Darstellung, 
5 >< = = 4,875 g Nitrozellulose Nr. 2, 

5 x = 4,215 g Nitrozellulose Nr. 3. 


Nitrierbaumwollen zu Piests Klasse der ,Normalpra- | 


parierten“* gehörten. 
Die Zahlen der Tabelle sind die Mittel von zwei 
zusammen gemachten Versuchen. 


Tabelle I. 
Nitrierbaumwolle CC, Kupferzahl 1,623, 
Nitrationsdauer 4 Stunden, Temperatur 40°C. 


E | Niro- au sbente =” | Viskosität 
= Mischsäure i 5 = ‚0 ; 

z zellulose | $ + > | Jgs- , Kollodien 
= S 5 Be a. von 

x, IH?50*; HNO?| H30 | Titer] N = É E lich OO _ 

& Va NO Sent I ee ke 
1 | 66,98! 14,97 En 180,1 11.29 126 |156, a 19,71) 100 10 7.23 
2 62.06] 19.49) 17,95) 182.5) 11.44 152.7] 158, 12) 3,42] 100 | 24,77) 104.03 
3 156.99 ent 18,00 179 | 11, 22 155,5| 156, 48 1,62} 100 | 3,85: 16*,,. 


Diese Tabelle zeigt, daß: 

|. Der Stickstoffprozentsatz nicht von dem Gehalt 
der Mischsäure an IINO® abhängt; 

2. der Verlust an Ausbeute, sehr groß für n: 1, ver- 
mindert sich mit der Vermehrung an HNO?; er wird 
kleiner mit dem 20 °/o Salpetersäure enthaltenden Bad 
und beinahe null mit dem 25° igen Bad; 


Die VWerschiedenheiten sind nicht sehr groß, aber 
man dart nicht vergessen, daß sie sich durch die Kon- 
zentration der Kollodiumlösungen vermehren können 
(vgl. meine Arbeit in „Kunststoffe“, 15. Februar 1913). 
lier habe ich mit den einprozentigen Kollodiumlésungen 
der Tabelle einen neuen Beweis erhalten; die betreffen- 
den Zahlen differieren voneinander nur innerhalb der 
Versuchsfehlergrenzen. Daraus mußte ich den Schluß 
ziehen, für spätere Versuche konzentriertere Kollodium- 
lösungen zu benützen; leider konnte ich aus Mangel an 
Material dies nicht sofort durchführen. Später werde ich 
größere Quantitäten Nitrozellulose mit den geeigneten 
Mischsäuren herstellen und die Viskositätsversuche mit 
verschieden konzentrierten Lösungen weiterführen. 

In Tabelle I ist noch sehr wichtig der Ausbeute- 
verlust mit dem Nitrierbad zu 15°/o IINOs; dieses Re- 
sultat kann in Zusammenhang stehen mit zu langer 
Nitrierdauer oder zu hoher Nitriertemperatur oder mit 
der Beschaffenheit der Baumwolle. 

In der folgenden Tabelle II gebe ich die Resultate 
von Nitrierungen verschiedener Dauer; mit dem Nitrier- 
bad von .5%/ HNO; habe ich, da die nach vier Stunden 
erhaltene Nitrozellulose bezüglich Viskosität nicht be- 
friedigte, noch einen Versuch mit fünfstündiger Nitrier- 
dauer gemacht. Zum vereinfachten Vergleich gebe ich 
auch in dieser Tabelle die Zahlen der Nr. 1 und 3 der 
Tabelle I. 


Tabelle II. 


Nitrierbaumwolle: C. C. Kupferzahl: 1,623. 
Dauer: Verschieden Temperatur: 40°C. 
ioe ee 
GE itro- Ausbeute ou 5 
ES Ee | Mischsäure Su ae | Ls 
mole yw zellulose = wide, f= s 
EES 3 |8= 12578328 
5 E = a HNOs ` H20 Titer! N E IE ES 32 en 
Daa Prozent NO Proz.! p Ss |p) “lese 
—— re AFP = ey ACH Se eh “rn 
| | | | 
l l eoe 69,1.10.60.144,7 ‚151,65 4,58/63,12, 26*,6 
2 2 | id id id ;173,2.10,806.137,5 1153,58 10,47 | 100 | 7“,34 
3 3 | id | id id |181.0/11,35/139,0 1157,37|11,87| 100| 74,38 
4* 4 66,98) 14, a ‚95 180, 1,11,29/126,0 156,92/19,70, 100| 7%.21 
5%*| 4 156,99 2 11,22 155.5 |156.48) 0,62) 100, 16°.00 
6 | 5| id | id) id 186,4 ‚4!11,60 139,56 160,11) 0,34 100 13,87 
| | | 


* S Tabelle T, Nr 1. 
** ©, Tabelle I, Nr. 3. 
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lösungen von Nitrozellulose . 81, 105 
Viskosität von Kautschuklösungen 391 
Vorrichtung zum Räuchern von Kaut- 
schukmilch > . 381* 
Vorschriften für Dachpappe ` 59 
Vulkanisation . , i ea 33 
Vulkanisation des Kautschuks, Beitrag 
zur Kenntnis der — , ecg, 254 
Vulkanisation kautschukahnlicher Massen 215* 
Vulkanisation, Rolle des Polyprens bei 
der — . . 73 
Vulkanisations- Beschleunigung 117*, 136*, 237*, 
369* 


299 
235* 
15° 


172*, 


Vulkanisationstheorie, Wanderung von 


Schwefel und — Vulkanisation, Rolle 

des Polyprens bei der — . 73 
Vulkanisation von Guttapercha-Harz . 391 
Vulkanisieren der Gummiauskleidung , 370* 


Vulkanisieren von Kautschuk Gr |; 
Vulkanisieren von ungleich starken Gum- 


migegenständen , . . 117* 
Vulkanisierkessel . ‘ > de 
Vulkanisier-Kesselpressen-Verschlu8 . 293* 


195* 
157* 


Vulkanisierte kautschukähnliche Masse 

Vulkanisiertes Glyzerolharz . 

Vulkanisierungsfähigkeit des Kautschuks. 
Einfluß der stickstoffhaltigen und harzi- 
gen Bestandteile auf die — . 255* 
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genieure s . 2 2 2 0 0% 78 
x 
Xylolinfäden weicher zu machen . . „ 75* 
zZ 
Zellstoffe für Lösungen. . 293 
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Zelluloidkämme . . u; Ze a 
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1 079 464 157 255 984 75 267 563 117 274 554 
1 079 929 195 256 019 75 267 630 75 274 658 
1 080 966 175 256 046 77 267 870 19 274 782 
1 081 330 275 256 071 75 267 945 75 274 875 
1 081 613 195 256 867 154 267 992 75 274 920 
1 081 614 195 256 877 155 267 993 76 274 971 
1 082 106 157 256 901 155 267 994 76 274 972 
1 082 522 195 257 197 157 268 027 135 275 016 
1 082 640 193 257 325 156 268 100 74 275 160 
1 082 658 275 257 581 . 155 268 101 96 275 165 
1 083 188 193 257 606 . 155 268 102 96 275 166 
1 083 354 157 257 754 . 156 268 308 116 275 463 
1 084 333 275 257 999 155 268 387 75 275 716 
1 084 334 195 25 8208 156 268 627 96 275 857 
1 084 335 175 258 556 155 268 630 97 275 882 
1 084 336 195 258 807 . 238 268 647 96 275 962 
1 084 337 175 259019 . 238 268 722 116 276 013 
1 084 338 275 259073 . 236 268 843 98 276 082 
1 084 900 195 259 137 237 268 947 96 276 122 
1 085 416 216 259 219 237 269 193 97 276 185 
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Die Verfahren zur Seritellung von Kampfer auf syntlhetilhem Wege. 


Von Dr. Oskar Kausch-Berlin. 


Der Kampfer (gewöhnlicher oder Japankampfer 
im Gegensatz zum Borneokampfer oder Borneol), dem 
die Formel CıoHıs O und die Konstitution 


CHs-C-CHs 


N 


CHa 
/ 
NIZ 


| 
CHs 


zukommt findet bekanntlich u. a. bei der Herstellung 
von Zelluloid in großen Mengen Verwendung. Der 
Kampfer kommt in der Natur im Kampferbaum (Laurus 
camphora, Cinnamomum camphora Fr. Nees et Erbam) 
vor und wird aus diesem isoliert. 

Es gibt nun, wie die folgende Tabelle zeigt, eine 
stattliche Reihe von Verfahren, den Kampfer auch auf 
synthetischem Wege herzustellen. 

Früher wurde das aus Pinen (Cio Hie): 


an bezw. aus Terpentinöl 


CH/ CH 


NIZ 
NZ 


a 
CHs 
durch Anlagerung von Salzsäure gewonnene Pinen- 
chlorhydrat seiner dem Kampfer ähnlichen Eigen- 
schaften wegen als „künstlicher Kampfer“ bezeichnet. 
Der Vollständigkeit halber seien hier auch die diesbe- 
züglichen Verfahren angegeben. 


Erfinder 


| Literatur | Verfahren 


Kindt Trommsd, Journ. | Unverdünntes Terpentinöl 
d. Pharm., 11. 1I,| mit trockener Salzsäure be- 
(1803), S. 132 handelt = Cio Hie H CI= 
künstl. Kampfer. 
Oppermann Poggendorffs An- | Unverdünntes Pinen wird mit 
nalen der Physik} Salzsäure behandelt = ` 
und Cherie 22, Cio Hie H Cl = künstl. 
199 Kampfer. 
BlanchetundSelll Annalen der 
Chemie 6, S. 259 ‘i 
Dumas Annalen der 
Chemie 9, S. 56 ” 
Berthelot Comptes rendus| Terpentinöl mit Salz- 
35, 376 säure behandelt = Cio H16 H CP. 
(künstl. Kampfer) und 
Cio Hie- 2-H Cl. 
Deville | Annales dechim. | Salzsäure wird auf Ter- 


pentinöl zur Einwirkung ge- 
bracht = Cro Hie H CI (künstl. 
Kampfer). 


et phys. II. 75, 37, 
Annalen der 
Chemie 37, S. 176 


Im folgenden sei nun eine Uebersicht über die zur 
Herstellung des eigentlichen Kampfer = Cio HısO be- 
kannten Verfahren gegeben. 


1. Herstellungsverfahren, die von Terpentinöl oder 
Pinen ausgehen. 


Erfinder bezw. 


Patentinhaber Literatur Verfahren 
Tardy Journ. Pharm. | Man läßt Salizylsäure auf 
[6] 20, S. 57/58 | Terpentinöl einwirken, ver- 
seift den gebildeten Ester und 
oxydiert das erhaltene Bor- 
neol=Kampfer. 
Schmidt Chem. Industrie | Terpentinöl wird mit Salz- 
Bd. 29, (1906) | säure, Oxalsäure oder 
S. 241/244 Salizylsäure behandelt = 
Kampfer. 


Brit. Patent Terpentin wird mit Luft 


Kingzett C. F. u. 


Ziegler M. Nr. 274/1876 in Gegenwart von Wasser 
oxydiert = Lösung, die Kamp- 

fer enthält. 
Horn W. W. Brit. Patent Terpentin wird mit Ozon 


Nr, 21 294/1896 behandelt = Kampfer. 


2 KUNSTSTOFFE Nr. 1 


Erfinder bezw. 


Patentinhaber Verfahren 


Literatur | 


Brit. 


Patent 
Nr. 18 297 [1895 


Man läßt auf Terpentin 
oder einen ähnlichen Kohlen- 
wasserstoff Salzsäure u, 
Luft bei etwa 100° F ein- 
wirken und behandelt die er- 
haltenen Kristalle in der Hitze 
mit Dampf und einem Oxy- 
dationsmittel (Perman- 


James Charles Ri- 
chardson in 
London 


ganat). Es destilliert 
Kampfer. 
Mc. Kenna H.B. Brit. Patent Man Jatt Salzsäure auf 


Nr. 3365/1896 
Brit. Patent 
Nr. 3555/1896 


amerikanisches Terpen- 
tinöl einwirken, dann Luft 
oder Sauerstoff u. Alkali 
und hierauf destilliert man = 
Kampfer. 


Richardson 


Franz. Patent 
Nr. 14 328/1897 


John Edward 
Tenison Woods 
in Brixton (Sarrey) 


Amerikanisches oder ein 
anderes Terpentinöl wird 
mitSalzsäuregasbehandelt; 
die erhaltenen Kristalle werden 
mit Alkali neutralisiert und 
dann mit überhitztem Dampf 
und Luft in Gegenwart eines 
Oxydationsmittels destil- 
liert. Das Rohprodukt wird 
in folgender Weise behandelt. 
Erst wird es gereinigt, dann 
geschmolzen und während des 
Abkühlens der Einwirkung 
eines erregten Elektromagne- 
ten ausgesetzt = Kampher. 


Tom Bird 
in London 


Brit. Patent 


Dadylhydrochlorid (Cio 
Nr. 18098/1897 


Hie HCl) wird in einem ge- 

eigneten Elektrolyten(Was- 

ser, Alkalilösung o. dgl.) elek- 
trolysiertt = Kampfer. 


Amerik. Patent 
Nr. 582 221 


Man sättigt wasserfreies Ter- 
pentin mit Salzsäuregas 
undbehandelt die so erhaltenen 
Kristalle (Cio Hıs HCl) mit 
Kalk, worauf man mit Hilfe 
von Salpetersäure,Chrom- 
säure, Ozon usw. das ent- 
chlorte Produkt oxydiert 
= Kampher, 


Oskar Nagel 
in Wien 


D. R.-Patent 
Nr. 134 553 
(13. IX. 1900), 
französisches 
Patent 
Nr. 303 812 


The Ampère Elec- 
tro-Chemical 
Company in 
Jersey-City 


Auf wasserfreies Pinen (Ter- 
pentin) läßt man wasserfreie 
Oxalsäure bei Temperaturen 
über 100° C (120— 130° C) ein- 
wirken, wobei ein hauptsäch- 
lich aus Kampfer, sowie dem 
Ameisensäure- und Oxalsäure- 
ester eines Terpenalkohols 
bestehendes Gemisch erzeugt 
wird, aus dem der Kampfer 
durch fraktionierte Destillation 
am besten im Vakuum isoliert 
werden kann. Das genannte 
Gemisch kann auch mit einer 
Base (Kalk) behandelt und 
dann zwecks Abscheidung des 
Kampfers und Borneols destil- 
liert werden. Auch kann das 
Gemisch aus Borneol und 
Kampfer zu Kampfer oxy- 
diert werden. 


Brit. Patent 
Nr. 5549/1904 


James Charles 
Richardson 
in London 


Pinenhydrochlorid (Cio 
Hı: Cl) wird mit einem Alkali- 
od. Erdalkalioxalat, -for- 
miat o. dgl. und Alkali- 
hydroxyd, sowie Alkohol 
etwa 10 Stunden lang in einem 
Autoklaven auf 120°C erhitzt, 
dann der Alkohol auf dem 
Wasserbad adestilliert und 
hierauf wird der Rückstand 
gesäuert und destilliert: das 
resultierende Borneol wird 
oxydiert = Kampfer. 


Erfinder bezw. 
Pat ten tinhaber een | 1 Literatur | Verfahren 
Andre Dubosc und| Franz. Patent 
Oscar Piquet Nr. 349852 


Französisches Terpentin(Cıo 
Hie) wird mit Salzsäuregas 
in Cio His HCI übergeführt, 
dieses durch Schmelzen mit 
einem Formiat oder Bi- 
formiat in Kampfer- 
formylester übergeführt. 
Letzterer wird verseift in Bor- 
neol iibergefuhrt und letzteres 
mit Chromsaure zu Kamp- 
fer oxydiert. 


Terpene der Formel Cio Hie 

werden mit Saurehydraten, 

Metallen, Legierungen, 

Amalgamen, Oxydations- 

mittelnundHitze behandelt 
= Kampfer. 


Franz, Patent 
Nr. 361 333 


Olivier Louis Andre 
Dubosc 


Franz. Patent 
Nr. 389 092 


Adhémar Sauvage Terpentin wird mit trocknem 
Salzsäuregas behandelt, 
und das schließlich erhaltene 


Kamphen wird mit Kalium- 


persulfat zu Kampfer 
oxydiert. 
George Auguste Franz. Patent Halogene, insbes. Chlor 


Le Roy Nr. 392 132 läßt man bei niedriger Tempe- 
ratur auf Terpentin und 
dann läßt man ein Entchlorungs- 
mittel(ein Metallhydrat) darauf 


einwirken = Kampfer. 


Achille Mayer Franz. Patent 


Nr. 393 504 


Pinenchlorhydrat wirdin 
Gegenwart einer Säure der 
Fettsäurereihe mit Erd- 
alkalioxyden inKampfer 
übergeführt. 


Auf ein Gemisch von Pinen 
und Benzol läßt man Wasser- 
stoffsuperoxyd oder Al- 
kalipersulfat einwirken 
Kampfer, 


Franz Patent 
Nr. 406005 


Henri du Boistes- 
selir una Joseph 
Verny 


2. Herstellungsverfahren, die von Baldrian-, Salvei- 
oder Sassafrasöl oder von Bernstein ausgehen: 


Erfinder Literatur Ä Verfahren 

Rohleder Annalen derChe- | Baldrianöl und Salveiöl 
mie 44, S. 1 werden mit Salpetersäure 

zu Kampfer oxydiert. 

Faltin Annalen der Che- Sassafrasöl wird durch 
| mie 87, S. 376 | Chlor in Kampfer überge- 

führt. 

Döpping Annalen derChe-| Bernstein wird mit Sal- 


mie 49, S. 350 | petersäure zu Kampfer 


oxydiert. 


3. Verfahren zur Herstellung von Kampfer, die . 
vom Kamphen CioHae: CH 
a N 

/ 


CH: | 
CHs-C-CHs 


NS 
ch. 


Kampfersäure usw. ausgehen: 


N 
CH 


CH 


Dicampfer, 


Erfinder bezw. ' 
Pstentishaber | Literatur | Verfahren 
Berthelot | Annalen derChe-| Kamphen wird mit Platin- 
mie 110, 5.367 | mohr oxydiert = Kampfer. ` 
Berthelot Annalen derChe- | Kam phen wird mit Chrom- 


mie 110, S. 367 | säure oxydiert = Kampfer. 
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KUNSTSTOFFE 


Erfinder oder op oe eee ee ge ee 
Patentinhaber Literatur | Verfahren 


Riban 
Horn, W. W. 
Louis Nordheim 


in Hamburg 


Olivier Louis André 


(Frankreich) 


Forster 


Forster 


Blanc 


Wallach 


Haller 


Bredt und v. Ro- 
senberg 


Bull. de la société | Oxydation des Kamphens 
chimique de Paris (durchChromsäuregemisch 


II, 24. S. 17 


Brit. Patent 
Nr. 11294/1890 


D. R. Patent 


Nr. 64 180 


(23. XII. 90.) 


Brit. Patent 
Dubosc i. Rouen| Nr. 8260 A/1906 
u. 8356 A/1906 


O. R. A. L. 
[5] 6. 146 


Journal of the 
chemical society 


79, S. 651 


Journal of the 
chemical society 


79, S. 652 


Comptes rendus 
144,S.1356— 1358 


Nachr. K. Ges. 


Wiss. zu 
Göttingen 


Bull. de la société 
chimique de Paris 
HI, 


Annalen der Che- 


15, 324 


mie 289, 5 


= Kampfer. 


Kamphen wird mit Ozon 
behandelt = Kampher. 


Man läßt Ozon auf Kam- 

Phen (Cio Hie) einwirken, wo- 

durch dieses in Kampher 
(Cie Hie O) übergeht. 


Kam phen wird mittels eines 
wasserigen Gemisches von 
Chromsäure und einer Mi- 
neralsäure mit einem Per- 
oxyd, Persalz oder einem 
Gemisch von Permanganat 
mit einem Peroxyd oder 
Persalz bei einer Temperatur 
von 180° C oxydiert = 
Kampfer. 


Dicampher wird in Tolnol 
gelöst und mit Natrium be- 
handelt = Kampfer. 


|. Aminokampfer wird mit 
Essigsäureanhydrid er- 
hitzt = Kampfer. 


Man gießt eine Lösung von 
1-Hydroxy-Kampfer(lg) 
in Vitriolöl (lO ccm) in 
Wasser = Kampfer. 


Homokampfersäure wird 
im Gemisch mit Essigsäure- 
anhydrid destilliert = 
Kampfer, 


Nopinon (CeHı O) wird 
mit Bromessigester in Ge- 
genwart von Zink behandelt, 
der entstehende Nopinol- 
essigester wird verseift und 
die erhaltene Nopinolessig- 
säure wird mit Essigsäure- 
anhydrid behandelt u. trok- 
ken destilliert, es entsteht 
B-Pinen, das mit Salzsäure 
in Bornychlorid überge- 
führt wird. Aus diesem ent- 
steht durch Abspaltung von 
Salzsäure Kamphen, aus 
diesem durch Hydratation 
Isoborneol, das oxydiert 
wird= Kampfer. 


Homokampfersaurer 
Kalk wirdim Kohlensäure- 
strom destilliert=Kampfer: 


CH 
/ N 
CHs:-— COO 


Hs-C-CHs 


HC 


H:C 


\ COO —Ca 


N 


/ 
f 


koo se Verfahren 


Gustav Komppa 


Ber. der Deutsch. 


Chem. Ges. 
41, 4470 bis 
4474 


me ree Kampfersaure 
wird anhvdrisiert, mit Na- 
trium und absolutem Alko- 
hol sowie Cyankalium be- 
handelt = r-Cyancamphol- 
säure; diese wird verseift = 
r-Homokamptersäure; 
diese wird mit Kalzium- 
hydroxyd und Wasser zu- 
sammengerieben, verdampft 

und trocken destilliert = 

Kampfer. 


4. Verfahren, die vom Borneol oder Isoborneol 
(Cio Hiz OH) ausgehen: 


Erfinder | bezw, 


Pelouze 


Baubigny, 
Montgolfier 
und Haller 


Bertram und 
Wallbaum 


Schrötter 


Haller 


Semmler 


Montgolfier 


Golubew 


Majewski 


Hesse, 
Tse hugajeff 


Chemische Fabrik 
auf Aktien 
vorm. 
E. Schering 
in Berlin 


Annalen der 
Chemie 
40. S. 328 


Bull. de la 
soc, chimique 
de Paris 
10 (1868) S. 110 
und 210; 
Comptes rendus 
83. S. 341; 
Annales de chim, 
et phys. VI. 
27. (1892) S. 392; 
are ase rendus 


109. S. 187 


Journal für prak- 
tische Chemie 


II. 49. S. 8 


Monatshefte 
für Chemie 
1881. 224—231 


Comptes rendus 
Bd. 130 S. 690 


Berichte der 
deutschen che- 
mischen Gesell- 
schaft 33. (1900) 

S. 3430 


Ann. chim. et 
phys. 
[5] 14. S, 29 


Journ. russ. 
phys. chem. 
Gesellschaft 
36. 1096—1108 


Inaugural- 
Disertation 
Leipzig 1898 
S. 40 


Berichte der 
Deutschen 
Chem. Ges. 
XXXIX. 1906 
S. 1144. 
Chem. Ztg. 
1902 S. 1224 


D. R.-Patent 
Nr. 157 590 
(8. 10. 1903), 
franz Patent 
Nr. 341 513, 
brit. Patent 
Nr. 6652/1909 


Patentinhaber Aen ep ee EAC er ate | 


Verfahren 


Pious li Riese seen 
fer (B orne ae ei Salpeter- 
saure = Kampfer. 


Camphol instable bezw. 

Isocamphol oxydiert mit 

einem sauren Oxy dations- 
mittel = Kampfer. 


Durch Kochen mit Salpeter- 
säure oder Chromsäure 
in der Kälte wird das Isobor- 
neol (in Eisessiglösung) 
zu einem Keton Ci HisO 
oxydiert = gew. Laurieen- 
kampfer. 


Azetborneol mit Chrom- 
säure oxydiert = Kampfer, 


Einwirkenlassen von Benz- 

aldehyd auf Borneol- 

natrium = Benziliden- 
kampfer. 


Isoborneol wird in Eis- 

essig mit fein gepulvertem 

Kaliumpermanganat oxy- 
diert = Kampfer. 


Links-Borneol wird zu r- 
Kampfer oxydiert. 


Borneolaus Pichtaöl wird 

mit Salpetersäure (Spez. 

Gew. 1,4), Chromsäure oder 

Kaliumbichromat oxydiert 
= 1-Kampfer. 


Isoborneol wird mit Per- 
manganat ohne Zusatz von 
Säure oxydiert = Kampfer. 


Borneol mit konz. reiner 
Salpetersäure behandelt 
= Kampfer. 


Isoborneol wird mittels 
wässriger Lösungen von Per- 
manganat ohne Zusatz von 
Säuren zu Kampfer oxydiert. 


4 KUNSTSTOFFE 
Erfinder bezw. m i g 
__Patentinhaber Literatur = Verfahren 
Chemische tabrik D. R.-Patent Isubornylester wird oxy- 
auf Aktıen Nr ne 17 diert (Chromsäure) zu 
vorm. ( 3. 12. 19031, Kampfer. 
E. Schering S Patent 
in Berlin Nr. 349 398 


Die Azetate von Borneol 
und Isoborneol werden ver- 


Franz. Patent 


Auguste Béhal, Nr. 349 896 


Paul Magnier 


k Zusatzpatent seitt und zu Kampfer 
und: C harles Nr 4229, oxydiert. 
Puente österr. Patent 
Nr. 38 203, 
brit Patent 


Nr. 10758 B/1905 


Chemische Fabrik D. R.-Patent Ein Gemisch vonIsoborneol- 
auf Aktien Nr. 161 523 dämpfenwirdim Gemisch mit 
vorm. (18. 5. 1904), Sauerstoff oder Luft mit 
E. Schering brit Patent oder ohne Kontaktsubstanzen 
in Berlin Nr. 9550/1905 | (Kupfer) auf 175-—180°C er- 


wärmt = Kampfer. 


Chem. Fabrik D. R.-Patent Borneol oder Isoborneol 
auf Aktien Nr. 161 306 werden durch Ozon zu 
vorm. (28. IV. 1904). Kanıpfer oxydiert. 

E. Schering amerik. Patent 
in Berlin Nr. 801 183. 


franz, Patent 
Nr 353 064, 

brit. Patent 

Nr. 8297/1905 


(K. Stephan und 
Paul Hunsalz 
in Berlin) 


Nr, 1 


E: finder bezw. 


__ Patentinhaber zn | Verfahren 
Chemische Fabrik | D. R.-Patent Ein Gemisch von Borneol- 
auf Aktien Nr. 166722 dämpfen mit Sauerstoff 
vorm. (6. XIL 1904) oder Luft wird mit oder ohne 


Ko: taktsubstanzen auf 190 — 
195°C erwärmt = Kampfer. 


E. Schering Zusatz zu Patent 
in Berlin Nr. 161 523, 
(K. Stephan und amerik. Patent 


Paul Rehländer Nr. 801 485, 
in Berlin) franz Patent 
Nr. 353 919, 
brit. Patert 
Nr. 9008:1905 
C. F. Boehringer D. R.-Patent Isoborneol wird durch 
& Söhne Nr. 177 290 Chlor in Gegenwart von 
in Waldhof (21. V. 1904), Wasser zu Kamp fer oxydiert. 
b. Mannheim amerik. Patent 
(L. Ach in Nr. 802 792, 
Mannheim) franz. Patent 
Nr 352 888, 
österr. Patent 
Nr. 28 949, 
bit. Patent 


Nr. 28035/1904 


(Fortsetzung folgt.) 


Nitrozellulofe für Kollodium. 


Von Prof. Dr. Th. Chandelon-Fraipont (Belgien). 


Die Industrien, welche Kollodiumwolle benützen, 
verdanken den Versuchen von Lunge und seinen Schü- 
lern einen wirklichen Fortschritt. Diese haben gezeigt, 
daß die Löslichkeit der Nitrozellulose von dem Ge- 


wichtsverhältnis der Salpeter- und Schwefelsäure des | 


Nitrierbades unabhängig ist und allein von dem Wasser- 
gehalt des letzteren abhängt. Nach Lunge ist ein Ge- 
halt von 17—19°/o Wasser nötig, um eine ganz lösliche 
Nitrozellulose herzustellen; dies wurde durch Versuche 
mit Mischsäuren von 15,5—22°o Wasser und gleichen 
Teilen Salpeter- und Schwefelsäure ermittelt. (Zeitschr. 
f. ang. Chem. 1901, S. 483 ff. und 1906, S. 2051 ff.) — 
Lunge und Suter haben noch die Viskosität von 
Kollodiumlösungen mit 2, 21/2, 3, 4, 5 und 7?jo Nitro- 
zellulose, die durch Nitration von verschiedener Dauer 
(20 Minuten bis 8 Stunden) und verschiedenen Tempe- 
raturen (60—20° C) mit verschiedenen Mischsduren 
(H?SO® und HNO? gleiche Teile und nachstehender 
Wassergehalt: 18, 16,83 oder 15,5°/0) bereitet waren, 
bestimmt. 

Wenn man die Viskositätszahlen dieser Unter- 
suchungen miteinander vergleicht, schließt man daraus, 
daß die ganz löslichen Nitrozellulosen verschieden 
löslich sind, das heißt, daß dasselbe Volumen Alkohol- 
Aether verschiedene Quantitäten dieser Nitrozellulosen 
auflöst. Wenn man diese Zahlen mit denjenigen ver- 
gleicht, welche ich selbst mit dem Viskosimeter gefunden 
habe bei konzentrierten Kollodiumlösungen, deren Nitro- 
zellulose aus Nitrierbädern mit schwächerem Salpeter- 
säuregehalt (14°io) erhalten war, so kann man daraus 
schließen, daß der Prozentsatz Salpetersäure auch die 
Löslichkeit der Nitrozellulose beeinflußt. (Kunststoffe, 

5. Februar 1913.) — Die mehr oder minder große 
Löslichkeit der Nitrozellulose ist für die praktische Ver- 
wendung von großer Bedeutung, weil davon der mehr 
oder minder große Verbrauch von Alkohol- Aether abhängt. 
Doch kommt nicht dieser Punkt allein in Betracht; es 
ist auch nötig zu prüfen, ob dem Vorteil größerer Lös- 
lichkeit nicht zu geringe Ausbeute oder andere ungünstige 
Momente gegenüberstehen. Ich habe daher geglaubt, 
daß es nicht unnütz wäre, einige Versuche auf diesem 
(sebiete anzustellen; bei denselben habe ich Zusammen- 
setzung der Mischsdure, Beschaifenheit der Baumwolle, 


.-m— ek. 


i kochendem Wasser. 


Nitrationsdauer und -temperatur, Ausbeute und Viskositat 
berücksichtigt. 

Nitrierbad. Die Nitrierbäder wurden stets durch 
Abwägen von I1?SO* (66° Be) und I NO’ (45° Be) und 
Wasser hergestellt. Der Gehalt an reiner Säure wurde 
vorher nicht durch Bestimmung des spezifischen Ge- 
wichts, sondern durch Titration mit halbnormaler NaOH 
bestimmt. Ich habe noch, nach Erkalten der Nitrierbäder, 
dieselben nach Techn.-chem. Untersuchungsmethoden, 
6. Auflage, I, S. 409, analysiert und deren spezifisches 
Gewicht mit dem Py knometer bestimmt. Ich verwandte 
drei Bäder, deren Dosierung war: 

Wasser 18%, H NÖ? 15, 20 oder 25%. 

Das spezifische Gewicht war: 


Bad mit 15°%/o IINO?. 1,6919 
= 200 8 1,6754 
0,25% 1,6617. 


Nitration. Die Nitration wurde mit 10 g trockener 
Baumwolle und 315 ccm Nitrierbad in Bechergläsern 
ohne Ausguß (durch eine abgeschliffene Glasplatte ge- 
schlossen, um Verlust von nitrosen Dämpfen zu ver- 
hindern) vorgenommen: die Temperatur und die Ni- 
trationsdauer sind in folgenden Tabellen angegeben. Die 
oben angegebenen spezifischen (sewichte erlauben uns 
das Verhältnis der Baumwolle und der Salpetersäure wie 
folgt zu berechnen: 


Bad mit 15°Jo H NO 1 T. Baumwolle : 7,99 T. HNO? 
r 9 20 Oo 7 ] n n 10, 55 bal bag 
ae a l N 13, 0S a : 


Nach der Nitration wurde die Nitrozellulose auf einen 
Büchnertrichter ausgegossen und mit einem Porzellan- 
stößel darauf gepreßt, sodann in kleinen Fraktionen 
unter Umrühren in viel kaltes Wasser gegossen. Das 
in laufendem kalten Wasser wurde zwölf Stunden 
lang fortgesetzt; dann folgten vier Waschungen mit 
Schließlich wurde die Nitrozellulose 
abgeschleudert und im Trockenschrank (bei 50° C) fünf 


' Stunden lang und danach im Exsikkator ganz getrocknet. 


Ausbeute. Das Gewicht der trockenen Nitrozellu- 
lose genügt nicht, um die Ausbeute zu bestimmen, weil 
dieses Gewicht nicht allein von dem partiellen größeren 
oder geringeren Abbau der Nitrozellulose (oder der 
Zellulose) abhängt, sondern auch von dem größeren oder 
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geringeren Stickstoffgehalt. Es ist also nétig, von dem 
erhaltenen Gewicht dasjenige, welches man bekommen 
sollte, abzuziehen; die theoretische Ausbeute kann man 
leicht berechnen, wenn man den NO-Gehalt als Basis 
nimmt. Durch jede NO:-Gruppe wird das Gewicht des 
Nitrozellulosemoleküls um 45,66 (Molekülgewicht von NO.) 
vergrößert und um | (Atomgewicht von H) verringert; 
die Vergrößerung beträgt also 44,66. — Diese Gruppe 
NO? entwickelt sich im Nitrometer als NO (Gewicht 29,78). 
Man rechnet also, daß jedes Kubikzentimeter NO (bei 
00 C und 760 min Druck) entspricht einer Vergrößerung 
der Nitrozellulose von: 


0,001343 x 44,66 
29,78 
Die gesamte NO-Entwicklung, das heißt Titer NO, 
multipliziert mit 0,002014, gibt das Gewicht, um das die 


Zellulose, die | g Nitrozellulose erzeugte. sich vergrößert 
hat. Folglich ist die theoretische Ausbeute nach der 
100 . 100 
100 -- T.0,2014 

Der Verlust an Ausbeute ist also. A (erhaltene Aus- 
beute) — x. In der folgenden Tabelle ist d’eser Verlust 
immer mit 100 (theoretische Ausbeute) verglichen. 

Löslichkeit und Viskosität. Die Löslichkeit — 
oder besser der Löslichprozentsatz wurde 
Kast (Techn.-chem. Untersuchungsmethoden, 6. Auflage, 
I, S. 128) bestimmt. 

Die Viskosität wurde mit Cochius Viskosimeter, 
Temperatur 40°, Luftblase I ccm, Prozent des Kollo- 
diums aut Nitrozellulose 4,5; Lösungsmittel: Alkohol 
(spezifisches Gewicht 0,809 bei 20° C) 1 Volumen und 
Aether (spezifisches Gewicht 0,717 bei 20°C) 2 Volumen, 
bestimmt. 

Die Zahlen der Tabelle sind die Mittel von sechs 
aufeinanderfolgenden Bestimmungen. 

Natur der Baumwolle. Dr. C. Piest (Zeitschr. 
f. ang. Chemie 1909, S. 1215ff.) zeigte den Einfluß des 
Bleichens und der Vorbereitung (Mercerisieren usw.) der 
Baumwolle auf den Nitrationsprozeß. Ich möchte auch 
die Natur der Baumwolle berücksichtigen; ich habe 
daher Nitrierbaumwolle aus drei verschiedenen Fabriken 


- = 0,002014. 


Formel x = zu berechnen. 


benützt. Die Kupferzahlen derselben waren folgende: 
Baumwolle MI... 0,854 
i ME l 0,947 
5 CC 1,623. 


Diese niedrigen Kupferzahlen zeigen, daß diese 
Nitrierbaumwollen zu Piests Klasse der ,Normalprä- 
parierten“ gehörten. 

Die Zahlen der Tabelle sind die Mittel von zwei 
zusammen gemachten Versuchen. 


Tabelle I. 
Nitrierbaumwolle CC, Kupferzahl 1,623, 
Nitrationsdauer 4 Stunden, Temperatur 40° C. 


€ Niro: AUSRERIE A Viskosität 
E Mischsäure z , 2 fo 
S 5 5 3 i von 
< (H2 S04] HNO? | H30 ns N S © E lich | f 
5 "ly EOR aes = > Dra | 4.5 Mo 
— eS Eee Ee es 1 = = — 
I 166.98) 14,97) IR. eee 180,1) 11,29 126 | 156,92) 19,71) 100 [2*,10| 7*.21 
2 162.06) 19.49) 17,95) 182.5) 11 44) 152.7 158,12 3,42) 100 | 2%.77) 10*,03 
3 156,99! 25,01) 18,00 179 | 11,22 155,5 1,62] 100 | 3“ ee) 16*,, 
| 


Diese Tabelle zeigt, daß: 

l. Der Stickstoffprozentsatz nicht von dem Gehalt 
der Mischsäure an IINO® abhängt; 

2. der Verlust an Ausbeute, sehr groß für n: 1, ver- 
mindert sich mit der Vermehrung an IINO®; er wird 
kleiner mit dem 20° Salpetersäure enthaltenden Bad 
und beinahe null mit dem 25°,,igen Bad; 


nach 
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3. die Viskosität nimmt allmählich mit dem Salpeter- 
säuregehalt des Bades zu. 

Wenn man diese Zahlen mit denen einer graphi- 
schen Darstellung vergleicht, so findet man, daß 4,5 g 
Nitrozellulose Nr. 1 mit 100 ccm Aetheralkohol die gleiche 
Viskosität geben wie 4,13 g Nitrozellulose, die für die 
graphische Darstellung verwendet wurde; von der Nitro- 
zellulose Nr. 2 entsprechen 4,5 g einer Menge von 4,6 g 
der graphischen Darstellung, von der Nitrozellulose Nr. 3 
genen 4,5 g die gleiche Viskosität wie 5,34 g der gra- 
phischen Darstellung. Für ein Gewicht P erhält man 
durch Multiplikation mit den Verhältniszahlen 


4,5 4,5 4,5 
4,13” 4,6’ 5,34 
die Gewichte der verschiedenen Nitrozellulosen, welche 


mit 100 ccm Alkoholäther Kollodiumlösungen gleicher 
Viskosität geben; hierzu sind also nötig: 


‚I 
I (graph. Darst. ; 


IXxX<- ge 5,43 g Nitrozellulose Nr. 1, 
5 Xx Me — g Nitrozellulose der graph. Darstellung, 
5 Xx = 4,875 g Nitrozellulose Nr. 2, 
EX ar = 4,215 g Nitrozellulose Nr. 3. 
Die Verschiedenheiten sind nicht sehr groß, aber 


man darf nicht vergessen, daß sie sich durch die Kon- 
zentration der Kollodiumlösungen vermehren können 
(vgl. meine Arbeit in „Kunststoffe“, 15. Februar 1913). 
Hier habe ich mit den einprozentigen Kollodiumlösungen 
der Tabelle einen neuen Beweis erhalten; die betreffen- 
den Zahlen differieren voneinander nur innerhalb der 
Versuchsfehlergrenzen. Daraus mußte ich den Schluß 
ziehen, für spätere Versuche konzentriertere Kollodium- 
lösungen zu benützen; leider konnte ich aus Mangel an 
Material dies nicht sofort durchführen. Später werde ich 
größere Quantitäten Nitrozellulose mit den geeigneten 
Mischsäuren herstellen und die Viskositätsversuche mit 
verschieden konzentrierten Lösungen weiterführen. 

In Tabelle I ist noch sehr wichtig der Ausbeute- 
verlust mit dem Nitrierbad zu 15°/o HNO;: dieses Re- 
sultat kann in Zusammenhang hea mit zu langer 
Nitrierdauer oder zu hoher Nitriertemperatur oder mit 
der Beschaffenheit der Baumwolle. 

In der folgenden Tabelle II gebe ich die Resultate 
von Nitrierungen verschiedener Dauer; mit dem Nitrier- 
bad von .5%/o HNQOs habe ich, da die nach vier Stunden 
erhaltene Nitrozellulose bezüglich Viskosität nicht be- 
friedigte, noch einen Versuch mit fünfstündiger Nitrier- 
dauer gemacht. Zum vereinfachten Vergleich gebe ich 
auch in dieser Tabelle die Zahlen der Nr. 1 und 3 der 
Tabelle I. 


Tabelle IL. 


Nitrierbaumwolle: C.C. Kupferzahl: 1,623. 
Dauer: Verschieden Temperatur: 40° C. 
i i | Nitro- Ausbeute 3 3 5 
# _|2%8| Mischsäure „#752 
moles zellulose = valo ee S 
EN Iese or 
AEDS | Prozent NO Proz. p Ne Se 
| = ——— Lee 
: = 
1 1 166.92 ee 16, T 7 151,65 4, sale 13,12! 26,6 
2 2| ia | id | id |173,2.10,86° 137,5 |153,58110,47| 1001 70,34 
3 3 | id | id id [181,0,11,35{139,0 (157,37(11,87; 100] 74,38 
4* | 4 66,98'14,97,18,05}180,1,11,29]}126,0 |156,92|19,70. 100| 74.21 
5**| 4 156,99.25.00 18,01/179,0,11,22/155.5 [156,48] 0,62 100, 16,00 
6 | 8| id | id id /186,411,69)159,56 160,11 0,34 100 134.87 


* S Tabee TI. Nr 1. 
** S. Tabelle I, Nr. 3. 
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Diese Tabelle zeigt, daß: 

A. N-Prozent. a) 15°/o FHINOs-Nitrierbad: Es findet 
eine leichte Vermehrung während der drei ersten Stun- 
den statt; dann allmählich Verminderung. b) 20°/o HNOs- 
Nitrierbad: Vermehrung in vier bis fünf Stunden. 

B. Verlust an Ausbeute. a) 15° HNOs-Nitrier- 
bad: Progressive Vermehrung. b) 25°) HNOs-Nitrier- 
bad: Es gibt fast keinen Verlust, selbst nach fünf Stunden. 

C. Löslichkeit. Fast alle Nitrozellulosen sind voll- 
ständig löslich: Aber die durch Nitration während einer 
Stunde im 15%, Salpetersäure enthaltenden Nitrierbad 
erhaltene zeigt nur 63 ‚12°/o löslichen Teil. Die Bestim- 
mung des NO-Titers dieses löslichen Teils läßt nach Lunge 
und Bebié (loc. cit.) den NO-Titer des unlöslichen 
Teils bestimmen. Der erste ist 167,52 (= 10,50°/o N), 
der zweite 171,8 NO (= 10,70%) N). Die Umwandlung 
der unlöslichen in lösliche Nitrozellulose scheint daher 
von einer schwachen Denitration begleitet zu sein. 

D. Viskosität. a) 15%0 HNOs-Nitrierbad: Schnelle 
Verminderung von einer zu zwei Stunden, so daß die 
Viskosität fast dasselbe nach zwei Stunden wie nach vier 
Stunden ist. b) 25% HNOs-Nitrierbad: Schwache Ver- 
minderung durch die Dauer. Nach fünf Stunden ist die 
Viskosität noch größer als die im 15°/, HNOs-Bad nach 
zwei Stunden. 

Ich muß auch bemerken, daß die Viskosität der Nr. 1 


zu einem 2,84% -Kollodium (> Ban — 2,84) ge- 


100 
langt. 

Graphisch dargestellt zeigen diese Zahlen, daß man 
Kollodien von gleicher Viskosität bekommt, wenn man 
in 100 ccm Alkoholäther löst: 

2,28 g der Nr. 
5,40 , 
5,41 
5,44 
4,22 
4,37 , 

Die folgende Tabelle gibt die Ergebr isse bei nie- 
driger Temperatur, das heißt bei 35° C; nach den 
obigen Versuchen ist die Nitration bei 40° C im 15°), 
HNO; enthaltenden Nitrierbad nach zwei Stunden ganz 
tertig; ich habe also die gleiche Dauer für dasselbe 
Nitrierbad behalten. 

Tab elle I. 
Baumwolle: C. C. Kupferzahl: 1,623. 
Temperatur 35° C. Dauer: Verschieden. 


(löslicher Teil) 


y sv 3 
3y 3 Y 3 
33 3 3 


ame, 


: ee Ausbeute so 
N o as Mischsaure Nitro c2 j| 5 = 
TETEE zellulose e ; „lose |] os & 
365, S |. | 35128 | 54 
E SJE a H2504 | HN Os | H20 Titer N z S 2 = S SE G ~ 
6 F Z S Prozent NO |Proz. p Bein za > RA 
l 2 51154,24| 3,07 | 72.04! 47,07 
2 | Bat 19,99:18,00|178,2 11,17 1547 155,98| 0,82 |100,00| 17”,75 
3 4 (56,99 ‚99,25, 100 18,08 190,4/11,94)157, 5161, ‚49| 2,47 |100,00) 27% ,07 


Nr. 1 


Um den Einfluß einer niedrigen Temperatur auf 
den Nitrationsprozeß leicht zu erkennen, war es nötig, 


die Zahlen der früheren Tabellen mit diesen zu ver- 
gleichen. Ich habe dieses in Tabelle IV getan. 
Tabelle IV. 
HNOs-Prozent }# u E toj eu | E8 Ss 
des Nitrierbades|/2 . „. 2” N =8|%0 ‘2 | Zu ersehen aus 
und Nitrations- |2 58 485) 29 =» at Tabelle 
© r m em Ya BL 
dauer > FRANTA oa = 
15 Proz. HNOs 40 10,86 ! 100 10,47 7° 34 II, Nr. 2 
2 Stunden 35 10,95 | 72,04, 3,07 | 47",07 II, Nr. 1 
20 Proz. HNO; 40 11,44 | 100 3,42 | 10",03 I, Nr. 2 
4 Stunden 35 11,17 | 100 0,82 | 1775 Ill, Nr. 2 
25 Proz. HNOs 40 11,22 | 100 0,62 | 16”,00 I, Nr. 3 
4 Stunden 35 11,94 | 100 2,47 | 27,07 III, Nr. 3 


Für gleiche Nitrationsdauer und gleiche Temperatur 
~~ diese Tabellen III und IV, daß 


der Stickstoffgehalt fast unverändert bleibt; 
es sit eine kleine Verminderung mit dem 15 und 20° 
HNOs enthaltenden Bädern, im Gegenteil eine kleine 
Vermehrung mit dem 25°/o HNOs-Nitrierbad. Bei 40° C 
und für dieses letzte Bad wurde eine schwache Ver- 
mehrung des N-Gehalts verhältnismäßig mit der Dauer 
beobachtet. (Vergl. Tab. II, Nr. 5/6.) 


2. Der Prozentsatz löslicher Nitrozellulose ist nur 
in Nr. 1, Tab. HI, niedriger als 100. Es sei hier noch 
bemerkt, daß 72, 04, die erhaltene Löslichkeitszahl, etwas 
größer ist als die während zwei Stunden bei der 400 C- 
Nitration erhaltene Zahl. Der NO-Titer der Gesamt- 
nitrozellulose wurde zu 174,6, der der löslichen zu 171,94 
gefunden; daher kann man rechnen, daß der Titer der 
unlöslichen = 181,48, das heißt höher ist als der des 
löslichen Teils. Dies bestätigt meine vorliegende Be- 
merkung. 


3. Der Verlust an Ausbeute ist bei 35° C 
ringer als bei 40° C, vorausgesetzt für das 25°/o HNOs- 
Nitrierbad. Mit diesem letzten war der Verlust größer, 
aber wie dieser auf NO-Titer begründet ist, meine ich, 
daß in der Feststellung dieses NO-Titers ein Fehler 
steckt; vielleicht war die Nitrozellulose der Tab. I, Nr. 3 
nicht ganz getrocknet? 


4. Die Viskosität hat sich bedeutend vergrößert. 
Die auf der graphischen Darstellung notierten Viskositäts- 
zahlen zeigen, daß man Kollodiumlösungen mit gleicher 
Viskosität erhalten muß, wenn man 5 g Nitrozellulose, 
die für die graphische Darstellung gedient hat, 2,32 4 
Nitrozellulose Tab. III, Nr. 1, 4,09 g Nitrozellulose Tab. II 
Nr. 2 und 3,03 g Nitrozellulose Tab. II, Nr. 3 in 100 ccm 
Aetheralkoholmischung löst. 

(Schluß folgt.) 


Kauticuk und Zahntechnik. 


Von Gerhard Hübener. 


Wohl kaum hat ein anderes Naturprodukt nach 
seiner chemischen Veränderung so vielseitige Verwen- 
dung gefunden, wie der Kautschuk nach der Erfin- 
dung seiner Vulkanisation. Unentbehrlich ıst das nun- 
mehrige Kunstprodukt, sei es als Weich- oder 
als Hartkautschukfabrikat nicht nur ın den verschie- 
denen Industriezweigen geworden, sondern es bictet 
auch der Wissenschaft cin unentbehrliches und unersetz- 
liches Material und Hilfsmittel und zwar in besonderem 
Grade wohl der Medizin. Hier wird es hauptsachlich 


zur Herstellung von chirurgischen Instrumen- 
ten mannigfacher Art, als auch von Artikeln für 
Gesundheits- oder Krankenpflege und der- 
gleichen mehr vielfach verwendet. Weniger bekannt, 
doch äußerst wichtig dürfte jedoch die Anwendung des 
vulkanisierten Kautschuks in der Zahnheil- 
kunde sein. 

Kautschuk und auch Guttapercha haben in der 
Zahntechnik mehrfache Verwendung gefunden. Nicht 
nur zum Plombieren der Zähne oder zur Her- 
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stellung künstlicher Zähne, sondern auch als 
Gaumenplatte und zum Ersatz von Knochen- 
teilen, die durch eine Operation entfernt worden sind, 
wird er in neuerer Zeit mit Vorteil angewandt. Zwei 
Eigenschaften machen Kautschuk besonders zu diesen 
Zwecken verwendbar; erstens die Fähigkeit, sich in der 
Kälte durch Kneten die gewünschte Form geben zu 
lassen, zweitens seine vollständige Indifferenz gegen 
äußere Einwirkungen. Der Bedarf der Zahntechnik an 
Kautschuk ist sogar sehr bedeutend und für die Gummi- 
warenfabriken besonders beachtenswert. Eine große 
Menge Zahnkautschuk kommt jedoch alljährlich aus 
England und Amerika zu uns herüber und wird als 
das einzig Gute angepriesen, und doch sind unsere 
deutschen Fabriken sehr wohl imstande, ebenbürtige 
Ware zu liefern, selbst zu einem billigeren Preise, es 
besteht aber leider hier noch besonders das Vor- 
urteil, daB ausländische Ware besser sei. 
Der Hauptverbrauchsartikel ist unvulkanisierte Hart- 
gummimischung. Hartgummikompositionen 
sind nun allerdings im allgemeinen bereits viel schwie- 
riger herzustellen als Weichgummikompositionen. Ge- 
ringe Differenzen in der Vulkanisationsdauer, kleine 
Veränderungen in den Zusätzen, geringe Unterschiede 
im verwendeten Rohkautschuk erzeugen schon sehr 
verschiedene Hartgummiqualitäten. - Die Ansprüche, 
welche man an Hartgummi stellt, sind äußerst hohe und 
sehr verschiedener Natur. Ist daher schon die Hart- 
gummiindustrie an sich eine schwierige, so bedeuten die 
Hartgummikompositionen speziell für zahntechnische 
Zwecke ein ganz besonders schwieriges Moment in 
der Hartgummiindustrie. Daher befassen sich in 
Deutschland auch nur verhältnismäßig wenig Gummi- 
fabrıken mit der Herstellung von Zahnhartkautschuk. 
Zahnebonit muß nämlich große Elastizität bei 
gleichzeitiger Bruchfestigkeit besitzen. Sodann stellt der 
Zahntechniker an derartige. Kompositionen auch die 
Anforderung, daß diese Mischungen sehr innig und 
fest an die eingesetzten Zähne, an Gold und andere 
Metalleinlagen anvulkanisieren müssen. Eine wichtige 
Frage ist auch die Farbe, die beim Vulkanisieren nicht 
umschlagen darf. So kann zum Beispiel ein vor der 
Vulkanisation feuriges Rot nach der Vulkanisation ein 
unansehnliches Rot geben. Der Farbenumschlag hängt 
nicht nur von den Zusätzen ab, sondern auch von der 
verwendeten Kautschuksorte und der Vulkanisations- 
zeit. Dem Zahnarzt kommt es natürlich nur auf die 
Farbe des vulkanisierten Produktes und 
nicht auf die Farbe der unvulkanisierten Mischungen 
an und die verschieden gefärbten und verschieden zu- 
sammengesetzten Mischungen müssen sich derart ver- 
binden, daß sie nicht nur mit der Farbe des 'Zahn- 
fleisches in Einklang stehen, sondern daß auch die ein- 
zelnen dünnen und dicken Partien zu einem gleich- 
mäßigen Stück zusammenvulkanisieren. Die Mischun- 
gen kommen, wie gesagt, als Hartgummikomposition 
unvulkanisiert und zwar in Platten von 0,8 bis 1,2 mm 
Stärke ausgewalzt und in kleine Plättchen von 75 mm 
Breite und 140 mm Länge geschnitten, zwischen Paus- 
leinwand gelegt, in den Handel. Diese Platten dienen 
zur Herstellung von Gaumenplatten, die die künst- 
lichen Zähne aus Emaille aufzunehmen bestimmt sind 
und werden von den Zahnärzten und Zahntechnikern 
selbst in Gipsformen zur Gestalt der gewünschten Ge- 
bißteile gestopft und dann in diesen Formen ın Dampf 
hart vulkanisiert. Es sind für diesen Zweck passende, 
besondere Vulkanisationsapparate konstruiert 
worden. So hat sich z. B. J. Brand folgenden Appa- 
rat patentieren lassen. 

Die Herstellung der Mischung geschieht, 
einerlei zu welchem Zweck sie dienen soll, auf fol- 


gende Weise: Sorgfältig gewaschener und gut getrock- 
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neter Rohkautschuk wird auf der allgemein gebräuch- 
lichen und bekannten Mischwalze mit den jeweiligen 
Färbemitteln und mit dem für die Vulkanisation er- 
forderlichen Schwefel innig und vollständig homogen 
vermischt. Als Rohkautschuk kommen nur die reinsten 


Li 
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Kessel A ist der Dampfentwickler, Kessel B ist der Vulkanisierkessel, 
welcher eine doppelte Wandung besitzt und zur Aufnahme der zu 
vulkanisierenden Gebisse dient. Der Kessel A ist mit einem Wasser- 
fülltrichter D versehen. Der Dampf, welcher in dem Kessel A ent- 
wickelt wird, tritt durch das Rohr E in die Umhüllungswandung des 
Kessels B. Auf diesem Wege wird er gezwungen, alle vom Feuer 
berührten Flächen zu bestreichen, um schließlich in dem Mantel des 
Kessels B überhitzt zu werden. Eine höhere Spannung als erforderlich 
ist kann sich hier nicht entwickeln, weil der Kegel des Sicherheits- 
ventils F durchbohrt ist und der verbrauchte Dampf somit ins Freie 
entweichen kann. Die Belastung des Sicherheitsventils ist so bemessen, 
daß der Dampf eine höhere Spannung als zirka acht Atmosphären 
nicht erreichen kann. Zur Kontrolle der Temperatur ist der Apparat 
mit einem Thermometer oder Manometer G versehen. 


und besten Sorten in Betracht, wobei Para fine 
wieder an erster Stelle steht. Nach sehr sorgfältiger 
Reinigung muß der Kautschuk in einer mäßig warmen, 
gut ventilierten Trockenkammer getrocknet werden. Ist 
man sicher, ‚daß der Kautschek keine Feuchtigkeit 
mehr enthält, so ist er zur weiteren Verarbeitung auf 
der Mischwalze fertig, wobei zu beachten ist, daß die 
Mischwalze nur handwarm geheizt ist. Man verwendet 
nur die inneren Teile des Kautschuks ohne Kruste. 
Ferner kommen noch Ceylon fine pale Crépe, 
Ceylon Crêpe ambré oder gute Mozambique 
balls in Betracht, die ebenfalls schöne Resultate geben 
können. Um die verschiedenen Farben der Platten zu 
erzielen, verwendet man für rote Mischungen hellroten 
Zinnober, für hellrote ein Gemisch von hellrotem 
Zinnober mit ZinkweiB (Zinkoxyd), für rosa ein Ge- 
misch von dunkelrotem Vermillon-Zinnober mit Zink- 
weiß, für elfenbeinfarbene das für andere Gummiwaren 
viel zu teuere Schwefelzink und für schwarze Mischun- 
gen Ruß. Es empfiehlt sich aber vorher den nötigen 
Schwefel mit dem Zinnober und den anderen Farben- 
mitteln innigst zu mischen und in Rührtrommeln zu 
homogenisieren und zwar so lange, bis man mit dem 
bloßen Auge keinen Schwefel mehr entdecken kann. 
Dadurch vermeidet man, daß sich später Flecken ın 
der polierten Platte zeigen. Besondere Sorgfalt muß 
man auch auf die Feinheit der anorganischen Zusätze 
verwenden und dieselben entsprechend durch Stoff 
sieben. Vollständige Trockenheit der Zusätze ist hier 
wie stets in der Hartgummi-Industrie ebenfalls Grund- 
bedingung für ein anständiges Fabrikat. 

Ist die Mischung fertiggestellt, so wird sie zu 
Platten von den bereits angegebenen Stärken aus- 
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gezogen. Diese Platten können aber nicht, wie das 
im allgemeinen geschieht, in beliebigen Längen her- 
gestellt werden, da sie cine vollständige glatte und 
„blumenfreic" Oberfläche haben müssen; infolgedessen 
kann man sie auch nicht zwischen einem Tuch, dem 
sonst allgemein gebräuchlichen, sogenannten Mitlaufer, 
aufrollen, weil sich dann die Maschen des Cewebes auf 
der Platte abdrücken würden. Man verfährt daher ın 
der Weise, daß man die Mischung in einem kleinen 
(Quantum vor die obere und mittlere Walze eines Drei- 
walzenkalanders legt und nach Umlaufen der Platte 
um den halben Umfang der mittleren Walze die Platte 
nicht um die untere Walze laufen läßt, sondern um 
den anderen halben Umfang der mittleren Walze leitet, 
so daß die Platte ständig nur um die mittlere Walze 
läuft und zwar solange, bis die „Vorlage“ aufgebraucht 
und gänzlich zur Platte ausgezogen ist. Die Größe 
der Vorlage muß dabei so bemessen sein, daß die 
immer breiter werdende Platte sich nicht über die 
Länge der Walze ausdehnt. Die auf diese Weise schön 
glatt erhaltene Platte schneidet man dann längs der 
Walze durch, zieht sie von derselben ab und läßt sie 
auf einem reinen Rahmen gut abkühlen und sich zu- 
sammenziehen. Zur Herstellung solcher Platten ist dem- 
nach nur ein Zweiwalzenkalander erforderlich, jedoch 
sind in den Gummifabriken meist Dreiwalzenkalander 
vorhanden. Mischwalzen mit gleich schnell laufenden 
Walzen zu verwenden ist jedoch nicht ratsam, da die 
Walzen niemals so gut und glatt poliert sind, wie die 
Kalanderwalzen und außerdem durch das Mischen bald 
immer mehr und mehr rauh werden. Um die Masse 
noch dichter zu machen, kann man die Platten auch 
noch kalt abpressen. Nach dem vollständigen Abküh- 
len der Platten werden sie auf die vorgeschriebenen 
Maße zugeschnitten und zwischen die glänzenden Flä- 
chen von sogenannter Pausleinwand gelegt. Dieser 
ausserst glatte Stoff ersetzt das Einpudern mit Tal- 
kum, welches unter keinen Umständen geschehen darf, 
indem er das Zusammenkleben der einzelnen Platten 
verhindert. Man sieht, daß die Herstellung der Platten 
verhältnismäßig einfach ist, umso schwieriger ist aber 
die Zusammenstellung der dazu gehörigen Komposi- 
sitionen. Die Wahl der Farbstoffe ist besonders schwer, 
da es auf ein genaues Einhalten gleicher und gleich- 
mäßiger Qualitäten ankommt. Um die Nuancen richtig 
beurteilen zu können, ist es notwendig, die Platte zu 
vulkanisieren und man kommt der Wirklichkeit am 
nächsten, wenn man in einem kleinen Autoklaven zwi- 
schen Gips vulkanisiert. Ist man beim Mischen sorg- 
fältıg verfahren und vulkanisiert die Mischung auf 
160° bis 1659 C. eine Stunde lang, so kann man sicher 
sein, eine gute, starke und biegsame Hartgummiplatte 
zu erhalten. Bei dem Rosakautschuk empfiehlt es 
sich, ihn nach dem Polieren in Spiritus zu legen und 
durch Sonnenlicht eine kurze Zeit zu bleichen, wo- 
durch das Rosa erst den schönen fleischfarbigen Ton 
erhält. Es ist noch zu bemerken, daß Rosa- und Elfen- 
beinfarben niemals allein gebraucht werden, sondern 
als Unterlage eine hellere oder dunklere Platte er- 
halten. 

Von den vielen im Handel befindlichen Zahnkaut- 
schuksorten seien als Beispiele folgende Rezepte an- 
gegeben: Für 


Rot: Weiß (elfenbeinfarbig): 
35,00 Prozent Kautschuk 35.00 Prozent Kautschuk 
15.00 fa Schwefel 15,00 5 Schwefel 
50,00 a Zinnober hell 50,00 Schwefelzink 


Hellrot: 
25,00 Prozent Kautschuk 


Rosa: 
25.00 Prozent Kautschuk 


10,00 Š Schwefel 10.09 2 Schwefel 
27,50 Zinnober dunkel 27,50 Š Zinnober hell 
37,59 Zinkweiß 37,50 À Zinkweiß. 


Lis hierhin ist es die .\ufgabe der Gummifabri- 


ken, den Zahnkautschuk sachgemäß herzustellen, als- 
dann folgt die Weiterverarbeitung durch den 
Zahnarzt resp. Zahntechniker. Doch bevor diese 
beschrieben wird, sei abschweifend vom Thema dar- 
auf hingewiesen, daß auffallenderweise zu den Mischun- 
gen die giftigen Zinkverbindungen zugesetzt 
werden, deren Verwendung nach § 2 Absatz 1 des 
Reichsgesetzes vom 6. Juli 1887 verboten Ist, 
denn nach diesem Gesetz dürten irgendwelche Gegen- 
stände, die mit Nahrungs- und Genußmitteln ın Be- 
ruhrung kommen, giftige Farbe- oder blei- resp. zink- 
haltige Zusatzstoffe nicht enthalten. Eine Ausnahme 
hiervon macht in gewisser Beziehung einzig und allein 
der Goldschwefel (Antimonpentasultid), welcher aut Be- 
treiben des Zentral-Vereins Deutscher Kautschukware:;- 
fabriken als roter Farbstoff für Kautschukscheiben und 
-Ringe zur Dichtung von GefaBverschlussen zugelassen 
wurde. Der Goldschwefel besitzt aber lange nicht das 
feurige und leuchtende Rot des weniger gittigen Zinn 
obers, der als Quecksilberverbindung für ein besonders 
starkes Gift gilt, und demnach auch nicht die große 
karbekraft. Die Verfügung, welche in Preußen dic 
Minister der Medizinalangelegenheiten, des Innern und 
für Handel und Gewerbe am 5. April 1907 an die Re- 
gierungspräsidenten erließen, lautet folgendermaßen: 
„Nach $ 2 Absatz 1 des Reichsgesetzes betreffend dic 
Verwendung gesundheitschädlicher Farben bei Her- 
stellung von Nahrungsmitteln, GenuBmitteln und Ge- 
brauchsgegenständen, vom 5. Juli 1887 ıst die Ver- 
wendung von antimonhaltigem Gummi zu Umhüllungen 
und Schutzbedeckungen, in denen Nahrungs- und Ge- 
nußmittel aufbewahrt werden, als unzulässig zu er- 
achten. Als derartige Schutzbedeckungen kommen bei 
Flaschenverschlüssen die antimonhaltigen Kautschuk- 
ringe und -scheiben in Betracht. Nach neuerdings ange- 
stellten Versuchen kann aber die Anwendung von 
schwetelantimonhaltigem Gummi zur Dichtung der Ver- 
schlüsse von Gefäßen, die zur Aufbewahrung von Nah- 
rungs- und Genußmitteln dienen, als völlig unbedenklich 
für die Gesundheit angesehen werden, so daß einer 
Aufhebung des gesetzlich bestehenden Verbotes an sıch 
nichts im Wege stehen würde. Es liegt aber nicht m 
der Absicht, lediglich für den einen Gebrauchsgegen- 
stand eine Aenderung des Gesetzes herbeizuführen, zu- 
mal das Verbot seither ohne praktische Bedeutung ge- 
blieben zu sein scheint, und uns wenigstens Fälle nicht 
bekannt geworden sind, in denen schwefelantimonhal- 
tige Gummidichtungen beanstandet worden wären. Um 
derartige Beanstandungen aber auch für die Zukunft zu 
vermeiden, ersuchen wir Sie die mit der Ueberwachung 
des Nahrungsmittelverkehrs befalsten Polizeibehörden 
und die öftentlichen Untersuchungsanstalten des Be- 
zirks von dem Sachverhalt in Kenntnis zu setzen und 
anzuwelsen, von einer Kontrolle der zur Dichtung von 
Gefäßverschlüssen verwendeten Kautschukringe und 
-scheiben in bezug auf ihren Gehalt an Antimon Ab- 
stand zu nehmen.‘ Eine ähnliche Verordnung ist unter 
Berufung auf ein Gutachten des Kaiserlichen Gesund- 
heitsamtes auch von der mecklenburgischen Regierung 
erlassen worden. 

Ein derartiges Verbot ist zwar in kultureller Hin- 
sicht eine uncrläßliche sanitäre Forderung und würde, 
wenn allgemein durchgeführt, auch niemanden materiell 
schädigen, ist aber leider nicht für alle Staaten, u. a. 
auch für Amerika, gültig, infolgedessen ist es nicht 
zu verwundern, sondern leicht verständlich, daß die 
Zahngummis zumeist aus Amerika stammen. Na- 
türlich ist der deutschen Gumminindustrie durch 
dieses Verbot in rein geschäftlicher Hinsicht ein nicht 
unbeträchtliches Opfer auferlegt und sie steht dadurch 
gegenüber der sehr leistungsfähigen Gummiwarenindu- 
strie der Vereinigten Staaten ganz bedeutend im Nach- 
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tel, wird doch letztere noch dazu durch die Nahe des 
Hauptrohkautschukmarktes von Brasilien auberordent- 
lich begünstigt. In kultureller Beziehung aber stellt 
dieses Verbot unleugbar einen großen t& ortschritt dar, 
denn es Ist aus hygienischen Rücksichten, die dem 
Hochstande deutscher Kultur entsprechen, hervorge- 
gangen. In dem Verbot handelt cs sich allerdings nur 
um Weichgummuwaren, während Zahngunmi aus Hart- 
gummi besteht, der ja bekanntlich gegen äußere Ein- 
tlüsse bedeutend widerstandsfähiger ist als Weich- 
gummi. 

Die von den Gummifabriken gelieferten Gaumen- 
platten werden nun von den Zahntechnikern weiter 
verarbeitet. Der Vollständigkeit halber und zum bes- 
seren Verständnis seien hier auch einige rein zahn- 
technische Operationen skizziert. Zunächst wird die 
sogenannte Schablone hergestellt, d. h. das Gipsmodell 
wird mit einer Platte aus Wachs oder Guttapercha 
mit den nötigen Klammern versehen. Auf der Scha- 
blone wird das Aufstellen und Anpassen der künst- 
lichen Zähne vorgenommen und nach deren Anprobe 
im Munde des Patienten erfolgt die definitive Beendi- 
gung des Zahnersatzstückes durch Herstellung der die 
Zahne tragenden Kautschukbasis in nachstehender 
Reihenfolge: 

I. Das tixicren der Schablone mit den Zähnen durch 
Fingipsen in die Kuvetten. 

2. Das Entfernen der provisorischen Schablone und 
Ausfüllen des dadurch entstandenen Schablonen- 
raumes mit der Kautschukmischung. 

3. Das Vulkanisieren des in der Küvette eingeschlos- 
senen Kautschuks und 

4. Das Ausarbeiten der mit den Zähnen verbundenen 
harten Kautschukplatte. 

Das Ausfüllen des Schablonenraumes mit der vor- 
her bei roo” C. erwärmten Kautschukmischung wird 
entweder durch Einpressen oder aber durch Model- 
heren des Kautschuks nach Humm oder endlich nach 
Holsten, Winderling und Telschow durch Ein- 
spritzen des Kautschuks bewirkt. Die Hummsche 
Methode soll vor der Methode des Einpressens von 
Kautschuk große Vorzüge haben, da die Gebißplatten 
eine gleichmäßigere Dicke erhalten und das Arrangement 
der Zähne gesicherter ist, weil keine Verschiebung der- 
selben vorkommen kann, auch wird nicht mehr Kaut- 
schuk eingelegt, als zur Herstellung der Platte not- 
wendig ist. Ber der Methode des Einspritzens von 
Kautschuk wird der Kautschuk mittels eines zu diesem 
Zweck konstruierten Apparates in den Schablonenraum 
der Kuvette eingespritzt. 

Zu der Vulkanisation des Zahnkaut- 
schuks geben die Kautschukwerke Dr. Heinrich 
Traun u. Söhne, Hamburg, folgende Anweisungen. 
Zur Erzielung gut vulkanisierter Gummiplatten ist die 
Innchaltung nachstehender Vorschriften genau zu bce- 
achten. Die bei der Herstellung der Gipsform be- 
nutzten Abdruckmassen, Wachs und Vaseline sind vor 
dem Einbringen des Zahnkautschuks durch Abspulen 
mit siedendem Wasser gründlich zu entfernen. Vor 
dem Ausstopfen mit Gummi muß letzterer durch Er- 
warmen auf einer 20 bis 30 mm dicken Gipsplatte, dic 
auf einem Gefäße mit sicdendem Wasser liegt, gut 
plastisch gemacht werden. Die Wärmeplatte aus Gips 
wird zuvor mit Wasser angefeuchtet. Nach dieser Vor- 
bereitung stopft man die inzwischen gut durchgewärmte 
Form mit dem gleichfalls gut angewärmten Kautschuk 
völlig aus und preßt die beiden Formenhälften unter 
der Presse fest zusammen. Der Kautschuk füllt hierbei 
auch die kleinsten Winkelchen der Form aus. Die so 
vorbereitete Küvette wird mit einem eisernen Bügel 
fest zusammengeschraubt und im Vulkanisierkessel mit 
Wasser bis zum völligen Bedecken der Form über- 


gossen; dann steigert man bei offenem Hahne die Tem- 
peratur allmahlig so lange, bis Dampf ausstromit. Hier- 
auf schließt man das Ventil, steigert den Druck bei 
dünnen Platten langsam innerhalb einer halben 
Stunde auf 6 bis 7 Atmosphären und halt den Dampf- 
druck während einer Stunde auf dieser Höhe. Man 
läßt dann den geschlossenen Kessel auf 90" bis 100" C 
erkalten, öffnet, kühlt die Form in kaltem Wasser ab 
und nimmt nun erst das vulkanisierte GebißB heraus. 
Dickcre Platten vulkanisiert man unter langsanıer 
Steigerung, wie in nachstehendem Beispiel angegeben. 
Eine 10 mm dicke Platte würde folgendermaßen zu 
vulkanisieren sein: 

In 45 Minuten steigert man allmahlich bis 2 Atmo- 
sphären, halt dann 30 Minuten auf 2 Atmospharen; 
steigert dann innerhalb 45 Minuten auf 3 Atmosphären 
und halt 30 Minuten auf 3 Atmosphären; hierauf stel- 
gert man in 45 Minuten auf 4!/, Atmosphären und hält 
schließlich 2 Stunden auf 4!/, Atmosphären. 

Man erreicht hierdurch infolge guter, gleichmäßı- 
ger Durchwärmung eine gute Vulkanisation. Es emp- 
tichlt sich eine doppelte Kontrolle, namıich außer einem 
Manometer noch ein Thermometer an dem Vulkanisier- 
kessel anzubringen. Das Thermometer stellt man in 
eine durch den Deckel gehende, unten geschlossene 
eiserne Röhre, die der besseren Wärmeübertragung 
wegen eine genügende Menge Quccksilber enthält. Die 
Ursachen des Poröswerdens von Zahn- 
gummi während der Vulkanisation können verschie- 
den sein. Tritt die Porösität an den Außenflächen 
auf, so ist sie zurückzuführen auf Vorhandensein von 
Fremdstoffen in der Gipsform, wie Abdruckmasse, 
Wachs, Vaseline oder dergleichen. Diese Körper ent- 
wickeln beim Erhitzen mit Schwefel reichliche Mengen 
von Schwefelwasserstoffgas, das die Bildung von Foren 
in der Gummioberfläche bewirkt. In den weitaus meı- 
sten Fällen jedoch wird die Blasenbildung ım Inne- 
ren der Masse zu beobachten sein. Sie ist dann die 
Folge einer falsch geleiteten Vulkanisation, die Folge 
zu schnellen und zu starken Erhitzens. 

Der Vorgang, der sich hier abspielt, ist folgender- 
maßen zu erklären: Die Reaktion zwischen Schwefel- 
und Kautschuk soll durch Addition beider Stoffe er- 
folgen. Da aber außerdem bei der Addition Wärme 
erzeugt wird, so erwärmt sich der Kautschuk bei zu 
plötzlicher Einleitung der Wärme weit über die Tem- 
peratur des ihn umgebenden Wassers hinaus, bis zu 
einem Punkte, wo die Addition durch Substitu- 
tion unter Abspaltung von Schwefelwasserstoff ersetzt 
wird. Mit dieser Erklärung stimmen alle sonstigen 
Erscheinungen beim Poröswerden der Platten überein. 
Wird die Reaktion vorsichtig eingeleitet, so hat die 
entstehende Reaktionswärme Zeit, sich gegen die Ober- 
flache hin auszugleichen; erhitzt man dagegen zu plötz- 
lich, so wird die gesamte Reaktionswärme auf einmal 
frei und führt die gefährliche Ueberhitzung herbei. Das 
umgebende heiße Wasser muß also gegenüber der 
Reaktionswärme kühlend wirken. Es leuchtet ein, daß 
diese Kühlung in dünnen Kautschukplatten leichter 
vor sich geht als in dicken. Kautschuk ist bekanntlich 
ein äußerst schlechter Warmeleiter; der Wirmeaus- 
gleich vollzieht sich daher in dickeren Massen sehr 
langsam, so daß im Inneren der Masse leichter jene 
Grenze überschritten wird, bei welcher die Schwefel- 
wasserstoffbildung eintritt. Deshalb ist bei dickeren 
Platten eine sehr allmähliche Steigerung der Wärme 
und überhaupt keine so hohe Warmezufuhr nötig. Bei 
Nichtbeachtung dieser Gesetze ist es deshalb eine häu- 
fige Erscheinung, daß in derselben Vulkanisation dünne 
Platten vortrefflich geraten, während dickere Platten 
derselben Mischung verbrennen, d. h. porös werden. 
Ferner erklärt sich zwanglos, warum farbige Platten 


10 


weniger zum Poröswerden neigen als schwarze. Die 
zum arben von Kautschuk verwendbaren Metallver- 
bindungen sind sämtlich bessere Warmeleiter, beför- 
dern also den Warmcausgleich und verringern die Ge- 
tahr zu großer Ierhitzung im Inneren der Zahnkaut- 
schukplatten. 

lu Uebereinstimmung mit obigen Tatsachen müs- 
sen zur Erzielung einer guten Vulkanisation folgende 
Grundsätze beachtet werden: 

1. Gröbte Sauberkeit in bezug auf Entfernung aller 
Vaseline- und Wachsteilchen. 

2. Erhitzen nur durch siedendes Wasser. 
direkte Erwärmen ist zu vermeiden. 

3. Allmähliches, vorsichtiges Erhitzen des Vulkanı- 
sierkessels: bei dünnen Platten auf 165" C \6 Atm.), 
bei dicken Platten auf 1559 C (4!/, Atm.). Aut 
vorgenanntem höchsten Drucke werden dicke 
Platten 2 Stunden lang gehalten, dünne Platten 
dagegen nur I Stunde. 

4. Schwarze Platten sind immer wie dicke Platten 
zu vulkanisieren und zwar besonders vorsichtig. 
Bei Innehaltung dieser Regeln werden stets zu- 

friedenstellende Fabrikate erzielt werden. 

Nach einer anderen Mitteilung!) werden die gefüll- 
ten Küvctten in einen Autoklaven eingelegt, der mit 
Sicherheitsventil, Thermometer und Manoıneter ver- 
schen ist. Der Autoklav wird mit Wasser gefüllt. Nach 
dem Anheizen des Apparates steigt die Temperatur in 
demselben bei voller Flamme in 25 bis 30 Minuten 
auf 1550 -C oder einen Manometerstand von 5,56 Atmo- 
spharen, welcher Hitzegrad konstant auf dieser Höhe 
ıl/ı Stunden gehalten werden muß, um eine derartige 
Erhärtung des Kautschuks herbeizuführen, daß er ın 
bezug aut Elastizität und Wiiderstandsfahigkeit den 
gestellten Anforderungen genügen kann. Gleiches Re- 
sultat wird erzielt bei einer konstanten Temperatur 
von 168° C oder einem Manomceterstand von 6,32 Atmo- 
sphären in einem Zeitraum von einer Stunde. Letz- 
tere Zeitdauer entspricht den Angaben, die den Kaut- 
schukpaketen beigegeben sind. Diese Temperaturgrade 
und Vulkanisierzeit beziehen sich jedoch nur auf Kaut- 
schukersatzstücke, die keine abnorme Dicke haben. 
llat man volummnöse Platten zu vulkanisieren, so muß 
man die konstante Temperatur verlängern und die 
Hohe derselben erniedrigen. Man vulkanisiert diese 
Stücke bei 150? C, Manometerstand 4,57 Atmosphären 
ıl/, bis 13/4 Stunden bei langsam zunehmender Hitze. 
Um die Vulkanisierzeit abzukürzen, kann man den 
Kautschuk einer höheren Temperatur als oben ange- 
geben, aussetzen und die konstante Höhe herabmindern. 
Es hat sich aber gezeigt, daß -die Platten, die bei 
155” C vulkanisiert wurden, eine mehr hornartige Strukr 
tur aufweisen und in der Farbe lebhafter als die anderen 
sind, die bei einer Temperatur von 1659 C oder noch 
höher bloß 15 Minuten vulkanisiert wurden. Letztere 
zeigen cine mehr holzartige Struktur und eine dunklere 
Farbe, die ungünstige Einwirkung einer zu hohen Tem- 
peratur. 

Im übrigen gelten alle Erfahrungen bezüglich Glanz- 
stärke durch Aletailleinlage (Zinnfohen in die Gips- 
form), die sich in der Ilartgummu-Industrie seit Meyers 
Arbeiten bewährten. Die erhaltene Politur erfordert 
aber in den meisten Fällen noch ein Finieren des 
vulkanisierten Gebißstückes durch Schmirgeln, Bimsen 
und Polieren. Die Gaumenfläche der Platte eines 
Adhäsionsstückes muß von der Finierarbeit möglichst 
verschont bleiben, wenn ihr Festsitzen nicht beemtrach- 
tigt werden solle. Man beschränkt sich darauf, die in 
den Gips eingedrungenen Kautschukknotchen "wegzu- 
nehmen und die Fläche glatt auszupolieren. 
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Außer den ın Vorstehendem beschriebenen 
Gaumenplatten kommen in der Zahntechnik noch 
als Spezialität die Cofferdam-Platten vielfach in 
Anwendung. Es sind dies vulkanisierte Paraplatten 
von 0,17 bis 0,30 mm Stärke, die in Streifen von etwa 
4 m Länge und 150 mm Breite in den Handel kommen. 
Von diesen Streifen werden von den Zahnärzten kleine 
Stücke nach Bedarf entnommen und durchlocht. Es ist 
nun Bedingung, daß das Loch bei starker Ausdehnung 
nicht reißt, was zur Voraussetzung hat, daß das Loch 
beim Stanzen keine Verletzung am Rande erlitten hat 
und daß nur reiner und bester Parakautschuk dazu 
verwendet wurde. Es ist also auch die Fabrikation 


dieser Platten eine sehr diffizile. Zur Herstellung 
der Platten wird eine völlig gleichmäßige und 
klare Lösung von Kautschuk in Benzin, die zur 


Entfernung etwaiger ungelöster Klümpchen durch eın 
Baumwollfilter filtriert ist, hergestellt und mit Hilfe einer 
Spreadingmaschine rasch auf eine praparierte Zeug- 
flache aufgestrichen. Die Lösung zum Streichen wird 
mit 10 Proz. Schwefel in Benzin angesctzt und zwar 
kommt auf ı kg Gummi 2 bis 2!/, kg Benzin. Diese 
Lösung läßt man vorteilhaft bis zum anderen Tage 
stehen, alsdann wird sie auf einem Walzwerk, das mit 
Abstreichmesser versehen ist, so lange gemischt, bis 
auch nicht das Geringste vom Schwefel zu sehen ist. 
Das dazu benutzte Mischwalzwerk unterscheidet sich 
von den allgemein gebräuchlichen dadurch, daß die 
Umdrehungsgeschwindigkeiten der beiden Walzen nur 
wenig voneinander verschieden sind; dies ist deshalb 


-erforderlich, damit die Lösung nicht durch zu starke 


Reibung ın Brand gerät. Das beim Streichen als Unter- 
lage dienende, sauber geputzte Gewebe wird vorher 
möglichst gleichmäßig auf der Schellackiermaschine 
mit Schellack imprägniert, um ein Ankleben der Kaut- 
schukmischung zu verhüten und eine möglichst glatte 
Oberfläche zu erzeugen. Ist die Gummilösung fertig- 
gestellt, so wird der zu bestreichende, schellackierte 
Stoff auf der Streichmaschine (Spreader) aufgelegt und 
sorgfältig ohne Falten auf die hierfür bestimmte Rolle 
aufgewickelt, alsdann beginnt die Gummierung mit der 
hierzu bestimmten Gummilösung. Der Stoff läuft hier- 
bei von der Rolle, auf der er aufgewickelt war, uber 
eine Gummiwalze, auf der ein Messer auf der Ober- 
seite beinahe aufliegt. Der Abstand des Messers von der 
Walze ist, je nashdem wie stark die Gummischicht 
werden soll, verstellbar. Vor diesem Messer befindet 
sich die breiartige Gummilösung. Der mit einer ver- 
hältnismäßig sehr dünnen Gummischicht bestrichene 
Stoff gleitet alsdann über eine lange, durch Dampf er- 
wärmte Bahn, wodurch ein Verdunsten des Lösungs- 
mittels erreicht wird, und wird dann wieder trocken 
selbsttätig auf eine zweite Rolle aufgerollt. Die näch- 
sten Striche erfolgen in der Weise, daß jeder neue 
Strich immer zu dem voraufgegangenen ın entgegenge- 
setzter Richtung geführt wird, so daß sich die Striche 
begegnen. Die Zahl der Striche ist beliebig und richtet 
sich ganz danach, wie stark die Platte werden soll. 
Ist die gewünschte Stärke erreicht, so wird der gum- 
mierte, mit Schellack imprägnierte Stoff von dem 
Spreader abgerollt und m dem Trockenraum ca. 24 
Stunden zum Trocknen aufgehängt und ausgelüftet. 
Der Trockenraum soll luftig und auf 20° bis 259 C 
erwärmt sein. Nach dem vollständigen Eintrocknen 
laßt sich die fertige Kautschukplatte ohne Mühe von 
der Unterlage abziehen und vulkanısieren. Das schel- 
lackierte Gewebe wird, sobald es abgenutzt Ist, aus- 
gewaschen, gereinigt und wieder frisch schellacktert. 
Statt des präparierten Gewebes läßt sich auch für kleine 
Platten eine vollkommen eben geschliffene Glasplatte 
aus Spiegelglas verwenden, jedoch kann die Lösung 
dann nicht aufgestrichen, sondern muß aufgegossen wer- 
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den. Vor Anfertigung der eigentlichen Platten macht 
man mit Hilfe kleiner Glasplatten Proben der Lösung; 
hat das auf der Glasplatte verbleibende Kautschuk- 
hautchen die gewiinschte Dicke, so hort man mit der 
weiteren Verdünnung auf und schreitet an das An- 
fertigen der Platten. Ein in der Anfertigung solcher 
geübter Arbeiter kann ohne Schwierigkeit eine ı qm 
große Platte ohne jede Hilfsvorrichtung herstellen. Die 
vollkommen gereinigte Spiegeltafel von entsprechen- 
der Größe wird so auf die ausgebreiteten Finger der 
linken Hand gesetzt, daß sie nahezu horizontal liegt, 
und in einem Winkel der Platte wird die Kautschuk- 
lösung ausgegossen. Unter fortwährendem Zugießen 
der Kautschuklösung neigt man nun die Platte nach 
der Ecke zu, welche jener, an der man aufgegossen 
hat, diagonal gegenüber liegt, und bewirkt dadurch, 
daß sich die ganze Platte mit einer gleichförmigen 
Schicht der Lösung überdeckt. Sobald dies geschehen 
ist, setzt man die Platte auf eine aus drei vertikal 
stehenden Stäben gebildete Unterlage, die aber so 
beschaffen sein muß, daß die Platte vollkommen hori- 
zontal liegt. Man läßt die Platte so lange ruhig liegen, 
bis die Kautschuklösung völlig eingetrocknet ist, fährt 
dann mittels eines scharfen Messers längs der Kanten 
der Glastafel hin, um die Platte loszulösen; hat sich 
an den Kanten eine Verdickung der Kautschukmasse 
gebildet, was nicht selten vorkommt, so führt man 
den Schnitt so weit nach innen, daß die verdickte Stelle 
wegfällt und zieht die dünne Kautschukplatte langsam 
von der Glastafel ab. Die Größe der dünnen Kaut- 
schukplatten, welche man auf diese Weise darstellen 
kann, hängt von der Größe der angewendeten Glas- 
tafel ab; bei richtiger Arbeit und Anwendung ganz 
klarer Lösungen erhält man vollkommen homogene, 
sehr schwach gefärbte Platten. 

Die auf die eine oder andere Art und Weise 
erhaltene Kautschukplatte staubt man vor dem Ab- 
ziehen vom Tuche oder Glasplatten mit feinstem Tal- 
kum oder Kartoffelmehl ein, die zweite Seite wird 
nach dem Abzichen ebenso eingestaubt und ist dann 
zur Vulkanisation fertig. 

Die Vulkanisation der Platten geschieht nun 


in der Weise, daß die Platten auf eine Blechtrommel 


aufgerollt und gut mit einem Paraköperstoff als Mit- 
läufer eingewickelt werden, wobei zu beachten ist, dab 
die Platte ohne Spannung auf die Trommel aufläuft; 
alsdann werden sie noch mit Nessel und gummierten 
Stoffen umwickelt und das Ganze schließlich an beiden 
Enden mit starkem Bindfaden fest abgebunden, damit 
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jedes Eindringen von Wasser, wodurch der Gummi 
infolge der erlittenen Wasserflecken vollständig un- 
brauchbar wird, ausgeschlossen ist.. Das Vulkanisieren 
geschieht entweder in stehenden einfachen oder in 
doppelwandigen Kesseln, wobei die Temperatur 130 
bis 1350 C nicht übersteigen soll, oder aber am besten, 
wie es auch am meisten gebräuchlich ist, im Wasser- 
bade bei 2!/4 bis 2!/, Atmosphären Druck. Der Kessel 
wird mit Wasser soweit gefüllt, daß die Vulkanisier- 
trommel !/ m unter der Oberfläche des Wassers steht. 
Der Vulkanisierkessel wird mit direkter Feuerung ge- 
heizt. Das Anheizen muß langsam bis zu 136° C ge- 
schehen. Diese Temperatur muß dann ı Stunde und 
50 Minuten gehalten werden. Nach der Vulkanisation 
werden die Platten ausgewickelt und ausgewaschen. 
Das Auswaschen geschieht in einer 5 prozentigen. Aetz- 
natronlösung während 3/4 Stunden, dann wird gut in 
heißem Wasser gewaschen und getrocknet. 

Das Zerschneiden der Platten ın Streifen geschieht 
auf besonderen, automatisch wirkenden Schneide- 
maschinen. Zu diesem Zweck wird die Platte auf einen 
Holzdorn, der mit einer unvulkanisierten Gummiplatte 
überzogen ist, aufgewickelt und während des Wickelns 
leicht mit Wasser bespritzt, wodurch verhindert wird, 
daß sich die einzelnen Lagen verschieben. Außen wird 
die Trommel mit gummiertem Band bewickelt und 
dann können auf der Schneidemaschine die Streifen 
abgeschnitten werden. Die Streifen werden, nachdem 
sie wieder getrocknet sind, gerollt und in Schachteln 
verpackt. 

Für Zahnkitte findet Guttapercha Verwendung 
und zwar entweder zum Abdichten von Zahnhölungen, 
in welche zum Abtöten des Nervs vom Arzt ein Medi- 
kament hineingelegt ıst, oder zum Plombieren von 
Zähnen. Für ersteren Zweck wird gebleichte Gutta- 
percha mit der gleichen Gewichtsmenge von feinst- 
geschlammtem Glasmehl in der Wärme zwischen Wal- 
zen zu einer gleichformigen Masse zusammengearbeitet 
und dann zu dünnen Stäbchen geformt, die dann in 
mäßıger Wärme leicht erweichen und dann mit einem 
kleinen Spachtel ein entsprechend großes Stück in die 
Höhlung des Zahnes gepreBt werden kann. Die 
Mischung erweicht schnell und trocknet schnell und 
gut, d. h. ohne viel zu schwinden. Zum Plombieren 
von Zähnen verwendet man eine Mischung von Gutta- 
percha und Harz, der weiße oder rote unschädliche 
Farben ausgesetzt sind. Die Masse kommt ebenfalls in 


Stäbchen von grauweißer oder Rosafarbe in den 
Handel. 


Die bakterientötende Wirkung des kinoleums. 


Von Dipl.-Ing. Felix Fritz in Triest X. 


Fünfzig Jahre sind seit Begründung der Lino- 
leumindustrie durch den Engländer Frederik Wal- 
ton verflossen, ein Zeitraum, in dem dieser Industrie- 
zweig sich zu einer wohl selbst vom Erfinder nicht 
gcahnten Blüte emporschwang; denn das Kamptu- 
likon, mit dem das Linoleum, indem es ın tech- 
nischem Sinne dessen natürliche Weiterentwicklung 
darstellte, damals in Wettbewerb treten sollte, war 
keineswegs, was den Absatz des Produktes anbetraf, 
geeignet, als glänzendes Vorbild zu dienen. Ein um 
so größeres Gefühl der Genugtuung muß daher Wal- 
ton, der heute noch in London lebt, und in Kürze !) 
seinen achtzigjährigen Geburtstag begehen kann, über- 
kommen, wenn er sich dieses vergangene halbe Jahr- 
hundert wiederum geistig zurückruft, wenn er ein Men- 
schenalter voller Arbeit und Sorge wieder in der Er- 
innerung durchlebt, aber stolz und zufrieden kann er 


1) Am 13. März 1914. 
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außerdem sein, da ihm scine rastlose Tätigkeit nicht 
nur die Palme des Ruhmes verschaffte, sondern da 
ıhm auch das Glück hold war, indem es seinem Le- 
benswerke den pekuniären Erfolg nicht vorenthielt. 


Von dem einfachen einfarbigen Linoleum bis zu 
dem buntfarbigen teppichähnlichen Inlaid hat sich 
dieser Fußbodenbelag im Laufe der Jahre in stetem 
Fortschritt trotz größter technischer Schwierigkeiten 
durchgerungen. Aber nicht der Eindruck, den das 
Linoleum etwa durch seine Farbenpracht auf das Auge 
ausübt, war es, der ihm seine ständig im Wachsen be- 
griffene Ausbreitung zusicherte, nein ganz im Gegen- 
teil, Gründe der ZweckmaBigkeit trugen in der 
Hauptsache dazu bei und erst in jetziger Zeit und 
in letzter Linie tat Kunstlerhand das Ihrige, das Gute 
mit dem Schonen verbindend, und schuf eine Fiille 
ansprehender Muster, um so dem vorgeschrittenen 
Geschmack und den heutigen höheren Ansprüchen der 
Allgemeinheit an den Luxus Rechnung zu tragen. Trotz 
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verfuhrerischer Ausstattung geben heutzutage genau 
so wie damals die Vorzüge.des Linoleums den Aus- 
schlag. Wenn ein Architekt oder sonst jemand den 
Boden von Wohnräumen, Öffentlichen Bauten, Ge- 
schaftsladen, Ireppenhäusern mit einem Belege zu ver- 
sehen hat, so spielen neben den Gestehungskosten Fra- 
gen der Tauglichkeit für cen gewünschten Zweck eine 
ausschlaggebende Rolle. Da sind es nun die hervor- 
ragenden Eigenschaften des Linoleums, wie 
Elastızität, Schalldampfung, Fugenlosig- 
keit, vollkommen geschlossene Oberfläche, 
leichteste Reinigungsmöglichkeit und andere 
mehr, welche sich jeden, der das Fabrikat zum ersten 
Male ın die Hand nimmt, ohne weiteres aufdrängen. 
Fin Punkt aber, und zwar der allerwichtigste, war bis- 
lang selbst in Kreisen, die dem Linoleum in jeder Weise 
freundlich gegenüberstehen, vollkommen unbekannt, 
und das ist seine durch Jahre anhaltende bakterien- 
feindliche Wirksamkeit. Ludwig Bitter 
gebührt das Verdienst, durch seine im hygienischen 
Institute in Kiel durchgeführten Arbeiten?) uber das 
Absterben von Bakterien auf den wichtigeren Metallen 
und Baumaterialien die bakterizide Kraft des 
Linoleums voll erkannt und damit eine neue Eigen- 
schaft entdeckt zu haben, die in dem jetzigen Zeit- 
alter, das der Volksgesundheit durch rationelle Be- 
kampfung der das Allgemeinwohl bedrängenden Krank- 
heiten und Seuchen mit allen Mitteln aufhelfen will, 
sicherlich nicht unbeachtct bleiben wird. Auf Grund 
präziser wissenschaftlicher Versuche konmt Bitter 
zu dem Schluß: „Linoleum ist also eine Fußboden- 
bekleidung, die anscheinend dauernd die große Zahl 
der hauptsächlich mit dein Schuhwerk daraufgebrach- 
ten Mikroorganismen zu vernichten ımstande 
ist. Beschleunigt wird hier wie überhaupt diese Ver- 
nichtung noch durch das nachträgliche Anfeuchten. 
Bei einem Linoleumfußboden, der jeden Tag feucht 
abgewischt wird, kann man daher ziemlich sicher sein, 
daß auf ihm die nicht sporenbildenden Krankheitser- 
reger sehr schnell ıhren Untergang finden.“ — Ja- 
cobitz) hatte freilich schon 1901 auf die keim- 
tötende Wirkung der Wandanstriche mit Oelfarben, 
die aber bald nachläßt, hingewiesen; aber so nahe, wie 
es lag, das Linoleum hatte man noch nicht in den 
Bereich der Versuche gezogen. Desto überraschender 
waren dann die Ergebnisse, die noch dazu mit Lino- 
leumstücken erzielt worden waren, die schon über vier 
Jahre im Besitze des hygienischen Instituts und daher 
sicher noch viel älter waren, indem der Erreger des 
Typhus (Bacterium typhi) auf Linoleum über- 
haupt nicht lebensfähig befunden wurde und die so 
überaus widerstandsfähigen Ei:crerreger sogar inner- 
halb eines Tages ihre Lebensfähigkeit einbüßten. Von 
der Resistenz der letzteren Bazillensorte kann man 
sich einen ungefähren Begriff machen, wenn man liest, 
was Th. Kitt‘) darüber schreibt: „Dieser Kokkus 
zeichnet sich durch große Resistenz gegen äußere Ein- 
flüsse aus. Zehntägiges Trocknen am Deckglas ver- 
nichtet seine Entwicklungsfähigkeit nicht, und die 
Siedehitze kochenden Wassers braucht Minuten, um 
seinem Leben ein Ende zu setzen; die Gelatine und 
Agarkulturen desselben sind mehr als ein Jahr 
lang haltbar.“ H. Tıllmanns5) äußert sich über 
diesen Punkt folgendermaßen: „Der Staphylo- 
coccus pyogenes aureus ist gegen verschie- 
dene Angriffe sehr widerstandsfähig, zum Beispiel 
1911, 


2) Zeitschrift für Hygiene und Infektionskrankheiten 


Bd. L XIX S. 498 ff. 

3) Zeitschrift für Hygiene und 
Bd. XXXVII S. 70. 

*) Bakterienkunde u. pathologische Mikroskopie, 4. Aufl, 1903, 
S. 349. 
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gegen Austrocknen, chemische Mittel und Kochen.“ 
Die Typhusbakterien sollen freilich in ausgetrock- 
netem Zustande ebenfalls bis zu drei Monaten 
lebensfahig bleiben.) Die staunenswürdige Leistungs- 
fähigkeit des Linoleums in Bezug auf die Fähigkeit 
der Abtötung derartiger Schädlinge erscheint aber 
noch in einem ganz besonderen Lichte, wenn man ver- 
nimmt, daß Bitter auf stark begangenen Linoleumfub- 
böden frühmorgens meistens völlige Keimfreiheit 
vorfand. Die Folgerungen aus diesen wichtigen Befun- 
den sind natürlich von berufener Seite schon gezogen 
worden, so von zur Verth,‘) der in seiner Besprechung 
der „Hygiene der Seekriegsverletzungen".unter 
den Maßnahmen zur Besserung des Ausgangs der Ver- 
wundungen hervorhebt, daß erfreulicherweise bei den 
meisten Kriegsmarinen Linoleum unter Deck 
als Bodenbelag benutzt wird, was bei der kaum nach- 
Jassenden Desinfektionswirkung dieses Materiales von 
besonders hohem Wert ist. Eigentlich sollte es bei dem 
Vorliegen der beschriebenen Verhältnisse überflüssig 
sein, darauf hinzuweisen, welche ganz außerordentlichen 
Vorteile bei der Verwendung von Linoleum als Fuß- 
boden für Krankenhäuser, Schulräume, Kır- 
chen, Wohnräumen, Eisenbahnwagen, Schif- 
fen und so fort geboten werden, doch muß man leider 
konstatieren, daß sich die Kenntnis der wohltätigen 
Wirkungen, welches dieses selbsttätige Kampfmittel auf 
die die Gesundheit der Menschen gefährdenden Lebe- 
wesen ausübt, leider recht, recht langsam verbreitet, 
sehr zuin Schaden der davon Betroffenen. Ehe nun der 
Rückblick auf den fünfzigjährigen Bestand der Lino- 
leumindustrie geschlossen werden möge, soll noch kurz 
erörtert werden, welche Ursachen das so nützliche 
keimtotende Verhalten des Linoleums zuzu- 
schreiben sei. Ganz richtig meint Bitter,S) dem 
Leinol wohne diese eigentümliche vernichtende Kraft 
inne. Ich möchte diese Ansicht stützen und dahın er- 
weitern, daß es allein das oxydierte Leinöl, das 
Linoxyn ist, welches sich ja abgesehen von seinem 
festen Zustande von dem flüssigen Oele dadurch unter- 
scheidet, daß es sich in reichem Maße mit Sauerstoff be- 
laden kann und daher eine große Anzahl Oxygruppen, 
unter welcher Bezeichnung die mannigfach möglichen 
Anlagerungen des Sauerstoffes an die doppelten Bin- 
dungen des Oeles kurz zusammengefasst seien, besitzt, 
die den Bakterien sehr wahrscheinlich eine Weiterent- 
wicklung unmöglich machen. Meine Ansicht, nur trock- 
nende Oele würden die erwähnten bakteriziden Wir- 
kungen auslösen können, erhält einen bedeutend höhe- 
ren Grad von Wahrscheinlichkeit durch Bitters Fest- 
stellungen,?) die er mit Olivenöl, also mit einem nicht 
trocknenden Oele getränkten Brettern zu machen im- 
stande war. Ganz im Gegensatz zum Leinöl zeigte das 
Olivenöl ein wenig wirksames Verhalten und dies ist 
ein Befund, der sich mit den Beobachtungen von 
Kurpjuweıt!®) vollständig deckt, da von ihm in 
mehreren Olivenölproben Bakterien vorgefunden wur- 
den und er eine Reihe von pathogenen Bakterien zehn 
Tage in Oelen lebensfahig erhalten konnte. Der Oxyda- 
tionsprozeB fetter Ocele ist ferner von dem Entweichen 
saurer Gase, unter denen die Ameisensäure überwiegt, 
begleitet, die an den geschilderten Erscheinungen sicher 


auch einigen Anteil haben. 


5) Lehrbuch der allgemeinen Chirurgie, 9. Aufl. 1904, S. 216, 

6) Dr. E. Günther, Einführung in d. Studium d. Bakterio- 
logie, 6. Aufl. 1906, S. 520. 

1) Marine-Rnndschau 1913, Heft 4. 

8) Zeitschrift für Hygiene und Infektionskrankheiten 
Bd L XIX, S. 501. 

°) Zeitschrift 
Bd. L XIX, S. 593, 

10) Zentralblatt für Bakteriologie, Parasitenkunde und Infek- 
tionskrankheiten 1903, S. 157, nach G. Hefter, Technologie d. Fette 
und Oele 1906, Bd. I, S. 127. 


1911. 


für Hygiene und Infektionskrankheiten 1911. 


l. Januar 1914 


KUNSTSTOFFE 


13 


Referate. 


H. Barthélemy: Versuche und Betrachtungen über „Zel- 
lulosen“, wie sie in der Zelluloid- Explosivstoff- und Kunst- 
seidenindustrie Verwendung finden. (Le Caoutchouc. et la Gutta- 
percha 10, S. 7353-7361, 1913.) 

Baumwolle: Das zur Verwendung gelangende Material kann 
man in 3 Gruppen einteilen; 1. Abfälle aer Spinnerei und Weberei, 
die mit Petrolather, Benzin oder Schwefelkohlenstoff von Fett ge- 
reinigt und dann gebieicht werden. 2, Enttettete und entharzte Ab- 
fälle von neuer Baumwolle, die nicht gebleicht sind. 3. Kurze Baum- 
wollfasern, wie sie nach Entfernen der für die Spinnerei bestimmten 
langen Fasern auf den Baumwollirüchten verbleiben. Eine gute 
Baumwolle muß rein und etwas glanzend sein und muß sich aus 
reifen, feinen, nervigen und geschmeidigen Fadchen zusammensetzen. 
Unter dem Mikroskop müssen die Fasern aie Gestalt abgeplatteter 
Röhren besitzen, die an der Oberfläche Streiten und Punkte zeigen. 
Die flachen Teile sind transparent und erscheinen von jeder Seite 
von einem Saum eingefaßt. Unreife Baumwolle erscheint mehr als 
dünne transparente Platte ohne innere Höhlung. Fine vollständige 
Analyse ist nach folgenden Richtungen vorzunehmen. 

Die Feuchtigkeit wird durch Trocknen einer gewogenen 
Menge bis zur Gewichtskonstanz bei 100—105° im Trockenschrank 
vorgenommen. 

Der Aschengehalt wird in der üblichen Weise erni’telt. 
Eine gute Baumwolle darf nicht mehr als 0,3 —0.4°., Asche enthalte... 
Zur Feststellung der fett- und wachsartigen Anteile extrahiert 
man eine bestimmte Menge im Soxhletapparat mit Aether oder Pe- 
troläther. Die Ermitielung der Pektinkörper wird in folgender 
Weise ausgeführt. Man laugt die entfetteten Fasern mehreremale 
mit 2°/,iger Natronlauge aus, indem man mehrere Stunden am Rück- 
Nußkühler kocht. Die ersten Auslaugungen sind infolge ihres Pektin- 
gehaltes stark gefärbt. Man entfernt sie durch Filtration. Dann 
gibt man neue Lauge zu und wiederholt das Verfahren bis die Lö- 
sung nicht mehr gefärbt wird. Die klare braune Lösung neutralisiert 
man mit verdünnter Schwefelsäure und verdampft zur Trockne. Das 
Natriumsulfat wird in Wasser gelöst; es verbleibt ein brauner Rück- 
stand, der die Pektinkörper darstellt. Man wiegt diesen Rückstand 
und kontrolliert die Bestimmung durch Ermittelung des Gewichts 
der extrahierten Baumwolle. Zellulose und Ligninbestandteile 
werden fulgenderweise bestimmt. Man behandeit die ausgelaugten 
Fasern mit einer 1°;,igen His SO, eine Stunde lang. Sach Auswaschen 
gibt man das Material 2 Stunden in ein Chlorbad (Natriumhypochlorit- 
lösung von 1°), dessen Temperatur 30° nicht übersteigen darf. Man 
spült dann mit destilliertem Wasser, gibt die Fasern wieder in ein 
Saurebad und dann in ein Chlorbad. bis man eine ganz weiße Zellu- 
lose hat. Nach sorgfältigem Auswaschen behandelt man 2 Stunden 
mit einer Na-Bisulfitlösung von 2° Be bei ciner Temperatur, die 35° 
nicht übersteigt. Das Gewicht des gewaschenen und bei 100— 105” C 
getrockneten Materials gibt dann die reine Zullulose, und die Differenz 
zwischen dem so ermittelten Gewicht und dem Gewicht des Ma’erials 
bei Begian dieser Bestimmungergibt die Menge der Ligninbestandteile. 

Nitrierungsversuche. Nach Guttmann darf gut gereinigte 
Baum wolle keine alkalische Reaktion zeigen und darf nur Spuren 
von Chlor, Kalk, Magnesia, Eisen, Schwefelsäure und Phosphorsäure 
enthalten. Beim Nitrie-en darf sie höchstens 0,5°/, Feuchtigkeit ent- 
halten. Im folgenden verbreitet sich dann der Verf. über die Be- 
stimmung der Hydro- und Oxyzellulosen. 

Papier: Das zu verwendende Papier muß so rein wie mög- 
lich sein, ausschließlich aus Baumwolle angefertigt und vollkommen 
weiß sein. Das Gewicht pro Quidratmeter muß zwischen 15 und 25 g 
liegen. Außerdem wird das Papier in gleicher Weise wie oben für 
Baumwolle beschrieben, einer eingehenden Analyse unterworfen und 
mikroskopisch untersucht, für welch letztere Prüfung der Verf. ein- 
gehende Angaben macht. Ki. 


Chinesische und japanische Lacke. (Oil- and Colour-Trades 
Journal 1913, S. 2262.) — Die Zusammensetzung der Lacke, die man 
zur Hers‘ellung der bekannten japanischen und chinesischen Arbeiten 
verwendet, unterscheidet sich ganz bedeutend von der unserer Schel- 
lack- und Oellacke. Man verwendet dazu ein visköses. zahgekochtes 
Oel, das einen schädlichen Einfluß auf die Haut hat, weshalb es mit 
Vorsicht gehandhabt werden muß. Der damit erzeugte Ueberzug ist 
klebrig, dunkelt an der Luft stark nach und wird schließlich schwarz. 
Er ist sehr elastisch. Es werden in der Regel mehrere Schichten 
übereinandergelegt, von denen jede für sich hart auftrocknet; durch 
Schmirge'n wird eine ganz gleichmäßige, spiegelnde Oberfläche er- 
halten. Diese Auftragsart erinnert an die der Kutschenlacke. — 
Durch Anstechen eines in Japan und China heimischen Baumes wird 
das Rohmaterial des Lackes gewonnen. Zusammensetzung und che- 
mische Eigenschaften japanischer Lacke sind durch die Arbeiten von 
Majama und Majima genauer bekannt geworden. Durch die ge- 
meinsame Wirkung eines Ferments und von Oxydation wird das 
Trocknen bewirkt, wodurch der äußerst widerstardsfähige Ueberzug 
entsteht (Bertrand). Es ist versucht worden, die chemische Kon- 
stitution dieser Ptlanzensäfte festzustellen. — Ganz allgemein ist man 
jedenfalls der Ansicht, daß diese Meisterwerke japanischer Lackier- 
kunst weniger der Zusammensetzung des Lackes als vor allem der 
zähen Geduld und der großen Ausdauer der einheimischen Arbeiter 
zu verdanken sind. F. Z. 


Vom Emaillieren. (Gürtler-, Bijouterie- und Metall.varen-Indu- 
strie 1913, 5. 218.) Man untersche det Grundschicht und eigentliche 
Decke. Vor zirka 50 Jahren arbeitete man mit Bruchglas, Soda und 
Borsäure; später mit Bruchglas, Bleimennige sowie Borax und Salpeter. 
Für neuere Mischungen benutzt man Kieselerde, Borax und Bleiweiß, 
die zusammengefrittet und nach dem Zermahlen mit gepulverter 
Kieselerde Ton und Magnesia gemischt werden, wodurch ein Ge- 
menge von hohem Schmelzpunkt erreicht wird. Durch Verwendung 
von Kieselerde, Borax und Feldspat, weiche Fritte später mit Ton, 
Feldspat und Magnesia vermahlen wird, erhält man ein Email von 
niederem Schmelzpunkt. Es werden Zusammensetzung und Ver- 
wendungsart einer Reihe verschiedener Mischungen ausführlich be- 
schrieben. F. Z. 


Biicier-Belprediungen. 


Kalender fiir Bandweberei, Fiechterei und Posamentenfabrikation. 
Jahrgang 1914. Bearbeitet von O. Both und M. Krissien, Fach- 
lehter an der Preuß. Höheren Fachschule für Textilindustrie zu 
Barmen. Preis in Ganzleinen geb. Mk. 0.90. (Leipzig, Dr. Max 
Janecke, Verlagsbuchhandlung.) 


Dieser neue Kalender wendet sich im Gegensatz zu den Kalendern 
für die Textilindustrie im aligemeinen an einen enger begrenzten 
Kreis. Durch diese Beschränknng aut die Spez:algebiete Bandweberei, 
Flechterei und Posamentenfabrikation ist eine eingehendere Behandlung 
dieser Fabrikationen ermöglicht worden, so daß der handliche Kalender 
dem Fachma:n mehr Wissenswertes bietet, als er sonst findet. Ferner 
ist dadurch der Kalender auch wirklich ein Taschenrotizkalender 
geblieben und Umfang und Gewicht ermöglichen es, ihn ständig in 
der Tasche mitzuführen, ohne ihn als lästig zu empfinden. Der vor- 
liegende erste Jahrgang behandelt die Grundlagen der Industrie. Wir 
finden hier außer dem Terminkalender eine eingehende Darstellung 
der verschiedenen Bindungen für Bänder, ferner der gebräuchlichsten 
Flechtmaschinen der Besatzindustrie, weiter ein Kapitel über Auf- 
stellen und Richten (Montieren) des Bandstuhles. ein Kapitel über 
die Garne mit Gewichtstabellen zur Kalkulation und die Darstellung 
eines Verfahrens zur Ermittelung der Nummer (Titre oder Denter) 
des Seidenfadens und den Prozentsatz der Seidenerschwerung. 
Fracht- und Posttarife, Gerichtskosten und Anwaltsgebühren, Maße 
und (sewichte und Umrechnungstabellen und andere Notizen sowie 
einige Tafeln Patronenpapier bilden den Schluß des Kalenders, den 
wir allen Interessenten nur empfehlen können, 


Kalender für die Gummi-Industrie und verwandte Betriebe 1914. 
Ein Hilfsbuch für Kaufleute, Techniker, Händler und Reisende 
der Kautschuk-, Asbest- und Zelluloidbranche. Begründet vom 
Fabrikdirektor Edgar Herbst. Herausgegeben von Dr. Kurt 
Gottlob. Mit der Beilage: Jahrbuch der Kautschuk-Industrie. 
Preis Mk. 4.50. Verlag Union, Deutsche Verlagsgesell- 
schaft, Zweigniederlassung Berlin S. 61. 


Rechtzeitig ist auch diesmal der bekannte Gummi-Kalender zur 
Stelle. Den Anfang macht ein Schreibkalender. Dann folgt eine 
Reihe für jeden Fachmann der Gummibranche wichtiger Tabellen. 
Der 2. Teil beschäftigt sich mit den Organisationen und Verbänden 
der Gummi-Industrie. Der Rohkautschuk bildet den Gegenstand des 
folgenden Teils. Der Handelsteil enthält eine umfangreiche Ein- und 
Ausfuhrstatistik und Zollübersichten für Kautschuk und Kautschuk- 
waren, ferner Maß-, Gewichts-, Münz- und andere Tabellen. Im 
Jahrbuch, das auch für sich allein bezogen werden kann, gibt ein 
historisches Kalendarium einen Ueberblick über die wichtigsten Daten 
aus der (seschichte der Kautschukindustrie. Mehr als die Hälfte des 
Jahrbuches nimmt der folgende Jahresbericht über Chemie 
und Technologie des Kautschuks und seiner Hilfsstoffe in 


Anspruch. Diese treffliche Arbeit des Herausgebers sichert dem 
Jahrbuch dauernden Wert. Weiter hat Herr Dr. J. Gnädinger 
einen wertvollen Beitrag über die Proteinstoffe und harzartigen 


Körper des Rohkautschuks und Herr Dr. Jacobsohn einen solchen 
über Kunstharze aus Phenol und Formaldehyd beigesteuert. Eine 
Patentübersicht verzeichnet alle seit 1. Oktober 1912 erteilten 
Patente der Klasse 39a und ebenso die erloschenen. Den Schluß 
bildet ein ausführlicher Artikel über die Lage der Gummi-Industrie 
aus der Feder des Herrn A. Grävell. Es ist wiederum eine Menge 
wertvollsten Materials zusammengedrängt worden, so daß die An- 
schaffung aufs wärmste empfohlen werden kann. 


Das Versicherungsgesetz für Angestellte. Vollständige Textaus- 
gabe mit Erläuterungen und Sachregister. Von F. Schmelzer, 
Generaldirektor des deutschen Privatbeamtenvereins. Verlag von 
Hermann Hillger in Berlin. Preis brosch. Mk. 0,50, geb 
Mk. 0,75. 


Das Büchlein enthält neben dem Text des Gesetzes und allen 
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bisher dazu erschienenen Verordnungen eine ausführliche Einleitung 
und Erläuterungen des Herausgebers, der selbst bei Entstehung des 
Gesetzes mitgearbeitet hat. ferner eine übersichtlich zusammengestellte 
Tabelle über Leistungen und Gegenleistungen aus dem Gesetz. Diese 
für den praktischen Bedarf zugeschnittene, sehr billige Ausgabe ist 
bestens zu empfehlen. 
Russisch-Polnisch-Deutsches Textil-Journal. Fachzeitschrift für 
die gesamten Interessen der Textilindustrie. — Herausgeber: 
Robert Dauer Chefredakteur Dipl.-Ing. Julian Paklerski. 
Redaktion, Expedition und Verlag: Lodz, Patrikauerstr. 87. — 
Erscheint zweimal monatlich. — Abonnement jährlich 6 Rubel. 
Auf diese neue Zeitschrift, die in einen technichsen und einen 
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Patent-Beridıt. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch.’(Patentklasse 8.) 


D. R.-P. Nr. 267407 vom 21. I. 1913. Dipl.-Ing. Alfred 
Maschke in Mannheim i. B. Verfahren zur Herstellung 
von unbrennbarer Dachpappe und ähnlichen Stoffen. 
Dachpappe und ähnliche Stoffe werden hergestellt durch Imprägnieren 
einer Einlage aus Papier, Filz, Papierfilzgemisch und ähnlichen schmieg- 
samen und porösen Massen mit Teer, Asphalt, Teer-Asphalt-Gemisch 
oder verschiedenen Rückständen der Fett- und Oelindustrie. Alle so 
erhaltenen Produkte haben als natürliche Folge ihrer Zusammen- 
setzung den einen großen Nachteil gemeinsam, daß sie sehr leicht 
brennbar sind. Die vorliegende Erfindung geht nun von dem Ge- 
danken aus, als verbrennungsverhindernde Zusätze Körper zu wählen, 
welche möglichst ähnliche physikalische Eigenschaften (Schmelzpunkte 
usw.) besitzen, wie die Imprägnierungsmasse und in dieser löslich 
sind, d. h. eine homogene Schmelze mit ihr bilden. Hierdurch wird 
der den bisher verwendeten Zusätzen anhaftende Mangel der Ent- 
mischung oberhalb der Schmelztemperatur beseitigt; denn wenn ein 
Material, welches mit einem solchen Zusatz versehen ist, auf eine 
höhere Temperatur gebracht wird, dann schmelzen Imprägnierungs- 
masse und Zusatz zusammen aus, die Imprägnierungsmasse bleibt also 
nach wie vor unbrennbar, Als besonders geeignet in dieser Hinsicht 
haben sich gewisse organische Verbindungen der Phosphorsäure er- 
wiesen, nämlich Phosphorsäureester des Phenols und seiner Sub- 
stitutionsprodukte. Geeignet sind z. B. das Triphenylphosphat, sämt- 
liche Trikresylphosphate sowie alle möglichen gemischten Phenyl- 
Kresvl-Phosphorsäureester. Außerdem kommen noch in Betracht alle 
möglichen Gemische von einfachen und gemischten Estern der Phos- 
phorsäure mit Phenol und seinen Substitutionsprodukten. Diese Körper 
bezw. Gemische haben die Fähigkeit, Dachpappe und ähnliche Stoffe, 
welche damit imprägniert werden, unbrennbar zu machen. Zündet 
man nämlich einen freiliegenden Streifen eines so präparierten Ma- 
terials an, so zuckt an ihm zwar eine Flamme auf, sie erlöscht aber 
infolge der Wirkung des Zusatzes augenblicklich wieder, während 
sämtliche bisherigen Fabrikate. wenn sie freiliegend angezündet wer- 
den, weiterbrennen. Die Ausführung des Verfahrens kann sich nun 
in verschiedener Weise gestalten, je nach dem Zustand, in welchem 
der die Verbrennung verhindernde Körper zur Anwendung gelangt. 
Dies kann sowohl im schmelzflüssigen als auch im gelösten Zustand 
geschehen. Die in Betracht kommenden Ester lösen sich in den 
gleichen Lösungsmitteln wie die verschiedenen Imprägnierungsmassen, 
z. B. Benzin, Benzol usw. Ferner kann der Ester bezw. das Ester- 
gemisch zugegeben werden. K. 

Französisches Patent Nr. 458038. Pierre Couille. 
Sohlenleim für alle Sorten Leder. Man mischt 1000 g Leim, 
112 g Zelluloid und 888 g Azeton. K. 

Belgisches Patent 255276. L. Lilienfeld in Wien. 
Verfahren zur Herstellung von Kunstleder. Träger aus 
Gewebe, Papier usw. werden mit einem Ueberzug versehen, der aus 
einem Gemisch von Nitrozellulose und Phenoläthern besteht, die bei 
0° flüssig bleiben. S. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R. P. 267079 vom 24. IX, 1912. Albert Gerlach und. 
Rudolf Koetschauin Hannover. Verfahren zur Gewinnung 
von Erythren und anderen ungesättigten Verbindungen 
Erythren kann aus Oelsäure, ihren Homologen und Isomeren oder den 
Oelen, Fetten und Wachsen, die sich von den Säuren der Oelsäurereihe 
ableiten, oder derartige Verbindungen enthalten, in einer die technische 
Verwertung ermöglichenden Ausbeute erhalten werden, wenn man 
das Material bei Gegenwart oder Abwesenheit von die Zersetzung 
befördernden Mitteln in Reaktionsgefäßen dem innigen Kontakt einer 
nneren Wärmequelle aussetzt in der Weise, daß das Reaktionsgefäß 


iaufen nur bis etwa zum Siedepunkte der Masse, die innere Wärme- - 


quelle jedoch auf eine im Verhältnis dazu höhere Temperatur ge- 
bracht wird. Nach diesem Verfahren wird im Gegensatz zu dem 
alten Verfahren der trocknen Destillation erreicht, daß man die hohe 
Zersetzungstemperatur auf eine sehr kleine Oberfläche konzentrieren 
kann, während das Reaktionsgefäß außen nur auf eine relativ niedrige 
Temperatur geheizt wird; beim Arbeiten im Vakuum kann man so- 
gar die Außenheizung noch vermindern. Hierdurch erzielt man ein 
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rationelles Arbeiten und eindeutige Reaktionen, da bei der kleinen 
Oberfläche der Innenheizung sekundäre Zersetzungen vermieden wer- 
den, ferner erzielt man einen kontinuierlichen Gang des Prozesses. 
Es wird z. B. technische Oelsäure in einem flachen eisernen Koch- 
kessel bis fast zum Sieden erhitzt. Auf dem Deckel ist ein Tropf- 
trichter und ein vertikales Ansatzrohr befestigt, an das ein absteigen- 
der Kühler und Kondensationsvorrichtungen angeschlossen sind. In 
dem Rohr hängt bis in das Reaktionsgefäß hinein eine elektrisch auf 
helle Rotglut erhitzte Metallspirale. Unter Entwicklung heißer Dämpfe 
tritt eine lebhafte Zersetzung ein. Die Zersetzungsprodukte haben 
ungefähr folgende Zusammensetzung: 1. durch Eiskühlung konden- 
siert etwa 50 pCt. der angewandten Gewichtsmenge, 2. durch Aether- 
kohlensäure kondensiert etwa 30 pCt. der angewandten Gewichts- 
menge, 3. nicht kondensierte Gase etwa 20 pCt. der angewandten 
Gewichtsmenge. Teil 1 siedet zum größten Teil unterhalb 200° und 
enthält ein wertvolles Gemisch ungesättigter Kohlenwasserstoffe 
(Olefine und Azetylenderivate) und Fettsäuren, welche sich zu wohl- 
riechenden Esteın verarbeiten lassen. Der höher siedende Anteil, 
aus höheren Fettsäuren bestehend, kann dem Zersetzungsapparate 
wieder zugeführt werden. Teil 2 enthält neben wenig Kohlenwasser- 
stoffen mit dreifachen Bincungen fast ausschließlich Erythren. Es 
kann durch Destillation oder über das Tetrabromid gereinigt werden. 
Teil 3 besteht aus Gasen, die zu Leucht- und Heizzwecken verwend- 
bar sind, sie können direkt zur Heizung des Reaktionsgefäßes ver- 
wendet werden, In analoger Weise verfahrt man bei der Verwen- 
dung von Oelsäureverbindungen enthaltenden Fetten, Oelen oder 
Wachsen. S. 

D. R.-P. 267080 vom 26. IX. 1912, Zus. z. D. R.-P. 267 079. 
Albert Gerlach und Rudolf Koetschau in Hannover. 
Verfahren zur Gewinnung von Erythren und anderen un- 
gesättigten Verbindungen. In dem Verfahren des Haupt- 
patentes (s. vorstehend) werden an Stelle von Oelsäure u. dgl. Woll- 
fett und andere cholesterinhaltige Stoffe verwendet. Das Wollfett 
wird am besten wasserfrei zersetzt. Als weitere Stoffe kommen 
Gallenstoffe, z. B. Rindergalle, in Betracht. S. 

D. R.-P. 267040 vom 21. VI. 1912, Zus. z. D. R-P. 247 145. 
Farbenfabriken vorm, Friedr. Bayer & Co. in Leverku- 
sen b. Köln a. Rh. Verfahren zur Darstellung von Ery- 
thren und Isopren. Statt der im Hauptpatent verwendeten Hə- 
logenammoniumhalogenide der Formel 
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werden Halogenammoniumhalogenide von analoger Konstitution, in 
denen die mit dem Stickstoff verbundenen Methylgruppen ganz oder 
zum Teil dur:h Aethyl ersetzt sind, der Destillation mit ätzenden 
Alkalien oder Erdalkalien unterworfen. Es wird z. B. die Lösung 
von | Teil des durch Vereinigung der Oxybase 
CCHa 
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mit Jodäthyl erhältlichen Ammoniumjodids in etwa 5 Teilen Wasser 
mit Chlorwasserstoffgas bei 0° gesättigt und 24 Stunden lang im ge- 
schlossenen Gefäß im siedenden Wasserbade erhitzt. Nach dem Ver- 
dampfen der Lösung im Wasserbade oder nach Entfernung von 
Wasser und überschüssigem Chlorwasserstoff auf andere geeignete 

Weise bleibt das Chlorammoniumjodid 
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als brauner Sirup zurück, der mit gepulvertem Aetzkali oder Natron 
oder auch mit Kalk oder Barythvdrat mit oder ohne Zusatz von 
etwas Wasser oder Alkohol der Destillation unterworfen wird. Schon 
bei gelinder Wärme destilliert Isopren lebhaft über. Es wird in einer 


mit Eis gekühlten Vorlage aufgefangen, von Diäthylamin durch 
Waschen mit verdünnter Schwefelsäure befreit, getrocknet und 
destilliert. S 


D. R.-P. 266402 vom 10. I. 1912. Dr. Iwan Ostromiss- 
lensky und Gesellschaft für Fabrikation und Vertriebvon 
Gummiwaren „Bogatyr“ in Moskau. Verfahren zur Her- 
stellung von Isopren und seinen Homologen aus Dipen- 
ten, seinen Isomeren und Homologen. Man versetzt Dipenten, 
seine Homologen und Isomeren mit indifferenten, auf Isopren nicht 
einwirkenden Kohlenwasserstoffen, welche leicht kondensierbar sind. 
Die Kohlenwasserstoffe können bei gewöhnlicher Temperatur fest 
oder flüssig sein. Man wählt natürlich Kohlenwasserstoffe, die sich 
bei den für die Umwandlung des Dipentens bezw. Limonens erforder- 
lichen Temperaturen nicht zu weitgehed zersetzen. Beispielsweise 
kann man Benzol, Toluol, Xylol, ihre Homologen und Isomeren, 
Petroläther, Benzin, Naphthalin oder Mischungen dieser Stoffe ver- 
wenden. Man erhitzt den betreffenden Kohlenwasserstoff bis zum 
Sieden und setzt die Dämpfe des letzteren nebst denjenigen des 
Dipentens der Wirkung einer höheren Temperatur (500—600°) aus. 
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Es werden z. B. die Dampfe der siedenden Mischung von 40 Volum- 
prozenten Benzol und Limonen (Siedepunkt der Mischung 108 bis 
115°) durch ein kurzes eisernes auf 500—600° erhitztes, vertikal ge- 
stelltes Rohr durchgelassen. Das obere Ende der Röhre wird mit 
einem Rückflußkühler verbunden (Temperatur etwa 50—60°), der sei- 
nerseits mit einem Dephlegmator verbunden ist. Die Dämpfe des 
Rohisoprens gelangen in einen Schlangenkühler, kondensieren sich zu 
einer Flüssigkeit und werden in einer gut gekühlten Vorlage gesam- 
melt. Während des Prozesses entweicht das Benzol in der Menge 
von 30 —40°%, vom Gewicht des erhaltenen Rohprodukts der Reaktion. 
In der Vorlage verdichtet sich dieses zusammen mit dem Isopren und 
kristallisiert aus dem Rohprodukt aus. Das Rohisopren gießt man 
vom kristallisierten Benzol ab und unterwirft es dann einer frak- 
tionierten Destillation. Wie ersichtlich, fällt die Konzentration des 
Benzols in der Reaktionsmischung während des Prozesses immer ab, 
deshalb ist es notwendig, von Zeit zu Zeit eine neue Menge Benzol 
hinzuzufügen. Man kann natürlich dasselbe Benzol benutzen, welches 
sich in der Vorlage ausgeschieden hat, bezw. das beim Fraktionieren 
erhaltene. Das Benzol fügt man zu der siedenden Ausgangsmischung 
mittels eines Tropftrichters zu, den man am oberen Ende des eisernen 
Rohres befestigt. Durch einen zweiten daneben gestellten Tropf- 
trichter fügt man auch Limonen hinzu. Die relative Menge dieser 
Kohlenwasserstoffe regelt man gemäß der Siedetemperatur der ent- 
stehenden Mischung, diese soll 115° nicht überschreiten. In der be- 
schriebenen Weise geht der Prozeß ununterbrochen vor sich. Man 
erhält das Isopren in der Menge von etwa 75°), vom Gewicht des 
verbrauchten Limonens. Als Nebenprodukte werden fast susschließ- 
lich Amylene beobachtet, schwere Oele und feste Kohlenwasserstoffe 
bilden sich dagegen fast gar nicht. S. 


D. R.-P. 266403 vom 6. VII. 1912. Court Groß in Kri- 
stiania. Verfahren zur Herstellung von Isopren. Das Ver- 
fahren beruht auf der Spaltung von Terpentinöldämpfen durch erhitz- 
tes Kupferoxyd. Wasserfreies Kupferoxyd wird unter Umrühren mit 
einer vorzugsweise gesättigten Lösung eines Chlorids desselben oder 
eines anderen Schwermetalls gemischt, wobei eine plastische Masse 
entsteht, die leicht in geeignete Formen gepreßt und nachher an der 
Luft oder in der Wärme getrocknet werden kann. Das als plastische 
Masse verwendete Kupferoxyd wird zu Rohren oder Behältern von 
beliebiger Art geformt, die dann zur Erreichung der nötigen Festig- 
keit mit einer geschlossenen metallischen Hülse umgeben werden, 
oder es werden geschlossene Metallrohre oder andere Gefäße oder 
Behälter mit der plastischen Masse innen bestrichen. Die Stärke der 
Schicht soll dabei nur einige Zentimeter betragen. Da die betreffende 
Masse sehr porös ist und durch geeignete Zusätze noch poröser ge- 
macht werden kann, können die Terpentinöldämpfe die ganze Oxyd- 
schicht durchdringen, und infolgedessen entsteht hier eine Kontakt- 
fläche, die im Vergleich zu älteren Verfahren sehr groß ist. Diese 
Kontaktfläche wird während des Verlaufs des ganzen Prozesses 
nahezu konstant beibehalten. Die auf eine geeignete Temperatur 
erhitzten Terpentinöldämpfe läßt man durch die Rohre oder Behälter 
mit oder ohne Anwendung von Druck streichen. Die katalysierende 
Wirkung des Kupferoxyds tritt bereits bei einer Temperatur von etwa 
260° ein, jedoch wird das Oxyd noch weiter erhitzt. Die Erhitzung 
darf indessen die Temperatur nicht erreichen, bei der das Oxyd in 
Gegenwart der Terpentinöldämpfe zu Metall reduziert wird. Diese 
Reduktion beginnt bei etwa 310° C. Es wird z. B. durch die Ver- 
wendung einer plastischen Masse aus Kupferoxychlorid eine Ausbeute 
von etwa 40°/, Isopren erhalten. S. 

D. R.-P. Nr. 266781 vom 14. H. 1912. (Unionsprioritat 
vom 25. II. 1911.) Dr. Gustav Koller in Forest Gate, Eng- 
land. Verfahren zur Herstellung von Zelluloseprodukten. 
Azetylierte Zellulose oder Gemische von Zelluloseazetaten mit anderen 
Zelluloseestern werden in (segenwart von ein- oder mehrwertigen 
Phenolen mit Trichloräthylen und bezw. oder Perchloräthylen behan- 
delt. Die so erhaltenen flüssigen oder halbfesten Massen, die an sich 
zur Herstellung von Firnissen, zum Imprägnieren von Fasern, Stoffen 
und zum Ueberziehen von Metallen, Geweben, Leder, Holz, Stroh 
und dgl. verwendet werden können, werden zwecks Gewinnung 
zelluloidartiger Produkte zum Trocknen verdampft. : 

Britisches Patent 2777 vom Jahre 1913. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b, Cöln 
a. Rh. und Elberfeld. Verfahren zur Herstellung von Ery- 
thren. Erythren kann erhalten werden, wenn Crotonylalkohol mit 
wasserabspaltenden Mitteln behandelt wird. Das Verfahren entspricht 
der Gleichung: 

CH — CH = CH — CH:0OH =- H10 + CH: = CH — CH = CH3. 

Als wasserabspaltende Mittel können Kaliumbisulfat, Toluidin- 
bisulfat, wasserfreie Oxalsäure, Phosphorsäure, Aluminiumsesquioxvd, 
Aluminiumchlorid usw. verwendet werden. Es werden z. B. 5 Ge- 
wichtsteile Crotonylalkohol mit 10 Gewichtsteilen Toluidinbisulfat in 
einem mit Rückflußkühler versehenen Kessel auf 140 — 160° C. erhitzt. 
Die Zersetzung tritt sofort ein unter heftiger Gasentwicklung. Un- 
veränderter Alkohol und Wasser destillieren über. Das Gas, welches 
Erythren ist, kann durch Kältemischung kondensiert werden. Oder 
es werden 4 Gewichtsteile Crotonylalkohol mit 25 Gewichtsteilen 
wasserfreier Oxalsäure auf etwa 110—130° C. erhitzt. Erythren wird 
gebildet und geht als Gas über, welches durch Kältemischung kon- 
densiert werden kann, während Wasser und unveränderter Alkohol 
abdestillieren. Die gegebenen Beispiele können in weiten Grenzen 
abgeändert werden, 
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Britisches Patent 2173 vom Jahre 1913. Chemische 
Fabrik auf Aktien (vorm. E. Schering) in Berlin und Dr. 
A. Loose in Hermsdorf. Verbesserungen in der Behand- 
lung von Azetylzellulose. Das britische Patent 27227 vom Jahre 
1912 betrifft die Ueberfuhrung von Azetylzellulose in neue Produkte durch 
Behandlung mit aromatischen Aminen. Eine Ausführungsform besteht 
darin, daß man Zelluloseazetate mit aromatischen Aminen erhitzt 
unter Zusatz eines Salzes eines aromatischen Amins, um die Reaktion 
zu beschleunigen. Vorliegende Erfindung ist eine Verbesserung oder 
Abänderung des geschilderten Verfahrens. Sie besteht darin, daß 
nicht das Salz eines aromatischen Amins, sondern andere Salze und 
Doppelsalze zugesetzt werden, die in einem aromatischen Amin löslich 
sind oder von einem aromatischen Amin unter Bildung des Aminsalzes 
zersetzt werden. Solche Salze sind z. B. die Salze von Ammoniak, 
Hydrazin, Alkylamin, Pyridin, Chinolin, Piperidin und Aethylendiamin 
und Magnesiumchlorid, Zınkchlorid, Zinkammoniumchlorid und andere 
Schwermetallsalze. Ebenso können organische und anorganische Ver- 
bindungen. die mit aromatischen Aminen unter Bildung von Amin- 
salzen oder Amiden reagieren, wie Sulfurylchlorid, Phosphoroxychlorid, 
Benzvlchlorid oder Benzolsulfochlorid mit Vorteil zur Beschleunigung 
der Reaktion verwendet werden. Es wurde ferner gefunden, daß das 
oben erwähnte bekannte Verfahren und das vorliegende unter Druck 
ausgeführt werden können, wodurch das Erhitzen abgekürzt werden 
kann. Das ist von besonderem Vorteil, wenn sehr viskose Zellulose- 
azetate behandelt werden sollen. Werden solche Azetate mit aro- 
matischen Aminen im offenen Kessel erhitzt, so brauchen sie viel 
längere Zeit zur Verseifung als weniger viskose Azetate, Die suk- 
zessive Verseifung mit der Anwendung von Druck ist nicht nur er- 
folgreich, wenn in aromatischen Aminen gelöste Zelluloseazetate auf 
höhere Temperatur erhitzt werden, sondern auch wenn die Amin- 
lösung des Azetats mit anderen Lösungsmitteln wie Alkohol, Aether, 
Benzol oder Pyridin versetzt wird, ob dabei eine Fällung eintritt oder 
nicht. Die Reaktion tritt sogar ein, wenn das Azetat unter Druck 
trocken oder in dem Zustande erhitzt wird, wie es aus dem Aze- 
tylierungsgemisch durch organische Lösungsmittel erhalten wird, z. B. 
in alkoholischer Suspension. Die Löslichkeitsstufen sind dieselben 
wie im britischen Patent 27227 vom Jahre 1912. Das Produkt wird 
erst löslich in Azeton, kurz danach auch in Essigester. Bei weiterem 
Erhitzen tritt die Löslichkeit in Azeton zurück, die Löslichkeit in 
Essigester und Chloroform nimmt nach und nach ab, kann aber, be- 
sonders beim Chloroform, durch Zusatz von Alkohol längere Zeit er- 
halten werden. Die immer abnehmende Löslichkeit in Essigester und 
Chloroform entspricht einer wachsenden Löslichkeit in heißen Mi- 
schungen von Benzol und Alkohol. Die Azetate, die eine klare Lö- 
sung mit einer Mischung von heißem Benzol und Alkohol geben, sind 
in der Regel auch löslich in warmem verdünnten Aethylalkohol. Wird 
weiter mit einem Amin erhitzt, so verschwindet die Löslichkeit in 
einem Gemisch aus heißem Benzol und Alkohol und in reinem‘Azeton 
nach und nach und es zeigt sich eine steigende Löslichkeit in wäß- 
rigen Azeton, verdiinntem Aethyl- und Methylalkohol und verdünnter 
Essigsäure. Der Grad, bis zu dem das Lösungsmittel verdünnt werden 
kann, wächst mit der Dauer des Erhitzens. Das Endprodukt der 
Reaktion wird erhalten, wenn infolge der Abspaltung der Azetyl- 
gruppen eine krümlige oder pulverige Zellulose erhalten wird, die im 
Gegensatz zu dem Ausgangsstoff in konzentrierter Chlorwasserstoff- 
säure und in verdünnter Aetznatronlösung leicht löslich ist. Reak- 
tionstemperatur, Dauer des Erhitzens, Beziehung zwischen Konzen- 
tration und Menge des verwendeten Amins hängen davon ab, wel- 
ches Azetat man erhalten will. Die Isolierung des Reaktionsproduk- 
tes kann erfolgen durch Wegschaffen oder Ansäuern des Amins oder 
durch Fällen mit einem organischen Lösungsmittel. Das in den nach- 
folgenden Beispielen verwendete Azetat hatte einen, Essigsäuregehalt 
von 58—59°/o, gab mit Chloroform eine klare Lösung, war aber nur 
wenig löslich in warmem Azeton. Beim Erhitzen: mit Anilin ohne 
Druck war ein 4—5stündiges Erhitzen nötig, um Löslichkeit in Azeton 
und Essigester zu erzielen. Es wurden z. B. 10 Teile Zelluloseazetat 
unter Rückflußkühlung mit 100 Teilen Anilin unter Zusatz von 
0,2 Teilen salzsaurem Diäthylamin oder schwefelsaurem Chinolin 
2 Stunden oder von 0,1 Teil Aethylendiaminhydrochlorid 21/3 Stunden 
oder von 0,3 Teilen Zinkchlorid 3 Stunden erhitzt. Das Reaktions- 
produkt bildete eine klare Lösung mit Azeton, Essigester oder Chloro- 
form, Oder es wurden 10 Teile Zelluloseazetat in 200 Teilen o-To- 
luidin gelöst und I Stunde im Autoklaven auf 220° C. erhitzt. Das 
Reaktionsprodukt war löslich in Azeton, Essigester und Chloroform, 


S. 


Britisches Patent 12090 vom Jahre 1913. Benno.Bor- 
zykowski in Charlottenburg. Verfahren zur Herstellung 
künstlicher Gebilde aus Viskose. Nach bekannten Verfahren 
werden Fäden, Films usw. aus Viskose mittels saurer Lösungen oder 
Mineralsalze hergestellt. Die Produkte sind aber nicht”genügend und 
entsprechen nicht den zu stellenden Anforderungen. Sie werden im 
Laufe der Zeit fleckig oder brüchig und verlieren ihren Glanz, sie 
können dann auch nicht mehr gleichmäßig gefärbt werden infolge der 
Zersetzungsprodukte des Xanthats, die Schwefel auf der Faser ab- 
lagern. Es wurde versucht, diese Nachteile durch Zusatz höherer 
Alkohole wie Glykose oder beträchtlicher Mengen von Fettsäuren zu 
beheben, oder dadurch, daß man die Produkte zuletzt mit Salzen be- 
handelte, die Affinität zu Schwefel haben. Die vorliegende Erfindung 
beruht auf der überraschenden Beobachtung, daß durch Zusatz von 
organischen Nitrosobasen, z. B. p-Nitrosodimethyl- oder -diäthylanilin 
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oder ähnlichen oder ihren Salzen zu den gewöhnlichen Fällbädern für 
Viskose, z. B. Alkalichloriden, Sulfaten oder dergleichen in neutralen 
oder sauren Lösungen den erzielten Produkten technisch wertvolle 
Eigenschaften verliehen werden. Schon ein geringer Zusatz der 
Nitrosokörper zu den kalten oder warmen Fällbädern verhindert die 
Zersetzung des Zellulosexanthogenats, welche zu der Abscheidung von 
Schwefel führt, weii er die Oxydation verhindert und der erzielte Faden, 
Film oder dergl., der in dem Fällhade erhalten wird, ist schon in 
nassem und rohem Zustande durch Glanz, Durchsichtigkeit und Be- 
ständigkeit ausgezeichnet. Beim Spinnen der Viskose kann cer Faden 
unmittelbar, nachdem er das umlaufende Fällbad verlassen hat, auf 
Spulen, Haspel usw. aufgewickelt werden. Die Spulen oder Haspel 
rotieren in einem schwach alkalischen Bade, z. B. von Natriumsultid. 
Auf diese Weise wird der Schwefel entfernt und gleichzeitig scheiden 
sich die oben genannten Basen aus der Lösung auf den Fäden aus, 
werden da zu den Aminobasen reduziert, z. B. zu p-Aminodimethyl- 
oder -diäthylanilin und bilden so einen vor Oxyd-tion schützenden 
Ueberzug. Gleichzeitig verhindern sie, daß cie feinen Fäden mit 
einander verkleben, so daß ein Garn von feiner seidenartiger Struktur 
erhalten wird. Bei darauffolgender Behandlung mit schwachen Säuren 
wird Zellulosehydrat erhalten und gleichzeitig gehen die Aminobasen 
als Salze in Lösung. Sie können, wenn das Bad genügend angerei- 
chert ist, wiedergewonnen werden und bilden ein wertvolles Neben- 
produkt. Die durch dies Verfahren aus Viskose erhaltenen Produkte 
sind durch ihre große Festigkeit und ihren Glanz bemerkenswert, sie 
haben eine helle Farbe und sind ungewöhnlich beständig und elastisch. 
Die Fäden sind daher für alle Textilzwecke brauchbar, besonders zum 
Weben als Schuß und als Kette und erfüllen alle Anforderungen. 
Die fertigen Artikel ändern an der Luft oder am Lager ihre Figen- 
schaften und ihr Aussehen nicht und können gleichmäßig gefarbt 
werden. Die Zusammensetzung des Fällbades kann schwanken, es 
kann z. B. bestehen aus 15 Teilen Kochsalz, die in 100 Teilen Wasser 
gelöst sind, 10 Teilen Ammoniumsulfat und 0,5 Teilen p-Nitroso- 
dimethylanilin, letztere werden zunächst in Schwefelsäure gelöst. Die 
Viskosefäden werden in diesem Bade vollkommen zersetzt. sie gehen 
auf eine Spule, die in einer auf 60—70° C. erhitzten Lösung von 
10 Teilen Ammoniumsulfat und . 5 Teilen (7 d. Ref.) Natriumsulfid in 
100 Teilen Wasser mit geeigneter Geschwindigkeit sich dreht. Von 
dein Fäll- oder Zersetzungsbade gehen die Fäden durch eine geeignete 
Führung zu Haspeln, die sich ebenfalls in der alkalischen Lösung 
drehen, danach werden die fertigen Fäden abgeteilt. S 


Belgisches Patent 253754. F. E. Matthews, E, H. 
Strange und H. J. W. Bliß. Verbesserungen in der Her- 
stellung von Butadien und seinen Homologen. Man be- 
handelt ein primäres Glykol oder ein sekundäres Glykol so, daß zwei 
Moleküle Wasser entfernt werden, und zwar mit Hitze oder mit 
einem wasserabspaltenden Mittel oder mit zwei Molekülen Chlor- 
wasserstoffsäure. S, 

Belgisches Patent 255401. Société anonyme des Soie- 
ries de Maransart, L. Leduc und H. Jacquemin in Cou- 
ture Saint-Germain und Maransart. Vorrichtung zum 
Umfüllen von Kollodium ohne Druckluft. Die Erfindung 
besteht in der Benutz ng einer Schnecke zum Umfüllen des Kol- 
lodiums. S. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Französisches Patent Nr. 457743. Ludwig Grote und 
Joseph Leopold Rostau. Verfahren zur Herstellung eines 
Leimes oder einer organische und anorganische Stoffe 
zusammenklebenden Masse. Man läßt Formaldehydlösung von 
(20—40°/o) auf Stärke (Kartoffelstarke) in Gegenwart von Hypo- 
chloriten oder Chloriden nach eventuellem Zusatz von Fischleim ein- 
wirken. Eventuell setzt man dem erhaltenen Produkt noch Teer. 
Harz, Magnesit. und Zellulose zu. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b), 


Französisches Patent 458979. Franz Steimmig. Ver- 
fahren zur Herstellung von Gegenständen aus Zellulose, 
besonders Fäden und Häutchen aus Viskose. Man unter- 
scheidet im allgemeinen zwischen sauren und alkalischen Fällbädern, 
die letzteren verdienen ohne Zweifel den Vorzug, da das Alkali die 
Zellulose nicht angreift, jedenfalls viel weniger angreift als die in 
konzentriertem Zustande verwendete Säure. In der ‘Tat h# sich bei 
der Fabrikation der Kupferseide eine vollständige Umwälzung zu 
Gunsten der alkalischen Fällbäder vollzogen. Anders ist es bei der 
Herstellung der Viskoseseide. Hier verwendet man in der Praxis 
ausschließlich saure Fällbäder, was sich daraus erklärt. daß die Viskose 
eine in Alkali lösliche Zelluloseverbindung enthält und also nicht 
durch Alkalizn in unlöslichen Zustand übergetührt werden kann, 
Gleichwohl wäre es vorteilhaft, für die Herstellung von Zellulose- 
gegenständen aus Viskose ein alkalisches Fällbad zu haben. Man 
weiß schon lange, daß man Viskose durch konzentrierte Lösungen 
neutraler Salze koagulieren kann (D. R.-P. 70999), diese Art der 
Koagulation kann aber praktisch zur kontinuierlichen Herstellung von 
Gegenständen aus Zellulose nicht benutzt werden, weil der Gehalt 
der Flüssigkeit an Alkali rasch steigt und bald die Koagulation ver- 
hindert. Es wurde nun gefunden, daß man sehr brauchbare Fällbäder 
dadurch herstellen kann, daß man Lösungen neutraler Salze mit einer 
gewissen Menge Ammoniaksalz, z. B. Ammoniumesulfat versetzt. So 
gibt eine konzentrierte Lösung von Kochsalz mit einem Gehalt von 
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nur 16°/, Ammoniumsulfat ein vollkommen brauchbares Fallbad. Das 
war nicht vorauszusehen, denn man mußte nach den Angaben des 
D. R.-P. 108511 annehmen, daß nur eine ganz konzentrierie Lösung 
von Ammoniumsulfat mit 30—40°, Gehalt, also etwa dem drei- bis 
vierfachen der oben angegebenen Menge, als Fällbad brauchbar sein 
würde, denn es ist unmöglich, mit einer !0°/,igen Lösung von Am- 
moniaksalz einen Faden zu erhalten. Das Fällbad ist zu Anfang neu- 
tral und das freie Alkali der Viskose verbindet sich während des 
Spinnens mit der Säure des Ammoniaksalzes, wird also neutralisiert. 
Das ebenfails in der Viskose enthaltene Alkalisulfid bildet Ammonium- 
sulfid und dieses, zusammen mit dem freien, in drm Bade gelösten 
Ammoniak, macht das Bad alkalisch. Infolgedessen wirkt das Bad 
ganz besonders günstig auf den Faden ein, sogar bei konstant wach- 
sendem Gehalt an Alkalisulfid Vor dem Fällbad des I). R.-P. 108511] 
hat das angegebene Kad den Vorteil des niedrigeren Preises, es kann 
mit den sauren Fällbädern mit Erfolg konkurrieren Die den Fäll- 
bädern aus neutralen Salzen gemäß der Erfindung zuzusetzenden 
Mengen Ammoniumsulfat sind nur geringen Schwankungen unter- 
worfen. Der Zusatz richtet sich nach der Art des herzustellenden 
Zellulosegebildes und muß z. B. bei groben Faden wie Roßhaar 
anders sein als bei feinen wie Kunstseide. Die zuzusetzende Menge 
muß jedesmal praktisch ausprobiert werden, sie wird aber schon des 
Preises wegen möglichst niedrig gehalten. Auch das zu verwendende 
Neutralsalz, Kochsalz, (rlaubersalz, Chlormagnesium oder Chlorcalcium 
wird praktisch ausprobiert. Wie bei den sauren Fällbädern ist es 
auch hier vorteilhaft, ein reduzierendes Salz oder ein Oxvdations- 
mittel zuzusetzen, um den Glanz des Fadens zu erhöhen. Man kann 
ferner dem Fällbade die in den D. R.-P. 152743 und 153817 erwähn- 
ten Metallsalze zusetzen, die mit dem Alkalisulfid unlösliche Sulfide 
liefern Es ist dies jedoch nicht notwendig, da die neuen Fällbäder 
dem Faden keine klebrigen Eigenschaften verleihen. Nachdem die 
Fäden oder Häutchen das Fällbad verlassen haben, werden sie auf 
eine in einer geeigneten Salzlösung sich drehende Walze aufgewickelt. 
Dadurch werden sie gereinigt, man fixiert sie dann vollständig, be- 
sonders mit verdünnter Säure, wäscht dann mit Wasser und trocknet. 
Die weitere Behandlung geschieht in der üblichen Weise. Das Pro- 
dukt zeichnet sich außer durch seinen geringen Herstellungspreis 
durch Festigkeit und Haltbarkeit aus. S. 
Belgisches Patent 255192. A. Pellerin in Trouville. 
Verbesserungen an Verfahren und Einrichtungen zur 
Herstellung von Fäden oder Gebilden aus Zellulose. Man 
läßt eine Zelluloselösung unter Druck durch Kapillaröffnungen in 
einen Strom Fäll- und Fixierflüssigkeit eintreten, dessen Schnelligkeit 
geregelt wird nach der der Zelluloselösung beim Austreten aus den 
Kapillaröffnungen. S. 
Belgisches Patent 255026. C. Shrager und R. D. 
Lance Verfahren zur Herstellung von Kunstseide aus 
Viskose oder Nitrozellulose. Man gibt zu der Lösung der 
Viskose oder Nitrozellulose Metallresinate von hohem Schmelzpunkt, 
um eine Kunstseide zu erhalten, die der Einwirkung kochenden 
Wassers widersteht. S. 
Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 266617 vom 9, III. 1912. Nürnberger 
Zelluloidwaren-Fabrik Gebrüder Wolff in Nürnberg 
Verfahren zur Herstellung von Steuerrädern für Motor- 
fahrzeuge u. dgl. Das Verfahren vollzieht sich in der Weise, 
dif zunächst eine dem Radkranz ent:prechende Form bergestellt 
und um das fertige Radkreuz derart gelegt wird, daß die Arme des 
Kreuzes in die Form eintreten. Darauf wird die Form mit einer 
nachträglich abbindenden Masse, beispielsweise Steinholz o. dgl., aus- 
gefüllt. Nach dem Abbinden ist eine vollkommen starre, unlösbare 
Verbindung zwischen der Masse und dem Radkreuz hergestellt, so 
daß das Steuerrad die erforderliche Festigkeit und Dauerhaftigkeit 
besitzt. Die Form selbst kann aus beliebigem Material bestehen und 
entweder nach dem Abbinden der Masse entfernt werden oder aber 
derart ausgebildet sein, daß sie nicht entfernt zu werden braucht, 
sondern einen das Steinholz o. dgl. umgebenden Mantel bildet. Im 
letzteren Falle ist es zweckmäßig, die Form aus Zelluloid herzu- 
stellen, um dessen wertvolle Eigenschaften auch für Steuerräder o. dgl. 
nutzbar zu machen, ohne daß ihre Festigkeit leidet. Die zur Her- 
stellung des Radkranzes verwendete Masse besitzt ein erhebliches Ge- 
wicht, so daß es unter Umständen vorteilhaft ist, in die Form einen 
Kern einzulegen, so daß der fertige Radkranz einen ringförmigen 
Hohlraum erhält, der sein Gewicht wesentlich verringert, seine Festig- 
keit aber nicht beeinträchtigt. Der Kern kann aber auch aus einem 
derartigen Stoff, beispielsweise Rohr o. dgl., bestehen, daß seine 
nachträgliche Entfernung nicht erforderlich ist, da er an sich schon 
das Gewicht des Radkranzes verringert. H. 

Schweizerisches Patent Nr. 59409. La Soie Artifi- 
cielle Société Anonyme Francaise in Paris. Vorrich- 
tung zur Verarbeitung von Zellulose. Bei Herstellung von 
Alkalizellulose ist es nötig, die Zellulose zunächst mit Lauge zu be- 
handeln und dann zu pressen. Um beides ohne weiteren Transport 
aus dem Tränkbade zur Presse ausführen zu können, ist die Presse 
mit dem Flüssigkeitsbehälter vereinigt, indem in dem Laugebassin 
eine bewegliche Pressplatte vorgesehen ist, welche die zwischen ihr 
und einer als Pressenwiderlager auseebildeten Bassinwand aufgeschich- 
tete Zellulose, nachdem die im Bassina befindliche T.auge in der er- 
forderlichen Weise gewirkt hat, zusamımenpreßt. H. 


l. Januar 1914 


Wirtichaftlihe Rundidıau. 


Frachtermäßigung für Kalkspalthäute. Ueber die Aufnahme 
von Kalkspalthäuten in die Stelle „Felle und Haute“ des Spezial- 
tarifs I wurde in der letzten Sitzung der ständigen Tarifkommission 
der deutschen Eisenbahnen beraten. 

Starke Häute, namentlich Rindshäute, seltener Roßhäute, 
Kalbfelle und Schweinshäute, werden zur Gewinnung dünneren 
Leders auf Maschinen gespalten, nachdem sie gewässert, zur Locke- 
rung der Haarwurzeln in ein Kalkbad gelegt, ven Fleisch- und Fett- 
teilen und Schmutz befreit und enthaart worden sind. Der obere 
Teil der Haut. die „Narbenhaut“, wird in der Gerberei selbst 
weiterverarbeitet, der untere Teil, der „Spalt“ oder „Kalkspalt“, 
von einem Teil der Gerbereien. die auf seine weitere Bearbeitung 
nicht eingerichtet sind, an andere Gerbereien versandt und dort 
weiter bearbeitet. Beschädigte oder zu dünne Teile des Spaltes, die 
sich zur weiteren Bearbeitung nicht mehr eignen, werden abgeschnitten 
und als Leimleder verwendet. 

Bei dem Spalten wird ein Teil der an der Haut aufgenommenen 
Kalkbrühe durch die Walzen, die sie an das Messer führen, ausge- 
preßt. Der Rest der Kalklösung, der der Haut nach dem Spalten 
noch anhaftet, wird erst in der Gerberei, die den Spalt verarbeitet, 
ausgewaschen. Die Spalte heißen daher „Kalkspalte“. Diese Kal- 
kung dient zugleich zur Konservierung des Spaltes und genügt in 
der Regel für diesen Zweck, zuweilen wird der Spalt auch nochmals 
gekalkt. Nur in der heißen Jahreszeit, bei längerer Lagerung oder 
längerer Dauer der Beförderung werden noch besondere Konservierungs- 
mittel angewendet, die Spalte werden entweder gesalzen oder „ge- 
pickelt*, d. h. mit einer Lösung von Kochsalz und einer Säure, in 
der Regel Schwefelsäure. behandelt. (sepickelt sind hauptsächlich 
die aus überseeischen Ländern, namentlich den Vereinigten Staaten, 
eingehenden Spalte, während für den Versand innerhalb Deutschlands 
und der angrenzenden Lander das Salzen genügt. In jedem Falle 
werden die zur weiteren Verarbeitung bestimmten ungegerbten Spalte 
erst versandt. Sie dienen zur Herstellung von Leder geringerer Güte 
auch in Verbindung mit der Kunstleder-Industrie. 

Der Wert des Spaltes richtet sich nach der gröberen oder 
feineren Faserung, der Unversehrtheit und der Stärke der Haut. Er 
ist immer geringer als der der rohen Haut, kommt ihr zuweilen nahe, 
beträgt aber oft auch nur die Hälfte oder weniger. Folgende Preise 
sind der berichtenden Verwaltung für 100 kg genannt worden: 


Rohe Häute Spalte 
Stierhäute 120—130 Mk. 72—30 Mk. 
120 30 „ 
Rindshäute 120—150 , 80—100 „ 
120—140 „ 80—"10 , 
Kalbfelle 200 Mk. und mehr 70—80 £ 
180—200 Mk. 50—100 


Kuponspalte, Spalte, die nur das Kernstück der Haut, ohne 
die Kopf- und Bauchhaut, enthalten, stehen höher im Preise, 
Stückenspalte, d. h. Stücke von Spalten, die noch verarbeitet 
werden, weil sie zu wertvoll sind, um unter das Leimleder geworfen 
zu werden, sind wesentlich billiger. Die Bearbeitung, welche die 
Spalte erfahren haben, wenn sie versandt werden, ist zwar noch 
kein Teil des Gerbens, jedoch können die Spalte nicht mehr als rohe 
Häute betrachtet werden, sie tarifieren daher nach der allgemeinen 
Wagenladungsklasse. Bis vor einigen Jahren wurden sie vielfach 
falschlich nach Spezialtarif I abgefertigt. Die Tarifierung der 
Spalte hat in der neueren Zeit für die Lederindustrie an Be- 
deutung gewonnen. Einerseits ist der Bedarf andünnerenLedern, 
namentlich für Möbel- und für Kraftwagenbezüge, auch für 
Damentaschen und die Schuhfabrikation gestiegen. Im be- 
sonderen wird auch infolge der starken Preissteigerung der Häute 
an Stelle von Kalb- und Ziegenleder jetzt vielfach gespaltenes 
Rindsleder verwendet. Es fallen deshalb jetzt Spalte in erheblich 
größeren Mengen an, während früher die stärkeren Häute überwiegend 
ungespalten zur Herstellung von Sohlenleder benutzt wurden. Auch 
scheinen infolge der fortschreitenden Spezialisierung in der Leder- 
industrie jetzt eine größere Zahl von Gerbereien, die ihre Spalte 
früher selbst bearbeiteten. dieselben jetzt an andere Gerbereien ab- 
zugeben. Andererseits hat sich infolge der Steigerung der Rohhaut- 
preise, mit denen die Lederpreise nicht ganz in Einklang geblieben 
sind, auch das Verwendungsgebiet der Spalte wesentlich erweitert. 
Während früher die verhältnismäßig geringen Mengen, die anfielen, 
fast nur auf Brandsohlleder verarbeitet wurden, wird jetzt das aus 
Spalten gewonnene Leder auch als billiger Ersatz für Narbenleder 
aller Art verwendet. Durch Pressung wird ihm das Aussehen des 
Narbenleders gegeben. 

Zur Unterstützung des Detarifierungsantrags ist geltend gemacht 
worden, der Absatz der Spalte stoße im Inland auf Schwierigkeiten, 
ein großer Teil müsse ausgeführt werden. In den Empfangsländern, 
hauptsächlich Frankreich und Belgien. stoße die deutsche 
Einfuhr auf den scharfen Wettbewerb der Vereinigten Staaten. 
Diese Darstellung scheint aber nicht zuzutreffen, wie die von der 
berichtenden Verwaltung angestellten Ermittlungen ergeben haben. 
Die Nachfrage nach Spalten scheint im Gegenteil im Inlande sehr 
lebhaft zu sein. Die Gerbereien, die Spalte abgeben, sind hauptsäch- 
lich in der Rheinprovinz und in Süddeutschland ansässig. von dort 
werden die Spalte nach allen Teilen des Reiches versandt. Bei der 
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gegenwärtigen Frachtlage ist es für die west- und süddeutschen 
Gerbereien vorteilhafter, ihre Spalte nach Frankreich oder Relgien 
abzugeben, als an weiter entfernte inländische (serbereien, denen da- 
durch der Einkauf erschwert ist. Die Frachtermäßigung würde des- 
halb nicht ausschließlich im Interesse der Versender, sondern vor 
allem auch im Interesse der deutschen Gerbereien liegen, die Spalte 
auf größere Entfernungen beziehen und ihre Wettbewerbsfähigkeit 
gegen die ausländischen Gerbereien stärken. 

Die wirtschaftlichen Verhältnisse lassen mithin die beantragte 
Detarifierung begründet erscheinen. Für den Antrag spricht auch, 
daß der Wert der Spalte geringer ist als der der rohen Häute, und 
daß sie für den Empfänger, wie diese, Rohmaterialien sind und dem 
vollen Gerbverfahren unterworfen werden müssen. Auch der Zoll- 
tarif stellt die Spalte den rohen Häuten gleich. Immerhin möchte die 
Detarifierung im Interesse der deutschen Versender auf lose verladene, 
nur gekalkte oder gesalzene Spalte beschränkt werden, um die aus 
überseeischen Ländern eingehenden, gepickelten und in Fässer ge- 
packten Spalte von der Frachtermäßigung auszuschließen. Die Be- 
zeichnung „Kalkspalte“ scheint für den Tarif nicht geeignet zu sein, 
wenn sie anscheinend auch allgemein üblich ist. Diese Spalte sind 
zwar regelmäßig gekalkt; die Kalkung ist jedoch für das Wesen 
der Ware nebensächlich. Die Verwaltung möchte die Bezeichnung 
„Spalte vonungegerbten Häuten“ empfehlen. Die Bezeichnung 
„Spalte“ allein dürfte nicht genügen, weil auch angegerbte und ge- 
gerbte Häute gespalten werden. Hinzuzufügen wäre: „naß gekalkt, 
auch gesalzen“. Die gesalzenen Spalte den nur gekalkten gleich- 
zustellen, dürfte der Billigkeit entsprechen. Der Zusatz „naß“ wird 
für erforderlich gehalten, weil es nicht ausgeschlossen zu sein scheint, 
daß getrocknete Spalte als Ersatz für Transparent- oder Pergament- 
leder verwendet werden. Transparent- oder Pergamentleder werden 
ungegerbte Häute genannt, die nach dem Kalkbade nur gereinigt, 
gespannt und getrocknet und dadurch durchscheinend werden. 

Ueber den Antrag sind der berichtenden Verwaltung in größerer 
Zahl Gutachten von Handelskanımern zugegangen, die mit einer 
Ausnahme den Antrag sämtlich unterstützen. Die Handelskammer 
Görlitz hält ihn an sich für gerechtfertigt. will ihn aber nur befür- 
worten. wenn zugleich lohgares Spaltleder und lohgare Spalt- 
lederabfälle in den Spezialtarif II versetzt würden. Es existierten 
eine große Zahl von Spaltlederzurichtereien, die nur fertig gegerbte 
Spalte einkaufen können, weil sie auf das Gerben nicht eingerichtet 
seien. Der Handel mit Kalkspalten vollziehe sich dagegen nur 
zwischen größeren Lederfabriken. Durch einseitige Verbilligung der 
Fracht für Kalkspalte würden die Verarbeiter lohgarer Spalte ge- 
schädigt, teils sogar in ihrer Existenz schwer bedroht werden. Wahr- 
scheinlich soll damit der Befürchtung Ausdruck gegeben werden, 
daß die Frachtverbilligung für Kalkspalte Gerbereien, die sie jetzt 
selbst verarbeiten. bewegen könnte, sie in unverarbeitetem Zustande 
abzugeben, und daß dadurch den Betrieben, die fertiges Spaltleder 
beziehen, der Einkauf erschwert werden würde. Es kann indessen 
nicht angenommen werden. daß die Tarifermäßigung in größerem 
Umfang Aenderungen in der Arbeitsverteilung zwischen den Gerbereien 
herbeiführen würde, und, selbst wenn diese Folge eintrete, so ist 
nicht einzusehen, warum die Spaltlederzurichtereien dann nicht Spalt- 
leder von den Gerbereien beziehen könnten, an die andere Gerbereien 
die früher selbst verarbeiteten Spalte abgaben. Die berichtende Ver- 
waltung hält deshalb die Bedenken der Handelskammer Görlitz nicht 
für begründet. 

Sie beantragte darauf, der Stelle „Felle und Häute“ des Spezial- 
tarifs T folgende Fassung zu geben: 

„Felle und Häute: 

l) rohe, grün, gesalzene usw, wie jetzt; 
2) Spalte von ungegerbten Häuten, naß, gekalkt, auch 
gesalzen, lose verladen.“ 

Nachdem der Berichterstatter des Verkehrsausschusses sich 
namens des Ausschusses mit den Berichtsausführungen einverstanden 
erklärt hatte, wurde bei der Abstimmung der Berichtsantrag auf 
beiden Seiten, vom Verkehrsausschuß als Vertreter der Verkehrs- 
interessenten, und von der Tarifkommission, als Vertreterin der Eisen- 
bahnverwaltungen einstimmig angenommen, 

Sobald nun die Generalkonferenz den Beschluß genehmigt hat, 
wird, wenn kein wirksamer Widerspruch innerhalb einer bestimmten 
Frist erhoben wird, die Frachtermäßigung voraussichtlich im zeitigen 
Frühjahr 1914 in Kraft treten. 


Amtliche Zolltarifauskünfte und Entscheidungen in Deutsch- 
land. Einfuhr von mit Zellhorn überzogenen Kragen- 
stützen aus Messing oder Stahl (Tarifnummer 640). Nach 
der Anzeige eines Reichsbevollmächtigten für Zölle und Steuern 
gingen früher bei einer Zollstelle seines Dienstbezirkes aus Oester- 
reich-Ungarn unter der Bezeichnung „lackierte Kragenstützen“ in er- 
heblichen Mengen Kragenstützen ein, die aus feinem, wellenförmig 
gebogenem, federnden Messing- oder Stahldraht hergestellt und mit 
einem schwarzen oder weißen Zellhornüberzuge versehen waren 
und die deshalb nach der Tarifnummer 640 mit 200 Mk. für einen 
Doppelzentner verzollt wurden. Seit einiger Zeit hat die Einfuhr 
dieser Ware über die bezeichnete Zollstelle aufgehört. Ausgeschlossen 
ist nicht, daß sie anderwärts zu einem niedrigeren Zollsatze einge- 
führt wird. 

Einfuhr von Schirmgriffen aus Holz in Verbindung 
Bei einer ham- 
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aus einem hellen und einem dunklen Holze zusammengesetzt waren, 
am oberen Ende einen Knopf aus Steinnuß aufwiesen und an der 
Verbindungsstelle der beiden Holzteile einen Ring von Galalith 
trugen. Dieser Ring hat ausschließlich den Zweck, die Ware zu 
verfeinern und ihr ein gefälligeres Ansehen zu geben. Zur Befesti- 
gung oder Verbindung der beiden Holzteile dient er nicht. Die 
Schirmgriffe sind daher als Waren teilweise aus Galalith nach der 
Tarifnummer 640 mit 200 Mk. für einen Doppelzentner verzollt wor- 
den. Nach einer Behauptung des Einbringers werden Schirmgriffe 
der in Rede stehenden Art von anderen, nicht namentlich bezeich- 
neten Zollstellen als Holzware in Verbindung mit Steinnuß nach der 
Tarifnummer 630 mit 30 Mk. für einen Doppelzentner zur Verzollung 
gezogen. Es ist nicht ausgeschlossen, daß diese Angabe zutrifft; 
jedenfalls können die Abfertigungsbeamten bei oberflächlicher Unter- 
suchung der Ware leicht zu der Annahme gelangen, daß der Ver- 
bindungsring aus dem gleichen Stoffe wie der Knopf am oberen 
Teile des Schirmgriffs, nämlich aus Steinnuß, besteht. 

Tarifnummer 223. Isoliermasse für technische Zwecke. 
Zollfrei. Die als Isoliermasse für technische Zwecke bezeichnete 
Ware besteht in einer feuchten grauen Masse von modrigem Ge- 
ruche. Sie enthält nach der chemischen Untersuchung: 58.3 Proz. 
Wasser, 6,6 Proz. organische Stoffe und 35,1 Proz. Mineralstoffe. 
Die organischen Stoffe bestehen nach dem Ergebnis des mikrosko- 
pischen Prüfung in Stengelteilen, die auch deutlich in der Ware her- 
vortreten"und augenscheinlich von Gräsern herrühren, Die Mineral- 
stoffe bestehen aus Silikat (Ton); es wurden festgestellt: in Salzsäure 
unlösliches Silikat: 24,9 Proz., Eisenoxyd und Tonerde: 5,5 Proz., 
Kalk: 1,8 Proz., Magnesia: 1,6 Proz., Sulfate und Chloride: Spuren. 
Es liegt demnach ein Gemenge von Ton mit Pflanzenteilen (Stengeln) 
vor, das mit Wasser angerührt ist. Die Ware ist mangels einer be- 
sonderen Tarifvorschrift für das Gemenge nach dem vorwiegenden 
Bestandteil wie Ton zollfrei zu belassen. Verwendungszweck: Iso- 
lieren von Dampfkesseln und Röhren. Herstellungsland ist Schweden. 

Tarifnummer 343. Imprägniermasse für elektrische 
Kabel. Zollsatz 25 Mk. für einen Doppelzentner. Die als Im- 
prägniermasse für elektrische Kabel bezeichnete Ware ist eine grün- 
bräunliche, ziemlich steife und stark fadenziehende Masse. Die che- 
mische Untersuchung ergab außer Wasser: 0,004 Proz. Mineralbe- 
standteile (Asche), 47,570 Proz. unverseifbare Anteile (Mineralöl) und 
52,250 Proz. Harz. Die Säurezahl beträgt 95,8. Kautschuk oder 
Weingeist sind in ihr nicht enthalten. Hiernach handelt es sich um 
eine Auflösung von mehr als 5 Proz. Harz in Mineralöl. Die Ware 
ist deshalb wie Lackfirnis zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis 
Stichwort „Lacke“ Ziffer 1. Das Herstellungsland ist nicht genau 
bekannt, wahrscheinlich Amerika. 

Tarifnummer 404. Strohgalon. Zollsatz 450 Mk. für einen 
Doppelzentner. Ein plüschartiges, zur Gewinnung von Damenhüten 
bestimmtes, gefärbtes Gewebe, Das dichte körperbindige Grundge- 
webe besteht,aus Baumwolle. Der aufgeschnittene, sehr lange, 
sperrige und grobe Flor ist aus Kunstseide hergestellt. Er be- 
sitzt zwar einen erheblichen Glanz, indessen einen harten, strohigen 
Griff und erinnert auch im Aussehen an fein zerfasertes Stroh. Eine 
derartige Ware ist nach der Tarifnummer 404 mit 450 Mk. für einen 
Doppelzentner zu verzollen. Herstellungsland ist Frankreich. 

Tarifnummer 640. Einfuhr von Knöpfen aus Galalith. 
Im Postverkehr sind neuerdings Knöpfe aus Oesterreich eingegangen, 
die nach der Inhaltserklärung aus Nuxolithin (Steinnußersatz) be- 
stehen sollen. Diese Angabe war offenbar gewählt worden, um die 
Zuweisung der Ware zu der Tarifnummer 646 (Zollsatz 150 Mk. ver- 
tragsmäßig 45 Mk. für einen Doppelzentner) herbeizuführen. Durch 
die Untersuchung der schwärzlichen, glänzenden und hornähnlich aus- 
sehenden Kleiderknöpfe ist aher festgestellt worden, daß sie nicht 
aus Steinnuß oder ähnlich harten Nüssen hergestellt, sondern wegen 
ihres chemischen Verhaltens — beim Veraschen trat ein widerlicher 
Geruch auf; der Gehalt an Mineralbestandteilen wurde zu 7,85 Proz. 
ermittelt; bei längerem Behandeln mit heißem Wasser ließen die 
Knöpfe eine Quellung wahrnehmen, und die sie zusammensetzende 
Masse wurde weich und biegsam; rauchende Salpetersäure zersetzte 
diese unter Abspaltung eines schweren gelbweißen Niederschlages, 
der auf das Vorliegen von Galalith hinweist — als Knöpfe aus Ga- 
lalith zu bezeichnen und demzufolge der Tarifnummer 640 (Zollsatz 
200 Mk. für einen Doppelzentner) zuzuweisen sind. 

Tarifnummer 52l. Hutlederersatz. Zollsatz 150 Mk. für 
einen Doppelzentner. Die Probe stellt sich dar als Hutlederersatz 
aus mit Papier unterklebtem und mit Näharbeit versehenem Pegamoid 
(mit Zellhorn überstrichenem Gewebe) Hutlederersatz von dieser 
Beschaffenheit ist nach der Tarifnummer 52} mit 150 Mk. für einen 
Doppelzentner zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Hutleder“ Ziffer 1b. Herstellungsland ist ‘Italien, 

Tarifnummer 640, Schirmstöcke und -Griffe dazu aus 
Holz mit aufgekitteten Zellhornkapseln. Zollsatz 200 Mk. 
für einen Doppelzentner. Aus glattem, poliertem Holze ohne Schnitz- 
und Fräsarbeit gebogene Schirmstöcke und Schirmgriffe, denen am 
Griffende weiße Zellhornkapseln aufgekittet -sind, die höher belegte 
Ware nicht nachahmen sollen. Die an dem Kopfende der Stöcke 
und Griffe angebrachten Zellhornkapseln, die lediglich zur Verzierung 
dienen und das Aussehen der Ware haben, sind als ganz unwesent- 
lich im Sinne der Vorbemerkung llb zum Warenverzeichnis nicht 
anzusehen. Die Stöcke und Griffe_sind deshalb als Waren teil- 
weise aus Zellhorn zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stich- 
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wort ,Zellhornwaren* und Anmerkung dazu. 
Ungarn, 

Zollbehandlung von Seifenersatzstoffen. Tarifnummer 
254 (256). Es sind Zweifel darüber entstanden, ob Gemenge von 
organischen Stoffen, die beim Waschen als Ersatz für Seife Verwen- 
dung finden, nach ihrer Beschaffenheit zu verzollen sind, oder ob sie 
zu den Seifenersatzstoffen (Anmerkung zu Nummer 254/256 des Zoll- 
tarifes) gerechnet werden sollen. Nach dem Ergebnis der vom 
Reichskanzler (Reichsschatzamt) in Gemeinschaft mit der Königl. 
Preußischen sowie der Hamburgischen und Bremischen Regierung 
angestellten Ermittelungen ist in letzterem Sinne Entscheidung ge- 
troffen worden. 

Einfuhr von Galalithproben unter irreführenden 
Bezeichnungen. Tarifnummer 640. Aus Gablonz in Böhmen 
gehen in Postsendungen auf Gespinstfäden gereihte Galalithproben 
(imitierte Korallenproben) ein, die nach der Tarifnummer 640 mit 
200 Mk. für einen Doppelzentner zu verzollen sind. Es ist mehrfach 
versucht worden, diese Proben unter irreführenden Bezeichnungen. 
z. B. „Nachahmungen von roten Korallen in Form von Perlen, 
kein Zellhorn Tarifnummer 608, Zollsatz 125 Mk.“ zu einem 
niedrigeren Zollsatz einzuführen. Die Wiederholung ähnlicher Täu- 
schungsversuche erscheint nicht ausgeschlossen. 

Tarifnummer 640. Knöpfe aus Galalith. Zollsatz 200 Mk. 
für einen Doppelzentner. Die als Damenmodeknöpfe bezeichneten © 
Knöpfe bestehen aus eime: runden, 3cm im Durchmesser großen, 
graublau gefärbten Platte, in die auf der Schauseite eine kleinere, 
ebenfalls runde, aber weiß oder hornartig gefärbte Platte eingelassen 
ist. Auf letztere ist eine noch kleinere, dunkelbraun oder schwarz 
gefärbte, an der Kante abgeflachte runde Platte, die mit einer runden 
Perlmutterscheibe ausgelegt ist, buckelartig aufgeklebt. Die Knöpfe 
sind bis auf das Perlmutterscheibchen aus Gsalalith gefertigt. Auf 
ihrer Rückseite ist eine Messingöse angebracht. Die Knöpfe, die 
keine Nachahmungen von Schildpatt oder Elfenbein darstellen, sind 
nach der Tarifnummer 640 mit 200 Mk. für einen Doppelzentner zu 
verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Knöpfe“ Ziffer 7. 
Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. J. R. 

Die japanische Kampferausfuhr. Die japanische Kampfe:- 
ausfuhr erfuhr im vorigen Jahre eine Abnahme des Wertes, der sich 
kleiner als seit vielen jahren stellte. Die Gesamtverschiffungen re- 
präsentierten nämlich nur 2 826 754 Yen (1 Yen = etwa 2 M.) gegen 
3143084 Yen im vorhergegangenen Jahr und 2 964 369 Yen 1910. 
Den bedeutendsten Rückgang wies der Export nach den Vereinigten 
Staaten auf, denn dorthin führte Japan in dem Berichtsjahr nur für 
389 986 Yen gegen für 596 955 bzw. 691 029 Yen in den beiden Vor- 
jahren aus. Im Jahre 1906 und 1907 übernahm die nordamerikanische 
Union nicht weniger als für 1!/s bzw. 1!/a Millionen Yen japanischen 
Kampfers, doch ist die Einfuhr seitdem beständig zurückgegangen. 
Auch Deutschland kaufte im Jahre 1907 für mehr als I!/s Millionen 
Yen, während seine letztjährige Einfuhr nur 435 949 Yen repräsen- 
tierte. Den hauptsächlichsten Markt bildet jetzt Hritisch-Indien, das 
für 677 624 Yen bezug und damit allen anderen Importländern voran- 
ging. Die Zahl der mit der Kampfergewinnung beschäftigten Familien 
belief sich den jüngsten offiziellen Statistiken gemäß auf 2934, was 
eine wesentliche Zunahme gegen frühere Jahre bedeutete. Noch im 
Jahre 1907 betrug sie nämlich nur 1618. Die Produktion von Roh- 
kampfer belief sich im Jahre 1911 auf 1 103058 Kin und diejenige 
von Kampferöl auf 1845403 Kin (l Kin 0,6 kg). Beide Ziffern 
stellen eine beträchtliche Zunahme gegen die vorhergegangenen 
sieben Jahre dar. 

Neue Kunstseidefabrik. Unter der Firma Sociétéartificielle 
de la Voulte wurde in Paris eine neue Kunstseidefabrik mit einem 
Kapital von einer Million Francs gegründet. 

Synthetic Products Company. Aus London wird der Frankf. 
Ztg. berichtet: „Diese (sesellschaft wurde vor etwa einem Jahre ge- 
gründet, um u, a. auch künstlichen Kautschuk herzustellen. Wie aus 
ihrem ersten Geschäftsbericht hervorgeht, ist bis jetzt noch nicht der 
Beweis geliefert worden, daß die Fabrikation der verschiedenen Pro- 
dukte rentabel sein wird. Besonders sind die zur Gummifabrikation 
notwendigen Maschinen erst während der letzten Wochen fertig- 
gestellt worden, so daß man mit den Versuchen nicht über das La- 
buratoriumsstadium hinaus ist. Indes glaubt die Verwaltung, daß 
binnen wenigen Monaten der Beweis vorliegen dürfte, daß künstlicher 
Gummi weit billiger als der natürliche auf kommerzieller Basis her- 
gestellt werden kann. Da die Gesellschaft am 30, Juli It. Bilanz über 
nur 13100 Lst. Barmittel verfügte, scheint es fraglich, ob sie in der 
Lage sein wird, über das Experimental-Stadium je hinauszukommen.“ 


Herstellungsland ist 
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Kunstseide für Webzwecke. (Oesterreichs Wollen- und Leinen- 
industrie.) An Kunstseiden, die den Z weken der Weberei dienen sollen 
werden ganz andere Anforderungen gestellt, als an solche, die bei- 
spielsweise in der Posamenten- und Besatzartikelbranche, Stickerei, 
Hutfabrikation ete. Verwendung finden. Verfolgen wir den Web- 
prozeß in allen seinen Einzelheiten, so müssen wir unbedingt zu der 
Einsicht kommen, daß für Webzwecke nur die beste Kunst- 
seide gut genug ist. Vor allem hat man bei der Kunstseide in noch 
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weit höherem Grade wie bei der Naturseide Ansprüche an die 
Gleichmäßigkeit des Fadens zu stellen, will man in Farbe wie 
Gewebedichte Unregelmäßigkeiten vermeiden. Gewöhnlich wird 
Kunstseide nur zu Einschlag verwendet und wird bei hellen Farb- 
tönen des Schusses dunkler Kettengrund (meist schwarze Baumwoll- 
kette) gewählt. Hier tritt nun die Unegalität der gleichwertigen 
Kunstseide, gleichwohl bei gefärbter wie ungefärbter — die Kunst- 
seide wird heute auch in der Buntweberei vielfach roh anstatt weiß 
gefärbt verarbeitet — im fertigen Gewebe in der auffälligsten Weise 
in die Erscheinung. Bekanntlich besitzt die Kunstseide selbst in stär- 
keren Deniers als die Naturseide nicht die Deckkraft der letzteren, 
wodurch Ungleichheit der Fadenstärke bei kontrastierenden Farben- 
verbindungen in verstärktem Maße hervortreten. In der Regel nimmt 
man die Kette zum Untergrund des (sewebes, während die Kunst- 
seide möglichst voll und ganz die Kette überdeckend an der Schau- 
seite hervortritt. Hierdurch aber wirkt das Durchscheinen der Kette 
bei lichten Stellen, dıe unegalstarke Kunstseide hervorruft, noch ab- 
schreckender und mancher Fabrikant hat schon erfahren müssen, daß 
solch eine Ware unter normalen Verhältnissen nicht an den Mann 
zu bringen war. Beim Färben solcher Seide aber kommt noch ein 
weiterer wesentlicher Faktor hinzu, nämlich das Streifigwerden 
solcher Kunstseiden. Es ist zur Genüge bekannt, daß Kunstseide 
— auch die beste — sich schwer egal färben läßt. Hieraus ergibt 
sich, daß mit zunehmender Ungleichheit und Minderwertigkeit des 
Seidenproduktes auch der Schwierigkeitsgrad des Ausfärbens zu- 
nimmt. Gewöhnlich ist noch dazu der für das Färben gezahlte Preis 
derartig niedrig, daß es dem Färber beim besten Willen nicht mög- 
lich ist, große Mühe und Sorgfalt auf das Färben der Kunstseide zu 
verwenden. Wenn dann z. B. ohne Rücksicht auf die Streifigkeit 
der ausgefärbten Seide substantiv anstatt basisch mit Farbmischung 
und der erforderlichen Vorbeize gefärbt wird, so kann man es dem 
Färber aus vorgenannten Gründen eigentlich nicht verübeln. Die 
Folgen streifig gefärbter Kunstseide sind aber meist viel ärger, als 
sie die Nuancierung des Stranges ahnen läßt. Im Strange erscheint 
die Ungleichheit der Ausfärbung schon infolge des Glanzreichtums 
der Kunstseide in gedämpftem Lichte, im Stoffe aber, namentlich bei 
schwarzem Kettengrund, machen sich die Farbdifferenzen in einer 
Weise wahrnehmbar, die jeder Beschreibung spotten. Bei einschiff- 
ligen Stühlen oder Wechselstühlen, die den Fond oder Grund mit 
nur einem Schützen weben können, zieht eft jede neu eingelegte 
Spule eine Grenze. Man spricht in solchen Fällen von spulenstreifiger 
Ware. Am abscheulichsten sehen mittelblaue und Fräsefarben aus. 
Ware mit Unieinschlag erfährt hierdurch oft eine Wertverminderung, 
die sie direkt unverkäuflich macht. Die Streifigkeit jeder einzelnen 
Spule erklärt sich daraus, daß die Spulerin bei breiten Stühlen mit 
mehr als einer Spindel operieren muß, um genügend Spulen zu 
schaffen. Der Weber erhält also gleichzeitig Spulen von mehreren 
Rollen. Aber nicht allein die einzelnen Zahlen im Seidenstrang va- 
rileren im Farbton, denn jede einzelne Zahl selbst weist hellere und 
dunklere Strähne auf. Dies ist aber hauptsächlich auf die Ungleich- 
heit der Fadenstärke bei geringwertigen Seiden zurückzuführen. Ein 
Sortieren der ungleich gefärbten Kunstseide ist in solchem Falle un- 
möglich, es kann nur durch Mittel anderer Art dem Uebel bis zu 
einem gewissen Grade gesteuert werden. Man kann z. B, mit zwei 
Schützen wechselweise operieren oder verwendet bei. hohen Deniers 
doublierte Seide in entsprechend niederen Deniers. Die erste Maß- 
nahme setzt aber das Vorhandensein von Wechselstühlen voraus und 
kann bei einschiffligen Webstühlen nicht angewendet werden. Die 
zweite Art der methodischen Umgehung von Uebelständen ist in 
ausgedehntestem Maße anwendbar und bedarf, da die Seidenspul- 
maschinen sämtlich ,Doubliermaschinen“ sind, keiner besonderen 
Einrichtung. Hat man z. B. eine Kunstseide von 240 Deniers ein- 
zuschießen, so verwendet man an Stelle der einfachen, starken doppelt 
gespulte Kunstseide vom Denier 120 oder eine dreifach gespulte vom 
Denier 80. Allerdings muß hierbei in Berücksichtigung gezogen wer- 
den, daß solche Notbehelfe entsprechend höhere Kosten verursachen. 
Vor allem erhöht sich hierbei der Wickellohn für die Seiden- 
wickler um das Doppelte und Dreifache, Ersparnisse lassen sich 
also hierbei nicht machen, man hat aber die Gewähr für tadellosen 
Ausfall der Ware, Beim Weben mit zwei Schützen erspart man 
zwar die Mehrausgabe für Wickellohn, da die Seide einfädig in nor- 
maler Stärke verarbeitet werden kann und auch ein gleichmäßigeres 
Aussehen der Ware in den Fadenlagen und in der Farbe erzielt wird. 
Doch erschwert das Wechseln den Arbeitsprozeß einigermaßen, wo- 
durch bis zu einem gewissen Grade eine Produktionsverminderung 
eintritt, was ebenfalls als Nachteil betrachtet werden muß. Man 
greift zu diesem Notbehelf bei Uniwaren nur im äußersten Falle, 
denn mit weniger geübten oder unsicher arbeitenden Webern erzielt 
man nur schlechte, fehlerhafte Ware, namentlich dann, wenn der 
Schuß des öfteren reißt. Schußbrüche und dicke Stellen verunzieren 
die Ware, die außerdem noch in geringerer Menge zur Ablieferung 
gelangt als vordem. Das Abreißen der Kunstseide beim Ver- 
weben ist ebenfalls ein Uebelstand, der bei den geringeren Qualitäten 
in höherem Maße auftritt als bei Primaqualität, da sich erstere mehr 
oder weniger schlechter aufwinden läßt, was ein häufiges Reißen und 
Knüpfen des Fadens während des Windens zur Folge hat. Diese 
Knoten geben bei Parallelspulen während des Verwebens derselben 
den Anlaß zum Abreißen des Fadens, welcher über den knotigen 
Ansatz beim Abhaspeln hinwegschleifen muß. Auch hier rächt sich 
die Verwendung minderwertigen Materials. Der Fehler der Maschinen- 
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spulerei gegenüber der Handspulerei besteht darin, daß der Faden in 
jedem Falle über den einzelnen Knoten hinwegläuft, respektive hin- 
weggeführt wird. Er macht sich bei der Kunstseide störend be- 
merkbar, denn bei der gewöhnlich starken Seide wird auch der 
Knoten dicker ausfallen, besonders dann, wenn die Spulerin oder 
Wicklerin nicht imstande ist, einen regelrechten Weberknoten zu 
machen. Dieser Knoten bildet dann ein unbedingtes Hindernis, an 
dem der abrollende Faden, sobald er hinter den Knoten tritt, an dem- 
selben hängen bleibt und abreißt. Eine Besserung hat die seit dem 
Verweben der Kunstseide sehr in Aufnahme gekommene „Kreuzspul- 
maschine“ gebracht. Diese Spulmethode ist dazu angetan, beregtes 
Uebel zu mindern, denn durch das rasche Verkreuzen der Fadenlagen 
untereinander wird ein auf die Spule auflaufender Knoten fast 
sofort zugespult, so daß hierbei der Knoten viel seltener als Hindernis 
wirkt. Bei Parallelspulerei hingegen dauert es eine geraume Zeit, 
ehe der Knoten von den folgenden Fadenlängen vollständig überdeckt 
wird. Man kann dieses Verhältnis bei alten Parallelspulmaschinen 
dadurch etwas verbessern, daß man beim Spulen von Kuustseide zu 
Halbkreuzspulerei übergeht. Es läßt sich dadurch eine doppelt 
schnelle Fadenführung erzielen, was zu einer rascheren Ueberdeckung | 
der Knoten führt. Da sämtliche Spindeln der Parallelspulmaschine 
eine gemeinsame Führung haben, d. h. nur von einem Exzenter aus 
auf- und niederbewegt werden, so ist die Veränderung durch ein- 
faches Ausschalten des einen Exzenterherzes unter Einfügung eines 
Doppelherzes sehr leicht vorzunehmen. Man ist danach auch im- 
stande, die Maschine je nach Belieben oder Erfordernis entweder 
für diese oder jene Spulmethode einzustellen. Das letztere ist dann 
nötig, wenn zuzeiten mit beschwerter Naturseide operiert werden 
muß, die eine rascke, zuckartige Fadenführungsbewegung nicht ver- 
trägt. Stehen mehrere Maschinen zur Verfügung, so ist es bei mo- 
dernem Betriebe von Vorteil, falls Seiden aller Provenienzen verar- 
beitet werden, sowohl Spulmaschinen für Parallelspulerei, wie Spul- 
maschinen für Kreuzspulung, als auch solche für Halbkreuzspulung 
einzurichten. 


Neue Kunststoffe. Unsere Zeitschrift hat im Jahre 1913 Be- 
richte gebracht über etwa 200 deutsche Patente, 160 englische, 
200 französische, 70 österreichische, 65 schweizerische, 50 belgische 
und 120 amerikanische Patente; zusammen wurde also über etwa 
900 neue Patente berichtet. Es geht daraus hervor, wie eifrig 
auf dem Gebiete der Kunststoffe gearbeitet wird. — Nun finden sich 
aber in den Patentschriften bezw. Auszügen nur selten die Be- 
zeichnungen, unter welchen die neuen Stoffe auf den Markt 
kommen; auch ist nicht immer zu ersehen, welche Firma die betr. 
Waren herstellt bezw. liefert, da viele Patente von den Erfindern 
genommen werden. Wir erhalten nun häufig teils aus unserm Leser- 
kreis, teils von Redaktionen anderer Zeitschriften Anfragen über 
Namen und Hersteller neuer Kunststoffe, sind aber vielfach nicht 
in der Lage, solchen Anfragen gerecht zu werden. Eine Zeitschrift 
„Kunststoffe“ wird natürlich gern als Zentral-Auskunfts- 
stelle auf diesem Gebiete betrachtet, Um nun besser orientiert zu 
sein, richtet die unterfertigte Redaktion die Bitte an alle Erzeuger 
und Fabrikanten, über Namen, Verwendungsmöglichkeit und 
Bezugsquelle aller neuen Kunststoffe ihr Informationen geben zu 
wollen. 

München, Trogerstr. 15. Schriftleitung der „Kunststoffe“ 


Verfahren zur Darstellung von Kalziumsulfbydrat von Dr. E. 
Bindschedler in Sarvar, Ungarn. D. R.-P. 267 870 vom 11. III. 13, 
Bei der Einwirkung von überschüssiger Schwefelsäure oder diese 
enthaltender Abfallsäure (z. B. Waschsäure von der Pyroxylindar- 
stellung) auf gebrauchte Denitrationslauge erhält man nach der 
französischen Patentschrift 410 652 einerseits Stickstoffmonoxyd, das 
in bekannter Weise in wertvolle Stickstoffverbindungen umgewandelt 
werden kann. und anderseits, falls zur Denitrierung Kalziumsulfhydrat 
verwendet wurde, ein Gemisch von Kalziumsulfat und Schwefel. 
Dieses Gemisch enthält in trockenem Zustande außer diesen Bestand- 
teilen, die in annähernd gleichen Mengen vorhanden sind. noch etwa 
10 Prozent organische Substanzen. Die Rückgewinnung des elemen- 
taren und gebundenen Schwefels aus diesem Abfallprodukte ist von 
hohem wirtschaftlichen Interesse und wird nach vorliegendem Ver- 
fahren in einfacher und billiger Weise bewirkt. 

Versuche haben ergeben, daß, wenn man das erwähnte Gemisch 
bei erhöhter Temperatur mit Kohlenoxyd oder kohlenoxydhaltigen 
Gasen (z. B. Generatorgas) behandelt, nicht nur der elementare 
Schwefel in gasförmige Verbindungen übergeht, die bei der nach- 
folgenden Behandlung mit Alkalien und alkalischen Erden in Sulf- 
hydrate übergehen, sondern daß auch gleichzeitig und in guter Aus- 
beute das Kalziumsulfat zu Sulfid reduziert wird. 

Die Temperatur kann in ziemlich weiten Grenzen schwanken, 
jedoch ist es vorteilhaft, bei dunkler Rotglut zu arbeiten. Zur Er- 
leichterung der Reaktion ist es zweckmäßig, die Substanz mit porösen 
Körpern, wie Holzkohlepulver, zu mischen. Die abziehenden Gase 
leitet man zunächst in eine wässerige Aufschlämmung von Kalzium- 
sulfid (Rückstand einer vorhergehenden Operation), das durch die 
gebildeten Reaktionsgase (Kohlensäure) direkt in Kalziumkarborat 
und Kalziumsulfhydrat umgewandelt wird; hierauf gelangen die Gase 
zur vollständigen Absorption des Schwefelwasserstoffes in Kalkmilch. 

Ausführungsbeispiel: 100 kg des Schlammes (auf trockenes 
Produkt gerechnet) werden nach dem Verlassen der Filterpresse zu 
Briketts geformt und in einem Retortenofen bei dunkler Rotglut so 
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lange mit Generatorgas behandelt, bis eine Probe des Riickstandes 
keine merkliche Zunahme an Sulfid mehr zeigt. Die resultierenden 
Gase leitet man zunächst in eine Suspension von 120 kg Kalzium- 
sulfid (Retortenrückstand einer vorherigen Operation) in 800 kg 
Wasser und nachher in Kalkmilch. Nach Sättigung wird die eıhaltene 
Kalziumsulfhydratlauge durch Filtration vom ausgeschiedenen Kalzium- 
karbonat getrennt. 

Patent-Ansprüche: 1. Verfahren zur Darstellung von Kal- 
ziumsulfhydrat, dadurch gekennzeichnet, daß man das durch Zer- 
setzung von gebrauchter Kalziumsulfhydratdenitrations- 
lauge mit Schwefelsäure erhaltene Gemisch von Kalziumsulfat, 
Schwefel und organischen Stoffen bei erhöhter Temperatur mit Kohlen- 
oxyd oder kohlenoydhaltigen Gasen behandelt und die dabei erhaltenen 
Gase mit Kalziumsulfid und Kalkmilch in Berührung bringt. 

2. Ausführungsform des Verfahrens nach Anspruch l, dadurch 
gekennzeichnet, daß das durch Behandeln mit Schwefelsäure erhaltene 
Gemisch von Kalziumsulfat, Schwefel und organischen Stoffen, dem 
zweckmäßig poröse Körper, wie Holzkohlepulver, zugesetzt worden 
sind, während der Einwirkung von Kohlenoxyd auf dunkle Rotglut 
erhitzt wird. 


Jahresbericht 1912 des Königl. Materialprüfungsamtes der 
Technischen Hochschule zu Berlin in Berlin-Lichterfeld-West. — 
Das Amt beschäftigt z. Zt. 229 Personen, davon 74 akademisch ge- 
bildete Beamte; der Bericht zeigt das stetige Wachstum und die 
Entwicklung des Amtsbetriebes. Anregungen aus der Praxis, wie 
das Amt seinen Nutzen für das deutsche Gewerbe immer mehr 


heben kann, werden gern entgegengenommen. Der Bericht zeigt die . 


rege Tätigkeit der sechs Abteilungen des Amts (Metallprüfung, Bau- 
materialprüfung, Papier- und textiltechnische Prüfungen, Metallo- 
graphie, allgemeine Chemie, Oelprüfung). 


Datentliiten. 
Deutschland. 


Anmeldungen. 


75c. W. 41627. Verfahren zum Einbrennen von Lackin Metall- 
gefäßen, insbesondere Metallfäßern. Wickiler- 
Küpper-Brauerei Akt.-Ges,, Elberfeld. — 19. 11. 13. 
75d. G. 38837. Verfahren zur Herstellung einer Buntglasnach- 
bildung aus Geweben. Walter Großheim, 
Elberfeld. — 8. IV. 13. 
22h. B. 68790. Nitrocellulose-Lacke. Badische Anilin- & 
Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. — 11. IX. 12, 
22i. B. 73891. Verfahren zur Herstellung von Kaseinleimen; Zus. 
gu Anm. B. 70418. Alexander Bernstein u. Dr, 
Arnold Bernstein, Chemnitz. — 12. IX. 13. 
29b. C. 21777. Verfahren zur Herstellung von Fäden aus Vis- 
cose. Chemische Fabrik von Heydten, Akt.- 
Ges., Radebeul b. Dresden. — 27. III. 12. 
38h. F. 35340. Verfahren zur Herstellung nicht explosibler 
Präparate, insbesondere für die Zwecke der Holz- 
konservierung. Farbwerke vorm. Meister 
Lucius & Brüning, Höchst a. M. — 19. X. 12. 
8k. P. 31452. Mit Alkalisilikaten präparierte, abwaschbare Wäsche, 
Julius Paschka, Berlin-Steglitz. — 1. IX. 13. 
22g. E. 18506. Verfahren zur Herstellung von Imprägnierungs-, 
Farbenbinde-, Anstrich- und Anstrichersatz- 
mitteln, insbesondere gegen Rostbildung; Zus. z. 
Anm. E, 17523. Dr. Rudolf Eberhard, München. 
2. XII. 12. 
38h. H. 62356. Verfahren zum Imprägnieren von Holz. Hüls- 
berg & Cie. m. b. H., Berlin. 8. V., 13. 
39b. B. 69762, Verfahren zur Verbesserung synthetischer 
kautschukartiger Substanzen. Zus, z. Anm, 
B. 69362. Badische Anilin- & Soda-Fabrik, 
Ludwigshafen a. Rh. 3. XII. 12. 
39b. C. 23221. Verfahren zur Darstellung von künstlichem 
Kautschuk, Zus. z. Pat. 259253. Dr. Heinrich 
Colloseus, Berlin. 22, IV. 13. 
39b. E. 18776. Verfahren zur Herstellung von Kautschuk oder 
dessen Homologen aus Isopren, dessen Homologen 
und Analogen. Dr. Hans v. Euler, Stockholm. 8.1.13. 
22h. D. 29692. Verfahren zur Darstellung von Azetylzellu- 
loselösungen für Zelluloid, Lacke, Films 
usw. Dr, Camille Dreyfus, Basel, Schweiz. 14. X. 13, 
29b. G. 38329, Verfahren zur schnellen Entbastung und Auf- 
schließung von Rohseide, Seidenabfällen 
und Kokons durch Behandlung mit Lösungen tryp- 
tischer Fermente. Dr. Erdmann Graeger, Berlin- 
Steglitz und Adolf Kemmler, Eßlingen. 28, I. 13, 


39b. B. 71910. Verfahrenzur Darstellungvonkautschukartigen 
Substanzen; Zus. z. Anm. B. 68692. Badische Ani- 
lin- &Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 16. V. 13. 

39b. E. 18661. Verfahren zur Einführung von Eiweiß in Kaut- 
schuk. Dr. Werner Esch, Hamburg. 21. XI, 12. 

7ba. G. 37407. Maschine zum Entfetten von Schweiß wolle, 
Baumwoll- und Wollgarnen und -Abfällen, 
Schappe u. dgl. in ununterbrochenem Arbeitsgang. 
Henri Gohy, Wegnez bei Verviers, Belgien; 
31. VUI, 12, 

/6t. M. 49992. Vorrichtung zum Spinnen von Papierfäden, bei 
welcher ein Papierstreifen, gegebenenfalls mit Textil- 
fadeneinlage, mit seinen seitlichen Rändern eingerollt 
wird. Mech. Seilerwarenfabrik Akt.-Ges., Alf 
a. d. Mosel. 27. XII. 12. 


Erteilungen: 


38h. 268329. Vorrichtung zum Imprägnieren von Kork. — 
John Lowman, London. — 19, IV. 12, 

39b. 268387. Verfahren zur Herstellung eines dem vulkanisierten 
Kautschuk ähnlichen Produkts; Zus. z. Pat. 266618. 
— Farbenfabrikenvorm.Friedr. Bayer &Co., 
Leverkusen bei Köln und Elberfeld. — 25. XII. 12. 

120. 268722. Verfahren zur Darstellung von Isopren und seinen 
Homologen. Alb. Gerlach u. Rud. Koetschau, 
Hannover. — I0. 1X. 12. 

22h. 268627. Verfahren zur Herstellung alkoholischer Azetyl- 
zelluloselösungen; Zus. z. Pat. 256922. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Lever- 
kusen b. Cöln. — 26. XI. II. 

22h. 268647. Verfahren zum Bleichen und Eindicken von 
Oelen und Fetten. Fa. Fr. Gruner, Eßlingen a, N. 
— 1. IX. 12, 


39b. 268630. Verfahren zur Gewinnung von Kautschuk oder 
kautschukähnlichen Massen. Chr. Ed. Anque- 
til, Marseille, Frankr. — 30. VII. 12. 

75d. 268570. Verfahren zur Erzeugung von Perlmutterglanz 
auf Knöpfen, Schmuckgegenständen, Möbeleinlagen 
u. dgl. Gesellschaft für Gelatinierungen, 
G. m. b. H., Wahren-Leipzig. — 20. III. 13. 


29b. 268843. Verfahren zur Regenerierung von vulkanisierten 
Kautschukabfällen. Dr. Hugo Hütz, Frankfurt 
a. M. — 24. XII, 12. 

39b. 268947, Verfahren zur Darstellung eines dem Hartgummi 
ähnlichen Produkts; Zus. z. Pat. 266618. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. Leverkusen 
b. Cöln. — 21. Il. 13. 


120. 269193. Verfahren zur Herstellung von Zelluloseestern 
der Fettsäuren. Chemische Fabrik von Heyden 
Akt.-Ges., Radebeul b. Dreden. 28. XII. 09, 

120. 269240. Verfahren zur Herstellung von zur Ueberfüh- 
rung in Kautschuk oder kautschukartige 
Massen geeigneten Kohlenwasserstoffen; 
Zus. z. Pat. 249947. Dr. Kurt Gottlob, Elberfeld, 


27. Il. 12, . 
Gebrauchsmuster. 
39 a. 577184. Kombinierter Schnitt zum Ausstanzen von 


Brillen-, Lorgnetten- u. dgl. Fassungen aus Zelluloid 
und ähnlichem Material. — Schröder & Co., Ra- 
thenow, — 28. X. 13. 

77d. 577590. Kartenspiel mit glashellem Zelluloidüberzug. — 
Rheinisch-WestphälischeSprengstoff- A.-G., 
Köln. — 29. X, 13. 


7ia. 579189. Aus Spaltleder und Pappe kombinierte Brandsohle, 
Fabrik für Schuhbestandteile, Augsburg. — 
30. X. 13. | 

71a. 579683. Imitierter Holzschuh aus Kunstmasse. J. Schmol- 
ders, Billerbeck i. W. — 13, V. 13. 

Sir. 579954, Automatischer Celluloid- Tubenverschluß. 
Hans Finck, Neukölln. — 7. XII. 12. 

22g. 580653. Blutsteinersatz. Joseph Fischer, Schmölln, 
Amtsh. Bautzen. — 24. X. 13. 

38g. 580270. Hohlkehlleiste aus gepreßtem Korkschrot, 
“Hans Bach, Salmünster. - 15. XI. 13. 

39a. 581890. Preßform für Kämme, die zum Kämmen von 
Haaren dienen. Dr. Heinr. Traun & Söhne vor- 


mals Harburger Gummi-Kamm Co., Hamburg | 


27. XI. 13. 
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Ueber Papier- und Zellstoffgarne. 


Von Regierungsrat Dr. K. Süvern, Berlin-Lichterfelde, 


Außer den von der Natur unmittelbar gelieferten | of the spindles, which give the twist“. E. B. Bingham 
oder nach einer verhältnismäßig einfachen Vorberei- | in Newark erhielt am 7. Febr. 1865 das amerikanische 
tung und Reinigung verwendbaren Gespinstfasern, der | Patent 46208 auf ein Verfahren zur Herstellung von 
Wolle und Baumwolle, dem Flachs, Hanf, der Jute und | Faden aus Papier. Nach seinem Verfahren wird ein 
den Nesselfasern hat man bereits frühe darnach ge- | wasserdichtmachender Klebstoff zu einer Papiermasse. 
trachtet, auch das Papier und die verschiedenen Arten | gesetzt oder er wird zu der noch feuchten Papiermasse 
der Hölzer zu Gespinsten zu verarbeiten. Die Kultur | auf dem Rahmen oder Sicbe gegeben, bevor es durch 
des fernen Ostens, die so manchen Zweig der Technik | die erhitzten Preßzylinder geht und bevor es geschnit- 
schon zu hoher Blüte gebracht hatte zu einer Zeit, in | ten und gezwimt wird. Als wasserfest machende Mittel 
der das Abendland dieselbe Technik kaum kannte oder | werden Schellackfirnis oder Schellack in Alkohol er- 
in ihr nur die ersten Schritte tat, hat schon frühe das | wahnt. Ueber die Art der Zwirnung oder Fadenbildung 
Papier als Gespinstfaser verwendet. In seinem Buche | wird leider nichts Näheres gesagt. Ueber diesen Punkt 
„Japan nach Reisen und Studien“, Band 2, Seite 467, | findet sich eine Angabe in der amerikanischen Patent- 
sagt Rein: „Papier und seine Umwandlungsprodukte | schrift 99654, die zu dem am 8. Febr. 1870 an R. V. 
dienten seit früher Zeit in den Ländern des chinesischen | de Guinon in South Bergen erteilten Patent gehört, 
Kulturkreises und so namentlich in Japan nicht bloß | welches eine Maschine zur Herstellung von Papiergarn 
zum Schreiben, Malen, Bedrucken, Verpacken, zu Ta- | betrifft. Die Maschine bestcht aus einer flachen 
schentüchern und anderen Reinigungszwecken usw., | Schachtel, die sich um eine ihrem Bodendurchmesser 
sondern auch zu festen Fäden, die man einerseits zum | entsprechende Achse dreht. Ein in der Mitte der 
Binden statt der Kordel und Strohseile, andererseits | Schachtel angebrachter Stift trägt eine flache Papier- 
als Einschlag zu leichten und kühlenden Geweben be- | rolle, wie sie z. B. zum Telegraphieren verwendet wird. 
nutzt, sowie mit Gold oder Silber überzogen zur Her- | Das Papier soll hell und fest sein und aus Manilafaser 
stellung prächtiger Verzierungen bei den kostbarsten | bestehen. Das Papier wird als Streifen von der Rolle 
Brokatgeweben.“ In der technischen Literatur läßt | abgezogen und geht durch eine in der Richtung der 
sich, soweit angestellte Ermittlungen, die allerdings auf | Drehachse der Schachtel liegende senkrechte Oeffnung 
Vollständigkeit keinen Anspruch machen, ergeben ım Rande der Schachtel. Dadurch, daß während dieses 
haben, die Benutzung des Papiers zur Herstellung von | Abziehens die Schachtel sich senkrecht zur Abzugsrich- 
Garn aus dem Jahre 1864 bestimmt nachweisen. In | tung dreht, erhält der Papierstreifen eine Zwirnung. Der 
diesem Jahre, am 16. August 1864, erhielt Isaac P. | Patentschrift sind drei Zeichnungen beigegeben. Ein 
Tice in New-York das amerikanische Patent 43874 | Gemisch von Papier und Gespinstfaser verwendet J. W. 
auf das Schneiden und Zwirnen von Papier. Leider ist | Perkins nach dem amcrikanischen Patent 245395 
die Patentschrift, deren Zeichnung dem Verfasser nicht | vom 9. Aug. 1881, An einem Faden oder Garn aus 
zugänglich war, ohne die Zeichnung gerade in den | Jute, Flachs oder anderem Fasermaterial wird ein Strei- 
wichtigsten Teilen, der Zwimvorrichtung, die den | fen Papier angebracht und beide werden dann so ver- 
eigentlichen Faden erzeugt, nicht klar zu verstehen, | zwirnt, daß der Faden oder das Garn den Kern oder 
es geht aus ihr mit Sicherheit nur soviel hervor, daß | die Füllung darstellt und das Papier eine vollkommen 
Papierfäden oder -garne, die zu Geweben verarbeitet | deckende Hülle bildet. In der Patentschrift wird aus- 
oder geknüpft werden sollen, dadurch erzeugt wurden, | geführt, daß man Garne mit Umhüllungen bisher aus 
daß ein von einer Rolle laufendcs Blatt dünnen Papiers | zusammengezwirnten Fäden aus Jute, Flachs oder 
in schmale Streifen geschnitten wurde, die nach dem | Baumwolle hergestellt hat, man erhalte aber so nur 
Falten und Pressen gelangten zu einem ,,pointed cylın- | ungleichmäßige, besonders in den gröberen Nummern 
der, which gathers the strip to a point just in advance | unglatte Produkte. Man habe auch bereits Papier- 
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streifen ohne Füllung versponnen, die so erhaltenen 
Fäden seien aber nicht fest und besonders in nassem 
Zustande unbrauchbar. Nach dem den Gegenstand 
des Patentes bildenden Verfahren lasse sich z. B. aus 
einem lose gesponnenen Jutefaden, der für sich un- 
brauchbar ist, ein haltbares Produkt herstellen. Auch 
dic Glätte des Produktes wird hervorgehoben. Dem 
Gedanken, den Zellstoff, die Sulfit- oder Sodazellulose 
auf einen Faden zu verarbeiten, begegnen wir zuerst in 
der amerikanischen Patentschrift 395914. Das Patent 
ist an Alexander Mitscherlich in Freiburg im 
Breisgau am 8. Jan. 1889 erteilt. Das darin beschrie- 
bene Verfahren besteht darin, daB die Sulfit- oder 
Sodazellulose zu einer dünnen Pappe verarbeitet wird. 
Dieser Faserfilz wird nun zwischen zwei einander be- 
rührenden Walzen durchgeführt, von denen dic eine mit 
Filz bezogen und die andere mit Kreismessern besetzt 
ist. Die Walzen drehen sich gegeneinander und der 
zwischen sie tretende Filz wird in Streifen von der 
gewünschten Breite, 1,5—3 mm, zerschnitten. Diese 
feinen Gtreifen werden dann auf eine in einiger Ent- 
fernung von der Schneidevorrichtung sich drehende 
Walze aufgewickelt, die durch an ihrem Umfange 
sitzende ringförmige Bleche in soviele kreisförmige 
Kammern zerlegt ist, als Papierstreifen gebildet sind. 
In diese kreisförmigen Kammern laufen die Streifen 
und werden auf der Trommel aufgewickelt. Soweit 
geht das trockene Verfahren der Patentschrift. Bei 
dem nassen Verfahren fließt der aus Zellulose und 
Wasser gebildete Faserbrei auf über Rollen laufende 
endlose Siebe, die in der Längsrichtung durch aufge- 
legte Kautschukstreifen unterteilt sind. In die durch 
diese Kautschukstreifen gebildeten langen Kammern 
fließt der Faserbrei, das Wasser läuft ab, die Fasern 
bleiben zurück und bilden Filzbänder, die von dem 
Siebe abgehoben werden. Die Zuführungsvorrichtung 
für den Faserbrei ist entsprechend der Lage der 
Kammern so unterteilt, daß nur in die Siebkammern 
der Brei einläuft. Eine weitere Ausführungsform des 
nassen Verfahrens besteht darin, daß der in einen Be- 
hälter geleitete und durch ein Rührwerk dauernd in 
Bewegung gehaltene Faserbrei von Forderricmen auf- 
genommen wird, die über Rollen laufen und zum Teil 
in den dünnen Faserbrei eintauchen. Die Förderriemen 
sind mit Reihen von Drahtstiften besetzt. Diese Draht- 
stifte bilden die Kammern für den auf den Förderriemen 
abzulagernden Faserbrei, ihre Entfernung voneinander 
und die Entfernung der Stiftreihen voneinander wech- 
selt je nach den zu verarbeitenden Fasern und ihrer 
Länge. Die Zellulosefasern lagern sich parallel in den 
durch die Stiftreihen gebildeten Kammern ab, die Filz- 
bänder werden dann dadurch von der Unterlage ab- 
gehoben, daß mit den mit Drahtstiften besetzten För- 
derriemen ein größeres, weitmaschiges Drahtnetz durch 
den Faserbrei hindurchläuft, durch dessen Maschen 
die Drahtstifte der Förderriemen ungehindert hindurch- 
treten. Ist der Förderriemen durch den Faserbrei 
hindurchgetreten, so wird das weitere Drahtnetz durch 
besondere Walzen von dem Förderriemen angehoben 
und dadurch wird auch der Filzstreifen von dem Förder- 
riemen getrennt. Die Faserfilzstreifen werden dann 
durch besondere Förderbänder weitergeleitet. Sie 
werden dann versponnen, wie, sagt die Patentschrift 
nicht, und vorher oder nachher gepreßt. Das Neue 
des Verfahrens gegenüber dem bekannten Verspinnen 
von Papier soll darin bestehen, daß parallele, ihre natür- 
liche Länge besitzende Fasern verarbeitet werden, nicht 
solche, die bei der Verarbeitung z. B. auf der Lumpen- 
reißmaschine künstlich noch kürzer gemacht sind. 
Einen ähnlichen Gegenstand wie das eben behandelte 
Patent betrifft das schweizerische Patent 1722 vom 
25. Nov. 1889, welches ebenfalls an Mitscherlich 


auf eine maschinelle Einrichtung zur Herstellung von 
Fäden aus Zellulosepappe erteilt wurde. Platten von 
etwa 0,2 mm Dicke, frei von dünnen Stellen und Falten 
und vollkommen homogen werden durch Kreismesser 
zerschnitten. Die Kreismesser sind, durch elastische 
Zwischenlagen voneinander getrennt, auf zwei Wellen 
derart angeordnet, daß sie ineinander greifen ohne eine 
wesentliche Reibung zu erleiden, sie zerschneiden bei 
ihrer Drehung die dazwischen gebrachte Pappe in feine 
Streifen. Zwischen den Scheiben angeordnete elastı- 
sche Schnüre dienen zum selbsttätigen Entfernen des 
zwischen den Kreismessern befindlichen Materials. Die 
auf der Schneidmaschine hergestellten Streifen werden 
nun der Aufwickelvorrichtung zugeführt. Sie besteht 
aus in einem Gestell angeordneten Wellen, auf welche 
Spulen gesteckt sind, die Klemmfedern zum Befestigen 
der Pappstreifen enthalten und durch Schnüre mit be- 
sonderer Belastung derart gedreht werden, daß die 
Streifen beim Aufwickeln sich dicht auf die Spulen 
legen, von der Schneidvorrichtung stets gut entfernt 
werden und etwa vorhandene dünne Stellen der Pappe 
zcrreissen. Zum Verspinnen dient eine Maschine nach 
Art der gewöhnlichen Drosselmaschine mit zwei über- 
einander angeordneten Zuführungswalzen, von denen 
die untere in einem Gefäß mit Wasser läuft, ferner 
einer Rille und einem Fladenführer (Ring). Auf diesem 
Wege wird der Faden gedrillt, daneben ist eine Vor- 
richtung zum gleichzeitigen Trocken- und Naßdrillen, 
sowie zum Glätten der Fäden vorgeschen. Wieder Pa- 
pier zur Herstellung von Garn verwenden W. Deering 
u. Co. in Chicago nach dem britischen Patent 16022, 
eingereicht am 11. Okt. 1889. Ein durch eine Mischung 
von Bienenwachs, Talg. Fichtenteer, Leinöl und 
Säure (?) wasserfest gemachter Streifen aus festem 
Papier wird zu einem Faden zusammengedreht bezw. 
gezwirnt, durch Preßwalzen genommen oder durch eine 
Platte mit konischer Oeffnung gezogen oder in anderer 
Weise in seinem Gefüge gefestigt, gehärtet und ge- 
glättet. Das Wasserfestmachen usw. kann auch nach 
dem Zusammendrehen erfolgen. Auch das Zusammen- 
drehen des Papierstreifens zu einer Röhre, die immer 
enger verzwirnt wird, ist vorgeschen, ferner die Aus- 
führung, daß zunächst die Kanten des Streifens über- 
einander gefaltet werden, worauf dann erst das Zu- 
sammendrehen und Zwirnen erfolgt. Dieselben Er- 
finder verwenden nach dem an demselben Tage ein- 
gereichten britischen Patent 16023/1889 neben dem Pa- 
pier einen Docht von Fasermaterial, der um einen Pa- 
pierkern herum oder innerhalb einer Papierhülle ange- 
ordnet ist. Etwas Aehnliches betrifft das amerikanische 
Patent 520249 vom 22. Mai 1894 von F. R. Williams 
in Beloit, Wisconsin. W. Deering in Evanston, Ilin., 
verwendete zum ersten Male eine Einrichtung für die 
Herstellung von Papiergarn, der wir noch öfters be- 
gegnen werden, den Trichter zur Bildung einer Papier- 
rohre. Nach dem ihm erteilten amerikanischen Patent 
437 378 vom 30. Sept. 1890 wird ein gezwirnter oder un- 
gezwirnter Faden aus Jute, Flachs, Manilafaser oder 
dergl. mit einem Papierstreifen vereinigt. Der Papier- 
streifen wird durch einen Trichter geleitet, dadurch zu 
einer Röhre geformt, die unmittelbar hinter dem Trichter 
mit dem Gespinstfaserfaden verzwirnt wird. Ist die aus 
dem Trichter hcraustretende Papierröhre feucht, so sinkt 
der Gespinstfaserfaden tief ein und wird von dem Pa- 
pier ganz umschlossen. Zum Schluß wird mit schwa- 
cher Leimlösung überzogen, der Glyzerin oder Melasse 
zugesetzt ist. Statt eines Papierstreifens können auch 
mehrere verwendet werden. Die Patentschrift enthält 
sechs Zeichnungen. Der trichterförmige Fadenführer 
findet sich auch bei dem amerikanischen Patent 439 225 
vom 28. Okt. 1890 von R. Williams, bei dem jedoch 
der Gespinstfaserfaden und der Papierstreifen zusam- 
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men durch den trichterförmigen Führer gehen. Der 
Papierstreifen wird um den Textilfaden herumgerollt 
und beide werden dann noch gezwirnt, um ihre Ver- 
einigung fester zu gestalten. Auf die Wichtigkeit der 
richtigen Feuchtigkeit des zu verspinnenden Papiers 
macht J. F. Steward in seinem amerikanischen Pa- 
tent 500627 vom 4. Juli 1893 aufmerksam. Er ver- 
wendet Papier ohne Zuhilfenahme eines Textilfadens 
und wickelt angefeuchtetes Papier in Streifen zu einer 
flachen Scheibe, die er einige Zeit liegen läßt, bis die 
Feuchtigkeit gleichmäßig auf beide Seiten des Strei- 
fens eingewirkt hat. Dann wird der Papierstreifen in 
der Richtung der Achse der Scheibe abgezogen und 
zu einer immer enger werdenden Schlange zusammen- 
gedreht. 

Dr. A. Mitscherlich in Freiburg i. B., dessen 
Name im vorhergehenden bereits mehrfach genannt 
wurde, hat auch mehrere Vorschläge gemacht, aus Holz 
direkt spinribare Fasern herzustellen, auf die hier kurz 
eingegangen werden muß. Sein erster Vorschlag in 
dieser Richtung (D. R. P. 60653 Kl. 29 vom ı. Febr. 
1890) bestand darin, daß dünne Holzbrettchen oder 
Holzstückchen in trockenem oder in mit Flüssigkeit 
getränktem Zustande mit längsgeriffelten Walzen be- 
arbeitet werden, welche paarweise in der Weise zu- 
sammenarbeiten, daß die Rippen der einen Walze den 
Zwischenräumen der Rippen der anderen Walze im 
wesentlichen gegenüberstehen, so daß die Längsfasern 
des Holzes wellenförmig gebogen oder geknickt werden. 
Statt der längsgeriffelten Walzen können auch mit 
parallelen Rippen versehene Plattenpaare verwendet 
werden, bei welchen ebenfalls die Rippen und Vertie- 
fungen einander gegenüberstehen. In dem Zusatzpatent 
68600 vom 8. Juni 1892 werden die im Hauptpatent 
verwendeten längsgeriffelten Walzen oder mit paralle- 
len Rippen versehenen Platten durch Drähte oder Stabe 
ersetzt, die zum Pressen senkrecht zur Richtung der 
Faser der zwischen den Drähten oder Stäben liegenden 
Holzbrettchen oder -stückchen in der Weise angeordnet 
sind, daß je einem der Drähte oder Stäbe der Zwischen- 
raum zwischen zwei darüber oder darunter liegenden 
Drähten oder Stäben gegenüber liegt. Zur Ausführung 
der Pressung dienen glatte Walzen oder Platten. Statt 
der Drähte oder Stäbe werden auch geschlitzte, ab- 
wechselnd übereinander in seitlicher Richtung befestigte 
Bleche in der Weise verwendet, daß bei Ausübung eines 
Druckes in der Richtung der Faser der in die Schlitze 
der Bleche eingeführten Brettchen oder Holzstückchen 
nur den Blechen ein Ausweichen in senkrechter Rich- 
tung ermöglicht ist, wodurch Biegungen des in die 
Schlitze eingespannten Holzes hervorgerufen werden. 
Eine Hin- und Herbewegung der Bleche verstärkt die 
Wirkung des gleichzeitig in der Richtung der Faser 
ausgeübten Druckes. Nach dem weiteren Zusatzpatent 
69 217 vom 9. Juni 1891 wird das Holz,.um eine leichtere 
Zerfaserung zu erzielen, mit einer verdünnten Lösung 
von schwefliger Säure bei gewöhnlicher Temperatur 
eingeweicht. Um bei Ausführung des Verfahrens des 
Hauptpatentes Brechungen auf der Oberfläche der 
Brettchen zu vermeiden, werden zwei oder mehr Brett- 
chen unter Außenlegung der dunkleren Teile der 
Jahresringe aufeinander gelegt. Das Abziehen der Fa- 
sern von dem Holze geschieht durch Behandeln mit 
Werkzeugen, welche an den wirkenden Stellen stumpfe 
und zugleich rauhe oder scharfe Kanten haben und im 
wesentlichen in der Richtung der Fasern über die Holz- 
flächen unter Druck hinweggeführt werden und dabei 
einen Teil der oberflächlichen Fasern loslösen. Auch 
das Behandeln mit gerippten Walzen wird empfohlen, 
ferner das Behandeln mit Kratzen unter Benetzung mit 
Oel. Einrichtungen zur maschinellen Ausführung dieser 


Behandlung sind in den 6 Zeichnungen der Patent- 
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schrift dargestellt. An dieser Stelle sei auch kurz er- 
wähnt ein Verfahren von Dr. F.Szymanski in Berlin, 
die unter dem Namen Manillahanf in den Handel kom- 
menden Bananenfasern in eine größere Anzahl spinn- 
barer Fäserchen zu zerteilen. Die etwa 2 m langen 
Bananenfasern werden an einem Ende an zwei Stellen, 
die ungefähr 15 mm voneinander entfernt sind, zwischen 
je zwei Leisten eingeklemmt. Alsdann werden die Lei- 
sten, welche an einer und derselben Stelle die Fasern 
festhalten, gegen die beiden anderen Leisten unter 
Druck gerieben und so die Fasern in eine größere An- 
zahl von Fäserchen gespalten. Von Zeit zu Zeit öffnet 
man die Leisten und zieht die Fasern vor, so daß deren 
Spaltung auf der ganzen Länge erfolgt (D. R. P. 102915 
Kl. 29b vom 25. März 1898). Eine Maschine zur Aus- 
führung dieses Verfahrens ist in der Patentschrift 
110563 vom 13. Mai 1899 beschrieben. 

Von größerer Bedeutung für die Entwicklung der 
Industrie der Zellstoff- und Papiergarne als die zuletzt 
erwähnten Verfahren ist das von Dr. K. Kellner er- 
fundene Verfahren zur Herstellung von Vorgarn aus 
kurzen Fasern, besonders Papierstoff geworden, auf 
welches der Firma Carl Pieper in Berlin das D.R. P. 
73601 vom 20. Nov. 1891 erteilt ist, dem das britische 
Patent 20225 vom Jahre 1891 und das amerikanische 
Patent 480588 entsprechen. Bei diesem Verfahren 
wird zum ersten Male die Rundung und Verdichtung 
eines Faserstreifens durch Würgelung angewendet. Da 
auch sonst verschiedene Einzelheiten des Kellnerschen 
Verfahrens von Wichtigkeit für spätere Verfahren sind, 
soll bei ihm länger verweilt werden. Das Kellnersche 
Verfahren besteht darin, daß die zu verarbeitenden 
Faserstoffe, z. B. Papierstoff, in verhältnismäßig großen 
Wassermengen einer heftigen Bewegung zum Zwecke 
ihrer Trennung und besonders ihrer Streckung unter- 


1 2 J 4 5 6 7 
Fa aa a 
worfen werden und daß die dann die schwebenden Fa- 
sern enthaltende Flüssigkeit derart auf ein bewegtes 
Sieb aufgebracht wird, daß sich Faserfilzstreifen bilden, 
welche auf dem Siebe durch geeignete Vorrichtungen 
zusammengerollt werden, um in dieser fadenartigen Ge- 
stalt ein weiter zu verarbeitendes Vorgespinst zu bilden. 
Es sei erwähnt, daB diese Art der Bildung von Faser- 
filzstreifen sich bereits in der oben erwähnten ameri- 
kanischen Patentschrift 395914 findet. Die Figuren 1, 
2, 3 und 4 zeigen in Lösungsschnitt, Draufsicht, Quer- 
schnitt und Einzelansichten eine Vorrichtung, bei der 
die Flüssigkeit auf ein Siebband aufläuft, um einen 
auf dem Rande einzurollenden Faserfilzstreifen zu 
bilden. In der Bitte A wird der zu verarbeitende Faser- 
stoff in großen Wasserniengen einer heftigen Bewegung 
mittels des Rührwerkes a’ oder durch das gelochte 
Rohr a eingeblasener Luft ausgesetzt. Die Wasser- 
mengen sind bedeutend größer als in der Papierfabri- 
kation und schwanken zwischen 300—500 Teilen auf 
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1 Teil trockenen Faserstoff. Durch die Pumpe a? ge- 
langt die Fliissigkeit dann in den Bottich B, in dessen 
Innenbehalter B! sie eintritt, um stetig in den Trichter C 
zu laufen, in welchem sie von dem Flügelrade c ın 
beständiger Bewegung gehalten wird, damit eine mög- 
lichst gleichmäßige Verteilung der Fasern in der Flüs- 
sigkeit erzielt wird. Ueberschussig aufgeholte Flüssig- 
keit tritt durch eine Rohrleitung nach A zurück, so daß 
der Abfluß durch den Trichter C gleichmäßig bleibt. 
Aus C tritt die Flüssigkeit nun auf das endlose Sieb- 
band D, welches über die Rollen 1—7 läuft, die in der 
Mitte ihres Umfanges vertieft sind und mit dem Sieb- 
bande eine Rinne bilden. Wie Figur 4 erkennen läßt, 
nimmt die Vertiefung der Rollen von links nach rechts 
ab, die Rinne wird also immer flacher. Die durch das 
Siebband laufende Flüssigkeit wird in dem Troge E 
aufgefangen und nach einem Stoffänger geleitet. Der 
auf dem Siebbande gebildete Faserfilzstreiten wird nun 
durch das parallel mit D laufende Band F eingerollt. 
F erhält außer der Bewegung in der Längsrichtung des 
Faserbandes eine senkrecht dazu gerichtete hin- und 


‚bogen und gestaucht. 


Nr. 2 


hergehende, und zwar durch die Exzenter g (Fig. 3), 
die dadurch verstärkt werden kann, daß auch das 
Siebband D da, wo die Fasern bereits die Gestalt eines 
zusammenhängenden Breies angenommen haben, durch 
den Exzenter h eine hin- und hergehende Bewegung 
erhält. Es kommen so zwischen dem Einrollband F} 
und dem Siebband D runde Fäden heraus, welche ein 
auf Spulen I aufwickelbares, weiter verarbeitbares Vor- 
gespinst bilden. Es wird in der Trockenkammer J 
etwas nachgetrocknet und dann zwischen gericften 
Plattenpaaren K und K! durchgelassen, von welchen 
das zweite eine in der Richtung des Fadenlaufes hin- 
und hergehende Bewegung macht. Dadurch wird das 
Vorgespinst nach verschiedenen Richtungen hin ge- 
Das hierdurch geschmeidig ge- 
wordene Vorgespinst kann dann auf Spulen L aufge- 
wickelt werden, auf welchen es übertrocknet wird, um 
schließlich auf Spinnmaschinen bekannter Anordnung 
fertig versponnen zu werden. 


® 


(Fortsetzung folgt.) 


Die Verfahren zur Heritellung von Kampfer auf synthetiiddem Wege. 


Von Dr. Oskar Kausch-Berlin. 


m nn LI I me 


Eı finder bezw. 


| Literatur | Verfahren 


___Patentinhaber 


Isoborneol wird durch 
Chlor in Abwesenheit von 
WasserzuK amp fer oxydiert. 


C. F. Boehringer 
& Sohne in Wald- 
hof b. Mannheim 


D. R.-Patent 
Nr. 177 291 
(28, V. 1904) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 177 290, 
franz. Patent 
Nr. 4663 
Zusatz zu Patent 
Nr. 352 888, 
österr. Patent 
Nr, 28 950, 
brit. Patent 
$ Nr. 28035/1904 


C. F, Boehringer 
& Söhne in Wald- 
hof b. Mannheim 


D. R.-Patent Borneol wird in Gegenwart 
Nr. 179738 oder Abwesenheit von Wasser 
(2. Vil. 1905) mit Chlor. zu Kampfer 
Zusatz zu Patent oxydiert. 
Nr. 177 290, 
franz. Patent 
Nr. 6208 
Zusatz zu Patent 
Nr. 352 888, 
österr. Patent 
Nr. 33 453 


Man erhitzt zunächst aro- 
matische Monooxycar- 
bonsauren mit Terpenen, 
spaltet die erhaltenen 
Bornyl- und Isobornyl- 
ester der Oxycarbon- 
sauren mit Lösungen von 
kaustischen Alkalien 
ab und führt die dabei ent- 
stehenden Borneole mit 
Oxydationsmitteln in 
Kampfer über. 


Bruno Richard 
Seifert in Rade- 
beul und Curt 
Philipp iin Dresden 
(Chem Fabrik 
von Heyden, 
Aktiengesellschaft 
in Radebeul) 


Amerik. Patent 
Nr. 779 377 


Karl Stephan und | Amerik. Patent | Man oxydiert direkt die Iso- 


Paul Hunsalz in Nr. 790 601, bornevlester (Azetatı und 
Berlin franz. Patent isoliert den dabei entstehenden 
(Chem. Fabrik Nr. 339 504, Kampfer. 


brit. Patent 
Nr. 26 779/1904 


auf Aktien [vorm. 
E. Schering] 


in Berlin) 
C. F. Boehringer D. R.-Patent Isoborneol oder Borneo! 
& Söhne in Wald- Nr. 182 300 werden mit nitrosep Gasen 


behandelt und das entstehende 
Oxydationsprodukt mit Wasser 
zersetzt = Kampfer. 


hof b. Manpheim 
(L. Ach in Mann- 
heim) 


(16. VIL 1904), 
amerik. Patent 
Nr. 802793 


(Schluß.) 


atentinhsoer_|_Citeratwr | Verfahren 
John Naish Gold- 
smith und The 
British Xylonite 
Company Limited 
in Brantham und 
Hale End (Essex) 


John Naish Gold- 
smith und The 
British Xylonite 
Company Limited 
in Branthanı und 
Hale End (Essex) 


Société pour 
l'Industrie Chi- 
mique in Basel 


Brit. Patent 
Nr. 17 573/1906 


[Isoborneol(dampf) wird der 
Einwirkung von fein verteil- 
tem Kupfer in Abwesenheit 
von Luft oder Sauerstoff 
unterworfen = Kampfer. 


Brit, Patent 
Nr. 21 171,1906 


Isobornylester werden der 

gemäßigten Wirkung von 

Salpetersäure ausgesetzt 
= Kampfer. 


Isoborneol wird in wassriger 
Suspension mit Hypochloriten 
ev. in Gegenwart eines Sauer- 
stoffüberträgers behandelt 
= Kampfer. 

Man gibt Isoborneol zu 
Salpetersäure unter deren 
Siedepunkt bei 40—50°C, als- 


Franz. Patent 
Nr. 362 956 


Curt Philipp in Oesterr. Patent 
Dresden Nr. 3370, 
(Chem Fabrik von| amerik. Patent 


Heyden Aktien- Nr. 849 018, dann rührt man um, bis die 
gesellschaft in franz. Patent Entwicklung von nitrosen 
Radebeul) Nr, 365 9/4, Gasen aufgehört hat. Das 


brit. Patent 
Nr. 10 407/1906 


Franz. Patent 
Nr. 377 926, 
brit. Patent 
Nr. 9857/1907 


gebildete Kampfernitrat 
wird durch Wasser zersetzt. 


Isoborneol wird bei nie- 
driger Temperatur (10—15°C) 
mit Stickoxyden enthalten- 
der Salpetersäure be- 
handeit = Kampfer. 


Amerik. Patent | Ein Gemisch von Isoborneol 

Nr. 864 162 mit einem Hypochlorit 
und Nr. 13001 | uod Wasser wird erhitzt und 
der gebildete Kampfer ab- 

destilliert. 

Borneol aus dem Extrakt 
der Blumea balsamifera 
wird oxydiert = Kampfer. 


Gesellschaft für 
chemische Indu- 
strie in Basel 


Charles Glaser 
in Baltimore 


Franz. Patent 
Nr, 382 226 


Societe A. Kunner 
u. P. Millet 


Isoborneol wird auf elek- 
trischem Wege unter Zusatz 
eines Katalysators (Man- 
gan- oder Chromverbindungen 
durch Anwendung einer Anude 
aus Man,an, Ferromangan, 
Chrom usw.) oxydiert = 


Franz. Patent 
Nr. 387 539 


Gesellschaft für 
Chemische Indu- 
strie in Basel 


Kampfer. 
Charles Glaser in} Amerik. Patent | Isoborneol wird in einer 
Baltimore Nr. 8/5 062 Kochsalzlösung suspen- 


diert elektrolysiert = 
Kampfer. 
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Erfinder oder FE ee 
Patentinhaber Literatur | Verfahren 


Adolf Wack 


in| Amerik. Patent | Ein Gemisch von Borneol 


Ke lleville, New Nr. 898 943 (Isuborneol) und einem pri- 
Jersey (Verona Schweiz Patent | märenaromatischen Amin 
Chemical Com- Nr. 41 216 (Sultanilsäure) wird oxydiert. 
pany in Newark) 
Franz ritzsche 
& Co. in Hamburg 
u. Verona Chemi- 
cal Company 

Badische Anilin- u.) D. R.-Patent | Isoborneol wird in saurer 
Soda-Fabrik in Nr. 197 161 Lösung und zwar in Gegen- 


wart von Wasser oder anderen 
die Säure verdiinnenden in- 
differenten Mitteln mittels 
Permanganat zuKampfer 
oxydiert. 


Die Methylalkoholate des 
Borneolsoderlsoborneols 
werden eventuell unter Zusatz 
eines l.ösungsmittels (Toluol) 
durch Sauerstoff oder 
OxydederSchwermetalle 
und Superoxyde eventuell 
in Gegenwart eines Sauerstoff- 
überträgers (Quecksilberoxyd) 
oxydiert = Kampfer: 


Ludwigshafen (28. IV. 1906) 


Dr. Schmidtz &| D. R.-Patent 
Co, G. m. b. H.. Nr. 203 791 
in Düsseldorf (20. XII. 1906), 

brit. Patent 
Nr. 28036/1907 


H 
Z- 
CO Me 
Ce His | +O= 
H: 
CO 
/ 
= Ce Hu + Me OH 
He 
Dr. Schmidtz &| D. R.-Patent Borneol, Isoborneol oder 
Co., G. m. b. H.,| Nr. 203 792 deren Ester werden bei 


in Düsseldorf (13. DI. 1907), 
(Jacob Schmidtz| amerik. Patent 


Gegenwartvon Basen(Natron) 
mit Superoxyden, Salzen 


u. Gerhard Stal-| Nr. 989 651, der Metallsäuren oder 
mann in Düssel-| franz. Patent | Oxyden der Metalle auf 
dorf) Nr. 385 352 eine über 100° liegende Tempe- 

und 387 053, ratur (250°C) erhitzt = 

österr. Patent Kampfer. 
Nr. 39 460, 
schweiz. Patent 
Nr. 41 589, 


brit. Patent 
Nr. 3750/1908 


D. R.-Patent 
Nr. 220 838 
(23. VI. 1907), 
franz. Patent 
Nr. 383 558, 
brit. Patent 
Nr. 14 550/1907 


A. Verley, Ed. 
Urbain und 
A. Feige in Paris 


Borneol oder Isoborneol 
wird mit Hilfe einer Chrom- 
säuremischungoxydiert, die 
aus etwa gleichen Teilen 
Natriumbichromat bezw. 
der entsprechenden Menge 
anderer Alkalibichromate 
und Wasser unter Zusatz von 
ungefähr 14/2 bis 2 Teilen 
konzentrierter Schwefel- 
säure und nachträgliches Ver- 
dünnen mit Wasser hergestellt 
ist = Kampfer., 
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Erfinder bezw. | 7... | 
t atentinhaber Literatur | Verfahren 
The Clayton Aniline Franz, Patent Isoborneol wird durch 


Co. Limited Nr. 349 071, Chruomsäure oxydiert unter 
schweiz. Patent | Anwendung von Azeton als 
Nr 40995, Lösungsmittel für den gebil- 

brit. Patent deteu Kampfer. 


Nr. 21946/1907 


Dr. Geza Auster-| D. R.-Patent Die Oxydation des Borneols 


weil in Neuilly| Nr. 217 555, oderlsoborneols wirddurch 
bei Paris amerik. Patent | Luft oder Sauerstoff in 
Nr. 979 247, Gegenwart von Salpeter- 


franz. Patent säure und Vanadinsäure 


Nr. 392011, durchgeführt . = Kampfer. 
österr. Patent | Mankanndiese Oxvdation auch 
Nr. 49 729, elektrolytisch durchführen, 
brit. Patent wobei Salpetersäure als 


Nr. 18047/1908 


Brit. Patent 
Nr. 5513] 1908 


Elektrolyt verwendet wird. 


Oskar Florizoone 


Eine kalte Lösung von Bor- 
in Vernier-Genf 


neol oder Isoborneol in 
einer nichtoxydablen Flüssig- 
keit (Kohlenstofftetrachlorid) 
wird mit einer Lösung von 
Kaliumbichromat u. Schwefel- 
säure oxydiert = Kampfer. 


Amerik. Patent 
Nr. 901 708, 
Brit. Patent 

Nr. 20050/1908 


Joseph Hertkorn 


Borneol wird der Einwirkung 
in Berlin 


von naszierendem Sauer- 
stoff unterworfen, d. ı. man 
unterwirft Borneol der Ein- 
wirkung eines (semisches einer 
Hypochloritlösung und 
Kupfersulfat und Eisen- 
sulfat oder der Chloride = 
Kampfer. 


August Zimmer- 
mann in London 
(Chemische Fabrik 
auf Aktien [vorm. 


Brit. Patent 
Nr. 26708/1904 


Borneol oder Isoborneol 
wird in Gegenwart eines 
Metalles ız. B. Kobalt, 
Nickel) oder eines Metall- 


E. Schering] in oxydes (Kupferoxyd) auf 
Berlin) 230—240° C) erhitzt = 
Kampfer. 


Ossian Aschan in| Amerik. Patent | Borneol wird in flüssigem 


Helsingfors (Ruß-| Nr. 994437, Zustande in Gegenwart eınes 
land) u. Wilhelm| franz, Patent | katalytisch wirkenden Metal- 
Kempe in Berlin Nr. 398 361 les. das allmählich zu der 
(Chemische Fabrik | Flüssigkeit gegeben wird, er- 
auf Aktien [vorm. hitzt (aut 240°C) = Kampfer, 
E. Schering] in 
Berlin) 

Dr. C. Ruder&Co.| D. R.-Patent Borneol oder Isoborneol 
in Hamburg- Nr. 250743 werden mittels des Chrom- 


(7. XL. 1911), 


säuregemısches in Gegen- 
franz. Patent 


W andsbeck 
; wart eines indıfferenten 


Nr. 449 744, Lösungsmittels (Benz».:l) derart 
schweiz. Patent | oxydiert, daß das indifferente 
Nr. 60 540 Lösungsmittel allmählich in 


solchen Mengen zugefügt wird, 

daß die bei aer Oxydation auf- 

tretende Reaktionswärmekeine 

lokale Ueberhitzungverursacht 
' == Kampfer. 


Nitrozellulofe fir Kollodium. 


Von Prof. Dr. Th. Chandelon-Fraipont (Belgien). 


Tabelle V. 


Versuche mit Nitrierbaumwolle M I. Kupferz. 
= 0,856. Temperatur: 40°C. — Dauer: verschieden. 


Nitrozellu- 


Ausbeute 


os a Mischsäure re Si. i (eles. 
HE 3 /£45/3 „(53335 
SSESD .8 eo e Titel] N | 5/22 15 2|s4l23- 
5212 L jZ i NO | %o | 3 ae a |? 
T <= 80 

L |2 St.167,00|14,99|18,01|177,63 11.14 (127 155,23 |18,18| 100 | 813 
2 l3 „|ia. | id. | id. [178,02 [11,17 1128.3]155,42 |17,45! 100 | 7,87 
3 |3 „ |62,01)19,99|18,00 178,6 |11,20 |150 |155.50| 1,60| 100| 9%,13 
4 |4 „| id. | id. | id. [180.47 [11,32 |153,8/156,58 | 1,77| 100 | 6,93 


| 


(Schluß.) 


Aus dieser Tabelle ergibt sich, daß: 

l. der Stickstoffgehalt auch mit dieser Baumwolle 
ebensowenig mét dem Salpetersäuregehalt des Bades 
(15—20°/o) als mit der Nitrierdauer (2—3—4 Stunden) 
sich verändert; 

2. die Verluste an Ausbeute im 15°. HNO? ent- 
haltenden Bade sehr große sind, nach 2 Stunden fast 
ebenso große als nach 4 Stunden mit der Nitrierbaum- 
wolle C C. Im 20° HNO*-Bad ist dieser Verlust im 
Gegenteil sehr gering, ERT mit dieser Baumwolle 
als mit Baumwolle C C (V. Tab. I u. 3)35 

3. die Löslichkeit ist vollständig; | 

4. die Viskosität ist so niedrig, daß man die Nitra- 
tion nach zwei Stunden im 15° HNO®%-Bad und zwi- 
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schen drei und vier Stunden im 20°/o HNO?-Bad als 
fertig ansehen kann. 

Tabelle VI. 
Versuche mit Nitrierbaumwolle ME. Kupferz. 
= 0,947. — Temperatur 40°C. — Dauer verschieden, 


| 


Nitrozellu- Ausbeute 


a 5|® | Mischsä ha i 
“F E x ischsäure SR E R $ MEE- 
= E Sale a ae] = & 4 SS je) 
55830 5 _lo „|Tite | N = else er 
ZIS PETA $ 2 jes ie” le = 
1 |2 St.]66,99)15,00/18,01/181.5 |11,38 |140,40!157,65 10,94! 100 |10%,1 
2 |3 „ 167,01|14,99|18,00|180,0 [11,29 |138,401156,87\11.77, 100 | 7%,65 
3 |3 „ |61,99'20,03|17,98!175,64 111,01 [155,0 1154,74| 0 | 100 112,23 
4 |4 „ |61,99119,99|18,02|1176,2 [11,05 |154,7 |155,01 a 100 [23,85 
5 |3 „ |56,99/25,00/18,01/182,21 [11,43 |157,2 |158,67| 0,98 100 [47,17 
6 4 „| id. | id. | id. |184,9 111,59 |156,4 |159,34| 1,85 100 [39,55 


Wenn man Stickstoffgehalt, Verlust an Ausbeute, 
Löslichkeit und Viskosität betrachtet, erkennt man, daß 
diese Resultate mit den schon früher angegebenen im 
allgemeinen stimmen. Um den Einfluß von verschie- 
denen Baum wollsorten zu zeigen, habe ich die folgende 
Tabelle VII aufgestellt. 

Tabelle VII. 


v Baumwolle |. _ Nitrozellu- S je 
5 = 2 #2 855% 
red fæ ' o2 ©) lose 3 ao) Am 
a | 2 |82 338 =gejseo+| vgl 
g 5 5 |53*[Titl| N S4 coe 
3 [8 |2 [2% | NO] % | g px" 
MI 0,856 177,63 | 11,14] 18,43 | 8,13 Tab. V Nr. 1 
ME | 0,947| 2St. |181,5 | 11,38] 10,94 [1010| „ VI ,, 1 
HNO®| CC | 1,623 173,2 | 10,86] 10.47 | 7”,34| „I „2 
15°/, | MI | 0,856 178,02 | 11,17 | 17,45 | 7,87 ‘Tab. V Nr. 2 
ME | 0,947 | 3 St. 1180,00 | 11,29 | 11,77 | 7“5| „vi „2 
CC 1,623 181,00 | 11,35] 11,67 | 7,38); , AT , 3 
MI | 0,856 3 St 178,60 | 11,20 1,60 ! 9,13 Tab. V Nr. 3 
ME | 0,947 ` 1175,64 | 11.01 0 12,23), „VI „3 
HNO®| MI 0,856 ‚180 47 | 11,32 1,77 | 6,93 |Tab. V Nr. 4 
20, | ME | 0,947 | 4 St. 1176,20 | 11,05 | 0,18 23”,85| ,, VI „4 
CC 1,623 ‚182,5 11,44 | 3,42 u ih 2 
| 
HNOS| ME | 0,947 4 St 184,9 | 11,59 1,85 139,55 Tab. VINr. 6 
25%, | CC | 1,623| $ 179 | 11,22| 1,62 ,16“00| „ I „3 
Diese Tabelle zeigt deutlich, daß, wenn man das 


15%/o HNO: enthaltende Nitrierbad betrachtet, fast kein 
Unterschied in dem Stickstoffgehalt der Nitrozellu- 
lose zu konstatieren ist, wohl aber in der Viskosität 
und noch mehr in dem Verlust an Ausbeute ein merk- 
licher von der Baumwollenatur (bezw. Vorbereitung der- 
selben) abhängiger Unterschied besteht. Diese Unter- 
schiede sind geringer bei den Bädern mit 20°, und 
25°%/o LINO’, Es ist noch zu bemerken, daß die Baum- 
wolle mit der kleinsten Kupferzahl auch den größten 
Verlust gibt. Es ist daher wahrscheinlich, daß diese 
Baumwolle im Betrieb eine spezielle Behandlung er- 
fahren hat; nichtsdestoweniger muß man annehmen. daß 
die Kupferzahl nicht ein gewisses Kriterium für die 
Güte einer Nitrierbaumwolle abgibt. „ 

Aus dem vorliegenden Versuche kann man erstens 
schließen, dab die mit 18%o Wasser und 25°/o oder 
mehr Salpetersäure enthaltender Mischsäure bereitete 
Nitrozellulose nicht zur Kunstseide-Fabrikation dienen 
kann, weil ihre Viskosität zu groß sein wird. Dieser 
Nachteil wird sicher zu vermeiden sein, wenn man die 
Baumwolle bei höherer Temperatur oder während einer 
längeren Zeit nitriert. Aber diese Prozesse sind im Be- 
triebe nicht durchführbar: auf der einen Seite ist die 
höhere Temperatur den Arbeitern lästig durch die 
Dämpfe, auf der andern Seite nötigt eine längere 
Nitrierdauer zu einer Vermehrung des Materials. 


Aus den obigen Zahlen kann man zweitens schließen, 
daß die Nitrierbäder mit nur 15 oder 20°%o Salpeter- 
säure günstige Resultate liefern: mit der 15°/o HNOS 
enthaltenden Mischsäure ist die Viskosität kleiner, 
aber der Ausbeuteverlust größer. Aber ich muß be- 
merken, daß diese Viskosität mit Kollodiumlösungen von 
4,5°/o Nitrozellulose ermittelt wurde; wie ich schon ge- 
sagt habe, ist es nicht bewiesen, daß so kleine Unter- 
schiede nicht mit konzentrierten Kollodiumlösungen 
größer werden. Um diesen Punkt aufzuklären, habe ıch 
mit Nitrierbaumwolle MI, wovon ich genügend in 
Hand hatte, zwei neue Nitrationen durchgeführt: die 
erste mit 192 g Baumwolle (getrocknet) und 6075 C$ 
Mischsäure (H?SO*: 76,97 —HNO®: 15,05— H?O:17,98° Jo); 
die zweite mit 90 g derselben Baumwolle und 2835 ccm 
Mischsäure (H2SO®:62,08-- IINO®: 19,17—H30:17,95°]/o). 
Die Nitrationsdauer war für die erste 2'/4 Stunden, für 
die zweite 31/4 Stunden; für die beiden war die Tempe- 
ratur 40° C. 

Die Mischsäure mit der Nitrozellulose wurde auf 
einen Büchnertrichter gegossen, darauf mit einem Por- 
zellanstössel gepreßt und zugleich abgesaugt. Dann 
gießt man die Nitrozellulose in einen großen Behälter 
mit kaltem, mechanisch gerührtem Wasser in kleinen 
Fraktionen aus. Gewaschen wurde 24 Stunden lang in 
laufendem Wasser. Die Nitrozellulose wurde dann ab- 
geschleudert, viermal mit Wasser gekocht, nochmals ab- 
geschleudert und dann getrocknet zuerst in der Luft, 
dann bei 5u? C. im Trockenschranke, endlich im Exsik- 
kator über Schwefelsäure. 

Der NO-Titel wurde für die erste mit 179,8, für die 
zweite Nitrozellulose mit 181,4 gefunden. 

Mit diesen beiden Nitrozellulosen habe ich Kollo- 
dium hergestellt durch Lösen in 200 ccm Alkohol (2 vol.) 
und Aether (3 vol.), resp. 2, 4, 6 etc., bis 20 g von der 
Nitrozellulose Nr. 1 aus 15°/o HNO3-Bad kommend und 
resp. 8, 10 bis 20 g von der Nitrozellulose Nr. 2 aus 
20°/o HNO3-Bad kommend. 

Ich habe noch Kollodium bereitet mit Mischung. 
Alkohol (l vol.), Aether (2 vol), deren 200 ccm zum 
Lösen resp. 9 und 14 g der Nitrozellulose 1 und 9, 12 
und 14g der Nitrozellulose Nr. 2 benützt werden. 

Die Nitrozellulose und die Alkohol- Aethermischung 
waren mit einigen Glasperlen (um die Umrührung gut 
zu bewirken) in dickglasige, mit Kork gestöpfte Flaschen 
eingelegt; die Stopfen waren mit Paratfin bedeckt und 
zugeschnürt. Die Mischung wurde mechanisch während 
3 oder 4 Tage für die konzentrierten Kollodiumlösungen 
(bis man keine gelatinöse Klumpen sieht) umgerührt. 
Ich habe die Untersuchungen mit Cochius Viskosimeter 
immer bei 14° C., und Luftblase I C3, gemacht. Die 
Zahlen sind das Mittel von 6 Prüfungen; ich erhielt 
folgende Viskositätszahlen (Tabelle VIII): 

Tabelle VIII. 


Aus 15°/, HNO® 


Gewicht der Aus 20°, HNO? 


Nitrozellulose Mischsäure Mischsäure 
in 100 ccm 2 a 
v. Alkohol | 1 v. Alkohol | 2 v. Alkohol | I v. Alkohol 
Alkohol 3v. Aether | 2v. Aether | 3v. Aether | 2 v. Aether 
Aether (1) (2) (3) (4) 
(alk. | | 
Nr. 0 3,57 ath.) 
1 3,72 
2 3 
3 4“.50 
4 6,57 14,01 
4,5 10,76 23,85 
5 12,27 41,20 
6 23" 61 91.13 110,37 
7 47,73 59” 50 214,6, 216°, 30 
8 90,45 406,73 
9 150 °,35 623,90 
10 284,03 zu di k 
11 438,27 
12 132,33 
13 | zu dick | 
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Die Zahlen der Spalte 10 haben mir erlaubt, eine 
yroße graphische Darstellung herzustellen; auf die Ab- 
szisse sind die Nitrozelluloseprozente und auf die Ordi- 
nate die Viskositätszahlen geschrieben. Ich habe dafür 
Milligrammpapier L. M. benützt, hiervon habe ich 6'/: 
Blätter Ende zu Ende geleimt genommen. Die Sekunden 
waren 5 mm in Abstand, um die Zehntel notieren zu 
können; die Nitrozelluloseprozente waren 30 mm in Ab- 
stand, um !/so, selbst 4/60 der Einheit zu notieren. 

Auf derselben graphischen Darstellung habe ich 
noch die Zahlen der Spalten 2, 3 und 4 gezeichet. Die 
Linie der Spalte 3 ist eine Kurve, die von 5°/o Nitro- 
zellulose (12,27) stark aufsteigt; von 7°/o (4/*,73) sich 
der Vertikale nähert. Die Linie der Spalte 3 macl.t 
keine Kurve; sie ist eine schräge Linie, laufend zur 
Linie der Spalte 1 parallel, so sehr, daß an 42“ die 
beiden Linien 81 mm und an 024%, 82 mm abständig 
sind. 

Diese graphische Darstellung zeigt auch, daß, für 
die Kollodionen mit 2 vol. Alkohol und 3 vol. Aether 
vorbereit:te, die Gewichte der Nitrozellulose I und 2 
eine gleiche Viskosität geben im ungefähr gleichen Ver- 
haltnis Dieses ist durch Tabelle IX bewiesen. 


Tabelle IX. 


Kollodion der Nitro- Kollodion der Nitro- 
zellulose Nr. 2 (aus zellulose Nr. I (aus 
20°) HNO3-Bad) zu: 15°/>o HNO3-Bad) 

4%y besitzt gleiche Viskosität als 5,15°/o 


Da a 6,74, 
6, 8,00 , 
Ls : 9,49, 
8 , 10,80 , 
9, 3 11,56 „ 
Die Verhältnisse sind daher: 
5,15 9,49 
2 = 9 er = 4 
1 1,2 7 | 1,3 
6,74 10,80 
= 1,35 E 1,35 
6. — 1,33 > — 1,29, d. h. im Mittel 1,33. 


Hat man diesen Koeffizient zwischen verschiedenen 
Nitrozellulosen festgestellt, ist es leicht, das nötige Quan- 
tum der A-Ae-Mischung zu gleicher Viskosität zu be- 
rechnen. Zum Beispiel seien drei Nitrozellulose, deren 
eine als Typus betrachtet; sei a der Viskositätskoeffizient 
zwischen dem Typus und der zweiten Nitrozellulose und 
b derselbe Koeffizient zwischen dem Typus und der 
dritten; man bereitet Kollodionen gleicher Viskosität 
mit Pe des Typus und V** die A-Ae-Mischung, Per® der 
zweiten Nitrozellulose und V><a%* der Mischung; Perm 
der dritten und V><b* *-Mischung. 

Die Viskositätszahlen der mit 1 vol. Alkohol und 
2 vol. Aether bereiteten Kollodiumlösungen, graphisch 
dargestellt und miteinander verglichen, zeigen, daß der 
Einfluß der Zusammensetzung der Mischung nicht groß 
auf der Viskosität ist. 

a) für Nitrocellulose des 15°, HNO3-Bades stimmen 


4,5 g in 100 cc Alk. (1 vol.) + Aeth. (2 vol.) mit 
4,77 g in 100 cc Alk. (2 vol.) Aeth. (3 vol.) 


7 g in 100 cc Alk. (1 vol.) + Aeth. (2 vol) mit 7,14 g 
in 100 cc Alk. (2 vol.) Aeth. (3 vol.) 


4,77 
45 > 1,06 = 1,02 
b) für Nitrocellulose des 20°/o HNO’-Bades stimmen 
4,5 g in 100 cc 1 vol. Alk. ++ 2 vol. Aeth. mit 4,46 
in 100 cc Alk. (2 vol.) + Aeth. (3 vol.) 
6,0 g. in 100 cc 1 vol. Alk. + 2 vol. Aeth. mit 6,19 
in 100 cc Alk. (2 vol.) + Aeth. (3 vol.) 


überein. 


Vergleich: 2 


7,0 g in 100 cc 1 vol. Alk. -+ 2 vol. Aether mit 7,0 
in 100 cc Alk. (2 vol.) + Aeth. (3 vol.) 

4,46 6,19 7 
7 0,99 6 = 1,03 7 

Diese Verhältnisse sind also von beiden Seiten gleich 
oder ganz nahe 1. Man beobachtet auch auf der gra- 
phischen Darstellung, daß für beide Nitrozellulosen die 
Kurven der Mischung | Al.+-2 Aeth. und 2 Al.+-3 Aeth. 
sich bei 7°/o vereinigen (v. Tab. VII). Nun also ist 
der Preis der einzige Grund der Wahl einer oder anderen 
Mischung Alkohol- Aether. 

Wir haben gesehen, daß der Unterschied zwischen 
den der 15°/o oder 20% HNO3-Bäder Nitrozellulose 1,33 
(1,325) für Kollodionen mit 2 Al. -4+ 3 Aether war. Wenn 
dieses Verhältnis wirklich besteht, so ergibt sich daraus, 
daß ein 6°%0-Kollodion, Nitrozellulose de 15% HNO*- 
Bades, dieselbe Viskosität haben muß als ein Kollodium 
mit 4,51°/o Nitrozellulose des 20% HNO3-Bades. 

Ich habe diese Kontrolle gemacht; hierunter folgen 
die Viskositätszahlen (Mittel von 6 Beobachtungen) 
bei 18° C. mit einer 1%*-Luftblase: 


Nitrozellulose aus 15°/o HNO®-Bade Koll. 6% 21,80 
n » 2006 , ” »  4,01°%o 23,52, 
Wenn man den Genauigkeitsmangel solcher Prü- 
fungen berücksichtigt, so stimmen diese Zahlen ge- 
nügend überein. Die Viskosität der Lösungen zu 4, 5 
bis 10°/o einer Nitrozellulose nach meinem Verfahren 
(vgl. Kunststoffe 15. Mai 1913) behandelt, habe ich auch 
auf der graphischen Darstellung niedergeschrieben. Die 
so erhaltenen Zahlen sind zusammen in folgender Tabelle 
niedergelegt: 


= | überein. 


Vergleich: 


Tabelle X. 


— — [nun mm nn. eine I o 


ee a 

2 Aeth. + 1 Alk. ISSN Darstellung über- Meraienie 
Vol. blasen 1Cg einstimmend g 

4 4,38 2.87 a = 0,72 

5 477 3,10 SS = 0,62 

6 6,00 3,72 „2 = 0,63 

7 8,49 4,35 Ses 0,62 

8 12,48 5,02 2 = 0,63 

9 20,70 7,67 met = 0,63 

10 29° 13 6,25 a 0,62 


Aus den vorgehenden Versuchen muß man also 
schließen, daß ein Wis ositataverhaleads besteht, welches, 
wenn einmal festgestellt, erlaubt, Kollodiumlösungen von 
oe Viskositat zu bereiten aus verschiedenen 
sewichten Nitrozellulose mit einem gewissen Vo- 
lumen der Alkohol- Aethermischung. 

Dieses ist sicher für flüssige Kollodiumlösungen, 
aber nur wahrscheinlich für die teigigen. m 
diesen Punkt aufzuklären, habe ich die Spinnfähigkeit - 
der teigigen Kollodiums zu messen versucht; und zu 
diesem Zwecke habe ich den hier gezeichneten Apparat 
konstruiert. 

Er besteht aus einer metallischen Spindel a, im 
zylindrischen Teil b sich bewegend, wo sie mit. einer 
kleinen Feder c befestigt ist. Ihr unteres Ende trägt 
eine abgeschliffene Glasscheibe d, an welcher ein Index e 
fixiert ist. Dieser kann sich also längs eines in Mitte 
graduierten Lineals f bewegen. Auf dem Fuß g des 
Apparats steht eine zweite abgeschliffene Glasscheibe r, 
welche einen Einschnitt, 1 cm breit und I mm tief, in. 
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der Mitte besitzt. Wenn die beiden Scheiben zusammen- 
gepreßt sind, so ist noch ein Zwischenraum von | cm 
tief und 1 cm breit vorhanden. Um teigiges Kollo- 
dium mit diesem Apparat zu probieren, legt man mit 
einem Glasstabe zwischen die beiden Scheiben ein Teil- 
chen des teigigen Kollodiums; man preßt die Scheiben 
zusammen und dann zieht man sie langsam auseinander. 


Fig. 1. 


| 


Mehrere Fäden zwischen den beiden Scheiben dehnen : 
sich und zerbrechen nacheinander. Sobald die letzte 
Faser zerbrochen’ ist, bildet‘ man die Höhe auf dem 
Lineal. Die teigigen Kollodiums waren wie folgt be- 
reitet: Man bringt in ein Wiegegläschen Nitrozellulose 
und Aether-Alkoholmischung; man schließt und läßt wäh- 
rend zwei Tagenallmählich lösen; dann rührt man mit einem 
Glasstabe stark um; man schließt und laßt noch während 
zwei oder mehr Tagen an frischem Ort ruhen, bis die 
Blasen verschwunden sind und das Kollodium homogen 
erscheint. Wenn das nicht der Fall ist, so muß noch 
mit dem Glasstab umgerührt werden und dann ruhen 
lassen. 


Ich habe auf diese Weise zwei Kollodiums bereitet, 
die eine mit 26 CC Aether-Alkoholmischung (2 vol. 
Alk. + 3 vol. Aeth.) und 5g Nitrozellulose aus 15°/o 
HNOS?-Nitrierbad kommend, d. h. Kollodium zu 19,23°/o, 
die andere mit 34 CC. derselben Mischung und 5 g Nitro- 
zellulose (aus 20° HNO®-Nitrierbad, d. h. Kollodium 
zu 14,450%/0). — Der Viskositatskoeffizient für diese 
beiden Nitrozellulosen war zu 1,33 gefunden worden. 
Wie ich oben erwähnte, war die Mischung daher nach 
der Formel 1,33><5 berechnet. Die erhaltenen Resultate 
folgen: 
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Kollodium von Nitro- 
zellulose aus 20%, HNO3- 
Nitrierbad 14,45°%0 -- 22°C. 


Kollodium von Nitro- 
zellulose aus 15°/o HNO®- 
Nitrierbad 19,23°/0 — 22°C. 


Höhe mm Höhe mm 
90 53 
112 51 
130 49 
85 75 
£0 74 
97 46 
86 47 
128 55 
160 87 
92 44 
102 40 
104 74 


117 Mittel 102 73 Mittel 59 

Hieraus geht hervor, daß die niedriger nitrierte 
Nitrozellulose eine viel höhere Spinnfähigkeit be- 
sitzt; da die Kollodiums nach dem Viskositätskoeffizient 
bereitet worden waren, muß man schließen, daß es nötig 
ist, um teigiges Kollodium zu bereiten, ein 
Volumen Aether-Alkohol, als dieses durch den Viskosi- 
tätskoeffizient angegeben wird, zu benützen. 

Zur Prüfung dieser Ansicht habe ich einen neuen 
Versuch mit Kollodium zu 12,82% mit Nitrozellulose 
aus 20° HNO®-Nitrierbad, d. h. 5 g Nitrozellulose und 
39 cc. Aether-Alkoholmischung hergestellt. Das Mittel 
von 13 Proben bei 22°C. betrug 143,6 mm, also ein Ver- 


9,23 


hältnis von ap = 1,5 statt 1,33. Im Vergleich mit dem 


Kollodium von Nitrozellulose aus 15% HNO®-Nitrierbad 
ist die Verdünnung hier zu groß. Doch dieser letzte 
Versuch bestätigt meine frühere Bemerkung. 

Ich möchte noch hinzufügen, daß meine Vorrich- 
tung nicht vollkommen ist; es ist unmöglich, jedesmal 
ein gleiches Volumen des Kollodiums auf die untere 
Scheibe zu legen; es ist auch unmöglich, immer mit 
gleicher Behendigkeit zu erhöhen, so daß die Fäden 
mehr oder minder zahlreich sein werden und mehr oder 
minder rasch zerbrechen werden (s. oben). 

Doch kann man diesem Nachteile abhelfen, wenn man 
viele Proben macht: das Mittel kommt der Wahrheit nahe. 
Allgemeine Schlußfolgerungen: 

l. Wie Lunge und seine Schüler schon gezeigt 
haben, erhält man zu 100°/o lösliche Nitrozellulose, wenn 
man Mischsäure mit 18° Wasser benützt. Doch muß 
die Nitrationsdauer dann bei 40° C. ungefähr zwei 
Stunden, bei 35° C. drei Stunden betragen. 

2. Der Gehalt der Mischsäure an Seen 
wirkt auf die Löslichkeit der Nitrozellulose ein. Man 
erhält die löslichste, d. h. die, deren Viskosität für 
gleiche Temperatur und Dauer der Nitration mit wenig 
nitrierter Mischsäure die mindeste ist. Wenn man sehr 
lösliche Nitrozellulose erhalten will, so soll das Nitrier- 
bad nicht mehr als 20° HNO? bei 40°C. enthalten. 

3. Der Verlust an Ausbeute ist am größten bei 
Mischsäure mit weniger Salpetersäure (15% HNO®); 
dieser Verlust hängt auch von der Baumwollesorte ab: 
eine kleine Kupferzahl hat hier keine wirklich Bedeutung. 


Gummifaden. 


Von k. k. Fachschullehrer Joseph Sponar. 


Weniger bekannt ist die Fabrikation dieses Industrieartikels, | 
welcher heute bereits ständigen Boden gefaßt und eine verbreitete 
Verwendung zu verzeichnen hat. Mit den folgenden Zeilen seien 
Herkommen. Erzeugung und allgemeine Verwertung besprochen,') 


1) Ich verweise überdies auf meine Abhandlung „Gummi in 
der Textilindustrie“, erschienen im Jahrgange 1413 d r Zeitschrift 
„Elsässisches Textilblatt“ in Gebweiler und auf das Werk „Der 
Gummitechniker*, welchen ich einives e tnommen habe; letzterer 
als Kand 111910) und Bard II, kann für ausführliches Spezialstudium 
bestens empfohlen werden. 


Das Herkommen. Bekanntlich wird das Gummi aus dem 
milchigen Safte der mannigfachen tropischen Bäume (genannt Feder- 
harzbaum oder Gummi-elastikon) und Sträucher gewonnen. Für Gummi- 
faden kommt die beste Kautschuksorte, der Parä-Kautschuk, in 
Betracht. welcher aus dem Gebiete um den Amazonenstrom her- 
stammt und nich der Hauptstadt der brasi ianischen Provinz Para 
nachbenannt wurde. Heute ist jedoch diese Bezeichnung zur Gruppen- 
benennung herabgesunken und erhalten Sorten diesen Namen, welche 
selbst Brasilien gar nicht gesehen haben. Bedeuterde Abgabestellen 
sind auch die großen Nebentlüsse des Amazonenstromes, wie Madeira 
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Purus u a.— Bolivien mit den Kelivian-Para hat in den europäi- 
schen Gummifaden-Fabriken den besonderen Abnehmer, doch decken 
auch die amerikanischen Gummifabriken hievon meist ihren Bedarf: 
der Wert des letzteren beruht auf den alten Anlagen. Noch zu er- 
wähnen ist das Orinoco-Gebiet, das nur zufolge der unsaglich 
schlechten Verkehrsverhältnisse hintenan steht. Es soll nunmehr 
diein Südamerika gebräuchliche Gewinnung erörtert werden. Der 
durch Einschneiden, Anstechen oder Ankerben der Rinde der Gummi- 
bäume ausfließende und gesammelte Milchsaft wird auf Kautschuk 
„borracha* wie folgt getrocknet: Unter einen drehbar befestigten 
Holzstock, der in der Mitte meist mit Lehm verstärkt ist, erzeugt 
man ein rauchreiches offenes Feuer (ölreiche Nüsse verstärken den 
Rauch). Sind diese Vorbereitungen beendet, so gießt man vorsichtig 
aus flachen Schlüsseln, in welche aus den Einsammelgefäßen die 
Gummimilch gefüllt wurde, auf den Mittelteil des langsam gedrehten 
Holzpflockes den Milchsaft. Gemäß der Trocknung wird immer frisch 
aufgegossen, bis ein größerer Klumpen entsteht. War starker Rauch, 
so kann man die einzelnen Schichten erkennen und durch Riß auch 
trennen, bei schwachem Rauche ist die Verbindung inniger und ein 
lagenmäßiges Aufreißen unmöglich; die erste Art heißt hard cure 
fine Para. die letztere soft cure fine Para. Der Name Para ohne 
fine gilt fiir unreine oder schlechtere Sorten. Noch eine Bezeichnug 
muß erwähnt werden. Wenn die Experten in den Handelhäfen, z. B. 
Parä oder Mamaos die Kautschukballen übernehmen, so werden diese 
überprüft. Finden sich hiebei schwammige Schichten vor, so erhält 
das betreffende Kolli statt fine die mindere Benennung entre-fine 
Para. — Die Bereitung durch Fällung des Kautschuksaftes mit Alaun 
und anderen Zusätzen findet bei Virgin-Parä etc. Anwendung. Das 
Rohprodukt hat dann Brotform und riecht nach Käse. Die unter 
den Namen Ceylon-Para ausgebotenen Sorten, wohl auch andere, 
sind brasilianische Havea-Arten. die auf Ceylon Plantagen oder solcher 
in Afrika und Asien gezogen wurden. Sie haben für Gummifaden 
noch keinen Bezug. l 

Eigenschaften und Erzeugung. Gut getrockneter und 
gereinigter Rohkautschuk (abgesaugt) hat ein spezifisches Gewicht 
von 0,925 bis 0.967. Er ist ausgespannt durchscheinend und hat im 
natürlichen Zustande braune Farbe. Bei 17° C. ist unvulkanisierter 
Kautschuk weich, biegsam und verhältnismäßig elastisch. Setzt man 
ihn der Kälte aus, so wird er hart und spröde, kann aber, in die 
normale Temperatur zurückversetzt, die alten guten Eigenschaften 
wieder erlangen. Anders ist es bei der Einwirkung von Licht, welches 
bleibendes Zersetzen und Verderben hervorruft, Näßt man ihn weiters 
in seinem natürlichen Zustande an, spannt ihn aus und trocknet nach- 
her, so behält er diese neue Lange Rohkautschuk läßt sich schwer 
zerschneiden und haften Schnittflächen mit bedeutender Adhäsion an- 
einander; erwärmt man letztere mäßig, so kann durch starkes Pressen 
ein Vereinen erreicht werden. Durch Mineralfarbstoffzusätze ist ein 
Färben in Rot, Weiß und Grün möglich; weiters kann man mit 
Pigmentfarben äußere Anfärbung erzielen. Nebst der chemischen 
Indifferenz ist die Aufnahmsfähigkeit für Schwefel von hoher 
Bedeutung. 3 bis 15 Proz Schwefelblüte unter Kneten zugemischt 
und in Brennkesseln auf 125 bis 150°C. erhitzt, läßt das sogenannte 
vulkanisierte Weichgummi entstehen, das erst die richtige Elastizität 
bekommt und wasserdicht ist. Man sagt: der plastische (formbare) Zu- 
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stand wurde in den elastischen überführt. Nur in dünneren Schichten | 


und bei ständiger Rerührung mit warmen Wasser, wird es weiters nun- 
mehr angegriffen. Es sind deshalb nach vorigen die Gummifaden-Erzeug- 
nisse, welche hierher gehören. nicht in lichten, heißen und nassen 


Lokalen aufzubewahren, sondern hiezu kühle und dunkie Räume 


zu benützen. Von den anderen Eigenschaften. wie auch dem Er- 
zeugnisse Hartgummi etc , kann als minder wichtig oder hier nicht hiezu 
gehörig abgesehen werden. 

Zur Erzeugung der Gummmifäden ist vor allem prak- 


tische Erfahrung notwendig. da sonst günstige Resultate ausbleiben. | 


Wie schon erwähnt, wird das beste R»ohmaterial — Para von alten 
Bäumen — genommen, um hohe Elastizität zu erzielen; dieses hat 
einen maximalen Harzgehalt bis 2:8 Prozent, während der Eiweiß- 
gehalt nicht einmal diese Grenze erreicht. Wir wollen nun in mög- 
lichster Kürze die technischen Details der Reihe nach durchgehen 
und nur soweit als es unbedingt zum Verständnisse notwendig ist, 
bei einzelnen Punkten verweilen; zur technischen Fertigkeit gehört 
ja sowieso eigenes Studium. 


Das Rohgummi muß gewalzt und gewaschen werden, was 
auf Walz- und Waschwalzwerken unter reichlichem Wasserzufluß ge- 
schieht. Die Walzwerke sind zwei und dreiwalzig, mit hohlen Walzen. 
die für das Waschen meist geriffelt oder rauh überdreht sind; auf 
den Antrieb, der Momentausrückung, der praktischen Bauart und 
Details ist besonderes Gewicht zu legen. Der gewaschene Rohkaut- 


schuk wird in Blechkasten unterhalb der Waschwalzen gesammelt | 


und auf einer ähnlich gebauten Maschine mit glatten Hauptwalzen 
unter leichter Wasserspülung zu schwachen Lagen. sogen. Fellen, 
ausgewalzt; sie erreichen eine Länge bis zu 4 Meter. Die Felle 
werden sodann auf Stangen gehängt und in Trockenkammern unter 
Luftzug und mäßiger Temperatur getrocknet. Die Figur l zeigt 
ein Waschwalzwerk der Firma C. G. Haubold jr., Chemnitz, ver- 
anschaulicht, welche auf diesem Gebiete nennenswerte Erfolge auf- 
zuweisen hat und neuzeitlich gemäß mit ihren Verbesserungen 
Schritt hält. 

Nun fulgen nochmaliges Reinigen, Kneten, Mischen, 
Walzen. Durch den häufig angewendeten Mastifikator erzielt man 
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gutes Verdichten der gekneteten Gummimasse; die letztere kommt 
dann in große Kästen eines Lösungswerkes und wird durch un- 
gefähr 2 Tage der Einwirkung von Benrin oder Schwefelkohlenstoff | 
zwecks Auflösung ausgesetzt, worauf man dann den bestimmten. 
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Fig. 1. 
Waschwalzwerk. (C. G. Haubold jr., Chemnitz). 


Prozentsatz Schwefelblume zumischt und endlich die ganze Masse 
solange durcharbeitet, bis klare Lösung entsteht. Für den weiteren 
Werdegang benützt man vorzugsweise in unseren, sowie in den eng- 
lischen unh amerikanischen Gummifadenfabriken, die Erzeugung durch 
Streichen, da damit wohl eine teuerere aber besserere Qualität 
gewonnen werden kann: genannt „gestrichene Fäden.“ 

Auf der Spreading- oder Streichmaschine — siehe auch 
Figur 2 — wird die Lösung mit Hilfe der Walzen auf ein dichtes, 
mit Schellack überzogenes Leinentuch von etwa 64 bis 65 m Länge 
und ungefähr !'/: m Breite aufgetragen. DieSchichtenhöhe muß nach 
der späteren Fadenstärke aufgebracht werden. Nach entsprechender 
Trocknung der Gummilage nimmt man dieselbe vom Mitläufertuche 
herab und wickelt sie auf einem Aufwickelbocke auf, Ist das Leinen- 
tuch abgenützt, so wird es ausgewechselt oder frisch hergerichtet. — 
Werden statt Spreaders Vierwalzenkalanders, gleich Figur 3, 
verwendet, also die Platte durch Auswalzen oder Ausziehen erhalten, 
so spricht man von „gezogenen Fabrikaten." Ist die sorgfältige 
Mischung durchgeführt, so veranlaßt'!' man unter größerer Wärme 
ra: chest die Ausziehung. Die Walzen des Kalanders sollen sehr glatt 
bearbeitet sein, gleiche Temperaturerhaltunz ermöglichen (Thermo- 
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Fig. 2. >trienmasciune. (U. u. Hauvoid jr, Chemnitz.) 


meter) und leicht zugänglich sein: der Gang soll äußerst ruhig er 
folgen. Für feinste Arbeit eignen sie sich minder, erfordern heikle 
Beobzchtung, geben hingegen raschere Produktion und sparen an 
Benzin. Doublierte Platten werden wie gestrichen erzeugt und dann 
gezogen. 

Die wie besprochen erhaltenen Gummiplatten sind nur 
p'astisch, sie kehren also ausgedehnt nicht in die ursprüngliche Lage 
zurück. und werden deshalb dem Vulkanisieren unterzogen, um 
die nötige Elastizität zu bekommen, Gegen die Klebrigkeit streut 
man gerne gleich jetzt Talkum oder seltener Maispulver auf. Nun 
wickelt man sie entweder auf eiserne Walzen auf und setzt sie in 
einem geschlossenen Kasten (Kessel) durch längere Zejt einem ent- 
sprechend hohen Dampfdrucke aus oder aber man wickelt sie in 
einen Körperstoff ein und kocht sie unter Dampfdruck (2's Atm )- 
Endlich werden dieselben abgezogen und ausgewaschen. Dieses vor- 
stehende heiße Vulkanisieren, verursacht durch chemische Bin. 
dung des Suıwefels die Eigenschaftsänderung und kann durch ver- 
schiedene basische Zuschläge und Dauer der Behandlung und Druck 
verändert wirken, 
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Aus den vulkanisierten, plattenformigen Weichgummiflachen 
wird durch Zerschneiden mittelst automatischer Schneidma- 
schinen der Gummifaden gewonnen. Die Form ist hier qua- 
dratisch, weshalb als Teilung der Schnittlinien die Höhe der Gummi- 
anlagen in Betracht kommt. Die Teilung selbst wieder ist immer 


Fig. 3. 
Vierwalzenkalander. (C. G. Haubold jr., Chemnitz.) 


ein Bruchteil eines englichen Zolles (25,3 mm) und wird darnach die 
Einheitsnumerierung benannt. Zum Beispiel: die Nummer 30 
hat ein Gummifaden, wenn man auf | Zoll englisch 30 einzelne 
Faden nebeneinander legen kann usw. 

Außer dieser Teilungsnumerierung wird von den Gummifäden- 
fabriken, jedoch ohne Garantie oder höchstens um 5 Prozent nach 
auf- oder abwärts, auch eine Art Längennumerierung?), be- 
zogen auf | kg., für die Kunden herausgegeben, wie folgt: 


Nach der englischen Bestimmung beziehen sich die Werte auf 
I englisches Pfund und erhält dabei der Faden eine Länge von 


60 Yard, wie 
Nr. T Nr. |Fadenzahlf Nr. [Fadenzahl 


24 10'/s 32 15 38 21 44 28 
26 l1 34 17 40 23 46 31 
28 12 36 19 42 27 50 36 
30 13 


Das Zerschneiden der vulkanisierten Platten bei starkeren Gummi- 
fäden kann auch so geschehen, daß die ersteren zu einer Art Hohl- 
zylinder vereinigt werden, welchen man sodann auf eine Hohlwalze 
aufzieht und einer besonderen Schneidmaschine vorlegt. Die Letzt- 
genannte hat weiters den Gummizylinder schraubenartig so zu zer- 
schneiden, daß Flachbänder, oder eigentlich Flächen, von 1 mm 
Seitendimension entstehen. Die noch notwendige Längsteilung in mm, 
damit „Quadratfaden werden, geschieht durch Parallelschnitte. 

Sollte die Erzeugung als „gepreßte Gummifäden‘“ erfolgen, 
so wurde die wie erforderlich hergerichtete Gummimasse, unter hohem 
Drucke, durch eine mit runden Millimeter-Oeffnungen versehene Platte 
gepreßt. 

Bei derartigen Methoden entstehen dadurch feinere Nummern, 
daß man die Faden vorerst in kochendem Wasser aufweicht und nach- 
her unter Spannung auf eine Trommel aufwickelt. Man beläßt nun 
das Ganze einige Tage in einem kühlen Raume, wodurch auch nach 
Abnahme die Verfeinerung verbleibt. Durch Wiederholung kann man 
stufenweise immer feinere Nummern erzielen und ist es bemerkens- 
wert, daß auf einmal höchstens um 8 bis 10 Längeneinheiten ver- 
streckt werden kann. Werden die gekneteten Platten warm durch ein 
Walzwerk miteinem rinnenartigen Furchen gelassen, so erhält man gleich- 
falls Gummifaden, die in diesem Falle als „runde Fäden‘ benannt 
werden. Dieses Erzeugnis ist mit den gepreßten Fäden äußerlich 
gleich und muß die eventuelle Verfeinerung auch wie dort ausgeführt 
werden. 

Die Verwendung. Die Gummifaden stehen glatt als „nackt“ 


3) Zusammenstellung nach Otto Both, Bandweberei II. 
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Nr. 2 


oder „umsponnen“ mit Baumwolle oder anderen Textilmateriale im 
Gebrauche. Eigentümlicher Weise stellt sich bei Verwendung zu 
Webwaren die erste Art teurer, was sich daraus erklärt, daß Gummi- 
faden nur im gespannten Zustande verarbeitet werden können und 
demgemäß sich später die blanken Faden mehr einziehen; sie stellen 
sich zufolge dessen, als teurers Material, gewöhnlich höher. Bei feiner 
Bandware und einzelnen Spezialsorten müssen glatte Gummiwaren 
genommen werden. Man kann den Gummifaden beiderseitig mit je 
einem Textilmaterialfaden umspinnen oder zweifädig nach einer Seite 
(links); die erstgenannte Art läßt stärkere Faden entstehen, deren 
Elastizität aber teilweise unterbunden ist. Die Firma P. F. Reins- 
hagen in Barmen baut als vorzügliche praktische Spezialität solche 
Gummifaden-Umspinnmaschinen für beide Methoden, Mit 
der Figur 4 ist das Bild einer Konstruktion für einfache Umspin- 
nung dargestellt. Der durch Spannung auf den unteren Spulen ge- 
haltene nackte Gummifaden, wird entsprechend gebremst geleitet 
und durch die ersichtlichen Hohlspindeln zur kontinuierlichen Auf- 
wicklung nach oben geführt. Von den besonderen Spulen wird das 
Umwickelmaterial zugeleitet. Die Firma Reinshagen konstruiert 
auch eine Type, auf welcher beide Umspinnungsarbeiten vorzunehmen 
möglich ist. 
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Fig. 4. Gummifäden-Umspinnmaschine. (P. F. Reinshagen-Barmen.) 


Stärkere Schnüre, die verschiedenen Arten Kordels etc. werden 
auf Klöppelmaschinen hergestellt. Seit neuerer Zeit hat sich 
eine Konstruktion der Maschinenfabrik Guido Horn, Berlin-Weißen- 
see, als sogen. Schnellflechtmaschine bedeutendes Uebergewicht 
verschafft. Diese neue Bauart arbeitet einfach, verläßlich, raschest 
und soll bezüglich Produktion das 5- bis 6-fache gegenüber den nor- 
malen Maschinen erreichen. Laut der Figur 5 (Bild) und Figur 6 
(Vertikaler Schnitt) kann die nachstehende Beschreibung leicht ver- 
standen werden. Das Umflechtmaterial wird auf Kreuz- oder ge- 
wöhnlichen Spulen aufgewunden und in zwei Partien aufgesteckt. 
Die äußere Spulenhälfte ist auf der Unterseite einer drehbaren Scheibe 
befestigt und befinden sich auf der letzteren auf Trägern die Faden- 
führerrädchen. Die Letztgenannten greifen in einen festen Zahnkranz . 
ein und müssen zufolge der Form desselben, mit den Umhüllfäden in 
Zykloiden um den einzuflechtenden Mittelfaden rotieren. Die andere 
innere Spulenhälfte liegt in einen Schlitten gelagert, der eine Kreis- 
bewegung vollführt. Die äußeren Spulen gelangen jedoch zeitweise 
gemäß der Schlitze in der Schlittenbahn, in das Bereich der inneren 
Spulen hinein, so daß sie in diesem Momente von den kreisbewegten 
Spulen übersprungen werden und dadurch flechten. Durch Aus- 
wechseln des Wechselgetriebes kann die Arbeitsdichte geregelt werden. 
Geht eine Spule aus, so wird der Faden von einer Feder zurück- 
gehalten und stellt die Maschine sofort selbsttätig ab. Mit vor- 
stehenden sind nur die wesentlichsten Vorzüge herausgegriffen, die 
aber zur (senüge den hohen praktischen Wert beleuchten. Es sind 
gutgelungene Versuche schwächere Faden zu umflechten auch ander- 
weitig mit Erfolg durchgeführt worden, ; 

Bei den Webwaren sind die sogenannten Elastique-Artikel 
zu besprechen und richten sich schon die Vorarbeiten darnach, wenn 
nackte oder umsponnene Gummifaden benützt werden. Die Artikel 
verfertigt man, da diese schmal sind und anders nur teurer gearbeitet 
werden könnten, auf Bandstühlen und gehören hierzu: Gürtel, Sattel- 
gurte, Bandagen, Hosenträger, Schuhelastiquegewebe usw. Die glatten 
Gummifaden können von den Gummifaden-Fabriken richtig auf- 
gewunden und arbeitsbereit bezogen werden, man hat dann nur noch 
die Dichte, Fadenzahl und Länge ergänzend anzugeben. Will man 
die Kette selbst herrichten, so ist es üblich, die Faden, um gleiche 
Spannung zu erhalten, von den Spulen stückweise abzuziehen ünd 
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Fig. 5. Schnellflechtmaschine. (Guido Horn, Berlin-Weißensee.) 


diese dann nach Art der Strangketten in 
der Hausweberei auf Kettenscheiben auf- 
zuschweifen. Zu klebrige Faden kann 
man vorher mit Talkum einpudern. Um- 
sponnene Gummifäden werden zunächst 
wegen der Spannnug unter Bremsung 
auf eiserne Scheiben aufgewickelt und 
von diesen erst auf die gebräuchlichen 
Kettenscheiben geschert. Das Ganze 
kann vereinfacht mittelst der bekannten 
Schweifmühle geschehen. doch ist dann 
ein Spannrahmen überdies vorzusorgen 
und jeder Faden eigends zu belasten 
(Spannrolle‘. 

Zum Weben muß jeder Gummi- 
faden besondere Gewichtsbelastung be- 
kommen, zu welchem Zwecke gerne ge- 
rillte Holzrollen ı Durchmesser etwa 6 cm) 
mit seitlicher breiter Rille für die Ge- 
wichtsbremsung benützt werden. Der. 
ablaufende und belastete Gummifaden 
wird um eine Rille gezogen (Zahl der 
Rillen nach der Fadenanzahl des Ban- 
des) und direkt zu der Helfe und den 
Kamm geleitet. Diese und ähnlich 
wirkende Einzelfaden-Belastungen sind 
auch sonst in der Bandweberei anzu- 
treffen. Da die Letztere sehr vielseitig 
ist und eine übersichtliche Erklärung der 
Grundprinzipe zu weit führen würde, so 
sei diesbezüglich auf das Werk von Otto 
Both „Die Bandweberei I. und Il. Teil 
verwiesen. Spezialartikel, zum Beispiel 
Gummistrümpfe fürKrampfadern, können 
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nur auf Spezialbandstuhl-Konstruktionen erzeugt 
werden: bei den vorgenannten ist überdies auf die’ 
verschiedenen Stärken, die Ferse etc. Bedacht zu 
legen. Die Gummifäden nimmt man dann nur um- 
sponnen. 

Die meisten Elastiquewaren sind nach dem 
Putzen vom Stuhle handelsfertig oder marktüblich. 
Bessere Qualitäten läßt man durch heiße Zylinder 
laufen, wodurch sich die Fäden infolge der Hitze 
zusammenziehrn und die Elastizität erhöhen; die 
ganze Ware bekommt auch ein glattes, schöneres: 
Aeußere. Zieht man zwei Bänder übereinander 
durch ein unter Druck stehendes Walzenpaar (untere 
Walze angetrieben), so erhalten diese einen mehr 
oder minderen Schimmereffekt, (Moiréeffekt). Soll 
Steife heigebracht werden, so hilft man sich mit 
Impragnieren und benützt Klebstoffe, wie Leim, Tra- 
gant, Gummiarabicum usw. 

Gummierte Waren, Riemen, Schnüre, Dich- 
tungen, Schläuche etc. gehören nicht zu dieser Be- 
sprechung, da dort nur Gummiauftragung angewen- 
det wird. 

Zum Schlusse wäre noch einiges über die beson- 
deren Prüfungsarbeiten hinzuzufügen. Schon 
bei den Reinigungs-, Mischungs- und Erzeugungs- 
arbeiten des Weichgummis sind die verschiedenen, 
ständigen Laborationsversuche vorzunehmen, die sich 
auf die Musterstücke, die Mischungen, den Vulkani- 
sierproben u. dgl. m. beziehen. Von größtem Werte 
ist es jedoch, daß man bereits nach diesem Zustande, 
die Festigkeits- und Elastizitätsgrenze 
bestimmt. His vor 6 Jahren, war dies alles nur auf 
Grund der chemischen und physikalischen Prüfungs- 
methoden anzugeben möglich, doch kann man heute 
auf mechanischem Wege sulche Daten finden, die einen 
wichtigen Gegenwert zur früheren Finseitigkeit 
bilden. Der Fırma Louis Schopper in Leipzig 
ist das Verdienst zuzuschreisen, die vornehmsten 
diesbezüglichen Bestrebungen unterstützt und aus- 
gebaut zu haben. Nachdem Kautschuk in Streifen 
auf den sonstigen Festigkeitsmessern nicht verläßliche 
Resultate ergab, war man genötigt. andere Wege zu 
suchen. In der Bauart Schopper-Dälen mit selbst- 
schreibendem Diagrammapparat der Belastungs- und 
Entlastungskurven sind alle Bedingnisse für verläß- 
liche Abmessungen in Kezug auf Festigkeit und 
Dehnung bis zur Risse erfüllt. Bei dem umgebauten 
Apparate wird, da Streiten von Kautschuk wie er- 
wähnt nicht einwandfrei gerissen werden, ein ring- 
förmiger Probekörper benutzt, den man mittelst Presse 
aus der vulkanisierten Platte herausschneidet. Man 
kann auch gleich den Probekörper in Ringform 
vulkanisieren oder zu Versuchszwecken für Mischungs- 
proben, diese auf den mit den Apparat erhältlichen 
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Fig. 6. Schnellflechtmaschine. (Guido Horn, Berlin-Weißensee.) 


Behelfen vulkanisieren und die fiir den Versuch notwendige Normal- 
Körperform herausschneiden und verwenden. 

Der Ringkörper wird über zwei Einspannrollen zwangsläufig ge- 
führt und hat einen Ausdehnungsspielraum von 700 mm (innerer 
Ringkörperumfang 70 mm). 

In der beigegebenen Figur 7 ist ein Patentkautschukprüfer 
mit Registriervorrichtung (Bauart Louis Schopper-Leipzig) vorgezeigt, 
dessen Betrieb durch Wasserdruck erfolgt. Man ersieht rechts in 
der Mitte (vor dem Gestelle) den durch hydraulischen Druck be- 
triebenen Kolben, der durch das linksseitige Hauptventil (Anschluß 
an die Druckwasserleitung weggelassen) mit Stellrädchen betätigt 


Fig. 7. 


Kautschukprüfer mit Registrierapparat. 
(Louis Schopper, Leipzig.) 


wird. Für die präzise Einstellung der Geschwindigkeit des Kolben- 
tiefganges dient das über dem Hauptventil vorgesehene zweite Ventil. 
Der oben mit Kugellagerung ausgestattete und teilweise ausge- 
schwungene Gewichtshebel trägt unten das abnehmbare Gewicht und 
vollführt die ausübende Leistung. Der auf den Gewichtshebel be- 
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festigte Zeiger spielt auf der angebrachten Skala (siehe Teilungs- 
bogen links) und läßt die so mit möglichster Genauigkeit angezeigten 
Werte der Belastung direkt in Kilogrammen ablesen. 

Im oberen Teile (rechts vor dem Gestelle) sind die beiden Ein- 
spannrollen bemerkbar, um welche der Probekörper einfach herum- 
gelegt wurde. Die obere Einspannrolle führt den Nonius auf der 
vertikalen Dehnungsskala und ist die letztere indirekt mit der unteren 
Einspannrolle verbunden; die Ablesung erfolgt in Millimetern. Die 
Einspannrollen erhalten Kugellagerung, um die Reibung möglichst 
herabzumindern. Damit weiters alle Teile des Kautschukkörpers zeit- 
weise der Druck- und der Dehnungsbelastung verschiebend ausgesetzt 
sind, wird während des Versuches, von der Druckkolbenstange aus, 
durch Verbindung und Rädereingriff in ein Rädchen der unteren Ein- 
spannungsrolle, die letztgenannte direkt gedreht, was eine ständige 
Mitnahme des ringförmigen Probekörpers verursacht und der gestellten 
Forderung entspricht. 

Wurde ein selbstschreibender Diagrammapparat angebaut, so 
liest man auf den Registrierbogen der Trommel die vorgemerkten 
Kurven ab; horizontal sind die Kraftlinien und vertikal die Dehnungs- 
Schaulinien durch den Federstift angezeichnet. Zeigte der Versuch 
eine größere Dehnung und will man trotzdem die Diagrammlinien 
nebeneinander aufgezeichnet haben, so muß die Trommel um unge- 
fähr 1 cm nach rechts verschoben werden, wobei man gleichzeitig 
den Federstift nach unten zieht und sodann nachrücken läßt. Hatte 
man nur eine kleinere senkrechte Anzeichnung, so können die Schau- 
linien übereinander dargestellt werden. Zu diesem Behufe wird der 
Haltstift für den Schlitten, von welch letzten die Aufzeichenfeder 
Führung erhält, entfernt und längs eines Führungskantes der Schlitten 
um eine vorgesehene Lochweite weitergerückt; der Haltstift wird 
nun wieder eingelegt. Für die Feineinstellung bedient man sich einer 
eigenen Einstellschraube. Während des Arbeitens sind die Klinken 
durch ein sogenanntes Ausleseexzenter außer Eingriff zu setzen. Da- 
mit man bei Beginn keine Neueinstellung der Teile notwendig hat. 
wird durch einen zweiten Mitnehmer, von den schon mehrfach ange- 
führten Schlitten aus, die Nullstellung angenommen. 

Zur Auslösung des Dehnungsmessers selbst wäre zu erwähnen, 
daß von der Kolbenstange aus ein Mitnehmer verbunden wirkt und 
den Schlitten bei einer Nase mitı immt, wenn ein Drücker eingehakt 
ist. Reißt der Probekörper, so wird zufolge des Eigengewichtes der 
unteren Einspannungsrolle der vorgenannte Mitnehmer ausgeschaltet, 
hiemit Abbruch der Bewegung erzielt. 

Als Antrieb zieht man den er- 
schütterungsfreien Wassertrieb vor, 
der bei einem Kraftanspruch von 
100 kg einen Druck von 3 Atm. ver- 
langt, welcher den meisten Wasser- 
leitungen innewohnt. Ebenso kann 
Transmission oder Elektromotor ver- 
wendet werden. 

Andere Bestimmungen wie blei- 
bende Dehnung, elastische Nach- 
wirkung, Veraschung etc. werden 
gleichfalls ausgeführt. Hervorge- 
hoben soll noch der Dickenmesser 
werden, welcher die Stärke abzulesen 
gestattet. Bei einer gebräuchlichen 
Ausführung zum Beispiel klemmt man 
leicht den zu messenden Gegenstand 
(Faden) zwischen zwei Scheiben, von 
welchen die eine durch eine Gefühls- 
schraube zu verstellen geht. Die 
letztere hat einen abstehenden Rand, 
durch dessen Drehung die innere 
Scheibe, bis zur innigen Berührung des zu messenden Körpers, ange- 
rückt werden kann. Ein Nonius läßt die Stärke bis zu '/10 oder bei 
feineren Ausführungen bis zu !/ıoo mm ablesen. Als Ergänzung sei 
unter der Figur 8 ein Dickenmesser „Automatik* dargestellt, der 
gleichfalls von der Spezialfabrik für Feininstrumente Louis Schopper- 
Leipzig, die auch die anderen besonderen Apparate verfertigt, ge- 
baut wurde. Die notwendigen Behelfe zur Auszählung der Dichte 
bei Waren, sind mit den sonst hiefür gewöhnlichen gleichartig. 


Fig. 8. 
Dickenmesser Automatik 
(Louis Schopper, Leipzig.) 


Referate. 


DieFabrikation von Gummibändern und Fadenringen. (Gummi- 
zeitg. 27, S. 1527—1528, 1913.) Ki. 

Die Fabrikation von Auto-Decken und Protekteuren. (Gummi- 
zeitg. 27, S. 1569 u. f., 1913.) Ki. 

A. Weber: Extraktion von Kautschuk nach System ,La 
Vaiour“. (Gummizeitg. 27, S. 1573, 1913.) 

Die Pflanzung der Hevea gelingt nicht überall und es gibt viele 
Regionen, wo man wohl oder übel Lianen pflanzen muß. Diese 
liefern aber mit ihren langen dünnen Stielen meist nur geringe Mengen 


_ sind. 


von Latex und man kann die Menge nur dadurch erhöhen, daß man | 


das Verfahren der Eingeborenen nachahmt, die die Zweige zu Bün- 
deln vereinigen und aus diesen den Latex in (sefäße laufen lassen. In 
allen Fällen aber, wo die Pflanze am Erdboden abgeschnitten wurde 


und der Strauch neue Triebe nach kurzer Zeit ansetzt, ist es das 
Ziel der Kautschukgewinner, allen Kautschuk, den die Zweige und 
Rindeteile enthalten, zu gewinnen, was bisher nie auch nur annähernd 
gelang und was nur gelingen kann, wenn man die Rinde vollständig 
zermalmt und beseitigt. Diesen Zwecken dient das Kautschukex- 
traktionsverfahren nach System „la Valour“. Die dazu nötige Ma- 
schinerie besteht aus einer eisernen Trommel, deren Wände perforiert 
In dieser Trommel liegen frei 15 Stahlstäbe resp. -rollen von 
17—19 kg, die die gleiche Länge haben wie der Innenraum der Trom- 
mel, und die also beim Rotieren des Zylinders den Inhalt mörsern. 
Die Maschine ist an die Wasserleitung angeschlossen und das durch- 
gehende Wasser passiert beim Abflusse Siebe, jedoch kann auch 
ohne Verwendung von Wasser gearbeitet werden. Jede Maschine 
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erfordert 3—3!/a P.-S. Die Maschine macht 45 Touren in der Mi- 
nute und nimmt jedesmal ca. 32 kg Material auf, das in einer Stunde 
behandelt wird. Die Rinden- und Holzteile werden in Pulverform 
übergeführt und verlassen als Staub oder mit dem Wasser die Ma- 
schine, während der Kautschuk als krümliche Masse von schwamm- 
ähnlicher Struktur zurückbleibt und auf der Walze zu Fellen oder in 
der Presse zu Platten vereinigt werden kann. Die Maschinen sind 
sehr einfach in ihrer Konstruktion, und so gebaut, daß sie leicht 
abmontiert werden und ihre Teile je durch einen Mann transportiert 
werden können, was für Anlagen in den Kolonien wichtig ist, da 
dort die Anlage ab und zu ihren Sitz wechseln muß. Ki. 


Mechanische Zapfung von Gummi-Bäumen. (Gummiztg. 27, 
1611—1612, 1913.) Es wird ein Verfahren von M. v. Hassel beschrie- 
ben, das es gestattet, Kautschukbäume mit elektrischem Antriebe 
zu zapfen und so den Milchsaft zu gewinnen. Ki. 

W. Spence: Ueberdie Löslichkeit von Schwefel in Kautschuk. 
(Gummizeitg. 27, S. 1646, 1913) 

H Loewen (Gummizeitg. 27, S. 1301, 1913) hatte in einer Ver- 
öffentlichung darauf hingewiesen, daß W. Spence die von ihm vor- 
genommenen Versuche über die Extraktion des freien Schwefels aus 
vulkanisiertem Kautschuk durch Azeton nicht richtig interpretiert 
habe (Kolloidzeitschr. 8, S. 304, 1911). Diesen Einwänden tritt der 
Verf. scharf entgegen. Im Anschluß daran geht H. Loewen nochmals 
auf die von ihm an der Spenceschen Veröffentlichung geübten 
Kritik näher ein. Ki. 

W. Schuck: Die Vulkanisation getauchter Waren. (Gummi- 
zeitg. 27, S. 1762, 1913.) 

Fast in allen Fabriken wird als Lösungsmittel für das Vulkanisier- 
mittel (das Schwefelchlorür) Schwefelkohlenstoff verwendet, weil er am 
raschesten das Vulkanisiermittel durch die Gummischicht durchdringen 
läßt. Schwefelkohlenstoff hat aber in gesundheitlicher Beziehung be- 
sonders schädliche Folgen. Verf. unternahm daher Versuche dieses Lö- 
sungsmittel durchBenzin zu ersetzen.Es zeigte sich, daß sich dieser Tausch 
im Lösungsmittel vollkommen vornehmen läßt und daß die Waren 
gut durchvulkanisieren und beim Lagern ebenso haltbar sind als 
solche mit Schwefelkohlenstoff hergestellten. Ob sich dieses Ver- 
fahren auch für Patentgummiwaren eignet, ist noch nicht erprobt 
worden. Ki. 

E. Potts: Einige Probleme der Kautschuk-industrie. (Gummi- 
zeitg. 27, S. 1792—1794, 1913.) 

Der Verf. verbreitet sich in diesem vor der Abteilung Liverpool 
der Society of Chemical Industrie, London gehaltenen Vortrage über 
die Fragen des Zustandes des Kautschuks im Latex, des Unterschieds 
von Kultur- und Wildkautschuks, der Konstitution des Kautschuks, 
über das Problem des synthetischen Kautschuks, der Vulkanisation 
sowie über die Frage der Aufarbeitung von Altkautschuk. Ki. 

J Imitierte Hartgummiwaren. (Gummizeitg. 27, S. 1803—1804, 
1913.) 

Für manche Artikel, wie z. B. Röhren, Bürstenrücken, chirur- 
gische Artikel etc. läßt sich zur Verbilligung an Stelle des Hartgummis 
eine geeignete Komposition verwenden. Eine derartige schwarze 
Komposition ist die folgende: 40 g gutes, dunkles Dammarharz, 
100 g Pech, 12g gutes Wachs, 25g Nigrosin und als Füllstoff 30 g 
gemahlenen, gerösteten Kork und 40 g gebrannte Erde. Diese Be- 
standteile werden gut gemischt und gut zerkleinert und dann werden 
sie in einem geeigneten Gefäß unter Rühren langsam geschmolzen, 
damit sich die einzelnen Substanzen bei etwa 120° vollkommen breiig 
auflösen, um sich gleichmäßig zu verbinden. Die geschmolzene Masse 
wird dann in Formen gebracht und nochmals auf 60—70° erhitzt. 
Verwendet man Eisenformen, so sind die Innenflächen gleichmäßig 
mit Graphitpulver zu bedecken, damit sich die Masse nicht an den 
Wandungen festsetzt. 

Will man weiße oder gefärbte Waren von solcher Masse er- 
zielen, so nimmt man folgende Kombination: Man mischt 50 g 
weißen gemahlenen Schellack, 110g fein zerstückeltes Pech, 15 g 
gereinigtes Ceresin, 30 g Lithopone und als Füllstoffe 40 g reine 
Magnesia und 40 g kalzinierte Magnesia. Diese Mischung wird lang- 
sam bis auf 115—125° erwärmt und dabei gut gerührt. Die ge- 
schmolzene Masse wird dann in Formen gebracht und dann noch 
mals bis zn 75° erhitzt. Da jetzt die braune Farbe. namentlich aber 
transparente braune Farbe für Nutz- und Luxusartikel modern ist, 
so erzielt dies folgende Kombination: 60 g Schwerspat, 60 g zer- 
kleinertes Pech, 10 g Wachs, 20 g Harz und 30—40 g harten, dunklen 
Faktis. Die Mischung wird gut zerkleinert, unter Rühren bis auf 
100° erhitzt, in Formen gebracht und in diesen auf 55° erhitzt. Ki. 

I Jacoby: Neuer Extraktionsapparat. (Gummizeitg. 27, 
S. 1870, 1913.) 

Der Apparat, der zu Extraktionen während der Kautschukana- 
lyse verwendet werden kann, stellt eine Vereinfachung des Zuntz- 
apparates dar. . Ki. 

F. E. Barrows: Eine Studie über Struktur und Molekular- 
gewicht des Kautschuks. (Gummizeitg. 27, S. 1870—1872, 1913.) 

Rein theoretische Erwägungen dieser Fragen im Anschluß an 
die vom Verf. früher (Gummizeitg. 25, S. 1643 u. f.) aufgestellten 
Theorien. Ki. 

F. Jacobsohn: Zur Bestimmung der Füllstoffe in Kaut- 
schukmischungen nach den Normalien des V. d. E. (Gummi- 
zeitg. 27, S 1906 - 1907, 1913.) 

Das Prinzip der Füllstoffbestimmung nach diesen Normalien 
beruht darauf, daß eine abgewogene Kautschukmenge durch längeres 


Erwärmen mit organischen Lösungsmitteln (wie Petroleum, Kampferdl., - 
Paraffinöl etc.) gelöst wird, und die Lösung dann vom ungelösten Rück- 
stand durch Filtration oder Zentrifugieren getrennt wird. Die Er- 
fahrungen des Verf. zeigen, daß mit Paraffinöl D. A.B. 5 sehr häu- 
fig zu hohe Füllstoffwerte und demgemäß zu niedrige Kautschuk werte 
gefunden werden. Infolge des hohen Siedepunktes des Paraffinöls 
tritt leicht Verkohlung der Kautschuksubstanz ein, welche, da sie in- 
dieser Form unlöslich ist, als Füllstoff mitgewogen wird. Bei Ver- 
suchen mit Kampferöl trat die entgegengesetzte Erscheinung ein; 
es wurden zu wenig Füllstoffe und somit zu viel Kautschuk gefunden, 
so daß anzunehmen ist, daß auch anorganische Füllstoffe in Lösung 
gegangen sind. Diese Annahme konnte der Verf. durch geeignete 
Versuche beweisen. Ki. 

Ph. Schidrowitz undH. A. Goldsbrough: Bestimmung 
des Viskositätsgrades von Kautschuklösungen. (India Rubber 
Journal 45, S. 886-887, 1913.) 

Die Verfasser unterziehen die von J. Fol (India Rubber Journal 45, 
S. 578, 1913) gemachten Vorschläge für Viskositätsbestimmungen an 
Kautschuklösungen einer kritischen Betrachtung. Ki. 

G. Bernstein: Photochemische Wirkungen von Strahlen 
auf Kautschuk. (Le Caoutchouc et la Guttapercha 10, S. 7419—7421, 
1913. 

Bei Belichtungsversuchen mit vulkanisiertem Kautschuk konnte 
der Verf. eine Vermehrung des gebundenen Schwefels, also eine 
Nachvulkanisation feststellen. Daraufhin untersuchte er die Wirkung 
ultravioletter Strahlen auf eine nichtvulkanisierte Mischung von Kaut- 
schuk und Schwefel und stellte fest, daß diese Strahlen vulkani- 
sierend wirken. Ki. 

N. Chercheffsky: Die Analyse des Amylacetats und des 
Kollodiums. (Le Caoutchouc et la Guttapercha 10, S. ER 
1913. i, 
G. Bonwitt: Die Fabrikation photograpkischer Fiims. 
(Die Zelluloid-Industrie, Beilage der Gummizeitg. 8, S. 155—156 u. 
f., 1913.) Ki, 

A. Jaeckel: Die Verarbeitung des Zeliuloids: Die Knopf- 
fabrikation. (Die Zelluloidindustrie, Beilage der Gummizeitg. 8, 
S. 177 u. f., 1913.) Ki. 

Heim, Kautschukgewinnung ohne Säurezusatz. (Trogenpflan- 
zen). Das Zapfverfahren war folgendes: Bis gegen 10 Uhr morgens 
wurde eine Reihe von stärkeren Bäumen mittels halben Gräten- 
schnittes unter täglicher Hinwegnahme eines schmalen Rindenstreifens 
gezapft: die Milch wurde in Gläsern aufgefangen, in welche zwecks 
Vermeidung raschen Gerinnens etwas Wasser geschüttet war. Die 
Gläser wurden sodann ihres Inhalts in einem irdenen Teller entleert, 
eine direkte Berührung bereits koagulierter Stücke vermieden, der 
Teller mit einem Blech bedeckt und an einem dunkeln, dem Luftzuge 
ausgesetzten Orte aufbewahrt; eine Verdickung der Milch war mit- 
unter bereits am Abend wahrnehmbar. Die Milch blieb über Nacht 
stehen, wurde in ihrer verdickten Form mittels Pinzette aus dem 
Teller gehoben und auf ein schräg gestelltes Brett gebracht zwecks 
Ablaufenlassens des Wassers. Sodann wurde die kuchenförmige 
Masse zwischen zwei gehobelte Bretter gelegt, unter der Kopierpresse 
bei scharfem Anziehen gepreßt und so lange dort behalten, bis kein 
Wasser mehr ablief, Der so gewonnene schneeweiße Kuchen wurde 
dann in einen dem Luftzug ausgesetzten sonnenfreien Backsteinraum 
gebracht, in welchem auf schwebenden Holzstellagen alte, ihres Rohr- 
geflechtes beraubte Kakao-Trockenhorden, nur mit weitmaschigem 
Drahtgeflecht versehen, lagerten. Unter täglichem Wenden waren die 
Kuchen nach etwa 14 Tagen trocken. — Der erhaltene Kautschuk 
ist von hervorragender Qualität; Waschverlust 3 pCt. Viskosität 
(Zeit, in welcher 190 ccm einer 3prozentigen Lösung des Kautschuks 
aus dem Viskosimeter Frank-Marckwald, Modell Nr. 2, mit 6 mm 
Ausflußöffnung ausfließen): 97®/s Sekunden. Die gewaschenen Felle 
zeigten einen Harzgehalt von 3,1 pCt., einen Aschengehalt von 0,35 pCt. 
— Stickstoffgehalt des Kautschuks 0.351 pCt., was einem Eiweißgehalt 
von 2.194 pCt. entspricht. 

Das gewaschene Fell wurde zur weiteren Prüfung mit 10 pCt. 
Schwefel gemischt, auf dem Kalander ausgezogen und zu einer 5 mm 
starken Platte bei 4 Atm. Dampfdruck vulkanisiert; die Vulkanisatien 
wurde zunächst 2 Stunden geführt. doch zeigte es sich, daß der 
Kautschuk nach dieser Zeit, die für die Vulkanisation von Hevea- 
Kautschuken normal ist, bereits in erheblichem Maße übervulkanisiert 
war. Es wurde daher eine neue Platte nur t/s Stunde vulkanisiert; 
die Platte war auffallenderweise nach dieser Zeit bereits ausvulkani- 
siert; die Untersuchung ergab, daß bei einem Gesamtgehalt von 
10,32 pCt. Schwefel bereits 5,6 pCt. Schwefel an Kautschuk gebunden 
waren. Der Kautschuk vulkanisiert somit besonders schnell und gut. 
Im vulkanisierten Kautschuk betrug der Harzgehalt nur noch 3 pCt. 
— Die vulkanisierte Platte wurde weiter im Schopper-Dalen- 
Apparat auf Elastizitat und Zugfestigkeit geprüft; der aus ihr aus- 
gestanzte Normalring von 20 mm Querschnitt reißt bei der Prüfung 
bei einer Belastung mit 39,7 kg und einer Dehnung von 804 pCt — 
Die ,Kautschuk-Zentrale* bemerkt dazu, daß dadurch ihre früher 
ausgesprochene Ansicht bestätigt wird, wonach diejenigen Kautschuke 
qualitativ die besten sein müssen. die vollkommen urd ohne Zer- 
setzung der Eiweißsubstanz mit dieser zusammen zur Ausscheidung 


kommen. (Demnach müßte bei dem synthetischen Kautschuk vor 
dem Vulkanisiersn zweckmäßig etwas Eiweiß zugesetzt werden, 
D. Ref.), -S. 


Beiträge zur Kenntnis der Kapokfaser. Von Prof. Dr. Carl 


34 KUNSTSTOFFE 


G. Schwalbe und Dipl.-Ing. R. Troeltzsch. (Dezemberheft des 
Tropenpflanzer). Die Verfasser untersuchen in erster Linie die 
Eigenschaften einer ostafrikanischen Kapokfaser im Verhalt- 
nis zur japanischen und gebeu auf Grund der Untersuchung 
Hinweise fir die praktische Verwendbarkeit des Kapok, der — ab- 
gesehen von seiner bereits ausgedehnten Verwendung als Füllmate- 
rial — auch für die Papierfabrikation zur Herstellung von Dachpappen 
in Frage kommen dürfte. 
Dr. Arthur Klein, Budapest, Ueber Holzzellulose. 
Ztg. 1914 S. 1195. 
Dr. G. Foth, Die Gewinnung von Spiritus aus Holz. Chem. 
Ztg. 1913 S. 1221 und 1297. 
H. Ost, Zur Verzuckerung der Zeilulose. 
Deutschen Chemischen Gesellschaft 1913 S. 2995. 
Willstätter und Zechmeister haben in den Berichten der 
Deutschen Chemischen Gesellschaft 1913 S. 2401 die Verzuckerung 
der Zellulose mit hochkonzentrierter Salzsäure beschrieben und be- 
haupten, daß Ost und Wilkening (Chem. Ztg. 1910 S. 461) bei 
der Verzuckerung mit Schwefelsäure nur 56 bis 83 pCt. der berech- 
neten Ausbeute erhalten hätten. Gegen diese Behauptung wendet 
sich Verfasser. Er ist der Ansicht, daß er eine Verzuckerung der 
Zellulose zu Dextrose mit Schwefelsäure von 90—95 pCt. der Theorie 
erreicht hat. Die Salzsäure-Verzuckerung verläuft in zellulose- 
reicheren Lösungen viel unvollkommener als in verdünnten Lösungen. 
Erstere Lösung wird nach 24 Stunden schon braun und trüb und 
nach 48 Stunden ganz dunkel. Dextrose verträgt die Behandlung 
mit kräftigen Agenzien nicht. Mit Salzsäure ist es ebenso wie mit 
Schwefelsäure nötig, die Hydrolyse der Zellulose in zwei Abschnitte 
zu zerlegen, die Zellulose mit starken Säuren zu Dextrinen zu lösen 
und diese dann mit verdünnten zu verzuckern. Mit der Holzver- 
zuckerung durch Salzsäure hat sich schon das D. R.-P. 11836 vom 
Jahre 1880 beschäftigt. Piest. 
Ljubowski: Das Kabelwachs 
Zusammensetzung eines Ia schwarzen Kabelwechses ist: 
40 Teile abgedampfter Ozokerit 68/70° C. 
20 Teile ausgelaugre Ceresinrückstände (Pitch). 
20 Teile Japanwachs oder Stearin, 
20 Teile Harzpech (Kolophoniumdestillationsrückstand). 


Chem. 


Berichte der 


Zusammensetzungen einiger anderer schwarzen Kabel- 
Wachse: 
I H II IV V VI 
Abgedampfter Ozokerit 70/72° C. 25 52 — — — — 
á 58/600 C. — — 25 20 20 15 
Abgedampfte Paraffinschuppen 54/56° C. — — — — 60 30 
Säurefreie Ceresinrückstände 75 60 55 40 — — 
Harzpech — 15 20 40 10 25 
Stearinpech, mittelhart — — — — 10 5 
Petroleumgoudron — — — — — 25 
Naturgelbe und weiße Kabelwachse: 

i I IE IH Iv 
Naturgelber Ozokerit 68/70° C. 25 — — — 
Abgedampfte Paraffinschuppen 54/56° C. 70 80 60 75 
Japanwachs — 20 10 — 
Raff. Montanwachs — — — 2 
Abgedampftes Harz 5 — 18 23 
Karnaubawachs, fettgrau — 2 2 — 


Ozokerit, Paraffinschuppen und Harz müssen zuvor (zur Entfer- 
nung der flüchtigen Bestandteile) bei 180— 200° ausgekocht werden. -s. 


Büdier-Beiprediungen. 


Auskunftsbuch über Morgenländische Teppiche von H. Ropers. 
Mit 55 ganzseitigen, zum Teil mehrfarbigen Abbildungen. — 
Verlag von Boysen und Maasch in Hamburg 1913. — Preis 
Mk. 5.80. 

Das sehr gut ausgestattete Buch, zu dem Prof. Dr. Neumann 
eine Einleitung geschrieben hat, behandelt die Teppiche des Orients: 
Kalims, Sumak-Teppiche, geknüpfte Teppiche, Kleinasiatische Teppiche, 
Kaukasische Teppiche, Persische Teppiche, Turkmenen- Teppiche, 
Samerkand-Teppiche, bringt dann allgemeine Angaben, sowie auch 
ein Kapitel über Behandlung morgenländischer Teppiche. — Der 
Verfasser ist durch lange Tätigkeit in einem der größten Import- 
häuser Deutschlands mit sämtlichen, jetzt noch gangbaren Teppich- 
arten und mit allen Schwierigkeiten des Teppichhandels bekannt; 
er hat es verstanden, die wichtigsten Teppichmarken nach ihrer Her- 
kunft, ihren charakteristischen Merkmalen in Farbe und Zeichnung, 
ihren textilen Eigenschaften, ihrem Gebrauchswerte und ihrer eigen- 
artigen Schönheit zu kennzeichnen und dabei den Stoff so zu be- 
schränken, daß alles zur Orientierung überflüssige Detail vermieden 
wurde. 

Spezialkatalog der Firma Dr. F. Wilhelmi, Fabrik chemischer 
Produkte in Taucha (Kez Leipzig.) 

Der Katalog gibt eine Uebersicht über die von der Firma her- 
gestellten Trockenstoffe, Hartharze und Hilfspräparate 
für die Lack-, Firnis- und Farbenfabrikation mit besonderer 
Berücksichtigung der Linoleum-. Wachs- und Ledertuch- 
Industrie, sowie eine Anleitung für die jeweiligen Verwendungs- 
zwecke, 


(Seifensiederztg.) Die’ 


Nr, 2 


Dr. Karl Stirn, Chemische Technologie der Gespinstfasern- 
Mit 54 Abbildungen. Gebr. Bornträger, Berlin W. 1913- 
Mk. 12,—. 

Die Summe des Wissenswerten und Wissensnötigen auf allen 
Gebieten der Wissenschaft und Technik nimmt stetig zu, sie schwellt 
vor allem die zahlreichen Fachzeitschriften zu immer größerem Um- 
fang an und ist auch auf die Gestaltung der Buchliteratur von hervor- 
ragendem Einfluß. Die Idealwerke früherer Zeiten, die ein umfang- 
reiches Gebiet von A bis Q mit höchster Gründlichkeit darstellen, 
werden immer seltener geschrieben, denn die Masse des Stoffes er- 
drückt die Uebersichtlichkeit sowohl für Verfasser wie Leser, aber 
dafür erscheint eine zahlreiche, bis in die kleinsten Winkel hinein- 
leuchtende Spezialliteratur, die bestimmte Teile des großen Ge- 
bietes restlos erschöptend abhandelt. Zwischen diesen beiden Arten 
von Fachwerken stehen jene, die eine umfassende Uebersicht über 
das ganze Bereich eines Faches geben, sich ihres mäßigen Umfanges 
wegen nicht auf die nähere Erläuterung von Einzelheiten einlassen 
können, aber durch reichhaltige Nachweise der betreffenden Zeit- 
schrift- und Buchliteratur die Wege zum Spezialstudium weisen. 
Solche Werke sind vor allem dem Lernenden unentbehrlich, der 
erst in das Gebiet eindringen will, dann dem Praktiker, der ein 
verläßliches, handliches und doch nicht zu wenig bringendes Nach- 
schlagebuch braucht, und nicht zuletzt den in verwandten oder 
unmittelbar angrenzenden Fächern Tätigen und den Lehrern. Ein 
Buch dieser Art ist das vorliegende, das seiner Aufgabe in vorzüg- 
licher Weise gerecht wird. 

Der Verfasser beginnt mit der ausführlichen Besprechung der 
chemischen Technologie pflanzlicher, tierischer und künstlicher 
Spinnfasern, die er durch botanische und besonders durch ge- 
schichtliche und statistische Angaben lebendig zu gestalten weiß. 
Auch analytische Prüfungsvorschriften sind, meist ziemlich 
ausführlich, beigefügt und Verfahren sowie Apparate für die chemische 
Reinigung des Wassers angegeben. Vorzüglich aufgenommene und 
wiedergegebene Mikrophotographien zeigen die wichtigsten Fasern in 
charakteristischen Bildern. Dabei ist der mechanischen Technologie 
stets Rechnung getragen: mehreren diesbezüglichen Angaben, wie 
jenen über Waschen, Bleichen, Mercerisieren usw. sind Abbil- 
dungen von den hierzu nötigen Maschinen beigefügt und die Spinn- 
verfahren kurz erläutert. Literaturnachweise, die sich auf Fachzeit- 
schriften, Bücher, in- und ausländische Patentschriften beziehen, finden 
sich reichlich fast auf jeder Seite, letztere noch besonders zusammen- 
gestellt am Ende des Buches. Diesem 260 Seiten einnehmenden Teil 
des Werkes schließt sich auf 118 Seiten eine Abhandlung über Fär- 
ben und Drucken der Spinnfasern an, die in Anbetracht des 
enormen Umfangs dieses Gebietes naturgemäß nur einen allgemeinen 
Ueberblick geben kann. Doch ist auch hier alles Wesentliche be- 
handelt, die Literatur für eingehendes Studium namhaft gemacht und 
das Mechanisch-technologische gebührend berücksichtigt. 

Die im Vorworte angesprochene Absicht des Verfassers, ein für 
Studierende an Hochschulen und Praktiker geeignetes Lehr- und 
Nachschlagebuch zu schreiben, ist durchaus gelungen; das Werk ist 
in jeder Beziehung empfehlenswert. Die Ausstattung entspricht den 
heutigen hochgestellten Anforderungen. Steinitzer. 


Das Zelluloid. Beschreibung seiner Herstellung, Ver- 
arbeitung und seiner Ersatzstoffe. Von Dr. C. Piest, Ober- 
ingenieur E. Stich und Dr. W. Vieweg. — Mit 78 Text-Abbildun- 
gen. — Verlag von Wilhelm Knapp in Halle a. S. — Preis 
Mk, 8.60. — | 

Die Literatur über Zelluloidfabrikation war bis vor Kurzem 
recht dürftig; die von Dr. Bonwitt bearbeitete deutsche Ausgabe 
des Werkes von Masselon, Roberts und Cillard (vgl. diese 
Zeitschrift 1912, S. 314) wurde daher dankbar aufgenommen. Nun 
liegt eine neue Monographie vor, dem Verfasser als Mitarbeiter der 
„Kunststoffe“ unsern Lesern bekannt sind. Dr, Piest, jetzt Be- 
triebsdirektor der Pulverfabrik Spandau, hat den ersten Teil, Her- 
stellung der Kollodiumwolle, verfaßt. Bekanntlich spielt bei 
der Fabrikation des Rohzelluloids die einwandfreie Beschaffenheit 
der Nitrozellulose, des Hauptgrundstoffes, eine höchst wichtige Rolle. 
Die Mitarbeit eines so erfahrenen Nitrierchemikes, wie es Dr. Piest 
ist, gereicht also dem Buche zu großem Vorteile. Der erste Teil 
gliedert sich in folgende Abschnitte: Zusammensetzung und Eigen- 
schaften der Kollodiumwolle, Rohstoffe (Baumwolle, Mischsäure), 
EinfInß der Mischsäure auf die Kollodiumwolle, Aufbereitung der 
Mischsäure, Nitrieren der Baumwolle, Waschen der Kollodiumwolle, 
Abwässer, Entfernen des Wassers aus der Kollodiumwolle, Lagerbe- 
ständigkeit, chemische Untersuchung der Kullodiumwolle, Untersu- 
chung des Zelluloids). — Im zweiten, von Oberingenier Stich be- 
arbeiteten Teile wird die Herstellung des Rohzelluloids (aus Nitro- 
zellulose, Kampfer und Alkohol) behandelt, haupsächlich auf Grund 
von Erfahrungen, welche der Verfasser in seiner mehrjährigen prak- 
tischen Tätigkeit auf diesem Gebiete gesammelt und zum Teil bereits 
in Einzelartikeln in den „Kunststoffen“ veröffentlicht hat. Angehenden 
Betriebsleitern soll damit ein kurzes Handbuch für die erste Anleitung 
und Einführung in das Sondergebiet gegeben werden. Im zweiten 
Teil finden wir folgende Kapitel: Rohmaterialien und Lagerung der- 
selben, Kneten des Stoffes, Reinigen des Knetgutes, Walzen des 
Stoffes, Färben des Rohzelluloids, Rohrpressen, Trocknen des Zellu- 
loids, Sortieren und Revision der Zelluloidgegenstände, Mustern und 
Polieren, Lagerräume. Wichtig ist der — unsern Lesern bereits be- 
kannte — Abschnitt über Organisation und Statistik in Zelluloidbe- 
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trieben. Daran schließt sich ein Kapitel über die gewerbepolizeilichen 
Grundsätze zur Ueberwachung von Zelluloidwarenfabriken und Zellu- 
loidjagern. 

In einem dritten Teile(Verarbeitungdes Rohzelluloids) 
gibt Oberingenier Stich kurze Angaben über Festigkeitseigen- 
schaften des Zelluloids, sowie dessen Verarbeitung auf 
kaltem und auf warmem Wege, Dieser Teil ist auf wenige 
Seiten zusammengedrängt. 

Einige Angaben über Zelluloid mit schwer verbrennlich 
machenden Zusätzen folgen im vierten Teile, während die 
Kampterersatzmittel im fünften Teile abgehandelt werden. 

Während für das gewöhnliche Rohcelluloid die Nitroc ellu- 
ose als Basis dient, werden neuerdings Zelluloidersatzstoffe 
aus anderen Zellulose-Estern hergestellt, von weich letzteren beson- 
ders Azetylzellulose in Betracht kommt. Ueber Herstellung und 
Verwendung der letzteren gibt Dr. W. Vieweg einen gedrängten 
Ueberblick, während Dr. Piest úver Formylzellulose und Vis- 
kose berichtet. — Auch über Bakelit, Resinit und Galalith 
finden sich am Schluße des Buches kurze Kapitel. 

Wir könren die vorliegende, etwa 200 Seiten umfassende Mono- 
graphie unsern Lesern bestens empfehlen. -s. 
Postrecht. Die wichtigsten Bestimmungen aus Postge- 

setz und Postordnung. Zusammengestellt und erläutert von 
den Aeltesten der, Kaufmannschaft von Berlin. 
Preis 30 Pfg. 

Es gibt wohl heute niemand, der nicht täglich mit der Post 
zu tun hätte. Die postrechtlichen Fragen aber, die sich an den 
Verkehr mit der Post knüpfen, sind nur wenigen bekannt. Aus 
diesen Erwägungen heraus haben die Aeltesten der Kaufmann- 
schaft von Berlin ein Postbuch herausgegeben, das die wich- 
tigsten Bestimmungen aus dem Postgesetz und der Postordnung ent- 
hält. Der erste Abschnitt enthält zunächst ein Kapitel über ver- 
botene und erlaubte Portoersparnisse, insbesondere über 
die Frage, wie weit nıan sich bei der Beförderung von Massen- 
sendungen privater Unternehmungen oder sonstiger Verbilligungen 
bedienen kann. Ein zweites Kapitel spricht über die Aushändigung 
der Postsendungen und gibt Hinweise, wie man dafür zu sorgen 
hat, daß die Post die Briefe genau so bestellt wie es der Absender 
wünscht. — Endlich enthält das Werk noch einen Abschnitt über 
die Schadensersatzansprüche an die Post, über die im Publi- 
kum vielfach Unklarheit herrscht, Es wird darin insbesondere darauf 
hingewiesen, welche Maßregeln der Absender oder Empfänger im 
Falle von Beschädigungen oder des Verlustes von Sendungen zu er- 
greifen hat, damit er nicht seine Rechte verliert. Daß man diese 
Vorschriften kennt, ohne erst nachschlagen zu müssen, ist deshalb 
so wichtig, weil die zur Vermeidung von Schaden erforderlichen 
Erklärungen meist sofort bei der Aushändigung der Sendung abge- 
geben werden müssen. Die Schrift ist im Verkehrsbüro der Korpo- 
ration der Kaufmannschaft von Berlin, neue Friedrichstraße 51, I 
erhältlich. 


Patent-Beridit. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R. P. Nr. 256922 vom 3. VHI. 1912. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer u. Co. in Leverkusen b. Köln a. Rh. 
und Elberfeld. Verfahren zur Herstellung alkoholischer 
Lösungen von Azetylzellulosen. Die Azetvizellulosen werden 
in Gegenwart von Chlorzink oder Rhodansalzen mit oder ohne Zusatz 
anderer geeigneter Substanzen (Benzol, Tetruchlorkohlenstoff) in Alko- 
holen gelöst. ; 

l». R. P. Nr. 258853 vom 20. IX. 1912. Karl Louis Felix 
Friedemann in Löfed, Forshaga, Schweuen. Verfahren 
zur Ueberführung der Oxydationsprodukte des Leinöls 


in lösliche Form. Die Oxydationsprodukte (Linoxyn CssHssOn 


und Linoxynsäure CisHesOse) werden mit einer konzentrierten, bei 
mäßiger oder niedriger Temperatur siedenden Fettsäu e, z. B. Essig- 
säure behandelt und sodann wird die Säure ganz oder teilweise ver- 
dampft. 

Französisches Patent Nr. 449607. 
mours Powder Company. Verfahren zur Herstellung von 
Kohlehydratlösungen. Pyroxylin oder dgl. werden in einem 
Aldehydalkohol wie Azetaldol gelöst. Die Lösungen dienen zur Her- 
stellung von Lacken. K. 


E. J. Du Pont de Ne- 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-P. Nr. 266 468 vom 9. V. 1912. — August Matthes 
in Erfurt. — Binde- und Klebmittel für Lederteile bei 
der Herstellung von Schuhwerk aller Art. -- Gegenstand 
vorliegender Erfindung ist ein Kleb- und Bindemittel für Lederschuh- 
werk, das durch Lösen von Kolophonium in Salmiakgeist und Benzin 
hergestellt wird und dazu dienen soll, bei der Herstellung von Schuh- 
werk die Lederteile oder Leder- und Stoffteile zusammenzukleben. 
Bisher verwendete man in der Schuhfabrikation zu derartigen Zwecken 
den sogenannten Zement, eine lediglich durch Benzin hergestellte 
Gummilösung. Dieser Zement verbindet infolge seines Gummige- 
haltes die miteinander durch Nähen zu verbindenden Teile. Doch 
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ist dieser Zement mit wesentlichen Uebelständen behaftet. Zunächst 
ist er infolge seines Benzingehaltes überaus feuergefährlich; dann 
bedingt der Zement infolge seiner Guminilösung, daß das Leder in 
trockenem Zustande verarbeitet wird. Auch lassen sich mit Zeme: t 
zusammengekittete Lederteile nach dem Voneinandertrennen nicht 
wieder von neuem aufeinanderkleben, vielmehr muß die frühere 
Zementschicht erst entfernt und dann eine neue Schicht aufgetragen 
werden, was bei der Schuhfabrikation außerordentlich lästig ist. Die 
Feuergefährlichkeit des Zements schreibt vor, daß das Zusammen- 
kitten der Lederschuhteile in von den eigentlichen Arbeitsräumen 
(Steppräumen) abgesonderten feuersicheren Räumen vorgenommen 
wird. wodurch die Fabrikation infolge Trennung der einzelnen Ar- 
beitsphasen mitunter recht erschwert wird. Diese Uebelstände sind 
durch das vorliegende Kleb- und Bindemittel behoben. Da dasselbe 
aus einer Harzammoniakseife besteht, ist es fast feuerungefährlich, 
und das Zusammenkleben kann infolgedessen in den Steppräumen 
oder von diesen nicht abgeschiedenen Räumen ohne Störung der 
Schuhfabrikation vorgenommen werden. Das Binde- und Klebmittel 
ist bei trockenem wie bei feuchtem Leder gleich gut anwendbar. 
Es gestattet infolge seiner hohen Klebrigkeit ein 6fteres Auseinander- 
reißen und Wiederzusammenpappen der damit bestrichenen Schuh- 
werkteile, ohne daß ein Neuauftragen des Binde- und Klebmittels 
erforderlich ist, so daß dieses Kinde- und Kiebmittel äußerst wirt- 
schaftlich ist. Da es aus Kolophonium besteht, ist es auch sehr 
billig im Vergleich zu den Gummilösungen. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Französisches Patent 458897. Reinhold Steinbrecher. 
Verfahren zur Herstellung eines Fadens aus Papier und 
Gespinstfasern. Ein bekanntes Verfahren zur Herstellung eines 
Fadens aus Papier und Gespinstfasern besteht darin, daß man zuerst 
mit dem Papier einen neuen Stoff herstellt, indem man auf eine oder 
zwei Seiten des Papierstreifens Gespinstfasern aufklebt. Der Stoff 
wird dann, um ihn für die Herstellung von Fäden geeignet zu machen, 
in mehr oder weniger schmale Streifen geschnitten je nach der Zahl 
der gewünschten Fäden, dann wird er versponnen. Die so herge- 
stellten Papierfäden haben wenig Festigkeit. denn der Gespinststoff 
ist nicht selbst gesponnen, er bildet nur die Umkleidung für das zu 
drehende Papierband. Man ham ferner Papierfäden hergestejlt mit 
einer Seele aus Gespinstmaterials. Ein derartiges Verfahren besteht 
z. B. darin, daß ein Papierband um ein im Innern befindliches Textil- 
material gerollt wird und dann zusammen mit dem im Innern befind- 
lichen Gespinststoff gezwirnt wird. Solche Fäden haben aber durch 
das Einschließen von Textilmaterial nur den Charakter von Papier, 
die Eigenschaften der Textilfäden sind vollkommen aufgehoben. Die 
Fäden lassen sich weder gut weben noch färben oder appretieren, 
ein geschlossenes, dichtes Gewebe können sie nicht liefern. Endlich 
sind auch Papierfäden bekannt, in denen das Papier die Seele bildet 
für darum gerolltes Textilmaterial. Für solche Fäden wird viel Textil- 
material verbraucht, außerdem läßt sich das um das Papier gerollte 
Textilmaterial leicht abziehen. Man kann auf diese Weise nur grobe 
Fäden herstellen, deren Festigkeit im 
Verhältnis zu ihrer Dicke und dem ver- 
brauchten Material gering ist. Bei dem 
vorliegenden Verfahren geht man nun 
weder von einem Textil- noch von einem 
Papierfaden aus, sondern man verspinnt 
Textilfasern und gleichzeitig mit ihnen 
eine Röhre von Papier derartig, daß in 
dem entstandenen Faden die Textilfasern 
mit den Papierfäden innerlich und äußer- 
lich versponnen sind und der Faden 
von dem Textilmaterial durchsetzi ist 
Der so erhaltene Faden hat also nicht 
nur äußerlich den Charakter eines Textil- 
fadens, sondern er besitzt durch das 
gleichzeitige Verspinnen von Gespinst- 
fasern und Papier eine große Festigkeit 
und verbraucht nur wenig Material. 
Der Papierfaden kann dadurch hergestellt 
werden. daß man schmale Streifen aus 
breiten Papierspulen durch geeignete 
Schneidevorrichtungen herstellt. Die so 
erhaltenen schmalen Streifen weden ge- 
faltet und gerollt durch eine geeignete 
Vcrrichtung, zweckmäßig nachdem sie angefeuchtet worden sind. Das 
gerollte Papierband wird durch Textilmaterial wie Hanf, Leinen, 
Baumwolle, Jute usw. in Form eines Bandes geführt und dies Band 
wird auf einer Spinnvorrichtung wie ein einheitliches Produkt ver- 
sponnen, zweckmäßig unter Ausziehen der Gespinstfasern. Um durch 
das Papier das Ausziehen der Fäden nicht zu hindern, ist dafür ge- 
sorgt, daß die gleichzeitige Zuführung von Papier und Textilmaterial 
erst erfolgt, nachdem das Textil:naterial den Auszugmechanismus der 
Spinnvorrichtung passiert hat. Für die Herstellung von Papierfäden 
sind die Spinnvorrichtungen die besten, bei denen zwischen Abzugs- 
inrichtung und Spindel keine Verlängerung stattfindet, das Spinnen 
also ohne Streckung erfolgt. Fig. 1 stellt im schematischen Schnitt 
eine Spinnvorrichtung dar, Figur 2 zeigt in Ansicht, Figur 3 im 
Quer- und Figur 4 im Längsschnitt eine besondere Einrichtung der 
Spinnvorrichtung. Das Wesentliche an dieser Einrichtung sind zwei 


36 


ineinander steckende Trichter, die so angeordnet sind, daß die Mün- 
dung des größeren O die des kleineren o umgibt. Der kleinere 
Trichter dient zum Rollen des unter Umständen angefeuchteten Pa- 
pierbandes 2, während durch den größeren Trichter das Textilmaterial 
3 zugeführt wird, welches so das gerundete Papierband umhüllt, 
Die beiden Trichter werden zwischen den Zylindern m, n der Spinn- 
vorrichtung angeordnet. Sind mehrere Abzugseinrichtungen vorhan- 
den, so bringt man die Trichter zwischen den Cyilindern des letzten 
Abzugsapparates an, so daß das Papierband, das von der Spule t 
kommt, und in der Vorrichtung a angefeuchtet wird, sich mit dem 
von der Walze h kommenden Textilmaterial erst vereinigt, wenn 
dieses bereits ausgezogen ist Eine Streckung des Papiers wird da- 
durch vermieden. Man kann die üblichen Spinnvorrichtungen durch 
Anbringen der Trichtereinrichtung für das Zwirnen von Papierfäden 
geeignet machen. Die Zuführung des Textilmaterials zu der Oeff- 
nung der Rollvorrichtung für das Papier kann in beliebiger Weise 
geschehen. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 265650 vom 20. IV. 1912, Moll & Co. 
Maschinenfabrik in Barmen. Vorrichtung zum Einsetzen 
von fertig gebogenen Schuhhaken in eine Form zum 
Aufbringen der Zelluloidauflage. Die Vorrichtung, welche 
das Einsetzen der Werkstücke in die bekannten, mit vielen Form- 
bohrungen versehenenen Formplatten selbsttätig bewirkt, besteht aus 
einem uni eine wagerechte Achse ruckweise gedrehten, an seinem 
Umfange mit Aussparungen zur Aufnahme der Hakenköpfe versehenen 
Kad, das teilweise von einer oder mehreren festen Führungschienen 
umgeben wird, auf denen von den aufgesetzten Haken durch eine 
Zwteilvorrichtung so viele in die Aussparungen des Rades geschoben 
werden, wie von der Formplatte aufgenommen werden sollen. Hier- 
auf wird der die Formplatte tragende Schlitten durch eine Zahn- 
stange mit dem Rade gekuppelt und durch Verschieben von 
Hand die von den Führungsschienen freigegebenen Haken von dem 
sich auf der Formplatte abwälzenden Rade in die Löcher der Form 
eingedrückt. In der unteren Grundplatte | ist ein Schlitten 3 ver- 
schiebbar, durch welchen die darauf liegende, zur Aufnahme der 
Schuhhaken dienende Formplatte 4 hin- und herbewegt werden kann 


Darüber ist auf der oberen Grundplatte 2 die Welle 5 mit einem 
Rade 6 angeordnet, welches an seinem Umfang mit Aussparungen 
zur Aufnahme der Schuhhakenköpfe versehen und auf der einen 
Seite von den beiden Führungsschienen 7 umgeben ist. Auf die 
oberen schräg laufenden Enden dieser Schienen 7 werden die Schuh- 
haken durch eine bekannte Vorrichtung so aufgesetzt, daß sie in 
reitender Stellung auf den Schienen 7 gegen das Rad 6 zu herab- 
gleiten. An der Stelle b, wo die Haken auf das Rad 6 auftreffen, 
ist eine Zuteilvorrichtung angeordnet, durch welche die einzelnen 
Haken so abgeteilt werden, daß sie sich mit ihren Köpfen je in eine 
entsprechende Aussparung des Rades 6 einlegen und durch Drehung 
desselben auf dem gekrümmten Teil der Schienen 7 weitergeführt 
werden können. Der Antrieb der Vorrichtung geschieht mittels einer 
dauernd kreisenden Welle, auf welcher die beiderseits mit Klauen 
versehene Kupplungsmuffe 9 verschiebbar, aber nicht drehbar ange- 
ordnet ist und mit einem von zwei lose auf der Welle sıtzenden 
Zahnrädern verbunden werden kann. Durch Kupplung mit dem Zahn- 
rade 10 wird die Welle 14 in Drehung versetzt, auf welcher sich ein 
Exzenter 15 und eine zweistuflge Nockenscheibe 19 befindet, von 
denen das Exzenter unter Vermittlung der Stange 16 den Schalt- 
hebel 17 mit der Klinke 18 dreht und dadurch eın ruckweises Fort- 
schalten des Rades 6 bewirkt, währ.:nd gleichzeitig die Nocken- 
scheibe 19 auf den um den Bolzen 20 drehbaren Winkelhebel 21 ein- 
wirkt, der durch das Gestänge 22 mit der Zuteilvorrichtung verbun- 
den ist. Dadurch werden unter ruckweisem Fortschalten des Rades 6 
die Schuhhaken einzeln auf dessen Rand aufgesetzt. An der Seite 
des Rades 6 .befindet sich ein Anschlag, welcher, wenn der Rand des 
Rades von aobis b mit Haken besetzt ist, gegen das eine:Ende des 
im Gestell geführten Steuerbolzens 24 stößt, dessen anderes Ende 
mit dem um den Bolzen 25 drehbaren, zur Bewegung der Kupplungs- 
muffe 9 dienenden Doppelsebel 26 verbunden ist, so daß dadurch die 
Kupplungsmuffe 9 in die Mittellage zurückgeführt wird und ein Still- 
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setzen der Maschine bewirkt. Mit dem die Form 4 tragenden 
Schlitten 3 ist eine Zahnstange 28 durch kurze Lenker 29 derart 
gelenkig verbunden, daß sie bei einer Bewegung nach rechts sich 
senkt und auf den Vorsprung 30 auflegt, während bei einem Druck 
nach links. die Lenker 29 sich gegen den festen Anschlag 31 des 
Schlittens 3 stützen und dadurch die Zahnstange 23 in der Hochlage 
und in Eingriff mit dem Zahnrad 32 gehalten wird. Nachdem der 
Rand des Rades 6 mit Haken besetzt ist und die Maschine sich still 
gesetzt hat, wird die Zahnstange 28 mit dem Schlitten 3 und der 
Form 4 von Hand nach links geschoben und gleichzeitig durch Ver- 
mittlung des dabei mit der Zahnstange gekuppelten Zahnrades 32 
das Rad 6 in der Pfeitrichtung in Drehung versetzt, so daß es sich 
auf der Formplatte 4 abwälzt und dabei die Haken von den unteren 
Enden der Schienen 7 abzieht und in die Formlöcher eindrcükt. Nach- 
dem so alle Haken vom Rade 6 in die Ferm 4 eingesetzt sind, stößt 
das Ende 33 der Zahnstange bei der Weiterbewegung des Schlittens 
gegen den auf der Welle 34 befindlichen Hebel 35. Dadurch wird 
das Rad 6 in Drehung versetzt, bis der Punkt a, welcher beim Vor- 
schieben der Form 4 bis etwa nach a’ gelangt war, aus dieser Stel- 
lung nach b, d. h. unter die Zuteilvorrichtung gelangt. In diesem 
Augenblick stößt der seitlich am Rade 6 angebrachte Anschiag 43 
gegen den Steuerbolzen 44 und schaltet die Kupplungsmuffe 9 derart 
um, daß jetzt wieder in der erläuterten Weise ein ruckweises Fort- 
schalten des Rades 6 stattfindet und gleichzeitig durch die Nocken- 
scheibe 19, Winkelhebel 21, Stange 22 und die Zuteilvorrichtung die 
Schuhhaken einzeln in die Aussparungen des Rades 6 eingesetzt 
werden. Die Zuteilvorrichtung besteht aus zwei Schiebern, von 
denen je einer mit einer der beiden Schienen 7 zusammenarbeitet. 
Sie werden derart bewegt, daß sie sich zunächst mit ihrem vorderen 
spitzen Ende zwischen die Schuhhaken einschieben und dann eine 
kurze Drehbewegung machen, so daß der erfaßte Haken in der Dreh- 
richtung des Rades 6 mit fortgeschoben und dabei mit seinem Kopi 
in eine Radlicke eingelegt wird. Diese Bewegung wiederholt sich 
bei jeder Schaltbewegung des Rades 6. H. 


D. R.-P. Nr. 267277 vom 28. XI. 12, — Dr. Carl Harries 
in Kiel. — Verfahren zur Regenerierung von Kaut- 
schuk. — Es ist bekannt, daß Kautschuk, in Lösungsmitteln mit 
gasförmiger Chlorwasserstoffsäure behandelt, in eine weiße feste 
Verbindung übergeht, der Zusammensetzung Cio Hie 2 HI (vergl. 
C. O. Weber, Ber. 33, 779 (1900). Noch nicht bekannt war bisher, 
daß er auch in gleicher Weise mit Bromwasserstoff und Jodwasser- 
stoff ähnliche Hydrohalogenide liefert. Diese Hydrohalogenide geben 
nun die Halogenwasserstoffsäure beim Erwärmen mit Basen, wie Al- 
kalien, Ammoniak, Aminen, Anilin, Pyridin, Piperidin, Chinolin 
usw. mehr, oder weniger vollständig wieder ab, wobei kautschukar- 
tige Produkte von guten Eigenschaften regeneriert werden. Der 
Naturkautschuk verhält sich dabei dem auf synthetischen Wege er- 
haltenen ganz analog. Bei Anwendung dieser Reaktion auf die Re- 
generierung von Kautschuk aus Kautschukabfällen, vulkanisierten 
und nicht vulkanisierten, werden die Produkte erst ausgewalzt, dann 
mit einem Lösungsmittel, wie Chloroform, Tetrachlorkohlenstoff, 
Benzol, Toluol, Xylol, Petroleumfraktionen, mit oder ohne Anwen- 
dung von Druck erhitzt, die anorganischen Bestandteile abgetrennt 
und direkt z. B. mit Salzsäuregas, so lange behandelt, bis sich das 
Hydrochlorid gebildet hat. Letzteres wird isoliert, z. B. mit Pyridin 
ausgekocht, und darauf mit Wasser gefällt. Der gewaschene Kaut- 
schuk ist zuerst meist ölig und klebrig, verbessert aber nach einigem 
Liegen durch fortschreitende Polymerisation seine Zähigkeit. Bei- 
spiel: 10 kg ausgewalzte, vulkanisierte Kautschukabfälle werden mit 
100 bis 200 kg Toluol oder Xylol unter Druck mehrere Stunden er- 
hitzt, nachher läßt man sie stehen und gießt die über den ausge- 
schiedenen anorganischen Bestandteilen dicke kolloidale Lösung ab 
oder filtriert. In diese Lösung wird direkt Chlorwasserstoff bis zur 
Sättigung eingeleitet. Der Chlorwasserstoffkautschuk kann auf ver- 
schiedene Weise vollkommen abgetrennt werden; entweder man 
filtriert ihn direkt ab, wenn er sich ausgeschieden hat, oder man 
fällt ihn durch Zusatz eines Mittels, wie niedrigsiedendes Petroleum 
oder Alkohol, aus; oder man siedet das Lösungsmittel zum größten 
Teil im Vakuum ab und fällt mit Alkohol. Er wird, wenn nötig. 
etwas mit Alkoholäther gewaschen oder aus Chloroform umgefällt 
und dann direkt mit 50 bis 100 kg Pyridin unter Rückfluß 12 bis 


| 50 Stunden, je nach der Provenienz des Kautschukhydrohalogenids, 


im Oelbade auf 110 bis 150° erhitzt. Man kann auch niedriger mit 
der Temperatur bleiben, indessen dauert die Operation dann längere 
Zeit; geht man mit der Temperatur höher, so verringert man die 
Einwirkungsdauer, indessen leidet darunter die Beschaffenheit des 
Kautschuks. Die dunkle Lösung wird dann in Wasser gegossen, 
wobei sich der regenerierte Kautschuk direkt abscheidet. Die Aus- 
beute ist bei reinem Kautschuk fast quantitativ. Aus der wäßrigen 
Lösung läßt sich ohne Schwierigkeit das Pyridin wiedergewinnen. 


D. R. P. Nr. 267476 vom 23. X. 1910. Georges Reynaud 
in Paris. Verfahren zur Herstellung von künstlichem 
Kautschuk. Das Verfahren beruht im wesentlichen auf der frak- 
tionierten Einwirkung von Schwefelsäure von zunehmender Konzen- 
tration auf Terpentinöl oder ein anderes ähnliches Oel, welches sich 
im verteilten Zustande in einem absorbierenden Stoff, wie etwa nicht 
vulkanisieıtem Kautschuk, befindet. Man gießt das zu behandelnde 
Terpentinöl in einen Behälter und taucht dort Kautschuk vorzugsweise 
in Form von Blättern oder Fellen hinein (beispielsweise 5 bis 6 kg 
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Terpentinöl und | kg Kautschuk). Bei Beginn der Operation wird 
man zweckmäßig natürlichen Kautschuk oder nach irgendeinem Ver- 
fahren hergestellten Kautschuk nehmen, später wird man nach dem 
vorliegenden Verfahren eıhaltenen Kautschuk benutzen. Sobald die 
Gesamtmenge des Terpentinöls durch den Kautschuk absorbiert ist, 
taucht man die Masse in sehr verdünnte Schwefelsäure, z. B eine 
Säure von 60° Bé., die mit dem vier- oder fünffachen Volumen 
Wasser verdünnt ist, und läßt die Masse darin eine genügende Zeit- 
lang einweichen, um die Gesamtmasse vollständig mit Säure zu durch- 
tränken, also beispielsweise 12, 18, 24 Stunden, je nach der Dicke 
der zu behandelnden Masse. Wegen des schwachen Konzentrations- 
grades der Säure und der Verteilung des Oels wirkt die Säure auf 
das Oel sehr langsam und regelmäßig ein, ohne irgendeine merkbare 
Temperaturerhöhung herbeizuführen. Wenn die Masse vollständig 
mit der verdünnten Säure imprägniert ist, unterwirft man sie daraut 
der Einwirkung einer etwas stärkeren wässrigen Schwefelsäurelösung, 
z. B. einer Säure von 60°, die mit ihrem zwei- bis dreifachen Volumen 
Wasser verdünnt ist. Man läßt die Masse hierin während einiger 
Stunder einweichen, bis auch diese stärkere Schwefelsäure ihrerseits 
die ganze Masse durchtränkt hat. Die Masse wird darauf der Ein- 
wirkung einer noch stärkeren wässrigen Schwefelsäure unterworfen, 
beispielsweise einer Säure von 60° Bé., die mit ihrem ein- bis zwei- 
fachen Volumen Wasser verdünntist. Darauf wird die Masse schließlich, 
nachdem sie mit dieser Säure vollständig durchtränkt ist, in eine 
Schwefelsäure von 60° Be. oder darüber eingetaucht, und man läßt 
sie eine genügend lange Zeit einweichen, damit die Säure auf alle 
Teile der Masse einwirkt und die letztere vollständig umwandelt, d.h. 
beispielsweise 12 bis 15 Tage. Vorzugsweise wird eine Säure von 
63° Bé. benutzt, und in diesem Falle kann die Einweichdauer selbst 
einen Monat oder noch mehr betragen. Bei der Durchführung dieser 
verschiedenen vorbeschriebenen Operationen kann man, um ein homo- 
genes Produkt zu erhalten und die Zeitdauer der Behandlung erheblich 
abzukürzen, die zu behandelnde Masse und die Säure gleichzeitig 
zwischen Druckwalzen hindurchgehen lassen. K. 
D. R.-Patent Nr. 266359 vom 22. XI. 1911 (Oest. Pt. 61 603). 
Erste Prager Zelluloid-Kammwarenfabrik Brüder [.ux 
in Prag. Stanze zur Herstellung von zwei Kämmen aus 
einer Platte aus Zelluloid oder ähnlichem Stoffe. Eine 
Platte a ist mit zwei Randleisten b und zwei Zwischenleisten c ver- 
sehen. Das von den l.eisten c gebildete Mittelfach dient zur Auf- 
i nahnıe von auswechsel- 
baren Schneidmessern d, 
welche durch zwischen- 
gesetzte Trennstücke f 
in dem jeweils ge- 
wünschten Abstand ge- 
halten werden. Die 
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Schneid- und PreBteile 
zum Ausschneiden des 
Kanımrückens und zur 
Formung der Ueber- 
gange zwischen den 
Zahnen eingesetzt, z. B. 
ein Profilmesser o zum 
Schneiden der Außenkonturen, eine Matrize q zum Einprägen 
von Verzierungen ‚und ‘eine Klötzchenleiste p_zum Abpressen von 
zwischen den_Zähnen liegenden Fazetten. Die Futter übergreifen 
mit Abplattungen k die Leisten e und legen sich an die Messer an. 
Durch Vordrücken einer Leiste m mittels der Schrauben | werden 
alle Arbeitsteile gemeinsam zusammengespannt; die Messer außerdem 
noch seitlich durch die Stellschraube h. Zum Gebrauch wird das 
Rohstück auf die Stanze aufgelegt und mittels eines Preßstemp«l 
hineingedrückt. In diesem Preßgange entstehen zwei fertige Kämme, 
wobei die Zinken stärker werden als die Rohplatte, weil sie sich um 
das von den Messern verdrängte Material aufwölben. H. 


D. R. P. Nr. 267 276 vom 4. XII. 1912. Deutsche Gummi- 
und Wringerfabrik G. m. b. H. in Charlottenburg. Ver- 
fahren zum Befestigen der Weichgummibezüge auf den 
Kernen von Gummiwalzen. Auf den Metalikern wird zunächst 
in der üblichen Weise eine Lage unvulkanisierten Hartguminis auf- 
gebracht, die an der Außenfläche mit Längsrinnen versehen ist und 
sodann der bekannte schlauchförmige Weichgummibezug übergescho- 
ben und das Ganze gepreßt und vulkanisiert. Das Pressen des Be- 
zuges erfolgt zweckmäßig, indem die Walze von einem zum anderen 
Ende fortschreitend zusammengedrückt wird, z. B. in einem Kaliber- 
walzwerk, Hierdurch wird eine feste Verbindung zwischen Kern 
und Hartgummischicht und zwischen dieser und dem Weichgummi- 
bezug erhalten, wobei die Rinnen der Hartgummischicht angefüllt 
werden. H. 

D. R. P. Nr. 255692 vom 24. II, 1912 (Britisches Patent 
Nr. 3869/1912). Badische Anilin- und Sodafabrik in Lud- 


wigshafen a. Rh. Verfahren zur Darstellung von Lacken 


aus Zelluloseestern. Zusatz zum Patent Nr. 251351. 
Nitrozellulose oder Zelluloid werden in Ester von Cyclopentanolen 
gelöst. K. 
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D. R. P. Nr. 257015 vom 12. J. 1912. Jakob Aktchourin 
in Aktschourin (Rußland). Verfahren zur Herstellung 
vonKolophoniumseifeundKolophoniumausharzhaltigen 
Holzarten, Die übliche Extraktion des Holzes mit Alkali und die 
darauf folgende Zerlegung der Kolophoniumseife oder die Extraktion 
des Holzes durch Lösungsmittel wie Benzin oder Ligroin wird in 
Gegenwart von Reduktionsmitteln (z. B. Salzen der schwefligen Säure, 
Schwefeldioxyd oder Hydrosulfit) durchgeführt. Das so erzielte Kolo- 
phonium zeigt sehr gute Eigenschaften und die Ausbeute an Kolo- 
phonium ist bedeutend. ‘ 

D. R. P. Nr. 254784 vom 16. 1V.1909. Dr. Arthur Eichen- 
grün in Berlin. Verfahren zur Herstellung lackartiger 
Schichten und Ueberzüge mittels Azetylzellulose. Auf 
die Oberfläche der zu behandelnden Stoffe werden stark viskose Lö- 
sungen von in Azeton oder in Essigäther löslicher Azetylzellulose in 
(semischen von Alkoholen, Kohlenwasserstoffen und gegebenenfalls 
von die Azetylzellulose in der Kälte lösenden Flüssigkeiten aufge- 
bracht und trocknen gelassen. ; 

D. R. P. Nr. 245634 vom 4. I. 1911 (Schweizerisches 
Patent Nr. 59425) Rudolf Lender in Neu-Babelsberg. 
Verfahren zur Herstellung von Bindemitteln für Pigment- 
farben, Korkmehl u. dgl. Materialien sowie von lackarti- 
gen Produkten aus Holzöl. Dem Holzöl werden die Polymeri- 
satıonsprodukte des Indens oder Cumarons einzeln oder in Mischung 
zugesetzt. K. 

Britisches Patent Nr. 13809 v. J. 1912, S. Goldreic 
und J.L. Palmer in London. Maschine zur Trennung der 
Kautschuk enthaltenden Pflanzenteile vondenholzigen 
Die Maschine besteht aus 
drei übereinander gelager- 
ten Walzenpaaren, welche 
die vorgebrochenen Pflan- 
zenteile nacheinander pas- 
sieren. Die obersten Wal- 
zen 2, 3 sind mit Längs- 
riefen versehen und werden 

mit verschiedener Ge- 
schwindigkeit angetrieben, 
sie sollen nur die äußere 
holzige Kinde von den 
Pflanzenteilen entfernen, 
ohne das Material wesent- 
lich zu pressen. Die fol- 
genden Walzen 4, 5 und 6, 
7 laufen mit gleicher Ge- 
schwindigkeit um und 
sollen das Material pressen, 
ohne es zu mahlen. Der 
Walzendruck wird durch 
Federn 17 geregelt, die 
gegen die Lagerböcke 20 
der vorderen Walzen 3, 
5, 7 wirken. Die Walze 2 
wird von der Riemen- 
scheibe 8 durch Zahnräder 9, 
10, 11, 12,13 und 14 ange- 
trieben. Walze 3 vun Walze? 
durch Räder 15, 16 und die 
Walzen 5, 7 von den 


räder 31, 32 und 33, 34, 
Das Material gelangt auf 
die Walzen 2, 3 aus einem 
Behälter 30, zwischen den 
aufeinanderfolgenden Walzenpaaren sind Führungen vorgesehen 
welche einen ununterbrochenen Materialfluß |gewährleisten. Ein 
rotierendes Zylindersieb 24, das Antrieb durch einen Riemen 27 von 
der Welle 29 erhält, nimmt das die letzte Walze verlassende Material 
auf und dient zur Trennung der kautschukhaltigen Pflanzenteile von 
den holzigen. H. 
Britisches Patent Nr. 10222/1912. Carl Wagishauser 
in Mannheim. Verfahren zur Herstellung eines Flaschen- 
siegellacks. Der Lack besteht aus einer Lösung von Nitrozellu- 
lose in Aethylchlorid und Methylalkohol, der frei von Azeton und 
Wasser ist, mit einem Zusatz von Alkohol, Benzol (Benzin) und Ri- 
zinusöl. . 
Britisches Patent Nr, 12475/1912 (Französisches Pa- 
tent Nr. 442618). Dr. OttoSprengerinBremen. Verfahren 
zur Herstellung von Teerölfirnissen. Teeröle (vom Siede- 
punkt 180— 250° C) werden zuerst in üblicher Weise mit Alkali und 
Schwefelsäure gereinigt und nach Zusatz von fettem Oel mit kon- 
zentrierter Schwefelsäure bei etwa 50° C behandelt, mit Kalk wird 
das saure Harz gefüllt und dann das Produkt mit Ozon oxydiert. 
Schließlich wird der Firnis von dem festen Rückstand getrennt. K. 


Britisches Patent Nr. 17173 v. J. 1912. W. Frost und 
Harvey Frost & Company Limited in London. Vulkani- 
sierkessel. Ein Dampfkessel B, welcher für sich geheizt wird, 
ist durch einen Deckel B! verschlossen, der mittels Schrauben am 
Kesselflansch befestigt wird. In dem Kessel ist ein Vulkanisierge- 
fäß A angeordnet, das einen Deckel A! besitzt und auf einem den 
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Kessel B in zwei völlig voneinande: abgeschlossene Räume trennen- 
den Ring A? ruht. Die beiden Kesselräume sind durch Rohre D! mit- 
einander verbunden, die durch Ventile D abgesperrt werden können. 
Die ebenen Böden des Kessels B und des Einsatzes A sind durch 
Stehbolzen versteift. Bei geschlossenen Ventilen D und abgenom- 
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menen Deckeln A! und B! werden die zu vulkanisierenden Gegen- 
stände in den Einsatz A eingebracht, der bereits völlig warm ist. 
Sodann werden beide Deckel befestigt und die Ventile D geöffnet, 
so daß sich auch der Raum über dem Deckel A! mit Dampf füllt. 
Nach beendigter Vulkanisation ist nur diese Dampfmenge abzulassen. 


FranzösischesPatentNr.446108. SocietelaBellignite 
in Frankreich, Verfahren zur Herstellung von profilier- 
ten Streifen aus Zelluloid. Profilierte Streifen werden erhalten, 
indem von dem Zelluloidblock mittels eines entsprechend gestalteten 
Messers Schichten abgeschnitten werden. Sollten die Streifen einseitig 
profiliert sein, dann wird abwechselnd ein profiliertes und ein ebenes 
Messer benutzt. H. 

Französisches Patent Nr. 454444. R. P. G. Buzat-in 
Frankreich. Verfahren und Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Kautschukplatten Das Verfahren stimmt mit dem 
bekannten Verfahren zur Herstellung der sogenannten gestrichenen 
Platten überein, .es wird Kautschuklösung in mehrfacher Lage auf 
ein endloses Band aufgetragen, das um einen Heiztisch geführt ist, 
so daß jeder einzelne Auftrag vor dem nächsten völlig getrocknet 
wird. Hierauf zieht man die erhaltene Platte von der Unterlage ab, 
Die Maschine unterscheidet sich von den üblichen Streichmaschinen 
im wesentlichen nur dadurch, daß sie gänzlich in ein Gehäuse ein- 
geschlossen ist, aus dem die Dämpfe des Lösungsmittels behufs 
Wiedergewinnung abgesaugt werden. Ueber der Streichwalze be- 
findet sich ein unten durch einen verstellbaren Schieber abgeschlos- 
sener Behälter für die Kau'schuklösung. H. 

Französisches Patent Nr. 448529. Louis Meunier. 
Verwendung vonTannin bei der Herstellung von Lacken. 
An Stelle von Harzen oder Gummi wird Tannin zur Herstellung von 
Lacken verwendet. 3 

Französisches Patent Nr. 445638. Louis Emile Notelle 
und Robert Eugène Héraud. Verfahren zur Herstellung 
eines neuen Firnis und seine Anwendung. Der neue Firnis 
besteht aus einem Gemisch von Zelluloseestern (Nitrozellulose, Zellu- 
losethiokarbonat), Oe en oder anderen Fetten und Gummis, Harzen. 
Die Flüssigkeit läßt sich mit einer Schwefelchlorürlösung vulkani- 
sieren. ; 

Französisches Patent Nr. 449176. Teo Guan Tye. 
Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung von Gummi 
und Harzen. Die Harze werden in Alkohol gelöst und sodann wird 
der Alkohol verdampft und wiedergewonnen. Die Apparatur stellt 
eine Kombination von Lösegefäßen, Erhitzern und Verdichtungsvor- 
richtungen dar. K. 

Französisches Patent Nr. 457066. L. Brun in Frank- 
reich. Verfahren und Werkzeug zum Ausstanzen gebo- 
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gener Gegenstande aus Zelluloid oder ahnlichen Massen. 
Die Gegenstände werden in einem einzigen Arbeitsgange aus einer 


Zelluloidplatte geformt, ausgestanzt und gebogen. Das Werkzeug 
besteht aus einer gebogenen Metallplatte b, welche der Gestalt der 
Gegenstände entsprechend grawiert ist. Diese Platten durchdringen 
Messer a welche den Gegenstand ausschneiden und in einer Platte f 
mittels Bügel i befestigt sind. Zwischen den Platten b und f wird 
je nach der Stärke der Materialplatte eine Anzahl von dünnen Blechen d 
zwischengelegt. Der ganze Unterteil der Stanze wird auf einer Grund- 
platte g festgeschraubt und seitlich durch Anschläge u begrenzt. Mit 
diesem Unterteil arbeitet ein Oberteil k zusammen, das an einer Preß- 
platte l sitzt und an der Unterseite eine auswechselbare Zelluloidplatten 
trägt. Die zu verarbeitende Zelluloidplatte o wird durch Erwärmen 
plastisch gemacht, zwischen die Anschläge u gelegt und sodann die 
Presse geschlossen, Dabei schneiden die Messer a den Gegenstand 
heraus, gleichzeitig erhält dieser die gewünschte Biegung und Ober- 
flächengestaltung. H. 
Französisches Zusatzpatent Nr. 457 066/17 576. L.Brun 
inFrankreich. Verfahren undWerkzeug zum Ausstanzen 
gebogener Gegenstände aus Zelluloid oder ähnlichen 


Massen. Das Formen und das 

Ausstanzen wird nicht gleich- = 

ausgeführt. Hierzu ist in dem ea 

Oberteil der Presse eine Platte t aa 

verschiebbar angeordnet, welche erregen ER EEE 

den ltiege- und Formteil b und FEBS „Bun?! 

den Stanzteil a trägt Auf das a 

auf dem Unterteil befindliche nn 

Formteil b gepreßt. hierauf wird 

die Platte t verschoben und nunmehr der Stanzteil a herabbewegt. H. 
Französisches Patent Nr. 453927. Gustave Henri 

Simonin in Frankreich. Tragbare Vulkanisiervorrich- 

tung. Die Vorrrichtung besteht aus einem metallenen Hohlkörper 1 

von dreieckigem Querschnitt, der mit zwei konvexen und einer kon- 

den am häufigsten zu vulkanisierenden Radreifenteilen gestaltet. An 

den Kanten zweier zusammenstoßenden Flächen sind Befestigungs- 

einrichtungen für Preßvorrichtungen vorgesehen, mit denen die Kaut- 

schukgegenstände an die Heizflächen der Vulkanisiervorrichtung an- 

gepreßt werden. Aus der Abbildung sind die konkave Fläche 2 

und die RBefestigungsmittel 18 und 19 ersichtlich. Der Körper 1 ent- 


zeitig, sondern hintereinander 
ye 
`J 
Werkstück o wird zunächst der 
kaven Außenfläche ausgestattet ist. Die Flächen sind entsprechend 
hält am Ende eine Lampe mit zwei Kammern 35, 36, die durch eine 
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Wand 15 völlig getrennt sind. Kammer 36 besitzt eine Oeffnung 13, 
Kammer 25 mehrere feine Bohrungen 16, beide Kammern sind mit 
einem Docht oder einem Ähnlichen saugefähigen Stoff angefüllt. 
Dicht neben der Lampe befindet sich eine Luftöffnung 7, während 
auf der dieser entgegengesetzten Seite der Lampe eine Anzahl La- 
mellen 9 vorgesehen ist, welche durch die Lampe erhitzt werden und 
wie Radiatoren wirken sollen. Nach dem Autbringen des Gummi- 
gegenstandes auf die seiner Gestalt entsprechende Fläche, wird die 
Lampe in Spiritus getaucht, so daß sich ihre Füllung damit voll- 
saugt. Nunmehr führt man sie seitlich in den Körper l ein und 
entzündet sie an der Oeffnung 13. Während demgemäß der Inhalt 
der Kammer 36 allmählich verbrennt, wird der Spiritus in der Kammer 
35 verdampft, entweicht aus den Bohrungen. 16, entzündet sich an 
der Lampe und steigert die Erhitzung, wobei die Lamellen einen 
wesentlichen Teil der Wärme aufnehmen, den sie allmählich an den 
Körper | abgeben. Die Lampe ist derart bemessen, daß der Kaut- 
schuk nicht über die zulässige Temperatur erhitzt wird, außerdem 
die Vulkanisierdauer nicht überschritten wird. H. 


Wirtihaftlidie Rundidıau. 


Die Linoleumkonvention ist am 10. Dezember auf folgender 
Basis zu Stande gekommen: Da die Rheinischen Linoleumwerke 
Bedburg bezüglich ihrer Kontingentquote nach Ansicht der üb- 
rigen Werke unerfüllbare Ansprüche stellten, wurde die Kontin- 
gentierung fallen gelassen. Die Konvention, der alle sieben deut- 
schen Werke, nämlich die Deutsche Linvleum- und Wachstuch- 
Compagnie in Neukölln, die Rheinischen Linoleumwerke Bedburg 
Akt.-Ges., die Germania-Linoleumwerke Akt.-Ges, in Bietigheim, die 
Bremer Linoleumwerke Akt.-Ges. in Delmenhorst, die Delmenhorster 
Linoleumfabrik (Ankermarke) in Delmenhorst, die Deutschen Lino- 
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leumwerke Hansa Akt.-Ges. in Delmenhorst und die Linoleumfabrik 
Maximiliansau in Maximiliansau (Pfalz) angehören, wird sich daher 
wie in den Jahren 1910/12 mit der einheitlichen Festsetzung der 
Preise begnügen. — Die Verhandlungen mit den Händlervereinigungen 
haben ebenfalls zu einem Erfolg geführt. Die Konvention wird näm- 
lich sämtlichen lokalen Händlervereinigungen den sogenannten „Schutz“ 
auf ein weiteres Jahr belassen. Dieser „Schutz“ besteht darin, daß 
die Konventionsfabriken nur an solche Illändler lieferten, die den 
lokalen Vereinigungen angehören oder sich verpflichten, nur zu den 
Bedingungen und Preisen, die von diesen aufgestellt sind, zu ver- 
kaufen. Die Berliner Händler wollen im übrigen versuchen, unter 
sich Vereinbarungen darüber herbeizuführen, daß jeder Händler nur 
bestimmte Sorten und Marken bestimmter Fabriken verkaufen soll. 

Vom Berliner Platz Unter den wichtigsten Artikeln der Aus- 
fuhr aus den deutschen Kolonien nach Deutschland steht Kaut- 
schuk, den hauptsächlich Kamerun und Ostafrika liefern, wie immer 
an erster Stelle. In den letzten drei Jahren hat sich nach dem Jahr- 
buch für Handel und Industrie die Einfuhr von Kautschuk in Deutsch- 
land wie folgt gestaltet. Es wurden eingeführt in Tausenden von 
Doppelzentner im 


Monat 1910 1911 1912 
Januar 14,6 16,8 18,1 
Februar 14,4 16.6 17.1 
März 17,7 22,7 20,9 
April . 19,3 15,0 18,1 
Mai 18,1 14,9 16,4 
Juni 13,4 15,5 15,5 
Juli 14,7 13,6 15,9 
August 12,8 14,7 15,5 
September 14,3 16.8 15,7 
Oktober 13,2 16,5 15,9 
November 15,4 15,6 16,4 
Dezember 19,2 20,8 — 


Sehr erfreulich ist bei der Rohkautschukeinfuhr, daß die 
deutschen Kolonien mit steigenden Mengen daran beteilgt sind. 
Wird erst das neu erworbene Kamerun-Kongogebiet für Deutschland 
richtig erschlossen sein, so werden diese Zahlen sich für uns noch 
viel erfreulicher gestalten. Entsprechend der erhöhten Rohkautschuk- 


einfuhr ist auch ein erhöhter Umsatz der Fabrikate der Berliner ` 


Kautschukindustrie zu verzeichnen. Es hat sich gezeigt, daß zahl- 
reiche chirurgische und kosmetische Gummiartikel einer erheblichen 
Absatzsteigerung auch nach dem Auslande fähig sind, wenn sie in 
den Preisen normal oder mäßig herausgebracht werden. Im allge- 
meinen ist auch die Ausfuhr solcher Gum .niwaren beträchtlich gegen 
früher gestiegen und auch in weiterem Steigen begriffen. 

Im übrigen sind leider die Verkaufspreise, wenn auch die Roh- 
gummipreise stetiger und nicht mehr den großen Schwankungen unter- 
worfen sind, so daß eine gute Beschäftigung in der Industrie besteht, 
außerordentlich gedrückt. Die Kampfpreise für Automobilreifen 
werden in dem täglichen Konkurrenzkampf immer noch weiter her- 
abgedrückt, so daß von einem normalen Verdienst kaunı mehr die 
Rede sein kann. Hiezu kommt der Umstand, daß die Preise für 
Leinen- und Baumwollstoffe, Kohlen, Benzin und die verschiedenen 
Chemikalien, sowie die Arbeitslöhne ebenfalls gestiegen sind. Weiter 
wirkt schädigend auf die Industrie der Umstand, daß das Ausland 
in manchen Absatzgebieten Vorzugszölle genießt und mit einer Ueber- 
produktion den Markt überschwemmt. Die Konkurrenz der Ameri- 
kaner und Franzosen nıacht sich besonders in den südamerikanischen 
Staaten unangenehm bemerkbar. 

Im Inland drückt die weit über den Bedarf gewachsene Pro- 
duktion auf die Preise, was ein allgemeines Unterbieten zur Folge 
hat und einen angemessenen Verdienst ausschließt. Demgemäß dürfte 
für die nächste Zukunft die Lage der Gummiindustrie sich nicht allzu 
günstig gestalten. 

Immer wieder hört man von der Erzeugung des künstlichen 
Kautschuks. Letzterer würde wahrscheinlich bei guter Brauch- 
barkeit eine fast zu große Stabilität des Rohstoffpreises herbeiführen. 
indessen sind in Wirklichkeit hierin noch keine praktischen Resultate, 
die auf eine umfangreichere Verwendung schließen lassen können, 
erzielt worden; wenn auch zuweilen behauptet wird, dieser oder 
jeder Gegenstand sei aus künstlichem Kautschuk hergestellt worden, 
so wollen diese Versuche natürlich in Anbetracht der enormen Um- 
satzquanten nichts besagen, höchstens, daß man eben weiß, daß an 
dieser Aufgabe sehr fleißig gearbeitet wird. 

In der Berliner Gummiindustrie werden einzelne Artikel 
vorzugsweise fabriziert. Hierzu gehören auchdie Gummischwämme, 
die sich nach wie vor einer großen Beliebtheit und steigenden Nach- 
frage erfreuen, zum Teil sind sie in billigen Sorten auf den Markt 
gebracht worden. Daß letztere allerdings dann auch nur den Vor- 
zug der Billigkeit haben, versteht sich von selbst. Sogenannte Jaques- 
Patent-Katheter, welche bisher nur in England hergestellt wurden, 
werden jetzt in ebenbürtiger Qualität in Deutschland fabriziert, was 
ohne Zweifel als ein neuer Triumph der deutschen Kautschukindustrie 
anzusehen ist. Auf dem Gebiet der Unterlagstoffe ist die Bereiche- 
rung in neuen Farben und Qualitaten sehr bemerkenswert gewesen. 
Die sogenannten Para-Unterlagsstoffe werden in den Farben hell- 
braun, dunkelbraun und taubenblau fabriziert und bilden einen leb- 
haften Handelsartikel. Die Frauenduschen erzielen größeren Absatz, 
Auch hier haben die Fabriken außerordentliche Anstrengungen ge- 
macht, diesen Artikel durch billige aber doch brauchbare Ausfüh- 
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rungen populär zu machen. Die Ausführung dieser Duschen mit 
Gummischwammglocke und den verschiedenartigen Hartgummiröhren 
haben ihre Verwendungsmöglichkeit erhöht. Säuglingsgummiwaren 
sind in altbewährter Qualität und Ausführung reichlich gekauft 
worden. Als Neuheit sind Beißringe aus glänzendem Aluminium mit 
transparenten und nahtlosen Saugern auf den Markt gebracht. Sonst 
erfreuen sich die aus Ceylon-Kautschuk hergestellten transparenten 
Flaschensauger nach wie vor einer steigenden Nachfrage. Die matt 
abgeschlittenen roten, sogenannten russischen Doppelklysos, aus drei 
Teilen bestehend und auseinanderschraubbar, werden als gangbare 
Neuheit auf den Markt bebracht. 

Das Geschäft in Altgummi-Abfällen erbringt für einige 
Sorten gute Nachfrage. Speziell werden hiervon Autodecken be- 
troffen, die im Preise immer mehr angezogen haben und Preise er- 
reichen, die man nicht erwartet hatte, Auch die Gummischuhe sind 
im Preise heraufgegangen, jedoch hat die Steigerung nicht die Höhe 
erreicht, an die man ursprünglich gedacht hatte. Die amerikanischen 
Regenerateure wollen absolut nicht wieder die früheren Haussepreise 
haben. Laufdecken werden in großen Quantitäten, zum Teil auch 
mit abgeschnittenen Wulsten, für Amerika gehandelt, jedoch ohne 
nennenswerte Preiserhöhung. Einlagegummi erzielt fast gar keine 
Nachfrage und große Posten dann lagern bei jedem Händler. Alle 
anderen Sorten (summiabfälle können jedoch plaziert werden. 

Die Linoleum- Industrie befindet sich im allgemeinen zur 
Zet in günstiger Lage und die geschäftlichen Aussichten sind als 
befriedigende zu bezeichnen. Die durch den Verband der deutschen 
Linoleumfabriken, der nunmehr sämtliche deutschen Fabriken umfaßt, 
gleichmäßig festgesetzten Verkaufspreise für alle Qualitäten und die 
immer mehr sich bildenden Detail-Verkaufs-Vereinigungen, die auch 
ihrerseits dahin streben, im regelmäßigen Lieferungsgeschätt Einheits- 
preise zu erreichen, lassen das Geschäft auf ruhiger Basis sich ent- 
wickeln. Wenn auch der einzelne Nutzen sowohl für die Großisten 
als auch für die Detailgeschäfte ziemlich knapp ist, so findet man 
sich doch damit leicht ab, da das Geschäft ohne größere Beunruhigung 
und stabiler im Nutzen sich erledigen läßt. Die Umsätze sind dafür 
aber auch regulär, haben sich sogar bei den meisten Fabriken ver- 
größert Auch das Ausland findet an der solide fabrizierten deutschen 
Ware immer mehr Gefallen. Da der Ausmusterung von den deutschen 
Fabriken ein viel größeres Gewicht beigelegt wird. als von den eng- 
lischen, so kauft man deutsche Ware auch der besseren Muster wegen 
sehr gern. Bezüglich der Preise sind Vereinbarungen mit den füh- 
renden Fabriken Englands für den Auslandsverkauf getroffen. Die 
neuesten Bestrebungen an den vereinigten deutschen Linoleumfabriken 
gehen dahin, die Umsätze zu kontingentieren. Die Preiskonvention 
ist bis Ende des Jahres auf der Basis kontingentierter Umsatzziffern 
von neuem festgelegt worden, i 


Der Absatz für den als Fußbodenbelag und vor allem auch 
als Baumaterial immer mehr in Aufnahme kommenden Artikel Lino- 
leum ist im ln- und Auslande entsprechend lebhaft, so daß die 
deutsche Linoleumindustrie auf immer größeren Umsatz rechnen kann. 
Mit diesem Mehrumsatz halten zum Teil allerdings die Verkaufspreise 
kaum Schritt. Wenn auch das wichtigste Rohmaterial, das Leinöl, 
im Preise gesunken ist, so haben sich doch die übrigen Rohmate- 
rialien, besonders die Jute, so wesentlich verteuert, daß nur ein ge- 
ringer Vorteil oder je nach der Qualität, kaum ein solcher in den 
Herstellungskosten konstatiert werden kann. Die merkbare Ver- 
teuerung aller Lebensmittel, sowie die Preissteigerung aller übrigen 
Lebensbedürfnisse mußte ferner ihren Ausdruck in erhöhten Löhnen 
finden und die infolge der politischen Wirren entstandene Unsicher- 
heit hat auch in der Linoleumbranche zu einer größeren Zurück - 
haltung der Verbraucher zeführt und die üblichen Begleiterscheinungen 
infolge der Geldknappheit, wie langsame Zahlweise, auch Zahlungs- 
einstellungen in größerem Umfange und sonstige Verluste im Ge- 
folge. Für Leinöl scheinen weitere Preisherabsetzungen noch zu 
erwarten sein. Wenn nun dadurch auch der Herstellungspreis sich 
wesentlich niedriger für Linoleum stellen dürfte, so ist doch zu be- 
achten, daß das Leinöl erst verarbeitet werden kann, wenn es lange 
Monate gelagert hat, und, da der Oxydationsprozeß an der Ver- 
arbeitung zu Linoleum dann noch weitere Monate in Anspruch 
nimmt, so ist mit dem billigen Rohprodukt erst nach langen Monaten 
zu rechnen, ganz abgesehen davon, daß die Fabriken stets große 
Lage rechtzeitig kaufen müssen, um brauchbares Leinöl zur Ver- 
fügung zu haben. Es werden daher für die Fabriken billige Leinöl- 
preise erst im nächsten Jahre die Kalkulation beeinflussen, 

Es erübrigt noch des wachsenden Exports zu gedenken, dessen 
sich die Berliner Linoleumindustrie erfreut, wobei aber nicht uner- 
wähnt bleiben darf, daß die Zollverhältnisse in den Vereinigten Staaten 
von Amerika und in Kanada noch immer außerordentlich erschwerend 
auf den Absatz dahin wirken, wo stets gute Nachfrage nach deut- 
schem Linoleum herrscht; hinsichtlich der Verzollung im einzelnen 
entstehen in den Vereinigten Staaten häufig Schwierigkeiten, 

Die Wachstuchfabriken machen in Qualität und Ausmuste- 
rung weiter gute Fortschritte und erobern sich dadurch weitere Ab- 
satzgebiete in Europa und Uebersee, wo bisher das englische Fabrikat 
vorgeherrscht hatte. Eine mächtige Schlappe brachte dieser Industrie 
der Eintritt der britischen Verhältnisse im Orient. Nicht nur die 
direkt betroffenen Länder, sondern auch die in Mitleidenschaft ge- 
zogenen angrenzenden Bezirke Rumänien und Oesterreich-Ungarn 
haben mit Aufträgen zurückgehalten und sogar einen großen Teil 
früher gegebener und noch nicht ausgeführter Bestellungen annuliert. 
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Dazu kam, daß die Kreditentziehungen seitens der Banken und 
Bankiers in diesen beiden Ländern eine große Anzahl Kunden, selbst 
sonst gut dastehende, veranlaßte, Zahlungen zurückzuhalten, uud viele 
die Verhältnisse benutzten, um überhaupt nicht mehr zu zahlen. 
Die wirklich vorhandene Unmöglichkeit, bare Gelder zu beschaffen, 
trieb schwache Firmen zur Zahlungseinstellung und es entstanden 
dadurch, speziell in Rumänien, Galizien und Ungarn, eine Menge von 
Zahlungseinstellungen, die erhebliche Verluste für die deutsche 
Wachstuchindustrie zur Folge hatten. 

Von der Kunstseidefabrikation ist zu berichten, daß die- 
selbe einen fortschreitenden Aufschwung nimmt und sich mehr und 
mehr weitere Absatzgebiete erobert. Mit Erfolg ist auch die Kunst- 
seide zum erstenmale in der Plüschfabrikation in größerem Mäaßstabe 
für die Zwecke der Damenhutherstellung verwandt worden. 

In der Berliner Zelluloidbranche haben sich die Verhält- 
nisse erheblich gebessert. Der Verbrauch ist außerordentlich ge- 
stiegen, so daß Rohware für einzelne Artikel nicht in genügenden 
Mengen zu haben ist. Alle Rohstoffabriken waren immer auf viele 
Monate voraus durch Aufträge voll besetzt und die beschränkte Zahl 
der Rohstoffabriken im In- und Ausland mußte viele Ordres ablehnen. 
Wenn trotzdem eine kleine Rohstoffabrik anı Rhein die Fabrikation 
einstellen und den Konkurs anmelden mußte, so ist das nach deren 
eigener Angabe auf ungenügende Betriebsmittel, tatsächlich aber auf 
die schlechte Leitung und die schlechten Produkte zurückzuführen, 
welche diese Fabrik nun schon zum drittenmal zwingt, ihre Pfirten 
zu schließen. Auch der Export der Rohware hat sich gesteigert, 
und die Befürchtungen, die wegen des japanischen Marktes gehegt 
wurden, sind noch nicht merkbar in die Erscheinung getreten. Die 
Ausfuhr dorthin ist nur wenig zurückgegangen. Die größte Ausfuhr 
ging nach Oesterreich-Ungarn. Auch in diesem Land ist jetzt mit 
Unterstützung der Regierung eine Rohstoffabrik in Betrieb gesetzt 
worden, welche immerhin die Ausfuhr nach dort etwas einschränken 
wird. Nachgelassen hat der Export nach Rußland, weil dort eine 
wirtschaftliche Krisis eingetreten ist, die aus dem tiefen Rußland 
kommend den Industriebezirk in Polen in starke Mitleidenschaft ge- 
zogen hat. Die Verhältnisse sind dort recht ungesund, die Kredite 
sind immer länger geworden und” haben zu großen Zahlungseinstel- 
lungen geführt. Die Preise des Rohstoffes haben sich seit einigen 
Jahren ungefähr auf gleicher Höhe gehalten. In Zelluloidwaren ist für 
Groß-Berlin nach wie vor in erster Reihe die Haarschmuckbranche 
von Bedeutung. Obgleich trotz ailer Voraussagen die Mode für 
große Kämme immer noch nicht günstig ist, ist der Verbrauch in 
kleineren Artikeln bedeutend gestiegen, so daß alle Fabriken das 
ganze Jahr hindurch, wenn auch nicht stets zu lohnenden Preisen, 
voll beschäftigt sind. In der Schirmgrifl- und Stockbranche ist eine 
erfreuliche Besserung eingetreten; der Zelluloidgriff ist dank der 
hübschen Imitationen von Hornarten, Schildpatt, Elfenbein und Stein- 
arten wieder in Mode. Din letzten Neuheiten, die darin auf den 
Markt gebracht sind, haben zu großen Erfolgen geführt, so daß hier 
alle Fabrrken gute und lohnende Ordres haben. Ferner hat man in 
Berlin begonnen, große Mäntelknöpfe in Hornimitationen herzustellen. 
Der Artikel ist stark begehrt und die wenigen Spezialfabriken sind 
kaum imstande, alle vorhandenen Aufträge auszuführen. Die kleinen 
Artikel alle, die in Groß-Berlin aus Zelluloid hergestellt werden. 
lassen sich gar nicht alle aufzählen, obwohl sie für den Verbrauch 
des Rohstoffes von nicht geringer Bedeutung sind. Eigenartigerweise 
werden viele lohnende Fabrikate aus Zelluloid, wie Spielwaren, 
Toiletteartikel, Bürstenrücken und ähnliches in Berlin überhaupt 
nicht hergestellt, während in der Provinz und in Süddeutschland in 
dieser Ware Tausende von Arbeitern beschäftigt sind. 

In der Knopffabrikation sind übrigens Kunstmassen aller Art 
zu weitgehendster Verwendung gelangt. Infolge der günstigen Mode 
bildet der Knopf einen wichtigen Schmuck an Kleidern, Kostümen 
und Mänteln, so ist es denn kein Wunder, daß die größte Phantasie 
in der Herstellung von Knöpfen, namentlich in Perlmutter, entfaltet 
wird und selbst die höchsten Preise für schön dekorierte Artikel an- 
gelegt werden, Wenn nun auch das Rohmaterial, weißes wie graues 
und schwarzes Perlmutter eine derartige Höhe im Preise erreicht 
hatte, wie seit Jahrzehnten nicht gezahlt wurde, so helfen sich die 
Fabrikanten fast alle damit, daß sie Kombinationen von anderen Ma- 
terialien in Verbindung mit Perlmutter und Perlmutterglanz bringen. 
In erster Reihe wird hierzu die Kunstmasse Galalith verwendet, 
die in Verbindung mit Perlmutter sehr schöne Effekte hervorbringt 
und deshalb in großen Mengen verarbeitet wird. Die Preise für 
Galalith sind infolge der starken Nachfrage nach diesem Stoffe na- 
türlich ebenfalss im Anziehen begriffen. Aber auch einige andere 
Kunstmassen werden bereits auf den Markt gebracht, die in Verbin- 
dung mit Perlmutter für die. Zwecke der Knopffabrikation geeignet 
sind. B. 

Neue Filmfabrik. Vor einigen Tagen wurde in Thaon-les- 
Vosges (Frankreich) unter der Firma „La Cellophane“ eine neue 
Gesellschaft gegründet, welche die Herstellung von Films und dergl. 
aus Viskoselösungen bezweckt. Die „Cellophane“ Ges. übernimmt 
die Patente, Verfahren und maschinellen Einrichtungen der Firma 
„Teintureries et Blanchisseries de Thaon-les-Vosges* 
und des Herrn Dr. Brandenberger, Direktor dieser Firma. Ausser 
Film wird noch ein sehr schönes, neues Produkt unter der Bezeich- 
nung „Feuille artificielle* in den Handel gebracht. 


Deutsche Konit-Gesellschaft m. b. H. in Stralau. Die mit 
342000 Mk. Stammkapital arbeitende Gesellschaft führt die Dampf- 
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korkenfabrik (früher Gebr. Cohn-Berlin) weiter, ferner fabriziert 
dieselbe den unter dem Namen „Konit“ bekannten Korkfußboden 
nach dem System Pink von Kacheln, ferner Kunstmarmor mit 
Naturpolitur nach zu Patent angemeldeten Verfahren. 

Elberfeld. Dem Prospekt der Vereinigten Glanzstoffabriken 
A.-G, über die 2!/; Millionen Mark neuen Aktien von 1913, die nun- 
mehr zur Berliner Börse zugelassen sind, entnehmen wir, daß in dem 
mit 3,05 Mill. Mk. bilanzierten Effektenkonto enthalten sind 75000 
Francs von total l'j: Mill. Francs Aktien der „La Soie Artifi- 
cielle“* in Paris, außerdem 300 Genusscheine dieser Gesellschaft 
(Dividende zuletzt 27,92 Frcs. für die Aktie und 9,61 Frcs. für den 
Genusschein), 800000 Kr. von total 4 Mill. Kr. Aktien der Ersten 
Oesterreichischen Glanzstoffabriken A.-G. in Wien (Di- 
vidende 10 Prozent) und 23750 £ von total 125000 £ Aktien der 
British Glanzstoff Mfg. Co. in Flint (Dividende 0). Außerdem 
enthält das Effektenkonto noch einige sonstige Beteiligungen, die 
mit 405000 Mk. zu Buche stehen und nom. 2,05 Mill. Mk. deutsche 
und preußische Staatspapiere, An die drei genannten Firmen sind 
die entsprechenden Auslandspatente der Gesellschaft für die Kunst- 
seidefabrikation abgegeben. Der Buchwert der Effekten war in 1912 
um 485246 Mk. auf oben genannten Betrag von 3,05 Mill. Mk. re- 
duziert worden, da eine Abschreibung auf die Anteile der Gesell- 
schaft an der Internationalen Zelluloseester G. m. b. H. vorge- 
nommen wurde, die in der Bilanz pro Ende 1913 laut Prospekt nach 
Abgabe einer Unterbeteiligung nur noch mit einer Mark zu Buche 
stehen werden. Die gesamten Beteiligungen warfen in 1912 86891 


Mark ab. 
Patentliiten. 
Deutschland. 
Anmeldungen. 
120. K. 50605. Verfahren zur Darstellung von leicht löslichen A ze- 


tylzellulosen; Zus. z. Anm. K. 50333, Knoll& 
Co., Chemische Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 
28. Il. 12, 


K. 50960. Verfahren zur Darstellung von leicht löslichen Aze- 
tylzellulosen; Zus. z. Anm. K. 50333. Knoll& 
Co., Chemische Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 
l. IV. 12. 


S. 36206. Verfahren zur Behandlung von Leder, Häuten 
und Fellen mit harzartigen und paraffinartigen 
Körpern zwecks Erhöhung der Wasserundurchlässig- 
keit und zur Behebung der Schlüpfrigkeit. William 
Norco Smith und John Durrant Larkin. Buffalo, 
New-York, V. St. A. 26. IV. 12. 


Anlage zum Lagern und Abfüllen feuergefährlicher 
Flüssigkeiten mit tief liegendem Lagerbehälter 
und in dessen Flüssigkeit aufgestellter Förderpumpe. 
Grümer & Grimberg, G. m. b. H., Bochum. 
27. XI, 09. 


Sch. 44099. Unentzündliches und nicht explodierendes Lösungs- 
mittel für eingetrocknete Oelfarben- und Lack- 
anstriche; Zus. z. Pat. 234264. Sigmund Schwim- 
mer, Budapest. 11, VI. 13. 


J. 15954. Verfahren zur Herstellung eines im Alkohol unlös- 

lichen bezw. schwerlöslichen Siegel- u. Flaschen- 

lackes, Josef von Jasinski, Warschau. 16. VIII. 13. 
St. 18152. Möbelpolitur. Robert Strauß, Untertürkheim- 
Stuttgart, Württ. 28. J. 13. 
Zelluloidlösung als Klebemittel. 
Lederkitt-Industrie-Gesellschaft m. 
Triest. 15, If. 12. 
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Erteilungen: 


29b. 269787. Verfahren zur Herstellung haltbarer Kupfersalze 
für Kupferoxydammoniakzelluloselösungen. Glanz- 


fäden-Akt.-Ges., Berlin. 16. XII. 08. 
Gebrauchsmuster. 


55c. 584314. Vorrichtung zur Herstellung von Papierfaden. 


Karl Bergmann, Meißen. 29. IX. 13. 


584 388. 584389. 584390. Nitriervorrichtung mit Kühler 
im Mischbehälter. Ver. Eisenhütten u. Ma- 
schinenbau-A.-G. Barmen. 25, VI. 13. 
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Ueber Isoliermaterialien der Elektrotechnik und ihre Prüfung. 


Von Prof. Dr. F. W. Hinrichsen, Berlin-Zehlendorf. 


In letzter Zeit ist in einer Anzahl von Heften dieser 


der eee Reichsanstalt in 
Zeitschrift eine ausführliche Zusammenstellung* derjenigen - 


Berlin 


Patente erschienen, die sich mit der Herstellung von 
künstlichen Isolierstoffen für elektrotechnische 
Zwecke befassen. Schon der große Umfang der ein- 
schlägigen Patentliteratur weist auf die hervorragende 
technische Bedeutung der künstlichen Isoliermaterialien 
hin. In der Tat spielt die Auswahl geeigneter Isolier- 
mittel bei der Herstellung elektrischer Anlagen eine 
große Rolle. Die Voraussetzung für die Anwendung 
des elektrischen Stromes in der Technik und im täg- 
lichen Leben ist nämlich größtmögliche Betriebs- 
sicherheit. Je höher die benutzten Betriebsspannungen 
anstiegen, umso mehr mußte Wert darauf gelegt werden, 
daß nur noch die stromleitenden Teile einer Anlage 
selbst aus Metallen bestanden, während alle übrigen 
Teile gute Isolation aufweisen mußten. Nur dadurch 
ist es ja möglich, daß die Gefahren die auch heute 
noch mit der Benutzung hoch gespannter Ströme ver- 
knüpft sind, auf ein Mindestmaß herabgedrückt werden, 
indem z. B. Kurzschluß möglichst vermieden wird. 
Gleichzeitig hiermit wurden naturgemäß die An- 
forderungen, die man an ein gutes Isoliermaterial 
stellen mußte, immer höher. Die altbekannten in der 
Natur vorkommenden Isolatoren reichten bald für die 
verschiedenen Verwendungszwecke nicht mehr aus. Es 
entstand eine neue Industrie künstlicher Isolier- 
stoffe, von deren Mannigfaltigkeit die vorerwähnte 
Zusammenstellung von Patenten beredtes Zeugnis ablegt. 
Das außerordentlich große Angebot von derartigen 
neuen Isoliermaterialien brachte für den Konstrukteur, 
der sie verwenden wollte, die neue Aufgabe, an Hand 
leicht ausführbarer Prüfungen sich ein Bild davon 
zu machen, für welche besonderen Verwendungszwecke 
ein gerade vorliegendes Material seinen Eigenschaften 
nach geeignet sei. Neuerdings ist diese wichtige Auf- 
abe durch eine besondere Kommission des Ver- 
andes deutscher Elektrotechniker, die sich 
aus Vertretern der Erzeuger- und Verbraucherkreise 
zusammensetzte und in enger Fühlung mit dem Kgl. 
Materialprüfungsamt in Berlin-Lichterfelde und 
*) Jahrgang III (1913), S. 364 ff. 


harlottenburg zweckmäßige Prüfungsverfahren 
ausarbeitete, zu einem vorläufigen Abschluß gebracht 
worden. Die Vorschläge der Kommission zu einem voll- 
ständigen vorläufigen Arbeitsplan für die vorzunehmen- 
den Prüfungen sind auf der letzten Tagung des Ver- 
bandes deutscher Elektrotechniker im Herbst 1913 zum 
Beschluß erhoben worden. Es ist beabsichtigt, zunächst 
durch Prüfung möglichst zahlreicher im Handel befind- 
licher Isolierstoffe nach den im Arbeitsplan vorgesehenen 
einheitlichen Prüfungsverfahren einen Ueberblick über 
den pegcue nen tand der Technik und damit zu- 
gleich die Grundlagen für eine spätere Klassifizierung 
der Isolierstoffe hinsichtlich ihrer Eignung für be- 
stimmte Verwendungszwecke zu gewinnen. So- 
bald genügende Erfahrungen vorliegen, hofft man auch 
für Isolierstoffe in ähnlicher Weise Bestimmte Normen 
aufstellen zu können, wie sie z. B. im Falle von Gummi- 
aderleitungen sowohl für das leitende Metall (Kupfer) 
wie auch für die Gummimischung durch den Verband 
deutscher Elektrotechniker bereits eingeführt sind. 

Die Anforderungen, die an ein modernes Iso- 
liermaterial gestellt werden müssen, sind sehr zahl- 
reich. An erster Stelle stehen die elektrischen Eigen- 
schaften, zumal eine möglichst hohe Durchschlags- 
festigkeit. Man versteht hierunter den Widerstand, 
den das Material dem Durchschlagen eines elektrischen 
Funkens entgegensetzt. Je höher die Durchschlags- 
festigkeit ist, eine umso höhere Spannung ist auch er- 
forderlich, um eine Probe von bestimmter Dicke zu 
durchschlagen. 

Man hat diese Konstante anfänglich insofern über- 
schätzt, als man sich überhaupt damit begnügte, aus- 
schließlich die elektrischen Eigenschaften als maß- 
gebend für die Brauchbarkeit und Güte eines Isolier- 
materiales anzusehen. Dies ist jedoch nicht immer richtig; 
zumal bei niedrigeren Spannungen braucht die Durch. 
schlagsfestigkeit oft genug nicht als allein auschlag- 
gebend betrachtet zu werden, da sie in vielen Fällen 
den erforderlichen Betrag ohnehin um ein vielfaches 
übertrifft. In den Sicherheitsvorschriften des Verbandes 
deutscher Elektrotechniker ist für jede Betriebsspannung, 
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für welche ein Isolierstoff Verwendung finden soll, ein 
um einen bestimmten Betrag höherer Wert fest elegt, 
den das Isoliermaterial mindestens erreichen muk, o 
müssen z. B. Gummiaderleitungen bis zu 4000 Volt die 
doppelte Spannung bei der Prüfung aushalten; bei 
6000 Volt beträgt die zu gewährleistende Spannung 
10000, bei 10000 15000 Volt. Derartige Beträge werden 
aber bei den handelsüblichen Isoliermaterialien meist 
noch erheblich übertroffen. 

Neben den elektrischen Eigenschaften wird für viele 
Konstruktionszwecke besonderer Wert auf mechanische 
Festigkeit des Isolierstoffes zu legen sein. Z. B. liegt 
auf der Hand, daß Materialien, die etwa zu Schalt- 
tafeln usw. verwendet werden sollen, genügende Festig- 
keit: besitzen müssen, damit nicht etwa die an ihnen 
befindlichen Kontaktstellen Veränderungen ihrer Lage 
erfahren können. 

Mit der mechanischen Festigkeit hängt die Wärme- 
beständigkeit eng zusammen. Für die meisten Ver- 
wendungszwecke wären Materialien, die z. B. schon 
bei geringer Temperaturerhöhung weich werden und 
dadurch leicht Formänderungen erleiden, unbrauchbar. 
Die Anforderungen, die an die Wärmebeständigkeit ge- 
stellt werden, sind je nach den Verwendungszwecken 
der Isoliermaterialien sehr verschieden. Für manche 
Zwecke ist selbst Porzellan, das erst bei sehr hohen 
Temperaturen, z. B. im elektrischen Lichtbogen, schmilzt, 
nicht mehr brauchbar. 

Nicht zu verwechseln mit dem Begriffe dẹr Feuer- 
beständigkeit ist der der een Nach 


den bereits vorher erwähnten Sicherheitsvorschriften des 


Verbandes deutscher Elektrotechniker gilt als feuer- 
sicher ein Gegenstand, der nicht entzündet werden kann 
oder nach Entzündung nicht weiter brennt. Hierher 
gehört also z.B. das Porzellan, das, wie schon hervor- 
gehoben, im Gegensatz zu seiner Feuersicherheit doch 
nicht in allen Fällen als feuerbeständig gelten kann. 
Die Forderung der Feuersicherheit von Isoliermaterialien 
ist häufig von großer Wichtigkeit, da die gesamte Be- 
triebssicherheit oft genug, z. B. im Falle eines Kurz- 
schlusses, in hohem Maße hiervon abhängt. Bei brenn- 
baren Isolierstoffen, wie etwa Hartgummi, ist naturgemäß 
stets die Gefahr vorhanden, daß im Falle eines Kurz- 
schlusses das Isoliermaterial selbst in Brand gerät und 
dadurch zur Quelle. von Feuersgefahr wird. 

Von anderen Eigenschaften, die man von einem 
guten Isoliermaterial fordern muß, sei an dieser Stelle 
noch möglichst geringes Wasseraufnahmevermögen 
erwähnt. Viele, namentlich stark poröse Stoffe sind 
hygroskopisch. Durch Wasseraufnahme wird aber in 
der Regel die Durchschlagsfestigkeit stark herabgesetzt. 
Gelegenheit zur Wasseraufnahme ist ja immer vorhanden 
infolge der steten Anwesenheit von Wadan in der 
Luft. In besonders hohem Maße ist dies naturgemäß 
der Fall, wenn sich elektrische Anlagen z. B. in der 
Nähe von Dampfmaschinen, in Wäschereien oder dergl. 
befinden. 

Schließlich muß von einem guten Isoliermaterial 
möglichst lange Lebensdauer verlangt werden. Zu- 
mal organische Stoffe weisen Alterungserscheinungen 
auf, iden sie mit der Zeit ihre Eigenschaften ändern 
und dabei an Brauchbarkeit einbüßen. Als Ursache für 
diese Alterungserscheinungen kommen vornehmlich che- 
mische Einflüsse in Frage. So wird z. B. Hartgummi 
im Laufe der Zeit durch Einwirkung von Sauerstoff aus 
der Luft, schneller noch durch Ozon, das häufig bei 
der dunklen elektrischen Entladung an Isolatoren auf- 
tritt, zerstört. Säurehaltiges Oel vermindert die Festig- 
keit von darin lagernden Gewebeteilen usw. 

Nach den vorstehenden Darlegungen muß sich die 
Prüfung der Isolierstoffe sowohl auf die elektrischen 
wie auch auf die mechanischen, thermischen und 
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chemischen Eigenschaften erstrecken, wenn es sich 
darum handelt, ihre Brauchbarkeit für bestimmte Ver- 
wendungszwecke festzustellen. 

An der Ausarbeitung geeigneter Prüfungsverfahren 
hatten auch hier wie in zahlreichen anderen Fällen in 
gleicher Weise die Erzeuger- und die Verbraucher- 
kreise größtes Interesse: die Verbraucher, um sicher 
zu sein, für jeden besonderen Zweck geeignetes Ma- 
terial herauszufinden; die Fabrikanten, um Anhalts- 
punkte zu gewinnen, nach welchen Se hin die 
von ihnen hergestellten Erzeugnisse noch verbesserungs- 
bedürftig und -fähig seien. 

Wie bereits eingangs erwähnt, ist die schwierige 
Aufgabe der Ausarbeitung geeigneter Prüfungsver- 
fahren für Isolierstoffe der Elektrotechnik durch einen 
vom Verbande deutscher Elektotechniker ein- 
gesetzten Ausschuß, in dem sowohl Fabrikanten- und 
Verbraucherkreise wie auch die beiden bereits genannten 
behördlichen Prüfungsanstalten, Materialprüfungsamt 
und Physikalisch-technische Reichsanstalt vor kurzem 
zu einem vorläufigen Abschluß gebracht worden. 

Bei dem großen Umfang der gestellten Aufgabe 
war man gezwungen, sich zunächst, um überhaupt in 
absehbarer Zeit zu greifbaren Ergebnissen gelangen zu 
können, darauf zu beschränken, den Kreis für die vor- 
zunehmenden Prüfungen verhältnismäßig eng zu ziehen. 
Man entschloß sich daher, vorerst nur Vorschriften für 
künstliche Isolierstoffe und für Betriebsspannungen bis 
nicht mehr als 500 Volt auszuarbeiten. Die Arbeiten 
der Kommission führten zur Vereinbarung zahlreicher 
meist neuer Prüfungsverfahren. Diese, wurden sodann 
auf eine Auswahl von 16 verschiedenen Fabrikaten, die 
sämtlich typische Vertreter bestimmter Gruppen von 
künstlichen Isolierstoffen darstellten, angewandt. 

Entsprechend den vorher aufgeführten Anforde- 
rungen, die an ein gutes Isoliermaterial heutzutage zu 
stellen sind, erstreckten sich die Untersuchungen auf 
folgende Punkte: 

A. Mechanisch-technische Eigenschaften. 

a) Festigkeitseigenschaiten. 
b) Bearbeitbarkeit. 
B. Wärmebeständigkeit. 
a) Wärmefestigkeit. 
b) Feuerbeständigkeit gegen Zündung. 

C. Chemische Eigenschaften. 

D. Elektrische Eigenschaften. 

Die Prüfungen zu A.—C. wurden im Kgl. Ma- 
terialprüfungsamte, die zu D. in der Physika- 
lisch-techniechen Reichsanstalt durchgeführt. 

Um wenigstens einen angenäherten Begriff der ge- 
leisteten Arbeit zu geben, die übrigens gleichzeitig auch 
erhebliche Kosten verursachte, sei hervorgehoben, daß 
mit jedem der 16 Materialien folgende Versuchsreihen 
durchgeführt wurden: 

Zu A. 1. Biegungsfestigkeit. 


2. a etl 
3. Schlagdruck. 4. Schlagbiegung. 5. Härte. 6. 


ch- 


festigkeit. 7. Haftfestigkeit von Bolzen. 8. Haftfestig- 
keit von Schrauben. | 
Zu B. 1. Druckfestigkeit bei höheren Warme- 


graden. 2. Wärmebeständigkeit (Durchbiegung). 3. Ver- 
änderungen der Materialien bei Warmlagerung in trok- 
kener Luft von 100°. 4. Veränderungen der Materialien 
durch Warmlagerung im Wasserdampf (100°) und durch 
wiederholtes Abkühlen. 5. Verhalten der wasserge- 
tränkten Materialien gegenüber 25maligem Frostwechsel. 
6. Feuerbeständigkeit. ge 
Zu C. 1. Aktive Einwirkung der Materialien auf 
eingepreßte Metallteile. 2. Passive Widerstandsfähigkeit 
Beamer folgenden Stoffen: Wasser (hygroskopisches 
erhalten, qualitativ und quantitativ), Salzsäure, Schwefel- 
säure, Salpetersäure, Ammoniak (wässerige Lösung und 
Dampf), Natriumhypochlorit (Bleichlauge),” schweflige 
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Säure, Kalilauge, Mineralöl, Rüböl, Benzol, Benzin, 
Spiritus, Seewasser, Paraffin, ozonisierte Luft. 


Zu D. 1. Elektrischer Durchgangswiderstand. 
2. Oberflächenwiderstand. 3. Durchschlagsspannung. 
4. Einfluß chemischer Einwirkung (Wasser, Schwefel- 
säure, Ammoniakdampf, Schmieröl) auf Durchgangs- 
und Oberflächenwiderstand. 5. Einfluß von Belichtung 
und Witterung. 6. Verhalten der Materialoberfläche 
nach Verbrennung durch den Lichtbogen. 7. Einwir- 
kung höherer Temperaturen auf Oberflächen- und Durch- 
gangswiderstand. 


Schon aus dieser kurzen Zusammenstellung kann 
man ersehen, wieviel Arbeit erforderlich war, um sämt- 
liche vorgenannten Prüfungen an 16 verschiedenen Ma- 
terialien durchzuführen. Dabei muß man noch be- 
denken, daß vielfach erst ganz neue Apparate zu 
konstruieren waren, ferner, daß jede Versuchsreihe stets 
eine mehr oder weniger große Anzahl von Einzelver- 
suchen umfaßte. 


Die Proben wurden in Form von Stäbchen, Platten 
und Körpern von bestimmten Abmessungen durch die 
Fabrikanten eingeliefert. Die Ergebnisse wurden, so- 
weit angängig, zu Güteziffern für die einzelnen Eigen- 
schaften jeden Materiales zusammengefaßt. An Hand 
der geschilderten umfassenden Versuche konnte man 
ein ungefähres Bild gewinnen, innerhalb welcher Grenzen 
sich die technisch wichtigsten Eigenschaften der unter- 
suchten handelsüblichen Taolierstoffe bewegten. 


Um nun durch Prüfung möglichst sämtlicher im 
Handel befindlicher und neu in den Handel ee 
Isoliermaterialien einen möglichst vollständigen Ueber- 
blick über den gegenwärtigen Stand der industriellen 
Leistungen auf diesem Gebiete zu gewinnen und auf 
Grund dieser Kenntnis die Klassifizierung der Isolier- 
stoffe und die Aufstellung von Normalien vorbereiten zu 
können, erschien es empfehlenswert, aus dem vorstehend 
wiedergegebenen umfangreichen Arbeitsplan nur wenige 
Haupteigenschaften herauszugreifen. Andernfalls 
wäre zu befürchten gewesen, daß die Kosten zu hoch 
geworden wären, die Arbeit infolge des bei Durchfüh- 
rung sämtlicher Prüfungen erforderlichen hohen Zeit- 
aufwandes zu sehr in die Länge gezogen und der End- 
zweck der Untersuchung unter Umständen in Frage ge- 
stellt worden wäre. Infolgedessen entschied man sich 
für die vor kurzem veröffentlichten, vom 1. Juli 1913 ab 
gültigen Prüfvorschriften für die gekürzte Unter- 
suchung elektrischer Isolierstoffe. Diese umfassen 
folgende Prüfungen: 


A. Mechanische und Wärmeprüfung. 1. Biege- 
festigkeit. 2. u 3. Kugeldruckhärte. 
4. Wärmebeständigkeit. 5. Frostbeständigkeit (kommt 
nur in Betracht für Materialien, die im Freien Verwen- 
dung finden). 6. Verhalten in der Flamme. 


B. Elektrische Prüfung. 1. Oberflächenwider- 
stand. 2. Lichtbogensicherheit. 


Probenform und un sind genau 
vorgeschrieben. Wo angängig, werden Normalapparate 
für die Untersuchung benutzt. Bei allen Versuchen, 
welche zahlenmäßige Ergebnisse liefern, werden be- 
stimmte Güteziffern angegeben, deren jede bestimmten 
erreichten Zahlenwerten entspricht. Je besser ein Ma- 
terial ist, um so höher ist auch die Güteziffer, die zur 
Zeit von 0 bis 5 betragen kann. Hierdurch ist erreicht, 
daß bei etwaigen späteren höheren Leistungen der In- 
dustrie durch Einführung höherer Güteziffern ein weiterer 
Ausbau möglich ist. 
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Im einzelnen sei folgendes hervorgehoben: 
I. Probenform. Als Normalformen für die Ver- 
suche sind Platten und Flachstäbe anzuwenden, deren 
Abmessungen folgende sind: 


[ Dicke a=1,0 cm 
Stäbe! Breite b = 1,5 cm 
ganze Länge L = 12,0 cm 
Platten ! Dicke 1,0 cm 


\ Fläche 12 - 15 cm. 


Für die Untersuchung eines Isolierstoffes sind ins- 
gesamt 40 Normalflachstäbe und 20 Platten erforderlich. 

Die elektrische Prüfung kann an Material, das sich 
in der Plattengröße nicht herstellen läßt, auch ausge- 
führt werden, wenn sich auf den Stücken ebene Flächen 
von 10 - 2 cm befinden. 


II. Versuchsausführung. 
A. Mechanische und Wärmeprüfung. 
l. Biegefestigkeit. 
a) 3 Versuche mit dem Material im Anlieferungs- 
zustand; 
B) 3 Versuche nach 30tägiger Lagerung in Petro- 
leum bei Zimmertemperatur. 
Versuchsausführung nach Abb. 1. Die Kraft P 
greift in der Mitte zwischen den beiden Auflagern AA 
mit einer Druckfinne an, deren Schneidewinkel 45°, 
deren Abrundung r = 2,5 mm beträgt. Die Kanten der 
Auflager AA sind bei p nach r = lmm zu brechen. 
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Stützweite gleich 100 mm. 

Für. stoßfreie Belastung und einwandfreie Kraft- 
messung ist Sorge zu tragen. Ferner ist darauf zu 
achten, daß die Probe auf den Widerlagern AA satt 


aufliegt. Ä 

Die Probe ist mit folgenden Laststufen je 2 Minuten 
lang zu beanspruchen: 

Vergleichs- 
zahl 

P = 15,8 kg, d. s. py = 158 kp/qcem|G = 1 

P = 31,6 kg, d. s. pg = 316 kg/qcm|G = 2 

P = 47,4 kg, d. s. pp = 474 kg/qcm|/G = 3 

P = 63,2 kg, d. s. pp = 632 kg/qcem|G = 4 

P = 79,0 kg, d. s. pp = 790 kg/qem!G = 5 


_ Die Vergleichszahlen G gelten als erreicht, wenn 
der Stab die Belastung P 2 Minuten getragen hat, ohne 
zu Bruch zu gehen oder wenn bei stark biegsamen 
Stoffen die Gesamtdurchbiegung in der Mitte kleiner als 
5 mm bleibt. 

Fir die Feststellung der Gesamtdurchbiegung ist 
Ablesung am Millimetermafstab hinreichend. 


(Schluß folgt.) 
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Ueber Papier- und Zellitotfgarne. 


Regierungsrat Dr. K. Süvern, Berlin-Lichterfelde. 
(Fortsetzung von Seite 24). 


Kellner beschreibt in seinem Patent 73601 weiter 
das Einrollen der Faserfilzstreifen auf einer Siebbahn, 
die so gestaltet ist, daß der über der ganzen Metall- 
tuchbreite auflaufende oder mitgenommene Faserstoff 
sich zu einzelnen, voneinander getrennten Streifen ver- 
filzt. Zu diesem Zwecke ist über dem umlaufenden 


Metalltuch entweder ein Rost angebracht, der nur durch 
seine Schlitze den Faserbrei durchtreten läßt, oder das 
Metalltuch enthält Reihen größerer Maschen, durch die 
der ganze Faserbrei abläuft, oder es enthält dichter ge- 
webte Längsstreifen, die gar keine Flüssigkeit durch- 


Fig.5 


lassen. Auch durch Verlöten der Siebmaschen oder Be- 
legen mit Tuch-, Filz- oder Gummibändern können die 
undurchlässigen Trennungsstreifen erzielt werden. So 
ist auf Figur 6 das Metalltuch D der Zylindermaschine 
durch die undurchlässigen Bander e’ in Ringe zerlegt, 
die die Faserfilzstreifen bilden. Das Einrollen der Faser- 
filzstreifen geschieht durch die Walzen F? (s. auch Figur 5), 
die über m, n angetrieben werden, das Traggestell G! 
erhält durch den Ex- 
zenter g? eine hin- und 
hergehende Bewe- 

gung. Während bei 
den bisher erwähnten 
Einrichtungen der Pa- 
tentschrift 73601 das 
Einrollen stets bald 
nach der einen, bald 
nach der entgegen- 
gesetzten Querrich- 
tung der Faserfilz- 
streifen erfolgte, er- 
folgt bei den nun zu be- 
sprechenden Einrich- 
tungen des Kellner- 
schen Patentes das Einrollen stets nach einer und der- 
selben Richtung, so daß die Windungsrichtung in dem 
erzielten Vorgespinstfaden stets die gleiche ist. Es wird 
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zur Erreichung dieses Zweckes die Siebbahn, auf welcher 
sich der Faserfilz bildet, derart über sich selbst zurück- 
geleitet, daß der in Rücklauf befindliche Siebbahnteil den 


Faserfilz auf dem im Vorlauf befindlichen Siebbahnteil 
einrollt und abstreift. So wird nach Figur 7 der durch 
das Rohr c! auf das Siebband gelangende Faserstoff 
verfilzt zu einem Streifen, welcher dadurch eingerollt 
wird, daß das über Führungsrollen I, 2, 3, 4 und 5 
laufende Siebband zwischen den Rollen 2 und 3 den 
den Faserfilzstreifen tragenden Siebbandteil, ihn berüh- 
rend, überkreuzt. Hierdurch wird der Filzstreifen ein- 
gerollt und der derart Be Faden vom Siebbande 
abgestreift, um auf die Rolle I aufgewickelt zu werden. 


Hier- 
bei sind die Rollen 6 und 2 einerseits und 7 und 1 
andererseits derart gegeneinander verstellt, daß die er- 
wähnten Teile des Gewebes sich nicht vollständig decken, 
sondern in einem spitzen Winkel einander überkreuzen. 
Infolgedessen werden die Faserfilzstreifen fast während 
ihres ganzen Weges zwischen den Rollen 1 und 2 ein- 


webeteile beide von dem Zylinder wegbewegen. 


Ben und verlassen in Gestalt eines Fadens die 
olle 2, um auf die Rolle I aufgewickelt zu werden. 
Die dem Patent 73601 entsprechende amerikanische 
Patentschrift 4*0 588 beschreibt auch die Faserfilzbildung 
durch Absaugen. Die zerkleinerten Gespinstfasern wer- 
den trocken gegen ein endloses, umlaufendes Band ge- 
saugt, dort verdichtet und dann abgenommen. Das 
Wasserdichtmachen der Fäden erzielt Kellner durch 
unlösliche, in der Faser erzeugte Tonerdeseifen oder 
durch Chromleim oder Albuminlösung. Die beim Trock- 
nen angewandte Hitze bringt diese Stoffe zum Schmelzen 
bezw. Gerinnen, wodurch die Fäden Festigkeit und gutes 
Aussehen erhalten. 

Das in dem Kellnerschen Patent beschriebene 
Trommelsieb mit den aufgelegten Streifen aus undurch- 
en Material, zwischen denen sich die Faserfilz- 
streifen bilden, findet sich auch in dem D. R. P. 79272 
Kl. 76 vom 16. II. 1892 von Gustav Türk in Lend 
Gastein (schweiz. P. 5363). Hier wird noch hervorge- 


Fig. 9 (Oberansicht). 


hoben, daß das über die undurchlässigen Streifen spü- 
lende Stoffwasser noch alle über die durchlässigen Teile 
seitlich hervorstehenden Fasern derart fortschwemmt, - 
daß eine Verstärkung der Faserbänder an beiden Rän- 
dern der Streifen stattfindet, was noch durch ein Spritz- 
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rohr verstärkt werden kann. Die gebildeten Faserstreifen 
al, a’, a usw. (Fig. 9) werden durch ein Filztuch f 
(Fig. 10, senkrechter Schnitt zu Fig. 9) von der Sieb- 
trommel abgenommen und unter der Walzenpresse d, d! 
entwässert, worauf sie an der oberen blanken Walze d 


Fig. 10 (Seitenansicht). 
haften bleiben. Ein kammartig eingeschnittener Schaber s 
nimmt die gebildeten Faserstreifen von der Walze d ab 
und überliefert sie dem Frottierwerk n, während ein 
voller Schaber s (unten) die Fäden an das Frottier- 
werk n! überliefert. Die Frottierwerke sind mit wasser- 


dichten Gummiblättern überzogen. Die durch die Frot- 
tierwerke zusammengerollten Faserstreifen werden auf 
die Spulen p aufgerollt und dann als Vorgarn verwendet. 

Der zeitlichen Aufeinanderfolge nach sind nun wie- 
der verschiedene Verfahren zu behandeln, die von fer- 
tigem Papier, nicht von losen Faserstoffen ausgehen. 
Zunächst zu erwähnen sind einige Emil Claviez bezw. 
der Kunstweberei Claviez & Co. patentierte Ver- 
fahren und Einrichtungen, Fäden aus gedrehten 
Papierstreifen herzustellen (D. R. P. 93324 Kl. 76 
vom 5. V. 1895, amerik. P. 604319 und 604350, brit. 
P. 23942/1895, schweizer. P. 11830). Die aus einem 
Papierband mittels einer beliebigen Schneidvorrichtung 
geschnittenen Streifen werden aufgespult und jede Spule 
2 (Fig. 11, 12) wird in einer sich um ihre senkrechte 


1g. 
16 


Achse 10 drehende Gabel 9 wagerecht angeordnet. 
Beim Abziehen des Papierstreifens 11 von der Spule 
wird durch die durch den Antrieb 12 erfolgende Drehung 
der Gabel, an der die Spule teilnimmt, dem Faden der 
erforderliche Draht erteilt. Der so gedrehte Faden wird 
durch ein Frottierwerk 14 geführt, wodurch er gerundet 
wird. Er geht dann durch eine Feuchtvorrichtung 15, 
welche z. B. aus einem in einem Becken gelagerten 
Walzenpaar besteht, wird dort mit Flüssigkeiten behandelt 
die ihm die erforderliche Geschmeidigkejt und Glanz 

eben und kommt danach an ein zweites Frottierwerk 

6, welches mit größerer Geschwindigkeit arbeitet als 14. 
Hier wird der Faden etwas gestreckt und vergleich- 
mäßigt. Der Faden wird dann in der Trockenvorrich- 
tung 18 getrocknet, 22 sind Heizkörper und 23 Venti- 
‘latoren, und schließlich wird er aufgespult. Der Faden 
soll zur Herstellung von Papiergewebe allein dienen 


oder in Verbindung mit anderem Fasermaterial ver- 
wendet werden oder als Füllkette für die Unter- und 
Oberware der Teppichgewebe dienen. Erwähnt_ sei 
hier noch, daß in der amerikanischen Patentschrift 
604349 davon die Rede ist, daß die durch das Zer- 
schneiden der Papierbahn erhaltenen Streifen mit Kleb- 
stoff getränkt werden sollen, damit die Streifen sich 
besser aufspulen lassen. Auf den Spulen werden dann 
die Streifen durch in die Spulen eingeleiteten Dampf 
gedämptt, wodurch der Klebstoff wieder ausgewaschen 
wird. Hingewiesen sei ferner auf die in dieser Patent- 
schrift und in der schweizerischen Patenschrift 11830 
beschriebene Schneidvorrichtung, bei der eine Messer- 
walze in mittels Hebel auf- und abbewegbaren Armen 
gelagert ist, wodurch sie an eine unter ihr befindliche 
Walze angelegt werden kann, über die das Papierband 
läuft. Dieses wird dadurch in schmale Streifen zer- 
schnitten. Weitere Ausbildungen dieser eben erwähnten 
Claviezschen Verfahren enthält das D. R. P. 101034 
Kl. 76 vom 8. X. 1897, das schweizerische Patent 18606 
und das britische Patent 222 4/1598, worin Claviez 
eine Maschine zur Herstellung eines Fadens aus Papier 
in Verbindung mit Fasermaterial und eine Spindel zum 
Drehen von Papierstreifen zur Herstellung eines Papier- 
gespinstes beschreibt. Das D. R. P. betrifft die Spindel 
für Papierstreifen allein, die 
beiden anderen Patentschriften 
beziehen sich auf die Mitver- 
wendung von Fasermaterial. Da 
jedoch aus ihnen die Verar- 
beifung von Papier allein mühe- 
los abgeleitet werden kann, seien 
sie statt der deutschen Patent- 
schrift ihrem wesentlichen In- 
halte nach wiedergegeben. Die 
Spule a (Fig. 13) nimmt den etwa 
2—3 mm breiten Papierstreifen b 
und den Fadenteil c aus be- 
liebigem Fasermaterial auf. Die 
Spule a sitzt auf der Hülse d, 
vorzugsweise aus Messing, auf 
der sie durch eine Feder e fest- 
gehalten wird. Die Halse d sitzt 
lose auf der Spindel s. An der 
Spindel s ist der Flügel F fest 
angeordnet, so daß er jede 
Drehung der Spindel mitmachen 
muß. Die Spindel ist gelagert 
in zwei Schienen A und B und 
erhält ihren Antrieb durch die 
Schnurrolle g. Durch die Drehung 
der Spindel s wird die Hülse d 
mit der Spule a mitgenommen, 
dadurch erfolgt ein Zusammen- 
drehen der Fäden b und c unter Vermittlung des Flügels F. 
Eine weitere Ausführungsform dieser Erfindung hat 
Claviez damit gegeben, daß er den Papierstreifen und 
die Seele aus beliebigem Fasermaterial getrennt vonein- 
ander gehalten hat, und zwar hat er zu diesem Zwecke 
die Spule a nur für den Papierstreifen bestimmt und 
für das Fasermaterial eine besondere Spule voryesehan, 
von der aus die Seele au: Fasermaterial durch eine im 
Innern der Spindel s angebrachte Bohrung nach oben 
abgeführt wird. Das Zusammendrehen mit dem Papier- 
streifen erfolgt kurz oberhalb von d. Der von des 
Spindel abgeleitete, zusammengedrehte Faden kann für 
Webzwecke noch nicht verwendet werden, da er einer- 
seits noch zu spröde ist, andererseits noch viele hervor- 
stehende Fäserchen besitzt. Er würde ein ungleich- 
mäßiges Gewebe ergeben. Um den Faden zu glätten 
und geschmeidig zu machen, leitet der Erfinder ihn durch 
eine Oese und über eine Führungswalze nach einer 
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Walze, die sich in einem Behälter mit einem geeigneten 
Imprägniermittel dreht. Als solche nennt der Erfinder 
Stärke, Dextrin, harzsaures Paraffin (?) oder Stearin, 
oder essigsaure l’onerde; gemeint sein dürfte die Bil- 
dung unlöslicher Tonerdeseifen. Das Impragniermittel 
wird auf geeignete Temperatur angeheizt, der darin 
behandelte Faden wird durch ein Nitschelwerk geglättet 
und dann aufgespult. Die hierfür geeignete Vorrichtung 
ist z. B. in der schweizerischen Patentschrift 18606 dar- 
gestellt. Erwähnt sei noch, daß die an der Spindel an- 
gebrachten Stifte f und f! (Fig. 13) dazu dienen, bei 
Betriebsstörungen einen sofortigen Stillstand der Spindel 
und der Spule zu ermöglichen und zu verhindern, dab 
der Faden sich abwickelt, was bei getrenntem Abstellen 
von Spindel und Spule eintreten würde, da die Spule mit 
der Hülse'; infolge der ihr innewohnenden lebendigen 
Kraft sich weiter dreht. 

Zur Ausführung des bereits erwähnten Verfahrens 
der amerikanischen Patentschrift 500627 (vergl. Kunst- 
stoffe 1914, Seite 23, linkt Spalte) haben die Erfinder 
G. H. Ellis und J. F. Steward eine vervollkommnete 
Einrichtung‘;in der amerikanischen Patentschrift 568 299 
- vom 22. IX. 1896 beschrieben, Der aus der Mitte einer 
flachen Scheibe abgezogene Papierstreifen wird, nach- 
dem er zu einer engen Röhre gewunden ist, in der- 
selben senkrechten Richtung durch mehrere stählerne 
Führer gezogen und dadurch noch stärker zusammen- 
gedreht und dünner gemacht. Er wird dann nach mehr- 
maligem Richtungswechsel auf eine an der Maschine 
sitzende Spule aufgewickelt, die dadurch ihre Drehung 
erhält, daß durch eine Schnurscheibe die Drehung der 
die Papierscheibe enthaltenden Kapsel und der an ihr 
sitzenden, die erste Papierröhre bildenden hohlen Achse 
übertragen wird. Durch eine sinnreiche Einrichtung, 
deren Beschreibung hier zu weit führen würde, wird 
die Spule so bewegt, daß sie wenig bewickelt sich rasch 
und bewickelt langsamer dreht, damit der Faden immer 
unter demselben Zug von der Spinnvorrichtung abge- 
zogen wird. Um die Widerstandsfähigkeit des Fadens 
zu erhöhen, wird er auf der Maschine mit einem Appre- 
turmittel wie Wachs oder Graphit überbürstet (13 Zeich- 
nungen). Das Behandeln eines Papierfadens mit einem 
trockenen Schmiermittel ist bereits in der amerikani- 
schen Patentschrift 501 970 von J. F. Steward erwähnt. 

Die Fadenbildung erfolgt bei den bisher behandelten 
Verfahren durch Zusammendrehen, Nitscheln oder Durch- 
ziehen durch enge Oeffnungen, Trichter und ähnliche 
Einrichtungen. G. L. Brownell in Worcester hat dieses 
Durchziehen durch eine enge Oeffnung in seinem ame- 
rikanischen Patent 551615 vom 17. NII. 1895 (= brit. P. 
15091/1892), welches eine Maschine zur Herstellung von 
Papiergarn zum Gegenstande hat, weiter ausgebildet. 
Auch er verwendet zur Fadenbildung eine zylindrische 
Bohrung, die trichterförmig zugespitzt ist und sich in 
eine noch engere Bohrung fortsetzt, durch die der Faden 
abgezogen wird. In die weitere Bohrung ragt die Spin- 
del, eine zylindrische Stange, die an ihrem in die Boh- 
rung reichenden Ende rechtwinklig abgeschnitten ist 
und etwas «dünner ist als die Bohrung. Um diese senk- 
recht stehende Stange oder Spindel wird der Papier- 
streifen, der von einer Rolle abläuft, herumgeschlagen. 
Das geschieht dadurch, daß die Rolle nicht genau senk- 
recht steht, sondern etwas gegen die Spindel geneigt 
ist, der Streifen läuft also im spitzen Winkel auf die 
Spindel auf und bildet dort ein zunächst zylindrisches 
Rohr, welches beim Vorrücken gegen die trichterför- 
mige Bohrung gleichmäßig gefaltet und zusammenge- 
zogen wird. Der gebildete Faden wird aus der engen 
Bohrung abgezogen, auf einem Flyer gezwirnt und auf- 
gewickelt. Eine Ausführungsform des Verfahrens be- 
steht darin, daß eine Seite des Papierbandes ange- 
feuchtet wird, während das Band zwischen Walzen hin- 
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durchgeht. Dadurch wird die Drehung des Bandes be- 
günstigt. Wird ein Textilfaden mitverwendet, so geht 
er durch die in diesem Falle hohle Spindel hindurch. 
Die eben geschilderte Vorrichtung ist später von Fr. J. 
Shaw, Leominster, Mass., dazu benutzt worden, künst- 
liches Rohr aus Papierstreifen herzustellen (Amer. P. 
731714 und 731715 vom 23. V1. 1903). Er führt den 
zu verarbeitenden Papierstreifen zunächst durch Leim- 
lösung, um dem Produkt einen besseren Zusammenhalt 
und größere Zähigkeit zu geben, arbeitet aber sonst in 
derselben Weise wie eben angegeben. Das erzeugte 
Rohr wird, wenn der Querschnitt nicht rund sein soll, 
noch zwischen Walzen hindurchgeführt, ehe es aufge- 
wickelt wird. Einen flachen Faden erzeugt ferner W. 
M. Stevenson nach dem amerikanischen Patent 667 601 
vom 5. Il. 1901 dadurch, daß er einen Faden aus z. B. 
Baumwolle lose mit einem Papierstreifen umwickelt. 
Kine Zwirnung oder dergleichen findet nicht statt, das 
Produkt war als Ersatz für Pampasgras oder Stroh ge- 
dacht und sollte für Flechtereien dienen, bei denen di: 
Kürze der Pampasgräser und des Strohs störend war 
(1 Zeichnung). 


Ebenfalls ohne Nitschel-, Würgel- oder Frottier- 
werke erreicht R. Kron jr. in Golzern i. S. eine Run- 
dung und Verdichtung von schmalen, papierähnlichen 
Streifen aus kurzen Fasern durch einen besonders ge- 
bauten Bandtrichter (D. R. P. 136371 Kl. 76 vom 8. I. 
1901). Durch diesen der Spinnmaschine vorgelegten 
Trichter werden die schmalen Streifen selbsttätig und 
allmählich aus der flachen Form zuerst in halbrunde 
hohle, dann in runde hohle, dann in spiralförmig einge- 
rollte lockere und schließlich in kreisrunde volle Fäden 
übergeführt, wobei diese Umformung des Streifens in 


Fig tt. Fig.18. Sig.19. 
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einer Länge von 5—10 mm vor sich geht. Bei der 
nachtolgenden Drehung des so umgeformten Streifens 
wird ein gleichmäßiges, festes, gerundetes Garn erzielt, 
das nirgends seine papierähnliche Herkunft verrät und 
vermöge seiner Festigkeit und Gleichmäßigheit vorteil- 
hafte Verwendung zu Kette und Schuß findet. Die Ur- 
sprungsform des in der Zeichnung stark vergrößerten 
Streifens ist bei f angegeben, während die halbrunde 
hohle bei g, die runde hoble bei h und die kreisrunde 
volle Form bei k zu sehen ist. Es ist dabei nicht durch- 
aus notwendig, daß stets von der genau flachen Form f 
ausgegangen wird. In Figur 14 ist beispielsweise und 
stark vergrößert ein Trichter oder Durchzugskaliber im 
Längsschnitt und in den Figuren 15—19 in den ent- 
sprechenden Querschnitten nach den Linien aa, bb, cc. 
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dd, ee dargestellt. Der in den Trichter (Figur 15) ein- 
laufende Streifen f rundet sich, rollt sich zusammen und 
verdichtet sich nach den stark vergrößerten Darstel- 
lungen g, h, i, k systematisch derart, daß er schließ- 
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lich im Querschnitt k die Gestalt eines runden vollen 
Fadens annimmt. 


(Fortsetzung folgt). 


Tabellarittie Ueberiicdtt der Patente betreffend die Kautfchukiynthese und die Seritellung 
der hierzu erforderlichen Ausgangsitoffe. 


Ergänzung und Fortsetzung der tabellarischen Uebersicht in Nr. 18, II. Jahrg. 1912, der Kunststoffe. 
Zusammengestellt von Dr. Oskar Kausch-Berlin. 


l. Die Herstellung der zur Kautschuksynthese 
erforderlichen Ausgangsstoffe. 


_Patentinhaber 
Erfinder bezw. Farbenfabriken Schweiz Patent | Methylcyklohexan wird 
Patentinhaber | | ween f ee MESCA EED vorm Friedr., Nr. 60 242 durch einen heißen Kontakt- 
| Bayer & Co. Zusatz zu Patent | körper zersetzt und aus dem 
Farbenfabriken Oesterr. Patent | Die durch erschöpfende Alky- in Elberfeld. Nr. 59152 erhaltenen Gasgemiseh das 
vorm. Friedr. Nr. 48351, lierung von mehrsäurigen | Erythren isoliert. 
Bayer & Co. amerik. Patent Basen erhältlichen Salze Farbenfabrik D. R.-Patent ı 3-Oxybutyldimethyl- 
in Elberfeld. Nr. 1028 938 werden im Quaternäre Am- es = Nr. 254 E20 | amin und y 2. Mage 
und 1005217 | moniumbasen übergeführt und Bayer & Co. (13. I. 1912), | Oxybutyldimethylamin 
diese durch Erhitzen oder in Elberfeld. brit. Patent werden mit Schwefelsäure 
sonstwie zerlegt = Divinyl Nr. 12620/1912, | erhitzt = 1-Dimethyl- 
und andere aliphatische franz. Patent aminobuten-3 und 1-Di- 
Kohlenwasserstoffe mit mehr Nr. 452785, methylamino-2-methyl- 
als einer Doppelbindung. amerik. Patent | buten-3. Diese lassen sich 
Farbenfabriken Brit. Patent a-B-Dimethylallyldime- Nr. 1065159 | zu Erythren bezw. Isopren 
vorm. Friedr. | Nr. 18935/1911,| thylamin und a-Methyl- und 1065160 abbauen. 
Bayer & Co. schweiz. Patent | allyldimethylamin wer- | Farbenfabriken Brit. Patent Man destilliert Halogen- 
in Elberfeld. Nr. 58673, den dnrch die Hofmannsche vorm. Friedr. Nr. 19919/1911, | ammoniumhalogenide 
österr. Patent | Reaktion in Isopren und Bayer & Co. schweiz. Patent | der Formel 
Nr. 56392 Erythren übergeführt. in Elberfeld. Nr. 58672, |CHs — CH — CH: — CH3 X u. dgl. 
Farbenfabriken Oesterr. Patent | Cyklohexanol oder seine franz. Patent | /R 
vorm. Friedr. Nr. 57055 Homologen werden ev. in Nr. 439416, N—R 
Bayer & Co. Gegenwart von die Zersetzung österr. Patent | NR 
in Elberfeld. hindernden Mitteln durch Er- Nr. 60705 X 
hitzen auf Temperaturen über mit Alkali- oder Erdalkali- 
500° C zersetzt = Erythren hydrat = Erythren und 
und seine Homologen. Isopren. 
Farbenfabriken D. R.-Patent Petroleum- bezw. Petro- en x an $ Glykole der Formel: 5 
vorm. Friedr. Nr. 251217 leumfraktionen oder VOM- ETEEaT r. K\C(OH).CH.R.CR(OH cH 
Bayer & Co. (11.1. 1911), -rückstände werden mit Bayer & Co. (24. XU. 1911), |R/ (OB) ae R 
in Elberfeld. brit. Patent Hilfe heißer Kontaktkörper in Elberfeld. franz. Patent 


Nr. 251/1912, 
schweiz. Patent 


oder heißer Flächen zersetzt 
und aus den so erhältlichen 


Erfinder bezw. 


Patent | Verfahren 


Nr. 451827 


(R=H oder Alkyl) 


Nr. 58670, Gasgemischen wird das werden mit wasserabspal- 
franz. Patent Erythren abgeschieden. tenden Mitteln derart er- 
Nr. 437 387, hitzt, daß die gebildeten 
österr. Patent Kohlenwasserstoffe möglichst 
Nr. 57059 schnell aus dem Reaktions- 
, f Í gemisch entfernt werden = 
Farbenfabriken D. R.-Patent Pinakon wird mit geringen K ohlenwasserstoffe mit 
vorm. Friedr. Nr. 253081 Mengen vonSchwefelsäure 2 konjugierten Doppel- 
Bayer & Co. (9 IX. 1911), | oder aromatischen bezw. bindungen. 
in Elberfeld. schweiz. Patent aliphatischer Sulfo- , , l 
Nr. 55479 und | säuren erhitzt = ß-y-Dime- Farbenfabriken Brit. Patent T erpentin oder dgl. werden 
60 539 thylerythren. vorm. Friedr. Nr. 24549/1911 | in einem Gefäß mit Rück- 
, : , Bayer & Co. flußkühler im Vakum zersetzt 
Farbenfabriken Oesterr. Patent | Pinakon wird mit den in Elberfeld. unter Abziehen des gebildeten 
vorm. Friedr. Nr. 56385, sauren SalzenderSchwe- lsoprens. 
Bayer & Co, amerik. Patent | felsäure destilliert = B-y- 
in Elberfeld. Nr. 1002400 Dimethylerythren. Farbenfabriken Brit. Patent Cyklohexane, ihre Homo- 
Farbenfabriken D.R.-Patent | Pinakon wird mit sauerrea- vorm Net eat Nr. 448/1912, | logen oder Derivate (mit Aus- 
vorm. Friedr Nr. 253082 gierenden neutralen Salzen de eo co trang. Arent Hannie -nes = klohexaiols) 
Bayer & Co. (19. IX. 1911), | von Sulfosäuren mit Aminen in Elberfeld. Nr. 442149. werden mittels heiße Körper 


in Elberfeld. 


Zusatz zu Patent 


Nr. 235 311, 
schweiz. Patent 


destilliert = 2,3-Dimethyl- 
butadien (1,3). 


amerik. Patent 

Nr, 1050077, 

österr. Patent 
Nr. 61 467 


erhitzt = Erythren. 


Nr. 59561, 
"Nr 1002399. Farbenfabriken D. R.-Patent Halogenwasserstoff- 
und 1048967 vorm. Friedr. Nr. 261876 saures 1.Dimethylamino- 
österr. Patent Bayer & Co. (31. V. 1912) | buten-3 bezw. 1.Dime- 


in Elberfeld. 


thylamino-2-methyl- 


Nr. 60761 : 
buten werden erhitzt = 
Farbenfabriken Oesterr. Patent | Pinakon wird mit den sauren Erythren und Isopren, 
vorm. Friedr. Nr. 57 288 Salzen von Di- und Polysulfo- 
Bayer & Co. sauren destilliert = B-y-Di- | Farbenfabriken Oesterr. Patent | B-y-Dimethylerythren 
in Elberfeld. methylerythren. vorm. Fried». Nr, 61473 wird der Autopolymerisation 
i ; i Bayer & Co. in Gegenwart des fertigeu 
Farbenfabriken Schweiz. Patent | Terpentin wird zersetzt und ; 
vorm. Friedr, Nr. 57 302 das gebildete Isopren der in Elberfeld. ee nn = 
Raver & Co. Energiequelle sofort entzogen. E A aed 


in Elberfeld. 
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Erfinder bezw. 


Patentinhaber Patent 


Verfahren 


Farbenfabriken D.R.-Patent Clyklo p entan seine Homo- 
vorm. Friedr. Nr, 262 553 logen und "erivate werden 
Bayer & Co. (21. IHI. 1912) | so bei Gegenwart von mit 


in Elberteld. Zersetzung fördernden Mitteln 
bei gewöhnlichem oder ver- 
minderten Druck eventuell 
mit als Verdünnungsmittel 
dienenden Gasen mit Hülfe 
von heißen Kontaktkörpern 
oder heißen Flächen zersetzt 
und aus den so gebildeten 
Gasgemischen wird das 
Erythren abgeschieden. 


Farbenfabriken D. R -Patent Die Erhitzung des Cyklo- 
vorm. Friedr. Nr. 262 884 hexanols oder seiner Homo- 
Bayer & Co. (26. VII 1912) | logen wird in einen aus Quarz, 


in Elberfeld. Zusatz zu Patent| Platin oder dgl oder die Zer- 


Nr. 241895, setzung befördernden Stoffen 
Zus. z. franz. Pat.| bestehenden Stoffen vorge- 
Nr, 425967 nommen = Erythren. 
Farbenfabriken D. R.-Patent Crotonylalkohol 
vorm. Friedr. Nr. 263016 CHs CH = CH — CH: OH 
Bayer & Co. (7. VI. 1912), | wird mit Wasser abspaltenden 
in Elberfeld, franz. Patent Mitteln behandelt = 
Nr. 458677, Erythren. 
brit Patent 
Nr. 2777/1913 
Farbenfabriken D. R.-Patent Monochlorbutylengly- 
vorm. Friedr, Nr. 263 066 colaether Cs Hı7 Os Cl wird 
Bayer & Co. (25. VI. 1912) | mitkatalytisch Halogenwasser- 


in Eiberfeld. stoff und Wasser abspaltenden 


Mitteln behandelt 


Erythren. 
Farbenfabriken D. R.-Patent Primärer oder sekundärer 
vorm. Friedr. Nr. 264264 Butylalkohol wird ev. ın 
Bayer & Co. (21. VII. 1912) | Gegenwart von die Zersetzung 
in Elberfeld. befördernden Mittel auf höhere 
Temperatur erhitzt = 
Erythren. 


Amerik. Patent 
Nr, 1036 875 


Georg Merling 


Man alkyliert a - oder Methyl- 
und Hugo Köh- 


oder «-ß-Dimethylallyl- 


ler in Elberfeld‘ und 1036876 | dimethylamin vollständig 
(Farbenfabriken und zersetzt die erhaltenen 
vorm. Friedr. quaternären Ammoniumver- 
Bayer & Co. in bindungen = Isopren. 
Elberfeld). 

Carl Harries in Amerik. Patent | Fin Butylenhalogenid 
Kiel (Farben- Nr. 1038 359 wird mit einer Oxy dverbindung 
fabriken vorm. eires Metalles von metall. 
Friedr. Bayer & basischem Charakter behan- 
Co. in Elberfeld). delt = Erythren. 

Farbenfabriken D R.-Patent Den Halogenammoniumhalo- 
vorm. Friedr. Nr, 267 040 geniden 
Bayer & Co. Zusatz zu Patent | CHs — CH — CH: — CH, — 
in Elberfeld. Nr. 247 145, | 

schweiz. Patent X 
Nr. 58 674, J CHs 
franz. Patent — N—CHs und CH; — 
Nr. 439 381, | \CHs 
österr. Patent x 
Nr. 60704 yCHs 
— CH — CH — CH3 — N- CHs 
| | | \CHs 
X CHs X 
analog konstituierte Halogen- 
ammoniumhalogenide, in denen 
die mit dem Stickstoff ver- 
bundenen Methylgruppen ganz 
oder zum ‘Teil durch die 
Aethylgruppe ersetzt sind, 
werden der Destillation mit 
ätzenden Alkalien oder Erd- 
alkalien unterworfen = 
Erythren und Isopren. 

Badische Anilin-| D.R.-Patent Dimethylallylen wird bei 

u. Soda-Fabrik| Nr. 251216 höherer Temperatur (300°) 


in Ludwigshafen (13. V. 1911), | und zweckmaßig im Vakuum 


a. Kh, franz. Patent über Tonerden oder ton- 
Nr. 440 130, erdehaltige Materialien ge- 
österr. Patent leitet = lsopren. 
Nr. 53733 


KUNSTSTOFFE 


Nr, 3 


Erfinder bezw. 
Patentinhaber 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Dr. Hermann Stau- 
dinger in Zürich 
(Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh.) 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh, 


Ss SSS ——————— 


Patent 


D. R.-Patent 
Nr. 252499 
(23. V. 1911), 
österr. Patent 
Nr. 61 464 


D. R.-Patent 
Nr 255519 
(15. III. 1911), 
brit. Patent 
Nr. 10826/1911, 
amerik. Patent 
Nr. 1026418, 

_ 1026419 
und 1026420, 
österr. Patent 
Nr. 56749, 
franz. Patent 
Nr. 434586 
nur Zusatzpatent 
Nr. 17511 


Brit. Patent 
Nr. 18356/1911, 
franz. Patent 
Nr. 435 312 


Schweiz. Patent 
Nr. 56 842 
und 58 139 


Schweiz. Patent 
Nr. 57769, 
österr. Patent 
Nr. 58178 


D. R.-Patent 
Nr. 256717 
(15. V. 1912), 
franz. Patent 
Nr. 17496 
Zusatz zu Patent 
Nr. 417275, 
brit. Patent 
Nr. 9471/1913 


Brit. Patent 
Nr. 21519/1911 


D. R.-Patent 

Nr. 257 640 

(4. IX. 19103, 
amerik. Patent 
Nr. 1065182 


Brit. Patent 
Nr. 27387/1911, 
schweiz. Patent 

Nr. 58411, 

franz. Patent 

Nr. 441 619 


Schweiz. Patent 
Nr. 59 796 


enthalten, 


Verfahren 


Hydrierte Kohlenwas- 
serstoffe der Benzol- 
reihe, die mindestens 


eine Doppelbindung 
oder solche 
Substanzen, die in diese 
Kohlenwasserstoffe 
übergeführt werdenkön- 
nen, werden nach ihrer 
Ueberführung in diese oder 
Zyklopentene für sich oder 
in Mischung mit indifferenten 
Gasen bei gewöhnlichem oder 
besser verminderten Druck 
auf höhere Temperaturen er- 
hitzt = a-y-Butadien oder 
seine Deriante. 


Dihalogenparaffine, 
Monohalogenalkyleneod. 
Halogenalkohole bezw. 
deren Ester werden bei 
höherer Temperatur und 
zweckmäßig vermindertem 
Druck mit katalytisch 
Halogenwasserstoff oder 
solchen und Wasser bezw. 
Säure abspaltenden Sub- 
stanzen behardelt = 
Diolefine. 


In Isopentan wird 1 atom 
Halogen eingeführt, dann mit 
Halogenwasserstoff abspalten- 
den Mitteln behandelt, dann 
halogenisiert, daß 2 Atome 
Halogen eintreten, und dann 
mit halogenabspaltenden Mit- 
teln behandelt = Isopren. 


Trimethylaethylen- 
bromid bezw. -chlorid 
wird mit halogenwasser- 
stoffabspaltenden Mit- 
teln bei Abwesenheit von 
Alkohol erhitzt == Isopren. 


Dämpfe von Dipenten wer- 

den in verdünntem Zustand 

auf hohe Temperaturen er- 
hitzt = Isopren. 


Pinakon oder Pinakolin 
werden mit katalytisch 
wirkenden Substanzen 
unter vermindertem Drucke 
erhitzt 2,3-Dimethyl- 
butadien (1,3). 


Di- oder höher polymeri- 
sierte Produkte des 
Isoprens oder dgl. (außer 
des Dipentens) werden dampf- 
förmig durch auf 500—/00°C 
erhitzten Platindraht in 2,3- 
Dimethyl-1,3-butadien 
übergeführt, 

Die Dämpfe von monozyk- 
lischen Terpenkohlen- 
wasserstoffen von der Art 
des Dipentens werden auf 
höhere Temperaturen erhitzt 
== Isopren, 
Tetrahydrobenzolkoh- 
lenwasserstoffe oder 
Cyklopentane werden er- 
hitzt = 1,3-Butadiene, 


Ai-Tetrahydrotoluol 
wird auf höhere Temperaturen 
(Rotglut) erhitzt = Isopren. 
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Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh, 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a. Rh. 


Oswald Silberrad 
in Buckhurst Hill. 


W. H. Perkin, 
Ch. Weizmann 
in Manchester, 
F.E.Matthews 
undC.H.Strange 
in London. 

Arthur Heine- 
man in London 


D. R.-Patent 
Nr. 263017 
(1. VI. 1912), 
brit. Patent 


enter ct ee 


Erfinder bez | patent | | 
Patentinhaber Patent Verfahren 


Normal! pentene oder deren 
Derivate oder Verbindungen, 
die unter den in Betracht 
kommenden Verhältnissen in 


Nr. 18653/1912, |diese übergehen, werden, zweck- 


franz. Patent 
Nr, 450 461 


Franz, Patent 
Nr. 452246 


D. R.-Patent 
Nr. 264007 
(30. IX. 10) 


D.R.-Patent 
Nr. 264008 
(15. III. 11) 


D. R.-Patent 
Nr. 267 553 
(8. VII. 12) 


D. R.-Patent 
Nr. 268 100 
(9. VIII. 12) 
Zusatz z. Pat. 
Nr. 255 519 

und 268 101 

(11. II. 13) 

Zus. zu. Pat. 
Nr. 255519 


D.R,-Patent 
Nr. 268 102 
(19. XI. 12) 
Zus. zum Pat 
Nr. 251 216 
französ. Pat. 
Nr. 17 233 
Zus. z. Pat. 
Nr. 440 130 
Brit. Patent 
Nr. 976/1913 


Schweiz. Patent 
Nr. 55541 
siehe D. P.-Pat. 
Nr. 240 074 


Schweiz. Patent 
Nr. 55 932 
Amerik. Patent 
Nr. 991 453 
‚österr. Patent 
Nr. 55 516 


Oesterr. Patent 
Nr. 56 496 


mäßig in Gegenwart von 
Katalysatoren auf höhere 
Temperaturen erhitzt = 
Isopentene oder deren 
Derivate. 


Man behandelt das Gemisch 
von Kohlenwasserstof- 
fen des Petroleums, das 
Normal- una Jsopenten 
enthält, mit Chlor, daß sich 
zunächst Monochlorderivate 
bilden, diesen letzteren entzieht 
man durch Destillation die 
mehrfach halogenierten und 
nicht angegriffenen Kohlen- 
wasserstoffe, die Monochlor- 
derivate behandelt man mit 
Halogenwasserstoff entziehen- 
den Stoffen und unterwirft das 
Gemisch der Olefine der Ein- 
wirkung von Salzsäure und 
gewinnt schließlich Isopren. 


Trimethylaethylenbro- 


mid 
CHs 
CH, CBr — CHBr - Chs 
wird mit organischen Basen be- 
handelt = lso pren. 


Dihalogenparaffine oder 
Monohalogenalkylene 
werden dampfförmig bei höhe- 
rer Temperatur und zweck- 
mäßig unter verändertem Druck 
mit festen halogenwasserstoff- 
bindenden Stoffen behandelt — 
mit Ausnahme von Dihalogen- 
isopentan = Diolefine. 


Auf 2° 3- oder 2° 4-Dihalo- 
gen-2-methylbutan oder 
Gemische beider oder mit Ha- 
logenmethylbuten läßt 
man Salze organischer Sauren 
(Natriumazetat) einwirken = 
Methylbutenolester. 


Methylbutenolester oder 
Methylbutenolester wer- 
den bei höherer Temperatur 
und zweckmäßig vermindertem 
Druck mit Mitteln behandelt, 
die katalytisch Säure abzuspal- 
ten vermögen = Iso pren. 


Isopropylacetylen wird bei 
höherer Temperatur und am 
besten im Vakuum über Ton- 
erde oder tonerdehaltige Stoffe 

geleitet = lsopren. 


Terpentin6l wird auf450-7 50°C. 
erhitzt = Isopren. 


Man entzieht dem Amylen 
2 Atome Wasserstoff = 
Isopren. 


Terpentinöldämpfe wer- 
den durch Ueberleiten über 
fein verteiltes Kupfer oder 
Siber in der Hitze depoly- 
merisiert = Isopren. 


Erfinder bezw. 
Patentinhaber 


Chemische Fa- 
brik auf Ak- 
tien (vorm. E, 
Schering) in 
Berlin 


Arthur Heine- 
mann in London 


Chemische Fa- 
brik auf Ak- 
tien (vorm. E. 
Schwerin) in 
Berlin 


LucasPetronKy- 
riakides und 
Richard Blair 
Earle in Boston 
(Hood Rubber 
Company in 
Boston) 


W. H. Perkin in 
Manchester, F.E, 
Matthews und 
E. H. Strange 
in London 


Gesellschaftfür 
Teerverwer- 
tung m. b. H. in 
Duisburg-Meide- 
rich 


Otto Nauck in St. 
Petersburg 


Dr. Hermann Stau- 
dinger in Zurich 


Dr. Karl Engler 
in Karlsruhe i. B.’ 
und Dr, Hermann 
Staudinger in 
Zürich 


Patent 


D. R.-Patent 
Nr. 252 160 
(13. L 11) 


Schweiz. Patent 
Nr. 57 300 


D. R.-Patent 
Nr. 260 934 
(13. I. 11) 


Amerik. Patent 
Nr. 1033 180 
und 
Nr. 1033 328 


Oesterr. Patent 
Nr. 60702 


D. R.-Patent 
Nr. 264 245 
(29. XII, 11) 


D. R.-Patent 
Nr. 264902 
(15. V. 12) 


D. R.-Patent 
Nr. 264 923 
(15. VII. 11) 
Zus. z. Pat. 
Nr. 258 640 


D. R.-Patent 
Nr. 265 172 
(28. IV. 12) 


Verfahren 


Auf die Butadiene der Formel 
CHa: C. CH: CHa 
| 
R 
(R = Wasserstoff oder Alkyl) 
läßt man Fettsäuren (Essigsäure) 
unter Zusatz eines Konden- 
sationsmittels (konz. Schwefel- 
säure) einwirken = Ester der 
Butenole= Ausgangsstoffe 
für Isoprenderivate, 


Terpentinöldämpfewerden 
über ein Metall der Kupfer- 
gruppe unter Erhitzen geleitet 

=Isopren. 


Nopinen wird auf höhere 
Temperaturen (500—52°) er- 
hitzt=Isopren. 


Die Dämpfe von Valeralal- 
dehydbezw.Hexylenoxyd: 
CH: — C — C — CH! 

No” 
CHs C 
werden über erhitzte, entwäs- 
sernde Katalysatoren bei 
400—500°C. im Vakuum ge- 


leitet=1sopren bezw. B-y-Di- 
methylbutadien. 


Ein substituiertes Aethy len, 
das die Struktur 


L 
ale 
C 
enthält, wird mit einem Ha- 
logen behandelt und jedem 
Molekül ces entstehenden Di- 
halogenderivates werden zwei 
Molekäle Halogenwasserstoff 
entzogen = Kohlenwasser- 


stoffe mit konjugierter 
Doppelbindung. 


Das aus natürlichen Ausgangs- 
materialien stammende Roh- 
butadien wird nach Entfer- 
nung des Schwefelkohlen- 
stoffs erhitzt, die Kohlen- 
wasserstoffe vom Charakter 
des Azetylens werden entfernt 
und das Butadien durch 
Fraktionierung gereinigt. 


Die Alkohole des Fuselöls 
werden einzeln oder gemischt 
nach der Dehydratation in ent- 
sprechende Kohlenwasserstoffe 
der Einwirkung elektrisch er- 
hitzter Metalldrähte oder er- 
hitzten Platinschwammes aus- 
gesetzt = lsopren und Ery- 
thren. 


Gemische von Terpenkoh- 
lenwasserstoffen, die bei 
der Polymerisation von Isopren 
oder seiner Homologen zu 
kautschukähnlichen Produkten 
als Nebenprodukte entstehen, 
wetden im Vakuum erhitzt = 
Isoprene. 


Die Dämpfe von Roh petro- 
leum, von Petroleumde- 
stillaten und -rückstän- 
den werden in verdünntem 
Zustande erhitzt = Butadien 
und seine Homologen. 


50 KUNSTSTOFFE Nr. 3 


Verfahren 


Erfinder bezw. Bene 
Patentinhaber a 


Dr. Iwan Ostro- D. R.-Patent Die Verdampfung des Dipen- 
misslensky u. Nr. 266 402 tens oder seiner Homo- und 
Gesellschaft (10. I. 12; Analogen wird in Gegenwart 
fir Fabrika- brit. Patent indifferenter Kohlenwasser- 
tion von Gum- Nr. 6301/1912 stoffe (Benzol, Toluol. Xylol, 
miwaren „Bo- franz. Patent Naphthalin) vorgenommen und 

-` gatyr“in Moskau Nr. 442 950 die gasförmige Mischung auf 

österr. Patent | höhere Temperaturen erhitzt 
Nr. 58854 =Isopren oder seine Homo- 


logen. 


Richard B. Eearle | Amerik. Patent 
in Massachusetts Nr. 1050 354 
{Hood Rubber 
Companyin 
Boston ) 


Man unterwirft Dimethyl- 

aethylenpalmitinsäure 

der trockenen Destillation = 
Isopren. 


Man stellt Zwischenprodukte 
fürdieKautschuksynthese 
durch Vereinigung vonChlor- 
derivaten, von Kohlen- 
wasserstoffen und ihren 
Derivaten mit Hilfe von Me- 
tallsalzen (Kupferchlorür usw.) 
oder Metallen der usw. (vgl. 
die sehr umfangreiche Patent- 
schrift). 
Nopinen wird auf eine über 
seinem Siedepunkt liegende 
Temperatur erhitzt, die ent- 
stehenden Dampfe werden kon- 
densiert und das darin befind- 
liche Isopren wird isoliert, 


Franz. Patent 
Nr. 448711 


Henry Dreyfus 


ns 


Karl Stephan in | Amerik. Patent 
Charlottenburg Nr. 1057680 
ChemischeFa- : 
brik auf Ak- 
tien (vorm. E. 

Schwerin in 


Berlin) 
Court. Groß in D, R.-Patent Terpentinöldämpfe wer- 
Christiania Nr. 266 403 den mit Kupferoxyd als Kataly- 
franz. Patent sator inlsopren übergeführt. 
Nr. 459 938 
Arth.Heinemann Brit. Patent Gemische von Dämpfen von 


in London Nr. 1953/1912 
franz. Patent 


Nr. 453 452 


Terpentinöl . und (über- 

hitztem Wasserdampf wer- 

den über erhitzte Flächen ge- 
leitet =Isopren. 


F. E. Matthews, 
E. H. Strange 
u.H.J.Wheeler 
Bliss in London 


Brit. Patent 
Nr. 3873/12 
franz. Patent 
Nr. 453748 


Ein primäres oder sekundäres 

Glykol oder beide gemischt, 

werden ev, in Gegenwart eines 

Katalysators und eines Ent- 

wässerungsmittels erhitzt = 

Butadien und seine Homo- 
logen. 


Erfinder bezw | 


: i Patent | Verfahren 


Patentinhaber 


Brit. Patent 
Nr. 12771/1912 
franz. Patet 
Nr. 458 093 


Francis Edward 
Matthews. Ed- 
ward Halford 
Strange u. Henry 
James Wheeler 
Bliss in London 


F. E. Matthews, Brit Patent 
H. J. Wheeler | Nr. 17231/1812 
Bliss und H. M. franz. Patent 
Eder in London Nr. 459871 

und 4605 3 


Glykolanhydrid wird halo- 
genisiert und als Dampf wer- 
den ihm 2 Molekile Halogen- 
wasserstoff entzogen = 
Butadien. 


Dihalogenisierte Koh- 
lenwasserstoffe werden 
ev. mit Wasser ev. in Gegen- 
wart eines Katalysators erhitzt 
=Ungesattigte Kohlen- 
wasserstoffe. 


Butylen (außef 1 . 2-Butylen) 
Butylalkohol, Butylha- 
loid, Butylaldehyd oder 
Aethylen werden erhitzt = 
Butadien. 


Brit. Patent 
Nr, 17235/1912 


W. H. Perkin u. 
T.E. Matthew 
in London 


Brit. Patent 
Nr. 17397/1912 


William Marshall 
Calender in 
Beauregard (Gu- 
ernsey) 


Terpentindämpfegemischt 
mit einem Oel oder Spiritus 
mit annähernd dem gleichen 
Siedepunkt, wie das Terpentin, 
werden durch ein erhitztes 
Rohr geschickt und die bei 
90° übergehenden Anteile wer- 
den abgetrennt = Isopren u. 
dgl. 


Oelsäure, ihre lsomeren 
und Homologen oder Oele. 
Fette und Wachse, diesich 
von den Säuren der Oelsaure- 
reihe ableiten oder derartige 
Verbindungen enthalten, oder 
Wollfett oder andere chole- 
sterinhaltige Stoffe wer- 
den ev. in Gegenwart von die 
Zersetzung befördernden Mas- 
sen in Reaktionsgefäßen dem 
innigen Kontakt einer Wärme- 
quelle so ausgesetzt, daß das 
Reaktionsgefäß außen nur bis 
ungefähr zum Siedepunkt der 
Masse, die inneren Wärme- 
quelle jedoch auf eine höhere 
Temperatur gebracht wird = 
Erythren u. dgl. 


D. R.-Patent 
Nr. 267 079 
(24. IX. 1912; 
und 267 080 


Albert Gerlach u. 
Rud.Koetschau 
in Hannover 


(Schluß folgt.) 


Ueber Maphtensäuren und deren Verwendung 


Von Dr. P. M. Edm. Schmitz. 


Die Sauerstoffverbindungen der Erdöle werden mit 
dem allgemeinen Namen „Erdölsäuren“ bezeichnet. 
Neben ganz kleinen Mengen "verschiedener Säuren der 
Fettreihe, wie z. B. Ameisensäure, Essigsäure etc., bilden 
die sog. Naphthensäuren den bei weitem überwiegenden 
Bestandteil dieser Gruppe. Wenn auch die Naphthen- 
säuren an und für sich keine Kunststoffe sind, so haben 
doch die aus ihnen hergestellten chemischen Verbin- 
dungen, und ganz besonders die naphthensauren Salze 
derartige speziell die Kunststoffindustrie interessierende 
Eigenschaften, daß eine kurze Besprechung dieser 
noch wenig bekannten Körper von Interesse sein könnte. 

Sämtliche Erdöle haben einen gewissen Sauerstoff- 
Bel Derselbe ist von nicht oberflächlich gelegenen 

ohölen im allgemeinen gering und nicht über 0,5°%o. 
Zur Darstellung von Naphthensäure aber eignen sich 
ganz besonders die Erdöle von Rußland und Rumänien, 
deren Hauptbestandteile die Naphthene bilden. Nachdem 
zum erstenmale Eichler im Jahre 1874 diese Verbin- 
dungen im Erdöl von Surachany (Dorf in der Nähe 
von Baku) nachgewiesen hatte, gab ihnen Markow- 
nikow 1883 den jetzt allgemein üblichen Namen 
Naphthensäuren. 


Ohne näher auf die Arbeiten einzugehen, die 
zwecks Feststellung der chemischen Konstitution dieser 
Körper von ‘den verschiedensten Forschern ausgeführt 
worden ist,!) so kann man heute mit ziemlicher Sicher- 
heit, für die Naphthensäure, die Karboxylsäureformel 
annehmen. Vor allem spricht dafür die leichte Bildung 
von Amiden aus Naphthensäurechloriden oder Estern 
mit Ammoniak; daß man aber dabei wirklich Säure- 
amide erhält und nicht Amidoketone oder Oxysäure- 
amide, die sich aus Laktoalkoholen hätten bilden können, 
beweist die leichte Ueberführbarkeit in Amide nach der 
Hofmannschen Reaktion (Einwirkung vonHypobromid). 

Nicht weniger schwer wiegt zugunsten der Kar- 
boxylformel die Tatsache, daß die Naphthensäuren mit 
sehr großer Leichtigkeit mit Alkoholen zu Estern und 
mit Glyzerin zu Glyzeriden zusammentreten, was weder 
Alkohole noch Laktoalkohole tun. Und schließlich 
spricht auch für die Karboxylsäurenatur der Naphthen- 


1) Siehe: Engler-Höfer I. Band Seite !431; Gurwitsch» 
Wissenschaftliche Grundlage der Erdölbearbeitung 1913 p. 53; 
Schmitz, Bulletin de la Soc. ind. Mülhausen T. LXXXII (1913) 
p. 377 u. a. 
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säuren ihr ganzes Verhalten bei der Salzbildung: sie 
lassen sich in alkoholischer Lösung in Gegenwart von 
Phenolphthalein mit fixen Alkalien ziemlich scharf 
titrieren; ihre Alkalisalze ähneln in ihrem Seifencharakter 
den Alkalisalzen der Fettsäuren; dieselben lassen sich 
durch doppelte Umsetzung mit Salzen der Erdalkalien 
oder der Schwermetalle in entsprechende Salze anderer 
Metalle überführen. 

Berücksichtigt man noch die Thatsache, daß Naph- 
thensäuren weder Brom- noch Chlorwasserstoff addieren 
und daß dieselben nicht zu entsprechenden Laktonen 
oxydiert werden können, auch nicht der Einwirkung von 
kaltem Permanganat unterliegen, so wird man wohl die 
besonders von Zaloziecki und Charitschkoff vor- 
geschlagene Laktoalkoholformel zugunsten der Karboxyl- 
formel aufgeben müssen. 

Wie sich nun die Naphthensäuren in den verschie- 
denen Erdöldestillaten vom Benzin bis zum Zylinderöl 
verteilen, ist bis heute noch nicht definitiv festgestellt 
worden. Ich entnehme aus einer diesbezüglichen noch 
nicht veröffentlichten Arbeit folgende Daten, die ich gra- 
phisch dargestellt habe. Zu diesem Zwecke wurde ein 
Russisches Roh-Erdöl vom Bakuer Rayon (Ba- 
lachany) wie üblich zuerst ohne, dann mit überhitztem 
Wasserdampf destilliert. Das Rohöl hatte ein spez. 
Gew. bei 15° C. = 0,8721 und eine Säurezahl = 2,14. 
Von jeder einzelnen Fraktion wurde das spez. Gewicht 
und die Säurezahl bestimmt. Der im Kolben zurück- 
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gebliebene Teer war vollkommen neutral und hatte das 
spez. Gew. 0,940. Die erhaltenen Resultate sind aus 
der Figur 1 ersichtlich. Mithin ne also die Fraktion 
0,8720 der gewöhnlichen Bakuer Naphtha, die größte 
Azidität und enthält also auch die größte Menge Naph- 
thensäuren. 

Die Naphthensäuren werden nicht speziell herge- 
stellt, sondern man erhält dieselben in Form von Naph- 
thenseifen in den sog. Natronabfällen der Petroleum- 
und Schmierölraffinerien. Unter Natronabfällen versteht 
man die Laugen, mit denen die Destillate nach der 
Säurebehandlung gewaschen werden. Aus diesen Laugen 
wird das Rohgemisch dieser Säuren durch Ansäuren 
der alkalischen Laugen gewonnen. 

Wir können somit zwei Sorten von Naphthen- 
s Auren erhalten, die eine aus den Abfallaugen der 
Leuchtölraffinerie, die anderen aus der Schmier- 
ölreinigung. Da nun in Rußland das Leuchtöl oder 
Brennpetroleum mit dem Namen Kerosin bezeichnet ist, 
so werden die aus der Reinigung der Leuchtöle ge- 
wonnenen Säuren gewöhnlich als Kerosinsäuren oder 
Kerosin-Naphthensäuren benannt. In Wirklichkeit 
sind diese Säuren die einzigen, welche man ohne Schwie- 
rigkeiten durch einfaches Ansäuren der Abfallauge er- 
hält und werde ich dieselben zuerst besprechen. Das 
Rohgemisch dieser Säuren bildet ein rötliches, verhält- 
nismäßig dünnes Oel von penetrantem und unange- 
nehmem Geruch. Das spezifische Gewicht schwankt 
zwischen 0,950, und 0,980, ist aber gewöhnlich 0,967 
bei 15° C. Die Säurezahl ist, stets, mindestens 230 und 
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höchstens 270, im Durchschnitt beträgt sie gewöhnlich 
247. Die Jodzahl ist immer unter 4 und übersteigt nur 
selten 1,8, woraus der gesättigte Charakter der Kerosin- 
naphthensäuren zu schließen ist. 

Folgende Zahlen zeigen, welche Menge Kerosin- 
naphthensäuren jährlich in Rußland produziert wer- 
den. Die Abfallaugen der Leuchtölreinigung enthalten 
im Durchschnitt 14,96°/0 Naphthensäuren, was einem Ge- 
halte von 0,5°/o Naphthensäure im Leuchtöldestillat ent- 
spricht. Berechnet man die Jahresproduktion von Leuchtöl 
resp. Kerosin in Baku auf 1212000 tons, so erhält man 
ca. 6000 tons Kerosinnaphthensäuren. Zu dieser Menge 
kommen noch die Naphthensäuren der anderen russischen 
Petroleumzentren, sowie der rumänischen und kann man 
also die jährliche Produktion an Naphthensäuren auf 
10— 12000 tons berechnen. Der Preis der Naphthen- 
säuren beträgt heute wegen ihrer Verwendung als Seifen- 
surrogat loco Baku 37 Mk. die 100 kg. Dank den Be- 
mühungen der Internationalen Petroleumkommission sind 
Schritte eingeleitet worden, um diesen Säuren denselben 
Zolltararif wie für Olein, nämlich 3 Mk. per 100 kg auf- 


zulegen. 

will man die einzelnen Naphthensäuren aus dem 
Rohgemisch ausscheiden, so ist der beste Weg die 
Esterifizierung des Säuregemisches und fraktionierte 
Destillation der Ester, die um etwa 50° niedriger 
als die freien Säuren und unzersetzt sieden. 

Man kann auch die Naphthensäuren, falls sie vor- 
erst im Vacuo umdestilliert worden sind, dann weiter 
ohne nennenswerte Zersetzung unter gewöhnlichem Luft- 
druck fraktionieren. Im allgemeinen und speziell für 
die Technik wird man aber stets mit dem Rohgemisch 
von Kerosinsäuren arbeiten. Es seien hier die wich- 
tigsten Verwendungsmöglichkeiten erwähnt. 

Die Naphthensäuren können zur Holzimpräg- 
nierung verwendet werden oder auch nach Angaben 
von Chercheffsky') zum Regenerieren von 
Kautschuk (D.R.P. 218 236 1908), da dieselben die 
merkwürdige Eigenschaft besitzen, bei 125— 150° vul- 
kanisierten Kautschuk aufzulösen und durch ihre Affı- 
nität zum Schwefel denselben fast vollständig zurück- 
zuhalten. Dasselbe Patent erwähnt auch noch die Eigen- 
schaft der Naphthensäuren, Harze im allgemeinen auf- 
zulösen bei Temperaturen von 200—225°. Schließlich 
sei noch auf ihre Verwendung als Antiseptika auf- 
merksam gemacht, beruhend auf den bekannten Arbeiten 
von Kubzis und Chlopin. Dieselben schlugen schon 
1905 vor, die Karbolsäure durch Naphthensäure zu er- 
setzen und 1907 habe ich selbst empfohlen, sich statt 
gewöhnlicher Seife der Natronseifen der Naph- 
thensäuren zu bedienen zwecks Herstellung von 
Lysol oder ähnlicher Desinfektionsmitteln. 

Die Natron- und Kalisalze der Naphthensäuren 
bilden Schmierseifen, die in Benzin und Alkohol 
leicht löslich sind und in wässeriger Lösung gut schäu- 
men. Dank dieser Eigenschaft und besonders der großen 
Reinigungskraft haben die durch direkte Aussalzung aus 
den Abfallaugen gewonnene Natronseife in Rußland 
eine sehr weitgehende Verwendung für die Fabrikation 
von billigen Seifen gefunden. Zu diesem Zwecke wer- 
den die Natronseife resp. Naphthensäure mit Kalk, Harz, 
Baumwollöl und Palmöl verarbeitet. Die daraus herge- 
stellten Seifen sind harte, gut schäumende Seifen und 
haben nicht mehr den unangenehmen Geruch der reinen 
Naphthenseife. Auch wird dieser Geruch vermittels 
Nitrobenzol etwas verdeckt. 

Die Salze der Schwermetalle bilden zum Teil harte, 
zum Teil mehr oder weniger weiche klebrige, so z. B. 
die Blei- und Zinnsalze, Massen, welche alle in Wasser 


') N. Chercheffsky, Les acides du Naphthe et leurs appli- 
cation. Paris 1910, 
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und Alkohol unlöslich sind. In Benzin und in Aether 
sind die meisten dieser Salze leicht löslich, mit Aus- 
nahme vom Silbersalz, das in Benzin unlöslich ist. 

Besonders erwähnenswert sind die Aluminium- 
salze der Naphthensäuren, welche eine merkwürdige 
elastische Konsistenz haben; dieselben vermögen auch 
ähnlich wie die Mangansalze Benzin und Benzol selbst 
in verdünnter Lösung stark zu gelatinieren. 

Zu erwähnen ist hier das D. R. P. 228858 vom 23. IV. 
1908. 1). Das von Chercheffsky angegebene Verfahren 
beruht darauf, Metallnaphthenate allein oder in Mischung 
von Naphthensäureglyzeriden mit natürlichem oder vul- 
kanisiertem Kautschuk zu mischen, zwecks Herstellung 
elastischer als Ersatzmittel oder auch als Füllmittel 
brauchbarer Massen. Nach Angaben des Patentinhabers 
sollen sich dazu ganz speziell die Aluminium- und Blei- 
naphthenate eignen, welche nach ihrer Entwässerung mit 
etwa 10°/o Naphthensäureglyzerid (oder Rüböl) und 20°/o 
Harz bei etwa 180° verschmolzen werden. 

Erhitzt man Naphthensäuren 2—3 Stunden mit Gly- 
zerin bei 240—260°, so entstehen Glyzeride. Dieselben 
bilden dunkle dicke und sehr viskose Oele, die in Aethyl- 
alkohol schwer löslich sind, daher durch Auswaschen 
mit Alkohol von dem ungebundenen Glyzerin und Säure 
befreit werden können. Charitschkoff?) gibt folgende 
Zahlen für das von ihm hergestellte Glyzerid: Spez. 
Gew. 1,008 bei 15°; Verseifungszahl 180; Jodzahl 1,1. 
Wischin’) empfiehlt zuerst, durch Einwirkung von Salz- 
säuregas auf Naphthensäure und Glyzerin das Dichlor- 
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und dann aus diesem, durch Erhitzen mit 2 Molekülen 
Natriumsalz, das Triglyzerid darzustellen. Wischin er- 
hielt auf diese Weise auch gemischte Glyzeride der 
Kerosinsäuren mit Oel- oder Stearinsäuren in Form von 
dicken Oelen oder talgartigen Fetten. 

Phenolester der Naphthensäure sind neuerdings von 
Charitschkoff dargestellt worden, sie bilden stark 
antiseptische Oele. 

Schließlich seien noch die Amide der Naphthen- 
säuren erwähnt. Dieselben können leicht aus den Säure- 
chloriden durch Eintragen derselben in überschüssiges 
Ammoniak (am besten in der Kälte) gebildet werden; 
sie können auch aus den Estern durch Erhitzen mit 
Ammoniak auf 150° oder aus der freien Säure durch 
Schmelzen mit Rhodanammonium dargestellt werden. 
Die aus dem Rohgemisch der Kerosinsäure hergestellten 
Amide bilden eine ziemlich scharf und eigenartig rie- 
chende kristallinische Masse, welche sich aus heißem 
Wasser, Benzol, Aether usw. leicht umkristallisieren läßt; 
dagegen sind dieselben in Benzin unlöslich. Die Amide 
sind gegen Alkalien sehr beständig. 

Die Naphthensäuren sind in konz. Schwefelsäure 
leicht löslich; eine Sulfurierung findet aber dabei nicht 
statt, oder wenigstens nur in sehr begrenztem Maße. 
Nach Angaben von Gurwitch‘) erhält man nach ein- 
stündigem Behandeln der Kerosinräuren mit 100°Joiger 
Schwefelsäure (1,84), bei Zimmertemperatur nur 1,8400 
Sulfosäure. Es wäre aber wünschenswert gewesen, den 
Schwefelgehalt der ursprünglichen Kerosinsäuren zu 
kennen. In der schon erwähnten Arbeit gebe ich an, 
daß die rohen Naphthensäuren ein Gehalt an Schwefel 
von 0,18°%o aufweisen. Nach Behandlung derselben mit 


1) Chemische Industrie 1908 p. 804. 

*) Petroleum 3 102. 

*) Petroleum 3 1066. 

$) Dr. L. Gurwitch. Wissenschaftliche Grundlagen der Erdöl- 
bearbeitung 1913 p. 62. 
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20°/o Schwefelsäure 1,84 war der Schwefelgehalt 0,2; 
und doch muß man eine gewisse Einwirkung der Schwe- 
felsäure auf die Atomverkettung der Naphthensäuren 
annehmen, denn die mit 20°/o Schwefelsäure behandelten 
Kerosinsäuren geben ähnlich dem Tirkischrot-Oel bei 
der Türkischrotfärbung befriedigende Resultate und 
zwar ist die erhaltene Nüance nur wenig von der des 
echten Türkischrotöls abweichend, en geben die 
nicht mit Schwefelsäuren behandelten Naphthensäuren 
keine intensive Rotfärbung. 


Im Gegensatz zu den bisher behandelten Naphthen- 
säuren der Kerosin- oder Leuchtöldestillate sind die 
Naphthensäuren der höheren Fraktionen noch 
sehr wenig untersucht, und kann auch z. Zt. die Frage, 
ob es auch Karboxylsäuren sind, noch nicht beantwortet 
werden. Es sei auch gleich bemerkt, daß je schwerer 
die Oelfraktionen sind, desto schwerer ist auch die 
Trennung der aus den Abfallaugen durch Säure sich 
ausscheidenden Naphthensäuren von dem mitgerissenem 
Oele. Während die bei der alkalischen Behandlung der 
niederen Destillate des Erdöls mitgelösten Kohlenwasser- 
stoffe durch Kochen des alkalischen Auszugs der Naph- 
thensäuren unter Durchleiten von Wasserdampf abge- 
trieben werden, so muß man schon zum Verfahren von 
Spitz und oe greifen (Versetzen mit Alkohol und 
Ausschitteln mit Benzin oder Aether), um die alkalischen 
Auszüge der höheren Fraktionen von den Mineralölen 
zu befreien. Daß dies im Groß-Betriebe nicht aus- 
geführt werden kann, liegt auf der Hand, deshalb haben 
die zum Verkauf gebrachten Naphthensäuren einen nicht 
unbedeutenden Prozentsatz beigemischter Mineraldle. 

Ich habe die Eigenschaften dieser Säuren anläßlich 
einer Arbeit über die in den alkalischen Abfällen der 
Oelreinigung enthaltenen Naphthensäuren!) zu folgender 
Tabelle zusammengestellt. 


7 . hl Gehalt an Spez.-Gew. 
Naphthensaure aus Säureza Mineralöl bei 150 C. 
leichtem Solaröl 
(0,878—0.883) 164,1 9,13%, 0,9535 
schwerem Solaröl 
(0,891 — 0,896) 134,7 16,6°/, 0,9435 
Schindelöl 
(0,895 — 0,901) 102.6 29,0°/, = 
Maschinenöl 
(0,905 - 0,912) 70,0 48,0°/, i 


Nimmt man an, daß auch diese Säuren einbasisch 
sind, so käme man zu sehr hohen Werten für ihre 
Molekulargewichte. Die Destillation dieser Säuren scheint 
selbst in starkem Vakuum nicht ohne bedeutende Zer- 
setzung vor sich zu gehen, da die Säurezahl dabei stark 
sinkt, und die Jodzahl zunimmt. 

Die pyrogene Zersetzung der Naphthensäure sowohl 
der Kerosin- als der Oelsäuren ist eingehend studiert wor- 
den von Silvia Dulugea?) und ae dieselbe fir 
Kerosinsäuren = 46,8°/o Gaze, 41,1°%o Teer und 11,5°o 
Koks; für Oelnaphthensäure 36,5°/o Gaze, 38,2°/o Teer 
und 24,9°9/o Koks. Die beiden Teere enthalten reich- 
liche Mengen aromatischer Kohlenwasserstoffe und sind 
dem Steinkohlenteer in vielen Beziehungen ähnlich, 

Es ist zu hoffen. daß die zahlreichen Verwendungs- 
arten, denen die Naphthensäuren im allgemeinen zu- 
gänglich sind, es erlauben werden, binnen kurzer Zeit, 
trotz des ihnen anhaftenden schlechten Geruchs, die- 
selben in der Kunststoffindustrie die ihnen gebührende 
Stelle zu sichern.?) 


1) Matieres grasses Octobre 1912. 

2) Silvia Dulugea: L'action pyrogénée sur les acides naphthi- 
ques Institut Géologique 1912. Bukarest. 

5) Für den Bezug von Naphthensäure wende man sich an die 
Firma Ferdinand Oswald, Mülhausen i. Elsaß. 
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Bücdher-Beiprediungen. 


Die deutsche Leder- und Lederwarenindustrie. Die Hilfs- 
und Nebenindustriezweige derselben, sowie die 
einschlagigen Handelsgebiete in ihrer Entwick- 


lung und heutigen Bedeutung. Bearbeitet von Dr. Franz 

Jérissen. In dreisprachigem Text (deutsch, englisch. fran- 

zösisch), mit zahlreichen Abbildungen, Tabellen und graphischen 

Darstellungen. — Druck und Verlag: Vereinigte Verlags- 

anstalten Gustav Braunbeck u. Gutenberg-Druckerei 

A.-G. in Berlin. 

Dieses umfangreiche Werk dürfte besonders diejenigen unserer 
Leser interessieren, welche sich mit Kunstleder beschäftigen. — 
Nach einer allgemeinen geschichtlichen Uebersicht wird die neuzeit- 
liche Entwicklung der Lederindustrie unter dem Einfluß von Wissen- 
schaft und Technik behandelt, im besonderen: die Rohstoffe der 
Gerberei und Lederindustrie, die Ledererzeugung, die Lederwaren, 
die zugehörigen Industriezweige (Kunstleder, Gummischuhe), die Ver- 
wertung der Abfallprodukte, sowie die Hilfsindustrien. Weitere Ab- 
schnitte behandeln: Gewerbliche, hygienische und soziale Einrich- 
tungen, Volks- und Privatwirtschaftliches, fachwissenschaftliche BẸ- 
strebungen, sowie Zollpolitisches, Zolltarif für die Lederindustrie, 
Verediungsverkehr. — Im zweiten Teil werden (in Monographien 
einzelner Firmen aus den verschiedenen Branchen) Beispiele für die 
Entwicklung der deutschen Lederindustrie gegeben. 


Die Schiedsgerichte in Industrie, Gewerbe und Handel. Ein 
: Handbuch tur Industrielle, Ingenieure und Kaufleute, sowie fir 
Studierende aller Fachrichtungen der Technischen Hochschulen 
und der Handelshochschulen. — Auf Grund langjähriger eigener 
Erfahrung verfaßt von Dr. phil. et jur. Julius Kollmann, 
Professor an der Technischen Hochschule Darmstadt. — XIV 
und 529 Seiten. Geh. 13 Mk., geb. 14 Mk. — Verlag von R. 
Oldenbourg in München und Berlin. 

In der Einleitung nennt der Verfasser folgende Vorzüge des 
schiedsrichterlichen Verfahrens, bei dem die Parteien in 
Rechtastreitigkeiten den ordentlichen Rechtsweg ausschließen und 
die Entscheidung durch von ihnen gewählte Schiedsrichter herbei- 
führen. Zunächst wird — gegenüber dem ziemlich langwierigen 
Gang des ordentlichen Rechtswegs — ein rascherer Gang in der 
Erledigung gewerblicher Rechtsstreite erzielt. Sodann kann der 
Schiedsrichter auf Grund eigener Sachkenntnis und eigener 
industrieller Erfahrung entscheiden, was bei dem nur formal 
gebildeten und ganz auf besondere Sachverständige angewiesenen 
ordentlichen Richter nicht der Fall ist. Ferner kommt in Betracht 
die Verminderung der Kosten des Verfahrens, da der ord- 
nungsgemäß herbeigeführte Schiedsspruch unter den Parteien die 
Wirkung eines rechtskräftigen gerichtlichen Urteils hat unter Weg- 
fall des Instanzenzuges (Amtsgericht, Landgericht, O. L. G., Reichs- 
gericht). Ferner besteht keinerlei Anwaltszwang; die Parteien können 
ihre Sache selbst führen oder sich durch eigene Beamte vertreten 
lassen, event. auch einen beratenden Ingenieur oder entsprechend ge- 
schulten Kaufmann als Vertreter zuziehen. Auch werden vor den 
Schiedsgerichten die meisten Streitsachen durch Vergleich erledigt, 
wodurch eine Entfremdung der Parteien bezw. Abbruch der ge- 
schäftlichen Beziehungen vermieden wird; die Schiedsrichter können 
auch eine weitergehende Tätigkeit im Sinne einer Rechtshygiene 
ausüben, d. h. sie können über die Entscheidung des vorliegenden 
Streitfalles hinaus für Klärung und Neuordnung von Verträgen tätig 
sein. Endlich könnte man anführen — was Autor m. W. nicht ge- 
tan hat —, daß die schiedsgerichtlichen Verfahren dritten Personen 
gegenüber geheim bleiben, während die gerichtlichen Entschei- 
dungen und damit oft Interna der Fabrik durch die Presse der All- 
gemeinheit übermittelt werden. — Namentlich auch für den Ver- 
kehr mit dem Auslande gewinnt die Institution des Schiedsge- 
richts eine immer größere Bedeutung in Rücksicht darauf, daß die 
Vollstreckung deutscher Gerichtsurteile im Auslande und ausländi- 
scher Gerichtsurteile in Deutschland den größten Schwierigkeiten 
begegnet und somit den Bedürfnissen des Geschäftslebens keine 
Rechnung trägt. Ausländische Schiedssprüche dagegen werden in 
Deutschland ohne besondere Schwierigkeiten vollstreckt und ebenso 
geschieht es schon jetzt mit den deutschen Schiedssprüchen bezüg- 
lich ihrer Vollstreckbarkeit in den meisten übrigen Kulturstaaten, 
Bestrebungen, die gegenseitige, an möglichst wenig Formen gebun- 
dene Vollstreckbarkeit der Schiedssprüche in allen Kulturländern durch 
internationale Vereinbarung zu sichern, sind seit Jahren im Gange 
und lassen ein baldiges befriedigendes Resultat erwarten. — Wenn 
trotz aller dieser Vorzüge die Institution der Schiedsgerichte 
bisher nicht so allgemein für die Entscheidung gewerblicher Rechts- 
streitigkeiten in Anspruch genommen worden ist, wie es im wirt- 
schaftlichen Interesse zu wünschen wäre, so liegt der Grund hiefür 
wesentlich darin, daß in den beteiligten Kreisen die Grundlagen 
und die Praxis des schiedsgerichtlichen Verfahrens nur ungenügend 
bekannt sind und deshalb die Auswahl der Schiedsrichter 
sehr häufig auf Schwierigkeiten stößt. 

Das vorliegende Handbuch nun ist dazu bestimmt, sowohl 
der studierenden Jugend, als auch den in der Praxis stehenden Inge- 
nieuren, Industriellen und Kaufleuten eine auf langjähriger, eigener 
Erfahrung des Autors beruhende Darstellung des Systems und der 
Praxis im schiedsgerichtlichen Verfahren zu bieten. Der erste 
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Abschnitt gibt einen geschichtlichen Ueberblick, woraus 
zu ersehen ist, daß die Schiedsgerichte älter sind als die staatlichen 
Gerichte und geschriebenen Gesetze. Bei den alten Völkern sowohl 
als auch bis weit in unsere Zeitrechnung hinein wurden zur Ent- 
scheidung von Streitigkeiten erfahrene und angesehene Männer an- 
gerufen; ihr Spruch war endgültig und wurde ohne Widerrede befolgt. 
Der zweite Abschnitt (S. 47—144) gibt eine allgemeine 
Rechtsbelehrung unter Bezugnahme auf das geltende 
Reichsrecht; Schreiber dieses möchte empfehlen, bei der ersten 
Lektüre des Buches sich durch diese etwas spröde Materie nicht ab- 
schrecken zu lassen, sondern dieses Kapitel langsam und teilweise 
erst später gründlicher zu studieren Beim Juristen kommt zuerst 
der Begriff, dann die Tat; beim Techniker und Industriellen um- 
gekehrt! — Das schiedsrichterliche Verfahren nach gel- 
tendem Reichsrecht wird im dritten Abschnitt in allen 
Einzelheiten besprochen, so daß sowohl Schiedsrichter als auch Par- 
teien sich orientieren können und damit die nötige Sicherheit er- 
langen. Auch die Kosten des schiedsgerichtlichen Verfahrens, Ho- 
norarvereinbarungen etc. werden eingehend besprochen. Die ge- 
setzlichen Bestimmungen der deutschen Zivilpruzeßordnung 
betr. Schiedsgerichte werden in einem Anhang am Schlusse des 
Buches mitgeteilt. Der vierte Abschnitt, dessen Lektüre zu- 
nächst betätigt werden sollte, bringt eine größere Zahl von Bei- 
spielen aus der Praxis der Schiedsgerichte. Autor weist in 
seinem Vorwort darauf hin, daß man beim Unterricht erfahrungs- 
gemäß am besten von praktischen Beispielen ausgeht und an 
Hand derselben nach und nach in die verschiedenen Rechsgebiete 
eindringt. Wenn die Einteilung des Handbuchs auch eine etwas 
andere ist (und wohl auch sein muß), so kann der Leser doch zu- 
nächst einmal einige „Fälle“ studieren und sich so allmählich in den 
Geist des Buches hineinarbeiten. — Im fünften Abschnitt wird 
gezeigt, in welcher Weise es zu verhindern ist, daß Schiedssprüche 
gegen zwingendes Recht verstoßen. — Auf die ausländischen 
Schiedssprüche geht der Verfasser im sechsten Abschnitt 
ausführlich ein, während der siebente Abschnitt Vorschläge zur 
Reform der Gesetzgebung über das schiedsgerichtliche Ver- 
fahren bringt. 

Referent hat seit langem sich mit der Frage der Schieds- 
gerichte befaßt und deren Zweckmäßigkeit u. a. auch in einem 
in der Zeitschrift „März“ (1912, Nr. 4) publizierten Aufsatze her- 
vorgehoben, gleichzeitig aber darauf hingewiesen, daß die Technik 
des schiedsgerichtlichen Verfahrens viele Schwierigkeiten 
macht. Umso freudiger begrüßt Referent das Erscheinen dieses aus- 
gezeichneten Lehr- und Handbuches von Prof. Kollmann, mit dem 
aufrichtigen Wunsche, daß dasselbe dazu beitıagen möge, das Institut 
der Schiedsgerichte in allen gewerblichen und industriellen 
Kreisen immer mehr einzuführen. Escales. 
Die Appretur, der Woil- und Halbwollwaren Von E. Mundorf. 

Mit 50 Abbildungen. Preis geb. 2,80_Mk. Leipzig 1912, Dr. 
Max Jänecke, Verlagsbuchhandlung. 

Diese gedrängte leichtverständliche Darstellung der Appretur 
der Woll- und Halbwollwaren wird allen Interessenten sehr will- 
kommen sein; gibt das Buch doch eine gut gelungene Uebersicht 
über sämtliche Appreturverfahren, so` daß das Werk auch zu einem ge- 
schätzten Leitfaden tür die Praxis, der schnelle Auskunft über im 
Betriebe auftretende Fragen zu geben vermag, sich eignet. Der 
Hauptteil des Werkes behandelt „Die Appretur“ und zerfällt in die Unter- 
abschnitte: Reinigung der Ware, ihre Veredelung und ihre Charakter- 
bildung (Appretur-Charakterarbeiten bei den gewöhnlichen Kleider-, 
Hosen-, Anzug-, Mäntel- und Paletotstoffen und bei den sogenannten 


weichen, pelz- oder fellartigen Paletotstoffen), ferner Appretur- 
Charakterarbeiten bei den Wolldecken, den Flanellen und den 
Tüchern. Die nächsten Teile befassen sich mit den Appreturarbeiten 


(Reinigungsarbeiten, Veredelungsarbeiten, Charakterarbeiten) denen 
sich wieder ein Kapitel über Rauhmaschinen anschließt. Der folgende 
Teil handelt über die Appreturverfahren, Wir finden hier Kapitel 
über Kahlappretur, Meltonappretur, Tuch- und Strichappretur, Strich- 
velourappretur, Ratineappretur, Wolldeckenappretur. Der gut ge- 
lungene Inhalt, verbunden mit einer ansprechenden Ausstattung und 
mässigem Preis, werden dem Buche eine weite Verbreitung zu teil 
werden lassen. 


Führer durch die Industrie- und Hafenanlagen von Mannheim, 
Rheinau und Ludwigshafen, herausgegeben von der „Rhein*- 
Verlags -Gesellschaft in Duisburg-Ruhrort. — Ansiedlungs- 
führer für Manuheim. Unter Mitwirkung der Stadtverwaltung 


herausgegeben vom Verkehrsverein Mannheim. — Der 
Industriehafen zu Mannheim. Von Dr. S. Schott. 
Mannheim ist nicht nur der größte Umschlags-, Spedi- 


tions- und Handelsplatz am Oberrhein, seine Industrie ist auch be- 
deutender als die fast aller großen Handelsplätze Deutschlands. In 
der Nahrungs- und Genufmittel-. der Maschinen- vor allem der 
chemischen Industrie und der mit ihr verwandten Zellstoff-, 
Gummi- und Zelluloidfabrikation steht es obenan. Zu dem 
gewaltigen Aufschwung Mannheims mit beigetragen haben die 
dortigen Hafenanlagen, die wohl den größten Binnenhafen Euro- 
pas, jedenfalls den größten Rheinhafen darstellen, Der obengenannte 
Führer schildert nun — nach einem längeren einleitenden Aufsatz 
über „die Mannheimer Hafenanlagen und ihre wirtschaftliche ,Be- 
deutung“ die Häfen in Wort und Bild, nämlich die Mannheimer 
Staatshäfen, die Mannheimer Städtischen Industriehäfen, 
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die Hafen in Ludwigshafen a. Rh. und den Rheinauhafen 
nebst Industriegelände. — Die letzten Abschnitte des Buches 
geben eine Uebersicht über die in Mannheim beheimateten Groß- 
Reedereien sowie ein Verzeichnis der am Rheinschiffahrtsverkehr 
interessierten Firmen in Mannheim, Ludwigshafen und Rheinau. — 
Die Broschüre Ansiedlungsführer verfolgt den Zweck, in kurz 
zusammenfassender Darstellung einen allgemeinen Ueberblick über 
die wichtigsten Verhältnisse zu geben, die für eine Ansiedlung in 
Mannheim in Betracht kommen. — Die Schrift „Der Industrie- 
hafen zu Mannheim“ ist anläßlich der Einweihung dieses Hafens 
erschienen und gibt den Werdegang und das Ergebnis dieses groß- 
artigen Unternehmens. — Für viele unserer Leser dürfte bei der 
Wahl eines geeigneten Ortes für neue industrielle Unternehmungen 
die nähere Kenntnis der Mannheimer Verhältnisse von Wert sein. 


Adreßbuch der deutschen Gummi-, Guttapercha- und Asbest- 
Industrie nebst verwandter Geschäftszweige wie Kabel-, Zellu- 
loid- und Linoleum-Industrie. XII. Ausgabe 1914. — Union, 
Deutsche Verlagsgesellschaft in Berlin-S. 61. 

Das Adreßbuch enthält im Hauptteil (500 Seiten) ein nach 
Städten geordnetes Firmenverzeichnis mit Angaben über Ge- 
schäftsinhaber bezw. Direktor, Telefon, Geschäftsbetrieb etc. etc. — 
Vorangestellt ist ein nach dem Alphabet geordnetes Firmenverzeich- 
nis mit Angabe der Seite des Hauptteiles, auf der die Firma zu 


finden ist. — Der dritte Teil bringt ein nach Waren geordnetes 
Bezugsquellenverzeichnis. 
Vakuum-Kneter. Katalog der Firma Werner & Pfleiderer in 


Cannstatt-Stuttgart. 

Das Kneten und Mischen ist ein Arbeitsvorgang, der bei 
sehr vielen Fabrikationen erforderlich ist. Von den bekannten 
»Universal*-Knet- und Misch-Maschinen der Firma Werner & 
Pfleiderer, Cannstatt-Stuttgart ist für vlele Industrien besonders 
eine Spezialkonstruktion sehr wichtig, in der das Arbeiten unter 
vermindertem Luftdruck d.h. unter Vakuum und unter gleichzeitiger 
Erwärmung oder Abkühlung des Mischgutes vorgenommen wird. 
Die genannte Firma versendet z. Zt. ihren neuesten Katalog „Vacuum- 
Kneter“ mit interessanten Abbildungen, wonach „Vakuum*-Maschi- 
nen bis zu 3000 Liter Fassungsvermögen geliefert wurden. 


Patent-Bericht. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Schweizerisches Patent Nr. 60988. Helmerich Carls 
in Berlin und C. Louis Ebert in Dresden. Klebstoff zum 
Aufziehen von Etiketten auf Wachstuch. Gemisch von 
Zelluluid, Harzstoffen, Alkohol und einem anderen flüssigen, Zelluloid 
und Wachstuchimprägnierungsmittel lösenden Mittel. : 
Amerikanisches Patent Nr. 1070596. Gustav Fuene- 
stueck (The S. & H. Lupply and Machinery Company) in 
Denver (Colorado) Masse zum Schließen von Löchern 
in Fahrradreifen. Die Masse besteht aus einem Gemisch von 
Wasser, Dextrin, Alkohol, Calciumchlorid, Glyzerin und Kleie. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Britisches Patent 12710 vom Jahre 1912. Jean Manquat 
in Lyons. Verbesserungen an Maschinen zum Winden 
künstlicher Seide. Um beim Spinnen künstlicher Seide die Pro- 
duktion zu steigern, verwendet man gewöhnlich zwei Spulen. Ist die 
eine genügend bewickelt, so wird die andere schnell in Tätigkeit ge- 
setzt, damit der Betrieb keine Unterbrechung erleidet. Dies geschieht 
bisher von Hand, aber wenn der Arbeiter auch noch so geschickt 
ist, zeigen sich doch immer Differenzen in der Menge und der Be- 
schaffenheit der Fäden auf der ersten und der letzten Spule, es zeigt 
sich, daß sie nicht alle zu derselben Zeit ausgerückt sind und daß 
die Umfangsgeschwindigkeit einer vollen Spule größer ist als die 
einer frischen für eine konstante Winkelgeschwindigkeit. Außerdem 
erfordert das Umschalten von Hand viel Zeit, da eine große Zahl 
Spulen unter der Aufsicht eines Arbeiters steht. Die Erfindung be- 
zweckt, die genannten Uebelstände zu beseitigen, sie ermöglicht, zu 
derselben Zeit alle vollen Spulen an einer Seite der Vorrichtung aus- 
zurücken und zu derselben Zeit alle leeren Spulen einzurücken. In 
der Zeichnung stellt Figur 1 eine Seitenansicht und Figur 2 einen 
Querschnitt durch die Maschine dar. a’ bezeichnet die leeren Spulen, 
b den Behälter mit dem Koagulierungs- und Fixierungsbade, in den 
die Spulen teilweise eintauchen. Durch den Behälter geht in der 
Längsrichtung eine Stange c, die von Trägern d gehalten wird und 
durch einen Handgriff e achsial bewegt werden kann. Zwischen 
jedem Rollenpaar a und a’ sind Platten f von Uförmigem Querschnitt 
angebracht. Sie sind fest mit der Wand des Behälters b verbunden. 
Auf der Stange c sitzen ferner Messer g, die sich drehen, wenn der 
Handgriff e bewegt wird und zwischen die Schenkel der Platten f 
greifen. Die Glasringe oder Fadenführer h, durch die die verschie- 
denen Fäden i i’ gehen, sind an einem Träger j befestigt, der in der 
Längsrichtung von dem Arbeiter hin- und hergeschoben werden‘kann. 
Der Umfang der Bewegung ist ungefähr gleich der ‘Entfernung 
zwischen den Achsen der einzelnen Spulen. Der;;Träger j ist‘ an 
Stangen k befestigt. Die Vorrichtung arbeitet in folgender Weise: 
Die Glasringe h befinden sich in der Stellung, die in Figur | in 


vollen Linien gezeichnet ist, die Spulen a werden bewickelt, während 
die Spulen a’ in Ruhe sind. Sind die Spulen a vollständig bewickelt, 
so werden die Spulen a’ eingeschaltet, darauf werden die Messer g 
in die mit vollen Linien gezeichnete Stellung gehoben und der 
Träger j von rechts nach links verschoben, so daß die Fadenführer 
die in der Figur I in gebrochenen Linien gezeichnete Stellung ein- 
nehmen. Werden in diesem Augenblick die Messer’g dadurch nieder- 


FIO._| 


.. ra 


gedrückt, daß man den Handgriff e in die in Figur 2 mit e’ bezeich- 
nete Lage bringt, so werden die Fäden i zerschnittın und kommen 
in Berührung mit den Spulen a’. Sie bleiben an ihnen haften nnd 
werden nun auf sie ebenso aufgewickelt wie vorher auf die Spulen a. 
Sind die Spulen a’ bewickelt, so wird der Träger j nach rechts ver- 
schoben, wodurch die Bewegung umgekehrt wird. Die Zahl der 
Spulen, Platten f und Messer g richtet sich nach der Größe der 
Maschine. S. 
D.R.-Patent Nr. 267509 vom 18. VIII 1912. Maurice Denis 
in Mons (Belgien) und Simon Barbelenet in Reims (Frankr.). 
Vorrichtung zur Wiedergewinnung der l.ösungsmittel 
(Alkohol und Aether) durch Abkühlung der mit den 
Dämpfen erfüllten Luft für Maschinen zum Spinnen von 
künstlicher Seide aus Nitrozellulose. Die den Gegenstand 
der Erfindung bildende Einrichtung weist gegenüber bekannten Ein- 
richtungen den Vorteil auf, daß ihre Bauart einfacher ist, und daß 
die Betriebskosten dadurch vermindert werden, daß der Erfindungs- 
gegenstand einer Wartung nicht bedarf. Diese Vorteile werden da- 
durch erzielt, daß die Lösungsmittel bei selbsttätiger Arbeit und 
ohne weitere Behandlung in ununterbrochenem Kreislauf in Rohr- 
leitungen, die von der Abführstelle bis zur Wiedereintrittsstelle voll- 
ständig geschlossen sind, dadurch wiede:gewonnen werden, daß man 
sie durch Kühlbäder führt. Zwerkmäßig wird hierbei die Einrichtung 
derart getroffen, daß der geschlossenen Rohrleitung, in der die zu- 
nächst mit den Dämpfen der Lösungsmittel gesättigte, dann aber 
von diesen Lösungsmitteln befreite Luft von der Abführstelle bis 
zur Wiedereinführstelle in die Spinnvorrichtung kreist, in den Kühl. 
bädern eine ebenfalls vollständig geschlossene Rohrleitung für einen 
Kühlstrom entgegengeleitet wird, so daß ein gegenseitiger Austausch 
der Wärme- und Kältegrade zwischen dem gesättigten und alsdann 
von der Feuchtigkeit und den Dämpfen befieiten Luftstrom einerseits 
und dem Kühlstrom andererseits erfolgt. In der Zeichnung ist der 
Gegenstand der Erfindung in einer beispielsweisen Ausführungsform 
dargestellt. Fig. 1 veranschaulicht einen senkrechten Schnitt durch 
die Spinnvorrichtung, während Fig. 2 eine teilweise Seitenansicht 
der Spinnvorrichtung und hierbei eines der Organe in zwei verschie- 
denen Stellungen zeigt. Fig. 3 endlich ist eine schematische Dar- 
stellung der gesamten Einrichtung. Die Spinnmaschine, welche ihrer- 
seits auf dem Untergestell 41 angeordnet ist, besteht aus einer Reihe 
von metallischen Gehäuserahmen, Jie in die drei Stücke 3, 4 und 5 
geteilt sind, wobei die drei Teile an den aufeinanderliegenden Flächen 
abgehobelt und abgeschlichtet sind, um eine dichte Verbindung zu 
ermöglichen. Weiter sind noch geeignete Oeffnungen und Lager 
vorgesehen, um einerseits den Durchtritt der Spinndüsenträger bezw. 
Verteilungsrohre 6 und 7 zu gestatten, weiterhin die drehbare. 
Wellen für die die Fäden aufwickelnden Walzen Il und 12 aufzu- 
nehmen und endlich auch die hin- und hergehende Bewegung der 
Fadenführer 13 und 14 zu ermöglichen. Die metallischen Gehäuse- 
teile 3, 4 und 5 sind mit mittleren Rippen 8, 9 und 10 versehen, 
zwischen welchen eine Scheibe eingekittet werden kann, die ihrer- 
seits die Kammern 1 und 2 in einer senkrechten Ebene teilt. Die 
beiden so hergestellten Teile sind unten durch eine Platte 59 und 
oben durch eine Platte 60 derart verbunden, daß beim Niederlassen 
und Verschließen der in Nuten 16 und 17 geführten Schiebetüren 21 
zwei luftdicht gegeneinander und nach außen abgeschlossene Kam- 
mern 1 und 2 gebildet werden, von denen jede eine Anzahl von 
Spinndüsen und Spulen aufweist. Das Oeffnen und Schließen der 
Schiebetüren 21 wird dadurch erleichtert, daß diese Schiebetüren 21 
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an Seilen 22 mit Gegengewichten 25 aufgehängt sind, wobei die 
Seile 22 über Seilscheiben 23 geführt sind, welche von der Schiene 24 
getragen werden. Führungsleisten 18 und 19, welche durch Quer- 
balken 20 miteinander verbunden sind, decken die Nuten 16 und 17 
für die Verschiebung der Schiebetüren 21 ab. Die Fäden 61 und 62 
treten nun aus den Spinndüsenträgern 6 und 7 aus und werden auf 
den Spulen 63 und 64 aufgewickelt. Entgegengesetzt zu dieser auf- 
steigenden Bewegung der Fäden wirkt ein geschlossener Luftstrom, 
der durch die Rohre 28 und 29 hindurchgeht und aus den mit ent- 
sprechenden Schlitzen oder Oeffnungen versehenen wagerechten Roh- 
ren 26 und 27 austritt und, nachdem er den aufsteigenden Faden- 
schirm bestrichen hat. von neuem durch die unteren gelochten 
Rohre 30 und 31 wieder angesaugt wird. An der unteren Platte 59 
sind Hebel 38, 39 angeordnet. weiche dafür sorgen, daß bei herunter- 
gelassener Schiebetür 21 die Ktappen 34 für die Saugleitung und 35 
für die Druckleitung (derselben Seite) geöffnet gehalten werden und 
somit der geschlossene Kreislauf der Luft gewährleistet wird, wäh- 
rend andererseits bei dem geringsten Anheben der mit Fensterscheiben 
versehenen Schiebetüren die Klappen oder Ventile 34 und 35 ge- 
schlossen werden und somit die Saug- und Druckwirkung für den 
kreisenden Luftstrom unterbrochen wird. In der oberen Platte 60 
des Gehäuses sind auf den beiden Seiten 1 und 2 noch luftdicht 
schließende Türen, Schieber o. dgl. 40 vorgesehen, welche die Mög- 
lichkeit schaffen, die Spulen 63 und 64 herauszunehmen und wieder 
einzusetzen, ohne hierzu die mit Scheiben versehenen Schiebetüren 21 
öffnen zu müssen. Die mit Oeffnungen versehenen Querrohre 30 
und 31 sind durch Rohre 32 und 33 mit der Saugkammer 36 einer 
Saug- und Druckpumpe 65 von bestimmter Leistung verbunden 
Diese Pumpe drückt die angesaugten Dämpfe mit einer für das 
Spinnen geeigneten Temperatur (ungefähr 4 20°) in eine Schlange 43, 
die sich ihrerseits in einem mit Salzwasser gefüllten Behälter 42 be- 
findet, dessen Zweck weiter unten besprochen werden wird. Am 
anderen Ende, dem Austrittsende des Gehäuses 42, weist die Druck- 
leitung geeignete Einrichtungen 44 auf, welche zur Aufnahme der 
in der Schlange 43 verdichteten oder verflüssigten Stoffe notwendig 
sind. Der Druckstrom der Pumpe 65 geht dann weiterhin durch 
eine Schlange 46, die in einem Behälter 45 liegt, der eine bis zu — 
350 abkühlbare Flüssigkeit enthält. Am Austrittsende dieses Kühl- 
behälters 45 ist eine weitere Reihe von Aufnahmebehältern 47 an- 
geordnet, welche dazu dienen, die in der Kühlschlange 46 verflüssigten 
Stoffe aufzunehmen. Von dort gelangt der Druckstrom bei 48 in 
eine Schlange, die sich in dem Salzwasserbad 42 befindet, welches 
auch die Schlange 43 aufnimmt, Nachdem die Druckleitung den Be- 
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hälter 42 verlassen hat, bildet sie dann weiterhin 
eine Schlange 50, welche sich in dem Behälter 49 
befindet, der seinerseits noch eine weitere Schlange 55 
aufnimmt, .deren Zweck weiter unten erklärt wer- 
den wird. Die vorerwähnte Luftmenge wird endlich 
durch die Rohre 51 und 52 zu den Gehäuseteilen | 
und 2, nämlich zu den Austrittsrohren 26 und 27 
geleitet, so daß also der Luftstromkreis geschlossen 
wird. Um nun in dem Behälter 45 die dort vor- 
handene Flüssigkeit auf die weiter oben bereits er- 
wähnte Temperatur von — 35° herabzukühlen, ist 
in dem Behälter 45 noch eine in die betreffende 
Flüssigkeit eintauchende Schlange 57 angeordnet, 
und zwar entweder neben oder aber zwischen den 
Windungen der Schlange 46, durch welche der vor- 
erwähnte geschlossene Luftstrom kreist. Die Schlange 
57 bildet einen Teil eines Kühlstromkreises, der 


aus dem Kompressor 53, 58 des hier als Aus- 
gangsmittel angenommenen Ammoniakgases, den 
Kühlschlangen 54 und 55 des vor der Expansion kom- 
primierten Gases, dem Verdugster 56 und endlich 
der bereits erwähnten, zur Abkühlung der in dem 
Behälter 45 vorhandenen Flüssigkeit dienenden 
Schlange 57 besteht. 

Die Vorrichtung arbeitet nun folgendermaßen. 
Die mit den Dämpfen des Lösungsmittels und mit 
Feuchtigkeit geschwängerte Luft wird bei + 20° 
mittels der Pumpe 65 durch die Rampen 30, 31 
und die Rohre 32 und 33 aus den Gehäuseteilen I 
und 2 angesaugt. Mit dem Eintreten in die 
Schlange 43 beginnt die Abkühlung der Luft, da sich 
diese Schlange 43 in dem Bad 42 befindet, welches 
auch die Schlange 48 aufnimmt, die die Luft auf 
einer Temperatur von wenigsteas — 20° erhält. 
Das Bad 42 weist jedenfalls eine Temperatur auf, 
welche unter Null liegt, so daß die in der Luft ent- 
haltene Feuchtigkeit niedergeschlagen wird, um nun- 
mehr in den Behältern44 aufgenommen zu werden. Die nunmehr bereits 
unter Null herabgekühlte Luft tritt alsdann in die Schlange 46 ein, diesich 
in dem Bad von — 35° befindet In dieser Schlange 46 werden nun 
die von der Luft mitgeführten Dämpfe des Lösungsmittels ebenfalls 
verflüssigt, um alsdann in den Behältern 47 aufgenommen zu werden. 
Die Luft, der nunmehr die Feuchtigkeit und die Dämpfe des Lösungs- 
mittels entzogen sind, gelangt alsdann in die Schlange 48, woselbst 
sie, wie weiter oben, beim gleichzeitigen Vorhandensein der Schlange 43 
einen Teil ihrer Kälte verliert. In dem Bad 49 findet eine weitere 
Erwärmung der Luft statt, da dieses Bad 49 diejenigen Kalorien auf- 
nimmt, welche von der Kompressionsschlange 55 der Kühlmaschine 
aufgebracht werden. Die Luft gelangt also, indem sie sich auf ihrem 
Weg in den Rohren 51, 52 und 37 wieder erwärmt, mit der erfor- 
derlichen Temperatur von + 20° wieder in die Kammern ! und 2. 
Es ergibt sich also aus Vorstehendem, daß die beiden geschlossenen 
Stromkreise, nämlich einerseits der Kühlstromkreis und andererseits 
der Kreis der zuerst gesättigten und dann wieder von der F euchtig- 
keit und den Dämpfen befreiten Luft, einen ständigen Austausch der 
bei der mechanischen Arbeit erzeugten Wärme- und Kältegrade vor- 
nehmen bezw. erfahren. Da nun der Kreislauf derjenigen Luftmenge, 
welche das Verdampfen der Lösungsmittel für das Fadengut in den 
Räumen | und 2 besorgt, einen vollständig geschlossenen Kreislauf 
darstellt, so vollzieht sich die Wiedergewinnung der mitgeführten 
Lösungsmittel unter gleichbleibenden Verhältnissen. und zwar ohne 
jedwede Sorgfalt, die bei den bekannten Vorrichtungen für die Be- 
handlung der nur unvollständig von den Dämpfen befreiten Luft auf- 
zuwenden ist. Bei dem Gegenstand der Erfindung ist also der Strom- 
kreis vollständig geschlossen, was den Vorteil zur Folge hat, daß 
alles dasjenige, was nicht bei dem ersten Durchlauf dieses Kreises 
niedergeschlagen und wiedergewonnen wurde, nunmehr doch bei dem 
nächsten Kreislauf unbedingt wiedergewonnen wird. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


Britisches Patent Nr. 17830/1912. Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. Verfahren zur Her- 
stellung von gefärbtem Kautschuk oder kautschukähn- 
lichen Massen. Man behandelt den Kautschuk oder dgl. mit 
organischen Farbstoffen und vulkanisiert ihn, K. 

Britisches Patent Nr. 17667/1912. David Spence und 
William Fraser Russel in Akron (Ohio) und The Diamond 
Rubber Company in Akron. Behandlung von gering- 
wertigem Kautschuk. Der minderwertige Rohkautschuk oder 
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der regenerierte bezw. devulkanisierte Kautschuk wird ev. in ge- 
löstem Zustande mit Alkalimetall oder Alkalilegierungen behandelt. K. 
Britisches Patent Nr. 1063/1913. Louis Doyen in Paris. 
Verfahren zur Behandlung von Holz. Man unterwirft das 
rohe Holz zwecks Erzielung eines goldenen Tones auf der Oberfläche 
mit den roten Dämpfen von salpetriger Säure oder Stickstoffperi- 
oxyd (NOs). K. 


Französisches Patent Nr. 456014. L. E. Nottelle in 
Frankreich. Verfahren zur Herstellung von künstlichem 
Fischbein. Die Fischbeinstangen bestehen aus einer Masse aus 
Kautschuk, Guttapercha, Balata, Ersatzstoffen, verharztem Oel, Mi- 
neralien, Schwefel und gemahlenen Asbestfasern, in welche Stahl- 
bänder eingebettet sind. Es werden zwei verschiedene Massen gleich- 
zeitig benutzt, eine mit ungefähr 5—10 pCt. Schwefel und eine 
zweite mit 15 -30 pCt. Aus beiden Massen werden gleichmäßige 
Platten es gezogen und zwischen profilierten Walzen Platten e, 
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welche auf der einen Seite in Abständen voneinander flache Nuten 
von dem Que‘schnitt der Stahlbander und auf der anderen Seite 
zwischen den Nuten scharf eingeschnittene Rillen bes tzen. In einen 
Formrahmen c werden auf Metallplatten d, deren scharfe Rippen d! 
in die Rillen der profilierten Platte passen, diese Profilplatten aufge- 
legt, sodann in die Nuten die Stahlbänder f, hierauf die gleichmäßige 
Platte es, eine weitgye Metallplatte d, usw. bis der Formrahmen 
nahezu gefüllt ist. Man schließt ihn dann durch eine Deckplatte c’ ab. 
Nunmehr wird das Ganze unter eine Vulkanisierpresse gebracht, ge- 
preßt und vulkanisiert. Da hierbei die Rippen d' tief in die Kaut- 
schukmasse eindringen, können die fertigen Fischbeinstäbchen leicht 
voneinander getrennt werden. Die verschiedenen Massen sind in der 
Form derart nebeneinander angeordnet, daß die weniger Schwefel 
enthaltende den größten Teil der Stahleinlagen umgibt, während an 
den Enden der Einlagen die stark geschwefelte Masse eingelegt wird. 
Dadurch soll erreicht werden, daß die Enden der Fischbeinstäbe 
widerstandsfähiger sind. Um eine feste Verbindung zwischen der 
Einlage und dem Kautschuk zu erhalten, werden die Stahlbänder in 
geschwefelte Kautschuklösung getaucht und dann getrocknet. H. 


Französisches Zusatzpatent Nr. 456 014/1739. L. E. 
Notelle in Frankreich. Verfahren zur Herstellung von 
künstlichem Fischbein. Um eine völlige Trennung der ein- 
zelnen Fischbeinstäbchen beim Pressen der mit Einlage versehenen 
Kautschukmasse zu erreichen, sind die Rippen d' an den die Massen- 
lagen voneinander scheidenden Platten d länger ausgebildet als die 
Dicke der Kautschukmasse beträgt. Die treten demgemäß beim 
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Pressen durch die Masse hindurch bis in eine auf den Kautschuk 
aufgelegte Weichmetallplatte 1 hinein. Diese besteht aus Zinn, Blei 
oder einer Legierung, beispielsweise einer solchen, die einen etwas 
über der Vulkanisiertemperatur liegenden Schmelzpunkt besitzt, ‚so 
daß sie infolge der Hitze der Presse erweicht. Die Einlagen sind 
dicht hintereinander in der Kautschukmasse angeordnet, der nicht 
durch Masse angefüllte Raum der Form wird von Weichmetall ein- 
genommen. H. 
Französisches Patent Nr. 458904. Jean Jakob Buser. 
Verfahren zur Herstellung harzartiger Produkte. Man 
behandelt Phenol, seine Homologen, Isomeren und aequivalente Ge- 
mische mit Schwefelchlorür und das dabei erhältliche Produkt 
mit Formaldehyd eventuell in der Wärme und unter Druck. Das 
neue Produkt ist fest, unlöslich, unschmelzbar, gegen die meisten 
Reagenzien widerstandsfähig, sehr hart und kann in verschiedener 
Weise bearbeitet werden. Eventuell ersetzt man das Schwefelchlorür 
durch Faktis, wendet ein Lösungsmittel an oder setzt ein Oel, Gly- 
zerin oder Kampfer zu. K. 
Französisches Patent Nr. 458023. V.MontaininFrank- 
reich. Mundstück für Ziehpressen zur Herstellung von 
Rohren aus Zelluloid oder anderen plastisshen Massen. 
Das Mundstück besteht aus einem Gußkörper 1 mit mehreren Hohl- 
räumen, die mit der hinteren Oeffnung in Verbindung stehen, während 
sie vorn mit den Ziehkalibern versehen sind, die eventuell verschieden 
gestaltet sind. Die Dorne 2, welche den inneren Querschnitt des 
Rohres bestimmen, sind, zweckmäßig auswechselbar, an kegelförmigen 
Trägern 3 angeordnet, die an einer in eine Ausdrehung des hinteren 
Endes des Mundstückes passenden Platte 4 befestigt sind. Die Platte 4 
wird durch Schrauben 5 an dem Körper I gehalten, so daß die ge- 
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naue zentrische Lage von Kaliber und Dorn zueinander sicher beibe- 
halten wird, die bei getrennter Anordnung beider Teile sonst erfor- 


VMs 
KM 


a > 


de Uj, 


eZ, 


ze 


oe — 4 


derliche Einstellung demgemäß in Fortfall kommt. Das Mundstück 
wird durch Schrauben an dem Kopf der Ziehpresse befestigt. H. 
Oesterreiches Patent Nr. 61472. Gabriel Kraitschier 
in Graz. Verfahren zur Herstellung einer festen und 
elastischen Masse aus Lederabfällen. Die Lederabfälle oder 
dgl. werden in zerkleinertem Zustande längere Zeit mit Chlorschwefel 
behandelt, getrocknet, gewässert und nach abermaligem Trocknen 
gepulvert mit einem Klebemittel verrührt und schließlich in Formen 
gepreßt. Eventuell wird der Masse noch pulverisierter Grauguß (aus 
Graugußabfällen) zugesetzt. . 
Oesterreichisches Patent Nr. 61602. Dr. J. E. Bran- 
denberger in Thaon-Les-Vosges. Behälter zur Erzeu- 
gung von Zellulosestreifen, Zellulosefilms u. dgl. Der 
Behälter besteht aus einem an den Enden abgeschlossenen, mit einem 
als Spinntrichter ausgebildeten Längsschlitz versehenen Rohr zur 
Aufnahme der zu koagulierenden unter Druck zugeführten Zellulose- 
lösung. Er ist zweckmäßig um zwei in seiner Achse angeordnete 
Zapfen drehbar. H. 
Oesterreichisches Patent Nr. 61607 (Britisches Pa- 
tent Nr. 19758 v. J. 1912). Rheinische Gummi- und Cellu- 
loid-Fabrikin Mannheim-Neckarau. Verfahren zur Her- 
stellung von Hohlkämmen mit massiven Zähnen aus 
Zelluloid. Zur Herstellung von Zelluloidkämmen mit hohlem 
Rücken, hoh en groben Zähnen und massiven feinen Zähnen bläst 
man den Rücken und den groben Zahn in der bekannten Weise, 
füllt aber vor dem Pressen und Blasen nach vorheriger Berechnung 
des (sesamtvolumens in dıe Form an der Stelle der feinen Zähne 
so viel bindefähiges Material ein, daß das feine Zahnfeld beim Preß- 
blasen vollkommen massiv läuft. Der Preßdruck und der Blasedruck 
bewirken somit eine Massivschweißung des Zelluloids, so daß ent- 
weder eine Plakette erhalten wird. in die nachträglich die feinen 
Zähne eingeschnitten werden, oder, wenn die Form entsprechend aus- 
gebildet ist, ein fertiger Kamm, bei dem der Rücken und die groben 
Zähne hohl sind, der feine Zahn aber während der Hoblpressung 
zum Vollzahn ausgebildet wurde. Legt man auch für das grobe 
Zahnfeld Material ein, dann ergibt sich ein Kamm mit hohlem Rücken 
und massiven groben und feinen Zähnen. H. 
Oesterreichisches Patent Nr. 60618. Rudolf Hodurek 
inBielitz. Verfahren zur Herstellung von Firnissen und 
fetten Lacken aus trocknenden Oelen. Trocknende Oele 
werden mit Verbindungen der seltenen Erden (Cer-, Didym-, Lanthan- 
oder Thoriumverbindungen) oder Gemischen derselben in der Kälte oder 
unter Erhitzen, mit oder ohne gleichzeitigem Durchleiten von Sauerstoff, 
Luft oder ozonisierter Luft behandelt. K. 
Oesterreichisches Patent Nr. 61602. — Jaques Edwin 
Brandenberger in Thaon-les-Vosges (Frankreich). — Be- 
hälter zur Erzeugung von Zellulosestreifen, Zellulose- 
films u. dgl. — Der Behälter besteht aus einem au den Enden 
abgeschlossenen, mit einem als Spinntrichter ausgebildeten Längs- 
schlitz versehenen Rohr zur Aufnahme der unter Druck zugeführten 
Zelluloselösung. Der Behälter ist vorteilhaft mittels Zapfen dreh- 
bar gelagert. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 60787. Francois Lebreil 
in Vieurbanne und Raoul Desgorge in Lyon (Frankreich). 
Verfahren zur Herstellung eines zur Erzeugung einer 
plastischen Masse bestimmten Kaseins. Man unterwirft 
aus Milch ausgefälltes Kasein einer Fermentation. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 56853. Karl Meffert in- 
Genf (Schweiz). Verfahren zur Herstellung von hellem, 
gut trocknenden Firnis aus Rizinusöl. Rizinusöl wird unter 
Ausschluß von Sauerstoff auf mindestens 270° C erhitzt. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 57771. Johann Robert 
Köhler in Stockholm (Schweden). Verfahren zur Behand- 
lung von Betulin, um es für die Herstellung von Lacken 
geeignet zu machcn. Betulin wird auf eine Temperatur über 
dem Schmelzpunkt des kristallinischen Betulins (350° C) und während 
so langer Zeit erhitzt, daß es bei der Abkühlung aus einer warmen 
konzentrierten Lösung nicht ausgeschieden wird, und daß es beim 
Eintrocknen der Lösung zu einer Masse mit harter glasiger Struktur 
erstarrt. 
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Belgisches Patent 255134. H. Libs in Sansheim bei 
Mülhausen. Holzersatz. Das Produkt besteht aus einer kom- 
primierten Mischung von Kasein, Leim, Holzabfällen, Ammoniak, 
Aluminiumazetat und Farbstoffen. S. 

Amerikanisches Patent Nr. 1005953. William Adolf 
Freymuth in London. Behandlung von Lack. Das Exsudat 
der Zweige von Tachardia (Carteria) lacca, d. i. der Stocklack wird 
mit Wasser vermahlen. der erhaltene Brei in einen mit Aufwärts- 
strömen arbeitenden Trennapparat gebracht zwecks Abscheidung (Ab- 
setzen) der Verunreinigungen (Farbstoff, Staub. Asche) und sodann 
noch in einer Vorrichtung zum Entfernen der leichtesten Verunreini- 
gungen behandelt. Schließlich wird der gereinigte, durch Erhitzen 
fiüssig gemachte Lack in ein Zentrifugalfilter eingebracht, aus dem 
das reine Produkt abfließt. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1014411. David J. Oglivy 
inCincinnati, Ohio. Verfahren zur Wiedergewinnung von 
harzigen Produkten aus Harzabfällen oder dgl. Die Abfälle 
werden mit erhitzten Mineralölen (vom spez. Gew. 0,845 und höher) 
digeriert und dann die Harze von den in den Oelen unlöslichnn Stoffen 
getrennt. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1058447. J.L. Mahoney in 
New Haven (Connecticut). Herstellung von Gummiwärm- 
flaschen. Die Warmflaschen werden auf einem Kern zusammen- 
gesetzt und sodann in Formen vulkanisiert. Hierauf wird der Kern 
durch einen am Boden der Flasche vorgesehenen Schlitz entfernt. 
In diesen Schlitz wird nunmehr ein passender Gummiteil eingesetzt, 
der den Schlitz genau ausfüllt und an seinem nach außen ragenden 
Teil mit der üblichen Aufhangedse versehen ist. Die Vereinigung 
dieses Bodens mit der Flasche erfolgt ebenfalls durch Vulkanisation 


wozu das Ende der Flasche in eine Form eingelegt wird. Dieselbe 
besteht aus zwei Platten 27, die durch Stifte 28, welche in entspre- 
chende Bohrungen passen, in der richtigen Lage gehalten werden. 
Die Form ruht auf einer Grundplatte 30, auf welcher die Stifte 28 
sitzen, sowie ein durch Schraube 37 einstellbares Widerlager 31. 
Eine Stange 32, welche durch ein in den Gewindeeinsatz 18 der Flasche 
eingeschraubtes Stück 35 geführt ist, preßt eine Leiste 33 innerhalb 
der Flasche 21 gegen das Einsatzstück, so daß dieses seine genaue 
Form erhält. Nach der Vulkanisation wird die Stange 32 und die 
Leiste 33 aus der Oeffnung 20 der Flasche 21 herausgezogen. H. 
Amerikanisches Patent Nr. 1068691 (Französisches 
Patent Nr. 458079). J. G. Moomy in Erie (Pennsylvania). 
Flicken für Kautschukwaren. Der zweckmäßig runde Flicken 
besteht aus einer Lage von Rohkautschuk, die mit einer Schicht von 
vulkanisiertem Kautschuk verbunden ist. Dies wird dadurch bewirkt. 
daß die betreffende Schicht auf die Rohkautschukplatte aufgebracht 
und sodann vulkanisiert wird. Hierbei tritt vermutlich Schwefel in 
die Rohkautschukplatte über, so daß beide Schichten zusammenvul- 
kanisieren. Die Rohkautschukschicht wird durch eine Lage von Stoff 
bedeckt. Bei der Benutzung eines solchen Flickens ist es nur erfor- 
derlich, die Stoffschicht abzuziehen, man erhält dann eine Klebflache, 
ohne daß Benzin oder ein anderes Lösungsmittel angewendet werden 
muß, H. 


Wirtichaftlidie Rundidiau. 


Rückblick auf die Entwicklung der Kunstseiden-Industrie 
im Jabre 1913. Das Jahr 1913 ist vorüber; — ihm werden wenige 
von denen, die in höherem oder geringerem Grade in dem Artikel 
Kunstseide ihr Arbeitsfeld erblicken, eine Träne nachweinen. War 
schon das Jahr allgemein in wirtschaftlicher Hinsicht allen Branchen 
sehr ungünstig, so ist das im besonderen bei der Kunstseide, als 
einem Artikel, der in der Not noch entbehrlich ist, der Fall gewesen. 
„Ein Jahr getäuschter Hoffnungen“ könnte die Etikette lauten. 

Seit Herbst 1911 hatte nach vorhergegangener Ruheperiode 
ein lebhaftes Geschäft im Kunstseidenhandel eingesetzt, dessen Be- 
lebung sich im Laufe des Jahres 1912 immer mehr steigerte, so daß 
die Produktion mit dem Konsum nicht Schritt halten konnte und 
Klagen wegen quantitativ ungenügender Lieferung an der Tages- 
ordnung waren. Trotz dieser Umstände blieben die Preise normal. 
Die Kunstseidenfabriken setzten nur die geringen Aufschläge durch, 
die sie unbedingt haben mußten, wollten sie nicht ohne Fabrikations- 
gewinn abschließen. Große Preiserhöhungen würden vom Konsum, 
der durch die schlechten Erfahrungen der vorhergegangenen Jahre 
gewarnt war, auch nicht bezahlt worden sein. So stieg denn der 
Preis für die bereits pro 1913 getätigten Lieferungs-Kontrakte auf 
12.50 Mk. bis 13.— Mk. per Kilo Rohkunstseide. Die gesunde Preis- 
bildung in Verbindung mit der starken Nachfrage hatte weiter zur 


Folge, daß die großen bekannten Kunstseidenfabriken schon Mitte 1912 
für 1913 ausverkauft waren, und angesichts der günstigen Lage zu 
großen Erweiterungsbauten schritten. Solche Fabrikvergrößerungen 
auf Grund eines nicht ganz einjährigen flotten Geschäftsganges 
waren zum mindesten eine Unvorsichtigkeit und begegneten selbst 
in den darüber beschließerden Sitzungen seitens einsichtiger Teil- 
nehmer, denen nur das Seidengeschäft Zweck war, schweren Be- 
denken. Denn es muß hier eingeschaltet werden, daß die für unsere 
Industrie bis dahin hauptsächlich in Betracht kommende Nitro- 
kunstseide nur auf eine einzige Branche, die Stickerei, ange- 
wiesen war, da die andere Abnehmerin, die Posamenten-Fabri- 
kation, seit mehreren Jahren vollständig brach lag, und weitere 
Zweige der Textilindustrie erst zögernd an den heiklen Artikel 
herangingen; also nicht von Bedeutung sein konnten. Die erste und 
bitterste Enttäuschung ließ denn auch nicht auf sich warten. Der 
Balkankrieg nahm just in dem Moment seinen Anfang, als die Kunst- 
seidenfabriken mit ihren Vergrößerungen soweit waren, um dem vor- 
her vorhandenen Begehr gerecht werden zu können. Die Panik, 
welche plötzlich an der Börse ausbrach, Industrie- und Staatspapiere 
herabdrückend, brachte auch das Kunstseidengeschäft voll- 
ständig ins Stocken, so daß sich in wenigen Wochen das Verhältnis 
von Angebot und Nachfrage sehr zu Ungunsten des ersteren wandelte. 
Der Konsum war nicht mehr aufnahmefähig. Unglücklicherweise 
wandte sich auch die Modelaune von kunstseidenen Artikeln, soweit 
sie der Spitzen-Industrie entstammten, ab, so daß die Abnahme des 
Konsums immer geringer wurde, bis die Kunstseidenfabriken Mitte 1913 
außer den noch nicht in Betrieb gesetzten Vergrößerungen, auch 
Teile ihrer alten Werksätten wöchentlich mehrere Tage feiern lassen 
mußten. Der Rest, besonders bei denjenigen Kunstseidenfabriken, 
welche feine Titres spinnen können, wie Obourg, wurde durch 
die Krawattenstoff-Webereien des Rheinlandes, der Schweiz, 
Italiens und Oesterreichs beschäftigt.. Die Stickereizentren aber, 
welche vorher hunderttausende von Kilos an Kunstseide konsumierten, 
waren plötzlich zur Bedeutungslosigkeit für den Artikel herabgedrückt. 

Die Spinnereien, die in früheren, besseren Jahren große 
Reserve-Fonds angesammelt und sich durch weitgehende Abschrei- 
bungen fundamentiert hatten, traf dieser plötzliche Umschwung nicht 
so hart, wie die sächsische Zwirnerei. Letztere ist ein Kind 
der Neuzeit und konnte nur entstehen durch den Aufschwung, den 
der Artikel Kunstseide in der Plauener Spitzen-Industrie 
genommen hatte. Ein großer Teil der erzgebirgischen Kunst- 
seiden-Zwirner hat von der Posamenten-Fabrikation in das neue Fach 
umgesattelt, was sich um so leichter bewerkstelligen ließ, als man 
an die Verarbeitung von Kunstseide seit Jahren gewöhnt war. Da- 
gegen nahmen nur wenige Baumwollzwirnereien den für sie neuen 
Artikel auf, was darauf schließen läßt, daß auch die Kunstseiden- 
Verarbeitung nur dort gelingt, wo man seit langem versteht, Seide 
zu bearbeiten. 

Die Gründung solch kleiner Zwirnereien im Erzgebirge 
wurde, ähnlich wie in Plauen die Lohnstickereien und bei 
Chemnitz die Strumpf-Faktoreien, sehr erleichtert durch die 
Lieferung von Maschinen unter günstigen Abzahlungs-Bedingungen, 
wie auch durch Hergabe von Krediten seitens der Händler und 
Spinner, oft weit über die Verhältnisse des Betreffenden hinaus. 
Dadurch trat derselbe Uebelstand ein, den auch andere sächsische 
Industrie-Bezirke tief beklagen. Die Betriebe, in diesem Falle so- 
genannte Zwirnereien, wuchsen wie Pilze aus der Erde, und in 
kurzer Zeit verfügte in Plauen jeder größere oder kleinere Fabrikant 
über einen oder mehrere Hauptlieferanten, die ausschließlich für ihn 
arbeiteten. Daß der größte Teil der Zwirner es nicht verstand, 
dies mit Nutzen zu tun, beweisen die Zusammenbrüche sofort 
beim Einsetzen der Krisis, die sich noch bis in die letzten Wochen 
fortgesetzt haben. Nur wenige stehen noch aufrecht, aber auch 
ihnen ist durch die Rechenkünstler übel mitgespielt worden, 

Letztere schadeten aber nicht nur ihren Kollegen, sondern 
überhaupt der ganzen Branche, Einerseits drückten sie durch ihre 
Schleuderofferten auf die Rohpreise, da die guten Zwirner von ihren 
Lieferanten nicht im Stich gelassen werden konnten, andererseits 
aber züchteten sie durch ihre unerwogenen Verkäufe den guten 
Plauener Häusern eine unsolide Konkurrenz hoch und halfen dadurch 
der Kunstseide das Grab schaufeln. 


Unter den oben geschilderten mißlichen Verhältnissen haben 
allerdings nur die alten großen Systeme der Kunstseiden-Erzeugung 
mit ihren Abnehmern gelitten, während das neueste Herstellungs- 
Verfahren seltsamerweise erst zur Blüte gelangte. Wohl litt auch 
die Viskose-Kunstseide bis gegen Mitte 1913 unterer der all- 
gemeinen Krisis, aber seitdem die letzten dunklen Wolken vom 
politischen Himmel verschwunden sind. hat sich dieses Geschäft in 
ungeahnter Weise belebt. Dies hat seinen Grund darin, daß die 
robuste Viskose-Kunstseide ihr Weg etwas abseits vom Seidenmarkt 
geführt und sie dort Liebhaber gefunden hat. Sie wird auch zu- 
künftig als ein Teil der unedlen Textilglanzfäden betrachtet 
und wegen ihres spezifisch schweren Gewichtes, ihres 
speckigen Glanzes und ihrer Neigung zur Dehn ung nie- 
mals für sich allein zu besseren Artikeln verwendet werden. Dagegen 
eröffnen sich ihr bedeutende Verwendungsgebiete durch die Möglich- 
keit, sie mit jedemanderen Textilfaden, wie Wolle, Baum- 
wolle, Jute usw. zusammen zu verarbeiten. Ihre chemische 
Herstellung gibt ihr eine gewisse Unempfindlichkeit gegen- 
über Säuren und starken Alkalien, wenn ihr auch der 
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Hauptnachteil der Kunstseide, die Haltbarkeits-Verminderung im 
nassen Zustande, ebenfalls nicht genommen werden konnte. Die 
W ollenweberei hat im letzten Jahre die Vorteile der Viskose 
erkannt und ‘etztere in großem Umfange aufgenommen, so daß sie 
als einziger Zweig der großen Kunstseiden-Gesamt-Industrie mit dem 
Ergebnis des verflossenen janres nicht unzufrieden sein kann. 

Die Viskose-Fabriken waren auch in anderer Hinsicht 
mehr vom Glück begünstigt. Soweit Deutschland in Frage kam, 
schützte ein Patent, das sogenannte Müller-Patent, die jetzige 
Inhaberin desselben, die Vereinigten Glanzstoff-Fabriken 
Elberfeld, vor jeder Konkurrenz. Die zwei deutschen Firmen, 
welche nach ihr dıe Fabrikation von Viskose aufnahmen, Küttner 
und die Vereinigten Kunstseide-Fabriken Frankfurt, 
wurden durch Prozesse in eine gewisse Abhängigkeit gebracht. 
Verwunderlich ist dabei nur, daß nach erbittertem Kampfe schon 
nach dem Urteil einer ersten Instanz in beiden Fällen ein Vergleich 
geschlossen wurde. Die Neugier vieler Fachleute, ob auch das 
Reichsgericht dem genannten Patent einen so weitgehenden Schutz 
gewährte, blieb leider unbefriedigt. Tatsache ist, daß durch die 
prozessualen Niederlagen, welche obengenannte zwei Firmen erlitten, 
das Kapital sich einschüchtern ließ und daher Erfinder anderer 
Viskose-Verfahren nicht die zu Neugründungen notwendigen Mittel 
auftreiben konnten. Ferner ist auch bei diesem Kampfe um die 
Rechte des Miiller-Patentes der Umstand seltsam gewesen, daß 
nach erfolgter Einigung der Widerspruch zurückgezogen wurde, so 
daß die ursprünglich bekämpften Anmeldungen zur Erteilung des 
Patentes führten. 


Weiter brachte uns das Jahr 1913 nach amerikanischem Muster 
einen internationalen Kunstseiden-Trust, der sich allerdings 
nur auf die nach dem Viskose-Verfahren arbeitenden Fabriken 
bezieht. Abgrenzung der Verkaufs-Gebiete und Festsetzung der 
Minimal-Verkaufspreise sind die sichtbaren Zeichen dieses inter- 
nationalen Zusammenschlusses. Der Führerin der deutschen Viskose- 
fabrikation legt derselbe kaum große Opfer auf, denn der weitgehende 
Schutz ihrer Patente hält unbequeme Konkurrenten vom deutschen 
Markte fern, während ihr an dem Absatz nach den anderen Konsum- 
ländern, wie Oesterreich, England, Frankreich, nicht viel liegen kann, 
da sie eigene Tochtergesellschafien dort gegründet hat und ihr die 
Einfuhr nach Frankreich ohnehin durch den bestehenden Schutzzoll 
unmöglich gemacht ist. Die Fessel spüren also nur die zwei anderen 
deutschen Viskose-Fabriken. Dagegen stellt die ungeheure Kapitals- 
macht des Gesamt-Trustes einen Faktor dar, der wohl in der Lage 
ist, neuauftauchende Konkurrenten zu unterdrücken, oder zu bändigen. 
Auch für die Vıskose-Fabrikation der Kunstseidenfabrik Tubize, 
die demnächst aufgenommen werden soll, und die zwischen den 
Obourg-Werken und dem Trust gemeinsam, allerdings unter Auf- 
rechterhaltung der Majorität der ersteren, erfolgte Neugründung einer 
Viskose-Fabrik, sind bereits die Verkaufsbedingungen festgelegt worden, 
wenn auch letztere im übrigen ihre Bewegungsfreiheit behält. 

In gewissem Sinne kann man das Jahr 1913 als diejenige Zeit- 
periode ansehen, die einen klaren Blick über die Entwicklungs- 
möglichkeit der Kunstseiden-Industrie für die Zukunft ge- 
stattet. Da muß vor allen Dingen auffallen, daß von dem nach dem 
Kupferoxydammoniak-Verfahren hergestellten Produkt in 
allen Kämpfen wenig die Rede gewesen ist. Man hat nur vernommen, 
daß die nach diesem arbeitende Fabrik in Großauheim bei Hanau 
ihren Betrieb eingestellt hat, während das Produkt der Pintsch- 
Gründung in Petersdorf sich nur in geringem Umfange am Markte 
bemerkbar macht. Neu erschienen ist das nach dem Streckspinn- 
verfahren hergestellte Kupferprodukt der J. B. Bemberg 
A.-G., allerdings zunächst auch nur in geringen Quantitäten. Es 
weicht von den gewöhnlichen Kunstseidensorten insofern ab, als ihm 
der hohe Glanz und die an der Kunstseide charakteristische Glätte 
fehlı. Es ist duveteuse und kann als Kunst-Chappe ange- 
sprochen werden, zumal auch sein Griff diesem Gespinst ähnelt, 
Wie weit diese Ware bei ihrer teuren Herstellungsweise ihren Weg 
machen wird, muß die Zukunft lehren. Das alteingeführte Produkt 
der Vereinigten Glanzstoff-Fabriken wurde nach wie vor in 
Gebieten bevorzugt, wo seine Spezial-Eigenschaft, das klare 
Gelbweiß, ausschlaggebend ist. Ueberhaupt ist nach der Meinung 
von Fachleuten anzunehmen, daß einzig der Artikel Glanzstoff 
durch die Konkurrenz der Viskose in seiner Existenz bedroht wird, 
da er viele — und zwar gerade die an der Viskose bevorzugten — 
Kigenschaften, allerdings neben deren qualitativen Schwächen, mit 
ihr gemeinsam hat, wähıend er andererseits an der teuereren 
Herstellungs-Methude krankt. Die Richtigkeit dieser Auf- 
fassung wird durch den Umstand bestätigt, daß sich der Kampf der 
Viskose und die geschickten Vorstöße durch Zeitungs-Notizen usw. 
im letzten Jahre auch vornehmlich nur gegen die Nitroseide ge- 
richtet haben, weil man glaubt, mit dieser allein zukünftig um den 
Absatz streiten zu müssen. Diese Anschauung dürfte irrig sein. 
Man wird beider Kunstseidensorten nicht entraten können, 
Wenn auch durch eine zielbewußte Propaganda mancher Verarbeiter 
von Kunstseide, für den nach der Natur seiner Fabrikation nur 
Nitroseide in Betracht kommen kann, sich zunächst hat beeinflussen 
lassen, so wird doch diese Auffassung bald einer anderen Platz machen 
müssen. 

Allerdings fanden die Viskose-Erzeuger in ihrem Kampf gegen 
den Nitro-Konkurrenten eine wirksame Unterstützung in einzelnen 
Chemikern, wie z. B. Professor Dr, Heermann, der in Wort und 
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Schrift seinen Standpunkt dargelegt hat. Er veröffentlichte im ersten 
Januar-Heft 1913 der „Färberzeitung“ eine Abhandlung, betitelt: 
„Der Säurefraß bei Nitrokunstseiden und die Stabilitätsprobe.* Die- 
selbe ist seltsamerweise aus den Kreisen der Nitroseiden-Erzeuger 
unbeantwortet geblieben, weil diese wohl glaubten, daß der Verbrauch 
der beste Beurteiler sei. Dies mag richtig sein, doch ist nicht zu 
verkennen, daß durch die Auffassung von Professor Heermann, 
die später auch in offiziellen Gutachten des Königlichen Material- 
prüfungsamtes der technischen Hochschule zu Berlin zum Ausdruck 
kam, mancherlei Verwirrung angerichtet wurde. 

Heermann sieht in dem Vorhandensein der von der Nietrierung 
herrührenden Teile gebundener Schwefelsäure in der Kunst- 
seide die Ursache aller Mängel, welche sich bei der Weiterverar- 
beitung derselben bemerkbar machen. Da ihm offenbar nur schadhafte 
Produkte aus Kunstseide zur Untersuchung gesandt wurden, so lassen 
sich aus diesen Untersuchungen wohl Annahmen herleiten, niemals 
aber feste Schlüsse ziehen, wenn nicht eine jahrelange gründliche 
Prüfung und Beobachtung ihrer Veränderungen an der gesunden Kunst- 
seide vorhergegangen ist. Professor Dr. Heermann hat seinen 
Aufsatz auf den Erforschungen dreier englischer Kunstseiden- 
Spezialisten aufgebaut. Diese haben ihm allerdings in Nr. 4 der 
Farberzcitung prompt erwidert, daß er sie nicht richtig verstanden 
hab‘, und der Gegenstand selbst noch nicht genügend geklärt sei. 
Der Heermannschen Hypothese haben auch namhafte Chemiker 
aus der Kunstseiden-Industrie auf Grund von Untersuchungen, 
die sie an Hand seines Artikels gemacht haben, widersprochen. So 
hat Dr. phil. Arnold Bernstein eine Untersuchung sämtlicher am 
Markte befindlicher Nitroseiden, darunter auch derjenigen, welche 
Dr.. Heermann als einzige hinstellte, die eine Stabilitätsprobe aus- 
hielt — im übrigen hat die Erzeugerin dieses Produktes wegen Un- 
rentabilität die Produktion von Nitroseide eingestellt — vorgenommen, 
und ist zu dem Resultat gekommen, daß nicht nur alle Nitroseiden 
des Handels die Stabilitätsprobe aushalten, sondern auch eine spontane 
Abspaltung freier Säuren aus Rückständen gebundener Schwefelsäure 
durch’ Lagern ausgeschlossen ist. Seit Anfang 1907 lagernde Nitro- 
seide mit einem namhaften Prozentsatz gebundener Säure, reagierte 
1913 absolut neutral und hatte an Halt, Glanz und Elastizität nichts 
eingebüßt. Dagegen war bei säurearmen Nitroseiden zu beobachten, 
daß ihre qualitativen Eigenschaften hinter den anderen zurückblieben. 
Im übrigen kommt aber die Stabilitätsprobe von Professor Heer- 
mann nur bei Stickereien in Betracht, welche der sogenannten 
Trockenbeize unterliegen, denn weder beim Färben noch beim 
Weiterverarbeiten von Kunstseide tritt eine Erhitzung auf 140°C. 
— noch dazu eine einstündige — in Wirkung. Bei der Spitzen- 
Industrie jedoch kommt ein Aufenthalt in einer Hitze von 140° 
nur für wenige Minuten in Frage, und nach der Meinung des Direktors 
einer der maßgebendsten Plauener Spitzen-Aetzanstalten, ‘hat der 
größte Teil der Zerstörung beim Aetzen seine Ursachen nicht in der 
Seide, Wolle oder Baumwolle, sondern in dem Alter und der Auf- 
bewahrungsart des Stoffes. Auch die Elberfelder Seiden- 
trocknungsanstalt äußerte sich dahin, daß sie anläßlich des bei 
140° C. vorgenommenen Trocknungs-Prozesses Veränderungen der 
Seide, im speziellen der Marken Obourg und Tubize, kaum wahr- 
genommen habe. 

Nach alledem lassen sich die Angriffe gegen die Nitroseiden 
mehr als eine Erscheinung des Kriesenjahres beurteilen, ohne die Tat- 
sache aus der Welt zu schaffen, daß da, wo auf Seidenähnlichkeit, 
wirkliche Elastizität und edles Aussehen Wert gelegt wird, 
die Nitroseide das geeignete Material darstellt, während dort, wo 
man die Verbindung mit Wolle oder Baumwolle durch Stück- 
Bleichen oder -Färben hohe Ansprüche an das Gut stellen muß, nur 
Viskose in Frage kommen kann. Die Webereibranche, soweit 
sie nicht im Stück färbt, sondern die Garne gefärbt bezieht, bedient 
sich fast ausnahmslos der Nitroseide, und auch die jüngste Branche, 
welche Kunstseide aufgenommen hat, die Wirkwaren-Industrie, 
bevorzugt sie. 

Ueber die Aussichten für das neue Jahr läßt sich wenig 
sagen. Mıt Ausnahme der nach Viskose verlangenden Rohkleider- 
stoff-Weberei sind noch keine Merkzeichen wesentlicher Besserung 
vorhanden und auch die Wirkwaren-Industrie klagt über 
schwaches Geschäft. Nur das eine läßt sich voraussehen, daß in 
Zukunft für die Zwirnereien allein die guten Zeiten vorüber sind. 
Lohnende Preise können sie, nachdem sie selbst dieselben herunter- 
gebracht haben, deshalb nicht mehr erwarten, weil die Kunstseide- 
fabriken, soweit sie Nitroseiden machen, für ihre Notizen an der 
Grenze des Möglichen angelangt sind und aufschlagen müssen, wenn 
sie etwas verdienen wollen. Die Viskose-Fabriken aber haben 
eigene bedeutende Zwirnereien und treten als ihre Konkurrenten auf. 
Diesem Beispiel werden die erstgenannten bald folgen müssen, da 
ihnen die Zwirnereien allein aus den verschiedensten Gründen für 
lohnende Plazierung ihrer Produkte keine genügende Gewähr mehr 
bieten. Die Preise sind für alle Sorten einfaches Rohgespinst 
in den kouranten Titres auf Mk. 12.— bis 11.50 zurückgegangen. 
Wieweit die Bestrebungen, angesichts der schlechten Fabrikationser- 
gebnisse einzelner Nitrofabriken, in bescheidenen Grenzen eine Er- 
höhung durchzudrücken, Erfolg haben werden, wird bereits der Monat 
Januar zeigen. 


Halle a S, Die einzige Filmfabrik Deutschlands, die A.-G. für 
Anilinfabrikation in Berlin wird im Anschluß an ihr Werk in 
Greppin bei Bitterfeld, nachdem der Absatz nach dem In- und Aus 
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land außerordentlich gestiegen ist, eine zweite Filmfabrik errichten, 
die ebenso wie die erste in Greppin erbaut werden soll. Die Gesell- 
schaft kann in Zukunft täglich 120000 Meter Film liefern. Die neue 
Fabrik wird unweit der alten errichtet werden und’ soll schon iın 
Sommer 1914 ihre Tätigkeit aufnehmen. Die Filmfabrik kommt dann 
den größten und bedeutendsten Werken des Auslandes gleich. 

Warenzeichen. Zur Zeit ist für die Geschäftswelt der Ent- 
wurf zum neuen Warenzeichengesetz von größerer Bedeutung. 
Daher dürfte die Mitteilung von der Gründung eines „Verbandes 
der Warenzeichen-Interessenten“ verschiedentlich Interesse 
erregen. Dieser Verband, welcher sich die Benützung der nur ein- 
mal vorhandenen Kartothek, die zur Prüfung von Warenzeichen un- 
erläßlich ist, gesichert hat, will seinen Mitgliedern folgendes bieten: 
l. Vorprüfung von Warenzeichen auf Kollisionsgefahr mit älteren 
Zeichen, Beschaffenheitsangaben, Herkunfts- und Bestimmungsan- 
gaben, Eigenschaftsangaben, Freizeicheneigenschaft, Unzulässigkeit 
auf Täuschungsgefahr hinsichtlich Verwechselungsfähigkeit mit Fluß-, 
Städte-, Berg-, sowie Personennamen, Weinbergslagen usw., sowie 
endlich auf Grund bisheriger Entscheidungen. 2. Vorbereitung der 
Anmeldungen zur Selbstanmeldung von seiten der Mitglieder oder 
Vertretung durch den Syndikus des Vereins. 3. Bearbeitung von 
Widersprüchen. 4. Bearbeitung von Beschwerden. 5. Ueberwachung 
der Warenzeichen der Vereinsmitglieder a) hinsichtlich der Verwech- 
selungsgefahr mit neu eingetragenen, bezw, angemeldeten Zeichen, 
b) hinsichtlich der Erneuerungsfristen. 6. Juristische Raterteilung. 
7. Gutachten in Warenzeichenangelegenheiten. 8. Außergerichtliche 
Schlichtung von Streitigkeiten durch ein Schiedsgericht. Durch 
dieses dürfte die große Beunruhigung des Marktes und die vielen 
Löschungsprozesse, welche ca, 8'/: Millionen Mark Anwalts- und 
Gerichtskosten verschlungen haben sollen, sehr eingeschränkt werden, 
Weiter will der Verband noch segensreich wirken durch Herbeifüh- 
rung eines Meinungsaustausches unter den Mitgliedern zwecks Fest- 
stellung der Freizeichen-Eigenschaft bestimmter Marken oder Aus- 
stattungen oder Aufmachungen; Feststellung von Sonderansprüchen 
bestimmter Firmen a.ı bestimmten Zeichen, Ausstattungen oder Auf- 
machungen; Feststellung der Ansichten der beteiligten Verkehrs- 
kreise, ob diese und das konsumierende Publikum in einem be- 
stimmten Zeichen, einer bestimmten Ausstattung oder Aufmachung 
einen Hinweis auf einen bestimmten Betrieb oder eine allgemein üb- 
liche Warenkennzeichnung erblicken und Weitergabe der Ergebnisse 
an die Behörden, insbesondere an das Kaiserliche Patentamt. Durch 
Begründung einer Vermittelungsstelle in Streitfällen unter den 
Warenzeicheninhabern zwecks Einschränkung der durch Warenzeichen- 
prozesse hervorgerufenen Beunruhigung des Marktes; durch Berichte 
an die Regierung, Patentamt, Handelskammern bezw. Handelstag und 
sonst in Betracht kommende Behörden; durch Vorschläge zu Ge- 
setzesnovellen; durch Einführung von Berufs-Juristen in die Praxis 
des Warenzeichenrechts. Die Leitung des Verbandes befindet sich 
in den Händen des Kommerzienrat Stobbe als Präsident, Emil 
Unruh, Direktor des Danziger Lachs und St. Gasiorowski als 
stellvertretende Vorsitzende, Direktor Kurt Walter als General- 
sekretär und Rechtsanwalt Paul Freudenfeld als Syndikus. Die 
Geschäftsstelle befindet sich in Berlin SW, 61, Gitschinerstr. 109 
und sind die Statuten, sowie ausführliches Programm von dem vor- 
genannten Generalsekretär zu verlangen. 


Tedınlicıe Notizen. 


Salpetersäuremerkblatt. In der Kreishauptmannschaft Dresden 
wurde bei Errichtung einer Fabrik, die größere Mengen Salpetersäure 
zu verarbeiten beabsichtigt, unter anderem als Bedingung gestellt, 
die Bestimmungen des nachstehend wiedergegebenen Salpetersäure- 
merkblatts zu befolgen und das Merkblatt in den Arbeitsräumen aus- 
zuhängen. 

Salpetersäuremerkblatt. 
Salpetersäure, Vorsicht! 

Gefahr: Vergiftung durch nitrose, rotbraune Dämpfe, die beim 
Verarbeiten der Säure und ihrer Mischungen und beim Verschütten 
der Säure auf Metalle, Holz-, Sägespäne, Sägespäne, Sägemehl, Stroh, 
Erde usw. entstehen. 

Uebelkeit, Halsschmerzen, Brustschmerzen, Atemnot, Beklem- 
mungen oft erst stundenlang nach dem Einatmen. Häufig Tod sofort 
oder erst nach Wochen. 

Feuersgefahr bel der Berührung von Säure mit brennbaren Stoffen. 

Beförderung der Säurebehälter nur durch erfahrene, gewissen- 
hafte Arbeiter, nicht Lehrlinge. 

Aufbewahrung: Vor Sonne geschützt, am besten zu ebener Erde 
auf säurefestem wasserundurchlässigen Fußboden aus Fliesen, Stein- 
platten, Asphalt usw., nicht Holz oder Zement. 

Möglichst kleiner Vorrat. 

Kippvorrichtungen oder Abfüllvorrichtungen. 

Näheres bei der Gewerbeinspektion, 

Verwendung: Einatmen der Dämpfe vermeiden. 
abzüge über den Bleigefäßen der Metallbrennereien. 

Näheres bei der Gewerbeinspektion. 

Zerbrechen der Gefäße, Verschütten der Säure: Am verkehrtesten 
Aufstreuen von Sägespänen, Sägemehl, Asche, unreiner Erde usw. 
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Gute Dunst- 


Am besten Verdünnen und Fortspülen mit viel Wasser (auch 
wohl Aufstreuen von ganz reinem ausgeglihten Sande, der spater mit 
Kalk, Ammoniak oder dergleichen abzustumpfen ist), Alle Fenster 
öffnen und.den Raum möglichst bald verlassen. 

Arzt aufsuchen, sobald Dämpfe eingeatmet sind oder BESCHWET: 
den auftreten. Gegenmittel anwenden, 

Lungen- oder Herzkranke sind besonders gefährdet und sollen 
die Beschäftigung mit Salpetersäure überhaupt vermeiden. Deshalb 
ärztliche Untersuchung vor Beginn der Beschäftigung. 

Vorschriften für Dachpappe. Der Verband Deutscher 
Dachpappenfabrikanten, der Verein Deutscher Roh- 
pappenfabrikanten und der Verein Westdeutscher Roh- 
pappenfabrikanten haben am 10. Mai 1913 unter Mitwirkung 
des Königlichen Materialprüfungsamts in Berlin-Lichter- 
felde die nachstehenden „Normen“ für die Lieferung von Roh- 
dachpappe vereinbart: 

Die Normen gelten nur für Rohpappe in der Stärke bis ein- 
schließlich Nr. 150, d. h. 333 g für das qm. 

1, Zur Herstellung von Rohpappe dürfen lediglich folgende Arten 

von Rohstoffen verwendet werden: 

a) Lumpen, 

b) Abfälle aus der Textil-Industrie, soweit sie faseriger Art 

sind. 

c) Altpapier. 
Auswahl und Mischungsverhältnisse der Rohstoffe bleiben: 
den Fabrikanten überlassen. Direkter Zusatz von Holz- 
schliff, Strohstoff, Torf, Sägemehl und mineralischem Füll- 
stoff ist verboten. 

2. Der Aschengehalt darf nicht mehr als 12 v. H. betragen. 

3. Lufttrockene Pappe darf nicht mehr als 12 v. H. Wasser- 
gehalt führen. 

4. Alle Pappen, die geringere Aufnahmefähigkeit von Anthracen- 
öl als 120 v. H. nach dem Eintauchen aufweisen, gelten für 
mangelhaft. 

5, Rohpappen von normaler Dicke (333 g für das qm und mehr) 
müssen ein Reißgewicht (für 15 mm breite Streifen) von 
mindestens 4 kg in der Längsrichtung haben. 

6. Als oberste technische Instanz für die Frage der Erfüllung 
der Normen gilt das Königlich Preußische Materialprüfungs- 
amt in Berlin-Lichterfelde. 

Bestimmungen über die Prüfung von Rohdachpappen. 

Die Untersuchung von Rohpappen auf das Vorhandensein der 
durch die Normen festgelegten Eigenschaften muß in folgender Weise 
ausgeführt werden. 

Probeentnahme. Aus 5 Rollen oder Ballen einer jeden Sorte 
werden einige Meter vom Ende entfernt Stücke von 25 cm Länge 
über die ganze Breite der Bahn entnommen und einmal zusammen- 
geknifft (Rand auf Rand). Bei ungünstigem Ausfall der Prüfung sollen 
auf Antrag des Lieferanten weitere 5 Rollen bzw. Ballen in gleicher 
Weise zur Prüfung herangezogen werden können. Ausschlaggebend 
ist dann das Mittel aus den Werten aller 10 Proben. 

Bestimmung der Festigkeit. Aus jedem der 5 Probestücke 
wird neben dem Kniff und parallel zu diesem ein Streifen von 15 mm 
Breite in ganzer Länge (25 cm) entnommen, am besten mit Hilfe 
einer für derartige Zwecke besonders gebauten Schneidevorrichtung. 
(Abgebildet und beschrieben in Herzbergs Papierprüfung, 3. Aufl, 
Seite 9.) Diese 5 Streifen werden einzeln auf einem Festigkeitsprüfer 
zerrissen, der allen Ansprüchen, die die Materialprüfung an derartige 
Apparate stellt, entsprechen muß. (Im Materialprüfungsamt werden 
zurzeit Festigkeitsprüfungen mit Papier, Pappe usw. ausschließlich 
mit Schopperschen Festigkeitsprüfern ausgeführt.) Das aus den 5 Wer- 
ten für die Bruchlast gebildete Mittel ist für die Festigkeit maßgebend, 

Streifen, die in oder ganz nahe den Einspannklemmen des 
Apparates reißen, werden nicht berücksichtigt; an ihrer Stelle sind 
andere aus demselben Probestück entnommene Streifen zu prüfen. 
Bei der Vornahme der Prüfung ist darauf zu achten, daß die Luft- 
feuchtigkeit im Versuchsraume annähernd 65 v. H. beträgt. 

Bestimmung des Aschengehalts. Aus 2 der 5 Probestücke 
wird je 1 g Material entnommen und mit Hilfe der hierfür üblichen 
Vorrichtungen verascht. Das Mittel aus beiden Bestimmungen ist 
maßgebend. (Auf Veranlassung des Materialprüfungsamtes hat die 
Firma Schopper in Leipzig eine besondere Zeigerwage gebaut, die 
nach dem Veraschen der Pappe den Aschengehalt direkt anzeigt.) 

Bestimmung der Feuchtigkeit (Wassergehalt). Aus 2 
der 5 Probestücke wird unmittelbar nach dem Aufrollen und Ab- 
schneiden je ein 10 mm breiter Streifen über die ganze Breite der 
Bahn entnommen. Beide Streifen werden zusammen in ein Wäge- 
glas gebracht (geknifft, zerschnitten o. a.), gewogen, bei 100—105° C. 
völlig getrocknet und wieder gewogen. Der Gewichtsverlust ergibt 
den Feuchtigkeitsgehalt der Probe. 

Aufnahme von Anthracenöl. Aus 2 der 5 Probestücke 
wird je ein Pappstreifen von 1 g entnommen. Die Streifen werden 
in aufrechter Stellung langsam in das Oel (Zimmerwärme) gesenkt, 
völlig untergetaucht, nach 5 Minuten herausgenommen und sobald 
sie nicht mehr tropfen, gewogen. Die Gewichtszunahme gibt die 
Menge des aufgenommenen Oels an, in Zentigramm ausgedrückt also 
direkt die Prozente. Zur Prüfung darf nur Anthracenöl verwendet 
werden. das von einer unter -Kontrolle des Materialprüfungsamts 
stehenden Stelle bezogen worden ist. Bis auf weiteres ist dies die 
Firma C. A. F. Kahlbaum, Berlin C. 25, Kaiser-Wilhelm-Str. 18c. 
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Das Oel wird in Gefäßen abgegeben, die vom Amt versiegelt sind 
und die Prüfmarke des Amtes tragen. 

Stoffzusammensetzung. Aus den 5 Probestücken werden 
je etwa 10 qcm Pappe entnommen. Die Proben werden zusammen 
in Wasser gekocht und dabei durch kräftiges Rühren mit einem Glas- 
stab in Brei verwandelt. Dieser wird auf ein feines Sieb gebracht, 
ausgewaschen und dann in üblicher Weise für die mikroskopische 
Prüfung weiter behandelt (Papierprüfung, S. 84—125). 

Entscheidung durch das Materialprüfungsamt. Wird 
die Entscheidung des Materialprüfungsamtes über das Vorhandensein 
der Normen-Eigenschaften beantragt, so sind die bei der Probeent- 
nahme erwähnten 5 Stücke zwischen steifen Deckeln verpackt an das 
Amt (Berlin-Lichterfelde) zu senden. In Streitfällen ist anzugeben, 
welche Eigenschaften der Pappe beanstandet worden sind. Wird der 
Feuchtigkeitsgehalt bemängelt so sind in Gegenwart einer unpar- 
teiischen Person oder eines Vertreters der liefernden Fabrik aus dem 
Innern von 5 verschiedenen Rollen zusammen etwa 5 kg Pappe in 
Streifen über die ganze Breite der Bahn zu entnehmen und sofort 
genau zu wiegen. Die Proben werden dann in festes, glattes Pack- 
papier verpackt, versiegelt und dem Amt eingeschickt. 

Gommalit und Elastolin. Ueber diese Kunststoffe erhalten 
wir von den Erzeugern, den Stockhausen-Kautschukwerken 
G. m. b. H. in Krefeld, folgende Angaben. 

Il. ,Gommalit*. Gommalit ist ein Hartgummi-Ersatz, 
der im Deutschen Reich und in den verschiedensten Auslands-Staaten 
zum Patent angemeldet worden ist. Es wird in Platten jeder Starke 
in den verschiedensten Farben hergestellt. Gegenüber allen übrigen 
Hartgummi-Ersatzstoffen unterscheidet es. sich durch sein äußerst ge- 
ringes spez, Gewicht (ca. 1,25) und seine Unzerbrechlichkeit. Es 
läßt sich sehr gut sägen, bohren, feilen, fräsen und man kann des- 
halb fast alle Gegenstände durch Bearbeitung aus Gommalit her- 
stellen. Das Gommalit kann leicht zu einem bleibenden Hochglanz 
poliert werden. Bei höheren Temperaturen erweicht es nicht und 
ist widerstandsfähig gegen heißes Oel und die in Frage kommenden 
Säuren, 

In elektrischer Hinsicht ist das Gommalit ein sehr guter 
Isolator. Nach der Untersuchung der Kaiserlichen Physikalisch- 
Technischen Reichsanstalt zu Berlin hat eine 2 mm starke Platte 

einen Durchgangs-Widerstand von 1400 Megohm bei 1000 Volt 

„ Oberflächen- a „ 1700 a „ 1000 , 

eine Durchschlags-Spannung , 17000 eff. Volt. 

Infolge seiner Eigenschaften eignet sich das Gommalit für alle 
Zweige der Elektrotechnik und des Maschinenbaues, im besonderen 
für Schalt- und Zahlertafeln, Isolationswande, Traversen, Grund- 
platten fiir die verschiedensten Apparate, als lsolator jeder Art strom- 
leitender Teile, und infolge seiner Oelbestandigkeit besonders fir den 
Transformatorenbau. Ferner findet das Gommalit viel Anwendung 
für Friktionsscheiben und -Konen, und neuerdings hat es sich auch 
mit Vorteil in der Knopffabrikation eingeführt 


II. „Elastolin*. Elastolin ist ein Weichgummiersatz, der. 


bereits in den verschiedeasten Ländern patentiert ist. In seiner 
Elastizität ist er dem Kautschuk ebenbürtig und unterscheidet sich 
von ihm hauptsächlich dadurch, daß das Elastolin gegen Benzin, 
Petroleum, alle Oele und sonstige organische Lösungs- 
mittel absolat beständig ist, während Kautschuk bekanntlich 
von diesen Stoffen stark angegriffen wird. Wenn auch die Wasser- 
beständigkeit des Elastolins an sich keine so große wie die des Kaut- 
schuks ist, so hat man doch Wege gefunden, um das Elastolin in 
den Fällen mit Vorteil zu gebrauchen, wo der Einfluß des Wassers 
eine Rolle spielt. Infolge seiner Eigenschaften findet das Elastolin 
ausgedehnte Verwendung zur Herstellung von Schläuchen, Dichtungs- 
platten und Dichtungsringen für Oel, Benzin, Petroleum, Karboli- 
neum etc., ferner für Staubsaugeschläuche, Preßluftschläuche, Au- 
togenschläuche und Gasschläuche. Bezüglich der letzteren ist zu be- 
merken, daß sie gasdichter sind, als Kautschukschläuche, da Kaut- 
schuk bekanntlich nicht -absolut undurchlässig für Gas ist. Von den 
sonstigen Verwendungszwecken des Elastolins seien noch genannt 
Fußmatten und Läufer, Polizeiknüppel, Polstermassen, Stempelplatten. 
Zahlteller und Türbuffer, Signierbuchstaben und -Zahlen, die Walzen- 
masse für Buchdruckmaschinen, die Papier- und Tapetenindustrie, 
Buchdruckertuch und imprägnierte Gewebe für öÖlfeste Arbeiter- 
schürzen etc. und als Wachstuchersatz, 

Gegenüber der Verwendung von Kautschuk bietet das Elastolin 
große Preisvorteile, ganz abgesehen davon, daß es dem Kautschuk 
in vielen der oben genannten Anwendungsmöglichkeiten weit über- 
legen ist. Eine ganz besondere Verwendung findet das Elastolin bei 
der „Justo-Autoreifen-Füllung* Unter diesem Namen wird 
von den Stockhausen-Kautschukwerken seit einigen Jahren 
eine Füllmasse für Autoreifen erzeugt, die sich im Gebrauch 
sehr gut bewährt hat, wie die große Anzahl der eingegangenen Zeug- 
nisse zeigen. Diese Füllmasse stellt ein hochelastisches Material dar, 
welches die im inneren Luftschlauch eines gewöhnlichen Pneumatiks 
vorhandene Luft vorteilhaft ersetzt. Der Justo-Masse ist ein hoher 
Prozentsatz Luft einverleibt, wodurch ihre an und für sich bedeu- 
tende Elastizität noch sehr gesteigert wird. Ueber dem Luftschlauch 
befindet sich ebenso wie bei den gewöhnlichen Pneumatiks die Lauf- 
decke, event. mit Gleitschutz. Der Masse wird in den Luftschlauchen 
ein Druck erteilt, der ungefähr der gleiche ist, wie der Atm.-Druck 
eines Pneumatiks beim Fahren mit Luft, d. h. der Druck paßt sich 
der Schwere des jeweiligen Wagengewichts auch bei der Justo-Re- 
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ıeifung an. Die Vorteile sind sehr mannigfaltig. Vor allem kann 
der Luftschlauch nicht wie bei mit Luft gefüllten Pneumatiks platzen; 
Scherben, Nägel, spitze Steine oder sonstige scharfe Gegenstände 
können keine Pannen und keine unnötigen Zeitverluste verursachen. 
Infolge des gleichbleibenden Druckes werden auch die Laufdecken 
wesentlich geschont, und sie können auch an sich bedeutend mehr 
abgefahren werden, als man es sonst beim Fahren mit Luft wagen 
würde. Dadurch entsteht eine beträchtliche Ersparnis an Gummi- 
material, die noch dadurch vergrößert wird, daß die für die Fül- 
lungen verwendeten Luftschläuche nicht erneuert zu werden brauchen, 
so lange die Füllungen verwendet werden. Ä 


Perionalnotizen. 


CarlReimarus +. Am 24. September 1913 starb in der Kolonie 
Grunewald nach längerem schwerem Leiden der Fabrikdirektor Dr. phil. 
Carl Reimarus. Geboren 1863 in Stettin war R. von 1886 — 1890 
Assistent bei A. W. von Hofmann und trat dann als Chemiker in 
die staatliche Pulverfabrik Hanau ein, wo er zunächst in der Schieß- 
wollfabrikation tätig war und sich an den Untersuchungen beteiligte, 
welche die Erzielung größerer Haltbarkeit der Nit.ozellulose zum 
Gegenstand haben. Vom Jahre 1894 ab übernahm er die Leitung 
einer Kollodiumwollefabrik in Rheinau und trat von da im Jahre 1900 
in die Chem. Fabrik auf Aktien, vorm. E. Schering über. 
Hier hat der Verstorbene sich hervorragende Verdienste durch die 
Ausbildung der Fabrikation des künstlichen Kampfers erworben. 
Das Verfahren hat damals, als der Preis des natürlichen Kampfers 
von Japan aus um das Vielfache gesteigert wurde, nicht nur für die 
Zelluloidfabrikation, sondern auch für de Pulvertabrikation wesent- 
liche Bedeutung gehabt und hat sie noch heute. 
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(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originalbeiträge vor) 


Die Heritellung von Zelluloidkämmen. 


Von Ingenieur P. Hoffmann, Zehlendorf-Mitte. 


Unter den für die Kammherstellung in Frage kom- 
menden Stoffen steht das Zelluloid an hervorragen- 
der Stelle. Dies ıst nur zum Teil darauf zurückzuführen, 
daß die Verarbeitung des Zelluloids weniger Schwie- 
rigkeiten bietet als diejenige anderer Stoffe der Kamm- 
industrie, z. B. Horn, Elfenbein, Schildpatt; denn die 
Gummikammbherstellung ist nicht wesentlich schwieri- 
ger, auch ist der Kampfergeruch des Zelluloids keine 
angenehme Zugabe. Hauptsächlich ist vielmehr die 
allgemeine Verbreitung des Zelluloidkammes darin be- 
gründet, daß es ohne weiteres gelingt, durch Zelluloid 
die verschiedensten wertvollen Rohstoffe nachzu- 
ahmen, so daß man nicht nur Kamme zur Haarpflege, 
sondern auch die verschiedensten Schmuckkamme her- 
stellen kann. Erst durch das Galalith ıst dem Zellu- 
loid in dieser Hinsicht ein gefährlicher Nebenbuhler 
entstanden. 

Bei der Zelluloidkammherstellung sind folgende 
Arbeiten auszuführen: ı. die Herstellung der Kamm- 
platte, 2. dass Abschrägen des Zahnfeldes, 3. die 
Herstellung sowie das Abrunden und Zuspitzen der 
Zähne, 4. das Schleifen, Polieren und Verzieren 
des Kammes. Während früher alle diese Arbeiten von 
Hand geleistet werden mußten, finden heute allgemein 
Maschinen Anwendung, die zum Teil automatisch 
arbeiten. Bei manchen Verfahren werden auch ein- 
zelne der angegebenen vier Arbeiten gleichzeitig aus- 
geführt, und schließlich sind Methoden bekannt, nach 
denen in einem einzigen Arbeitsgange Kamme erhalten 
werden, die bis auf geringfügige Vollendungsarbeiten 
völlig fertig sind. 

1. Die Herstellung der Kammplatte. 
Als Rohmaterial dient entweder eine Zelluloidplatte 
von der erforderlichen Dicke oder ein Block, dessen 
Querschnitt gleich der Gestalt einer Kammplatte ist. 
lın ersteren Falle werden aus der Platte Stücke von der 
Größe eines Kammes ausgeschnitten, die je nach dem 
besonderen Arbeitsverfahren verschieden gestaltet sind, 
un zweiten Falle zerlegt man den Block durch Schnitte 
im Abstande der Kammdicke in die einzelnen Werk- 
stücke. Bei dem später noch näher zu erläuternden 
Verfahren, beziehungsweise der Maschine von F. See- 


ger & Co. (D. R. Patent Nr. 100997) gelangt ein Zel- 
luloidband zur Verwendung, dessen Breite gleich der 
einfachen oder mehrfachen Kammlange ist. Dies wird 
erst nach der Herstellung der Kammzähne in einzelne 
Kämme zerschnitten. 

2. Das Abschrägen des Zahnfeldes. Da 
der fertige Kamm keilförmig gestaltet ist, muß das 
Kammwerkstück entsprechend abgeschrägt werden. 
Dies geschieht entweder vor der Herstellung der Zähne 
oder gelegentlich des bereits erwähnten Abrundens und 
Anspitzens der Zähne. Zum Abschrägen wird die aus- 
geschnittene Kammplatte an einem meist um eine ver- 
tikale Achse rotierenden Fräser vorbeigeführt, der von 
der einen Seite das überflüssige Material fortnimmt, 
worauf die gleiche Arbeit nach dem Umdrehen des 
\Werkstückes wiederholt wird. Statt dessen kann man 
auch eine Doppelfrascranordnung benutzen, so daB 
beide Seiten in einem Arbeitsgang bearbeitet werden. 
Hierbei entsteht eine nicht unwesentliche Menge Abfall, 
man hat daher versucht, die Platte in Formen keilformig 
zu pressen. Diese Versuche sollen kein brauchbares 
Ergebnis gehabt haben, da man bei Verwendung von 
frischem Zelluloid poröse Platten erhielt, während beim 
Pressen getrockneten Materials so erhebliche Material- 
spannungen entstanden, daß die Kammzähne ab- 
brachen. Ersteres ist ohne weiteres erklärlich, letzteres 
ist aber wohl darauf zurückzuführen, daß erheblich 
mehr Material benutzt wurde, als für die kegelige Platte 
nötig war, so daß übermäßige Materialverschiebungen. 
erforderlich waren. Recht zweckmäßig ist das Ver- 
fahren von C. Bensinger (Amerik. Pt. Nr. 688 223), 
nach welchem ein Zelluloidblock vom Querschnitt einer 
Kammplatte durch Schnitte entsprechend den schrägen 
lachen des Kammes zerschnitten wird. Noch weniger 
Verlust entsteht nach einem weiteren Vorschlag von 
Bensinger dadurch, daß die abgeschrägten Kamm- 
platten durch Spritzen von Zelluloidmasse mittels der 
bekannten Rohrpresse erzeugt werden, die in der Zel- 
luloidindustrie zur Herstellung von Rohren allgemein 
benutzt wird (Amerik. Pt. Nr. 688 222). 

3. Herstellung und Bearbeitung der 
Zähne. Die Kammzähne werden im allgemeinen nach 
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drei Verfahren hergestellt: durch Ausschneiden, Stan- 
zen und Pressen in Formen. Bei dem ersten werden 
entsprechend den Zahnlücken Einschnitte ausgeführt, 
so daß das an diesen Stellen befindliche Material in 
Form von Spänen entfernt wird. Beim Stanzen wird das 
überflüssige Material nur von den Kammzähnen ge- 
trennt, ohne daß es selbst zerkleinert wird. Es kann 
hierbei sogar zusammenhängend bleiben und bildet dann 
selbst eine zweiten Kamm. Das Pressen in Formen 
bewirkt lediglich eine Verschiebung des benutzten Ma- 
terials und kann derart ausgeführt werden, daß nicht 
mehr Zelluloid erforderlich ist als das Volumen. des 
fertigen Kammes beträgt. Bei allen drei Verfahren 
kann gleichzeitig mit der Herstellung eine Formgebung 
der Zähne stattfinden, wobei ebenfalls Material ent- 
fernt oder nur verschoben wird. Schließlich sind kom- 
binierte Preß- und Schneid- sowie Preß- und Stanzver- 
fahren bekannt. 

Das Ausschneiden der Zähne. Bei der ur- 
sprünglichen Handarbeit des Kammachers wurde jeder 
Zahn einzeln ausgeschnitten; diese Arbeitsweise ist 
auch auf die Kammschneidemaschinen übertragen, so- 
wohl auf die von Hand betriebenen als auch auf einen 
wesentlichen Teil der automatischen. Seit einigen Jahren 
kennt man aber auch Maschinen, welche alle Zähne 
eines Kammes gleichzeitig ausschneiden und sogar ab- 
runden. — Zum Einschneiden der Zahnlücken dienen ın 
der Regel Kreissägen, gegen welche die in eine Kluppe 
eingespannte Kammplatte vorgeschoben wird. 
jedem Schnitt wird die Kluppe zurückgezogen, um die 
Zahnteilung seitlich verschoben und sodann von neuem 
vorwärts bewegt. Eine in ähnlicher Weise arbeitende 
automatische Maschine von Gebrüder Remmelt & Co. 
(D. R. ‘Patent Nr. 30311) ist in Figur 1 dargestellt. In 


Fig. 1. 


Lagern 2 auf der Grundplatte ı ist eine beständig 
umlaufende Welle 4 gelagert, auf der eine Anzahl von 
Kreissägen A je nach der Zahl der gleichzeitig zu 
schneidenden Kamme befestigt ist. Parallel zur Welle 4 
ist an einer Prismenführung ein Schlitten 41 verschieb- 
bar, der die Kluppen für die Kammplatten 18 trägt. 
Sie bestehen aus zwei Platten 16, 17, die durch Schrau- 
ben mit Flügelmuttern zusammengehalten werden. Die 
Platten 16 sitzen drehbar auf einem Rahmen 21, der am 
Schlitten 4ı drehbar gelagert ist und durch eine Fe- 
der 39 gegen eine Schablone gezogen wird, die am 
Schlitten 41 befestigt ist und die Tiefe der Zahnlücken 
bestimmt. Die Kluppen werden zum Einschneiden 
gegen die Kreissägen geneigt und nach dem Schnitt 
wieder angehoben, indem eine Stange 36 durch eine 
Kurvenscheibe 34 entsprechend bewegt wird. Ist der 
Kanım außer Eingriff mit der Säge, dann erfolgt eine 
Verschiebung des Schlittens 41 um die Zahnteilung, 
worauf die Kluppen wieder in die Schneidstellung ge- 
bracht werden. Die Schaltbewegung des Schlittens 41 
wird durch eine Schraubenspindel bewirkt, die achsial 
unverschiebbar gelagert ist, während die zugehörige 


Nach 


Mutter am Schlitten 41 befestigt ist. Auf der Spindel 
sitzt ein Schaltrad 48, in dessen Zähne eine Klinke 49 
an einer Kulisse 50 eingreift, die durch eine Kurven- 
scheibe gesteuert wird. Je nach der Einstellung der 
Klinke an der Kulisse wird das Schaltrad um einen 
größeren oder kleineren Winkel gedreht und demgemäß 
der Schlitten 4ı verschoben. Da bei der Herstellung 
von Kämmen mit sehr feinen Zähnen, z. B. Staub- 
kämmen, die Sägen sehr dünn sein sollen, da sie genau 
den Zahnlücken entsprechen müssen, können sie sich 
während des Schneidens verbiegen, so daß die Zahn- 
lücke zu breit geschnitten wird, was den betreffenden 
Kamm ın der Regel wertlos macht. Um das zu ver- 
meiden, sind Sägenführungen vorgesehen, die aus zwei 
an beiden Seiten der Sägen angeordneten Armen 8 
bestehen, die Führungsstücke tragen, welche sich dicht 
an die Sägen anlegen. Die Arme stehen unter der 
Wirkung von Federn, werden durch die Kammplatten 
herabgedrückt und kehren nach Beendigung des Schnit- 
tes wieder in ihre Anfangsstellung zurück. Welle 33. 
welche die Kluppen und die Schlitten 41 bewegt, ist 
mit dem Maschinenantrieb durch eine Klauenkupplung 
verbunden, welche automatisch ausgerückt wird, so- 
bald der Schlitten das Ende seiner Bahn erreicht hat, 
beziehungsweise die Kämme fertig geschnitten sind. 

Derartige Maschinen sind in verschiedenen Aus- 
führungsformen bekannt, die im Wesen übereinstim- 
men und nur hinsichtlich des Antriebes der einzelnen 
Teile voneinander abweichen. Die Leistung der Ma- 
schine kann dadurch erhöht werden, daß in jede Kluppe 
mehrere Kammplatten eingespannt werden, die gleich- 
zeitig ausgeschnitten werden. 

Eine andere Art der automatischen Schneid- 
maschinen bilden die sogenannten Trommel- 
maschinen. Hier sind zwischen Scheiben mehrere 
Kluppen angeordnet und rotieren um die den Scheiben 
gemeinsame Welle, wobei die eingespannten Kamm- 
platten nacheinander durch eine beständig umlaufende 
Kreissäge geschnitten werden. Nach einmaligem Um- 
lauf der aus den Scheiben und den Kluppen gebildeten 
sogenannten Trommel, bei dem jede Kammplatte ein- 
mal eingeschnitten worden ist, wird eine seitliche Ver- 
schiebung zwischen Säge und Trommel um die Zahn- 
teilung bewirkt, worauf der nächste Schnitt erfolgt. 
und so fort. 

Die Figur 2 zeigt eine Teilansicht einer Trommel- 
maschine von L. M. Chorier (D. R. P. Nr. 28039). 


-T 
E+ 
| Iro 
Ai 
mn 


27 - 
mo ees oe | 
z ae 


Ea 


R 


Fig. 2. 
Die Scheiben D der Trommel sitzen lose auf der Welle C 
und tragen die Kluppen g mit Kammplatten 2, wäh- 
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rend sie durch Stellringe, die auf der Welle C be- 
festigt sind, gegen seitliche Verschiebung gesichert 
sind. Der eine Stellring x ist mit soviel Einschnitten 
versehen wie Kluppen vorhanden sind und wird durch 
einen unter Federwirkung stehenden Hebel, der an 
der neben dem Stellring sitzenden Scheibe D gelagert 
ist und mit einem freien Ende in einen der Einschnitte 
greift, mit der Trommel gekuppelt, so daß diese an 
der Drehung der Welle C teilnimmt. Der andere Stell- 
ring trägt ein Zahnrad, welches mit Zahnrädern w 
kämmt, die auf den Zapfen u’ der Kluppen sitzen. Um 
diesen und einen Zapfen u können die Kluppen gedreht 
werden. Dreht sich die Trommel mit der Welle, dann 
behalten die Kluppen ihre Lage, da sich die relative 
Stellung der Räder w zum Zahnrad auf dem Stellring 
nicht ändert. Wird aber die Verbindung zwischen 
Trommel und Welle durch Herausheben des erwähn- 
ten Hebels aus dem Einschnitt des Stellringes x ge- 
löst, dann drehen sich die Kluppen, so daß die ent- 
gegengesetzte Seite der Kammplatte gegen die Säge 
gerichtet wird. Die Zahnräder und die Einschnitte 
der Scheibe x sind derart in Uebereinstimmung ge- 
bracht, daß die Kluppen eine halbe Umdrehung 
machen, während das Sperrende des Kupplungshebels 
von einem Einschnitt zum nächsten gelangt. Da es 
dann unter der Wirkung einer Feder in diesen Ein- 
schnitt einfällt, bleiben die Kluppen in der neuen Stel- 
lung stehen. Diese Umstellung ermöglicht eine höchst 
einfache Herstellung der Staubkämme, ohne daß ein 
Umspannen der Kammplatten erforderlich ist. Das 
Schneiden der Zähne wird in der gleichen Weise be- 
wirkt wie das Gewindeschneiden auf der Drehbank. 
Während nämlich die Trommel langsam umläuft, wird 
der die Säge h tragende Support E mittels einer Schrau- 
benspindel allmählich parallel zur Welle C verscho- 
ben, derart, daß nach einem vollen Umlauf der Trom- 
mel die Säge um; die Zahnteilung verschoben ist und 
die nächste Zahnlücke einschneiden kann. Dicht neben 
der Säge ist ein Stahl p angebracht, welcher während 
des Einschneidens der Säge am Anfang der benach- 
barten Zahnlücke einen dreieckigen Ausschnitt her- 
. stellt, so daß der nächste Zahn zugespitzt wird. Statt 
des Stahles kann auch ein Fräser benutzt werden. An 
den Enden der Hebel q, q’ sind Sägenführungen vor- 
. gesehen, welche sich unweit der Schneidstelle gegen 
die Säge legen. Sie werden durch die Kammplatten 
. allmählich herabgedrückt, kehren aber nach erfolgtem 
Schnitt sofort ın die Anfangsstellung zurück, da die 
Hebel q, q’ entsprechend durch Gewichte belastet sind. 

Während die beschriebene Maschine in erster 
Linie zum Schneiden von Staubkämmen bestimmt ist, 
schneidet die Maschine nach Figur 3 (L. M. Chorier 


Fig. 3. 


D. R.P. Nr. 30068) Frisierkämme mit groben und 
feinen Zähnen: Hierzu sind auf zwei getrennten Sup- 
porten B, B’ zwei Sägen angeordnet, deren Dicke 
_ gleich der Breite der Zahnlücken für die beiden Zahn- 

reihen ist. Die Spindel O, welche die Verschiebung 
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der Supporte bewirkt, ist mit zwei verschiedenen Ge- 
winden versehen, das eine besitzt eine Ganghöhe gleich 
der Teilung der feinen, das andere der groben Zähne. 
Die Trommel T trägt die Kluppen P. Um Kamme mit 
verschieden langen Zähnen schneiden zu können, sind 
vor den Supporten einstellbare Schablonen G,G’ be- 
festigt, gegen welche Zapfen V,V’ an den Supporten 
angedrückt werden. Zu diesem Zweck stehen die Sup- 
porte unter der Wirkung von Federn. Das Durchbie- 
gen der dünnen Säge für die feinen Zähne wird durch 
eine Sägenführung I verhindert, die an einem dreh- 
baren, durch ein Gewicht K belasteten Bügel J ein- 
stellbar befestigt ist und sich dicht unter der Schnitt- 
stelle an die Säge anlegt. Sind die Kämme fertig 
geschnitten, dann setzt ein an dem Support B vorgesehe- 
ner Stift eine Glocke in Tätigkeit, welche den mehrere 
Maschinen bedienenden Arbeiter auf die Beendigung 
der Arbeit aufmerksam macht. 

Anstatt die Zahnlücken mit einer einzigen Säge 
nacheinander auszuschneiden, hat man eine große An- 
zahl von Sägen auf einer gemeinsamen Welle angeord- 
net, für jede Zahnlücke eine besondere Säge, läßt diese 
gleichzeitig auf die Kammplatte wirken und erhält ın 
der sonst für eine Zahnlücke erforderlichen Zeit einen 
fertig geschnittenen Kamm, ohne daß eine seitliche 
Verschiebung der Kammplatte nötig ist. Hierdurch 
ergibt sich eine höchst einfache Maschine, wie Fig. 4, 


Fig. 4, 


welche die Bauart von Th. Pavlin (Oesterr. Pat. 
Nr. 11509) zeigt, erkennen läßt. Auf einer Welle a, 
die ın Lagern b drehbar ist, sind Sägen d befestigt, 
welche durch Stellringe von der Breite der Kamm- 
zähne voneinander getrennt sind. Sämtliche Sägen 
werden durch eine auf das eine Ende der Welle auf- 
geschraubte Mutter zusammengehalten, bei der Her- 
stellung kleinerer Kämme wird zwischen dieser und 
der letzten Säge eine entsprechend lange Hülse auf 
die Welle a geschoben. Ein Support i, auf dem die 
Kammplatte 1 mittels einer Klemmplatte m festgehal- 
ten wird, ist auf einem Gestell k verschiebbar, wozu ein 
Handhebel h dient. Unterhalb der Kammplatte | sind 
Stützleisten f vorgesehen, welche an einem Ende auf 
eine am Support befindliche Stange g aufgereiht sind 
und mit dem anderen sich auf die Stellringe zwischen 
den Sägen d stützen. Es ist demgemäß jeder einzelne 
Zahn besonders unterstützt. Die Maschine kann für 
verschieden gestaltete Kämme benutzt werden, es ist 
nur nötig, Sägen von entsprechender Größe und Dicke 
auf der Welle a anzuordnen. | 


(Fortsetzung folgt .) 
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Ueber Isoliermaterialien der Elektrotechnik und ihre Prüfung. 


Von Prof. Dr. F. W. Hinrichsen, Berlin-Zehlendorf. 


2. a A ee 
a) 3 Versuche bei Zimmerwärme 
ß) 3 Versuche in Kälte bei etwa —23° C. (Dieser 
Versuch nur bei Materialien, die im Freien 
verwendet werden). 
Die Schlagbiegeversuche sind mit einem Normal- 
pendelschlagwerk für 150 cm - kg auszuführen. 
Die Schlagfinne soll einen Schneidenwinkel von 45° 
besitzen und ist nach r = 3 mm abzurunden. 
Die Stützweite beträgt 70 mm. 
Die Auflager AA müssen gemäß Abbildung 2 nach 
einem Winkel von 15° hinterschnitten, die Auflager- 
kanten p nach r = 3 mm abgerundet werden, damit die 
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Proben unbehindert durch die Auflager gehen können. 
Die Schlagversuche werden ausgeführt: 

a) bei Zimmerwärme, 

8) an Proben, die unmittelbar vor dem Einbringen 
in das Schlagwerk auf etwa —23° C. abgekühlt worden 
sind. | . 

Vergleichszahlen werden zweckmäßigerweise später 
aufgestellt unter Zugrundelegung der mit dem Normal- 
schlagwerk erhaltenen Versuchswerte. 


3. Kugeldruckharte. 


3 Versuche. Als Normalapparat ist der Martens- 
Ileynsche Härteprüfer zu verwenden. Angewendet wird 
eine Stahlkugel von 5 mm Durchmesser, die insgesamt 
0,1 mm tief in die Probe eingedrückt wird. Die Be- 
lastungsgeschwindigkeit bis zur Erreichung der Ein- 
drucktiefe von 0,1 mm hat 2,5 Min. zu betragen. So- 
dann wird am Manometer die Kraft P in kg abgelesen 
und gilt als Härtemaß Po}. 

ie Eindrücke sollen in der Mitte der 15 mm breiten 
Probe liegen. 
Die Versuche sind bei 18—20° C. auszuführen. 

Die Vergleichszahlen G bestimmen sich wie folgt: 

P,ı=73,1kg!G6G=5 

Pou = 65,0 kg G=4 

P,ı= 48,7 kg G=3 

Po 1 = 324kg 6 = 2 

Poi 16,2 kg G= 1. 

4. Wärmebeständigkeit. 3 Versuche. Die Warme- 
beständigkeit ist durch die Martensprobe mit einem 
Normalapparat festzustellen. 

Die in senkrechter Lage von der Grundplatte g 
(siehe Abbildung 3) festgehaltenen Proben p werden 
durch angehängte Gewichtshebel h mit der konstanten 
Biegespannung 6 = 50 kg pro qcm belastet und langsam 
erwärmt. 


soll 125: bis 150° C. in.der Stunde betragen. Die ge- 


naue Zahl wird nach Durchprüfung des Normalapparates 


angegeben und diesem angepaßt. » 
Ermittelt wird der Wärmegrad Ag, bei dem die 


Die Geschwindigkeit der Temperatursteigung- 


(Schluß.) 


Probe eine noch festzusetzende Durchbiegung (Absinken 

des Hebels) erfährt und eventuell der Wärmegrad Ag, 

bei dem der Bruch der Probe 

eintritt. e— 24cm — 
5. Frostbestandigkeit. } 

(Nur bei Materialien, die im 

Freien Verwendung finden.) Die 


= 
UF 7 
Proben werden wassergetrankt 


nach vierwöchigerLagerung unter = 


Wasser abwechselnd 25mal je 

etwa 20 Stunden dem Frost bei ——- U 
etwa — 15° C. ausgesetzt, und 

je vier Stunden in Wasser von Ve 
Zimmerwärme wieder aufgetaut. Abb. 3. 

Die äußerlichen Veränderungen der Proben nach dieser 
Behandiung werden festgestellt. Vergleichsziffern werden 
a zahlenmäßiger Versuchsergebnisse nicht ange- 
geben. 

6. Verhalten in der Flamme. 3 Versuche. 
a)Brandsicherheit. Es wird ein Normalstab 2 Minuten 
lang an der Flamme geheizt; darnach wird untersucht: 

l. ob der Stab nach Entfernen der Flamme weiter 
brennt oder erlischt; 

2. der Zustand nach dem Brande. 

b) Feuersicherheit. Es wird untersucht: 1. die 
Zündungsdauer (an einer Normalplatte), wobei die Mitte 
se durch eine Bunsenflamme von unten erhitzt 
wird; 

2. die Eigenbrenndauer, d. h. die Zeit, während 
welcher ein Normalstab des Versuchsmaterials einen Bei- 
trag zu der Flamme des Bunsenbrenners liefert; 

3. der Zustand dieses Stabes nach dem Brande 
(Kompaktheit usw.) 


B. Elektrische Prüfung. 


l. Oberflächenwiderstand. Der Oberflächen- 
widerstand wird gemessen auf einer Platte von 10 - 1 cm 
bei 1000 V Gleichspannung: 

æ) im Zustand der Einsendung, jedoch nach Ab- 
schleifen der Oberfläche, 

B) nach 24-stündiger Einwirkung von Wasser, 

y) nach 3-wöchentlicher Einwirkung von 25 prozen- 
tiger Schwefelsäure, 

ö) nach 3-wöchentlicher Einwirkung von Ammoniak- 
dampf. 

Zur Messung des Oberflächenwiderstandes werden 
zwei gerade 10 cm lange mit Gummi und Stanniol ge- 
polsterte Elektroden einander parallel in 1 cm Abstand 
auf die Platte gesetzt. Siehe den Normalapparat Ab- 
bildung 4, Das Schaltschema zeigt Abbildung 5. Die 
eine Elektrode wird über einen Schutzwiderstand von 
10000 Ohm mit dem negativen Pol der Gleichspannung 
von 1000 V verbunden, deren positiver Pol geerdet ist; 
die andere Elektrode wird mit einer Klemme des 
Galvanometernebenschlusses verbunden, die andere 
Klemme liegt an der Erde. Um Kriechströme von der 
Messung auszuschließen, ist die Zuleitung zum Neben- 
schluß und von da zum Galvanometer mit einer geerdeten 
Umhüllung zu versehen, z. B. als Panzerader auszu- 
führen. Die Halteplatte der Elektroden ist zu erden, 
das Galvanometer und sein Nebenschluß sind auf ge- 
erdete Unterlagen zu stellen; die Empfindlichkeit des 
Galvanometers soll mindestens 1 - 10-9 Amp. für | mm 
Ausschlag bei 1 m Skalenabstand betragen, durch den 
Nebenschluß ist die ‘Empfindlichkeit stufenweise auf 
1110, #/100, 4/1000; *4/10000 und !/ı0000o herabzusetzen. Ein Kon-- 
takt des Nebenschlusses dient ferner'zum Kurzschließen' 
des Galvanometers; zur Eichung des Galvanometeraus- 
schlages wird beim Nebenschluß 1/1000 statt des Ober- 
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flachenapparates ein Drahtwiderstand von 1 Megohm 
eingeschaltet. (Dieser wird aus 0,05 mm starkem Manganin- 
draht unifilar aufgewickelt und braucht nur auf 3°» ab- 
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Abb. 5. 


eglichen sein.) Der Schutzwiderstand besteht aus 
6,1 mm starkem Manganindraht, der unifilar auf ein Por- 
zellan- oder Glasrohr von etwa 6 cm Durchmesser und 
50 cm Länge aufgewickelt ist, der Schutzwiderstand ist 
ebenfalls auf 3°o genau abzugleichen. Ein statisches 
Voltmeter mißt die Spannung hinter dem Schutzwider- 
stand. 

Gang der Messung. 

Bei geöffnetem Schalter zwischen Schutzwiderstand 
und Oberflachenapparat wird mit Hilfe des statischen 
Voltmeters die Gleichspannung auf 1000 V eingestellt. 
Bei kurzgeschlossenem Galvanometer wird dann der 
Schalter zu dem Oberflächenapparat geschlossen; sinkt 
dabei die Spannung des Voltmeters unter 500 V, so be- 
trägt der Oberflächenwiderstand des Materials weniger als 
10 600 Ohm; bleibt die Spannung über 800 V, so kann 
mit dem Galvanometer gemessen werden. 
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Die Ablesung des Galvanometerausschlages erfolgt 
1 Minute nach dem Anlegen der Spannung. 
Die Vergleichszahlen stufen sich folgendermaßen ab: 


Oberflächenwiderstand Vergleichszahlen 
über 1 Mill. Megohm . . 
1 Mill. bis 10000 Megohm 
10 000 bis 100 Megohm 
100 bis 1 Megohm 

1 bis 1/100 Megohm 


unter 1/100 Megohm . u 


Zu jeder Versuchsreihe sind drei Platten zu ver- 
wenden, an jeder Platte siud mindestens zwei Messungen 
vorzunehmen. | 

Zu B. Nach dem Herausnehmen aus dem Wasser 
werden die Platten mit einem Tuch abgerieben und 
vertikal bei Zimmertemperatur in nicht bewegter Luft 
zwei Stunden stehen gelassen, um die äußerlich an- 
haftende Feuchtigkeit zu entfernen. Danach wird die 
Messung vorgenommen. 

Zuy. Nach dem Herausnehmen aus der Schwefel- 
säure werden die Platten etwa 1 Minute in fließendem 
Wasser abgespült, danach wie unter ß behandelt. 

Zu ò Die Platten werden in großen Glasgefäßen 
aufgehängt, auf deren Boden eine gesättigte wässerige 
Ammoniaklösung sich befindet, die Gefäße werden mit 
Glasplatten abgedeckt. Von 3 zu 3 Tagen wird etwas 
Ammoniak zugefüllt, um die Verluste an Ammoniak- 
dampf zu Hecken: Nach dem Herausnehmen aus den 
Gefäßen werden die Platten nach Feststellung des Aus- 
sehens mit einem trockenen Tuche abgerieben und ge- 
messen. 


O m NUAN 


2. Lichtbogensicher heit. 


Die Platte wird horizontal gelegt und zwei etwas 
angespitzte Reinkohlen von 8 mm Durchmesser in einem 
Winkel von etwas mehr als einem Rechten gegeneinander 
auf die Platte gesetzt, gegen letztere in einem Winkel 
von ca. 60° geneigt. An die Kohlen wird eine Spannung 
von etwa 220 V gelegt unter Vorschaltung eines Wider- 
standes von 20 Ohm. Nach Bildung des Lichtbogens 
zwischen den Kohlen werden diese schnell auf 12 mm 
auseinander gezogen, so daß der Lichtbogen sicher 
nicht erlischt. Der Lichtbogen wird 30 Sekunden brennen 
gelassen. Danach wird eine Elektrode abgehoben und _ 
nach dem Erkalten der Platte wieder aufgesetzt. Es ist 
hierbei festzustellen, ob die Platte zum Glühen kommt, 
und die Art des Stromüberganges ist zu beschreiben. 
Hierbei kommen gewöhnlich 4 Möglichkeiten in Betracht: 

l. Die Platte leitet in kaltem Zustand nicht. 

2. Man sieht kleine von Teilchen zu Teilchen 

springende Funken. l 

3. Es bildet sich eine glühende Brücke. 

4. Die Platte beginnt wieder zu brennen. 

Für die Ausführung der Prüfung von _Isolier- 
materialien nach dem vorstehenden Arbeitsplan sind mit 
dem Königlichen Materialprüfungsamte und der Physi- 
kalisch-Technischen Reichsanstalt bestimmte Gebühren- 
sätze vereinbart. 


Ueber Papier- und Zellitoffgarne. 
Regierungsrat Dr. K. Siivern, Berlin-Lichterfelde. 
(Fortsetzung von Seite 47). 


Die Verarbeitung feiner, schmaler Papierstreifen 
setzt ein sicheres, glattes Zerschneiden einer größeren 
Papierbahn voraus. Die Gandenbergersche Ma- 
schinenfabrik G. Goebel in Darmstadt erreicht 
das Zerschneiden ‚endlosen Papiers in einem glatten, 
staubfreien Schnitt und die Aufwickelung der entstan- 
denen Bänder dicht nebeneinander in ihrer Streifen- 


schneid- und Aufwickelmaschine (D.R.P. 75245 KL 55 
vom II. 7. 1893) dadurch, daß zum Schneiden einer- 
seits die bekannten Kreismesser benutzt werden, an- 
dererseits aber eine Nutenwalze, deren Nutenkanten 
die Gegenmesser bilden, und deren zwischen den Nuten 
stehengebliebene Felder den Papierbändern unmittel- 
bar nach der Zerschneidung als Führungen dienen. 
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Ferner wird das auf diese Weise zerschnittene Papier 
sofort nach der Zerschneidung durch die Reibung auf 
der Gegenmesserwalze geführt und läuft vor seiner Auf- 
wickelung nicht die kleinste Strecke frei, von einer 
Walze entfernt, die Wickelwalze muß entweder die 
Gegenmesserwalze direkt berühren oder es sind eine 
oder mehrere sich jedenfalls direkt berührende Walzen 
zwischengeschaltet. Auf diese Weise erhält das Papier 
dieselbe Breite, die es vor dem Zerschneiden gehabt hat, 
es wird ein sauberer Schnitt erzielt, und die hergestell- 
ten Bänder wickeln sich zu glatten, vollkommen staub- 
freien Rollen auf. In Figur 20 ist die Schneidevor- 
richtung in der Draufsicht, in Figur 21 die Schneide- 
und die Wickelvorrichtung in der Ansicht dargestellt. 


Fig. 21. 


Auf der Welle A sitzen die Kreismesser B unverdreh- 
bar auf und werden durch die Federn C an die Kan-. 
ten D der Nuten E der Gegenmesserwalze F angepreßt. 
Das Papier P läuft auf der Walze F auf und wird an 
dem Punkte G glatt zerschnitten. Darauf übernimmt 
die Walze F die weitere Führung des Papiers und gibt 
es an die sie berührende Führungswalze H ab, die es 
gleichfalls unter unmittelbarer Berührung an die 
Wickelwalze W überliefert. Auf der Wickelwalze mit 
fester Achse ruhen die Walzen F und H mit verschieb- 
barer Achse und heben sich entsprechend der Be- 
wickelung der Wickelwalze. Bei der W. E. GoB und: 
J. GoB in Kettering, Engl., patentierten Maschine 
zum Schneiden schmaler Streifen aus Papier (D.R.P. 
100110 Kl. 55 vom 19. 11. 1897) sind unterhalb der an 
einer gemeinsamen Welle sitzenden Schneidmesser 
Bürsten an einer Welle angeordnet, die das Papier mit 
einem nachgiebigen Druck gegen die Messer pressen, 
um dadurch einen glatten Schnitt zu erzielen (3 Zeichn.). 
Als Mittel zum sicheren Ableiten der einzelnen Papier- 
streifen an Streifenschneidmaschinen mit Kreismessern 
gab W. G. Sinclair in Edinburg Führungsdrähte 


an, die in einer vor den Kreismessern sitzenden Platte 
befestigt sind und zwischen den Messerscheiben hin- 
durchreichen und dadurch den zerteilten Papierstreifen 
zur Führung dienen (D.R.P. 100536 Kl.55 vom 25. ı 
1898). Endlich ist hier noch zu erwähnen eine Vor- 
richtung zum Zerschneiden von Papier- und Stoffbahnen 
in einzelne Streifen, die von Alfred Leinveber in 
Hilbersdorf b. Chemnitz angegeben ist (D.R.P. 146023 
Kl. 55 e vom 8. 4. 1902). Er verwendet scharf ineinander- 
greifende Schneidscheiben mit dazwischen gelager- 
ten Zwischenlagscheiben aus weichem, elastischem 
Material. Die Zwischenlagscheiben haben einen der- 
artigen Durchmesser, daß die Schneidscheiben auf 
diesen weichen Zwischenlagscheiben auflaufen, wo- 
durch ein besseres Abziehen der Stoffstreifen gesichert 
ist. Auf den parallelen, in beliebiger Weise angetrie- 
benen Wellen ab (Figur 22 und 23) sind die vollen 
Schneidscheiben c und zwischen je zweien eine weiche 
Zwischenlagscheibe d aufgeschoben, wobei z. B. durch 


Mig. 23. 
die auf den Wellen aufgeschraubten Muttern e die Be- 
festigung der Schneidscheiben auf den Wellen ge- 


sichert ist. Die auf den beiden Wellen befestigten 
Schneidscheiben c greifen derart scharf ineinander, 
daß beim Hindurchführen einer Papierbahn zwischen 
den Scheiben ein Zerschneiden in einzelne Streifen be- 
wirkt wird, wobei je nach der Dicke des Stoffes das 
Ineinandergreifen der Schneidscheiben durch Ein- 
stellen der Wellen reguliert werden kann. Die Zwi- 
schenlagscheiben d haben die Breite der gegenüber- 
liegenden Schneidscheiben und einer derartigen Durch- 
messer, daß die Schneidscheiben c auf-den weichen 
Zwischenlagscheiben d auflaufen und den zu zerschnei- 
denden Stoff auf die letzteren pressen, so daß ein gutes 
Abziehen des zu schneidenden Gutes und der ge- 
schnittenen Streifen gesichert ist. 

Am Anfang des vorliegenden Aufsatzes (Kunst- 
stoffe 1914, S. 21, linke Spalte, Mitte) war darauf hin- 
gewiesen, daß mit Gold oder Silber überzogene Papier- 
fäden in Japan zur Gewebeverzierung verwendet wer- 
den. Nach F. Fischbach sind diese in Ostasien für 
Handwebereien und Stickereien verwendeten Papier- 
fäden nur auf einer Seite vergoldet und eignen sich 
daher nicht für die abendländische Weberei und 
Stickerei, die beliebig drehbare oder aufliegende Fäden 
verlangt. Er stellt beiderseits mit Metallpulver oder 
Blattgold bedeckte und innerlich entsprechend gefärbte 
Fäden dadurch her, daß ein sehr festes, pergament- 
artiges, biegsames Papier in der Bütte in der entspre- 
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chenden Metallfarbe gefarbt wird, damit die Schnitt- 
fläche möglichst wenig bemerkbar ist. Nach beider- 
seitiger Kalandrierung erfolgt die beiderseitige Be- 
deckung mit Fimis und Metallpulver oder Blattgold, 
um die Gold-, Silber- oder Kupferwirkung zu erzielen. 
Nach nochmaliger starker Kalandrierung und eventuell 
Gaufrierung und Firnistiberzug wird das Zerschneiden 
in beliebig breite Fäden, z. B. von 0,2 mm Breite an, 
vorgenommen. Die Fäden sollen sich sowohl für die 
Kette als für den Einschlag eignen und vorteilhafter 
sein als die wie die mittelalterlichen zyprischen Gold- 
faden durch Umwickeln von Garnen mit animalischem 
Goldlahn hergestellten kostspieligen Produkte (D.R.P. 
102739 Kl. 55 vom 23. 8. 1898). 

Bereits besprochene Verfahren von Kellner und 
von Türk (Kunststoffe 1914, Seite 44) benutzen 
zur Herstellung schmaler Bänder oder Schnüre aus 
Papierzeug auf der Langsiebmaschine Metallsiebe mit 
aufgebrachten Borden, Schnüren, Wachsfäden oder 
dergl., welche die Stoffbahn in eine Anzahl Bänder 
zerlegen. Auf diese Weise ergeben sich aber leicht 
Unregelmäßigkeiten und Brüche, und die Herstellung 
solcher profilierter Bänder und Schnürchen ist er- 
schwert. R. Kron jr. in Golzern i. S. hat zur Ver- 
meidung dieser Uebelstände ein Metallsieb in Vor- 
schlag gebracht, welches mit trennend wirkenden ein- 
gewebten Metallbändern oder Metallstreifen versehen 
ist, die zwischen sich schmale Räume zur Bildung von 
Kanälen lassen (D.R.P. 142678 Kl. 55d vom 5. Io. 
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1901, auch brit. P. 13112/1902). In diesen Kanälen 
bilden sich die Papier- u. dgl. bänder oder schnürchen. 
Figur 24 zeigt im GrundriB ein Stück Metallsieb 
oder -tuch, in das die Metallbänder oder -streifen ein- 
gewebt sind. In Figur 25 (Querschnitt) liegt das Metall- 
gewebe, welches zwischen den in die Ketten- und Schuß- 
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Fig. 25. 


faden eingewebten Metallstreifen aa liegt, mit dem 
übrigen Metallgewebe in einer Ebene, die Kanäle bb 
haben eine nur geringe Tiefe und die sich bildenden 
Schnürchen oder Bänder erhalten Rechteckform von 
geringer Höhe. Und in Figur 26 sind die zwischen 


Fig. 26. 


den Metallstreifen aa liegenden Teile des Metallsiebes 
nach unten versenkt, so daß beinahe dreieckförmige 
Kanäle bb entstehen, die auch abgerundet sein können 
und dann halbrunde Bänder liefern. Dadurch, daß sich 
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die Stoffasern nur an den offenen Stellen des Metall- 
siebes festsetzen und die Streifen aa als Seitenbegren- 
zung für die Bänder oder Schnürchen dienen, wird 
Ausfasern, Verlaufen oder Verquetschen verhindert. 
Kron hat das eben beschriebene Sieb später dahin ab- 
geändert, daß er die in das Metallsieb eingewebten, 
paarweise je einen Stoffabsetzbehälter bildenden Me- 
tallstreifen weiter auseinander stellte und in die da- 
zwischen liegende Fläche Schneiddrähte einwebte, die 
in einem der Breite der zu bildenden Stoffstreifen oder 
Stoffschnüre entsprechenden Abstand voneinander sich 
befinden, so daß eine Reihe lose zusammenhängender, 
leicht voneinander trennbarer Bänder entsteht. Figur 27 
zeigt ein derartiges Metallsieb im Querschnitt, aa sind 
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Fig. 27. 


die weit auseinander stehenden Metallbander oder 
streifen, bb die Schneid- oder Trenndrähte. Die zwi- 
schen ihnen liegenden Teile des Siebes können natür- 
lich auch mit beliebigem Querschnitt hergestellt wer- 
den (D.R.P. 149444 Kl. 55 d vom 7. 12. 1901). 
Einen Fadenführer für Spinnmaschinen zum 
Verspinnen von Florbändchen aus kurzen Fasern hat 
A. Leinveber in Hilbersdorf b. Chemnitz angegeben 
(D.R.P. 140012 Kl. 76c vom 26. 11. 1901). Er besteht 
entweder aus schraubenförmig gewundenen Drähten, 
wie Figur 28 zeigt, deren lichter Raum einen Trichter 


Fig. 28. 


darstellt, in welchem der Draht sich bilden kann, oder 
ein in den Trichter eingefügter kegelförmiger Dorn 
(Figur 29) dient zur Rundung des Bändchens und zur 
Begrenzung der Drahtbildung. 

Leinveber hat ferner auch eine neue Art der 
Herstellung der Papierstoffbändchen in seinem D.R.P. 
140011 Kl.76c vom II. 10, 1901 angegeben. Bei den 
älteren Verfahren zur Herstellung von Fäden aus Zell- 
stoff, Papierstoff, Holzschliff u. dergl. wird, wenn die 
Streifenbildung auf der Papiermaschine erfolgt, weder 
die ganze Breite noch die Geschwindigkeit der Ma- 
schine ausgenutzt und, sofern das Papierband zum Aus- 
gangspunkt des verwebbaren Fadens gewählt wird, der 
bandartige Charakter im Faden nicht vermieden, ein 
voller, runder Faden wird nicht erzielt. Leinveber 
vereinigt nun die in Flüssigkeiten aufgeschwemmten 
kurzen Fasern durch Papiermaschinen zu einem festen 
Flor, der dann Teilapparaten zugebracht wird, die 
die Teilung der ganzen Papierbahn in einzelne Strei- 
fen bewirken. Diese Streifen werden dann zwecks 


Fig. 29. 
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inniger Vereinigung der Fasern angefeuchtet und ge- 
nitschelt. 
von nebeneinander liegenden, aus z. B. Papier bestehen- 
den Streifen eine gute Uebersicht über die einzelnen 
Streifen zu haben und zu behalten und ein Zerreissen 
der Streifen oder einen fehlerhaften Streifen leichter 
herauszufinden, hat Leinveber nach seinem D.R.P. 
140666 Kl. 76b vom 20. 2. 1902 (österr. P. 20611, 
franz. P. 320529, brit. P. 10530/02) zwischen den ein- 
zelnen Streifen einen Zwischenraum angeordnet und 
die Streifen:über Tische geführt. Das zu verarbeitende 
Papier z. B. läuft (s. Fig. 30 u. 31) von der Rolle 1 


Fig. 31. 


über die Führungswalze 2 in die Teilvorrichtung, die 
aus Schneidscheiben 3 und Zwischenlagscheiben 6 auf 
Wellen 4 und 5 besteht .(vergl. oben D.R.P. 146023). 
Die geschnittenen, unmittelbar nebeneinander liegen- 
den Streifen werden nun nach links unter der Walze 7 
und nach rechts unter der Walze 8 hinweg durch Füh- 
rungswalzen 9, 10 abgeführt, wodurch schon zwischen 
je zwei nach derselben Seite abgeführten Streifen ein 
Zwischenraum von der Breite eines Streifens entsteht. 
Um diesen Zwischenraum noch zu vergrößern, werden 
die Streifen dann über Tische ı2 geleitet und von da 
durch Führungshaken 13, die an einer Stange 14 sitzen, 
zu den eigentlichen Nitschelwalzen ıı. Die Streifen 
können auch nach beiden Seiten des Tisches 12 ab- 
geführt werden. Die franz. Patentschrift 320529 und 
die britische Patentschrift 10 530/02 beschreiben noch 
verschiedene Einrichtungen zum Befeuchten der Strei- 
fen und einen Spinntopf mit durchbrochener Wand 
und ım Boden angeordnetem Hohlkegel mit gleichfalls 
durchbrochener Wand, der dazu dient, durch Einleiten 
von warmer Luft oder Dampf dem zu verarbeitenden 
Material den richtigen Feuchtigkeitsgrad zu geben. 
Wie wichtig für die spätere Behandlung von Pa- 
pierstreifen und auch von Florbändern ihr richtiger 
Feuchtigkeitsgehalt ist, ist bereits an mehreren Stellen 
der besprochenen Verfahren und Einrichtungen hervor- 
gehoben worden. Die Patentspinnerei Akt.-Ges, 
in Altdamm regelt den Feuchtigkeitsgehalt von Flor, 
bändern je nach Erfordernis dadurch, daß die Flor: 
bänder über eine mit einem Stoff überzogene Stange 
gezogen werden, die in einem Flüssigkeitsbehälter heb- 
und senkbar angeordnet ist. Dadurch, daß die Flor: 
bänder nach dem Verlassen der Stange auf eine größere 


Um beim Abführen und Weiterbehandeln, 


oder kleinere Strecke mit ihrer Behandlungsflüssigkeit 
in Berührung bleiben, nehmen sie mehr oder weniger 
Feuchtigkeit auf (D.R.P. 153113 Kl. 76b vom 18. 4. 
1902, 1 Zeichnung). 

Nach dem bisher Behandelten lassen sich fiir die 
Herstellung von Faden zwei Gruppen unterscheiden, 
die, welche von Bändchen aus kurzen Faserstoffen, 
und die, welche von schmalen Streifen aus fertigem 
Papier ausgehen. Bei den besprochenen Verfahren, 
die von Faserstoffbändchen ausgehen, geschah die 
Bildung eines runden, fadenförmigen Gebildes durch 
Würgeln oder Nitscheln, nicht durch direktes Ver- 
spinnen. Dieses direkte Verspinnen bezwecken einige 
Verfahren, auf die im folgenden einzugehen ist. Zum 
Verständnis der zu behandelnden Verfahren müssen 
einige Einzelheiten der Spinnerei und Zwirnerei näher 
geschildert werden. Man hat den Feinspinnmaschinen 
Vorgarn dadurch vorgelegt, daß man es in Form von 
Kreuzspulen ohne Spulenkörper in ruhende Behälter 
einlegte und die Fäden einem besonderen Lieferungs- 
zylinder oder einem Streckwerke durch eine Trommel 
zuführte, wobei die neben letzterer liegenden, unum- 
gänglich notwendigen Lieferungszylinder und Streck- 
werke die Lieferungsgeschwindigkeit bedingen. Es 
sind ferner an Spul- und Zwirnmaschinen Einrichtungen 
zur Regelung der Fadenspannung dicht vor den Spulen 
bekannt; bei diesen Einrichtungen gehen die Fäden 
vor dem Auflaufen über mehrere, am besten 3 parallel 
zueinander gelagerte Fadenleitungsschienen hinweg, von 
denen die mittelste sich verstellen läßt, während die 
erste und dritte Schiene festliegt. Eine Fadenbremsung 
erfolgt durch einen Rechen, durch zickzackförmige Füh- 


yung der Fäden, so daß alle Fäden gleichmäßig ge- 


bremst werden. Femer sind Spulmaschinen bekannt, 
bei denen zur Aenderung der Geschwindigkeit ihrer 
umlaufenden Wellen verstellbare Riemen- oder Schnur- 
scheiben angeordnet sind. Die genannten Einrichtun- 
gen sind hauptsächlich für trockene Garne bezw. Vor- 
game bestimmt. Sollen aber den mit Streckwerken, 
Bremswalzen, Aufsteckrahmen, Kannen u. dgl. ver- 
sehenen Spinn- und- Zwirnmaschinen abzuspinnende 
feuchte Bändchen aus kurzen Faserstoffen zugeführt 
werden, so lassen sich die erwähnten Liefervorrichtun- 
gen nicht verwenden. Rudolf Kron in Golzem i. S. 
hat eine Liefervorrichtung für Maschinen zum Ver- 
spinnen feuchter Bändchen aus kurzen Faserstoffen 
angegeben, für die er folgende Vorteile geltend macht: 
1. Sie gestattet em loses Abziehen der Bändchen von 
Sammelrollen, Kreuzspulen u. dgl. gänzlich ohne me- 
chanische Abrollbremsung; 2. die Bändchen können 
durch Reibungslieferungswalzen, welche während des 
Ganges sich regeln lassen, ganz ohne Verzug zugeführt 
werden; 3.’ die Bändchen laufen vor der Lieferwalze 
durch verstellbare Fadenplatten mit schwacher Brem- 
sung auf, während 4. die Bändchen hinter der Liefer- 
walze durch mit Bremsstiften versehene Fadenlatten 
mit stärkerer Bremsung ablaufen. Streckwerke kom- 
men nicht zur Anwendung, sondern die einzig und 
allein von der Speisewalze zugeführten Bändchen ge- 
langen unmittelbar nach dem spinnenden Organ, so 
daß die genannte Walze die Lieferung besorgt. Die 
feuchten Bändchen werden nicht erst kurz vor der 
Spule, sondern vor und hinter der Lieferwalze durch 
getrennt angeordnete und voneinander unabhängige 
Fadenlatten gebremst, welche zu beiden Seiten, also vor 
und hinter der Lieferwalze verstellt werden können, 
um die während des Betriebes etwa abgerissenen Bänd- 
chen so zu bremsen, daß sie stillstehen. Endlich findet 
bei der Einrichtung nach der Erfindung die Bremsung 
eines jeden einzelnen Bändchens durch besonders an- 
geordnete Bremsstifte statt. Eine beispielsweise Ausfüh- 
rung der Liefervorrichtung ist in Fig. 31 im Quer- 


au 
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schnitt und in Figur 32 in Ansicht dargestellt. Von den 
in Form von Sammelrollen, Kreuzspulen u. dgl. auf dem 
Tisch a befindlichen Bänderrollen b werden die Bänd- 


A 
eos Ss Sees 


Fig. 32. 


chen c lose, d. h. ganz ohne Bremsung abgezogen und 
iiber die Lieferwalze d gefiihrt. Die von dieser durch 
Reibung mitgenommenen Bändchen c gelangen nach 
der Spindel e, auf der das gesponnene Garn in der üb- 
lichen Weise ‘aufgewunden wird. Dadurch, daB diese 
Liefervorrichtung nur mit einer einzigen Lieferwalze 
arbeitet, werden die von den Banderrollen kommenden 
losen Bändchen nicht gestreckt und ihre Mitnahme 
wird allein durch das Anhaften bewirkt. Die für jede 
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Fadenstärke einstellbare Liefergeschwindigkeit der 
Walze d wird vom Maschinenantrieb aus abgeleitet. 
Der Antrieb erfolgt vorzugsweise durch eine während 
des Ganges verstellbare Riemen- oder Schnurscheibe g 
(Figur 33). Die. Lieferwalze d ist von zwei Fadenlatten 
oder Rechen ff so umgeben, daß die Bändchen c vor 
und hinter der Lieferwalze durch diese Latten ge- 
bremst werden, indem sie aus ihrer geraden Richtung 


Fig. 33. 

abgelenkt werden. Die Bremsung ist um so stärker, 
je größer die Ablenkung ist, weshalb beide Latten oder 
Rechen verstellbar angeordnet sind. Da sich die Liefer- 
walze d und die Rechen ff über die ganze Länge der 
Maschine erstrecken, ist die Bremsung aller Bändchen 
genau dieselbe. Zu beliebiger noch stärkerer Bremsung 
jedes einzelnen Bändchens sind auf der Ablaufseite 
die Bremsstifte h angebracht, um welche die Bändchen 
geführt werden. Genügt die Bremsung der beiden 
Rechen ff, so laufen die Bändchen nach Figur 33 A 
lose zwischen den Bremsstiften h hindurch; soll die 
Bremsung der ablaufenden Bändchen erhöht werden, 
so führt man die Bändchen um einen oder mehrere 
Bremsstifte h, wie Figur 33B und 33 C zeigen. Bei 
Bändchen, die trocken gesponnen werden müssen, wird 
das Haftvermögen auf der Lieferwalze dadurch erhöht, 
daß man die Walze mit einem Gummiüberzug oder 
Lackanstrich versieht. 


(Fortsetzung folgt.) 


Tabellariidıe Ueberiidıt der Patente betreffend die Kauffdıuklynthese und die am 
der hierzu erforderlichen Ausgangsitoffe. 


Ergänzung und Fortsetzung der tabellarischen Uebersicht in Nr. 18, II. Jahrg. 1912, der Kunststoffe. 


Zusammengestellt von Dr. Oskar Kausch-Berlin. 


2. Die synthetische Kautschukherstellung. 


Erfinder bezw. 


Patentinhaber Patent Verfahren 
Farbenfabriken Schweiz, Patent | Isopren wird eventuell in 
vorm, Friedr. Nr, 51 291 Gegenwart katalytisch 
Bayer & Co. wirkender Azenzien er- 
in Elberfeld. wärmt = Kautschuk. 
Farbenfabriken Schweiz. Patent | B-y-Dimethylbutadien 
vorm. Friedr. Nr. 53 365 wird eventuell in Gegenwart 
Bayer & Co. Zusatz zu Patent | eines Polymerisations-, Lö- 
in Elberfeld. - Nr. 52 281 sungs- oder Verdünnungs- 
mittels erhitzt = Kautschuk. 
Farbenfabriken D. R.-Patent | Synthetisches Isopren 
vorm. Friedr. Nr. 250 690 wird mit oder ohne Zusatz 
_ Bayer & Co. (12. 1X. 1909), | von die Polymerisation be- 
österr. Patent fördernden Mitteln auf 
Nr. 53 849 Temperaturen unter 250°C = 
Kautschuk. 
Farbenfabriken Oesterr. Pateht’| Eine Mischung von Isopren 
. vorm. Friedr. = Nr. 54961, ‘| und Erythten wird even- 
Bayer & Co. ‚schweiz. Patent | tuell in Gegenwart eines die 
Nr. 55 851 Polymerisation befördernden 
Zusatz zu Patent | Mittels erwärmt = Kaut- 
Nr. 51 291 schuk, 


ool a 


(Schluß.) 


Erfinder bezw. 
Patentinhaber - 


Patent | Verfahren 


| Schweiz. Patent 


Farbenfabriken Eine Mischung von ß-y-Di- 
vorm. Friedr. Nr. 56 497 methylerythren, Ery- 
Bayer & Co. Zusatz zu Patent | thren und Isopren wird 

Nr. 51 291 ev. in Gegenwart eines Poly- 
merisationsmittels erhitzt = 
Kautschuk. 

Farbenfabriken Oesterr. Patent | Butadien, seine Homologen 
vorm, Friedr. Nr. 54 720, oder Analogen werden mit 
Bayer & Co, franz. Patent | Alkali oder Erdalkali- 

Nr. 434 989 metallen, Mischungen, 
Legierungen oder Amal- 
gamen dieser behandelt = 

Kautschuk. 

Farbenfabriken D. R.-Patent Das Kondakowsche Pro- 
vorm. Friedr, Nr. 250 920 dukt (Journ, f. prakt. Chem. 64 
Bayer & Co.' (8. VIII. 1911), | S. 109/110) aus B-y-Dime- 

österr. Patent thylerythren wird mit 

Nr. 59 832, alkalischen. Mitteln be- 

schweiz. Patent | handelt, bezw. es werden diese 

Nr. 61 837, Mittel schon 'während der 


Polymerisation'! zugefügt = 
Kautschukersatz. 


brit. Patent 
Nr. 2313/1912, 
,pfranz. Patent | 

Nr. 441 655 
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Patentinhaber 


Erfinder bezw. | Patent | Verfahren 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


in Leverkusen b. 
Koln a. Rh. und 


Elberfeld. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm, Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm, Friedr. 
Bayer & Co. 


Schweiz. Patent 
Nr. 57 993 
und Nr. 59322 
Zusatz zu Patent 
Nr. 57 993, 
Schweiz. Patent 
Nr. 59 323 
Zusatz zu Patent 
Nr. 57 993, 
brit. Patent 
Nr. 14 556/1912, 
franz. Patent 
Nr. 17 067 
Zusatz zu Patent 
Nr. 419 316 
Schweiz. Patent 
Nr. 57 456 
und 57 457 
Zusatz zu Patent 
Nr. 52 281 


Schweiz. Patent 
Nr, 58 421 


Schweiz. Patent 
Nr. 57 994, 
59 324, 59 808 
und 59 809, 
franz. Patent 
Nr. 16194 
Zusatz zu Patent 
Nr. 434 989 


Schweiz. Patent 
Nr. 59 170 


Oesterr. Patent 
Nr. 57 431, 
schweiz. Patent 
Nr. 59 171, 
franz. Patent 
Nr. 441 802 


D. R.-Patent 
Nr. 254 371 
(1. IX. 1911), 
schweiz. Patent 
Nr. 59 173, 
franz. Patent 
Nr. 447 152 
Oesterr. Patent 
Nr. 62 129, 
schweiz. Patent 
Nr. 59 172, 
franz. Patent 
Nr. 446 598 


D. R.-Patent 
Nr. 254 548 
(13. XII. 1910) 


D. R.-Patent 
Nr. 254 672 
(26. 1. 1912) 


in Leverkusen b.| Zusatz zu Patent 


Köln a. Rh. und 


in Elberfeld, 


Nr, 250 690, 
schweiz. Patent 
Nr. 62 071 
Zusatz zu Patent 
Nr. 51 291 


Die Polymerisierung des Iso- 
prens, ß-y-Dimethyl- 
budatiens, Erythrens 

wird in Gegenwart indiffe- 
renter organischer Stoffe 

(Starke, Blutserum, Ei- 
weiß, Glyzerin, Harn- 

stoff) durchgeführt = 
Kautschuk, 


a-aDimethylbutadien 
oder a-Methylbutadien 
werden ev. in Gegenwart eines 
Polymerisations-, Lösungs- 
oder Verdünnungsmittels er- 
hitzt = Kautschuk. 


Das Kondakowsche Poly- 
merisationsprodukt aus ß-Y- 
Dimethylerythren wird 
mit einem alkalischen 
Mittel (Anilinwasser, 
Ammoniak usw.) behandelt 
= Kautschuk. 


Butadien oder Isopren 
werden event. in gas- oder 
dampfförmigem Zustande der 
Einwirkung eines Alkali- 
oder Erdalkalimetalles 
ausgesetzt = Kautschuk. 


Das durch Polymerisation 
eines ungesättigten Kohlen- 
wasserstoffs erhältliche 
Produkt wird mit einer 
basischen Substanz behandelt 
= nichtklebriger Kaut- 

‘ schuk. 


Butadien oder seine Homo- 
logen werden mit oder ohne 
Zusatz von die Polymerisation 
fördernden Mitteln in Gegen- 
wart von Kautschuk bezw, 
von Kautschuk enthalten- 
den Stoffen polymerisiert = 
Kautschuk. 


Die Polymerisation des ß-y- 

Dimethylerythrens wird 

unter Zusatz des fertigen 

Produktes ausgeführt = dem 

Kautschuk nahestehende 
Substanz, 


Das Einwirkungsprodukt von 
basischen Azenzien auf 
das Kondakowsche aus ß-y- 
Dimethylbutadien erhaltene 
Polymerisationsprodukt wird 
mit den für die Vulkanisierung 
des Kautschuks dienenden 
Mitteln behandelt = dem 
vulkanisierten Kaut- 
schuk nahestehendes 
Produkt. 
Butadien, seine Homologen 
und Analogen werden in der 
Kälte oder in der Wärme mit 
Substanzen wie Stärke, Ei- 


weiß, Harnstoff oder 
Glyzerin behandelt = 
Kautschuk. 


Die Erwärmung des Isoprens 
findet in Gegenwart viskoser 


Flüssigkeiten (Eieralbumin, 
Stärke, Gelatine) statt = 
Kautschuk. 


Nr. 4 


ee Te ee ee 
Patentinhaber Patent | Ver alien... 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 
in Leverkusen b. 
Cöln a. Rh. und 
in Elberfeld. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


in Leverkusen b. 


Cöln a. Rh. und 
in Elberfeld. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


D. R.-Patent 
Nr. 254 868 
(15. III. 1912) 


D. R.-Patent 
Nr. 255 129 
(13. III. 1912) 


D. R.-Patent 
Nr. 255 679 
(1. IV. 1910), 


in Leverkusen b.| Zusatz zu Patent 


Cöln a. Rh. und 
in Elberfeld, 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Karl Harries 
in Kiel, Farben- 
fabriken vorm. 
Friedr. Bayer & 
Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co, 


Farbenfabriken 
vorm. Friecr, 
Bayer & Co. 


Karl Harries 
in Kiel und 
Farbenfabriken 

= vorm. Friedr, 
Bayer & Co. 


Nr. 250 690 


Brit. Patent 
Nr, 29 213/1911 


Brit. Patent 
Nr. 13 591/1912, 
franz. Patent 
Nr. 452 006 


D. R.-Patent 
Nr. 256 413 
(1. XI. 1911) ` 
Zusatz zu Patent 
Nr. 250 920, 
franz. Patent 
Nr. 441 655 


D. R.-Patent 
Nr. 257 813 
(24. ITI. 1911) 


Amerik. Patent 
Nr. 1 058 056 


D. R.-Patent 
Nr. 258 151 
(7. IV. 1910) 


Brit. Patent 
Nr. 27 361/1911 


D. R.-Patent 
Nr. 259 722 
(26 V. 1912) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 250 920, 
franz. Patent 
Nr. 16 938 
Zusatz zu Patent 
Nr. 441 655 


Amerik. Patent 
Nr. 1073 116 


Das von Kondakow be- 
schriebene (Journ. f. prakt. 
Chem. 64, S. 109/110) Pro- 
dukt aus ß-y-Dimethyl- 
erythren wird auf höhere 
Temperaturen (150—200° C) 
erhitzt = Kautschuk- 
ersatz. 


Butadien, seine Homologen 
und Analogen (mit Ausnahme 
des Isoprens) oder Gemische 
vor Kohlenwasserstoffen der 
Butadienreihe werden in vis- 
kosen Flüssigkeiten (Blut- 
serum, Eiweiß) emulgiert und 
in diesen Emulsionen die 
Polymerisation durchgeführt 
= Butadienkautschuk. 


Mischungen aus Erythren, 
seinen Homologen und Ana- 
logen werden mit oder ohne 
Zusatz von die Polymeri- 
sation befördernden Mitteln 
polymerisiert = Kautschuk. 


Der aus Butadien, seinen 
Homologen und Analogen er- 
haltene synthetische Kaut- 
schuk wird mit alkalischen 
Stoffen behandelt = Kaut- 
schuk (konservierter). 


Das Kondakowsche Pro- 

dukt aus ß-y-Dimethyl- 

erythren wird erhitzt = 
Kautschuk. 


Während der Polymerisation 
des f-y-Dimethyleryth- 
rens werden alkalische 
Stoffe bei nicht mehr als 
40° C einwirkengelassen = 
Kautschukersatz. 


Das Polymerisationsprodukt 
des Isoprens wird mit 
Ammoniak oder alipha- 
tischen Aminen behandelt 
= nichtklebriger Kaut- 
schuk. 


Kohlenwasserstoffe der 

Butadienreihe werden der 

Einwirkung von Alkali bil- 

dendem Metall ausgesetzt 
= Kautschuk. 


Die kautschukahnlichen 
Massen nach Pat, Nr. 235 423, 
250335, 235686 und franz. 
(Zusatz)-Patent 419316 wer- 
den nach den fir die Vulka- 

nisierung des natürlichen 
Kautschuksverwendbaren Ver- 
fahren vulkanisiertt = dem 
vulkanisierten Kaut- 
schuk nahestehendes 


Produkt, 
Butadien wird in Gegen- 
wart von synthetischen 


oder natürlichen Kaut- 
schuk polymerisiert = 
Kautschuk, 


Das Kondakowsche Pro- 
dukt (Journ. f. prakt. Chem, 
64, S. 109/110) wird mit 
gerbstoffartigen Pro- 
dukten behandelt = Kaut- 
schukersatz, 


Isopren wird der Einwirkung 
eines Alkali bildenden Metalls 


| unterworfen = Kautschuk. 
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derbe | 22. °° re S 
_Paentionaber_| en Kernen 


Carl Coutelle, 
Farbenfabriken 
vorm, Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Farbenfabriken { 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Fritz Hofmann. 
Carl Coutelle, 
Konrad Del- 
brick und Kurt 
Meisenburg, 
sowie Farben- 
fabriken vorm. 
Friedr. Bayer & 
Co. 


Fritz Hofmann 
und Konrad 
Delbrück, sowie 
Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Fritz Hofmann 
und Carl Del- 
brick, sowie 
Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


F arbenfabriken 
vorm, Friedr, 
Bayer & Co, 


Fritz Hofmann, 
Carl Coutelle, 
Kurt Meisen- 
burg und Kon- 
rad Delbrück, 
sowie Farben- 

_ fabriken vorm, 
Friedr. Bayer & 
Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. 


Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen 
a, Rh. 


Amerik. Patent 
Nr. 1073 845 


D. R.-Patent 
Nr. 264 820 
(24, III. 1911) 


D. R.-Patent 
Nr. 264 959 
(21. VIH. 1912) 


Amerik. Patent 
Nr. 1 062 828, 
1 062 912, 
1062914 
und 1062915 


Amerik. Patent 
Nr. 1 068 770 


Amerik. Patent 
Nr. 1 069 951, 
1 070 258 
und 10,0 259 


D. R.-Patent 
Nr. 266 153 
(26. V. 1912) 


Zusatz zu Patent 


Nr. 264 820 


Amerik. Patent 


Nr. 1 074 432 


D. R.-Patent 
Nr. 268 947 
(21. 11. 1913) 


Zusatz zu Patent 


Nr. 266 618 


Schweiz. Patent 
Nr. 52 117 


Kohlenwasserstoffe der 
Butadienreihe werden der 
Einwirkung von äußerlich 
oxydiertem Alkali ausge- 
setzt Kautschukähn- 
liche Substanz. 


Die durch Polymerisation des 
Butadiens ‚seiner Homologen 
und Analogen erhaltenen Pro- 
dukte werden mit alkalisch 
reagierenden Mitteln be- 
handelt = nichtklebriger 
Kautschuk. 


Butadien, seine Homologen 
und Analogen werden dem 
Einfluß kolloidaler Metalle 
(Silber, Platin) ausgesetzt = 
Kautschuk. 


Ein Gemisch von Erythren- 
kohlenwasserstoffen 
event. mit Isopren wird 
polymerisiert = Kautschuk. 


Man polymerisiert $-y-Di- 

methylerythren in Gegen- 

wart eines seiner Autopoly- 

merisationsprodukte = Kaut- 
schuk. 


Erythren oder Isopren 
wird polymerisiert bis sich 
einin Alkohol bezw. Azeton 
unlösliches Produkt bildet = 
Kautschuk. 


Die durch Polymerisation von 
Butadien, seinen Hnmologen 
und Analogen erhältlichen 
kautschukartigen Stoffe wer- 
den mit gerbstoffartigen 
Produkten (Tamin) behandelt 
=nichtklebrigwerdende 
kautschukartige Stoffe. 


Ein polymethylierter 
Erythrenwasserstoff 
wird polymerisiert, bis ein in 
Alkohol unlösliches Produkt 
entsteht = Kautschuk. 


Das Kondakowsche Pro- 
dukt aus Butadien $-y-Di- 
methyl (Journ. f. prakt. 
Chem. 64, S. 109/110), wird 
statt in Gegenwart von 
Piperidin oder seinen Homo- 
logen in Gegenwart anderer 
aliphatischer Basen oder 
deren Derivaten oder schwer 
flüchtigen Derivaten niedrig- 
siedender Basen vulkanisiert 
Hartgummiähnliches 
Produkt. 


Isopren wird eventuell in 

Gegenwart eines Verdünnungs- 

mittels oder einer alkalisch 

wirkenden Substanz erwärmt 

= Kautschukartige Sub- 
stanz. 


Erfinder bezw. 
Patentinhaber 


Patent 


Verfahren 


D. R.-Patent 
Nr. 251 370 
(3. WT. 1911), 
österr. Patent 
Nr. 53 852, 
brit. Patent 
Nr. 10914/1911, 
schweiz. Patent 
Nr. 56 606, 
amerik. Patent 
Nr. 1 062 973 


Badische Anilin-| Brit. Patent 
u,Soda-Fabrik.| Nr. 22 454/1911 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik. 


Badische Anilin-| Schweiz. Patent 


u.Soda-Fabrik. Nr. 58 143 
Zusatz zu Patent 
Nr. 56 606 
Badische Anilin-; D. R.-Patent 
u.Soda-Fabrik. Nr. 255 786 
(27. 1. 1912), 


brit. Patent 
Nr. 5667/1912, 
franz. Patent 

Nr. 446 600 


Arthur Heine- Brit. Patent 
mann in London.| Nr. 18506/1912 


Badische Anilin-; D. R.-Patent 
u Soda-Fabrik. Nr. 265 325 
(3. VIII. 1912) 


Badische Anilin- 
u.Soda-Fabrik. 


Franz. Patent 
Nr. 459 005 
u. Zusatzpatent 
Nr. 17 788 


Arthur Algernon| Brit. Patent 
Wellesby Grist.| Nr. 28 613/1909 


Rubber Sub- 
stitute (1910) 
Limeted in 
London. 


Schweiz. Patent 
Nr. 56 366 


Arthur Heine- 
mann in London: 


Schweiz. Patent 
Nr. 57 307 


Die Polymerisation von 
Isopren oder seiner Homo- 
logen wird unter Zusatz ge- 
ringer Mengen (0,2°/o) Schw e- 
fel bewirkt = Kautschuk- 

ähnliche Produkte, 


Isopren u. dgl. wird in 
Gegenwart von oxydiertem 
Kautschuk oder Isoprenozonid 
oder dgl, oder Terpen- 
ozonid oder dgl. polymeri- 
siert = Kautschuk. 


Isopren wird unter Zusatz 
sehr geringer Mengen von 
sauren Substanzen poly- 
merisiert = Kautschuk, 


Butadien, seine Homologen, 

Analogen oder Gemischen 

solcher Körper werden mit 
metallorganischen Verbin- 

dungen, insbes. den Alkylver- 

bindungen der Alkali- und 
Erdalkalimetalle oder des 
Magnesiums behandelt 

Kautschukähnliches Pro- 

dukt. 


— 
— 


Vor oder nach seiner Poly- 
merisierung wirddem [sopren 
soviel Aethylazetat zuge- 
setzt, als hinreicht, um die 
kautschukähnlichen Sub- 
stanzen zu lösen, den Kaut- 
schuk selbst aber zu fällen 
= Kautschuk. 


Die aus Butadien und seinen 
Homologen durch Polymeri- 
sation erhältlichen kautschuk- 
artigen Stoffe werden mit 
organischen Peroxyden 
oder Ozoniden behandelt = 
Kautschukartige Stoffe. 


Butadien oder seine Homo- 
logen werden in Gegenwart 
von Kohlendioxyd in der 
Hitze oder Kälte eventuell in 
Anwesenheit fester, nicht- 
metallischer Körper mit 
Metallen wie Natrium ev. 
im Gemisch mit anderen 
Metallen behandelt = Kaut- 
schuk. 


Frischer Kautschuk wird 
mit einem vegetabilischen 
oder animalischen Oel 
auf 40—50° C erhitzt, mit 
Wasser gemischt und stehen 


gelassen — Kautschuk- 
ferment. 
Zellulose wird in einer 


Fettsäure eingeweicht, die 
eingeweichte Zellulose einem 
Oel zugesetzt, dann wird in 
dieses Gemisch Schwefel- 
chlorid eingetragen, so daß 
die Zellulose in Lösung geht 
und alsdann werden die gebil- 
deten Säuren neutralisiert = 
Kautschukersatz. 


Isopren wird mit Sauer- 
stoff behandelt, dann das 
erhaltene viskose Produkt er- 
hitzt bis eine kautschuk- 
ähnliche Substanz 
entsteht. 
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Erfinder bezw. 


a zur aad 
Patentinhaber Patent | ee 


Schweiz, Patent 
Nr. 60 788, 
amerik. Patent 
Nr. 1035 788 


Arthur Heine- 
mann in London 


Schweiz. Patent 
Nr. 61 928 


Arthur Heine- 
mannin London. 


Schweiz. Patent 
Nr. 61 931 


Dr. Otto Röhm 
in Darmstadt. 


William Marschall 
Callender in 
Beauregard 


(Engl.). 


Oesterr. Patent 
Nr. 58 573, 
brit. Patent 
Nr. 6486/1910 


Dr. Iwan Ostro- Oesterr. Patent 


mislensky und Nr. 58 788, 
Direktion der Ge-| franz. Patent 
sellschaft fir Nr. 442 982 


Fabrikation und 
Vertrieb von 
Gummiwaren 
„Bogatyr“ in 
Moskau. 


Christian Eduard Franz, Patent 


Anquetil, Nr. 444 031 
Gesellschaft für| D. R.-Patent 
Teerverwer- Nr. 248 178 


tung m. b. H. (21. XI. 1911), 
in Duisburg- österr. Patent 
Meiderich. . Nr. 60 259, 


franz. Patent 
‚ Nr. 445 951 


D. R.-Patent 
Nr. 264 123 
(10. I. 1912), 
österr. Patent 


Dr. Iwan Ostro- 
mislenky und 
Gesellschaft für 
Fabrikation und 


Vertrieb von Nr. 58 500, 
Gummiwaren franz. Patent 
„Bogatyr“ in Nr. 442 981 
Moskau. 


Brit. Patent 
Nr. 6903/1912 


William Henry 
Perkin in 


Manchester, 
o Edward 
atthews und 


Eward Halford 
Strange in 
London. 


Man führt in den synthetischen 
Kautschuk eine Eiweißsub- 
stanz ein = Kautschuk. 


Dem Isopren werden vor 

der Polymerisierung  (2°/o) 

Eiweißstoffe (Keratin, 

Pepton) zugesetzt = Kaut- 
schuk. 


Der durch Polymerisieren ge- 

wonnene feste Akrylsäure- 

ester wird in üblicher Weise 

vulkanisiert = Kautschuk- 
ersatz. 


Gummifermente werden 

aus dem Milchsaft von 

Gummipflanzen durch Ein- 

wirkung eines proteoly- 

tischen Fermentes ge- 
wonnen, 


Isopren, seine Homologen 
und Analogen werden in 
Lösung oder in freiem Zu- 
stande der Wirkung ultra- 
violetter oder Kathoden- 
oder Röntgenstrahlen 
oder stillen elektrischen 
Entladungenmit oder ohne 


Zusatz von Kontaktstoffen 
ausgesetzt, worauf der unver- 
ändert gebliebene Kohlen- 


wasserstofl, falls solcher vor- 
handen, in üblicher Weise von 
den gebildeten Kautschuk ent- 
fernt wird = Kautschuk. 


Ein Gemisch von Isopren 
und Penten wird zu Kaut- 
schuk polymerisiert. 


Eine bis 25°C. abgenommene 
Fraktion des Benzolvor- 
laufes oder eines ähnlichen, 
nach bekannten Methoden aus 
den Kokereigasen erhal- 
tenen Produkts wird nach 
Entfernung des Schwefel- 
wasserstoffs mit Natrium 
allein oder in Gegenwart von 
Ammoniak in einer solchen 
Menge behandelt, die die zur 
Ueberführung der Azetylen- 
kohlenwasserstoffe in 
ihre Natıiumverbindungen er- 
forderliche Menge Alkali- 
metall übersteigt = Kaut- 
schuk, 


Die Polymerisationsprodukte 
des Chlorvinyls oder 
Bromvinyls bezw. deren 
Analoge oder die Polymeri- 
sationsprodukte der Mischun- 
gen dieser Stoffe werden der 
Einwirkung von Metallen, 
Wasser, alkoholischem 
Kali oder aromatischen 
Aminen ausgesetzt oder ein- 
fach einer hohen Temperatur 
in Lösung oder in irgend einer 
Flüssigkeit ausgesetzt = 
kautschukähnliche Sub- 

stanzen., 


Dichlorderivate der Pa- 
raffinkohlenwasser- 
stoffe (Aethylenreihe) wer- 
den entchlort und polymeri- 
siert = Kautschuk 


de 1712 


Patent 


Patentinhaber 


Matthews und 
Strange in 
London und 
Wheeler Bliss 
in Stockweil, 


Brit. Patent 
Nr. 12 773/1912, 
franz. Patent 
Nr. 458 216 


Franz.Patent 
Nr. 448 663, 
amerik. Patent 
Nr. 1 032 428 


Georg Reynaud 
in Paris. 


The Diamond 
Rubber Com- 
pany, David 
Spence und 
Alexander Patti- 
son Clark in 
Akron (Ohio). 


Franz, Patent 
Nr. 448 520, 
brit. Patent 

Nr. 21 173/1912 


Franz. Patent 
Nr. 16 841 
Zusatz zu Patent 
Nr. 448 711 


Henry Dreyfus. 


Frank Elisha 
Barrows. 


Franz. Patent 
Nr. 449 811 


Dr. Iwan Ostro- | Oesterr. Patent 


mislensky und; Nr. 58 240. 
Gesellschaft fir brit. Patent 
Fabrikation und| Nr, 6299/1912, 
Vertrieb von 6300/1912 
Gummiwaren und 7457/1912, 
„Bogatyr“ in franz. Patent 
Moskau, Nr. 44990 


Christian Eduard 
Anquetil. 


Franz. Patent 
Nr. 456 586 


Franz. Patent 
Nr. 459 134 


Francis Edward 
Mathews, 


Kurt Karl Friedr. 
Leo Groß,. oh 


Franz. Patent 
Nr. 459.987 


Verfahren 


Die Rohprodukte von ver- 
bundenen doppeltgebun- 
denen Kohlenwasser- 

stoffen, enthaltend 6 oder 
weniger als 6 Kohlenstoff- 
atome werden mit natürlichem 
Kautschuk, Gummi Harz u. 
dgl von dem Kautschuk ähn- 
licher Wirkung gemischt und 


dann polymerisiert = Kaut- 
schuk, 
Man läßt nichtvulkani- 


sierten Kautschuk Ter- 
pentinöl absorbieren und be- 
handelt es alsdann mit ver- 
dünnter und dann mit stärkerer 
Schwefelsäure = Kaut- 
schuk. 


Alkohole, die bei Verlust 
eines oder mehrerer Molekule 
Wasser Kohlenwasserstoffe 
vom Typ 
>c E N SA 
uke N 
in denen die freien Bindungen 
mit Wasserstoff oder einem 
Radikal oder beiden abge- 
sättigt sind, geben, werden in 
Gegenwart oder Abwesenheit 
von Wasser entziehenden poly- 
merisierenden oder lösenden 
Mitteln erhitzt = Kaut- 
schuk. 


Kautschukzwischenprodukte 
nach dem französ. Patent 
Nr. 448711 werden mit Koh- 
lensäure in Gegenwart von 
Stickstoff enthaltenden Stoffen 
(Eiweiß, Cyanamid, Guanidin 

u. s.w.) polymerisiert = 
Kautschuk. 


Isopren, Erythrenu.s. w. 
werden mit porösen Kör- 
pern oder Fasern gemischt 
und polymerisiert = Kaut- 
schuk enthaltende 
Stoffe. 


Die Halogenverbin- 
dungenvonKohlenwasserstof- 
fenderDivinylreihewerden 
in Lösung oder in freiem Zu- 
stande mit Metallen oder 
Metallgemischen bezw. 
Amalgamen in Gegenwart 
oder Abwesenheit von Kon- 
taktstoffen bei gewöhn- 
licher oder erhöhter Tempe- 
ratur und eventuell unter der 
Einwirkung von Sonnen- 

licht, ultravioletter 
Strahlen oder stillen 
elektrischenEntladungen 
behandelt = Kautschuk. 


Man polymerisiert den Saft 
der Apocineen, Artocar- 
peen, Euphorbiaceen, 
Sapoteen, Lobeliaceen, 
Asclepiadeen u.s.w. = 
Kautschuk. 


Man mischt Styrolen mit 
künstlichem oder natürlichen 
Kautschuk oder beiden, 
polymerisiert das Styrolen 
und vulkanisiert event. das 
Ganze = Kautschuk. 


In einem geschlossenen Ge- 

fäß wird Isopren im Gemisch 

mit Trioxymethylen èr- 
hitzt = Kautschuk. 
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Referate. 


D. Spence und J. Young: BR zur Chemie des 
Kautschuks. (Kolloid. Zeitschr. 13, S. 265—271, 1913.) Die Verfasser 
setzten ihre Studien fort und zwar befaßt sich die vorliegende Arbeit 
mit der Untersuchung des Einflusses niederer Temperaturen auf die 
Vulkanisationsgeschwindigkeit. Sie wurde mit zwei Mischungen 
ausgeführt, von denen die eine (a) 90 Teile azetonextrahierten Plan- 
tagenkautschuk und 10 Teile reinen Schwefel enthielt, während die 
zweite Mischung (b) im wesentlichen die gleiche war und nur den 
Unterschied zeigte, daß ein Prozent azetonlösliche Beimengungen in 
ihr enthalten waren. Kleine Proben dieser Mischungen wurden dann 
in Glasröhren in sechs Thermostaten von 50, 55, 60, 70 und 75° ein- 
geführt und später in gewissen Zeitabständen zur Analyse aus den 
verschiedenen Bädern entfernt. Zur Analyse wurde 48 Stunden mit 
Azeton extrahiert und im extrahierten Material der gebundene Schwefel 
bestimmt. Mischung a vulkanisierte so langsam, daß nach 90-tagigem 
Aufheben im Thermostatep von 75° C nur 0,32 Prozent gebundener 
Schwefel vorhanden waren, während Mischung b unter gleichen Ver- 
hältnissen 9,36 Prozent gebundenen Schwefel enthielt. Bei den Unter- 
suchungen an Mischung b ergab sich, daß der Temperaturerhöhung 
eine vollständig regelmäßige und bestimmte Beschleunigung in der 
Vulkanisationsgeschwindigkeit entspricht und beim Berechnen des 
Temperaturkoefizienten oder der Beschleunigung der Reaktionsge- 
schwindigkeit für 10° Temperaturerhöhung aus den erhaltenen Re- 
sultaten zeigte es sich, daß die erhaltenen Werte gut innerhalb der 
von dem van’t Hoffschen Gesetze für chemische Reaktionen ge- 
zogenen Grenzen liegen. Es findet demnach eine Vulkanisation von 
Kautschuk mit Schwefel bei allen Temperaturen statt. Außerdem 
wurden noch gleiche Versuche mit Balata unternommen, wie sie be- 
reits früher von Spence mit Kautschuk und Guttapercha vorge- 
nommen worden waren. Die Balata wurde mit 37 Prozent Schwefel 
gemischt und der Vulkanisationsverlauf durch Analyse verfolgt. Auch 
hier ergab es sich, daß die Vulkanisationsgrenze der Balata wie bei 
Kautschuk und Guttapercha mit etwa 32 Prozent Schwefel erreicht 
ist. Aus dieser und den früheren Arbeiten kommen die Verfasser 
demnach zu folgenden Schlüssen: 

1. Die Vulkanisation von Kautschuk, Guttapercha, Balata und 
anderen verwandten Kohlenwasserstoffen, soweit der nicht extrahier- 
bare Schwefel in Betracht komınt, stellt im wesentlichen eine kata- 
lytisch-chemische Reaktion dar, die den für eine solche gültigen Ge- 
setzen folgt. 2. Eine Vulkanisation findet bei allen Temperaturen 
statt und schreitet langsam oder schnell fort, je nach den Bedingungen. 
Der Temperaturkoefizient liegt sehr gut innerhalb der für eine solche 
chemische Reaktion erforderlichen Grenzen. 3. Kautschuk, Gutta- 
percha und Balata verhalten sich in bezug auf die Vulkanisation mit 
Schwefel gleich. Die Reaktion schreitet vollständig regelmäßig fort 
und erreicht den Endpunkt, wenn sich 32 Prozent Schwefel mit dem 
Kohlenwasserstoff verbunden haben. Eine Verbindung der Formel 
(Cio Hie Ss)n bildet in jedem Falle das Endprodukt der Vulkanisation 
mit Schwefel. K. 


H. Skellon: Wanderung von Schwefel und ihre Beziehun- 
gen zur Vulkanisatlonstheorie. India Rubbler Journ. 46, S. 251 — 
252, 1913.) 

Um die Wanderung von Schwefel in Kautschuk zu studieren, 
fertigte der Verfasser Mischungen von Kautschuk und Schwefel an, 
zog diese zu dünnen Platten aus, legte Platten gleicher Abmessungen 
aufeinander und unterwarf das Ganze der Vulkanisation. War der 
Schwefelgehalt beider Platten gleich, so trat keine Wanderung des 
Schwefels ein, war aber der Schwefelgehalt der einen Platte ver- 
schieden von dem der anderen, so trat eine Wanderung des Schwefels 
von der Platte mit höherem Schwefelgehalt nach derjenigen mit nie- 
derem Schwefelgehalt ein und es resultierte ein Gleichgewichtszustand. 
Diese Erscheinung konnte immer beobachtet werden, gleichviel ob 
die schwefelhaltigere Platte oben oder unten lag. Die Ergebnisse 
seiner Versuche faßt der Verfasser folgendermaßen zusammen: Eine 
Wanderung des Schwefels findet mit gleicher Leichtigkeit in auf- 
steigender wie in absteigender Richtung statt. Der Gleichgewichts- 
zustand ist in den beiden Lagen verschiedenen Schwefelgehalts sehr 
bald während der Vulkanisation erreicht und dann ist die Konzen- 
tration des freien Schwefels in den beiden Kautschuklagen dieselbe. 
Daraus ist zu schließen, daß die Vulkanisation höchstwahrscheinlich 
folgendermaßen verläuft: Zuerst schmilzt der Schwefel, sodann tritt 
eine Lösung des Schwefels in Kautschuk ein und darauf verbindet 
sich der Schwefel langsam mit dem Kautschuk. Ki. 


B. J. Eaton: Die Viskosität von Kautschuklösungen. (India 
Rubber Journ. 46, S. 315—317, 1913.) 

Der Verfasser teilt Viskositätsmessungen von 49 Kautschuk- 
lösungen mit und berechnet die Viskosität nach Schidrowitz und 
Fol. Seiner Ansicht nach gibt das Berechnungsverfahren nach Fol 
zuverlässigere und den Tatsachen mehr entsprechende Werte. Ki. 

P. Stevens: Fraktionierte Trennung von Kautschuk durch 
Lösung in Benzin und die rer der Fraktionen in Benzin- 
lösung. (India Rubber Journ. 46, S. 345—346, 1913.) 


P. L. Wormeley: Bemerkungen über die Prüfung der 
Ta von Kautschuk. (India Rubber World 48, S. 412— 
14, 1913. 


W. Vaubel und E. Weinerth: Weitere vergleichende Unter- 


suchungen von Rohkautschuk und Kautschuk vermittels der 
Bromierungsmethoden. (Gummizeitg. 28, S. 92—93, 1913.) 

Die Verfasser wenden sich zunächst gegen die Einwände, die 
vonF. Kirchhof und W. Schmitz gegen die Methode von Vau bel 
(Gummizeitg. 26, S. 1879) erhoben worden waren. Sodann werden 
vergleichende Untersuchungen von Rohkautschuk und vulkanisierten 
Produkten nach der Methode von Vaubel und Budde-Axelrod 
mitgeteilt. Ki. 

G. Noyer: Die harzrelchen Kautschuke „Djelutong“ und 
die Isolierung ihrer Harze. (Le Caoutchouc et la Guttapercha 10, 
S. 7513 n. f., 1913.) 

A. Matthis: Spezialuntersuchungen an Kautschuken für 
die Kabelfabrikation. (Le Caoutchouc et la Guttapercha 10, S. 7518— 
7519, 1913.) Ki. 

G. Hübener: Beitrag zur Bestimmung des Kautschuks durch 
Bromlerung. (Gummizeitg, 28, S. 320—322, 1913.) - 

Einwände gegen die von W. Vaubel und E. Weinerth 
(Gummizeitg. 28, S. 92—93, 1913) angegebene direkte Bestimmung 
des Kautschuks in Vulkanisaten. Ki. 

Utz: Bleivergiftung durch ein Gummituch. (Gummizeitg. 28 
S. 322-323, 1913.) 

Den Anstoß zu der Veröffentlichung gab eine Mitteilung von 
Frank (Münchener medizinische Wochensshrift 1913, S. 1150), wonach 
eine Gummiunterlage bei einem Säugling Bleivergiftung hervorgerufen 
habe. Verfasser untersuchte gummierte Stoffe wie sie zu Verbands- 
zwecken Verwendung ‘finden und konnte nur äußerst geringe Mengen 
Blei feststellen, die eine Schädigung der Gesundheit kaum verursachen 
können. Der geringe Bleigehalt dürfte von der Verwendung nicht 
ganz bleifreien Zinkoxyds herrühren. Neun Proben gummierte Unter- 
lagenstoffe waren praktisch frei von Blei. Die Industrie muß bestrebt 
sein, die Verwendung bleihaltiger Füllmittel bei der Herstellung gum- 
mierter Stoffe zu vermeiden. Es muß mit der Möglichkeit gerechnet 
werden, daß eventuell Regenerate einen mehr oder minder großen 
Bleigehalt aufweisen können. | 

H. Skellon: Die Rolle des Polypren bei der Vukanisation. 
(The India Rubber Journal 46, S. 723—724, 1913.) 

Unter Polypren versteht der Verfasser das Produkt, das durch 
die Wirkung von Schwefel auf den Kautschukkohlenwasserstoff als 
Cio Hie Sa gebildet wird. Man nimmt jetzt allgemein an, daß bei 
einer Temperatur von etwa 140° ein Gleichgewichtszustand eintritt, 
wenn entweder aller Kautschuk oder aller Schwefel aufgebraucht ist, 
je nachdem, welcher der beiden Stoffe im Ueberschuß vorhanden ist. 
Die Reaktion läßt sich durch folgende Gleichung ausdrücken: 

(Cio H16) n + n Ss er n Cie Hie Ss 

und es reagieren also etwa 32 Prozent Schwefel mit 68 Prozent 
Kautschukkohlenwasserstoff. Aus der Gleichung folgt, daß sich die 
beiden Stoffe Kautschuk und Schwefel auch bei gewöhnlicher Tem- 
peratur nicht im Gleichgewicht befinden, sondern daß auch unter 
solchen Verhältnissen eine langsame Vereinigung stattfindet, bis eine 
weitere Bildung von Polyprensulfid ausgeschlossen ist. Ferner wäre 
zu schließen, daß bei konstant gehaltener Temperatur auch die Reak- 
tionsgeschwindigkeit annähernd konstant bleibt, so lange die Reaktion 
nur nach der rechten Seite der Gleichung fortschreitet, da im Ver- 
lauf der Reaktion Kautschuk und Schwefel in solchen Mengen ent- 
fernt werden, daß das Mengenverhältnis keine Aenderung erfährt. 
In Wirklichkeit vermindert sich aber die Reaktionsgeschwindigkeit 
rasch mit fortschreitender Reaktion. Dies könnte seine Ursache 
darin haben, daß während der Reaktion eine Auflösung des Schwefels 
im Polyprensulfid stattfindet und so eine Verminderung der Schwefel- 
konzentration im Kautschuk eintritt. Wie der Verfasser zeigen 
konnte (India Rubber Journ. vom 9, August 1913), ist Schwefel tat- 
sächlich in Polyprensulfid löslich und zwar ist, wenn sich die Lö- 
sungen von Schwefel in Kautschuk und Schwefel in Polyprensulfld 
während der Vulkanisation im Gleichgewicht befinden, die Löslich- 
keit von Schwefel in Polyprensulfid größer als diejenige in Kaut- 
schuk. Es wird also die Schwefelkunzentration im Kautschuk um 
so geringer, je mehr Polyprensulfid gebildet wird. Aus diesem Grunde 
kann z. B. Ebonit größere Mengen freien Schwefel enthalten, ohne 
daß sich Schwefelausblühungen an der Oberfläche zeigen als Weich- 
gummi, da die Uebersättigung der Schwefel-Polyprensulfidlösung erst 
bei einem viel höheren Gehalt an freiem Schwefel eintritt. Dann ist 
allgemein bekannt, daß sich Schwefel in Sulfiden unter Bildung von 
Polysulfiden löst und es ist anzunehmen, daß diese Erscheinung auch 
beim Polyprensulfid auftritt. Der Verfasser unternahm nun nach 
diesen Richtungen hin Versuche, Platten von Kautschuk oder Ebonit 
wurden unter bestimmten Bedingungen vulkanisiert. Dann wurden 
die so vorbereiteten Plättchen mit solchen aus unvulkanisiertem 
Material zusammengebracht und weiterhin der Vulkanisation unter- 
worfen und die beiden Materialien dann getrennt auf ihren Gehalt 
an freien und gebundenen Schwefel untersucht. Auch bei diesen 
Versuchen zeigt es sich wieder, daß im vulkanisierten Kautschuk ein 
Teil des freien Schwefels im Polyprensulfid gelöst ist. Außerdem 
schloß der Verfasser aus den Versuchsergebnissen, daß wahrschein- 
lich im vulkanisierten Kautschuk Polysulfide des Polyprens vorhanden 
sind und daß der Schwefel im Polyprensulfid löslicher ist als im 
Kautschuk. . 


B. Denver Coppa ge, Eine neue Kautschukpriifmaschine: 
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Das Plastometer (India Rubber Journal 46 S. 894-898, 1913 und 
India Rubber World 49 S. 11—12). 

W. Jones, Fehlerquellen bei der Bestimmung der aze- 
toniöslichen Bestandteile in Kautschukmaterialien (India Rubber 
World 48 S. 619—620, 1913). 

Verfasser empfichlt die zur Extraktion verwendeten Papierhülsen, 
die das zu extrahierende Material aufnehmen, vor der Benutzung mit 
Azeton zu behandeln. Ferner macht er darauf aufmerksam, daß zur 
Extraktion frisch destilliertes Azeton zu verwenden ist, da Azeton, 
das längere Zeit gestanden hat, beim Verdunsten einen Rückstand 
gibt, besonders wenn es in weißen Glastlaschen im dirckten Tages- 
licht aufbewahrt wird. Der Azetonextrakt enttält freien Schwefel, 
Paraffin, Mineralöl und organische Stoffe, die vom Kautschuk her- 
rühren. W. Jones verscift nun diesen Extrakt mit alkohclischer 
Kalilauge in bekannter Weise und dampft ein. Dann wird mit 
Wasser aufgenommen und mit Aether ausgeschüttelt. Der Aether 
enthält dann Paraffin und Mineralöl, während die anderen organi- 
schen Stoffe als Seifen in der wässerigen Lösung verbleiben, zu- 
sammen mit dem freien Schwefel. Durch Verdampfen der äthcri« 
schen Lösung erhält er die Summe von Paraffin und Mineralöl und 
nach Hinzuzahlen des Gehalts an freiem Schweifel ergibt die Diffe- 
renz des (sewichts des Azetonextrakts und des Gewichts von Pa- 
raffin, Mineralöl und freiem Schwefel, die im Kautschuk enthaltenen 
natürlichen azetonlöslichen Bestandteile, Der Verfasser macht aber 
darauf aufmerksam, daß zur Verseifung frische Lauge zu verwenden 
ist. Der Schwefel wird in der paraffinfreien Seifenlösung folgender- 
maßen bestimmt: Zur Lösung gibt man einen kleinen Ueberschuß 
Salpetersäure und einige Tropfen Brom. Dann wird auf 1—2 ccm 
eingedampft, ein großer Ueberschuß von Soda zugefügt, die Mischung 
in eine Platinschale übergeführt und zur Entfernung der organischen 
Stoffe geschmolzen. Nun wird mit Wasser und Salzsäure aufge- 
nommen und in der Lösung das Sulfat in bekannter Weise mit 
Bariumchlorid gefällt. Durch Versuche fand der Verfasser weiterhin, 
daß die Menge der azetonlöslichen Bestandteile des Kautschuks nicht 
durch die Vulkanisation vermehrt wird, sondern daß daran das 
Mischen schuld trägt, wenn dieses nicht mit der nötigen Sorgfalt 
vorgenommen wird. In einigen Fällen war aber auch eine Vermin- 
derung der azetonlöslichen Bestandteile zu beobachten. Diese Er- 
scheinung scheibt W. Jones azetonlöslichen Stoffen des Kautschuks 
zu, die sich während der Vulkanisation verflüchtigen. Ki. 

Vom Emaillieren. (Die Gürtler-, Bijouterie- und Metallwaren- 
Industrie 1913, XI., Seite 219). Die alte Mischung zur Herstellung 
von Email bestand in der Regel aus Bruchglas, Soda und Borsäure, 
die später durch ein Gemisch von Bruchglas, Mewig, Borax und 
Salpeter abgelöst wurde. Neuere Mischungen sind von folgender 
Zusammensetzung: Kieselerde, Borax und Bleiweiß werden zusammen- 
gefrittet und nach dem Vermahlen mit Kieselerde, Ton und Magnesia 
gemischt. Sie werden naß oder trocken auf das Metall aufgetragen; 
das nasse ist das heute gebräuchlichere. Die heutigen Emailen 
enthalten fast immer Glas und Porzellan beigemischt. Verf. führt 
eine größere Reihe glasfreicr Mischungen an. Färbungen werden in 
der Regel durch Metalloxyde hervorgerufen, von denen die wichtigen 
angeführt werden. Die deutsche Emailierkunst soll der ausiändischen 
und vor allem der englischen bedeutend überlegen sein. F. Z. 

Bronzetinkturen für Leimfarben-Malereien, (Farben-Zeitung 
1913, XVIIL, Seite 2810). — Decken- und Wanddekorationen haben 
vielfach einen Untergrund, der in Farben ausgeführt ist, die als 
Bindemittel Leim enthalten. Werden auf solchem Untergrund Bronze- 
verzierungen dargebracht, die mit fettem Oellack hergestellt sind, so 
bilden sich nach dem Trocknen störende Ränder und dunklere Stellen; 
die flussige Bronze sinkt in die Leimfarbe ein. Es wird vorge- 
schlagen, für diesen Zweck Zaponlacke zu verwenden, die mit Bronze 
angerührt sind, wodurch derartige Fehler leicht vermieden werden. 
Auch sollen sich Lösungen von Gummiarabicum, Leim, Eiweiß und 
auch Trogant in Wasser gut eignen, wozu allerdings notwendig ist, 
diese mit Antiseptika (Formaldehyd, Salizylsäure) zu ersetzen, um 
ihre Haltbarkeit zu erhöhen, Ferner wird eine Lösung von Schellack 
in wasserigem Borax vorgeschlagen (1 Schellack, 0,2 Borax, 10 Wasser), 
die sich als Bronzetinktur mit guter Eigenschaft praktisch verwenden 
lassen soll. F. Z. 

Manfred Ragg. Bericht über die Fortschritte auf dem 
Gebiete der Lack- und Farben-Industrie im 1. Halbjahr 1913. 
(Farben-Zeitung 1913, XIX., Seite 28). F. Z. 


Bücdher-Befprehungen. 


Die Baumwolle. Ihre Herkunft, ihre Verwendung, ihre Ge- 
schichte und Bedeutung. In kurzen Umrissen dargestellt 
von Karl Steuckart. Leipzig 1914. Verlag von Bernh. Fr. Voigt. 
59 S. M. 3.—, geb. M. 4.—. 

Der Text des hübsch illustrierten Heftes vermittelt vorwiegend 
wirtschaftsgeographische Belehrung über die Baumwollpflanze, Tech- 
nik und Wirtschaft ihres Anbaus und ihrer Verarbeitung. Weiter- 
gehende Ansprüche zu befriedigen, wurde nicht erstrebt; wer aber 
nur eine kurze Orientierung über den wichtigen Gegenstand wünscht, 
findet hier einige gut ausgewählte Tatsachen nicht ungeschickt dar- 
gestellt. Bm. 


Erfinderrecht und Volkswirtschaft: Mahnwort für die deutsche 
Industrie von Georg Wilhelm Häberlein, Dr. phil., Dr. jur. 
Berlin, Verlag von Julius Springer 1913. XI- 91S. M. 2,60. 
Die kleine Schrift wendet sich heftig gegen den neuen Patent- 

gesetzentwurf. Sie schließt sich eng an die Auffassung von der 

volkswirtschaftlichen Bedeutung des Patentwesens an, wie sie neuer- 
dings vor allem Damme vertreten hat. („Der Schutz technischer 

Erfindungen als Erscheinungsform moderner Volks- 

wirtschaft“ Berlin 1910), indem sie als Aufgabe des Patentwesens 

die Förderung der nationalen Industrie in ihrer Gesamtheit 
ansieht. Dem Entwurf wird völlige Vernachlässigung dieser Aufgabe 
zu Gunsten der Rechte des Erfinders vorgeworfen; die Entlohnung 
der Arbeit des Erfinders sichere er trotzdem nicht besser wie das 
bis jetzt geltende Recht. Dem abstrakten Erfindungsgedanken 
werde unter dem Einfluß Kohlers eine Bedeutung zugeschrieben, 
die nur die durchgeführte Erfindung verdiene. — Die Schrift ist 
mit persönlich-polemischen und ganz überflüssigen methodologischen 

Ausschweifungen zu stark überladen, auch von kleinen Irrtümern 

(wie der Zurechnung Wagners zur historischen Schule der Volks- 

wirtschaftswissenschaft, S. 69) nicht frei. Um der leitenden Ge- 

danken willen aber, die sie in Uebereinstimmung mit den in diesen 

Dingen berufenen Führern der deutschen Industrie vertritt, verdient 

sie Beachtung und rechtzeitige Wirkung. Bm. 

Der Kautschuk, seine Gewinnung, wirtschaftliche Bedeutung und 
Verarbeitung Verlag von Dr. Eduard Marckwald, Mitinhaber 
des Chem. Labor., Dr. Henriques Nachf., undder Kaut- 
schuk-Zentralstelle fur die Kolonien. 

Der Verfasser hat vor einigen Jahren im Auftrage der deutschen 
Reichsregierung die deutschen Kolonien in Afrika bereist und ist 
bemüht, die Kautschukgewinnung in unserer Kolonien zu fördern 
durch rationelle Düngung der Plantagen, durch Einführung entsprech- 
ender Zapf- und Koagulationsmethoden, durch Aufklärung der 
Pflanzer und Einwirkung auf letztere, billigere und bessere Produkte 
einheitlicher Qualität dem Markte zuzuführen. Möge Dr. Marck- 
wald in seinen Bemühungen dauernde Unterstützung der Behörden 
finden und mögen insbesondere die Pflanzer selbst die wohlge- 
meinten Ratschläge befolgen! In dem vorliegenden Vortrage gibt 
Dr. Marckwald einen gedrängten Ueberblick über Vorkommen des 
Kautschuks, seine Gewinnung und wirtschaftliche Bedeutung (letzteres 
an Hand graphischer Darstellungen), sowie über Verarbeitung. — 
Der Vortrag ist im Verlag Georg Reimer im Berlin W, 10 in der 
VU. Reihe der Gewerblichen Einzelvorträge erschienen. —s. 


Patent-Beridt. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch. (Patentklasse 8). 


Französisches Patent Nr, 459440. Franklin William 
Kremer. Kunstleder. Man mischt Kautschuk und vulkanisier- 
bare Fasern, Antimon, Kalk, Magnesia, Zinkoxyd und eventuell 
Asbest und vulkanisiert das Gemisch, ; 

Oesterreichisches Patent Nr. 61055. Dr. Leon Lilien- 
feldin Wien. Verfahren zur Herstellung von Kunst- 
leder. Geeignete Unterlagee (Textilstoffe, Papier und dergl.) wer- 
den mit einem Ueberzug aus einem Gemisch von Nitrozellulose bezw. 
Zelluloid oder dessen Ersatzstoffen und solchen Estern der Phenole 
versehen, die bei 0° flüssig bleiben. Dieser Ueberzug kann schicht- 
weise mit einem solchen aus gemäß der österreichischen Patentschrift 
Nr. 47237 erhaltenen Produkte und ruher oder gereinigter Viskose 
abwechseln. ; 

Amerikanisches Patent Nr. 1065691. Franklin W. 
Kremer in Carlstadt (New Jersey). Ledermasse. Die Masse 
besteht aus einem vulkanisierten Gemisch von Kautschuk und vul- 
kanisierbaren Fasern, 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent 268100 vom 9, VIII. 1912, Zus. z. D. R.- 
Patent 255519. Badische Anilin- und Soda -Fabrik in Lud- 
wigshafen a. Rh. Verfahren zur Darstellung vonIsopren. 
Nach dem Verfahren dıs Hauptpatentes werden Halogenalkohole oder 
deren Ester bei höheren Temperaturen und zweckmäßig unter ver- 
mindertem Druck mit Stoffen behandelt, welche katalytisch Halogen- 
wasserstoff und Säure abzuspalten vermögen. Es wurde nun ge- 
funden, daß sich auch die nach dem Patent 267 553 erhältlichen Me- 
thylbutenolester vorteilhaft in Isopren überführen lassen, wenn man 
sie in Dampfform bei höherer Temperatur mit Mitteln behandelt, 
welche katalytisch Säure abzuspalten vermögen, nämlich vor allem 
Tonerde, dann auch Baryumchlorid, Nickelchlorid usw, Auch hier 
ist es zweckmäßig, unter vermindertem Druck zu arbeiten. Es wird 
rohes Methylbutenolazetat (z. B. aus Trimethyläthylenbromid mittels 
Natriumazetat hergestellt) bei einem Druck von etwa 50 mm bei 
400° über Tonerde geleitet. Die den Kontaktraum verlassenden 
Där pfe passieren einen Kühler, in dem sich die Hauptmenge der 
gebildeten Essigsäure verdichtet; sie werden darauf in einer mit 
Lauge gefüllten Waschflasche völlig von Säure befreit und die Iso- 
prendämpfe darauf in einer auf 80° gekühlten Vorlage völlig ver- 
dichtet. Das in guter Ausbeute erhaltene Isopren ist sehr rein. S, 

Schweizerisches Patent Nr. 61419. Chemische Fabrik 
Flörsheim Dr. H. Noerdlinger in Flörsheim a. M. Ver- 


EE LE, Ee eo EG, E a a Er =| GERÄT sin - 


15. Februar 1914 


fahren zur Verbesserung der antiseptischen, insekti- 
ziden und fungiziden Wirkung von Teerölen, die vor- 
zugsweise zur Konservierung von Holz dienen sollen. Es 
werden in den Teerölen höhere Phenole aufgelöst, indem man z. B. 
die Teeröle mit Lösungen der Alkalisalze höherer Phenole behandelt 
und hierauf die durch Umsetzung entstehenden Alkalisalze der nie- 
deren Phenole durch Auswaschen entfernt. Auch kann man Naph- 
thol in Teeröl auflösen. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


. D. R.-Patent Nr. 267 992 vom 2. VII. 1911. Carl Späth in 
Berlin-Steglitz. Verfahren, Zelluloid für Stoffe, welche 
in Wasser gelöst oder suspendiert sind, insbesondere 
für Lösungen von Farbstoffen und Gerbmitteln, auf- 
nahmefähig zu machen. Die Erfindung besteht darin, daß das 
Zelluloid vor der Behandlung mit den Farbstofflösungen in ein Vor- 
bad gebracht wird, welches für eine genügend lange Zeit seine 
Struktur derart ändert, daß es für Wasser und wässerige Lösungen 
aufnahmefähig wird. Diese Wirkung wird in den. meisten Fällen 
durch ein Vorbad erhalten, das aus einer Mischung aus Alkohol und 
Aceton besteht. Die Zusammensetzung des aufschließenden Vorbades, 
sowohl nach der Wahl der Bestandteile wie nach deren Menge, muß 
sich aber nach der Zusammensetzung und Beschaffenheit des bear- 
beiteten Zelluloids richten. So findet sich, daß man die Mengenver- 
hältnisse des an erster Stelle genannten Alkohol-Acetonbades zwischen 
80 Alkohol zu 20 Aceton und 94 Alkohol zu 6 Aceton variieren 
kann, Ferner kann man für manche Zelluloide den Alkohol durch 
Amylalkohol oder Amylacetat und bei genügender Steigerung des 
Acetonzusatzes auch durch Wasser ersetzen und das Aceton durch 
Essigsäure oder Tetrachloreton. Die Behandlung in diesem Vorbade 
hat d’e Wirkung, daß das Zelluloid ungefähr 10 Minuten lang fähig 
wird, Wasser und wässerige Lösungen oder auch Fettfarblösungen 
‘in Benzol oder anderen gebräuchlichen Lösungsmitteln aufzunehmen. 
Nach ungefähr 10 Minuten verschwindet die Empfänglichkeit für 
wässerige Lösungen wieder, und wenn das behandelte Zelluloid voll- 
ständig getrocknet ist, so hat es seinen ursprünglichen Zustand wieder 
erhalten, hält aber. die ihm vermittels der Farbstofflösungen oder 
anderer Lösungen einverleibten Körper eingeschlossen und verhält 
sich nunmehr genau ebenso indifferent gegen die Einwirkung von 
Wasser und wässerigen Lösungen wie vor der Behandlung. In vielen 
Fällen, und zwar insbesondere, wenn wässerige Lösungen dem Zellu- 
loid einverleibt werden sollen, hat es sich als vorteilhaft ergeben, auf 
‘die beschriebene Behandlung im Vorbade noch eine kurze Nachbe- 
handlung in reinem Wasser folgen zu lassen, - K. 
Britisches Patent Nr. 24962/1912. Frederick Reginald 
Mason in Brecon (Südwales). Masse und Verfahren zum 
Füllen oder Dichten von Oeffnungen in Pneumatiks usw. 
Man mischt Dextrin, Methylalkohol und Wasser und führt die breiige 
Masse durch die Luftventile in die Schläuche ein. K. 
Französisches Patent Nr. 459278. Ludwig Schön. 
Neues Mittel zum Verhindern, daß die Wärmeschutz- 
massen fest an die Flächen, die sie schützen sollen, an- 
backen. Man schaltet zwischen die Massen und die gefährdeten 
Flächen Oele, Fette, Wachse, Paraffin oder Ceresin. K. 
Französisches Patent Nr. 459277. Ludwig Schön. 
Verfahren zur Herstellung eines Warmeisoliermittels. 
Man mischt Magnesiumkarbonat mit gleicher Menge Seide, die mit 
Ammonkarbonat imprägniert ist, und Asbest oder Glaswolle und fügt 
dann Leimpulver hinzu. Durch Hinzufügen von Wasser erhält man 
eine Paste zum Aufbringen auf die Flächen, Eventuell härtet man 
‘den Leim. j 
Oesterreichisches Patent Nr. 61819. „Ago“ Leder- 
kitt-Industrie-Gesellschaftm.b.H.in Triest. Verfahren 
zur Herstellung eines Klebmittels. Finer Lösung von Zellu- 
loid in Azeton wird Oxalsäure unmittelbar oder in Azeton gelöst zu- 
gesetzt zum Zwecke bei größerem Mengenverhältnis des Zelluloids 
eine leichtflüssige lösung zu erhalten, wobei die festen Stoffe bei 
gewöhnlicher Temperatur lösbar sind und eine von langsam verdun- 
stendem Stoffe freie Lösung erhalten wird. Eventuell kann die Oxal- 
säure durch andere feste Säuren, z. B. Zitronensäure, Weinsteinsäure, 
ersetzt werden. K 
Belgisches Patent 255 984. 
Schweiz. 
seiner Herstellung. Man trocknet und behandelt in geeigneter 
Weise das Häutchen, welches sich auf der Oberfläche von Oelfarben 
bildet. S. 
Amerikanisches Patent Nr. 1070857. Joseph T. Thomp- 
son in Hatton (North Dakota) Masse zum Stopfen von 
Löchern. Die Masse besteht aus 5,82 0/o Lamenruß, 46 60°/o ge- 


mahlenem Leinsamen, 7,/7°jo Holzasche, 15,53°/o Mehl, 23,31°/o Hafer- ' 


mehl und 0,97°/o Kampfer. K. 
Amerikanisches Patent Nr, 1072414. Walter Arthur 
in Schenectady. Widerstandsfähiges Material. Ein Ge- 
misch von Siliziumdioxyd, Kohle (und Titanoxyd) wird in einem elek- 
trischen Ofen erhitzt und der entstehende Dampf in indifferenter 
Atmosphäre kondensiert. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Französisches Patent Nr. 459972. Leon Lilienfeld, 
Verfahren zur Herstellung von plastischen und elasti- 


G. Pluß in Ottringen, . 
Undurchlässiges Häutchen und Verfahren zu 
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schen Massen, künstlichen Fäden, Films usw. Zellulose- 
ester oder deren Umwandlungsprodukte weıden allein oder gemischt 
untereinander oder mit Erweichungsmitteln, Farbstoffen, Füllstoffen 
usw. verwendet. K. 
Belgisches Patent 256019. Manufacture Belge de 
Textilose in Meckerspoel, Mecheln. Verfahren, um Xy- 
lolin- oder Textilosefäden oder daraus hergestelte Pro- 
dukte weicher zu machen und ihnen ein helleres Aus- 
sehen zu geben. Die Fäden oder Gewebe werden in ein Rad 
gebracht aus chemischen Stoffen, die den Leim des Papieres autlösen, 
die Fäden weicher und voluminöser machen und gleichzeitig eine 
bleichende Wirkung ausüben. : 
Belgisches Patent 256071. Manufacture Belge de 
Textilose in Meckerspoel, Mecheln. Verfahren, um zu 
verspinnende Papierbander und dergl. feucht zu halten 
und um eine gleichmäßige Feuchtigkeit in Papierbän- 
dern aufrecht zu halten. Die Papierbahn, die die Streifen lie- 
fert oder die Streifen selber werden vor oder wahrend der Faden- 
bildung mit einer Lösung hygroskopischer Salze wie Natriunisulfat 
oder Chlormagnesium behandelt. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr 267945 vom 25, XII. 1912 (Zusatz zum 
Patent Nr. 266618), Farbenfabriken vorm. Friedr, Bayer 
& Co. in Leverkusen b. Köln und Elberfeld. Verfahren 
zur Darstellung eines dem Weichgummi ähnlichen Pro- 
duktes, Durch Patent 266618 ist ein Verfahren zur Darstellung 
eines dem Hartgummi ähnlichen Produktes beschrieben, welches darin 
besteht, daß man das von Kondakow im Journal für praktische 
Chemie, Band 64, Seite 109/110, beschriebene Polymerisationspro- 
dukt des $-y-Dimethylbutadiens bei Gegenwart von Piperidin oder 
seinen Homologen vulkanisiert. Es ist darin angegeben, daß man 
auch bei den sonst zum Weichgummi führenden Vulkanisationsver- 
fahren hierbei einen Hartgummi erhält. Es wurde nun gefunden, 
daß man bei Einhaltung von niedrigeren Temperaturen oder bei Ab- 
kürzung der Vulkanisationsdauer nach diesem Verfahren auch einen 
dem Weichgummi ähnlichen Körper erhalten kann. Beispiel: 100 Teile 
Kondakowsches Produkt werden mit 10 Teilen Schwefel und 0,75 
Teilen Piperidin eine Stunde auf 120 bis 125° (21⁄4 Atm.) erhitzt. 
Man erhält ein dem Weichgummi ähnliches, gut brauchbares Vul- 
kanisat. Erhitzt man nur 15 Minuten auf 135 bis 145° (3'/s Atm.), 
so erhält man das gleiche Resultat. K. 

D. R.-Patent Nr. 267557 vom 26. II. 1913. Internatio- 
nale Zelluloseester-Gesellschaft m. b. H. in Sydowsaue 
bei Stettin. Verfahren zur Herstellung von Zellulose- 
formiatlösungen. Zusatz zum Patent 266600. Es wurde ge- 
funden, daß man Zelluloseformiat in Flüssigkeiten, welche es allein 
für sich nicht aufzulösen vermögen, auch dadurch löslich machen 
kann, daß man an Stelle der in dem Hauptpatent genannten Salze 
vorher oder gleichzeitig Bichromate in diesen Flüssigkeiten zur Auf- 
lösung bringt. Es werden beispielsweise 30 kg Ammonbichromat in 
100 1 Wasser gelöst, in diese Lösung 20 kg Zelluloseformiat einge- 
tragen und zweckmäßig unter leichtem Erwärmen gut durchgerührt, 
wobei der Zelluloseester vollkommen in Lésung geht. Die so ge- 
wonnenen Lösungen können analog denen des Hauptpatentes weiter 
verarbeitet werden. K. 

D. R.-Patent Nr. 268387 vom 25. XII. 1912 (Zusatz zum 
Patent Nr. 766618). Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & 
Co. in Leverkusen b. Köln und Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung eines dem vulkanisierten Kautschuk ähn- 
lichen Produktes. Durch die Patente 266618 und 267945 sind 
Verfahren zur Darstellung vulkanisierter Produkte beschrieben, welche 
darin bestehen, daß man das von Kondakow im Journal für prak- 
tische Chemie, Band 64, Seite 109/110 beschriebene Polymerisations- 
produkt bei Gegenwart von Piperidin oder seinen Homologen vul- 
kanisiert. Es wurde nun gefunden, daß man mit Vorteil diese flüs- 
sigen und unangenehm riechenden Basen durch weniger riechende 
oder völlig geruchlose und in sehr vielen Fällen auch feste Derivate 
des Piperidins und seiner Homologen, wie n-Thiopiperidin, Benzal- 
dipiperyl usw., unter Erzielung des gleichen Erfolges ersetzen kann, 
Beispiel: 160 Teile Kondakowsches Produkt werden mit 1,5 Teilen 
piperidyldithiokarbamidsauren Piperidins auf der Walze gemischt, 
während gleichzeitig oder hinterher 50 Teile Schwefel zugesetzt 
werden. Die Masse wird darauf 2 Stunden auf etwa 155° (5 bis 
6 Atm.) erhitzt. Man erhält ein vorzügliches, hartgummiähnliches 
Produkt, das in dünnerer Schicht oder am Rande auch in dickerer 
Schicht — zumal nach der Politur — einen schönen Schildpatteffekt 
zeigt. Verwendet man statt 50 Teile Schwefel 40 oder 30 Teile 
Schwefel, so erhält man ebenfalls ein gutes Produkt. An Stelle des 
im Beispiel genannten Piperidinderivates lassen sich auch andere feste 
oder flüssige Derivate des Piperidins oder seiner Homologen ver- 
wenden. 22 ‘ 

D. R.-Patent Nr. 267630 vom 20. X. 1912. Dr. Hugo 
Bunzel in Heufeld, Oberbayern. Verfahren zur Vorbe- 
reitung von Knochen für die Herstellung von Gelatine. 
Nach dem vorliegenden Verfahren läßt man Natriumsuperoxyd, das 
sich von allen Peroxyden am besten bewährt hat, nach der Macera- 
tion auf die reine leimgebende Substanz einwirken. Will man näm- 
lich aus den macerierten Knochen Gelatine gewinnen, so müssen sie 
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yorerst noch einen langwierigen Kalkungsprozeß durchmachen, Sie 
werden, nachdem sie sorgfältig gewaschen, in Gruben eingebracht 
und dort unter dünne Kalkmilch gesetzt. In dieser des öfteren auf- 
geruhrten Lauge müssen die macerierten Knochen 14 bis 25 Tage 
und zuweilen auch länger verbleiben, ehe sle die richtige Vorberei- 
tung zur Gelatinefabrikation erhalten. Hierbei ist es schwierig, die 
genaue Zeit festzustellen, welcher das meist verschiedene Knochen- 
material bedarf, damit keine Ueberkalkung stattfindet, welche einen 
noch größeren als den an sich schon unvermeidlichen Verlust an 
leimgebender Substanz nach sich ziehen würde. Ist der Kalkungs- 
vorgang vorschriftsmäßig beendigt, so ist nach gründliäher Waschung 
das Knochenmaterial zur Gelatinefabrikation brauchbar geworden. 
Da die Behandlung mit Hilfe von z. B. Natriumsuperoxyd nur 24 
Stunden statt 24 Tage dauert, so genügen zu seiner Anwendung ein 
oder zwei Zwischengefäße anstatt der 24 bis 30 Kalkungsgruben. 
Es ist sogar möglich, sie in demselben Gefäß vorzunehmen, in dem 
die Maceration stattgefunden, jedenfalls kann das Zwischengefäß 
für den Natriumperoxydprozeß so eingeschaltet sein, daß ein weiter 
Transport vermieden werden kann. Dies ist bei 24 Kalkungsgruben 
ausgeschlossen. Ein weiterer Vorteil ist der, daß eine auf 24 Stunden 
verteilte Reaktion sich leichter überwachen läßt als eine solche von 
24 Tagen und ebensoviel Gefäßen, die noch dazu das verschieden- 
artigste Material enthalten können. Zur Ausführung des Verfahrens 
werden z. B. 8000 kg Knochenschrot mit Salzsäure in bekannter 
Weise maceriert. Nachdem der ganze kohlensaure und phosphor- 
saure Kalk in Lösung gegangen ist, wird das erhaltene Ossein sorg- 
fältigst gewaschen. Kurz vor Beendigung des Waschprozesses wer- 
den in einem Behälter gesondert 20 kg Natriumsuperoxyd in so viel 
Wasser langsam unter Rühren eingestreut, als für eine Laugemenge 
zur vollständigen Ueberdeckung des Osseins notwendig ist. Nach 
Herrichtung der Lauge läßt man sie sofort auf das Ossein laufen 
und mit diesem 24 Stunden stehen. Die darnach aufgebrauchte 
Lauge verwendet man am besten zur Vorbereitung einer neuen Partie 
rein gewaschenen Osseins, von dem sie noch viele Bestandteile löst, 
die reinem Wasser widerstanden hatten. 

D. R.-Patent Nr. 267993 vom 29. XII, 1912, Dr. Carl 
Harries in Kiel. Verfahren zum Regenerieren von 
Kautschuk. Zusatz zum Patent 267277. Die vorliegende Zusatz- 
erfindung betrifft eine Ausführungsform des durch Patent 267 277 ge- 
schützten Verfahrens zur Regenerierung von Kautschuk. Sie besteht 
darin, daß man Kautschuk bezw. Kautschukpräparate in die Hydro- 
halogenide überführt und diese mit. Basen unter Druck erhitzt. Unter 
den Beispielen des Hauptpatents ist schon angegeben worden, daß 
man bei Anwendung von flüchtigen oder niedrig siedenden Basen 
die Hydrohalogenide mit denselben im geschlossenen Gefäß, d. h. 
unter Druck, erhitzen soll, Es hat sich später herausgestellt, daß es 
ganz allgemein vorteilhafter ist, für die quantitative Abspaltung des 
Halogenwasserstoffs die Hydrohalogenide auch mit höher siedenden 
Basen im Autoklaven zu erhitzen, und zwar hat sich hier die Tem- 
peratur von 110 bis 130° (120°) als die beste erwiesen. Die Verar- 
beitung erfolgt wie früher angegeben; die Ausbeute ist an halogen- 
freiem, kautschukartigem Produkt quantitativ. K. 

D. R.-Patent Nr. 267 994 vom 21, I. 1913. Dr, Carl Har- 
ries in Kiel. Verfahren zum Regenerieren von Kaut- 
schuk. Zusatz zum Patent 267277. Durch das Patent 267 277 ist 
ein Verfahren geschützt, nach dem man technisch wertvolle Regene- 
rate aus Kautschukabfällen in der Weise herstellen kann, daß man 
die daraus gewonnenen Hydrohalogenide des Kautschuks mit Basen, 
wie Pyridin, Ammoniak, Alkalihydroxyden, Natriumamid usw., zer- 
setzt. Es wurde nun gefunden, daß man diese Basen auch durch die 
Salze schwacher Säuren, der Alkalimetalle, des Ammoniums und der 
alkalischen Erden, z. B. durch deren Karbonate, Azetate, Oxalate, 
Formiate usw, ersetzen kann. Zweckmäßig arbeitet man dabei unter 
den gleichen Bedingungen, wie sie z. B. im Beispiel 4 des Patents 
267 277 angegeben sind. K, 

Britisches Patent Nr. 25055/1912. Ernst Zappert in 
London. Verfahren zur Regenerierung von Kautschuk 
aus Altkautschuk. Man benutzt ein Gemisch eines lösenden 
Oeles und einer Säure. K. 

Britisches Patent 4913/1913. Ernst Zappert in London. 
Verfahren zum Regenerieren von Kautschuk aus Altkaut- 
schuk. Man verwendet ein vegetabilisches Oel vom spez. Gew. 
0,92—0,95, aus Holz oder Nadeln der Koniferen gewonnen und 
Harz und Terpentin befreit. : 

Britisches Patent Nr. 24059/1912. The British Thom- 
sen-Houston Company Limited in London. Harzartige 
Kondensationsprodukte. Man erhitzt Kampfersäure mit einem 
polyhydrischen Alkohol (Glyzerol), bis ein bei 110—130° C. schmel- 
zendes Produkt entsteht. K. 


Britisches Patent Nr. 23776/1912. The British Thom- 
sen-Houston Company Limited in London. Harzartige 
Massen. Man bringt ein unschmelzbares Reaktionsprodukt von Phal- 
säureanhydrid und einem polyhydrischen Alkohol (Glyzerol) in Be- 
rührung mit einem flüssigen Lösungsmittel (Toluol, Benzin, Chloro- 
form, Azeton usw.), bis eine Absorption unter Schwellung des Pro- 
duktes stattfindet, worauf man es formt. K. 

Britisches Patent Nrò9666/1913. Abel Bardin in Paris. 
Verfahren zur Herstellunng von verstärktem Glas. Ayf 
eine oder mehr Flächen des Glases werden Gelatine und Zelluloid 
aufgesprüht. 


Britisches Patent Nr. 18822/1912. Wallace Appleton 
Beatty in Neu York. Verfahren zur Herstellung plasti- 
scher Massen. Man verleibt einem Zelluloseester (Nitrozellulose) 
ein Kondensationsprodukt aus einem geeigneten Keton und Phenol 
(z. B. Dioxydiphenyldimethylmethan, Kampferersatz) ein, K. 

Britisches Patent Nr. 18824/1912. Wallace Appleton 
Beatty in Neu York. Verfahren zur Herstellung von 
Massen. Man läßt auf ein Keton ein geeignetes Phenol Formalde- 
hyd oder einen anderen Aldehyd (oder Hexamethylentetranin) ein- 
wirken und erhitzt das erhaltene Produkt oder behandelt es mit 
Säure. 

Britisches Patent Nr. 223/1913, Walter Edwin Wind- 
sor Richards in London. Neues Material für Akkumu- 
latorkästen. Kautschuk wird mit Asbest oder dergl. und Schwefel 
gemischt und das Gemisch vulkanisiert. K. 

Britisches Patent Nr. 26277/1912. George Hughes in 
London. Verfahren zum Extrahieren (und Reinigen) von 
rohem Guttapercha, Kautschuk und dergl. aus Rohware. 
Die Blätter und Aeste der gummihaltigen Pflanzen werden zu Brei 
verarbeitet, dann gibt man Gutta und eventuell Rizinusöl zu und 
kocht das Ganze unter Druck bei 110 —125° C. K. 

Französisches Patent Nr. 459134, Francis Edward 
Matthews. Verfahren zur Herstellung von Kautschuk 
oder kautschukähnlicher Stoffe. Man mischt Styrolen und 
künstlichen (synthetischen) oder natürlichen Kautschuk, polymerisiert 
das Estere und vulkanisiert das Gemisch. K. 

Französisches Patent Nr. 459987. Court Karl Fried- 
rich Leo Groß, Verfahren zur Herstellung von Kaut- 
schuk aus synthetischem Isopren. Man erhitzt eventuell in 
einem geschlossenen Behälter Isopren in Gegenwart von Trioxy- 
methylen, K. 

Französisches Patent Nr. 459518. Ferdinand Dobler. 
Verfahren zur Herstellung von Gegenständen aus kom- 
primiertem Holzmehl, Man verwendet gekörnte oder andere 
Holzabfälle und einen geeigneten Klebstoff. K. 

Französisches Patent Nr. 459005. Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur 
Herstellung von kautschukähnlichen Substanzen. Man 
behandelt Butadien oder seine Homologen in Gegenwart von Kohlen- 
dioxyd in det Wärme oder Kälte mit Metallen wie Natrium oder 
seinen Legierungen. 

Französisches Patent Nr. 458986. Heinrich Colloseus. 
Verfahren zur Extraktion von Kautschuk, Guttapercha, 
Balata und dergl. aus dem Latex. Man setzt zu dem Latex 
Alkali und fällt mit Schwermetallsalzen, Erd- oder Erdalkalisalzen 
die festen Bestandteile. K. 

Französisches Patent Nr. 459886. Georges Reynaud. 
Verfahren zur Entschwefelung von vulkanisiertem Kaut- 
schuk. Der Kautschuk wird mit einem Alkalisalz (Pottasche, Soda), 
Wasser und einem gewöhnlichen Kautschuklösungsmittel eventuell 
in einem geschlossenen Gefäß erhitzt. . 

Französisches Patent Nr. 17788 (Zusatz zum Patent 
Nr. 459005). Badische Anilin- und Sodafabrik in Lud- 
wigshafen a. Rh. Herstellung von kautschukähnlichen 
Stoffen. Die Butadienkohlenwasserstoffe werden mit Alkalimetallen 
und Kohlensäure in Gegenwart fester nichtmetallischer Körper (Por- 
zellan) unter Umrühren behandelt. 

Französisches Patent Nr. 459693. Ernst Zappert. Ver- 
fahren zur Regenerierung von Kautschuk. Zwecks Zerstö- 
rung der in dem Altkautschuk enthaltenen Textilfasern und Fällung 
des Schwefels sowie der anderen Verunreinigungen wird der Alt- 
kautschuk mit einem Gemisch annähernd gleicher Mengen von 
Schwefelsäure und eines vegetabilischen Oeles vom spez. Gew. 0,92 
bis 0,95 im geschlossenen Gefäß erhitzt, 

Französisches Patent Nr. 459447. Georges Reynaud. 
Verfahren zur Regenerierung von gebrauchtem Kaut- 
schuk. Der Kautschuk wird mit einem Lösungsmittel (Terpentinöl, 
Mineralöl) und läßt ihn durch eine große Anzahl von Walzen gehen. 


K. 
Französisches Patent Nr. 459870. L. Gevaert & Co. 
(Société en commandite par actions) Kinematographi- 


scher Film. Die nicht sensibilisierte Fläche des Films wird mit 
einer geeigneten isolierenden Schicht, die löslich in Wasser und den 
Entwicklerflüssigkeiten ist, überzogen. Auf diese Weise wird der Film 
vor Elektrisierung durch Reibung geschützt. 


Oesterreichisches Patent Nr. 62129, Farbentsbriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. Verfahren zur 
Darstellung eines dem vulkanisierten Kautschuk nahe- 
stehenden Produkts. Das gemäß Patent Nr, 59 832 erhältliche 
Polymerisationsprodukt des ß-y-Dimethylbutadiens wird den für die 
Vulkanisierung von Kautschuk verwendbaren Verfahren unterworfen. 

K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 61872. Rudolf Rausch 
und Pauline Götzinger in Wien. Verfahren zur Herstel- 
lung einer Bernsteinimitation, Gepreßte Platten aus pulveri- 
siertem Kopalharz werden in Formen eingeschlossen, die sie fest 
umschließen, jedoch flüssigkeitsdurchlässig sind und samt diesen 
Formen in Autoklaven in einer Lösung eines in bekannter Weise zur 
Entziehung von Oel dienenden Materials, z. B. Kochsalz, unter 
Druck gekocht. K. 


15. Februar 1914 


Schweizerisches Patent Nr. 61931, Dr. Otto Röhm in 
Darmstadt. Verfahren zur Herstellung von technisch 
verwertbarem Kautschukersatz. Der durch Polymerisieren 
gewonnene feste Akrylsäureester wird in bekannter Weise vulkanisiert, 


Schweizerisches Patent Nr. 61837 (Zusatz zum Patent 
Nr. 58421). Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in 
Leverkusen b, Köln a. Rh. und Elberfeld. Verfahren zur 
Herstellung einer dem Kautschuk nahestehenden Sub- 
stanz. Das von Kondakow irh Journal für praktische Chemie Bd. 64 
-S, 109/110 beschriebene Kondensationsprodukt aus ß-y-Dimethyl- 
erythren wird schon unmittelbar bei der Entstehung mit einem alka- 
lischen Mittel ev. in Gegenwart von schon fertigem Polymerisations- 
produkt behandelt. 

Schweizerisches Patent Nr. 61426. The Electro- 
Chemical Rubber and Manufacturing Company in Neu 
York. Verfahren zur Befestigung von Kautschuk auf 
Metall. Der Kautschuk wird mit Schwefel vermischt und zur Vul- 
kanisation fertig auf das auf galvanischem Wege mit einem antimon- 
haltigen Ueberzuge versehene Metall aufgebracht und (durch Hitze) 
vulkanisiert. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 6149. Frank Archibald 
. Palen in Neu York. Verfahren zur Behandlung von Holz 
zwecks seiner Konservierung. Das nicht getrocknete Holz 
wird im Vakuum einer allmählich sich steigernden Temperatur ohne 
die in dem Holz befindlichen Harze zu zerstören unterworfen, dann 
nach Aufhebung des Vakuums auf eine unter der Zerstörungstem- 
peratur der Harze liegende Temperatur erhitzt und sodann werden 
im Vakuum die Harze abdestilliert. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 61428. The Electro 
Chemical Rubber and Manufacturing Companyin Neu 
York. Verfahren zur Befestigung von Kautschuk auf 
Metalle. Mit Kautschuk gemischt mit Schwefel wird das min- 
destens oberflächlich antimonhaltige Metall in Berührung gebracht 
und erhitzt. K. 

SchweizerischesPatent Nr, 61423. Gottfried Diesser 
in Zürich-Wollishofen (Schweiz). Verfahren zur Er- 
höhung der Elastizität der aus Lösungen von Albumin 
in Ameisensäure erhältlichen Körper. Den ameisensauren 
Lösungen des Alhumins wird Formaldehyd. zugesetzt. | . 

Belgisches Patent 256046. Naamloze Vennootschap 
Hollandsche Protäine Maatschappij in Amsterdam. 
Verfahren zur Herstellung einer plastischen Masse zur 
Herstellung geformter Gegenstände. Man mischt Albumin- 
stoffe mit Oxyzellulose und gibt Ammoniak zu, um die Masse in den 
plastischen Zustand überzuführen. S. 

Amerikanisches Patent Nr. 1070713. Ernst Meckbach 
in Vohwinkel b. Elberfeld (Farbenfabriken vorm. Friedr. 
Bayer & Co. in Elberfeld) Decalcomania-Masse. Die 
Masse besteht aus einem Träger aus Textilmaterial und einer leicht 
abziehbaren Lage einer Zeichnung oder eines Musters [hergestellt 
mit Hilfe eines eine hochmolekulare, aliphatische, verseifbare Fett- 
säure enthaltenden, aber von löslichem Gummi oder dergl. freien 
Stoffes (Fett, Oel, Harz) und einees Farbstoffes]. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1072413, Walter Arthur 
in Schenectady. Widerstandsfähiges Material. Durch 
Erhitzen eines Gemisches von = kieselsaurer Kohle und Feuerton im 
elektrischen Ofen wird ein weiches, zusammenhängendes Produkt er- 
halten. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 13613. Charles S. Heller 
in Barberton (Ohio). Verfahren zwm Regenerieren der 
Abfälle von vulkanisiertem Kautschuk. Das Material wird 
der Einwirkung von Alkalilösungen in der Hitze unter gleichzeitigem 
Hindurchleiten eines elektrischen Stromes unterworfen und dann ge- 
waschen, g 

Amerikjanisches Patent Nr. 1069951. Fritz Hof- 
mann und Carl Coutelle in Elberfeld (Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld). Verfahren zur 
Herstellung von Kautschuk. Man unterwirft Erythren unter 
kautschukbildenden Bedingungen der Kautschukbildung (Polymeri- 
sation). K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1070259. Fritz Hofmann 
und Carl Coutelle in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld). Verfahren zur Her- 
stellung von kautschukliefernden Stoffen, Man polymeri- 
siert Isopren, indem man es allein unter kautschukbildenden Bedin- 
gungen erhitzt. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1070258. Fritz Hofmann 
und Carl Coutelle in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld) Verfahren zur Her- 
stellung von Kautschuk. Man erhitzt Isopren unter kautschuk- 
bildenden Bedingungen, bis ein in Alkohol und Azeton unlösliches 
Produkt entsteht. K. 

Amerikanisches Patent Nr, 1073116. Carl Harries in 
Kiel (Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer&Co.in Elber- 
feld). Verfahren zur Herstellung einer Kautsckuksub- 
stanz. Isopren wird der Einwirkung eines Alkalimetalls unter- 
worfen. a K, 

Amerikanisches Patent Nr. 1061207. Eugen von Var- 
gyas in Pittsburg (Pennsylvanien.. Gummimasse. Die 
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Masse besteht aus einem vulkanisierten Gemisch von Kautschuk, 
granulierter Kohlenasche und gekörntem Kork, wobei die Menge des 
Kautschuks größer als die des Korks und der Kohlenasche zu- 
sammen ist. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1061111. Zacharias Ols- 
son in Hampton Hill (Engl... Verfahren zur Herstellung 
elastischer Stoffe. Man mischt Gelatine und hygroskopische 
Stoffe (Glyzerin, Chlorkalzium) in flüssiger Form miteinander, setzt 
Mineralöl und ein Kohlehydrat, das das Wasser in dem Gemisch 
aufnehmen kann, zu und gibt schließlich ein Bichromat hinzu. K, 


Wirtichaftlidie Rundkhau. 


Amerikanische Zollpolitik und Vereinfachungs-Gesetz. Der 
neue amerikanische Zolltarifentwurf weist für eine große Reihe von 
Positionen eine Ermäßigung des Einfuhrzolles auf und sieht 
für viele anderen die Zollfreiheit vor, hat also mit dem Prinzip des 
absoluten Schutzzolles direkt gebrochen, was erwarten läßt, daß in 
absehbarer Zeit die Klagen der deutschen Industrie und des deutschen 
Handels über durch hohe Schutzzölle erschwerten Absatz in den 
Vereinigten Staaten verstummen werden. Die deutsche Ausfuhr nach 
Amerika leidet ferner unter der seit Beginn dieses Jahres in Kraft 
befindlichen Erhöhung der Seefrachten. 

Zugleich mit dem Zolltarifentwurf haben die Vereinigten Staaten 
eine Aenderurg des „Gesetzes zur Vereinfachung der auf 
die Zollerhebung bezüglichen Gesetze vom 10. Juni 1890“ 
beschlossen, dessen Bestimmungen aber deutlich durchblicken lassen, 
daß es den Amerikanern weniger um eine Vereinfachung, als um 
die Kenntnis der Gestehungskosten der eingeführten Waren 
in den produzierenden Ländern zu tun ist. 

Für den Rahmen unserer Zeitschrift kommen besonders die 
nachbezeichneten Waren in Betracht. 
= 
>< 


Maßstab 
Dollar 


Kollodium und alle anderen flüssigen Lösungen 
aus Pyroxylin oder anderen Zellulose-Estern oder aus 
Zellulose, Verbindungen aus Pyroxilin oder anderen 
Zellulose-Estern, gleichviel ob als Zellhorn oder unter 
irgend einem anderen Namen bekannt: 

in Blöcken, Platten, Stäben, Röhren oder in anderer 
Form, weder ganz noch teilweise poliert, und weder 
ganz noch teilweise zu uate ie 
verarbeitet . : 

ganz oder teilweise poliert oder zu ganz oder teil- 
weise fertigen: Gegenständen verarbeitet, wenr der 
Hauptbestandteil dem Werte nach aus Kollodium oder 
irgend einer Verbindung aus Pyroxylin oder anderen 
Zellulose-Estern besteht, gleichviel unter welchem Namen: 

Aether: 

Schwefeläther 

Amylnitrit . Be ale er 

Amylazetat . . . sa. o 

Aethylchlorid . 

Aether und Estern aller Art in diesem Abschnitt nicht 

besonders vorgesehen . . 

Kein Erzeugnis, das Weingeist enthält, 
dessen nach dieser Position verzollt werden. 

Linoleum, glatt, gepreßt, bemalt oder bedruckt, 
einschl. Korticin und Korkteppiche, glatt oder gemustert, 
sowie Linoleum, als Granit und Eichendiele bekannt 

Linoleum in durchgehenden Mustern (inlald lino- 


.v.W. 15 


a 35 


. Pfd. 10 
. v.W. 20 


.v.W. 20 


5 20 
soll in 


„ 30 


leumi) sur. a ur ze ie ee ee A A Sw a G 
Wachstuch für Flure, glatt, gepreßt, bemalt oder 
bedruckt . . 

Matten oder Fußbodenteppiche (rugs) aus s Wachs- 
tuch, Linoleum, Korticin oder Korkteppich sollen dem 
hierin für Wachstuch, Linoleum, Korticin odrr Kork- 
teppich vorgesehenen Zollsatz unterliegen. 

Gamie, Faden, Fadchen von künstlicher oder 
nachgeahmter Seide oder aus künstlichem oder nach- 
geahmtem Roßhaar, unter welchem Namen auch be- 
kannt und in weichem Verfahren auch hergestellt 

Gürtelbänder, Schnüre, Quasten, Bänder oder andere 
Gegenstände oder Gewebe, ganz oder dem Hauptwert 
nach aus Garnen, Fäden, Fädchen oder Fasern aus 
künstlicher oder nachgeahmter Seide oder aus 
künstlichem oder nachgeahmtem Roßhaar bestehend, 
unter welchem Namen auch bekannt und nach welchem 
Verfahren auch hergestellt . 

Filtriermasse oder Filtriermaterial, ganz oder 
teilweise aus Holzmasse, Holzmehl, Baumwolle oder 
anderer Pflanzenfaser . . . eee ww URW. 20 

Perlen und Flitter aller Art, "einschl. Nach. 
repli gee von ‘Perlmutterperien (pearl beads) 

€ auf Faden oder ‚Schnüre gezogen, oder nur zur 
besseren Verwendung auf Fäden gereiht. . . 


60 


35 
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$ &.. wir trotzdem den Antrag zur Annahme empfehlen, so geschieht es 

a STE aus dem Grunde, weil die Linoleumabfälle bei ihrem geringen Werte — 

| | = AS< es sind uns Preise von 4 Mk, fir 100 kg und darunter angegeben — 

Kork, künstlicher, oder Korkersatzstoffe zu einer höheren Tarifklasse als dem Spezialtarif III nicht gehören 

aus Korkabfall oder Korkschrot hergestellt und nicht und die ständige Tarifkommission schon vielfach für Güter, die in 
“anderweit in diesem Abschnitt vorgesehen . . . . . Pfd. 3 | verhältnismäßig geringen Mengen zum Eisenbahntransport gelangen, 
Korkisolierung, ganz oder dem Hauptwert nach den ihrem Werte und ihrer wirtschaftlichen Bedeutung entsprechenden 

aus Korkschrot, in Platten, Tafeln, Planken oder in Spezialtarif gewährt hat. Wir befürworten deshalb die Annahme des 
Formen gebracht . . . 2 2 e 2 © © «© e e o o y 1/4 | Antrags. Der Berichterstatter des Verkehrsausschusses stimmt dem 
Korkpapier . . ~veW. 35 Berichtsantrage zu. Der Vertreter der Königl. Eisenbahndirektion 
Waren, ganz oder dem Hauptwert nach aus Kork Berlin — Herr Oberregierungsrat Reitemeier — teilte noch mit, 

oder Korkrinde oder künstlichem Kork oder Kork- daß eine Fabrik im Bezirk seiner Verwaltung mittels eines besonderen 
ersatzstoffen, Korkechrot oder Korkmehl, in diesem Ab- Verfahrens sehr dauerhaftes, gemustertes Linoleum aus farbigen 
schnitt nicht besonders vorgesehen. . . Bu 8 » 30 Linoleumplatten herstelle. Die verschiedenfarbigen Platten würden 


Waren aus geharteter Faser und Waren aus Masse 

(pulp), in diesem Abschnitt nicht besonders vorgesehen „ 25 
Waren aus Bernstein, Asbest, Blasen, Darm- 

saiten, Peitschendarm oder Wurmdarm oder Wachs oder 

solche, bei denen diese Stoffe oder einer davon dem 

Werte nach den Hauptbestandteil bilden, in diesem Ab- 


schnitt nicht besonders vorgesehen. . . = 10 
Garne und Webwaren, ganz oder dem Hauptw ert 

nach aus Asbest, . . n 20 
Waren aus Knochen, "Span, Gras Hom. Kee 

schuk oder Guttapercha, Palmblatt, Federkielen, 

Stroh, Kraut oder Fischbein oder solche, bei denen einer 

von diesen Stoffen dem Werte nach den Hauptbestand- 

teil bildet, in diesem Abschnitt nicht besonders vor- 

gesehen, sollen nach folgenden Satzen verzollt werden: 
Kautschuk oder Guttapercha . . . 22.9 10 

Palmblatt , . . a & -% 15 

Knochen, Span, Hora.. Federkiel und Fischbein ae ae 20 

Gras, Stroh und Kraut .. . j ; : K 25 
Waren aus Elfenbein oder pflanzlichem Elfen- 

bein oder solche, bei denen einer dieser Stoffe dem 

Werte nach den Hauptbestandteil bildet, in diesem Ab- 

schnitt nicht besonders vorgesehen . a te Sie A 30 

Waren aus Perlmutter und Sch ildpatt, gebranntem 

Gips, Papiermaché und vulkanisiertem Kaut- 

schuk, als Hartgummi bekannt, oder solche, bei 

denen diese Stoffe oder einer davon dem Werte nach 

den Hauptbestandteil bilden, in diesem Abschnitt nicht 

besonders vorgesehen a . s w> yy. 29 
Abfall, in diesem Abschnitt nicht besonders vor- 

gesehen. ... .. . 10 
Waren aus Gelatine oder solche, bei denen Ge- 

latine dem Werte nach den Hauptbestandteil bildet. . „ 25 
Gelatine im Werte von 

nicht mehr als 10 Cent per Pfund . . . . Pfd. l 

mehr als 10, aber nicht mehr als 25 Cent t pro "Pfund .v.W, 15 

mehr als 25 Cent . . a s + «© 00 a a ee 25 

Ba. 


Interessante Feststellungen für die Linoleum-Industrie lieferte 
die Verhandlung der ständigen Tarifkommission.der deutschen Eisen- 
bahnen über die Aufnahme der Artikel Linoleum, altes abge- 
nutztes und Linoleumabfälle (Schnitzel von neuem Linoleum) 
in den Spezialtarif II. Wie die Lübeck-Büchener Eisenbahngesell- 
schaft berichtete, hatte die Oldenburger Eisenbahndirektion den Antrag 
gestellt: „Linoleum, altes abgenutztes, und Linoleumabfalle (Schnitzel 
von neuem Linoleum) in den Spezialtarif III aufzunehmen.“ Nach 
den Mitteilungen der Antragstellerin, die auch von größeren Linoleum- 
werken bestätigt werden, sind Linoleumabfälle, die a) bei der Her- 
stellung des Linoleums, b) bei dem Verlegen des fertigen Fabrikats, 


c) bei Erneuerung des Linoleumbelags durch Entfernung des alten 


Materials entstehen. Die Abfälle zu a (Streifen, die beim Beschneiden 
der Linoleumbahnen. vor ihrem Abgang aus der Fabrik entstehen) 
werden in der Fabrik wieder verarbeitet und kommen für die Eisen- 
bahnbeförderung nicht in Frage, — Die Abfälle zu b sind unregel- 
mäßige Ausschnitte aus neuem Linoleum von so geringen Abmes- 
sungen, daß sie zu dem Zweck, zu dem Linoleum verwendet wird, 
nicht mehr gebraucht werden können. Die Abfälle zu c bestehen 
aus abgenütztem Altmaterial in mehr oder weniger großen Ab- 
rissen, diezum Belegen von Fußböden und dergleichen ebenfalls nicht 
mehr verwendet werden können. Die Abfälle zu b und c werden in 
großen Betrieben (namentlich Werften) gesammelt und an die Fabriken 
gegen geringe Vergütung zurückgeliefert. In der Fabrik werden die 
Abfälle nach Ausscheidung der unbrauchbaren Teile und nach Los- 
lösung der Juteunterlage mit Maschinen zerrieben und als Zusatz- 
material bei Anfertigung von Linoleum geringerer Qualitäten benutzt. 
Wie wir festgestellt haben, hat der Antrag für die Linoleumwerke 
nur eine untergeordnete Bedeutung. Ein Teil der Fabriken verwendet 
die Abfälle zu b und c nur ungern und mehr aus Gefälligkeit gegen 
die Kunden, bei denen diese Abfälle sich ansammeln, als aus eigenem 
Interesse. Die Verwendung der Abfälle bei der Fabrikation ist be- 
grenzt; in beliebigen Mengen können die Abfälle nicht verwendet 
werden, wenn das Fabrikat dadurch nicht leiden soll. Eine nennens- 
werte Vermehrung der Beförderungsmengen bei Annahme des Antrags 
wird von den von uns befragten Linoleumwerken auch nicht in Aus- 
sicht gestellt. Man könnte daher zweifelhaft sein, ob ein allgemeines 
wirtschaftliches Bedürfnis für die Frachtherabsetzung vorliegt. Wenn 
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‘nent oder Mitglied der angeschlossenen Vereine ist, 


aufeinandergelegt und zwar so, daß die Lage von oben nach unten 
einen Streifen des Musters bildeten, und dann zerschnitten. Die 
neuen Streifen würden wieder in der richtigen Reihenfolge aufeinander- 
gelegt und ergiben — wiederum zerschnitten — das Muster. Die 
Verbindung der einzelnen Streifen bewirke ein besonderer Kitt. Von 
den bei diesem Verfahren entstehenden Abfällen könne nur ein Teil 
in der Fabrik wieder verwendet werden, die übrigen Abfälle würden 
mit der Bahn an die Zweigfabrik gesandt, wo Linoleumauflagen für 
die Möbel daraus hergestellt würden. Die Fabrik lege Wert darauf, 
daß auch diese Abfälle von unfertigem Linoleum in die neue Tarifstelle 
einbezogen würden. Er halte den Anspruch für begründet und bean- 
trage daher, in der Klammer vor „neuem Linoleum“ noch die Worte 
einzufügen „unfertigen und“. Bei der Abstimmung wurde der Berichts- 
antrag mit dieser Ergänzung von beiden Seiten angenommen. 
Badermann. 


Wirtschaftsanwälte oder beratende Ingenieure. In früheren 
Zeiten ist der Rechtsanwalt in technisch-wirtschaftlichen Fragen oft 
der Berater des Industriellen gewesen; in neuerer Zeit sind auch noch 
die Treuhandgesellschaften dazugekommen, die jedoch meistens jede 
Einmengung in technisch-wirtschaftliche und organisatorische Fragen 
rundweg ablehnen. Es besteht also nach wie vor für den beratung- 
suchenden Industriellen nicht die Möglichkeit, sich an sachkundiger 
Stelle Rat una Hilfe zu holen, da ihm keine Organe für eine derartige 
Beratung bekannt sind, 

Nur auf dem Gebiete des Patentwesens war es bisher möglich, 
in einwandfreier Weise Informationen zu erhalten; die in der Liste 
des Patentamts eingetragenen Patentanwälte bieten infolge amtlicher 
Kontrolle eine Gewähr für eine objektive und unparteiische Beratung 
in Patent- und Musterschutzangelegenheiten. — Die vereinzelt in 
Deutschland arbeitenden beratenden Ingenieure für technisch-wirt- 
schaftliche Fragen aber, die sich auch fallweise Organisationsanwälte 
nennen, sind der großen Menge der Industriellen in der Mehrzahl 
der Fälle gänzlich unbekannt. Brauchen die Industriellen nun in 
Streitfällen Beratung, dann suchen sie Fachleute — meist Techniker 
mit langjähriger Spezialerfahrung auf dem bestimmten Gebiete — auf, 
die aber meist einen großen Fehler haben: so vorzügliche technische 
Fachleute sie auch sein mögen, es fehlt ihnen in der Regel jede 
kaufmännische und jede wirtschaftliche Allgemeinbildung, die sie be- 
fähigt, Gutachterrollen dann mit Erfolg zu spielen, wenn es sich 
nicht um rein technische Fragen handelt. — Kommen Fragen über 
Ertragsfähigkeit, Kalkulation, Organisation, sowie kaufmännische 
Fragen und andere im Wirtschaftsleben unserer Tage unvermeidliche 
Faktoren hinzu, dann versagen diese Fachleute fast immer. 

Es gäbe nun einen einfachen Ausweg, der jedem Industriellen 
sofort einen beratenden Ingenieur zu nennen gestatten würde, und 
der wäre: jedes Fachblatt einer bestimmten Branche müßte sich die 
Aufgabe stellen, die geeigneten Experten rein technischer, sowie 
technisch-wirtschaftlicher Art ausfindig zu machen und sie dem An- 
fragenden zur Kenntnis zu bringen, gleichgültig ob er Leser, Abon- 
die das Blatt 
herausgeben oder subventionieren. — In der Mehrzahl der Fälle kennt 
auch ein gutes Fachblatt derartige Fachleute, und es ist z. B. eine 
stehende Erscheinung, daß der große Verein Deutscher Ingenieure 
der Mehrzahl der deutschen Gerichtsstellen innerhalb des Reichs, den 
Handelskammern und anderen Korporationen auf Wunsch die ihm 
bekannten Fachleute einer bestimmten Spezialbranche nennt. Auch 
andere große Fachvereine, der Elektrotechnische Verein, der Verein 
Deutscher Chemiker, der Verein Deutscher Eisenhüttenleute u. a. 
führen derartige Listen, in welchen in der Mehrzahl der Fälle die 
hervorragendsten Vertreter eines Faches zu finden sein werden. 

Leider wendet sich nun nur der geringste Teil der Industriellen 
an derartige Verbände bezw. an die Redaktion der von diesen Ge- 
sellschaften herausgegebenen erstklassigen Fachzeitschriften; in strit- 
tigen Fällen ist es Sache des Rechtsbeistandes des betreffenden In- 
dustriellen, den geeigneten Fachmann ausfindig zu machen, und der 
ist nach Ansicht des Juristen der im Adreßbuch seines Bezirks nam- 
haft gemachte gerichtlich vereidigte Sachverständige. Nun gibt es 
in Deutschland leider zurzeit nur geiichtlich vereidigte Sachverstän- 
dige eines bestimmten Spezialfaches und zwar nur mit Rücksicht auf 
seine rein technische Qualifikation; vereidigte Sachverständige für 
Fabrikorganisation, Selbstkostenberechnung, Rentabilität und für tech- 
nisch-wirtschaftliche Fragen gibt es wohl im Nachbarstaate Oester- 
reich, aber nicht bei uns im Deutschen Reiche — sehr oft zum 
Schaden der interessierten industriellen Kreise. — Auch haben die 
vorerwähnten Fachvereine wohl die Freundlichkeit, auf Anfragen be- 
stimmte Fachleute namhaft zu machen; sie weisen in ihren Publika- 
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tionen aber an keiner Stelle darauf hin, daß ihre Mitglieder in jedem 
Bedarfsfalle auch Rat und Auskunft bei ihnen erhalten könnten. 
Daher wird von Mitgliedern selbst weit weniger Gebrauch von dieser 
Auskunftseinholung gemacht als von Gerichtsstellen und Handels- 
kammern, die, wenn sie keine geeigneten Sachverständigen für ein- 
zelne schwierige Fälle und für bestimmte Spezialgebiete wissen, sich 


an die großen technischen Vereine wenden, aber auch nur in diesem. 


Falle. wo sie in ihren Registern keinen geeigneten Fachmann finden 
können. — Daß daher von amtlichen Stellen mancher ungeeignete 
Fachmann als Sachverständiger und Experte vorgeschlagen wird, ist 
dem wiederholt in Prozesse verwickelt gewesenen Industriellen eine 
bekannte Erscheinung. 

Es bleibt daher die Tagespresse als einziges Organ, welches 
die berufenste Instanz wäre, die neue Art von technich-wirtschaft- 
lichen Sachverständigen in ihrer Wichtigkeit für die Volkswirtschaft 
einns Landes vor Augen zu führen; dann würde auch die technische 
Presse nicht zurückstehen wollen und den bisherigen verfehlten 
Standpunkt aufgeben, daß es nicht angängig sei, für einzelne ihrer 
Mitglieder Reklame zu machen, indem sie auf einen neuen Berufs- 
zweig von eminenter Wichtigkeit hinweist. — Wenn auch viele 
Bücherrevisoren sich in wirtschaftlichen Fragen mit technischem Fin- 
schlag für kompetent halten, so ist das ein Ueberschreiten ihrer Kom- 
petenz, das in den meisten Fällen sehr unliebsame Folgen für sie 
haben kann. 

Die Gerichtsstellen, welche für die Vereidigung von Sachver- 
ständigen in Frage kommen, verkennen infolge mangelnden Ueber- 
blicks der leitenden Organe in wirtschaftlichen Fragen die Wichtig- 
keit der Vereidigung besonderer Sachverständiger für die vorge- 
nannten Fragen der Fabrikorganisation und des Selbstkostenwesens; 
von dieser Seite also ist eine Besserung ebensowenig zu erwarten, 
wie von den großen wirtschaftlichen Verbänden, 

Die Mehrzahl der Beratung suchenden Industriellen braucht 
Experten, dıe die Rentabilität bestimmter Betriebe in einwandfreier 
Weise zu prüfen imstande sind; weniger die Rentabilität von neu zu 
gründenden Unternehmungen. sondern die von bereits bestehenden 
Objekten, bei welchen meist eine Kapitalsbeteiligung oder ein An- 
kauf in Frage kommt. 

Allerdings erfordert eine materielle Prüfung Fachleute, die im 
praktischen und gewerblichen Leben Erfahrungen gesammelt haben 
und in der Lage sind, jeden erdenklichen Geschäftsbetrieb zu erfassen 
und zu kritisieren. Doch genügt die Konstatierung der vorliegenden 
Verhältnisse allein nicht; an die Diagnose muß sich die Therapie 
sinngemäß angliedern, um eine entsprechende Remedur zu 
schaffen. Dadurch ist die hohe Aufgabe des Revisors — in kurzer 
Zeit mit kritischem Blick die bestehenden Mängel und Uebelstände 
zu erkennen und Vorschläge zu deren Eliminicrung zu machen — 
genügend charakterisiert. 

Wenn die Tagespresse sich mehr als bisher den betriebswirt- 
schaftlichen Fragen interessiert zuwenden würde und neben rein 
kaufmännischen, sowie Handelsfragen und rein technischen Arbeitsver- 
fahren auch Fragen der Fabrikorganisation und Fabrikverwaltung 
laufend in ihren Spalten besprechen würde, dann käme das große 
Publikum wohl in die Lage, die Tätigkeit des neuen Experten — 
des Wirtschaftsanwalts — rasch zu erfassen. Unsere Volkswirt- 
schaft würde dann vor manchem Schaden bewahrt bleiben. 

C. M. Lewin. 

Künstliche Schappeseide. Unter der Firma ,Société Franco- 
Suisse des Textiles Chimiques* hat sich in Paris eine Ge- 
sellschaft zur Fabrikation von Kunst-Schappeseide nach dem Ver- 
fahren von Girard-Lyon gebildet. 

Einfuhr von Kämmen nach Rußland. (Bericht des österr. 
Generalkonsulats.) Fine große Firma in Riga hat in der Fabrikation 
von Hartgummikämmen so große Fortschritse gemacht, daß der 
Import ausländischer Ware fast aufgehört hat. Die billigen Sorten von 
Zelloluidkämmen werden in Russisch-Polen erzeugt, die feineren 
Sachen, wie Damenputz- und Steckkämme, werden nach wie vor 
aus Frankreich und Deutschland bezogen. Vielfach bestellen die 
Kurzwarengroßisten auch die metallenen Auflagen (Ornamente) aus 
Deutschland und dekorieren damit die russischen Damenaufputz- 
kamme Von Hornkämmen wird rohe Bauernware hausindustriell 
im Inland in großen Mengen hergestelst, die feineren Qualitäten aus 
Deutschland und Frankreich bezogen. Auch der Bedarf von Gala- 
lithkämmen, der jedoch zurückgegangen ist, wird aus Deutsch- 
land gedeckt. 

Die Deutsche Zelluloidfabrik in Eilenburg-Leipzig schreibt: Das ab- 
gelaufene Geschäftsjahr war im allgemeinen zufriedenstellend. Die wirt- 
schaftliche Abschwächung, die sich auf allen Gebieten bemerkbar macht, 
ist bei uns bisher noch nicht in die Erscheinung getreten. Wir ver- 
teilten 15 Prozent Dividende bei ansehnlichen Extraabschreibungen. 
Der sich einschließlich des Vortrages ergebende Reingewinn von 
766052 M. (i. V. 651 188 M.) kommt zu folgender Verwendung: 
187500 M. = 15 Prozent Dividende, 130183 (109129) M. Tantiemen 
an Aufsichtsrat und Vorstand und Gratifikation an Beamte und 
Arbeiter. 325000 (225000) M. Extraabschreibungen auf Maschinen 
und einen Vortrag von 123369 M. auf das neue Jahr 1913/14. 


Amtliche Zolltarif-Auskünfte und Entscheidungen in Deutsch- 
land. Tarifnummer 946. Zellhorn-Spielbälle. Zollsatz 10 Mk. 
für einen Doppelzentner. Es sind drei verschiedene Muster vorge- 
legt. Alle drei Muster stellen sich als kleine runde, aus zwei zu- 
sammengeklebten Hälften bestehende Spielbälle aus Zellhorn dar. Im 
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Innern der Bälle befinden sich einige Schrotkörnchen, die bei jeder 
Bewegung ein rasselndes Geräusch verursachen. Muster | ist ein- 
farbig und undurchsichtig. Muster 2 ist gleichfalls undurchsichtig 
und auf der einen Halfte mehrfarbig gestreift, auf der anderen, ein- 
farbigen Halfte mit einem Reklameaufdruck eines auslandischen Ge- 
schaftshauses versehen. Muster 3 ist durchsichtig und mehrfarbig 
gestreift. Außer den Körnchen befindet sich im Innern dieses Balles 
ein in der Richtung der Kugelachse eingeklebter, sichtbarer Papier- 
streifen, der gleichfalls einen Reklameaufdruck trägt. Nach dem 
Gutachten eines Sachverständigen ist die Verwendbarkeit der ein- 
farbigen Bälle als sogenannte Schwimmerkugeln zwar nicht ausge- 
schlossen, immerhin deute aber das Vorhandensein der im Innern be- 
findlichen Kornchen darauf hin, daß es sich nur um Kinderspielzeug 
handele. Dem Reklameaufdruck kommt für die Zollbehandlung als. 
Kinderspielzeug keine Bedeutung zu. Zellhorn-Spielbälle von Be- 
schaffenheit der drei Muster sind hiernach als Kinderspielzeug zu 
verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Bälle“ Ziffer 8 
und Stichwort „Kinderspielzeug“. Hersteliungsland ist Frankreich. 

Tarifnummer 408, Gewebe aus Baumwollengespinsten 
und Kunstseide. Zollsatz 1000 Mk. für den Doppelzentner. Ge- 
webe mit undichter Kette aus Kunstseidenfäden; der Einschlag kehrt 
immer erst in Abständen von 10 cm wieder und bildet abwechselnd 
einen und zwei durch einen schmalen Zwischenraum getrennte 
Streifen. Das Gewebe wiegt auf einen Quadratmeter mehr als 20 g. 
Es soll in einzelne Fransen zerschnitten und zur Herstellung von 
künstlichen Reiherfedern verwendet werden. Die Ware ist als ein 
nicht besonders genanntes undichtes Gewebe teilweise aus Kunstseide 
zu verzollen. Amtiiches Warenverzeichnis Stichwort „Gewebe“ 
Ziffer lg. Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 640. Schirmgriffe aus Hols mit einge- 
legten Galalithplättchen. Zollsatz 200 Mk. für einen Doppel- 
zentner. Die Schirmgriffe bestehen aus rundem, gebogenem, ge- 
färbtem und poliertem Holze. Sie sind 16 cm lang und an dem ge- 
radlinig verlaufenden Ende mit einer Ausbohrung zur Aufnahme des 
Schirmstockes versehen. An dem umgebogenen Ende sind die Griffe 
ubgeplattet und etwas verbreitert. Auf der so gebildeten Fläche 
sind drei Streifen aus unedlem Metall von 3,5 und 4,5 cm Länge und 
drei runde Galalithplättchen von je 7,5 mm Durchmesser und 2 mm 
Dicke eingelegt. Durch die an auffaliender Stelle lediglich zur Ver- 
zierung eingelegten drei Galalithplättchen wird das Aussehen der 
Schirmgriffe wesentlich gehoben. Die Plättchen können daher als 
eine für die Zollbehandlung außer Betracht bleibende Ausschmückung 
von nur ganz unwesentlicher Ausdehnung im Sinne der Vorbemer- 
kung Ilb des Warenverzeichnisses nicht angesehen werden. Die 
Schirmgriffe sind deshalb, da die Galalithplättchen höher belegte 
Waren nicht nachahmen sollen, als Waren teilweise aus Galalith zu 
verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Galalith usw.“ 
und Stichwort „Zellhornwaren“, sowie Anmerkung dazu. Herstel- 
lungsland ist Oesterreich, 

Tarifnumner 505. Berkobatist (Oelskin). Zollsatz 30 Mk. 
für einen Doppelzentner. Die mit Berkobatist (Oelskin) bezeichnete 
Probe besteht in einem feinen, mit Oelfirnis getränkten, wasserdichten 
baumwollenen Gewebe, das wegen seines rauhen Griffes und Aus- 
sehens als Wachsmusselin nicht in Betracht kommt. Das Gewebe 
ist als anderes als grobes, durch Tränken mit Oelfirnis wasserdicht 
gemachtes Gewebe zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stich- 
wort „Gewebe“ Zitfer 7b und Anmerkung zu 7b. Die Ware soll 
zur Herstellung von wasserdichten Kleidungsstücken, Regenmänteln etc. 
Verwendung finden. Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 705. Getormte Eternitplatten. Zollsatz 
24 Mk. für einen Doppelzentner. Die vorgelegten Warenproben 
sind etwa 27 cm lange, I5 cm breite und 0.5 cm dicke graue Platten, 
die durch Biegen etwa die Form eines Halbzylinders erhalten haben, 
Nach dem Gutachten der Großherzoglich Badischen Chemisch-Tech- 
nischen Prüfungs- und Versuchsanstalt in Karlsruhe besteht die Ware 
aus etwa 20 Prozent Asbest und 80 Prozent Zement. Die Asbest- 
fasern sind in so erheblicher Menge vorhanden, daß sie für den Ver- 
wendungszweck von ausschlaggebender Bedeutung (Feuersicherheit) 
sind und die Figenschaft der Platten als Asbestware bestimmen. 
Durch das Biegen werden die im übrigen rechtwinklig beschnittenen 
Platten zu geformten Platten. Amtliches Warenverzeichnis Stich- 
wort ,Asbestzementplatten* und Stichwort „Asbestwaren“ Ziffer 1 
Absatz 2. Die Ware soll als Dachfirstziegel, Dachrinnen und Dunst- 
röhren Verwendung finden. Herstellungsland ist die Schweiz. J.B. 


Tedıniihe Notizen. 


Mimeographen-Papier. Vervielfaltigungen mit Hilfe des Mimeo- 
graphen sind gekennzeichnet durch den Gebrauch von gestrichenem 
oder getränktem Papier, welches mit Hilfe einer Spitze oder unter 
dem Druck von Schreibmaschinentypen durchlocht wird. Um von 
der Schrift einen Abklatsch zu erhalten, wird mit Hilfe einer Ein- 
färbwalze Farbe durch die Löcher des Papiers gepreßt. Mimeo- 
graphen-Papiere haben oft den Mangel, daß sie zu spröde sind und 
leicht reißen, Die dabei entstehenden Risse haben Flecke in den 
Abzügen zur Folge. Außerdem ist es infolge der harten Oberfläche 
spröder Papiere schwer, zarte Handschriften oder Zeichnungen zu 
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vervielfältigen, überdies lassen sich von solchem Papier nur wenige 
Abzüge herstellen. 

Der Stoff, womit das Rohpapier gestrichen wird, besteht aus 
einem Gemenge von Kohlenwasserstoffen mit Ozokerit, Olein oder 
Palmitin. Ein Beispiel einer Streichmasse ist: 

1250 Teile gesättigter Kohlenwasserstoffe der Reihe Cn H2n+2 von 
Cı7Hse bis CesHas 


55 „  Ozokerit 
32! „ Olein CsHs (CısHssO2)s 
1213 „ Palmitin CsHs (CisHs:Os)s 


Träger der Streichmasse ist ein leichtes Zellstoffpapier, so rein 
und gleichmäßig wie möglich gearbeitet, ungefähr 12 g auf den qm 
schwer. Dieses Rohpapier wird auf eine Metallplatte gelegt, die auf 
ungefähr 100° C. erwärmt ist. Die Streichmasse wird geschmolzen 
und mit einem weichen Schwamm oder mit Flanell auf die Fläche 
des Papiers aufgetragen. Man bestreicht das Papier in dieser Weise 
auf der Seite, die nicht beschrieben werden soll. Die geschmolzene 
Masse dringt in die Poren des Zellstoffpapiers und auch in die Poren 
der Zellen, aus welchen es besteht, durchdringt also das Papier voll- 
ständig und gleichmäßig. In Berührung mit der heißcn Platte ent- 
steht auf dieser Seite ein vollkommener Hochglanz. Die so heıge- 
stellte Streichmasse macht es möglich, daß die Abklatsche aus feinen, 
scheinbar lückenlosen Schriftzügen bestehen. Selbst beim Abziehen 
sehr zahlreicher Kopien wird dieses Papier nicht unbrauchbr, weil 
es keine Sprünge bekommt. selbst wenn es ohne Sorgfalt behandelt 
wird. (The Paper Maker.) 


Faktis: Zur Gewinnung von Faktis wird fettes Oel für sich 
im rohen oder gekochten und geblasenen Zustand und unter Zusatz 
von Mineralöl, Paraffin, verschiedenen Pechen, Harzen usw. durch 
Kochen mit Schwefel oder mit Chlorschwefel in der Kälte behandelt. 
Den Bedarf an diesem Kautschuksurrogat decken die bestehenden 
Fabriken reichlich. Es bestehen im Ausland die großen Fabriken in 
England und Frankreich; in Deutschland fabrizieren drei.große und 
daneben eine Anzahl kleinerer Werke. Ferner stellen für spezielle 
Zwecke die Kautschukwarenfabriken sich den Faktis selbst her. 
Lohnend ist die Fabrikation immerhin noch; sie stößt aber vielfach 
auf Schwierigkeiten, vor allen Dingen wegen des den Konjunkturen 
unterworfenen Einkaufs des Hauptausgangmaterials, der fetten Oele. 
— Die Verkaufspreise des Produkts sind verschieden, gehen aber 
selbst bei besonderen Spezialprodukten kaum über I Mk. pro kg 
hinaus; die untere Grenze ist 50 Pf. und sogar weniger, je nach 
dem Zusatz von billigen Fremdkörpern. Das Material wird in großem 
Maßstab zur Fabrikation von Radiergummi-Ersatzprodukten, für 
Polsterzwecke, Pelotten usw. verwendet. Der in Frage kommende 
Absatz ist groß. Die Kautschukwarenindustrie wird immer Faktis 
gebrauchen, aber bei billigeren Kautschukpreisen ist kaum anzu- 
nehmen, daß der Faktiskonsunı sich noch nennenswert steigern läßt, 
zumal die Verwendung der Fette für allgemeine industrielle Zwecke 
die Preise für das Ausgangsmaterial in absehbarer Zeit noch steigern 
dürfte. (Techn. Rundschau.) 


Patentliiten. 


Deutschland. 


Anmeldungen. 


120. A. 23352. Verfahren zur Darstellung von Zelluloseestern; 
Zus. z. Anm. A, 21107. Akt.-Ges. für Anilin- 
Fabrikation, Berlin-Treptow. 15. I. 13. 
Verfahren zur Darstellung harziger Produkte. 
Badische Anilin- und Soda-Fabrik, Ludwigs- 
hafen a. Rh. 24. I. 13. 
Verfahren zur Herstellung von Zelluloseazetat. 
Dr. Rudolf Höinberg, Charlottenburg. 28. V. 12. 
22i. P. 31 490. Verfahren zur Herstellung eines wasserunlöslichen 
Kleb- und Imprägnierstoffes durch Eindampfen 
von mit Kalk versetzter Sulfitablauge unter Zusatz 
von Mineralöl. Emil Pollacsek, Spezia, San Barto- 
lomeo. 10. IX. 13. (Oesterreich 16. IX. 12 für An- 
spruch 1.) 


77h. W. 41361. Gummierter Stoff, insbesondere für Luftfahr- 
zeuge. Dr. Richard Weil, Hannover. 16, I. 13. 
Aluminisierter Ballonstoff. Benjamin Daw- 
son Porritt und The North British Rubber 
Company Limited, Fountainbridge, Edinburg, 
Schottl 10. I, 3. 

Verfahren zur Darstellung von zur Ueberführung in 
Kautschuk oder kautschukartige Massen geeigneten 
Kohlenwasserstoffen; Zus. z. Pat. 249 947. 
Dr. Kurt Gottlob, Vohwinkel b. Elberfeld 13. 
IV. 12. Priorität aus der Anmeldung in Oesterreich 
vom 17. V. Il. anerkannt. 


120. B. 70 373. 


120. H. 57 941. 


77h. P. 30123. 


129, G. 36 492. 


Nr. 4 


22h. St. 18892. Verfahren zur Herstellung von Lackmischungen. 
Standard Varnish Works, Port Richmond, Neu- 
york, V.St, A. 6. IX. 13. (V. St. A. 4. X1. 12.) 
Verfahren zum Impragnieren von Holz. 
Wassermann, Köln-Kalk. 26. 6. 13. 
Verfahren zur Herstellung hartgummiähnlicher 
Massen. Louis Collardon, Glen Lyn, Hanwell, 
Middlesex, Engl. 20. I. 13. 

Verfahren zur Herstellung fester, plastischer Massen. 
Karl Hagendorf, Baufelde b. Fredersdorf a. Ostb. 


u. Dr. Adolf Breslauer, Berlin-Halensee, 28. VII. 13. 


38h. W. 42 555. Max 


39b. C. 22 824. 


39b. H. 63 167. 


Erteilungen: 


8a, 270571. Schleuder zum Färben, Bleichen, Waschen, Ni- 
trieren usw., insbesondere von Textilgut; Zus. z. 
Pat, 260 177. Gebr. Heine, Viersen, Rhld., und 
Färbereien vorm. Jos. Schetty Söhne, A.-G., Basel. 


16. X. 12, 


Verfatren zur Gewinnung von niedrig siedenden. 
Kohlenwasserstoffenaus Terpentinöl oder rohem 
Terpentin. Arthur Heinemann, London, 23. I, 13. 


Verfahren zur Reinigung bezw. Auffrischung 
von Gegenständen aus Zelluloid, Azetylzellulosemassen 
u. dgl. Adolf Püschel, Leitmeritz, Böhmen. 
1. VHI. 3. (Oesterreich 20. I. 13.) 

Verfahren zur Herstellung von dichtschließenden 
Ueberzügen. Viscose Development Com- 
pany Limited, Yembroke, 21. II 11. 
Vorrichtung zur Herstellung von Alkalizellulose. 
La Soie Artificielle, Societe Anonyme 
Francaise, Paris. 2. 1V, 12. 


270 485. 


270 580. 


39b. 270314. 


120. 270617. 
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von J. F. Lehmann in München. Druck von Kastner & Callwey, 
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Leistungsfähige 


Wer kmeister Kunstlederfahrik 


für eine schon bestehende Kunst- 

lederfabrik zu baldigem Eintritt sucht eingeführte Großabnehmer, 

gesucht, Offert. mit Zeugnisab- | 274 sehr günstigen Bedingungen. 
Offert. unt. N. N. 641 an Haasen- 


schriffen u. Gehaltsansprüchen unt i 
„Dauernd“ 219 an die Expd. d. BI stein & Vogler, A.-G., Berlin W. 8. 


Technischer Konsulent 


für eine Isoliermaterialfabrik (Kalt- und Warmpreß-Verfahren, sowie 


Oberleitungsmaterial) 
gesucht. 


Freundl. Offerte mit Angabe der Ansprüche unter W. K. 5009 an 
Rudolf Mosse, Wien I, Seilerstätte 2. 
Inhaber eines alten, guteingeführten 


Chemiker Dr. hii. Fabrikationsgeschäftes der chemisch- 


technisch. Branche in industriereicher Stadt Süddeutschlands sucht zur Aus- 
nützung der Räume im eigen. Neubau auf noch bebauungsfähig. Grundstück 


chemisch-technischen Artikei 


(Bürobedarfs-, Kaltleim- oder Papierindustrie bevorzugt) aufzunehmen. 
Dies soll erfolgen entweder durch kaufweise Angliederung eines be- 
stehenden, nachweisbar rentablen, streng reellen Unternehmens oder durch 
kauf- resp. lizenzweise Ausbeutung eines aussichtsreichen Patentes der 
gleichen Branchen. Angebote mit Referenzen unter N. N. 228 an 
Rudolf Mosse, Nürnberg. 


Fi u. Kühlmajdinen 


s für alle Zwecke. 


Shiüter & Dsell ie 
Düsseldorf. 


KUNSTSIOFFE 
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Leder und Ledertuchen (Linoleum), von Kunstharzen, Kasein-Erzeugnissen usw. 
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(Sorau), Professor Dr. F. W. Hinrichsen (Berlin), Direktor Julius Hübner (Manchester), Chefchemiker H. Jentgen (Pilnikau 
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4. Jahrgang Nr. 5 


(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfällgung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originalbeitrage vor.) 


Die Viskofität der Kampfer-Alkohollöfungen von Nitrozelluloie. 


Von Dr. H. Nishida, Chefchemiker von „The Nippon Celluloid and Artificial Silk Co. Ltd.“ in Aboshi, Japan.!) 


Die Viskosität von Nitrozelluloselösungen in 
Aether- Alkohol wurde von verschiedenen Autoren wieder- 
holt untersucht, über die von Lösungen in Kampher- 
Alkoholmischungen wurde bisher aber noch sehr 
wenig veröffentlicht, und doch ist gerade das Verhalten 
dieser Lösungen wichtig für die Fabrikation von Zelluloid. 
Ich habe in diesem Gebiet zwei Jahre gearbeitet und 
veröffentliche hier meine Resultate, die mit denen für 
Lösungen von Nitrozellulose in Azeton oder Aether- 
Alkohol nicht immer übereinstimmen. 

Dr. H. Schwarz, der zwei Jahre in unserer Fabrik 
zu Aboshi arbeitete, gebrauchte für seine Viskositätsbe- 
stimmungen?) die Kugelfallmethode und zwar in 
ziemlich dichten Lösungen. Die Lösung wurde in einen 
Zylinder gefüllt und die Zeit abgelesen, die eine Kugel, 
nachdem man sie hineinfallen ließ, für eine bestimmte 
Weglänge gebrauchte. Nach Barthélemey in „Le 
Caoutchouc et le Guttapercha“, April 1913, wird der 


Zähigkeitskoeffizient m durch die Formel . 
P -kt 
m = . (! —e | 
6rav 


(P Fallkraft der Kugel, a Radius, v Geschwindigkeit, 
M Auftrieb der Kugel, k = 6x - a mal Kugelmasse) nicht 
ganz zuverlässig ausgedrückt. Die Methode erfordert 
besondere Vorsichtsmaßregeln, so daß die Kugel immer 
dieselbe Fallkraft hat, was durch blosses Fallenlassen 
aus der Hand von einer bestimmten Höhe nicht zu er- 
reichen ist, ferner daß die Kugel immer denselben Weg 
durch die Lösung nimmt und nicht etwa an der Wand 
entlang fällt, endlich, daß sie vollkommen rund und von 
ganz gleichmäßiger innerer Struktur ist. Dies alles steht 
einer wissenschaftlich exakten Verwertung der Kugel- 
fallmethode entgegen. In dieser Erwägung zog ich von 
allen Viskosimetern das Englersche vor, und zwar ein 
mit D. R. P. 3133 bezeichnetes, das 81,4 Sekunden für 
200 ccm destilliertes Wasser bei 20° C gebrauchte. 

6 Gramm Nitrozellulose wurden in 300 ccm einer 
36°%Joigen Kampfer-Alkohollösung in einem konischen 
Becher aufgelöst, gut umgerührt und über Nacht stehen 


1) Uebersetzt von Hans Boerner. 
») Vgl. diese Zeitschrift 1913, S. 135. 


gelassen. Dann wurde die Viskosität bei 20°C be- 
stimmt und mit der von destilliertem Wasser verglichen. 


1. Viskosität einer erhitzten Nitrozellulose 
und Einfluß freier Säure. 


Nitrozellulose Freie Säure in % Viskosität 
wurde erhitzt als HNOs 
gar nicht 0,042 4,8 
2 Stunden bei 45°C, 0,042 4,8 
2 3 „ 46 0,043 4,7 
2 A » 47 m 0,045 4,1 
2 > „ 48, 0,069 4,0 
2 Š „49. 0,070 4,0 
2 f » 50, 0,072 3.6 
2 = =. 39:5 0,075 3,6 
2 4 . 60, 0,105 3,6 
2 a „n 65, 0,669 3,4 
2 ” + 703 1,530 3,0 
Freie HNOs hinzugegeben Viskosität 
in °/o der Nitrozellulose 

00 5 b> be & eo ee ee ee 1D 

0,5 ee ee ee 9,8 

1,0 9,0 

1,5 8,8 

2,0 8,7 

2,5 8,5 

3,0 8.2 

3,5 7,9 

4,0 7,3 


< 


2. Einfluß des Zusatzes von organischen Basen, 


Im allgemeinen wirken organische Basen als Stabi- 
tisatoren und erhöhen die Viskosität. Es ergab sich bei 
folgenden Zusätzen, deren Prozente sich me die Menge 
der Nitrozellulose beziehen: 


Harnstoff: Zusatz Viskositat 
0059, ie ce we BES de GL 
VI. a ae =» =e Aw SA 
1.66 „, Auer . 6,0 
a2 ee ee 1652 
SIE a md a 0 
O 5an a a Beg a A 


Der Zuwachs der Viskosität erfolgt sehr rasch bis 
zu einem Zusatz von 3,32%o, während er von da ab 
langsam wird. 
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a SN En 


Diplenylamin (und Nitrozellulose aus mercer. Baumwolle): Direkter Zusatz von Kam pfer (in g auf 6 g Nitrozellulose): 
Zusatz Viskosität Zusatz Viskosität 
DOM u oe a “ADS 00 g. aen’. 4,6 
1,00. w re re 02, 0,5 „ : ; ‚6 
Bene. 46,4 1,0 „ 4,7 
u ao raten ee, OR 1,5% 4,8 
ilid: Zusat Viskositat 
Penn 00 a ee ee 200 j | Ebenso von Kampferersatz. I. „Mannol“. II, „Centralit“. 
1,66 = en. 20,4 i Zusatz Viskositat 
498, . . . . . 20,4 1. II, 
9,96 7 nn. 20,6 0,0 % .. . 4,0 4,07 
Benzidin: (färbt braun) Zusatz Viskosität er ee S 
: 4,98, . . . 4,55 4,30 
a a 9.96 452 4,35 
1,66 21,6 apo e f 
498. © | | 218 18,26, . . . 465 4,35 
ar i 34,96 ., 00. 4,77 4.50 
996, . . . 21,2 (2) 
Der Einfluß des Harnstoffes ist durch eine Kurve Die Wirkung des Azetonzusatzes ist in Fig. 2 
in Fig. 1 dargestellt. graphisch dargestellt. 


satzes vermehrt die Viskosität, was mir zu beweisen 
scheint, daß Zelluloid ein Kolloid ist, das durch innige 
Mischung von Nitrozellulose mit Kampfer oder dessen 
Surrogaten erhalten wurde. 


= 
s 
g 
& 
1 2 
Aceton in cam auf 6 Gramm N.C. 
005 090 O15 020 025 03 035 040 005 Fig. 2. 
Harnstoff in 6ramm aul 60ramm N.C. 
Fig. 1. 4. Einfluß der Temperatur. 
f , . Erhöhung der Temperatur setzt die Viskosität merk- 
3. Einfluß der Lösungsmittel von Nitrozellulose. | jich herab, wie sich auch aus Schroeders Unter- 
Die gewöhnlichen Lösungsmittel wirken verdünnend suchungen über Gelatinelösungen und aus Schwarzs 
oder bringen ein Kolloid zu vollständiger Lösung, ver- | Arbeiten über Nitrozellulose ergibt. | 
ringern daher die Viskosität. Die Zusätze sind in ccm, Muster I. Nitrozellulose aus ungebleichter mercer. 
bezogen auf 300 ccm kolloidaler Lösung, angegeben Baumwolle. 
s N ve SC; 19 21 22 23 28 30 50 
ECON: resid Mur Viskosität 51,5 48,1 46,4 43,1 41,7 34,9 20,5 
I. 5,0 Muster 2. Nitrozellulose aus gebleichter mercer. 
3: cu 2 4,7 | Baumwolle, 
7; 4,36 °C, 3 4 #9 14 17,5 22 23 25 29,5 38 43 58 
Triazetin: Zusatz Viskositat Viskositat 10,8 10,0 5,8 5,5 4,6 4,0 3,7 3,8(?) 3,4 2,6 2,0 1,6 
5 eae ee se Die graphische Darstellung befindet sich in Fig. 3. 
BOS Jeanu Sho re I 
15 4 2... . . 3,84 
Methylalkohol: Zusatz Viskosität 
0 ccm. .... . 5,04 
E 250. ae Phe. A Ses es. Se. 2500 
Oe: aie. ob, Kk: ee ee GO 
O 4 © » « 2 ce . 488 
Natriumsulfid, gesättigte Lösung: Zusatz Viskosität 
0 ccm . . 4,42 
E eee ee stain MAO 
ee I S 
6. .. 1,92 J 
Der Einfluß des Kampfers oder Kampferer- | $ 
Konzentration Viskosität bei °/o gelöster BUS gebleichter Bau, 
der Kampfer- Nitrozellulose e 
Alkohollösung 10/0 2° /o 3°/o 4°lo 

43% 2.2.19 038 135 37,7 

ls: u oe ee Ser ts, a. SO 3,7 11,5 36,8 Temperatur in °C. 

20 „ 2... 16 38 120. 373 

0, ...... 15 3,9 11,6 36,4 | Fig. 3. 


t. Marz 1914 | 


5. Wirkung des Umrihrens, — 
Das Umrühren ebenso wie die Durchleitung eines 
elektrischen Stromes beeinflußt die molekulare Struktur 
eines Kolloids und erhöht in unserm Falt die Viskosität. 


‚Viskosität 
ursprünglich -. . ee de Li ee HE wi 475 
nach 5 Minuten Umrühren und 10 Minuten Stehenlassen 5,32 - 
29 10 (Z) Z) [x 10 „” „ 5,48 
„ 15 „ „ 9 10 39 ” 6,00 
„ 20 ” 9 „ 19 „ 9 6,50 


Diese Wirkung wird oft beobachtet, wenn man den 
Zelluloidteig in einer geschlossenen Mischmaschine knetet. 
Einen Steam von 5 Volt 10 Ampere leitete man mit 
Elektroden aus Platinfolie bei 25° C. hindurch. a 


Stromdauer Viskositat 
0 Stunden ...... 5,2 


l ys 6,5 
2 39 9,7 
4 a ; 11,8 


6. Wirkung von neutralen Salzen. 


Im allgemeinen entsprechen die Wirkungen denen, 
die Schroeder in seinen Untersuchungen über Gela- 
tinelösungen ermittelte. Die Zusätze an Salzen sind in °/o 
der Menge Nitrozellulose angegeben. | 


a) Sulfate: 
: Viskositat bei 


Zusatz an Salz Natriumsulfat Ampmonsulfat  Ferrosulfat 
0,0°%o . 4,40 4,40 4,43 
lu. 4 4,70 4,46 4,60 
5,0,, a ee 5,00 4,84 5,07 
10,0,,- 2 2. « « « + , 5,20 5,10 5,32 
18,3 ,, Bie. ae dees cde foe J 5,00 5,73 

Se. ds res oh. ew 2S a 6,10 
60 
Naz50, | 
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Zusatz an Salz Kupfersulfat 
0,0%es . e. . 4,45 
97 (99 4,37 
5,0,, . 4,21 
10,0 „ .. 431 
18,3, . 4,16 
35,05 .. 2:2 02.0000 402 
b) Chloride beeinflussen die Viskosität ziemlich 
wenig. 
| Viskosität bei Zusatz von 
Zusatz in Jo Natriumchlorid Kalziumchlorid ©Ammonchlorid 
0,0°/o . © 4,5 4,4 4,4 
| Pe Se Sa 4,7 4,5 
S355: «2 ea ar 43 — — 
Bliss. a> ee. SS 4,9 4,7 
Bin vee ws ee 8D — — 
005», 2. 2 000 5,0 4,8 
16,6 ,, nicht ganz löslich — a= 
18,3, 2. 2. 2. 2. = i 5,0 nicht löslich 
35,05: 2 20 — 5,1 — 
Zusatz in °/o Fert ochlorid Ferrichlorid 
0,0°/o 4,48 4,41 
li vs 4,85 4,77 
5,0, 4,83 4,86 
10,0 ,, 5,05 5,16 
18,3 ,, 5,15 4,90 
S50. ee Se SAA 5,00 
Zusatz in Jo Kaliumchlorid Magnesiumchlorid Stannochlorid 
0,0% . . . 4,40 r 4,40 4,40 
y 4,45 — 4,71 
3,3 5 — 4,41 — 
5,0,, 4,42 — 4,78 
6,6 „ — 4,17 — 
10,0 ,, 4,40 — 4,56 
11,3,, — 4,36 — 
18,3 ,, 4,59 — 4,45 
35,0 ,, 4,45 — 4,34 
FeSoy 
Fell; 
Callz 
fafls 
KBr 
250% 


— min 


Cto 
SS ohne Zuzal2 


, Ws = ae 5S cl, vandals 
\ I a ON, l us 
SE y i, 
= — m nt e 
M ARA 
CD, NOs), 
40 
30 
02 04 06 08 10 12 14 16 78 20 ar Gr 


Salze in Gramm auf 300cem Kampher Alkohol mit 6 Gramm Nitrocellulose 


Fig. 4. 


Zusatz an Salz Kaliumsulfat Ferrisulfat 
0,0 %o 4,40 4,40 
1,70 ,, 4,51 5,02 
5,0 „ 4,48 5,02 

10,0 ,, 4,50 4,43 
18,3 ,, 4,51 4,21 
35,0 4,52 4,01 


Wahrend diese Resultate sich als ee er- 
weisen, die drei erstgenannten Salze aber die Viskosität 
erhöhen, wird diese durch Kupfersulfat herabgesetzt. 


. c) Nitrate setzen im allgemeinen die Viskosität 
herab, und zwar zeigt Uraniumnitrat die regelmäßigsten 


Resultate. Viskosität bei Zusatz von 
Zusatz in °/o Kobaltnitrat Silbernitrat Magnesiumnitrat 

0,06. . . . 4,40 4,42 4,40 

Ge u s 4,20 4,00 4,10 

5,0,, . 4,20 4,25 4,17 

10,0,, . 4,36 4,27 4,15 

18,3,, . 4,38 4,27 4,12 

35,0, . 4,46 4,33 4,09 
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Zusatz in”) Uraniumsulfat konstant. Diese Erscheinung zeigt sich sogar bei Azeton- 
> l > rer lösungen der Nitrozellulose. 
50, .. 4.28 Viskositat bei 
10.0 4,08 Zeitdauer 2°joiger Lösung 4’Joiger Lösung und 36°/viger 
183,  YıT' Kampfer Alkohollösung 
35 moe Sa ies th ares Ses: OOM 10 Tage 1,259 13,442 
Daraus geht also hervor, daß Sulfate im allgemeinen 2 Monat .... a. oe 
die Viskosität erhöhen, Ferrisulfat dagegen in Mengen | 3 ” ` 1.102 13.986 


von mehr als 10° und Kupfersulfat in jeder Menge sie 
erniedrigen. Stannochlorid in Mengen von mehr als 
10°/o, Chlorkalzium und Salmiak erhöhen sie, alle an- 
deren Chloride sezten sie herab, und dasselbe gilt von 
allen Nitraten. Wir haben also für die Anionen die 
Kette SOs > Cl >> NOs und für Kationen, wenn wir 
die Zusätze von 10°], zu Grunde legen: 
bei SOa: Fes > Na œ> NH. `> K `> Cu `> Fes 

» Cl: Fes œ> Fe: > Ca>>NHi>Sn >K>Mg>N 
» NOs: Co > Ag > Ur > Mg, 

Wegen geringer Löslichkeit solcher Salze in Alkohol 

ist es schwierig, mehr Kationen mit einander zu ver- 
pent Doch ergab sich, im Gegensatz zu Schröd- 

ers Untersuchungen Wasser-Gelatinelösungen, daß in 
unserem Fall die Reihenfolge NH. > K> Mg besteht. 
Besonders Eisen zeigt einen bemerkenswerten Unter- 
schied in seiner Wirksamkeit, wenn der Zusatz mehr als 
5°/o beträgt, und das zweiwertige rangiert immer vor 
dem dreiwertigen. Den Verlauf der Resultate stellen 
die Kurven in Fig. 4 dar. 


7. Einfluß des Stehenlassens. 


Im Gegensatz zu den Arbeiten von Dr. Schwarz 
ergaben meine Resultate, daß Stehenlassen die Viskosität 
nur in geringem Maße beeinflußt, vorausgesetzt, daß 
man Verflüchtigung des Lösungsmittels vollkommen ver- 
hindert. Ich habe die drei Proben an einem dunkeln 
Ort in einer gut verschlossenen Flasche aufbewahrt und 
ihre Viskosität nach verschiedenen Zeitintervallen ge- 
messen. 


Zeit der Messung Viskosität von Probe 


Nr, 1 Nr, 2 Nr. 3 

Sofort nach der Auflösung 4,55 4,29 2,50 
Nach 30 Minuten . 3,65 4,10 2,54 
j 1 Stunde . e . 3,67 4,04 2,55 
a y Loe ee we Bl 4,04 2,59 

o 3 j E Gil a BOGE 4,01 2,59 

is 5 MN io ce, Bok ww 8,74 4,00 2,59 

„ 7 ” > ae ee OTS 4,11 2,67 

» 10 5 ee 4,10 2,78 

„ 12 y oo e e e a‘ — 2,78 

» 24 „ ae 3,73 4,30 2,80 

» 2 Tagen 3,69 4,16 2,80 

i So y a ie ae 7S 4,22 2,73 

j T oa EPE rA 4,22 2,78 

» 2 Wochen... 3,77 4,25 2,78 


Diese Zahlen besagen, daß nach dem Verlauf einer 
gewissen Zeit die Viskosität von da ab konstant bleibt, 
das heißt, die Molekularstruktur ist von da ab stabil. 
In den obigen Zahlen weisen die beiden ersten Proben 
in der ersten halben Stunde eine beachtenswerte Ver- 
änderung der Viskosität auf. Die dritte Probe änderte 
ihre Viskosität 17 Stunden lang und blieb von da ab 


Die Viskosität bleibt dann, sofern kein Lösungsmittel 
verloren wird, für eine lange Zeit konstant. Dies steht 
im Widerspruch mit den Ragaben von Dr. Schwarz 
ebenso wie mit der S-förmigen Viskositätskurve von 
Dr. Ostwald. 


8. Einfluß des Zusatzes von Oel. 


Nach den Arbeiten von Dr. Ostwald erhöht der 
Zusatz eines Kolloids von höherer Viskosität auch die 
des ursprünglichen. In unserem Fall ist diese Wirkung, 
wenn sie auch nicht sehr stark auftritt, ebenfalls zu 


erweisen. 
Viskosität bei Zusatz von 


Zusatz in °/o Rizinusöl Bohnenöl Yo = Oel Kiri = Oel 
0,9% . - . 4,00 4,08 5,16 4,47 
Lif 933 <2 4,59 4,01 5,17 4,46 
5,0 55: a 4,63 4,02 5,00 4,60 
10,0,, . 4,57 4,25 5,05 4,66 
18,3,, . 4,70 4,27 5,10 4,74 
35,0,, . 5,13 4,30 5,27 4,92 


9. Wirkung von organischen Säuren und 
Phenolen. 


Die Wirkung von organischen Säuren ist nicht ganz 
klar, indem Essigsäure sehr geringen Einfluß hat, wäh- 
rend Oxalsäure die Viskosität sehr bedeutend erhöht 
und Phthalsäure sie erniedrigt. Aber im allgemeinen 
kann man sagen, daß aromatische Säuren die Viskosität 
bisweilen etwas herabsetzen, Fettsäuren dagegen sie 
erniedrigen. Phenole dagegen wirken beträchtlich stärker, 
indem sie die Viskosität vergrößern. 

Viskosität bei Zusatz von 


Die Heritellung von Zelluloidkämmen. 


Von Ingenieur P, Hoffmann, Zehlendorf-Mitte. 


Damit bei derartigen Maschinen die während des 
Schneidens entstehende Wärme das Zelluloid nicht in 
unzulässiger Weise erweicht und eine Deformation der 
Zähne bewirkt, kühlt man die Kammplatte allgemein 
durch beständig auf sie geleitetes Wasser. Das gleiche 
Ziel erreicht W. M. Stone durch eine besondere Art 
der Materialführung, indem er der Kammplatte außer 
einer ‚Bewegung auf die Sägen zu noch eine in Rich- 
tung des Zahnes erteilt (Amerik. Pat. Nr. 823 001). 


Zusatz in % Oxal- Essig- Citron- Weinstein- Olein- 
säure säure säure säure säure 
0,0% . . 7,20 4,88 4,°0 4,25 4,72 
1755 8,00 4,80 4,66 4,23 4,78 
5,0, . 8,25 4,74 4,72 4,35 5,25 
10,0, . 8,51 4,90 4,68 4,37 5,45 
18,3,, . 8,93 5,23 5,05 4,47 6,47 
35,0,, . 9,55 5,28 5,05 4,53 5,30 
Zusatz in °Jo Phthalsäure Salizylsäure Tanninsäure 
0,0°%o. 2 2 2020. 4,56 3,47 4,80 
| a | 3,65 4,98 
5,0, o o e o e o 4,37 3,64 4,94 
100p 0 . 4,35 3,62 4,78 
18,3,, . 4,39 3,70 4,78 
35,0 p a e... 435 3,70 4,90 
Zusatz Phenol Pyrogallus- Pikrin- Resorzin = a = 
in 0% säure säure Naphthol Naphthol 
0,0°/o 2,89 9,18 14,31 4,35 10,29 5,87 
an 2,90 10,20 15,27 4,37 10,58 7,07 
5,0,, 3,11 10,23 15,41 4,48 10,88 7,00 
10,0,, 3,21 10,52 15,62 4,58 10,98 7,04 
18,3 ,, 3,23 10,45 15,66 4,70 11,19 7,10 
35,0,, 3,21 10,67 15,86 4,77 11,51 7,07 
(Schluß folgt.) 
(Fortsetzung. ) 


Hierbei kann ferner eine Formgebung des Grun- 
des der Zahnlücken bewirkt werden, welche sonst in 
einem "besonderen Arbeitsgange ausgeführt wird. Fi- 
gur 5 veranschaulicht einen Schnitt durch die Maschine. 
Auf der Welle 12 sitzen durch Stellringe 20 getrennt 
die Sägen 19, welche in der Pfeilrichtung umlaufen. 
Auf der Grundplatte 2 ist in Führungen 27 ein Sup- 
port 25 verschiebbar, der Lager 33 trägt. In diesen 
ruhen die Zapfen 37 einer aus den gelenkig mitem- 
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ander verbundenen Platten 38, 40 bestehenden Klemme 
fiir die Kammplatte A. Der eine der beiden Zapfen 37 
tragt eine Scheibe mit einem Stiick Schneckenradver- 
zahnung 50, das mit einer Schnecke 51 auf einer Quer- 
welle 52 kammt. Diese selbst erhalt durch Schnecke 54 
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Fig 5. 


und Rad 53 Antrieb von der Sagenwelle 12. Ferner 
sind auf den Enden beider Zapfen 37 Kurvenschei- 
ben 75 befestigt, welche sich gegen verstellbare Rollen 
an den Lagern der Sägenwelle stützen und bei der 
Drehung der Klemme im Sinne des Pfeiles den Sup- 
port 25 entgegen der Wirkung von Federn 87 ver- 
schieben. An einer der Kurvenscheiben greift eine 
Feder 63 an, welche die Drehung der Klemme be- 
wirkt, solange das Schneckenradstück 50 außer Ein- 
griff mit der Schnecke 51 ist, bis ein federnder Rie- 
gel 68 unter einen Stift faßt und die Scheibe 75 an 
der Weiterdrehung hindert. Die Klemme mit der 
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Fig. 7. 


Fig. 6. 


Kammplatte hat dann die Stellung I gemaB F igur 6, 
welche die hauptsächlichsten Stellungen der Kamm- 
platte zeigt. Nach dem Lösen der Klemme wird eine 
neue Platte eingesetzt, der Riegel 68 zur Seite b wegt 
und der Kamm von Hand in die Stellung II gedre t, bei 
der das Schneckenrad 50 mit der Schnecke 51 in 
Eingriff kommt. Wird nunmehr die Maschine in Gang 
gesetzt, dann drehen sich ‘die Sägen sowie auch die 
Klemme mit der Kammplatte, dies geschieht allerdings 
ganz wesentlich langsamer. Die Kammplatte nimmt 
dabei nacheinander die Stellungen III, IV, V und VI 
ein und wird völlig ausgeschnitten. Da aber die Ent- 
fernung der Wellen 12 und 37 entsprechend der Ge- 
stalt der Kurvenscheiben 75 verschieden ist, erhält der 
Kamm bei den Stellungen III, IV, V die in Figur 7 
veranschaulichten Querschnitte. Bei der Stellung VI 
wird das Rad 50 von der Schnecke 51 frei, so daß 
die Feder 63 die Klemme in die Stellung I bringt. 

Außer der auf diese Weise erlangten Gestaltung 
des Grundes der Zahnlücken ist noch eine Abrundung 
der Zähne selbst erforderlich. Um das zu erreichen, wird 
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jeder Zahn abwechselnd rechts oben und links unten, so- 
wie links oben und rechts unten mittels Feilen oder 
Schleifscheiben bearbeitet. Diese Arbeit, das soge- 
nannte Franzen, wird bei der Maschine der New- 
York-Hamburger Gummiwaren-Compag- 
nie (D.R.P. Nr. 14401) gleichzeitig mit dem Aus- 
schneiden bewirkt, indem der die Zähne einzeln aus- 
schneidenden Säge außer der Drehbewegung noch eine 
Schwingung um eine durch die Mitte der Zahnlücke 
gehende Achse erteilt wird, während der Support mit 
der Kammplatte vorwärts geschoben wird. Zweckmäßi- 
ger erscheint die Anordnung nach dem D.R..P Nr. 
14 698, von der die Fig. 8 eine Ansicht von oben zeigt. 
Die Säge A wird durch einen Riementrieb gedreht und 
ist auf einem Schlitten ı gelagert, welcher mittels 
einer Kurbel 2 auf der Welle B und einer Stange 3 
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Fig. 8. 


hin und her geschoben wird. Die Klemme für die 
Kammplatte K ist auf einem Support S befestigt, der 
um einen Zapfen drehbar ist, dessen Achse mit der 
Mittellinie der jeweils geschnittenen Zahnlücke zusam- 
menfällt. An einem unten am Support vorgesehenen 
Arm greift eine Stange v an, die durch Kurbel h auf 
der Welle i bewegt wird und den Support zum Ab- 
runden der Zähne in Schwingungen versetzt. Zu der 
Zeit, während der die Säge A aus dem Kamm heraus- 
gezogen ist, wird der Support S an seiner F ührung 
um die Zahnteilung seitlich verschoben, indem ein Zahn- 
rad e, das in eine Zahnstange d am Support eingreift, 
mittels einer Klinke o um einen entsprechenden Be- 
trag gedreht wird. Die Bewegung der Klinke erfolgt 
mittels Stange f, der Kurbel 4 auf der Welle g und 
der Kurventrommel x auf Welle B. 

Erwähnt sei endlich, daß nach D.R.P. Nr. 16 151 
zum Ausschneiden und Franzen in Anlehnung an die 
Handarbeit eine flache Feile benutzt wird, die hin 
und her geschoben wird und im übrigen die gleichen 
Bewegungen ausführt wie die Säge A bei der Ma- 
schine gemäß Fig. 8. Die Kammbewegung ist eben- 
falls die gleiche. 

Werden alle Zähne gleichzeitig ausgeschnitten, 
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Fig. 9. 


dann ist das Franzen durch seitliches Schwingen des 
Kammes oder der Sägen nicht ausführbar. C. Tis- 
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sier bedient sich daher hierzu zweier Fräser e, b, 
Fig. 9 (D.R.P. Nr. 141541), die genau der Gestalt 
der Kammzähne entsprechend ausgebildet sind, von 
beiden Seiten gleichzeitig eine zwischen sie gebrachte 
Kammplatte angreifen und in einem einzigen Arbeits- 
gang die Zähne ausschneiden, franzen und den Grund 


der Zahnlücken abrunden. Nachträgliche Bearbeitun- 


gen der so hergestellten Kämme sind im allgemeinen 
nicht erforderlich, so daß bei dieser Methode die 
Handarbeit auf ein äußerst geringes Maß be- 
schränkt ist. 


Das Ausstanzen der Zähne. 


Der beim Ausschneiden der Zähne entstehende 
Materialverlust ist recht erheblich, denn er ist unge- 
fähr gleich dem Volumen aller Zähne des Kammes, 
außerdem ist die für das Zerkleinern des Materials 
der Zahnlücken erforderliche Arbeit nutzlos aufgewen- 
det. In dieser Hinsicht vorteilhafter ist das Ausstan- 
zen der Zähne ‚bei dem keine feinen Spänc, sondern 
Stücke von der Größe und Gestalt der Zähne entfernt 
werden. Verwendet man hierbei ein Miaterialstück, das 
breiter als der Kamm ist, dann hängen die ausge- 
stanzten Teile zusammen und bilden einen zweiten 
Kamm. Diese Methode, welche also keinen Material- 
verlust durch die Zahnherstellung ergibt, bezeichnet 
man als das Doublieren. 

Den Unterteil einer solchen Stanze zeigt die 
Figur 10. In einer Aussparung des Blockes Y sind 
scharfkantige, mit seitlichen Ansätzen versehene Stahl- 
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Fig. 10. 


plättchen A angeordnet, die durch Leisten B, C gehal- 
ten werden. Zu diesem Zweck besitzen die Leisten 
dem Zahnabstand entsprechende Ausschnitte, in welche 
die Schneidplättchen A eingesetzt sind. Das Abschnei- 
den der Eckzähne und des Kammrückens bewirkt die 
Leiste D. Die Vorrichtung besteht aus zwei derartigen 
Stanzen, die zusammenarbeiten (Fig. 11). Damit die 
fertigen Kämme aus den Stanzen leicht entfernt werden 
können, sind bei der dargestellten Vorrichtung von 
F. Schatz und B. van der Hoek (D.R.P. Nr. 
205 234) zwei Ausheber W, N angeordnet, die aus einer 
Anzahl der Form der Schneidplattchen angepaBten 
Plattchen F gebildet werden, welche in einem Rah- 
men eingespannt sind und gemeinsam zwischen den 


Fig. 11. 
Schneidplatten der Stanzen verschoben werden kön- 


nen. Der Ausheber W ist durch Bolzen G mit der 
Oberstanze, Ausheber N durch Bolzen H mit der 
Unterstanze verbunden. Während die Ausheberplätt- 


Nr. 5 


chen bei geöffneter Vorrichtung mit ihren freien Enden 
genau in der Ebene der Schneidplatten liegen, werden 
sie beim Schließen der Vorrichtung entgegengesetzt 
wie die Stanzen bewegt, so daß die Schneidmesser der 
beiden Stanzen ineinandergreifen können. Oeffnet man 
nunmehr die Vorrichtung, dann nehmen die Ausheber- 
plättchen ihre frühere Lage wieder ein und heben die 
ausgestanzten Kämme bis in die Ebene der Schneid- 
plättchen empor, von wo sıe ohne weiteres fortgenom- 
men werden können. 


Wesentlich größere Verbreitung als derartige Stan- 
zen haben die sogenannten Kammschneide-Ma- 
schinen gefunden, die ebenfalls nach dem Doublier- 
verfahren arbeiten, jedoch nur einen Trennschnitt nach 
dem andern ausführen. Hierzu sind mindestens zwei 
Messer vorgesehen, die eine winkelförmige Schneide 
besitzen, so daß der eine Schenkel den Trennschnitt 
zwischen zwei Zähnen, der andere den Schnitt am 
Grunde der Zahnlücke ausführt. Für beide Schnitte 
können auch getrennte Messer verwendet werden. Die 
Messer werden in der Regel durch Daumen abwarts- 
bewegt und mittels Federn wieder hochgezogen. Nach 
jedem Schnitt, beziehungsweise jedem Doppelschnitt, 
wird der Schlitten, auf welchem das zu bearbeitende 
Material aufgespannt ist, durch eine selbsttätige Schalt- 
vorrichtung um den erforderlichen Betrag seitlich ver- 
schoben, so daß die Schnitte eine ununterbrochene 
Linie bilden. Die Zelluloidplatte wird vor dem Ein- 
spannen erwärmt, um die Schneidarbeit zu verringern. 
Die Schaltung des Materialtisches wird in verschie- 
dener Weise bewirkt, entweder dadurch, daß Klinken 
unmittelbar in eine am Materialtisch vorgesehene Zahn- 
stange eingreifen, oder durch Drehung einer Schraube, 
welche den Tisch verschiebt, mittels eines durch die 
Klinken ruckweise gedrehten Sperrades. Bei dem Ver- 
fahren von F. Seeger u. Co. (D.R.P. Nr. 100 997) 
wird zur Herstellung von Staubkämmen ein Zelluloid- 
band benutzt, das einmal oder mehrmals so breit ist, 
wie der Kamm lang werden soll. Die Zahnfelder wer- 
den demgemäß mit einem oder mit mehreren Messer- 
paaren eingeschnitten in Entfernungen voneinander, 
die der doppelten Rückenbreite entsprechen. Nach 
Bearbeitung des ganzen Streifens schneidet man ihn 
in der Mitte zwischen den Verzahnungen in Stücke 
und erhält so eine Anzahl von Kämmen. Da die Eck- 
zähne anders gestaltet sind als die übrigen Zähne, 
müssen die Schneidmesser hierfür besonders einge- 
stellt werden, wozu sie vielfach drehbar angeordnet 
sind, oder es sind besondere Messer für diese Zähne 
vorgesehen. Das Gleiche gilt für die Herstellung von 
Kämmen mit groben und feinen Zähnen, entweder sind 
vier Messer vorgesehen oder nur zwei, die nach Fertig- 
stellung der einen Zahnart entsprechend der anderen 
Schrägung der Zahnflanken der zweiten um einen klei- 
nen Winkel gedreht werden. Vielfach sind die Kamm- 
schneidemaschinen mit einer selbsttätigen Ausrückung 
versehen, die nach Beendigung des Schneidens die Ma- 
schine zum Stillstand bringt. Eine automatische Ma- 
schine, welche ohne Unterbrechung des Ganges Kämme 
mit groben und feinen Zähnen ausschneidet und auch 
das Umstellen der beiden Schneidmesser bewirkt, ist 
die von J. Bisset (Brit. Pat. Nr. 19642 v. J. 1900). 
Die Figur 12 zeigt davon eine Ansicht. Die Messer- 
paare D (die Masschine schneidet gleichzeitig zwei 
Kammplatten mit je einem Messerpaar) sind in Hal- 
tern P befestigt, die drehbar an einem von der Kurbel- 
welle 3 auf und ab bewegten Balken 20 angeordnet 
sind. Auf dem Tisch B sind die Werkstiicke in der 
iiblichen Weise aufgespannt und wandern schrittweise 
unter den Messern entlang. Die Schaltbewegung des 
Tisches wird durch Drehen des Schaltrades E bewirkt, 
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auf dessen Welle ein in eine Zahnstange F auf der 
Unterseite des Tisches eingreifendes Zahnrad sitzt. Der 
Antrieb des Rades E geschieht mittels Klinken, die 
an einem Hebel I angelenkt sind, welcher durch Dau- 
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Fig. 12. 


men 2 auf der Kurbelwelle 3 in Schwingungen ver- 
setzt wird. Der Hub des Hebels I wird fiir die gro- 
ben Zähne durch einen festen Anschlag N begrenzt, 
so daß die Schaltklinken bei jedem Hube das Rad E 
um zwei Zähne drehen. Sind die großen Zähne ge- 
schnitten, dann trifft ein Anschlag A am Tisch B 
auf einen Hebel J, dieser wird gedreht und gibt einen 
Hebel K frei, den er bis dahin in wagrechter Lage 
festgehalten hat. Der Hebel K schwingt unter der Wir- 
‘kung eines Gewichtes M in die gestrichelt angegebene 
Stellung, schlagt dabei mit dem Gewicht gegen eine 
Stange O, welche einen Teil eines an den Haltern P 
angreifenden Hebelgestänges bildet und veranlaßt 
unter Verschiebung der Stange O eine Drehung der 
Messer D für die feinen Zähne. Gleichzeitig stellt sich 
das andere Ende L des Hebels K unter den Hebel I 
und begrenzt dessen Hub derart, daß das Rad E nur 
um einen Zahn gedreht werden kann, so daß die nun- 
mehr geschnittenen feinen Zähne die halbe Teilung der 
groben erhalten. Sobald der Kamm fertig ist, beseitigt 
ein zweiter Anschlag A! die Sperrung des Ausrück- 
hebels T, so daß die Riemengabel Q den Antriebs- 
riemen auf die Losscheibe schiebt. Dabei wird eine 
Bremse W angezogen, welche ein Leerlaufen der Ma- 
‘schine verhindert. | 

Bei Anordnung von zwei Messerpaaren, eins für 
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die groben, das andere fiir die feinen Zahne, erreicht 
R. Jackel (Franz. Pat. Nr. 333 432) die gleichzeitige 
Herstellung beider Verzahnungen bei Antrieb des Ma- 
terialtisches durch eine gleichmäßig gezahnte Schalt- 
zahnstange dadurch, daß während eines Schnittes der 
Messer für die groben Zähne die Feinzahnmesser zwei 
Schnitte ausführen. 

Da bei den bisher erwähnten Maschinen der Ma- 
terialtisch während des Schneidens stets in der glei- 
chen Richtung verschoben wird, ist nach jedem voll- 
ständigen Arbeitsgange ein Zurückschieben des Tisches 
in seine Anfangsstellung erforderlich. Diese Arbeit 
macht E. Meeh dadurch überflüssig, daß er auf die 
Schaltradwelle zwei entgegengesetzt gezahnte Schalt- 
räder setzt und zwei Klinken vorsieht, die abwechselnd 
mit den Rädern in Eingriff gebracht werden. Dadurch 
wird die Bewegungsrichtung des Tisches nach jedem 
Arbeitsgange umgekehrt (Franz. Pat. Nr. 379431). 

Bemerkenswert ist endlich die völlig automatisch 
arbeitende Maschine der The Aberdeen Comb 
Works Company Limited (D.R.P. Nr. 157 239). 
Diese Maschine arbeitet mit acht verschiedenen Mes- 
sern, je zwei für die groben und feinen Zähne, je einem 
für das Ausschneiden der Eckzähne und je einem zum 
Beschneiden des Kammes auf genaue Länge. Die 
acht Messer sitzen in Stempeln, die nebeneinander 
in einem verschiebbaren Schlitten angeordnet sind, sie 
werden automatisch nacheinander in Arbeitsstellung 
gebracht, indem der Schlitten verschoben wird und 
schneiden einmal oder wiederholt nacheinander je nach 
der Einstellung der Maschine. Hierbei werden, nach- 
dem die Maschine durch Schließen der die Kamm- 
platte haltenden Klemme in Gang gesetzt ist, über die 
in Arbeitsstellung befindlichen Messerstempel Zwischen- 
hämmer geschoben, so daß die oberhalb von diesen 
sich drehenden Daumen die Messerstempel herab- 
drücken, worauf sie durch Federn wieder hochge- 
zogen werden. Die Zwischenhämmer werden durch 
eine Kurventrommel gesteuert und bleiben so lange 
in der Arbeitsstellung, bis die gewünschte Anzahl von 
Schnitten ausgeführt ist. Dann werden sie zurück- 
gezogen, die folgenden Messer durch Verschiebung 
des Messerschlittens in Arbeitsstellung gebracht, wie- 
der vorgeschoben usw. bis der Kamm fertig ist. In 
diesem Augenblick wird die Maschine selbsttätig still- 
gesetzt. Wie aus dieser Schilderung der Arbeitsweise 
ersichtlich ist, handelt es sich um eine sehr kompli- 
zierte Maschine, wie sie sich in der Praxis bewährt 
hat, ist leider nicht bekannt geworden. 

(Schluß folgt.) 


Die neueiten patentierten Verfahren zur Deritellung von Kunitleder.”) 


Von Dr. Oskar Kausch. 


l. Verfahren zur Herstellung künstlicher 


Lederersatzmassen. 


ee teh | Patent | Verfahren 
Fritz Loewi in D. R.-Patent Lederabfall wird eventuell 
Berlin. Nr. 240 727 nach Zerkleinerung mit einer 
(5. VI. 1910) Kautschuklösung impragniert, 
nach dem Trocknen mit Alt- 
gummipulver innig ge 
mischt, in Formen gepreft 
und darin unter Druck erhitzt 

= Lederersatz. 
x 


*) Ergänzung des Artikels: Verfahren zur Herstellung von 
Kunstleder in Nr. 1, 2 und 3, 1911 (I. Jahrg.) der Kunststoffe. 


Erfinder bezw. 


Patentinhaber Patent Verfahren 
Hide-Ite D. R.-Patent Zerfasertes Leder wird 
Leather Com-| Nr. 248592 mit einer Masse, die durch 
pany, Einge- (8. I. 1911), Kochen von Leder mit einer 
tragene Genossen-| brit. Patent Aetzalkalilösung und Fällung 
schaft in Boston] Nr. 491/1911, | der Lösung mit Aluminium- 
V. St. A. (Albert) amerik. Patent | salzen erhalten wird, unter 
L. Clapp in Nr. 981 591, Zusatz von Wasser zu einer 
Braintree [Mass.}).| franz. Patent | dicken Paste verrührt und 
Nr. 425 846 das Gemisch wird zu Tafeln 
geformt = Kunstleder. 

Hide-Ite D. R.-Patent Zerkleinerte Lederteilchen 
Leather Com-| Nr. 259666 werden mit unlöslich gemachter 
pany, Einge- (21. VI. 1912), | Hydrozellulose vermischt 

tragene Genossen-| brit. Patent = Grundmasse für 


schaft in Bon Nr. 14527/1912, | Tafeln aus Kunstleder. 
Mass. V. St. A. | amerik. Patent 

(Albert L. Clapp| Nr. 1033 538 

in Braintree 


[Mass.]). 
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Erfinder bezw. 
Patentinhaber 


Patent 


John Stuart : D. R.-Patent 


Campbell in Nr. 262709 
London. (2. IH. 1912), 
brit. Patent 


Nr. 5396/1911 


Andreas M&szäros| Oesterr. Patent 


und David Leo Nr. 57425 
Magyar in 
Ofenpest. 

John Forest Brit. Patent 


Lipmann in Nr. 12991/1911 


East Ham (Essex), 


Hide-Ite Brit. Patent 
Leather Com-| Nr. 2498/1912, 
pany in Boston] amerik. Patent 
(Mass,) (Albert Nr, 1021660 
L. Clapp in 


Braintree [Mass.)). 


Amerik, Patent 
Nr. 1065691, 
franz. Patent 

Nr. 459440 


Franklin W. 
Kremer in Carl- 
stadt (New 


Jersey) 


Anders John 
Ostberg in St. 
Kilda (Viktoria, 
Australien). 


Amerik. Patent 
Nr. 976827 


Jacques Marie Franz. Patent 


Joseph Bour- Nr. 438138 
don, und Zusatz 
Nr. 16074 


Verfahren 


In wässeriger Ammoniak- 
lösung gekochtes Seegras 
wird unter Zusatz von Oelen 
(oder Pontianacgummi) 
und eventuell Schwefel, 


. Schwefelantimon usw. 


verarbeitet = Masse für 
Kunstleder. 


Pflanzliche od. tierische 
Faserstoffe bezw. Haare 
werden mit einem bis zum 
Kochen erhitzten Gemisch von 
Firnis und Minium oder 
dgl. durchtränkt, geknetet, 
sodann gepreßt und getrock- 
net = Lederersatz. 


Lederabfälle werden mit 

Schwefelkohlenstoff, 

Kaliumpermanganat und 

Kalk gemischt und geformt 
= Kunstleder. 


Zellulosebrei wird mit 
einer Emulsion von 50 Teilen 
Mineralöl, 75 Teilen Harz, 
50 Teilen Rotöl od. Stearin, 
25 Teilen Soda gemischt und 
die Zellulose mit Alumi- 
niumsulfat gefällt und mit 
Lederfaser gemischt und 
geformt = Kunstleder. 


Gemisch von Paragummi, 
regeneriertem Kautschuk, 
Schwefelantimon, Kalk, 
Magnesia, Zinkoxyd, 
Kautschuk, impräg- 
nierten Baumwollfasern 
und Schwefel = Kunst- 
leder. 


Lederabfall wird zu Stück- 
chen von etwa 1/46 Zoll Dicke 
zerkleinert, die Gerbsäure dar- 
aus entfernt, zum Teil ge- 
trocknet, mit einem Binde- 
mittel gesättigt und zu Körpern 
geformt und gepreßt = 
Kunstleder. 


Lederabfälle und Kaut- 
schuk werden in einen-Brei 
übergeführt und Blätter und 
andere Körper daraus geformt, 
die in einer heißen hydrau- 
lischen Presse vulkanisiert 
werden = Kunstleder, 


2. Verfahren zur Herstellung von künstlichem 
Leder unter N Geweben, Fließen 


u. 


gl. 


Erfinder bezw. 


Verfahren 


Patentinhaber Karen! 
Württembergische D. R.-Patent 
Textilwaren und} Nr. 226866 
Kunstlederwerke | (6. X. 1908), 
Josef Kornelius franz. Patent 
Blenk. Nr. 421431 


Mit einem Gemisch von Ter- 
pentin, Naphtalin, 
Weingeist, Holzöl, Lein- 
ölfirnis u. dgl. Gummi- 
arabikum, Oel oder Fett 
kocht man Gewebe, bringt 
mehrere Schichten darauf an 
und behandelt das Ganze mit 
Gerbbrühe = Kunstleder. 


Nr. 5 


ee a Se ee 
_Patentinhaber Patent _ Verfahren 


Erna Reidel in 
Mannheim. 


Otto Wawr- 
ziniok in Dres- 
den. 


Erna Reidel in 
Mannheim. 


Max Miller in 
Limbach i. Sa. 


D.R.-Patent 
Nr. 229535 
(9. I. 09), 
österr. Patent 
Nr. 45888, 
amerik. Patent 
Nr. 1048342, 
franz. Patent 
Nr. 433281, 
brit. Patent 
Nr, 225/1910 
und 7639/1911, 
schweiz, Patent 
Nr. 51 959 


D. R.-Patent 
Nr. 238252 
(20. II. 1909) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 228421 


D.R.-Patent 
Nr. 241 468 
(10. 5. 1910), 
brit. Patent 
Nr. 15761/1911, 
schweiz. Patent 
Nr. 56855 


D.R.-Patent 
Nr. 243 496 
(8. I. 1911) 


Ein aus Tierfasern durch 
Kochen, Quetschen, Pressen 
usw.hergestelltes Fließ, dessen 
Fasern zweckmäßig kreuz und 
quer gelagert sind und das 
mit Gerbstoffbrühe be- 
handelt, dann gut ausge- 
waschen, hierauf eventuell mit 
dünner Tonerdeseifen- 
lösung behandelt und schließ- 
lich in gut lauwarmer Luft 
getrocknet ist, wird mit Massen 
gesättigt, deren erste durch 
Lösen von geeigneten Feder- 
harzen, wie Guttapercha, 
Balata usw. in Schwefel- 
kohlenstoff, Chloroform 
usw. und weitere Behandlung 
mit flüssigen Kohlenw asser- 
stoffen (Benzin, Benzol) ge- 
wonnen wird und durch Licht- 
wirkung ausgereift werden 
kann, die zweite aus Raffi- 
nerieersatz von harzenden 
Oelen gewonnen wird und 
die dritte aus hochoxy- 
dierten harzenden Oelen 
besteht = Sohlleder. 


Aus Faserstoffen wird eine 
Filzbahn hergestellt, die im 
Innern zerkleinertes Leder 
oder ähnliche Stoffe und neben 
anderen Stoffen noch so viel 
staubfrei zerkleinertes Zellu- 
loid, Nitrozellulose oder 
deren Aequivalente enthält, 
als notwendig ist, das Leder- 
pulver und die übrigen beige- 
mengten Stoffe mit den Filz- 
fasern bei der Behandlung der 
Filzbahn mit Dampf-, Gas- 
oder nebelförmigen flüchtigen 
Lösungsmitteln zu verkleben 
= Kunstleder. 


Ein aus Tierfasern durch 
Kochen, Pressen, Quetschen 
usw. mechanisch aufgeschlos- 
senes mittels darunter ge- 
mischter Langfasern gefertig- 
tes und dann durch Säuren 
oder Alkalien geschwelltes 
Fließ wird zweckmäßig unter 
wachsendem Druck vereinigt, 
nachdem in das Fließ in ge- 
eigneter Weise Albumine 
z. B. in Form von Blut, so- 
wie gesättigte Seifen- 
lösungen oder ähnliche, die 
Geschmeidigkeit des Erzeug- 
nisses fördernde Stoffe einge- 
tragen worden sind, die als- 
dann gemeinsam mit den 
Tierfasern unter Einwirkung 
der Gerbstoffflüssigkeit fixiert 
bezw. gegerbt werden, worauf 
in das Erzeugnis noch zweck- 
mäßig eine Paraffinemul- 
sion oder dgl. eingebracht 
wird = Sohlleder, 
Riemenleder. 


Gewebe oder Gewirke 
aus Bouretteseide werden 
nach ein- oder doppelseitigem 
Reihen gegebenenfalls wäh- 
rend des Farbeprozesses der- 
art verkocht, daß sie zusam- 
menfilzen = Sämischleder. 
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_ KUNSTSTOFFE 


Erfinder bezw. 


Patentinhaber Patent 
Emile Lapisa in|) D.R,-Patent 
Arcueil, Nr. 244 359 


(9. vn. 1910), 
brit. Patent 
Nr, 16353/1910 


D. R.-Patent 
Nr. 257 875 
(17. IX. 1911) 


Albert Reimann 
in Andernach a. Rh. 


Hanseatische D. R.-Patent 


Vulkanfiber- Nr. 262946 
Gesellschaft (8. VI, 1912) 
m. b. H. in Ham- 

burg. 


Georges Charles Brit Patent 
Léonce Forel | Nr. 18930/1910, 
in Lyon (Rhöne| amerik. Patent 
Dpt. Frankr.) Nr. 1056898, 

österr. Patent 
Nr. 55 937 


Brit. Patent 
564/19il 


Kurt Iwan 
Grobe in Ober- 
frohna i, Sa, 


Richard Alexan- Brit. Patent 
der Mc Laurin| Nr. 27 969/1911 
in Renfrewshire. 


Brit. Patent 
Nr. 22 266/1912 


Thomas Cramp- 
ton Redfern 
in Hyde (Chester). 


Eugenius H. Amerik. Patent 
Outerbridge Nr. 931 469 
in Neu-York, 

John J. C. Amerik. Patent 
Schmith in Nr. 948 883 
Passaic (New 
Jersey). 

Emile-Desire- Franz. Patent 
Delahaye. Nr. 418 543, 

österr, Patent 
Nr. 56026, 


brit. Patent 
Nr. 14943/1911, 
schweiz. Patent 

Nr. 57059 


Verfahren — 


Filz wird mit Kautschuk- 
lösung imprägniert, wird mit 
Druck behandelt, der nicht 
nur seine Dicke erheblich 
vermindert, sondern auch be- 
wirkt, daß der Kautschuk, 
wenn der Druck wieder auf- 
gehoben wird, an die Ober- 
fläche heraustritt und hier 
eine zusammenhängende Kaut- 
schukschicht bildet = 
Sohlleder. 
Auf Faserstoffbahnen wird 
eine Auftragmasse, die aus 
einem durch geeignete Zu- 
sätze in plastische Form über- 
geführten Lösungsmittel mit 
Klebstoffzusatz besteht, ge- 
gebenenfalls mit Deck-, Füll-, 
Farb- u. dgl. Stoffen ver- 
mengt aufgetragen und dann 
wird das Ganze in einem ge- 
schlossenen Raum erwärnt = 


Ledertuche. 
An der Luft ausgetrocknete 
Vulkanfiberpappe wird 


in eine Emulsion von 5 Teilen 
Oel und 2 Teilen mit 1 Pro- 
zent Aetzkali versetztem 
Wasser eingeweicht und nach 
dem Trocknen in ein zweites 
Bad aus 50 Teilen Oelemul- 
sion mit 45 Teilen wasser- 
freien Oelen nebst 5 Teilen 
Guttaperchaharz einge- 
legt, worauf die aus der Luft 
getrocknete Vulkanfiberpappe 
durch Eintauchen in ein Bad 
aus einer mit technischem 
Toluol (Solventnaphtha) ver- 
dünnten Gummilösung mit 
einem luftdichten Ueberzug 
versehen wird s= Leder- 
ersatzstoff. 
Man überzieht ein Gewebe 
mit einen Firnis und ver- 
einigt dann das Gewebe mit 
einem Fließ aus vegetabi- 
lischen oder animalischen 
Fasern durch Walzen, worauf 
man nochmals firnißt == 
Kunstleder. 
Gewebtes Material wird auf 
seiner Oberfläche mit einem 
gefärbten Netzwerk von Linien 
versehen = Lederersatz. 
Filz wird mit einer Zellu- 
loid- oder Nitrozellulose- 
lösung imprägniert und eine 
Seite kalandert = Kunst- 
leder. 
Fasern und Kautschuk 
werden miteinander vereinigt 
= Sohllederersatz. 
Man noppt ein Gewebe und 
gibt ihm einen Gelatine- 
überzug = Kunstleder. 
Man imprägniert eine Faser- 
schicht mit einer Mischung 
von Leim, Glyzerin und 
Melasse = Kunstleder. 
Man mischt Kasein oder 
Albumin mit einer Alkali- 
lösung bis zur Sirupskonsi- 
stenz, rührt dann in Gegen- 
wart von Gerbstoff und 
mischt. Hierauf stellt man eine 


Accra-(Kautschuk-) lösung | 


in Oel (Leinöl) dar, ferner 
ein Gemisch von Leinöl und 
Schwefel und vulkanisiert 
es, endlich stellt man ein 
(Ennea-) Nitrozellulose- 
lösung her. Man mischt 
alles, gibt es auf ein Gewebe 
und walzt es ein = Kunst- 
leder. 
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Sap Dr FT O 
Patentinhaber Patent | Verfahren 


Dr. Leon Lilien- 
feld in Wien. 


Léon Weig. 


Eduard Noah 
Quirin und 
James Henry 
Bannon. 


Samuel Frede- 
rick Connolly. 


Luis Velasquez. 


Luis Velasquez. 


Robert Crépy. 


Maurice 
Chaumont. 


Dr. Leon 
Lilienfeld. 


B. F. Gautzsch 
in St. Gallen 
(Schweiz). 


D. R.-Patent 
Nr. 250 736 
(18. VI. 1910) 


Franz. Patent 
Nr. 425 623 


Franz. Patent 
Nr. 426 471 


Franz. Patent 
Nr. 438855 


Franz. Patent 
Nr. 447701 
und Zusatzpatent 
Nr. 16440 


Franz. Patent 
Nr. 447702 


Franz. Patent 
Nr. 448 808 


Franz. Patent 
Nr. 494554 


Franz. Patent 
Nr. 456 261, 

österr. Patent 
Nr. 61055 


Schweiz. Patent 
Nr. 52415 


Viskose wird ev. in Gegen- 
wart von Pigmenten, Füll- 
stoffen, Klebemitteln oder dgl. 
mit in Wasser unlöslichen, in 
Lösungsmitteln für Fette oder 
Fettsäuren löslichen, in den 
Ammonium- oder Alkaliver- 
bindungen der Fettsulfosäuren 
(Türkischrotöle, Turkonöle) 
enthaltenen Fettsäuren bezw. 
Fettsäuregemischen behandelt 
= Massen zum Impräg- 
nieren von Geweben 
zwecks Erzielung von 
Kunstleder. 


Man vereinigt Moutonleder 

mit einem undurchdringbar 

gemachten Gewebe = Kunst- 
leder. 


Mit einer Kautschuk- 
lösung wird Leder u. dgl. 
behandelt Stoffe für 

Automobilebandagen. 


Ein Gewebe wird mit einer 
vulkanisierten Kautschuk- 
lösung unter Druck mit 
(der rauhen Seitevon) Leder 
vereinigt = Automobil- 
dachmaterial. 


Man impragniert übereinander- 
gelegte Fließe von kard- 
ierter Baumwolle mit einer 
Kautschuk-Harz-, 

Schwefellösung, preßt 
das Ganze aus und behandelt 
es im Autoklaven mit Dampf 
= Kunstleder. Event. fügt 
man Alkalisilikat den vege- 
tabilischen Fasern bei. 


Zwei oder mehr WatteflieBe 
werden unter Kreuzung der 
Faserrichtungen übereinander- 
gelegt, nachdem man ihnen 
harte Stoffe(Carborundum, 
Sand) beigefügt hat, dann mit 
einer Kautschuk- Harz- 
Schwefellösung impräg- 
niert und im Autoklaven mit 
Dampf behandelt = Kunst- 
leder. 


Auf ein Gewebe wird eine 
gefüllte Leimmasse im 
Gemisch mit Farbstoffen 
und Sulforizinoleat auf- 
gebracht = Kunstleder, 


Dichter Stoff wird mit 
Gelatine und Formal- 
dehyd, Alaun u. dgl. be- 

handelt = Kunstleder. 


Gewebe werden mit einem 
Gemisch von Nitrozellu- 
lose oder Zelluloid und 
bei 0° C flüssigbleibenden 
Phenolestern behandelt = 
Kunstleder. 


Gleichgerichtete Hanffasern 
werden in dunner Lage auf 
einer glatten Unterlage aus- 
gebreitet, mit einer Kaut- 
schuklösung getränkt und auf 
diese Lage wird eine zweite 
Lage kreuzender Hanffasern 
ausgebreitet, die wieder mit 
einer Kautschuklösung 
getränkt werden, worauf man 
in ähnlicher Weise weitere 
Lagen Hanffasern aufbringt, 
dieselben jeweils mit Kaut- 
schuklösung tränkt und zuletzt 
das Produkt trocknet und 
walzt = Kunstleder, 


o _______KUNSISTOFFE UU Nes 


Summildiuhe. 


Von Gerhard Hübener. 


Die Gummischuhe, welche heute einen gangbaren 


Artikel bilden, haben im Laufe der Zeit einen eigen- 
tümlichen Entwickelungsgang durchgemacht. Die ersten 
sogenannten Gummischuhe bestanden aus einem einzigen 
Stücke Kautschuk und wurden auf dieselbe Weise dar- 
gestellt, wie die Kautschukflaschen. Es wurden näm- 
lich Leisten, welche aus Ton hergestellt waren, mit dem 
Milchsafte des Kautschukbaumes bestrichen und dieser 
über Feuer getrocknet; der verbleibende Kautschuk- 
überzug wurde von der Form abgezogen und bildete 
den Gummischuh. Die nach diesem einfachen Ver- 
fahren dargestellten Schuhe waren zwar sehr wasser- 
. dicht und auch von verhältnismäßig großer Dauerhaftig- 
keit, waren aber nicht gerade elegant, besaßen eine un- 
schöne Form und hatten den Nachteil, daß sie den Fuß 
allzu luftdicht umschlossen. Ueber die ersten brauch- 
baren, in den Vereinigten Staaten angefertigten Gummi- 
schuhe berichtet „The India Rubber World“!) fol- 
gendermaßen: Charles Goodyar erteilte sofort nach 
Patentierung seines Verfahrens der Kautschukvul- 
kanisation im Jahre 1844 Lizenzen an verschiedene 
Fabrikanten, u. a. auch an Leverette Candee in 
New Haven, Connecticut, zur Fabrikation von Gummi- 
schuhen und etwas später an Ford & Co. in New 
Brunswick, New Jersey (später an Meyer Rubber 
Co. übergegangen), an die New Brunswick Rubber 
Co. und an die Goodyar Metallic Rubber Shoe 
Co. in Naugatuck, Connecticut, für gleiche Fabrikations- 
zwecke. Die Versuche von Candee, nach Goodyars 
Patent angefertigte Gummischuhe — Gummistiefel wur- 
den erst später fabriziert — an den Mann zu bringen, 
waren sehr kostspielig und zunächst wenig erfolgreich, 
da die Käufer von Gummischuhen früher schlechte Er- 
fahrungen mit diesen Artikeln gemacht hatten und da- 
durch die aufblühende Kautschukindustrie schwer ge- 
schädigt worden war. Die von Goodyar fabrizierten 
Gummischuhe wurden sehr rasch hart und brüchig bei 
kaltem Wetter, erweichten bei heißem Wetter, so daß 
es schwierig war, die gewitzigten Amerikaner für die 
neuen Gummischuhe zu interessieren. Die Candee- 
Gummischuhe fanden zunächst in England wenig Be- 
achtung und wurden vielfach zur Probe unentgeltlich 
abgegeben. Bald jedoch schlug die Meinung der Leute 
über diesen Artikel in das Gegenteil um, da der Unter- 
schied der Goodyar-Schuhe gegen frühere Fabrikate 
sich bald zeigte. Jedenfalls sind nur wenige Exemplare 
dieser ersten brauchbaren Gummischuhe des Jahres 1844 
noch vorhanden. Im „Commercial“ zu Winnipee finden 
sich noch je ein Paar zweier Exemplare; es sind dieses 
Fabrikate der New Brunswick Rubber Co. vom 
Jahre 1844, Frauenschuhe ohne Absätze und ohne Son- 
derspitze, an dem einen Paar fällt die Vierteilung des 
oberen Vorderteiles auf. Die geteilten Schuhe waren 
in früheren Jahren sehr beliebt, obgleich es nicht leicht 
war, die vier Streifen schnell und glatt über das Leder- 
schuhwerk zu ziehen. Später stellte man Gummischuhe 
her mit nicht durchbrochenen Vorderteilen, auf denen 
jedoch, in Nachahmung der beliebten Streifen, diese 
durch eingepreßte Linien angedeutet waren; diese Art 
Gummischuh hielten sich lange in der Gunst des 
Publikums. Der Absatz der Goodyarschen Gummi- 
schuhe in den Vereinigten Staaten wuchs nur allmäh- 
lich; im Jahre 1861 betrug die ganze Produktion an 
Gummischuhen erst 1250000 Paar im Werte von etwa 
750000 Dollar, während jetzt über 70000000 Paar her- 
gestellt werden. Erwähnt soll noch werden, daß unter 
dem Namen Gummischuhe auch Fabrikate in den 
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Handel gebracht werden, die man gar nicht als Gummi- 
schuhe bezeichnen kann, weil zur Anfertigung derselben 
überhaupt kein Kautschuk, sondern nur einfach schwarz- 
gefärbte, elastische Firnisse verwendet werden; von 
letzteren soll natürlich im folgenden nicht die Rede sein. 
Die Herstellung der echten Gummischuhe 

ist ein ebenso umständlicher, wie große Erfahrung be- 
dingender Fabrikationszweig der Gummiindustrie. Dies 
geht schon daraus hervor, daß jeder Gummischuh aus 
vielen Teilen besteht, die einzeln hergerichtet und 
dann zusammengesetzt werden. (Gsewöhnliche Schuhe 
bestehen aus acht, hochgeknöpfte aus siebzehn Teilen, 
die eigentlichen Gummistiefel werden sogar aus drei- 
undzwanzig Teilen zusammengesetzt. Die Herstellung 
der Gummischuhe oder Galoschen erfordert daher in 
der Gummiwarenfabrikation eine vollständig für sich 
abgeschlossene Abteilung. Die Art des R E 
der Gummischuhe bedingt im Verhältnis zu anderen 
Gummiwaren eine besondere Festigkeit und Elasti- 
zität des Kautschuks, besonders an den Nähten, 
trotzdem aber muß ein Gummischuh zugleich schön, 
elegant und leicht sein und muß vor allem bequem 
sitzen. Infolge der verschiedenen Beanspruchung der 
einzelnen Teile des Schuhes sind in der Gummischuh- 
fabrikation auch die verschiedensten Mischungen 
in allen möglichen Plattenstärken, außerdem gummierte 
Stoffe aus Geweben aller Art und mit wechselnder 
Gummiauflage sowohl in Qualität als auch in Stärke 
erforderlich. Die Zusammensetzung der vorbereiteten 
einzelnen Teile zum fertigen Schuh geschieht meistens 
mit der Hand, da Maschinen, z. B. die des Amerikaners 
Doughty trotz ihrer genial entworfenen Konstruktion 
noch keinen Eingang gefunden haben. Wenn trotz der 
vielen kleinen Einzelteile und trotz der Handarbeit das 
Fertigfabrikat doch wie aus einem Gusse erscheint, wo- 
für es tatsächlich von Laien mitunter gehalten wird, so 
ist daraus ersichtlich, daß große Erfahrung und gut ge- 
schultes Arbeitspersonal Hauptbedingung sind, um ein 
einheitliches Ganzes aus vielen Unterteilen herzustellen. 
Das Zusammensetzen der einzelnen Teile geschieht bei 
dem Gummischuh ebenso wie bei dem gewöhnlichen 
Leder- oder anderen Schuhen über Leisten; der Leisten 
ibt den Ausschlag für die Größe und die Form des 

Schuhes. Die Leisten bestehen entweder aus Holz, Bisen 
oder auch aus Aluminium; die am meisten gebräuch- 
lichen eisernen Leisten haben den Vorzug, daß sie 
schnell die zur Vulkanisation erforderliche Temperatur 
annehmen, sich nicht merklich abnutzen und unzerbrech- 
lich sind. Hinderlich ist dagegen beim Zusammensetzen 
des Schuhes und für den Transport innerhalb der Fabrik- 
räume ihr hohes Gewicht. Auch durch die Eigenschaft, 
daß sich Metall in der Wärme ausdehnt, üben die 
eisernen Leisten durch Zerren und Dehnen einen schäd- 
lichen Einfluß auf die Kautschukplatten, besonders aber 
auf die „Nähte“ aus; bei Verwendung von Eisenleisten 
bedarf daher die Kautschukmischung noch einer später 
beschriebenen besonderen Behandlung. Hölzerne 
Leisten dagegen nutzen sich wieder leichter ab und 
nehmen langsamer die Vulkanisationstemperatur an; je- 
doch ist ihre Handhabung leichter und findet eine Aus- 
dehnung durch Erwärmung bei ihnen nicht statt, wenig- 
stens nicht, wenn das Holz gut trocken ist. Bei feuchtem 
Holz würde aber bei Erwärmung ein Schrumpfen und 
Platzen eintreten; es ist deshalb Hauptbedingung, daß 
das zur Herstellung verwendete Holz vor dem Formen 
desselben zu Leisten gut ausgetrocknet wurde, zu wel- 
chem Zwecke es in kleinen Blöcken lange Zeit in sehr 
warmen Räumen oder besser direkt über den Dampf- 
kesseln gelagert wird. Man sucht dann immer gewissen- 
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haft die ältesten Stücke aus, die mitunter jahrelang aus- 
getrocknet sind, so daß bei ihnen ein Riiewerdes. 
oder ein Schwinden, oder eine sonstige Veränderung in 
der Hitze ausgeschlossen ist. Von den Holzarten wird 
meistens Ahornholz als am meisten geeignetes Ma- 
terial empfohlen. 

Die Fabrikation der Gummischuhe zerfällt zur Haupt- 
sache in zwei Teile, nämlich in die Anfertigung der 
Sohle und die Herstellung des Oberteiles. Die 
Sohle besteht wieder aus vier Teilen, und zwar der 
Reihe nach aus einer äußeren Gummischicht, einer mitt- 
leren Stoffeinlage, einer mittleren Filzeinlage und einer in 
neren, gefärbten ee Das Oberteil besteht aus 
gefärbtem Trikot, der auf beiden Seiten von einer dünnen 
Gummiplatte belegt und bedeckt ist. Die Gummimi- 
schung sollfür alle Teile entweder an und für sich schwarz 
gefärbt sein, oder sich während der Vulkanisation schwär- 
zen. Die an sich schwarzen Mischungen werden durch Zu- 
satz von Ruß, ferner noch durch Zusatz von Pech aus 
Steinkohlenteer oder neuerdings von Mineral-Rubber 
hergestellt. In Amerika war Mineral-Rubber für diesen 
Zweck längst in Gebrauch, ehe man in Europa die An- 
wendung herausfand. Eingedicktes Teerpech verleiht 
den Mischungen, denen es beigegeben wird, im unvul- 
kanisierten Zustande eine größere Klebrigkeit und Weich- 
heit, als man sonst selbst bei weichen Rohgummisorten 
gewohnt ist. Dies bildet zwar einen Vorzug für ge- 
wisse Mischungen, verlangt aber die genaueste Einhal- 
tung des einmal erprobten Rezeptes, da auch die ge- 
ringste Ueberschreitung des Pechgehaltes den Gummi 
so weich macht, daß er weder mehr zu bearbeiten ist, 
noch nach der Vulkanisation die erforderliche Elastizität 
besitzt. Für Paramischungen oder diesen nahe kommende 
Qualitäten, wie. sie zum Gummieren mancher hier ver- 
wendeter Stoffe dienen, verwendet man indessen weder 
Pech noch Ruß; sie werden statt dessen mit Bleioxyd 
versetzt und schwärzen sich erst während der Vulkani- 
sation. Als Ruß wird Oelruß oder Gasruß verwendet; 
er ist der Farbstoff für solche Mischungen, die keinen 
besonderen Glanz zu zeigen brauchen und die auch ins 
Graue schlagen dürfen, Da alle diese auch nebenher 
noch BleserBiodangen enthalten, kommt ein Zusatz von 
mehr als °/ı°/o Ruß selten in Frage; in noch kleinerer 
Menge wird er neben Pech verwendet, dessen Klebrig- 
keit er einigermaßen aufhebt. Die Gummimischung für 
die Sohle erfordert trotz der starken Beanspruchung 
auf Abnutzung, welcher sie im hohen Grade ausgesetzt 
ist, nicht zu hohen Kautschukgehalt, sondern kann von 
mittelmäßiger Qualität sein, da es bei ihr weniger auf 
Elastizität als vielmehr auf eine lederartige Zähigkeit 
ankommt. Neben Rohkautschuk zweiter Güte kann 
außerdem Regenerat und als Zusatz Asphalt verwendet 
werden. Das Oberzeug ist dagegen weniger starker 
Abnutzung unterworfen, dagegen vielfachen Zerrungen, 
Biegungen und Einknickungen ausgesetzt undemuß des- 
halb ganz besonders geschmeidig sein, um nicht zu 
brechen. Um letzteres zu verhüten, darf die Dicke des 
Oberteiles nur gering sein; sie wird kaum über 0,4 mm 
genommen und zwar gewöhnlich für alle Sorten Ga- 
loschen einer Fabrik ganz die gleiche. Die Mischung 
darf jedoch gewisse mineralische Bestandteile, wie Zink- 
weiß, Lithopone etc. in nicht zu großem Prozentsatz 
enthalten. Mit guter Gummilésung muß dagegen die 
Stoffeinlage der Sohle gestrichen sein, um mit der 
Gummisohle eine innige feste Verbindung eingehen zu 
können. Die Filzschicht stellt man von den Abfällen 
her, welche von dem Beschneiden der? gummierten Ge- 
webe stammen und zu diesem Zwecke auf einer Misch- 
walze zermahlen werden. 

Als hauptsächlichste Maschinen sind verschiedene 
Kalander für ganz spezielle Zwecke erforderlich. Der 
Kalander zur Erlangung der Platte für die Sohlen be- 
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sitzt derart gravierte Walzen, daß die Platte sogleich 
die für Absatz, Gelenk und Fußspitze erforderlichen, 
verschiedenen Stärken erhält. Die Schlenplatten werden 
jedoch nicht nur gleich in den erforderlichen, verschie- 
denen Stärken gezogen, sondern sie erhalten auf dem 
Kalander auch die bekannten und allgemein üblichen 
Pyramidenpressungen, sowie Firmenstempel eingeprägt. 
Daraus ist wohl ersichtlich, daß das Ziehen derartiger 
Sohlenplatten gewisse Schwierigkeiten bietet. Vor allem 
hat der Kalander bedeutende Kraft zu entfalten und 
um dies zu erreichen, sind die Walzen möglichst kurz 

ehalten, sie sind nur um ein Geringes länger als es die 

änge der Sohlen erfordert. Die letzte Walze trägt die 
nötigen Gravierungen und zwar fortlaufend in entspre- 
chenden Abständen, um jede Sohle gut herausschneiden 
zu können. Diese Sohlenkalander besitzen aber nicht 
wie die allgemein zum Plattenziehen gebräuchlichen Ka- 
lander Walzen, welche mit gleicher Umdrehungsge- 
schwindigkeit laufen, sondern bei ihnen müssen die 
Walzen, da eine ungleich dicke Platte gezogen werden 
muß, derart laufen, daß vor dem letzten Walzenpaar, 
aus dem die gemusterte Platte fertig austritt, sich ein 
hinreichender Mischungsvorrat fortwährend befindet. 
Die Mischung muß auch sehr warm sein, damit die 
Platten homogen werden und keine Luftblasen ein- 
schließen. Im allgemeinen werden bei gut vorgearbei- 
teten und heißen Mischungen die Sohlenplatten meist 
ohne Fehler aus dem gravierten Walzenpaare gezogen. 
Die Sohle selbst wird dann später Stück für Stück mit 
Hand nach Schablonen, die wieder nach bestimmten 
Mustern aus Zink- oder Eisenblech hergestellt sind, 
ausgeschnitten. Zum Aufstechen und Entfernen even- 
tuell doch eingeschlossener Luftblasen, welche sich be- 
sonders in der Ballenstärke festsetzen konnten, läuft die 
Platte zur Sicherheit noch über eine kleine in Rotation 
befindliche Walze, welche mit zahlreichen, kleinen 
spitzen Stahlstiften dicht besetzt ist. Bevor die Sohlen 
aber ausgeschnitten werden, unterwirft man die Platten 
mitunter noch einer eigenartigen Behandlung, die man 
sonst nirgends in der Fabrikation von Gummiwaren an- 
wendet, die aber für diesen Fall von großer Wichtig- 
keit ist. Man taucht nämlich die Sohlenplatten kurze 
Zeit, d. h. etwa 15 Minuten lang in kochendes 
Wasser und bewirkt dadurch, daß das Schwinden des 
Kautschuks bei der Vulkanisation nur noch in kaum 
merklichem Grade auftritt und so Risse und Verzer- 
rungen an dem straff über den Leisten gespannten Schuh 
vermieden werden. Das Ausschneiden der einzelnen 
Sohlen geschieht meistens mit der Hand, seltener durch 
Maschinen, da die Maschinen, so sinnreich sie auch 
konstruiert sind, ebenfalls immer nur eine Sohle auf ein- 
mal ausschneiden können und zwar hauptsächlich wegen 
der schrägen Schnittfläche, die absolut erforderlich ist, 
damit der Oberteil gut mit der Sohle verbunden werden 
kann. Die Handarbeit bietet für letzteres Erfordernis 
bessere Gewähr und steht, von geschulten Leuten aus- 
geübt, an Schnelligkeit nur wenig der Maschinenarbeit 
zurück. Die verschiedenen Stärken der Sohle werden 
demnach nicht, wie es bei anderen Artikeln meist üblich 
ist, durch Uebereinanderlegen einer verschiedenen An- 
zahl von Platten erzeugt, sondern die Sohle wird in 
ihrer ganzen Länge aus einem Stück geprägt. Das 
Oberteil ist weniger einer starken Abnutzung unter- 
worfen, als vielmehr vielen Zerrungen, Biegungen und 
Einknickungen ausgesetzt, es muß daher ganz besonders 
elastisch sein, um nicht zu brechen. Die Stärke der 
Wandung ist daher vorteilhaft nicht zu stark, man wählt 
sie kaum über 0,4 mm stark und zwar gewöhnlich für 
alle Sorten Gummischuhe gleich. Zum Ziehen der Platten 
genügt zwar ein gewöhnlicher Dreiwalzenkalander, der 
einen absolut gleichmäßigen Gang hat, Ja das geringste 
Vibrieren der Walzen auf der weichen Mischung Streifen 
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und andere Fehler erzeugen, die allerdings an anderen 
Platten vorkommen können, jedoch nicht so störend 
wirken wie beim Gummischuh, der eine glatte Ober- 
fläche erfordert, um ein schönes Aussehen zu besitzen, 
besser ist es aber, wenn der Kalander zum Ziehen der 
Platten für das Oberteil eine gravierte Walze zur Er- 
eee der Zeichnung für das Oberteil im Relief be- 
sitzt. Die Figuren werden dann einzeln mit der Hand 
ausgeschnitten. Es gibt auch Kalander, die das Ober- 
teil direkt zuschneiden, jedoch müssen dann für die ver- 
schiedenen Größen immer zwei neue Messerführungs- 
walzen eingesetzt werden. Mehrere aufeinanderzulegen, 
ist der Klebrigkeit wegen nicht möglich, da auch das 
Einpudern mit Talkum, zu welchem Mittel man in an- 
deren ähnlichen Fällen greift, nicht statthaft ist, weil 
die Teile in der ganzen Fläche noch angeklebt werden 
müssen. Da die erwähnten Platten für Sohle und Ober- 
teil wegen ihrer besonderen Beschaffenheit nicht, wie es 
bei glatt gezogenen Platten üblich ist, aufgerollt werden 
können, um nach Bedarf Material von der Rolle zu ent- 
nehmen, gelangen sie direkt vom Kalandersaal auf einem 
endlosen Transporttuche in den Zuschneidesaal, wo sie 
in 1!/s bis 2 m lange Stücke geschnitten werden. Diese 
Stücke werden vor dem Beschneiden auf Tücher, welche 
über schmale Holzrahmen gespannt sind, gelegt und so 
übereinandergestapelt und aufbewahrt. Die Holzrahmen 
sorgen für den nötigen Zwischenraum, so daß ein Be- 
rühren und Znsammenkleben der übereinanderliegenden 
Platten und Tücher vollständig unmöglich ist. 


Das Gummieren der gefärbten Stoffe und Trikots 
auf einer einzigen Seite geschieht auf einem Vierwalzen- 
kalander und das doppelseitige Gummieren der Gewebe- 
einlagen auf einem Reibkalander von drei Walzen. Bei 
dem Reibkalander drehen sich die Walzen mit ungleicher 
Geschwindigkeit, so daß die Gummimischung gründlich 
in die Maschen des Gewebes hineingedrückt wird, wäh- 
rend bei dem Vierwalzenkalander alle Walzen gleich 
schnell laufen, wodurch eine Platte mit vollständig glatter 
Oberfläche erzielt wird. Die gummierten Stoffe werden 
vom Kalander zwischen Mitläufer aufgerollt und so in 
den Zuschneideraum gebracht, wo sie auf Blöcke gelegt 
werden. Das Gummieren kann bei beiden zuletzt er- 
wähnten Bestandteilen aber auch mittels einer Streich- 
maschine folgendermaßen geschehen. Um Stoffe durch 
Streichen mit einer Gummischicht überziehen zu können, 
ist es zunächst erforderlich, den Gummi soweit in Lösung 
zu bringen, daß er als dünne Paste auf den Stoff auf- 
werden kann. Als Lösungsmittel in diesem 

alle wird meistens Benzol oder besser Benzin ange- 
wendet, da beide Mittel den Gummi gut lösen, dann 
selbst wieder leicht verdunsten und ihr Preis entsprechend 
niedrig ist. Das Lösen geschieht nun in der Weise, daß 
die ausgewalzte Mischung möglichst fein zerschnitten 
und in Rührwerken solange mit dem Lösungsmittel ver- 
rührt wird, bis ein gleichmäßiger Brei entstanden ist. 
Es ist ratsam, von derselben Mischung eine dünne und 
eine dicke Lösung herzustellen, da die ersten Striche 
möglichst vollkommen und leicht in die Poren und 
Maschen des Stoffes eindringen sollen und hierzu eine 
dünne Lösung besser geeignet ist als eine dicke, wäh- 
rend für die nachfolgenden Striche eine möglichst kon- 
zentrierte Gummilösung geeigneter ist als eine dünne. 
Bei Herstellung der beiden Be ist zu beachten, 
daß der Gummi durch das Walzen auf der Mischwalze 
wesentlich beeinflußt wird und seine Qualität verändert. 
Je länger nämlich ein Gummi auf der Walze bearbeitet 
wird, um so geringer wird seine Elastizität und um so 
größer seine Klebrigkeit. Gleichzeitig verändert sich 
aber auch sein Verhalten zu Lösungsmitteln. Lange 
und zwischen warmen Walzen gekneteter Gummi braucht 
viel weniger Benzin zum Lösen als wenig und kalt ge- 
walzter Gummi. Sind die beiden Gummilösungen fertig- 
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gestellt, so wird der zu gummierende Stoff auf die 
Streichmaschine, den Spreader, aufgelegt und sorgfältig 
ohne Falten auf die hierfür bestimmte Rolle aufgewickelt, 
alsdann beginnt der erste Strich der Gummierung mit 
der geschmeidigen Gummilösung, damit, wie gesagt, die 
Maschen des Stoffes und die Poren der Faser von deın 
Gummi vollständig durchdrungen werden und so ein 
späteres Abblättern der Gummischicht wirksam ver- 
hindert wird. Der Stoff läuft von der Rolle, auf der er auf- 
gewickelt war, über eine Gummiwalze, auf der ein Messer 
auf der Oberseite beinahe aufliegt. Der Abstand des Mes- 
ssers von der Walze ist, je nachdem wie stark die Gummi- 
schicht werden soll, verstellbar. Vor diesem Messer be- 
findet sich die zu einem Brei angerührte Mischung. 
Der bei dem Rollen mit einer dünnen Gummischicht 
bestrichene Stoff gleitet alsdann über eine lange, durch 
Dampf erwärmte Bahn, wodurch ein Verdunsten des 
Lösungsmittels erreicht wird, und wird dann wieder 
trocken selbsttätig auf eine zweite Rolle aufgerollt. Die 
nächsten Striche erfolgen unter Benutzung der dicken 
Gummilösung in der Weise, daß jeder neue Strich 
immer zu dem voraufgegangenen in entgegengesetzter 
Richtung geführt wird, so daß sich die Striche begegnen. 
Die Zahl der Striche richtet sich daher ganz nach der 
gewünschten Stärke der Gummischicht. 
Die Herstellung der Einlagen und Auf- 
lagen aus den auf die eine oder andere Weise — 
Kalandrieren ist einfacher, doch leidet das Gewebe mehr 
als beim Streichen — gummierten Stoffen geschieht 
nun durch Stanzen in der Weise, daß mehrere Lagen 
übereinander auf einmal unter die Stanze gelegt werden, 
wobei für jede Form der Schuhe ein besonderes Stanz- 
eisen erforderlich ist. Sind endlich die einzelnen Be- 
standteile fertiggestellt, so wird ein passender Leisten 
ausgesucht, und die Zusammensetzung des Schuhes 
kann beginnen. Das Zusammensetzen ist eine schwierige, 
genaue Kenntnis erfordernde Arbeit, die zum weitaus 
größten Teil von Arbeiterinnen ausgeführt wird. Man 
kann pro Tag für eine Durchschnittsarbeiterin 40 Paar 
Schuhe als Maximalleistung rechnen. Als Werkzeuge 
sind erforderlich Rollen, Schere, Messer und Räder. 
Zunächst wird der gummierte Trikot des Oberteiles 
um den Leisten straff gespannt und mit etwas Gummi- 
lösung aufgeklebt. Man läßt von ihm etwa 1 cm über 
die Leistensohle überstehen, alsdann legt man die innere 
gefärbte Stoffeinlage mit der gefärbten Stoffseite auf 
die Leistensohle und drückt die überragenden Trikot- 
teile auf die Sohle nieder; das Zusammenkleben ge- 
schieht hierbei durch einfaches Andrücken mit Hilfe der 
Handrollen, sodann folgt das Auflegen der Filzschicht 
und hierauf überdeckt man die ganze Sohle mit der 
mittleren Stoffeinlage. Erst jetzt wird die Gummiplatte 
des Oberteiles ohne Falten und Blasen auf den Trikot 
aufgelegt und sodann die Gummisohle eingelegt. Zu 
diesem Zwecke wird der Leisten mit der Sohlenseite 
nach oben gekehrt und die Sohle erst an der Spitze 
an den Obergummi angedrückt; alsdann zieht man die 
Sohle nach hinten, legt sie gerade und gleichmäßig auf 
und rollt die überstehenden Kanten des Oberteiles an 
den schrägen Schnittflächen der Sohle fest. Die ein- 
zelnen durch das Uebereinanderlegen entstandenen und 
hervorstehenden sogenannten Nähte werden zum festeren 
Anschließen „gerädert“, wodurch noch das Aussehen 
und der Eindruck einer wirklichen Naht hervorgerufen 
wird. Schließlich werden noch alle überstehenden Teile 
mit der Schere glatt weggeschnitten und das Ganze 
mittels eines weichen Marderhaarpinsels mit einem dünnen 
schwarzen Firnis- oder Leinöllack überzogen. 


Das Lackieren muß noch vor der Vulkanisation 
als letzte Arbeit geschehen. Der Lack selbst ist schwierig 
herzustellen und bildet ein wichtiges Geheimnis einer 
jeden Gummifabrik, da er tiefschwarz und elastisch 
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sein muß und nicht rissig werden und brechen darf. 
In den meisten Fällen besteht derselbe aus gekochtem 
Leinöl, Bleiglätte oder Bleiweiß und Schwefel mit einem 
Zusatz von Terpentinöl. Das Auftragen geschieht ent- 
weder mit Marderhaarpinseln auf den ganzen Schuh 
und auch auf die Sohle. Der Lack muß dabei derartig 
dürn sein, daß er beim Pinseln nicht schäumt und 
Bläschen bildet. Wenn jedoch ein Schäumen eintritt, so 
ist das ein Zeichen, daß der Lack noch zu dick ist, er 
muß deshalb noch entsprechend verdünnt werden. Oder 
aber man lackiert die Schuhe nach amerikanischer Art 
in folgender Weise. Die Schuhe, die auf Leisten und 
Eisengerüsten aufgereiht sind und dann in den Lackier- 
raum kommen, werden von diesen abgehoben, dann 
wird schnell der obere Rand mit einem Pinsel bearbeitet, 
worauf der ganze Schuh in die dünnflüssige Lacklösung 
getaucht wird, um einen Augenblick später wieder auf 
das Gerüst aufgesteckt zu werden. Da der Lack die 
Vulkanisation mit durchzumachen hat, also ziemlich 
stark erhitzt wird, müssen seine flüchtigen Bestandteile 
vor ihrer Verwendung gut abgekocht sein, damit sie 
keine Bläschen bei der Vulkanisation durch Vergasen 
hervorrufen. Trotz sorgfältigen Kochens dieser Bestand- 
teile ist es aber ratsam, den Lack vor der Verwendung 
zu probieren und sich von seiner richtigen Beschaffenheit 
zu überzeugen, indem man ein Stück der zur Herstellung 
der Schuhe verwendeten Platte vorher mit ihm bestreicht 
und vulkanisiert, da es immerhin vorkommen kann, daß 
eine Lackkochung fehl geht. Lacke, welche bereits 
einen schwarzen Bestandteil, z. B. Mineral Rubber, 
Asphalt etc. enthalten, sind weniger geeignet und 
werden höchstens nur zum Nachlackieren gebraucht. 


Die zum Vulkanisieren fertigen Schuhe werden nun 
mit den Leisten, welche wie bereits anfangs erwähnt, 
meistens aus hohlen eisernen Formen bestehen, auf 
Stangen mit der Sohle nach oben aufgesteckt, die dann 
wieder auf den Vulkanisierwagen, auf dem sie in den 
Vulkanisierofen gefahren werden, aufgelegt werden. Da 
zur Vulkanisation immer große Mengen, 4000 bis 
12000 Stück, je nach Leistungsfähigkeit der Fabrik, 
gelangen, ist es leicht begreiflich, daß auf Mischung, 
Arbeit und Einrichtung die größte Aufmerksamkeit und 
Sorgfalt verwendet werden muß. Die Vulkanisation 
selbst geschieht ausschließlich durch Heißluft in großen 
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Schranken, da die Schuhe frei, d. h. ohne eine sie an 
ihrer Außenseite umgebende und vor Dampf schützende 
Form in den Vulkanisierraum gelangen. Der sogenannte 
Ofen besitzt am Boden und an den Wänden entlang 
Heizschlangen. Um eine möglichst gleichmäßige Tem- 
peratur zu erhalten und möglichst wenig Wärmeverlust 
zu erleiden, sind die Wände durch einen Wärmeisolier- 
belag geschützt. Da die Temperatur überall im Ofen 
eine absolut gleichmäßige sein muß, sind die erforder- 
lichen Luftabzugskanäle an der Decke des Ofens so 
verteilt, daß durch die Absaugung der verbrauchten Luft 
keinerlei Temperaturschwankungen entstehen. Wie all- 
gemein beim Vulkanisieren mit Heißluft ist die Zeit- 
dauer auch in diesem Falle eine große, da sich der 
Raum nur langsam erhitzt. 10 bis 11 Stunden bei all- 
mählicher Steigerung der Temperatur auf 133 bis 140° C., 
je nachdem nur leicht- oder schwervulkanisierende 
Gummis verwendet wurden, sind erforderlich, worauf 
die Temperatur noch ca. zwei Stunden auf dieser Höhe 
gehalten wird. Es ist jedoch sehr darauf zu achten, 
daß die Maximaltemperatur nicht überschritten wird 
und zwar einmal deshalb, weil die Stoffe, die Einlagen, 
mürbe werden und die Farbtöne ein häßliches Aussehen 
erhalten, das anderemal, weil besonders der Lack seinen 
Glanz verliert und matt wird, bei ungenügender Vul- 
kanisation bleibt jedoch der Lack klebrig. Um die 
richtige Temperatur zu kontrollieren, bedient man sich 
langer Thermometer. Bei regeneratreichen Mischungen 
wird allerdings mit geringerer Temperatur ein besseres 
Resultat erzielt. Regenerate verwendet man hauptsäch- 
lich für Sohlen und Oberteile. Damit man sich über- 
zeugen kann, ob die Vulkanisation beendet ist, haben 
die Schränke kleine Klappen, durch welche Probestücke 
herausgenommen werden können. Ist die Vulkanisation 
beendet, so werden vor dem Herausnehmen der Schuhe 
die Heizschränke durch Exhaustoren von dem schäd- 
lichen Dunst entleert, worauf die Schuhe auf den Wagen 
wieder herausgefahren werden, diese kommen dann in 
einen besonderen Raum zum Abkühlen. Nach dem 
Abkühlen werden die nunmehr fertigen Schuhe auf 
Fehler nachgesehen, sortiert, mit meist zinnoberroten 
Stempeln versehen und versandfähig verpackt. 


(Schluß folgt.) 


Referate, 


„Neuere Arbeiten auf dem Kautschukgebiet“ von Dr. A. Holt, 
Ludwigshafen a. Rh. (Vortrag, gehalten am 23. Januar 1914 in 
Heidelberg in der gemeinsamen Sitzung der Heidelberger Chem. Ge- 
sellschaft und des oberrheinischen Bezirksvereins des Vereins Deutscher 
Chemiker). 

Der Vortragende charakterisiert zunächst kurz die bemerkens- 
wertesten Eigenschaften des natürlichen Kautschuks und zeigt mit 
einem Hinweis auf die völlig anders geartete Natur der chemisch 
gleich zusammengesetzten Guttapercha, daß wir trotz der schönen 
Arbeiten von Harries doch noch keinen Einblick in die eigentliche 
Struktur dieser Kolloide haben. Sicher wissen wir nur, daß 2 Mole- 
küle ısopren sich zunächst zum 1.5-Dimethylzyklooktadien-(1.5) 
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als dem wahren Grundkohlenwasserstoff des Kautschuks zusammen- 
schließen. — Seit es nun vor einigen Jahren Fritz Hofmann ge- 


lungen ist, Isopren zielbewußt in ein kautschukähnliches Produkt 
überzuführen, ist mit erneutem Eifer an dieser Synthese gearbeitet 
worden. — Auf diese synthetischen Versuche geht der Vortragende 
näher ein und zwar unter besonderer Berücksichtigung der Arbeiten 
der mit dieser Aufgabe betrauten Chemiker der Badischen Anilin- 
und Soda-Fabrik. 

In erster Linie handelt es sich hierbei um die Beschaffung von 
reinem und billigem Isopren, für welches seit Tilden das Terpen- 


tinöl als Ausgangsmaterial diente. Vielseitigen Bemühungen ist es 
auch gelungen, allmählich die anfänglich sehr schlechten Ausbeuten 
an Isopren aus Terpentinöl auf rund 25 Prozent zu steigern, aber erst 
in den letzten Jahren haben Staudinger (und auch Gottlob) 
gezeigt, wie man durch Arbeiten im Vakuum und bei geeigneter 
Temperatur aus reinem Dipenten, oder aus Terpentinöl nach vor- 
gängiger Umwandlung in Dipenten, bis zu 65 Prozent an Isopren 
erhalten kann. Trotzdem mußte dieses Ausgangsmaterial, welches 
sich zur raschen und bequemen Beschaffung von Isopren im Labo- 
ratorium vorzüglich eignet, in der Praxis verlassen werden. Denn 
für eine Kautschukmassenfabrikation ist dieses Naturprodukt nicht 
in genügender Menge und nicht genügend billig zu beschaffen. Die 
Industrie sah sich nach weiteren Isoprenquellen un. — Die Elber- 
felder Farbenfabriken arbeiteten ein anderes Verfahren aus, bei 
welchem sie ausgehend vom Azeton oder seinen Homologen durch 
Anlagerung von Formaldehyd und Dimethylamin zu Oxydimethy|- 
aminoverbindungen gelangten, welche durch weitere Halogenmethy- 
lierung und Spaltung der entstandenen Ammoniumverbindungen zu 
Isopren führen. — Ein anderes von der Badischen Anilin- & 
Soda-Fabrik gefundenes Verfahren geht von hydrierten Ben- 
zolen oder Phenolen aus, welche bei der pyrogenen Spaltung 
Butadien resp. Isopren neben Aethylen ergeben. Dieses Verfahren 
ist zur Darstellung des Butadiens vielleicht das Beste und liefert 
bei Verwendung von Homologen auch vorzügliche Ausbeuten an 
Isopren, — Noch ein anderer Weg führte vom Amylalkohol über 
das Trimethyläthylen durch Wasserspaltung, Halogenaddition und 
Entziehung von 2 Halogenwasserstoffen zum Isopren. Die bisher be- 
kannt gewordenen Methoden dieser Reaktionen gaben indessen, weder 
in Bezug auf Ausbeuten noch Reinheit des Isoprens, nicht genügend 


befriedigende Resultate. Erst das von der Badischen Anilin- 
& Soda-Fabrik neu gefundene, originelle Verfahren, die Chlo- 
rierung des Trimethyläthylens im Vakuum vorzunehmen, 
und die Abspaltung von 2 Mol. Halogenwasserstoffen 
gleichfalls im Vakuum zu bewirken, lieferte fast theoretische 
Ausbeuten an reinem Isopren, Damit war ein großer Schritt vor- 
wärts getan, aber es galt noch, sich vom Amylalkohol als Aus- 
gangsmaterial zu befreien, da dieser Alkohol als Nebenprodukt der 
Gärung nicht in so großer Menge zu Verfügung steht, daß auf seine 
Gewinnung ein weiter gehender Ersatz des Naturkautschuks durch 
ein synthetisches Produkt begründet werden kann. Es wurde daher 
versucht, einen Weg vom Petroleum aus zu finden. Eine direkte 
Spaltung der darin enthaltenen Kohlenwasserstoffe, etwa in Anlehnung 
an die pyrogene Zerlegung des Terpentinöls, führte nicht zu befrie- 
digendem Ergebnis. Dagegen ergab ein eingehendes Studium der 
einzelnen Bestandteile des Petroleums, daß es durch ziel- 
bewußte Aneinanderreihung von Reaktionen gelingt, nicht nur das in 
demselben enthaltene Isopentan, sondern überraschender Weise 
auch die andern CsHi2-Verbindungen, das Normalpentan und das 
Tetramethylmenthan in Isopren überzuführen. Diese 3 Kohlen- 
wasserstoffe gehen durch systematische Chlorierung — wie an einer 
großen Tafel gezeigt wird — Abspaltung von Salzsäure und even- 
tuelle Umlagerung alle in ein einheitliches Endprodukt, nämlich mit 
fast theoretischer Ausbeute in allen Phasen in reines Trimethyl- 
äthylen über, Aus diesem wird durch das bereits erwähnte Vakuum- 
verfahren durch erneutes Anlagern von Chlor und Abspalten von 
Chlorwasserstoff reines Isopren erhalten. Damit war durch die 
Arbeiten der Badischen Anilin- und Soda-Fabrik die Frage 
nach der technischen Darstellung des Isoprens gelöst und 
auf eine gesunde Basis gestellt, da das Ausgangsmaterial unbegrenzt 
zur Verfügung steht. Denn die Vereinigten Staaten von Nord- 
Amerika können allein mindestens etwa 300000 Tonnen Pentan 
liefern, Man kann also nicht zweifeln, daß es den Erdölproduzenten 
möglich ist, im Bedarfsfalle dem synthetischen Kautschuk das Aus- 
gangsmaterial in beliebiger Menge zur Verfügung zu stellen. 

Schwieriger gestaltete sich der zweite Schritt, der Ueberf üh- 
rung des Isoprens in kautschukähnliche Substanz. Der 
Vortragende weist auf Tilden hin, welcher (1892) aus lange aufbe- 
wahrtem Isopren einen Kautschuk isoliert hatte, der elastisch und 
vulkanisierbar war, nnd bespricht dann das erste zielbewußte Verfahren, 
nämlich die Hofmannsche Methode der Darstellung des sogenannten 
„Wärmekautschuks‘“, das.heißt desjenigen Kautschuks, der aus 
Isopren durch Polymerisation in der Wärme dargestellt wird. Später 
fanden fast gleichzeitig Matthews und Strange, und Harries 
unabhängig voneinander die polymerisierende Wirkung der 
Alkalimetalle. Aber das z. B. mit Natrium aus Isopren darge- 
stellte Polymerisationsprodukt ist kein wahrer Kautschuk — Harries 
nennt ihn „anormal“ — da er nicht auf den gleichen Grundkohlen- 
wasserstoff wie der Naturkautschuk zurückführbar ist und in seiner 
mangelnden Elastizität und schwierigen Vulkanisierbarkeit vom Natur- 
kautschuk wesentlich abweichende Eigenschaften aufweist, die es 
mindestens fraglich erscheinen lassen, ob er technisch brauchbar 
sein wird. 

In der Badischen Anilin- und Sodafabrik wurden nun 
zwei neue Methoden der Polymerisation gefunden, welche 
wieder zuKautschuken der normalen Reihe führen. Die eine 
besteht darin, daß das Isopren mit den Ozoniden der Terpene 
und anderer ungesättigter Verbindungen behandelt wird, wobei in 
vorzüglicher Ausbeute der sogenannte ,Ozonidkautschuk*“ erhalten 
wird, der bedeutend zäher und nerviger als der Wärmekautschuk ist 
und im Gegensatz zu diesem in Benzol zunächst nur quellbar und 
schwer löslich ist. Die zweite Methode besteht darin, daß man auf 
Isopren bei gewöhnlicher Temperatur Alkalimetalle wie Natrium 
bei Gegenwart von Kohlensäure einwirken läßt. Der Reaktions- 
verlauf ist ein total anderer, wie bei der Behandlung mit Natrium 
ohne Kohlensäure. Während hier ein in Benzol leicht lösliches aber 
normales Produkt entsteht, bildet sich bei Gegenwart von Kohlen- 
säure ein Kautschuk, welcher in Benzol weder löslich noch quellber 
ist, aber der normalen Reihe angehört. Diese Produkte werden als 
Kohlensäurekautschuke bezeichnet. Die bisherigen Ausfüh- 
rungen gelten auch für die Homologen des Isoprens, wie z. B. Butadien 
selbst und 2. 3-Dimethylbutadien-(1.3). Das aus letzterem mit Natrium 
und Kohlensäure erhaltene Produkt ähnelt in seinen Eigenschaften 
sehr dem sogenannten Kautschuk Kondakow, welcher sich bei 
langem Aufbewahren dieses Kohlenwasserstoffs durch Autopolymeri- 
sation, aber stets im Gemisch mit reichlichen Mengen an benzollös- 
lichen Kautschuken bildet, während alle Kohlensäurekautschuke in 
quantitativer Ausbeute und rein entstehen. 


Diese drei Kautschukarten, nämlich der Wärmekautschuk, 
Ozonidkautschuk undKohlensäurekautschuk unterscheiden 
sich untereinander schon äußerlich durch ihre physikalischen Eigen- 
schaften und ihr Verhalten gegen die üblichen Kautschuklösungsmittel. 
Allen haftet eine gewisse Neigung zur Oxydation an, im Gegensatz 
zum Naturkautschuk, der sehr viel indifferenter gegen den Sauerstoff 
der Luft ist, und es scheint, als ob die höheren Homologen bedeutend 
leichter oxydierbar sind als die niederen Glieder der Reihe. Chemisch 
zeigen alle drei Kautschuke große Aehnlichkeit miteinander. Harries 
hatte gezeigt, wie man durch Ozonisieren von Kautschuken und Spalten 
der Ozonide mit Wasser sowohl aus dem Naturkautschuk, wie aus 
dem aus Isopren durch Erhitzen für sich allein cder mit Eisessig er- 


haltenen synthetischen Produkt Lävulinaldehyd und Lävulinsäure 
erhalten kann. Diese sind aus dem 1. 5-Dimethvlcyclooctadien-(l . 5) 
gemäß folgender Gleichung entstanden: 


CHs CH» 
| | 
CH: — C = CH — CH; CH:— CO COOH — Chs 
| eal | 
CH: — CH = C— Chs CH: — CHO CO — CH: 
| | 
CHs CHs 


Diese gleichen Spaltstücke wurden nun auch aus dem Ozonid- 
kautschuk und aus dem Kohlensäurekautschuk erhalten, Aus letzterem 
aber wurden auch daneben reichliche Mengen von Azetonylazeton 
und Bernsteinsäure erhalten. Diese können nur aus einem Isomeren 
Cyclooctadien-{1 * 5), nämlich aus dem I °6-Dimethylcyclooctadien nach 
folgendem Schema entstanden sein: 

CHs CH; 

| | 
CH: — C = CH — CH: CH: — CO COOH — CH3 
| | — 

CH: — C = CH — CHa 

| 
CHs CHs 

Ganz unabhängig von der Darstellungsweise wurde das Verhältnis 
der beiden Isomeren stets etwa wie 8:2 gefunden. Eine weitere 
Untersuchung führte alsdann zu dem überraschenden Ergebnis, daß 
auch der Wärmekautschuk und der Ozonidkautschuk neben Lävulinal- 
dehyd und Lävulinsäure stets Azetonylazeton und Bernsteinsäure 
lieferten, und zwar auch in dem etwa gleichen Verhältnis 8:2 der 
beiden Isomeren 1.5 und 1 .6-Dimethylcyclooctadiene. Dagegen hat 
sich in den untersuchten Naturkautschuken keine Spur des isomeren 
1.6-Dimethylcyclooctadien nachweisen lassen. Es muß daraus der 
Schluß gezogen werden, daß die Polymerisation des Isoprens zum 
Cyelooctadien-(1.5) in zwei Richtungen verläuft, einmal in der Rich- 
tung des symmetrischen 1.5-Dimethylcyclooctadiens und ein anderes 
Mal in der Richtung des asymmetrischen 1 . 6-Dimethylcyclooctadiens. 
und daß es dabei keine Rolle spielt, welche Temperatur und welche 
Polymerisationsmethode angewendet wurde, Diese Tatsache, daß 
eine volle Identität der synthetischen kautschukartigen Produkte mit 
dem Naturkautschuk nicht besteht, würde auch die dem synthetischen 
Material anhaftenden Mängel erklärlicher machen können. 

Der Vortragende bemerkte, daß die bisher dargestellten synthe- 
tischen Produkte, welche etwa den Wert mittelguter Naturkautschuke 
haben, wohl billig und in beliebiger Menge hergestellt werden könnten, 
daß sie auch einer technischen Verwendung fähig wären und praktisch 
in Frage kämen, wenn nicht die stetig steigende Produktion an Natur- 
kautschuk und dessen beständig sinkender Preis einer Fabrikation 
entgegenstehen würde, Bei dem unendlichen Naturreichtum an 
Kautschuk wird sich diese Preisgestaltung auch voraussichtlich nie- 
mals bessern, 

Der Vortrag wurde unterstützt durch eine große Zahl sehr in- 
struktiver Präparate der Zwischen- und Endprodukte, und durch 
übersichtliche Tafeln, an denen das Gesagte erläutert wurde. 


Dr. Ing. A. Stein, Ueber einige fettsaure Ester der Hydro- 
zellulose und ihre Verseifung. Zeitschrift für ang. Chem 1913, 
S. 673. Verfasser hat die Kohlenwasserstoffbestimmungen verschie- 
dener Forscher von Girardscher Hydrozellulose zusammengestellt. 
Die Analysen zeigen, daß bei der Hydrozellulose elementaranalytisch 
eine Hydrolyse nicht unbedingt nachweisbar ist, jedoch ein statt- 
gefundener hydrolytischer Abbau nicht verneint werden soll. Er hat 
ferner Hydrozelluloseester der Homologen der Essigsäure dargestellt. 
In ein Gemisch von Säureanhydrid und konzentrierter Schwefelsäure 
wurde Hydrozellulose nach Girard eingetragen, gekühlt bis Zimmer- 
temperatur erreicht wurde, die Mischung etwa 24 Stunden sich selbst 
überlassen, der Zelluloseester durch Eingießen in Wasser oder ver- 
dünnten Alkohol (1:1) ausgefällt, filtriert, ausgewaschen, getrocknet 
und mit Chloroform gereinigt. Die Eigenschaften der Hydrozellulose- 
ester von Homologen der Essigsäure (wie Propionsäure, Buttersäure, 
i-Valeriansäure) sind ähnlich denjenigen der Azetylzellulosen. Mit 
steigender Schwefelsäurekonzentration findet ein hydrolitischer Abbau 
der Hydrozellulose statt. Die Veresterung bis zur Triazylverbindung 
geht leicht vor sich. Verfasser hat ferner in ein Gemisch von Säure- 
anhydrid und Mono- oder Trichloressigsäure Hydrozellulose einge- 
tragen, die Mischung unter Umschütteln bis zu 14 Tagen sich selbst 
überlassen oder bis zu 10 Stunden die Temperatur auf 50 -55° C. 
gesteigert, den Ester durch Eingießen in Wasser oder verdünnten 
Alkohol (1:1) gefällt, ausgewaschen, getrocknet und mit Chloroform 
oder Pyridin gereinigt. Die verschiedenen Produkte wurden auf 
Säure, Chlor, Kohlenstoff und Wasserstoff untersucht. Zur Bestimmung 
der Säure wurde nach Ost die Methode der sauren Verseifung mit 
Schwefelsäure benutzt. Um eine Verseifung in 2 Tagen herbei- 
zuführen, genügt bei Azetylzellulosen eine Schwefelsäure, welche mit 
dem gleichen Volumen Wasser verdünnt ist, Bei den Homologen der 
Essigsäure ist eine stärkere Schwefelsäure erforderlich. Die Angaben 
von Ost werden bestätigt, daß beim Destillieren im Dampfstrom 
von Zellulose, Hydrozellulose und Azetylzellulose mit verdünnter 
Schwefelsäure unter den entstehenden Zerfallprodukten Säuren ent- 
halten sind, die mit Wasserdämpfen flüchtig sind. Piest. 

E. Heuser und R. Sieber. Ueber die Einwirkung von 
Chlor auf Fichtenholz. Zeitschrift für ang. Chemie 1913, S. £C1 
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Durch einmaliges Chlorieren gelingt es nicht, aus dem Fichten- 
holz eine ligninfreie Zellulose zu erhalten oder alles Lignin 
in Chlorid überzuführen, Nach einer halben bis einer ganzen Stunde 
wird der Chlorstrom abgestellt, das gebildete Ligninchlorid mit 
Natriumsulfitlösung ausgewaschen und dieses Verfahren wiederholt, 
bis kein Ligninchlorid mehr nachzuweisen ist, d. h. bis die Braunrot- 
färbung ausbleibt. Die Verfasser haben die Ergebnisse der Chlorie- 
rungen graphisch dargestellt. Die Bildung der Salzsäure geht ent- 
sprechend der Gewichtsabnahme der Fasermasse vor sich. Die Reaktion 
verläuft in ihrem ersten Teil außerordentlich schnell, so daß schon 
nach einer halben Stunde am meisten Salzsäure gebildet wird. Der 
Zuwachs an Salzsäure und der Gewichtsverlust werden später immer 
geringer. Nach ll’/sstündiger Einwirkung von Chlor nimmt die 
Menge an Salzsäure zu und auch das Gewicht der Fasermasse wird 
größer. Diese Steigerung hält bis zum Schluß der Chlorierung, nach 
221/3 Stunden, an. Wenn alles Lignin entfernt ist, bildet sich Oxy- 
zellulose, deren Menge bei längerer Chlorierung rasch zunimmt. 
Die gechlorten Reaktionsprodukte enthalten Abbauprodukte des 
Lignins, aus welchen einheitliche Körper nicht isoliert werden 
konnten. Piest. 

A. Klein. Ueber Holzzellulose. Zeitschrift für ang. Chemie 
1913, S. 692. 

F. Friedemann, Ueberführung des Linoxyns in lösliche 
Form lür Impragnierungszwecke. (Chem. Revue, Fette und Harze.) 

Wie bekannt, werden Gegenstände, die mit Leinöl-Firnis 
imprägniert worden sind, mit der Zeit spröde und brüchig. Dies ist 
mit den mittels Linoxyn imprägnierten Stoffen nicht der Fall, da 
das technische Linoxyn ganz andere Eigenschaften hat als dasjenige, 
welches durch Eintrocknen des Leinöls entsteht. Linoxyn löst sich 
in Eisessig und wird nach dem Abdestillieren des Eisessigs in einer 
Form erhalten, die in Alkohol, Aether, Benzol, Schwefelkohlenstoff 
etc. etc. löslich ist. Solche Lösungen lassen sich (nach D. R. P. 258853) 
zum Wasserdichtmachen von verschiedenen Stoffen, wie Leder, Textil- 
waren etc. etc. verwenden. Für praktische Zwecke empfichlt sich 
40 prozentige Benzol-Lösung von Linoxyn, die am besten sofort nach 
dem Zubereiten verwendet wird, um Dickflüssigwerden zu vermeiden. 
— Wenn man beim Lösen des Linoxyns in Eisessig gleichzeitig 
Kolophonium und Kaurikopal in den Mengen, wie sie im Linoleum- 
zement vorkommen, auflöst, so erhält man nach dem Verdampfen 
der Säure einen in Benzol, Alkohol usw. löslichen Linoleumzement, 
Somit kann man jeden beiiebigen porösen Stoff mit Linoleum im- 
pragnieren, —s. 

K. Dieterich, Kunstbalsam und echter Balsam. (Ber. 
deutsche pharmaz. Ges., 23. Jahrg., Heft 9.) 

Die künstlichen Perubalsame des Handels sind mehr oder 
weniger gelungene Mischungen, die nur zum geringsten Teil oder 
gar nicht die Bestandteile des echten Perubalsams enthalten und 
teilweise ganz aus Fremdkörpern zusammengesetzt sind. Uebrigens 
dürfte eine „Synthese“ schon deshalb nicht möglich sein, weil der 
natürliche Perubalsam eine Mischung ungezahltcr natürlicher Stoffe 
darstellen, die wir zum großen Teil noch nicht einmal ganz genau 
kennen. — Verfasser hat alle quantitativen, qualitativen und 
Farbreaktionen zum Studium der Zusammensetzung der Kunst- 
produkte herangezogen und gefunden, daß letztere sich durch große 
Unregelmäßigkeit auszeichnen. —s. 


Biicier-Belprediungen. 


Der Kautschuk und seine Analoge. Experimental-Untersuchung 
(1911—1913) von J. J. Ostromyslenski (russisch), 

Die Aufgabe, die sich der Verfasser gestellt hat, war es, nicht 
nur eine zusammenfassende Darstellung seiner experimentellen Arbeiten 
über Kautschuk und seine Analoge zu geben, sondern auch eine 
Monographie der Kautschukforschung bis in die neueste Zeit hinein 
zu schaffen. Und in der Tat, zeigt uns das Buch des bekannten 
russischen Forschers ein glänzendes Bild von der enormen Entwick- 
lung der Kautschuk-Forschung, insbesondere während der verhältnis- 
mäßig kurzen Zeit seit der ersten unbestrittenen Kautschuk-Synthese 
von Hoffmann (Elberfelder Farbwerke) undC. Harries; zeigt 
uns ferner, mit welchen Schwierigkeiten die chemische Forschung zu 
kämpfen hatteund noch zu kämpfenhat, um zum erwünschten Ziele — 
der fabrikatorischen Herstellung des synthetischen Kautschuks zu ge- 
langen. Und doch bleibt es unverkennbar, daß hier das letzte Wort noch 
nicht gesprochen ist, daß vielmehr die synthetisch dargestellen 
Kautschuke, abgesehen vom Preise, auch in qualitativer Hinsicht die 
besten Naturkautschuke noch nicht erreichen und es verschiedener 
Kunstgriffe und Hilfsmittel bedarf, um den Synthetischen Kautschuken 
die wertvollen physikalischen und chemischen Eigenschaften der Natur- 
kautschuke zu verleihen. Mit welchem Erfolg, muß erst die Zukunft 
lehren. 

Das Werk zerfällt in drei Hauptteile; der erste umfaßt in der 
Hauptsache Arbeiten, die mehr theoretisches Interesse besitzen, ins- 
besondere solche, die sich auf die Konstitution der natürlichen und syn- 
thetischen Kautschuke und den Mechanismus der Polymerisation der 
Diolefine beziehen. Hauptsächlich auf G:und seiner eingehenden Studien 
über Vinylbromid und seiner Polymerisationsprodukte, stellt Ver- 
fasser eineneue Konstitutionsformel für Kautschuk auf — einRing 
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von mindestens 32 Kohlenstoffatomen im Gegensatz zur Achtringformel 
von Harries — wobei er es in sehr interressanter und geschickter 
Weise versteht, zahlreiches Material sowohl experimenteller wie auch 
theoretischer Natur herbeizuschaffen, welches gegen die Achtring- 
formel und für die seinige spricht. Er zieht hierbei allerdings aus den 
experimentellen Ergebnissen manchmal zu weitgehende Schlüsse und 
wenn er daher seine Formel als bewiesen betrachtet haben möchte, 
so vermag man sich einer solch weitgehenden Folgerung doch noch 
nicht anzuschließen und möchte erst weitere experimentelle Beweise 
abwarten. 

In einem einleitenden Kapitel des zweiten Teiles, werden zu- 
nächst theoretisch sämtliche bekannt gewordene Darstellungsarten 
der für die Synthesen der verschiedenen Kautschuke in Frage kom- 
menden Kohlenwasserstoffe erörtert, wobei der Verfasser in sehr 
anregender Weise das Wesen der manchmal sehr komplizierten Vor- 
gänge zu ergründen versucht und hierbei verschiedene Gesetzmäßig- 
keiten findet. Man staunt über die große Bildungsfreudigkeit der bis 
vor kurzem so schwer zugänglichen Kohlenwasserstoffe. die sich ins- 
besondere bei den pyrogenen Reaktionen kundgibt. 

In den nachfolgenden Kapiteln desselben Teiles werden Hehe 
einander die wichtigsten Darstellungsarten von Erythren, Isopren 
und 8 y Dimethylbutadien sehr eingehend beschrieben und 
genaue Vorschriften des Verfassers zu deren Reindarstellung (Trennung 
von Amylen-Kohlenwasserstoffen etc.) mitgeteilt. Der Verfasser macht 
hierbei verschiedene Prioritätsansprüche geltend. 

Im dritten Teile werden die Polymerisationsmethoden 
eingehend besprochen und die Wirkung verschiedener hierbei zu ver- 
wendender Katalysatoren wie Na, NaO, Ozon, Luft usw. zum 
Teil von ganz neuen Gesichtspunkten aus erörtert. In der leidigen, 
schon so häufig diskutierten Angelegenheit. wem, bezw. welcher Nation 
die Priorität der ersten Kautschuk-Synthese gebührt, nimmt Ver- 
fasser den richtigen Standpunkt ein, daß an dieser wichtigen Entdeckung 
verschiedene Forscher in gleichem Maße beteiligt waren und daher 
keinem das alleinige Prioritätsrecht zusteht. Die Kautschuk-Syn- 
these, d. h. die Polymerisation verschiedener Diolefine zu Kautschuk 
und kautschukähnlichen Substanzen an und für sich, ist Gemeingut 
der Wissenschaft. 

In der zweiten Abteilung des dritten Teiles wird die große Be- 
deutung der sog. Begleitstoffe des natürlichen Kautschuks (der 
Harze, Eiweißstoffe u. a. m.) auch für die synthetischen Kautschuke 
dargetan und gezeigt, wie dieselben die physikalischen und chemischen 
Eigenschaften der reinen Kautschuke beeinflussen und in welcher 
Weise sie den letzteren beigefügt werden müssen, um wirksam zu sein, 

Alles in allem, ein wertvolles, äußerst anregendes Buch, das 
einerseits Zeugnis ablegt von der erfolgreichen Forschertätigkeit des 
Verfassers und andererseits ein anschauliches Bild von dem gegen- 
wärtigen Stand der Kautschukforschung dem Leser vermittelt. Das 
Buch kann daher allen Fachgenossen nur wärmstens empfohlen werden. 

H. Rimpel. 


Ueber den Standort der Industrien von Alfred Weber. — II. Teil, 
Heft 2: Chemische und Farben-ladustrie von Dr. Karl C. 
Christiansen. Preis Mk. 3.—. Verlag von J. C. B. Mohr 
(Paul Siebeck) in Tübingen. 1914. 

Der zweite Teil des Alfred Weberschen Werkes, dessen 
erster Teil, die Reine Theorie des Standorts, seit 1909 vor- 
liegt, soll eine Analyse der Standortsentwicklung der deutschen In- 
dustrie seit 1860 enthalten, Im einzelnen wird der zweite Teil neben 
einer einleitenden Abhandlung des Herausgebers aus Beiträ- 
gen seiner Mitarbeiter bestehen, die in erster Linie die Unter- 
suchung der konkreten Standortbildung für einige wichtige Industrien 
zum Gegenstand haben, Das vorliegende Heft 2 behandelt die chemi- 
sche Großindustrie, im engeren Sinne, unter welcher die 
Industrie der Alkalien, Säuren und Teerfarben verstanden sind. 

Bei der Spezialdarstellung des Standortes sind zu berücksich- 
tigen: der Bezug des Rohmaterialien und Zwischenprodukte, 
die Versorgung mit Kraft und Hilfsmaterialien, die Konzen- 
tration (d. h. die Zusammenziehung der Produktion verschiedener 
Artikel in einem Betriebe) und der Absatz. Dagegen kommen die 
Arbeitskosten bei der chemischen Industrie weniger in Betracht. 

Autor findet, daß bei der Schwefelsäure überall die Tendenz 
zur Konsumorientierung vorhanden ist, eventuell sie sich selbst 
den Konsum schafft; umgekehrt stellen die chemischen Fabriken, 
welche sie brauchen — und das ist der größte Teil — sie selbst 
her und werden so wegen des Bezugs an Schwefelkiesen ans Wasser 
gezogen. Die Sodafabriken sind rohstofforientiert. Die 
Ammoniaksodafabriken sind infolge ihrer Lage bei den Salinen und 
des Mangels von Nebenprodukten auf Soda beschränkt geblieben; 
die Leblanc-Fabriken haben zur Verwendung ihrer überschüseigen 
Schwefelsäure fast alle die Superphosphatfabrikation aufgenommen, 
teils auch noch andere Produkte sich angegliedert. Neben den Koch- 
salzlagern sind die Fundorte der Kalisalze für Entstehung chemi- 
scher Fabriken von großer Bedeutung geworden. — Für die Her- 
stellung von Aetzalkali durch Elektrolyse ist der Hauptstandorts- 
faktor billige elektrische Kraft, die insbesondere bei Bitterfeld 
aus Braunkohlen gewonnen wird, womit die Wasserkräfte schwer 
konkurrieren können. 

Die Teerfarbenfabriken liegen alle an großen Flüssen 
oder sonst am Wasser, nicht nur wegen des billigen Transports der 
Rohmaterialien, sondern vor allem wegen des großen Wasserver- 
brauchs; am einfachsten und billigsten ist es natürlich, das Wasser 
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direkt aus den Flüssen zu pumpen. Auch muß das gebrauchte (häufig 
noch verunreinigte) Wasser wieder abfließen — am besten in einen 
großen Flußlauf. Diese beiden Tatsachen, der Wasserverbrauch 
und die Notwendigkeit, das gebrauchte Wasser wieder fort- 
zuschaffen, wirken zusammen, um die Fabriken von der Kohle 
fortan die Flußläufe zu ziehen, wo jedenfalls heute und für die Zu- 
kunft ihr optimaler Standort ist. Dabei ist es ein besonders gün- 
stiger Nebenumstand, daß diese Lage auch meistens gestattet, die 
großen Mengen von Rohmaterialien, bes. Kohle und Pyrite, auf sehr 
billige Weise heranzuschaffen. Um die Teerfarbenfabriken herum liegen 
Fabriken von anorganischen Massenartikeln und von Präparaten, 
bei denen eine große Nachfrage zur Massenproduktion geführt hat. 

Der zweite Teil des Buches behandelt — in etwas gedrängterer 
Form — den Standort der Pigmentfarben-Industrie. Diese, 
untereinander unabhängigen Industrien, ballen sich an denselben 
Orten zusammen; zunächst sind es die Wasserstraßen in Ver- 
bindung mit Konsumzentren; so haben Berlin und der Rhein 
die Buntfarben angezogen. Der Niederrhein hat noch den Vor- 
teil, daß der Transport vom und zum Meere leichter ist und daß 
die Kohlen nicht weit von seinen Ufern gewonnen werden. Das hat 
ihn erst eigentlich zum Zentrum der Farbenfabrikation gemacht; zu 
den Buntfarben gesellten sich Zinkweiß, Lithopone, Ultramarin und 
die Bleifarben. — In Oberschlesien haben die Kohlen und die Ex- 
porterleichterung (durch die Grenze) ebenfalls Zinkweiß- und Litho- 
ponefabrikation entstehen lassen. Dagegen hat das alte Zentrum 
der Pigmentfarben-Industrie, der Harz und Thüringen mit seinen 
Erden und Mineralien, nur noch Reste vergangener Zeiten aufzu- 
weisen, 

Die Bronzefarben-Indugtrie hat ihren Zentralsitz in Nürn- 
berg, die Betriebe selbst sind an Flüssen mit Gefäll installiert, mög- 
lichst in der Nähe Nürnbergs, mit Rücksicht auf die Arbeiter. -s 


Patent-Bericht. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 268627 vom 26. XI. 1911. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b. 
Köln. Verfahren zur Herstellung alkoholischer Azetyl- 
zelluloselösungen. Zusatz zum Patent 256 922. Durch das 
Patent 256 922, Kl. 22h, ist ein Verfahren zur Herstellung von Azetyl- 
zelluloselösungen geschützt, das darin besteht, daß man Azetyl- 
zellulosen bei Gegenwart von Chlorzink oder Rhodansalzen in Alko- 
holen löst. Es wurde nun gefunden, daß in diesem Verfahren das 
Chlorzink und die Rhodansalze auch durch Zinntetrachlorid oder 
Antimontrichlorid ersetzt werden können. Man gelangt so zu technisch 
wertvollen Lösungen. Beispiel: I. Zu einer Lösung von 40 Teilen 
Zinntetrachlorid in 60 Teilen Alkohol werden 10 Teile azetonlösliche 
Azetylzellulose gegeben. Man erhält so eine klare Lösung. 2.5 Teile 
chloroformlösliche Azetylzellulose werden zusammen mit 50 Teilen 
Antimontrichlorid und 50 Teilen Alkohol zur Lösung gebracht, Die 
Mengenverhältnisse können in weiten Grenzen schwanken. K. 

D. R.-Patent 268 101 vom 11. IIL. 1913, Zus. z. D. R.-Patent 
255519. Badische Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigs- 
hafen a. Rh. Verfahren zur Darstellung von Isopren. 
Auch die Methylbutenoläther, die bei der Einwirkung von alkoho- 
lischem Kali auf 2.4-Dibrom-2-methylbutan oder 3-Brom-2-methyl- 
buten (2) entstehen, liefern, wenn man sie bei höherer Temperatur 
und zweckmäßig unter vermindertem Druck mit Mitteln behandelt, 
die katalytisch Säure abzuspalten vermögen, Isopren. Man trägt 
z. B. in ein evakuiertes, mit Tonerde gefülltes und auf 400° ge- 
heiztes Rohr mittels Tropftrichters den aus 2,4-Dibrom-2-methylbutan 
und alkoholischem Kali erhältlichen ungesättigten Aether vom Siede- 
punkt 125° derart ein, daß im Verdampfungsrauum ein Vakuum von 
etwa 50 mm bestehen bleibt. Die das Kontaktrohr verlassenden 
Dämpfe passieren eine eisgekühlte Schlange, in der die Hauptmenge 
des gebildeten Wassers sich kondensiert, werden dann in einem 
Trockenturm getrocknet und in einer mit Kohlensäuretoluolmischung 
umgebenen Vorlage auf -80° gekühlt, wodurch fast alles Isopren zur 
Kondensation gelangt. Das die Vakuumpumpe verlassende Gas führt 
noch geringe Mengen Isopren mit sich, die sich durch eine aber- 
malige Tiefkühlung verdichten lassen, und besteht nach deren Ent- 
fernung aus nahezu reinem Aethylen. S. 

D. R.-Patent 268102 vom 19. XI. 1912, Zus. z. D. R.-Patent 
251216. Badische Anilin- und Sodafabrik in Ludwigs- 
hafen a. Rh. Verfahren zur Darstellung von Isopren, 
Nach dem Hauptpatent wird as-Dimethylallen bei höherer Tempe- 
ratur und zweckmäßig im Vakuum über Tonerde oder Tonerde 
haltige Stoffe geleitet, wobei sich das Dimethylallen unter Verschie- 
bung der beiden Doppelbindungen im Molekül in das isomere Isopren 
umlagert. Es wurde gefunden, daß sich in analoger Weise auch 
das ähnlich konstituierte Isopropylazetylen in Isopren überführen 
läßt, indem sich die dreifache Bindung des ersteren in zwei konju- 
gierte Doppelbindungen umwandelt. Es mird ein heizbares, mit Ton- 
erde in Stücken beschicktes Rohr einerseits mit einem Tropftrichter, 
andererseits mit einer auf -80° gekühlten Vorlage und diese wiederum 
mit einer Vakuumpumpe verbunden. Nachdem der Apparat evakuiert 
und das Rohr auf 400° erhitzt ist, läßt man Isopropylazetylen (S. P. 
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28°) derart in das Rohr eintropfen, daß ein Vakuum von 40—50 mm 
bestehen bleibt. Dem in der Vorlage sich kondensierenden Isopren 
können etwa beigemengte geringere Anteile von unverändertem 
Isopropylazetylen durch Schütteln mit ammoniakalischer Kupfer- 
chlorürlösung entzogen werden. Man erhält leicht Ausbeuten von 
50 pCt. S. 


D. R.-P. Nr, 269 787 vom 16. XII. 1908. Glanzfäden- Akt.- 
Ges. in Berlin. Verfahren zur Herstellung haltbarer 
Kupfersalze für Kupferoxydammoniakzelluloselösungen. 
Man kann bei der Herstellung der Kupferoxydammoniakzellulose- 
lösungen die künstliche Kühlung entbehren und ein haltbares Kupfer- 
salz erhalten, wenn man Kupfersulfatlösungen mit einer zur voll- 
ständigen Fällung der Kupfersalze ungenügenden Menge Natronlauge 
versetzt und dann gelöstes Bikarbonat oder andere saure Salze zu- 
setzt, wobei die Fällung der Kupfersalze durch weiteren Zusatz von 
Natronlauge nach dem Bikarbonatzusatz vollendet werden kann. Bei 
dieser Art der Ausfällung hat sich gezeigt, daß das Bikarbonat nicht 
in Karbonat übergeführt wird und dann wie dieses wirkt, sondern 
daß es ein eigenartiges Kupfersalz ausfällt, Man erhält aus dem so 
hergestellten Kupfersalz, das vielleicht ein Gemisch von basischem 
Sulfat, basischem Karbonat und Hydroxyd ist, aber auch eine be- 
sondere — möglicherweise lose — Verbindung sein kann, mit Leichtig- 
keit 15prozentige Spinnlösungen, die sich besonders gut zur Her- 
stellung von Kunstseiden u. dgl. eignen, weil die Lösungen infolge 
des niedrigen Ammoniak- und des hohen Zellstoffgehaltes außer- 
ordentlich viskos und fadenziehend sind und schon mit bedeutend 
schwächeren Fällmitteln als sonst Gebilde unmittelbar ausgefällt 
werden können. Besonders gut eignet sich das neue Kupfersalz 
auch zur Auflösung von Zellstoff, der mit anderen Pflanzenstoffen 
versetzt ist. Die Temperatur, d. h, die Reaktionswärme, braucht 
weder bei der Fällung des Kupfersalzes noch bei der Auflösung des 
Zellstoffs herabgesetzt zu werden. Ebenso wird viel Ammoniak in- 
folge der leichten Löslichkeit erspart. Man setzt z. B. einer Lösung 
von 370 g zermahlenem Kupfersulfat (CuSO4—+5Hs»O) in zwei Liter 
Wasser erst 130 ccm Natronlauge von 40° Bé, mit 1500 ccm Wasser 
verdünnt, dann 25 g in Wasser gelöstes doppelkohlensaures Natron 
und endlich noch weitere 45 ccm Natronlauge von 40° Be. hinzu. 
Im ganzen werden also 175 ccm Natronlauge von 40° Be. in zwei 
Gaben verwendet. Nun trennt man die Flüssigkeit von dem ent- 
standenen Kupferniederschlag ab, wobei man jetzt schon 200 g fein 
zerschnittene Zellulose hinzufügen kann, um leichter auspressen zu 
können. Das Kupferoxydhydrat verbindet sich hierbei lose mit dem 
Zellstoff. Das möglichst trocken abgepreßte Zellstoffkupfersalz ver- 
arbeitet man nun mit 660 ccm Ammoniak von spezifischem Gewicht 
0,888 (= 175 g N Ns) zu einem gleichmäßigen Brei und setzt dann 
zur Neutralisierung der Kohlensäure (in Gestalt von Kupferkarbonat) 
und des basischen Sulfats noch 48 ccm Natronlauge hinzu, wodurch 
sofort völlige Auflösung eintritt. S. 


D R.-Patent Nr. 268647 vom 1. XI. 1912. Firma Fr. Gruner 
in Esslingen a. N. Verfahren zum Bleichen und Ein- 
dicken von Oelen und Fetten. Es hat sich gezeigt, daß bei 
Anwendung des Ozons in statu nascendi sich der OxydationsprozeB 
der Oele und Fette sehr rasch und glatt vollzieht. Man verfährt 
hierbei am besten in der Weise, daß man das Bleichgut zwischen 
die Entladungsflächen bringt und die Entladungen unmitrelbar hindurh- 
schickt, wobei durch die das Oel in ununterbrochenem Strom durch- 
setzenden Entladungen (am wirksamsten sind die sogenannten „stillen“ 
oder Büschelentladungen) das Bleichprodukt in lebhaft wallende Be- 
wegung versetzt wird, die wegen der fortdauernd raschen Erneuerung 
der absorbierenden Oberfläche eine weitgehende Ausnutzung des 
naszierenden Ozons ermöglichen. Die üblichen Hochspannungen von 
10000 bis 20000 Volt liefern jedoch keinerlei Resultate, da Oele 
und Fette, zwischen die Entladungsflächen gebracht, eine Entladung 
wegen ihrer großen Isolationsfähigkeit verhindern. Verschiedene Ver- 
suche in dieser Richtung zeitigten nun aber das überraschende Re- 
sultat, daß Hochspannungsentladungen durch Oele und Fette hindurch 
sehr wohl möglich sind, sobald Hochspannungen von 50000 bis 
100 000 Volt und darüber verwendet werden. Je höher also die 
Spannung des elektrischen Stroms und je größer die Frequenz, durch 
desto höhere Oelschichten ist eine Entladung unter Ozonbildung 
möglich und desto größere Mengen können zu gleicher Zeit ver- 
arbeitet werden. Bei Ausführung des Verfahrens wird das zu bleichende 
Produkt am zweckmäßigsten in Wannen untergebracht, deren Boden 
die cine Elektrode bildet, während die zweite Elektrode über der 
Wanne angeordnet ist und zweckmäßig die Form eines Rahmens 
oder Gitters erhält. Das neue Verfahren zeichnet sich durch seine 
große Wirtschaftlichkeit den bekannten Verfahren gegenüber aus, 
und die auf diese Weise hergestellten Oele und Fette besitzen alle 
Eigenschaften der natürlich gebleichten und eingedickten Produkte. 

K. 


D. R.-Patent Nr. 268947 vom 21. Il. 1913. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b. 
Köln. Verfahren zur Darstellung eines dem Hartgummi 
ähnlichen Produkts. Zusatz zum Patent 266618. Durch die 
Patente 266618 und 268387 sind Verfahren zur Herstellung eines 
dem Hartgummi ähnlichen Materials geschützt, darin bestehend, daß 
man das von Kondakow im Journal für praktische Chemie, Band 64, 
Seite 109/110 beschriebene Polymerisationsprodukt des B-y-Dimethyl- 
butadiens in Gegenwart von Piperidin, seinen Homologen und Deri- 
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vaten vulkanisiert. Es wurde nun gefunden, daß auch andere alipha- 
tische Amine, sowohl solche mit offener, als auch geschlossener Kette, 
und ihre Derivate dieselbe Wirkung auszuüben vermögen. Beispiel 1: 
100 Teile Kondakowsches Produkt werden mit | Teil Tetramethylen- 
diamin und 50 Teilen Schwefel auf der Walze gemischt. Die Masse 
wird darauf 3 Stunden auf 143° erhitzt. Man erhält ein vorzügliches 
hartgummiähnliches Material. Beispiel 2: 100 Teile Kondakowsches 
Produkt werden mit 1,5 Teilen des Additionsproduktes aus Schwefel- 
kohlenstoff und Pyrrolidin und 40 Teilen Schwefel auf der Walze 
gemischt. Nachdem man die Masse 2 Stunden auf etwa 155° erhitzt 
hat, erhält man ein gutes Hartgummiersatzmittel. K. 
D. R.-P. Nr. 269 193 vom 28, XII, 1909. Chemische Fabrik 
von Heyden Akt.-Ges, in Radebeul b. Dresden. Verfahren 
zur Darstellung von Zelluloseestern der Fettsäuren. Das 
Verfahren besteht darin, daß man Gemische von Zellulose oder ihr 
nahestehenden Umwandlungsprodukten und Fettsäureanhydriden bei 
Gegenwart oder Abwesenheit von Verdünnungsmitteln mit Sulfuryl- 
chlorid oder anderen Chloriden der Schwefelsäure behandelt. Das 
Sulfurvichlorid wirkt nicht in der Weise zersetzend auf Zellulose und 
Azetylzellulose wie Schwefelsäure und die Phosphorchloride, man 
kann deshalb ohne große Vorsichtsmaßregeln arbeiten. Das Ver- 
fahren hat den weiteren Vorteil, daß man schon mit halb soviel 
und noch weniger Azetanhydrid zu guten, technisch brauchbare.ı 
Azetylzelluloselösungen gelangen kann als beim Azetylieren mit 
Schwefelsäure bei gewöhnlicher Temperatur. Das Sulfurylchlorid 
kann ganz oder teilweise durch andere Chloride der Schwefelsäure, 
z. B. Pyrosulfurylchlorid, Chlorhydrin usw. ersetzt werden. Es werden 
z. B. 10 Teile Zellulose in Form von Baumwolle, Zellstoff oder 
sonstigen Zelluloseprodukten mit 18—20 Teilen Essigsäureanhydrid, 
etwa 40—80 Teilen Eisessig und 0,25 bis 5 Teilen Sulfurylchlorid 
auf 50—80° erwärmt, bis vollständige Lösung eingetreten ist. S. 
Französisches Patent Nr. 460472. D. Rosenblum und 
Leon Brech und Edmund Tyborowski. Verfahren zum 
Entharzen von Holz. Das Holz wird in geschlossenen Gefäßen 
erhitzt und dann der Einwirkung von Wasser, Harzlösungsmitteln 
und Ammoniak ausgesetzt. K. 
Französisches Patent Nr. 461287. Pierre Mercier. 
Verfahren, um Kolloide unlöslich zu machen. Die Kolloide 
wie Gelatine, Kasein, Eiweiß und Blutserum werden, ohne daß man 
sie der Einwirkung von Licht aussetzt, mit einem Chromat oder 
Bichromat und einer reduzierenden Substanz (Hydochinon, Brenz- 
katechin, Eisensalzen, Resorcin, Sultit), eventuell auch mit Trioxy- 
methylen im Gemisch mit einem Sulfit oder Bisutfit behandelt. K. 
. Französisches Patent Nr. 460611. Hugo Bunzel. Ver- 
fahren zur Behandlung von Knochen, die zur Gelatine- 
herstellung verwendet werden sollen. Die mittelst Salz- 
saure oder einer anderen Säure mazerierten Knochen werden mit 
Natriumsuperoxyd oder -perkarbonat oder anderen Alkali- oder 
Erda.kalisuperoxyden oder -perkarbonaten behandelt. 
Französisches Patent Nr. 460 807. Andreas Blavinhac. 
Neues Verfahren der Injektion von Holz. Mittels Leim zu- 
sammengefügte Holzstückchen werden mit einem Harzlack, ge- 
löst in einem geeigneten Lösungsmittel (Teeröle, Schwefelkohlenstoff, 
Tetrachlorkohlenstoff, Trichloräthylen, Tetrachloräthan usw.) und 
flüssig genug, um alle Höhlungen der Masse leicht zu durchdringen, 
behandelt. ; 
Französisches Patent Nr. 460675. Stockhausen 
Kautschukwerke G. m. b. H. Verfahren zur Herstellung 
eines Kondensationsproduktes aus Phenol und Formal- 
dehyd. Man führt das noch flüssige oder schmelzbare Anfangs- 
produkt der Kondensation von Phenolen mit Formaldehyd mit Hilfe 
dreiatomiger Metallverbindungen (Eisenchlorid, Aluminiumchlorid) 
in eine feste, unschmelzbare und unlösliche Masse über. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1070322. WaltherSchoeller 
und Walther Schrauth in Berlin (Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld) Verfahren zur Kon- 
servierung von Holz. Das Holz wird mit einer Lösung einer 
nichtionisierbaren, giftigen organischen Metallverbindung, in der das 
Metall direkt mit Kohlenstoff verbunden ist (z. B. Anhydrid der 
Oxyquecksilberessigsäure oder der Oxyquecksiberbenzoesäure, Oxy- 
phenylenquecksilberoxyd, Oxyorthonitrophenylenquecksilberoxyd, Di- 
oxyarsenobenzol, Paraminophenylarseniksäure usw.) imprägniert und 
diese Verbindung alsdann in eine unlösliche Form übergeführt. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1076553. Louis Dautreppe 
in Brüssel. Verfahren zum Imprägnieren von llolz. Das 
Holz wird nach und nach der Einwirkung immer konzentrierter 
werdender Alkalisilikatlösungen ausgesetzt. 
Amerikanisches Patent Nr, 1059879. 
Kennedy in Clarendon, Arkansas, Verfahren zur Ver- 
hinderung des Schimmeln in geformtem Holz, Das Holz 
wird mit Dampf behandelt und dann unter Druck gesetzt. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Amerikanisches Patent Nr. 1062426. William J. Wat- 
kins in Forth Worth (Texas). Masse zum Verschließen 
von Oeffnungen (in Automobilluftschläuchen usw.). Man 
mischt Fasan (Holzfasern, Baumwolle, Asbest usw.) mit Dextrin, 
Gummi arabicum, Schellack, Methylalkohol, Ammoniak wasser, 
Zedernöl und Wasser. 

Amerikanisches Patent Nr. 1062535. Thomas S. Cansey 
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in Arlington (V. St. A.) Masse, die in die inneren Rohre 
des Automobilpneums o.dgl. eingeführt werden soll, um 
sie gegen Verletzungen zu sichern, Die Masse besteht aus 
einem Gemisch von Dextrin, gemahlenem Asbest, Magnesia, Glyzerin, 
Methylalkohol und Wasser, K 


Kinstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


D. R.-P. Nr. 270051 vom 12. III. 1911. La Société anonyme 
pour la fabrication de la soie de Chardonnet in Besan- 
gon, Doubs, Frankr. Verfahren zumraschen Verspinnbar- 
machen von rohen Zellulosexanthogenatlösungen, Die 
Erfindung bezweckt, die bisher notwendige Reifung der Xanthogenat- 
lösung durch Aufbewahren in der Ruhe zu umgehen, Es geschieht 
dies durch Versetzen der Xanthatlösung mit neutralen Salzen. Man 
kann alle neutralen Salze verwenden, welche die als Lösungsmittel 
dienende Base zu binden vermögen, ohne eine Zersetzung oder 
Koagulation des Xanthates herbeizuführen. Besonders haben sich 
Ammoniumsalze, z. B. Ammoniumsulfat oder Ammoniumchlorid, als 
geeignet erwiesen. Hierbei wird freies Ammoniak gebildet. Bei der 
Verwendung von Magnesiumsalz bildet sich unlösliche Magnesia, 
die durch Filtration o. dgl, von der Xanthatlösung getrennt werden 
kann. Man kann auch Salze verwenden, deren Base in Aetznatron 
löslich ist. Bei der Verwendurg eines Zinksalzes wird beispielsweise 
Zinkoxyd frei, welches in Lösung geht. Die Art des zugesetzten 
neutralen Salzes ist derartig zu wählen, daß nur überschüssige Base 
gebunden wird und eine Koagulation des Xanthates nicht eintritt, 
Dadurch, daß keine Koagulation der Xanthatlösung eintritt, unter- 
scheidet sich das vorliegende Verfahren von der bekannten Anwendung 
der Salze oder Säuren zur Koagulation der Xanthatlösung nach der 
Verspinnung oder der bisher angewendeten Ansäuerung. Die Be- 
nutzung der Salze nach dem vorliegenden Verfahren erfolgt demnach 
in derartiger Menge, daß eine Koagulation der Xanthatlösung nicht 
stattfindet und eine unmittelbar zum Verspinnen ohne vorherige 
Reifung durch Lagerung geeignete Lösung entsteht. Zur Ausführung 
des Verfahrens kann man beispielsweise die in bekannter Weise er- 
haltene Xanthatlösung, welche etwa 8 Prozent NaOH enthält, un- 
mittelbar nach der Herstellung in einem eine gründliche Durch- 
mischung gestattenden Mischapparat mit einer Lösung von Ammonium- 
sulfat versetzen. Die Menge des eingeführten Ammoniumsulfats soll 
ungefähr 3 Prozent der Lösung betragen, Die Menge des zugesetzten 
Salzes kann je nach der Menge der ursprünglichen, in der Xanthat- 
lösung vorhandenen Natronmenge schwanken und soll in allen Fällen 
ganz gering sein, um keine Koagulation der Maße hervorzurufen. 
Man kann das Verfahren im luftleeren Raum ausführen, um die 
Entwicklung von Blasen zu vermeiden und entwickelte Gase, wie 
z. B. Ammoniak, möglichst vollständig zu entfernen. Eine Erwärmung 
während der Behandlung wird vorteilhaft zwecks Vermeidung der 
Koagulation unterlassen. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 

D.R.-P. Nr. 269240 vom 27. II. 1912. Zus. z. D.R.-P. 
Nr. 249947. Dr. K. Gottlob in Elberfeld. Verfahren 
zur Herstellung von zur Ueberführung in Kautschuk 
oder kautschukartige Massen geeigneten Kohlen- 
wasserstoffen. Nach dem Hauptpatent (s. Kunststoffe 1913, 
Seite 16) werden Terpene der lokalen Einwirkung einer Energiequelle 
ausgesetzt, aus deren Bereich der Kohlenwasserstoff dann unmittelbar 
nach seiner Bildung entfernt wird. Man kann wesentlich bessere 
Ausbeuten an den ungesättigten Kohlenwasserstoffen erhalten, wenn 
man die Terpene, ehe man sie der Einwirkung der Energiequelle 
aussetzt, längere Zeit unter Druck auf höhere Temperatur, z. B. 
4 Stunden auf 250° erhitzt. Während man z. B. aus amerikanischem 
Terpentinöl nach dem Verfahren des Hauptpatentes ohne vorheriges 
Erhitzen unter Druck 20 —30 Proz. zu Kautschuk polymerisierbarer 
Substanz erhält, erhält man aus demselben Oel, das im Autoklaven 
4 Stunden auf 250° erhitzt war, nahezu 40 Proz. Ausbeute. S. 

D. R.-Patent Nr 268630 vom 30. VII, 1912, Christian 
Eduard Anquetilin Marseille, Frankr. Verfahren zur 
Gewinnung von Kautschuk oder kautschukähnlichen 
Massen. Es ist bereits bekannt, daß sich in dem Milchsaft der 
Apocinaceen, Artocarpaceen, Euphorbiaceen, Sapoteen, Lobeliaceen, 
Asclepiadeen u. dgl. Polyterpen (Kautschuk) in geringen Mengen 
befindet. Diese Mengen sini aber derartig unzureichend, daß sich 
die Gewinnung des Kautschuks aus diesen Milchsäften bisher nicht 
verlohnte. Die Erfindung vermittelt die neue Erkenntnis, daß sich 
neben den geringen Mengen Kautschuk in den Ausscheidungen der 
genannten Pflanzen Kohlenwasserstoffe befinden, die sich mittels der 
für die Hemiterpene üblichen Polymerisationsverfahren in Kautschuk 
bzw. kautschukähnliche Massen überführen lassen. Es gelingt so, 
aus diesen Pflanzen in technischem Maßstabe Kautschuk zu ge- 
winnen. Man löst z, B. 100 kg der Grundstoffe in 150 kg Benzol 
und fügt dieser Lösung eine Substanz zu, welche geeignet ist, das 
Polymerisieren zu begünstigen, wie z. B. 5 kg Eisessig. Man ver- 
rührt dieses Gemisch und setzt es auf die Dauer von 4 Stunden im 
Autoklaven einer Temperatur von 140 bis 1500 C. aus, worauf man 
die Lösung durch ein feines Sieb filtriert, um die Beimischungen 
auszuscheiden. Wenn die Mischung zu dickflüssig ist, fügt man so 
lange Benzol hinzu, bis die Lösung eine sirupartige Konsistenz auf- 
weist, um das Filtrieren zu erleichtern. Um die aus den Kohlen- 
wasserstoffen durch Polymerisation erhaltene kautschukähnliche Sub- 
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stanz auszuscheiden, gießt man die filtrierte Flüssigkeit in Alkohol, 
worauf die elastische Masse sich niederschlägt; man sammelt sie und 
unterwirft sie einer zweiten Waschung mit Alkohol. K. 
D. R.-Patent Nr. 268843 vom 24, XIL. 1912. Dr. Hugo 
Hütz in Frankfurt a. M. Verfahren zur Regenerierung 
von vulkanisierten Kautschukabfällen. Beim Kochen von 
vulkanisiertem Kautschuk mit «-Dichlorhydrin: CH3 CIC HOHCHs: CI 
entweicht reichlich Schwefelwasserstoff. Besser noch arbeitet man 
in Verdünnung und bei niedriger Temperatur. Einige Beispiele mögen 
die mannigfaltigen Arbeitsweisen, um regenerierten Kautschuk aus 
vulkanisiertem zu erhalten, veranschaulichen: 1. 2,8 g Gummischlauch 
werden mit einer Lösung von 40 g Dichlorhydrin in 150 g Benzol 
auf dem Wasserbad 15 Stunden erwärmt, danach mit Wasserdampf 
das Benzol und Dichlorhydrin abgetrieben und der zurückgebliebene 
regenerierte Kautschuk mit Alkohol gewaschen. 2,4 g Kautschuk 
werden zurückgewonnen, der sich nach Ver.nengen mit Schwefel 
wieder vulkanisieren läßt. 2. 2,5 g Gummischlauch werden mit 50 g 
Toluol und 15 g Dichlorhydrin unter Ueberleiten von Kohlensäure 
6 Stunden gekocht. Die Weiterbehandlung erfolgt wie in Beispiel 1. 
3, 2,2 g Gummischlauch werden in kleine Stückchen geschnitten und 
mit 30 g Epichlorhydrin und 10 g Dichlorhydrin 4 Stunden gekocht. 
4. 1,6 g Gummischlauch werden mit 30 g Amylalkohol und 10 g 
Dichlorhydrin 7 Stunden auf dem Wasserbad erwärmt, zum Schluß 
noch 1/: Stunde gekocht. 5. 1,4 g Gummischlauch werden mit 70 g 
Benzol und 20 g Dichlorhydrin mit Autoklaven im Paraffinbad er- 
wärınt, bis Benzoldampf aus dem Ventil austritt. Dieses wird nun 
geschlossen und das Bad 10 Stunden auf 115° erwärmt. 6. 1,4 g 
Gummischlauch oder Pneumatik werden mit 40 g Kenzol oder Toluol 
und 10 g Monochlorhydrin 15 Stunden gekocht. 7, 2.3 g von einem 
Gummischlauch, der durch langen Gebrauch im Laboratorium hart 
und vollständig brüchig geworden war, wird mit 120 g Benzol und 
30 g Dichlorhydrin 14 Stunden auf dem Wasserbad erwärmt. 8. In 
50 g Glyzerin, das in einem auf 120 bis 140° erhitzten Oelbad er- 
wärmt wurde, wird trockene gasförmive Salzsäure eingeleitet; die 
Gewichtszunahme betrag etwa 6 g. Die so erhaltene Lösung wurde 
mit 70 g Benzol oder Toluol überschichtet. 1,6 g Gummischlauch 
oder Mantel von Auto.nobilbereifung zugegeben und mehrere Stunden 
im Sieden gehalten. K. 
Britisches Patent Nr. 20986/1912. Theodor Seth Wen- 
nagel und die Wenjacit-Gesellschaft mit beschränkter 
Haftung in Hamburg. Verfahren zur Herstellung einer 
plastischen, elastischen Masse. Man behandelt Phenol, seine 
Homologen u. dgl. mit Aldehyden und Ketonen in Gegenwart von 
Fettseifen, Resinaten o. dgl. und zwar müssen die Seifen in einem 
Ueberschuß (!/s des molekularen Aequivalents des Phenols) vorhanden 
sein. K. 
Britisches Patent Nr. 18506/1912. Arthur Heinemann 
in London. Verfahren zur Herstellung von synthetischem 
Kautschuk. Man fügt dem Isopren vor oder nach seiner Polymeri- 
sierung Aethylazetat in solcher Menge hinzu, die hinreicht, die 
kautschukähnlichen Stoffe, die nicht wirklicher Kautschuk sind, zu 
lösen, und den wirklichen Kautschuk zu fällen, K. 
Britisches Patent Nr. 24124/1911. Jonas Walter Ayls- 
worth in East Orange (New Jersey). Verfahren zur Her- 
stellung plastischer Massen. Man mischt ein pulverförmiges, 
gleichmäßiges Phenol-Formaldehyd-Kondensationsprodukt innig mit 
einem elastischen Gummi, wie Kautschuk uud einem Vulkanisier- 
mittel und erhitzt die Mischung. K. 
Französisches Patent Nr. 461007. Philippe- Jule 
Constant und Jean Baptiste Felix Perrot. Neue transpa- 
rente, biegsame, unentzündbare Masse, die Zelluloid 
ersetzen, zu Appreturzwecken dienen und verwebt wer- 
den kann. Man behandelt den Saft der Bohnen von Soja hispida 
oder Poi de Chine mit Basen (Ammoniak, Soda, Pyridin), und 
fügt dann Essig-, Milch-, Phosphor- und Salpetersäure zu bei 350; 
dann trägt man diese (semische in eine Aluminiumsulfatlösung (Alaun- 
lösung) ein und kocht dabei. . 
Französisches Patent Nr. 460532. Zieger und Wie- 
gand. Verfahren zur Herstellung von Hohlkörper aus 
Kautschuk, die die Transparenz des Glases besitzen. 
Der Kautschukhoblkörper wird zuerst mit Schwefelkohlenstoff be- 
handelt, dann endgültig vulkanisiert und dann von neuem mit Schwefel- 
chlorürdämpfen behandelt. K. | 
Französisches Patent Nr.461232. ArthurHeinemann 
Verfahren zur Herstellung von synthetischem Kaut- 
schuk. Man fügt zu Isopren vor oder nach der Polymerisation 
Aethylazetat in einer solchen Menge, die genügt, den Kautschuk 
zu fällen, die übrigen vorhandenen Verbindungen dagegen zu lösen. 
K 


Französisches Patent Nr. 461093. Fritz Kempter. Ver- 
fahren und Apparat zum Extrahieren von Kautschuk 
aus Pflanzenteilen, die ihn einschließen. Die Pflanzen- 
teile werden allmählich verrieben, während der Saft abgeführt wird. 
Die Vorrichtung besteht aus einer Reibungswalze, die sich in einem 
in einem Wasserbad ruhenden Zylinder dreht. K. 

Französisches Patent Nr. 460689. Félix Ripeau. Ver- 
fahren zur Herstellung von Rohkautschuk. Man bringt 
den Saft von Kautschukbäumen ohne Druck in kleinen Mengen und 
allmählich auf die Oberfläche einer zylindrischen Trommel und setzt 
ihn dabei der Wirkung von Rauch aus. K. 


Französisches Patent Nr. 460780. Victor Thomas. Ver- 
fahren zum Vulkanisieren von Kautschuk- oderausähn- 
lichen Stoffen bestehenden Gegenständen, Man unterwirft 
diese Gegenstände oder Lösungen der Einwirkung von Schwefel, 
Sulfiden o. dgl. unter Bestrahlung mit photochemischen (violetten 
oder ultravioletten) Strahlen. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 62370. Kammer & Rein- 
hardt in Waltershausen (Thüringen). Verfahren zur Her- 
stellung einer plastischen Masse. Die Masse besteht aus 
Leim, Glyzerin, Wachs o. dgl. und kristallisiertem, pulverisiertem 
Gips oder Doppelspat, gegebenenfalls im Gemenge mit anderen Füll- 
stoffen wie gebrannte Magnesia. K. 

Schweizerisches Patent Nr’61 929. Compagnie Générale 
de Phonographes, Cinématographes et Appareils de 
Preision in Paris. Neue plastische zur Herstellung von 
Kinematographenfilms bestimmte Masse. Die neue Masse 
besteht aus einer Lösung eines Zelluloseesters (Azetylzellulose) in 
einem Aetheroxyd des Glyzerins. ; 

Schweizerisches Patent Nr. 62071. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b. Köln a. Rh. 
und Elberfeld. Verfahren zur Darstellung von künst- 
lichem Kautschuk. Das Erwärmen des Isoprens wird in Gegen- 
wart einer viskosen Flüssigkeit (Lösung von Eieralbumin, Stärke 
oder Gelatine) vorgenommen. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 60619. Aktien-Gesell- 
schaft für patentierte Korkstein-Fabrikation und Kork- 
steinbauten vormals Kleiner & Bokmayer in Wien. Ver- 
fahren und Kasten zur Herstellung von Korkisolier- 
steinen und Baukonstruktionsteilen. In einen mindestens 
auf einer Seite mit für das Bindemittel in flüssigem Zustand durch- 
lässiger Wandurg versehen, mit Korkstückchen beschickten Kasten 
läßt man das Bindemittel in flüssigem Zustande und in überschüssiger 
Menge eindringen und den Uebeischuß des Bindemittels abfließen, 
um die Korkstückchen gleichmäßig mit dem Bindemittel zu umhüllen 
und dadurch einen spezifisch leichten und dabei doch festen Kork- 
isolierstein oder Baukonstruktionsteil herzustellen. Der Kasten muß 
mindestens eine für das Bindemittel durchlässige Abdeckwandung 
besitzen und seine Seitenwandungen müssen an der Innenseite mit 
einer entfernbaren Verkleidung versehen sein, die, nachdem sie mit 
einem gebildeten Stein, an dem sie durch das Bindemittel festklebt, 
herausgenommen worden ist aus dem Kasten, vom Stein abgezogen 
werden kann. 


Schweizerisches Patent Nr. 61928. Arthur Heine- 
mann in London. Verfahren zur Herstellung von synthe- 
tischem Kautschuk mit Hilfe von Isopren. Dem Isopren 
wird vor seiner Ueberführung in Kautschuk ein Eiweißstoff (Keratin, 
Pepton) zugesetzt. 

Amerikanisches Patent Nr, 1074432. Fritz Hofmann, 
Carl Coutelle, Kurt Meisenburg und Konrad Delbrück 
in Elberfeld. Kautschuksubstanz. Die Sebstanz ist ein poly- 
methylierter Erythrenkautschuk, der löslich in Kohlenteerbenzin und 
unlöslich in Alkohol ist. K. 


Amerikanisches Patent Nr. 1073845. Carl Coutelle 
in Elberfeld. Verfahren zur Herstellung kautschukähn- 
licher Stoffe. Kohlenwasserstoffe der Butadienreihe werden der 
Einwirkung eines bereits außen oxydierten Alkalimetalls ausgesetzt. 

K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1073527. Joseph Barton 
Scammelin London. Kautschukersatz. Man taucht Zellulose 
in eine Fettsäure, entfernt den Ueberschuß der letzteren, setzt als- 
dann die Zellulose zu einem durch Schwefelchlorür vulkanisierbaren 
Oel, so daß die Zellulose gelöst wird und die gebildeten Säuren 
neutralisiert werden. K. 


Amerikanisches Patent Nr. 1076325. Connord O. Stine- 
baugh in Seattle (Washington). Masse für Automobil- 
bremsschuhe. Man mischt gepulverte Holzkohle, Portlandzement, 
Gips und gepulverten Graphit und setzt Blut, das mit Schwefelsäure 
gut durchgerührt worden ist, hinzu. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1058056. Carl Harries in 


Kiel. Verfahren zur Herstellung kautschukähnlicher 
Stoffe. Man unterwirft Kohlenwasserstoffe der Butadienreihe der 
Einwirkung eines alkalibildenden Metalls. K. 


Wirtichaftlidie Rundkhau. 


Der deutsche Außenhandel in Linoleum hat sich in den 
beiden letzten Jahren wie folgt entwickelt: 
Art der Ware Dezember Januar bis Dezember 


1913 1913 1912 
dz dz dz 

Fußbodenbelag ans Linoleum oder ähn- 
lichen Stoffen, in der Masse einfarbig, 
unbedruckt: 

Gesamteinfuhr: ...... . 4 1 107 410 
Wert in 1000 Mk. et Be 0 66 25 
Zollfrei (Rückwaren) . — 57 Il 
Zollsatz 10 Mk 4 1 050 399 


l. Marz 1914 
Art der Ware Dezember Januar bis Dezember 
1913 1913 1912 
dz dz dz 
Davon aus: 
Großbritannien . . . . 2 2 02. 4 204 347 

Gesamtausfuhr TER ER TR 6475 70 390 52 600 

Wert in 1000 Mk. tare set a cul. te 394 4177 3 316 
Davon nach: 
Däremark u“ 503 5 354 3413 
Großbritannien . te a ee ee 778 8 442 3 283 
Niederlande ... . 2 2 2.2. 149 3 258 3 693 
Oesterreich-Ungarn . .... . 86 2 138 2 245 
Schweiz eR D e Se ce 269 3918 3 205 
Japan. . oe a 707 2 958 3 599 
Ver. Staaten s von ı Amerika: 3 254 36 023 24 977 

Desgleichen : in der Masse einfarbig, 
bedruckt: 

Gesamteinfuhr ....... 8 239 227 
Wert in 1000 Mk. oe we a l 16 15 
Zollfrei (Schiffbau) . ..... — 74 76 

> (Rückwaren) ; — 114 18 

Zollsatz 12 Mk. 8 51 133 
Davon aus: 

Großbritannien . 7 111 187 

Gesamtausfuhr . . . . . . . 1355 18 511 17 873 
Wert in 1000 Mk. ...... 97 1 335 1 305 

Davon nach: 
Frankreich . . ae 2 2002000 117 1 199 1778 
Niederlande . . . 2 2 2 2 020. 197 6 459 5272 
Schweden. . . . 2 2 2 2 0. 156 2505 2776 
Schweiz . . R 143 1780 1 587 

Desgleichen: in der Masse mehrfarbig: 

Gesamteinfuhr ....... 3 166 210 
Wert in 1000 Mk. de ee 0 14 18 
Zollfrei (Schiffbau) . . 2... — — 4 

a (Riickwaren) . .... . — 141 135 
Zollsatz 18 Mk. ....... 3 25 71 
Davon aus: 
Frankreich . . : 2 2 2 0200. — — 59 
Großbritannien , — 21 71 
Gesamtausfuhr ...... 6 253 88 039 00 421 
Wert in 1000 Mk. ee 534 7 571 7701 
Davon nach: 
Belgien +. ae We a ee ak 600 7 375 7 220 
Dänemark ......... 543 7 203 7747 
Frankreich . ........ 624 7748 6 100 
Großbritannien . . . . 2 2°. 444 5028 5790 
Niederlande ea Oe ae SS ap. 200 7 636 8 431 
Norwegen . . Be ei AI 6 364 5 752 
Oesterreich-Ungarn pop ern Sl 4 580 4 051 
Finnland . 220er 20. 259 6 049 6 929 
Schweden. ......... 573 7 496 7 332 
Schweiz . .....,. ‘e 1 230 16 923 18 159 
Argentinien . . a, ae ae 27 1 020 1 466 
Ver. Staaten von Amerika ee et 615 6 167 6 731 

Tapeten, Linkrusta usw. aus Linoleum 
oder ahnlichen Stoffen: 

Gesamteinfuhr . 10 16 


Wert in 1000 Mk. ...... — 
Zollfrei (Rickwaren) .... . _ 1 2 
Zollsatz 40 Mk. . . . 2202. — 

Davon aus: 


Frankreich . . 2 2 2 2 2 02. — 4 12 
Gesamtausfuhr ...... 816 6 246 4 935 
Wert in 1000 Mk. OE E a 59 492 433 
Davon nach: 
Schweiz . . b i 12 24 331 691 
Ver. Staaten von Amerika- : ' 399 2 730 1 699 


Unser Export von Linoleumfabrikaten ubertrifft somit unsere 
einschlagige Einfuhr nicht unerheblich; auch zeigt derselbe im letzt- 
vergangenen Jahre durchweg eine gesunde Weiterentwickelung. 

(Tapeten-Zeitung). 


Tediniidie Nofizen. 
Amylazetat.”) 


Amylazetat, Cs Hi Cs Hs Os, das vorzüglichste Lösungsmittel 
für Nitrozellulose, entsteht aus Amylalkohol, dadurch daß das OH 
des Alkohols durch das Essigsäureradikal C3 Hs Os ersetzt wird. 
Amylalkohol, CsHı OH, ist der überwiegende Bestandteil der 
Fuselöle, die als Rückstand bei Rektifikation des Aethylalkohols 
verbleiben. Von den Isomeren des Amylazetats ist Isoamylazetat 
dasjenige, mit dem wir es in dem käuflichen Produkt fast ausschließ- 
lich zu tun haben. Im Laboratorium läßt es sich in kleinen Mengen 
herstellen, indem man | Teil Amylalkohol und 1 Teil konzentrierte 


*) Nach „Nitrocellulose Industry“, 5. und 6. Kapitel, von 
E. C. Worden, London 1911, deutsch bearbeitet von Hans 
Boerner. 
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Schwefelsäure erhitzt, und nachdem die Mischungswärme aufs höchste 
gestiegen ist, 1,5 Teile Eisessig ohne äußere Erwärmung in kleinen 
Portionen mittels eines Scheidetrichters zugibt. Nachdem sich 
2 Flüssigkeitsschichten gebildet haben, wird die obere dekantiert, 
gewaschen, mit wässeriger Soda neutralisiert und vorsichtig destil- 
liert; der Teil, der über 132° destilliert, wird als Endprodukt aufge- 
fangen, das sich als rein erweist. 


Für die früher einzig üblichen Verwendungszwecke, nämlich 
zu Parfümerien undals Brennstoff für die photometrische Hefner- 
lampe, wurde Amylazetat auf dem kalten Wege dargestellt. 
110 Teile sorgfältig raffiniertes Fuselöl werden mit 85 Teilen Schwe- 
felsäure von 66° Bé. gemischt, und hierzu 80°/oige Essigsäure ge- 
geben, oder an Stelle der letzteren 200 Teile Natriumacetat mit 
3 Molekeln Kristallwasser; in diesem Falle wurde die Mischung 
Amylalkohol-Schwefelsäure zu dem Natriumazetat hinzugeschüttet 
und kräftig durchgerührt. Die Schwefelsäure wirkt als wasserent- 
ziehendes Mittel. Man läßt über Nacht stehen, entfernt die oben 
schwimmende Flüssigkeitsschicht, neutralisiert sie mit Sodalösung 
und unterwirft sie zur Trennung von dem zurückgebliebenen Amyl- 
alkohol einer langsamen Destillation, bei der zuerst ein wässeriger 
Bestandteil, dann reines Amylazetat übergeht. Sollen die geringen 
Anteile von intakt gebliebenem Fuselöl entfernt werden, so wird das 
Amylazetat nochmals mit einem Alkaliazetat und Schwefelsäure be- 
handelt, um auch den Rest noch in Azetat überzuführen. Die Aus- 
beute beträgt 85 (sewichtsprozente der theoretischen, von 100 kg 
raffiniertem Fuselöl erhält man 126 kg gereinigtes Acetat. — Seit- 
dem eber Amylazetat als Lösungsmittel in großem Maße (in den 
Vereinigten Staaten jährlich ca. 18000 hl) Verwendung findet und 
infolgedessen der Preis des früheren Abfallproduktes Fuselöl enorm 
stieg, ist diese Art der Darstellung auf kaltem Wege nicht mehr 
üblich. Man hat sie durch ein neues Verfahren mit Erhitzung 
ersetzt, bei dem anstelle der Essigsäure bezw. des Natriumazetats 
das billigere Calciumazetat gebraucht, die bei der Reaktion er- 
forderliche überschüssige Fssigsäure regeneriert und auch aus dem 
wässerigen Destillat das Amylazetat abgesondert wird. 


Die Reaktion wird nach diesem Verfahren in einer heizbaren 
Retorte ausgeführt, die das vierfache Volumen wie das eingegossene 
Fuselöl haben muß. Die folgenden Angaben sollen sich auf 1000 1 
Fuselöl beziehen, und zwar rohes Fuselöl, weil die Raffinierung von 
Fuselöl nicht weniger kostet als die nachherige Abscheidung der 
niederen Alkoholazetate. Die 1000 l rohes Fuselöl werden zuerst in 
einem eisernen oder bleiernen Kessel mit 93 kg Schwefelsäure von 
63° Be. gemischt, die Mischung bleibt zum Abkühlen 12 bis 24 Stun- 
den stehen. Dies ist erforderlich, weil sonst bei der Reaktion in der 
Retorte wegen der großen Wärme Verdampfungsverluste entstehen 
würden; diese würden auch auftreten, wenn man stärkere Schwefel- 
säure als von 63° Bé. verwendete, die dann außerdem mit den Spuren 
von Teer im Kalziumazetat Schwefeldioxyd und andere schwer ent- 
fernbare Schwefelverbindungen bilden würde, Ist die Mischung 
Schwefelsäure-Fuselöl abgekühlt, so läßt man sie in die Retorte ein- 
laufen, die vorher mit 104 kg grauem Kalziumazetat (braunes 
Kalziumazetat ist zwar billiger, aber wegen seines höheren Teerge- 
haltes nicht zu empfehlen) beschickt wurde, rührt um, um das An- 
backen des entstehenden Kalziumsulfates zu vermeiden, und kittet 
den Deckel auf. Durch einen zweischaufligen Rührer hält man den 
Inhalt in langsamer Bewegung und erhitzt ihn zunehmend mit Dampf 
von 6 bis 7 Atmosph. Ein übriges tut die Reaktionswärme zur Er- 
hitzung; die normale Temperatur in der Retorte soll etwa 115° be- 
tragen. Die Retorte endet in ein Y-förmiges Rohr, dessen beide 
Enden durch Ventile verschließbar sind. Das eine führt nach einem 
Rückflußkühler, in dem die Dämpfe verdichtet werden und zur 
Retorte zurücklaufen. Dies bezweckt, daß möglichst der ganze In- 
halt gleichmäßig die Höchsttemperatur erreicht und so die Ausbeute 
an Acetat größer wird. Andererseits soll auch die Temperatur nicht 
zu hoch steigen und nicht länger als notwendig andauern, weil sich 
sonst leicht störende Schwefelverbindungen bilden. Sobald es daher 
Zeit ist (nach der Beobachtung am Rückflußkühler), öffnet man das 
Ventil des anderen Rohrendes und läßt die Dämpfe nach der Vor- 
lage für die erste Fraktion strömen, 


Die erste Fraktion besteht aus 500 bis 600 I einer wässerigen 
und 1250 1 einer öligen Schicht. Sie ist bedeutender, wenn rohes 
als wenn raffiniertes Fuselöl verwendet wurde, und das Verhältnis 
und die Zusammensetzung der beiden Schichten hängt von der Art 
des Rührens und der Zusammensetzung des Fuselöls ab. Die wässerige 
Schicht enthält 12 bis 15°/o, die ölige 6 bis 8°/o freier Essigsäure. 
Man läßt nachher Dampf in den Inhalt der Retorte strömen und 
leitet das Destillat nach einem besonderen Tank für die zweite 
Fraktion, solange bis der wässerige Anteil 98 bis 99°/o beträgt. Die 
zweite Fraktion besteht dann aus 7501 Wasser mit 4 bis 5°Jo Essig- 
säure und 50 bis 100 1 einer öligen Schicht mit 1 bis 2°/o Essig- 
säure. Der Rückstand in der Retorte wird gleich nach Beendigung 
der Destillation durch Anzapfen des Bodens entleert und als Abfall 
bei Seite geschafft, da sich eine Wiedergewinnung von Säuren aus 
ihm nicht lohnt. 

Die wässerige Schicht der ersten Fraktion wird von der der 
zweiten getrennt, aber sonst in ähnlicher Weise behandelt, Man 
läßt sie zu einem unterhalb gelegenen irdenen oder kupfernen Tank 
laufen, und man setzt sehr allmählich (um Reaktionswärme und damit 
Verdampfungsverluste hintanzuhalten) und unter stetem Umrühren 
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feste Soda oder ein anderes Alkali zu, bis sich mit Lackmus alka- 
lische Reaktion erzielt. Nach einigen Stunden scheidet sich auf der 
Obertläche eine dünne Schicht von Amylazetat ab, die entfernt wird. 
Der Rest läuft in einen Destillationsapparat ab, der ähnlich dem in 
der Aetherfabrikation gebrauchten ist. Durch Wasser von 75 bis 
80° werden hier die leichter siedenden Azetate und Alkohole zur 
Verflüchtigung gebracht, nach einer Kühlschlange geleitet und dort 
abgeschieden. Nachher läßt man stehen, wodurch sich der größte 
Teil des Wassers von dem Amylazetat trennt, und entwässert dieses 
noch vollständig unter Umrühren mit Chlorcalium. 

Die ölige Schicht der ersten Fraktion wird mit trockener 


kalzinierter Soda behandelt, solange sich noch Aufbrausen zeigt, und 


dann unter kräftigem Umrühren mit einer heißen Lösung von kalzi- 
nierter Soda versetzt, bis eine daraus entnommene und ausgewaschene 
Probe, titriert mit Phenolphtalein als Indikator, nicht mehr als 
0,03°/o Essigsäure zeigt. Es ist wegen der verbreiteten Verwendung 
zu Lacken für polierte Metailflächen wichtig, daß die Lösungsmittel 
keinen größeren Säuregehalt aufweisen. Die ölige Schicht der zweiten 
Fraktion ist von einer einzigen Charge nicht bedeutend genug; man 
sammelt sie daher ar, behandelt sie aber sonst in gleicher Weise. 

Das neutralisierte, aber rohe Azetat muß noch einmal destilliert 
werden, aber der größeren Reinlichkeit halber in einer anderen als 
der ersten Retorte. Das erste Distillat ist von milchiger Färbung, 
beim Stehen scheidet sich Wasser ab, der Rest von Wasser wird 
durch Zusatz von Chlorcalcium entfernt. Der zweite Teil des Destil- 
lats kommt klar, trübt sich aber mit einem kleinen Zusatz von 
Benzin und zeigt dadurch an, daß er noch Wasser enthält, das mit 
Chlorcalcium entfernt wird. Den wasserfreien Rückstand, etwa 2°/o 
des (sanzen, läßt man für die nächste Charge in der Retorte. Amyl- 
azetat gilt als verkaufsfähig, wenn es sich mit der doppelten Menge 
Benzin nicht trubt. 

Die neutralisierte Essigsäure wird zuerst erhitzt, um Alkohole 
und Azetate abzudampfen und wiederzugewinnen, und dann nach 
flachen dampfgeheizten Abdampfschalen geleitet. Alkalische Reak- 
tion infolge des Sodaüberschusses wird durch vorsichtige Zugabe 
von schwacher Essigsäure aufgehoben (weil sich sonst zuerst Soda 
abscheidet und einen die Wärmeleitung störenden Wandbelag bildet), 
und sobald die Konzentration soweit ist, daß sich Salz abscheidet, 
läßt man in der Kälte das Natriumazetat auskristallisieren. Der 
Ertrag an neutralisiertem Amylazetat, nachdem das Wasser durch 
Absetzen entfernt wurde, ist 1220 bis 1350 1 aus einer Charge von 
1000 I rohem Fuselöl. Er hängt übrigens sehr von der Zusammen- 
setzung des Fuselöls, von der Beobachtung auch der scheinbar ge- 
ringfügigsten Vorschriften und endlich von dem Geschick des tech- 
nischen Leiters ab, den Umwandlungsprozeß auch entsprechend der 
Zusammensetzung des vorliegenden Fuselöls zu modifizieren. Wenn 
man die Abschreibung der Anlage und die Verzinsung des Kapitals 
berücksichtigt, kommt den Fabrikanten bei ökonomischer Durch- 
führung des Verfahrens | t Amylazetat auf 108°’, vom Preise einer 
Tonne rohen Fuselöls zu stehen; normale Zusammensetzung des 
letzteren vorausgesetzt. Dieses Amylazetat ist zwar nicht ganz frei 
von niederen Alkoholacetaten; indessen gilt im Handelsgebrauch als 
Amylazetat jedes Produkt, das durch Acetierung von Fuselöl erhalten 
wurde. Die niederen Acetate stören auch, in geringen Mengen, nicht 
die Brauchbarkeit des Amylazetats, oder höchstens dadurch, daß sie 
etwas mehr wasserlöslich sind und in solchen Fällen, wo eine be- 
sonders langsame und gleichmäßige Verflüchtigung des Lösungs- 
mittels erwünscht ist wie beim Anstrich von Naturleder, Die Raffi- 
nierung des Fuselöls aber, sofern man reinen Amylalkohol und dar- 
aus reines Amylazetat erzielen will, stellt sich ökonomisch nicht so 
günstig, wird aber noch mancherorts betrieben. Das Destillat wird 
dabei in vier Fraktionen geteilt, die durch Absetzen in Wasser, 
Amylalkohol und niedere Alkohole geschieden und noch besonders 
mit Chlorcalcium entwässert werden. Die niederen Alkohole, die 
vorwiegend in der ersten Fraktion vorkommen, werden als Lösungs- 
mittel für Wachs, Fette, Oele etc. verkauft und erzielen einen ver- 
hältnismäßig guten Preis, der einigermaßen noch die Wirtschaftlich- 
keit der Raffinierung garantiert. Im übrigen sind solche Erwägungen, 
ob rohes oder raffiniertes Fuselöl wirtschaftlicher ist, ganz von den 
Zoll-, Fracht- und Preisverhältnissen abhängig (die des Verfassers 
bezogen sich auf die Vereinigten Staaten) und in zwei verschiedenen 
Zollgebieten können sie sich gerade umgekehrt verhalten. In einem 
kg Kartoffelfusel sind enthalten etwa 


Normalbutylalkohol 68,54 g 
Isobutylalkohol . 243,50 „ 
Amylalkohole 687,60 „ 
Freie Fettsäuren Oll, 
Fettsäureester 0,20 , 
Furfurol und Basen 0,05 , 

1000,00 g 


100 Gewichtsteile Methyl-, Aethyl-, Propyl-, Butyl- oder Amylalko- 
hol liefern beziehungsweise 231, 191,3, 170, 155,8 und 147,7 Ge- 
wichtsteile des entsprechenden Azetats. Von einem Fuselöl der an- 
gegebenen Zusammensetzung erhält man dann 92 Gewichtsprozente 
von dem theoretisch zu erwartenden Betrag, und hierauf gründet 
sich auch die weiter oben erwähnte Rentabilität von 108:100 des 
Fuselölpreises. Man achte übrigens bei ähnlichen Berechnungen be- 
sonders auf die verschiedenen Verhältnisse in den spezifischen Ge- 
wichten der Alkohole und der entsprechenden Azetate (z. B. 95°/oiger 
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Aethylalkohol 0,79, Aethylazetat 0,92, Amylalkohol 0,845, Amylazetat 
aber nur 0,879!) 

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, Fuselöl, das immer noch 
lediglich als Nebenprodukt bei der Darstellung des Aethylalkohols 
gewonnen wird, eigens herzustellen. Es ist zwar noch nicht ge- 
lungen, ein wiıtschaftlich gangbares Verfahren auszuarbeiten, doch 
hat das Problem zu interessanten Untersuchungen und Feststellungen 
geführt. So geht aus den Arbeiten Pringsheim hervor, daß Fusel- 
öl zwei Ursachen seine Entstehung verdankt, nämlich einmal der 
Einwirkung der Hefe auf die Zersetzungsprodukte der Eiweißkörper. 
und dann der Garung von Buttersäure. Weitere Versuche müßten 
sich also in der Richtung bewegen, diese beiden Momente im Ga- 
rungsprozeß hervortreten zu lassen. 

Gereinigtes Amylazetat ist eine farblose, klare, angenehnı 
riechende Flüssigkeit von neutraler Reaktion, mit einem spezifischen 
Gewicht von 0,8837 bei 0° und von 0,8762 bei 15”’—40°, siedet bei 
138,50 bis 139° und ist schwer löslich in Wasser. Es löst sich in 
allen Verhältnissen in Alkohol, Aether, Chloroform und Amylalkohl 
und ist das wichtigste Lösungsmittel für Nitrozellulosen der meisten 
Nitrationsstufen, namentlich da wo sie für die Lackbereitung ver- 
wendet werden sollen. Als Lösungsmittel für Wachse, Harze, Bal- 
same, feste und flüchtige Oele ist es weniger wirksam als Amyl- 
alkohol. Vor den Azetaten der niederen Alkohole hat es unbedingt 
den Vorrang. Methylazetat kommt in rohem Holzessig vor und kann 
analog der Darstellung des Amylazetats aus Holzgeist gewonnen 
werden; die Gewinnung ist jedoch wegen seiner größeren Wasser- 
löslichkeit und des niederen Siedepunktes kostspielig, und die Flüch- 
tigkeit und die hygroskopische Eigenschaft verbieten seine Anwen- 
dung als Lösungsmittel. Aehnliche Nachteile in Herstellung und 
Verwendung hat Aethylazetat, doch ist es in Verbindung mit Amyl- 
azetat vorteilhaft anzuwenden und kann noch an Stelle des Aethers 
als Lösungsmittel für das Kollodium in den photographischen und 
verwandten Industrieen eine Zukunft haben. Propyl- und Butylalko- 
hol treten in verhältnismäßig zu geringen Mengen auf, als daß ihre 
Azetate eigene Bedeutung beanspruchen könnten. Dagegen wirken 
die Azetate bei ihrem Vorkommen nicht nachteilig auf die Eigen- 
schaften des Amylazetats ein. Isoamylformat, der Ameisen- 
säureester, hat vor dem Azetat voraus, daß es auch Harze usw. gut 
löst, und kann noch große Bedeutung gewinnen, wenn es bei Ver- 
billigung der Ameisensäure gelingt, die Darstellung ökonomisch zu 
gestalten. l 

Sowohl die Flüssigkeit wie die Dämpfe des Amylalkohols sind 
sehr giftig, doch scheint es, daß der Organismus der Arbeiter, die 
mit der Fabrikation zu tun haben, sich daran gewöhnt. 


Patentlliten. 
Deutschland. 


Anmeldungen. 


29b. W. 41 318. Verfahren zur Herstellung von Lösungsflüssig- 
keiten für Zellulose. Max Wassermann, Kalk- 
Köln. 9. I. 13. 

6b. Sch. 42004. Verfahren zur Herstellung von Fuselöl aus kohle- 
hydrathaltigen Stoffen mit Hilfe von Bakterien. Dr. 
Joseph Scheckenbach, Charlottenburg. 21.1IX. 12. 

120. F. 36515. Verfahren zur Reinigung von Cyklohexan und 
seinen Homologen. Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b. Köln a. Rh. 
17. V. 13. 

29b. V. 10780. Verfahren zur Herstellung von Fäden, Films oder 

Platten. Vereinigte Glanzstoff-Fabriken 

A.-G., Elberfeld. 13. IV, 12. 

Verfahren zum Konservieren von Holz. 

Lichty, Neustadt a. Haardt, 22. VII. 13. 

38h. R. 39078. Verfahren, um Holz durch Einstechen von 
Oeffnungen für die Aufnahme der Impragnier- 
flüssigkeit besser geeignet zu machen, Max Rü- 
ping, Berlin. 24. X. 13, 

39b. R. 37528. Verfahren zur Herstellung von plastischen Mas- 

sen, insbesondere für Isolationszwecke. August 

Regel, Wien. 10, III. 13. 

Verfahren zum Wiederbrauchbarmachen von 

Altgummi. Dr. Ludwig Sachs, Preßburg- 

Engeran, Ung. 10. II. 13. 

Erteilungen: 


120. 271147. Verfahren zur Darstellung von Kampfer aus Bor- 
neolen. Chemische Fabrik auf Aktien (vor- 
mals E. Schering), Berlin. 12, I. 08. 

. Vorrichtung zur Herstellung von Gummigegen- 
ständen, insbesonders Vollgummireifen aus ver- 
schiedenartigem Gummipulver. Thomas Gare, Edg- 
baston b. Birmingham. 29. III. 12. 


38h. L. 40 067. Wilhelm 


39b. S. 38239, 
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von J.F. Lehmann in München, Druck von Kastner & Callwey, 
kgl. Hofbuchdruckerei in München. 
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Frederick Walton 


zu seinem achtzigjährigen Geburtstage. 


In voller Rüstigkeit kann der greise Erfinder des | family, but if you could wait a few months I might find 
Linoleums, der englische Ingenieur Frederick Walton | time to give you a longer description. 


in London am 13. März seinen achtzigjährigen Geburts- 
tag feiern. Nimmer rastend ist er auch heute noch ! yearofage. Sowerby Bridge, near Halifax, Yor 
e 


darauf bedacht, zum Besten und 
Wohle der Menschheit zu wirken, 
und beschäftigt sich deshalb 
ohne Unterlaß mit der Lösung 
technischer Probleme. Wir haben 
in unserer Zeitschrift sein Lebens- 
werk schon mehrfach gewürdigt 
und wünschen ihm einen recht 
langen und glücklichen ferneren 
Lebensabend. Wir wollen es 
uns aber nicht versagen, zu 
seiner weiteren Charakteristik 
nachstehend einen Brief abzu- 
drucken, den er kürzlich an einen 
unserer Mitarbeiter gerichtet hat. 
Das Bildnis, das wir heute von 
Walton bringen, stammt aus 
der Zeit, wo er selbst tatkräftig 
seine Erfindung des Linoleums 
in die Praxis übertrug. 


24. II. 14. 
114 Holborn London. E. C. 


Felix Fritz Esq. 


Triest X. Passeggio di San 
Andrea. Nr. 50. 


Dear Sir 


I have received your kind 
letter to me, in which you show 
your great interest in Linoleum 
and in the inventor also. I am 
at present engaged in solving 
a difficult problem for a large 
manufacturing business and my 
time is much occupied in this 
work. I am however very wishful 
to assist you and I will give you 
a short epitome of my life and 


I was born in 1834, so you will see I am in wh 80" 


shire 
is my birthplace. My father was 
quite an original thinker and a 
very remarkable inventor. He 
foretold the germ theory when 
Iwas young, which theory has 
been confirmed by Scientists. 
He made the first centri-fugal 
drying machine. He was the 
Engineer of the largest planing 
works in England — and this in 
the year 1837 or about. He was 
the inventor of the india-rubber ° 
wire cards for cottoncarding, 
and became the largest manu- 
facturer of that article. He also 
invented the machinery for 
making these cards, one of the 
most ingenious machines in 
existence. I was first engaged 
in this business at works near 
Manchester, Lancashire, but as 
finally my father was alarmed 
at the money my inventive fa- 
culties demanded, we agreed 
to dissolve partnership, and I 
left him and started business 
at Chiswick, near London, where 
I commenced the manufacture 
of „oxidised oil“ which I en- 
deavoured to sell as a substitute 
for india-rubber, an attempt 
which was not successful. This 
was about the years 1859 to 1861. 
In 1861 I invented Linoleum, 
and being very short of capi- 
tal, took two partners, Mess” 
Nicholson and Taylor. Our 
capital was very soon exhausted, 


102 


and we formed a company called The Linoleum 
Manufacturing Company, witha capital of £ 25000 
and with this we took a base of works a Staines, 
Middlesex. This was during the cotton famine, when 
capital was most difficult to obtain. The Company 
was not successful at first, as the new floor-cloth 
was unknown. However after many difficulties, the 
Co. became very prosperous under my management, 
and paid 20 per cent. for more than 20 consecutive years, 
and one year 5 per cent. (with bonuses). In 1875 or 
thereabouts I went to America, to build the works of 
the American Linoleum Manufacturing Company, 
on Staten Island, New York, in which the English 
Company had an interest. 

On my return, [ invented Lincrusta- Walton and 
founded this industry at Sunbury-on- Thames, Middlesex, 
and afterwards formed the Paris or French Lincrusta 
Co., and later still the German Lincrusta Co., at 
Hannover, of which I was the sole proprietor, and which 
business I have since sold. 

After founding these industries, I again joined the 
Staines Co., and offerd them a design for a machine 
for making Inlaid or Mosaic Linoleum. They did not 
however see it to their interest to carry out a contract 
I had with them, to make this machinery and so by 
friendly and mutual consent I released them, and on 
their side, they released me from the original agreement 
that they had with me, to give them all my invention. 
I was thus in a position to work this invention on my 
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own account. For this purpose, I rented a small works 
in London, where I constructed model machines at a 
cost of about Æ 10000. I than formed a Syndicate to 
find further capital. The next step was to take large 
works at Greenwich, on the Thames, near London (the 
historic works before occupied by Sir Henry Bessemer, 
the steel inventor etc.) and atter many years of struggle, 
the first Inlaid Linoleum machine was got to work 
successfully. The cost of this machine was Æ 60000 
(with the preparatory machines). I guaranteed that it 
would make 20000 square yards a week, which no one 
believed. It can now make 50 to 60 thousand a week. 
if necessary. The Company have since made two more 
machines, and last year they manufactured three million 
square yards of Inlaid Linoleum. This machine, so gi- 
gantic in dimensions, is considerd a marvel of mechanism, 
especially as regards its extreme accuracy and rapidity 
of production. 

The word Linoleum was coined by me from Linus, 
flax, and oleum oil. | 

This short sketch (which has been the work of 
two hours only) will I hope do for you at present. Should 
you at any time come to London, | would be very pleased 
to meet you, and give you any further information I can. 

Hoping that what I have told you in this short 
history will be useful and with kind regards 

I am, dear Sir 
Yrs very truly 
Fred Walton. 


Zellulofeazetate und andere organiidıe Säureeiter der Zelluloie. 


Von E, J. Fischer. 


Uebersicht der auf die 


Herstellung und Verwendung von Azetylzellulose 


und anderen 


organischen Estern der Zellulose erteilten deutschen, französischen, englischen und ameri- 
kanischen Patente. (Fortsetzung von Nr. 3 und 4 „Kunststoffe“, 2. Jahrg., 1912). 


I. Deutschland. 


_p | Schutz- 
D. x p, frist Patentinhaber Patenttitel 
T.  datiertab 


242 289 | 1910 | Internationale | Verfahren zur Abscheidung von 
Zelluloseester-| Zelluloseestern aus Lösungen, 
Ges. m. b. H. insbesondere aus rohen Ester- 
ifizierungsgemischen. 
243 068 1909 |Farbenfabriken | Verfahren zur Herstellung von 
vorm. Fr. Bayer | Fäden mit Metallglanz oder 
& Co. Metallfäden oder -streifen mit 
einem Ueberzug aus Zelluluse- 
azetat, 
243 581 | 1908 A. Wohl Darstellung von Zellulose- und 
Hydrozelluloseestern organischer 
Säuren. 
246 967 | 1910 |W.F.Doerflinger| Herstellung von Lacken aus 
Fettsäureestern der Zellulose. 
Badische Anilin-| Verfahren zur Darstellung von 
u. Soda-Fabrik Lacken aus Zelluloseestern. 
248 946 1909 |Farbenfabriken | Verfahren zur Herstellung von 
vorm. Fr. Bayer | Fäden mit Metallglanz oder 
& Co. Metallfäden oder -streifen mit 
einem Ueberzug aus Zellulose- 
azetat. 
249 535 1910 | Internationale | Herstellung zelluloidähnlicher 
Zelluloseester-| Massen aus Formylzellulose 


Ges, m. b. H. oder Zellulosephosphorformiat. 


Kurze Inhaltsangabe der Patente 


Zur Abscheidung der Zelluloseester, z. B. der Azetylzelluluse, dient 
Aethyläther. 


Fäden beliebiger Herkunft werden mit Lösungen von Zelluloseaze- 
taten in Mischung von Metallbronzen oder -pulvern mit oder ohne 
Zusatz von Pigmentträgern oder Farbstoffer. überzogen. 


Einwirkung von Säureanhydriden auf Zellulose oder Hydrozellulose 
mit oder ohne Zugabe eines Verdünnungsmittels bei Temperaturen 
oberhalb 100° und in Gegenwart von weniger als 2/10°/o Schwefel- 
säure bei aschefreien, bezw. dem Aschengehalt entsprechend 
größeren Mengen bei aschehaltigen Zellulosesorten. 


Fettsäureester der Zellulose, insbes. Azetylzellulose, werden in Dia- 
zetonalkohol (Sdp. 163° C) mit oder ohne Verwendung von Ver- 
dünnungsmitteln, z. K. Benzol, gelöst. 


Als Lösungsmittel dienen die Ester von völlig hydrierten Phenolen 
mit oder ohne Zusatz von anderen Lösungs- oder Quellmittein 
oder sonstigen Substanzen, 


Zus. z. Pat. 243068. Es werden Metalldrähte oder -streifen ver- 
wendet. die einen Ueberzug von Papier, Baumwolle oder einen 
ähnlichen Stoff besitzen. Solche Drähte etc. werden mit Zellulose- 
azetatlösungen (z. B. einer nach D. R.-P. 159524 hergestellten 
10°%foigen Lösung in Chloroform) überzogen 


Genannte Zelluloseester werden aus ihrer Lösung in Ameisensäure 
durch Fällungsmittel, wie 2. B. Amylazetat, als schleimige Massen 
ausgefüllt, die nach genügender Absonderung von eingeschlossenem 
Lösungs- oder Fullmittel mit Kampfer oder Kampferersatzmitteln 
vermischt und sodann in der für Zelluloid üblichen Weise weiter 
verarbeitet werden. 
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D. R.-P. Schutz- 
N frist 
ts o" __jdatlertabl 
251 351 1011 
252 706 1905 
254 093 1910 
254 385 1909 
254 784 1909 
255 692 1912 
255 704 1911 
256 922 1911 
258 879 1910 
260 984 1912 
263 056 1910 
265 852 1913 
265 911 1913 
266 600 1912 
266 781 1912 
267 557 1913 
268 627 1911 
269 193 1909 


Patentinhaber 


W. F. Doerf- 
linger. 


Farbenfabriken 
vorm. Fr. Bayer 
& Co. 


Internationale 
Zelluloseester- 
Ges. m. b. H. 


A. Eichengrün. 


Badische Anilin 


A. Eichengrün. 


u. Soda-Fabrik. 


Knoll & Co. 


Farbenfabriken 
vorm. Fr. Bayer 
& Co. 


SociétéChimique 
des Usines du 
Rhone, Ancienne- 
ment Gilliard, 
P. Monnet & 


Cartier. 


Internationale 
Zelluloseester- 
Ges. m. b, H. 


Zelluloid- 
Company. 


Internationale 
Zelluloseester- 
Ges. m. b. H. 


n n 


2 N 
H. Koller. 


Internationale 
Zelluloseester- 
Ges. m. b. H. 


Farbenfabriken 
vorm. Fr. Bayer 
& Co. 


Chemische 
Fabrik von Hey- 
den, Akt.-Ges. 


Darstellung von Lacken aus 
Zelluloseestern. 


Herstellung hydratisierter Zel- 
luloseester. 


Darstellung von Formylzellu- 
losen. 


Herstellung von Lösungen aus 
azetonlöslicher Azetylzellulose. 


Herstellung von lackartigen 
Schichten und Ueberzügen mit- 
tels Azetylzellulosen. 


Darstellung von Lacken aus 
Zelluloseestern. 


Darstellung nicht bruchig wer- 


dender, geformter Massen, 
Films, Tülle u. dgl. aus Aze- 
tylzellulose. 


Herstellung alkoholischer Lö- 
sungen von Azetylzellulosen. 


Herstellung von Zelluloseaze- 
taten. 


Herstellung von neutralen Zel- 
luloseazetatlösungen. 


Verfahren zur Herstellung von 
zelluloidähnlichen Massen, 


Herstellung von Zellulosefor- 
miatlösungen. 


Herstellung von Zellulosefor- 
miatlösungen. 


Herstellung von Zellulosefor- 
miatlösungen. 


Verfahren zur Herstellung von 
Zelluloseprodukten. 


Herstellung von Zellulosefor- 
miatlösungen. 


Herstellung alkoholischer Aze- 
tylzelluloselösungen. 


Herstellung von Zelluloseestern 
der Fettsäuren. 
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Patenttitel Kurze Inhaltsangabe der Patente 


Fettsäureester der Zellulose, insbes. Azetylzellulose, werden in Dia- 
zetonalkohol mit oder ohne Verwendung von Verdünnungsmitteln 
gelöst. 


Die in üblicher Weise aus nicht hydratisierter Zellulose gewonnenen 
Zelluloseester einbasischer Fettsäuren werden solange mit hydro- 
lytisch wirkenden Mitteln behandelt, bis eine Probe des Produktes 
in Azeton löslich ist. 


Zus. z. Pat. 233 589. Zur Darstellung von Formylzellulosen können 
auch die Zellulosehydrate dienen, welche durch Fällung oder Zer- 
setzung der in der Kunstseidenindustrie verwendeten Zellulose- 
lösungen (Kupferoxydamınoniaklösung, Viskoselösung, Nitrozellu- 
luselösung) entstehen, indem man sie mit konzentrierter Ameisen- 
säure behandelt. 


Azetylzellulose wird zweckmäßig in der Wärme mit solchen Flüßig- 
keiten behandelt, welche einzeln kein wesentliches Lösungsver- 
mögen für azetonlösliche Azetylzellulose besitzen, und zwar 
Mischungen, welche einerseits aus Alkoholen, andrerseits aus Koh- 
lenwasserstoffen oder deren Derivaten bestehen. 


Die Oberfläche der zu behandelnden Stoffe erhält einen Ueberzug 
von stark viskosen Lösungen von in Azeton oder in Essigazeton 
löslicher Azetylzellulose in Gemischen von Alkoholen, Kohlen- 
wasserstoffen und gegebenenfalls von Azetylzellulosen in der 
Kälte lösenden Flüssigkeiten; die Schicht wird eingetrocknet. 


Zus. z. Pat. 251 351. Statt der Ester völlig hydrierter Phenole wer- 
den Ester von Cyklopentanolen verwendet (z. B. B-Methylzyklopen- 
tanolazetat). 


Zur Verhinderung des Brüchigwerdens werden der Azetylzellulose- 
lösung kurz vor ihrer Verarbeitung in Essigsäure klar lösliche 
Stoffe zugesetzt, die das Einschrumpfen der Azetylzellulose ver- 
hindern (z. B. Chlorzink). , 


Azetylzellulosen werden bei Gegenwart von Chlorzink oder Rhodan- 
salzen mit oder ohne Zusatz anderer geeigneter Substanzen in 
Alkoholen gelöst. 


Die in geeigneter Weise vorbereitete Zellulose wird bei gewöhn- 
lichem oder vermindertem Drucke der Einwirkung des event. ver- 
dünnten Dampfes von Essigsäureanhydrid ausgesetzt. Das Essig- 
säureanhydrid wird durch Destillation wieder zurückgewonnen. 
Die erhaltenen Azetylzellulosen behalten die Struktur des Aus- 
gangsmaterials bei. 


Primäre Reaktionslösungen, welche bei der Azetylierung der Hydrat-, 
Hydro- und Oxyzellulosen entstehen, lassen sich z.B. durch Azeton, 
Essigester, Dichloräthylen etc. beliebig verdünnen, ohne daß eine 
Ausfüllung des Azetats oder nur eine Trübung der klaren Lösung 
eintritt. Die Lösung liefert nach der Neutralisation mit Karbonaten 
oder dem Abfiltrieren des gefällten Azetats das gesamte im Pri- 
märgemisch vorhanden gewesene Zelluloseazetat in neutraler 
organischer Lösung. 


Beimischung von Harnstoff zu Azetylzellulosemischungen oder -lösungen 
bewirkt Bildung harter, fester, nicht brüchig werdender Massen. 


Als Lösungsmittel dienen Lösungen von ein- oder mehrwertigen 
Phenolen. 


Als Lösungsmittel werden Lösungen von Chloralhydrat oder Chloral- 
koholat verwendet. 


Als Lösungsmittel dienen Auflösungen nachbenannter Salze; Jod- 
und Bromalkalien, Chlorkalzium, Ammoniumnitrat und Nitrate der 
alkalischen Erden und Metalle, Kupferchlorid, xanthogensaures 
Alkali, Anilinsalze sowie die Alkalisalze der aromatischen Mono- 
und Polysulfosäuren. 


Azetylierte Zellulose oder Gemische von Zelluloseazetaten mit anderen 
Zelluloseestern werden in Gegenwart von ein- oder mehrwertigen 
Phenolen mit Trichlgr- oder Perchloräthylen behandelt. Die er- 
haltenen flüssigen. oder halbfesten Massen können auch auf zellu- 
loidartige Produkte weiter verarbeitet werden. 


Zus. z. Pat. 266 600. An Stelle der im Hauptpatent angegebenen 
Salzlösungen können solche von löslichen Bichromaten dienen. 
Z. B. vermögen 30 kg Ammoniumbichromat, in 100 L Wasser ge- 
löst, bei leichtem Erwärmen 20 kg Zelluloseformiat aufzulösen. 


Zus. z. Pat. 256 922. Die Azetylzellulosen werden anstatt mit Hilfe 
von Chlorzink oder Rhodansalzen in Gegenwart von Antimontri- 
chlorid in Alkoholen gelöst. 


Gemische von Zellulose oder ihr nahestehenden Umwandlungspro- 
dukten und Fettsäureanhydriden werden bei Gegenwart oder Ab- 
wesenheit von Verdünnungsmitteln mit Sulfurylchlorid oder anderen 
Chloriden der Schwefelsaure behandelt, 
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Patenttitel Kurze Inhaltsangabe der Patente 


Schulz- 
frist 
datiertab 


D. R.-P. 


: Patentinhaber 
Nr. 


270 580 | 1913 A. Püschel, Reinigung bezw. Auffrischung | Die betreffenden Gegenstände werden kurze Zeit bei gewöhnlicher 


von Gegenständen aus Zellu- Temperatur in englische Schwefelsäure getaucht, dann mit Wasser 
loid, Azetylzellulosemassen gewaschen, getrocknet und zweckmäßig in einer hochprozentigen 
und dergl. Alkoholflüssigkeit digeriert, worauf sie schließlich mit Kampfer- 


Kollodium bezw. einer Lösung der betr. Kampferersatzmittel in 
| flüchtigen Lösungsmitteln überstrichen werden. 


2. Frankreich. 


432 046 | 1912 Hi. Dreyfus. Herstellung neuer Zelluloseester | Zus.-Pat. 15894. Gereinigte, mit alkalischem Wasser vorbehandelte 
(4 Zusatz- und ihrer Umwandlungs- Zellulose wird wie üblich azetyliert. Aus dem primären Azetylie- 


patente) produkte. rungsgemisch wird der Zelluloseester z. B. durch Benzol, seine 
Homologen und Substitutionsprodukte gefällt. Der Zusatz der 


Fällmittel erfolgt nach und nach, bis die Fällung sich nach längerem 
Rühren löst. 


a ‘ a á Zus.-Pat. 15933. Das Gemisch von Zellulose, Schwefelsäure und 
Verdiinnungsmittel wird in indifferente geeignete Flüssigkeiten wie 
Benzol, seine Homologen, Aether usw. eingebracht, und nach und 
nach das Azetylierungsmittel dazugegeben. 


P = j 5 Zus.-Pat. 16 316. Das Verfahren nach dem Hauptpatent und den 
früheren Zusätzen wird in Suspension ausgeführt mittels Zentri- 
fugen, oder mittels rotierender Zylinder mit oder ohne Rührwerk 


£ a 3 J Zus.-Pat. 16 494. Die Azetylierung wird bei primären Zelluloseester- 
i lösungen während der verschiedenen Löslichkeiten unterbrochen, 
z. B. während der Löslichkeit in reinem oder verdünntem Azeton 
| usw., indem man die Wirkung eines event. Ueberschusses an Aze- 
tylierungsmittel durch zum mindesten entsprechende Mengen Wasser 
und besonders Wasser im Ueberschu8 unterbricht. 


432047 | 1911 R a Herstellung unentflammbaren | Zus-Pat. Nr. I v. 1. IV, 12. Zur Herstellung plastischer Massen 
Zelluloids. dienen Zelluloseazetate, welche leicht in Chloroform und gleich- 
zeitig auch in Alkohol und Chloroform oder Alkohol und Benzin 


löslich sind, in Verbindung mit Azetylentetrachlorid und Kampier- 


ersatzstoffen. 
435 507 | 1911 Akt.-Ges. fiir Darstellung von Zelluloseestern. 
Anilin-Fabri- 
kation. 

435 742 | 1911 A. Wohl. Gewinnung der flüchtigen Lö- 

sungsmittel von Zelluloseestern. 
436 900 | 1911 Y. Young und Verfahren zur Herstellung nicht | Zelluloseazetat wird mit einer 0,3"/o starken, wässerigen Boraxlösung 
J. Minuto. entflammbarer Films od. Faden. erwärmt, getrocknet und wieder in Tetrachloräthan gelöst, welches 


etwas Alkohol und Petroleum ge Gst. 


437 240 | 1911 |Societechimique Azetylieren der Zellulose. 
des Usines du 


Rhone, 
440733 | 1912 |Badische Anilin-| Herstellung neuer zellulose- 
u. Soda-Fabrik. esterhaltiger Firnisse. 
441 864 | 1912 L Lederer. Herstellung von Zelluloseestern. | Herstellung von wässrigen, mehr oder weniger gelatinösen Lösungen 


von Zelluloseazetat, darin bestehend, daß Zellulose oder deren 
Umwandlungsprodukte m.t Essigsäureanhydrid und Schwefelsäure 
in Reaktion gebracht und darauf der Einwirkung von Wasser 
mindestens auf die Dauer eines Tages unterworfen werden. 


444588 | 1912 |B. Borzykowsky.| Herstellung gefärbter Zellu- 
loseester. 


445798 | 1912 | D. Florentin. | Herstellung der Zelluloseester, 


Bei der Herstellung von Zelluloseestern, besonders Zelluloseazetaten 
besonders der Zelluloseazetate. 


gelangt bei der üblichen Esterifizierung als Kondensationsmittel 
eine Mischung von Schwefelsäure mit einem Körper, der die 
chemische Wirkung der Schwefelsäure verändern kann, z B. Sal- 
petersäure, zur Verwendung. 


ge A 


447 974 | 1912 | L. Lilienfeld. | Herstellung von Zelluloseestern 


In Zellulosen oder deren Umwandlungsprodukten wird der Hydroxyl- 
und ihren Derivaten. 


Wasserstoff durch Alkoholradikale nach bekannten Methoden er- 
setzt, oder es werden anorganische Säuren mit jenen Stoffen bei 
Gegenwart von basischen Stoffen in Reaktion gebracht. 


448 342 | 1912 H. Dreyfus. Herstellung von Anhydriden | Zus.-Pat. 17 674. 
und Chloriden der Fettsäuren 


sowie von Zelluloseestern. 


449253 | 1912 | Akt.-Ges. für Herstellung neuer Zellulose- 
Anilin-Fabri- derivate. 
kation, 


450 746 1912 L. Desvaux Unentzündbare plastische Stoffe. | Azetonlösliche Azetylzellulose, Steinkuhlenteerkreosot, Aethylpenta- 


chlorid und Alkohol werden zusammengeknetet und mit durch Eis- 
essig aufgeweichter Gelatine gemischt, worauf, nach dem Walzen, 
die Platten bei 50—70° C hydraulisch gepreßt werden. 


A a 


450 886 | 1912 | Debauge & Co. Zelluloseazetat. Zellulose- oder Hydrozelluloseazetatlösungen, erhalten durch Azety- 
lieren mittels Azetanhydrid und Essigsäure, we > nit Benzin, 
Petroleum, Tetrachlorkohlenstoff usw. koagulie . : .- Essigsäure- 
anhydrid und die Füllungsmittel können durch! ta „ion wieder- 


gewonnen werden. 
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PCT ptt | Patemioneber | Patenteieet 
PREE, frist Patentinhaber 


Chemische ln- | 
dustrie in Mainz. 


Nr. 
450890 | 1912 hem. Fabrik | Azetylieren der Zellulose und 
auf Aktien(vorm.| ihrer Umwandlungsprodukte. 
E, Schering) und 
A. Loose. 
452 374 1912 = s Veränderung der Léslichkeits- 
bedingungen der Azetylzellu- 
losen, 
452 432 , 1912 Société ano- Herstellung plastischer Stoffe 
nyme Le und unentzündbarer Films. 
Camphre, 
453 464 | 1913 Société De- Isoliermittel für Kabel aus mit 
bauge. Zellu'oseazetat imprägnierter 
| Zellulose. 
453 835 | 1913 Knoll & Co. | Verfahren zur Herstellung von 
| organischen Säureestern der 
Zellulose. 
455 117 | 1913 Verein für | Sauere Zelluloseester. 


458 263 | 1913 |Safety Celluloid-| Verbesserungen in der Herstel- 
Company Ltd. lung von Zelluloseazetat, 


461 058 1913 Akt.-Ges. für 
Anilin-Fabri- 


kation. 
H. Dreyfus. 


Ueberzüge aus Zelluloseazetat 
auf Stoff usw. 


461544 | 1913 Herstellung von Gegenstanden 


aller Art aus Zelluloseestern. 
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Patenttitel Kurze Inhaltsangabe der Patente 
PT iit | Pateminnaer | Patenttitel EE 


Zus.-Pat. 17 104 v. 1913. Azetonunlösliche, chloroformlösliche Aze- 
tylzellulosen werden, mit Aminen (z. B. Anilin), unter Umständen 
unter Zusatz von Säuren und Salzen auf etwa 190°C erhitzt, nach 
einiger Zeit azetonlöslich, nach längerem Erhitzen in Gemischen 
von Benzol und Aethylalkohol, bezw. Toluol und Methylalkohol 
löslich. 


Zelluloseester, z. B. Azetate, liefern mit Kampferhalogenverbindungen 
und Az'ton, Methylazetat oder Tetrachloräthan als Lösungsmittel 
plastische, unentzündbare Stoffe. 


Die zum Umwickeln von Kabeln dienenden Bänder und Fäden aus 
Papierstoff, Baumwolle, Jute usw. werden mit Zelluloseazetat im- 
prägniert und das Ganze mit den aus Zelluloseazetaten erhältlichen 
plastischen Stoffen ausgeführt. 


Azetonunlösliche Zelluloseazetate werden in azetonlösliche dadurch 
übergeführt, daß jene Azetate in Gegenwart schwach hydrolytisch 
spaltender Katalysatoren, wie z. B. Sulfate, Bisulfate, Chlorhydrate 
oder Nitrate mit oder in Abwesenhrit von Säureanhydriden, ohne 
Wasser behandelt werden. 


In Essigester lösliche Zelluluse-Fettsäureester werden gewonnen, in- 
dem man in Chloroform oder Azeton lösliche Zelluloseester in 
einer wasserhaltigen Lösung in Abwesenheit aller hydrolysierend 
wirkenden Stoffe wie anorganische Säuren oder saure Salze auf 
90 - 110° erhitzt, bis eine mit Wasser gefällte und getrocknete Probe 
mit Essigester eine klare Lösung gibt. 


Die Azetylierung der Zellulose erfolgt bei Gegenwart eines Konden- 
sationsmittels, wozu ein wasserfreies oder nur geringe Mengen 
Wasser enthaltendes Kupfersalz, z. B. wasserfreies Kupfersulfat, 
Kupfernitrat, Kupferchlorid oder ein Gemisch von Kupferazetat 
und -nitrat, geeignet sein soll. 


Fettsäureester der Zellulose, oder Nitrozellulosen, werden mit Gly- 
zerinestern der aromatischen Säuren, z. B. Mono- oder Polyglyzerin- 
ester dern Benzo@säure und ihrer ‚Halogen- und Oxyderivate, der 
Phthalsäure, kombiniert. Die erhaltenen Produkte sollen für Films. 
Kunsthaare, Imprägnierungen usw, dienen. (Schluß folgt.) 


Die Diskofität der Kampfer-ÄAlkohollöfungen von Nitrozelluloie. 


Von Dr. H. Nishida, Chefchemiker von „The Nippon Celluloid and Artificial Silk Co. Ltd.“ in Aboshi, Japan.!) (Schluß. 


10. Wirkung des Waschprozesses. 


Wie Chandelon für Schießbaumwolle nachwies 
(diese Zeitschrift 1913, Nr. 6) erhöht vollkommenes Wa- 
schen die Löslichkeit einer Nitrozellulose, setzt also mit 
andern Worten die Viskosität der Lösung herab. Kaltes 
Waschen allein entfernt nur die Säuren und muß daher 
die Viskosität der Lösung erhöhen, und dasselbe gilt 
vom Neutralisieren. Waschen in heißem Wasser da- 
gegen und Sieden unter Druck bessert die Löslichkeit 
und vermindert daher die Viskosität, und zwar scheint 
hier auch eine Aenderung der Molekularstruktur der 
kolloidalen Lösung vorzuliegen. 


Viskosität 

Kaltes Waschen 3 Stunden lang . . . . 4,25 
si = 6 5 > fog. Ge & “4730 
12 9 oo ge . . 4,92 

Waschen mit Soda 3 = ne le OS 
Heißes Waschen 3 ie ee o. 0% <i: ee eS 
„ h 3% T EEE 4305 
9 (X) 9 ge ys . é è z 3.40 
Kochen unter Druck 3 © E oe ue oe d 


11. Einfluß der Nitrationsdauer. 


HNOs 14,75°/o 
HNOs | 05°] 
HSO, 65,15°/ 

H:O 19,05°)0 


Chemisch reine Baumwolle wurde bei 28° C, nitriert 


> 


und nach verschiedenen Zeitdauern derselben Behand- 
lung die Viskosität bestimmt. 
Viskosität 


Nitrationsdauer Stickstoff in Po 


5 Minuten unlöslich YS] 
10 Š be os ee 
15 2 i ce. 4 ze 9.34 
20 ss » . . schwer löslıch 9,43 
30 Rn - ig 4,35 9.47 
40, .. Be, ge. E 4,37 9.51 
50 sy et Se, ts 4.51 9.54 
b60) s Na s 4,02 9,12? 
80 BR m. 2 2.84 9,62 
100 nn Bi 3.70 9,68 
120 m Bun Ts ai 8,29 1...69 
150 w a an 4,60 9.83 
200 s D wos. 6.66 9.997 
300 a fo ag? d 32 10,09 
500 m a.. 4,98 10,15 
100v de uo ee. g 3.90 10.30 
1250 er Sy ta afd 3,84 10,375 
15000 j aa te 4,51 10,46 


Es ist hieraus zu ersehen, daß die Viskosität ge- 
wöhnlich hoch ist, wenn die Nitration lange gedauert 
hat, allerdings ist der Verlauf nicht so regelmäßig, wie 
er aus den Arbeiten von Dr. Schwarz mitgeteilt ist. 
Bei einer noch längeren Nitration findet, wie G. Lunge 
gezeigt hat, Depolymerisation der Nitrozellulose und 
nachträgliche Reaktionen statt wie Oxydation und Hydrie- 
rung der Zellulose, was die Viskosität erheblich beein- 
flußt. Es ist also unmöglich. so regelmäßige Resultate 
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wie Dr. Schwarz zu erzielen, wenn man nicht durch be- 
sondere Maßregeln die nachträglichen Reaktionen ver- 
hindert hat Nach meinen Beobachtungen löst sich Nitro- 
zellulose, die weniger Oxy- und Hydrozellulose enthält, 
schneller und klarer ae gilt eine höhere Viskosität, 
was für die Herstellung von Zelluloid zu beachten ist. 
Hielt ich die Temperatur während der Nitrierung auf 
20° und verwendete Mischsäure von der Zusammen- 
setzung HNOs 15,9300 
HNO; 1,02°/9 
HsSO, 65,05°/o 
HeO 18,00°!9 
100,00°/o 
so erhielt ich folgende Daten: 


Nitrationsdauer Viskositat 


20 Minuten ? unlöslich 
25 ” SER En oe nn 3 = 
30 ” 
35 = 5,64 
40 P 4,72 
50 = 9,60 
60 > 7,00 
20, 5,4 
180 Sa 5,54 
240 M 5,43 
300 es BS jan Su A 4,31 
500 i 3,17 


Umgekehrt wie die Daten in Bulleys und Gutt- 
manns Versuchen zeigen, liefert längere Nitration im 
Falle von Kampfer-Alkohollésungen Zellulosen von ge- 
ringerer Viskosität. 

12. Einfluß der Nitrierungstemperatur. 

Höhere Nitrierungstemperatur vermindert die Vis- 
kosität sehr wesentlich, und zwar, je höher die Tem- 
peratur, desto schneller sinkt die Viskosität. Die höhere 
Temperatur gibt mehr Veranlassung zu den erwähnten 
Nebenreaktionen, und die Nitrozellulose hat die Neigung, 
in feine Partikeln zu zerfallen. A Versuch | hatte die 
Mischsäure die Zusammensetzun 

H2eSO, 66 ‚5 
HNO; 15,92°/o 
HNO, 0,050) 
H,O 17. 180% 

100,00°%o | 

Die Nitrierung richtete ich so ein, daß das Pro- 
dukt aus den Celsiusgraden und den Minuten der Nitrie- 
rungsdauer konstant gleich 1800 war. 


Temperatur Nitrierungs- Viskosität Stickstoff Gewonnene N, C. 
n °C. in Minuten in % in °/o der Baumwolle 

10 180 114,90 11.35 160.0 

20 90 84.82 11,84 154.0 

30 60 58,47 11,55 153,8 

40 45 18,31 11,49 153,3 

50 36 6,48 11,50 140,0 

60 30 3,00 11,81 83.0 

70 25 3,16 37,0 


Hieraus ergibt sich, daß die höhere Temperatur 
Nebenreaktionen hervorruft, die den Ertrag an Nitro- 
zellulose beeinträchtigen und die Viskosität herabsetzen. 
Beim Versuch 2 wurde Papier aus Bambusfaser mit 
einer Mischsäure von der Zusammensetzung: 

H:SO, 64,97°/o 
HNOs 16,09°/o 


HNO, 1,1090 
H:0 17,78°%%o 
100,09°/o 


nitriert und das Produkt von Minuten mal Celsiusgraden 
auf+2400 konstant gehalten. Die Säurezahl war 3,06, 
die Kupferzahl 2,23. 


Temperatur Nitrierungs- Gewonnene Viskosität Stickstoff- 

in ° C. dauer N.C gehalt 
1G 240 140,0 32,61 10,65 
20 120 140,0 27,21 10,78 
30 80 120,0 4,75 10,48 
40 60 117,0 3,63 10,23 
50 48 73,3 2,47 10,64 
60 40 Lést sich sofort auf. 
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- Viskositaten. 


-wurden oft 
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Weiterhin besteht keine Beziehung zwischen Stick- 
stoffgehalt und Viskosität der Nitrozellulose. Man kann 
das Produkt von Temperatur und Zeit so genau kon- 
stant halten, daß die Prozente des Stickstoffgehaltes fast 
genau übereinstimmen, und hat doch ganz verschiedene 
Dies widerspricht den Angaben von Berl 
und Klaye. Der Einfluß der Temperatur auf die Vis- 
kosität ist in der Figur 5 aufgezeichnet. 


13. Einfluß der 
Nitriersäure. 


Die Darlegung 
des Einflusses, den 
die Zusammenset- 
zung der Nitrier- 
säure auf die Vis- 
kosität hat, gestal- 

tet sich etwas 
kompliziert. Ueber 
den Einfluß des 

Wassergehaltes 
Ver- 
suche angestellt, 
weniger über das 

Verhältnis von 
HySO« und HNOs. 
Ich habe drei ver- 
schiedene Reihen 
von Versuchen an- 
gestellt, und zwar: 

l. Wirkung von 
H:O. Das Verhält- Fig. 5. 
nis H»SOs: HNO; wurde konstant erhalten und nur der 
Gehalt an HsO geändert. Die Zusammensetzungen der 
Säurebäder, der entsprechende Ertrag an Nitrozellulose, 
der Stickstoffgehalt und die Viskosität sind dann aus 
folgender Tabelle zu ersehen. 
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40 20 JO WW 50 CO 7 & 
Nitrierungstemperatur in °C 


H2504 HNOs H:0 Ertrag °fo Stickstoff Viskositat 
76,0°/o 19,0°/o 5,0% 153,3°/o 12,32°/o Unlöslich 
74,5, 19,5,, 6,0,, 158,0 ,, 12.13, u 
73,5 „ 19.5 „ 7,0, 166,6 ,, 12,49 ,, © 
73.2 “99 18,8 ” 8,0 ” 166,6 9 12,77 i 9 
12,0),, 19,0 ,, 9,0,, 166,0 ,„ 12.92 ,, ‘5 
71,3 „ 18,7 „ 10,0 „ 158,0 ” 12,60 „ „ 
70,6 „ 18.4, 11,0, 166.6 „, 12.69 ,, j 
70,0 ,, 18,0 ,, 2,0,, 175,0., 12,56 ,, = 
69,0 „ 18.0, 3,0, 167,0 ., 12,30 „, = 
68,0,, 18,0, 140, 166,6 „ 12,21 ;; i 
67,4,, 17,6, 15,0,, 150.0,, 11,80,, 167,06 
66.8 ,, 17,2, 16,0,, 158,3 „, 11,78 „, 202,35 
66.0 , 70, 170, 158,3 „, 11.50.. 102,53 
65,0,, 17,0, 180, 155,0 „, 11,22; 305,88 
64,2 ,, 16.8,, 19,0,, 150,0,, 10,45 „ 190.58 
63,4 ,, 16,6 ,„ 20,0, 133,0 „, 12,92 „ 14,08 
61,8., 16,2; 220, Aufgelöst im Nitrierbad 

60.2 9 15,8 ” 24,0 „ 9 9 9 

57.0 ’ 15,0 „ 28,0 9 ” ” „ 

55,4 „ 4,6 „ 30,0 „ „ 


Wir ersehen hieraus, daß der Nitrationsgrad wesent- 
lich von dem Prozentsatz an Wasser in der Mischsäure 
beeinflußt wird, wie Clement und Riviere im Moniteur 
Scientifique, 1912, Seite 873 bis 880, veröffentlicht haben. 
demnach auch die Gestaltung des Kolloids, das man aus 
Nitrozellulose in Kampfer-Alkohol erhält. Hier müssen 
wir bemerken, daß Wasserzusatz von 12—15°/, eine 
Nitrozellulose liefert, die sich mit Kampfer-Alkohol 
mischt und ein sehr dickes gelatinöses Kolloid liefert; 
dieses hat indessen keine gleichmäßige Struktur, enthält 
noch unvollständig gelöstes faseriges Material und zeigt 
oft eine sehr hohe Viskosität. Das Zelluloid, das daraus 
gewonnen wird. ist minderwertig, wenig haltbar, sehr 
brüchig und rauh von Oberfläche. Mischsäure von 
16 bis 20 %o und speziell solche von 16 bis 19 0/0 Wasser- 
gehalt ist demnach am besten geeignet für Zelluloid. 
Indessen können wir auch aus der Pa sehen, dab 
keine direkte Beziehung zwischen Wassergehalt der 
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Mischsäure und Viskosität der Nitrozellulose besteht, 
ebensowenig wiederum, wie diese durch eine besondere 
Beziehung mit dem Stickstoffgehalt verknüpft ist. 

2. Wirkung von HNOs. Ueberall waren 18°, Wasser 
enthalten, aber das Verhältnis der HNOs zu: einem be- 
stimmten Anteil an HSO, wurde variiert. 


HSO, HNO; HNO: : HSO, H:O Ertrag °/o Stickstoff Viskosität 
79,5 2,45 2/65 18 — Auflésung im Bad 
77,2 4,8 4/65 18 =. n 99 „ 

75,1 6,9 6/65 18 78,0 » nach !/. Stunde 
73,9 9,0 R65 18 125,0 7,95 nicht meßbar 
71,1 10,9 10/65 18 130,0 8,42 N 3 
68,3 13,7 13/65 18 145,0 10,72 en = 
67,5 14,5 14/65 18 145,0 10,54 <i ee 
66,6 15,4 15/65 18 150,0 10,37 ; PR 
65,8 16,2 16/65 18 150,0 10,92 18,9 
65,0 17,0 17/65 18 155,0 11,22 305,88 
64,2 17,8 18/65 18 153,3 11,22 323,5 
63,4 18,6 19/65 18 150,0 11,13 303,5 
62,6 19,4 20/65 i18 150,0 11,33 272,0 
62,0 20,0 21/65 18 150,0 10,99 250,0 
60,5 21,5 22/65 18 150,3 11,00 22,0 
57,75 24,25 23/65 18 145,0 10,50 19,7 
58,6 23,4 26/65 18 150,0 10,48 18,5 
56,2 25,8 30/65 I8 145,6 10,41 15,0 
52,7 29,3 36/65 18 150,0 10,27 nicht meßbar 
50,0 32,0 42/65 18 142,0 9,85 j i 
45,0 37,0 54/65 18 141,6 9,28 j 7 
41,0 41,0 65/65 I8 141,6 9,99 3 5 
36,8 45,2 80/65 18 138.0 9,00 5 a 
32,2 49,8 100/65 I8 .133,3 8.98 i P 
24,5 57,5 150/65 I8 133,3 8,88 iR $ 
20,0 62,0 200/65 18 130,0 8,71 i R 
15,0 67,0 300/65 18 130,0 8,30 ss 7 
9,0 73,0 500/65 18 120,0 7,12 % js 
5,0 77,0 1000/65 IR 116,6 7,02 = es 
0,5 81,5 10000/65 18 103,0 6,50 x 


Es folgtdaraus, daß bei einem Verhältnis HNOs:H3»SO4 
von 6/65 und weniger die Zellulose von der Schwefel- 
säure stark angegriffen und aufgelöst wird, bevor die 
Nitration ins Werk tritt; dies haben schon Hake und 
Bell nachgewiesen (Journal of the Society of Chemical 
Industry, 1, 1909). Wächst das Verhältnis, so wird die 
Nitrozellulose leicht löslich in Kampfer-Alkoholmi- 
schungen, und zwar ist das Verhältnis zwischen 16/65 
und 21/65 nn das die beste Nitrozellulose für 
Zelluloid liefert. Das Verhältnis 17/65 ist für die prak- 
tische Herstellung von Zelluloid das geeignetste, da es 
den größten Ertrag erzielt. 


3. AE der H:SO1. 


ungunsten des 


Der Anteil an HSO; zu 
etrages an HNOs wurde variiert 


H:SO, HNOs HNOs: H:SO, HıO Ertrag °%/o Stickstoff Viskosität 
0,0 82,0 17/0 18 103,3 6,99 unlöslich 
4,5 77,5 17/1 18 116,6 7,02 a 
18,6 63,4 17/5 18 130,0 8,51 m 

30,5 51,5 17/10 18 133,3 9,07 nicht meßbar 
38,2 43,8 17/15 18 141,6 9,04 m n 
41,0 41,0 17/17 18 141,6 9,99 5 Er 
44,5 37,5 17/20 18 141,6 9,84 i 3 
49,0 33,0 ` 17/25 18 141,6 9,28 i ‘5 
52,5 29,5 17/30 18 150,0 10,29 A j 
55,5 26,5 17/35 18 146,6 10.14 15,3 
57,5 24,5 17/40 18 145,0 10,50 nicht meßbar 
59,5 22,5 17/45 18 150,0 10,72 21,35 
61,5 20,5 17/50 18 150,0 ` 10,88 249,4 

63,0 19,0 17/56 18 151,0 11,03 303,5 

64,0 18,0 17/62 18 153,5 11,22 323,5 

65,0 17,0 17/65 18 155,0 11,22 305,80 
65,9 16,1 17/70 18 150,0 10,91 18,5 
67,0 15,0 17/75 18 145,5 10,37 nicht meßbar 
68,0 14,0 17/85 18 145,0 10,75 ss és 
70,0 12,0 17/100 18 125,0 8,57 - y 
723 9,7 17/120 18 125,0 8,34 p y 
73,5 8,5 17/150 18 83,3 7,91 k 5 
75,0 7.0 17/200 18 Auflösung im Bad nach 45 Min. 
780 4.0 17/300 18 „ a en A a 
80,0 2,0 17/500 18 j er e O as 
81,0 1,0 17/1000 18 ý yl. a D 
82,0 0,0 17/ æ 18 „ sofort 


Das geeignetste Verhältnis HNOs : H:SO; liegt zwi- 
schen 17/45 und 17/70, besonders zwischen 17/56 und 
17/05, oder dezimal umgerechnet zwischen 0,247 :1 und 
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0,322 : 1 beziehungsweise 1: 4,1 und 1:2,94. Die Resul- 
tate sind in Figur 6 dargestellt. 
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Fig. 6. 


14. Einfluß der Bleiche und Nachbearbeitung. 


Abgesehen vom Waschen mit heißem Wasser und 
Kochen, wird die Nitrozellulose auch durch das Bleichen 
und die Nachbehandlung in ihrer Viskosität beeinflußt. 
Das Bleichen mit verschiedenen Mitteln wurde immer 
so weit durchgeführt, bis derselbe Grad von Weiße er- 
zielt war. Es ist von einer Bildung von Oxyzellulose 
begleitet und setzt die Viskosität herab. 


Viskosität Jo Oxyzellulose 
ungebleicht ee 6,70 5,78 
gebleicht mit Eau de Javelle. . . 6,70 5,91 
Fr „ Natriumperchlorat. . 5,90 6,50 
ss » Kaliumpermanganat . 4,72 6,97 


Nach dem Waschen war der Säurerückstand bis auf 
0,165%o gesunken und wurde wie folgt neutralisiert, wobei 
die Wärme- und er nach Abel ausge- 
führt wurden; Anwendung der Lösungen zum Neutrali- 
sieren bei 70° C. 


Visko- Wärme- Entzün- 

sitat probe dungs- 

punkt 
unneutralisiert . © . ... . . . =. 3,40 1/41” 138°C 
neutr. mit 1°/oiger kalz. Sodalösung . . 6,77 9/24 178 ,, 


99 ?9 ” 


Ammoniaklösung . . 4,31 9:23 143 ,, 
Boraxlösung . . . . 3,40 5/43” 148 ,, 
5 as »  Natriumazetatlésung . 3,40 12/31° 179 .. 


Nachbehandlung mit Metallsalzen; lauter 1°Joipe 
Lösungen bei 70° C. eine Stunde lang verwendet. 


Viskosität Wärmeprobe Entzündungspunkt 


Unbehandelt , . . 2 . 4.76 1‘41¢ 138°C 
Mit Bleiazetat . . . . 12,94 12°52” 180 „, 
» Salmiak . . . . . 5,00 4'42” 150 ,, 
» Kalziumazetat . . 4,90 1°47“ 132 ,, 
» Zinkazetat . . . . 9,33 7/20" 179 „ 
„ Chlornatrium . . . 4,60 22, 153 ,, 
„ Chlorbaryum . . . 13,70 14°30“ 180 ,, 
» Aluminiumsulfat . . 6,44 1‘41° 140 ,, 
„ Natronsulfat .-. . 6,06 7'32" 172% 
„ Chlormagnesium . . 9,48 5'15" 162 ,, 
„ Magnesiumsulfat . 6,50 4122” 157 „ 


Die Wirkung zeigt einige Beziehung mit dem Zu- 
satz von Salzen zu einer Kampfer-Alkohollésung von 
Nitrozellulose, die schon vorher behandelt wurde; zum 
Beispiel Chlornatrium erniedrigt die Viskosität, während 
Natronsulfat sie erhöht. Allgemein vermehrt ein Salz, 
das die Haltbarkeit erhöht, auch die Viskosität. 


15. Einfluß der Feuchtigkeit. 


Der Gehalt an Feuchtigkeit hat keine Wirkung, 
wenn er unter 7°%o beträgt, wenn mehr, so setzt er die 
Viskosität herab. Bei zu viel Feuchtigkeit wird die 
Lösung trübe und das Zelluloid durchscheinend. 


unser 
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Feuchtigkeit Viskositat 

ganz trocken . 4,41 

1,8°Jo 4.35 

5.0, Dipa a ee 428 

‚0. Dr ze ee er 00 

10,0 „ 3,83 

16,0,, 3,50 

20,0 ,, 3,31 

25,0,, 3,05 


lo. Einfluß des Mischens von zwei verschie- 
denen Nitrozellulosen. 


Wenn zwei Nitrozellulosen mit den verschiedenen 
Viskositäten A und B im Massenverhältnis m:n gemischt 
werden, so berechnet sich die resultierende Viskosität 
aus der Formel 


mA--nB 


re 


Beispiel 1: 
A, Nitrozellulose aus mercerisierter 
Baumwolle, Viskosität 6,47, 

B, Nitrozellulose von gewöhnlicher Baumwolle, 48,7 


Viskosität. 


gebleichter 


Viskosität 
A B gemessen berechnet 
5 Teile 1 Teil 13,40 1?,50 
L DE wis 23,50 20,50 
I 4 3 u 29,90 27,58 
S ag OF 29,25 (?) 34,70 
l Do g 46,50 41,25 


Beispiel 2: | 
A, Nitrozellulose aus Leinengewebe. Viskosität 43,66 


B, Nitrozellulose aus gewöhlicher Baumwolle, Vis- 
kosität 34,63. 


Viskosität 
A B gemessen berechnet 
5 Teile 1 Teil 41,73 42,27 
TE ae 40,50 40,57 
3 ; 3 y 43,20 39,15 
a 4 y 43,00 37.72 
E I 37,48 36,38 


Zusammenfassu ng: 


Alle diese Ermittlungen der Viskosität wurden auf 
Grund der gleichen rohen Zellulose vorgenommen, so- 
fern nicht eine Ausnahme besonders erwähnt ist. Die 
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gewonnenen Ergebnisse lassen sich wie folgt zusammen- 
fassen: 


1. Unstabile Nitrozellulose und solche mit freier Säure 
zeigt stets niedrigere Viskosität in Kampfer-Alkohol- 
lösungen. 2. Organische Basen erhöhen die Viskosität. 
3. Erniedrigt wird sie durch die Lösungsmittel der Nitro- 
zellulose, ausgenommen Kampfer und Kampferersatz. 
4. Erniedrigt wird sie auch bedeutend durch höhere 
Temperatur. 5. Erhöht dagegen durch Umrühren und bei — 
Durchleitung des elektrischen Stromes. 6. Die Wirkung 
des Zusatzes von anorganischem Salz ist relativ, doch 
besteht innerhalb der Katione und der Anione eine ge- 
wisse Wirkungskette. 7. Langes Stehenlassen hat nach 
dem Ablauf einer gewissen Zeit keine Wirkung mehr. 
8. Zusatz von Oelen erhöht die Viskosität ein wenig. 
9. Aromatische Säure erniedrigt sie im allgemeinen, 
während Fettsäure sie erhöht. 10. Phenol erhöht sie 
im allgemeinen wesentlich. 11. Heißes Waschen nach der 
tntfernung der freien Säure erhöht die Löslichkeit und 
vermindert die Viskosität. 12. Langdauernde Nitration 
liefert im allgemeinen weniger viskose Nitrozellulose. 
13. Dasselbe ist von hoher Nitrierungstemperatur zu 
sagen, die auch den Ertrag an Nitrozellulose beeinträch- 
tigt. 14. H:O in der Mischsäure hat einen besonderen 
Einfluß auf die Viskosität der Nitrozellulose, ein Gehalt 
von 18°%Jo ist aber am besten zu verwenden. 15. Wich- 
tiger ist das Mengeverhältnis HNOs:HsSO« in der 
Mischsäure, und ein Verhältnis von 0,25 bis 0,35 gibt 
Nitrozellulose von der höchsten Viskosität. 16. Der 
Stickstoffgehalt der fertigen Nitrozellulose weist in un- 
serem Falle keine verfolgbare Beziehung mit der Vis- 
kosität auf. 17. Das Bleichen setzt oft die Viskosität 
herab, da es zur Bildung von Oxyzellulose Veranlassung 
gibt. 18. Die Nachbehandlung mit Metallsalzen wirkt 
oft auf die Viskosität ein, und zwar erhöhen die Sta- 
bilisatoren auch die Viskosität. 19. Je weniger Feuch- 
tigkeit, desto höher die Viskosität. 20. Die resultierende 
Viskosität der Mischung von zwei verschiedenen Nitro- 
zellulosen kann mit Annäherung aus einer Formel be- 
rechnet werden. 


Mit diesen Ergebnissen läßt sich die Herstellung 
von Zelluloid gut kontrollieren, indem man die Viskosität 
der Nitrozelluloselösung in Kampfer-Alkohol und auch 
die des in Alkohol gelösten Zelluloidkuchens bestimmt. 


Ueber Papier- und Zellitoffgarne. 


Regierungsrat Dr. K. Süvern Berlin-Lichterfelde. 


(Fortsetzung von Seite 69). 


Die zuletzt beschriebene Liefervorrichtung für Ma- 
schinen zum Verspinnen feuchter Bändchen aus 
kurzen Faserstoffen wurde geschützt durch das 
D. R.-P. 162790 KI. 76c vom 22, IX. 1903, das österr. 
P, 25 374, das schweizer. P. 31296, das französ. P.3140624, 
das brit. P. 25243/03 und das amer. P. 794516. Der 
Gedanke, nicht einzelne gerundete Vorgarnfäden her- 
zustellen, sondern den Spinn- und Zwirnmaschinen un- 
mittelbar die feuchten schmalen Streifen aus kurzen 
Fasern vorzulegen, ist von Kron auch noch in einer 
anderen Weise ausgeführt worden. Nach seinem D. R.-P. 
162862 Kl. 76c vom 8. V. 1902 (= österr. P. 23981, 
schweizer. P. 27781, amer. P.762914, brit. P. 21915/02) 
wickelt er die aus einer nassen, zusammenhängenden 
Bahn geteilten Streifen mehr oder weniger getrocknet 
in noch feuchtem Zustande auf einer Walze oder Spule 
unter passender Belastung dicht neben einander auf. Die 
Walze oder Spule wird den Spinn- oder Zwirnmaschinen 
so vorgelegt, daß Streifen für Streifen, oder 2, 3, 4 oder 
mehr Streifen miteinander von der Walze abgezogen 
und unter Umgehung des durch Nitschelung oder Wür- 


gelung gerundeten Vorgarnes unmittelbar zu ein- oder 
mehrfachen Garnen zusammengedreht werden. Die Tei- 
lung der im Entstehen begriffenen breiten Bahn in schmale 
Streifen erfolgt durch Durchspritzen, Durchdrücken, 
Schneiden, Brennen oder irgend welche mechanische 
Vorgänge.!). Die durch diese Teilung gebildeten schma- 
len Tarifen halten ihre gegenseitige Lage durch 
den bei der Trennung entstehenden Grat oder Bart bei, 
gegebenenfalls auch durch ihre unvollkommene Tren- 
nung und können wie ein ungeteiltes Band in sehr 
feuchtem Zustande dicht nebeneinander aufgerollt wer- 
den. Das Verfahren hat den Vorteil, daß aus einer 
Stoffbahn ohne weiteres 4 und mehr Garnnummern ge- 
sponnen werden, wohingegen bei den früheren Ver- 
fahren hierfür durch Veränderung der Vorgarnmaschine 
leichteres und schwereres Vorgarn erzeugt werden mußte. 
Das amerikanische Patent 776474 vom 29. XI. 1904 
desselben Erfinders erläutert das Verspinnen der von 


1) Teilung von Papierbahnen durch Wasser-, Luft- oder Dampf- 
strahlen s. z. B. Patertschr.ften 40878 und 53240 Kl. 55. 


15. Marz (914 


einer Sammelrolle abgewickelten Streifen an 4 Zeich- 
nungen. Hierher gehört auch das amerikanische Patent 
795776 vom 25. VII. 1905 von Kron, das Abziehen 
der Streifen von den Sammelwalzen geschieht vom 
Rande oder von der Mitte her. Die Herstellung der 
Wickelrolle aus feuchten Stoffstreifen beschreibt Kron 
ferner in der Patentschrift 167302 Kl. 76c, auf die hier 
nur hingewiesen sei, da die dort beschriebene Einrich- 
tung mit der eigentlichen Zellstoffgarnherstellung nur 
wenig zu tun hat. Von der Benutzung der Sammel- 
rolle, auf die die Faserbändchen von der Papiermaschine 
kommen und von der sie durch die Spinnmaschine ab- 
gezogen werden, sieht die Patents pinnerei Akt.-Ges. 
in Altdamm b. Stettin in ihrem D. R.-P. 107047 K1. 76c 
vom 1. IV. 1903 (= schweiz. P. 29550, brit. P. 19684/03, 
amerik. P. 747465, Dr. M. Müller) ab und wickelt jedes 
einzelne Bändchen für sich auf. Das geschieht derart, 
daß entweder ein hin und her bewegter Fadenführer 
bekannter Art das Bändchen auf der Rolle ablegt oder 
die Rolle selbst eine achsial hin- und hergehende Be- 
wegung ausführt und der Führer feststeht. Bei Ma- 
schinen, bei denen die Bändchen dicht aneinander und 
gegebenenfalls noch leicht zusammenhängend abgegeben 
werden, muß man dann dieRollen in verschiedenen Ebenen 
anordnen. Man wird beispielweise der Papiermaschine 
4 in verschiedenen Höhenlagen angebrachte Rollen- 
stangen oder ebensoviele Rollenreihen vorlegen, so daß 
z.B. die Faserbändchen 1, 5 und 9 auf die erste Stange, 
die Bändchen 2, 6 und 10 auf die zweite Stange, die 
Bändchen 3, 7, 11 auf die dritte Stange und die Bänd- 
chen 4, 8, 12 auf die vierte Stange auflaufen. Durch 
die völlige Trennung der Faserbändchen schon vor dem 
Aufwickeln, z. B. durch den Fadenführer, wird eine 
sichere Führung erreicht und Bändchenbrüche werden 
vermieden. Ein weiterer Vorteil bei Verwendung eines 
Fadenführers besteht darin, daß die Bändchen im Faden- 
führer um 90° gedreht werden und sich bis zum Ab- 
legen auf die Rolle wieder um 90° drehen. Das Bänd- 
chen wird also beim Hin- und Hergehen im Faden- 
führer nicht gequetscht, es wird von seinen rauhen 
Kanten aus nicht beansprucht, sondern der Druck zwi- 
schen dem Fadenführer und dem Bändchen beim Hin- 
und Hergehen des einen oder anderen wird von der 
Fläche des Bändchens aufgenommen. Die Rollen mit 
den einzelnen Bändchen werden dann der Spinnma- 
schine am besten gruppenweise vorgelegt. Die Ver- 
wendung der einzelnen Rollen bei den Verfahren, die 
ohne zu nitscheln die Faserbändchen unmittelbar der 
Spinnmaschine vorlegen, hat den Vorteil, daß Band- 
bruch möglichst vermieden und ein glatter Betrieb der 
Spinnmaschine auch bei höchsten Umdrchungszahlen 
erzielt wird. Die geschilderte Einrichtung ist in der 
schweizer. Patentschrift 29550 und der amer. Patent- 
schrift 747 465 durch Zeichnungen verdeutlicht. 


Um eine fertige Spule mit Garn aus kurzen Faser- 
stoffen wie Holzschliff oder Papierstoff leicht von der 
Spulenhülse abstreifen und ohne Umspulung unmittelbar 
in den Webschützen einlegen zu können, wickelt die 
Patentspinnerei Akt.-Ges. in Altdamm das Garn 
in noch feuchtem Zustande zu einer Spule mit einer- 
oder beiderseits kegel- oder hohlkegelförmigem Ende 
auf eine konische oder federnde Spulenhülse (Blech- 
spule) auf (D. R.-P. 167490 Kl. 76c vom 15. VII. 1902, 
4 Zeichnungen). 

Eine neue Art der Erzeugung spinnbarer rauhkan- 
tiger Faserbändchen gab der früher mehrfach genannte 
Dr. Karl Kellner in seinem D. R.-P. 185133 Kl. 76c 
vom 24. IX. 1902 (= französ. P. 327176 und brit. P. 
24136/1902) an. Er teilt die noch feuchte Papierbahn 
von oben her durch die Einwirkung von Deckelriemen. 
Schnüren o. dgl. Der Faserbrei, der natürlich noch so 
viel Wasser enthalten muß, daß er durch die auf ihn 


KUNSTSTOFFE 


109 


einwirkenden Mittel leicht geteilt werden kann, wird 
durch den von oben kommenden Druck ganz oder teil- 
weise zur Seite gedrückt und die Papierbahn wird so 
in einzelne Streifen zerlegt. Je nachdem man die Teil- 
vorrichtungen einwirken läßt, kann man die Faserstoffe 
vollständig voneinander trennen oder durch eine dünne 
Faserschicht noch zusammenhängen lassen. In den Pa- 
tentschriften ist die Vorrichtung zur Ausführung dieses 
Verfahrens an mehreren Zeichnungen erläutert. Und 
nach seinem D. R.-P. 187673 Kl. 70c vom 24. IX. 1902 
erzielt Kellner die Teilung der nassen, zusammen- 
hängenden Papierbahn durch strahlenförmiges Aufblasen 
von Luft. Auch hierbei kann die ganze Breite der 
Papierbahn ausgenutzt werden und es werden rauh- 
kantige, spinnfähige Faserstoffstreifen erhalten. Noch 
ein anderes Mittel zum Teilen einer Faserstoffbahn be- 
schreibt Kellner in dem D.R.-P. 185893 Kl. 76c vom 
29. VII. 1902 (= schweiz. P. 28641). Hier verwendet 
er schmale Leisten oder Walzen, die kammartig mit 


. Fig. 34, 
eng aneinander liegenden Nadeln besetzt sind, die in 
die Papierbahn eindringen und wieder aus ihr heraus- 
gehoben werden. So stellt nach der Fig. 34 die Leiste 
dar, die mit den Nadeln a besetzt ist und durch den 
Exzenter c durch und über die Papierbahn weg be- 
wegt wird. In Fig. 35 sitzen die Nadeln a auf einer 
Walze d, unter der eine Walze d’ mit Nuten f läuft 
zur Aufnahme der die Papierbahn durchdringenden 
Spitzen. Eine rotierende Bürste e reinigt die Nadeln 
von etwa anhaftenden Faserteilchen. Scheiben f! (Fig. 35) 
dienen dazu, den Abstand der Kamm- bzw. Nadelringe 
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Fig. 35. Fig. 36. 

und der Nuten zu verändern. Endlich ist hier zu erwähnen 
eine Vorrichtung von Rudolf Kron (D. R.-P. 193049 
Kl. 76c vom 4. IV. 1903, französ. P> 334396, brit. P. 
17199/1903), bei der zum Furchen oder unvollständigen 
Teilen nasser, in der Entstehung begriffener Stoffbahnen 
auf der Papiermaschine Druckwasser benutzt wird, das 
aus über dem Papiersieb angeordneten und bis an die 
Oberfläche der Stoffbahn geführten Spritzdüsen austritt, 
um eine Streuung des Wassers und ein Aufwühlen und 
Fortschwemmen des Papierstoffs zu vermeiden. 

Auf etwas Aehnliches wie das oben erwähnte D.R.-P. 
167 047 der Patentspinnerei Akt.-Ges. bezieht sich 
das amerikanische Patent 826859 vom 24. VII. 1906 
von C. Kellner, das die Herstellung von Fäden aus 
kurzen Fasern zum Gegenstande hat. Es wird ein sehr 
dünnes Faserfilzvlie8 auf einer Zylindermaschine oder 
auf einer Maschine mit endlosem Siebtuch hergestellt 
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und in feine Streifen zerlegt. Man verwendet z. B. in 
bekannter Weise ein Sieb mit undurchlässigen Teilen 
oder läßt auf den Faserfilz während seiner Bildung 
Luft- oder Wasserstrahlen einwirken oder teilt ihn durch 
geeignete Schneidevorrichtungen. Die gebildeten feinen 
Streifen werden zu einer Gautschpresse, einer Rollenpresse 
oder einem Trockenzylinder gebracht. Auf dem Zy- 
linder dieser Vorrichtung ist eine Rolle angeordnet, die, 
neben der rotierenden Bewegung eine hin- und her- 
gehende im Sinne ihrer Achse ausführt. Dadurch findet 
ein kurzes Runden der Streifen statt. Die gerundeten 
Streifen werden entweder auf Sammelrollen oder Spulen 
aufgewickelt oder zu einer Maschine gebracht, die sie 
feiner rundet oder zu einer Drelliervorrichtung. Die 
Rollen, die das Vorrunden ausführen, werden vorteil- 
haft mit einem Gummiüberzug versehen, der mit Preß- 
luft gefüllt ist. Um die ganze Breite der Maschine, 
des diebes oder Siebtuches auszunutzen, ist es vorteil- 
haft, um die Rolle der Gautschpresse oder um den 
Trockenzylinder mehrere Rollenpaare anzuordnen und 
jedes Paar auf einer besonderen Achse anzubringen, 
so daß die Rolle auf der ersten Achse den 1., 4., 7., 
10. Streifen usw., die Rolle auf der zweiten Achse den 
2., 5., 8., 11. Streifen usw., und die Rolle auf der dritten 
Achse den 3., 6., 9. und 12. Streifen aufnimmt. Fig. 37 
stellt eine Vorrichtung zur Ausführung der Erfindung 


Fig. 37. 


dar. Auf dem endlosen Transportbande h gelangen 
die Streifen zwischen den Walzen e und d hindurch 
nach dem Trockenzylinder n, an dessen Umfang die 
Rollen 0,0! und o* sitzen. Auf 0,0! und o? laufen die 
hin- und hergehenden Rollen f,f! und f?. Die Faserfilz- 
streifen werden durch die Messer i, k und! auf die 
Rollen 0,0! und o? gebracht und durch die Rollen f,f! 
und f? gerundet. i nimmt die Streifen 1, 4, 7, 10 und 
13, k die Streifen 2, 5, 8, 11 und 14 und l die Streifen 
3, 6, 9, 12 und 15 ab. p dient zur Reinigung des 
Trockenzylinders. Der mitverwendete Trockenfilz q 
beschleunigt das Trocknen der einzelnen Streifen. Nach 
Fig. 38 wird ein unzerteiltes Vließ verwendet, wel- 
ches bis zu einem gewissen Grade getrocknet und dann 
durch die Stahlbänder t zerteilt wird, die über Rollen r 
und r! laufen. Die Stahlbänder laufen in Furchen der 
Rollen w und w!, auf denen die hin- und hergehenden 
Rollen f und f! angeordnet sind. Durch r, w und f 
wird Streifen I, 3 und 5, durch r!, w! und f! Streifen 
2, 4, 6 geführt. s und s! führen die Stahlbänder t. 
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Fig. 38. 

Es folgen einige Einrichtungen zur Verarbeitung 
von Papierstreifen auf Garne. Emil Claviez in Adorf 
i. Vogtl. beschreibt in dem D. R.-P. 181585 der Ki. 76c 
vom 31. VII. 1904 (= österreich. P. 24664, französ. P. 
352876, brit. P. 6926/1905) eine Spinnspindel zur Her- 
stellung von Papierstoffgarnen aus Papleratreifen. Eine 
flache Rolle aus Papierstreifen, wie sie für Morseappa- 
rate verwendet wird, ist auf einen federnden Ring auf- 
gesetzt und ruht mit ihm auf einer Bordscheibe, welche 
sich unabhängig von dem Spindelteller, aber auf diesem 
ruhend, um die Spindel dreht. Fig. 39 zeigt die Spindel 
im senkrechten Schnitt und Fig. 40 im Grundriß. Auf der 
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Fig. 40. 


Fig. 39. 


Spindel s mit dem Wirtel x befindet sich, mit ihm fest 
verbunden, der Spindelteller w, auf welchem eine um 


die Spindel s drehbare Bordscheibe g ruht. An dem 
Rande des Tellers w befindet sich ein Röllchen c und 
an der Spitze der Spindel, mit ihr fest verbunden, ein 
Lager l, welches ein Röllchen n trägt. Die Papierrolle t 
wird in Verbindung mit dem federnden Ringe t’ auf 
die Bordscheibe g gedrückt, so daß sie sich in derselben 
Ebene wie der Feler mit der Spindel und dem Teller 
dreht. Der Papierstreifen a wird um das Röllchen c 
nach dem Röllchen n und von da in Richtung der 
Spindelachse abgeführt und bekommt durch die Drehung 
des Tellers mit der Spindel hinter dem Röllchen n seine 
Drehung. Dem Abzuge des fertigen Fadens und der 
Bremsung der Bordscheibe entsprechend erhält der ab- 
gezogene Streifen verschieden starken Draht, und zwar 
nimmt die Stärke des Drahtes mit der Bremsung der 
Bordscheibe zu. Gleichzeitig mit der stärkeren Drehun 

tritt eine größere Verdichtung des Papiergarnes aut 
Die Bremsung erfolgt durch Beschweren der Bordscheibe 
oder durch eine andere Bremsvorrichtnng an ihr. Die 
französische Patentschrift “52876 beschreibt auch eine 
Ausfihrung der Spinnspindel, bei der die Papierrolle 
von innen nach außen abgewickelt wird. (Forts. folgt.) 


15. Marz 1914 


KUNSTSTOFFE 


111 


Die Heritellung von Zelluloidkämmen. 


Von Ingenieur P. Hoffmann, Zehlendorf-Mitte. 


Ebenso wie man bei den früher erläuterten Aus- 
schneidemaschinen die Zähne beim Ausschneiden ab- 
rundet, hat man auch die Kammschneidemaschinen 
so ausgebildet, daß sie Zähne herstellen, die der end- 
gültigen Gestalt mehr angenähert sind, als es bei Zäh- 
nen von rechteckigem Querschnitt der Fall ist. Dies 
erreicht man dadurch, daß die Messer nicht senkrecht 
sondern schräg zur Kammplatte schneiden. Eine der- 
artige Maschine von G. Lacraz (Franz. Pat. Nr. 
333 508) ist in Fig. 13 veranschaulicht. An dem Ma- 
schinengestell sind zwei Schlitten c, c! mittels einer 
Schraube e! gegeneinander verschiebbar angeordnet. 
Auf diesen Schlitten sind zwei Stücke d um einen 
Zapfen drehbar gelagert und tragen Führungsstücke k 
für die Messerstempel 1. Die Schrägstellung der 
Stücke d wird durch Schrauben g an den Schlit- 
ten c, c! gesichert, welche durch Schlitze f der Stücke d 
hindurchtyeten. Zur genauen Einstellung dient je eine 
Skala an den Schlitten und ein zugehöriger Zeiger 
an den Stücken d. Damit die Messerstempel in jeder 
Stellung durch die Daumen o angetrieben werden, 
sind zwischen beiden Arme q! mit bogenförmigen 
Enden q vorgesehen, auf welche Rollen o! an den 
Daumen wirken. Durch Federn m werden die Mes- 
serstempel nach jedem Schnitt wieder aufwärts be- 
wegt. Die Messer n sind mit z-förmigen Schneiden 
versehen. 

Da es vorteilhaft ist, die Zahnlücken breiter zu ge- 
stalten als die Zähne, hat E. Meeh eine Maschine mit 
schrägstehenden Messern derart ausgebildet, daß das 
eine der beiden Messer nach jedem Schnitt noch ein- 
mal schneidet, nachdem vorher der Materialtisch um 
ein kleines Stück verschoben wurde. Dadurch wird von 
jedem Zahn ein Splitter abgetrennt. Außer den bei- 
den Schrägmessern ist noch ein lotrecht arbeitendes 
vorgesehen, das die Eckzähne ausschneidet (D.R.P. 


Nr. 198 154). 


Fig 13. 
Die aus Fig. ı3 ersichtliche Form der Zähne ent- 
spricht nur teilweise der endgültigen Zahnform, denn 


sie ist unsymmetrisch. Zweckmäßiger ist die Gestal- 


f 


(Schluß.) 


tung gemäß Fig. 14 und noch besser die nach Fig. 15. 
Hier wird dadurch, daß die Schnittebenen sich in 
der Mitte der Kammplatte schneiden ein symmetrischer 


Fig. 14. 
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Zahn von rombenförmigem Querschnitt erhalten, der 
keine Nacharbeit erfordert (Franz. Zusatzpat. Nr. 
333 508/2078). 

Die Kämme mit verschieden langen Zähnen und 
geschweiftem Rücken können mit einer Maschine von 
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E. Meeh geschnitten werden (D.R.P. Nr. 176528), 
von der Figur 16 eine Ansicht von oben zei Die 
vier Messer, je zwei für den Trennschnitt und je eins 


für den Zahngrund, sind an vier unabhängig voneinan- 
der beweglichen Stempeln a, b, c, d befestigt, die in 
der üblichen Weise durch Daumen herabgedrückt und 
durch Federn m, m! hochgezogen werden. Die Stem- 
pel sind paarweis, und zwar der eines Trennmessers a 
und eines Grundmessers c, sowie eines Trennmessers b 
und eines Grundmessers d, in zwei Schlitten gelagert, 
die durch eine Feder i gegeneinander gezogen werden. 
Zwischen beide Schlitten greifen die Enden zweier um 


Fig. 16. 


den Zapfen h drehbarer Hebel, deren Arme g, g! 
Zapfen o, o! tragen, welche sich an eine Schablone f 


anlegen. Diese ist auf dem Materialtisch angebracht 
und wird mit ihm verschoben. Je nach der Gestalt 
der Schablone werden somit die Messerpaare beim 
Vorschub der Kammplatte voneinander entfernt, so 
daß verschieden lange Zähne erhalten werden. Die 
gleiche Schabloneneinrichtung kann auch bei einer 
Maschine mit schräg gelagerten Messern vorgesehen 
werden, ebenso ist dabei das Ausschneiden breiterer 
Zahnlücken, wie früher beschrieben, möglich (Franz. 
Pat. Nr. 389721 von E. Meeh). 

In anderer Weise liefert derartige Kämme eine 
Maschine von V. P. Schülmers (Brit. Pt. Nr. 15829 
v. J. 1911). Hier ist in einem festen Messerkasten ein 
Satz von Messern angeordnet, die entsprechend der 
Gestalt des fertigen Kammes von verschiedener Länge 
sind. Ueber diesen Messern befindet sich ein Arm, 
der am vorderen Ende eine Schneide von der Breite 
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eines Messers trägt, durch eine Schraubenspindel 
parallel zum Messersatz verschoben und durch einen 
über alle Messer sich erstreckenden Daumen mit seiner 
Schneide auf je ein Messer herabgedrückt werden kann. 
Federn bringen sowohl die Messer als auch den Druck- 
arm wieder in ihre obere Ruhelage. Während die 
Kammplatte ihre Lage auf dem Maschinentisch nicht 
ändert, wird der Druckarm nacheinander über jedes 
Messer befördert und drückt dieses zum Schnitt herab. 

Wenn für die Grundschnitte besondere Messer ver- 
wendet werden (vgl. z. B. Fig. 16), dann ist es auch 
möglich, dem Zahngrund beim Schnitt eine Abschrä- 
gung zu geben. In dieser Weise ist die Maschine von 
L. F. Bondet (D.R.P. Nr. 190903) ausgebildet. Wie 
aus Fig. ı7 hervorgeht, sind die beiden Grundmesser g, h 
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Fig. 18. 


ähnlich wie die Trennmesser schräg gestellt, sie wer- 
den wie diese durch Daumen und Federn bewegt, ihre 
Gestalt zeigt Fig. 18. 

Schließlich sei noch eine Kammschneidemaschine 
von G. Convert erwähnt (Franz. Pt. Nr. 405 682), bei 
der der Materialtisch durch eine Trommel ersetzt ist, 
so daß Kämme aus gekrümmten Platten ausgestanzt 
werden können. Eine solche Anordnung wird im all- 
gemeinen keine wesentlichen Vorteile bieten, da das 
Nacharbeiten der gewöhnlichen dublierten Kamme sich 
leichter an ebenen als an gekrümmten Kämmen aus- 
führen läßt. 


Das Pressen der Zähne. 


Das Pressen des Zelluloids in Formen in die fer- 
tige Kammgestalt ist, obgleich es bei der Natur dieses 
Materials eigentlich das Naheliegendste war, erst vor 
etwa 10 Jahren gelungen. Die Rheinische Gummi- 
und Zelluloidfabrik in Neckarau-Mannheim erreicht ge- 
brauchsfertige Kamme dadurch, daß ein Zelluloidstrei- 
fen, dessen Dicke und Länge gleich der Rückenstärke 
und Länge des Kammes ist, und dessen Breite so ge- 
wählt wird, daß das Volumen des Zelluloidstreifens 
dem des herzustellenden Kammes ungefähr gleich- 
kommt, derart in eine zweiteilige Kammform cingelegt 
wird, daß eine Kante des Streifens sich an die Rücken- 
linie der Kammform anschmiegt. Beim Schließen der 
Form wird die erweichte Masse in die Zahnkanäle der 
Form gepreßt und füllt diese aus. (D.R.P. Nr. 165 988.) 

Von der Société Anonyme Petitcollin in Paris 
ruhrt die in Figur 13 dargestellte Presse her, welche 
ebenfalls zum Pressen von Zelluloidkammen dient. 
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(D.R.P. Nr. 196283.) Das Pressengestell weist drei 
Druckwasserzylinder auf, einen lotrecht angeordneten 
mit dem Kolben e und zwei wagrecht gelagerte mit den 
Kolben f, g. Zwischen den Kolben e und das darüber 
befindliche Widerlager wird eine Form gebracht, die 
aus zwel Platten a,b besteht. Diese besitzen Kanale 


zum Hindurchleiten von Dampf oder Kühlwasser, so- 
entsprechende 


wie der Kammegestalt Formräume, 


Fig. 19. 


welche an den Zahnspitzen geschlossen sind, am 
Rückenteil dagegen in einen Kanal von der Dicke und 
Länge des Kammrückens übergehen, in welchen von 
außen genau passende Platten c eingeschoben werden 
können. Die Form wird durch die stehende Presse zu- 
sammengepreßt, hierauf in die Oeffnungen je ein Zel- 
luloidstreifen eingelegt und diese durch die Platten c 
verschlossen. Nunmehr setzt man die Kolben f,g in 
Tätigkeit, wodurch die Platten c in die Form gepreßt 
werden und das Zelluloid in die Gravierungen hinein- 
treiben. Nach dem Abkühlen der Form, das unter 
Druck geschieht, zieht man alle Kolben zurück und 
entnimmt den fertigen Kamm der Form. Zur genauen 
Einstellung der Zylinder f,g in Bezug auf die Form, 
sind die beiden liegenden Pressen am Gestell verschieb- 
bar und können durch Schrauben k festgestellt wer- 
den, welche den Zylinderflansch 1 gegen das Gestell 
pressen. 


Kombiniertes Pressen und Ausschneiden. 
Um das Abrunden der einzelnen Zähne nach dem 
Ausschneiden zu ersparen und auch die Arbeit für 
letzteres zu verringern, wird nach den Angaben von 
Dr. H. Traun (Brit. Pt. Nr. 359 v. J. 1899) eine Zel- 
luloidplatte durch Pressen in einer Form auf beiden 
Seiten mit Vertiefungen versehen, die den Zahnlücken 
entsprechen, dabei werden die Zähne und der Zahn- 
grund abgerundet. Die so vorgeformten Kämme wer- 
den ausgeschnitten, wobei nur eine dünne Material- 
schicht zu entfernen ist. Weitere Nacharbeiten zur Ge- 
staltung der Zähne sind nunmehr nicht erforderlich. 
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Zum gleichen Ziel gelangt C. Tissier (D.R.P. 
Nr. 141541), indem er an Stelle von Preßformen 
zwei Profilwalzen a,b (Fig. 20) benutzt, welche eine 
zwischen sie gebrachte erweichte Zelluloidplatte c zu 
einem Kamm umformen, dessen Zähne nur durch eine 
dünne, leicht herauszuschneidende Rippe verbunden 
sind. 


Kombiniertes Stanzen und Pressen. 


Die hierbei in Anwendung kommenden Stanzen 
unterscheiden sich von den früher erwähnten dadurch, 
daB nach dem Ausschneiden des Kammes noch eine 
Formgebung der Zähne und auch des Rückens vor- 
genommen wird. Im Gegensatz zu den Preßformen 
handelt es sich dabei um das Dublierverfahren. Einen 
Querschnitt durch eine solche Stanze von J. M. Tor- 
gue (D.R.P. Nr. 187605) zeigt die Figur 21. Die 
Ober- und die Unterstanze sind in gleicher Weise aus- 


Fig. 21. 

gebildet, die Teile k schneiden die Zahnflanken, die 
Schneiden x der Messer z die Zahnspitzen. Der Kamm- 
rücken ruht auf dem Stück A und wird durch die diesem 
gegenüber liegenden Teile der Gegenstanze geprägt. 
Ist die Arbeit beendet, dann werden nach dem Oeffnen 
der Stanze die Stücke A durch Verschieben der Platte C, 
die ebenso wie das Zwischenstück B mit Keilflächen 
versehen ist, aus der Schneidfläche der Stanze heraus- 
geschoben und heben dabei die beiden Kämme ab. 

Sehr zweckmäßig ist ferner die Vorrichtung von 
G. Convert (Franz. Pt. Nr. 375030). Die Stanzena,b 
iFig. 22), welche an hohlen, heiz- oder kühlbaren Preß- 


Fig. 22. 
platten r,s befestigt sind, besitzen Schneiden ı, die 
durch Zwischenräume 2 getrennt sınd, in welche die 


Schneiden der Gegenstanze genau hineinpassen. Die 
zwischen beide Stanzen gelegte Zelluloidplatte m wird 
zunächst genau wie bei einer gewöhnlichen Stanze aus- 
geschnitten. Hierauf aber bilden die Schneiden mit 
den Räumen 2 eine völlig geschlossene Form, in der 
das Material bis zum völligen Schluß der Stanze vor- 
warts gedrängt und zusammengepreßt wird und dabei 
seine endgültige Gestalt erhält. Da die Schneiden und 
der Grund der Zwischenräume sehr verschieden aus- 
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gebildet sein können, ist man in der Lage, den Kamm- 
zahnen jede beliebige Form zu geben. 

Bemerkenswert ist noch die Stanze von der Ersten 
Prager Zelluloid-Kammwarenfabrik Brüder Lux 
(D.R.P. Nr. 266359), denn sie besteht nur aus einer 
einzigen Stanze (Fig. 23). Diese enthält in einem 
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Fig. 23. 


Rahmen, der von zwei Leisten c, einem festen und 
einem mittels Schraube h verstellbaren Querstück ge- 
bildet wird, eine Anzahl von Schneidmessern d, welche 
die Zähne beider Kämme ausstanzen. Seitlich davon 
sind zwischen den Leisten c und Randleisten b Fut- 
ter 1 eingesetzt, welche Messer o zum Ausschneiden 
des Kammrückens, Prägestücke q zur Herstellung von 
Verzierungen und Leisten p zur Formung des Grundes 
der Zahnlücken tragen. Die Zelluloidplatte wird auf 
diese Stanze aufgelegt und mittels eines Preßstempels 
unter Zwischenschaltung einer weichen Platte hinein- 
gedrückt. Dabei werden zwei Kämme ausgestanzt und 
teilweise geformt, deren Zähne besonders widerstands- 
fahig sind, da sich das Material in den Raum zwischen 
den Messern aufwölbt. Die Messer d werden durch 
zwischengesetzte Trennstiicke f im gewünschten Ab- 
stande voneinander gehalten, sie können ebenso wie 
die anderen Teile der Stanze leicht ausgewechselt 
werden. 

Da Hartgummikämme mit hohlen Rücken viel- 
fach beliebt sind, ist man auch dazu übergegangen, 
derartige Kämme aus Zelluloid herzustellen. Nach 
den Angaben von V. P. Schülmers (Brit. Patent 
Nr. 9268 v. J. 1911) werden zu diesem Zweck zwei 
Zelluloidplatten in eine Form eingelegt, nachdem an 
der Stelle, wo sich der hohle Rücken bilden soll, ein 
Dampfzuleitungsrohr zwischen beide Platten eingeführt 
worden ist. Schließt man nunmehr die Form, dann 
wird aus den Zelluloidplatten, die natürlich erwärmt 
sind, der Kamm in seinen äußeren Umrissen geformt, 
ebenso die feinen Zähne massiv gepreßt, während die 
groben Zähne nur an den Spitzen voll werden. Durch 
das Dampfrohr wird jetzt Dampf eingeblasen, der den 
Rücken und die Wurzeln der groben Zähne hohl aus- 
bläst. Wie weit der Kamm hohl und massiv wird, 
hängt natürlich von der Menge des benutzten Mate- 
rials ab. 

Verarbeitet man sehr dünne Platten, z. B. von 
0,8 mm Dicke, dann ist wohl genügend Material für 
die groben Zähne und den Rücken vorhanden, für die 
feinen Zähne reicht es jedoch nicht aus, so daß sie 
nicht voll werden. Dieser Mangel wird bei der Rhei- 
nischen Gummi- und Celluloid-Fabrik in 
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Mannheim-Neckarau dadurch beseitigt, daß zwischen 
den Zelluloidplatten beim Einlegen in die Form an 
der Stelle, wo die feinen Zähne gebildet werden, die 
erforderliche Menge bindefähiges Material hinzugefügt 
wird (Brit. Pat. Nr. 19758 v. J. 1912, Oester. Pat. 
Nr. 61 607). 


4. Das Schleifen, Polieren und Verzieren 
der Kamme. 


Da ein Kamm keinerlei rauhe Oberflache, Risse 
oder Aehnliches aufweisen darf, an dem ein Haar 
hängen bleiben kann, müssen nach der Fertigstellung 
der Zähne sorgfältig alle Teile geglättet werden. Dies 
geschieht durch Schleifen und Polieren. Man bedient 
sich dabei in der Regel rotierender Schleif- und Po- 
lierscheiben, gegen die der Kamm von Hand gerückt 
wird. Eine automatische Schleif- und Poliermaschine 
ist in Fig. 24 in Seitenansicht veranschaulicht (J. Bis- 


Fig. 24. 


set junior, Brit. Pat. Nr. 24115 v. J. 1892). Zwei 
Schleifscheiben J von der für einen Kamm erforder- 
lichen Breite sind in einem Rahmen F gelagert, wel- 
cher an einer Deckenwelle G drehbar aufgehängt ist. 
Sie werden durch einen Riemen G3 angetrieben, der 
über eine pendelnde Gewichtsspannrolle g geführt ist 
und daher bei den Schwingungen des Rahmens F 
stets gespannt bleibt. Der Antrieb des Rahmens er- 
folgt mittels eines Daumens N, an den eine Rolle N! 
durch ein gewichtbelastetes Seil angedrückt wird. Keil- 
scheiben auf der Welle G bewirken dabei eine Hin- 
und Herverschiebung des Rahmens auf dieser Welle. 
Die Kämme sind in Klemmen E auf einem Dreh- 
tisch D eingespannt, der mittels eines Schaltgetrie- 
bes T in regelmäßigen Zeiträumen um den Abstand 
zweier Klemmen gedreht wird. Hierzu dient ein Hebel- 
gestänge R, S, das unter der Wirkung einer Kurven- 
scheibe Q steht. Die Klemme, welche der in Arbeits- 
stellung befindlichen diametral gegenübersteht, wird 
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durch ein Gestänge V?, V3, welches der Rahmen F 
steuert, geöffnet, so daß der fertige Kamm entnommen 
werden kann. 

Während die zur Haarpflege bestimmten Kämme 
im allgemeinen ohne Verzierungen sind, tragen die 
Schmuckkämme solche mannigfaltiger Art. Diese 
werden entweder durch Formgebung des Kammrückens 
oder Anbringung besonderer Teile, z. B. verschiede- 
ner Einlagen, Steine und dergleichen erreicht. Je nach 
der Art der Verzierung ist die Behandlung des Mate- 
rials, meist wird daher die Handarbeit nicht zu ver- 
meiden sein. Maschinell können beispielsweise auf 
dem Kammrücken Fassetten, die eine sehr vornehme 
Verzierung darstellen, durch die Einrichtung nach 
Figur 25 erzeugt werden. Der gebogene Kamm» wird 
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Fig. 25. 


auf einer Trommel i, welche der Kammform entspre- 
chend gestaltet ist, mittels eines Bandes 6 festgehal- 
ten und durch ein Schleifrad 8, das mit einem Hebel 10 
über den Kamm bewegt wird, fassettiert. Um den 
Kamm für die verschiedenen Fassetten einstellen zu 
können, ist die Welle der Trommel ı in einem Bügel 3 
gelagert, der um Achse 4 drehbar ist, zur Sicherung 
der Bügelstellung dient eine Führung ı2. Die Drehung 
der Trommel wird mittels Klinkenhebel 13 und ‘Sperr- 
rad 14 bewirkt (Société Vuagnat & Gaget, Franz. 
Pat. Nr. 427 193). 

Eine ebenfalls zu den Vollendungsarbeiten ge- 
hörige Arbeit ist das Biegen der Kämme. Dabei wer- 
den die erweichten Kämme auf ein Futter gespannt 
und müssen auf diesem erkalten. W. J. Hines (Ame- 
rikan. Pt. Nr. 1027419) hat eine Maschine geschaffen, 
die diese Arbeit wesentlich erleichtert. Auf einem Dreh- 
tisch ist eine Anzahl von Klemmbacken befestigt, die 
der Krümmung der Kämme entsprechend gestaltet sind. 
Die zugehörigen zweiten Klemmbacken sitzen an den 
Enden von zweiarmigen Hebeln, welche auf dem Dreh- 
tisch gelagert sind und durch eine Scheibe derart ge- 
steuert werden, daß die Klemmen nach dem Einlegen 
eines Kammes geschlossen werden und in dieser Stel- 
lung während eines vollständigen Umlaufes des Tisches 
verbleiben. Gelangt die Klemme wieder an die Stelle, 
wo der Kamm eingelegt wurde, dann öffnet sie sich, 
und der fertige Kamm wird durch einen neuen ersetzt. 
Diese Maschine kann natürlich für verschiedene Ver- 
zierungsarbeiten benutzt werden, es ist nur nötig, die 
Klemmbacken dem jeweiligen Zwecke entsprechend 
auszubilden. 
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Referate. 


L. Kutscherow: „Ueber isomere Umwandlungen der Koh- 
lezwasserstofle mit zwei Deupeibb lungen I. Mitteilung. Um- 
w von Dimethylallen in Isopren.“ (Journ. Russ. Phys.- 
Chem. Ges. 45, 1634—54, 1913. L. Kutscherow stellte Versuche 
über die Umwandlung von Kohlenwasserstoffen mit 2 Doppelbin- 
dungen z. B. Dimethylallen in Isopren durch Einwirkung von Chino- 
linkwombhydrat nach folgendem Reaktionsschema an: 
CHs CHs CHs CHs CHs 


Y Sr xL 


CH: 


l + CH:N.HBr — d + CHN— | + HN. HBr 
C H CH 

4 il N 

CHs CHe Ch: © 


Auf ahnlichem Prinzipe basierend, wurden neuerdings Patente von 
der Badischen Anilin- und Soda-Fabrik angemeldet. 

Isopren entseht durch Erhitzen von Dimethylallen mit einer 
15 —20-prozentigen Lösung von Chinolinbromhydrat in Chinolin in 
zugeschmolzenen Röhren auf 130 bis 1359 während 10—20 
Stuaden {als Nebenprodukt entsteht in geringer Menge Isopropyl- 
axetyien). Ausbeute 50—55 Prozent Isopren. Siedepunkt 33,5—35°, 
De, 0,7015, D2% 0,6711, np” = 1,42057. 

Zur Darstellung von reinem Isopren in größerer Menge empfiehlt 
Verfasser folgende Methode. Das Rohisopren wird nach Ipatje w 
in ein Gemisch der Bromide C;HuBr und CsHioBrs übergeführt, aus 
dem dwerch fraktionierte Destillation das Dimethyltrimethylenbromid 
isoliert wird, das beim Erhitzen auf 150—160° mit pulverisiertem 
KOH Isopren gibt in einer Ausbeute von 75—80 Prozent. Siedepunkt 
7585 34#, D% 0,7008, D’% 0,6810, np* = 1,42157. 

R. Ditmar. 


G. Steimmig. „Beiträge zur Kenntnis des synthetischen 
aus Isopren.* (Aus dem Laboratorium der Badischen 
A nidia- und Sodafabrik. — Ber. d. Deutsch. Chem. Ges. 47. Jahrg. 
1914, S. 350 ff. Nr. 2.) Harries erklärte den aus Isopren durch 
Wärme sowie durch Eisessig)Polymerisation dargestellten synthetischen 
Kaytechuk in chemischer Beziehung mit dem Parakautschuk identisch. 
G. Steimmig aus der Badischen Anilin- und Sodafabrik 
übertrug die Harriesschen Prüfungsmethoden auch auf solche 
kautschukähnliche Polymerisationsprodukte des Isoprens, wie sie aus 
Isopren nach anderen, von der Badischen Anilin- und Soda- 
fabrik aufgefundenen Verfahren entstehen. Dazu gehören die durch 
Erhitzen von Isopren in Gegenwart von Ozoniden oder Peroxyden 
und die durch Einwirkung von Natrium in Gegenwart von 
Kohlensäure auf Isopren erzeugten Produkte, Beide unterscheiden 
sich von dem durch Wärmepolymerisation erhaltenen Kautschuk 
chemisch und physikalisch und auch in der Zerfallsgeschwindigkeit 
der Ozonide. Man erhält Ozonide, welche aber neben Lävulinaldehyd 
und Lävulinsäure auch regelmäßig Bernsteinsäure und Azetonyl-azeton 
liefern. Bernsteinsäure und Azetonyl-azeton können nur aus dem 
isomeren 1,6-Dimethyl-zyklooktadien-(1,5) entstanden sein: 


CHs .C(CHs): CH .GHa CH:.CO.CHs COOH.CHs 


| | 
CHs.C(CHs):CH. CH3 CHs.CO.CHs COOH .CHs 


In diesen synthetischen Kautschuken liegt also ein Gemisch vor, 
welches sich von 1,5-Dimethyl-zyklooktadien-(1,5) und 1,6 Dimethyl- 
zyklooktadien-(1,5) ableitet. N, 

Die Entstehung von 1,6-Dimethyl-zyklooktadien-(1,5) erklärt sich 
durch assymmetrischen Zusammentritt zweier Isoprenmoleküle. 


CHs : C(CHs). CH: CHa CH3. C(CHs): CH. CHs 


| 
CHs : C(CHs). CH: CHs CH: . C(CHs) : CH. CH: 
Der Gehalt an 1,6-Dimethyl-zyklooktadien-(1,5) beträgt 20 Prozent. 


Auch der durch Wärmepolymerisation aus Isopren erhaltene 
synthetische Kautschuk wurde einer erneuten Prüfung unterzogen. 
Dabei lieferte auch dieses Produkt außer den von Harries be- 
schriebenen Spaltungsprodukten immer noch Bernsteinsäure und 
Azetonyl-azeton. 

Im scharfen Gegensatz zu allen synthetischen Kaut- 
schuken gibt der Naturkautschuk kein Derivat des 1,6- 
Dimethyl-zyklooktadiens-(1.5), Erist ein einheitliches 
Produkt und enthält bloß den 1,5-Dimethyl-zyklookta- 
dien-(1,5)-Ring. 

Daher stimmen alle bisher aus dem Isopren gewonnenen syn- 
thetischen, kautschukähnlichen Produkte nicht völlig überein mit 
dem Naturkautschuk und die Darstellung eines mit demselben iden- 
tischen Produktes erscheint nunmehr zweifelhaft. R. Ditmar. 


C. Harries: „Bemerkungen zu der Arbeit von G Steim- 
mig: Beiträge zur Kenntnis des synthetischen Kautschuks aus 
Isopren.“ (Ber. d. Dtsch chem. Ges., 47. Jahrg., Nr. 3, 1914, 
S. 573 ff.) Navly C. Harries ist G. Steimmig bei der Unter- 
suchung der Sp} agsprodukte der Ozonide verschiedener künst- 
licher Kautschukarten aus Isopren in seinen Schlüssen zu weit ge- 
gangen. Nach Tteimmig ist der bisher dargestellte synthetische 
Kautschuk aus Isupren stets ein Gemenge von 8:2 des Polymeren 
des 1,5-Dimethyl-cyclooctadiens-(1,5) und 1,6-Dimethyl-cycloocta- 
diens-(1,5). Dem gegenüber ”»ehauptet Harries, daß der künstliche 
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Kautschuk, den er im Herbste des Jahres 1909 von den Elber- 
felder Farbenfabriken erhielt, nicht die von Steimmig be- 
obachtete Zusammensetzung besaß, sondern ein ziemlich reines poly- 
meres 1,5-Dimethyl-cyclooctadien gewesen ist. Der natürliche gute 
Parakautschuk braucht bei der Ozonisierung in Chloroform für ge- 
wöhnlich pro Gramm 4): bis höchstens 1 Stunde 12—14-prozentiges 
Ozon. Das dreimal umgefällte Ozonid gibt bei der Zersetzung mit 
Wasser durch Fällung mit essigsaurem Phenylhydrazin, ein Oel, das 
mit Mineralsäure sofort in das Methyl-phenyl-dıhydropyridazin über- 
geht. Bei der ersten Probe künstlichen Kautschuks wurde keine 
wesentliche Verlangsamung bei der Ozonabsorption beobachtet, wie 
dies später oft gefunden wurde. Bei der Spaltung des Ozonids mit 
Wasser wurde sofort das Phenyl-methyl-dihydropyridazin fest er- 
halten, welches einen Schmelzpunkt von 196° zeigte. Beim Konzen- 
trieren der Lavulinsdure im wässrigen Rückstand setzen sich höch- 
stens Spuren einer festen Verbindung ab. Bei der quantitativen Be- 
rechnung erhielt man aus 5,9 g angewandten Material einen Verlust 
von nur 0,6 g. 

Harries kommt aus dem experimentellen Material zu folgen- 
den Schlüssen: Steimmig wird bei seinen Kontrollversuchen mit 
künstlichem, nach dem Elberfelder Wärme-Polymerisationsverfahren 
bereiteten Kautschuk nicht auf die Reinheit des lsoprens besonders 
geachtet haben. Er wird wahrscheinlich Isopren aus Carven, 
nach dem Staudinger’schen Verfahren oder nach dem von der 
Badischen Anilin- und Sodafabrik modifizierten Natronkalk- 
Verfahren aus Trimethyl-äthylendichlorid bezw. -bromid hergestellt, 
benutzt haben. Diese Isoprene sind aber äußerst schwer chemisch 
rein zu erhalten. Sehr kleine Mengen irgend einer Beimengung 
können wesentliche Veränderungen hervorrufen, Ja es ist sogar nicht 
einmal gleich, welches Material man für die Einschlußröhren oder 
Autoklaven beim Erhitzen von völlig reinem Isopren anwendet. 

R. Ditmar. 


Biicher-Belprectungen. 


Handbuch wirtschaftlicher Vereine und Verbande des deutschen 
Reichs. Herausgegeben vom Hansa-Rund für Gewerbe, 
Handel und Industrie — Verlag Hermann Hillger 
in Berlin-Leipzig. 


Das sehr begrüßenswerte Buch ist in folgende Abteilungen ge- 
gliedert: I. Allgemeine Vereine, 2. Berg- und Hüttenwesen, 3 Eisen 
und Stahl, 4. Sonstige Metalle, 5. Maschinenfabrikation und Ver- 
wandtes, 6. Elektrotechnische Industrie, 7. Musikinstrumente, 8. Uhren- 
industrie, Optik, 9. Oel, Wachs, Stearin und Seife; 10. Chemische 
Industrie, 11. Gas- und Wasserwerke, 12. Steine und Erden, 13. Glas 
und Porzellan, 14. Häute, Leder, Lederwaren, Kautschuk, 15. Textil- 
industrie, 16. Bekleidungsindustrie, 17. Papierindustrie und Buch- 
binderei, 18. Holz-, Flecht- und Schnitzstoffe, 19. Nahrungs- und 
Genußmittel, 20. Polygraphisches Gewerbe, 21. Photographie, 22. Bau- 
gewerbe, 23. andere Gewerbe, 24. Volkswohlfahrt, 25. Angestellten- 
verbände. — Das Handbuch ist zusammengestellt einerseits auf Grund 
von hinausgeschickten Fragebogen, andererseits mit Benützung der 
beiden vorhandenen, aber etwas veralteten Bücher „Verzeichnis der 
im deutschen Reich bestehenden Vereine gewerblicher Unternehmer 
zur Wahrung ihrer wirtschaftlichen Interessen“, zusammengestellt im 
Reichsamt des Innern 1903“ und „Volkswirtschaftliches Handbuch, 
ein Führer durch alle Gebiete des neuzeitlichen Organisationswesens 
zur Vertretung wirtschaftlicher verwandter allgemeiner Interessen, 
Schriften des deutschen volkswirtschaftlichen Verbandes, Band I, 
1909“. — Zwei ausführliche Inhaltsverzeichnisse sind dem Buche bei- 
gefügt, eines nach Branchen, das andere nach dem Wohnsitz der 
Verbände. —s, 


Ueber Natronzellstoff, seine Herstellung und chem. Eigenschaften. 
Von Dr. C. Christlansen ‘Berlin. Gebr. Bornträger). Preis 
5 Mk. 154 Seiten, mit Vorwort von Prof. Dr. C. Schwalbe. 


Es handelt sich nicht, wie man nach dem Titel meinen könnte, 
um eine chem. Technologie der Nitrozelluloseindustrie, sondern es 
liegt eine durch einschlägige Literatur ergänzte Untersuchung über 
verschiedene Laboratoriumskochungen und Untersuchungsmethoden 
von Zellstoffen vor. Dieser Teil (S. 60—133) ist bei weitem der 
wichtigere, während die geschichtliche Uebersicht und die Technologie 
der Fabrikationsverfahren ziemlich flüchtig behandelt werden (S. 5 
bis 23 und 30 bis 40.) Im Anhange (S. 134—155) werden Literatur- 
angaben und kurze Angaben über Patente mitgeteilt, wobei aber 
häufig nur die Mitteilung enthalten ist, wo die Publikation erschien, 
so daß weitere Hilfsbücher etc. nötig sind, um die Einzelheiten fest- 
zustellen. Die Ergebnisse der Experimentaluntersuchung 
lassen sich natürlich nicht unmittelbar auf den Großbetrieb übertragen, 
doch sind sie auch für die Industrie von großem Interesse und 
können zu weitern Arbeiten anregen. Die Prüfungsverfahren 
sind recht eingehend bearbeitet worden und erscheint dieser Teil des 
Buches als der wertvollste. K. 
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Patent-Beridt. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch. (Patentklasse 8). 


Amerikanisches Patent ur. 1077113. Jonas W. Avls- 
worth in East Orange (New Jersey). Verfahren zur Her- 
stellung von Materiak zum Dachdecken, Man mischt ein 
Phenolformaldehydkondensationsprodukt (unschmelzbar) mit einer or- 
ganischen Halogenverbindung (Chlornaphthalin) und einem faserigen 
Füllstoff, K. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 268722 vom 10. IX. 1912. A. Gerlach 
und R. Koetschau inHannover. Verfahren zur Darstellung 
von Isopren und seinen Homologen. Die Mono- und Di- 
chlorhydrate der ein- und zweifach ungesättigten Terpene werden 
der Einwirkung von erhitzten halogenwasserstoffabspaltenden Stoffen 
oberhalb 500° derart ausgesetzt, daß die Chlorhydrate in verhältnis- 
mäßig kleinen Mengen auf eine große Oberfläche der Kontaktsub- 
stanzen wirken. Die Reaktion kann bei vermindertem Druck oder 
in Gegenwart von verdünnend wirkenden Gasen wie Kohlensäure 
durchgeführt werden. Es wird z. B. ein eisernes Ruhr von etwa 2 m 
Lange und 40 mm lichter Weite mit Natronkalk gefüllt und unter 
Einleiten von Kohlensäure allmählich auf dunkle Rotglut erhitzt. 
Nach etwa 2 Stunden läßt man I kg durch gelindes Erwärmen auf 
50—60° geschmolzenes Dipentenchlorhydrat mittelst eines auf die- 
selbe Temperatur erwärmten Tropftrichters zutließen. Die Zer- 
setzungsprodukte werden in einer gut gekühlten Vorlage kondensiert 
und destilliert. Den unter 50° siedenden Anteil unterwirft man einer 
genauen Rektifikation mit Kolonne, wobei das bei 34° siedende 
Isopren gewonnen wird, Die Rückstände können erneut mit Chlor- 
wasserstoff behandelt und dem Prozeß wieder zugeführt werden. 
Das dem Butadien entsprechende Terpen CsHıs, wahrscheinlich 
Aethylencyklohexen, Sdp. 36° bei 23 mm, gibt mit Salzsäure behan- 
delt ein Dichlorhydrat, welches analog Butadien liefert. Ausbeute 
400—500 g Isopren bezw. Butadien. S. 

Amerikanisches Patent Nr. 1076762. William Augu- 
stus Hall in New-York (William A. Hall Lumber & Fibre 
Company). Präparat zum Feuersichermachen von Holz. 
Das Präparat besteht aus ‘einer wässerigen Kaliumchloridlösung (12 
Teile Kaliumchlorid), 22 Teilen Magnesiumsulfat, 1/ Teilen Chlor- 
magnesium und 27 Teilen Natriumchlorid mit einem ev. Zusatz von 
10 Teilen Ammoniumphosphat. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-P. Nr. 270200 vom 29. I. 1913. Alexander Bern- 
stein und Dr. Arnold Bernstein in Chemnitz. Verfahren 
zur Herstellung von Kaseinleimen. Der Zweck des vorlie- 
genden Verfahrens ist die Herstellung eines vollkommenen Eısatzes 
des Knochen- nnd Lederleims durch eine neue Verbindung des Kaseins, 
Dieses Ziel kann man erreichen, wenn man das Kasein vor der Her- 
stellung der alkalischen Verbindung längere Zeit mit freier Harzsäure 
im Wasser unter Rühren erhitzt. Durch die Einwirkung beider Körper 
aufeinander bildet sich allmählich eine schleimige Flüssigkeit, welche 
saure Reaktion hat. Macht man hierauf unter fortdauerndem Erhitzen 
einen Zusatz von Alkali bis zur stark alkalischen Reaktion, so bildet 
sich ein Leimkörper, welcher die bisher bekannten Lösungen des 
Kaseins bedeutend an Klebkraft übertrifft. Bei der Ausführung des 
Verfahrens bedient man sich solcher Harze, welche viel freie Harz- 
säure enthalten, also z. B. des Kolophoniums oder des Gallipot. Man 
verfährt wie folgt: Man läßt 100 g Kasein längere Zeit in kaltem 
Wasser quellen und fügt unter Erhitzen und Rühren 6 g fein pulveri- 
siertes Koiophonium in kleinen Portionen hinzu. Das Erhitzen und 
Rühren wird so lange fortgesetzt, bis eine schleimige Flüssigkeit 
entsteht, welche bereits Klebkraft besitzt. Man fügt nun freies Alkali 
oder ein alkalisches Salz hinzu, wie solche für die Herstellung von 
Kaseinlösungen verwendet werden, bis eine kolloidale Lösung des 
harzsauren Kaseins erzielt ist. Da das Handelskasein immer noch 
geringe Mengen von Säure enthält, mit welcher die Ausfällung aus 
der Milch stattgefunden hat, so läßt sich eine allgemein gültige Be- 
stimmung über den erforderlichen Zusatz von Alkali nicht geben. 
Zur Ausscheidung von ungelöst gebliebenen Harzteilen läßt man die 
Flüssigkeit durch ein feines Sieb laufen und dampft bis zur gewünschten 
Konzentration ein. i 

D. R.-Patent Nr. 270314 vom 21.11.1911. Viscose Deve- 
lopment Company Ltd. in Pembroke. Verfahren zur Her- 
stellung vondichtschließenden Ueberzügen. Die technische 
Verwendbarkeit von Azetylzelluloselösungen zur Herstellung von Films 
ist bereits erkannt worden. Hierbei handelte es sich darum, durch 
Anwendung von Fällungsmitteln, wie Alkohol, Aether, Toluol, ein 
rasch erstarrendes Filmbad für kinematographische Zwecke herzustellen. 
Die rasche Trocknung ist hierbei von Wichtigkeit, weil andernfalls 
der Film sich werfen würde oder aber auch unter dem Einfluß von 
inneren Spannungen leicht reißen könnte. Im Gegensatz zu genannter 
Ausführung wird gemäß vorliegender Erfindung von der Eigenschaft 
Gebrauch gemacht, daß Schichten aus Lösungen von Zelluloseazetat 
mit Wasser oder wässerigen Lösungen zusammengebracht zuerst auf- 
quellen, eine andere Struktur erhalten und, wenn der Luft ausgesetzt, 
zusammenschrumpfbare Körper ergeben. Auf diese Erkenntnis stützt 
sich das Verfahren zur Herstellung dichtschließender Ueberzuge, 
welches darin besteht, daß eine Lösung von Zelluloseazetat über eine 
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Form ausgebreitet, die Lösung alsdann der Einwirkung von Wasser 
oder elner wässerigen Lösung ausgesetzt wird, und der dadurch get 
formte Hohlkörper bei Verwendung als Ueberzug der Luft ausgesetz- 
wird. Die Esterlösung wird beispielsweise auf einer sphärischen 
zylindrischen, konischen, prismatischen oder sonstigen Oberfiäche aus. 
gebreitet. Die bedeckte Oberfläche wird dann in Berührung mit 
Wasser oder einer wässerigen Salzlösung oder einer anderen Substanz. 
die keinen schädlichen Einfluß auf die Ester ausübt, gebracht. Man 
erhält dann eine dementsprechend gestaltete Haut oder Schicht von 
wasserhaltigem Zelluloseacetat, die eine hohle Kappe o. dgl. darstellt, 
die für viele Zwecke verwendbar ist. Wird beispielsweise eine Lösung 
von Zelluloseazetat in Eisessig auf einer widerstandsfahigen Oberflache 
ausgebreitet und dann mit Wasser behandelt, so wird sie zu einer 
durchsichtigen hydratisierten Haut koaguliert, die aus 17 bis 20 Pro- 
zent Zelluloseazetat und 80 bis 83 Prozent Hydratwasser besteht. 
Diese Mengenverhältnisse stellen indessen nur Beispiele dar. Es 
können auch andere Verhältnisse eintreten. K. 

D. R.-Patent Nr, 260380 vom 16. V. 1912. Gustav Busch 
in Berlin. Verfahren zur Herstellung von Glaserkitt aus 
Oel, Kreide und Firnis. Die Besonderheit des neuen Verfahrens 
besteht in der Anwendung von Holzmehl zum teilweisen Ersatz der 
sonst für Glaserkitt verwandten Stoffe: Oel, Kreide und Firnis. Der 
Erfolg des neuen Verfahrens ist, daß der Kitt erheblich leichter und 
billiger wird als der gewöhnliche Glaserkitt; ferner tritt eine Reihe 
von Vorzügen beim Gebrauch des Kit.es auf. Der Kitt sackt nicht, 
er reißt nicht und bleibt in Kälte und Wärme unverändert. Die 
Haltbarkeit des Kittes ist ebenso günstig wie seine Bindekraft, in- 
dem der Kitt nnr langsam erhartet. Man hat bereits Holzstoff, also 
gefasertes Holz, sowie Sägespäne für Kitte zu besonderen Zwecken 
benutzt, wobei es sich wesentlich darum handelte, das Ausfüllen, 
Ausbessern oder Ebnen von Löchern, Fugen u. dgl. in Holz zu er- 
zielen. Für Glaserkitt hingegen ist die Mehlform des beigemengten 
Holzes unbedingt erforderlich, weil sonst ein rissiger, dem Springen 
auszesetzter Kitt entsteht. Das Mehl hingegen ermöglicht es, einen 
vollkommen einheitlichen homogenen Kitt mit einer solchen Menge 
an Mehl zu schaffen, daß die fertige Masse erheblich leichter wird 
als der gewöhnliche Kitt. Das Mehl tränkt sich so fett und innig 
mit Oel, daß dem Kitt seine Schmiegsamkeit dauernd oder wenig- 
stens lange Zeit erhalten bleibt. Das neue Verfahren wird vorzugs- 
weise folgendermaßen ausgeübt: Holzmehl wird im Verhältnis von 
einem Volumteil zu sechs Volumteilen trockener Schlemmkreide ge- 
mischt und mit Leinölfirnis in solcher Menge versetzt, daß beim Zu- 
sammenkneten eine bildsame Masse etwa vom Gefüge des gewöhn- 
lichen Glaserkittes entsteht. Der Gebrauch des neuen Kittes geht 
ebenso von statten wie der des gebräuchlichen Glaserkittes, nur daß 
die langsamere Erhärtung die Benutzung erleichtert, Das Holzmehl 
läßt sich auch durch Strohmehl ersetzen. K. 

Britisches Patent Nr. 572/1913, Henry Conrad Heide 
in London. Verfahren zur Herstellung von Leim. Stärke- 
haltiges Material wird mit Alkali und Wasser in solchen Mengen 
vermischt, daß die Stärke sich löst uud zuerst eine kolloidale Lösung 
bildet, die alsdann dauernd gerührt wird, bis sie flüssig und verspritzbar 
ist, wie gewünscht. 

Britisches Patent Nr. 571;1913. Henry 
in Lendon. 
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Conrad Heide 
Verfahren zur Herstellung von Leim. Stärke- 


mehl wird mit kaustischem Alkali behandelt. K. 
Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 
Französisches Patent 459406. C. Villedieu, F. Le- 


bert und A, Coumbary. Verfahren zur Herstellung einer 
Kunstwolle, die mit Wolle gemischt oder für sich ver- 
sponnen und verwebt werden kann, Jute oder besser noch 
Senegalhanf wird in kalte Natronlauge von 15—35° B. getaucht, die 
mit etwa 2—5 pCt. Natriumsuperoxyd und 1pCt. löslichem Oel ver- 
setzt ist. Die Faser wird durchscheinend und kräuselt sich unter 
dem Einfluß der durch die Natronlauge bewirkten Verkürzung, das 
Superoxyd bleicht und das Oel macht das Produkt weich. Nach 
dem Aetzalkalibade, dessen Dauer je nach der Faser verschieden 
ist, wird die Faser in verdünnte Säure von etwa 1° B. gebracht und 
gewaschen. Danach wird getrocknet und gekammt. S. 
Schweizerisches Patent Nr. 62405. Hendrik Dubbe- 
dam Hyn in Gorinchem (Niederlande). Verfahren zum 
Feuersichermachen von RohrundanderemFasermaterial. 
Das Rohr wird in ein Bad von Ammoniakwasser gestellt, in dem 
Flußschlamm und Gips suspendiert und teilweise gelöst sind; nachdem 
es sich mit der Lösung gesättigt und mit einer dünnen Schicht der 
schwebenden Stoffe verkleidet hat, wieder herausgenommen und ge- 
trocknet. Eventuell wird das so behandelte Fasermaterial in einen 
Brei von fein verteiltem Asbest getaucht, rasch wieder herausgenommen 
und getrocknet. Auch kann man das Rohr einer Vorbehandlung mit 
Kochsalz und Asbest unterwerfen. . 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent 268 308 vom 24.11.1912. DAE. Ruder & Co. 
in Hamburg-Wandsbeck. Verfahren ‘tar Darstellung 
eines Gemisches von Kamphen und Isobornylazetat aus 
Pinenchlorhydrat oder pinenchlorhydrathaltigen Oel- 
gemischen. Man hat vorgeschlagen, Pinenchlorhydrat bei Gegen- 
wart von Eisessig durch Erwärmen mit Bleiazetat zu entchloren. 
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Dieses Verfahren verläuft jedoch nicht annähernd quantitativ. Selbst 
nach 60ständigem Erhitzen mit Bleiazetat wird kein chlorfreies Pro- 
dukt erhalten. Ferner ist bekannt, daß Pinenchlorhydrat beim Er- 
hitzen mit Fettsäuren und fettsaurem Zink Kamphen und Fettsäure- 
‚isobornylester liefert. Das dabei entstehende Chlorzink ruft jedoch 
eine weitergehende Kondensation der Terpenverbindungen hervor 
und läßt nur mangelhafte Ausbeuten zu. Dieser schädliche Einfluß 
des Chlorzinks läßt sich dadurch beseitigen, daß man zu dem Ge- 
misch ein zweites Salz der entsprechenden Fettsäure zugibt, welches 
sich mit dem entstehenden Chlorzink in das entsprechende Chlor- 
metall unterRegenerierung des entsprechenden fettsauren Zinksalzes 
umsetzt. An Stelle des fettsauren Salzes eignen sich auch andere 
Metalloxyde, z.B. Bleioxyd für den gleichen Zweck. Versuche haben 
nun ergeben, daß das bei der Reaktion entstehende Chlorzink erfor- 
derlich ist, um die Entchlorung vollständig durchzuführen. Setzt 
man beispielsweise sofort die gesamte Menge des fettsauren Salzes 
hinzu, so ist es auch bei tagelangem Erhitzen nicht möglich, ein 
chlorfreies Produkt zu erhalten. Da also die Anwesenheit des Chlor- 
zinks erforderlich ist, um die Entchlorung durchführen zu können, 
ist es zweckmäßig, diese zunächst vorzunehmen und erst dann das 
zweite Salz der entsprechenden Fettsäure, welches das Chlorzink un- 
schädlich macht, zuzusetzen. Nach kurzem Durchrühren des Gemisches 
kann dann das Abdestillieren der überschüssigen Fettsäure ohne jede 
Beeinträchtigung der Ausbeute vorgenommen werden. Das während 
der Reaktion entstehende Chlorzink übt ebenfalls in gewissem Maße 
kondensierende Wirkung aus, um diese größtenteils aufzuheben, kann 
man gleich bei Beginn des Entchlorungsprozesses einen Teil, unge- 
fähr die Hälfte der erforderlichen Menge, des fettsauren Salzes zu- 
geben, während man den Rest nach beendeter Reaktion zufügt. Die 
Dauer der Reaktion wird hierdurch etwas verlängert, die Ausbeute 
dagegen günstiger. Am besten eignen sich als Zusatz die fettsauren 
Salze des Kaliums, Natriums und des Bleis, wobei unter Rückbil- 
dung von fettsaurem Zink Natrium-, Kalium- oder Bleichlorid ent- 
stehen, alles Salze, die keine kondensierenden Eigenschaften haben. 
Es werden z. B. 172 Teile Pinenchlorhydrat mit 120 Teilen wasser- 
freiem Zinkazetat und 500 Teilen Eisenessig 4 Stunden lang unter 
Rühren auf 100 Grad erhitzt, dann werden 98 Teile Kaliumazetat 
zugegeben und der Eisessig nun abdestilliert. Der Rückstand wird 
mit Wasser gewaschen. Man erhält ein völlig chlorfreies Gemisch 
von Kamphen und Isobornylazetat. S. 
D. R.-Patent Nr. 270272 vom 3. Ill, 1912. Naamlooze 
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dam. Verfahren zur Herstellung einer plastischen Masse 
fir geformte Gebilde. Man vermengt Eiweißstoffe mii Oxyzellu- 
lose und fiihrt diese Stoffe durch Zusatz von Ammoniak in die 
plastische Form über; die daraus gegebenenfalls nach Verdünnung 
mit Wasser und Fällung mit Säure in bekannter Weise geformten 
Gebilde werden bei höherer Gebilde vor dein Trocknen gegebenenfalls 
in bekannter Weise gehärtet. Beispiel 1: 5 kg Kasein werden mit 
möglichst wenig starkem Ammoniak zu einem starren Brei verrieben. 
Andererseits wird die nach einem bekannten Verfahren (z. B. von 
Croß und Bevan, Journ. Soc. Chem. 43, S. 22, oder Bull, ebenda 
71, S. 1090, oder Sacc, Journ. f. prakt. Chemie 46, S. 430 u. a.) 
hergestellte Oxyzelluluse in einer möglichst geringen Menge konzen- 
trierten Ammoniaks gelöst und die Lösung mit dem oben genannten 
ammoniakalischen Kaseinbrei mittels eines Rührwerks gut gemengt. 
Dabei wird allmählich eine durchsichtige Masse erzielt, die in be- 
kannter Weise (z. B. durch starken Druck) zu Gebilden geformt wird. 
Die erhaltenen Gebilde werden gegebenenfalls mit Formaldehyd oder 
einem anderen Mittel gehärtet, hierauf bei geringer Temperatur so 
lange getrocknet, bis eine durchsichtige Masse entsteht, und dann je 
nach der Größe des geformten Gebildes 2 bis 10 Stunden einer 
Temperatur von 60 bis 80° ausgesetzt. Beispiel 2: 6 kg Kasein wer- 
den mit starker Ammoniaklösung verrieben und der entstehende Brei 
mit Wasser — etwa mit 20 1 — verdünnt. Andererseits werden 3 kg 
in Ammoniak gelöste Oxyzellulose gleichfalls mit Wasser (etwa 40 l) 
verdünnt und zu der Kaseinlösung hinzugefügt. Die erhaltene, erfor- 
derlichenfalls filtrierte Flüssigkeit wird entsprechend dem Ammoniak- 
gehalt genau mit einer Säure neutrelisiert, der Niede:schlag mit 
Wasser salzfreigewaschen und wie im ersten Beispielweiter behandelt. K. 
D. R.-Patent Nr. 269512 vom 26. Il. 1913. Farbenfa- 
briken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b. Köln 
a. Rh. Verfahren zur Beschleunigung der Vulkanisation 
von natürlichen oder künstlichen Kautschukarten. Zu- 
satz zum Patent 265221. In dem Hauptpatent 265221 ist gezeigt 
worden, daß sich natürliche und künstliche Kautschukarten bedeu- 
tend schneller vulkanisieren lassen, wenn man den zu vukanisieren- 
den Massen in geringer Menge Piperidin und seine Homologen zu- 
fügt. _ Im Zusatzpatent 266619 wurde weiter gezeigt, daß man statt 
des Piperidins und seiner Homologen auch Derivate des Piperidins 
und seiner Homologen mit gleichem Erfolge verwenden kann. Bei 
weiterer Bearbeitung des Gebietes wurde jetzt gefunden, daß sich 
das Piperidin, seine Homologen und Derivate generell durch solche 
aliphatische Amine ersetzen lassen, die infolge ihrer schwereren 
Flüchtigkeit während des Prozesses der Vulkanisation der Masse bei- 
gemengt bleiben. Statt dieser Amine selbst kann man auch ihre 
Derivate, wie z B. Harnstoffderivate oder Schwefelkohlenstoffaddi- 
tionsprodukte verwenden. Während die leicht flüchtigen Basen, wie 
z. B. Dimethylamin, für diesen Zweck nicht gebraucht werden kön- 
nen, üben ihre schwerer flüchtigen Derivate hingegen denselben 
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Effekt aus wie die schwer flüchtigen Basen selbst. 100 Teile Para- 
kautschuk werden mit 10 Teilen Schwefel und I Teil des Additions- 
produktes von Schwefelkohlenstoff und Dimethylamin bei 130—135° 
(3 Atm.) 15 Minuten vulkanisiert. Man erhält so ein gut aus- 
vulkanisiertes Produkt. Ohne Zusatz der oben erwähnten Verbin- 
dung dauert der Prozeß über 1 Stunde. Ersetzt man den Para- 
kautschuk durch künstlichen Isoprenkautschuk, so erhält man ein 
ähnliches Resultat. K. 
D. R.-Patent Nr. 267563 vom 22. VHI. 1911. Edouard 
Bénédictus in Paris. Verfahren zur Herstellung von Ver- 
bundglas mit ganz oder teilweise aus Gelatine beste- 
hender Seele. Zunächst wird die Glasseite, die mit Gelatine be- 
deckt werden soll, so vollständig wie möglich gereinigt. Dann wird 
sie getrocknet, ohne daß die Glasfläche dabei berührt wird. Soll 
die Seele aus Gelatine allein bestehen, so gießt man auf die Glas- 
fläche eine wässerige Gelatinelösung auf, die man trocknen läßt, bis 
die Gelatine gerinnt und sich eine am Glas festhaftende Haut bildet. 
Die Trocknung kann an der freien Luft bis zur mehr oder weniger 
vollständigen Entfeuchtung der Gelatine erfolgen. Man taucht darauf 
die gelatinierte Glasplatte in ungefähr 95prozentigem Alkohol, Dann 
legt man auf die gelatinierte Glasseite die zweite Glasplatte und 
bringt beide Platten zwischen die erwärmten Druckflächen einer 
hydraulischen oder sonstigen Presse. Eine mäßige Wärme, z. B. 
60—70° C, und ein Druck von einigen Kilogramm, z. B. 8 kg pro 
Quadratzentimeter, ergeben eine gute Verklebuug. Die Wärme be- 


‘wirkt allmählich eine erneute Erweichung der Gelatine und damit 


ihr Anhaften an der zweiten Glasplatte, während der Druck dazu 
dient, die überschüssige Flüssigkeit, sowie e:wa vorhandene Luft- 
blasen auszutreiben, Handelt es sich um die Herstellung von Ver- 
bundglas, dessen Seele aus Zelluloid und Gelatine besteht, so geht 
man in ähnlicher Weise vor. Nur werden beide Glasplatten vorher 
auf einer Seite mit Gelatine versehen und, wie beschrieben, in Al- 
kohol eingetaucht. dann wird zwischen beide Gelatineseiten ein 
Zelluloidblatt gelegt, worauf das Ganze mit Wärme und Druck be- 
handelt wird. H. 


D. R.-Patent Nr, 269444 vom 16. V. 1911. Thomas Gare 
in New Brighton (England). Verfahren und Vorrichtung 
zum Vulkanisieren von ungleich starken Gummigegen- 
ständen. Beim Vulkanisieren ungleich starker Gegenstände wird 
die Wärme den stärkeren Teilen schneller und in reichlicherem Maße 
zugeführt als den sehwächeren Teilen, und zwar erfolgt dies da- 
durch, daß die den stärkeren Teilen benachbarten Stellen der Form 
aus Wärme leicht leitenden Materialien bestehen, während die den 
schwächeren Teilen benachbarten Stellen der Form aus Wärme nur 
mehr oder weniger schwer leitenden Stoffen bestehen. Die die 
dünneren Teile umgebenden Stellen der Form können beispielsweise 
aus Gußeisen bestehen, während die für die dickeren Teile aus 
Kupfer gebildet sind. Erforderlichenfalls kann hierbei in der Nähe 
oder unmittelbar anstoßend an den aus Kupfer bestehenden Teil der 
Form ein besonderer Kanal vorgesehen sein, um den Kupferteilen 
noch besonders Wärme zuzuleiten. Bei Hohlkörpern wird ein Kern 
aus Stahl benutzt, durch den man in bekannter Weise ein Kühlmittel 
hindurchleiten kann. H. 
Britisches Patent Nr.29878/1912. Orrin Artimus Wheeler, 
Edward David Loewenthal und Berthold Loewenthal in 
Chicago. Verfahren zum Regenerieren von Abfallkaut- 
schuk. Der Zellulose enthaltende Kautschuk wird in pulverisierten 
Zustande mit einer Alkalilösung eine Zeitlang bei gewöhnlicher 
Temperatur und dann mit Schwefelkohlenstoff behandelt. K. 
Britisches Patent Nr. 23681/1912. Samuel Golreichin 
London. Verfahren zum Extrahieren von Kautschuk aus 
solchen enthaltenden Pflanzen Die Rinde wird von den 
Pflanzenteilen entfernt und besonders extrahiert. Die zerschnittenen 
Pflanzenteile werden zu diesem Zweck mit heißem oder kochenden 
Wasser oder dgl. behandelt. K. 


Britisches Patent Nr. 6179/1913. Louis Dautreppe in 
Brüssel. Verfahren und Apparat zum Imprägnieren von 
Holz. Das Holz wird mit Lösungen von Kaliumsilikat oder Natrium- 
silikat verschiedener Grädigkeit eventuell im Vakuum nur bei 60°C. 
und dann unter Druck mit Kohlensäure behandelt und getrocknet. 
Die Apparatur besteht aus einem Autoklaven der mit Gefäßen, die 
die Lösungen enthalten, einem Autoklaven zur Kohlensäurebehandlung, 
einem Trockenofen. einem Waschgefa8, einem Gaserzeuger, Gasbe- 
halter, einer Pumpe und Verbindungsrohren. 


Britisches Patent Nr. 9985/1913. The British-Thomson- 
Houston Company Limited in London. Verfahren zur 
Herstellung von kautschukähnlichem Material. Man 
vulkanisiert einen synthetischen gemischten polyhydrischen Alkoholester 
(Glyzerol der Phthalsäure), der ein ungesättigtes Säureradikal enthält. K. 

Britisches Patent Nr. 6925/1913. Federico Esteve 
Anglada in Barcelona. Masse zum Reparieren und Gum- 
mieren von Kautschukgegenständen. Die Masse besteht aus 
einem Gemische einer Kautschukschwefelkohlenstofflösung mit einem 
Metallsulfid (Antimonpentasulfid), K. 


Britisches Patent Nr. 21 458/1912. LeonLeuis Theodore 
Labbé in Levallois Seine (Frankr.). Verfahren zur Her- 
stellung eines nicht entziindbaren Zelluloidersatzes. Man 
mischt pulverisierte Eiweißstoffe (Gelatine, Kasein) mit wenig Lö- 
sungsmittel und einer Silikatlösung, sowie Glyzerin und Glukose. K. 
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Neue Rekonstruktion der Vereinigten Kunstseidefabriken, 
A.-G., Kelsterbach. Die Verwaltung der Gesellschaft teilt mit: 
Bei der vollständigen Umwandlung des Betriebes und der nur erst 
im kleinen Umfang in Tätigkeit befindlichen Neuanlage kunnte auch 
nur ein bescheidener Fabrikationsnutzen erzielt werden. Für not- 
wendige Abschreibungen, für Erfüllung und Abfindung von Personal 
und lästigen Lieferungsverträgen, reichten die durch Beschluß der 
Generalversammlung vom 12. März 1913 freigewordenen Beträge 
nicht aus und es ergab sich eine Unterbilanz von M. 996 550. Ihre 
Tilgung durch zu erwartende Ueberschüsse würde solche auf lange 
Zeit absorbieren und die Auskehrung einer Dividende unmöglich 
machen. Infolgedessen wird der auf den 17. März 1914 einzube- 
rufenden Generalversammlung vorgeschlagen werden, zur Beseitigung 
der Unterbilanz nochmals das Grundkapital um I Million M. durch 
Zusammenlegung von 3 Aktien zu 2 Aktien zusammenzulegen, um 
auf diese Weise die alten Schäden, soWeit vorauszusehen, zu be- 
seitigen und dem neuen Betrieb Raum für unbehinderte Betätigung 
zu geben. Die Aufstellung der neuen Maschinen wird demnächst 
beendet sein und die Fabrikation alsdann in dem vorgesehenen 
größeren Umfange erfolgen. Das Fabrikat findet mehr und mehr 
Aufnahme und die Absatzgelegenheit ist besonders für Webzwecke 
nicht ungünstig. 

Hiezu bemerkt die Frankf. Zeitung: Damit soll die Gesellschaft 
in der kurzen Zeitspanne eines Jahres zum zweiten Male einer recht 
einschneidenden Neuordnung unterworfen werden. In der General- 
versammlung vom 19. März 1913 war beschlossen worden, das 
Aktienkapital von M, 3.65 um 2.19 auf 1.46 Mill. zusammenzulegen 
und durch Pari-Ausgabe von M, 1.54 auf 3 Mill. wieder zu erhöhen. 
Der bei der Zusammenlegung erzielte Buchgewinn wurde zur Til- 
gung der auf M. 680 816 aufgelaufenen Unterbilanz und zu Abschrei- 
bungen verwendet. Diese Rekonstruktion erweist sich jetzt als un- 
zulanglich — wieder ist 1 Million M. abzubuchen, nachdem sich 
neben den Betriebsverlusten der letzten Geschäftsperiode noch weiteres 
Abschreibungsbedürfnis herausgestellt hat. Es zeigt sich also, daß 
man 1913 noch immer mit zu viel Optimismus an die Neuordnnng der 
Dinge bei dem Unternehmen herangegangen ist und daß infolge- 
dessen die früheren Aktionäre wie die neuen Geldgeber der Gesell- 
schaft sich selbst ohne Not der Gefahr von Verlusten aussetzten. 
Dieser Geldgeber ist die Vereinigte Glanzstoffabriken A.-G. zu Elber- 
feld, deren Verfahren auf Kelsterbach übertragen wurde und die im 
März 1913 die neuen M. 1.54 Mill. Aktien übernahm, davon M. 730000 
den bisherigen Aktionären der Kelsterbacher Fabrik anbot, den Rest 
aber selbst behielt. Die Aktionäre, die damals zu 103 pCt. sich am 
Bezuge neuer Aktien beteiligten, werden also zum zweiten Male un- 
erwartet und schwer betroffen, Das zeigt eine nicht sehr sichere 
Beurteilung durch den Aufsichtsrat der Gesellschaft. Daneben ent- 
fällt aber auch eine wesentliche Verantwortung auf die Elberfelder 
Gesellschaft, die immerhin ohne sichere Hand ihren Einfluß auf die 
Kelsterbacher Gesellschaft ausdehnte. Die Vereinigte Kunstseide- 
fabriken A.-G. bleibt jetzt im vierten Jahre dividendenlos, nachdem 
bekanntlich früher überhohe Dividenden (bis zu zweimal 35 pCt.) 
verteilt worden waren auf Kosten der inneren Kraft der Gesellschaft. 

Aus der Linoleum-Industrie. Die Verhandlungen zwecks Ver- 
längerung der Linoleumkonvention sind, wie bereits gemeldet, nun- 
mehr zum vollen Abschluß gekommen. Die Bestrebungen der be- 
teiligten Werke, den dem Verbande seit etwa einem Jahre gegebenen 
Syndikatscharakter zum Nutzen und Frommen der Linoleumindustrie 
nicht nur zu erhalten, sondern ihn weiter auszubauen und zu stärken, 
sind durch die nach Ansicht der übrigen Werke unerfüllbaren For- 
derungen der Linoleumwerke Bedburg gescheitert. Die Werke haben 
sich nur zu einer Preiskonvention zusammenfinden können unter dem 
Fallenlassen der Kontingentierung. Es ist dies sehr zu bedauern, 
da somit die Industrie um die Früchte ihrer letztjährigen Bemühungen 
zu festerer Einigung und stärkerem Zusammenschluß gebracht ist. 

Um einige Jahre zurückgeworfen, ist die Konvention in ihrer 
neuen Beschaffenheit wieder auf ihrem Gründungsstand angelangt. 
Relativ freilich bedeutet diese Verbandsgestaltung für die Linoleum- 
industrie keinen sonderlichen Nachteil; denn wie die Vergangenheit 
gelehrt hat, hat die Industrie unter dem Zusammenschlu8 der Werke 
zu einer Preiskonvention einen derartigen Aufschwung genommen, 
daß sie innerhalb weniger Jahre im Durchschnitt ihrer Erträgnisse 
mit zu den bestrentierenden Gewerbezweigen gerechnet werden 
konnte. Es ist dies zu Ehren der Konvention um so höher zu ver- 
anschlagen, als vorher sämtliche Werke fast ohne Ausnahme schwer 
zu kämpfen und mit großen Verlutsen zu rechnen hatten. 

Viele Millionen sind in dieser Industrie verloren gegangen. Von 
den 9 deutschen Fabriken bestehen nur noch 7. Aber auch die ge- 
samten ausländischen Linoleumfabriken, mit Ausnahme einiger be- 
deutender englischer Fabriken, haben mit gleichen Schwierigkeiten 
zu kämpfen gehabt, und die Unternehmungen in Rußland 
Holland, Italien, Schweiz,Schweden und Belgien arbeiten 
bis jetzt noch ohne jeden Nutzen. 

Im Gegensatz hierzu war es den deutschen Linoleumfabriken 
unter dem Schutze ihrer Konvention möglich, die Gewinne von Jahr 
zu Jahr zu steigern. Im Betriebsjahre 1912 konnte die Industrie 
sogar die ansehnliche Durchschnittsdividende von 10--10!/; pCt. 
verteilen. Es ist also zu verstehen, wenn die Werke danach hin- 
strebten, diese Konvention in sich zu befestigen. Zu diesem Zwecke 
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suchte man die alte Preisbasis zu verlassen und ein Produktions- 
syndikat zu gründen, zumal man auch letzten Endes die Besorgnis 
hatte, daß sich die im Lanfe des Zeit vorgekommenen kleinen Mei- 
nungsverschiedenheiten esweitern könnten. Bereits im vorigen Jahre 
ist man denn auch dem Syndikat sehr nahe gekommen, indem fir 
jede der Linoleumfabriken eine feste Umsatzziffer festgelegt wurde, 
die sich nach der Größe des jeweiligen Umsatzes richtete. Die heraus- 
gekommenen Aufträge wurden pro rata dieser Konventionsziffer ver- 
teilt. Unternehmen, die zugunsten der kleinen Fabriken auf ein 
volles Kontingent verzichten mußten, fühlten sich in ihrem Betriebe 
stark gehemmt. Außerdem waren diese Werke oft gezwungen, zur 
Befriedigung der Kundschaft Ueberschreitungen ihres Kontingents 
vorzunehmen, wodurch sie große Abgaben an die Fabriken zahlen 
mußten, die sich nicht in d:eser Lage befanden. Auf der anderen 
Seite gaben sich die kleineren Werke mit dem ihnen zugewiesenen 
Kontingent nicht zufrieden. In Anbetracht dieser Verhältnisse haben 
die Werke den Syndikatsgedanken aufgegeben, um sich nur mit der 
einheitlichen Festsetzung der Preise zu begnügen. 

Amtliche Zolltarifauskünfte und Entscheidungen in Deutsch- 
land. Tarifnummer 705. Niton, wetter- und feuerféste Schutz- 
masse für Wandbekleidung. Zollsatz 10 Mk. für einen Doppel- 
zentner. Grauweiße. knetbare (plastische), achteckige Platten von 
ungefähr 55 cm Breite, 5 m Länge und 3—4 mm Dicke, welche nach 
der chemischen Untersuchung aus ungefähr 52 Prozent Wasser, Hy- 
dratwasser und etwas Kohlensäure (Glühverlust), 24 Prozent Asbest 
(zerkleinert, in kurzen Fasern), 24 Prozent Wasserglas (davon 16,9 
Prozent Kieselsäure) bestehen, einseitig mit Packpapier belegt sind, 
aufgerollt in fest verschlossenen Risenblechtrommeln eingehen und 
zur Wandbekleidung dienen sollen, wobei das nur zur Verpackung 
(Verhütung des Zusammenklebens) dienende Papier von den an der 
Luft schnell erhärtenden Platten abgezogen wird. Die Ware ist den 
Asbestzementplatten gleichzustellen. Amtliches Warenverzeichnis 
Stichwort „Asbestzementplatten* und Stichworf „Asbestwaren“ 
Ziffer 1. Herstellungsland ist Norwegen. 

Tarifnummer 565. Künstliche Felle. Zollsatz 150 Mk. für 
einen Doppelzentner, Die Probe besteht aus einem dichten, nicht 
besonders genannten, gefärbten baumwollenen Gewebe, auf welches 
mittels einer dünnen Kautschukschicht gefärbte Haare von Hasen-, 
Kaninchen- und ähnlichen Fellen aufgeklebt sind, so daß die Ware 
das Aussehen eines natürlichen Pelzwerks erhält; sie soll ein solches 
auch offenbar darstellen. Mangels einer bestimmten Vorschrift ist 
die Ware in gleichmäßiger Anwendung der Bestimmung für Gespinst- 
waren, auf denen Vogelfedern befestigt sind, als gefütterte Pelzware 
zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Pelzwaren* 
Ziffer 2 und Anmerkung 2. Die Ware soll als Besatz für Damen- 
kleider Verwendung finden. derstellungsland ist Frankreich. 

Tarifnummer 640 und 604. Taschenmessser aus Eisen 
in wesentlicher Verbindung mit Zellhorn, Zollsätze 200 
Mark und 250 Mark, vertragsmäßig 225 Mark für einen. Doppelzentner. 
Die als Taschenmesser bezeichneten Proben sind klęigte, in geschlos- 
senem Zustande 5,5 cm (Proben 1 und 3) und 6,5 cm,(Probe 2) lange 
Messer. Bei allen drei Proben besteht die Klinge aus Stahl; die 
Proben 1 und 3 haben außerdem je einen Ohrlöffel aus vernickeltem 
Zinkblech und je zwei Zahnstocher aus gelbem Zellhorn. Bei der 
Probe I sind die auf beiden Seiten vorhandenen Schalen aus weißem 
Zellhorn hergestellt, das sich nicht als Nachahmung von Elfenbein 
kennzeichnet, weil es nicht die diesem Stoffe eigentümliche Mase- 
rung besitzt. Probe 2 hat Schalen aus Eisen mit Auflagen aus Zell- 
horn, das sich nach seiner Färbung als Nachahmung von Schildpatt 
darstellt. Die Schalen von Probe 3 bestehen aus vernickeltem Zink- 
blech. Waren von Beschaffenheit der Proben 1 und 3 sind als 
Taschenmesser aus Eisen in wesentlicher Verbindung mit Zellhorn, 
das sich nicht als Nachahmung höher belegter Waren darstellt, nach 
der Tarifnummer 640 mit 200 Mk. für einen Doppelzenter zu ver- 
zollen, Waren von Beschaffenbeit der Probe 2 sind als Taschen- 
messer aus Eisen in wesentlicher Verbindung mit Schildpattnach- 
ahmungen aus Zellhorn nach der Tarifnummer 604 mit 250, vertrags- 
mäßig 225 Mk. für einen Doppelzentner zollpflichtig, Amtliches 
Warenverzeichnis Stichwort „Zellhornwaren“, Stichwort ,Elfenbein* 
Anmerkung und Stichwort ,Schildpattwaren*, Herstellungsland ist 
Oesterreich Ungarn. 

Tarifnummer 386. Kesselsteingegenmittel. Zollsatz 40 Mk. 
für einen Doppelzentner, Aus der Schweiz wird ein Kesselstein- 
gegenmittel eingeführt, das in einer dunkelbraunen Rlüssigkeit von 
alkalischer Reaktion besteht und nach chemiseher Untersuchung etwa 
3 Prozent Soda und etwa 10 Prozent nicht näher bestimmte Pflanzen- 
auszüge enthält. Gerbstoff ist in den letzteren entweder gar nicht 
oder nur in unwesentlicher Menge festgestellt worden. Es handelt 
sich hiernach um ein dem sogenannten Vegetabil ähnliches Erzeugnis. 
das als ein anderweitig nicht genannter, nicht äther- oder weingeist- 
haltiger Pflanzenauszug zum Gewerbegebrauche zutreffend nach der 
Tarifnummer 386 mit 40 Mk. für den Doppelzentner verzollt worden 
ist. Die ursprünglich als „Kesselsteinlösungsmittel* deklarierte Ware 
ist neuerdings unter der irreführenden Bezeichnung „Abfallnatron- 
lauge“ eingeführt und infolgedessen bei der Vorabfertigung irrtüm- 
lich der Tarifnummer 289 und dem Zollsatze von 3,50 Mk. für einen 
Doppelzenter zugewiesen worden. 

Tarifnummer 503. Kunstleinen. Zollsatz 60 Mk, für einen 
Doppelzentner. Die gelbbraun, rotbraun, blaugrau und grün ge- 
farbten vier Proben ‘des leinwandbindigen glatten Baumwollenge- 
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webes haben durch Zurichtung (Appretur) mit Stärke die nötige Dich- 
tigkeit und Festigkeit zum Ueberziehen von Buchdecken erhalten 
und erscheinen zu einer anderen Verwendung, namentlich als Kleider- 
oder Futterstoffe, ungeeignet. Die Gewebe haben einen harten und 
steifen Griff und weisen die für Buchbinderstoffe charakteristische 
Eigenschaft auf, daß auf der Klebseite aufgetragener Leim oder 
Kleister nicht durchdringt. Die Ware, die in Rollenform und in einer 
Breite zwischen 95 und 100 cm eingehen soll, ist als Buchbinder- 
zeugstoff nach der Tarifnummer 503 zum Satze von 60 Mk. für den 
Doppelzentner zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
~ Buchbinderzeugstoffe* und Anmerkung 1 hierzu. Die Ware soll als 
Einbandmaterial für Bücher Verwendung finden. Herstellungsland 
sind die Vereinigten Staaten von Amerika. 

Tarifnummer 604. Knöpfe aus Zellhorn als Nachah- 
mung von Schildpatt. Zollsatz 250 Mk., vertragsmäßig 225 Mk. 
für einen Doppelzentner. Die Knöpfe bestehen aus Zellhorn mit 
eingebohrten Nählöchern. Statt der bläulichen weisen sie aber eine 
braun geflammte Färbung auf und stellen sich dadurch als Nach- 
ahmungen von Schildpatt dar. Sie sind daher nacn der Tarif- 
nummer 604 zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Knöpfe“ Ziffer 5 und Stichwort „Schildpatt* Anmerkung. Die 
Knöpfe sollen bei der Damenkonfektion Verwendung finden. Her- 
stellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 640. Knöpfe aus Zellhorn, Zollsatz 200 Mk. 
für einen Doppelzentner. Die Knöpfe bestehen aus Zellhorn und sind 
mit eingebohrten Nählöchern versehen. Sie zeigen eine bläulich ge- 
flammte Färbung und sind als Nachahmung von Elfenbein oder 
Schildpatt nicht anzusehen. 

Tarifnummer 412. Hutlitzen aus künstlicher Seide 
und Baumwolle, Zollsatz 450 Mk. für einen Doppelzentner. Ge- 
flechte aus künstlicher Seide in Verbindung mit Baumwolle, herge- 
stellt auf der Flechtmaschine aus etwa | mm breiten ungezwirnten 
bandartigen Fäden aus Kunstseidenmasse, in die fünf in Abständen 
liegende parallel zueinander laufende Baumwollenfäden ıniteinge- 
tlochten sind. Die Proben kennzeichnen sich als Geflechte (Hut- 
litzen) aus bandartigen Streifen von Kunstseide, die aber nicht nach 
Art der sogenannten Baumwollensparterie, sondern aus nur einem 
Kunstseidenfaden und aus Baumwollenzwirn hergestellt sind. Sie 
sind als Posamentierwaren teilweise aus Seide nach der Tarif- 
nummer 412 zum allgemeinen Zollsatz von 450 Mk. für einen Doppel- 
zentner zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Ge- 
tlechte“ Ziffer 6, sowie Stichwort „Posamentierwaren“ Ziffer 1b. 
- Die Ware soll bei der Herstellung von Damen- und Kinderhüten 
Verwendung finden. Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 


Tediniiche Notizen. 


Kunstholz, plastische Massen usw. aus Abfällen, Säge- 
spänen und Bindemittel. Als plastische Massen, die zur Herstel- 
lung von Bilderrahmen, Verzierungen an Möbeln, Türen usw. und 
zum Abformen der verschiedensten Gegenstände Verwendung finden, 
dienen Holzsourrogate (Holzmassen, künstliches Holz, Holzpaste, 
Holzstuck, Patentholz, Bois durci usw). Für die jetzt sehr veroreitete 
Art der Wandbekleidung in Räumen hat sich die Holzvertäfelung 
eingebürgert, die ebenfalls anstatt aus Holz, aus Materialien anderer 
Art hergestellt wird, wie auch Kunstgegenstände, Verzierungen usw. 
aus Holzersatzmassen in immer größerem Maße gefertigt werden. 
Die Zahl der bestehenden Arten und Mischungen ist sehr groß. Das 
Bois durci wird z. B. aus harzigen Sägespänen hergestellt, die man 
fein pulverisiert, mit Blutalbumin und Wasser anrührt, bei 50—60° 
trocknet und dann unter starkem Druck erhitzt. 

Die so erhaltene Masse vom spezifischem Gewicht 1,3 läßt sich 
wie Holz polieren, schleifen, lackieren usw. 

Eine andere, recht feste Kunstholz-(plastische-)Masse erhält 
man ferner aus mit Leimlösung gepreßten Holzzeug, die durch 
Tranken mit heißem Leimölfirnis sehr widerstandsfähig gegen Wasser 
wird (Vergl. auch die später beschriebene Kunstholzmasse II.) 

Eine sehr bekannte Kunstholzmasse ist auch das Holz-Koptoxyl. 
Letztere Bezeichnung ist der Sammelname für Erzeugnisse aus Holz- 
Fournieren und Dickten, die unter enormem hydraulischen Druck 
und Hitze ın kreuzweiser Lage zur Faserrichtung des Holzes mit- 
einander verbunden werden. Das so entstandene Material schwindet, 
quellt, platzt oder verzieht sich nicht und weder Feuchtigkeit noch 
Hitze ist imstande, Verheerungen hervorzurufen, wie man sie an 
Holzarbeiten beobachtet. 

Auch die Zähigkeit und Bruchfestigkeit des Holz-Koptoxyls ist 
eine sehr bedeutende; es gibt kaum etwas auf dem Gebiete 
der Innendekoration, was nicht ausKoptoxyl solide und 
gut in einfacher und billiger Weise herzustellen wäre. 
Täfelungen in jeder Dimension und Fournierung, Wandfriese, Kuppeln, 
Vouten, Säulen, Türen, Rahmen von verblüffend einfacher Konstruk- 
tion u. a. mehr sind die Errungenschaften des Koptoxyls. Zu all 
den Vorzügen dieses Kunstholzes gesellt sich noch eine ihm allein 
eigene, dem modernen Charakter durchaus entsprechende Art der 
dekorativen Ausgestaltung. Dieses Holz gestattet jegliche Art bild- 
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nerischer Ausgestaltung und Musterung, die jedem Geschmack 
Rechnung trägt. sei es nun, daß sich derselbe in der Ausgestal- 
tung von Flächen und Füllungen nach ornamentaler Richtung hin 
betätigt, oder mehr in der Richtung des konstruktivens Empfindens. 

Ueber zwei weitere Kunstholzsorten, bezeichnet I und II, sei 
nachstehend berichtet. Sorte I ist ein Kunstholz und zwar Ersatz 
für Eichenholz \t.rsatz für Parkettfußböden), Sorte II ist eine Kunst- 
holzmasse, die für alle Arten Verzierungen, Täfelungen usw. ver- 
wendet wird. Die Bestandteile zu 1 sind nicht bekannt, J]! besteht 
aus Holzmehl und gekochtem Leinöl, Sikkativ, Harzleim, Zinkweiß 
und den zur Errichtung des Holztones erforderlichen Erdfarben. 

Nachstehend sind die Ergebnisse der Prüfung dieser beiden 
Kunstho!zsorten im Vergleich zu Steinholz und anderen Holz 
verzeichnet.!) 


Raum- Spezi- Dichtig- Undich- Abschleif- 

Holzart gewicht fisches keits- tigkeits- barkeit 

Gewicht grad grad g/ccm?) 
Kun el 0,682 1405 0,485 0,515 0,11 
ae e{ I 1,461 1,695 0,862 0,138 0,12 
I 1487 1,787 0,832 0,168 0,18 
ae eee || 1,828 2000 0.914 0,086 0,14 
. il 1,737 1.870 0929 0,071 0,13 
IV 1.004 1,705 0,589 0,441 a 
Kiefernholz 0,021 1,343 0,462 0,538 0,15 
Eichenholz 0.644 1,412 0,456 0,544 0,05 
Ebenholz 0,938 1,466 0,640 0,360 0,05 
Ahornholz 0.691 1,441 0,480 0,520 0,06 


Das Kunstholz Il blieb bei 24 Stunden Einwirkung von Terpen- 
tinöl, Petroleum und Wasser unverändert. Alkalische Seifen- 
lösung machte den Farbton ein wenig heller und matter, 5°/,ige 
Sodalösung machte ihn etwas heller und glanzlos. 

Bei der Herstellung des Steinholzes werden vielfach Asbest, 
Holz, Stroh oder sonst geeignete Faserstofle mit aufgelösten Mine- 
ralien verarbeitet, zu Platten oder dergl. geformt und unter hohem 
hydraulischen Druck gepreßt; bei hoher Wärme erfolgt dann noch 
Abbinden des Materials, 

Aber auch zu Steinen für leichte Zwischenwände und Fach- 
werksbauten, zu Isolier- und Dibelsteinen werden mit Erfolg Holz- 
mehl, Sägemehl und Sägespänen verwendet; sie werden mit einem 
Füllstoff und Kalk in einem Mörtelrührwerk gemischt und die Masse 
in Formen getü.lt und gepreßt; die Steine erhärten dann an der 
Luft. Auch die günstige Verwendung des Sagemehls in Verbindung 
mit Zement ist längs erkannt worden. und in ungezählten Tausenden 
werden heute Sägemehl-Zement-Blumentöpfe-, Tröge und Kästen u. 
dergl. auf den Markt gebracht. 

Man ersieht, wie vielseitig die Verwendung des Abfalles von 
Holz für Kunststoffe ist, ein Abfallstoff, der sich fast überall billig 
vorfindet. S. E.-Berlin. 


1) S. Beton-Zeitung S. 187, Nr. 10, 1911. 


2) Bezogen auf | qcm Fläche. Verlust nach 440 Umdrehungen 
der Schleifscheibe. 


Patentlilten. 


Deutschland. 
Anmeldungen. 


29b. T. 19025. Verfahren zur Herstellung einer plastischenMasse 

für Kunstseide und andere geformte Gebilde. Dr. 
Hermann Timpe, Braunschweig. 4. X. 13. 
24197. Verfahren zur Herstellung von Konservierungs-, 
Imprägnierungs- und Anstrichmitteln fü 
Holz. Chemische Fabriken Dr. Kurt Albert 
und Dr. Ludwig Berend, Amöneburg bei Biebrich 
a. Rh. 13, XII 13. 
66684 und 66685. Verfahren zur Herstellung von chlo- 
rierten Produkten aus Fetten, Oelen u. Wach- 
sen, Balsamen und Harzen, dem Erdöl und seinen 
Fraktionen, dem Paratfin, sowie den Eid- u. Montan- 
wachsen; Zus. z. Pat. 256856. C. F. Boehringer & 
Söhne, Mannheim-Waldhof. 16. III. 12. 
21023. Verfahren zur Herstellung von auch beim Erhitzen 
auf Temperaturen über 200° löslich bleibenden, festen 
harzartigen Kondensationsprodukten aus Phe- 
nolen und Formaldehyd. Jonas W. Aylsworth, 
East Orange, V. St. A. 10. II. 11. (11. II. 10). 
38h, H, 62219. Ersatzpredukt für Korkmehl. Heinr. Hopf, 
Zliw b. Budweis, Böhmen. 22, IV. 13, 

39b, A. 20125. Verfahren zur Herstellung eınes unlöslichen und 
unschmelzbaren Produktes aus Phenolen und 
Furmaldehyd. Jonas W. Aylsworth, East Orange 
Essex. New Jersey, V. St. A. 10. II. 11 (11. II. 10) 


22g. C. 


120. B. 


12q. A. 


120 KUNSTSTOFFE Nr. 6 


39b A. 20548. Verfahren zur Herstellung von durch besondere Harte Kunstseide. Firma Fr. Küttner, Pirna a. E. 
sich auszeichnenden Kondensationsprodukten 21. VII. 12. 
aus Phenolen und Formaldehyd. Jonas W. Ayls- | 29b. 271731. Verfahren, um Bastfasern, wie Jute usw., wollig 
worth, East Orange, V. St. A. 6 V. 11. und glänzend zu machen, Léon de Wolf-Wante, 
39b. B. 69683. Verfahren zum Koagulieren von Gummisaft. Frs. St. Nicolas. Waes. 9. IX. 11. 
Alban Byrne, Birmingham, Engi. 28. IV. 12. 29b. 271747. Verfahren zur Herstellung von Nitrozellulose- 
39b. B. 71925. Verfahren zur Herstellung eines Lederersatzes. Kunstseide. Cecil Shrager, London, und Rob. 
Paul Braun, Berlin-Schöneberg. 17. V. 13. Denis Lance, Vernouillet, Seine & Oise. 14. IV. 12. 
39b. T. 18726. Verfahren zur Herstellung einer auf Flußsäurebe- 28a. 271843. Verfahren zur Umbildung von schlechtem Leder in 
halter zu verarbeitenden Hartgummimischung. gutes Leder, Louis Bogaerts, Bortel, Holland. 
Dr. Heinr. Traun &Söhne, vorm, Harburger 9. I. 13. u 
Gummi-Kamm Co.. Hamburg. 11. VII. 13. 38h. 271797. Verfahren zum Konservieren und Schwerentflammbar- 


machen von Holz durch Tränken mit Lösungen von 
Ammonium- und Magnesiumsalzen und einem Anti- 


gummi chlor-, säure- und alkalibeständig zu machen. ae, a is ea a il m a 
a nee ten ao BELLE EN <n 39b. 271849. Verfahren zur Verbesserung von synthetischer kaut- 

28a. H. 58991. Verfahren zur Trocknung von Lackleder mit Hilfe < nn m no Ki ne c = = 1 N n- 
von kiinstlichem Licht. Fa. Cornelius Heyl, pS AE SALON Re ANN. Den 2; 
Worms. 22. II. 13. 

28a. R. 37249 .Verfahren zur Herstellung einer freien Lignosulfo. 
säure neben lignosulfosauren Salzen enthaltenden | 39a. 588509, Vorrichtung zum Bestreichen von Stoffen mit 
Gerbflüssigkeit aus Sulfitzellstoffablauge. Jacob Shot- einer, flüchtigen Kohlenwasserstoff enthaltenden Masse. 
well Robeson, Pennington, New Jersey, V. St. A. Hermann Berstorff, Maschinenbauanstalt, 


30. I. 13. f G. m. b. H, Hannover. 15. I. 14, 
39b. B. 69346. Verfahren zur Koagulierung vonKautschukmilch | 39a, 588532. Vorrichtung zum Bestreichen von Stoffen mit 


C. H. Boehringer Sohn, Niederingelheim a. Rh. einer, flüchtigenKohlenwasserstoff enthaltenden Masse., 


39b. A. 23956. Verfahren, chemische Apparate oder deren Teile 
durch Herstellung, Aus- oder Umkl:iden mit Hart- 


Gebrauchsmuster. 


31. X. 12, Hermann Berstorff, Maschinenbauanstalt 
39b. G. 39392. Verfahren zur Herstellung von Kondensations- G. m. b. H., Hannover. 14. X. 12. 
produkten aus Phenolen und Aldehyden unter Zu- | 39a. 588550. Vorrichtung zur Herstellung von Knopfplatten 
satz von Reduktionsmitteln. Dr, Janos Gsell und aus Horn, Zelluloid o. dgl. Hörner & Ditter- 
Fa. Alois Schlesinger, Ofenpest. 11. I. 13. mann, Barmen. 17. XII. 13. 
39a. 588779. Maschine zum Schneiden von Zelluloid. Ernst 
: . Haupt, Naumburg a. S. 20. 1. 14. 
zchungen 22i. 591 346. Mechanischer Trockenapparat fir Gelatine- und 
39a, 271020. Vorrichtung zur Herstellung von kiinstlichen Ge- Leimplatten. Georg Deuerling. Unterschwappach, 
weben. Compagnie Française des Appli- Bez. Haßfurt, Unterfranken. 20. I. 14 
cations de la Cellulose, Paris. 19, I. 11. — 
` Priorität aus der Anmellung in Frankreich vom | Verantwortlicher Schriftleiter: Dr. Richard Escales in München. Verlag 
1. HI. 10 anerkannt. von Jj. F. Lehmann im München. Druck von Kastner & Callwey, 
29e. 271656. Vorrichtung zum Auswaschen von aufgespulter kgi. Hofbuchdruckerei in München, 


— 


Ku nstse j de. Chemiker Dr. hil. Inhaber eines alten, guteingeführten Les caplilaires 


Fabrikationsgeschäftes der chemisch- 


technisch. Branche in industriereicher Stadt Siddeutschlands sucht zur Aus- et apparelis 
C h e m i K @ r nützung der Räume im eigen. Neubau auf noch bebauungsfähig. Grundstück gid m =o artificiolioc. 
ous les systèmes en verre. 
gesucht für baldigen Ein- chemisch- technischen Artikel Oskar Schilling, Berlin-Pankow. 
tritt. Herren mit Branchekennt- (Bürobedarfs-, Kaltleim- oder Papierindustrie bevorzugt) aufzunehmen. dram WINGO: Chih 
nissen bevorzugt. Offerten mit Dies soll erfolgen entweder durch kaufweise Angliederung eines be- Eingeirageas KIF F 
Lebenslauf, Zeugnisabschriften stehenden, nachweisbar rentablen, streng reellen Unternehmens oder durch r 
und Ansprüchen an R. S. 223 kauf- resp. lizenzweise Ausbeutung eines aussichtsreichen Patentes der Broschüre gratis, 
durch die Geschäftsstelle der gleichen Branchen. Angebote mit Referenzen unter N. N. 228 an 
„Kunststoffe“. Rudolf Mosse, Nürnberg. f. W REYE SÖHNE, 
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Deutsche Sprengstoff-Actien-Gesellschaft, Hamburg, & 
terme oe Schießroollfabrik Düren i. Rheinl. serm wn. 


liefert r anerkannt Ia Qualität 


Die Jahrgänge 1911, 1912 u. 1913 
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sind zum ermäßigten Preise von 


= je Mark 10.— für den Jahr- 
gang erhältlich, (Postgeld für 


einen oder zwei Bände 50 Pfen- 
nig im Deutschen Reich und 
= Oesterreich-Ung.). Zu beziehen 


und deren Lösungen fir photographische und pharmazeutische Zwecke, 
sowie für Imprägnierung von künsti. Leder und künstl. Wäsche, Zaponlack- und Glüh- 


durch jede Buchh 
körper-Fabrikation, Herstellung von Zelluloid etc. etc. a a ee und 


Alle Serien Nitrozellulose ir die Sprengstoff-Fabrikation. g ME || sr LeamansVergin taten 
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Deutsche Sprengstoff-Actien-Gesellschaft, Hamburg 1, Enropahais. æ Mitte sich bei Bestellungen auf Hte sich, bel Bestellungen auf 
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mit 3, 6 oder 9 Walzen aus Porphyr oder Hartguss 
zum Feinreiben dickflüssiger oder teigartiger Farben und sonstiger Massen, 


verschiedener Systeme 
liefert seit Uber 75 Jahren als Spezialität 


J. M. Lehmann, "=: Dresden-A. 28. 
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Die maldinelle Einrichtung der kedertuch- und Wachstuch-Fabrikation. 


Von Ingenieur Gustav Durst, Konstanz. 


Nachdem ich in einem früheren Aufsatz (siehe , Hilfsbetrieben. Diese Hilfsbetriebe sind nicht unum- 


„Kunststoffe“ Jahrgang 3 Seite 261) eine allgemeine 
Uebersicht über die verschiedenen Erzeugnisse dieser 
Fabrikation gegeben habe, möchte ich im folgenden 
versuchen, ein Bild der maschinellen Einrichtung 
zu entwerfen. Aus Mangel an Zeit und Quellenmaterial 
muß ich es mir leider versagen, auf die geschicht:iche 
Entwicklung der Maschinen einzugehen, die in Hinsicht 
auf das Alter dieser Fabrikation gewiß interessant wäre. 
Erwähnt sei nur, daß die zweite Hälfte des 18. Jahr- 
hunderts eine Zeit der Blüte für diese Industrie ge- 
wesen sein muĝ. Zumindest schildert Goethe (Aus 
meinem Leben 1. Teil 4. Buch) eine große Wachs- 
tuchfabrik, die der Maler Nothnagel in Frank- 
furt a. M. errichtete, in der sowohl rohe Arten Wachs- 
tuch, die mit der „Spatel“ gearbeitet und zu Rüst- 
wagen verwendet wurden, als auch bedruckte Ta- 
peten und feinste Artikel erzeugt wurden, die durch ge- 
schickte Arbeiter von Hand mit Blumen, Figuren und 
Landschaften bemalt wurden und so Goethes Interesse 
besonders erweckten. Gleichzeitig wird erwähnt, daß 
diese Wachstuchtapeten unverwüstlich und daher sehr 
beliebt waren.. Von einer Erzeugung mit Maschinen ist 
in dieser Zeit wohl noch keine Rede; die zur Erzeugung 
roher Waren erwähnte „Spatel“ ist wohl das noch heute 
verwendete Streichmesser; denn die Handarbeit ist auch 
heute noch nicht ausgestorben, sondern steht für manche 
Spezialartikel noch in Verwendung. 

Die heutige Fabrik zeichnet sich gegenüber der er- 
wähnten alten Fabrik durch ein eutschiedenes Ueber- 
wiegen der maschinellen Einrichtung aus; insbe- 
sondere die Farbmischerei und Streicherei haben 
durch die Entwicklung der Maschinen-Industrie einen 
gewaltigen Aufschwung genommen, und ist viel Hand- 
arbeit durch Maschinen ersetzt worden. 

Eine moderne Wachstuchfabrik gliedert sich in 
eine ganze Reihe von Einzelbetrieben, die teils nötige 
Rohprodukte zu erzeugen haben wie: Firnisse, Lacke, 
fertige Farbmischungen etc., teils bestimmte Manipula- 
tionen der eigentlichen Fabrikation auszuführen haben 
wie: Streicherei, Schleiferei, Närbung, Druckerei etc. 
Hiezu kommen noch eine Anzahl von Hilfsbetrieben 
wie Stückfärberei, Appretur und Weberei mit ihren 


gänglich notwendig, es gibt eine ganze Reihe von 
Wachstuchfabriken, welche die benötigten Rohgewebe 
von auswärts beziehen, ebenso ist es bei der heutigen 
Spezialisierung der Industrie möglich, die Gewebe im 
Lohn färben und ausrüsten zu lassen. Auf die Weberei 
braucht daher an dieser Stelle gar nicht eingegangen zu 
werden. Betreffend die Färberei sei erwähnt, daß 
hiezu die in einem Aufsatz „Die Fabrikation des 
Kunstleders (Pegamoid)* (Kunststoffe 2. Jhrg. 
Seite 102) erwähnten Maschinen zur Verwefideng kom- 
men. Das Färben wird meistens auf Jiggern vorge- 
nommen, das Auspressen, Trocknen und Appretieren 
gleichfalls auf den dort beschriebenen Maschinen. . 

Nach diesem kurzen Ueberblick tiber die Hilfsbe- 
triebe gehe ich nun zur Besprechung der Hauptbe- 
triebe über. Es sind dies: 1. Firnisküche und 
Lackschmelzerei, 2. Farbmischerei, 3. Strei- 
cherei, 4. Kalanderraum, Schleiferei, 5. Druk- 
kerei, 6. Adjustierraum. | 

Die Firnisküche und Lackschmelzerei zeigt 
der Natur der Sache nach wenig maschinelle Einrich- 
tung. Der ganze Betrieb ist aus Gründen der Feuer- 
sicherheit immer von den übrigen Betrieben getrennt 
angelegt, und wird das Kochen wie bekannt über offe- 
nem Feuer oder durch überhitzten Wasserdampf vorge- 
nommen; das letztere Verfahren zeigt hinsichtlich der 
Feuersicherheit bedeutende Vorteile, doch wird, da die 
Erhitzung oft bis nahe an den Entzündungspunkt des 
Oeles getrieben werden muß, auch hiedurch kein abso- 
luter F euerschutz erzielt. In vielen Betrieben findet 
sich auch eine Vorrichtung zur Erzeugung geblasener 
Oele, aus einem einfachen Kompressionsgebläse be- 
stehend, vor. Reservoire, Benzin-Lagerräume etc. sind 
wohl nicht mehr zur maschinellen Einrichtung zu 
rechnen. 

Wesentlich besser ausgestattet ist die maschinelle 
Einrichtung der Farbmischerei. Die Hauptprodukte 
dieses Betriebes sind einerseits angeriebene Farben, an- 
dererseits streichfertige Mischungen. Das Farbenreiben 
ist ein besonders heikler Vorgang, da die Farben, um 
eine genügend schöne und gleichmäßige Ware zu er- 
geben, ganz außerordentlich fein gerieben werden müssen, 
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In Verwendung stehen hauptsächlich Walzenstühle mit 
Porphyrwalzen, doch sind heute auch eine ganze Reihe 
anderer. Materialien zur Konstruktion solcher Walzen 
herangezogen worden. Meist sind es Dreiwalzenstühle 
(eine Abbildung siehe meinen Aufsatz Kunstleder in 
Kunststoffe Jahrgang 2 Seite 124), deren Walzen in 
einer Ebene gelagert sind und durch Schraubendruck 
aneinandergepreßt werden. Auf zwei Walzen sitzt ein 
angepaßter Kasten auf, der die zu reibenden Materialien 
enthält, während an der dritten Walze ein Abstreifblech 
die geriebene Farbe abnimmt. Das Reiben auf dieser 
Maschine muß solange wiederholt werden, bis ausrei- 
chende Feinheit erzielt ist. Ein wesentlich minderer 
Effekt wird auf den sogenannten Tellermühlen erzielt 
(Abbildung siehe Kunststoffe Jahrgang 2 Seite 125); 
dieselben dienen daher der Hauptsache nach nur 
zum Reiben von Mischungen, die für weniger feine 
Artikel bestimmt sind, für Untergründe oder zum Durch- 
mischen fertig geriebener Farben. Außer diesen an- 
geriebenen Farben gibt ‘es auch eine Reihe von Mi- 
schungen, bei denen ein Durchreiben nicht nötig ist; 
es tritt an dessen Stelle ein Durchkneten des betreffen- 
den Füllmittels mit dem Firnis usw. Für diesen Zweck 
dienen in erster Linie horizontal gebaute Rühr- und 
Mischmaschinen, die kippbar eingerichtet sind. Als ty- 
isches Beispiel einer derartigen Maschine kann die in 
JAH ERDE l Seite 304 der „Kunststoffe“ abgebildete 
Knetmaschine von Werner & Pfleiderer ange- 
sehen werden. Die Abbildung zeigt die Maschine in 
gekippter Stellung, um den Inhalt zu entleeren Es 
kommen auch Maschintypen mit nur einem Rührflügel 
in wesentlich leichterer Bauart zur Verwendung, jedoch 
nur für kleinen Rauminhalt von ca. 1001. Für große 
Fassungsräume von 800—1000 1 dienen ausschließlich 
schwere Konstruktionen, ähnlich wie die Abbildung. 
Eine Reihe der großen schweren Knetmaschinen bildet 
einen der technisch imponierendsten Ausschnitte aus der 
maschinellen Einrichtung der Wachstuchfabrikation. 

Hiemit wäre eine Ueberblick über die zur Herstel- 
lung der nötigen Mischungen dienenden Maschinen 
gegeben, und gehe ich nun zur Besprechung der Haupt- 

etriebe über, der eigentlichen Wachstuchfabrika- 
tion. 

Wie schon in der Einleitung erwähnt, ist Leder- 
tuch ursprünglich mit Hand erzeugt worden und haben 
hiebei sogenannte „Spachtel® — das sind breite 
Messer ohne Schärfe — eine Hauptrolle gespielt; für 
feinere Artikel wurden gewiß auch alle Werkzeuge des 
Anstreichers wie Bürste und Pinsel herangezogen. Im 
heutigen Großbetrieb ist diese Handfabrikation fast voll- 
ständig verdrängt; die Maschine arbeitet gleichmäßiger 
und billiger. Die der Maschine gestellte Aufgabe ist 
eine ziemlich einfache: ein Gewebe einseitig mit einer 
Masse von dünner bis dicker Teigkonsistenz zu be- 
streichen (in diesen Grenzen schwanken die verwendeten 
Massen, es gibt weder ganz wasserig-dünnflüssige noch 
schwer knetbare Massen, wie sie in der Ggummifabrika- 
tion verarbeitet werden). Erschwerend wirkt hiebei nur, 
daß die rechte (gestrichene) Seite der Ware, der Natur 
der N nach, nicht berührt werden darf, 
da die Massen meist mehrere Stunden zum Trocknen 
benötigen — und eine Berührung der nassen Oberfläche 
deren (Gsleichmäßigkeit sehr ungünstig beeinflussen würde. 
Anpassend an diese Verhältnisse hat sich mit der Zeit 
der Typus der Wachstuchstreichmaschine her- 
ausgebildet, wie er in Fig. 9 (Kunststoffe II Seite 
126) abgebildet ist. Gegenüber den für Kunstleder ver- 
wendeten Spreadingmaschinen zeichnet die Wachstuch- 
streichmaschinen die Verwendung eines Gummituches 
aus, das als endloser Mantel um zwei Walzen läuft, von 
denen die rückwärtige (vom Einlauf aus gerechnet) an- 
getrieben ist. Die prinzipielle Konstruktion gleicht der 
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der Spreadingmaschine: dje Ware wird unter einem 
Messer durchgezogen und so eine gleichmäßige Bestrei- 
chung der ganzen Fläche erzielt. Bei Kunstleder ist 
nun eine sofortige Trocknung möglich und kann daher 
nach der Trocknung durch Aufwickeln der Ware ein 
kräftiger Zug entwickelt werden; es ist daher mög- 
lich, durch Anbremsen und kräftigen Zug die Ware der- 
art an das Messer anzupressen, daß die Masse gleich- 
mäßig über die Fläche verteilt wird. Bei Wachstuch- 
streichmaschinen wird wohl auch durch angetriel‘ene 
Kardenwalzen, pneumatische Zugtische oder ähnliche 
Konstruktionen ein Zug ausgeübt, doch wäre der Zug 
nicht ausreichend, um ein gleichmäßiges Andrücken an 
das Messer und damit im Zusammenhange ein gleichmäßiges 
Verstreichen zu erzielen. Das Gummituch hat daher 
sowohl den Zweck, durch gleichmäßigen Druck ein 
gleichmäßiges Verstreichen zu bewirken als auch, da 
es selbst angetrieben ist, die Ware mitzunehmen und 
den von den obenerwähnten Zugvorrichtungen ausge- 
übten Zug zu unterstützen. Ein weiterer Vorteil, ea 
das Gummituch gewährt, liegt darin, daß es verschieden 
stark gespannt werden kann und die Neigung und Pres- 
sung i Messers gegen dasselbe nach Belicben verän- 
dert werden kann, wodurch die Menge der Masse, die 
man auf ein bestimmtes Warenquantum auftragen will, 
in weiten Grenzen reguliert werden kann. Das Gummi- 
tuch muß, wie oben bemerkt, einen gleichmäßigen Druck 
gegen das Messer ausüben, ist daher ein ziemlich heikler 
Maschinenteil, da jede Ungleichmäßigkeit sich besonders 
bei feinen Waren außerordentlich ausprägt. Das seit- 
liche Auslaufen der auf die Ware aufgebrachte Masse 
wird durch Spachtel verhindert, die dem, meist stumpfen, 
Winkel zwischen Messer und Gummituch angepaßt sind. 
Damit wäre ein Bild der Streichmaschine und ihrer 
Funktion gegeben, und gehe ich nun zur Besprechung 
der übrigen Maschinen für die eigentliche Tuchmani- 
pulation über ; es sind dies hauptsächlich Glättma- 
schinen wie Kalander und Schleifmaschinen 
Die Ware muß nämlich sowohl im rohen Zustand als 
auch zwischen den einzelnen Strichen aufs sorgfältigste 
geglättet werden. Es ist dies dasselbe wie bei allen 
Anstreicherarbeiten: um einen ganz einwaudfreien Lack- 
farbanstrich zu erzielen, ist es gleichfalls nötig, sowohl 
den Untergrund aufs sorfältigste zu glätten als auch 
die Zwischenstriche zu schleifen; bei gewöhnlichen An- 
streicharbeiten werden all diese Manipulationen mit Hand 
gemacht. Im WachstuchgroSbetrieb sind auch hiefür 
Maschinen konstruiert. Das einfache Glätten der Roh- 
ware und der Ware nach dem Streichen wird mit Ka- 
landern vorgenommen (Abbildung siehe Kunst- 
stoffe II Seite 103). Die Kalander Rochen aus einer 
Reihe von Stahlwalzen und meist Papierwalzen, derart, 
daß Papier- und Stahlwalzen abwechseln. Die Walzen 
werden durch Schrauben oder durch Hebel mit Gewichts- 
belastung aneinander gepreßt; eine Walze ist von der 
Haupttransmission angetrieben, während die anderen 
Walzen durch aufgekeilte Zahnräder von dieser Walze 
aus angetrieben werden. Bei den in der Wachstuch- 
fabrikation verwendeten Kalandern sind diese Zahn- 
räder derart berechnet, daß die Umfangsgeschwindig- 
keiten aller Walzen gleich sind, so daß de Kalander 
nur durch den großen Druck und die Glätte der Walzen 
wirkt; solche Kalander heißen Rollkalander — im 
Gegensatz zu „Friktionskalandern“, bei denen die 
Walzen verschiedene Umfangsgeschwindigkeiten besitzen, 
die daher außer durch Druck auch durch Reibung wirken. 
Die Stahlwalze ist durch Dampf heizbar. Die Papier- 
walzen sind unter großem Druck gepreßt und können 
auch durch Jutewalzen oder Baumwollwalzen ersetzt 
werden, doch haben sich Papierwalzen am besten be- 
währt. Die Kalander sind meist mit den später zu be- 
sprechenden Gouvrier-Kalandern in einem Raum unter- 
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gebracht, da das Zusammenstellen gleichartiger Maschinen 
in der Praxis vorteilhaft ist. 

Die Schleifmaschinen bestehen aus hölzernen 
Trommeln mit Längsrinnen, in die entsprechend ge- 
formte Stücke Bimsstein eingesetzt sind (es werden auch 
künstliche Bimssteine, die in entsprechende Formen ge- 
preßt sind, hiefür in den Handel gebracht); die Trom- 
meln rotieren und die Ware wird. mit entsprechender 
Geschwindigkeit und Spannung über die Trommeln ge- 
zogen. Da sich die eingekitteten Bimssteine leicht los- 
lösen, ist zum Schutze der Arbeiter ein starkes Draht- 
netz über die Maschine gespannt. Damit wären die 
Maschinen, die zur Herstellung vollständig glatter ge- 
strichener Ware nötig sind, besprochen und ich gehe 
nun zur Besprechung der Maschinen über, die der 
Fertigausrüstung durch Närbung oder Bedruk- 
ken dienen. 

Zum Närben dienen Gouvrilerkalander, die im 
Prinzip den oben beschriebenen Rollkalandern gleichen; 
die Stahlwalze erhält jedoch eine Prägung der gewünsch- 
ten Ledernarbe entsprechend; durch Netzen mit heißem 


Wasser werden die anpressenden Papierwalzen aufge- 


weicht, so daß sie beim Laufen sich der Narbe der 
Stahlwalze genau anpassen; ist der Kalander eingelaufen, 
so läßt man die Papierwalzen trocknen und hiedurch 
fest werden. Die fertiggestellte Ware wird nun unter 
kräftigem Druck durchgenommen und erhält so eine 
Pressung, die der Ware das lederähnliche Aussehen 
gibt. Die Närbung ist jedoch nie so ausdrucksvoll wie 
bei Kunstleder (vergl. meine Aufsätze über „Kunst- 
leder“ Kunststoffe II). 

Andere Wachstuchwaren werden durch Bedrucken 
fertiggestellt und unterscheidet man hiebei Handdruck, 
Maschindruck und Spritzdruck. Für den Handdruck 
sind besondere maschinelle Einrichtungen nicht nötig, 
der Druck wird mit großen viereckigen Modeln vorge- 
nommen, die das Muster in Form von Messingdrähten etc., 
die entsprechend zusammengesteckt sind, enthalten. Für 
den Maschindruck sind Druckmaschinen in Verwen- 
dung, die ähnlich wie Kattundruckmaschinen konstruiert 
sind, also aus einer Presseurwalze bestehen, an die ein 
oder mehrere Kupferwalzen drucken. Die Kupferwalzen 
erhalten das Muster vertieft eingraviert und sind sonst 
vollständig glatt gedreht. Die Walzen laufen in Oel- 
farben oder erhalten meist durch eine Auftragwalze 
Oelfarbe zugeführt; der Farbüberschuß wird durch ein 
angepreßtes Messer, Rackel genannt, abgenommen, so 
dad nur die vertiefte Zeichnung Farbe führt und beim 
Druck gegen den elastischen Presseur die Farbe an die 
Ware abgibt. Es können so in einer Operation soviel 
Farben als die Druckmaschine Walzen enthält, gedruckt 
werden. 

Außer diesen Druckmaschinen gibt es noch eine andere 
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Art der Druckeinrichtung, es ist dies der Surfacedruck. 
Hier ist das Dessin in erhabenem Zustand auf die Druck- 
walzen aufgebracht, ähnlich wie bei den Druckmodeln. 
das Einfärben der Druckwalzen geschieht mit eigenen 
Gelatinewalzen. Auch hier können bei entsprechen- 
der Einrichtung mehrere Farben. auf einmal gedruckt 
werden. 

Bei dem Spritzdruck endlich finden die bekannten 
Spritzapparate Verwendung, bei denen die Farbe durch 
einen starken Luftstrom zerstäubt wird, die Zeichnung 
selbst wird durch Schablonen erzielt; durch das Zer- 
stäuben lassen sich äußerst feine Uebergange und Nuan- 
cierungen erzeugen, die diesem Druck, obzwar er nicht 
so billig zu erzeugen ist, ein künstlerisches Uebergewicht 
besonders über den rohen Handdruck geben. Die Ein- 
richtung besteht aus einem Kompressor zur Erzeugung 
der Druckluft, den Spritzapparaten nebst zugehöriger 
Rohrleitung und den nötgen Schablonen. 

Zur endgültigen Fertigstellung der Ware gibt es 
noch eine Reihe von Hilfsmaschinen, so die Be- 
schneidemaschinen, die rotierende Messer besitzen 
und dazu dienen, den unbestrichenen Seitenrand der 
Ware abzuschneiden; die Spitzenausschneidma- 
schinen für Spindborden: es ist dies ein mit spitzen- 
artigen Mustern bedrucktes Wachstuch, das zur Ver- 
zierung der Fächer von Küchenkredenzen usw. Verwen- 
dung findet; die Maschine besteht gleichfalls aus rad- 
förmigen Messern, die verschiedene Dach enormen aus- 
schneiden. Für bestimmte kleine Artikel finden Stanz- 
maschinen Verwendung, und ähnelt diese Gruppe von 
Maschinen den in der Papierindustrie verwendeten. Zum 
Messen der Ware werden Meßmaschinen verwendet, 
die entweder eine hölzerne Meßtrommel von genau be- 
kanntem Umfang verwenden, deren Umdrehungen auf 
eine Meßuhr übertragen werden und so gestatten, das 
M-termaß direkt abzulesen oder die bekannten Lauf- 
räder, bei denen ein oder zwei an der Lauffläche ge- 
rippte Messingräder von der darunter fortgezogenen 
Ware gedreht werden, und wird auch hier die Zahl der 
Umdrehungen auf einer Uhr direkt in Metern abge- 
lesen. Die Umrechnung ist natürlich ganz einfach; ist 
der Radumfang z. B. 100 cm, so entspricht eine Um- 
drehung genau U’ m und, eine Umdrehung entspricht 
dem Fortbewegen des Zeigers um einen Teilstrich ein 
Teilstrich daher 0' m. l 

So wären wir nun am Ende der Besprechung der 
Maschinen der Wachstuchindustrie; ein großer 
Teil dieser Maschinen ist sehr heikel zu bedienen; ein- 
mal richtig eingestellt ist jedoch die Produktion eine 
ganz enorme und ist es daher nicht verwunderlich, daß 
die Maschine in ihrem unaufhaltsamen Vordrängen auch 
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Zellulofeazetate und andere organifhe Säureeiter der Zellulofe. 


Von E. J. Fischer. 


Uebersicht der auf die 


(Schluß.) 


Herstellung und Verwendung von Azetylzellulose und anderen 


organischen Estern der Zellulose erteilten deutschen, französischen, englischen und ameri- 


kanischen Patente. 


(Fortsetzung von Nr. 3 und 4 „Kunststoffe“, 2. Jahrg., 1912). 


3. England. 


Schulz- 


Nr. frist Patentinhaber Patenttitel 


___ Maier 5 | 


Kurze Inhaltsangabe der Patente 


1 600 H. Peters und | Herstellung unentflammbaren 


W. Cullum Zelluloseazetats. 
| 


Zellulose wird mit Dichlor- oder Epichlorhydrin und Palmitinsäure 
oder mit Petrolöl oder Glyzerin ohne oder mit Zusatz von Palmitin- 
säure erhitzt. Hierauf wird die Masse nach Entfernung des über- 
schüssigen Dichlorhydrins mit verdünnter Ameisensäure und einem 


Gemisch von Methylalkohol und Palmitinsäure behandelt, zuletzt 
azetyliert. 
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Sth fs | 
Ne | i alsa re Patenttitel Kurze Inhaltsangabe der Patente 
ve a Wik | 
3 139 1911 A. Wohl Herstellung von Lösungen aus | Azetylzellulosen werden mit Kampherersatzmitteln, von denen in der 
Zelluloseestern. Patentschrift zahlreiche namhaft gemacht werden, behandelt. 
20 975 1911 Dreyfus Herstellung neuer Arten von 
brennbarem und unentzünd- 
lichem Zelluloid. ° 
20 976 1911 i Herstellung unentflammbarer | Zelluloseazetate werden in Tetrachloräthan, Dichlor- und Trichlor- 
. plastischer Massen aus Zellu- äthylen etc. gelöst. mit Kampherersatzmitteln oder Rizinusöl unter 
- loid. Zusatz von Farb- und Füllstoffen vermischt. 
20 977 1911 = Herstellung von Derivaten der 
Zellulose. 
20 978 1911 a Darstellung von in Chloroform 
löslichen Zelluloseestern. 
20979 | 1911 š Darstellung von Films, Ueber- 
zügen, künstlicher Seide, zellu- 
loidartigen Massen und dergl. 
aus Zelluloseestern. T 
3 869 1912 |Badische Anilin-| Erzeugung von Zelluloseester- 
und Sodafabrik lösungen. 
7 687 1912 Lederer Zelluloseester. 
8 990 1912 Knoll & Co. Darstellung von in Ameisen- Azetylzellulosen, die in Essigsäure und Chloroform löslich sind, können 
säure und Chloroform unlös- bei Verwendung verschiedener Katalysatoren (Sulfate, Bisulfate, 
licher Azetylzellulose. organ. Sulfosäuren, Sulfinsäuren) bei der Azetylierung unter be- 
stimmten Bedingungen in neue Azetylverbindungen übergeführt 
werden, die in Essigsäure und Chloroform unlöslich sind. 
10 706 1912 | Akt.-Ges. f. Ani- Zelluloseester organischer Man läßt auf das bei der Behandlung von Zellulose mit Schwefelsäure 
lin-Fabrikation Säuren, und viel Wasser enthaltender Salpetersäure entstehende Produkt ein 
Fettsäureanhydrid oder -chlorid, in Gegenwart eines geeigneten 
Katalysators einwirken. 
12 995 1912 | Borzykowski | Herstellung gefarbter Zellulose- 
ester. 
15 868 1912 Paschke Erzeugung von Zelluloseazetaten. | Als Kondensationsmittel bei der in üblicher Weise ausgeführten Aze- 
| tylierung dienen z. B.: wasserfreies Kupfersultat, Kupfernitrat, 
Kupferchlorid oder eine Mischung von Kupferazetat und Kupfernitrat. 
20 527 1912 Wohl Herstellung von Zelluloseestern. l 
21 376 1912 Dreyfus Darstellung von Zelluloseestern 
| oder ihrer Umwandlungs- 
produkte, 
22 645 1912 - Darstellung von Zelluloseestern. 
27 227 1912 | Chem, Fabrik | Behandlung von Azetylzellu- 
auf Aktien (vorm. lose. 
E. Schering ‚ 
und Loose) 
2, 228 1912. á Azetylieren von Zellulosen und | Bei der Azetylierung der Zellulose und ihrer Umwandlungsprodukte 
ihren Umwandlungsprodukten. werden kleine Mengen von Hydrazin- oder Hydroxylaminsulfat zu- 
gesetzt, wodurch die Esterifizierung schneller von statten geht und 
keine höheren Temperaturen erforderlich werden, 
2 178 1913 ; Behandlung von Azetylzellulose. 
2 491 1913 Knoll & Co. In Ameisensäure und Chloro- 
| form unlösliche Azetylzellulose. . 
3849 1913 | Verein f, Chem. | In Aethylazetat lösliche Zellu- 
Industriein Mainz loseester, 
4 353 1913 Knoll& Co, Zelluloseester organischer 
. z Säuren. 
6035 | 1913] Lilienfeld | Zelluloseester, ihre Bereitung 
| und Derivate. 
16 905 1913| Knoll & Co, Azetonlösliche Säureester der 
Zellulose. 
18 105 1913 | Püschel Reinigen und Aufarbeiten von | Die Gegenstände werden kurze Zeit und bei gewöhnlicher Temperatur 
| Zelluloid, Azetylzellulose u. dgl. in englische Schwefelsäure getaucht, hierauf mit Wasser gewaschen, 
getrocknet, event. in starken Alkohol gelegt und zuletzt mit Kampher- 
zelluloid überzogen. 
19 008 1913 | Verein f. Chem: Zelluloseester. 
Industrie in Mainz 
29 882 1913 Jacquet. Zelluloseester. 
1 156 1914 JAkt.-Ges, f. Ani-| Zelluloseester organischer 


lin-Fabrik ation.| | 


Säuren. 


I. April 1914 
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1015 156 


1 027 486 


1 027 614 
1 027 615 


1 027 616 


1 027 619 


1030 311 


1 035 108 


1039 782 
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1041 113 


1041 114 


1041 115 


1041 116 


1041 117 


1041 118 
1041 587 


1 045 990 


1 046 729 


1050 065 


1051 165 


1 061 771 


1910 | A, Eichengrün 


1910 


1911 


1911 


1911 


1911 


1911 


1911 


1905 


1910 


1911 


1911 


1911 


1911 


1911 


1911 


1911 
1912 


1909 


1910 


1909 


1910 


1910 


W. G. Lindsay u.Lösungsmittel für Azetylzellulose, 


Zelluloid-Com- 
pany 


J. Koetschet, M. 
Theuman und 
Soc. Chimique 
des Usines du 

Rhône 


w. H. Walker 


H. S. Mork und 
Chemical Pro- 
ducts Company 
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4. Amerika (Vereinigte Staaten). 


HA | 
Nr. frist Patentinhaber Patenttitel Kurze Inhaltsangabe der Patente 
datiert ad Eo 


Darstellung einer Zelluloseaze- 
tatverbindung. 


Plastische, zelluloidahnliche 
Masse. 


Azetylierung von Zellulose- 
stoffen. 


Zelluloseester. 


Zelluloseester. 


W.G. Lindsay und| Lösungsmittel für Azetylzellu- 


Zelluloid-Com- 
pany 


lose, 


Herstellung vor plastischen 
Azetylzelluloselösungen und 
Lösungsmitteln dafür. 


Lösungsmittel für Azetylzellu- 
lose. 


Darstellung einer Azetylzellu- 
loseverbindung. 


Umwandlung von Azetylzellu- 
losen. 


Herstellung von plastischen 
Azetylzelluloseverbindungen. 


B. Borzykowski| Herstellung gefärbter Zellulose- 


W.G. Linsay und 
Zelluloid-Com- 
pany 
E. Bronnert u. 
Vereinigte 
Glanzstoff-Fa- 
briken Akt.-Ges. 


W. G. Lindsay u 
Zelluloid-Com- 
pany 
B. R. Seifert, F. 
Todtenhaupt u. 
Chem. Fabrik 
von Heyden A.-G. 


H. S. Mork und 
Chemical Pro- 
ducts Company | 


ester. 


Herstellung einer Azetylzellu- 
loseverbindung. 


Erzeugung von Formylzellu- 
losen, 


Herstellung einer nicht brenn- 
baren Zelluloseverbindung. 


Herstellung von Zelluloseestern 
der Fettsäuren. 


Behandlung von Zelluloseestern, 


Behandlung der Zelluloseazetate mit Mischungen aus Alkohol und 
Kohlenwasserstoffen unter Anwendung von Wärme, z. B. mit der 
Mischung eines aliphatischen Alkohols nnd aromatischen Kohlen- 
wasserstoffs, 


Einwirkung von Zelluloseazetaten bei Gegenwart von Kampher oder 
Kampherersatzmitteln, event. von Zelluloseazetat nicht lösenden 
Stoffen, in der Warme auf ein Gemisch von einem Alkohol und 
einem aromatischen Kohlenwasserstoff, z. B. Toluol, und Verflüch- 
tigen der Lösungsmittel. 


Zelluloseazetat wird in einer Mischung von Azetodichlorhydrin und 
Alkoholen, event. unter Hinzufügung anderer Lösungsmittel, Farb- 
stoffe und indifferente Substanzen gelöst. 


Das Lösungsmittel ist Aethylenchlorhydrin mit oder ohne Zusatz von 
anderen flüssigen oder festen Substanzen, 


Das Lösungsmittel ist Aethylenazetochlorhydrin mit oder ohne Zusatz 
von anderen flüssigen oder festen Substanzen. 


Das Lösungsmittel ist eine Mischung von Aethylenchlorid und Alkohol 
(Aethyl- oder Methylalkohol) mit oder ohne Zusatz von anderen 
Lösungsmitteln. 


Zum Lösen dient ein Körper von möglichst hoher Flüchtigkeit, z. B. 
Azeton, dem Benzylbenzoat zugesetzt ist 


Einwirkung von Essigsäureanhydriddämpfen, event. bei vermindertem 
Druck auf das Zellulosematerial. 


Organische Zelluloseester, z. B. Zelluloseazetat, werden in einem Halogen- 
substitutionsprodukt, insbes, Chlorderivat, des Bethans aufgelöst. 


Lösung von Zelluloseazetat in Methylchlorazetat, event. unter Zusatz 
anderer Lösungsmittel, z. B. eines einwertigen, unter 80° siedenden 
Alkohols der Paraffinreihe. 


Das Lösungsmittel ist eine Mischung von Pentachloräthan und Methyl- 
alkohol, gleiche Volumina, event. in Verbindung mit anderen flüssigen 
oder festen Lösungsmitteln. 


In Azeton gelöste Azetylzellulose wird mit Triphenylphusphat oder 
Trikresylphosphat und Toluolsulfonamid, Aethylparatoluolsulfonamid, 
Bezolsulfonamid, Aethylazetanilid, Methylazetanilid vermischt, so- 
dann Aethyl- oder Methylalkohol hinzugefügt. 


Das Lösungsmittel ist eine Mischung von Trichlorhydrin mit einem 
oder mehreren Alkoholen, event. unter Zusatz von anderen flüssigen 
oder festen Körpern. 


Gemisch von in Azeton gelöster Azetylzellulose mit Kampher, Methyl- 
alkohol und einem oder mehreren org:nischen Phosphaten (vgl. 
Amer. P. 1041113). 


Gemisch von in Azeton gelöster Azetylzellulose mit Kampher, Aethyl- 
alkohol und einem oder mehreren organischen Phosphaten (vgl. 
Amer, P. 1041 113). 


Azetylzellulose, in Azeton gelöst, wird mit einem oder mehreren sub- 
stituierten Azetäniliden (Tetrachlorathylazetanilid, Trichlormethyl- 
azetanilid) und einem oder mehreren organischen Phosphaten (vgl. 
Amer. P. 1041113) unter Zusatz von Methylalkohol vermischt. 


Wie Pat. 1941117, nur statt Methylalkohol Aethylalkohol. 


Gleichzeitige Behandlung von Zellulose oder zellulosehaltigem Material 
mit einem geeigneten Farbe- und Azidylierungsmittel. 


Man löst Azetylzellulose in einem geeigneten Lösungsmittel und fügt 
Harnstoff hinzu, und zwar auf ]0U Teile Azetylzellulose I bis 2 
Teile Harnstoff. 


Zellulosehydratabfall von der Kunstseidefabrikation wird in Ameisen- 
säure von ca. 96 pCt. (bei 50° C.), oder in konzentrierter Ameisen- 
säure unter Entfernung des Säureüberschusses gelöst. 


Mischung von Azetylzellulose, Triphenylphosphat, Azeton (und Azetylen- 
tetrachlorid). 


Getrocknete Zellulose wird mit Fettsäureanhydriden in Gegenwart 
von einem Chlorderivat der Schwefelsäure behandelt. 


Aus höheren Zelluloseazetaten von faseriger Struktur, besonders Zellu- 
losetriazetat, wird ein Teil der gebundenen Säure abgespalten, 
Diese teilweise Verseifung kann durch Kalium- oder Natriumhydroxyd, 
Salz- oder Schwefelsäure, auch durch Natriumkarbonat oder Am- 
moniak erfolgen, 
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D. R.-p. | Schutz- 
frist 


N Patentinhaber 
T-  datiertab 


1061977 | 1911 | E. Bronnert und | Herstellung von F ormylzellulose. 
! Vereinigte 
Glanzstoff-Fa- 
briken Akt.-Ges. 
1067 785 | 1911 |W. G. Lindsay u.| Nicht entflammbare Zellulose- 
The Celluloid- verbindung. 
Company 
1069 445 | 1912 |A. Loose u. Chem. Azetyliern von Zellulose. 
Fabrik auf 
Aktien (vorm. E. 
Schering). 
1076215 | 1911 | W. G. Lindsay | Plastische Massen aus Azetyl- 
| u. The Celluloid- zellulose. 
Company. 
1076 216 | 1911 = Š 
1 079773 | 1912 H. Koller. Zelluloseverbindungen. 
1 082 167 | 1913 | F. Paschke und Zelluloseazetat. 


Safety Cellu- 
loid Co. Ltd. 


Patenttitel Kurze Inhaltsangabe der Patente 


Aus Lösungen gefälltes, schwach hydrolysiertes Zellulosehydrat wird 
der Einwirhung konzentrierter Ameisensäure unterworfen. 


Azetonlösliche Azetylzellulosen werden mit Kampher und Methylal- 
kohol innig gemischt. 


Azetonlésliche Azetylzellulosen werden mit Kampher und Aethylal- 
kohol innig gemischt, 


Behandlung von Zelluloseestern in Gegenwart von Phenolen mit den 
Chlorsubstitutionsprodukten des Aethylens, die mehr als 2 Atome 
Chlor substituiert erhalten. 


Als Kondensationsmittel bei der Azetylierung dienen wasserfreie 
Kupfersalze (vgl. Engl. Pat. 15868 v. 1912). 


Ueber Papier- und Zellitoffgarne. 


Regierungsrat Dr. K. Süvern, Berlin-Lichterfelde. 


(Fortsetzung von Seite 110). 


Wie die zuletzt behandelten Verfahren geht auch 
das D. R. P. 186575 Kl. 76c vom 24. III. 1905 von 
Emil Claviez in Adorf i. Voigtl. von fertigem Papier 
aus. Die angefeuchtete Papierbahn wird unter Span- 
nung aufgerollt und während des Aufrollens in parallel- 
kantige Streifen zerschnitten. Jeder Streifen wird dann 
von einer Rolle herab, nachdem die Imprägnierflüssig- 
keit genügend eingewirkt hat, unmittelbar zu einem fer- 
tigen Faden drelliert und nach nochmaliger Befeuchtung 
durch ein Nitschelwerk verdichtet und geglättet. In 


Fig. 41. 


Fig. 42. 


Figur 41 und 42 ist das Verfahren schematisch darge- 
stellt, Figur 43 zeigt einen Vertikalschnitt durch die 
Maschine, die den ersten Teil des Verfahrens bis zum 
Drellieren ausführt. Die von der Rolle 1 abgezogene 
Papierbahn 2 wird bei 3 befeuchtet und in der Auf- 
wickelvorrichtung 4 aufgewickelt, wo sie durch die 
Schneidvorrichtung 5 in Streifen zerschnitten wird. Die 


erhaltenen Papierstreifenrollen werden entsprechende 
Zeit der Einwirkung der Imprägnierflüssigkeit ausge- 
setzt und danach auf der Spindel 6 drelliert. Der ge- 
schlossene Faden 7 gelangt nochmals über eine Befeuch- 


Fig. 43. 


tungsvorrichtung 8 nach dem Nitschelwerk 9, wo er 
seine Glättung erfährt. Zwischen Spindel und Nitschel- 
werk kann auch noch ein Strecken des Fadens erfolgen. 
In Figur 43 kommt die von der Rolle a ablaufende 
Papierbahn über die Leitwalze b nach der Leitwalze e 
leitet zwischen b und e über die Walze c, die in 
dem Bottich d läuft. d enthält die Flüssigkeit, mit der 
das Papier getränkt werden soll. Von e geht das Pa- 
pier über die verschiebbar gelagerte Metallwalze f auf 
eine ebenfalls verschiebbar gelagerte Metallwalze i, die 
durch Reibung von der auf Zapfen | unverrückbar ge- 
lagerten Antriebswalze k mitgenommen wird, wodurch 
das Papier auf die Walze i aufgewickelt wird. Die in 
den um o drehbar gelagerten Schwinghebeln p drehbar 
gelagerte Messerwelle 7 trägt je nach der Anzahl der 
zu schneidenden Papierstreifen die entsprechende Anzahl 


und 
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Messer m. Die Messer werden mittels des Hebels p 
und dessen nach Bedarf zu wählender Beschwerung q 
an die das Papier aufwickelnde Walze i gepreßt, wo- 
durch das Papier geschnitten wird. Das österreichische 
Patent 24664 und das französische Patent 352876 be- 
treffen denselben Gegenstand. 

Bei der Vorrichtung nach D. R. P. 187820 Kl. 76c 
vom 21. IX. 1905, die Sophia Funke geb. Coerschulte in 
Friedrichshagen b. Berlin geschützt wurde, sind die 
durch Strecken vorbereiteten Papierstreifen aufgespult 
und die Spulen a, a! sind in die Gabel b eingespannt, 

Fig. 44. 


Fig. 45. 


die in Drehung versetzt wird (Fig. 44). Die von den 
Spulen ablaufenden Papierstreifen sind zwischen Rollen 
c, c! durchgeführt, die in dem Kopfstück d der Gabel 
gelagert sind, sich also mit der Gabel drehen und, wie 
aus Figur 45 ersichtlich ist, so gestaltet sind, daß die 
zwischen den Rollen c, c! de ae Papier- 
streifen vorgerundet werden. Diese vorgerundeten Pa- 
pierstreifen gehen dann durch die konischen Mund- 
stücke e, e! und werden hier durch die sich verengenden 
Durchgangsöffnungen voll gerundet. Sie laufen dann 
zwischen Anfeuchtern f, fl hindurch, die z. B. aus 
weichen Bürsten bestehen, denen eine sie beständig feucht 
haltende Flüssigkeit (Glyzerin, Stärkelösung, Schellack- 
lösung) zugeführt wird. Die Fäden gelangen dann zu 
der Aufwickelvorrichtung g, die den fertigen Faden auf- 
wickelt. 

Nach dem D. R. P. 194354 Kl. 76c vom 1. VI. 1906 
= amer. P. 974 132) derselben Erfinderin wird aus einem 
einzigen Papierstreifen ein weiches und schmiegsames 
Gespinnst sowohl bei feinsten wie bei allerstärksten 
Nummern dadurch hergestellt, daß die Streifen vor dem 
Runden oder Drellieren in ihrer Längsrichtung gefaltet 
oder gekreppt werden. Das wird z. B. in der Weise 
erreicht, daß man die Streifen feucht über einen Trocken- 
zylinder führt, auf welchem sie infolge der ErMitzung 
mäßig fest ankleben und sie nun dort seitlich zusammen- 
schiebt, etwa durch mechanisch sich auf und zu be- 
wegende Greifer oder Zangen, die den einzelnen Streifen 
an seinen Rändern fassen und nach der Mitte zusam- 
menschieben. Der so zusammengefaltete Streifen ist 
damit vom Trockenzylinder abgelöst, seine Breite ist 
um ein Mehrfaches verringert und die Rundung oder 
Drellierung, die auf bekannte Art geschehen kann, ist 
nun leicht auszuführen. Es können daher auch Faser- 
stoffe von geringer Haltbarkeit verarbeitet werden. 

Etwas Aehnliches betrifft das österr. Patent 22549 
vom 9. XI. 1906/15. XI. 1907 von H. Cuhel in Ingro- 
witz und O. Rozvoda in Hlinsko, nach welchem eben- 
falls der Papierstreifen, nachdem er mit etwas Kleb- 
stoff versehen ist, der Länge nach gefaltet wird. Dar- 
auf wird er an seinen Längsrändern mit wellenartigen 
Eindrücken (Riffeln) versehen, und schließlich der Länge 
nach gebogen, indem er mit einem oder mehreren, in 
der Längsrichtung verlaufenden Eindrücken versehen 
wird. Die verschiedenen Stadien der Herstellung eines 
solchen Fadens sind in Aufsicht und Querschnitt aus 
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Figur 46 ersichtlich. Das erhaltene Vorgarn kann für 
sich allein versponnen werden. Soll aus dünnerem Pa- 
pier oder aus schmäleren Streifen ein dickeres Gespinst 
erzeugt werden, so kann der Papierstreifen mit einem 


Tr Er ne MU U 


Fig. 46. 


seine Elastizität und Faltbarkeit erhöhenden Füllstoff 
vereinigt und alsdann versponnen werden. Diese Füll- 
stoffe — Wollabfälle, nicht verspinnbare Tierhaare oder 
Pflanzenfasern, Torf, Stroh, Asbest, Zement — werden 
durch Auflegen oder Aufstreuen auf dem mit Klebstoff 
versehenen Streifen vor dem Falten befestigt. Die Füll- 
stoffe kommen nach dem Falten auf der Außenseite 
des gefalteten Streifens zu liegen. Es können auch 
zwei oder mehr Streifen von Papier verschiedener Güte 
gemeinschaftlich gefaltet werden, so daß nach dem Falten 
die bessere Papiersorte auf der Außenseite des gefal- 
teten Streifens zu liegen kommt. 

Bei der Spinnmaschine zum Verspinnen von Zell- 
stoffstreifen, die der Carl Hamel, Akt.-Ges. in Schönau 
b. Chemnitz durch das D. R. P. 194761 Kl. 76c vom 
17. X. 1905 geschützt wurde, wird die noch feuchte 
Streifenrolle nicht wie bei älteren Einrichtungen lose, 
sondern fest auf die drahterteilende Spindel aufge- 
steckt und der Streifen vom äußeren Rollenumfange 
abgezogen. Indem so bei der Drellierung des Bänd- 
chens die Bändchenrolle sich mit der vollen Geschwin- 
digkeit der in der Richtung des Bändchenauflaufs sich 
drehenden Spindel drehen muß, wird durch Fliehkraft- 
wirkung ein Ballon gebildet, und dieser wird im Kreise 
durch die Luft geschwenkt. Es wird so mit der Drel- 
lierung eine weitgehende Vortrocknung und dadurch 
eine solche Festigkeit des Gespinstes erzielt, daß es 
weiterhin durch eine geheizte Glättmulde gezogen wer- 
den kann, die, der Aufwickelvorrichtung vorgelegt, die 
Trocknung des Gespinstes vollendet und ihm den Finish 
erteilt. In Figur 47 ist a die drahterteilende Spindel, 
die ihren Antrieb durch Schnur b von der Trom- 
mel c erhält, deren Welle c! mittels Vorgeleges die An- 
triebswelle f für die Wickelspindel g in Umdrehung ver- 
setzt. Mit der Spindel a ist der Teller d fest verbun- 


Fig. 47. 


den, auf dessen obere Warze d! die Hülse des Band- 
röllchens e federnd aufgesetzt wird, so daß es, an Eigen- 
bewegung gehindert, von der Spindel a mitgenommen 
wird. Der Aufwickelwalze g ist die Glättmulde i vor- 
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gelegt, die auf einem längs der Maschine sich erstrek- 
ae fe Heizrohr h angeordnet ist. Zwischen Glattmulde 
und Wickelwalze bewegt sich der Fadenführer y. Die 
strichpunktierte Linie e! bezeichnet den Ballon, welchen 
das Bändchen unter der Schleuderwirkung der draht- 
erteilenden Spindel bildet. 

Bei der von John Dymock in Stockport (Chester, 
Engl.) angegebenen Vorrichtung zur Herstellung von 
Schnur oder Bindfaden aus Papierstreifen (D. R. P. 
197795 Kl. 76c vom 27. V. 1906, brit. P. 16039/1905, 
amer. P. 919332, franz. P. 366890) wird der von dem 
Papierwickel. kommende Papierstreifen angefeuchtet und 
nach dem Durchlaufen der Lieferwalzen und vor dem 
Zusammendrehen durch die Spindel durch einen nicht 
drehbaren, hohlen, kegelförmigen Trichter und außer- 
dem über eine Nutenrolle geleitet, um dadurch gerundet 
zu werden. Der hohlkegelförmige Trichter ist an seinem 
Umfange gänzlich geschlossen, so daß der eingeführte 
Papierstreifen zunächst an seinen Enden eingebogen 
wird. Der Papierstreifen läuft beim Austritt aus dem 
Trichter über eine spitzwinklig genutete Führungsrolle, 
die ihn weiter zusammendrückt, ehe er durch den Spinn- 
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Fig. 48. 


tligel seine Drehung erhält. Wie aus Figur 48 ersicht- 
lich, sind an dem Gestell a in einer oder mehreren 
Reihen senkrechte Spindeln b gelagert, von denen jede 
mit einem Flügel c versehen ist und durch die Schnur d 
von der Trommel e aus gedreht wird. Jede Spindel 
ist zur Aufnahme einer Spule f eingerichtet, die sich 
mit der Spindel dreht und durch eine Schiene | gehoben 
und gesenkt wird. Jede Spule steht unter dem Einfluß 
einer Bremse, welche die Drehung der Spule genügend 
verzögert, damit der Flügel c die nötige Voreilung er- 
hält, die notwendig ist, um dae Papierband g, aus wel- 
chem der Faden besteht, auf die Spule f aufzuwickeln. 
Die Bremse kann aus einer an der Spule f befestigten 
oder mit ihr aus einem Stücke gefertigten Scheibe h 
und einer Schnur i bestehen, die durch ein Gewicht k 
oder in sonst geeigneter Weisg in Reibungseingriff ge- 
halten wird. Der Grad der Reibung kann vergrößert 
werden und dem Flügel kann eine größere Voreilung 
gegeben werden in dem Maße, wie der Durchmesser 
der Spule zunimmt. Zu diesem Behufe besitzt die die 
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Spule aufnehmende Schiene | an der Vorderkante Aus- 
nehmungen m, welche die das Gewicht tragende Schnur i 
aufnehmen und dadurch ermöglichen, sie mehr oder 
weniger um die mit der Spule verbundene Scheibe h 
herumzulegen. Für jede Spindel ist auf der Rückseite 
der Maschine eine Spule o in dem Rahmen n angeord- 
net, die eine Rolle Papierstreifen trägt. Von dieser 
Rolle läuft der Papierstreifen g zuerst durch einen An- 
feucht- oder Leimtrog u unter einer Stange v hinweg, 
dann durch ein paar Zuführwalzen w und schließlich zu 
der Rundungsvorrichtung. Sie besteht aus einem hohlen, 
an seinem Umfange geschlossenen Kegel x in Verbin- 
dung mit einer spitzwinklig genuteten Rolle oder Scheibe y, 
die oberhalb der Spindel b gelagert ist. Das Papier- 
band verläßt den Kegel x an seinem engeren Ende mit 
eingebogenen Rändern und kommt zu der Nutenwalze y, 
welche das Band weiter kräuselnd zusammendrückt 
und ihm gleichzeitig als Führung dient, um es zu dem 
Spinnflügel zu leiten. Das Band a wird durch den 
Flügel laufend gedreht und alsdann auf die Spule f der 
Spindel b aufgewunden. Der Trichter x kann aus- 
wechselbar oder so beschaffen sein, daß er andere Hohl- 
trichter aufnehmen kann, deren Größe und Oeffnung der 
jeweiligen Breite des für den Faden benutzten Papier- 
streifens angepaßt ist. | | 

Bei der britischen Patentschrift 24527 vom Jahre 
1906 von R. Urgoiti in Lille handelt es sich um solche 
zusammengesetzten Fäden, bei denen ein Kern von 
Papier vollkommen von darumgesponnenem Textilmaterial 
umhillt ist. Von der Spule 1 (Fig. 49) 
läuft ein Vorgespinst 10 aus Leinen, 
Hanf, Jute oder dergl. zwischen die 
Speisewalzen 2, 3 der Maschine 6. 
Es geht dann über eine Schiene 11 
und kommt danach zwischen die 
Zylinder 4 und 5, welche das Ver- 
ziehen besorgen. Von der Spule 8 
läuft ein Papierstreifen 9 über den 
Zylinder 3 und unter der Schiene 11 
hinweg durch den Führer 14 gleich- 
falls zwischen die Zylinder 4 und 5, 
wo er in das Vorgespinst 10 eintritt 
und während der Fadenbildung mit 
verzwirnt wird, wobei er den Kern 
des zusammengesetzten Fadens bildet, 
der nach der Spule 13 geht. Der 
Fadenführer ist so eingerichtet, daß 
sowohl bei Rechts- als bei Links- 
zwirnung der Papierstreifen innen ep. 
Eine andere Ausführungsform der 
Erfindung dient zur Herstellung 
gröberer Nummern. 

Bei der von L. König in Berlin 
angegebenen Vorrichtung zur Herstellung von Papier- 
garn (D. R.-P. 209952 Kl. 76c vom 17. VII. 1907) 
wird wieder von Papierstoffstreifen ausgegangen, wie 
es bereits bei den Kellner-Türkschen Veen be- 
sprochen ist (s. Kunststoffe 1914, Seite 23 und 44). 
Das Neue der Königschen Einrichtung besteht in 
einer größeren Anzahl von Entwässerungszylindern 
für den Papierstoff, die in einem gemeinsamen Stoff- 
kasten einzeln drehbar nebeneinander angeordnet sind. 
Die Abdichtung der Entwässerungszylinder gegenein- 
ander erfolgt durch schmale, die Stoßfugen der Zy- 
linder überdeckende Ringe. Von den Entwässerungs- 
zylindern werden die gebildeten Faserfilzschichten 
durch über sie laufende Filze abgenommen und ge- 
langen nach Passieren mehrerer Preßwalzenpaare un- 
mittelbar zu einer Spinnvorrichtung (4 Zeichnungen). 

Eine ganz neue Art der Papiergarne stellte E. 
Claviez in Adorf i. vo nach dem D.R.P. 224420 
Kl. 76c vom 6. Il. 1908 (= österr. P. 42224, und 


Fig. 49. 
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amer. P. 999008) aus einem Stoffe her, der aus Holz- 
stoff, Zellulose oder dergl. hergestelltem Papier besteht, 
mit dem ein Vließ oder ein Flor aus Textilfasern aller 
Art — Baumwolle, Wolle, Leinen, Jute oder dergl. — 
vereinigt ist. Durch diese Herstellung erhält das Papier 
einen vollkommen gleichmäßigen Belag von Textilfasern, 
die dem Papier, besonders aber dem daraus gewonnenen 
Gespinst, eine bedeutend höhere Festigkeit und Elasti- 
zitat geben. Und da die Drellierung der Papierstreifen 
zweckmäßig so vorgenommen wird, daß die Textilfasern 
sich danach auf der Außenseite des Fadens befinden, 
so hat das Gespinst auch eine textilfadenähnliche Be- 
schaffenheit und Geschmeidigkeit. Die Vereinigung der 
Papierbahn mit dem Faservließ erfolgt am besten wäh- 
rend der Herstellung des Papiers auf der Papierma- 
schine und zwar am besten am Anfange des Papier- 
maschinensiebes, weil dadurch die beste und innigste 
‚Verbindung der beiden Bestandteile möglich ist. Kir 
falls muß die Vereinigung vor den Trockcuzylindemn 
erfolgen. Diese besondere Art der Herstellung eines 
Papiers in Verbindung mit Textilfasern beschreibt Cla- 
viez in seinem D. R. P. 216205 KI. 55d vom 7. VIH. 1908 
(= schweizer. P. 48100, franz. P. 397279, brit. P. 
27123/1908). Das Vließ kann aber mit der fertigen 
Papierbahn auch durch Befeuchten oder Verkleben ver- 
bunden werden, da aber dabei die Vereinigung keine 
so innige ist, eignet sich so hergestellter Stoff nicht so 
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gut für die Herstellung von Gespinsten. Diese Ge- 
spinstherstellung erfolgt in bekannter Weise durch Zer- 
schneiden des Stoffes in: mehr oder weniger breite 
Streifen und Drellieren. .Die nach diesem Verfahren 


:hergestellten Garne haben den Nachteil, daß infolge 


der unbedeckt gebliebenen Papierseite, welche bei der 
Verspinnung des Streifens nach innen gewendet wird, 
es dem Kern des Gewebes an der zur Erzielung großer 
Elastizität, Haltbarkeit und Geschmeidigkeit erforder- 
lichen Polsterung fehlt. Um diesem Uebelstande abzu- 
helfen, hat Claviez nach dem D. R. P. 235828 Kl. 76c 
vom 21. XI. 1909 die Papierbahn auf beiden Seiten mit 
je einem Vließ aus Textilfasern versehen. Die daraus 
hergestellten Garne sind geschmeidig und füllig. Die 
Vereinigung von Papier und Vließ erfolgt gleichfalls 
am besten auf der Papiermaschine, und zwar während 
der Papierbrei das Sieb passiert. Die Vließe können 
aber auch mit der fertigen Papierbahn verbunden wer- 
den. Für gewisse Zwecke kann man kurze Fasern auf 
die eine Seite und langfaserige auf die andere Seite 
der Papierbahn legen und die daraus hergestellten 
Streifen so zusammendrehen, daß man die kurze Faser 
in das Innere des Fadens, die lange Faser aber in die 
äußeren Teile des Gespinstes bekommt. Es wird da- 
durch ein voluminöser, aber spezifisch leichter Faden 
erhalten. 
(Fortsetzung folgt.) 


Gumrmifchuhe. 


Von Gerhard Hubener, 


Einige patentierte Verfahren, welche die im vor- 
stehenden beschriebene, allgemein gebräuchliche Fabri- 
kationsweise in manchen Teilen spezialisieren resp. ver- 
einfachen sollen, seien im folgenden noch mitgeteilt. 

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung 
von aus Kanevas oder ähnlichen Stoffen beste- 
hendem, mit Gummisohle und teilweise mit 
Gummiüberzug versehenemSchuhwerk. D.R.-P. 
Nr. 132 992 vom 21. Juni 1901. Patrick Millar Malthew 
in Edinbourgh. 

Patentansprüche: 1. Verfahren zur Herstellung von aus 
Kanevas oder ähnlichen Stoffen bestehendem, mit Gummi- 
sohle und teilweise mit Gummiüberzug versehenem Schuh- 
werk, dadurch gekennzeichnet, daß der Oberteilan seinen 
Randern mit einem durch Ein- oder Aufwalzen herge- 
stellten Ueberzug von nicht vulkanisiertem Kautschuk 
versehen wird, worauf die Befestigung der Gummisohle 
oder des Glanzgummistreifens unmittelbar erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daß der Glanzgummistreifen aus einem elasti- 
schen Gewebe hergestellt wird, auf dessen einer Seite 
ein Ueberzug aus nicht vulkanisiertem Kautschuk durch 
Einwalzen hergestellt ist, während die andere Seite der- 
selben mit einem Glanzgummiüberzug ausgestattet wird. 

3. Vorrichtung zur Ausführung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die eigent- 
lichen mit veränderlicher Geschwindigkeit einstellbaren 
Kalanderwalzen seitlich des Maschinengestelles (F) her- 
vortreten, um auf diese Weise. das Ueberziehen des 
Oberrandes, dessen Breite mittelst des Durchschlags (N) 
‚geregelt werden kann, mit nicht vulkanisiertem Kaut- 
at durch Ein- oder Aufwalzen desselben zu ermög- 
ichen. l 

Gegenstand der Erfindung bildet ein Verfahren 
zur Herstellung von aus Kanevas oder ähnlichen Faser- 
stoffen bestehendem, mit Gummisohle und teilweise mit 


e ausgestattetem Schuhwerk und eine zur 
Ausführung dieses Verfahrens dienende Vorrichtung. 
Der Zweck der Erfindung besteht darin, genanntes | 


Verfahren dadurch rationeller zu gestalten, daß die » 


‚Kautschuklösung bestehenden Ueberzuges 


(Schluß.) 


Ränder des Oberteiles durch Ein- oder Aufwalzen ver- 
sehenen Ueberzug aus nicht vulkanisiertem Kautschuk 
versehen werden, an welchem die Gummisohle desSchuhes 
oder der Gummiüberschuh oberhalb der Sohle sodann 
befestigt wird. 

Bei den bisher bekannten Verfahren von teilweise 
mit Gummiüberzug versehenen Zeugschuhen wird dieser 
Glanzgummiüberzug entweder mittelst eines aus einer 
befestigt, 
welch letzterer auf das Zeug aufgebracht wird, von wo 
aus der Oberteil dem Rand entlang umschlossen oder 
abgeschnitten ist. Bekannt ist ferner ein in der Weise 
ausgeführtes Verfahren, wonach man auf die Stellen, 
an welchen der Gummiüberzug befestigt werden soll, 
Streifen aus nicht vulkanisiertem Kautschuk auflegt, 


welche sodann unter Druck und Wärmezuführung teil- 


weise in die Maschen des Gewebes eingepreßt werden. 

Dieses Verfahren bietet insofern Nachteile, als die 
Verbindung des Gummiüberschuhes mit dem Ueberzug, 
sobald dieselbe in der erstgenannten Weise hergestellt 
wurde, eine unvollkommene ist und im letztgenannten 
Verfahren die Druckwirkung und erhöhte Temperatur 


in Verbindung mit der Staubbildung des Kreide- oder 


anderen Pulvers, welches dazu dient. ein Anhaften der 
Preßplatten am Ueberzug zu verhindern, insofern einen 
ungünstigen Einfluß ausüben, als die Oberfläche der 
Kautschukschicht durch Trocknen zu sehr gehärtet und 
auf diese Weise in gewissem Maße eine vollständige Ver- 


bindung mit dem Streifen des mit aufgewalztem Ueberzug 


versehenen (sewebes verhindert. Diese oder ähnliche 


‚Uebelstände haften den bisher ausgeübten Verfahren 


zum Zurichten der Ränder des Schuhoberteiles an, 
welche nicht mit einem Glanzüberzug versehen werden, 
sondern lediglich zur Verbindung mit der Schuhsohle 
dienen. | 

Nach vorliegender Erfindung werden diese Uebel- 
stände in zweckmäßiger Weise beseitigt, so daß die 
Qualität des hergestellten Schuhwerkes verbessert und 
die Herstellungskosten wesentlich verbilligt werden. Wie 
aus (dem Patent beigefügten) Abb. 1—3 ersichtlich, wird 
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der Rand Aı des Oberteiles A, an welchem die Sohle 
oder der Glanzüberzug befestigt wird, mit einem ein- 
gewalzten Ueberzug aus nicht vulkanisiertem Kautschuk 
versehen, so daß zwischen dem Oberteil und der Sohle 
oder dem Gummiüberschuh eine {vollständige Verbin- 
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dung gewährlel:iet und gegenüber den bekannten Ver- 
fahren eine bedeutende Materialersparnis erzielt wird. 
Das Einwalzen aus nicht vulkanisiertem Kautschuk be- 
stehenden Ueberzugs auf das Oberzeug erfolgt mittelst 
besonders ausgeführter und angeordneter Kalanderwal- 
zen, wie dieselben im nachstehenden an Hand der Ab- 
bildung 4 (im Patent) näher erläutert werden sollen, 
mit denen gleichzeitig Vorrichtungen in Verbindung ge- 
bracht me welche zur Regulierung der Randbreite 
des Ueberzuges dienen. Der durch Einwalzen an den 
Rändern des Oberschuhes hergestellte, gleichzeitig das 
Gewebe imprägnierende Kautschuküberzug bietet außer 
dem festen Anhaften noch den Vorteil, daß eine von 
Staubteilen freie Adhäsionsfläche geschaffen wird, an 
welche die Sohle oder der Gummiüberschuh in irgend 
einer bekannten Weise befestigt werden kann. Bei mit 
Gummitiberzug versehenen Zeugschuhen wird der Ueber- 
zug zweckmäßig in Streifenform oder in Stücken be- 
liebiger Gestaltung aufgelegt. Werden jedoch größere 
Anforderungen an die Festigkeit des Ueberzugs gestellt, 
o kann derselbe aus einem in geeigneter Form herge- 
stellten Streifen (B) hergestellt werden, der aus einem 
gewirkten Gewebe von großer Dehnbarkeit besteht, auf 
dessen Unterseite ein festhaftender Kauts .huküberzug 
durch Einwalzen befestigt, auf deren Oberseite jedoch 
eine Kautschukschicht (C) von erforderli her Stärke 
aufgewalzt ist. Dieser elastische Streifen (B, C) kann 
sich in bequemer Weise den Umrissen des Schuhwerkes 
anpassen, und die mit eingewalztem Ueberzug versehene 
Fläche des aus Kanevas bestehenden Oberteiles(A)sowohl 
als auch der als Ueberzug dienende, möglichst homogene 
Streifen (B, C) haften leicht zusammen und können nach 
dem Vulkanisieren überhaupt schwer voneinander ge- 
trennt werden. Der Ueberzug (B, C) kann wie in Abb. 3 
(im Patent) veranschaulicht ist, zur Befestigung der 
Schuhsohle (E) mit einem Saume (D) versehen werden, 
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Zur Befestigung der Sohle an einem nicht mit Gummi- 
überzug versehenen Oberteil wird die Randbreite des 
durch Einwalzen hergestellten Kautschukiberzuges ge- 
ringer erhalten, als er in dem Falle notwendig ist, wenn 
man den Oberteil mit einem Kautschuküberzug versehen 
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will. Bei der Herstellung von Schuhwerk, dessen Ober- 
teil aus Filz oder anderem weichen Material besteht, 
welcher dem Einwalzverfahren geringeren Widerstand 
bietet, wird der Rand (Aı) des Oberteiles (A) mit einem 
aufgewalzten Kautschuküberzug versehen, welcher mit 
derselben Umlaufgeschwindigkeit mit der im nachste- 
henden zu erläuternden Vorrichtung aufgelegt werden 
kann. 

Die bisher in Gebrauch befindlichen Walzen, welche 
zum Aufwalzen und Einwalzen von Kautschukeinlagen 
auf Geweben angewendet werden, können nur dazu ver- 
wendet werden, einen Kautschuküberzug auf die ge- 
samte Fläche durch die hindurchgeführten Gewebe 
aufzulegen. Die in Seitenständen untergebrachten Rollen, 
welche ihren Antrieb vermittelst außerhalb des Gestelles 
angeordneten Treibwerkes erhalten, sind daher zum 
Ein- oder Aufwalzen von Auflagen von Kanevas oder 
Schuhoberteile ungeeignet, bei denen nur ein Randstreifen 
mit Gummi überzogen werden soll. 

Verfahren zur Herstellung eines Gummi- 
überzuges auf den Stoffteilen von Zeugschuhen 
u. dergl. D..R.-P. Nr. 139648 v. 17. Juni 1902 für 
Patrick Millar Matthew in Edinburgh. 

Patentansprüche: 1. Verfahren zur Herstellung eines 
ein- oder aufgewalzten Gummiüberzuges auf den Stoff- 
teilen von Zeugschuhen u. dgl., dadurch gekennzeichnet, 
daß diejenigen durch die Kalanderwalze geführten Stoff- 
teile, welche mit einem Ueberzug versehen werden 
sollen, mit Schablonen überdeckt, dagegen die zu über- 
ziehenden Teile von der Schablone freigelegt und durch 
die abgebogenen Schablonenteile gegen den Umfang 
der mit Kautschuk überzogenen Kalanderwalze gepreßt 
werden. | 

2. Zur Ausführung des Verfahrens nach Anspruch | 
eine Schablone, dadurch gekennzeichnet, daß sie derart 
ausgespart und auf das Gewebe gelegt wird, daß der 
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von dem abgebogenen Schablonenteil festgehaltene Stoff 
bedeckt wird, während der freigelegte Teil der Ein- 
wirkung einer mit Kautschuk überzogenen Kalander- 
walze ausgesetzt wird. 

3. Verfahren zur Ausführung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß die Mantel- 
fläche der unteren Kalanderwalze mit erhabenen Mustern 
versehen ist, oder dieselbe durch Auflegen von Scha- 
blonen dazu geeignet gemacht wird, daß die isolierten 
Teile des Gewebes unter Reibung gegen die mit Gummi- 
auflage versehenen Walze der Maschine gepreßt werden. 

Beschreibung im Auszug: Bei Kalandern, wie sie 
er zur Herstellung des Gummiüberzuges auf 

eweben durch Ein- oder Aufwalzen verwendet werden, 
kann das Ueberziehen oder das Imprägnieren des Ge- 
webes nach dem üblichen Verfahren lediglich auf der 
anzen Breite des durch Kalanderwalzen hindurchge- 
ührten Gewebes ausgeführt werden. Aus diesem Grunde 
hat sich das Ein- und Auswalzen eines Gummiüberzuges 
bei solchen Geweben, wie sie zur Herstellung von wasser- 
dichten Gegenständen, beispielsweise von Oberteilen mit 
Gummisohle und teilweise mit Gummiüberzug versehener 
Schuhwaren und dergl. verwendet werden, nicht als 
zweckmäßig erwiesen. Der Gegenstand der vorliegenden 
Erfindung Besteht nun darin, auf Geweben einen Rand 
oder inmitten des Stoffes streifenartige oder anders ge- 
staltete Kautschukauflagen ein- oder aufzuwalzen, und 
zwar mittelst der zu Auf- oder Einwalzen dienenden 
Kalander von bekannter Ausführung, Die vorliegende 
Erfindung lässt sich insbesondere mit Vorteil verwenden 
auf das durch die Patentschrift 132993 bekannt ge- 
wordene Verfahren zur Herstellung von aus Kanevas 
oder ähnlichen Stoffen bestehendem und teilweise mit 
Gummiüberzug versehenem Schuhwerk. Diese wird ge- 
mäß vorliegender Erfindung dadurch erzielt, daß ledig- 
lich die zu überziehenden Stoffteile gegen den Umfang 
der mit dem Gummiüberzug versehenen Walze gepreßt, 
während die übrigen Teile beim Durchgang durch die 
Maschine entweder durch Aufheben der Druckwirkung 
oder durch Auflegen von Schablonen oder ähnliche 
Vorrichtungen außer Berührung gehalten werden. Sollen 
bei Geweben die streifenartigen oder anders gestalteten 
Gummiauflagen nicht am Rande, sondern im Stoff selbst 
aufgelegt werden, so wird das erstrebte Resultat dadurch 
erzielt, daß man auf die untere Seite des Gewebes 
dünne Metall- bezw. Kartonplatten oder Schablonen 
auflegt, welche den Umrissen der aufzulegenden oder 
mit Kautschuk zu imprägnierenden Streifen oder Flecken 
entsprechend gestaltet sind, so daß beim Durchgang 
des Gewebes durch die Walzen diejenigen, oberhalb 
der Platten oder Schablonen liegenden Stoffteile unter 
kräfigem Druck gegen den Umfang der den Kaut- 
schuküberzug auftragenden Walze gepreßt werden. 

Gemäß der Erfindung kann ferner auf voneinander 
getrennte Stoffteile oder Streifen ein Kautschuküberzug 
dadurch aufgetragen werden, daß eine Schablone zwi- 
schen das Gewebe und die den Kautschuküberzug tra- 
gende Walze gelegt wird. Dieses Verfahren erweist 
sich dann als zweckmäßig, wenn ein Kautschuküberzup 
von größerer Stärke auf Stoffteile aufgetragen ist, welche 
vorher mit einem durch Aufwalzen hergestellten Ueber- 
zug versehen sind, wie dies beispielsweise beim Auf- 
legen eines Glanzgummistreifens auf das Oberteil von 
aus Kanevas hergestellten, mit Gummisohlen versehenen 
Schuhwaren geschieht. Wie gering auch die Stärke 
der Schablone sein mag, so wird es im allgemeinen 
nicht möglich sein, voneinander getrennt liegende Stoffe 
mit einem durch Einwalzen hergestellten, gleichzeitig 
das Gewebe imprägnierenden Ueberzug versehen zu 
können, zu welchem Zwecke eine starke Druckwirkung 
seitens der mit Gummiüberzug versehenen Walze auf 
den zu imprägnierenden Stoffteil erforderlich ist. Die 
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Möglichkeit erscheint aus dem Grunde ausgeschlossen, 
als der Druck eigentlich nicht auf den betreffenden 
Stoffteil ausgeübt werden kann, wenn sich gleichzeitig 
eine aus Gewebe und Schablone bestehende Material- 
schicht, welche mithin eine größereStärke besitzt, zwi- 
schen den Walzen an anderen Stellen derselben befindet. 
Um diese Schwierigkeiten zu beseitigen, wird die Scha- 
blone in der Weise gestaltet, daß jeder gestanzte, einen 
Teil des Gewebes an der oberen Seite freiliegende 
Plattenteil zu liegen kommt, so daß die aus Gewebe 
und Platte bestehende und durch die Walzen zu füh- 
rende Schicht durchweg eine gleichmäßige Stärke be- 
sitzt und infolgedessen der gesamte Walzendruck auf 
die freigelegten Stoffflächen ausgeübt wird und diese 
der mit Kautschuküberzng versehenen Walze gegenüber 
liegenden Flächen mit Kautschuk imprägniert und eigent- 
lich überzogen werden, während die bedeckten Teile 
des Gewebes hiervon unbeeinflußt bleiben. Der Patent- 
schrift sind sieben Abbildungen beigefügt. 

Verfahren zur Herstellung von Gummi- 
schuhen mit Futter und Innensohle mit Gewebe. 
D. R.-P. Nr. 195,254 vom 19. März 190, für Marvel 
Rubber Compagny, eingetragene Genossenschaft in 
Bristol (V. St. A.). 

Die Erfindung betrifft die Herstellung von Gummi- 
schuhen mit Innensohle und Futterstoff aus Gewebe. 
Die Herstellung solcher Schuhe geschah bisher in der 
Regel in der Weise, daß die verschiedenen Stofflagen 
auf einen massiven Leisten geschlagen und dann mit 
diesem zusammen in die Vulkanisierform gebracht wer- 
den. Beim Einlegen in die Vulkanisierform verschiebt 
sich aber der Futterstoff leicht, was zu störenden Falten- 
bildungen führt, ferner dringt bei dem nachherigen Vul- 
kanisieren des ganzen Schuhes der Kautschuk bisweilen 
durch den Futterstoff nach innen hindurch, wohin er 
nicht kommen soll. Um diese Mängel zu vermeiden, 
wird nach vorliegender Erfindung eine Schicht auf die 
Außenfläche der Innensohle und des Futterstoffes für 
sich allein ganz oder teilweise vulkanisiert, ehe der 
Futterstoff auf den Leisten geschlagen und die äußere 
Kautschukschicht aufgelegt wird. | 

Die Ausführung der Erfindung erfolgt in nach- 
stehender Weise: Der Futterstoff und die Innensohle 
werden auf der später nach außen zu’ liegenden Seite 
mit vulkanisiertem Kautschuk belegt, und die aufge- 
tragene Schicht wird auf dem Gewebe anvulkanisiert. 
Nunmehr wird die Innensohle und der Futterstoff so 
auf den Leisten geschlagen, daß die Gewebeseite innen 
und die vulkanisierte Kautschukseite außen liegt. Hierauf 
folgt das Aufschlagen der äußern unvulkanisierten Kaut- 
schuklagen, wie Füllsohle, Laufsohle, Oberzeug usw. in 
bekannter Weise, wonach der Schuh in die Vulkanisier- 
form gebracht wird. Man kann im Sinne der Erfindung 
auch so vorgehen, daß man zunächst die Innensohle und 
den Futterstoff mit einer äußeren Kautschukschicht be- 
legt und vulkanisiert, darauf auf die vulkanisierte Schicht 
die das Oberzeug bildende Lage von unvulkanisiertem 
Kautschuk aufwalzt und nun diese Schichten zusammen 
auf die Leisten aufschlägt. Bei dem in üblicher Weise 
vorgenommenen Vulkanisieren des ganzen Schuhes ver- 
hindert die Zwischenlage aus vulkanisiertem Kautschuk, 
daß dieser durch das Futter hindurch nach innen dringt. 

Patentanspruch: Verfahren zur Herstellung von 
Gummischuhen mit Futter und Innensohle aus (sewebe, 
dadurch gekennzeichnet, daß das Gewebe zunächst auf 
der Außenseite mit Kautschuk belegt, dieser auf dem 
Gewebe für sich allein vulkanisiert wird, dann erst die 
Außengummilagen aufgebracht werden und schließlich 
der Schuh im ganzen vulkanisiert wird. 

Verfahren zur Bereitung gewalzter Gummi- 
bänder für das Ausschneiden. D. R.-P. Nr. 97068 
v. 30. Dezember 1896 für William Mackintosh in Wien. 
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Patentansprüche: 1l. Verfahren zur Vorberei- 
tung gewalzter Gummibänder für das Ausschneiden, 
dadurch gekennzeichnet, daß die Bänder nach dem Ver- 
lassen des Gummiwalzwerkes vor dem Eintritt in die 
Schneidemaschine einer Abkühlung bis auf nahezu 0° 
unterworfen werden, damit die richtige Gestalt der ge- 
schnittenen Teile erhalten bleibt. 

2. Zur Ausführung des durch Patentanspruch 1 ge- 
kennzeichneten Verfahrens einer Kühlvorrichtung, be- 
stehend aus einem Trog, durch welchen das Gummi- 
band auf seinem Transporttuch hindurchgeführt wird, 
und in welchen ein eine Kältemischung enthaltender 
Trog mit oder ohne Zwischenschaltung eines Troges 
taucht, um den Inhalt des ersteren Troges (Wasser oder 
Luft) zu kühlen. 

Beschreibung im Auszug: Nach vorliegender Er- 
findung wird ein von einem Gummiwalzwerk gewöhn- 
licher Art geliefertes endloses (summiband einer be- 
trächtlichen Abkühlung unterworfen, die hierbei auf- 
tretende Zusammenziehung des Gummis hat zur Folge, 
daß die auf der Schneidmaschine ausgeschnittenen 
Stücke sich bei der nachfolgenden V E nicht 
mehr zusammenziehen können und somit das bei der 
bisherigen Fabrikation von Gummischuhen so lästige 
Schwinden des Gummis bei der späteren Verarbeitung 
vermieden wird. Das Gummiband geht alsdann samt 
dem Transporttuch durch eine Schneidmaschine, welche 
aus dem Gummiband Stücke von geeigneter Größe und 
Gestalt ausschneidet. Die Patentschrift ist durch eine 
Abbildung erläutert. 

Verfahren zum Formen, Vulkanisieren und 
Vollenden von Gummischuhen. D. R.-P. 171426 
vom 9, Juli 1903 Henry James Doughty in Provi- 
dence (V. St. A.). 

Patentanspruch: Verfahren zum Formen, Vul- 
kanisieren und Vollenden von Gummischuhen, dadurch 
pe n a daß der Schuh auf einem Leisten ge- 
ormt wird, der mit einem dehnbaren Ueberzug ver- 
sehen ist, und sodann mit dem Leisten in eine erhitzte 
Form gebracht und der Wirkung eines zwischen dem 
dehnbaren Ueberzug und dem Leisten hinzugelassenen 
Druckes mittels Luft, Gas oder Dampf ausgesetzt wird, 
so daß der Schuh während des Vulkanisierens von dem 
sich ausdehnenden Leistenüberzug gegen die innere 
Formwandung gepreßt wird. 

Beschreibung im Auszug: Vorliegende Erfin- 
dung betrifft ein Verfahren zum Formen, Vulkanisieren 
und Vollenden von aus Gummi oder einem anderen 
vulkanisierbaren Material hergestellten Schuhen. Nach 
dem bisher angewandten Verfahren wird der Schuh 
aus mehreren vulkanisierbaren Gummistreifen oder der- 
gleichen auf einem unnachgiebigen Leisten hergestellt, 
wobei die .Zurichtung seiner Kanten und Ränder eine 
kostspielige Handarbeit erfordert, um die erforderlichen 
Erhöhungen und Vertiefungen auf dem Schuh hervor- 
zubringen, Außer der Kostspieligkeit fällt für die Hand- 
arbeit auch noch deren längere Dauer nachteilig in das 
Gewicht, welche die Zurichtung und Vollendung eines 
Schuhes von schöner Form erfordert. Auch ist ein Ver- 
fahren bekannt, bei welchem der Schuh in einer mehr- 
teiligen, mit Dampf geheizten Form vulkanisiert wird 
unter Benutzung eines durchlöcherten Leistens, der mit 
Druckluft beschickt wird. 

Der Zweck der vorliegenden Erfindung, die Kosten 
des Zurichtens, Vulkanisierens wesentlich herabzumindern, 
wird durch Verwendung eines starren, mit einem dehn- 
baren Material überzogenen Leistens, der die Form und 
Größe des herzustellenden Schuhes bestimmt, sowie eine 
Form erreicht, welche an ihrer inneren Fläche alle Er- 
höhungen und Vertiefungen besitzt, welche der Schuh 
erhalten soll. Wenn daher der Schuh in die Form ein- 
gebracht ist und der dehnbare Ueberzug des Leistens 
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durch eingeführte Druckluft sich erweitert, wird der 
Schuh gegen die ausgearbeitete innere Fläche der Form 
an und während seiner Vulkanisierung vollendet. 
er vorbereitete Schuh füllt die Vertiefungen der Form 
unter dem Einfluß des Luftdruckes aus, die Erhöhungen 
und Vertiefungen des Schuhes werden somit ohne Hand- 
arbeit hergestellt, sie werden in inniger Berührung mit 
der erhitzten Form gehalten, wodurch alle diese Teile 
eine gleichmäßige glatte Oberfläche gewinnen, weil der 
auf die innere Fläche des Schuhes ausgeübte Druck 
und die Wärme der Form das Fließen des Gummis 
gegen die Form erleichtert und somit einen ziemlichen 
und vollkommenen, geglätteten Schuh entstehen läßt. 

Der aus einem vulkanisierbaren Material bestehende 
Schuh wird auf einem starren Leisten nach einem der 
bekannten Verfahren erzeugt. Der unnachgiebige Leisten 
weist eine Bohrung auf, mit welcher der Lufteinsatz- 
stutzen verbunden ist. Der Leisten ist mit einer dehn- 
baren Hülle aus teilweise vulkanisiertem Gummi oder 
einem anderen geeigneten Material umgeben. Die Hülle 
umschließt die Enden sowie den Boden des Leistens 
und ist am oberen Teile desselben und an dem Stutzen 
befestigt. Der Schuh, welcher auf dem Leisten vor- 
geformt ist und letzteren fest umschließt, kann mit einer 
äußeren und inneren Sohle, einem Bindestreifen, der 
Fersenkappe und mit passenden Verzierungen und 
Mustern hergestellt sein. Der so vorbereitete Schuh 
wird nun in die ausziehbare Form gebracht, welche 
einen Boden besitzt, unter welchem ein Dampfhammer 
mit einem Dampfeinlaß- und -auslaßstutzen vorgesehen 
ist. Auch die oberen Formteile weisen Ein- und Aus- 
lässe für den Dampf auf. 

Wenn der vorgeformte Schuh mit seinem Leisten 
in die Form eingebracht ist, werden deren Teile durch 
eine geeignete Vorrichtung gegeneinander bewegt. Der 
Lufteinsatzstutzen wird mit einer Druckluftleitung ver- 
bunden, aus welcher gepresste Luft in den Leisten tritt 
und den Ueberzug ausdehnt, so daß alle Teile des 
Schuhes in Berührung mit der inneren Formwandung 
und dem Sohlenformteile kommen. Die Wärme der 
Formteile wirkt allseitig auf das vulkanisierbare Material 
des Schuhes und erleichtert das Eindringen der vor- 
springenden Teile des Schuhes in die Höhlungen der 
Form. Der Druck der gepreßten Luft, des Dampfes 
oder Gases, das für die Denna des Schuhes benutzt 
wird, treibt das Material in alle Fishlungen und an alle 
Flächen der Form. Die von außen wirkende Hitze 
zieht im Vulkanisierverfahren eine bessere Qualität des 
vulkanisierbaren Materials gegen die Oberfläche des 
Schuhes. Nach beendigter Vulkanisierung ist der Schuh 
fehlerfrei und genau geformt. Nach dem vorliegenden 
Verfahren kann der Schuh oder Stiefel in drei bie fünf 
Minuten vulkanisiert, geglättet und verziert werden. 
Die lange Dauer der älteren Verfahren, die Handhabung 
und der Transport der Leisten zum Vulkanisierofen, 
sowie die kostspielige, Geschicklichkeit beanspruchende 
Arbeit, welche das Glätten der vorstehenden Teile des 
Schuhes erforderte, sind daher beim Erfindungsgegen- 
stande gänzlich vermieden. Die Patentschrift ist durch 
drei Abbildungen erläutert. 

Formleisten zur Herstellung von Gummi- 
schuhen oder Stiefeln. D. R.-P. Nr. 171427 vom 
9. Juli 1903 für Henry James Doughty in Providence. 

Patentanspruch: Formleisten zur Herstellung von 
Gummischuhen oder Stiefeln, der in einer mehrteiligen, 
auseinanderziehbaren und heizbaren Form verwendet 
und mit Mitteln zum Einlassen von Druckluft oder Gas 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daß der Leisten 
mit einem dehnbaren Ueberzuge umgeben ist, um den 
über letzterem zugerichteten Schuh durch Aufblähung des 
Ueberzuges gegen die erhitzten Formwände zu pressen. 

Beschreibung im Auszug: Es sind bereits dehn- 
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bare Schuhleisten bekannt, die mittels in das Innere 
eingeführter Preßluft aufgebläht werden können. Ein 
solcher Leisten läßt.sich nur für starke Gummischuhe 
verwenden, deren Material genügend Festigkeit besitzt, 
um die gewünschte Lage des Schuhes ohne Anwendung 
eines starren Leistens in der Form einzuhalten. Auch 
sind starre Schuhleisten nicht neu, welche mit Mitteln 
zum Einlassen von Druckluft versehen sind, die den 
auf dem Leisten vorgeformten Schuh gegen die innere 
Wandung einer Schuhform preßt. Wenn solcher Leisten 
zur Herstellung von Gummischuhen benuty wird, wirkt 
die Preßluft unmittelbar auf den mehrteiligen in sich 
noch nicht fest zu einem Ganzen verbundenen Schuh, 
wobei ein Lésen der Verbindungsstellen des Schuhes 
oft nicht zu vermeiden ist. Ein solcher Leisten läßt sich 
auch nicht vorteilhaft verwenden für Schuhe mit einer 
leichten, dünnen Gummidecke, weil dieses Material nicht 
genügende Festigkeit besitzt, um die richtige Form des 
Schuhes zu sichern. en: | 
Die vorliegende Erfindung sucht nun unter Be- 
nutzung des für verwandte Zwecke bestimmten dehn- 
baren Feen einen Formleisten zu schaffen, der mit 
großem Vorteil für die Herstellung von sehr leichten, 
dünnwandigen Gummischuhen verwendbar ist. Zu diesem 
Zwecke ist ein starrer, mit Mittel zum Einlassen von 
Druckluft versehener Leisten mit einem dehnbaren Ueber- 
zug versehen, auf welchen der Schuh in seinen einzelnen 
Teilen vorgeformt und dann, in die Vulkanisierkammer 
gebracht, durch eingelassene Preßluft mit dem Ueberzug 
gegen die Innenwandung der Form gepreßt wird. Der 
ehnbare Ueberzug stützt hierbei den Schuh an allen 
Teilen gleichmäßig, so daß ein Zerreißen derselben 
nicht stattfinden kann und er die gewünschte Form un- 
verändert beibehält. Der unnachgiebige Leisten ist mit 
einer mittleren Bohrung und einem mit letzterer ver- 
bundenen Lufteinsatzstutzen versehen. Der Leisten ist 
von einer dehnbaren Hülle aus nicht vollkommen vul- 
kanisierttem Gummi oder einem anderen geeigneten 
Material umgeben. Die Hülle umschließt die Enden 
sowie den Boden des Leistens und. ist am oberen Teile 
desselben und an dem Stutzen befestigt. Der Schuh, 
der auf dem Leisten vorgeformt ist und diesen fest 
umschließt, kann mit einer äußeren und inneren Sohle, 
einem Bindestreifen, der Fersenkappe und mit passenden 
Verzierungen hergestellt sein. Der so vorbereitete Schuh 
wird nun in die bekannte ausziehbare Form gebracht, 
welche einen Boden besitzt, unter welchem eine Dampf- 
kammer mit einem Dampfeinlaß und -auslaßstutzen vor- 
gesehen ist. Auch die äußeren Formteile weisen Ein- 
und Auslässe für den Dampf auf, wenn dann der vor- 
geformte Schuh mit seinem Leisten in die Form ein- 
gebracht ist, werden deren Teile durch eine geeignete 
Vorrichtung gegeneinander bewegt. Der Lufteinsatz- 
stutzen wird mit einer Druckluftleitung verbunden, aus 
welcher gepresste Luft in die Leisten tritt und den 
Ueberzug ausgehnt, so daß alle Teile des Schuhes in 
Verbindung mit der inneren Formwandung und dem 
Sohlenformteile sich befinden. Die Wärme dieser Form- 
teile wirkt allseitig auf das vulkanisierbare Material des 
Schuhes und erleichtert das Eindringen der vorspringen- 
den Teile des Schuhes in die Höhlungen der Form. 
Der Druck der gepreßten Luft, des Dampfes oder Gases, 
das jeweils für die Dehnung des Schuhes gewählt wird, 
treibt das Material in alle Höhlungen und an alle Flächen 
der Form. Auf der Oberfläche des Schuhes sind alle 
erforderlichen Verzierungen und erhabenen Felder vor- 
handen, wobei die Flächen ein vollendetes glattes Aus- 
sehen zeigen. Der dehnbare Ueberzug verhindert ins- 
besondere ein Reißen der vorgeformten Schuhteile an 
ihren Verhinderungsstellen, welche durch den Ueberzug 
während der Vulkanisierung wirksam abgestützt werden. 
Dies ist von besonderer Wichtigkeit, wenn es sich um 
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die Herstellung sehr leichter und dünnwandiger Gummi- 
schuhe handelt. Die Patentschrift ist mit drei Abbildungen 
versehen. 4 

Vorrichtung :zur Herstellung von Gummi- 
schuhen. D. R.-P. Nr. 135903 vom 5. März 1902 für 
Henry James Doughty in Providence. 

Patentansprüche: |. Vorrichtung zur Herstellung 
von Gummischuhen, dadurch gekennzeichnet, daß die 
Form aus vier Teilen besteht, von denen die beiden. 
seitlichen und die untere Formbacke durch Dampf u. dgl. 
geheizt und durch ein Hebelwerk gegeneinander un 
werden können, während der obere senkrecht verschieb- 
bare Teil einen durchlöcherten Leisten, der mit Druck- 
luft beschickt wird, trägt. | 

2. Ausführungsform . der. Vorrichtung nach Aus- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daß das obere Stück 
einen durchlöcherten Leisten trägt, der an seinem oberen 
Teile .mit einer rings um den Leisten verlaufenden, 


| nicht durchlöcherten Rippe zur Aufnahme des oberen 


Schuhrandes versehen ist, zu dem Zwecke, beim Schließen 
der seitlichen Formbacken diesem Rande eine größere 
Härte und Festigkeit zu je als dem übrigen unter 
der Einwirkung der Druckluft stehenden Oberteil. 

3. Ausführungsform der Vorrichtung nach Aus- 
spruch I und 2, gekennzeichnet durch den Leistenträger 1, 
die Druckluftzuführung, das Ventil und die Formflächen, 
die den Flächen der Formbacken entsprechen. 

4.. Ausführungsform der a, von Aus- 
spruch 1 bis 3 gekennzeichn:t durch den Leistenträger, 

as Sohlenformstück, die. kammerförmigen seitlichen 
Formbacken mit ihren Rippen .und das eg Si 
Sohlenformstück :mit. schrägen Rippen, durch welche 
Anordnung beim Schließen der Formbacken das Sohlen- 
formstück angehoben und bei dem Oeffnen der Backen 
gesenkt wird. 

Beschreibung im Auszug: Vorliegende Erfindung 
betrifft eine Vorrichtung zum Formen und Vulkanisieren 
von Gummischuhen und bezweckt, die Herstellung der- 
selben zu vereinfachen und trotzdem ein besseres Er- 
Die Vor- 
richtung ist in erster Linie für die Herstellung von 
Gummischuhen bestimmt, dieselbe kann aber auch mit 
geringen ne der Formstücke zur Herstellung 
von Gummistiefeln dienen. Die Vorrichtung besteht im 
wesentlichen aus einer vierteiligen Form, welche in ge- 
schlossenem Zustande der Gestalt und dem Bau ‘des 
herzustellenden Gummischuhes entspricht. Durch eine 
Winkelhebelverbindung werden drei Teile der Form 
betätigt, während der vierte Teil verstellbar ist. Drei 
Teile der Form bestehen aus mit Dampf beschickten 
Kammern, während der vierte Teil mit einem Rohr 
verbunden ist, durch welches Luft, Dampf, Gas oder 
eine Flüssigkeit zugeführt wird und den zu formenden 
und zu vulkanisierenden Schuh aufnimmt. | 

Der Patentschrift sind elf Abbildungen ange et 

Maschine zur Herstellung von ummi- 
schuhen. D, R.-P. Nr. 196029 vom 3. Mai 1907 für 
John William Victor Mason in Manchester (Gr. Brit.). 

Patentansprüche: 1. Maschine zur Herstellung 
von Gummischuhen, bei der die drei Formteile selbst- 
tätig gegeneinander zu und voneinander ab bewegt 
und in ihrer geschlossenen Stellung festgehalten werden, 

ekennzeichnet durch eine mit einem hydraulischen 
Zylinder verbundene Brücke, welche bei dem Schließen 
der Form den Sohlenteil anhebt und die Seitenteile, die 
mit Anschlägen in schrägen Nuten der Brücke geführt 
sind, zusammendrückt, so daß die geschlossene Form 
weiter anhebt, bis sie gegen Querbalken. und obere 
Anschläge des Gestelles trifft und gegen diese preßt. 

2. Maschine nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
einen auf das Innere des in der. Form befindlichen 
Schuhes wirkenden Kolben, der bei dem Anheben der 
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geschlossenen Form gegen einen ausschwingbaren An- 
schlag des Gestelles antrifft und hierdurch nach unten 
gedrückt wird. 

Beschreibung im Auszug: Die Erfindung be- 
zieht sich auf die bekannte Maschine zur Herstellung 
von Gummischuhen, bei der die drei Formteile selbst- 
tätig gegeneinander zu und von einander ab bewegt 
und in ihrer geschlossenen Stellung festgehalten werden, 
. besteht darin, daß eine mit einem hydraulischen Zylinder 
verbundene Brücke bei dem Schließen der Form den 
Sohlenteil anhebt und die Seitenteile der Form, die mit 
Bolzen in Nuten der Brücke geführt sind, zusammen- 
drückt, worauf die geschlossene Form weiter angehoben 
wird, bis sie gegen Querbalken und obere Anschläge 
des Gestelles trifft und gegen diese gepreßt bleibt. Bs 
wird hierdurch ein sicheres Zusammenhalten der Form- 
teile erreicht. 

Die Wirkungsweise der Maschine ist folgende: Wenn 
der Schuh in die Form eingesetzt ist, so wird ein Druck- 
mittel in den Zylinder eingelassen, worauf sich die Brücke 
mit ihren Endplatten hebt. Die schrägen Nuten, in denen 
die Vorsprünge der Seitenteile spielen, führen nun die 
Seitenteile zusammen. Wenn diese geschlossen sind, 
gerät die Brücke mit dem Sohlenteil in Berührung, hebt 
ihn von den Schraubenköpfen ab und führt ihn in seine 
geschlossene Stellung. Inzwischen ergreifen aber schon 
die Vorsprünge der Brücke die unteren Kanten der 
Seitenteile und halten sie fest. Die fernere Auswärts- 
bewegung des Zylinders bringt nun die ganze ge- 
schlossene Form nach oben und drückt sie gegen die 
Querbalken und gegen Anschläge. Dadurch werden 
die Formteile fest miteinander verbunden gehalten ohne 
Rücksicht auf den in der Form auftretenden Druck. 
In dieser Stellung können dann die Teile bleiben, so 


daß nun die Vulkanisation in üblicher Weise vor sich 
gehen kann. Nachdem dem Schuh die richtige Form 
erteilt und er vulkanisiert ist, wird das Druckmittel aus 
dem Zylinder herausgelassen, worauf die Brücke nach 
unten geht. Dabei werden die Seitenteile der Form von 
den Querbalken entfernt und legen sich mit ihren bei 
der Aufwärtsbewegung von ihren Führungen abgehobenen 
Vorsprüngen a auf diese auf. Das fernere Senken 
der Brücke veranlaßt dann, daß die Formteile auseinander- 
gehen, so daß der Schuh aus der Form herausgenommen 
wird und die Bildung eines neuen vorgenommen 
werden kann. 

Es könnten noch in bekannter Weise Einrichtungen 
vorgesehen sein, die die Dampfzuleitung selbsttätig 
öffnen und absperren, wenn die Form geschlossen bezw. 
geöffnet wird. Ferner kann in bekannter Weise zwischen 
Schuh und Leisten eine ausdehnbare Form eingefügt 
sein, so daß durch Ausdehnung derselben die Berührung 
des Schuhes mit der Form noch inniger wird. Um die 
in dem Leisten befindliche Füllung auszudehnen, wird 
mit der Form ein Kolben verbunden, der bei dem 
Schließen der Form unter einen Anschlag kommt, der 
in beliebiger Weise am Gestell gelagert ist, bei dem 
Hochziehen der Form die Aufwärtsbewegung des Kolbens 
begrenzt und diesen niederhält, so daß innerhalb der 
Leistenform der Druck gesteigert wird. Der Anschlag 
ist so an dem Gestell angelenkt, daß er zurückgeschwungen 
werden kann, um der Herausnahme des Schuhes un 
Einsetzen eines neuen nicht im Wege zu sein. ' 

Zwischen den Dampfkammern und den Wagen und 
der Brücke wird wie üblich Isoliermaterial, wie Asbest, 
eingeschaltet, um ein Ableiten der Wärme zu verhindern. 
Der Patentschrift sind zwei Abbildungen beigefügt. 


Referate. 


C Harries. „Ueber Diazetyl-propan (1.5-Heptandion) aus 
Kautschuk.“ (Berichte d. Deutsch. Chem. Ges., 47. Jahrg., Nr. 4, 
1914). Beim Nachweis des Acht-Kohlenstoffringes in den normalen 
Kautschukarten beschrieb C. Harries ein kristallisierendes Diketon, 
welches er nach seinen Eigenschaften und der Zusammensetzung 
seines Disemikarbazons als 1.5-Zyklooktadion ansprach, Bei Wieder- 
holung der Versuche zeigt es sich, daß das Diketon nicht die er- 
wähnte Zusammensetzung, sondern die Formel CrHısO3 hat und 
keine zyklische, sondern eine offene Verbindung ist. Die erhaltene 
Verbindung ist das einzige noch fehlende Diketon der niederen Fett- 
reihe CHs.CO.CHs.CHs.CHs.CO.CHs, das Diazetyl-propan. Die 
Bildung des Diazetyl-propans aus dem über das Dihydrochlorid ver- 
mittels Pyridins regenerierten Kautschuk ist leicht zu erklären. Legt 
mau die bisher gebrauchte Zyklooktadien-Formel zugrunde, so erhält 
man folgendes Scheme: 


CH. CH5CI . CHa eens 
ASN L .- CHO 
-N CH3 | 
| | | | | | 
— — —» i — — 1-1 — — — » CH: + CH:. 
| | yx = | yy | | | 
CH: | 
DA : < . d CHO 
CHs CHa Cl $ CHr co. CH 
Hierbei müßte als Nebenprodukt Malondialdehyd, Malon- 


halbaldehydsäure, bezw. Malonsäure entstehen, wovon keine nach- 
gewiesen werden konnte. Malonhalbaldehydsäure müßte bei der 
Temperatur, welche zum Zersetzen des Diozonids mit Wasser ange- 
wendet wird, leicht in Kohlendioxyd und Azetaldehyd zerfallen, was 
auch beobachtet wurde. 

Für die Konstitutiensbestimmung des Kautschuks bedeutet der 
Nachweis, daß sich bei seiner Umlagerung über das Hydro.hlorid 
eine doppelte Bindung um ein Kohlenstoffatom vorschiebt, und daß 
der Kautschuk trotz seines hohen Moleküls und seiner kolloiden 
Natur dieselben chemischen Reaktionen anzeigt, wie die einfachen 
Terpenkörper. ‚R.D. 


Malenkovic, Die Zukunft der Holzkonservierung mit 
wasserlöslichen Stoffen. (Ztschr. ang. Ch. 1914, S. 132). Autor 
ist Erfinder der besten in Betracht kommenden Fluor- und Dini- 
trophenol-Verfahren, nämlich: 

a) Saures Fluorzinkverfahren (veraltet und überholt): 


Zn Fs- 2 HF + xHF. 


b) Chlorzink-Fluornatrium- Verfahren: 
F 


S 
Zn 


O + NaF . HF +x NaF 


Zn 
N 
p 
c) Basilit (Bellit) P 11,11: 
8S,s9°fo Na F + 11,11% Dinitrophenolanilin. 


Autor betont, daß Erfolg nur bei richtigem Gebrauch und 
richtiger (hoher) Zufuhr zu erwarten ist; aber selbst dann ist der 
Ersatz unter Umständen ein begrenzter, so daß neben den Fluoriden 
und Dinitrophenolen neue Stoffe nötig erscheinen; mit Vorstudien 
ist Autor beschäftigt. 

Das Gebrauchsproblem ist von Bedeutung. Fluoride und 
Dinitrophenole zeigen die Eigenschaft der sog. Ueberaufnahme; 
es entspricht h Hektoliter zugeführter p°,oiger Lauge keineswegs 
einer Zufuhr an Antiseptikum von p.hkg, sondern mehr; eine Folge 
der Ueberaufnahme ist die Konzentrationsverminderung der Lauge 
(Abfall). Das Impragnieren mit obigen Stoffen ist also gru:d- 
verschieden von Imprägnierung mit Teeröl oder Chlorzink. Man muß 
erst die Eichresultate oder Apparatkonstanten berechnen. Um Mig- 
erfolge auszuschließen, ist es unbedingt nötig, mit Fluoriden und 
Dinitrophenolen richtig zu arbeiten. 

Das Zufuhrproblem. E. F. Petritsch hat für die Theorie 
der Holzkonservierung den Begriff „antiseptische Kraft“ ein- 
geführt. Nowotny hat nachgewiesen, daß zwischen der antisep- 
tischen Kraft und der mittleren Lebensdauer enge Beziehungen be- 
stehen; Malenkovic hat diese Beziehungen in eine mathematische 
Formel gebracht. — Für den Fall als nur Pilze als zerstörende Ur- 
sachen in Betracht kommen, das Holz isoliert ist (also nicht im 
Kontakte mit anderm Holze steht) und keine Verluste an Antiseptikum 
stattfinden, müßte das Holz dauernd gesund, insbesondere pilzfrei 
bleiben, wenn die antiseptische Kraft a = 10 beträgt. Es wird aber 
in Zukunft nötig sein, bei wasserlöslichen Stoffen für a bis 15 oder 
16 hinaufzugehen, da sonst einzelne Probleme unlösbar sind. Dieses 
Hinaufgehen auf 16 ist aber bei Fluoriden und Dinitrophenolen teils 
aus ökonomischen Gründen teils mit Rücksicht auf die Löslichkeits- 
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verhaltnisse nur ausnahmsweise möglich; es sind daher neue, billigere 
und bessere lösliche Stoffe nötig. 

Das Gesetz der Streuung. Möge auch bei allen Chargen 
(Zügen) die gewünschte Zufuhr z erreicht worden sein und diese mit 
a = 10 fixiert sein, so werden die einzelnen Stücke doch Schwankungen 
zwischen a = 4 und a = 16 zeigen; dies ist die Streuung. Es werden 
sich sonach immer unterimprägnierte Stoffe vorfinden. Man muß 
daher von vornherein mit a höher gehen, etwa auf 15. 

Das Löslichkeitsproblem. Es lösen sich in Wasser 
Fluornatrium: kalt 3,5°%e, evtl. 4°o 
Dinitrophenol: bei 0° ca, 0,01 Jo 

17° ca, 0,5% 

100° ca. 5,0 %/e 
Dinitrophenolnatrium: über 5°/o 
Dinitrophenolanilin kalt ca. 0,8°/o, heiß (unzulässig): weit mehr 
Basilit (Bellit) P 11,11 kalt ca. 4°/o, heiß (unzulässig): ca. 4,5°]e. 

Zur Erzielung der antiseptischen Kraft a = 10, muß man 
dem Holz folgende Mengen zuführen (pro 1 cbm Holz): 7,5 kg NaF 
bzw. 0,6 kg Dinitrophenolnatrium, bzw. 0,75 kg Dinitrophenolanilin, 
bzw. 3,3 kg Basilit (Bellit). -s. 


Patent-Beridt. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Französisches Patent Nr. 457452. Arthur Ronald 
Trist in England. Verfahren zur Herstellung von Dich- 
tungsmanschetten aus Textilstoffen und Kautschuk 
oder ähnlichem Material. Die Manschette wird aus mehreren 
Lagen b aus Gewebe gebildet, die durch Kautschuklösung oder einen 


ähnlichen Stoff,‘ miteinander verbunden sind. Die Formgebung er- 
folgt in unvulkanisiertem Zustande in einer Form aus zwei Platten e 
und c. Die Formränder sind scharfkantig ausgebildet, so daß das 
überschüssige Material abgeschnitten wird, es gelangt dabei in eine 
den Formraum umgebende Aussparung h. Nach der Formgebung 
findet die Vulkanisation statt. H. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


D. R.-Patent Nr. 271020 vom 19. 11. 1911. Compagnie 
Française des Applications de la Cellulose in Paris. 
Vorrichtung zur Herstellung von künstlichen Geweben. 
Eine gravierte Walze 1, auf welche die zur Herstellung des Gewebes 
dienende Flüssigkeit, z. B. Zelluloidlösung, aufgebracht wird, ist in 
Richtung des eingezeichneten Pfeiles drehbar in einem Trog 2 ge- 
lagert, der mit der die Erhärtung herbeiführenden Flüssigkeit gefüllt 
ist. Das Material befindet sich in einem Behälter 3, der so ausge- 
bildet ist, daß das Material in einer dünnen Schicht gleichmäßig ver- 
teilt auf die Walze fließt und die Vertiefungen der Gravierung aus- 
füllt. Das fertige Gewebe wird auf der dem Troge gegenüberliegen- 
den Seite der Walze bei 12 in bekannter Weise abgezogen. Die 
Waschvorrichtung auf der Oberseite der Walze besteht aus einem 
zur Walze parallel liegenden Rohr 13, das mit einer Reihe Löcher 15 
versehen ist, die in eine das Rohr 13 umgebende Hülle 16 mit Spalt 
17 an ihrer unteren Seite münden. Ein Ansatz 18 des Rohres 13 
trägt einen Gummischieber 14, der sich auf die Walze 1 auflegt. 
Neben der Waschvorrichtung liegt die pneumatische Trockenvorrich- 
tung. Sie besteht aus dem parallel zur Walze liegenden Rohr 26, 
das mit zwei Saugöffnungen in Gestalt einander paralleler, sehr enger 
Längsschlitze 24 und 25 versehen ist, die sich über die ganze Länge 
des Rohres 26 erstrecken und sich nahe am Zylinder I befinden, 
ohne ihn jedoch zu berühren. Sowohl bei der Waschvorrichtung 
wie bei der Ansaugevorrichtung kann die wirksame Länge entspre- 
chend der Breite der Gravierung auf der Walze in geeigneter Weise 
geregelt werden. Das Rohr 13 wird in seinem äußeren Ende von 
einer in lotrechter und wagerechter Richtung verschiebbaren Auf- 
hängevorrichtung 19 gehalten, wodurch eine genaue Einstellung er- 
nöglicht wird. Die Saugvorrichtung ist mit zwei Verbindungsstücken 
28 auf die seitlichen senkrechten Rohre 27 für die Luftzuführung 
aufgesetzt. Die Verbindungsstücke 28 und die Rohre 27 werden 
durch Bügel 30 zusammengehalten, die bei 31 an den Rohren 27 


drehbar befestigt sind und mit Druckschrauben 32 versehen sind, 
die sich auf Augen 33 oben an den Verbindungsstücken 28 stützen. 
Diese Augen 33 halten mittels Tragstangen 34 auch die Aufhängung 
19 der Waschvorrichtung. Einfach durch Losnehmen der Schraube 32 
läßt sich daher sowohl die Waschvorrichtung als auch die pneuma- 
tische Trockenvorrichtung rasch losnehmen und umgekehrt wieder 


u. 


anbringen. Hierbei bleibt die wirksame Einstellung beider Vorrich- 
tungen ganz ungestört und unbeeinflußt. Nach Wegnahme beider 
liegt die Walze nach oben hin vollständig frei und kann ohne wei- 
teres zur Besichtigung oder Auswechslung herausgenommen werden, 
wie dies verhältnismäßig oft erforderlich ist. H. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 268027 vom 9. III. 1911. Fritz Kempter 
in Stuttgart. Verfahren und Maschine zur Gewinnung 
von Gummi aus gummihaltigen Rinden und anderen 
Pflanzenteilen. Das Verfahren besteht darin, daß die Pflanzen- 
teile in größeren, eventuell durch Quetschung usw. vorbereiteten 
Stücken einer wohl die Rinde usw., nicht aber die eingeschlossenen 
Gummiteilchen fein pulverisierenden Reibvorrichtung zugeführt wer- 
den, deren Sieborgane und Reibwerkzeuge in einem in ein Wasser- 
bad eintauchenden Behälter angeordnet sind. Bei der zur Durch- 
führung des Verfahrens benutzten Maschine ist in einem geräumigen 
Wasserbehälter a der Länge nach ein Hohlzylinder c eingebaut, dessen 
sich an den Einfülltrich- 
ter c anschließende obere 
Wandungen d voll, im 
Unterteil hingegen durch- 
brochen und mit aus- 
wechselbarer Siebbespan- 
nung e versehen sind; 
gegebenenfalls können 
auch in den Seitenteilen d 
Siebe angeordnet sein. 
Der Hohlzylinder b dient 
zur Aufnahme einer Reib- 
walze f, deren Mantel 
entweder mit Ausschnit- 
ten versehen oder voll 
ausgeführt wird. Der 
Walzenmantel ist in be- 
kannter Weise ebenso wie 
die Innenwand des Zy- 
linders b aufgerauht. Die 
Walze f wird durch eine 
Kurbel von Hand oder 
durch motorischen An- 
trieb gedreht. Der Wasserbehälter a ist ferner mit einer Ablaß- 
und Reinigungsöffnung i mit Verschluß, einem seitlichen Schwenkrohr k 
zur leichten Reg+lung des Wasserstandes im Behälter während der 
Arbeit und einenı Wasserzuleitungs- und Verteilungsrohr | ausgerüstet. 
Die zu verarbeitenden Pflanzenteile, z. B. Rinden, werden zuerst vom 
Holze losgelöst, was in frischem Zustande unschwer zu bewerkstelligen 
ist. Hierauf kann, wenn erwünscht, eine Vorbereitung der Pflanzen- 
teile stattfinden, indem die mitunter sehr feste Struktur der betreffen- 
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den Teile gelockert, der Zusammenhang der Gummifäden dabei aber 
möglichst wenig zerstört wird. Rinden z. B. können trocken oder 
naß durch Handwerkzeuge der Eingeborenen vorgeklopft oder durch 
eine Quetschwalze flachgepreßt werden. Je nach Umständen kann 
ein derartiger Quetschprozeß auch nachträglich erst eingeschaltet 
oder wiederhot werden, nachdem die Pflanzenteile bereits teilweise 
in der vorliegenden Vorrichtung bearbeitet wurden. Das rohe oder 
auch mittels Chemikalien vorbereitete Material kommt nun in die 
Maschine. Sie wird mit dem Material mäßig gefüllt und der Wasser- 
stand gewöhnlich zunächst so eingestellt, daß die Siebpartie am Hohl- 
zylinder b vollständig eintaucht. Bei Kautschukgewinnung wird kaltes 
Wasser verwendet, bei anderen gegen Erhitzung nicht empfindlichen 
Gummiarten muß das Wasser auf solchen Hitzegrad gebracht sein, 
daß die im kalten Zustande fast spröden Gummiteile vereinigungsfähig 
werden. Nun wird die Reibwalze gedreht und es werden dauernd 
feine Rindenteilchen usw, von der Stoffmasse abgeschliffen, infolge 
der Walzenbewegung über das Sieb und mittels des fortwährend be- 
wegten Wassers durch das Sieb hindurch abgeführt. Die Gummiteile, 
sobald sie bei der allmählich fortschreitenden Auflösung der Zellu- 
losegebilde frei werden, gehen vermöge ihrer Elastizität und ihres 
Vereinigungsvermögens nicht durch das Sieb, sondern ballen sich zu 
kleineren Körpern zusammen, die von Zeit zu Zeit durch den Einfüll- 
trichter oder durch besondere Entleerungsvorrichtungen entfernt wer- 
den. Der Wasserstand wird während der Arbeit nach Bedarf gehoben 
oder gesenkt. Durch die Bewegung der Walze f gerät das Wasser 
im Behälter a in pulsierende Bewegung, wodurch die Siebpartie von 
anhaftenden Zelluloseteilchen befreit wird. Durch entsprechende 
Ausbildung der Reibflächen, etwa in Schraubenzügen, Anordnung des 
Aufgabetrichters an einem und einer Auslaßöffnung am anderen Ende 
der Reibwalze bei entsprechender Verlängerung der Walze und damit 
auch des Weges des die Maschine durchlaufenden Materials oder 
durch schräge oder vertikale Anordnung der Maschine kann man 
auch kontinuierliches Arbeiten erreichen. Infolge der Einfachheit der 
Maschine und der Bedienung kann man die Maschine anstandslos in 
nächster Nähe der vielfach in Urwaldgegenden liegenden Gewinnungs- 
orte aufstellen und damit besonders für die Gewinnung des so empfind- 
lichen Kautschuks aus den schwer transportablen, sperrigen Rohma- 
terialien, die für das Verfahren in Betracht kommen, einen wesentlichen 
Fortschritt erreichen. Der Kautschuk erfährt bei der Gewinnung 
weder schädliche Quetschungen und Zerreißungen noch Erhitzung, 
er behält vielmehr seine natürlichen Eigenschaften unverletzt und 
stellt deshalb ein Produkt von hervorragender Qualität dar. H. 

. D. R.-Patent Nr. 270955 vom 29. II. 1912. Thomas Gare 
in Edgbaston b. Birmingham. Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Gummigegenständen,insbesondere Vollgummi- 
reifen aus verschiedenartigem Gummipulver. Zur Verar- 
beitung von verschiedenartigem Kautschukpulver, insbesondere zur 
Herstellung von Vollgummitreifen “mit einer Hartgummigrundschicht, 
ist in der Form, in der das Gummipulver in der üblichen. Weise 
mittels eines hin- und a ne Stempels gepreßt wird, eine der 
Anschlußfläche der ver- 
schiedenen Gummischich- 
ten. entsprechend ausge- 
bildete Trennungsplatte 
vorgesehen, die länger ist 
als der Hub des sie beider- 

seitig übergreifenden 
ae Stempels. Hierdurch wird 
dass RZ RN er erreicht, daß die ver- 

schiedenen Gummipulver 


Re A a 7 sich an der Berührungs- 


flache gut miteinander 


verbinden. Um die Zu- 

führung der verschie- 

— JA denen Gummiarten in 

C dem jeweils . erforder- 
a TRAIL lichen Verhältnis genau 
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bewerkstelligen. zu kön- 
nen, wird vorteilhaft eine 
Einrichtung benutzt, bei 
der die beiden Zuführungstrichter g und h durch einen Zwischen- 
raum p getrennt und mit einem entsprechend großen Loch q bezw. r 
in ihrem Boden versehen sind. Unterhalb der Böden der beiden Trichter 
ist ein Schieber s mit zwei Löchern t und u beweglich angebracht. 
Dieser Schieber s ruht auf Führungen v, w. Bei seiner Hin- und 
Herbewegung kommen die in ihm vorgesehenen Löcher t, u in gleiche 
Achse mit den Löchern q, r in den Trichterböden zu liegen, so daß 
sich diese Aussparungen t, u mit dem verschiedenen Gummipulver 
füllen können. Beim Rückgang des Schiebers werden die abgemes- 
senen Gummimengen durch besondere Führungsplatten x, y genau 
auf den Trenntisch bezw. unter diesen geleitet. Die Löcher t, u 
können hinsichtlich ihrer Größe einstellbar angebracht sein. Durch 
den Stempel f, e erfolgt das Zusammenpressen der Massen a, b in 
der Form c. In den Gegenstand können auch Metall- oder Stoff- 
einlagen Fee werden. Hierzu werden in der Trennungaplatte d 
und in dem Preßstempel Kanäle vorgesehen, durch. die die Zufüh- 
rung der Einlagen über Rollen erfolgt. H.. 
Britisches Patent Nr. 28697 vom Jahre 1912. Ernest 
Smith in Buxton (England), Form für Kautschukwaren. 
Zur Herstellung von Kautschukgegenständen wie Puffern, Absätzen, 
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: Stoffe wird 
durchgeführt. K. 


Nr. 7 


Pfropfen und ähnlichen Körpern dient eine Form, welche aus einer 
dickwandigen Gußeisenplatte gebildet wird, die Bohrungen aufweist 
zur Aufnahme der aus Stahlrohr bestehenden Einsätze, Diese werden 
entweder in. die Bohrungen hineingepreßt, eingeschraubt, oder durch 
Stifte befestigt, sie sind von gleicher Höhe und werden oben und 
unten durch dünne Stahlplatten abgeschlossen, In die Einsätze können 
besondere Formkörper aus Weißmetall eingebracht werden, um den 
Gegenständen bestimmte Gestalt zu geben. Die Einrichtung hat den 
Vorteil, daß beim Schadhaftwerden eines Formteils nur der be- 
treffende Einsatz ausgewechselt werden muß, außerdem kann man 
für die Formplatte gewöhnliches Gußeisen verwenden und nur für 
die Einsätze Stahl oder dergleichen. 

Britisches Patent Nr. 28821/1912. Farbenfabriken vor- 
mals Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b, Köln a. Rhein 
und Elberfeld. Verfahren zur Herstellung von kaut- 
schukänlichen Stoffen. Man führt das Kondakowsche Poly- 
merisationsprodukt (Journal für praktische Chemie, Bd. 64 S. 109/110) 
in ein beständiges und technisch sehr wertvolles Produkt durch 
Mischen mit Tannin oder tanninähnlichen Stoffen über. K. 

Britisches Patent Nr. 17582/1913. Leon Feval und 
Jean de la Fr&snaye in Paris. Verfahren zur Behandlung 
von Kautschuk, Guttapercha und ähnlichen Stoffen. 
Zwecks Extraktion von Harz aus Kautschuk, Guttapercha u dgl. 
werden die genannten Stoffe mit Rizinusöl behandelt und die an- 
deren Verunreinigungen, sowie das anhängende Rizinusöl werden 
mit Alkohoi, Azeton usw. entfernt, K. 

Britisches Patent Nr. 11530/1913. Farbenfabriken vor- 
mals Friedrich Bayer & Co, in Leverkusen b, Köln a. Rh, 
und Elberfeld. Verfahren zur Beschleunigung der Vul- 
kanisation von natürlichem oder künstlichem Kautschuk 
oder kautschukähnlichen Stoffen. Die Vulkanisation der 
in Gegenwart von Piperidin oder seinen Homologen 


Britisches Patent Nr. 23682 vom Jahre 1912. John 
Lilly Palmer in London. Verfahren und Vorrichtung 
zur Gewinnung von Kautschuk aus Pflanzenteilen. Die 
durch Mahlwalzwerke oder ähnliche Maschinen zerkleinerten Pflanzen- 


teile werden zwischen zwei Flächen gerieben, ohne daß eine weitere 


Zerkleinerung stattfindet. Dabei ballt sich der Kautschuk zu wurm- 
artigen Gebilden zusammen und kann sodann leicht von den holzigen 
Bestandteilen getrennt werden. Eine für diese Verarbeitung geeig- 
nete Maschine besteht aus einer an Bolzen 3 hängenden feststehen- 
den Platte 2, welche]durch Federn gegen eine rotierende Platte 5 
gedrückt wird. Das zerkleinerte Material wird durch eine schrauben- 
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förmige Führung 15. an der Platte 2 in den Raum zwischen beiden 
Platten. gebracht, wo die Teile, während sie von der Mitte der 
Platten nach außen wandern, gerieben werden. Die gegeneinander 
gerichteten Flächen beider Platten sind zu diesem Zweck soweit 
rauh ausgebildet, daß sie das Material erfassen können. Der Kaut- 
schuk, welcher größere Stücke bildet, fällt zusammen mit den feinen 
Holzteilen auf einen schrägen Boden 10, wird durch die Oeffnung 17 
entfernt und durch Sieben oder dergleichen von den Fremdörpern 
getrennt. Ist die Vereinigung der Kautschukteilchen bei einmaligem 
Durchgang durch die Maschine noch nicht in der gewünschten Weise 
bewirkt, dann wird die Bearbeitung wiederholt. Gleichzeitig mit dem 
Material wird in die Oeffnung 15 Wasser eingeleitet. Mehrere der- 
artige Scheibenpaare können auf einer gemeinsamen Welle angeordnet, 
sowie Siebe zwischen zwei Sätzen vorgesehen sein. Die Scheiben 
können auch durch Kugel- oder hegelflächen ersetzt sein. H. 

` „Britisches Patent Nr. 20049 vom Jahre 1912. H. Haw- 
thorn in Sheenhurst (England). Vorrichtung zum Koa- 
gulieren und Räuchern von Kautschukmilch, Die Vorrich- 
tung besteht aus einer Kammer a, in der mehrere Paare von 
Walzen c, d gelagert sind. Die Walzen d ruhen in festen Lagern, 
werden von außen gedreht und durch Dampf geheizt, der in das 
Innere.der hohlen Walzen geleitet wird. Die Walzen d werden von 
den Walzen c mitgenommen und sind in Lagern drehbar, die in 
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Führungen d® verschoben werden können. Federn g, welche auf die 
Lager wirken, drücken die Walzen d beständig gegen die Walzen c. 
Die Walzen d sind mit einem leicht entfernbaren Ueberzug versehen, 
an dem der koagulierte Kautschuk festhaftet. Die Kautschukmilch 
befindet sich in Behältern i, welche oberhalb der Walzen außen an 
der Kammer a angeordnet sind. Durch Heizrohie wird die Milch in 
diesen Behältern auf 35—45 Grad C. erhitzt. An einen Auslaß am 
Boden jedes Behälters i ist eine Rinne h angeschlossen, die sich 
allmählich bis auf die Walzenlänge 
verbreitert und unmittelbar über 
der Walze c endigt. Auch diese 
Rinne ist mit Heizeinrichtung ver- 
sehen, so daß die Kautschukmilch 
auf die zur Koagulierung erforder- 
liche Temperatur erhitzt wird. Der 
sich ausscheidende Kautschuk wird 
von der Walze d aufgenommen und 
überzieht diese während der Rotation 
der Walzen völlig mit einer dünnen 
Schicht. Da auf diese immer wieder 
neue Schichten aufgetragen werden, 
nimmt die Walze d an Dicke zu 
und wird dabei parallel verschoben. 
Der Kautschuk unterliegt dabei einer 
Pressung durch die Walze c, ent- 
sprechend dem Druck der Feder g. 
Die Kammer a wird mit Rauch von 
einem Räucherofen angefüllt, welcher 
durch einen Ventilator hindurch- 
gesaugt wird. Hat der Kautschuk 
auf der Walze d die gewünschte 
Dicke erhalten, dann wird die Walze durch eine seitliche Tür der 
Kammer a herausgenommen und der Kautschuk mit dem Walzen- 
überzug abgezogen. Letzterer kann sodann ohne weiteres aus dem 
fertigen Kautschukblock entfernt werden, worauf er auf die Walze 
wieder aufgebracht und diese in die Räucherkammer eingesetzt wird. 
In der Kammer sind zweckmäßig mehrere Walzenpaare übereinander 
angeordnet, zwischen denen Führungsplatten vorgesehen sind, welche 
die beim obersten Satz überfließende Kautschukmilch auf ben 
nächsten und beim untersten Satz in ein Sammelgefäß außerhalb 
der Kammer leiten. Je nach Bedarf können beliebig viele solche 
Kammern nebeneinander angeordnet und zu einer Batterie verbunden 
werden. Der Rauch wird entweder jeder einzelnen besonders zu- 
geführt, oder durchströmt eine nach der anderen. H. 

Französisches Patent Nr. 461544. Henry Dreyfus. 
Verfahren zur Herstellung von Gegenständen allerlei 
Art mit Hilfe von Zelluloseestern. Die Zelluloseester, fetter 
Säuren der Nitrozelluse werden mit den Glyzerinestern aromatischer 
Karboxylsänren vereinigt oder verarbeitet. 

Französisches Patent Nr. 459187. Rupert Besel ‘in 
Oesterreich. Verfahren zum Polieren von Zelluloid. Zum 
Polieren dient ein Gemenge von 80 Teilen Kollodium, 15 Eisessig 
und 5 Aether. Von dieser Mischung werden wenige Tropfen mittels 
eines Wattebausches o. dgl. auf der Zelluloidplatte verrieben. H. 

Französisches Patent Nr. 460242. Herbert Webb in 
England. Verfahren zur Herstellung von Kautschuk- 
gegenständen. Zerkleinerte Kautschukabfälle werden in Formen 
gepreßt, nachdem aus den Formen und damit auch aus der Kaut- 
schukmasse die Luft abgesaugt worden ist. Hierauf werden die 
Formen mittels Dampf erhitzt und endlich nach Ablassen des Dampfes 
durch Wasser gekühlt. Beides geschieht, so lange bie Formen unter 
Druck sind, Hierzu wird eine Kesselpresse benutzt, auf deren Platten 
die Formteile angebracht sind. Nach Füllung der Formen wird aus 
dem Kessel die Luft entfernt, dann wird Dampf eingeleitet und 
schließlich der Kessel mit kaltem Wasser gefüllt. H. 

Französisches Patent Nr. 459 260. Julius Stockhausen 
in Deutschland. Verfahren und Vorrichtung zur Her- 
stellung von Gegenständen aus Gelatine, Kasein und 
anderen plastischen Stoffen. Aus einer Masse aus Gelatine, 
Asbest, Talkum, Kreide o. dgl. werden durch Walzen in derselben 
Weise wie bei der Verarbeitung von Kautschuk Platten hergestellt. 
aus denen man die Gegenstände, z. B. Schläuche zusammensetzt. 
Diese werden sodann auf dem Dorn mit Umwickelungen aus feuchtem 
Stoff oder Papier versehen und eine Zeit lang erhitzt. Dabei ziehen 
sich die Einwickelstoffe zusammen und pressen das Material, so daß 
sich alle Teile fest miteinander verbinden. H. 


Französisches Patent Nr. 458590. Hubert Pontanier 
und Marius Moderne in Frankreich. Vorrichtung zur 
Herstellung von Zelluloidkämmen. Auf einer Grundplatte I 
ist eine Anzahl von Stanzmessern 3 zu einer Stanze zusammengesetzt, 
deren Stanzfläche der Gestalt des fertigen Kammes entsprechend 
gekrümmt ist. Die einzelnen Messer sind von verschiedener Höhe, 
je nach ihrer Lage in der Stanze, derart, daß alle bis zur Grund- 
platte 1 reichen. Sie werden durch die äußeren, die Eckzähne aus- 
schneidenden Messer 4 zusammengehalten. welche auf seitliche 
Führungsplatten an der Grundplatte 1 aufgeschraubt sind. An diesen 
Führungsplatten sind senkrecht zur Grundplatte zwei Messer 5 an- 
geordnet, welche die Form des Kammrückens ausschneiden. Die 
Ausbildung und Anordnung der Messer 3 ist eine solche, daß zwei 
Kämme nach dem Dublierverfahren erhalten werden. Der Raum 
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zwischen den Messern 3 und den Rückenmessern 5 wird durch zwei 
gebogene Platten 6 ausgefüllt, die auf Stiften 7 ruhen und mittels 
dieser angehoben werden können. Die Platten 6 sind graviert, so 
daß der Kammrücken beim Ausstanzen der Zähne geformt wird. 


Durch Druck auf die Stifte 7 erfolgt endlich das Herausheben der 
fertigen Kämme. Mit der Stanze arbeitet ein Oberteil zusammen, 
das an einer Platte 8 befestigt ist, die durch Bolzen 9 an der Grund- 
platte I geführt ist. Streifen 10 dienen zur weiteren Prägung der 
Kammriicken. ; 

Französisches Patent Nr. 458638. Jacques-Edwin 
Brandenberger in Frankreich (Vosges). Zellulosefilm 
und Verfahren zu seiner Herstellung. Der Film besteht 
aus zwei Zelluloselagen, zwischen denen eine Schicht aus plastischem 
Stoff, wie Gelatine, Harz, Paraffin, Kautschuk o. dgl. angeordnet ist, 
Die Herstellung erfolgt dadurch, daß unmittelbar vor dem Zusammen- 
pressen der Zelluloselagen die Masse zwischen beide gebracht wird 
und das Ganze dann wiederholter Pressung unter Erhitzung aus- 


gesetzt wird. Vorteilhaft wird dabei ein Walzwerk mit zwei Walzen A 
benutzt, die geheizt sind. Die beiden Lagen werden von den Rollen 
D, D! zwischen die Walzen gezogen, während die Masse E auf- 
gebracht wird. [as aus drei Schichten bestehende Gebilde verläßt 
die Walzen und wird um mehrere geheizte Trommeln B geführt, 
wo eine neue Pressung erfolgt. Schließlich wird das fertige Erzeugnis 
auf Rolle C aufgewickelt. H. 


Wirtichaftliche Rundkhau. 


Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. Im Jahre 1913 
bestand dem Geschäftsbericht zufolge eine fir Glanzstoff außer- 
ordentlich ungünstige Moderichtung, welche den Absatz der be- 
treffenden Erzeugnisse sehr erschwerte und verminderte. Indes schufen 
andere Industriezweige, die in steigendem Maße die Erzeugnisse der 
Gesellschaft verarbeiten, mehr als einen Ausgleich. Demzufolge stieg 
der Gewinn aus der Herstellung auf Mk. 10 404 469 (i. V. 8 816 432), 
wozu noch M. 108058 (105813) Zinsen usw. sowie M. 296 616 
(86 891) aus Wertpapieren treten. Die Betriebsunkosten erhöhten sich 
auf M. 3 855 831 (3 685 317), während die allgemeinen Unkosten auf 
M. 627 221 (745779) zurückgingen. Bei M. 1598 541 (1 499 981) Ab- 
schreibungen stieg einschließlich M. 1022 102 (650 277) Vortrag der 
Reingewinn auf M. 5743598 (3726 825). Der Mehrgewinn kommt 
den Rücklagen zugute, denen M. | 450 000 zugeführt werden, während 
im Vorjahr keine Ueberweisung erfolgte. Die Dividende wird aut 
34 Proz. (40 Proz.) herabgesetzt, erfordert aber, da sie auf das er- 
höhte Kapital von 7,5 (5) Mill. Mk. verteilt wird, M. 2550 000 
(2 000 000). Für Beamten- und Arbeiterunterstützungen werden wieder 
M. 50000 sowie als Gewinnanteile und Belohnungen M. 670085 
(654 723) verwandt, so daß ein Vortrag von M. 1023 512 verbleibt. 
Nach der Vermögensrechnung stiegen die laufenden Verbindlichkeiten 
erheblich, und zwar auf M. 1 403 504 (724 284), ebenso anderseits die 
Außenstände auf M. 5778827 (3418072). Das Bankguthaben ver- 
minderte sich auf M. 1 357 847 (2715 078). Die Warenvorräte wuchsen 
auf M. 1566 610 (924 323) an, die Rohstoffe sanken auf M, 559 945 
(695 916). An Wertpapieren werden M. 3 193 836 (3 046 136) ausge- 
wiesen. und an Wechseln M. 155 856 (168 313) sowie an bar M. 63 601 
(21587). Die Grundstücke und Gebäude werden mit M. 3 395 733 
(3319 795) bewertet. Die Sonderrücklage verminderte sich infolge 
der Kapitalmaßnahme auf M. 804 982 (4 000 000). Bekanntlich begab 
die Gesellschaft auf zwei alte Aktien eine Gratisaktie, so daß das 
Aktienkapital nunmehr mit 7,5 (5) Mill. M. aufgeführt wird. Der in 
das neue Jahr übernommene Auftragbestand sichert auf längere Zeit 
volle Beschäftigung. 
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Fabrique de Soie Artificielle de Tubize, Belgien. Der Brutto- 
gewinn im Jahre 1913 betrug Frs. 2163907 (i. V. Frs. 3481 936, 
wozu noch Frs. 200481 Gewinn aus der Liquidation der Nouveaux 
Tissages belges und Frs, 86178 Wiedereingang aus Prozeßauslagen 
kamen). Abschreibungen erfordern Frs. 1075005 (Frs. 1094288; 
ferner im Vorjahr Frs. I Mill. Arrangement in einem technischen 
Prozeß). Die Dividende aus Frs. 1088902 (Frs. 1374307) Reinge- 
winn wird mit wieder Frs. 12!/3 auf die Frs. 2 Mill. Vorzugsaktien 
von je nom. Frs. 50 und wieder Frs. 10 auf 16000 gewöhnliche 
Aktien vorgeschlagen und erfordert Frs. 660000. An Tantiemen 
wurden Frs. 265013 (Frs. 264232) bezahlt. In der Bilanz sind mit 
Frs. 1,05 Mill. unter Effekten die Aktien der Kunstseide-Gesellschaft 
in Sarvar gebucht, während die Aktien des Werkes Tomaszow mit 
1. Mill. Frs. erscheinen. Neu figuriert als Verbindlichkeit ein Posten von 
Frs. 1,85 Mill, der einen Vorschuß an die Sarvar- und Viskosa- 
Gesellschaft darstellt. Zur Deckung wird das Aktienkapital der Tubize- 
Gesellschaft von Frs. 2 Mill. auf Frs. 4 Millionen erhöht durch Aus- 
gabe von 4000 Vorzugsaktien von Frs. 500 Nominal oder 40000 Vor- 
zugsaktien von Frs. 50 Nominal, mit Dividendenberechtigung ab 
1, Januar 1914. Die Ausgabe erfolgt am l0. und 11. März d. J. zu 
Frs. 110 für eine Zehntelaktie, wobei auf je eine alte Aktie eine 
neue entfällt. Der Gesellschaft fließen dadurch Frs. 4,40 Mill neue 
Mittel zu, die auch zur Uebernahme einer Beteiligung von 51 pCt. 
an einer neu zu errichtenden Viskosefabrik bestimmt sind; mit 49 pCt. 
beteiligt sich die Gesellschaft Viskose. 


Der Markt für künstliche Seide in Rußland. In allen Ab- 
satzgebieten herrscht augenblicklich erhöhte Nachfrage nach dieser 
Ware, die in den letzten zwei Jahren dort einen guten Markt ge- 
funden hat. Artikel aus diesem Material wurden früher nur ge- 
legentlich in den Handel gebracht, während jetzt schon ein be- 
deutender Umsatz darin erzielt wird. Rußland selbst produzierte 
im letzten Jahre 11'/: Millionen kg künstliche Seide. Für ausländische 
Erzeugnisse ist jetzt gerade genügend Platz auf dem russischen 
Markt, da die einheimischen Erzeugnisse den Bedarf nicht decken 
können. Es empfiehlt sich jedoch, auf die (Qualität zu achten, denn 
die russische Seide ist wenig dauerhaft, und ist sie naß geworden, 
so verliert sie vollkommen ihre Zähigkeit. 


Kunstlederwerke G. m. b. H. zu Kelsterbach a. M. wurde 
neu eingetragen. Stammkapital 20000 Mk. Geschäftsführer: Konsul 
Manfred Long. 


Dresden. Die Deutsche Kunstleder A.-G. in Kötitz bei 
Coswig (Sachsen) schlägt wieder 10 pCt (wie im V.) Dividenden 
vor. Zwecks Bereitstellung größerer Mittel für Neubauten, durch 
welche die Produktionsfähigkeit um rund 50 pCt. gesteigert werden 
soll, wird eine Erhöhung des Grundkapitals um Mk, 350000 auf 
Mk. 2,75 Mill. beantragt. Dem wiederholt geäußerten Wunsch, die 
Aktien an der Berliner Börse einzuführen, will die Verwaltung nun- 
mehr Rechnung tragen. Zu diesem Zweck sollen die neuen Aktien, 
die vom neuen Geschäftsjahr ab dividendenberechtigt sind. an ein 
Bankenkonsortium zu 130 pCt. begeben werden mit der Verpflich- 
tung, daß das Konsortium auf seine Kosten die Einführung der neuen 
Aktien in Dresden und der gesamten M. 2°/,; Mill. an der Berliner 
Börse bewerkstelligt. Ein Bezugsrecht für die Aktionäre kommt so- 
mit nicht in Frage. Die Ausgabekosten hat die Gesellschaft zu 
tragen. Die Aktien werden zur Zeit an der Dresdener Börse mit 
rund 160 pCt. gehandelt gegenüber einem Kurse von ca. 143 pCt. 
Ende Dezember — In der Generalversammlung wurde, um Extra- 
forderungen von Opponenten nicht gewähren zu müssen, der Antrag 
auf Kapitalserhöhung einstweilen von der Verwaltung zurück- 
gezogen. Es sollen aber Betriebserweiterungen vorgenommen wer- 
den, die für das sächsische Werk etwa M. 60000 und für das 
rheinische M. 125 000 M. erfordern. 


Delmenhorster Linoleumfabrik (Anker-Marke) in Delmen- 
horst. Der Abschluß der Gesellschaft für 1913 zeigt ein Minder- 
ergebnis gegenüber dem Vorjahr. Einschließlich 115677 M. (i. V. 
117 528) Vortrag beträgt der Bruttogewinn 1299842 M, (1 511 533). 
Zu Abschreibungen werden 279.601 M. (275595) verwandt. Der 
Reingewinn beträgt 891643 M. (1109174). Die Dividende wird 
mit 22 (28) pCt. bemessen; zum Vortrag kommen 116498 M. Das 
geringere Ergebnis wird im Geschäftsbericht mit der Kontingentierung 
des Inland-Absatzes begründet Diese Kontingentierung habe sehr 
ungünstig auf das Geschäft eingewirkt, weil die Umsatzziffer der 
Gesellschaft dadurch sehr stark geschmälert worden sei. Die neue 
Vereinbarung unter den Linoleum-Fabriken beschränke sich auf eine 
Preiskonvention. Die Gesellschaft sei also jetzt nicht mehr in ihrem 
Umsatz behindert und man dürfe deshalb erwarten, daß der Umsatz 
die frühere Höhe wieder erreichen wird. In der Bilanz erscheinen 
Vorräte mit 3,7 (i. V. 3,3) Mill. M. (bei 3,1 Mill. M. Kapital), die 
Barmittel betragen 289 164 M. (648 139) und Außenstände 1,2 (1,6) 
Mill. M. Kreditoren hatten 0,9 (0,6) Mill. M. zu fordern. 


Deutsche Linoleum- und Wachstuch-Compagnie in Berlin- 
Neukölln. Für das Jahr ı912 hat sich die Verwaltung genötigt 
gesehen, die Dividende von 10 auf 5 pCt. zu ermäßigen, Für 1913 
bereits wird eine Steigerung des Frträgnisses ausgewiesen, so daß 
die Dividende auf 6 pCt. erhöht werden kann. Man wird hieraus 
folgern dürfen, daß die Durchführung der inneren Organisation durch 
die Verstäskung des Vorstandes Erfolg gehabt hat, und wird auch 
annehmen können, daß die unvorteilhaften Dispositionen beim Roh- 
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kauf, die das Erträgnis des Jahres 1912 beeinträchtigt hatten. als 
überwunden gelten dürfen, Der Bruttogewinn stellt sich einschließ- 
lich 56 951 (i. V. 198295) M. Vortrag auf 1410739 (1262346) M. 
Abschreibungen und Reparaturen erforderten 255 817 (251 730) M. 
Der Reingewinn stellt sich auf 397 592 (334 306) M. Die Dividende 
erfordert 270000 (225000) M. und der Vortrag heträgt 60664 M. 
Nach dem Geschäftsbericht wurde das Resultat nachteilig beeinflußt 
durch die weitere Preissteigerung für Jute und eine aus zu kleiner 
Kontingentbemessung im Verbande der Deutschen Linoleumfabriken 
resultierende Abgabe. Für das laufende Jahr kommt eine derartige 
Abgabe nicht in Frage; die Konvention ist ohne Kontingentierung 
bis Ende 1914 verlängert. Maßnahmen zur größeren Beteiligung an 
dem rentableren Teil des Linoleumgeschäftes sind eingeleitet. Das 
Hauptaktivum bilden die Bestände mit 4,4 (i. V. 4,4) Mill. M. (bei 
4,5 Mill. M. Aktienkapital). Die Debitoren werden mit 1,6 (1,5) 
Mill. M. und Kreditoren mit 1,2 (1,3) Mill. M. ausgewiesen. Die 
Reserven (ordentliche und Spezialreservefonds sowie Assekuranz- 
reserve) stellen sich auf 1,4 Mill. M., sind also reichlich bemessen. 


Germania Linoleumwerke A.-G., Bietigheim. Nach dem Be- 
richt für 1913 war es infolge der Konventionen möglich, die Ver- 
kaufspreise im Einklang mit den Produktionskosten zu halten. Roh- 
materialien seien durchweg noch auf einem hohen Stand und ganz 
besonders Juteleinen. Es besteht vorerst keine Aussicht auf billige 
Preise, weshalb es verfrüht wäre, schon ein Prognostikon für das 
laufende Jahr zu stellen. Nach den auf M. 345 664 (i. V. M. 296 551) 
erhöhten Abschreibungen werden aus M. 497 551 (M. 405 628) Rein- 
gewinn 10 (i. V. 8 gegen 6) Proz. Dividende verteilt, M. 100 000 
(M. 130545) der Reserve überwiesen und M. 48 304 (M. 25 084) vor- 
getragen. Die Bilanz verzeichnet bei M. 3 Mill. Grundkapital M. 3.83 
(3.95) Mill. Obligationen- und Anleiheschulden sowie M. 1.22 (1.46) 
Mill. Kreditoren. Andererseits werden in einem einzigen Posten 
M 1.12 (1.89) Mill. Bar, Wechsel und Debitoren ausgewiesen. Die 
wieder nicht spezialisierten Vorräte erhöhten sich auf M. 4.56 (3.62) 
Mill. Die Fabrikanlagen werden mit M. 3.40 (3.71) Mill. bewertet, 
Die Reserven erhöhen sich auf M. 600 000 (M. 500 000). 


Belgiens Außenhandel in Linoleum im Jahre 1913. Das 
belgische statistische Amt bringt in dankenswerter Weise zum ersten 
Male im Jahre 1913 eine Uebersicht über Belgiens Außenhandel in 


Linoleum. Hiernach hatte diese Ein- und Ausfuhr im _ letztver- 
gangenen Jahre den folgenden Umfang: 
Eintuhr Ausfuhr 
Deutschland kg 917 303 386 
Danemark a — 56 042 
Frankreich š 10 517 358 009 
Großbritannien , 1211 875 110 789 
Norwegen à ~ 27 973 
Niederlande Ri 139 837 175 950 
Rußland a — 110 830 
Schweiz " 744 25775 
andere Länder „ 85 069 1,5 122 
Zusammen kg 2365 345 1 070 876 


Wie aus vorstehendem Zahlenbilde zu ersehen, übertrifft die 
belgische Linoleumeinfuhr um das Doppelte die entsprechende Aus- 
fuhr. An der Linoleumversorgung Belgiens ist neben Großbritannien 
erfreulicherweise auch Deutschland an hervorragender Stelle be- 
teiligt. 

Bayerische Zelluloidwarenfabrik vorm. A. Wacker A.-G., 
Nürnberg. Laut Bericht für 1913 hat der Umsatz den vorjährigen 
nicat unwesentlich überschritten. Wegen der hohen Zinssätze, des 
langsamen Debitoreneingangs, größerer Dubioseverluste und noch 
niedrigerer Preise einzelner Waren stieg der Gewinn nicht ent- 
sprechend. Die Dividende beträgt wieder 9 pCt. 


1913 


(in Mark) | 1908 | 1909 | 1910 | 1911 | 1912 


| 
Aktienkapital| 1 000 000)! 000 000/1 000 000|1 400 000|1 400 000/1 400 000 


Vortrag 20 141 16 461 21 294 46 379 55 741 26 222 
Waren- 

gewinn ...| 354 364| 389 329| 552801} 591 098| 594259) 649 641 
Verlust an 

Debit. ; 60 681 28 638 1712 5 144 5 211 11 293 
Abschreibg . 42 481 41420; 80398} 80003) 101 827 88 839 
Unkosten 199 835] 241 026| 269 545| 317 993! 363100; 388 505 
Reingewinn 54 161 78 285| 201145) 187 957| 124110) 161 003 
do. inkl. Vor- 

trag ..... 74 302| 94706| 222 439| 234 336| 179852| 187 225 
Talonsteuer _ — 10 000 — — 3 000 
Tantiem. und 

Grat. .... 17 841 23 412| 360601 34 594 12 130 16 000 
Dividende . 40,000; 50000| 130000) 144000} 126000) 126 000 
in Prozenten 4 5 13 12 9 9 
Vortrag 16 421 21 294| 46379) 55742: 26222, 27 045 

Die Bilanz weist bei M. 1.40 Mill. Grundkapital und unver- 


ändert M. 0.43 Mill. Reserven gegenüber M. 0.22 (0.24) Mill. Kredi- 
toren an Vorräten M, 0.42 (0.50) Mill. und an Debitoren M. 0.41 
(0.35) Mill, aus. Die Anlagen sind mit M. 1.39 (1.40) Mill. bewertet. 
Da die Gesellschaft eine umfangreiche Auswahl von Neuheiten auf 
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den Markt bringe, der Auftragseingang ferner sehr befriedigend sei 
und die monatlichen Umsätze weiter steigen, erwartet die Verwaltung 
bei Besserung der allgemeinen Geschäftslage wieder ein befriedigen- 
des Ergebnis. 


Tedinifiche Notizen. 


Nitrozellulose-Lacke. Badische Anilin- u. Soda-Fabrik 
in Ludwigshafen a. Rh. (Deutsche Patent-Anmeldung B 68790, 
Klasse 22h am 11. September 1912). Es hat sich gezeigt, daß die 
Lösungen von Nitrozellulose in Cyclohexanon und seinen Homologen, 
welche außerordentlich leicht und rasch darzustellen sind, sich vor- 
züglich für Lackzwecke eignen, indem das Lösungsmittel sehr leicht 
verdunstet und ein festhaftendes, durchsichtiges Häutchen von Nitro- 
zellulose zurückbleibt. Es ist dies umso überraschender, als nach den 
Angaben des Patents 174 914 das Cyclohexancn eine gewisse chemiche 
Verwandtschaft zur Nitrozellulose haben soll und diese beiden Körper 
daher auf die Dauer miteinander vereinigt bleiben sollen. 

Es wurde weiter gefunden, daß man auch Lösungen verwenden 
kann, welche unter Zusatz von Kohlenwasserstoffen, wie Benzol, 
Benzin usw., hergestellt sind, und daß diese von den Kohlenwasser- 
stoffen sogar recht beträchtliche Mengen enthalten können, ohne 
daß die Lacke infolge Ausfallens der Nitrozellulose getrübt werden. 
Diese letzteren Lacke sind nicht nur besonders billig, sondern zeigen 
auch ein noch rascheres Trocknungsvermögen als die mit Cyclohe- 
xanon und seinen Homologen allein dargestellten. Im übrigen können 
auch Lacke verwendet werden, welche neben Cyclohexanon und 
seinen Homologen auch die sonst in der Lackfabrikation üblichen 
Zusätze enthalten. 

Lack für Anstrich. Ein aus 2 Teilen Nitrozellulose und 
100 Teilen Cyclohexanon bereiteter Lack wird zum Lackieren von 
Gegenständen aus Holz, polierten Metallen usw. verwandt. 

Lack für Tauchzwecke, Ein aus 1 Teil Nitrozellulose, 
50 Teilen Cyclohexanon und 50 Teilen Benzin bestehender Lack wird 
zum Lackieren von Gegenständen durch Eintauchen verwendet. 

Lack für Klebzwecke. Ein aus 5 Teilen Nitrozellulose und 
100 Teilen Cyclohexanon bestehender Lack wird zum Kleben von 
Zelluloid verwandt. 

In analoger Weise lassen sich die Lösungen für jeden anderen 
Zweck der Lackindustrie verwenden. Die aus den Homologen des 
Crclohex:nons oder aus Gemischen von Cxclohexanon und seinen 
Hamologen und Nitrozellulose erhältlichen Lacke können in gleicher 
Weise Verwendung finden. 

Patent-Ansprüche: 

l. Verwendung von Auflösungen von Nitrozellulose in Cyclo- 
hexanon oder seinen Homologen, mit oder ohne Zusatz der üblichen 
Mittel, für Lackzwecke. 

2. Spezielle Ausführungsform, dadurch gekennzeichnet, daß solche 
Auflösungen verwendet werden, die außer Cyclohexanon und seinen 
Homologen noch Kohlenwasserstoffe, wie Benzol, Benzin usw. ent- 
halten. 

Leder-Ersatz. Die erhöhten Lederpreise, sowie auch das immer 
schwerer zu befriedigende Verlangen nach Leder, veranlaßte er- 
finderische Köpfe zum Suchen nach Ersatzstoffen. Zuerst kam 
man dabei auf eine bessere Verwertung aller Lederabfälle Die 
bei der Erzeugung des Leders und seiner Verarbeitung zu Fertig- 
fabrikaten entstehenden Abfälle fanden früher kaum Beachtung. 
Zumeist wanderten sie in den Ofen oder gelangten mit dem Kehricht 
zur Schutthalde. Heute dagegen werden selbst die kleinsten Leder- 
schnitzel sorgfältig gesamnelt und bilden gesuchte Artikel für Auf- 
käufer und Händler, die alle Lederabfälle, altes Schuhleder, un- 
brauchbar gewordene Treibriemen und ähnliche Lederstücke ankaufen 
und an Großhändler abgeben. Diese sortieren das angelieferte Material 
nach Arten und Verwendungsmöglichkeiten und unterwerfen es einer 
gründlichen Aufbereitung behufs Entfernung von Schmutz, Farb- 
stoffen und sonstigen Beimengungen. Alle größeren Stücke unterliegen 
noch einer kräftigen mechanischen Bearbeitung durch Recken, 
Walken-und Klopfen, um dann an Schuhfabriken. Schuhmacher, 
Sattler und andere Leder verarbeitende Betriebe abgesetzt zu werden. 
Hier findet das jetzt wieder wie neu aussehende und auch hinter 
solchem in der Güte kaum zurückstehende alte Leder vielseitige 
Verwendung zu Einlagen, Flicken, Sohlen, Futteralen und vielen 
andern Zwecken. 

Die kleinen Lederschnitzel und zu sonstigen Zwecken unbtauch- 
bare Lederabfälle werden, mit Klebstoffen vermengt, in hydraulischen 
Pressen einem starken Druck ausgesetzt, mittels Hautspaltmaschinen 
in dünne Schichten zerlegt und dann zwischen kräftigen Walzen zu 
sogenanntem Kunstleder ausgewalzt. Vielfach werden die Leder- 
abfälle mit besonders konstruierten Maschinen vollständig zerfasert, 
mit Kautschuk in Knetmaschinen durcheinander gearbeitet und darauf 
in Pressen oder zwischen Walzen in die Form von Leder gebracht. 
Nicht selten werden hierbei der Lederwolle auch zerkleinertes Papier, 
Holzfasern und Mineralstoffe zugesetzt und so gleichfalls zu Kunst- 
leder verarbeitet. Immerhin bestehen diese Fabrikate ganz oder doch 
zum Teil aus wirklichem Lederstoff und können aus diesem 
Grunde auf die Bezeichnung „Leder“ wenigstens einigen Anspruch 
erheben. Es werden aber neuerdings auch große Mengen Leder- 
surrogate hergestellt, die keine Spur von Lederstoff enthalten und 
vielfach auch um nichts besser sind, als die nur zu oft in den als 
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billig angepriesenen Fußbekleidungen zwischen den Sohlen und Ab- 


sätzen zu findenden Holz- und Pappeinlagen. 


So werden allerhand 


tierische Abfallprodukte nach verschiedenen Verfahren präpariert 
und, gewöhnlich mit Pflanzenfasern oder Mineralstoffen vermengt, 
unter starkem Druck zu sogenanntem Kunstleder verarbeitet. 

Das Neueste auf dem Gebiete der Kunstlederfabrikation stellen 
die Versuche dar, der Tierhaut ähnliche, zur Ledererzeugung brauch- 


bare pflanzliche Gebilde künstlich zu züchten. 


Zu diesem Zwecke 


wercen auf einem gelatineartigen Nährboden Pilzwucherungen 


aus der Familie der Schimmelpilze angesiedelt. 


Diese Pilze breiten 


sich auf ihrem Nährboden aus und verwachsen zu einem filzartigen 


Gewebe. 


Dieses wird nach verschiedenen Verfahren bearbeitet und 


kommt dann in die hydraulische Presse, wobei es zu einer festen 
lecerartigen Masse zusammengepreßt wird. Ob dieses natürliche 
Pilzleder wirklich imstande ist, die Tierhaut zu ersetzen, muß die 
Zukunft lehren. Vorläufig ist jedenfalls noch das Leder vorzuziehen, 


das aus der Tierhaut selbst gewonnen wird, 


120. 


21d 


38h. 


38h. 
38h. 


39b. 


39b. 


29a. 


22h. 


22h, 


39a. 


55b. 


75c. 


76c. 


(Leipz. Volksztg.) 


Patentliften, 


Deutschland. 


Anmeldungen. 


E. 19043. 


. 1. 16 312. 


G. 38 599. 


G. 40 235. 


G. 40 505, 


B. 73 377. 


K. 55 082. 


M. 39 570. 


Verfahren zur Reinigung von Isopren. Dr. Iwan 
Ostromisslensky, Moskau, 28. Ill. 13. 
Verfahren zum Schutz der Leiterisolation in 
elektrischen Maschinen gegen chemische Einflüsse, 
insbesondere gegen Einwirkungen von Salpetersäure 
und salpetriger Säure. Isaria-Zahlerwerke 
Akt.-Ges. und Dr. Richard Escales, München. 
22, 12, 13. 

Holzimprägnierungsmittel aus Mono- oder 
Polynitroverbindungen der Phenole oder ihrer Sub- 
stitutionsprodukte, Grubenholzimprägnierung, 
G. m. b. H., Berlin. 7. IN. 1913. 
Holzkonservierungsmittel. Grubenholz- 
imprägnierung. G. m. b H., Berlin. 27. X. 13. 
Verfahren zum Imprägnieren von Holz mit 
wäßrigen Lösungen der Dinitrophenole bezw. ihrer 
Salze, mit oder ohne Zusatz anderer Stoffe, z. B. 
anorganischer Salze. Grubenholzimprägnie- 
rung, G. m. b. H., Berlin, 29. XI. 13. 

Verfahren zur Darstellung von Polymerisations- 
produkten des Butadiens, seiner Homologen und 
Analogen. Badische Anilin- u. Soda-Fabrik, 
Ludwigshafen a. Rh. 1. VIII. 13. 

Verfahren zur Herstellung plastischer Massen 
durch Einwirkung von Aldehyden auf eiweißhaltige, 
Stoffe. Hans Blücher, Leipzig, und Ernst Krause, 
Berlin-Steglitz. 2. VI. 13. 

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung künst- 
licher Seidenfäden mit Hilfe von feinen Düsen 
oder Löchern. Rudolf Mewes, Berlin. 12. XI. 09, 


Erteilungen: 


272 391. 


272 465. 


272 398. 


2/2 886. 


272 965. 


272 966, 


272 903. 


Nitrozellulose-Lacke, Badische Anilin- 
u. Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 12. IX. 12. 
Verfahren zur Gewinnung eines Leinöl-Firnis- 
Ersatzes. Fa. Ernst Ferd. Waentig, Großenhain 
i. S. 17. XI. 10, 

Maschine zum Waschen von Kautschuk und ähn- 
lichen Stoffen. John Edward Pointon. Westwood 
Works, Peterborough, England. 22, XI. 12. 
Verfahren zum Verarbeiten des Tangs (Wassermoos, 
Seegras) und sonstiger Meerpflanzen zu gebleichtem 
oder weißem Papierzeug. Marie Kueß, Tunis. 
22. Vi- 12. 

Vorrichtung zum Auffangen der beim Ueberziehen 
von Gegenständen mit flüssigem, in feinster Vertei- 
lung an einer Düse zum Austritt gebrachtem Metall 
zurückprallenden Metallteilchen. Alfons Mauser, 
Köln-Ehrenfeld. 10. V, 12. 

Verfahren und Vorrichtung zum Ueberziehen von 
Gegenständen mittels aus Spritzvorrichtungen 
in geschlossenen Räumen aufgestäubter Stoffe. 
„Metallatom“, G. m. b. H., Köln-Ehrenfeld. 
30. IW. 13. 

Vorrichtung zum Spinnen von Papierfäden, bei 
welcher ein Papierstreifen, gegebenenfalls mit Textil- 
fadeneinlage, mit seinen seitlichen Rändern eingerollt 
wird. Mech, Seilerwareinfabrik, Akt.-Ges. 
Alf a. Mosel. 28. XII. 12. 


Verantwortlicher Schriftleiter: Dr, Richard Escales in München, Verlag 


von J 


. F. Lehmann 


in München. Druck von Kastner & Callwey, 
kgl. Hofbuchdruckerei in München, 
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Rheinische Baumwoilbleicherei Neuss a. Rhein 


„Nitrierbaumwolle” 


Gebleichte Baumwolle für Sprengstoffe, Zelluloid, Kollodium und Kunstseide. 


Langjährige Erfahrung und modernste Einrichtungen 


i 


Die Stelle unter 


- $. 223 


ist besetzt. Den Herren Bewerbern 
besten Dank. 


Höhere Chemie-Sphulp SeszitsYoreeretene tesse 
enl [ | b> ee: Nr. coe kostenfrei durch die Ge- 
Weit 


-<a Anskanft durch 
Mülhausen i. Els. 


Direktor Dr. E. Noelting. 


J.F. Lehmanns Verlag, München, Pani Hevsesir.26 


Der Nothelfer 


in plötzlichen Unglücksfällen FIL ZW- FABRIK 


Von Generalarzt a. D. Dr. EMIL ROTTER. N 
Mit 31 Abb. — 17.119 Aufl.— Preis geh. Mk 1 NURNBERG | 


G.E.Marsmann; 
Hamburg 


Chemische ID [Werke Fürstenmalde 


Dr. B. Hecker & VW. Zeidier 
Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
Fürstenwalde Spree. 


Wer fabriziert und liefert 


Bakelite 


in größeren Mengen. 


Schriftl. Angebote u. R. $. 231 a. d. Expd. d. Ztg. 


Aceton, « « « Amylalkohol, « Eisessig, # « Methylalkohol, 
Alkohol abs., Chloroform, « Essigither „ Schwefeläther, 
Amylacetat, «= Collodium « Formaldehyd, Terpentindl 4 


in allen Konzentrat. 


Derfahren zur herstellung 


pon synthetischem fiarz 
: zu erwerben gesndl. : 


Offerten unter H. P. 233 an die Geschäftsstelle d. Bl. 


Soeben ist erschienen: 


Taschenbuch der Lufifllotien 


I. Jahrgang. 1914 
Mit teilweiser Benutzung amtlicher Quellen herausgegeben von 
F. Rasch, Generalsekretär des Deutschen Luftfahrer-Verbandes 
und W. Hormel, Kapitänleutnant a. D. 
Mit über 500 Abbildungen und Skizzen und 3 farbigen Tafeln. 
Preis gut gebunden Mk. 5.—. 


J. F. Lehmann’s Verlag in München. 


Air. i. Kühlmafdinen 
Oe 

u f. Schießimolle, Collodium, Celluloid, Kunfifelde 

Camphor-Ersatzmittel. 


für alle Zwecke. 
= anerkannt bentes, zuverlässigen Fabrikat, 
Füllmittel für Kunstmassen etc. Nicht brennbar. 


Sihliiter & Dsell : 

-C Krull, Friedland, Bez. Breslau. 
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(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originalbeiträge vor.) 


Azetyl-Nitrozellulofe und ihre Anwendung zu Zelluloid. 


Von Dr. H, Nishida, Direktor und Chef-Chemiker der Nippon-Zelluloid- und Kunstseidefabrik in Aboshi (Japan). 


Dieser gemischte Ester erscheint nicht viel in der 
Literatur. Lederer, CroßB und Bevan, Berl und 


unschädlich zu machen. Bei meinen Versuchen habe 


Smith, Ssaposhnikow, Häussermann bringen 
einiges über diesen Ester, doch nicht für technische 
Zwecke. Neuerdings ist das Zellulose-Azetat ein ganz 
wichtiges Zellulose- Produkt geworden, weil es die Eigen- 
schaft der schweren Entzündbarkeit hat. Es gibt schon 
Azetat-Kunstseide und Azetat-Zelluloid (Zel- 
lon), das beinahe unentziindbar ist. Leider ist letzteres 
ein noch nicht ganz vollkommenes Ersatzmittel des 
Zelluloids, weil es sehr schwer ist, dicke Platten und 
gemusterte Waren herzustellen. Bei meinen Versuchen 
verfolgte ich den besonderen Zweck, die Azetyl- 
Gruppen in die Nitrozellulose für das Zelluloid ein- 
zuschachteln, um das gewöhnliche Zelluloid beständiger 
zu machen, ohne seine wertvollen Eigenschaften zu 
schädigen. 

Wie Berl und Watson Smith fanden, gibt die 
Nitrierung der Zellulose mit Gemischen von Salpeter- 
säure und Essigsäureanhydrid nur Nitrate. Die Bil- 
dungsgeschwindigkeit der Salpetersäureester ist sicher 
größer als diejenige der Essigsäureester, und einmal ge- 
bildeter Salpetersäureester wird nicht mehr von Essig- 
säureanhydrid beeinflußt. Bei Zusatz von Schwefel- 
säure aber wird Salpetersäureester verseift und wird die 
Nitrogruppe teilweise durch Azetylgruppen ersetzt. — 
Anderseits geht der azetolytische Abbau der Nitrozel- 
lulose ganz glatt, wenn die Nitrozellulose mit einem Ge- 
misch von Schwefelsäure und Essigsäureanhydrid be- 
handelt wird. Endlich wird durch direkte Nitrierung 


der Azetylzellulose dasselbe Produkt erhalten. Es gibt 
also drei verschiedene Verfahren, nämlich: 
l. Nitrierung der Azetylzellulose, 
2. Azetylierung der Nitrozellulose, 
3. Einbad-Methode. 
l. Nitrierung der Azetylzellulose. 
Darstellung der Zellulose-Azetate Die 


Zellulose reagiert mit Essigsäure unter Bildung von 
Zellulose-Azetat und Wasser; so tritt die Reaktion aller- 
dings nicht ohne weiteres ein, sondern muß durch Kata- 
lysatoren beschleunigt werden; der Katalysator wirkt 
bei der Reaktion in der Weise, das entstandene Wasser 


ich konzentrierte Schwefelsäure als Katalysator gebraucht. 
Nach der Angabe von H. Ost und T. Katayama 
(„Vergleichende Azetylierung von Zellulose usw.‘, Zeit- 
schrift angew. Chem., Heft 29, 1912), habe ich wie folgt 
azetyliert: 

Je 50 gr Bambusfaser, Verbandwatte, Hydrozel- 
lulose nach Girard’schem Verfahren, Tissupapier 
oder merzerisiertes Baumwollgarn, wurden mit 250 cc. 
Essigsäureanhydrid, 250 cc. Eisessig und 5 gr konz. 
Schwefelsäure bei Zimmertemperatur behandelt. Die 
Azetylierungsdauer betrug 5 Stunden für Baumwoll- 
fasern, 20 St. für merzer. Baumwollgarn, 24 St. für 
Watte, 48 St. für Hydrozellulose und 3 Tage für 
Tissupapier. Dann wurden die Produkte in Wasser 
gegossen, neutralisiert und getrocknet. Das Produkt 
soll Triazetat der Formel CH0: (OOC - CHs)s sein. 


Nitrierung: Für das Nitrierungsbad verwandte ich 
verschiedene Säure-Mischungen wie: 


HsSO; NOs H:O 
l. 6500 17 Jo 180/0 
2: 67,4 17,6 15,0 
3. 69,0 18,0 13,0 
4. 71,3 18,7 10,0 
5 76,0 19,0 5,0 


Ich fand, daß das Säuregemisch mit mehr als 16°/o 
Wasser die Azetylnitrozellulose sehr schnell löst, wäh- 
rend das mit 5°/o Wassergehalt schon ein in Kampfer- 
Alkohollösung unlösliches Produkt gibt. Am besten war 
das mit 10° o—13°/o H:O Menge; hier erhielt ich 112°/o 
Ausbeute an Azetylnitrozellulose aus Tissupapier. 
Verbandwatte, oder garnförmige Rohstoffe und Papier 
von kurzem Faserstoffe gaben viel weniger Ausbeute, 
weil sie sehr stark zerkleinert werden. 

Die praktische Nitrierung der Azetylzellu- 
lose ist ungewöhnlich schwer, weil die Azetylzellulose 
nach dem Trocknen als ganz feines Pulver oder sehr 
harte Masse erhalten wird; in dem Nitrierbad gehen 
daher die Säuren ganz langsam durch und so geht die 
Nitrierung sehr ungleichförmig vor sich. Solches Pro- 
dukt enthält immer viel nicht nitrierte Azetylzellulose, 
und bildet daher keine innige Mischung mit Kampfer- 
Spirituslösung; daraus hergestellte Zelluloidmasse ent- 
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hält viele feine, schmutzige, unlösliche Klumpen. Un- 
angenehm istihre Unbeständigkeit: der Zersetzungs- 
grad zeigt nur 1’—30* und 101°C. Diese Unbeständig- 
keit rührt teilweise von ungenügendem Waschen her, 
weil die harten Klumpen das gute kindringen des Wasch- 
wassers verhindern. 

2. Azetylierung der Nitrozellulose. Nach 
meinen Versuchen betr. Löslichkeit der Nitrozellulose 
für Zelluloidzwecke, wie an anderer Stelle beschrieben 
wird, liegt der geeignete Stickstoffgehalt zwischen 
10 bis 11,800; die Nitrozellulosen für die Azetylierung 
sollen etwas mehr Stickstoff enthalten, da sonst durch 
die Einschiebung der Azetylgruppe ein zu niedriger 
Stickstoffgehalt resultiert. Das Azetylierungsbad 
bestand aus 500 c. c. Essigsäureanhydrid und 20 c. c. 
konz. Schwefelsäure Sp. Gw. 1.84. Ich azetylierte 100 gr. 

etrocknetes Nitrobaumwollepapier usw. mit 12,42%) 
Stickstoff 1 Stunde lang bei 30° C. In diesem Bad 
gelatinierte die Nitrozellulose aus Verbandwatte am 
schnellsten, und gab eine sehr klebrige, farblose, durch- 
sichtige Flüssigkeit. Nitropapier von japanischen „Bast“, 
Fasern wie Mitsumata. Keze und Gampi verlangten un- 
en 2 Stunden für die Azetylierung, und gaben ein 


raunes, sehr weiches, gallertartiges, doch etwas papier- | 


förmiges Produkt. Nitrobaumwollepapier nach 3 Stun- 
den blieb aber nicht so stark gelatinös und hatte noch 
immer Papierform. 

Nach der Azetylierung wurde der Ueberschuß des 
Säuregemisches mittels Filterpresse von den Fasern ent- 
fernt, und die Azetylnitrozellulose in Wasser geworfen, 
dann in dem nicht laufenden Wasser gut gewaschen, so 
lang bis alle gallertartige Masse zu Faser oder Papier- 
form wieder zurückgebracht war. Dann wurde gründ- 
lich in laufendem Wasser, zuweilen in heißem Wasser 

ewaschen und zuletzt bei 50— 60° C. getrocknet. Die 
Ausbeute war 169%o für Tissupapier. Das Produkt 
hatte den folgenden Prozentgehalt: 
N : 4,8°/0 (CHsCO) : 29,7%o. 

Die letztere Zahl wurde nach den Methoden von 
Perkin (Proc. of chem. soc. XX. 171.) und Ost, (Zeit. 
f. ang. Chem. 1906, 993) gewonnen. Nach der Barthe- 
lemy’schen Methode (,Essai des Acetates de cel- 
lulose, par Henri Barthelemy, Le Caoutschouc et 
la guttapercha. no. 116.) ergibt sich die Formel: 


(CHsCO), für Stickstoffgehalt 4,79°/o 
Cis Hi4 On 
(NO2) und Azetyl 29,45°. _ 

Das Produkt hat teilweise die Eigenschaften wie 
gewohnliche Nitrozellulose, die in Kampfer-Spiritusge- 
misch löslich sind und teilweisen wie Azetylzellulose ; 
letzteres ist sehr wichtig, besonders betr. Unentzündbar- 
keit. Es verbrennt viel langsamer als gewöhnliche Nitro- 
zellulose, manchmal ist es völlig unentzündbar. 

Bei dieser Methode verliert man aber zu viel Rea- 
gentien, weil das faserige Material die Reagentien, be- 
sonders das teuere Essigsäureanhydrid in ihrer gallert- 
artigen Struktur zurückhält und im Waschwasser an- 
häult; dieses Verfahren ist daher nicht sehr wirtschaftlich. 

3. Einbad-Vertahren: Wie Eingangs erwähnt, 
wird die Azetylnitrozellulose auch durch direkte Ein- 
führung der Azetyl- und Nitrogruppen zusam- 
men in das Zellulose-Molekül erhalten. Die folgenden 
verschiedenen Säuregemische habe ich gebraucht: 


H:SO. HNO CHsCOOH H:O 
1. 685 21,5 10,5 4,5 
2. 53,0 22,0 21,0 4,0 
3. 55,0 23,7 16,9 4,4 
4, 62,0 16,5 17,2 4,3 
5. 57,5 20,8 17,3 4,4 
6. 67,5 11,4 17,0 4,1 
7. 71,0 8,8 16,4 3,8 
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1. Gemisch gibt ein Produkt mit 11,8°/o N; es hat 
nicht bemerkbare andere Eigenschaft als gewöhnliche 
Nitrozellulose. 

2. Gemisch gibt ein Produkt mit 7,5% N; es löst 
sich in Kampferspirituslösung, aber nicht ganz klar; 
etwas faserige Stoffe bleiben unlöslich. 

3. Gemisch gibt ein Produkt mit 9,8°/, N; es ist 
ganz gut löslich in Kampferspirituslösung. 

4. Gemisch gibt ein Produkt mit 6,9% N; es sieht 
aus wie Azetylzellulose, verliert schon etwas Faser in 
dem Bade. 

5. Gemisch gibt ein Produkt mit 9,0% N; aber gut 
löslich. 

6. Wie 4., enthält 6,7°/, N; löst nicht gut, doch 
mischbar mit gewöhnlicher Zelluloidgelatine. 

7. Wie 4. mit 3,99/o N; gar nicht mischbar mit 
Kampferspirituslösung. 

ie Ausbeute entspricht natürlich den Zahlen der 
Gruppen Nitro und Azetyl. Nach der Barthe- 
a ee Analysenmethode scheinen die Produkte 
die folgenden: 


Gruppen (NOz) Gruppen (CHsCO) Ausbeute 
; 5 175 


l l 

2. 3 3 170 
3. 4 2 167 
4, 2 4 156 
5. 4 2 165 
6. 2 4 157 
7. 1 5 160 


Die Versuche wurden mit je 6 gr Verbandwatte 
oder Tissupapier in 300 c. c. Säuregemisch angestellt, 
indem man 1 Stunde lang bei 30° C. behandelte. 

Von diesen Stoffen fand ich das Produkt ent- 
sprechend der Formel Cı3H16010(NO:2)}(CHsCO)}: als am 
günstigsten für Zelluloidzwecke. Das Säuregemisch 
wird wie folgend zusammengesetzt: 


Konz. Schwefelsäure (66° B.) 98 Volumenteile 
» Salpetersäure (48° B.) 52,5 ‘ 
Essigsäureanhydrid . 50 j 


Es gibt ein Produkt, das der gewöhnlichen Nitro- 
zellulose im Ansehen gleicht, und gerade wie letztere 
behandelt werden konnte; Zentrifugieren, Waschen, 
Trocknen erfolgte in gleicher Weise. Das Produkt ist 
nicht nur in Chloroform, sondern auch in Kampfer- 
spirituslösung leicht löslich; mit letzterer gibt es eine 
höchst klebrige Flüssigkeit, welche auch mit Nitrozellu- 
lose-Galetten gut mischbar ist. 

4. SchluBfolgerung. Unter den drei verschie- 
denen Verfahren, ist das sogenannte „Einbad-Ver- 
fahren am besten für den praktischen Zweck in einer 
Zelluloid-Fabrik. Das Produkt ist eine sehr unentzünd- 
bare Azetylnitrozellulose; es verbrennt erst, wenn 
man dieselbe mit der Flamme direkt berührt; dagegen 
verbrennt es nie durch bloßes Erwärmen. Beim Ver- 
brennen gibt es ungefähr 10—25°, Asche zusammen 
mit ausgeglühter Kohle. Beim Kneten mit Kampfer- 
spirituslösung gibtes ein Zelluloid, welchesauch schwerer 
entzündbar ist, daher viel beständiger und sicherer ist 
als gewöhnliches Zelluloid. Mischt man 10°/o dieses 
Produktes zu gewöhnlicher Nitrozellulose-Zelluloidgalette, 
so wird die letzte schon beständiger und feuersicherer. 
Zelluloid aus Azetylnitrozellulose kann daher für viel 
mehr Artikel, besonders für elektrische Zwecke gut 
gebraucht werden. l 

Ein analoges Produkt Formyl-Nitrozellulose 
wird bei der Einwirkung der Ameisensäure auf 
Nitrozellulose gebildet; aber das Produkt ist gar nicht 
unentzündbar und brennt bald mit grüne Flamme; seine 
technische Anwendung erfordert noch weitere Unter- 
suchungen. 
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Der gebleichte Schellak, 


feine Serftellung, Unteriuhung und Snwendung. 
von Dr. Hans Wolff.*) 


Als Rohmaterial zur Herstellung des „gebleichten 
Schellack* dient sowohl der Stocklack, d. i. das erstarrte 
Sekret, entstanden aus verschiedenen Pflanzen durch den 
Stich der Lack-Schildlaus (Coccus lacca), wie auch der 
aus dem Stocklack hergestellte Körnerlack und die 
Orange-Lacke. Der Stocklack ist tief gefärbt durch 
einen rot bis rotvioletten Farbstoff; letzterer ist wasser- 
löslich und kann dem zerkleinerten, von groben Holz- 
artikeln befreiten Stocklack durch Behandlung mit Was- 
ser entzogen werden. Der Farbstoff, von R. E. Schmidt 
Laccainsäure genannt, soll nach diesem Forscher dem 
Cochenille-Farbstoff verwandt sein; seine Formel ist nach 
Schmidt CıoHs0o0Os. Neuere Forschungen indessen, die 
O. Dimroth und S. Goldschmidt anstellten, machen 
nach diesen Autoren die Formel CsoHso0Os wahrschein- 
licher. Aber auch nach diesen neueren Forschungen 
bleibt die Konstitution der Laccainsäure ungeklärt. — 
Der vom wasserlöslichen Farbstoff befreite zerstoßene 
Stocklack führt den Namen „Körnerlack“. Er wird 
weiter von Beimengungen mechanisch gereinigt, indem er 
mittels einer eigentümlichen Technik geschmolzen und 
durch Baumwollgewebe gepreßt wird. Der so gereinigte 
(und dabei in Blattform übergeführte) Lack heißt je nach 
seiner Farbe brauner, blonder, Orange-Schel- 
lack“ usw. Gewisse Sorten führen den Namen TN und 
andere die Bezeichnung Lemon-Schellack. 

Alle diese Sorten, vom Körnerlack bis zu dem hell- 
sten Lemon-Schellack (der feinsten Marke) erhalten ihre 
Färbung durch einen neben der Laccainsäure im Stock- 
lack enthaltenen Farbstoff, den Tschirsch eingehend 
untersucht hat. Tschirsch schreibt diesem, von ihm 
Erythrolaccin genannten Farbstoff die Formel Cıs 
HioOs zu und hält ihn für ein Tri- oder Tetraoxy- 
methylanthrachinon, ohne jedoch einen sicheren Beweis 
dafür erbringen zu können. Das Erythrolaccin kry- 
stallisiert nach Tschirsch aus wäßrigem Alkohol ingold- 
gelben Blättchen rhomboedrischer Gestalt, die bei 100° Kry- 
stallwasser verlieren, dabei eine rote Farbe annehmen, die 
bei steigender Temperatur allmählich in Violett übergeht. 

Eine völlige Aufklärung der Konstitution der beiden 
Farbstoffe des Stocklackes, der Laccainsäure und des 
Erythrolaccins, wäre sehr erwünscht und könnte unter 
Umständen größere technische Bedeutung insofern ge- 
winnen, als mit dieser Kenntnis sich möglicherweise 
Bleichmethoden ersinnen ließen, die den heutigen — in 
mancher Weise mangelhaften — überlegen wären. 

Die Bleichverfahren lassen sich in 2 Klassen 
einteilen. 

1 Die physikalischen, bei denen die Farb- 
stoffe aus dem Lacke gelöst oder aus der Lösung des 
Schellacks durch Adsorption entfernt werden. 

2. Die chemischen Methoden, die den Farbstoff 
durch chemische ee bleichen. 

Von den physikalischen Verfahren ist das bekann- 
teste und älteste das ursprünglich von Elsner ange- 
gebene. Nach diesen werden alkoholische Schellack- 
lösungen mit Knochenkohle behandelt, die vorher 
einer Reinigung mit Salzsäure unterzogen wurde. Prak- 
tische Bedeutung hat diese Methode allerdings kaum; 
die Bleichwirkung ist eine geringe, wenn nicht große 
Mengen Schellack zugleich mit dem Farbstoff adsorbiert 
werden und so große Verluste entstehen. — Nach nicht 
publizierten Untersuchungen, die Verfasser vor meh- 
reren Jahren angestellt hat, wird überhaupt der Farb- 
stoff wahrscheinlich nicht direkt von der Kohle adsor- 
biert, sondern zunächst Harzsubstanz, die einen Teil des 


*) Aus dem Friedrichstadtischen öffentl. chem. Laboratorium 
(vorm. Dr. Herzteld) Berlin NW. 6. 


Farbstoffes mitreißt. Der mit Alkohol der Kohle ent- 
zogene Schellack war meist in demselben Verhältnis 
dunkler, als der „gebleichte“ heller war als das Aus- 
gangsprodukt. Bessere Wirkung wurde bei diesen Ver- 
suchen durch Sonnenlichtbestrahlung oder Uviollichtbe- 
handlung der mit Kohle versetzten Schellacklösung er- 
zielt. Aber auch hier waren die Adsorptionverluste so 

roß, bezw. wäre die Wiedergewinnung mit so großen 
cm verknüpft gewesen, daß auf diesem Wege eine 
rationelle Bleichung im großen ausgeschlossen erscheint. 

Außer diesen Knochenkohle-Verfahren existiert noch 
ein Verfahren von Felix Daum (D.R.-P. 205742 kl. 
22h vom 1. März 1907), nach dem die Farbstoffe mit- 
tels Fetten dem Schellack entzogen werden sollen. 
Fette in heißer wässeriger Emulsion werden dem Schel- 
lack einverleibt und dann mit solchen Lösungsmitteln 
(z. B. Petroläther) entfernt, die den Schellack ungelöst 
lassen und das Fett und mit ihm die Farbstoffe lösen. 
Ob wirklich der ganze Farbstoff oder auch nur ein sehr 
erbeblicher Teil auf diesem Wege demLack entzogen wer- 
den kann, erscheint dem Verfasser nach einigen Versuchen 
etwas zweifelhaft. Das Verfahren dürfte mehr eine Auf- 
hellung als eine Bleichung im üblichen Sinne bewirken. 

Die chemischen Bleichverfahren beruhen 
samt und sonders auf der Einwirkung von Chlor oder 
unterchlorigsauren Salze auf den Lack, der leider 
bei diesem Verfahren mit verändert und teilweise in 
seinen Eigenschaften geschädigt wird. Trotzdem sind 
diese Verfahren die einzigen, die wirklich praktische 
Bedeutung in großem Une: erlangt haben und mit 
denen der „gebleichte Schellack“ des Handels 
hergestellt wird. 

Der Schellack, sei es nun Stock-, Körner- oder ein 
brauner bezw. Orangelack, wird bei diesen Verfahren in 
Soda- (oder Pottasche) lösung gelöst und mit unter- 
chlorigsaurem Natron versetzt, das durch Umsetzung 
aus Chlorkalk und Soda frisch hergestellt wurde. Die 
Bleichung wird nach einigen Verfahren bei alkalischer, 
nach anderen bei neutraler oder schwachsaurer Reak- 
tion zu Ende geführt. Nach Beendung wird der ge- 
bleichte Schellack ausgefallt und einer näher zu ae 
schreibenden mechanischen Bearbeitung unterworfen. 


Einige Rezepte fir Bleichverfahren: 


Verfahren von Wittstein: 0,5 Gew.-Teile Chlor- 
kalk werden in 2 Teilen Wasser verteilt und mit einer 
Lésung von 0,5 Teilen Pottasche in 1,5 Teilen Wasser 
solange versetzt, als noch ein Niederschlag entsteht. Zu 
der filtrierten Lösung wird nach und nach eine Lösung 
von 0,5 Teilen blondem Schellack in 2 Teilen 90°Joigen 
Alkohol gegeben. Nach halbstündigem Stehen wird das 
gebleichte Harz mit Salzsäure ausgefällt und mit Wasser 
die Säure ausgewaschen. Dies Verfahren dürfte wegen 
der Anwendung des teuren Alkohol kaum noch prak- 
tische Bedeutung haben. 

Das Verfahren von Eder weicht von dem Witt- 
steinschen, abgesehen von der hier vermiedenen Ver- 
wendung des Alkohols dadurch ab, daß in neutraler 
Lösung gebleicht wird. Der Schellack wird in Soda- 
lösung gelöst (etwa 2 Teile Soda in 100 Wasser auf 
5 Teile Schellack; diese Schellacklösung wird mit einer 
(ähnlich wie oben hergestellten) Lösung von unterchlo- 
rigsaurem Kali (oder Natron) versetzt und dann Salz- 
säure solange zugegeben, bis von dem dabei ausfallen- 
den Schellack beim Umrühren ein wenig nicht mehr 
gelöst wird. Dann wird zur Beendigung der Bleichung 
längere Zeit stehen gelassen und endlich mit Salzsäure 
das gebleichte Produkt ausgefüllt. 
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Es kommt vor, daß chlorhaltige verdünnte Säure 
beim Auswaschen zurückbleibt. Das Chlor übt dann 
sowohl auf die Qualität des gebleichten Schellack wie 
auch auf dessen Alkohollöslichkeit — von der noch zu 
sprechen sein wird -— einen ungünstigen Einfluß aus. 
Deshalb setzt Sauerwein bei seinem Verfahren vor dem 
Aussäuern der alkalischen entfärbten Schellacklösung 
schwefligsaures Natron zu, um den Einfluß des Chlors 
zu paralysieren. Im übrigen verfährt er ähnlich wie 
Eder: Der in Sodalösung (2 und 12 Teile Wasser) gelöste 
Schellack (5) wird mit unterchlorigsaurem Natron ver- 
mischt (6 Teile Chlorkalk mit Soda ausgefällt und mit 
Wasser auf 120 Teile gebracht). Dazu kommt Salz- 
säure, solange sich der entstehende Niederschlag noch 
auflöst (ein etwa ungelöst verbleibender Rest wird 
mit einer gerade ausreichenden kleinen Menge Soda 

elöst). Diese Mischung wird 1—2 Tage dem direkten 
Sonnenlicht ausgesetzt, dann filtriert, schwefligsaures 
Natron, endlich Salzsäure, zur Fällung zugesetzt. Statt 
der Salzsäure werden auch Schwefelsäure und Essig- 
säure zum Fällen benutzt. Die Anwendung der ersteren 
bringt immerhin die Gefahr mit sich, daß bei nicht völ- 
ligem Auswaschen der Schwefelsäure der Schellack be- 
sonders beim Erwärmen (namentlich auch unter gleich- 
zeitiger Sonnenbestrahlung) sich leicht verfarbt. Das 
Fällen mit Essigsäure ist jedenfalls vorzuziehen, ver- 
teuert aber die Prozedur nicht unerheblich. 

Statt mit unterchlorigsaurem Natron werden Schel- 
lacklösungen vereinzelt auch durch Einleiten von Chlor- 
gas gebleicht. Diese Methode ist kürzlich rationeller 
gestaltet durch Richard von Grätzel (Dessau), nach 
dessen Verfahren (D. R.-P. 39164) das Chlorgas durch 
indifferente Gase oder Dämpfe (z. B. Luft oder Wasser- 
dampf) stark verdünnt wird (z.:B. mit der 10fachen 
Menge Luft); dadurch soll eine gleichmäßigere Einwir- 
kung und bessere Ausnutzung des Chlors gewährleistet 
werden. 

Endlich ist auch vorgeschlagen worden, eine alko- 
holische Schellacklösung in Chlorwasser einzugießen; ein 
Verfahren, das wohl teuer, aber kaum technisch wert- 
voller ist als die übrigen. 

Der ausgefällte gebleichte Schellack wird, wie be- 
reits bemerkt, einer mechanischen Bearbeitung unter- 
worfen, indem er in warmes Wasser gebracht und, darin 
weich geworden, zu einer zusammenhängenden Masse 
geknetet wird. Diese Masse wird dann noch weich in 
Strähnen ausgezogen (sei es in der Hand oder maschinell 
in einem Walzwerk) und dann gewöhnlich durch Ein- 
rollen oder auch indem die Enden zusammengelegt, fest- 
gehalten und die Biegungsstelle tordiert wird zu soge- 
nannten „Puppen“ oder Zöpfen geformt. Dem Wasser, 
in dem der Schellack geknetet und ausgezogen wird, 
wird auch bisweilen etwas schweflige Säure zugesetzt, 
wodurch die Oberfläche härter und gegen Lichtwirkung 
widerstandsfähiger werden soll. 

Auch nach dem Kneten wird der Schellack noch 
mit schwefliger Säure (durch 2—4tägiges Einlegen in 
deren wässerige Lösung) zu dem gleichen Zwecke be- 
handelt. Solche Schellacke sollen Temperaturen bis zu 
32° C aushalten können, ohne zu erweichen. 

Sollen klarlösliche Schellacke hergestellt werden, 
so wird aus den Sodalösungen des Stocklacks etc. vor 
dem Bleichen das sich oben absetzende Wachs abge- 
schöpft, oder auch die Lösungen filtriert — dies auch 
bei den mit Alkohol arbeitenden Verfahren. Das in 
Alkohol unlösliche sogenannte Schellackwachs wird hier- 
durch beseitigt, so daß nur noch alkohollösliche Be- 
standteile in dem gebleichten Schellack zugegen sind. 

Der gebleichte Schellack enthält, wie dies nach 
den geschilderten Herstellungsweisen ohne weiteres ver- 
ständlich ist, noch große Mengen Wasser, die selbst 
durch starkes Pressen nicht vollständig zu entfernen 
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sind. Handelsüblicher gebleichter Schellack enthält etwa 
15 bis 20°/o Wasser, vielfach auch noch mehr. Mengen 
von 30°/o und darüber, wie ich sie bisweilen feststellen 
konnte, sind entschieden zu beanstanden. Schellacke 
mit 10°%0o Wasser und weniger fühlen sich vollkommen 
trocken an und bei einem Wassergehalt von 5°/o abwärts 
ist der Schellack staubtrocken. Die oßen Wasserge- 
halte lassen es auch erklären, dat der gebleichte 
Schellack billiger ist als manche Sorten ungebleichten 
Harzes. | | 

Eine Zeitlang wurde (ob auch jetzt noch, habe ich 
nicht in Erfahrung bringen können) von Firmen Schel- 
lack zum unentgeltlichen Bleichen angenommen und ein 
größeres Gewicht abgeliefert, als eingesandt war. Der 
bekannte Lackkenner Andés wollte daraus schließen, 
daß der Schellack mit billigen Harzen verfälscht wurde. 
Das braucht aber nicht der Fall gewesen zu sein, wie 
folgende Ueberlegung zeigt: Enthielt der gebleichte 
Schellack 30°/o Wasser (er kann auch mehr enthalten, 
ohne daß dies der „Puppe“ äußerlich anzumerken ist), 
so konnte man aus 100 kg Rohmaterial 143 kg ge- 
bleichten Lackes herstellen. Rechnet man mit 10°fo 
Verlust, so bleiben 129 kg. Bei Abgabe von 116 kg 
hatte man also 10°! des Schellacks gewissermaßen als 
„Naturalien-Bezahlung“ zurückbehalten; zu Zeiten ein 
recht anständiges Honorar für das Bleichen. 

Die Eigenschaften der gebleichten Schel- 
lacke. Beim Bleichen verändert sich der Schellack, 
ohne daß seine analytischen Kennzeichen sich wesent- 
lich verändern, in seinen für die Praxis wichtigen Eigen- 
schaften recht bedeutend zu seinen Ungunsten. 

Zunächst leidet mehr oder weniger bei allen che- 
mischen’ (den eigentlichen) Bleichverfahren die Elastizi- 
tät, deren bedeutende Höhe dem Schellack nicht zuletzt 
seinen hohen Wert verleiht. Weiter leidet meistens die 
Härte, wenn auch in geringerem Grade. Dann ist aber 
das Reaktionsprodukt nicht unveränderlich, sondern es 
verliert ohne äußere Veränderung allmählich seine 
Löslichkeit im Alkohol. Die Ursache hierfür ist noch 
nicht eruiert; ihre Entdeckung und bequeme Methoden 
zur Vermeidung der Löslichkeitsabnahme wäre ein dank- 
bares Feld für Erfinder. Vorgeschlagen sind schon hier 
und da verschiedene Mittel. So wird — nach meinen 
Erfahrungen mit Recht — Aufbewahrung unter 
Wasser empfohlen. In der Tat wird durch diese Me- 
thode die Löslichkeit sehr lange Zeit unverändert er- 
halten. Entgegengesetzt von manchen Literaturangaben 
habe ich aber bei vielen Sorten auch bei der Aufbe- 
wahrung in Wasser eine — wenn auch stark verzögerte — 
Abnahme der Alkohollöslichkeit wahrgenommen. 

Anderseits werden grade die wässrigen Einschlüsse 
des Schellacks!) verantwortlich gemacht für die Ver- 
änderung. Fel. Daum entfernt diese Einschlüsse in 
einem durch D.R.P. 206144 (1907) geschützten Ver- 
fahren, zum Zwecke, eine dauernde Spritlöslichkeit zu 
erreichen, indem er den Schellack in kleinen Mengen 
von Lösungsmitteln (z. B. Alkohol) in dickflüssige Form 
bringt und dann vollständig trocknet. Gegen die Theorie 
der Wirkung der wässrigen Einschlüsse als einzige 
Ursache spricht aber wiederum der Umstand, daß ge- 
pulverter und völlig getrockneter Schellack verhältnis- 
mäßig rasch unlöslich zu werden pflegt. 

Be sei noch erwähnt, daß nach J. C. Umney’) 
wachsfreier mit Salzsäure gefällter Schellack sich lange 
hält, daß trüblöslicher, wenn er mit Schwefelsäure ge- 
fällt wurde, leicht seine Löslichkeit einbüßt. 


1) Nach meiner Ansicht nicht zu Unrecht, wenigstens soweit sie 
Säurereste enthalten. Vielleicht kann man die Wirkung der Auf- 
bewahrung unter Wasser mit der Annahme erklären, daß die Säure- 
reste kein Aufbewahren (durch den stets porösen Schellack diffun- 
dierend) so stark verdünnt werden, daß sie wirkungslos bleiben. 

2?) Pharmaceutical-Journ, 1905, 
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Konstanten, Variablen und Untersuchungen 
des gebleichten Schellack. 


Die chemischen Daten des gebleichten Schellacks 
und sein Cee Verhalten weichen bis auf die 
genannten Punkte wenig von denen anderer Schellack- 
sorten ab; sie sind nach meiner Erfahrung sogar im all- 
ae weniger schwankend als bei diesen. Folgende 

erte kann man ungefähr als Grenzwerte ansehen. 


Säurezahl: 40— 65; meist um 60. 
Verseifungszahl: 200—250; , 4, 220. 
Esterzahl: 140—190: „ 160. 


2 . 
Jodzahl (nach Wys): 4— 10; gelegentl. geringer als 4. 
In Petroläther lösen sich bei „klarlöslichem Schel- 
lack“ (s. o.) nur sehr geringe Mengen, selten mehr 
als 0,5 Proz.; bei trüblöslichem (Schellackwachs noch 
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enthaltendem) werden 1—2 Proz., bisweilen bis zu 5 Proz. 
gefunden. (Letztere sind aber Ausnahmen; viele solcher 
Angaben in der Litteratur sind wohl auf die Verwendung 
verfälschten Ausgangsmaterials zurückzuführen). 

Im Aether lösen sich im allgemeinen zwischen 12,5 
und 13,5. (Die Löslichkeits-Grenzen von 65 gebleichten 
Schellacken die ich untersuchte waren 11,5 und 14,5.) 

Nach kürzlich von mir mitgeteilten Untersuchungen 
wird man wahrscheinlich auch die Benzolextraktzahl 
aus dem vorher mit Petroläther und Aether ausgezogenen 
Schellack zur Untersuchung heranziehen können, die ich 
von auffallender Konstanz fand, nämlich meistens zwischen 


| 4,3 und 4,6 Proz., doch bedarf das erst einer weiter- 
| gehenden Prüfung. 


(Schluß folgt.) 


Tabelle über die patentierten Verfahren und Vorrichtungen zur Seritellung von kinoleum. 


Zusammengestellt von Dr. Kausch-Berlin. 


Unter Linoleum versteht man die als Bodenbelag 
usw. heutzutage vielfach verwendeten Kunstprodukte, 
die aus starkfädigen Jutegeweben bestehen, auf deren 
Oberseite Gemische von oxydiertem Leinöl (Lin- 
oxyn), Korkmehl und Harzen aufgebracht sind, 
während ihre Unterseiten mit Farblack überzogen 
sind. Mosaiklinoleum (Inlaidlinoleum) wird auch 
hergestellt durch Aneinanderreihen verschieden gefärbter 
und gestalteter Deckmassestücke und Befestigen dieser 
auf den Geweben. 

Die einzelnen Operationen bei der Herstellung von 
Linoleum sind: 

l. Oxydieren des Leinöls. 

2. Zermahlen des Korkes. 

3. Mischen des oxydierten Leinöls mit der 
Korkmasse. l 

4. Aufbringen und Aufpressen der Deck- 
masse auf das Gewebe. 

5. Trocknen der erhaltenen Produkte und 
ev. Bedrucken. 

Im folgenden ist eine Tabelle über die patentierten 
Verfahren und Vorrichtungen zur Herstellung von Lino- 
leum gegeben. 


1. Chemischer Teil: 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 
F. Walton. J. H. 


Kidd und J. 
Mather. 


Brit. Patent (sewebe werden mit einem 
C.| Nr. 3210/1863. | Gemisch von oxydiertem Lein- 
2340/1864 und öl (Kautschuk) und Kork- 
768/1865 oder Holzmehl bedeckt = 
Linoleum. 


J. Charles und 
C. Taylor. 


Brit. Patent 
Nr. 1738/1871 


Leinöl wird mit kaustischem 

Kalk und Borax oder Natrium- 

manganat gekocht, mit Kork- 

mehl gemischt und auf Ge- 

webe aufgebracht = Lino- 
leum. 


Holz- oder Korkmehl 
mit Kreide, Ocker, veneti- 
anischem Rot oder einem 
anderen Farbstoff und Wasser 
zu einer Paste vermischt. 
gekochtes Oel hinzugesetzt 
und das Ganze auf Gewebe 
aufgebracht = Linoleum. 


B. W. Wells. Brit. Patent 


Nr. 1988/1872 


wird 


C. Taylor. Brit. Patent Baumwollsamenölpech oder 
| Nr. 1309/1876 | dgl. wird mit gekochtem 
Leinöl, gemahlenem Kork und 
Mangansulfat gemischt auf 
ein Gewebe aufgepreßt, ev. 
erhitzt und schließlich be- 

druckt = Linoleum. 


mmm 


Erfinder oder | Patent | Kennzeichnung des Verfahrens 
___Patentinhaber | ` | oder der Vorrichtung 
Frederick Walton, D. R.-Patent Auf Papier oder ein Gewebe 

in Twickenhan. | Nr. 725 wird mittels Walzen ein Ge- 


(17. VIL 1877) | misch von oxydiertem Leinöl, 
Kauri-Gummi (Dammar) 
Sikkativstoffen und Holzfaser 
| oder Korkmehl aufgewalzt 
und dann wird mittels einer 
Bossieroberflache ein bossiertes 
Muster darauf angebracht = 
Linoleum ftr Wanddeko- 


ration. 


A. M. Clark. Brit. Patent 


Nr. 2341/1879 


Die Masse, die die Fasern der 

Kokosnußschalen umgibt wird 

bei der Herstellung von Lino- 
leum verwendet. 


K. Schwamm- D. R.-Patent Straffgespanntes Leinen wird 
krug in Saalfeld Nr. 11464 mit einem Firnis aus Kolo- 
a. S. (27. 1. 1880) | phonium und Leinölfirnis be- 

arbeitet und dann allmählich 
Korkmaterial aufgesiebt == 
Korkteppich (Linoleum). 

F. Walton in D. R.-Patent Ein Gewebe wird mittels 
Twickenham Nr. 12 908 oxydierten ÖOelkittes (Kitt, 
(Engl.). (17. VI. 80) Ocker, Mennige, Harz, Paraf- 

fin; der Kitt = Oxydiertes 

Oel, Harz, Neuseeländischer 

Gummi) mit Papier verbunden 
= Linoleumteppiche, 

J. F. Phillips. Brit. Patent Gereinigte Torffasern finden 


Nr. 5030/1883 bei der Linoleumfabri- 
kation Verwendung. 


J. B. Barton in 
Neukölln-Berlin. 


D.R.-Patent - 
Nr. 30 776 
(15. VIII. 84) 


Die in kleine Stückchen zer- 
rissene Masse aus Korkmehl 
und oxydiertem Leinöl wird 
vor ihrem Aufbringen auf 
das Gewebe zwischen zwei 
Walzen hindurchgeschickt, 
wodurch Streifen, die gemischt 
werden, gebildet werden = 
Korkteppiche (Linoleum). 


J. Trotter. Brit. Patent Das gekochte Oel für die 
Nr. 6513/1886 Linoleum fabrikation wird 
mit Palmölpech oder dgl. 
gemischt. 
J. H. Wilson. Brit. Patent Gepulverte Rinde der Bau- 


Nr. 12532/1886 | hinia Vahlin-Pflanze wird bei 
der Linoleumfabrikation 


verwendet. 


G. Seagrave. Brit. Patent 


Nr. 14039/1886 


Das fertige Linoleum wird 
in Räumen, die mit einem 
Gemisch von Sauerstoff und 
erhitzter Luft angefüllt sind, 
getrocknet. 
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Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
__Patentinhaber | _ i ____|_ oder oder der Vorrichtung 


H. Berkely. Brit. Patent 


Nr. 9006/1888 


G. H. Powell. Brit. Patent 


Nr. 20 704/1`89 


F. Walton. Brit. Patent 


Nr. 12000/1890 


F. Walton. Brit. Patent 


Nr. 14829/1890 


Dr. G. Schüler 
in Stettin. 


D. R.-Patent 
Nr. 58 318 
(13. V1. 90), 
Brit. Patent 
Nr. 15 170/1890 


D. R.-Patent 
Nr. 64 422 
(13. VIIL 91) 


H. W. Godfrey, 
Ch. F. Leake 
und Ch. E. Lucas 
in Staines. 


Brit. Patent 
Nr. 19113/1891 


Walter Ward in 
Halifax (York). 


Brit. Patent 
Nr. 10034/1892 


Frank Reddaway 
in Pendleton 
(Lancaster) 


Archibald Camp- 
bell in Thornton! Nr. 
Fifeshire. 


Brit, Patent 
23 325/1892 


James Frederick] Brit. Patent 
Coates in Man-|Nr. 15 357/1893 
chester. 


J. E. Bedford u Brit. Patent 
Ch. Samuel Bed-| Nr. 29 656/1897 
ford in Leeds 


(York). 
Dr. J. Hertkorn D. R.-Patent 
in Berlin. Nr. 100 917 
(21. V. 97) 
und 101 838 
(1. II. 98), 


Brit. Patent 
Nr. 7242/1898 


t 


Brit. Patent 
Nr. 27 606/1898 


John Snowdon in 
Lowes Wherf 
Millwall(London), 


Ein Gemisch von Holzteer, 

Fichten- oder Harzöl, oxy- 

diertem L.einöl, Kauri- oder 

einem anderen Gummi und 

Korkmehl wird zur Herstel- 

lung von Linoleum ver- 
wendet. 


Mit einem Gemisch von Kork- 
mehl und gekochtem Leinöl 
bedecktes Gewebe wird 
zwischen erhitzte Walzen hin- 
durchgeschickt = Linoleum. 


Vegetabilische Oele (Leinöl) 
werden durch Hindurchleiten 
von Luft in der Wärme ge- 
trocknet und oxydiert = Pro- 
dukte für die Linoleum- 
fabrikation. 


Kork wird mit kochendem, 

mit Salpetersäure angesäu- 

ertem Wasser behandelt. ge- 

waschen und dann mitChlorkalk 

und Schwefelsäure gebleicht 

= Material für die Lino- 
le um fabrikation. 


Beimischung von Sauerstoft 
bei erhöhter Temperatur ab- 
gebenden Stoffen Chlorkalk, 
Chromsäure, Superoxyde) 
werden dem Leinöl zugesetzt 
und dann das Linoleum er- 
hitzt = Schnelltrocknen- 
des Linoleum. 


Geadertes Linoleum wird 
in der Weise hergestellt, daß 
während der Erzeugung 
plastische, veıschieden ge- 
färbte Deckmasse in Form 
von Fäden oder Fasern auf 
die Grundmasse aufgestreut 
werden und schließlich das 
Ganze zusammengepreft wird. 


Gefarbter Kork wird zur 
Linoleumfabrikation ver- 
wendet. 


Leinöl oder dgl. wird bis zum 

Vis-oswerden gekocht, mit 

gemahlenem Kork vermischt 

und das Ganze auf ein Ge- 

webe aufgebracht = Lino- 
leum. 


Gemahlener Torf oder dgl. 

wird zur Linoleum fabri- 

kation an Stelle von Kork ver- 
wendet. 


Linoleum wird bedruckt mit 
Hilfe einer eine Paraffin-, 
Wachs- oder dgl. Oberfläche 
aufweisenden Walze, in die 
das Muster eingraviert ist. 


Ein Gemisch von Harzöl und 

gekochtem Leinöl wird zur 

Linoleumfabrikation ver- 
wendet. 


Die trocknenden Oele oder 
deren Fettsäuren ev, gemischt 
mit Leinöl oder dgl. werden 
für sich und in Mischung mit 
Holzmehl einem kalten oder 
heißen Luft- oder Gasstrom 
ausgesetzt und auf Lino- 
leum verarbeitet. 


Man bringt auf ein Ge- 
webe ein Gemisch von Ton, 
Asbestpulver, Korkpulver, 
Ammonsulfat, Ocker undLino- 
leumzement auf Feuer- 
sicheres Linoleum. 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


Patent 


Nr. 8 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


J. E. Bedford dad 
Ch. S. Bedford; Nr. 7315/1899 
in Leeds. 


Heinrich Bremer 
in Rremen. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst. 


J. S. Ammund- 
sen und E. A. 
Rasmussen in 
Kopenhagen. 


Karl Klic in Wien 
und Dr.O. Poppe 
in Neukölln- 
Berlin. 


Karl Klic in Wien 
und Dr. Oskar 
Poppe in Neu- 
kölln-Berlin, 


M. G. Peters und 
J. A. Shepherd 
in Glasgow. 


Dr. A. Kronstein 
in Karlsruhe. 


Ferdinand Horst 
in Maximiliansau 
a. Rh. 


L. W. Smith in 
Kalkutta. 


E. Porten in 
Stöckheim b. 
Köln, 


Dr. A. Kronstein 
in Karlsruhe i. B. 


E. Ch. R Marks 
in London 
Rheinische 
Linoleum- 
werkeBedburg 
A.-G. 


G A. Barbieri 
in Ferrara, 
E. Finzi u. Marco 
Locatelli in 
Ferrara. 


Brit. Patent 


Brit. Patent 
Nr. 11 425/1899 


Brit. Patent 
Nr. 21 340/1899 


Brit. Patent 
Nr. 11 526/1900 


D. R.-Patent 
Nr. 127 830 
(14. VIL 1900) 


Brit, Patent 
Nr. 16 9069/1900, 
amerik. Patent 

Nr. 692 677, 
österr. Patent 

Nr. 4954 


Brit. Patent 
Nr, 267/1902, 
franz. Patent 
Nr. 324 885 


D. R.-Patent 
Nr 180 621 
(15. XI. 01), 
brit. Patent 
Nr. 26 371/1902 


Brit. Patent 
Nr. 18 714/1903 


Brit. Patent 
Nr. 6371/1905 


D. R.-Patent 
Nr. 185 182 
(2. XI. 05) 


D. R.-Patent 
Nr. 204 398 
(28. XII. 06) 


Brit. Patent 
Nr. 2436/1906, 
franz Patent 
Nr. 363 253 


Brit. Patent 
Nr. 20 282/1907 
österr. Patent 

Nr. 36 929, 

franz, Patent 

Nr. 385 410 


> 


Auf einen porösen Stoff wird 
Linoleummasse aufgebracht, 
bedruckt, gepreßt, erhitzt und 
nochmals stark geprefßt = 
Linoleum (Inlaid). 


Zerkleinerte Korkabfälle 
(Flaschenkorke) werden zur 
Linoleumfabrikation ver- 
wendet. 


An Stelle von Korkpulver 
wird Holzmehl bei der Lino- 
leum fabrikation verwendet. 


Ein Gemisch von Harz, einem 

vegetabilischen Oel und Kasein 

wird zur Linoleumfabrikation 
verwendet. 


Die zu beliebiger Form zer- 
schnittenen oder gemalenen 
Linoleumstücke werden 
mittels einer Linoleumzement- 
masse miteinander verbunden 
= Linoleummosaik. 


Man vereinigt Stücke von Lino- 
leum mit Hilfe einer Lösung 
von Linoleumzement in Ter- 
pentin, Alkohol, Benzol, Petro- 
leum, Schwefelkohlenstoff 
oder dgl. = Linoleum 
(inlaid). 


Man verwendet Kreide, Traga- 

solgummi, getrocknetes Lein- 

öl und Trockenmittel bei der 
Linoleum fabrikation. 


Geronnenes Holzöl oder Ge- 
mische von Holz6l mit anderen 
trocknenden Oelen werden mit 
Kork gemischt und durch 
heiße Walzen auf eine Unter- 
lage aufgebracht = Alkali- 
widerstandsfähiges Lino- 
leum. 


Man vereinigt zwei Lagen von 

Linoleum verschiedener Art 

miteinander Doppel- 
Linoleum. 


Gemisch von gepulverter 
Rinde der Sola-Pflanze mit 
trocknendem Oel bei der 
Linoleumfabrikation ver- 

wendet. 


Die Linoxyn- oder Harzmasse 
wird mit einem aus dem Mark 
oder den Stengeln der Helian- 
thuspflanzen gewonnenen 
Mehl auf eine Linoleumdeck- 
masse verarbeitet. 


Trocknende Oele (außer Holz- 
öl) werden im Vakuum durch 
fraktionierte Destillation von 
ihren festen Fetten befreit, 
das so gewonnene Dicköl 
wird durch Erhitzen zum Er- 
starren gebracht und in üb- 
licher Weise auf Linoleum 
verarbeitet. 


Körnige Linoleummasse wird 
mit Mehl vermahlen = Masse 
für die Linoleumfabrikation. 


Hanfstengelmehl wird zur 
Fabrikation von Linoleum 
verwendet. 


15. April 1914 


KUNSTSTOFFE 


F. Fritz in 
Bremen. 


C. G. E. Werner 
in Bremen. 


Dr. A. Genthe in 
Goslar a. H. 


Dr. K. J. Polöny 
in Kloster-Neu- 
burg (Nieder- 
Oest.). 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 
Reis- und Han- 
dels-Akt.-Ges. 
in Bremen. 


J. Crawford Lyon 
in Baltimore, 


A. Mayke und F. 
Langheinrich 
in Kottbus. 


W. D. Snow in 
Philadelphia. 


W. D. Snow in 
Philadelphia. 


WwW. D. Snow und 
David L. Snow 
in Philadelphia. 


P. Blaubach in 
Bremen. 


B. S. Summers 
in Port Huron 
(Michigan). 


A. Sommer in 
Siegen i. W. 


Societa del 
Linoleum. 


Schweiz, 


D.R.-Patent 
Nr. 225 681 
(9. X. 08) 


D. R.-Patent 
Nr. 229 056 
(7. I. 08) 


Brit. Patent 
Nr. 1990/1909 


D. R.-Patent 
Nr. 235 258 
(2. II. 10) 


Brit. Patent 
Nr. 26 959/1911 


Nr, 57 751 


Amerik. Patent 
Nr. 500 812 


Amerik. Patent 
Nr. 644 877, 
österr. Patent 

Nr. 1694 


Amerik. Patent 
Nr. 911 340 


Amerik. Patent 
Nr. 911 341 


Amerik. Patent 
Nr. 948 189 


Amerik. Patent 
Nr. 948 572 


Amerik. Patent 
Nr. 965 344 


Oesterr. Patent 
Nr. 25 933 


Franz. Patent 
Nr. 382 279 


Patent 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Erfinder oder Pateni 
Patentinhaber AKER 


Zum Färben der Linoleum- 

deckmasse werden die 6l- 

oder harzsauren Salze basischer 

organischer Farbstoffe ver- 
wendet. 


Der Linoleummasse wird 
künstlich hergestellte koh- 
lensaure Magnesia zugesetzt 
= schwer brennbares 

Linoleum. 


Linoxyn wird mit Leinöl 

(5—20°/o) verknetet und so 

eine gequollene Masse oder 

kolloidale Lösung für die 

Linoleum fabrikation ge- 
wonnen. 


Als Füllstoff werden bei 
der Linoleumfabrikation 
entkörnte Maiskolben und ev. 
noch die Maisstauden und 
Wurzeln nach entsprechender 
Vermahlung verwendet. 


Man mischt gemahlene Reis- 

schalen mit Linoleumzement 

und Farbstoff für die Her- 
stellung von Linoleum. 


Man bringt auf beide Seiten 

eines Gewebes je eine Lino- 

leumschicht, erhitzt das Ganze 

und trocknet es, worauf man 

die Außenseite des Produkts 
bemalt. 


Man preßt Holzmehl oder dgl. 

in eine Masse, schneidet da- 

raus Teilchen, die mit dem 

Oel imprägniert werden, wo- 

rauf das Oel leicht oxydiert 
wird. 


Getreidestengel oder dgl., oxy- 
diertes Leinöl, Ton, Bleioxyd 
und Ocker werden gemischt 
und auf Linoleum ver- 
arbeitet. 


Zerkleinertes Leder und oxy- 
diertes Leinöl werden auf 
Linoleum verarbeitet. 


Oxydiertes Leinöl, Magnesia 
und Asbest werden auf Lino- 
leum verarbeitet. 


Man mischt gemahlenen Kork, 
Farbstoff, gekochtes Leinöl, 
Harz und Kauri, preßt die 
Masse auf ein Fasermaterial, 
zerkleinert das Ganze zu einer 
körnigen Masse und preßt 
diese auf Canevas = Lino- 
leum. 


Die holzigen Teile von Flachs- 
stroh werden gemahlen, ge- 
röstet, mit Oelzement gemischt 
und auf Linoleum ver- 
arbeitet. 


Glasmehl, Bimssteinmehl und 
die Bestandteile des Wand- 
tafellackes werden der üb- 
lichen Linoleummasse zuge- 
setzt, sodann wird die Masse 
in üblicher Weise fertiggestellt 
= Einfarbiges Linoleum für 
Schreibtafeln. . 


Man setzt der Linoleummas‘e 
Stoffe zu, die beim Entzünden 
der Masse die Verbrennung 


hindernde Gase (Kohlensäure) 


— 
u 


entwickeln Feuersicheres 
Linoleum. 
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2. Mechanischer Teil: 


1. Verfahren bezw. Vorrichtungen zur Herstel- 
lung von Linoleum aus gekörnter Deckmasse. 


(Lediglich Deutsche Patente). 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


Berthold Kudz in 
München. 


J. Brunswick 
Barton in Man- 
chester (Engl.) 


A. Sidney Oetz- 
mann und S. 
John Narra- 
cott in Castle 
Hill, Ealing 
(Middlesex, Engl.) 


A.S. Oetzmann 
in London und 
S. J. Narracott 
in Ealing (Midd- 
lesex, Engl.) 


Patent 


D. R.-Patent 
Nr. 46 843 
(31. VII. 1888) 


D.R.-Patent 
Nr. 58 067 
(6. If. 91) 


D. R.-Patent 
Nr. 66814 
(1. IV. 92) 


D. R.-Patent 
Nr. 72 687 
(25. XI. 92) 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Zwei- oder mehrfarbig 
gemusterte Linoleum- 
oder dgl. Platten werden 
dadurch hergestellt, daß auf 
einer glatten Fläche oder 
Unterlage zuerst das Muster 
oder die Zeichnung aus der 
entsprechend gefärbten Lino- 
leummasse und dann darüber 
die entsprechend anders ge- 
färbte Linoleummasse derart 
gepreßt wird, daß nach dem 
Abnehmen der dadurch gebil- 
deten Platte von der glatten 
Fläche die zuerst aufgetragene 
Masse eine Einlage in die zu- 
letzt aufgetragene bildet. 
Maschine zur Ausführung 
dieses Verfahrens. 


Linoleum mit durchgeh- 
endem Granitmuster wird 
dadurch hergestellt, daß die 
Deckmasse zur Vermeidung 
des streifenförmigen Aus- 
ziehens ihrer körnigen Be- 
standgeile zwischen dem 
Grundgewebe und einem An- 
lagegewebe festgepreßt wird, 
das die körnige Struktur der 
Deckmasse aufrecht erhält, 
und vor dem Glattwalzen ab- 
gehoben wird. 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik, bei der 
die in körniger Form ver- 
wendete Deckmasse in Be- 
hältern untergebracht ist, aus 
denen sie mit Hilfe von auf 
ihrem Umfang mit geeigneten 
Aussparungen versehenen 
Walzen in Kanäle geleitet 
wird, die sie in den Bereich 
von Preßstempeln bringen, die 
das Auftragen der Deckmasse 
auf das Grundgewebe be- 
wirken. Ausführungsform der 
Maschine, 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik, bei der 
das Auftragen der in ge- 
körnter Form verwendeten 
Deckmasse auf das Grund- 
gewebe mit Hilfe von mit 
Preßstempeln ausgestatteten 
Formen in der Weise erfolgt, 
daß diese Formen, nachdem die 
die Deckmasse enthaltenden 
Behälter unter diese gebracht 
worden sind, in die Deck- 
masse eingesenkt werden, die 
Preßstempel dann die in die 
Formen eingetretene Deck- 
masse zu Platten umformen, 
letztere beim Hochgehen der 
Formen und Stempel mitge- 
nommen und nach Entfernung 
der Materialbehälter beim 
Wiederabwärtsgehen der 
Formen und Stempel auf den 
Grundstoff abgelegt werden. 


(Fortsetzung folgt.) 
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Azetylzellulosen. 
Berstellung, Eigenschaften und Verwendung. 


Von L. Clément und C. Riviére, Ingenieur-Chemiker, 


übersetzt nach der Veröffentlichung in Comptes rendus 1913 und mit An- 


merkungen versehen von Dr. Walter Vieweg. 


Einleitung. 


Die Industrien der Zelluloseester haben in- 
folge deren mannigfaltiger Anwendbarkeit eine bedeu- 
tende Entwicklung genommen. 

Augenblicklich haben sich zwei Zelluloseester 
einen Platz auf dem Markte erobert: Am längsten be- 
kannt ist Nitrozellulose, das neuere Produkt ist 
Azetatzellulose, die man auch Azetozellu- 
lose, Azetylzellulose oder Azetat der Zel- 
lulose nennt. Andere Produkte, wie das Formiat 
der Zellulose haben augenblicklich nur ein wis- 
senschaftliches Interesse. 

Lange Zeit hindurch hat man nur Nitrozellulose 
verarbeitet, doch ist mit derselben wegen der Explo- 
sivität eine stete Gefahr verbunden. 

Bei der Verwendung der Schießbaumwolle 
bezw. des rauchlosen Pulvers liegt das natürlich im We- 
sen der Sache. In vielen anderen Fällen, z.B. bei Zellu- 
loid, Kinematographenfilms, photographischen Papie- 
ren, Kunstseide, Kunstleder usw. ist es erstaunlich, 
daß ein so gefährlicher Körper, wie die Nitrozellulose 
soviele praktische Anwendungen gefunden hat und das 
Ausgangsmaterial einer großen Reihe von Gegenstän- 
den darstellt, von welchen wir immer umgeben sind, 
ohne daß wir daran denken und Anstoß nehmen. 
Man hatte daran gedacht, das Zelluloid unent- 
flammbar zu machen; die hergestellten Mischungen 
haben jedoch kein ernstlich verwertbares industrielles 
Resultat gebracht. Man mußte die chemische Natur 
des Zelluloids ändern, um zu dem gewünschten Ziele 
zu kommen, indem man entweder an Stelle von Zellu- 
losederivaten andere Ausgangsmaterialien verwandte 
(Kasein, Maisin usw.) oder andere Zelluloseester ein- 
führte; in letzterer Richtung haben die Versuche indu- 
striell bemerkenswerte Resultate gebracht. Das Pro- 
blem, welches in Frankreich, in England und in 
Deutschland bearbeitet wurde, hat nach 15 Jahren der 
Bemühungen zu einer Fabrikation von Azetatzellulose 
in großem Maßstabe geführt. 


Die Industrie der Azetatzellulose. 


Geschichtliches. Der französische Chemi- 
ker Schützenberger hat als erster im Jahre 1869 
gezeigt, daß die Zellulose für sich unter dem Einfluß 
des Essigsäureanhydrids verestert wird; er arbeitete in 
geschlossenen Rohren bei 180° C. (Comptes Rendus 68, 
814, 1869). Nach ihm schufen Franchimont (Be- 
richte 12 (1879) 2059 und 14 (1881) 1290 und Girard 
(Annales chim. phys. 5. Reihe 24 (1881) 360) die ersten 
Grundlagen für die Industrie, indem sie Wasser ab- 
spaltende Mittel (Franchimont: Zinkchlorid und 
Schwefelsäure) und Hydrozellulose (Girard) 
benutzten. Aber die so erhaltenen Produkte hatten nur 
ein wissenschaftliches Interesse. Cross und Bevan, 
die berühmten englischen Chemiker, nahmen das Pro- 
blem in anderer Form wieder auf und begannen, Zellu- 
loseazetat für Verwendung in der Kunstseidefabrika- 
tion herzustellen; das erste Patent ist aus dem Jahre 
1894. Der Anstoß war damit gegeben; von den weite- 
ren Arbeiten seien nur die ersten Patente des Fürsten 
Henckelv. Donnersmarck 1888, Lederer 1899 
genannt. Seit etwa fünf Jahren bringen die Farbwerke 


1) L. Clément et C. Rivière, Les ethers de la cellulose et 
leurs applications industrielles (Caoutchouc et gutta-percha, Sep- 
tembre 1909.) 


ee En nr Gar re mm mn 


Bayer in Elberfeld große Mengen von Zelluloseazetat 
unter dem Namen Cellit auf den Markt. 


Die Ausgangsmaterialien. 


Die Zellulose. Konstitution: Die Zellulose gehört der 
Klasse der Kohlenhydrate an. Die Bruttoformel ist: (Cs Hıo Os) n, 
der Faktor n (damit das Molekulargewicht) ist unbekannt, Skraup?) 
hat für die Zellulose 5508 (n = 34) und für die Stärke 7440 angegeben. 

Nastukoff *) gibt an, daß n = 40 ist, woraus sich ein Mole- 
kulargewicht von 6480 berechnet | 

Die einfachste Elementarformel ist Ce Hıv Os; die prozen- 


tuale Zusammensetzung ist C = 44,42°/o 
H= 6,23°/o 
O = 49,35°/o 


Green und Perkin haben folgendes Schema (Konstitutions - 
formel) aufgestellt: | 
CH-OH— CH—CH-OH 


| 
O O 


are 
Die Formel stellt das innere Anhydrid einer Glucose CeHı2Os dar. 
Greens Formel (Z. f. angew. Chemie 1904, S. 1121) erklärt 
die Reaktion von Fenton und Gossling: in der Kälte erhält man 
bei der Einwirkung von trockenem gasförmigen Bromwasserstotf 
Brommethylfurfurol, 
CHzsC—CHO 


O 


CH=C—CHs Br. 

Die Anhydrisierung der Zellulose führt zunächst zu einem Kör- 
per der Formel Cs He Os, welches die Formel des Lignins ist; 
dieser Körper gibt durch Addition von Bromwasserstoff, dann durch 
Abspaltung von Wasser das Brommethylfurfurol. Bemerkung 1. 

Cross und Bevan haben folgende Konstitutionsformel angef 
nommen: 


OH 
| 
- CH— Pie ee &, 

OH—CH CH—OH OH—CH CH—OH 
OH—CH CH —OH OH—CH CH—OH 
C —C 
| 
OH 


durch welche sie zum Ausdruck bringen wollten, daß maximal vier 
(OH)-Gruppen in einem Molekül der Elementarformel Ce Hıo Os ver- 
esterbar sind. Bemerkung 2. Andere Forscher, welche die ver- 
schiedenen Veresterungsgrade der Zellulose studiert haben, geben 
für „n® folgende Werte: 


(CoH1008)s — Eder. 
(CeH1005)a — Vieille, Lunge. 
(CeH100s)s — Mendelejeff. 


Von allen diesen für die Zellulose vorgeschlagenen Elementar- 
formeln stimmt die von Vieille und Lunge am besten mit den 
en bei der Veresterung der Zellulose erhaltenen Resultaten 
überein. 

Eigenschaften. In der Natur kommt die Zellulose in ver- 
schiedenen Reinheitsstufen vor. Die Baumwolle (Gossypium indicum 
arboreum barbadense, peruvianum), welche das Samenhaar der Baum- 
wollstaude ist, stellt die reinste Form der Zellulose dar. Die Faser- 
wände der Baumwolle nehmen ein bis zwei Drittel des Gesamt- 
durchmessers ein, der im ganzen etwa zwei u beträgt. 

Die nicht reife oder tote Baumwolle *) wird durch junge Fasern 
gebildet, in welchen der zentrale Kanal (das Lumen) gewissermaßen 
nicht existiert. Die tote Baumwolle färbt sich schlecht an; auch 


Bemerkung 1. Lignin leitet sich nach den neueren Unter- 
suchungen von P. Klason (Arkiv f. Kemi., Band 2, 1907) von Koni- 
ferylalkohol (CioHisOs) und von Oxykoniferylalkohol (O:oH12O«) ab. 
Vieweg. 

Bemerkung 2. Nach den Untersuchungen von O s t (Zeitschrift 
f. angew. Chemie 1906, S. 993) in Uebereinstimmung mit allen 
Untersuchungen über Veresterung hat Zellulose nur drei Hydroxyl- 


gruppen. Vieweg. 
2?) Wiener Monats hefte, 1906, p. 1415. 
*) Berl. Ber. 1900, p. 2241. 
*) Dr. Haller, Chem. Ztg, 1908, S. 838. Tote Baumwolle 


löst sich in Kupferoxydammoniak schwer. 


Jod-Jodkalium färbt die 
Fasern hellgelb statt dunkelbraun. 


15. April 1914 
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bei der Veresterung kann die tote Baumwolle große Fehler bedingen. 
Die rohe Baumwolle hat folgende Zusammensetzung: 

0,12°/o Asche 

7,00, Wasser 

91,35 „ Zellulose 

0.40, Fett 

0,50 „ stickstoffhalige Bestandteile 

0,75 „ Spelzenbestandteile. 

Die Dichte der Zellulose beträgt 1,54, Die Zellulose enthält 
nur hygroskopische Feuchtigkeit, welche unter 100 Grad ausgetrieben 
werden kann und die 9°/o nicht überschreitet, wenn man die Zellu- 
lose einer mit Wasserdampf gesättigten Luft ausgesetzt. Im allge- 
meinen beträgt die hygroskopische Feuchtigkeit 6 bis 8% (Croß 
und Bevan). Die Zellulose wird verändert: durch Alkalien 
(Hydratzellulosen), durch Säuren (Hydrozellulosen) sowie durch 
oxydierende Mittel (Oxyzellulose), 

Die Zellulosen reduzieren in verschieden starkem (srade Feh- 
lingsche Lösung. Die Kupferzahl nach Schwalbe (Berichte 
1907, S. 1347) ist diejenige Menge Kupfer, welche durch 100 g 
Zellulose reduziert wird. In der Praxis verwendet man auf 3g 
Zellulose 200 ccm Wasser und ebensoviel Fehlingsche Lösung. 
Für die gewöhnliche Zellulose hat Schwalbe als Kupferzahl 
1,64 bis 3,5 gefunden, für merzerisierte Zellulose 6.9, für die mit 
Natriumhypochlorit (unterchlorigsaurem Natrium) behandelte 34,9. 

Die an Natronlauge gebundene Zellulose entspricht folgender 
Formel: (CeH100s)s NaOH und (CeHi00s)2 (NaOH): d. h. ChaflısO1o 
Na+- HıO (Vieweg, Ber. 40, S. 3876, 1907). Diese Verbindungen 
werden durch Wasser zerstört und geben merzerisierte Baumwolle 
Die merzerisierte Baumwolle färbt sich mit einer Lösung von Jod 
in Jodkalium dunkelblau. Die Alkalizellulose, die mit Schwefel- 
kohlenstoff behandelt wird, verwandelt sich in Xanthat oder Thio- 
karbonat der Zellulose: 

OCsH50% 
CoHsOs. ONa+ CS: = CSS 

NSNa 

Bemerkung 3. 


Das Thiokarbonat der Zellulose ist gegen Wärme, Säuren und 
Ammoniaksalze sehr unbeständig und verwandelt sich wiederum in 
Zellulose. Die so regenerierte Zellulose tritt wegen ihrer 
Hydroxylgruppen (OH) sehr leicht in Reaktion. 

Die Zellulose löst sich außerdem in Kupferoxydammoniak, in 
ammoniakalischem Nickeloxyd, in einer Lösung von Chlorzink und 
Salzsäure und bei 60 g in einer Lösung von Zinkchlorid von 40°/o. 
Die aus diesen Lösungen regenerierten Zellulosen werden in dieser 
Abhandlung später in Bezug auf ihr Verhalten bei der Azetylierung 
besprochen. 

Die Eigenschaft, die uns hier besonders interessiert, ist die An- 
wesenheit der esterisierbaren Hydroxylgruppen (OH). Die 
bekanntesten Ester sind die Ester der Salpetersäure und der 
Essigsäure. Theoretisch entspricht der Verbindung CH» (OH)s 
(NOs)ıa 14,17°/o Stickstoff, aber praktisch ist der höchste Grad der 
Nitrierung, der bekannt geworden ist, 13,7 bis 13,8%. (Vieille. 
Bul. (Soc, chim. 39, p. 257) Hoitsema, Z. f. ang. Chim. 1898, 
p- 173). 

Bei der Azetylierung beträgt der Prozentgehalt an gebun- 
dener Essigsäure nicht mehr wie 62,5°/o, was der Formel entspricht) 
C34 Hoo (OH)s (CHs — CO — Oh. 

Hydratzellulosen. Die Hydratzellulosen werden insbesondere 
durch Regenerieren der Zellulose aus den Thiokarbonaten der Zellu- 
lose oder aus den Kupferoxydammoniakzelluloselösungen gewonnen. 
Sie haben ein schwaches Reduktionsvermögen und färben sich mit 
basischen Farbstoffen leicht an. Man unterscheidet drei Klassen: 
merzerisierte Baumwolle 2 (Ce Hio Os) + H:O, Glanzstoff- 
Seide und Viskoseseide. Die Chardonnet-Seide ist stärker 
hydrolysiert. 

Die Hydratzellulosen sind in schwacher Natronlauge (5—30 °Joiger 
NaOH) löslich; Natronlauge von 40°/o verursacht ein starkes Auf- 
quellen.®) 

Die Hydratzellulosen eignen sich wegen ihrer Reaktionsfähig- 
keit besonders für die Azetylierung; die aus den Thiokarbonaten re- 
generierte Zellulose löst sich in Essigsäureanhydrid bei 110—120° auf. 


Bemerkung 3. Nachdem von Vieweg (I. c.) bewiesen und von 
Lindemannn (Dissertation Dresden 1909) bestätigt wurde, daß die 
als Ausgangsmaterial für die Viskose dienende Alkalizellulose die 
Zusammensetzung (CseHı00s)s NaOH bezw. CisHieO10°Na hat, muß 
für die Bildung der Viskose folgende Gleichung zugrunde gelegt 
werden: 

CS: + NaOH + C12H19010* Na = CisHisOs (OCS:Na)s + H10. 

Die Konstitutionsformel der Viskose ist demnach: 

O — CısHı80s — O 


S N 
C =æS S = C 4 H:O 
N 
SNa SNa 
Das Xanthogenat der Zellulose geht also auf (CeHı0Os)s 


zurück. | 
83) Vereinigte Kunstseidefabriken A. G, 
Nr, 323475/1902. 


Vieweg. 
franz. Patent 


Hydrozellulosen. Die Hydrozellulosen bilden sich durch 
Einwirkung starker Mineralsäuren auf Zellulose: 

Girard®) hat als erster mitgeteilt, daß man Baumwolle in eine 
Lösung von Schwefelsäure bei 45° Bé (Dichte = 1,453) bei 15° C 
12 Stunden lang eintauchen muß. Ein gleiches Resultat erhält man 
mit Salzsäure von 21° Bé während einer Eintauchzeit von 24 Stunden. 
Lederer (D. R. P. 163316/1901) erhitzt Zellulose auf 60—70° zu- 
sammen init Essigsäure, die ein wenig Schwefelsäure enthält: Ein 
Teil Zellulose wird mit vier Teilen Essigsäure, die 0,5 */e Schwefel- 
säure enthält. behandelt. Man kann auch Zellulose der Einwirkung 
von verdünnter Schwefelsäure mehrere Stunden lang unterwerfen, 
wobei man die Mischung mit Essigsäure verdünnt. um die Reaktion 
zu mäßigen und zu regulieren (Little, Walker et Mork, franz, 
Patent 319 848/1912). Mork taucht Baumwolle (100 Teile) in Eis- 
essig (400 Teile), dem 20 Teile Benzolsulfonsäure zugefügt sind. 

Mit gasförmiger oder wässriger Salzsäure erhält 
man hydrolysierte Zellulose, die außerordentlich zerreiblich ist. 
(Ce Hio Os)a. Hs O. Diese Hydrozellulose oxydiert sich bei 80— 100°C, 
indem sie braune, wasserlösliche Produkte gibt; in kochendem Essig- 
säureanhydrid löst sie sich bei 1380 völlig auf. 

Gewöhnlich werden die Hydrozellulosen auf folgende Weise er- 
halten: Zellulose wird mit dreiprozentiger Schwefelsäure imprägniert, 
dann ausgepreßt, die Masse wird so vollständig wie möglich aus- 
einandergerissen und dem Trockenprozeß überlassen, dann bringt 
man sie in ein verschließbares Gefäß, das man acht Stunden lang 
auf 35—40° C erwärmt oder besser drei Stunden auf 70%. Man er- 
hält so eine Baumwolle, welche durch ein leichtes Reiben in Staub 
verwandelt wird. Diese Hydrozellulose läßt sich mit kochendem 
Essigsäureanhydrid leicht azetylieren, Die meist verwandte Hydro- 
zellulose hat die Formel: 6(Ce Hıo Os + Hs0)’); Bemerkung 4, 
sie hat ein stark ausgeprägtes Reduktionsvermögen und färbt sich 
leicht mit basischen Farbstoffen an. 

Die vollständige Hydrolysierung der Zellulose führt zu 


Cis Hao O10 + H2O = 2 Co His Os. 


Oxyzellulose: Oxyzellulosen werden durch die Einwirkung 
von Oxydationsmitteln auf Zellulose (in alkalischer oder saurer Lö- 
sung) erhalten. In alkalischer Lösung arbeitet man mit verdünnten 
Lösungen von Natriumhypochlorit (unterchlorigsaurem Natron), Die 
Lösungen, die 1°/o wirksames Chlor enthalten, haben auf Baumwolle 
bei niedriger oder gewöhnlicher Temperatur nur eine schwache Wir- 
kung, während über 60° C die Oxydation eine energische ist. Oxy- 
zellulose ist in schwacher Alkalilösung sehr löslich, Wenn man 
Baumwolle zehn Stunden lang bei 40°C in eine Lösung von Natrium- 
hypochlorit taucht, die einen Gehalt von 10° Chlor hat, so erhält 
man Oxyzellulose in einer Ausbeute von 60—/75°/o. 

In saurer Lösung kann man Oxyzellulose auf verschiedene Weisen 
erhalten: mit verdünnter Chromsäure in Gegenwart von Mineralsäuren 
sowie in der Wärme durch gasförmiges Chlor: durch Permanganat- 
Lösung sowie Uebermangansäuren erfolgt die Oxydation langsam. 
Kaliumchlorat in Lösung und Salzsäure sind energische Oxydations- 
mittel (Vignon, Bul, 3—19—791 und 25,135). Man hat die An- 
wendung einiger Oxydationsmittel patentiert, um unter gewissen Be- 
dingungen nicht Oxyzellulose, sondern Hvdrozellulose herzustellen’ 
Sthamer läßt chlorhaltige Essigsäure auf Zellulose einwirken (franz 
Patent Nr. 304725/1900); in gleicher Weise benutzt er Kaliumchlorat 
und Salzsäure (franz. Patent Nr. 309 759/1904). 

Die Oxyzellulosen haben ein sehr starkes Reaktionsvermögen- 
sie reduzieren stark Fehlingsche Lösung. In einigen Sekunden 
geben sie mit Nesslers Reagens einen intensiven grauen Nieder- 
schlag, während Hydrozellulose nach einiger Zeit nur einen sehr 
schwachen gibt. Die Oxyzellulosen färben sich mit basischen Farb- 
stoffen sehr stark an; beim Kochen mit Kaikmilch erhält man Dioxy- 
buttersäure und Isogluconsäure (Tollens). Oxyzellulosen werden für 
Azetylierung wenig angewendet. 

Essigsäure, Die Essigsäure (C Hs COs H) wird bei der trok- 
kenen Destillation von Holz erhalten; die Säure, welche zur Azety- 
lierung benutzt wird, ist die kristallisierende Essigsäure (Eisessig). Die 
Dichte beträgt 1,08, der Siedepunkt liegt bei 117,39, sie mischt sich 
mit Wasser in jedem Verhältnis. 

Azetylchlorid, CH% CO Cl. Dasselbe wird erhalten ent- 
weder durch die Einwirkung von Phosphortrichlorid auf Essigsäure: 
3 CHs COOH + 2 PCI = 3 CHs COC! —+ 3 HCI + P? Os 
oder durch Einwirkung von gasförmigem Chlor auf eine Mischung 

von Essigsäure und Schwefel bis zur Sättigung unter Abkühlung. 


S + Ch + 2 CHs COOH = 2 CHs COCI + 2 CIH + SOs. 
Das Azetylchlorid ist in Wasser unlöslich, aber in Berührung damit 


Bemerkung 4. Hydrozellulose oxydiert sich nur dann bei 80 
bis 100°, wenn sie noch anorganische Säure oder Oxyzellulose ent- 
hält. Nach den neuesten Untersuchungen von Ost (Liebigs Ann. 398, 
S. 313 ff., 1913) ist durch Verbrennungsanalyse weder bei der Hydrat- 
zellulose, noch bei der Hydrozellulose eine andere Formel als 
(CeHıoOs) berechenbar; man muß nur Sorge tragen, daß das betr. 
Zellulosederivat bei 130° getrocknet wurde, ehe man es der Ver- 
brennung unterwirft. 


e) Girard, Comptes rendus, 81—1005, 
1) Girard, Annales chim, 5—24—337, 


Gladstone, J. Chem. 
Soc. 185, 2, p. 7. 


Schwalbe. Berl. B, 1907, p. 4224. 
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zersetzt es sich allmählich. Seine Dichte beträgt bei 20° C 1,105, 
der Siedepunkt liegt bei 50,9°. 

Essigsäureanhydrid, CHs CO O CO CHs, ist zum ersten- 
male von Gerhardt hergestellt worden; es entsteht durch die Ein- 
wirkung von Phosphoroxychlorid, auf essigsaures Natrium. 


POCls + 3CHs COs Na = POs Nas + 3 CHs COCI. 
3 CHs COCI+3CHs COONa = 3 (CHs CO): O +3 Na Cl. 


Nach Broughton erhält man es bei 165° auf folgende Weise: 
(CHs COs): Pb + CS2 = (CHs CO2): O + 2 PbS. 


Patentiert wurden: Die Anwendung von COCls und Natrium- 
azetat; SOsCls auf ein Azetat (D. R. P. 63593 und 244602); Schwe- 
felsäure auf ein Azetat; dann die Einwirkung von Chlor (D. R. P. 
210 800); nach Goldschmidt (D. R. P. 222 236) läßt man auf ein 
Natriumazetat- und Schwefelgemisch Chlor bei niedriger Temperatur 
Ce 24° C) einwirken und erhält 

S -} 8 CHs COs Na + 3 Cls = 6 NaCl Tr SO,Nas + 4 (CHs COs): O 
Seine Dichte ist 1,079 bei 15° C, sein Siedepunkt liegt bei 137, 9°, 
In kaltem Wasser ist es unlöslich, seine Dampfe greifen stark die 
Schleimhäute an. 


Theorie der Azetylierung. 


Die Azetylierung der Zelkulose ist durch die An- 
wesenheit von Hydroxylgruppen (OH) im Mole- 
kiil der Zellulose bedingt und wird durch die Gegen- 
wart eines wasserentziehenden Mittels und 
durch Temperaturerhohung gefordert. 

Die Azetylierung ist eine bimolekulare Reaktion, 
deren Geschwindigkeit durch die folgende Formel aus- 
gedrückt wird: 

dCi 


dt = KC; Ce 


C, ist die Konzentration der Saure, C, ist die- 
jenige des Alkohols zur Zeit t. — Fur die Vereste- 
rung selbst ergibt sich die Formel: 

Ci(Co— Coo ) = Coe + Coo t. 

C, bedeutet die Konzentration der Säure im 
Gleichgewichtszustand in dem Falle, wo ein UberschuB 
von Säure über den Alkohol vorhanden ist. Es ist 
die Konzentration der Säure zur Zeit null. Das Gleich- 
gewicht tritt ein, wenn die Azetylzellulose sich in 
der Reaktionsflüssigkeit gelöst hat. Es wird hetero- 
gen sein, wenn die Baumwolle sich nicht in ihrer Form 
zu verändern scheint; dies ist der Fall, wenn die Aze- 
tylierung in Gegenwart einer fällenden Flüssigkeit (z. B. 
Benzol) vorgenommen wird. — Das homogene 
Gleichgewicht stellt sich nach dem Gesetz von 
Guldberg und Waage ein: 

Cwasser - Cester == =R. Calkohol . C Säure. 

Wenn Catkoho! oder Csäure sich in ihrer Menge ver- 
mehren, dann vermehrt sich auch der Ester. 

Die Gegenwart eines Ueberschusses an Wasser 
vermindert die Menge des gebildeten Esters. Man muß 
deshalb das während der Reaktion gebildete Wasser 
absorbieren, z. B. durch Zusatz von Schwefelsäure oder 
Zinkchlorid (ZnCl,) oder Aluminiumchlorid (Al,Clę). 

Bemerkung 5. 


Der Ausgangspunkt der Veresterung kann Zellu- 
lose selbst sein oder ein Derivat der Zellulose wie 
H ydrozellulose; in beiden Fällen kommt man zum 
gleichen an (Schwalbe, Z. f. angew. Che- 
mie, Bd. 23, S. 133). Verwendet man als Katalysator 
S chwefelsäure, so wirkt diese nicht nur als kata- 


Bemerkung 5. Da man in der Praxis der Azetylierung das 
Wasser insofern ausschließt, als man von möglichst trocknen Ma- 
terialien ausgeht und da die Veresterung nicht mit Essigsäure, 
sondern vielmehr mit Essigsäureanhydrid bewirkt wird, wo auf eine 
Hydroxylgruppe eine Molekül Essigsäureanhydrid kommt, ist praktisch 
jedes Wasser, welches das Gleichgewicht in der Richtung der Ver- 
seifung stören könnte, ausgeschlossen. Bei der Veresterung der Hy- 
droxylgruppen mit Essigsäureanhydrid bildet sich nicht Wasser, son- 
dern Essigsäure, was aus folgender Gleichung ersichtlich ist: 


CH504 OH + (CH3COM' O = CoH5Os  CHsCOs 4+ CHCOOH. 


Auf diese Weise sind quantitative Ausbeuten an Zelluloseazetat ge- 
w ahrleistet. Vieweg. 
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lytisches Mittel, sondern sie verwandelt auch Zellulose 
in Hydrozellulose ; durch die Anwendung von Schwefel- 
säure werden alle Ester der Essigsäure Abkommlinge 
der Hydrozellulose. Wir werden daher beide 
Gruppen zusammen betrachten. 

Bemerkung 6. 

Immerhin sei bemerkt, daß nach H. Ost und 
T. Katayama (Z. f. angew. Chemie 1912, S. 1467) 
ein großer Unterschied in der Löslichkeit der 
Zelluloseazetate besteht, welche aus Zellulose, aus 
Hydrozellulose, „Girard“ und aus merzerisierter Zellu- 
lose hergestellt sind. 

Methoden zur Azetylierung der Zellulosen. 
Homogenes Gleichgewicht. 

Azetylierung mit Azetylchlorid. Da es 
sich um eine Veresterungsreaktion handelt, muß sich 
Salzsäure bilden, die man beseitigen muß, sei es durch 
ein neutrales Salz oder durch basische Stoffe. 

Die Verwendung von Zink-oder Magne- 
sium-Azetat. Durch die Einwirkung von Azetyl- 
chlorid auf eine Mischung von aus Viskose regenerier- 
ter Hydratzellulose und Zink- oder Magnesiumazetat 
erhalt man bei niedriger Temperatur ein in Chloroform 
lösliches Produkt. Cross und Bevan (D.R.P. 85 329 
u. d. brit. Pat. 86368/1891) fügen zu dem Azetylier- 
gemenge Chloroform oder Aethylnitrat, um die Opera- 
tion zu regulieren. 

v. Donnersmarck (franz. Pat. 280 848/1898) 
benutzt drei Kilo eines äquimolekularen Gemisches von 
Hydrozellulose und Magnesiumazetat; 1,8 Kilo Aze- 
tylchlorid und ungefähr 1 Kilo Essigsaureanhydrid 
werden hinzugefügt. Das Magnesiumazetat wird in 
konzentrierter Lösung angewendet, die man mit der 
Hydrozellulose mischt, man trocknet das Gemisch und 
läßt nun Azetylchlorid darauf einwirken. Wenn die 
Reaktion begonnen hat, fügt man als Verdünnungs- 
mittel Nitrobenzol hinzu. 70° C. dürfen dabei nicht 
überschritten werden. Der Vorgang dauert 3 Stunden, 
dann rührt man 40 Liter Alkohol ein, welcher die 
Masse in Flocken ausfällt. — Die Mischung von Aze- 
tylchlorid und Essigsäureanhydrid wird in den Patent- 
schriften von Donnersmarck (D.R.P. 105347/1898) 
und von Cross und Weber (Brit. Pat. 18283/1898) 
verwendet. — Als Verdünnungsmittel kann man auch 
noch das Dichlorhydrin oder Epichlorhydrin verwen- 
den (Weber, Cross und Frankenberg) (brit. 
Pat. Nr. 18 283/1893). 

Anwendung von basischen Substanzen. 
In seinem amerikanischen Pat. 708 456/1900 läßt 
Boesch Azetylchlorid auf Viskose direkt einwirken, 
d. h. auf das getrocknete Gesamtprodukt von Zellulose, 
Schwefelkohlenstoff und Natronlauge. Als Verdün- 
nungsmittel fügt er Nitrobenzol oder Essigsäure hinzu 
und er fällt mit Alkohol aus, wenn die Reaktion be- 
endet ist. — Das Pyridin wird in der organischen 
Synthese viel angewendet, um Salzsäure zu binden. 
Wohl gibt für die Azetylierung folgende Vorschrift 
(D.R.P. 139 669/1899): 10 Teile Holzstoff, 220 Teile 
Pyridin und 60 Teile Nitrobenzol werden vermischt 
und langsam 20 Teile Azetylchlorid zuzugeben. Nach 


Bemerkung 6. Da die Azetylierung der Zellulose stets in Gegen- 
wart eines Katalysaturs und mit einem Ueberschuß von Essigsäure- 
anhydrid ausgeführt wird, welche beide starke Wasser-Absorptions- 
mittel sind, ist während des Azetylierprozesses Wasser nicht vor- 
handen, also auch nicht die Bedingungen, die zur Bildung von Hydro- 
zellulose im Sinne Girards führen können. Wenn nun die Ver- 
esterung der Zellulose an getrockneter Baumwolle und nicht an Hy- 
drozellulose vorgenommen wird, ist der Abbau der an Essigsäure ge- 
bundenen Zellulose, der sich durch Dünnerwerden der Lösung wäh- 
rend der Reaktion kund gibt, nicht ein hydrolytischer, sondern viel- 
mehr ein azetolytischer, d. h. die Depolymerisation vollzieht sich nicht 
unter dem Einfluß von Wasser (hydrolytisch), sondern vielmehr unter 
dem Einfluß von Essigsäureanhydrid (azetolytisch). Vieweg.. 
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2 Stunden der Einwirkung bei 80—90° C. wird die 
Masse in einen Ueberschuß von Alkohol gegossen. 


Azetylierung mit Essigsäure. Zellulose 
lost sich in Essigsäureanhydrid allein bei 180° C. in 
zugeschmolzenem Glasrohr auf. Wenn man Hydro- 
zellulose anwendet, so tritt die Losung in Essigsaure- 
anhydrid bei einer Temperatur von 110—120° ein. 

Um jeden zu weit vorgeschrittenen Abbau (De- 
polymerisation) der Zellulose zu vermeiden, ist es vor- 
teilhaft, bei niedriger Temperatur zu arbeiten und zu 
dem Zwecke fügt man zu dem Azetyliergemenge einen 
Katalysator hinzu, der die Veresterung der Zellulose 
bei 40-70" C. i 8 

Lederer (D.R.P. 118538 und 120713/1899, 
franz. Pat. 301 749/1900) erwärmt Girards Hydro- 
zellulose mit Essigsäureanhydrid und Schwefelsäure: 

125 Teile Hydrozellulose 
500 ,„ Essigsaureanhydrid 
25 , Schwefelsäure (66° Be). 

Man kann in Gegenwart von indifferenten Lösungs- 
mitteln wie Essigsäure arbeiten; der Zelluloscester wird 
durch Wasser oder Alkohol ausgefällt. Die Farbwerke 
Fr. Bayer & Co. haben in ihrem franz. Patent 
Nr. 317007/1901 und in ihrem deutschen Patente 
D.R.P. Nr. 159524 die Herstellung eines ın Alkohol 
leicht löslichen Derivates beschrieben, wobei sıe fol- 
gende Mischung verwandten: 

125 g Hydrozellulose 
500 g Eisessig 
500 g Essigsäureanhydrid 
25 g Schwefelsäure, 
und zwar bei einer Temperatur unterhalb 50° C. 

Dr. Stahmer (franz. Pat. 304723 und 308 506 
1900) stellt sich zunächst Hydrozellulose her, indem 
er Zellulose mit Eisessig behandelt, der freies Chlor 
enthält; 100 Teile dieser Hydrozellulose werden mit 
350 Teilen Azetylchlorid vermischt. Sobald die Re- 
aktion schwächer wird, fügt man kleine Mengen kon- 
zentrierter Schwefelsäure hinzu und erwärmt auf 
60 bis 70°. 

Die Phosphorsäure ist im französischen Pa- 
tente Nr. 316 500/1001 von Landsberg erwähnt; man 
benutzt Hydrozellulose nach Girard mit der drei- bis 
vierfachen Menge Essigsäureanhydrid in Gegenwart 
von Ortho-, Meta- oder Pyro-Phosphorsäure. 

Die aromatischen Sulfonsäuren, wie die 
Phenol- oder Naphtholsulfonsäuren haben den Vorteil, 
auf die Zellulose während der Veresterung eine weni- 
ger starke hydrolisierende Wirkung auszuüben. 
Little, Walker und Morck (amerik. Pat. Nr. 
709922 und franz. Pat. No. 324 862/1902) fügen zum 
Azetyliergemenge (bestehend aus Essigsäureanhydrid, 
Phenolsulfonsäure und Zellulose) eine geeignete Menge 
von Natriumsalz oder einen anderen geeigneten Kör- 
per, in dessen Gegenwart die Schwefelsäure nicht mehr 
in freier Form vorhanden ist. 

Die Methylschwefelsäure ist von Corti 
und von der chemischen Fabrik Flora (franz. 
Pat. 345 764) namhaft gemacht worden. Die Sulfon- 
essigsäure, das Reaktionsprodukt von Schwefel- 
säure auf Essigsäureanhydrid, ist von der Soc. anon. 
d’Explosifs in Anwendung gebracht worden (franz. Pat. 
No. 385 180/1907). 

Die Mono- und Trichloressigsäuren wer- 
den in den folgenden Patenten erwähnt: D.R.P. Nr. 
198 482/1905, Franz. Pat. Nr. 368738 A.-G. f. Anilin- 
fabrikation, D.R.P. Nr. 203 643/1906 Knoll & 
Co., Ludwigshafen. 


Clément u. Riviére, Revue de chim. industrielle, De- 
zember 1912, 
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Die Sulfinsäure wurde zuerst von Franchi- 
mont erwähnt, dann von Knoll & Co. patentiert 
(D.R.P. 180 666/1907) und Zusatzpatent 180667). Die 
mit den Sulfinsäuren erhaltenen Lösungen behalten 
lange Zeit ihre Viskosität. Es genügen schr geringe 
Mengen von Sulfinsäuren, um die Bildung von Zel- 
luloseazetat hervorzurufen. Beispiel: auf ı Kilo 
Watte nimmt man 5 Kilo Essigsäureanhydrid, 4 Kilo 
Eisessig und o,1 Kilo Benzolsulfinsäure; man läßt die 
Reaktion 24 Stunden bei 40° gehen. 


Folgende Derivate der Schwefelsäure kommen noch 
in Frage: Die fetten Sulfonsäuren (Pauthon- 
nier, franz. Pat. 409465), das saure Nitrosylsulfat 
(Dreyfus, franz. Pat. 413 671/10). 

Flüchtige Mineralsauren werden in fol- 
genden Patentschriften genannt: Lederer (französ. 
Pat. 319848) und Knoll (D.R.P. 201 233/1906) z. B. 
1 Teil Zellulose; 0,1—o,2 Teile Salzsäure bei 70° wäh- 
rend 20—40 Stunden oder 0,2—0,3 Teile Salpetersäure 
(96%) 4—8 Tage lang. Fink beschreibt die Ver- 
wendung eines Gemisches von Halogenwasserstoff- 
säure mit einem Salze der nämlichen Säure Die 
schweflige Säure wird von Knoll beansprucht 
(D.R.P. 18066 und 180 667). 


Anwendung von Säurechloriden. Das 
Oxychlorid des Phosphors und das Penta- 
chlorid des Phosphors können beide Katalysa-. 
toren sein. (Balston und Briggs engl. Patent 
10243/1903.) Sulfurchloryd (SO.Cl, u. S,0,Cl,) 
werden in dem Verhältnis von einem Teil auf to Teile 
Zellulose angewendet (v. Heyden, engl. Pat. 24 232). 

Anwendung der Halogene. Im Essigsäure- 
anhydrid lost sich Zellulose in Gegenwart von Jod 
bei 120—130° C. gut auf. Die A.-G. für Anilin- 
fabrikation hat letzthin ftir die Anwendung von 
Chlor und Brom Patente erhalten (Franz. Pat. 435 507 
ıgıı und Brit. Pat. 22237/1911). 


Anwendung von Neutralsalzen Die 
Firma Knoll & Co. (D.R.P. 203178/1905 und 
206 950/1907) braucht an Stelle starker Säuren Neu- 
tralsalze als Kondensationsmittel, z. B. Eisen- oder 
Zinkchlorid, Chlorammonium, salzsaures Dimethyl- 
anilin. Auf einen Teil Zellulose kommen 4 Teile Essig- 
saure, 5 Teile Anhydrid, 0,1—o,2 Teile neutrales Salz 
bei 70° während ıo bis 24 Stunden. In ihrem franz. 
Pat. 376 578/1907 und im D.R.P. 196730 und dem 
D.R.P. 201910 erwähnt die Firma Knoll & Co, 
daß man nach der Azetylierung Basen oder Salze 
schwacher Säuren, wie z. B. Natriumazetat, zu den 
Lösungen hinzufügen muß, um auf diese Weise die 
Lösungen haltbar zu machen. Einen ähnlichen Zweck 
verfolgt das Lederersche franz. Pat. 371 357/1906. 
Das Zinkchlorid war seit langem schon von Fran- 
chimont angegeben worden, aber die Reaktion voll- 
zog sich bei zu hoher Temperatur, nämlich 120— 140°. 
— Die Soc. anon. d’Explosifsetde Produits 
chimiques empfiehlt die gleichzeitige Anwendung 
von Zinkchlorid und Säure (franz. Pat. 385 179). 


Industrie der Azetylzellulose. In der 
Industrie wendet man die vorstehend angegebenen 
Methoden an, dabei sucht man soviel wie möglich 
sekundäre Reaktionen zu vermeiden, welche den Ab- 
bau der Zellulose (Depolymerisation) oder die Bildung 
gemischter, unbeständiger Ester verursachen. Das 
Ausgangsmaterial ıst Zellulose oder Hydrozellulose, zu 
denen man im allgemeinen außer Essigsaureanhydrid 
Essigsäure hınzufügt, letztere um die Reaktionsmasse zu 
verdünnen. Wenn die Lösung in einer Mischtrommel 
beendet jst, fällt man die Azetylzcllulose aus ihrer 
essigsauren Lösung entweder mit Wasser oder mit 
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neutralen Lösungsmitteln, wie Alkohol9), Ben- 
zol!0), Tetrachlorkohlenstoff!!), Aether, (In- 
ternationale Zellulose-Estergesellschaft) 


* v. Donnersmarck D.R.-P. 205347/1898. — Lederer 
D. R.-P. 120713/1900. — Wohl, D.R.-P. 139669/1899. — Boesch, 
amerikan. Pat. 708456/1901, — A. G. F. A., D. R.-P. 198482/1905. 
1) Dr. Lederer, Br. fr. 330714/1903. 
l 1!) D. R.-P. 185 151/1905. — Br. fr. 371 358/1906, Br. fr. 385179 
et 385 180/1907. 


(D.R.P. 242289). Bei Anwendung von Wasser ge- 
winnt man die Essigsäure als verdünnte Säure, bei 
Anwendung neutraler Lösungsmittel wie Alkohol usw. 
gewinnt man sie durch einfache Destillation in kon- 
zentrierter Form wieder. Nachdem die Azetylzellulose 
vollständig ausgewaschen und von jeder Spur Säure 
befreit ist, wird sie unterhalb 100° getrocknet. 


(Fortsetzung folgt.) 


Referate. 


R. Nowotny, Erfahrungen aus der Praxis der Holzimprag- 
nierung mit Fiuoriden. (Ztschrft. angew. Chem: 1913, S. 694). 
Die Verwendung der Fluoride zu Imprägniermitteln erscheint 
infolge der stark antiseptischen Eigenschaften von vornherein als 
brauchbar und wirksam; zur Immunisierung von Holz werden solche 
seit mehr als einem Jahrzehnt verwendet. Die österreich. Heeres- 
verwaltung hat bereits vom Jahre 1900 an Fluoride mit bestem Er- 
fulge zum Schutze von Bauhölzern gegen Hausschwammangriffe zur 
Anwendung gebracht (cf. Chem. Ztg. 1911, 5. 546). Auf die Eig- 
nung der Fluoride zur Holzkonservieruug hat Hauptmann 
B. Malenkovic in seinem Buche: „Die Holzkonservierung im Hoch- 
bau‘ hingewiesen (1906). Seitdem läßt die österr. Staatstelegraphen- 
verwaltung jährlich mehrere tausend Holzstangen mit Fluoriden zu- 
bereiten, über die Beobachtungen aufgezeichnet werden nach Einbau 
in verschiedenen Telegraphen- und Telephonstrecken. — Zunächst 
werden die Resultate mitgeteilt von Holzstangen, die mit Zink- 
fluorid konserviert wurden; die Stangen wurden im Jahre 1905 
imprägniert, nach 7 Jahren, also 1912 geprüft. Die betr. Hölzer ge- 
langten in einer Strecke zum Einbau, die sehr kräftigen Angriffen 
der holzzerstörenden Pilze ausgesetzt ist, weshalb die mit CaSO. 
nach Boucherie imprägnierten Holzstangen nur kurze Standdauern 


aufweisen. Die Ergebnisse sind in Tabelle I zusammengestellt. 
Die zu diesen Tränkungsversuchen verwendete saure Zinkfluorid- 
lösung war durch Auflösen von Zinkabfällen in 5°/iger Flußsäure 
erhalten worden. Die Aufstellung des Begriffs antiseptische 
Kraft fut auf mykologischer Grundlage; um 100 ccm Nähr- 
gelatine bei Zusatz von Mycel des Schimmelpilzes Penicillium 
glaucum pilzfrei zu erhalten, seien p Gramm eines bestimmten Anti- 
septikums erforderlich; wenn nun | cbm Holz (in den hier zu be- 
trachtenden Fallen Langholz in Form von Leitungsmasten) z kg 
dieses Antiseptikums aufgenommen hätte, so ergibt sich die anti- 


septische Kraft für dieses Mittel und Verfahren zu Si die Haltbar- 


keit imprägnierter Hölzer wird nun von der Größe der antiseptischen 
Kraft abhängen und im allgemeinen mit deren Zunahme wachsen, 
Den außerordentlich heftigen Einwirkungen der Fäulnispilze in 
dieser Strecke hielten nur die mit Teeröl imprägnierten Masten 
stand; in dem Beobachtungsgebiet wurden 1905—1911 zusammen 
3863 Stück kreosotierter Holzstangen eingebaut; bis zun Jahre 1912 
war kein Ersatz derselben wegen Holzfäulnis nötig geworden. 
Vergleichende Versuche unterabsichtlicher Steige- 
rung des Angriffs von Holzzerstörern wurden angestellt. 


Tabelle I l . 
über das Verhalten der mit Fluoriden zubereiteten Holzstangen in der Telegraphenstrecke Brinn—Nezamislitz (Mähren). 
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& 9 8 Ergebnis der im Jahre 1912 vorge- 
z. . Aufnahme des F 4 85 on menen a a 
F Imprägnier- | Imprägnier- Näbere Angaben über Flüssigkeits- | antiseptisch |Antisep-| £ ae > ‚| Schwa- | Starker | Stange muß 
£ mittel verfahren das Holzgattung| aufnahme per wirksamen tische | a SE gE Holz- | Holz- | ausgewech- 
E Imprägnierverfahren cbm Holz Stoffes in kg | Kraft | $ |, “| 5® angriff | angriff | selt werden. 
5 per cbm Holz 5 C FH 
© s |> ja3 ' bei Stück 
2'/s—81/s Tage ein- 
Saures gestellt in wässerige ; 
E ; A 40—60 kg im| ZnFs - 2 HF 
l a Tes ae ie Kiefer | Stammende | 3—4,8 kg |3—4,81190511912] 7 | 50 3 | 16 | 4 (8%) 
vorhanden) 
a dto. i 
2 dto. | 8—9 Tage Tran- RE ar — 4,8 1906/1912] 6 | 44 ao oe 2 
kungsdauer 4 
N : ate. P ca. 75 kg im| ZnFs - 2 HF By 
3 dto. 13—14 we ge- | Kiefer Be, 6 kg 6 11190611912) 6 | 46 7 36 | 3, (6,5°/o) 
trankt | 
a 40—50 kg im! ZnF: - 2 HF 
4 dto. 21/e—4'/s Tage | Lärche | mmende| 34 k 3—4 1905/1912] 7 | 52 — | — 6 
getrankt & (11,5°%) 
Wässerige Zink- 
Saures ‚Tränkung |fluoridlösung ca. 10° Zufs . 2 HF 
5| Zink- |desganzen| Be. (6,5°/, Salz- Kiefer 25 kg 16 k 1,6 1908/1912; 4 | 12 — — — 
fluorid | Stammes | gehalt), 24 Stunden > KB 
kalt getränkt 
W ässerige Zink- | 
fluoridlösung von 
3,5—4° Be, 
6| dto à la | (2,4—2,79/, ZnFs | Kiefer | 300 kg |Zefs 2HF| gi pmoosi912| 4 | 14 ı | — = 
Boucherie| , 2’4F mit hydro- 8,1 kg 
statischem Druck 
eingepreßt 
„| Zin k- ZnCls-Lésung von : ZnCls | 
7 chlorid dto. 4—4,2° Bé. Kiefer 300 kg 9,3 2,7 |1908/1912|) 4 | 46 — 2 — 
Einpressen von 1906 ORTA U ree 10.6 i 
Kupfer- dt 1,5°/, CuSO«-Lö- | Kiefern 300 kg CuSO. 1,3 ||1906| bis | 6 3 „ 23,9 » 
vitriol sung mit hydro- | Fichten 4,5 | abfall 30.1 
1912 4 = š iz 
statischem Druck nach 5 i i 35,4 „ 
6 ò . -. 384, 
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‘um in möglichst kurzer Zeit ein Bild der Wirksamkeit der Fluorid- 
imprägnierung zu gewinnen. Stangenabschnitte von 2,5 m Länge 
wurden auf Versuchsfeldern in den Boden eingesetzt und jede 
Stangengrube mit Holzabfällen ausgefüttert, die von holzzerstörenden 
Pilzen reichlich bedeckt waren, so daß die Abschnitte förmlich in 
Pilzherden steckten. Die Versuche beziehen sich auf einen Zeitraum 
von 4 Jahren und wurden in zwei Versuchsfeldern vorgenommen: 
in Krieglach und in Schwarzenau; die Ergebnisse sind in zwei 
Tabellen mitgeteilt. Ergebnis der Krieglacher Versuche 
(Boden sandig und schottrig, in tieferen Schichten ziemlich feucht): 
Die rohen Fichtenstangen, die mit CuSOs und mit ZnCl im- 
prägniert waren, hatten sich am schlechtesten gehalten; einzelne 
dieser Abschnitte waren so stark durchgefault, daß ein mäßiger 
Seitendruck genügte, um sie umzubrechen; etwas besser hielt sich 
die alpine Rotlärche, ein verhältnismäßig widerstandsfähiges 
Material. Wesentlich günstiger gestalteten sich im allgemeinen die 
Beobachtungen an den mit Fluoriden behandelten Stangen. 
Ergebnisse der Schwarzenauer Versuche (Boden sandig, 
ziemlich feucht): Die Abschnitte waren hier etwas tiefer (50 cm) in 
den Roden eingesetzt als in Krieglach, weshalb vom untersten Ende 
her nur ein geringer Fäulnisangriff stattfinden konnte. Auch hier 
ergab sich, daß Holz, dem eine genügende Menge von Fluoriden zu- 
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geführt wurde, sich durchgehends wesentlich besser erhält, als wenn 
es mit CuSO« oder ZnCls imprägniert worden wäre, Stärkerer Faul- 
nisangriff des Holzes wird dort wahrgenommen, wo bei der Trankung 
mit Fluoriden geringere Mengen des Antiseptikums in das Holz ein- 
gebracht werden; namentlich die Fichte nimmt bekanntlich verhält- 
nismäßig wenig Imprägnierflüssigkeit auf. Die nach dem Verfahren 
von Boucherie (Verdrängung des Pflanzensaftes durch hydrosta- 
tischen Druck) mit Fluoriden zubereiteten Stangen haben sich 
fast durchgehends gut erhalten; ähnlich wäre dies der Fall gewesen, 
wenn man etwa durch Imprägnierung im Kessel größere Flüssig- 
keitsmengen ins Holz eingepreßt hätte. 
Versuche im Betrieb wurden in einigen Teilen Bébmens mit 
Holzstangen gemacht, über die folgende Tabelle II Aufschluß gibt. 
(Tabelle II siehe nächste Seite). 
Vergleichsweise sei angeführt, daß in den Jahren 1909, 1910 
und 1911 in denselben Leitungsstrecken mit Teeröl imprägnierte 
Holzstangen eingebaut wurden, die nach dem Rütgers-Heise’schen 
“"Sparverfahren mit durchschnittlich 100 kg Kreosotöl pro cbm 
durchtränkt waren und bei denen in 2—4 Jahren kein Abfall ent- 
stand. 
Versuche in Niederösterreich (ungünstige Standverhält- 
| nisse). Hierüber gibt die nächste Tabelle III Aufschluß. 


Tabelle III. 
über das Verhalten von Holzstangen, die mit verschiedenen Fluoriden imprägniert und in Niederösterreich eingebaut wurden. 


Hiervon Abfall während des 


Flässig- Aufnahme des | 2 — 
itia Nähere Angaben keitsauf- arin aa Ze . | 2 | 32 4. 
mittel über dss Imprägniervetfahren Re Stoffes gx Jahres nach dem Einbaue 
wol oom Holz | Sti 
tuck 
Wässerige Zinkfluorid- | zumeist 
Saures lösung, ca 10° Bé. (6,5°/o | Kiefern, ZnFı - 2HF 
Zink. | ©) Tränkung Iseizgehalt) 24 Stunden kalt| ein Teil | 25 kg | "6, 11,6 
fluorid getränkt Fichten ; 
SS S N T 1908 | 2 434 
(ZaFs Wasserige Zinkfluorid- : = a 
2HF) lösung von 3,5—4° Bé. | 
nn Boucherie (2,4—2,7°je ZnFs - 2HF) 300 kg ie = 
A) mit hydrostatischem Druck KB 
eingepreßt 
bei Kie- |ZnFs - 2HF zus. 122 
Zinkfluoridlösung von 5,5° cea 
1) Tränkung | Bé. (3,7% ZnFs . 2HF) ne De) Nieten ine (5,01°/o) 
Trankungsdauer 7 Tage spl RO 
29 kg |beiFichte Ikg| 1 
zink- | poo ug | ZEF; 2HE 
luovi denach Bouchere (s. Post 2 von A) 300 kg 8,1 kg |81 PERET r 
B) Verfahren Bas. Malen- age F 
3) kovic. Imprägnierlösung = 
. œ| durch Mischen von ZnCls 300 kg 8 
Bach. Douchene und NaF-Lösung erhalten Zn—F 
(je ca. 1,75°/e) 3,5—3,8° Be. ca. 6 kg 
Zink- | 1) Tränkung wie B) Post I zus. 76 
fluoride| 2) Boucherie wie B) Post 3 le d (1,80°/0) 
zus. 24 
dto. dto. dto. 1911 | 1691 (0,31%) | 
Zus. 7648 | — | Gesamt-Abfall 7,12% 
1909 | 938 27 12 
Na- 2,5*jeige Lösung von Na- [soe agit 
_ triumfluorid (2,6—3° Be.) 1910 | 2 277 45 | zus. 12 
a nach Boucherie mit hydrostat. Druck dto 300 kg | NaF 7,5 kg | 10 — (1,28%) 
uorid eingepreßt 1911 771 zus. 72 
| (2,43°/0) 
Zus. 3 986 
ne Ze 38 | 829 | 888 808 
1906 |15 820 | 0,2496) |(5,24°/0) |(5,61%0) | (5,10®/o) 
Kupfer- Einpressen von 1,5°/o. ——— 
ch Boucherie! CuSOs-Lésung mit hydro- | dto. 300 kg | CuSO. 4,5 |1,3 1 Jahre 0,24°/v 
solfato Paca BONN Wechen Druck oa: Gesamtabfall |2 Jahren 5.48 „ 
nach 3 Jahren ‘ 11,09 „ 
3 Jahren . . 16,19, 
1908 |6333 | 16 16 
Teeröl 1909 | 4095 zus. 16 
(Kre- Kessel- Eindrücken von Kreosotöl dto. 100 kg Kreosotöl 133 1910 |3 419 2 | sus. 16 (0,25°/o) 
osotél) impragnierung im Kessel 100 i as De zus. 3 (0,13°/0)] - 
ae (0,02°%) | 


| 


Gesamt-Abfall 0,40% 


| 


|Summe 18 487| 
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Tabelle II | 
über das Verhalten von Holzstangen, die mit Natriumfluorid-Zinkchlorid imprägniert wurden. (Eingebaut in Nord- und Mittel- 
böhmen). 
— Aufoshme| | | | Hievon Abfall während des 
en Nähere Angaben über Hoi. | Flüssigkeits- ech wir’ |Antisep- ae uo J| 2z |] a 
Imprägniermittel |- mprägnier- das f aufnahme per samen tische Ei Stück Tea ach den Babee 
verfahren Imprägnierverfabren gattung chemi Hol: totes in Kraft n- Jahres nach dem Einbau 
£ Bt cm baues ` 
olz Stück 
Imprägnierlösung 
Natrium- erhalten durch ZnF 1909 | 1 252 — — 2 
fluorid Mischung kalter Lö- Za F 
Zinkchlorid sungen von NaF und Seance 150— 180 kg Eee a 
Kessel- ZnCh,, Gemisch ent- | nich je 2,6—3,3 kg So 8 
(Zink- imprägnie- (| halt ca. 1,75% NaF |o nen a E Zn = = 
fluoride) rung und 1,/5°/o ZnCls (8 mlang)| und Zach |,27,,F 
nach Malen- (4—4,2° Be.). 3—3,6 kg rn 
kovic (Verfahren Bas. cbm 1911 | 4070 — — 
Malenkovic) 
| | | | | | Zus. 8 130 | | | 2 (0,16% 
| Einpressen von | | 
nach 1,5°Jo CuSO«-Lö- Kiefern ra A 
Kupfersulfat Boucherie 300 kg CuSO, 4,5) 1,3 || 1906 | 10 983/7 (0,06°/,) 22 86 


(0,20°/,) | (0,78°h) 


sung mit hydrosta- | Fichten 
stischem Druck | 


Gesamtabfall in 3 Jahren 1,04°)o 


Ueber neuere Versuche mit Bellit stehen die Resultate 
noch aus. 

Zusammenfassung. Es wurde festgestellt, daß alle in den 
Kreis der Untersuchung gezogenen Fluoride (saures Zinkfluorid, 
Natriumfluorid, schwer lösliche Zinkfluoride nach Malenkovic) 
sich als starke Antiseptika gegen holzzerstörende Pilze erwiesen und 
dem CuSO, und ZnCls wesentlich überlegen sind. Es empfiehlt sich 


gegeben. Die Ausbeute an unter 1000 siedenden Bestandteilen wird 
zu etwa 30 pCt. angegeben, von denen etwa ?js Isoprene sind. S. 
D. R.-P. 271147 vom 12. 1. 1908. Chemische Fabrik auf 
Aktien (vorm. E. Schering) in Berlin. Verfahren zur Dar- 
stellung von Kampfer aus Borneolen. Das Verfahren besteht 
darin, daß man Isoborneol oder Borneol mit oder ohne Lösungsmittel 
bei Gegenwart von Metallen erhitzt, welche die Eigenschaft haben, 
daher, einer ausgedehnteren Verwendung von Fluoriden näher zu | aus den Borneolen Wasserstoff abzuspalten, wie z. B. Nickel. Kobalt 
treten, die geeignetsten Fluorverbindungen näher zu studieren und |; oder Kupfer. Es werden z. B. 10 Teile Isoborneol und 30 Teile 
größere Versuche anzustellen. Paraffin unter Zusatz von 2 Teilen Nickelpulver in offenem Gefäß auf 
Die Verwendung von Fluoriden in der Imprägnier- | 230—240° erhitzt, bis die ziemlich schnell stattfindende Entwicklung 
technik kann mannigfacher Art sein; der Benutzung solcher Kon- | von Wasserstoff beendet ist. Die Trennung und Reinigung des 
servierungsmittel für hölzerne Leitungsmaste steht nichts im | Kampfers erfolgt in üblicher Weise. Die Ausbeute an Reinkampfer 
Wege, während kreosotierte Maste manchmal wegen der Färbung | beträgt über 80 pCt. Das Nickelpulver kann auch nach und nach 
sich nicht empfehlen; auch Kyanisieren (Tränken mit Sublimat) ist | zugesetzt werden. S. 
oft nicht erwünscht oder undurchführbar; in den üblichen Eisen- Britisches Patent 13825 vom Jahre 1913. C. K. F. L. 
kesseln kann man weder mit CuSO4 noch mit HgCla behandeln, wohl | Groß. Verbessertes Verfahren zur Herstellung von Isopren. 
aber mit Fluoriden. Gegenüber CuSO« ist jedenfalls der Schutz | Terpentinöldämpfe werden bei Temperaturen unter 700° C. mit einem 
besser. Die Preisfrage liegt fur Fluoride nicht ungünstig; schon | oder mehreren Metalloxyden, -hydroxyden oder basischen Metallsalzen 
heute sind solche, namentlich NaF billig zu haben. Antiseptisch | in Berührung gebracht. Die Dämpfe werden durch oder über das 
sind die Fluoride weit kräftiger als ZnCl», das öfters bei Doppel- | Oxyd geleitet. Nach dieser Behandlung wird rasch abgekühlt. Be- 
verfahren Anwendung findet, bei denen außer Teeröl noch Chlor- | sonders geeignet ist Kupferoxyd in fein verte'ltem Zustande. Es 
zink ins Holz eingepreßt wird. Hieraus ergäbe sich beispielsweise | wird in einer Röhre oder in einem System von Röhren angeordnet, 
für die Imprägnierung von hölzernen Bahnschwellen ein ausge- | durch welche die Terpentinöldämpfe geleitet werden. Die kata- 
dehntes Anwendungsgebiet. Die österr. Staatstelegraphenverwaltung | Iytische Wirkung beginnt bei 264—267° C., die Temperatur wird er- 
läßt Fichtenstangen, die bekanntlich schwierig mit Kreosotöl zu | höht, doch nicht so hoch, daß das Oxyd zu Metall reduziert wird. S. 
durchtränken sind, nach einem Doppelverfahren mit 2°/oiger Natrium- Britisches Patent Nr. 22622/1912. Edward Charles Ro- 
fluoridlösung und Kreosotöl zu bereiten. — Ganz besonders scheinen | bert Marks in London. Verfahren zur Herstellung von 
die Fluoride geeignet zur Immunisierung des Holzes bei Hoch- | Kohlehydratestern besonders Pyroxylin. Man löst die 
bauten und im Bergwesen, wo eine Auslaugung der mehr oder | Ester in Aldol. K. 
weniger löslichen Metallfluoride nicht stattfindet; für Bauholz wird Britisches Patent Nr. 22626/1912, Edward Charles 
oft die bloße Tränkung ausreichen. Neben der antiseptischen Wirkung | Robert Marks in London. Verfahren zur Herstellung 
ist es vor allem die Farblosigkeit und Geruchlosigkeit, welche die | von Kondensationsprodukten organischer Verbindungen. 
Fluorverbindungen auszeichnen; dabei sind sie nur als mäßig giftig | Man kondensiert 2 Moleküle vun Azetaldehyd in Gegenwart eines 
zu bezeichnen, weßhalb in sanitärer Hinsicht keine Bedenken ob- | Kondensationsmittels (Metallhydroxyd) und einer Flüssigkeit (Kohlen- 
walten. Die Konservierung von Grubenhölzern, die z. Zt. noch | wasserstoff), in der das Kondensationsprodukt löslich aber das Kon- 
zu wenig Beachtung findet, könnte durch Fluoride wesentlich ge- | densationsmittel unlöslich ist. K. 
fördert werden; in dieser Beziehung sind Versuche in österr. Gruben Französisches Patent 455213. Bartels, Dierichs & Co. 
mit ZnFs (nach Malenkovic im Holze erzeugt) und Bellit (Basi- | G, m. b. H., in Barmen. Künstliches Pelzwerk und Ver- 
lit) schon durchgeführt worden, die zufriedenstellende Resuitate | fahren zu seiner Herstellung. Die Erfindung bezieht sich auf, 
ergaben. — . : : die Herstellung von Nachahmungen von Skunks und anderem Pelz- 
Auf die früheren Arbziten des Autors wird verwiesen: Oesterr. | werk, welches auf der Oberfläche glänzendes, hartes Haar und in der 
Chem.-Ztg. 1908, Nr. 12, 1910, Nr. 7 und 1912, Nr.8. Elektro- | Nähe der Haut weiches und wolliges Haar hat. Das künstliche 
technik und Maschinenbau, 1910, S. 491. Elektrotechn. | Pelzwerk besteht aus zwei Arten von Faden, harten, langeren und 
Zeitschr., 1912, S. 976, ferner auf Arbeit von Knabe, Zeitschr. | glänzenden, z. B. aus künstlichem Haar, und weichen, kürzeren 
Post und Telegraphie 1907, Nr. 30, und Malenkovic, Elektrotechn. | Haaren, z. B. aus Seide, Baumwolle usw. Man fügt die beiden Arien 
Zeitschr. 1913, Heft 16. B: von Fäden in die Träger und bildet das künstliche Pelzwerk wäh- 
rend des Webens oder Wirkens. Man erhält so auf einfache und 
billige Weise einen naturgetreuen Ersatz für Skunks- und andere 
Felle, kann natürlich auch andere Nachahmungen und Phantasie- 
produkte herstellen. S. 


Schweizerisches Patent Nr. 62641. Louis Doyen in 
Paris. Verfahren zur Präparierung der Oberfläche von 
Hölzern, die zur Herstellung von Geigen, Pianos oder 
Möbel dienen. Man unterwirft die Oberflächen der Hölzer der 
Einwirkung der Dämpfe der untersalpetrigen Säure. K. 

Belgisches Patent 256867. Badische Anilin- und Soda- 
fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Herstellung 
von Isopren. Man behandelt Gemische von Kohlenwasserstoffen, 
die hauptsächlich Pentane enthalten, mit Chlor, oder man unterwirft 


Patent-Bericht. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12), 


D. R.-P. 270485 vom 23, I. 1913. A. Heinemann in Lon- 
don. Verfahren zur Gewinnung von niedrig siedenden 
Kohlenwasserstoffen aus Terpentinöl oderrohem Terpen- 
tin. Das Verfahren besteht darin, daß die Terpentinöldämpfe mit 
Wasserdampf oder überhitztem Wasserdampf gemischt werden und 
dann diese Mischung über zweckentsprechend erhitzte Oberflächen 
geleitet wird. Als zweckentsprechende Temperatur werden 750° an- 


m nn mm. _ 
tt ee 


15. April 1914 


das Gemenge von Olefinen der Einwirkung von Salzsäure. Man führt 
das 2-Chlorisopentan durch Chlorieren in Dichlorpentane über und 
verwandelt diese letzteren durch Chlorwasserstoffabspaltung in Iso- 
n. . ‘ 
Belgisches Patent 257606. Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. Verfahren zur Darstel- 
lung vonErythren, seinenHomologen und Derivaten. Man 
erhitzt Cyclohexanon, seine Homologen und Derivate in Gefäßen aus 
Platin, Asbest usw. S. 
Belgisches Patent 257999. Société pour la production 
et la vente des articles en Caoutchouc „Bogatyr“ in Mos- 
kau. Verfahren zur Herstellung von Pinakon zus Azeton. 
Azeton wird in Gegenwart von Quecksilbersalzen oder anderen kata- 
lytisch wirkenden Salzen mit Natrium-, Aluminium-, Zink- oder 
Cadmiumamalgam behandelt. S. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Französisches Patent 17916. Zusatz zu 459406. C. 
Villedieu, F. Lebert und A. Coumbary. Verfahren zur 
Herstellung einer Kunstwolle, die mit Wolle gemischt 
oder fùr sich verwebt oder versponnen werden kann. 
Jute oder Dha (Senegalhanf) wird mit einer Lösung von Natrium- 
superoxyd und von Ammoniak von ungefähr 2° B. zu etwa gleichen 
Teilen behandelt. Die Faser wird durch Einverleibung von Stickstoff 
durch Ammoniak animalisiert, danach durch Natriumsuperoxyd ge- 
bleicht, schließlich wird gesäuert und gewaschen. S. 

Belgisches Patent 256877. M. Denis in Mons. Maschine 
zum Verspinnen von Zelluloselösungen im luftleeren Raum 
und zur Wiedergewinnung der Lösungsmittel. Das Spinnen 
vollzieht sich in Behältern, die man luftleer macht, der Ersatz einer 
vollen Spule durch eine leere erfolgt automatisch ohne Unterbrechung 
des Spinnens. S. 

Belgisches Patent 256901. G. Lacroix in Mechelen- 
Haren. Fällbad zur Herstellung von Gebilden aus Vi- 
skose, besonders Fäden oder Films, Man setzt ein Salz, be- 
sonders Natriumazetat, zu Essigsäure S. 

Belgisches Patent 257581. F. Steimmig in Hannover. 
Verfahren zur Herstellung von Gebilden aus Zellulose, 
besonders Fäden oder Films aus Viskose. Man beendet die 
Fallung durch Metallsalze, denen man eine bestimmte Menge Am- 
moniak zusetzt. S. 

Belgisches Patent 258556. G.-A. Henderson in St. 
Albans. Verbesserung in der Herstellung faseriger 
Stoffe. Man zerschneidet Holzblöcke in Fasern, die man mit Wasser 
kocht, man trocknet die Fasern und mischt sie mit einem Konser- 
vierungs- und einem Bindemittel. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.- Patent Nr. 270580 vom 1. VIII. 13. (Französisches 
Patent Nr. 461121), Adolf Pischelin Leitmeritz, Böhmen. 
Verfahren zur Reinigung bezw. Auffrischung von Gegen- 
ständen aus Zelluloid, Azetylzellulosemassen u. dgl. Die 
betreffenden Gegenstände werden kurze Zeit bei gewöhnlicher Tempe- 
ratur in englische Schwefelsäure getaucht, sodann mit Wasser ge- 
waschen, getroknet und zweckmäßig in einer hochprozentigen Alko- 
holflüssigkeit digeriert, worauf sie schließlich mit Kampferkollodium 
bezw. einer Lösung der betreffenden Zelluloidersatzstoffe in flüchtigen 
Lösungsmitteln überstrichen werden. K. 

Britisches Patent Nr. 22623/1912. Edward Charles 
Robert Marks in London. Verfahren zur Herstellung 
von Zelluloid oder ähnlichen Massen. Man kolloidiert einen 
Zelluloseester (Nitrozellulose, Nitrostärke) in Aldol. K, 

Britisches Patent Nr. 17069/1912. Düsseldorfer Cel- 
luloidfabrik, G. m. b. H., in Lanka. Rh. Verfahren zur 
Herstellung von hartem Zelluloid. Man inkorporiert der 
feinverteilten Nitrozellulose eine Zelluloidmasse, die den üblichen 
Kampfergehalt aufweist, mit Hilfe von Alkohol. K. 

Britisches Patent Nr. 18060/1913. Francis Alban Byrne 
in Birmingham. Verfahren zum Koagulieren und Konser- 
vieren von Kautschuk. Man unterwirft den Kautschukmilchsaft 
der Einwirkung von Gasen, die durch Erhitzen von Kohlenteerkreosot 
entstehen, im Gemisch mit den Gasen der Pyrolingninsäure oder 
dergl. K. 

Britisches Patent Nr. 18062/1913. Francis Alban 
Byrne in Birmingham. Verfahren zum Koagulieren und 
Konservieren von Kautschuk. Man leitet in den Kautschuk- 
milchsaft schweflige Säure, eventuell ein Gemisch mit Dämpfen der 
Pyroligninsäure. K. 

Britisches Patent Nr. 24854/1912. Francis Alban 
Byrne in Birmingham, Verfahren zum K oagulieren und 
Konservieren von Kautschuk. Man unterwirft den Kautschuk- 
milchsaft den aus Aldehyden durch Hitze erzeugten Dampfen, even- 
tuell in Mischung mit den Dampfen der Pyroligninsäure und Holz- 
teer. K. 

Britisches Patent Nr. 17071/1912. Gesellschaft für 
Teerverwertung m. b. H. in Duisburg-Meiderich. Ver- 
fahren zur Herstellung einerkautschukähnlichen Masse, 
Man unterwirft eine der ersten, bei 25° C. aufgefangenen Benzol- 
fraktionen aus Koksofengusen nach Entfernung des Schwefelkohlen- 
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stoffs der Einwirkung von Natrium, eventuell in Gegenwart von 
Ammoniak in einer Menge, welche diejenige überschreitet, die hin- 
reicht, die Azetylenkohlenwasserstoffe in ihre Natriumverbindungen 
überzuführen. ‘ 
Britisches Patent Nr. 23219 vom Jahre 1912. Francis 
Alban Byrne in Birmingham, Vorrichtung zum Koagu- 
lieren und Räuchern von 
Kautschuk. Ueber einer mit 
Seitenflanschen versehenen Trom- 
mel A, welche mittels einer 
Handkurbel und einer Zahnrad- 
übersetzung angetrieben wird, 
ruht auf Säulen ein Behälter b 
für die Kautschukmilch. Von 
diesem gelangt die Milch durch 
ein Rohr in einen Verteilungs- 
trog c und über eine Wand c? 
auf die Trommel, auf der sie sich 
ausbreitet. Parallel zur Trommel- 
achse sind mehrere Rohre g an- 
geordnet, die an der der Trom- 
mel gegenüberliegenden Seite mit 
Löchern oder Schlitzen versehen 
sind, aus denen Rauch unter 
Druck herausgetrieben wird. 
Hierzu ist in der Rauchleitung 
ein Ventilator eingebaut. Der 
Rauch wird dadurch nicht nur 
mit der Oberfläche der auf der 
Trommel gebildeten Kautschuk- 
schicht in Berührung gebracht, 
sondern durchdringt sie und be- 
wirkt daher in kurzer Zeit eine gute Räucherung. Zweckmäßig 
wird die Trommel mit den Röhren g in ein Gehäuse einge- 
schlossen. H. 
Französisches Patent Nr. 4556ll. E. Utescher in 
Deutschland. Vorrichtung zum Zuführen von Werk- 
stückenausKunsthorn (Galalith), Hartgummi, Zelluloid 
oder ähnlichen Stoffen zu Pragepressen, Die zu bearbeiten- 
den Werkstücke a sind in einem Magazin b aufgestapelt und werden 
aus diesem durch einen Arm f einzeln ausgestoßen, der auf einer 
beständig umlaufenden Welle e sitzt und durch einen Schlitz im 
Boden des Magazins hindurchgreift. Die ausgestoßenen Stücke ge- 
lıngen auf einer Gleitbahn g in ein Rohr h, durch das die Welle e 
hindurchgeführt ist, welche eine Schnecke i trägt. Diese befördert 
die Werkstücke allmählich zum anderen Rohrende, das sich un- 
mittelbar neben der mit Material zu versehenden Presse befindet 


und schiebt sie dort aus einem Auslaß heraus. Das Rohr h ist mit 
einer Flüssigkeit gefüllt, welche durch Gasbrenner k oder andere 
Heizeinrichtung auf die zum Prägen erforderliche Temperatur erhitzt 
wird. Diese nehmen die Werkstücke bei ihrem Durchgang an, so 
daß sie ohne weiteres bearbeitet werden können. Damit die Stücke 
den unmittelbar erhitzten Boden des Rohres h nicht berühren, ist 
über diesem ein Sieb | angeordnet. Die Geschwindigkeit der Zu- 
führungsvorrichtung ist derart geregelt, daß das Material in dem- 
selben Tempo befördert wird, wie die Verarbeitung mit der Stanze 
ausgeführt werden kann. Es tritt daher keine Pause in der Material- 
beförderung ein, so daß die Leistungsfähigkeit der Presse bedeutend 
erhöht wird. Das Magazin kann mit Bezug auf den Arm f genau 
eingestellt werden, damit auch verschieden dicke Werkstücke richtig 
ausgestoßen werden. Bearbeitet die Presse gleichzeitig mehrere Werk- 
stucke, dann können durch entsprechende Einstellung des Magazins 
bei jeder Umdrehung der Welle e mehrere Stücke an das Rohr h 
abgegeben werden. H. 
Französisches Patent Nr. 460273. Henry Debauge in 
Frankreich. Verfahren zur Trennung von vulkanisiertem 
Kautschuk von den mit ihm verbundenen Gewebe- 
einlagen, Die Kautschukgegenstände werden zunächst zwei oder 
drei Tage lang in Xylol erweicht, das man gegebenenfalls während 
dieser Zeit mehrmals erneuert. Hierdurch wird die Verbindung 
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zwischen dem Kautschuk und den Einlagen derart zerstört, daß sich 
die einzelnen Lagen leicht voneinander trennen lassen. Zur Ent- 
fernung einer dünnen an den Einlagen noch haftenden Kautschuk- 
schicht dient folgende Vorrichtung. Zwei Metallbürsten a arbeiten 
zusammen mit Schlagtrommeln b, die mit Spitzen besetzt sind. Da 
die Bürsten schneller rotieren als die Trommeln b, wird der Kautschuk 
von den zwischen die beiden Teile gebrachten Rinlagen abgerieben 


und sammelt sich in dem Behälter d, welcher am unteren Teil des 
die arbeitenden Werkzeuge einschließenden Gehäuses c vorgesehen 
ist. Das Gewebe tritt durch die Oeffnung o aus der Vorrichtung 
heraus, da ein zwischen die Spitzen der Trommeln b greifender Ab- 
streicher r den Stoff aus den Spitzen entfernt. Zur Wiedergewinnung 
des verdampfenden Läösungsmittels wird die Luft durch Rohr e aus 
dem Gehäuse c abgesaugt. l H. 
Oesterreichisches Patent Nr. 62124. Globus Gummi- 
und Asbestwerke G. m. b. H. in Ahrensböck. Gummi- 
platte mit Einlage, vorzugsweise für Ventilklappen und 
Verfahren zu ihrer Herstellung. Die Einlagen der Gummi- 
platte werden nur durch Fäden aus Hanf, Draht o. dergl. gebildet. 
Sie werden bei bandartigen Platten in der Längsrichtung eingelegt, 
oft in mehreren, durch Gummi 
getrennten Lagen überein- 
ander; es können aber auch 
Querfäden angewendet wer- 
den. Bei runden, polygonalen 
oder ähnlichen Scheiben wer- 
den die Fäden a in Spiralform 
eingelegt, in der Regel eben- 
falls in mehreren Lagen. Zur 
Anordnung der Einlagen in 
der gewünschten Weise wird 
eine Schablone, beispielsweise 
aus Metall, benutzt mit einer 
der Form der Einlagen genau 
entsprechenden Nut. In diese 
wird der Faden leicht einge- 
klebt, die Schablone dann auf 
die in Betracht kommende 
Gummischicht gedrückt, so daß die Einlage an dem Gummi haften 
bleibt, da die Klebkraft des Gummi größer als die des zum Ein- 
kleben in die Schablone verwendeten Klebstoffer ist. Nach dem 
Aufbringen einer neuen (summischicht wird eine weitere Einlage 
aufgebracht. Die einzelnen Windungen der Spiraleinlage a sind 
durch Gummi b getrennt. H. 
Oesterreichisches Patent Nr. 62395. Prokop Jäger & 
Söhne in Tyssa (Böhmen). Vorrichtung zum Prägen von 
Zelluloid und dergl. In der Grundplatte m sind zwei Matrizen 
auswechselbar befestigt, die mit 
Patrizen an den Stempeln p, p! 
zusammenarbeiten. Diese sind 
mit den Teilen q, q! in dem 
beweglichen Kopf u der Presse 
geführt und stehen unter der 
Wirkung von Schraubenfedern v, 
vi, welche die Patrizen stets 
gegen die Matrizen zu pressen 
suchen. An dem Kopf u ist ein 
Schlitten d gelagert, der zwei 
Riegel trägt, die mit den Stem- 
pelteilen q, q' in Eingriff kom- 
men können. Hierzu ist jeder 
Teil q, q' mit einem passenden 
Schlitz ausgerüstet. Die Riegel 
sind derart angeordnet, daß stets 
nur ein Riegel einen Stempelteil 
erfaßt, während der andere 
Stempel frei ist und durch seine 
Feder gegen die Matrize gepreßt 
wird. Der Schlitten wird durch 
einen Hebel t gesteuert, der an der 
Grundplatte m gelagert ist und mit seinem zugespitzten freien Ende 
mit einer keilférmigen$ Nase k am Schlitten d in Eingriff kommt. 
Federn h, h! halten den Hebel t in seiner in der Figur dargestellten 
Mittellage. Wird der Pressenkopf nach Einlegen einer Zelluloid- 


platte in die offene Matrize gesenkt, dann kommt der eine Riegel 
mit dem Teil q in Eingriff, da der Schlitten d von dem Hebel t auf 
den Stempel p! zu verschoben wird. Während der Stempel p somit 
an dem Kopf u festgehalten, der Stempel p! dagegen frei ist, wird 
bei dem folgenden Anheben des Kopfes u der Stempel p! durch die 
Feder v' gegen die Matrize gepreßt, so daß die Zelluloidplatte ge- 
prägt wird, der Stempel p dagegen angehoben. Nach Entfernen des 
geprägten Gegenstandes aus der diesem Stempel zugehörigen Matrize 
und Einlegen einer neuen Materialplatte wird der Kopf u von neuem 
herabbewegt. Da aber bei der vorherigen Abwärtsbewegung die 
Feder h gespannt, die Feder h! entlastet worden war, ist der Hebel t 
beim Autsetzen des Stempels p! auf seine Matrize durch Feder h 
gegen den Stempel p! hin gedreht worden, so daß er nunmehr mit 
der Nase k derart in Eingriff kommt, daß der Schlitten d gegen den 
Stempel p bewegt wird. Dadurch wird dieser gelöst, Stempel p' 


aber gesperrt, so daß beim nächsten Aufwärtsgang letzterer ange- ` 


hoben und ersterer gesenkt wird. Eé ist also stets der eine Stempel 
mit der Matrize in Eingriff, der andere aber entfernt, so daß wäh- 
rend der Zeit, welche zur Prägung erforderlich ist, während der dem- 
gemäß die Matrize geschlossen gehalten werden muß, in die freie 
Matrize neues Material eingelegt werden kann. Trotzdem somit 
eine gute Prägung erreicht wird, ist die Vorrichtung ununterbrochen 
im Gebrauch. H. 
Oesterreichisches Patent Nr. 63180. (Erstes Zusatz- 
patent zu Nr. 57706.) Léon Loyis Theodore Labbé in Le- 
vallois (Frankreich). Verfahren zur Herstellung eines 
unverbrennlichen Zelluloidersatzes. Eiweißstoffe werden 
in Form eines sehr feinen Pulvers mit einem Lösungsmittel (Essig- 
säure) benetzt und unter Zusatz von Glyzerin, Glukose und Alkali- 
silikatlösung verknetet und in Formen gepreßt. K. 
Oesterreichisches Patent Nr. 62967. Bourne Rubber 
Company Limited in London. Verfahren zur Erzeugung 
von formbaren Massen aus geschmolzenem Kautschuk. 
Vulkanisierter oder nichtvulkanisierter Kautschuk wird unter bestän- 
digem Umrühren bei einer Temperatur von etwa 300° C. geschmolzen 
und, nachdem die Masse sich hinreichend abgekühlt hat, Schwefel 
zugesetzt, worauf die Magse geformt und vulkanisiert wird. K. 
Oesterreichisches Patent Nr. 62978. Dr. Otto Böhm 
in Darmstadt. Verfahren zur Herstellung eines Kaut- 
schukersatzes. Der durch Polymerisieren gewonnene Akrylsäure- 
ester wird in bekannter Weise vulkanisiert. i 
Oesterreichisches Patent Nr. 62979. Willi Ernst Reeser 
in Amsterdam. Verfahrenzur Herstellung elastischer Stoffe 
von den Eigenschaften des Kautschuks. Pflanzliche oder tie- 
rische Oele oder Fette werden bei normaler Temperatur mit Halogen- 
wasserstoffsäuren gegebenenfalls entfernt, und hierauf werden die 
halogenisierten Oele oder Fette mit Schwefel erhitzt. Das resultierende 
Produkt wird gegebenenfalls mit Wasser gewaschen. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 62592, Gottfried Diesser 
in Zürich. Verfahren zur Herstellung eines elastischen 
Körpers aus Albumin. Man läßt eine ameisensaure Albuminiö- 
sung, Phenol und Formaldehyd aufeinander einwirken. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 61330, Thomas Gare in 
Glenroy (England). Verfahren und Maschine zur kon- 
tinuierlichen Herstellung von Kautschukartikeln. Bei 
der Herstellung von Kautschukgegenständen aus gepulvertem Alt- 
kautschuk werden einer Form mindestens zweierlei Materialien an 
Trennungsplatten vorbei mittels eines mehrteiligen Stempels zugeführt 
und infolgedessen getrennt gepreßt, worauf sie vereinigt werden, 
nachdem sie an den Trennungsplatten entlang verschoben und in 
den beheizten Teil der Preßform gelangt sind. Die hierzu erforder- 
liche Vorrichtung besteht aus einer Foım, die am vorderen Ende 
mehrere Trennungsplatten enthält. Zwischen diesen bewegen sich 
die Teile des Preßstempels und schieben das ihnen zugeführte Material 
in die Form. Die Zuführung erfolgt, durch besondere Trichter für 
jedes Material, aus denen es in den von den Trennungsplatten oder 


‘diesen und den Formwandungen gebildeten Raum fällt, Der Ab- 


schluß der Trichter kann durch einen gesteuerten Schieber geregelt 
werden. H. 
Schweizerisches Patent Nr. 62303. A. Feist & Co. 
Luna-Werk, Solingen, Verfahren zum Einsetzen von 
Metallstiften in Zelluloidkörper. Metallstifte, z. B. eine 
Messerangel, werden dadurch in einem Zelluloidkörper befestigt, daß 
der vorgebohrte Zelluloidkörper in Wasser gekocht und sodann der 
Metallstift eingeführt wird. Beim Erkalten zieht sich das Zelluloid 
zusammen und hält den Stift fest, wobei der Hohlraum des Zellu- 
loidkörpers die Gestalt des Stiftes annimmt. H. 
Belgisches Patent 258208. E. Zappert. Verfahren zur 
Regenerierung von Kautschuk. Kautschukabfälle werden in 
geschlossenen Gefäßen mit Schwefelsäure und einem lösenden Oel 
behandelt. S 
Belgisches Patent 257325. B. Borzykowski in Berlin. 
Verfahren zur Herstellung geformter künstlicher Ge- 
bilde aus Viskose. Man läßt die Viskoselösung in Form von 
Fäden in eine neutrale oder saure Lösung von Mineralsalzen eintreten, 
die organische Nitrosobasen enthält. S. 
Belgisches Patent 257754. The Asbestos Manufac- 
turing Company Ltd. in Montreal. Verbesserung in der 
Herstellung eines Holzersatzes. Man bringt ein Metalldraht- 
netz zwischen Lagen von Fasern aus Asbest und Zement. S. 


Belgisches Patent 257197, Gummi Ltd. in London. 
Verbesserungen in der Herstellung elastischer Stoffe. 
Man setzt Mineralöl und ein Kohlehydrat zu einer flüssigen Mischung 
gelatinöser und hygroskopischer Stoffe, dann setzt man mare zu. 

Belgisches Patent 258014. Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. Verfahren zur Her- 
stellung kautschukähnlicher Stoffe. Man unterwirft Iso- 
pren der Einwirkung oberflächlich oxydierter Leichtmetalle. S. 

Amerikanisches Patent Nr. 1082106. William C. Ar- 
seminSchenectady (New-York). Vulkanisiertes Glyzerol- 
harz. Manerhitzt einen Glyzerolester des Phthalsäureanhydrids und 
Oelsaure mit Schwefel, bis sich eine kautschukähnliche Masse bildet. 

K 


Amerikanisches Patent Nr. 1083354. Thomas A. Edi- 
son in Llewellyn Park, Orange (New Jersey). Iso- 
liermasse, Die Masse besteht aus einem Filz aus zähen, flexiblen, 
kristallinischen Nadeln (Tetrachlornaphthalin), deren Zwischenraume 
mit Asphalt ausgefüllt sind, K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1079464. Charles Paul 
Bary in Paris. Verfahren zum Regenerieren von vulka- 
nisiertem Kautschuk, Man behandelt den Kautschuk in einem 
Lösungsmittel mit einem Schwefel bindenden Metallperoxyd (Mangan- 
superperoxyd, Bleidioxyd). K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1078070. Gray Staunton 
in Chicago. Verfahren zur Herstellung einer Pontianac- 
masse. Man mischt koagulierten, sulfurierten Pontianac (Milchsaft 
der Dyera costulata) mit Oel (Baumwollsamenöl) und eventuell Kalk 
und Schwefel und erhitzt das Gemisch. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1078086. David A. Cutler 
in Mount Vernon (New York). Verfahren zum Entvulka- 
nisieren von Kautschuk. Der vulkanisierte Kautschuk wird 
einem Gemisch von Zinkchlorid und Fichtenöl von spez. Gewicht 
zwischen 0,88 und 0,96 beigemengt. : 

Amerikanisches Patent Nr. 1075552, ludson Albert 
de Cew in Montreal, Quebec, Canada, Holzmasse. Man 
behandelt einen Zellstofffaserkörper mit einer Mischung von Sulfit- 
ablauge und Oel. 

Ameıikanisches Patent Nr. 1069508. Walter Edwin 
Windsor-Richards in London. Herstellung von Kaut- 
schukgegenständen. Man mischt Kautschuk und Zellulose bei 
200° C und vulkanisiert das Ganze gegebenenfalls. . K. 

Amerikanisches Patent 107409. H.S. Mork in Bo- 
ston. Gegenstände aus Zelluloseestern. Fäden, Films oder 
Schichten und Zelluloseazetat werden durch Abspaltung eines Teils 
der gebundenen Säure verändert, So behandelte Gegenstände sind 
geeignet für solche Fälle, in denen bei einem Teil des Gewebes, 
Films usw. die Eigenschaften des Triazetats, in einem anderen Teil 
die eines niedrigeren Azetats erwünscht sind. So kann die Rück- 
seite eines photographischen Films aus Triazetat bestehen und die 
Oberfläche aus niedrigerem Azetat, oder es kann ein Muster aus 
einem niedrigeren Azetat zusammengesetzt sein oder Fäden können 
innen aus Triazetat und außen aus niedrigerem Azetat bestehen. 
Die Abspaltung der Säure geschieht durch die üblichen Verseifungs- 
mittel, Kalium- oder Natriumhydrooxyd, Salz- oder Schwefelsäure. 
auch Natriumkarbonat oder Ammoniak. Läßt man z. B. Triazetat, 
welches nach der amerikanischen Patentschrift 854374 hergestellt 
ist, mit wässerigem Ammoniak vom spez. Gew. 0,9 15—16 Stunden 
bei 15—20 Grad stehen, so tritt allmählich Verseifung ein, bestimmte 
Stufen des Di- oder Monoazetats sind aber nicht zu fassen. Die 
Verseifungsbedingungen können in weiten Grenzen schwanken. Mu- 
sterungen hönnen dadurch erzielt werden, daß verdickte Verseifungs- 
mittel aufgedruckt werden, die Verseifung kann in diesem Falle voll- 
ständig sein. Wird künstliche Seide in der geschilderten Weise 
behandelt, so können zum Färben vielmehr Farbstoffe verwendet 
werden als für die unverseifte Faser. Biegsamkeit und Stärke der 
behandelten Gegenstände nehmen merklich zu. S. 

Amerikanisches Patent Nr. 1078099. Franklin W. 
Kremer in Carlstadt (New Jersey), Maschine zur Her- 
stellung von Gummischläuchen. Im Maschinengestell sind um 
Wellen 6, 9, 10 und 18 drehbar Rollen gelagert, um welche ein end- 
loses Tuch 20 geführt 


— 30 so ist. Die Lager fur die 
ER A2 a EP Rolle 19 auf Welle 18 

a 
S 47 IM \N IPSS wit ruhen auf Zahnstangen 
<. ATSE; DE — 14, welche durch in 
SOE sie eingreifende Zahn- 


räder l4a verschoben 
werden können. Dies 
wird mittels eines He- 
bels 14c bewirkt, an 
dem ein Gewicht 17 
hängt. Durch die Ver- 
schiebung der Zahn- 
stangen14 wird die Span- 
nung des Tuches 20 in 
der erforderlichen Weise geregelt. Der Antrieb des Tuches erfolgt 
mittels einer Kette 47, welche über Räder 48, 40, 49 und 52 läuft 
und durch Verstellung des letzteren gespannt wird. Oberhalb der 
Rollen auf den Wellen 9 und 10, in der Mitte zwischen beiden ist 
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eine mit Gummi überzogene Druckwalze 30 in Armen 27 gelagert, 
die an einer Welle 22 befestigt sind. Diese Welle kann durch einen 
Gewichtshebel 23 sowie einen Handhebel 26 gedreht und damit die 
Walze 30 gehoben oder gesenkt werden. Durch Zahnräder wird 
Walze 30 von der Welle 10 angetrieben. Zwischen Walze 30 und 
dem Tuch 20 wird ein Schlauchdorn 31 eingelegt, der durch die 
Druckwalze 30 zwischen die Rollen auf den Wellen 9 und 10 ge- 
drückt wird, wobei das Tuch sich entsprechend ausbaucht. Legt 
man nunmehr an den Dorn in der üblichen Weise eine Gummiplatte 
an und setzt die Maschine in Gang, dann wird die Platte um den 
Dorn gewickelt und es entsteht ein Schlauch, dessen Dicke von der 
Länge der Gummiplatte abhängt. Dabei findet eine Pressung zwi- 
schen der Druckwalze und dem Tuch statt, so daß die einzelnen 
Lagen des Schlauches fest aneinander haften. _ Ist der Schlauch 
fertig, dann wird die Walze 30 abgehoben, und der Dorn kann mit 
dem Schlauch herausgenommen werden. Nach der Umwicklung des 
Schlauches erfolgt dann in üblicher Weise die Vulkanisation. Die 
Pressung wird durch Einstellung der Tuchspannung und des Druckes 
der Walze 30 geregelt. Die Anwendung eines Tuches hat den Vor- 
teil, daß der Gummi auch dann in der gewünschten Weise gepreßt 
wird, wenn der Dorn nicht völlig zylindrisch ist. H. 


Wirtichaftlihe Rundkhau. 


Deutsche Linoleumwerke Hansa, Delmenhorst. Laut Bericht 
hat sich das Jahr 1913 für die Linoleum-Industrie trotz der wenig 
günstigen allgemeinen Wirtschaftslage, der starken Beschränkung der 
Bautätigkeit und des schwierigen Geldmarktes noch verhältnismäßig 
günstig entwickelt. Die durch die Konvention der deutschen Lino- 
leumfabriken und durch Vereinbarungen mit englischen und anderen 
ausländischen Fabriken geschaffene Stetigkeit der Verkaufspreise ist 
dem Fabrikationsgewinn auch in diesem Jahre zustatten gekommen, 
Billigere Leinölpreise beeinflußten das Resultat günstig, fanden aber 
teilweise ihr Gegengewicht in der Preissteigerung von Jute und 
anderen Faktoren. — Die Hansa-Werke arbeiten mit einem Aktien- 
kapital von 3,4 Millionen, dazu kommen verschiedene Reservefonds 
mit 1'!/s Millionen; die Grundstücke stehen noch mit M. 124000, die 
Gebäude mit M. 1336470, die Maschinen mit M. 605000, die elek- 
trische Anlage mit M. 106750 zu Buch. Nach Abschreibungen in 
der Höhe von M. 221000 wurde noch ein Reingewinn von M, 701089 
erzielt. Hieraus werden als l5proz. Dividende auf M. 3,4 Millionen 
verteilt M. 510000, der Aufsichtsrat erhält als Tantiemen M. 70833 
und auf neue Rechnung werden vorgetragen M. 120256. 

Linoleum-Fabrik Maximiliansau a. Rh. Nach dem Bericht 
für 1913 würde der (ziffernmäßig wieder nicht angegebene) Umsatz 
eine größere Steigerung erfahren haben, wenn er infolge der Kon- 
tingentierung nicht hätte beschränkt werden müssen. Erwähnt wird 
die Erneuerung der Konvention der deutschen Linoleumfabriken für 
1914 unter Fallenlasgn des im Jahre 1913 bestandenen Kontingen- 
tierungsvertrages. Gegenüber dem von M. 759406 auf M. 923025 
erhöhten Warengewinn erforderten die Unkosten M. 421 181 (M.376 398), 
die Abschreibungen, die vor den Zugängen vorgenommen werden, 
M. 243903 (M. 222361), so daß einschl. M. 120611 (M. 118171) Vor- 
trag der Reingewinn M, 378542 (M. 278818) beträgt. Wie schon 
gemeldet, wurde die Dividende von 5 auf 8 pCt. erhöht, die Re- 
serve erhält M. 12897 (M. 8032), M. 20000 (M. 15000) werden für 
Delkrederekontu verwandt, M. 20000 (M, 15000) für die Extrareserve, 
wobei M. 122135 für neue Rechnung bleiben. Bei M. 2 Mill. Grund- 
kapital und M. 1.55 (1.57) Mill. Reserven hat sich nach der Bilanz 
das Darlehenskonto von M. 150000 auf M. 204900 erhöht; daneben 
sind die sonstigen Verbindlichkeiten von M. 1026154 auf M. 696606 
zurückgegangen. Demgegenüber waren in Bar und Wechseln M. 55 855 


_(M. 14875) vorhanden; die Vorräte sind mit M. 2.09 (2.02) bewertet, 


während die Debitoren M. 588445 (M. 762703) ausstanden. Liegen- 
schaften sind mit M, 1.17 (1.18) Mill. eingestellt, Maschinen mit 
M. 0.85 Mill. und Geräte mit M. 0.17 Mill. (i. V. beide Posten zus. 
pit M. 1.11 Mill). Die Reserve erhöht sich auf M. 104234. Das 

seschäft im neuen Jahr habe einen befriedigenden Anfang ge- 
nommen; unter normalen Verhältnissen sei eine gute Entwicklung zu” 
erwarten. 

Bedburg. In der Generalversammlung der Rheinischen 
Linoleumwerke A.-G. in Bedburg bei Köln wurde die Erhöhung 
des Aktienkapitals um M. 816000 auf M. 4 Mill. beschlossen. Die 
neuen Aktien werden zu 110 pCt. den alten Aktionären im Verhält- 
nis von 4 zu | mit halbjähriger Dividende für 1914 angeboten. Für 
die nicht bezogenen Aktien hat ein Bankenkonsortium eine feste 
Offerte angegeben. Der fortwährend steigende Geschäftsgang machte 
es notwendig, die Betriebsmittel der Gesellschaft zu verstärken. Die 
Dividende wurde auf 10 pCt. (wie i. V.) festgesetzt. Ueber die Aus- 
sichten wurde mitgeteilt, daß diese günstig seien und man auch für 
das laufende Jahr die gleiche Dividende in Aussicht stellen könne. 

Preiskonvention in der Schallplatten-Industrie. Die maß- 
gebenden deutschen Fabriken, nämlich der sog. Lindström-Kon- 
zern (Carl Lindström, Beka-Record A.-G., Favorite A.-G., 
Odeon Co., Lyrophon G. m. b. H.), dann die Deutsche Gram- 
mophon-A.-G., die Kalliope-A.-G., dieHomophon G. m. b. H, 
die Anker-Ges. m. b. H. und die Polyphon-A.-G, haben — vor- 
läufig auf ein Jahr — ein Preisabkommen geschlossen, wonach die 
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25 cm-Platten zum Preise von M. 2,20 und die 30 cm-Platten zum 
Preise von M. 3,50 verkauft werden (ausgenommen die Künstler- 
platten). 

Deutsche Kunstleder-A.-G., Kötitz bei Coswig (Sa.). Die 
Gesellschaft konnte in 1913 ihren Betriebsüberschuß auf 922,879 
(800,562) M, steigern, dem eine Erhöhung der Unkosten auf 360,172 M, 
(323,591 M.) entgegensteht. Zu Abschreibungen werden einschließ- 
lich 44,000 (13,000) M. außerordentlicher auf Maschinen 172,652 
(130,119) M. erforderlich. Zu dem sich alsdann in Höhe von 390,055 M. 
(346,852 M.) ergebenden Reingewinn treten noch 35,251 (36,178) M. 
Vortrag. Aus diesen 425,306 (383,030) M. sollen wieder 240,000 M. 
= 10 pCt. Dividende verteilt und nach 65,400 (46,105) M. Reserve- 
stellungen 43,541 (35,251) M. vorgetragen werden. Im Berichte wird 
erwähnt, daß die allgemeine wirtschaftliche Senkung bei der Gesell- 
schaft sich nur vorübergehend bemerkbar gemacht habe und somit 
auch wieder eine Umsatzsteigerung zu verzeichnen war. Während 
die Rohmaterialien nur unwesentlichen Schwankungen unterlagen, 
verfolgten die Löhne weiter eine steigende Richtung. Die Ergeb- 
nisse der rheinischen Fabriken in Gummersbach entsprachen wiederum 
voll den Erwartungen. Die angekündigte Kapitalserhöhung um 0,35 
(auf 2.75) Mill. M. soll zur teilweisen Beschaffung der Mittel für 
Um- und Neubauten dienen, deren Zweck die Verbesserung der 
Fabrikation ist. Die jetzt vorhandenen Fabrikations- und Expe- 
ditionsräume sind unzulänglich geworden. Für einen Mehrbeitrag, 
den die beulichen Veränderungen über den Erlös der zu 130 pCt. zu 
begebenden Aktienemission hinaus kosten werden, wurde bereits im 
diesmaligen Abschluß Vorsorge getroffen. Sowohl für das sächsische, 
als auch das rheinische Werk liegen Aufträge für mehrere Monate 
vor, die eine ausreichende Beschäftigung sichern. Aus der Bilanz 
ist zu erwähnen, daß nunmehr alle Anlagen, mit Ausnahme von 
0,72 (0.73) Mill. M. Immobilien und 0.35 (0.45) Mill. M. Maschinen, 
voll abgeschrieben sind, daß sich das Bankguthaben auf 0.37 (0.16) 
Mill. M. erhöht hat, dagegen Warendebituren auf 0.88 (0.91) Mill. M, 
Bestände auf 0.78 (0.86) Mill. M. und Kreditoren auf 0.27 (0.32) Mill. M. 
gesunken sind. Die festen Schulden betragen bei 2.4 Mill. M. 
Kapital 0.35 (0.36) Mill. M., die offenen Reserven 0.35 (0.32) Mill. M. 


Tediniiche Notizen. 


Ueber die Fabrikation von Roh-Zelluloid von Dr. Max 
Delpy in Zürich. Zu dem Buche von Dr. Piest, Ingenieur Stich 
und Dr. Vieweg über: Das Zelluloid (Verlag W. Knapp in 
Halle) möchte ich einige Bemerkungen machen, die besonders den 
ersten Abschnitt des Buches: Herstellung von Kollodium- 
wolle betreffen. So ziemlich alles, was dort über die Herstellung von 
Nitrozellulose gesagt wird, gilt für Nitrozellulose im allge- 
meinen, und Kollodiumwolle zur Herstellung von Pulver 
im speziellen. Die durchaus verschiedene Herstellungsweise der 
Zelluloidkollodiumwolle, die von a Se wohl 
die größten Schwierigkeiten bietet, kommt im vorliegenden Abschnitt 
gar nicht zur Besprechung. Der unerfahrene junge Chemiker wird 
dadurch auf einen ganz falschen Weg gebracht und ihm das Ein- 
arbeiten in das Spezialgebiet eher erschwert. Es sei mir gestattet, 
auf einige Punkte näher einzugehen. 


Abschnitt 1. B. Rohstoffe. 


Entgegen den Ausführungen des Verfassers wird heute allgemein 
Papier nitriert, nur ausnahmsweise Baumwolle. Die Verarbeitung 
des Papiers bedingt aber andere Einrichtungen und einen anderen 
Arbeitsgang als wie diejenige der Baumwolle Leider ist hierüber 
nichts zu finden. 


E. Nitrieren der Baumwolle. 


Die Beschreibung der Arbeitsweise in Töpfen sowohl als in- 


Nitrierzentrifugen bezieht sich auf völlig veraltete Fabriken, die heute 
— ich beziehe mich stets auf Zelluloidkollodiumwollfabriken — recht 
selten geworden sind. Dem jungen Betriebsleiter aber sollte nur das 
beste auf dem Gebiete empfohlen werden und höchstens als aly 
schreckendes Beispiel veraltete und unrationelle Betriebe beschrieben 
werden. Heute nitrieren alle größeren Zelluloid-Fabriken — wie 
Rheinische Gummi- und Zelluloid-Fabrik, Mannheim- 
Neckarau, Rheinisch-Westfälische Sprengstoff-Akt.-Ges,, 
Köln, Deutsche Zelluloidfabrik, Leipzig, Zelluloidfabrik 
Speyer, Les Matieres plastiques, L’Oyonnithe, die öster- 
lreichische Zelluloidfabrik Wien, die englische British Xy- 
onite Comp., London und die amerikanische Celluloid Com- 
pagny, New-York entweder in Töpfen aus Steinzeug oder Metall, 
oder in Nitrierzentrifugen. Von den aufgeführten benützen mehr als 
die Hälfte Nitrierzentrifugen größten Types, ca. 1000 kg Säure fassend, 
die andern arbeiten nach einem in ihrem Betriebe speziell ausgebautem 
modernisierten Topfsystem, wobei das nitrierte Gut entweder in 
Zentrifugen ausgeschleudert wird oder durch hydraulische Pressen 
von der überschüssigen Säure befreit wird. Das Thomsonverfahren 
ist überhaupt nicht mehr vertreten! 

Solchen Tatsachen gegenüber dürfte man sich doch nicht ver- 
schließen, zumal nicht in einem Buche, das dem jungen Chemiker 
praktische Dienste leisten soll. 

Die unter 4. Seite 46 und 47 aufgeführten Nitrierversuche, 
die doch wohl die drei verschiedenen Nitriersysteme charakterisieren 


sollen, sind recht ungünstig zusammengestellt, da für jedes einzelne 
System sämtliche Nitrierbedingungen (wie Rohstoff, Säurege- 
misch, Temperatur und Zeitdauer) anders gewählt werden. Da die 
Versuche außer demjenigen mit dem Thomsonverfahren, auf welches 
gleich noch zurückzukommen ist, auch nicht weiter diskutiert werden, 
lassen sich daraus keine vergleichenden Schlüsse über die Verfahren 
ziehen, was doch größtes Interesse hätte. Uebrigens erscheint uns 
die Herstellung von brauchbarem Zelluloid aus 12,29°/s N enthaltender 
Kollodiumwolle nicht sehr empfehlenswert. 

Da meine frühere Abhandlung über das Thomsonverfahren 
(Zeitschrift für das gesamte Schieß- und Sprengstoffwesen 1912, 
Nr. 12 Seite 237) scheinbar nicht richtig verstanden worden ist, 
speziell was das Kapitel ,Saureverlust“ anbelangt, so glaube ich 
mich im Interesse der Allgemeinheit verpflichtet, diese Angelegenheit 
ein für allemal klarzustellen. 

Ich greife im folgenden — um vollkommen neutral zu bleiben 
— nicht Beispiele aus der eigenen Praxis heraus, sondern begnüge 
mich mit Beispielen, die der Verfasser anführt, um daran zu zeigen, 
in wie weit solche Laboratoriumsversuche berücksichtigt werden 
dürfen. Zur Bekräftigung meiner damaligen Ausführungen entnehme 
ich dem Buche „Das Zelluloid“ von Bonwitt (Union, Deutsche 
Verlagsgesellschaft Berlin 1912) noch zwei weitere Beispiele. 

l. Beispiel „Das Zelluloid*, Monographie, Seite 46 u. 47. 

1 kg Baumwolle wurde in 51 kg Mischsäure im Thomson- 
schen Apparat nitriert. Die Mischsäure hatte folgende Zusammen- 
setzung: 

60,7°/o H1SO4 
24,8°/0 HNOs 
14,5°%> HsO 
Es enthalten folglich 51 kg dieser Zusammensetzung: 


5 0, 7 
Le 4 = 30,957 kg HSO, Monohydrat, 
1 X 24,8 
und S = 12,648 kg HNOs Monohydrat. 


Die Abgangsäure I betrug laut Angaben 55 kg Saure von der 
Zusammensetzung 
55,5°/o H2SO4 
22,3°/o HNOs 
22,2°/o H30. 
Es enthalten folglich 55 kg dieser Zusammensetzung: 


Sn 2 = 30,525 kg HzSO« Monohydrat. 
und Ser = 12,265 kg HNOs Monohydrat. 


Die Abgangssäure II betrug laut Angaben 20,8 kg Säure von 
der Zusammensetzung : 
7,2°/o H2SO4 
3,3%/? HNOs 
89,5°/o HsO 
Es enthalten folglich 20,8 kg dieser Zusammensetzung 


—- ——— = 1,4976 kg HsSO« Monohydrat 


0.8 ; 
und em = 0,6864 kg HNO; Monohydrat. 


Es enthält also: 


Abgangsäure I 30,5250 kg HsSO« und 12,2650 kg HNOs Monohydrat 
Abgangsäure IT 1,4976 „ à „ 0,6864 „5, a 
zusammen: 32,0226 kg HsSO« und 12,9514 kg HNOs Monohydrat 
Während die frische ungebrauchte Mischsäure nur 
30,957 kg H:SO, und 12,648 kg HNOs Monohydrat 
enthielt!!! 
2. Beispiel: Ebendaselbst Seite 47. 
0,65 kg Seidenpapier wurde in 50 kg Mischsäure im Thomson- 
apparat nitriert. Die Saurezusammensetzung war: 


59,8°/o Ha SO4 
25,29/o HN Os 
15,0°/o HsO 
50 kg Säure enthalten also 29,90 kg HSO, und 12,60 kg HNOs 
Monohydrat. 
Abgangsaure I beträgt 41 kg a 57,99/o HsSO% u. 23,30/ HNO3 
entsprechend 23,739 kg H»SO% u. 9,553 hg HNOs Monohydrat 
Abgangsäure II beträgt 23 kg à 34,8%/,HsSO4« u. 13,99/, HNOs 
entsprechend 8,004 kg HaSO, u. 3,197 kg HNOs 
Es enthält also: 


Abgangsäure I 23,739 kg HSO., und 9,553 kg HNO, Monohydrat 
Abgangsäure II 8,004 „ i win Sl g a “ 
zusammen: 31,743 kg 11:50, und 12,750 kg HNOs Monohydrat 
während die frische Mischsäure nur 29,90 kg HSO, und 12,60 kg 
HNOs Monohydrat enthielt!!! 
3. Beispiel: („Das Zelluloid“ von Bonwitt, Seite 57.) 
4 kg Baumwolle wurden in 400 kg Mischsäure im Thomson- 
apparat nitriert. Die Säurezusammensetzung war: 
66,830/0 H2SO4 
13,49°/0 HNOs 
19,68°/0 H30 


entsprechend 267,32 kg H3SO4 und 53,96 kg HNO, Monohydrat 


15. April 1914 


Ahgangsäure | (Muster 1) enthielt 211,617 kg HeSQ« und 38,682 kg HNOs Mononydrat 
„ Il Musier 2-8) „ 603525 n on TE, i 
Zusammen 275,142 kg H250« und 51,477 kg HNO» Monohydrat 

Während die frische ungebrauchte Mischsäure nur 267,32 kg 
HSD, und 53,96 kg HNOs Monohydrat enthielt!!! 

Eine Diskussion erscheint hier wohl überflüssig. Da sich aber 
trotzdem immer wieder falsche Angaben, die auf gänzlicher Un- 
kenntnis der Tatsachen beruhen, durch die Fachliteratur hindurch 
weiterschleppen, mögen noch folgende Beispiele angeführt und dis- 
kutiert werden. 

Aus „Das Zelluloid“ von Bonwitt. Versuch Nr. 2 Seite 58. 

Aus 400 kg frischer Mischsäure mit 265,92 kg HHO, (nicht 
wie dort irrtümlicherweise gedruckt 256,92) und 54,20 kg HNO: 
Monohydrat fließen nach der Nitrierung von 4 kg Baumwolle ab: 


400 kg als Abgangsaure 1m.238,76kg112SO« u. 45,92 HNOs Monohydrat 
24 m p ll „ 9,22 99 ” „ 2,15 
260 ,. „ ” II „ 7,52 „ ” „ 2,20 „ ” 


Von diesen 3 Abgangsäuren kann allein die erste wieder direkt 
im Betrieb verwendet werden und zwar auch nur nach sehr starkem 
Zusatz höchst konzentrierter Mischsäure (resp. höchstprozentiger 
Salpetersäure und Oleum), da 9°/o Wasser zu eliminieren sind, während 
bei den andern beiden Nitriersystemen es höchstens !—2°’o sind. 
Abtallsaure II und HI können kaum an Säurefabriken zu annehm- 
barem Preise abgestoßen werden, da sie zu stark verdünnt sind. 
Wenn sie nicht zur Berieselung der Kondenstürme, wofür die Flüssig- 
keitsmenge allerdings den Bedarf um das Hundertfache übersteigt, 
verwendet werden oder im eigenen Betriebe konzentriert werden, 
wobei keinerlei Gewinn herausschaut, so bedeuten dieselben nur ein 
überaus lästiges Produkt. 

Im Großbetrieb ist man daher gezwungen: 

l. Die Abgangsäure I konzentrierter zu belassen und nicht 
unter einen Wassergehalt herunterzugehen, der mehr als 4—5°/o unter 
demjenigen der frischen Mischsäure liegt. 

2, Die Abgangsäure Il nicht unter einen Wassergehalt von 
40—50°'o kommen zu lassen, wenn ein Verkauf derselben rentabel 
sein soll. 

Aber selbst wenn man annehmen würde, daß 

als Abgangsäure I 238,76 kg H»HO« und 45,92 kg HNOs Monohydrat 
und 19 ” II 9,22 ” 99 „ 2,15 9 99 ” 
erhalten werden und zu ihrem vollen Wert an Monohydraten ge- 
rechnet werden, so stellt sich der Saureverlust doch auf 


Frische Mischsäure 265,92 kg HsSO, und 54,20 kg HNOs 
— (Abg. I + II) 247,98 „ i » 48,07 5 y 
“17.94 kg HiSOe und 6,13 kg HNOs 
fir 4 kg Baumwolle. Fur 1 kg Baumwolle also auf 
4,48 kg H2SQO« und 1,52 kg HNOs 


gleich 6,00 kg Gesamtsäureverlust. 

Es ist hierbei aber noch gar nicht in Betracht gezogen, daß 
der Wert der Abgangsäure IT (mit 52,6%’, Wassergehalt) nicht mehr 
als die Hälfte ihres Gehaltes an Säuremonohydrat beträgt, wie ich 
dies schon in der oben erwähnten Abhandlung betonte. Und dies 
ist ja sehr begreiflich. Die Transport- und Aufbereitungskosten einer 
solch verdünnten Säure sind ganz unverhältnismäßig hohe. 

Geht man nun soweit und rechnet, wie hier, noch eine Abgang- 
saure II] mit noch nicht 4°/a Gesamtsäuregehalt, als wiedergewonnene 
Säure, so mußte konsequenter Weise auch das erste Waschwasser 
bei den beiden andern Nitriersystemen als wiedergewonnene Säure 
in Rechnung gestellt werden. Da bis heute jedoch die Wieder- 
gewinnung aus solch verdünnten Säuren resp. saurem Wasser, in 
keiner Weise sich rentiert, so fällt diese Abgangsäure Ill ganz 
außer Betracht. 

Gehen wir aber auch diesen Schritt noch weiter, so bleibt 
immer noch (ohne den Minderwert der Säure durch ihre Verdünnung 
zu beachten) ein Säureverlust an: 

Frische Mischsäure 265.92 kg HSO; und 54,20 kg HNOs 


99 99 


| Abgangsäure I 238.76 ,, 4 gg AIZ a 
= „ II 9,22 „ "9 „ 2,15 ye ” 
\ „m ie | we. 5 
255,50 „u » 50,27 » 45 

Säureverlust für 4 kg Baumwolle 10.42 „ „ w O99 se y 
Für 1 kg Baumwolle 2,60 ,„ .. wo OD. 


gleich 3,60 kg Gesamtsäureverlust! Während man bei der Nitrier- 
zentrifuge mit ca. 2,2--3 kg Gesamtsaureverlust rechnet, die Gesamt- 
menge der Abgangsäure aber eine hochprozentige Säure ist, die oft, 
falls vorher damit Schießwolle nitriert worden war, direkt zur Ni- 
trierung von Kollodiumwolle dient. 

Versuch Nr. 3 (Seite 50 daselbst) ergibt ganz ähnliche Werte, 
nämlich: 
Die Frische Mischsäure 


enthält 266,36 kg HS0: u. 54,52 kg HNOs Monohydrat 
Abgangsäure I 237,96 » 4, í 
” Ih 9,27 ” ” ” 2,10 ” 9 ” 
„ II 7,87 45 ee ee eee 7 
255,10 n o n 50,48 yn „ 


Der Saureverlust ist also 


für 4 kg Baumwolle 11,26 kg HSO, u. 4,04 kg HNOs Monohydrat. 
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Für I kg Baumwolle also 2,81 kg H.SO, urd 1,01 kg HNO», 
gleich 3,92 kg Gesamtsäureverlust. 

Hierbei ist wiederum noch gar nicht auf den niedrigern, realen 
Wert der letzten Abgangsäuren Rücksicht genommen worden. 

Damit hoffe ich zur Klärung der Frage über die Eignung des 
Thomsonverfahrens zur Herstellung von Nitrozellulose speziell von 
Zelluloidkollodiumwolle beigetragen zu haben, wäre jedoch sehr 
dankbar um ergänzende Beispiele und Daten aus der Praxis des ge- 
ehrten Leserkreises. Kehren wir nach diesem etwas ausführlichen 
Exkurse zurück zum eigentlichen Thema. 

Was den Wasch- und Stabilisierungsprozeß anbelangt, 
so ist dasselbe zu bemerken wie beim Nitrierprozeß: Die Beschreibung 
des Arbeitsganges entspricht wohl demjenigen für Kollodiumwolle 
zur Fabrikation von Pulver, keineswegs aber demjenigen von Zelluloid- 
kollodiumwolle. 

Auch beim Kapitel ,Untersuchungsmethoden* sind zum 
Teil ganz veraltete Apparate angeführt, wie z. B. das Nitrometer, 
wie es Fig. 33 zeigt. Heute wird fast durchgängig das Gasvolumeter 
benutzt, welches ungleich schneller, sicherer und bequemer arbeitet. 


Die Löslichkeits- und Viskositätsbestimmungen wer- 
den allgemein mit Alkohol-Kampferlösung ausgeführt. An dieser 
Stel'e wären Beispiele aus der Praxis für brauchbare Zelluloid- 
kollodiumwollen von großem Wert, ebenso wie es beim Kapitel 
Nitrierung sehr zu beg:üßen wäre, dem angehenden Nitrierchemiker 
zu zeigen, wie er vorgehen muß, um auf kürzestem Wege, die für 
jeden einzelnen Rohstoff günstigsten Nitrierbedingungen zu finden. 


Der II, Teil. die Herstellung des Rohzelluloids, entspricht 
in jeder Beziehung den zu stellenden Anforderungen. Anschaulich 
und klar behandelt er den komplizierten Arbeitsgang und weiß den- 
selben durch eine Menge von Daten aus der Praxis zu begründen; 
auch die Ausstattung ist hier mustergültig. Vor allem hervorzuheben 
ist das Kapitel über Organisation und Statistik, dessen Ausführungen 
von größtem Wert sind für den angehenden Betriebsleiter. Es ist 
auch dieses Kapitel dasjenige, welches gegenüber dem Werk von 
Bonwitt wirklich viel Neues und Wissenswertes enthält. 


Der IIL, IV. und V, Abschnitt sind äußerst kurz gehaltene, da 
dieselben eigentlich eine Spezialfabrikation für sich darstellen. 

Der VI. Abschnitt ist leider auch wieder mehr theoretischer 
Natur und fußt zumeist auf Patentliteratur, zum kleinen Teil auf 
Angaben aus der Praxis, was in Anbetracht des noch ziemlich be- 
schränkten Unifanges der Herstellung von Azetylzellulose auch nicht 
zu verwundern ist. Trotzdem scheint uns auch hier Bonwitt vor- 
bildlicher zu sein. 

Wenn diese Kritik dazu beitragen würde, daß bei einer even- 
tuellen Neuauflage das Fehlende nachgeholt und das Bestehende zum 
Teil moderner gebracht wurde, so ist ihr Zweck erreicht. Denn es 
gilt das Wohl der nachrückenden jungen Generation und damit das 
Wohl um die Zukunft unserer chemi:chen Industrie. 


Verfahren zu Herstellung einer hartgummiähnlichen Masse. 
Wenjacit-Gesellschaft m. b. H. in Hamburg (Deutschland). 
Schweizerisches Patent 64241, Klasse 41. Eingereicht am 14. Sept. 1912. 

Den Gegenstand vorliegender Erfindung bildet ein Verfahren 
zur Herstellung einer hartgummiähnlichen Masse, welche, ohne sich 
zu verändern, Temperaturen bis 300° Celsius verträgt, bei höherer 
Temperatur aber, ohne zu schmelzen, langsam zersetzt wird. 

Dieses Verfahren beruht darauf, daß man Rohkreosot mit einer 
Alkalimetallseife zusammen in Reaktion bringt, die erhaltene Masse 
mittelst Formaldehyd kondensiert und das Kondensationswasser ab- 
dampft. Dem Kondensationsprodukt kann vor dem Abdampfen des 
Wassers ein Füllmittel, wie z. B. Zellulose, welches dem Endprodukt 
ein zelluloidähnliches Aussehen verleiht, zugegeben werden. Um dem 
Endprodukt ein hornähnliches Aussehen zu verleihen, kann der Masse 
vor der Kondensation mit Formaldehyd ein Eiweißkörper, wie z. B. 
Leim oder Gelatine, zugesetzt werden. 

Zur Ausführung dieses Verfahrens kann man z. B. folgender- 
maßen vorgehen: 

70 Gewichtsteile Rohkreosot werden mit 30 Gewichtsteilen Kali. 
seife zusammengegeben und auf offenem Feuer oder durch Dampf- 
heizung bis zum Eintritt einer heftigen Reaktion erwärmt. Nach 
Beendigung dieser Reaktion, welche nahezu 20 Minuten daue:ıt, wird 
die erhaltene flüssige Masse mit 15 Gewichtsteilen Zellulose ver- 
mengt. Sodann werden dem (semenge unter stetigem Kochen lang- 
sam 50 Gewichtsteile Formaldehyd von 40 pCt. zugegeben und die 
Masse so lange gekocht, bis sie anfängt, sich zu verdicken, worauf 
sie in Formen gegossen wird. Die gefüllten Formen kommen in einen 
Trockenraum, wo das Kondensationswasser durch allmähliches Er- 
wärmen von 30 auf 150° C. ausgetrieben wird. Dieses Trocknen der 
Masse ist nach zirka vier Tagen beendet. 

Man kann auch die aus dem Rohkreosot und der Kaliseife er- 
haltene flüssige Masse in größeren Mengen zum voraus herstellen 
und erkalten lassen. Zur weiteren Verarbeitung dieser Flüssigkeit 
wird dieselbe mit dem Formaldehyd zusammen in einem verschließ- 
baren Kessel auf zirka 95° C. erhitzt, bis die Reaktion eintritt. Um 
ein Ueberkochen während der Reaktion, welche zirka eine Stunde 
dauert, zu verhindern, wird die Heizung so lange vermindert, bezw. 
ganz abgestellt, da die Reaktionswärme meist genügt, die Reaktion 
zu Ende zu führen, 

Anstatt Zellulose, welche der fertigen Masse ein zelluloidähn- 
liches Aussehen verleiht, können der Masse vor der Kondensation 
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10 Gewichtsteile Leim oder Gelatine zugesetzt werden, welche dem 
Endprodukt ein hornahnliches Aussehen verleihen. 

Die aus dem Kreosot und der Seife erhaltene flüssige Masse 
kann endlich auch gleichzeitig mit dem Formaldehyd in eine Form 
gebracht und diese im Autoklaven auf zirka 150—1700 C. erhitzt 
werden, so daß ein Druck von zirka 6—8 Atmosphären entsteht. 
Nach 24stündiger Einwirkung dieser Temperatur und des Druckes 
ist die Masse fertig. 

Patent-Anspruch: 

Verfahren zur Herstellung einer hartgummiähnlichen Masse, 
welche, ohne sich zu verändern, Temperaturen bis zu 300° C. ver- 
verträgt, bei höherer Temperatur aber, ohne zu schmelzen, langsam 
zersetzt wird, dadurch gekennzeichnet, daß Rohkreosot mit einer 
Alkalimetallseife zusammen in Reaktion gebracht, die erhaltene Masse 
mittelst Formaldehyd kondensiert und das Kondensatiunswasser ab- 
gedampft wird. 

Unter-Ansprüche: 

1. Verfahren gemäß Patent-Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
daß dem Kondensationsprodukt vor dem Abdampfen des Konden- 
sationswassers Zellulose zugegeben wird, um dem Endprodukt ein 
zelluloidähnliches Aussehen zu verleihen. 

2. Verfahren gemäß Patent-Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
daß vor der Kondensation der aus dem Rohkreosot und Alkalimetall- 
seife erhaltenen, flüssigen Masse ein Eiweißkörper zugesetzt wird, 
um dem Endprodukt ein hornähnliches Aussehen zu verleihen. 

3. Verfahren gemäß Patent-Anspruch und Unter-Anspruch 2 da- 
durch gekennzeichnet, daß vor der Kondensation der Masse Leim 
zugesetzt wird. 

4. Verfahren gemäß Patent-Anspruch und Unter-Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daß vor der Kondensation der Masse Gela- 
tine zugesetzt wird. 

5. Verfahren gemäß Patent-Anspruch und Unter-Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daß Rohkreosot und Alkalimetallseife zu- 
sammen bis zum Eintritt einer heftigen Reaktion erwärmt werden, 
die erhaltene flüssige Masse nach Beendigung dieser Reaktion mit 
Zellulose vermengt und unter ständigem Kochen langsam mit Formal- 
dehyd versetzt und so lange gekocht wird, bis sie anfängt, sich zu 
verdicken, worauf die Masse in Formen gebracht und darin durch 
allmähliches Erwärmen von 30 auf 150° C. getrocknet wird. 

6. Verfahren gemäß Patent-Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
daß man kalte, zum voraus in größerer Menge aus Rohkreosot und 
Alkalimetallseife hergestellte, flüssige Masse mit Formaldehyd zu- 
sammen in einem verschließbaren Kessel auf zirka 95° C. erhitzt, bis 
die Reaktion eintritt, worauf die Heizung vermindert wird, um die 
Reaktionswärme bis zum Ende der Reaktion allein wirken zu lassen. 

7. Verfahren gemäß Patent-Anspruch, dadurch gekennzeichnet, 
daß cie aus Rohkreosot und Alkalimetallseife erhaltene Masse mit- 
telst Formaldehyd direkt in Formen unter hohem Druck kondensiert 
wird. 

8. Verfahren gemäß Patent-Anspruch und Unter-Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daß die aus Rohkreosot und Alkalimetall- 
seife erhaltene Masse gleichzeitig mit Fo:maldehyd in Formen ge- 
bracht wird und diese im Autoklaven auf zirka 150—170° C. unter 
einen Druck von zirka 6—8 Atmosphären während 24 Stunden er- 
hitzt wird. 


nn eamat 


Perionalnotizen. 


Mülhausen i. E. Prof. Dr. E. Bronnert, Direktor der Nie- 
dermorschweiler Filiale der Vereinigten Glanzstoff-Fabriken in Elber- 
feld, wurde seitens der Société Industrielle de Mulhouse die Ehren- 
medaille verliehen in Anerkennung seiner Verdienste um die Entwick- 
lung der Industrie im Elsass und in Anerkennung seiner Erfindungen 
auf dem Gebiete der künstlichen Seide. 


Patentliften. 


Deutschland. 


Anmeldungen. 


120. K. 50 334. Verfahren zur Herstellung von Azidylzellulosen 
und deren haltbaren Lösungen; Zus. z. Pat. 203 178. 
Knoll & Co. Chemische Fabrik, Ludwigshafen 
a. Rh. 1. II. 12. 

38h. F. 36 252. Verfahren zur Holzkonservierung. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Lever- 
kusen b. Köln a. Rh. 2, IV. 13. 

39b. B. 71 484. Verfahren zur Darstellung von dem vulkanisierten 
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39b. M. 51 857. Verfahren zur Herstellung fester elastischer 
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39b. 273193. Verfahren zur Herstellung einer zum Ausballen 
von Schuhwerk geeigneten elastischen Masse. 
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22g. 273235. Verfahren zur Verbesserung der bindenden 
Eigenschaften der löslichen Stärke. Dr. Fritz 
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22h. 273346. Verfahren zın Herstellung eines im Alkohol unlös- 
lichen bezw. schwerlöslichen Siegel- und Flaschen- 
lackes. Joseph von Jasinski, Warschau. 17. VIII. 13. 

22h. 273347. Verfahren zur Gewinnung eines Leinölfirnis- 
ersatzes. Zus. z. Pat. 272465. Fa. Ernst Ferd. 
Waentig, Großenhain i. Sa. 28. IL. 13. 
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Walzen-, Stempel-, Form- und Sektographen-MMlaiien. 


Von Dr. F. Steinitzer in Fürstenfeldbruck. 


Die Elastizität des Glyzerinleimes,!) die einzige 
Eigenschaft, welche er mit dem so vielfach verwendeten 
und wertvollen Kautschuk teilt, veranlaßte zahllose Vor- 
schläge zur Herstellung von sogenannten Kautschuk- 
ersatzmitteln, die besonders in der Patentliteratur aller 
Länder einen breiten Raum einnehmen. O. Kausch 
hat in seinen Aufsätzen über „Verfahren zur Her- 
stellung plastischer Massen‘?) die Zusammensetzung 
zahlreicher derartiger Ersatzmittel angegeben, von denen 
die Mehrzahl eine köstliche Naivität des chemischen, 
physikalischen und technischen Denkens ihrer Erfinder 
bekundet; die größte Zahl der gegebenen Vorschläge 
konnte denn auch nie in die Praxis übertragen werden. 
An der. beschränkten Verwendungsmöglichkeit solcher 
Produkte ist vor allem die leichte Löslichkeit in 
Wasser und die starke Hygroskopität auch der sog. 
gehärteten Glyzerinleime schuld, die auch bei Zumischung 
wasserfester Körper bestehen bleibt.°) 

Abgesehen von einigen wenigen, des allgemeinen 
Interesses entbehrenden engen Spezialgebieten hat der 
Glyzerinleim seiner Elastizität wegen nur zur Anfertigung 
von Buchdruckwalzen, Formen für kaltgießbare 
Stoffe und Signierstempel Bedeutung erlangt, und 
ist besonders für den erstgenannten Zweck noch unent- 
behrlich. 

A) Buchdruck walzenmassen. Früher verwendete 
man Massen aus Leim und Syrup, jetzt allgemein Gly- 
zerinleim mit Zucker, Sirup oder Melasse. Manche 
Massen enthalten geringe Mengen Tannin, Alaun, Ka- 
liumbichromat zur Erhöhung des Schmelzpunktes, Seife, 
Chlorkalzium oder Chlormagnesium an Stelle eines Teiles 
. von Glyzerin, ferner werden sie durch lösliche oder 
Pigmentfarben — meist rot oder schwarz — gefärbt. 
Seife und Chlorkalzium bezw. Chlormagnesium ver- 
schlechtern die Qualität, ein geringer Tanninzusatz, 10 
bis 25 Gramm pro Kilo, empfiehlt sich für Walzen von 
Schnellpressen. Billiger erreicht man diese Hartung 
durch Zusatz von 100 ccm einer 10fach verdünnten Lö- 


') Der Einfachheit wegen sei hier immer nur von Glyzerinleim 
gesprochen, doch wird für alle genannten Zwecke, wenn nötig, auch 
Glyzeringelatine verwendet. 

3) Kunststoffe 1911, Nr. 4, 5, 6, 7, 8, 9, 12—18. 

8) n 1912, Nr. 1, S. 1. 


sung von käuflichem 40prozentigen Formaldehyd auf 
1 Kilo Leim (nicht Masse!) Die Verwendung von Me- 
lasse ist nicht zu empfehlen, weil sie oft recht wenig 
Zucker enthält, unangenehm riecht und weniger elastische 
Massen gibt, wie Lösungen von Abfallzucker. 

Die Mengenverhältnise Leim — Glyzerin— Zucker 
verändern sich je nach Art und Schnelligkeit des Laufes 
der Druckpressen. Lichtdruckpressen erfordern härtere 
Walzen, die also mehr Leim enthalten, als wie die von 
Rotationsmaschinen, diese wieder härtere wie Hand- 
pressen. Schnellpressenwalzen sollen im allgemeinen 
sehr elastisch und ziemlich weich sein, also viel Glyzerin 
enthalten, doch darf bei schnellaufenden Maschinen 
der Glyzerinzusatz nicht zu hoch sein, weil sich die 
Walzen bei dem raschen Gang erwärmen, zu weich 
werden und selbst schmelzen. Einige Mischungsver- 


hältnisse sind folgende: 
Glyzerin. 26—28 Be. Zucker 


Für kleinere und Handpressen 40° 40°Jo 20"/o 
Lichtdruckpressen . . . . . S50, 35 „ 15, 
Rotationspressen . . . . . 45, 40, -20, 
Schnellpressen, weiche Walzen 30, 60 , 10, 


Der Leim ist mit einem Wassergehalt von 10 bis 
12 pCt., dem Durchschnitt käuflicher Ware, angenommen. 
Es soll nur eine gute Qualität verwendet werden, von 
Glyzerin raffinierte Ware, gelblich. 

Zur Herstellung von Walzenmassen läßt man 
den — am besten zerschlagenen — Leim in der 3 bis 
4fachen Menge Wasser — nicht zu hartes — quellen, 
bis er vollständig gleichmäßig durchdrungen ist und 
schmilzt ihn dann in einem Kessel im Wasserbade. 
Wenn alles geschmolzen, gibt man die nötige Menge 
Glyzerin und Zucker oder Sirup hinzu, rührt gut um, 
bis aller Zucker gelöst ist, und dampft unter fortwäh- 
rendem Rühren ein, bis die Masse noch 20—30 pCt. 
Wasser enthält. Dies wird einmal festgestellt durch 
Wägen des Kessels, wobei zu beachten ist, daß Leim 
ungefähr 12 pCt., Glyzerin von 26 Be. = 20,5 pCt, von 
28 Be = 13,0 pCt. Wasser enthält. Die Höhe, bis zu 
welcher die Flüssigkeit eingedampft werden muß, wird 
im Kessel markiert und bei weiteren Schmelzungen 
immer die gleiche Menge Material verwendet. Wenn 
der erforderliche Wassergehalt erreicht ist, so gibt man 
Härtungszusätze, wenn erwünscht, wie oben erwähnt, und 
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Farbstoffzusätze, rührt gut um, bedeckt den Kessel und 
laßt ihn bei 70—80° I Stunde ruhig stehen. Der Schmutz, 
der eventuell in die Masse gelangt ist, setzt gich auf der 
Oberfläche der Masse an und man sorgt beim Aus- 
as derselben dafür, daß er nicht in die Formen 
ommt, indem man ihn während des Gießens mit einem 
Löffel zuriickhalt. Man kann nun entweder unmittel- 
bar Walzen gießen oder die Masse in beliebige Formen 
ausgießen und sie darin erstarren lassen. 

Die Formen für Walzenguß bestehen aus innen 
glatt polierten Metallröhren, die auf drei Füßen senk- 
recht stehen, oben offen und unten mit einer Platte ver- 
‚schlossen sind, durch deren zentrale Bohrung eine eiserne 
Stange, die Walzenspindel, genau hindurchgeht bis zu 
einer auf ihr angebrachten Verdickung. An dem oberen 
Ende der Form wird die Spindel durch ein herausnehm- 
bares Messingkreuz zentral festgehalten. Die Spindeln 
für kleine Walzen sind mit Einkerbungen versehen und 
werden außerdem noch mit einer feuchten Schnur um- 
wickelt, damit die Masse gut auf ihnen hält. Größere 
Spindeln sind mit einem Futter aus Holz umgeben, das 
auch zweckmäßig mit Schnur umwickelt wird und zu- 
nn Masse sparend wirkt. Vor dem Eingießen der 

asse werden die Formen leicht eingefettet, aber ja 
nicht zu stark, weil die Walze sonst sog. Fettriefen, d.h. 
Eindrücke der durch die heiße Masse schmelzenden und 
an den Wänden der Formen herabrinnenden Fettropfen 
erhält. Die Walzen werden noch warm aus der Form 
genommen, weil sie nach vollständigem Erkalten zu fest 
sitzen. Leichte Hammerschläge auf die Rohrwände er- 
leichtern das Herausziehen der Walzen. 

Je nach Art und Schnelligkeit des Laufes der Druck- 
pressen werden die Walzen nach gewisser Zeit bis zur 
Unbrauchbarkeit abgenützt, worauf sie unter Zugabe von 
20—25 pCt. neuer Masse umgeschmolzen werden. Wal- 
zen, mit denen gewisse Farben, besonders Kopierfarben, 
aufgetragen werden, können nach dem Umschmelzen nur 
für die gleiche Farbe benutzt werden, weil diese‘ durch 
die ganze Dicke der Schicht eingedrungen ist. 

Nach längerem Gebrauche bezw. wiederholtem Um- 
schmelzen hat die Masse soviel Oel aus dem Buchdruck- 
firnis aufgenommen, daß sie ungenügenden Zusammen- 
halt und mangelnde Elastizität zeigt. Sie ist dann nicht 
mehr in brauchbaren Zustand überzuführen, kann aber, 
wie später angegeben, anderweitig verwertet werden. 

rotz der einfachen Darstellungsweise der Buch- 
druckwalzen pflegen die meisten Druckereien die Massen 
von einer Fabrik zu beziehen, ja viele gießen nicht ein- 
mal die Walzen selbst, sondern lassen sie fertig kommen. 

Leim und Glyzerin sind teure Stoffe, besonders letz. 
teres steigt zuweilen sehr hoch im Preise. Man hat 
daher längst darnach getrachtet, eine Walzenmasse aus 
billigeren Materialien herzustellen und vielfach solche 
billige, aber auch unbrauchbare Massen auf den Markt 

ebracht. Eine gute, meines Wissens die einzige brauch- 

are Walzenmasse ohne Leim und Glyzeringehalt erhält 
man nach D. R.-P. Nr. 155733, demzufolge 35prozentige 
Chlorkalziumlösung und Reisstärke zu gleichen 
Teilen fünf Minuten lang kalt zusammengerührt werden, 
wobei eine dickflüssige Masse entsteht, die durch Stra- 
min filtriert und in Formen gegossen wird, wo sie, be- 
sonders schnell bei gelindem Erwärmen, erstarrt. Die 
fragliche Patentschrift sagt über solche Walzen: „Um- 
fangreiche Versuche haben dargetan, daß derartige Wal- 
zen bedeutend haltbarer sind als die bisher verwendeten. 
(Leim-Glyzerin-Zuckermassen). Sie sind auch viel wider- 
standsfähiger als diese gegen äußere Temperatureinflüsse 
und weisen eine große Geschmeidigkeit und Zugkraft 
auf.“ l 

Tatsächlich sind solche Walzen gut verwendbar, 
haben aber den Nachteil, daß sie nicht umgegossen 
werden können, wenn sie unbrauchbar geworden sind, 


sondern weggeworfen werden müssen. 
sie sehr billig. 

Eigenen Versuchen zufolge werden auch mit anderen 
Stärkesorten, selbst Mehlen, gute Walzen erhalten, ferner 
kann durch teilweisen Ersatz des Chlorkalziums durch 
Chlormagnesium die Härte der Walzenmasse in 
beliebiger Weise abgeändert werden. Magnesiumchlorid 
macht die Massen weicher und dünnflüssiger, sie er- 
starren erst nach längerer Zeit, was ein längeres und 
gründlicheres Mischen ermöglicht. Es erfolgt am besten 
in kleinen Mischmaschinen, eine Filtration durch Stramin 
ist dann unnötig. | 

B) Leimstempel. Kautschukstempel mit einiger- 
maßen erheblicher TypengréSe sind sehr teuer, wes- 
wegen man in solchen Fällen trotz ihrer geringen Halt- 
barkeit Leimstempel verwendet, sofern man nicht Blech- 
schablonen vorzieht. Man stellt sie aus einem der Wal- 
zenmasse ganz ähnlichem Glyzerinleim-Zucker-Gemisch 
her, das nicht unter 50 pCt. Lem enthält, und in For- 
men aus lackiertem oder geöltem Gips, Metall oder Holz 
Se wird. Die Massen werden durch lösliche oder 

igmentfarben durchgängig gefärbt oder nach dem For- 
men mit Farbpulver bestäubt, meist nur rot oder schwarz. 
Durch Gießen in Metallformen mit feinpoliertem Grunde 
oder Holzformen mit Glasboden werden Stempel mit 
Hochglanzstempelfläche erhalten. Ein Zusatz von Formal- 
dehyd, Tannin oder Alaun erhöht die Haltbarkeit 
etwas, vermindert aber die Elastizität. Mit Leimstempeln 
sollen nur fette Farben aufgedruckt werden, keine was- 
serlöslichen. 

C) Formmassen. Zur Herstellung von Ornamenten, 
Figuren usw. aus kalt gießbaren Massen — es kommt hier 
vor allem Gips in Frage — werden Formen aus einer 
Glyzerinleimmischung verwendet, die den Walzenmassen 
sehr ähnlich sind. Sie enthalten: 


Allerdings sind 


Leim . . . . . = 40—50 
Glyzerin. 26—28 Bé = 30—40, 
Zucker = 15—20 , 


Um das Ankleben der Gußmasse zu verhindern, 
werden die Formen geölt, d. h. mit Oel, meist Rüböl, 
bestrichen, gefirnißt, oder — für feinere Arbeiten — mit 
alkoholischer Schellacklösung lackiert. 

Bestreichen mit Alaunlösung (l0prozentig), Tannin- 
lösung (Sprozentig) oder Formaldehyd (10 käufl. Ware 
auf 90 Wasser) macht die Formen widerstandsfähiger, 
so daß sie die beim Abbinden des Gipses auftretende 
Erwärmung besser ertragen. In nicht derartig behan- 
delte Formen darf der Gipsbrei erst eingegossen werden, 
wenn die Erwärmung schon größtenteils vorüber ist und 
die Temperatur nur mehr 25° beträgt. Nach öfterem 
Benützen werden die Formen hart und verlieren an 
Elastizität, weil das Gipsformstück trotz Lackierung oder 
Oelung immer etwas Glyzerin aufsaugt. Man muß die 
Formmassen dann unter Zusatz von etwas Glyzerin um- 
schmelzen. | 

D) Hektographenmassen. Wegen ihrer engen Ver- 
wandtschaft mit den vorstehend beschriebenen Glyzerin- 
leimmassen sollen die Hektographenmassen auch hier er- 
wähnt werden, trotzdem bei ihnen weniger die Elastizität 
als das Aufsaugungsvermögen für Flüssigkeiten und die 
Eigenschaft, stets feucht zu sein, in Betracht kommt. 
Diese Massen erfordern daher einen beträchtlichen Gly- 
zerinzusatz, andererseits können aber fein verteilte in- 
differente Stoffe, Kaolin, Kieselguhr usf. beigemischt 


werden. Auf Güte des Leimes bezw. der Gelatine ist 
Gewicht zu legen. Nachstehend einige Mischungsver- 
hältnisse. 

Leim, bezw. Gelatine . = 15 Teile 10 Teile 25 Teile 10 Teile 
Wasser s aoao 8:2 we ae 2l=20 5.40 5,30 5: 20 % 
Glyzerin v. 30 Bé . . . . . =60 , 50 , 90 , 50 , 
Kaolin, Kieselguhr oder Blanc fix = — , 2,5 , 10 , 10 , 
Zucker . . = — =. 10 u 


Ein Zusatz einer kleinen Menge Salizylsäure ist oft 
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vorgeschrieben, aber unnötig. In normal feuchten Räu- 
men schimmeln Glyzerinleimmassen nicht. Dextrinbei- 
mischung ist nicht zu empfehlen. Für die Herstellung 
von Hektographenblätter ist folgende Vorschrift*) empfeh- 
lenswert: j Teile bester heller Leim werden 6—8 Stun- 
den in 5 Teile Wasser und 3 Teile Ammoniak ge- 
legt, geschmolzen, 3 Teile granulierter Zucker und 8 Teile 
Glyzerin zugefügt, bis zum Sieden erhitzt und die Lö- 
sung mit breiten, weichen Pinseln auf Saugpapier auf- 
gestrichen. 

Hektographenmassen ohne Leim bezw. Gelatine sind 
billiger, aber sie geben viel weniger Abzüge und die 
alte Schrift ist nicht zu entfernen. Derartige Massen 
bestehen aus Kaolin oder Gips und Glyzerin. Auch 
Seifen, Alkali und Kalkseifen, wurden — ohne Erfolg — 
beigemischt. 


Glyzerinersatzmittel. Der hohe und oft großen 
Schwankungen unterworfene Preis des Glyzerins hat 
speziell für die Zwecke der Glyzerinleimbereitung, zahl- 
reiche Glyzerinersatzmittel hervorgerufen, von welchen 
der größte Teil ganz unbrauchbar ist, ein anderer Gly- 
zerin zum Teil zu ersetzen vermag. Einen gleichwer- 
tigen Ersatzstoff, der Glyzerin in den beschriebenen 
Präparaten vollständig vertreten kann, gibt es zurzeit 
nicht. Der wichtigste Stoff, der Glyzerin teilweise ersetzen 
kann, ist der Zucker in Form von Sirup, Stärkesirup, 
Traubenzucker — und weniger gut — Melasse. | 

Konzentrierte Lösungen von Chlorkalzium und Chlor- 
magnesium mit und ohne Beimischung von Zuckerlösung, 
die unter den verführerischsten Namen als A 
angepriesen werden, verhindern in großen Mengen das 
Erstarren des Leimes vollständig, wie alle löslichen 
Chloride in konzentrierter Lösung. In Perg Mengen 
angewandt ergeben sie zwar feste, aber etwas klebrige 
Massen, die viel hygroskopischer sind als wie Glyzerin- 
leim. Beide Salze dürfen zu Walzenmassen nur in ge- 
ringer Menge, zu Form- und Hektographenmassen gar nicht 
benützt werden. 

Lösungen von Dextrinen und Pflanzenleimen, denen 
zur Vermeidung von Zersetzung und Gährung Desin- 
fektionsmittel, wie Karbolsäure,. Formaldehyd, Salizyl- 
säure zugesetzt sind, kommen zahlreich als Glyzerinersatz 
auf den Markt. Sie können nur für Appreturzwecke 
zum Teil Verwendung finden. 

Für Leim und Gelatine gibt es auch keinen teil- 
weisen Ersatz. Der einzig mögliche, Agar-Agar, ist viel 
zu teuer und schwieriger zu verarbeiten, weil Agar- 
gallerte erst über 90° le: 

Verwertung unbrauchbar gewordener gly- 
zerinhaltiger Leimwasser. Bei Anfall genügender 
Mengen abgenützter Glyzerinleimmassen empfiehlt sich 
eine Aufarbeitung nach D. R.-P. Nr. 111914. Das Ma- 
terial wird durch eine Schneid- oder Reißvorrichtung in 
Stücke von 5 mm bis 10 cm Durchmesser gebracht und 
mit kaltem Wasser bedeckt, so daß auf 450 Teile 
Masse ungefähr 900 Teile Wasser kommen. Es wird 
24—36 Stunden unter öfterem Umrühren eingeweicht, 
wobei ein Zusatz einer geringen Menge (30 g —2,25 kg 
auf 45 Liter Wasser) löslichen Aluminium- oder Eisen- 
salzes zur Erzielung einer klaren Lösung zweckmäßig 
ist. Der Leim, der bis 40 pCt. Wasser aufgenommen 
hat, wird von der Lösung getrennt, in Filterpressen aus- 
vedrückt und noch einmal ausgezogen. Die zweite Lö- 
sung wird zweckmäßig zur Extraktion frischer Massen 
verwendet. 

In der Lösung befinden sich Glyzerin und Zucker, 
die durch alkoholische oder saure Gährung getrennt 
werden, welche durch Hefe, Schimmelpilze oder Bat- 
terien eingeleitet wird. Bei der alkoholischen Gährung 


*) Technische Rundschau, Berlin 05, 
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wird zur Bindung entstehender Säure etwas Marmor- 
staub zugesetzt. Wenn der Zucker vergohren ist, wer- 
den die unlöslichen Gährungsprodukte durch Filtration 
abgeschieden, und aus dem Filtrat Alkohol und tlüch- 
tige Säuren unter 100° abdestilliert. Der glyzerinhaltige 
Rückstand wird in bekannter Weise auf Glyzerin ver- 
arbeitet. Die ausgelaugte Leimmasse gibt einen vorzüg- 
lichen Dünger, sie kann aber auch an Leimfabriken zur 
Wiederverarbeitung auf Leim abgeführt werden. 

Eine Abänderung des Verfahrens besteht darin, daß 

die ausgenutzten Walzen- etc. Massen in warmem Wasser 

elöst und der Leim durch Tannin oder gerbstoffhaltige 

ösungen Bee wird. . Dies erscheint weniger prak- 
tisch zu sein, da eine nur einigermaßen vollständige Aus- 
fällung des Leimes in großen Flüssigkeitsmengen nicht 
durchführbar ist, da sowohl ein Ueberschu8 an Leim wie 
ein solcher an Gerbstoff das entstehende Leimtannat löst. 
Außerdem ist Tannin sehr teuer und das Fällungspro- 
dukt nicht verwertbar. 

Die Untersuchung von Glyzerinleimen. Man- 
che Druckereien und Gipsformereien würden sich viel 
Aerger mit ihren oft für sehr hohen Preis gekauften 
Walzen — bezw. Formmassen ersparen, wenn sie die paar 
Mark für eine Untersuchung aufwenden wollten. Wenn 
derartige Massen nicht zufriedenstellend sind, sollten sie 
immer zuerst auf Glyzerinersatzmittel untersucht werden, 
vor allem auf Chlorkalziumgehalt. 

Der Gang einer vollständigen Untersuchung ist fol- 
gender: | 

l. Bestimmung unlöslicher Stoffe. Wenn die 
Massen nicht annähernd klar löslich sind — Trübungen 
sind nicht zu berücksichtigen — löst man 5 g in unge- 
fähr 100 ccm heißem Wasser, filtriert durch ein bei 105° 
getrocknetes Filter oder Goochtiegel, wäscht gut mit 
kochendem Wasser nach und trocknet bei 105°, Unlös- 
liche Stoffe sind fast stets nur Erdfarben oder Ruß. 

2. Wasserbestimmung. In einer flachen Schale, 
am besten einer Nickelextraktschale, wird 1 g mit ca. 20 
ccm Wasser gelöst, erst am Wasserbad eingedampft, dann 
bei 105° bis zur Konstanz getrocknet. 

3. Glyzerin und Zucker. 2 g werden mit ca. 
20 ccm. Wasser in einer Schale wie oben gelöst, 0,5 ccm 
Formaldehyd (10fach verdünntes 40prozentiges) zuge- 
geben, auf dem Wasserbad eingedampft und ausgetrock- 
net. Nun übergießt man mit wenig Wasser, worauf sich 
nach kurzem Stehen der Rückstand leicht quantitativ 
aus der Schale entfernen läßt. Man bringt ihn mittelst 
Pinzette in eine kleine Reibschale und zerreibt ihn gut, 
dann spült man das Pulver auf ein Filter und wäscht 
Schale, Reibschale und Pinzette nach. An dem Trich- 
terrohr ist ein kurzer Gummischlauch mit Quetschhahn 
befestigt und man wäscht nun in der Weise aus, daß 
man das Filter mit Wasser füllt, und dann nach !/4 Stunde 
abläßt. 5—6rnaliges Auswaschen genügt. Das Filtrat wird 
auf 100 ccm gebracht, davon 50 in einen Meßkolben über- 
geführt, eingedampft, bei 105° getrocknet und gewogen. 
Nun wird verascht und wieder gewogen. Differenz 
= Zucker und Glyzerin. Eventuell zugesetztes Kalzium- 
chlorid findet sich in der Asche und wird bestimmt. 
Wenn keines vorhanden, ergibt sich nur eine Spur Asche. 
Die restierenden 50 ccm, entsprechend 1 g Masse, werden 
auf ca. 10 ccm eingedampft, mit 2 g Quarzsand und 
4 ccm Kalkmilch von 40 pCt. (10 g Kalk + 25 ccm 
Wasser) fast zur Trockne verdampft, und der Rückstand 
unter stetem Verreiben mit ungefähr 50 ccm Alkohol 
von 95 pCt. auf dem Wasserbade ausgekocht. Die triibe 
Flüssigkeit wird in einen 100 ccm-Kolben abgegossen 
und der Rückstand 3—4mal mit je 10—12 cem Alkohol 
ausgekocht. Nach dem Erkalten wird auf 100 ccm auf- 
gefüllt und filtriert. 80—90 ccm Filtrat, entsprechend 
0,8—0,9 g Substanz, werden in einer Porzellanschale ein- 
gedampft, der Rückstand mit kleinen Mengen absoluten 
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Alkohols aufgenommen und in einen Meßzylinder mit 
Stopfen nachgewaschen, bis die Menge 15 ccm beträgt. 
Man setzt nun dreimal je 7,5 ccm wasserfreien Aether 
zu und schüttelt jedesmal tüchtig. Die Flüssigkeit bleibt 
stehen, bis sie ganz klar geworden ist, dann dampft man 
sie in einem weithalsigen gewogenen Wägegläschen zur 
Trockne, nachdem man den Zylinder mit einer Mischung 
von 1 Volum absolutem Alkohol und 1,5 Volum Aethe: 
nachgewaschen hat. Im Wassertrockenschrank wird eine 
Stunde getrocknet und gewogen. Wenn Chlorkalzium 
nachgewiesen wurde, ist vor dem Versetzen mit Kalk- 
milch mit etwas Ammonkarbonat einzudampfen, wonach 
man wieder in ca. 10 ccm Wasser löst und wie oben 
verfährt. 

Eine direkte Bestimmung des Zuckers und Ermitt- 
lung des Glyzerins aus der Differenz ist untunlich, weil 
in den oft verwendeten unreinen Sirupen auch Nicht- 
zuckerstoffe vorhanden sind, die teilweise Fehlingsche 
Lösung reduzieren. 

4. Leim. Wird aus der Differenz |g — (Wasser 
-++ Zucker + Glyzerin) berechnet. Wenn Unlösliches 
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und Chlorkalzium vorhanden, ist dies natirlich auch 
abzuziehen. 

5. Härtungsmittel. Alaun und Chromsalze sind 
in der Asche der Massen nachzuweisen; eine quantitative 
Bestimmung ist, der. geringen Menge wegen, meist nicht 
nötig. Sie hätte auch in der Asche zu erfolgen. 

Der Nachweis von Tannin und Formaldehyd wird 
am besten indirekt erbracht, indem man sich nach den 
Ergebnissen der Untersuchung eine Leim-Glyzerin-Zucker- 
Masse herstellt, deren Schmelzpunkt bestimmt und mit 
dem der untersuchten Masse wegleicht. Wenn letzterer 
mehrere Grade höher ist, darf auf Zusatz organischer 
Härtungsmittel geschlossen werden. ir 

Zur Bestimmung des Schmelzpunktes schneidet man 
eine kleine Pyramide aus der Masse und bringt sie auf 
den Boden eines engen Reagenzglases, das mit Gummi- 
ring an einem Thermometer befestigt wird. Beide tau- 
chen in ein mit Wasser gefülltes Becherglas mit Rührer. 


Als Schmelzpunkt sieht man die Temperatur an, bei 
welcher die Pyramidenspitze beginnt rund zu schmelzen. 


Der gebleichte Schellack, 


feine Seritellung, Unterfuhung und Anwendung. 


von Dr. Hans Wolff.) 


Ein Charakteristikum des gebleichten Schellack, (so- 
weit er — und das ist wohl bei allen Handelsprodukten 
der Fall — mit Chlor gebleicht ist) ist der Chlorgehalt. 
Man findet wenig Angaben darüber in der Litteratur.?) 
Vaubel‘) gibt an: bis zu 1,26 Proz. Meine Unter- 
suchungen gaben Werte zwischen 0,8 und 2,4 Proz.; 
Zahlen zwischen 0,9 und 1,2 Proz. fand ich am häufigsten. 

Charakteristisch für den gebleichten (wie if auch 
für die anderen Schellacksorten) ist seine völlige Löslich- 
keit in Boraxlösung (3 proz. am besten) die auch zur 
leichten Erkennung grober Verunreinigungeu vorteilhaft 
verwendet werden kann. 

Die Erkennung von Verfälschungen mit Boraxlösung 
wird zweckmäßig so ausgeführt, daß man den fein- 
gepulverten Schellack allmählich unter stetigem Rühren 
in eine siedende 3proz. Boraxlösung gibt. Die Ab- 
scheidungen werden am besten nach dem Abkühlen durch 
Abgießen der Lösung oder Abheben ınit einem Löffel, 
Spatel oder dergl. getrennt und noch einmal mit Wasser 
unter Zusatz einer geringen Boraxmenge (etwa 0,2 proz.) 
ausgelaugt. Die ungelösten Anteile können dann durch 
Lösungsproben, Konstanten und Variablen identifiziert 
werden. Dies Verfahren eiynet sich indessen nur bei 
grobem Verschnitt des gebleichten Schellacks. Kleinere, 
unter Umständen auch nicht unerhebliche Mengen von 
Kolophonium können hierbei dem Nachweis entgehen. 

Wertvoller ist für den Nachweis von Verfälschungen 
eine aufeinanderfolgende Extraktion mit Petroläther und 
Aether. In den Petroläther geht der größte Teil des 
Harzes über (bei Gegenwart von Kopal auch oft ein 
beträchtlicher Teil desselben) und in den Aether der 
größte Teil des Kopals. Kopal und Harz sind wohl die 
häufigsten Verfälschungsmittel für gebleichten Schellack, 
der nach meiner Erfahruny übrigens weniger verschnitten 
wird als die gefärbten Schellacksorten. 

Der qualitative Nachweis von Kolophonium ist leicht 
durch den positiven Ausfall der Storch- Morawski- 
schen Reaktion zu erbringen, die bei gefärbten Schellacken 
nicht einwandfrei ist. Auch folgendes einfache Verfahren, 


3 Ferner (nach Chem. Centr -Bl. 1899 1687) gibt an, daß nicht 
nur der gebleivte Schellack im ganzen. sondern alle seine durch 
Extraktionen etc. gewonnenen Teile chlorhaltig seien Auch Tschirch 
hat dıes festgestellt (s. d. bekannte Werk dieses Autors: Harze und 


Harzbehälter). 
4) Chem. Zeitg. 1910, Nr. 112, 
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das ich früher a. a.O. zunächst für gefärbte Schellacke 
angegeben habe, hat sich gut bewährt: Eine Messer- 
spitze des gepulverten Schellacks wird in einem Reagens- 
glas mit Alkohol gelöst (ca. 2 ccm) und mit einigen cc 
Petroläther oder Beier Leichtbenzin durchgeschüttelt. 
Das Reagensglas wird dann bis fast zum Rand mit 
Wesser gefüllt und der Inhalt durch mehrmaliges Um- 
kehren des Reagensglases ohne Schütteln gemischt. 
Das sich oben absetzende Benzin wird klar abgegossen 
und mit 1—2 cm Kupferazetatlösung geschüttelt. Bei 
Gegenwart schon einer geringen Menge Kolophonium 
färbt sich die Benzinschicht grün.” (Diese Reaktion an 
sich ist längst bekannt, wie ich zur Vermeidung von 
Mißverständnissen hier einfügen will; nur macht die 
Art der Extraktion, die ich vorschlug, die Reaktion be- 
quemer und exakter, als andere bekannte Modifikationen). 
Auch Kopale lassen vielfach in das Benzin Säuren über- 
gehen, die grüne Kupferverbindungen geben, deren Farbe 
aber von der Färbung durch Kolophonium bei einiger 
Uebung leicht zu unterscheiden ist. 

Die quantitative Bestimmung kann nicht wie bei den 
gefärbten Schellacksorten mit Methoden, die auf der Ab- 
sorption der Halogene (Jod oder Brom nach Langmuir 
bez. Vaubel), weil das Kolophonium, falls es schon im 
Rohmaterial zugegen war, durchaus wechselnde Halogen- 
absorptionsfähigkeit hat. 

Allerdings wird Kolophonium meist erst nach dem 
Bleichen zugesetzt, dastärkerkolophoniumhaltige Körner- 
usw. Lacke sich sehr schwer und nur mit großem Chlor- 
verbrauch bleichen lassen. 

Empfehlenswert sind bei der quantitativen Harzbe- 
stimmung im gebleichten Schellack nur Extraktions- 
methoden. Eine von mir für gefärbten Schellack aus- 
gearbeitete Methode auf empirischer Grundlage hat sich 
auch für gebleichten Schellack bewährt.®) | 

Für die quantitative Bestimmung von Kopal (es 
kommt hauptsächlich Manillakopal in Betracht) ebenso 
für die Auffindung anderer gelegentlich etwa auftreten- 
der Verschnittmittel lassen sich kaum allgemeine Regeln 
geben. Hier kann mit einiger Sicherheit nur mit „indi- 
viduellen* Methoden Aufschluß gegeben werden. 

Wichtig für die Bewertung des gebleichten Schel- 
lacks sind in erster Linie der Wassergehalt, die Säure- 
freiheit und die Spritlöslichkeit. 


6) Farbenzeitung Jahrg. 16, Nr. 7, 1910. 
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Die Bestimmung des Wassergehaltes kann nicht 
durch einfaches Trocknen vorgenommen werden, da der 
wasserhaltige gebleichte Schellack bei relativ tiefen 
Temperaturen schmilzt und dabei Wasser einhüllt, das 
kaum vollständig zu entfernen ist. Nach meiner Er- 
fahrung geht man am besten so vor®), daß der 
rasch gepulverte und sogleich gewogene Schellack zu- 
nächst einige Zeit bei Zimmertemperatur stehen ge- 
lassen, dann stufenweise auf höhere "Temperaturen 
gebracht wird (mit der Maßnahme, daß diese je- 
weils unter der Schmelztemperatur bleiben) und end- 
lich einige Zeit bei ca. 100% erhitzt wird. Man kann 
auch so vorgehen, daß man den Schellack in Alkohol 
löst und die Lösung von einer ziemlich großen Menge 
geglühten Seesandes aufsaugen läßt und dann zunächst 
bei 70—80°, schließlich bei 100° trocknet. Ich ziehe 
die erste Methode vor, da der Schellack unvermischt 
bleibt und eventl. für andere Verfahren weiter benutzt 
werden kann; auch sind die erhaltenen Werte bei rich- 
tiger Arbeitsweise übereinstimmender als bei der zweiten 
Methode. 

Zur Bestimmung des Säuregehaltes, d. h. der 
Bestimmung an Mineral- oder wasserlöslichen Fettsäuren 
(Essigsäure z. B.) wird am besten der Schellack in sehr 
wenig neutralem Alkohol gelöst, in viel Wasser ge- 
gossen, dann zunächst mit Methylorange die Mineral- 
säure und mit Phenolphthalein weiter die organischen 
Säuren titriert. Die Säuremenge wird am zweckmäßig- 
sten als Schwefelsäure oder Salzsäure (je nach Ausfall 
der qualitativen Reaktion) die organische als Essigsäure 
berechnet. Es sind mir bisweilen gebleichte Schellacke 
zu Händen gekommen, die zwar zunächst frei von wasser- 
löslichen Säuren waren, aber nach längerer Berührung 
mit Wasser (wohl durch Spaltung wenig beständiger 
chlorierter Anteile des Lackes) Salzsäure an das Wasser 
abgaben. Da auch solch Verhalten das Produkt minder- 
wertiger macht, lasse ich den Schellack 24 Stunden in 
Wasser stehen und titriere dann. Für die nach dieser 
Zeit mehr gefundene Säure als bei der sofort vorge- 
nommenen Bestimmung wählte ich den Ausdruck ,ab- 
gespaltene wasserlösliche Säure“; für die sofort gefun- 
denen: „präformierte wasserlösliche Säure“. 

Zur Bestimmung der Alkohollöslichkeit wäre 
nur zu bemerken, daß die Lösung zweckmäßig in der 
Kälte vorgenommen wird, da auch in der Praxis viel- 
fach kalt gearbeitet wird. Der Alkohol sollte 96°/oig sein. 

Verwendung des gebleichten Schellack. 

Dank seiner Härte und Elastizität findert der ge- 
bleichte Schellack eine vielseitige Anwendung, wenn 
auch zwei ausgedehnte Anwendungsgebiete mehr und 
mehr von den Taponlacken erobert werden: Metalllacke 
und Glühlampenlacke. 

Die Metallacke. sind vielfach reine alkoholische 
Schellacklösungen, auch werden die Schellacklösungen 
komponiert mit solchen anderer Harze namentlich von 
Kopalen. Auch Kolophonium und venetianisches Ter- 
pentin finden Verwendung; doch empfehlen diese stark- 
sauren Harze sich weniger, da sie bei nicht sehr gut 
„polierten® Metallen leicht das Metall angreifen können 
(Kleine Mengen können aber Anwendung finden). Zur 
Erhöhung der Elastizität werden häufig den Metallsprit- 
lacken Zusätze, namentlich von fetten Oelen, Rizinusöl 
und dergl. gegeben. Neuerdings werden auch Zapon- 
lacke mit Schellackmetallacken kombiniert oder Zellu- 
loidabfälle in kleineren Mengen dem Spritlacke evtl. mit 
Hilfe eines geeigneten Lösungsmittels zugefügt. 

Bei der Verwendung von Schellack zu Metalllacken 
ist vor allem auf völlige Abwesenheit von Mineralsäure zu 
achten, ebenso sollteman auchauf die Abwesenheit abspalt- 
barer wasserlöslicher Säure sein Augenmerk richten. Es 


6) s. a, Farbenzeitung Jahrg. 18, Nr. 26, 1913. 
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ist mir in manchen Fällen gelungen, bei an sich säure- 
freiem Schellack, durch die Pestateliuag von abspaltbarer’ 
Säure den Nachweis zu führen, daß diese letztere an 
Verfärbungen, am Erblinden etc. von Metallflächen die 
Schuld trug.’) 

Die Lampenlacke dienen zum Ueberziehen von 
elektrischen Glühlampen, namentlich kommen matte und 
gefärbte Lacke, als sogenannte „Tauchlacke* in Ver- 
wendung. Die Mattierungen werden auf sehr verschie- 
denen Wegen erzielt. Teils sind es organische Stoffe, 
vor allem Wachs- und Stärkezusätze, die den Effekt der 
Mattierung hervorrufen, teils werden anorganische Stoffe 
für sich oder in Verbindung mit organischen für der- 
artige Zwecke benutzt; es seien Lithopone und fett- 
saure Tonerdesalze als Beispiele genannt. Von den 
anorganischen Farben dürfen, um eine zu große Lichtab- 
sorption zu vermeiden, nur sehr geringe Mengen ver- 
wendet werden. 

Auch kann man durch die Wahl geeigneter flüch- 
tiger Zusätze zum Lösungsmittel, namentlich solcher, die 
beim Verdunsten des Alkohols den Schellack nicht mehr 
vollständig zu lösen imstande sind, Matteffekte erzielen; 
so finden z. B. Benzin, Benzol, chlorierte Kohlenwasser- 
stoffe u. a. m. für diesen Zweck Verwendung. Auch 
für die Herstellung gefärbter Lampenlacke ist häufig 
eine völlige Neutralität nötig, da viele der in Verwen- 
dung kommenden Anilinfarben, die eine große Brillanz 
aufweisen müssen, säureempfindlich sind. 

Bei den bisher genannten Lacken und den meisten 
folgenden sollten nur Lösungen verwendet werden mit 
hochgradigem Spiritus, ebenso soll auch der Schellack 
vorher durch Mahlen und Ausbreiten an der Luft von 
dem Wasser möglichst vollkommen befreit werden. Ab- 
gesehen davon, daß stark wasserhaltiger Lack nicht mit 
vollem Glanze zu trocknen pflegt, kann bei den Metall- 
lacken durch zurückgehaltenes Wasser im Laufe der 
Zeit der Glanz erheblich nachlassen, oder gar Ein- 
wirkung auf das Metall stattfinden. Daß auch bei den 
Lampenlacken die Zaponlacke die Stelle der früher 
ausschließlich verwendeten Sprit- insbesonders Schellacke 
angenommen haben, wurde bereits erwähnt. 

Die wichtigste und ausgedehnteste Anwendung des 
gebleichten Schellack sind Ueberzuglacke und Poli- 
turen, Etikettenlacke, Lacke zum Ueberziehen 
von Strohhüten, Lacke zum Ueberziehen von photo- 
graphischen Platten und zum Lackieren von Bildern 
werden soweit es sich um farblose Lacke, weiße Lack- 
farben oder Lacke mit zarten Farbtönen handelt, sehr 
häufig mit Hilfe des gebleichten Schellack, teils für 
sich, teils in Kombinationen mit anderen Harzen wie 
Kopale, Kolophonium, Sandarak, Mastix hergestellt, 
ebenso wird für die Flaschenkapsellacke besonders 
für weiße Kapseln gebleichter Schellack verwendet. 
Solchen Ueberzugslacken werden ebenfalls vielfach ge- 
schmeidig machende Zusätze gegeben, zu denen unter 
anderem auch das venezianische Terpentin und seine 
Imitationen ausgedehnte Verwendung findet. 

Polituren sogenannter naturfarbiger oder hellge- 
beizter Hölzer werden ebenfalls mit Hilfe von gebleichten 
Schellacklösungen meist wohl ohne jeden Zusatz fremder 
Harze ausgeführt. Gerade bei der Verwendung des 
Schellacks für diesen Zweck ist in Streitfällen eine Ent- 
scheidung nur auf Grund praktischer Versuche möglich, 
denn die Politurfähigkeit kann bei nicht sorgfältigem 
Bleichen sehr ungünstig beeinflußt werden. Wer über 
die Eignung eines Schellacks zu diesen Zwecken ein 
Gutachten abgeben will, sollte sich nicht auf das Urteil 


71) Daum gibt den mit Essigsäure gefällten gebleichten Lacken für 
diese Zwecke den Vorzug; doch kann wohl freie Essigsäure ebenso 
Schaden anrichten wie freie Salzsäure. Nur bei manchen mit Ani- 
linfarben hergestellten Spritlacken wäre freie Essigsäure weniger ge- 
fährlich als Salzsäure. 
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von Tischlern verlassen, denn selbst tüchtige Polterer 
sind bei solchen Vergleichen, wie Verfasser wahrzuneh- 
men oft Gelegenheit hatte, nicht imstande, verglei- 
chende Versuche sinngemäß durchzuführen. Der Che- 
miker, der mit solchen Dingen zu tun hat, sollte sich 
nicht scheuen, damit er selbst ein klares Urteil gewinnt, 
einmal eine zeitlang zu einem Polierer in die Lehre zu 
gehen und sich- einige Uebung im Polieren anzueignen. 

Außer für die genannten Zwecke findet der ge- 
bleichte Schellack noch Verwendung bei der Herstellung 
heller oder zartfarbiger Siegellacke, endlich bei der 
Herstellung von Kitten für vielerlei Zwecke, so für ge: 
wisse Arten von Porzellankitten und für Glaskitte bei 
denen Schellack vielfach mit anorganischen Füllmaterialien 
gemischt und geschmolzen oder mit Sprit zu einer Paste 
verarbeitet wird. Auch bei solchen Kitten werden andere 
Harze, Wachse, gern auch 'venetianisches Terpentin als 
Zusätze verwendet. 

Kitte für Zelluloid werden ebenfalls mit Hilfe des 
gebleichten Schellacks (bei hellen Waren) hergestellt. 
Diese sind kaum als eigentliche Kitte anzusprechen; sie 
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| sind vielmehr das Zelluloid erweichende Lacke, mit 


denen die Bruchstellen bestrichen und dann in erweich- 
tem Zustande aufeinandergepreßt werden. Zu solchen 
Zelluloidkitten werden meist sehr verdünnte Lösungen 
die etwa 5—15°I, Schellack enthalten verwendet. Häufig 
wird auch ein Zusatz von 2—3°/o Kampfer bei Zellu- 
loidkitten gemacht. | 

Zum Schlusse sei der Anwendung des Schellacks zu 
Lederlacken und vor allem der zu hellen Hut- und 
Lederappreturen gedacht. Letztere sind wässerige Schel- 
lacklösungen in denen Soda, Pottasche oder auch Am- 
moniak oder Borax die Lösung bewirken. Die Ver- 
hältnisse werden zweckmäßig etwa so gewählt, daß 
Smal so viel Wasser als Schellack und der vierte bis 
fünfte Teil dessen Gewicht an Borax verwendet wird. 
Für die Lederappreturen werden auch andere Stoffe: 
Harze, Wachse und dergl. teils in Lösung, teils in Emul- 
sion zugegeben. Auch als Bindemittel für zartere Leder- 
farben werden Kompositionen benutzt mit wässerigen 
Lösungen des gebleichten Schellack. 


Azetylzellulosen. 
Berstellung, Eigenschaften und Verwendung. 


Von L. Clément und C. Riviére, Ingenieur-Chemiker, übersetzt nach der Veröffentlichung in Comptes rendus 1913 und mit An- 


merkungen versehen von Dr. Walter Vieweg. 


Heterogencs Gleichgewicht. | 

Bei der Azetylierung im heterogenen Medium läßt 
man Essigsäureanhydrid auf Zellulose in Gegenwart 
eines Katalysators und einer neutralen Flüssigkeit, in 
welcher die gebildete Azetylzellulose sich nicht löst, 
einwirken. Bei diesem Verfahren scheint die Zellu- 
lose ihr Aussehen nicht zu verändern. Alle Kataly- 
satoren können angewendet werden. Die verschie- 
denen neutralen, zu diesem Zwecke verwendeten Flüs- 
sigkeitensind: Benzol, Toluol, Aether (Bad. 
Anilin- und Sodafabrik, D.R.P. 184 201/1904 
und franz. Pat. 347 906), Tetrachlorkohlenstoff 
(Lederer D.R.P. 200916/1905 und franz. Patent 
374 370). Auch das amerikanische Patent 854 374/1905 
von Mork gehört hierher. Als ein Verfahren nach 
dem heterogenen Gleichgewicht ist auch das der So- 
ciété chimique des usines du Rhöne zu er- 
wähnen (franz. Pat. Nr. 437 240), bei welchem man 
das Essigsäureanhydrid in Form seiner Dämpfe auf 
die Zellulose einwirken läßt. Man mäßigt die Re- 
aktion, indem man bei niedrigem Drucke arbeitet und 
mit inerten Gasen verdünnt. Beispiel: Man im- 
prägniert 100 Gramm Baumwolle mit 20 Gramm einer 
wäßrigen, dreiprozentigen Schwefelsäure; die Essig- 
säureanhydriddämpfe läßt man bei 59° drei Stunden 
lang darauf einwirken. 

Diese Verfahren der Azetylierung bei heterogenem 
Gleichgewicht sind deshalb wirtschaftlich, weil man 
durch bloße Filtration oder durch Ausschleudern in 
der Zentrifuge sofort die Azetylzellulose von dem 
Azetyliergemisch trennen kann. Letzteres fraktioniert 
man dann in Säure und Anhydrid der Essigsäure. Die 
Azetylzellulose wird zunächst mit neutralen Flüssig- 
keiten gewaschen, dann mit Wasser, und schließlich 
getrocknet. 


Gemischte Ester. 

Aceto-Nitrozellulose. In Gegenwart von 
Essigsäureanhydrid oder Azetylchlorid und Schwefel- 
säure verliert die Nitrozellulose allmählich ihre sal- 
petersauren Gruppen, indem letztere durch Azetylgrup- 
pen ersetzt werden; die Substitution kann fast vollstan- 
dig sein. Die Reaktion wird durch leichtes Erwärmen 
begünstigt. (D.R.P. 179947 und franz. Pat. 368 766, 
beide von Lederer.) Umgekehrt können die Aze- 


(Fortsetzung.) 


tylgruppen durch Salpetersäuregruppen ersetzt 
werden. (C. Häussermann, Z. f. angew. Chemie 23 
[1910], S. 433—441.) Man konnte bis 11,5% Stick- 
stoff auf diese Weise in das Molekül der Azetatzellu- 
lose hineinbringen. — Azetoformiat der Zellu- 


lose. Das Anhydrid der Essigsäure und die 100%ige 


Ameisensäure geben ein gemischtes Anhydrid, welches 
sich leicht zersetzt. Bei großer Vorsicht kann man 
damit einen gemischten Ester der Zellulose her- 
stellen. — Azeto-Butyrat entsteht, wenn man 
Zellulose und ein Gemisch der Anhydride von Essig- 
säure und Buttersaure oder mit einem Gemisch 
Gemisch von Magnesiumbutyrat, Azetylchlorid und 
Essigsäureanhydrid erwärmt. — Zur Herstellung des 
Azeto-Palmitates der Zellulose mischt man 
das Magnesium-Palmitat innig mit Zellulose, dann 
wird dieses Gemisch gut getrocknet und Essig- 
saureanhydrid und Palmitylchlorid zugegeben; um 
die Reaktion zu mäßigen, fügt man Nitrobenzol zu. 
Die allgemeine und einfachste Methode zur Herstellung 
gemischter Ester besteht darin, das Gemisch der zwei 
Säureanhydride in Gegenwart eines Kondensations- 
mittels zu benutzen. — Sulfoazetylzellulose. 
Die Sulfoester der Zellulose entstehen immer mehr 
oder weniger, wenn man als Kondensationsmittel 
Schwefelsäure oder ihre Derivate benutzt. Cross, 
Bevan und Briggs haben 1905 auf den nachteiligen 
Einfluß der Schwefelsäure hingewiesen (vergl. auch 
Knoll D.R.P. 196730—201 910/1907; Lederer 
franz. Pat. 371 357/1906). Es handelt sich um sekundäre 
Reaktionen, welche die Durchführung der Azetylie- 
rung außerordentlich delikat und schwierig machen, 
und zwar um so mehr, als die Kondensationsmittel 
das Zellulose molekül stark abbauen. Die Sulfo- 
azetate der Zellulose sind Ester, die nicht plastisch 
sind, sie geben sehr zerbrechliche Produkte, die sich 
von selbst zersetzen. Ebenso werden Nitrozellulosen 
durch die Gegenwart von Sulfonitrozellulose unbe- 
ständig.1?) Wenn man Zelluloseazetat, welches Sulfo- 
ester enthält, lange Zeit hindurch mit Wasser kocht, 
so reichert sich dieses Wasser allmählich mit verdünnter 
Schwefelsäure, die abgespalten wurde, an. 


11) Inden sog. Chardonnet-Kunstseiden hat man Schwefel- 
säure festgestellt. (Hermann, Kgl, Materialprifungsamt 1909. — 
Stadlinger, Kunststoffe November 1912). 
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Um diese vielen Zufälle zu verhindern und um 


die Durchfiihrung der Reaktion einfacher zu gestalten, 
haben wir den Gedanken gehabt, Kondensations- 
mittel zu verwenden, die nicht sauer sind. Halo- 
gene, wie Brom und deren Verbindungen reagieren auf 
Hydrozellulose in Gegenwart von Essigsäureanhydrid, 
was wir mit Erfolg versucht haben (franz. Pat. 433 507 
und 449253). Man erhält so Produkte von hoher 
Plastizität und von bemerkenswerter Festigkeit. Die 
Abwesenheit einer sekundären Reaktion ist die Ursache, 
daß die so erhaltenen Azetate und andere Ester der 
Zellulose wahrhaft echte, reine Ester der Zellu- 
lose sind. 

Von der chemischen Konstitution der Zellulose 
und ihrer Ester hängen die kolloidalen Eigen- 
schaften der Lösungen ab. 

Hydrolyse der Azetylzellulosen. Um die 
Löslichkeit und die allgemeinen Eigenschaften der Aze- 
tylzellulosen zu verändern, unterwirft man diese einer 
Nachbehandlung, welche den Zweck hat, sie teil- 
weise zu hydrolysieren. So behandeln die Farbwerke 
Bayer & Co. die Azetate der Zellulose mit sauren Lö- 
sungen (franz. Pat. 371447/1911 und engl. Pat. 24067 
1906. Alkalische Lösungen haben eine ähnliche Wir- 
kung (Mork engl. Pat. 20672/1910 und franz. Pat. 
416752). Bei anderen, zeitlich älteren, Verfahren 
bringt man im Gegensatz hiezu in das Azetyliergemenge 
selbst saure Lösungen (Miles franz. Pat. 358 079/1905), 
amerik. Pat. 838 350/1904.. Chem. Fabrik von 
Heyden, franz. Pat. 438649; und sogar Alkohol 
wurde verwendet (Danzer, franz. Pat. 428554, Le- 
derer, franz. Pat. 441 864). 


Eigenschaften der Azetylzellulosen. 


Die Azetylzellulosen haben je nach der Darstellung 
verschiedenes Aussehen . Nach den Lösungsmethoden 
erhält man infolge der Ausfällung mit Wasser oder 
mit anderen Flüssigkeiten das Produkt in weißen 
Flocken, welche in getrocknetem Zustande schwamm- 
förmig und zerreiblich sind; bei den Methoden, bei 
welchen eine Lösung cer Zellulose nicht eintritt, 
sieht das gebildete Zelluloseazetat so aus wie die an- 
gewandte Zellulose. Es fühlt sich beim Berühren ein 
wenig trockener an und die Fasern sind zerbrech- 
licher. Die Dichte der Azetylzellulose beträgt 1,2. 

Löslichkeit. Die Azetylzellulose (nach dem einen 
oder anderen Verfahren hergestellt) ist nur löslich 
in Essigsäure, in einer Mischung von Chloro- 
form und Alkohol (10% Chloroform) und im sym- 
metrischen Tetrachloräthan (CHCl, — CHCl) 
allein oder im Gemisch mit Alkohol (Lederer D.R. P. 
175 379/1904, franz. Pat. 352897 und D.R.P. 188 542, 
1905). Eichengrün, Zusatz 13237 z. franz. Pat. 
419 530), ferner in Phenol, Guajakol und in den 
Produkten der Trockendestillation des Holzes (Wal- 
ker, amerik. Pat. 774713). 

Nach der Hydrolyse der Azetylzellulosen haben 
sich diese Löslichkeiten in den bereits mitgeteilten 
Lösungsmitteln vergrößert, ferner kommen weitere 
Lösungsmittel in Betracht: Azeton, Methylfor- 
miat (Wohl, franz. Pat. 425 900 und D.R.P. 246657, 
1910; Mork, amerik. Pat. 972 464/1910); die Essig- 
säureester der ersten Glieder der Alkohole in 
der Fettreihe wie Essigsäure-Aethylester, die Ester des 
Glyzerins, wie Mono- und Dichlorhydrin und Epichlor- 
hydrin, Mono-, Di-, Tri-Azetin (Cie. française du 
Celluloid, franz. Pat. 440955), der Diphenyläther 
des Glyzerins (Danzer, engl. Pat. 13239/1912), das 
Chlorhydrin des Glykols (Bad. Anilin- und 
Sodafabrik), Nitromethan (Fischer, D.R.P. 
201 907/1907), das Diazetat des Resorzins (Le 
derer, engl. Pat. 8945/1909), de Ameisensäure 
(Fürst Guido Donnersmarcksche Kunst- 
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seide- und Azetatwerke, 
D.R.P. 237 718/1907). 

Diese verschiedenen Lösungsmittel sind für Her- 
stellung von plastischen Massen wichtig, in die- 
ser Beziehung müssen auch noch folgende Stoffe ge- 
nannt werden: Chloralhydrat, Phenol, Azet- 
amid (Lederer, franz. Pat. 319 724/1902), die Aether 
und Sulfoäther der Phenole, Kresole usw. (Mer- 
kens und Manissadjian, franz. Pat. 414 680), das 
Triphenyl- und Trikresyl-Phosphat (Lind- 
say, franz. Pat. 415517), Triphenylphosphat und 
Harnstoff (Lindsay, franz. Pat. 415518), das 
Azetyl-Laktat und das Methylazetanilid 
(Eichengrün, franz. Pat. 418744), das Mannol 
oder Azetylmethylanilin. Alle diese Patente 
leiten sich vom allgemeineren Patent der Farbwerke 
Bayer ab (franz. Pat. 317 008/1901), in welchem die 
Hinzufügung von Kampfer oder eines Kampfer- 
ersatzmittels zur Azetylzellulose beansprucht wird, 
um eine plastische Masse herzustellen. 

Warmer Alkohol ist ein Lösungsmittel für 
gewisse Azetate (Farbwerke Bayer, D.R.P.ı8537, 
1901, franz. Pat. 317 007/1911 und Zusatzpat. 14425. 
Zu Zinkchlorid zugefügter Aethylalkohol ist ebenfalls 
ein Lösungsmittel für Azetylzellulose. Die Lösung bleibt 
bei gewöhnlicher Temperatur flüssig (Farbwerke 
Bayer, D.R.P. 256922/1911), Methylalkohol und 
Benzol, die man in dem Verhältnis von 20 Kilo Methyl- 
alkohol und 20 Kilo Benzol mischt, lösen 2 Kilo Azetyl- 
zellulose in der Wärme auf (Reeser, frz. Pat. 411 126 
und Zusatzpat. 12388; engl. Pat. 12976/1909). Alko- 
hol und Kohlenwasserstoffe sind in der Wärme Lö- 
sungsmittel für das Azetat (Eichengrün, franz. Pat. 
412799)!?) Man erhält bei gewöhnlicher Temperatur 
eine fast flüssige Masse, wenn man Dichlorhydrin 
oder Triazetin oder flüssige Lösungsmittel hinzufügt. 
— Pentachloraethan und Alkohol (Farb- 
werke Bayer, französ. Pat. 417250 u. engl. Pät. 
4364/1910), Dichloräthylenu. Alkohol (frz. Pat. 
418309) sind gleichfalls Lösungsmittel. Trichlor- 
äthylen oder Perchloräthylen, welches man 
zu Mono- oder Polyphenolen hinzugefügt hat, gibt eben- 
falls Lösungsmittel für Azetylzellulose (Koller, franz. 
Pat. 440 143). 

Azetylzellulose ıst unlöslich in Methyl- und 
Aethylalkohol, Benzot, Petroläther, Schwefelkohlenstoff, 
Tetrachlorkohlenstoff und Aether. 

Die Untersuchung auf Viskosität der Lösungen 
kann man im Viskosimeter von Cochius vornehmen, 
in welchem man die Anzahl Sekunden zählt, welche ' 
eine Luftblase braucht, um sich in vertikaler Richtung 
im Kollodium zwischen zwei markierten Strichen unter 


dem Einfluß des Auftriebs bewegt. 
Bemerkung 7. 


Physikalische Eigenschaften. Die Zel- 
lulose-Azetate verbrennen mit kleiner Flamme und 


Bemerkung 7. Geeignet erwiesen hat sich auch ein Viskosi- 
meter nach Ostwald in etwas vergrößerter Dimension mit weiter 
Kapillare (vergl. „das Zelluloid* von Piest, Stich und Vieweg, 
Halle, 1913, S. 76). Dieses Viskosimeter beruht darauf, daß die 
Zelluloseazetatlösung aus einer hohlen Glaskugel durch ein enges 
Rohr hindurchlauft. Es ist U-förmig gebogen, der eine Schenkel, 
besteht aus Kugel- und Kapillarrohr, der andere Schenkel und der Ver- 
bindungsteil aus einem weiten Rohre nebst Kugel, welche den durch 
die Kapillare hindurchfließenden Kugelinhalt aufnehmen. Die Zeit, wel- 
che die Zelluloseazetat-Lösung braucht, um durch die Kapillare hin- 
durchzufließen, wird mit einer Sekunden-Stechuhr gemessen. Vieweg. 

13) Hierzu schreibt uns Dr, A. Eichengrün: Die Grundlage der 
ganzen heutigen Industrie von nicht brennbarem Zelluloid ist 
mein Gelatinierungs-Verfahren mit Alkohol-Benzol oder analogen 
Mischungen. Dieses Patent ist in Deutschland im Jahre 1909 ange- 
meldet, in Frankreich infolge der Priorität erst Januar 1910; inzwischen 
hat Reeser illoyaler Weise angemeldet, so daß ich dessen Patente 
in Frankreich, England usw. auf dem Prozeßwege vernichten lassen 
mußte. — Dadurch, daß in vorliegendem Aufsatz in erster Linie die 
französischen Patente berücksichtigt wurden, ergibt sich oft ein 
unrichtiges Bild. 


franz. Pat. 400652, 
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- schmelzen beim Verbrennen. Es ist sehr leicht, die 
Gegenstände, welche aus diesen Zelluloseestern herge- 
stellt sind, unverbrennlich zu machen, wenn man ver- 
schiedene Stoffe zusetzt, u. a. die Ester der Phosphor- 
saure mit Phenol oder dessen Homologen, das Tri- 
phenyl- und Trikresylphosphat. 

Die Azetylzellulose ist ein ziemlich wasserdichtes 
Material; je weiter die Azetylierung fortgeschritten ist, 
d. h. je mehr Hydroxylgruppen verestert sind, um so 
stärker ist die Undurchlässigkeit. 

Aus Versuchen, die wir an Azetylzellulosehäuten 
angestellt haben, geht die spezifische Reißfestig- 
keit hervor, bei unserm Versuch hat sich der ursprüng- 
liche Festigkeitswert um 320% verringert, nachdem die 
Azetatzellulose mehrere Stunden in Wasser gelegen 
hatte. Die Zahlen der Verlängerung beim Bruch 
(Bruchdehnung) haben sich um 21% vergrößert. Diese 
Versuche haben weiter unten folgende, bereits anderen 
Ortes!) veröffentlichte dynamometrische Kurven er- 
geben. 

Die Zellulose und besonders die aus den Lösungen 
der Thiokarbonate der Zellulose (Viskose) regenerierte 
Zellulose ist für Wasser außerordentlich durchlässig. 

Die Viskosehäute geben graphisch folgende dy- 
namometrische Kurven: 


Fig. ı. 
Dynamometrische Kurven von Viskose- 
häuten: 


JU 


Zug in Kilo pro Quadratmillimeter 


10 W 40 (ad 7 a ” 190 
Dehnung in Prozenten 
Fig. 1. 
Erklärung zu Fig. ı. 

_ A Viskose trocken 
B s normal 
C ä bei 12°/o Luftfeuchtigkeit 
D 5 bei 35°/o a 
E A bei 56°/o 
F s sehr feucht. 


14) Clément et Riviere, Caoutchouc et Gutta-percha vom 
15. Mai 1911. 
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Auf der Kurventafel sieht man die fortschrei- 
tende Verringerung des spezifischen Widerstandes mit 
der Vergrößerung des Feuchtigkeitsgehaltes der Haut. 

Die dynamometrischen Versuche können sowohl 
mit dem Dynamometer der Firma Schopper, wel- 
ches bei den ZerreiB-Versuchen des Papiers benutzt 
wird, angestellt werden, als auch mit dem Dynamo- 
meter von Cheneveau und Heim für Kautschuk- 
versuche. 

Wir bringen z. B. ReiBversuche an kinemato- 
graphischen Films, die aus Zelluloseazetat her- 
gestellt sind, zur Darstellung. 


Fig. 2 und 3. 
Dynamometrische Kurven von Films ays 
Azetatzellulose. 


Kilogr. pro Quadratmillim. 


Dehnung in Prozenten 
A Zelluloid trocken 
feucht 
C Azetylzellulose trocken 
D a feucht 


Fig. 2. 


Kilogr. in Quadratmillimeter 


o 5s 0 5 2 2 X 3I V W 


Dehnung in Prozenten 
Fig. 3. 


(Schluß folgt.) 


Ueber Papier- und Zellitoffgarne. 


Regierungsrat Dr. K. Süvern, Berlin-Lichterfelde. 
(Fortsetzung von Seite 129). 


Bei der Einrichtung zur Herstellung von Fäden oder 
Schnuren aus Papier, die Th. A. Boyd in Glasgow in 
der britischen Patentschrift 4642 vom Jahre 1907 be- 
schreibt, wird der von den Rollen 10° ablaufende Papier- 
streifen über die Rolle 13 (Figur 50) geleitet, geht unter 
der Führung 11 hindurch und gelangt auf die Liefer- 
walze 6. Sie wird mittels des Zahnrades 7 von der 
Welle 9 aus, die sich über die ganze u der Vor- 
richtung erstreckt, in Umdrehung versetzt. Der Papier- 
streifen geht durch das Auge 9 nach einem Ringspinner, 
der aus der Spindel I, der Spule 2 und dem Ring 5 
besteht und von der Schnurscheibe 4 aus angetrieben 
wird. Die von dem Ringspinner dem Papierstreifen 
gegebene Drehung setzt sich nach oben bis zu der Lie- 


ferwalze 6 fort, hebt den Streifen von der Walze ab 
und drelliert ihn. Eine Ausführung der Erfindung sieht 
auch die Mitverwendung von Baumwolle, Wolle, Hanf 
oder dergl. vor. Eine Spule mit Fäden aus solchem 
Material ist dann unterhalb der Papierrollen angebracht, 
von ihr wird der Faden durch zwei Rollen über einen 
Führer abgezogen und dem von der Lieferwalze abge- 
hobenen Papierbande zugeführt, ehe es durch das Auge 9 
läuft. Man erhält so einen Papierfaden, der außen von 
einem Faden aus Baumwolle usw. umwunden ist (4 Zeich- 
nungen). 
(Abbildung 50 siehe nächste Seite), 
Ein in hohlen Zapfen b! und b? drehbar 


elagerter 
Rahmen b enthält bei der Vorrichtung der $ 


ritischen 


1. Mai 1914 


Patentschrift 22678 vom 
Jahre 1908 von W. West- 
helle in Westig i. Westf. 
die Papierstreifenrolle a 
(Figur 5l bis 56). Mit 


dem von ihr abgezogenen 


den Kern bildender Faden 
aus Gespinstfasern, ein 
Draht oder dergl. i von der 
Rolle h aus, beide gehen 
zusammen durch den Trich- 
ter d. Hier wird der Papier- 
streifen gefaltet, wie aus 
Figur 53 und 55 ersichtlich 
ist, der Faden i liegt in 
dem einen Falle außen, im 
anderen innen. Das so 
erhaltene Gebilde geht nun 
durch zwei (sreifer oder 
über eine Rolle c, wodurch 
es die in den Figuren 54 
| und 56 gezeigte Form an- 
nimmt, und erhält schließlich in dem oberen Zapfen b? 
seine endgültige Rundung. Die Patentschrift behandelt 
weiter die Verarbeitung so her- 
gestellter Fäden zu Seilen, die 
französische Patentschrift 395602 
desselben Erfinders sieht eine 
etwas andere Führung des Ein- 
lagefadens i vor. 

Einen Spinnstuhl zur Aus- 
führung des Verfahrens der 
österreichischen Patentschrift 
32549 (s. Kunststoffe 1914, 
Seite 127) beschreiben H. Cuhel 
in Ingrowitz und O. Rozvoda 
in Hlinsko in der österreichischen 
Patentschrift 40966. Der trocken 
geschnittene Papierstreifen a ist 
auf der Rolleb (Figur 57) auf- 
gewickelt und wird über den 
Führungsdraht c nach dem Fal- 
tungstrichter d geleitet, wo er 
den in Figur 58 gezeichneten 
Querschnitt erhält. Er gelangt 
dann zwischen die Faltwalzen e, 
e! mit dem in Figur 59 darge- 
stellten Profil und wird hier so 
gefaltet, daß er den in Figur 60 
dargestellten Querschnitt auf- 
weist. Unter den Walzen e, e! 
sind zwei Walzen f, f! angeordnet, deren Achsen zu 
denen der Walzen e, e! senkrecht stehen. Durch dieses 
Walzenpaar wird der Streifen so zusammengepreßt, daß 
er die in Figur 61 gezeichnete Querschnittsform an- 
nimmt. Damit die Walzenpaare e, e! und f, f! dieselbe 
-Umdrehungsgeschwindigkeit erhalten, laufen zwischen 
ihnen zwei von einer Walze g bewegte, endlose Bander h, 
h', die von einer Spannrolle gespannt werden können, 
Der in der beschriebenen Weise zusammengelegte Strei- 
fen gelangt nun durch den Trichter k in die eigentliche 
Spinnvorrichtung. Sie besteht im wesentlichen aus zwei 
in einem sich drehenden (Gehäuse | rotierenden Ab- 
nehmewalzen m, m}, die ihren Antrieb von dem Gehäuse | 
durch ein Schneckengetriebe und ein an einem fest- 
stehenden Zahnrade sich abwälzenden Zahntrieb erhalten, 


‚das Gehäuse | selbst wird mittels einer über eine Spann- 


rolle o und einen Wirtel p geführten endlosen Schnur q 
von einer Trommel r angetrieben. Die Drehgeschwin- 
digkeit der Walzen m, m! ist von der der Faltwalzen e, 
e! verschieden, wodurch die erforderliche Streckung oder 
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der Verzug des fertigen Garnes erzielt wird. Damit das 
gesponnene Garn sich nicht wieder aufdreht, wird es in 
eine mit dem Gehäuse | verbundene und mit ihm sich 
drehende Kanne s geleitet 
die mit mehreren Schlitzen Lig VF 
versehen ist, durch die die ET 2 
angesammelte Garnmenge be- 
obachtet und die Garnlagen 
niedergedrückt werden kön- 
nen. Statt der Kanne s kann 
auch ein Flügel t (Figur 62) 
angewendet werden, mittels 
dessen das Garn unmittelbar 
auf eine Spule u aufgewickelt 
wird. Statt des mit dem Ge- 
häuse | fest verbundenen Flü- 
els tkann auch eine von der 
JNa enak gesondert 
angeordnete und gesondert 
angetriebene Ring- oder 
Flügelspindel v (Figur 63) 
benützt werden, um den Faden 
fertig zu drehen. Es ist vor- 
teilhaft, den gefalteten Papier- 
streifen auf seinem Wege von 
den Walzen f, f! zu den 
Wazen m, m! über Leit- 
stangen w, w! zu führen, wo- 
durch er eine regelmäßige 
Drehung und einen annähernd 
kreisförmigen Querschnitı er- 
hält, da die eigentliche Dreh- 
ung mittels der Walzen m, m! 
nur bis zu der Stange w! wirkt 
und sich über diese hinaus 
nur mäßig fortpflanzt. 

In der Patentschrift 197795 
(s. Kunststoffe 1914, S. 128) 
war beschrieben, wie mittels 
eineshohlkegelförmigen Trich- 
ters ein Papierstreifen gerundet 
wird. Um bei diesem Verfahren eine Textilfadenseele mit- 
verwenden und den Textilfaden genau zentrisch vor seiner 
Umwicklung mit dem Papierstreifen führen zu können, hat 
die Société Anonyme desCorderiesFranco-An- 
glaises in Alfortville, Frankreich, nach der öster- 
reichischen Patentschrift 45137 an dem Rundungstrich- 
ter P (Figur 64 und 65) eine Oese angebracht, auf die 
eine Metallplatte p mit einer Oeffnung p! geschraubt ist, 
die in der Achse der Austrittsöffnung des Konus liegt. 
Die die Fadenseele bildenden Faden I gehen durch die 


Fig 64 8 


Oeffnung p! der Platte p, bevor sie in den Konus ein- 
treten, das Papierband H rollt sich um die Fäden zu- 
sammen und schließt sie in sich. Um die Weite der 
Austrittsöffnung des Konus leicht ändern zu können, 
besteht er aus zwei Teilen, von denen der Teil P! auf 
den Teil P geschraubt oder auf ihm in anderer Weise 
befestigt werden kann. Dadurch kann das Maß des 
Zusammenrollens des Papierstreifens geändert werden. 

Gleichfalls mit einer besonderen Gestaltung des 
Rundungstrichters beschäftigt sich das D. R. P. 230476 
Kl. 76c vom 12. X. 1909 von J. Dymock in Stockport, 
Großbrit. (= brit. P. 21619/1908, amer. P. 1015154 und 
1038490). Auch hier wird eine Textilfaser mit einer 
nk versehen, die den Textilfadenkern unter 
Ueberlappung der Kanten einschließt, und zwar wird die 
Streifendeckung nicht wie sonst übereinander gelappt. 
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sondern sie wird, bevor der Streifen und der Kern Drall 
erhalten, so um den Kern gekrümmt, daß die einander 
gegenüberstehenden Längskanten über den Kern nach 
einwärts gekräuselt oder gebördelt werden, wodurch 
eine erhebliche Verstärkung der Schnur erhalten wird. 


Zur Erreichung dieser Faltung wird an dem Einlaßende 
des hohlen Bandrundungstrichters a ein Auge c ange- 
bracht, durch welches der Textilfadenkern geführt wird 
und das konzentrisch zu dem Auslaßende des Trichters 
liegt (Figur 66 und 67). Der Kern d läuft von einer 
oder mehreren Spulen und wird durch das Auge c genau 
in der Mitte des Papierstreifens b geführt, während 
dieser sich gegen das abgerundete Ende des Auges legt, 
so daß das Papierband sich gleichmäßig um den Kern 
krümmt, bevor die Verwindung eintritt. Hierbei werden 
die Kanten des Papierbandes allmählich durch das Aus- 
laßende dee Trichters a beim Durchtritt nach einwärts 
gekräuselt, bezw. gebördelt. Um leicht und rasch die 
Größe des Auslasses des Trichters verändern zu können, 
ist dieser mit einem auswechselbaren Kopfe versehen, 
s. Figur 67. Figur 68 zeigt eine Ansicht des neuen 
Fadens. 

Verschiedene Nachteile bekannter Einrichtungen, bei 
denen Papierstreifen von einer in Umdrehung erhaltenen 
Rolle nach deren Mitte abgezogen oder Tellerspindeln 
zur Herstellung von Papiergespinsten verwendet werden, 
vermeidet P. Kron in Golzern i. Sa. dadurch, daß jede 
sich drehende Tellerspindel in einem den Luftzutritt 
verhindernden ruhenden Gehäuse angeordnet ist, dessen 
Deckel an seiner Innenseite einen Hohlkegel trägt, der 
mit seinem unteren Ende so tief in die Streifen- oder 
Bändchenrolle hinein- 
ragt, daß dieser Rand 
dem abgezogenen Bänd- 
chen oder Streifen eine 
horizontale oder radiale 
Richtung nach dem Mit- 
telpunkt des Gehäuses 
gibt. Bei der Vorrich- 
tung des D. R.-P. 232248 
REN Kl. 76c vom 10. X. 1908 

_ BES (= franz. P. 420286, brit. 
P. 4675/1910) kann ferner die Außenluft nur im Mittel- 
punkte des den umlaufenden Rollenträger umschließenden 
feststehenden (sehäuses in dieses eintreten und entweicht 
nach außen, das Umgekehrte findet nicht statt, die Ver- 
drehung des Streifens ohne Umherpeitschen eines noch un- 
gedrehten Streifen- oder Bändchenstückeswird dadurch ge- 
sichert. In Figur 69 ist die Papierstreifenrolle a in einem 
umlaufenden Rollenträger b gelagert, dem die im Gestell 
ruhende Spindel c als Stütz- und Drehpunkt dienen und 
der in einem vom Gestell abstehenden tellerartigen Ge- 
häuse d eingeschlossen ist. Dieses Gehäuse ist oben 
durch den Klappdeckel e abgeschlossen, von dem in 
bekannter Weise ein Hohlkegel f nach innen absteht. 
Der untere Kegelrand ragt in die Streifen- oder Bänder- 
rolle a hinein und die Tieflage bezw. das Hineinragen 
des Randes in die Rolle wird durch Versuche festge- 
stellt. Die Mittellage des Kegelrandes unter dem oberen 
Rollenrand beträgt etwa 2—4 mm, wodurch der Hohl- 
kegel dem nach der Mitte zu stattfindenden Abzug des 
Streifens eine radiale Richtung nach oben gibt. Im 
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Hohlraum g des Kegels erfolgt die Verdrehung des 
Streifens unter Abhaltung der Außenluft, so daß dieser 
als Garn bezw. gedreht die Oese h verläßt. Bei Drehung 
des Rollenträgers b in dem geschlossenen feststehenden 
Gehäuseraum dreht sich auch die in ihm enthaltene 
Luftmenge mit, sie kann infolgedessen dem zu drehenden 
Streifen keinen Widerstand entgegensetzen, so daß immer 
ein tadelloses Garn erzielt BE Beim Aneinanderreihen 
mehrerer derartiger Vorrichtungen sieht der Erfinder 
vor, die tellerartigen feststehenden Gehäuse schräg über- 
einander greifen zu lassen, wodurch eine größere Anzahl 
solcher Vorrichtungen auf einer gegebenen Länge unter- 

ebracht werden kann. Dabei trägt das den einen 
Feller b umhüllende Gehäuse d die Spindel c für den 
Nachbarteller. 

Eine Vorrichtung zum zweiseitigen Belegen von 
Papierhahnen mit einem Vließ aus Textilfasern, die dann 
als Rohstoff für die Herstellung von Garn nach den 
Patenten 224420 und 235828 (vergl. Kunststoffe 1914, 
Seite 128—129) Verwendung finden sollen, beschreibt 
E. Claviez in dem D. R.-P. 228939 Kl. 76c vom 
11. II. 1910 (= österr. P. 49758 und franz. P. 418237). 
Es wird damit so gearbeitet, daß man die Papiererzeu- 
gung unabhängig von der des Vließes durch die Krem- 
pel gestaltet, also das Vließ auf die fertige Papierbahn 
bringt, wodurch bei erhöhter oe ähigkeit wirt- 
schaftlicher gearbeitet werden kann. Die Einrichtun 
(s. Fig. 70) besteht aus einer Vorrichtung a zum Auf- 
bringen von Flüssigkeit auf die eine Seite einer Papier- 
bahn, aus einer Krempel b zur Herstellung des Vließ- 
belages für diese Seite, aus einer Vorrichtung c zum 
Aufbringen von Flüssigkeit auf die zweite Seite der 
Papierbahn und aus einer Krempel d zur Erzeugung des 
Vließbelages für diese zweite Seite, ferner aus Leitwerken 
zur Führung und Umkehrung der Papierbahn, endlich 
aus einer Äufwickelvorrichtung f. Die Benutzung der 
Vorrichtung geschieht in fol:ender Weise: Eine Papier- 


rolle g, wie sie von einer Papiermaschine in beliebiger 
Breite erhalten wird, wird über der Befeuchtungsvor- 
richtung a gelagert. Die Befeuchtungsvorrichtung be- 
steht aus einem Trog h und einer Gummiwalze i, die 
zum Teil in die in den Trog eingebrachte Flüssigkeit 
eintaucht, mit ihrem oberen Teil aber herausragt. Gummi- 
walze i und Papierrolle g sind so zueinander angeord- 
net, daß sie ständig miteinander in Berührung sind, 
unabhängig von dem Abzug der Papierbahn von ihrer 
Rolle. Dies wird dadurch erreicht, daß entweder die 
Gummiwalze i in der Höhenrichtung beweglich und an 
die dann festgelagerte Papierrolle anpreßbar ist oder 
dadurch, daß die Papierbahn in Schlitzlagern geführt 
ist. Durch Regelung des Berührungsdruckes zwischen 
Papierrolle und Gummiwalze kann der Befeuchtungsgrad 
für die Papierbahn nach Belieben geändert werden. 
Die mit Wasser oder einem Klebmittel befeuchtete Pa- 
pierbahn gelangt von der Rolle nach dem Fördertisch k, 
der als Band ohne Ende um zwei Endwalzen bewegbar 
ist. Im Bereich dieses Tisches wird der Papierbahn das 
von der Krempel b kommende Textilfaservließ über die 
schräge Gleitbahn | zugeführt. Das Vließ wird durch 
die Rolle n aufgepreßt, sodaß es eine feste Verbindung 
mit dem Papier eingeht. Die Papierbahn gelangt nan 
zu der zweiten Befeuchtungsvorrichtung c, die aus dem 
Troge m! und der Auftragwalze o besteht. Hier wird 
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die Papierbahn auf der anderen Seite befeuchtet. Sie 
kommt dann auf einen weiteren Fördertisch p, auf dem 
sie so gleitet, daß die eben befeuchtete Seite nach oben 
kommt und im Bereich des Lattentisches p ein Vließ 
aus Textilfasern aufnehmen kann, das von einer zweiten 
Krempel d zugeführt wird. Nun gelangt die beiderseits 
mit Textilfasern belegte Papierbahn nach der Heiz- und 
Trockentrommel q, dann nach einer zweiten Heiztrom- 
mel r, um die sie so geführt wird, daß auch die andere 
Seite an die Heizfläche kommt und eine vollständige 
Trocknung erzielt wird. Die fertig belegte Papierbahn 
gelangt nun nach dem Aufwickelapparat f, auf dem sie 
in Streifen geschnitten werden kann, um den Stoff zum 
Spinnen vorzubereiten. 

Eine Anfeuchtvorrichtung für die Herstellung von 
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Fäden, die ganz oder teilweise aus Papier bestehen, be- 
schreibt P. Hellberg in dem brit. P. 8416 vom Jahre 
1910. Die Vorrichtung befeuchtet das zu verarbeitende 
Papierband, bevor es drelliert wird, auf beiden Seiten 
gleichmäßig und versieht es auf einer Seite mit Kleb- 
stoff. Diese Seite wird beim Zwirnen nach innen ge- 
dreht, damit der Faden besseren Zusammenhalt hat. Bie 
Vorrichtung selbst besteht aus zwei senkrecht stehenden, 
sich an ihrem Umfange berührenden Walzen, zwischen 
denen der Papierstreifen hindurchgeleitet wird. Die 
Walzen drehen sich in Behältern mit geeigneten Flüssig- 
keiten und der Ueberschuß der Flüssigkeit wird durch 
einstellbare Abstreicher entfernt. 


(Fortsetzung folgt). 


John Wesley Hyatt, der Erfinder des Zelluloids. 


In der Sitzung vom 23, Januar 1914 der Society of Chemi- 
cal Industry, Abteilung New-York, wurde der Erfinder des Zellu- 
loids, John Wesley Hyatt, durch Verleihung der goldenen 
Perkin-Medaille ausgezeichnet. Der offiziellen Ansprache hiebei, 
die der Nestor der amerikanischen Chemiker, Prof. Dr. Ch. Chand- 
ler hielt, entnehmen wir folgende Angaben: 

J. W. Hyatt wurde im November 1837 in Starkey im Jates 
County des Staates Newyork geboren; er erhielt seine Schulbildung 
zuerst in einer Öffentlichen Schule und dann im Eddytown-Seniinar, 
einer Art Bürgerschule, wo er sich in Mathematik hervortat. Schon 
frühzeitig eignete er sich praktische Fertigkeiten in der Schmiede- 
werkstätte seines Vaters an, Im 16, Lebensjahre begann er seine 


Lehrzeit als Buchdrucker in Illinois; ungefähr zwölf Jahre lang blieb 
er in diesem Erwerbszweige tätig, zuletzt in Albany (Newyork); 
während dieser Zeit erfand er schon einen Messerschärfer für den 
Hausgebrauch, sowie ein neues Verfahren zur Herstellung fester 
Schmirgelräder. — Ein Preisausschreiben der Firma Phelaw & 
Collander in Newyork, worin ein Preis von 10000 Dollars für 
einen Elfenbein-Ersatzstoff für Billardbälle ausgesetzt war, 
veranlaßte Hyatt, während seiner freien Zeit Versuche zur Herstel- 
lung plastischer Massen anzustellen, Hiebei fand er zunächst zwar 
sicht das Passende für den gewünschten Zweck, wohl aber eine 
Methode, aus gepreßtem Holz Schachfiguren und Dominosteine her- 
zustellen, ein Verfahren, das seit nunmehr 40 Jahren in der von 
J. W. Hyatt in Gemeinschaft mit seinen zwei Brüdern, gegründeten 


und von dem jüngeren Bruder C. M. Hyatt geleiteten Embossing 
Co. in Albany (Newyork) erfolgreich ausgeübt wird. — Für Billard- 
bälle erfand J. W. Hyatt im Jahre 1870 eine sehr praktische 
Maschine zum Abdrehen, die ihm auch patentiert wurde. 

Zu jener Zeit lernte Hyatt die sog. „künstliche Haut“ kennen, 
d. h. den Verdunstungsrückstand von Kollodiumwolle- 
Lösungen, wie solche für chirurgische und photographische Zwecke 
auf den Markt kam; Hyatt stellte aus gemahlenen Elfenbeinab- | 
fällen durch Pressung einen festen Kern her und überzog denselben 
mit einer Lösung von Nitrozellulose in Aether-Alkohol. _Die so her- 
gestellte Ware erwies sich noch als unvollkommen, da beim Ver- 
dunsten des Lösungsmittels Schwindungen und Sprünge entstanden ; 
immerhin ließen sich damit geschäftliche Erfolge erzielen. 

Die betreffenden A. S. Patente lauten: 

Nr, 88633; April 6, 1869: Eine formbare Masse zur Nach- 
ahmung von Elfenbein und anderen Substanzen, zusammengesetzt 
aus Faserstoff und Schellack oder einem anderen festen, schmelz- 
baren, adhaesiven Harz. 

Nr. 89 634; April 6, 1869: Verbesserte Methode zum Ueber- 
ziehen von Billiardbällen, darin bestehend, daß die aus einer geeig- 
neten Masse verfertigten Bälle in eine Kollodiumlösung getaucht 
werden, der zuvor eine beliebige Färbung gegeben werden kann. 

Nr. 89 582; Mai 4, 1869: Kine Masse, bestehend aus Elfenbein 


oder einem gleichwertigen Stoff, gemischt mit Kollodium, die während 


der Verdunstung des Lösungsmittels einem Druck unterworfern-wird. 

No. 93341; Juni 15, 1869 (Patentnehmer beide Brüder Hyatt): 
Herstellung von festem Kollodium mit sehr geringen Mengen des 
Lösungsmittels und Auflösung der Nitrozellulose unter starkem Druck, 
wodurch für eine große Ersparnis an Zeit und Lösungsmittel gesorgt ist. 


Auf der Suche nach geeigneten Lösungsmitteln fand Hyatt 
in einigen Patentschriften Kampfer als förderlichen Zusatz zu 
Lösungsmitteln angegeben; seine scharfe Beobachtungsgabe fühıte 
ihn dazu, auf dieser Basis seine weiteren Versuche aufzubauen. 
Schon Cutting hatte 1854 Kampfer als Lösungsmittel für Films zu 
verwenden gesucht; Parkes und Spill befaßten sich 1864 bis 18,0 
mit der lösenden Eigenschaft des Kampfers; da aber keiner den 
Kampfer über die Rolle eines geringen Zusatzes hinaus verwen- 
dete, bewegten sich ihre Versuche auf einem ganz andern Gebiet 
und hatten keine zelluloidähnliche Masse zum Ergebnis. Erst Hyatt, 
dem ihre Arbeiten ganz unbekannt waren, kam auf den Gedanken, 
die zerkleinerte und ausgeschleuderte Nitrozellulose, Kampfer” und 
Farbstoff feucht innig zu mischen, die Feuchtigkeit durch Pressung 
zwischen Leinwand oder trockenem Filtrierpapier zu entfernen und 
dann die Masse unter Druck der Erwärmung auszusetzen. 

Er erhielt so sehr bald brauchbare Zelluloidplatten, aller 
dings vorläufig nur !/s cm dick. Das Patent U.S. P. 105338 vom 
12. Juli 1870, das er daraf nahm, mit einer Anzahl von Verbesse- 
rungen und Zusätzen, enthält als Patentansprüche: 1. Die Verwen- 
dung von fein zerkleinertem Kampfer in Mischung mit gemahlener 
Nitrozellulose und die durch Hitze bewirkte Lösung. 2. In Veıbin- 
dung damit die Anwendung von Druck und die Fortsetzung des 
Druckes, bis die Druckform und der Inhalt erkaltet sind. Als Mi- 
schungsverhältnis ist in der Beschreibung 1 Teil Kampfer auf 2 Teile 
Nitrozellulose angegeben. Durch die späteren U, S.-Patente 156 352 
und 156353 ist das Verfahren in einzelnen Punkten abgeändert wor- 
den. Indessen war damit erst die kleinste Arbeit getan. Hyatt 
hatte erst die drei Phasen jeder Erfindung, wie sie Westinghousc 
mit den drei Sätzen „Die Sache ist unmöglich“, „Die Sache ist 
nicht neu“, „Es ist überhaupt keine Erfindung dabei“, angibt, zu 
überwinden. Es waren Geldmänner für das Unternehmen zu ge- 
winnen, und die Einzelprozesse der Herstellung mit ihren Maschinen 
und Vorrichtungen waren so zu gestalten, daß die Fabrikation auch 
konkurrenzfähig und rentabel wurde. Eime ganze Reihe von Appa- 
raten mußte, um diesem Zweck gerecht zu werden, von ihm eigens 
konstruiert werden, so die Mischmaschine, damit man durch innige 
mechanische Mischung mit möglichst wenig Lösungsmitteln auskanı 
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der Apparat zum Erwärmen der Mischung und die Presse, in der 
die Zelluloidplatten geformt wurden. Daneben war eine Auswahl 
der Farbungsmittel zu treffen, ein besonders geeignetes Ausgangs- 
material für die Nitrozellulose zu finden (er wählte zuletzt Papier), 
und eine Menge von unerwarteten, aber wesentlichen Schwierigkeiten 
zu beseitigen. Hierzu gehörte die Entfernung der unnitrierten Zellu- 
losefasern, der Niederschlag von stets auftretenden gelatinösen Flocken 
mit natürlichem Schwerspat, die Vermeidung der Verunreinigung 
mit Eisen in den Mahl- und Mischprozessen usw. Nicht immer 
hatte er sich des Beifalls und der Unterstützung der Fachleute zu 
erfreuen. und oft noch hatte er mit dem Mißtrauen nnd der falschen 
Sparsamkeit seiner Geldleute zu kämpfen. Die erste größere Fabrik, 
die Celluloid Co. in Newark, N, Y., begann 1872 ihre Tätigkeit; 
1878 schon errichtete sein Bruder die erste kontinentale Fabrik in 
Paris. 

Hyatt hat noch eine Reihe von Erfindungen auf anderen Gebieten 
zuverzeichnen; hater doch nach seiner eigenen Angabe (in seiner Rede, 
in der er sich für die Verleihung der Medaille bedankte) im ganzen 
238 Patente, teils allein, teils mit anderen genommen. Nächst dem 
Zelluloid sind seine wichtigsten Erfindungen: ein koagulierendes 
Mittel zur Wasserreinigung, das Hyatt-Kugellager und seine Zucker- 
rohrmühle. Seine Erfolge verdankte er neben seinem Fleiß 
und der unerschütterlichen Energie, mit der er auch der größeren 
Schwierigkeiten nach der Patenterteilung Herr wurde, einer ungemein 
entwickelten und vielseitigen Beobachtungsgabe, und damit verbun- 
den einer sehr kritischen Auffassung gegenüber allem, was er las 
oder hörte. Er nahm eine Behauptung, die er in der Fachliteratur 
las, nie eher als bewiesen an, als bis er sie durch seinen eigenen 
Versuch sich bestätigt hatte. Charakteristisch ist sein Verhalten, 
als in den Anfangsstadien seiner Fabrikation die Fachleute ihn vor 
der Gefährlichkeit der Nitrozellulose beim Erhitzen warnten. Er 
erhitzte in einer Mittagspause die Presse bis auf 260° C. und wartete 
hinter einer Planke, bis er beobachten konnte, wie die Verbrennungs- 
gase des Zelluloids heftig durch die Fugen der Presse entwichen. 

| Boerner. 
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Patent-Bericht. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-P. 271157 vom 8. I. 1909, Zus. z. D. R.-P. 271147 
Chemische Fabrik auf Aktien (vorm. E. Schering) in Ber- 
lin. Verfahren zur Darstellung von Kampfer aus Bor- 
neolen. Nach dem Verfahren des Hauptpatentes (s. Kunststoffe 
1914, S.154) werden Borneole mit oder ohne Lösungsmittel bei Gegen- 
wart von Metallen erhitzt, welche wie Nickel, Kobalt oder Kupfer 
aus den Borneolen Wasserstoff abspalten. Bei diesem Verfahren 
kann die Zeitdauer der Reaktion bedeutend abgekürzt werden, wenn 
man die Reaktion bei Gegenwart von Alkalien oder Erdalkalien aus- 
führt. Es werden z. B. 100 Teile chlorfreies Isoborneol und 300 Teile 
Paraffin unter Zusatz von 10—20 Teilen Nickelpulver und I Teil 
Natriumhydrat in fester Form oder in wässeriger Lösung in einem 
Gefäß mit Steigrohr auf 230—240° erhitzt, bis die ziemlich schnell 
stattfindende Entwicklung von Wasserstoff beendet ist. Der ent- 
standene Kampfer wird in üblicher Weise abgetrennt und gereinigt. 
Die Ausbeuten sind die gleichen wie bei dem Arbeiten ohne Alkali. 
In gleicher Weise wird die Reaktionsdauer erheblich abgekürzt, wenn 
man behufs Darstellung des Kampfers Dämpfe der Borneole für sich 
allein oder in Mischung mit indifferenten Gasen bei höheren Ten:- 
peraturen über fein verteilte Metalle leitet, die einen Zusatz von Al- 
kalien oder Erdalkalien erhalten haben. S. 

D. R.-Patent Nr. 270993 vom 20. VII. 1912. Martin 
Wendriner in Zabrze. Verfahren zur Herstellung eines 
hochwertigen, reinen und hellen Cumaronharzes aus 
Schwerbenzolen von etwa 160—180° Siedepunkt. Die Solvent- 
_ naphtha wird nach eventueller Entfernung der sauren und basischen 
Oele mit 3—5 Volumprozent Schwefelsäure von 60° Be angerührt und 
darauf unter stetem Rühren mit höchstens !/¢ Volumprozent konzen- 
trierter Schwefelsäure in dünnem Strahle versetzt, bis hierdurch die 
Temperatur auf 110 bis 120° gestiegen ist, worauf die Arbeit in be- 
kannter Weise durch Abziehen der harzfreien Säure, Neutralisation 
und Destillation zu Ende geführt wird. K. 

D. R.-Patent Nr. 269659 vom 31. XII. 1911. Dr. Kurt 
Albert und Dr. Ludwig Berend in Amöneburg b. Biebrich 
a.Rh. Verfahren zur Herstellung von harzartigen, löslichen 
Kondensationsprodukten aus Phenolen und Formaldehyd, 
Zusatz zum Patent Nr. 254411. Als Katalysatoren bei der Kon- 
densation von Phenolen und Formaldehyd werden verseifbare, fette 
Oele, Wachsarten oder hochmolekulare Fettsäuren verwendet. Bei- 
spiel: 105 g Kresol, 25 g Oelsäure und 20 g Paraformaldehyd werden 
15 Stunden lang am Rückflußkühler erhitzt. Dann wird das erhaltene 
Harz von dem überstehenden Kondensationswasser befreit und noch 
etwa 1 Stunde bei 125 bis 150° C. unter Umrühren erhitzt. Es ent- 
steht so ein weiches, leicht schmelzendes Harz, das in Alkohol, 
Terpentinöl und Alkalien leicht, in fetten Oelen schwer löslich ist. 

K. 

Britisches Patent 29711 vom Jahre 1912. L. Ph. Wil- 
son in Coventry. Verbesserungen in der Regenerierung 
von Alkali- und Erdalkalisulfiden. Sulfidlösungen, welche 
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durch Auflösen von Schwefel mit Polysulfiden angereichert sind, ver- 
lieren die Fähigkeit, weitere Mengen Schwefel aufzunehmen. Um 
sie dann weiter als Lösungsmittel für Schwefel verwenden zu können, 
muß man weiteres Sulfid zusetzen. Schließlich aber ist ein Punkt 
erreicht, wo Sulfide und Polvsulfide in der Lösung so angereichert 
sind, daß man die Lösung entweder weglaufen lassen oder sie z. B. 
durch Säuren zersetzen muß. Den entwickelten Schwefelwasserstoff 
fängt man in Alkalilösung auf, um neue Sulfidlösung herzustellen. 
Die Erfindung bezieht sich nun auf ein Verfahren, solche Polysulfid- 
lösungen, wie sie z. B. zur Entfernung von Schwefel aus Viskose- 
seide gedient haben, direkt zu regenerieren und sie in Lösungen um- 
zuwandeln, die wenig oder kein Polysulfid enthalten. Das Verfahren 
besteht darin, daß Glykose oder ein anderes organisches Reduktions- 
mittel oder ein Gemisch davon und Alkalien oder Alkalikarbonate 
oder lösliche Erdalkalien den Polysulfidlösungen in geeigneten Mengen 
zugesetzt werden und das Gemisch erhitzt wird. Stärke oder Dextrin 
sind andere organische Stoffe, die in Gegenwart von alkalischen 
Stoffen wie Natronhydrat, Kaliumkarbonat oder Bariumhydrat eine 
geeignete reduzierende Wirkung ausüben. Sind z. B. 100 Pfund 
Seide in einer einprozentigen Natriumsulfidlösung behandelt worden, 
so setzt man 2,5—3 Pfund Handelsglykose und 3 Pfund Actznatron, 
beides in Lösung, zu und riimmt die nächste Portion Seide unmittel- 
bar durch das Bad. Man fährt so fort, das Bad kann lange Zeit 
hindurch benutzt werden. Das Bad ist sehr wirksam und die Zeit, 
die zur Entfernung des Schwefels erforderlich ist, kann beträchtlich 
herabgesetzt werden. Auch Lösungen, die zur Denitrierung von 
Nitrozellulose gedient haben, können nach dem geschilderten Ver- 
fahren regeneriert werden. S. . 
Französisches Patent 462147. Arnold Bernstein 
Verfahren zur Herstellung einer Viskoselösung mittels 
Holzzellulose. Die Viskose wird von Nebenprodukten, die sich 
bei der Einwirkung von Schwefelkohlenstoff auf Alkalizellulose bil- 
den, durch Waschen mit reinem oder angesäuertem Wasser befreit. 
Die Zellulose wird mit 18prozentiger Natronlauge 2—3 Stunden be- 
handelt und nach Ablassen der Lauge gepreßt, bis die Masse das 
3—4 fache der ursprünglichen Zellulose beträgt. Man bringt nun die 
fein verteilte Alkalizellulose in einen drehbaren Behälter, der nach 
Art eines Butterfasses angetrieben werden kann. Die entsprechende 
Menge Schwefelkohlenstoff wird zugesetzt und nach Bildung des 
Xanthates gibt man die Masse in einen vertikalen Behälter mit ko- 
nischem Boden, der mit einem Siebe und einem Entleerungshahn ver- 
sehen ist. Man füllt den Behälter mit kaltem Wasser und setzt den 
in dem Behälter vorgesehenen Rührer in Gang. Nach einigen Mi- 
nuten öffnet man den Entleerungshahn. Es läuft eine rötliche Flüs- 
sigkeit ab. Dem kalten Wasser kann man eine geringe Menge einer 
organischen Säure zusetzen, z. B., Essigsäure. Das Verfahren ent- 
fernt nicht nur einen großen Teil der schädlichen Nebenprodukte, 
sondern auch vollkommen den Schwefelkohlenstoff, der sich durch 
das kalte Wasser kondensiert und mit ihm abläuft. Es bilden sich 
mithin in der Lösung der behandelten Viskose keine weiteren Neben- 
produkte, Das gereinigte Xantnat gelangt in das Lösungsgefäß, wo 
es durch schwache Natronlauge gelöst wird. Die Fäden, die mit der 
so behandelten Viskose hergestellt sind, sind von besserer Beschaffen- 
heit als die, die man mit nicht gereinigter Viskose erhält. S. 
Französisches Patent 461900. F. Petit. Verfahren zur 
Herstellung von Derivaten des Zelluloseexanthates. Für 
die Herstellung glänzender Fäden aus Viskose benutzt das vorliegende 
Verfahren Salzlösungen, die mit Mineralsäure oder organischer Säure 
versetzt sind. Die Menge Säure und die Stärke der Salzlösung 
werden so gewählt, daß beim Heraustreten aus der Spinnöffnung oder 
beim Verlassen des Bades der Faden aus Xanthat besteht. Dieser 
Xanthatfaden geht erst bei der weiteren Behandlung in einen Zel- 
lulosefaden über. Mit einer Salzlösung, die mit Mineralsäure versetzt 
ist, erhält man ein Xanthat, welches sich ziemlich rasch unter der 
Einwirkung der Mischung oder der Temperatur in einen Zellulose- 
faden verwandelt. Die Salzlösungen müssen genügend konzentriert 
und die Menge der Säure muß so sein, daß die Umwandlung des 
Xanthates in Zellulose sehr schwach ist. Es wird z. B. verwendet: 
l. eine gesättigte Salzlösung, die mit 4 pCt. technischer Salzsäure 
versetzt ist; 2, eine Lösung mit 30 pCt. Magnesiumsulfat, die 10 pCt. 
Schwefelsäure enthält; 3. eine Lösung mit 30 pCt. Natriumsulfat. 
die 11 pCt. Schwefelsäure oder 12 pCt. technische Salzsäure enthält; 
4. eine Lösung, die 25 pCt. Chlorammonium und 12 pCt, technische 
Salzsäure enthält; 5. eine Lösung, die 15 pCt. gewöhnlichen Alaun 
und 15 pCt. technische Salzsäure enthält. Verwendet man eine Salz- 
lösung, die mit organischer Säure versetzt ist, so beschleunigt man 
zweckmäßig die Zersetzung des Xanthates in Zellulose durch einen 
Zusatz von Mineralsäure oder deren sauren Salzen in einem zweiten 
Bade. So wird z. B. verwendet eine gesättigte Lösung von Kochsalz 
mit 10 pCt. Essig- oder Ameisensäure, oder eine Lösung von 25 pCt. 
Ammoniumsulfat mit 10 pCt. Essigsäure oder eine Lösung mit 25 pCt, 
Magnesiumsulfat und 10 pCt. Essig- oder Milchsäure, ; 
Schweizerisches Patent Nr. 63136. E. J. Du Pont de 
Nemours Powder Company in Wilmington (Delaware. 
Verst. St. v. A.) Verfahren, um Kohlehydratester auf- 
zulösen oder zu gelatinieren. Man benutzt zur Lösung des 
Esters (z. B. Nitrozellulose) einen Aldehydalkohol (Azetaldol). K. 
Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 
Französisches Patent Nr. 461676. Adrien Henri 
Maudry. Leim. Man mischt 9 Teile Mehl, 4 Teile Dextrin, 
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81,5 Teile Wasser, 4,5 Teile 30grädige Aetznatronlösung und | Teil 
Formaldehyd. Eventuell kann man der erhaltenen Masse das Vier- 
fache (an Gewicht) Wasser zusetzen. K. 
Franzözisches Patent Nr, 462342. Vincent Valles. 
Verfahren zur Herstellung eines flüssigen, chemischen, 
vegetabilischen nicht ‘faulenden Leimes. Man mischt 
100 Liter Wasser, etwa 20 pCt. Mehl, 5 pCt. weißes Dextrin, 2 pCt. 
Alaun, 2 pCt. Borax, 10 pCt. Stärke, 2 pCt. weiße Gelatine, 5 pCt. 
Weizenmehl, 2 pCt. Gummiarabikum, !/ı pCt. Wintergrünöl und 2 pCt. 
Salzsäure, worauf man das Ganze kocht. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1066852, Edward Siefert- 
Schwab in Neunkirchen (Nieder- -Oesterrreich). Ver- 
fahren zur Herstellung von Lösungen unlöslicher Gum- 
mis. Man kocht die unlöslichen Gummis von saurer Reaktion (z.B. 
Indischen Traganth) in Wasser unter Zusatz von nichtoxydierenden, 
alkalisch reagierenden Stoffen (Alkali- oder Erdalkalihydroxyd). K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1077576. Victor Xico- 
vich in Seattle (Washington). Klebemittel. Man mischt 
6 Teile Kopallack mit 3 Teilen Harz, erhitzt das Gemisch bis zum 
Flüssigwerden und setzt dann noch 2'/3 Kopallack und 5 Teile Port- 
land-Zement zu. Das Produkt soll z, B, als Bindemittel in der Linoleum- 
fabrikation dienen. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Britisches Patent Nr. 5083/1913. Thomas Crompton 
Redferns in Hyde in Chester. Verfahren zur Herstel- 
lung faseriger Massen. Man mischt Fasern mit solchen, die 
mit Teer imprägniert sind, und mit Guttapercha, Kautschuk usw. 

K 


Britisches Patent 13360 vom Jahre 1913, Société 
Anonyme des Celluloses Planchon in Lyons. Verbes- 
serungen an Maschinen zur Herstellung künstlicher 
Seide oder ähnlicher Fäden, Die Erfindung bezieht sich auf 
die Art Vorrichtungen, bei denen die Fäden von den Spinnröhren auf 
Bobinen oder Spulen aufgewickelt werden. Bei solchen Maschinen 
ist es bekannt, ein paar Spulen diametral gegenüber auf einem Träger 
anzubringen, der frei auf einer horizontalen Welle, die die Spulen 
durch ein geeignetes Getriebe antreibt, angeordnet ist. Der Träger 
kann um 180° gedreht werden, so daß, wenn die eine Spule voll ist, 
die andere in die Anfangsstellung für das Aufwinden gebracht werden 
und die volle weggenommen und durch eine leere ersetzt werden 
kann. Bei diesen bekannten Maschinen werden die Träger auf der 
Welle von Hand oder durch Sperrklinken oder dergl. gedreht, durch 
Mechanismen, die den Träger von der Welle frei machen und ihn 
wieder damit verbinden, wenn er entsprechend gedreht ist. Nach der 
vorliegenden Erfindung werden die Träger automatisch in geeigneten 
regelmäßigen Zwischenräumen durch die Wirkung der Maschine ge- 
dreht. Figur 1 zeigt eine Ansicht der Maschine nach der Erfindung, 
Figur 2 eine Oberansicht von Figur 1, 'Figur 3 einen Schnitt nach 
A-A der Figur)! und Figur 4 zeigt§die§Vorrichtung, durch die der 
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Faden beim Wechsel der Spulen automatisch abgerissen wird. Die 
Spulen 1, la sind paarweise auf doppelten Trägern 2 angeordnet, die 
sich um eine horizontale Welle 3 drehen können. Die Spulen haben 
Seitenteile 11 und werden mit einer dünnen Lage nicht gekreuzter 
Faden bewickelt. Die Spulen sind von ihren Trägern leicht zu lösen, 
Federn 2a (s. Figur 3) halten sie fest. Die verschiedenen Träger sind 
untereinander und mit der Scheibe 4 durch Verbindungsstücke 5 ver- 
bunden. Durch diese Stücke kann eine beliebige Zahl von Rollen- 
paaren verbunden werden. Die Rolle 4 ist ferner verbunden mit 
einer Muffe 6. Diese trägt eine Knagge 7 und eine Scheibe 8 mit 
zwei diametral gegenüberliegenden Anschlägen 9 und 9a. Das Ganze 
kann frei um die innere Welle 3 sich drehen. Die Welle 3, die von 
der Scheibe 10 gedreht wird, hat neben den Seitenteilen Il der 
Spulen Friktionsrollen 12, die die Spulen in Umdrehung versetzen 
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entsprechend der Schnelligkeit, mit der die Fäden gebildet werden. 
Die Fäden werden auf der Oberfläche der Spule durch die Faden- 
führer I4a auf der Schiene 14 verteilt. Die Schiene 14 trägt an 
ihrem Ende das Gewinde 15, das in der Fassung 16 in dem Zahn- 
rade 17 läuft, wodurch die Schiene 14 in der einen oder anderen 
Richtung verschoben wird. Die Welle 18 treibt die Welle 3 durch 
die Scheiben 19 und 10, außerdem sämtliche Spulen durch die 
Scheiben 20 und 4. 18 treibt ferner die Fadenführerschiene 14 durch 
ein Riemenumkehrgetriebe aus den Riemenscheiben 2la auf der 
Welle 18, vollen und gekreuzten Riemen 21b und 21, festen und losen 
Scheiben 21c auf der Welle 2id, Riemen 22, Rolle 21f auf der 
Welle 21g und Zahnrad 23 ebenfalls auf 21g. Die Umkehrung des 
Riemens wird bewirkt durch die Knagge 7, die den Hebel 24 be- 
wegt, der durch eine nicht gezeichnete Feder an die Knagge ange- 
drückt wird. Der Hebel 24 ist an der Führungsleiste 24a angelenkt, 
welche die Führungsstifte 24b für den Riemen trägt. Die Vorrich- 
tung arbeitet in folgender Weise: Die Spulen und die Knagge 7 
werden durch einen der Anschläge 9 gehalten, der auf einer Schiene 25 
ruht, die in Führungen 25a gleitet. Die Spulen 1 werden von rechts 
nach links bewickelt, die Spulen la laufen leer. Ist die Bewicklung 
der Spulen 1 fast fertig, so kommt das Ende 15 der Fadenführer- 
schiene 14 an den Schluß seiner Bewegung nach links, stößt mit dem 
Anschlag 26 an den Hebel 27, der bei 27a angelenkt ist und mit 
seinem anderen Ende bei 27b auf der Schiene 25 sitzt und verschiebt 
die Schiene 25 nach rechts. Die Schiene 25 hat einen Einschnitt 28, 
der den Anschlag 9 durchläßt und ermöglicht, daß die Knagge 7 und 
der Spulenrahmen durch die Rolle 4 gedreht werden. Sie führen 
eine halbe Umdrehung aus, worauf der Anschlag 9a an die Schiene 
25 stößt, deren Einschnitt 28 nach rechts verschoben ist. Bei dieser 
halben Umdrehung nehmen die leeren Spulen la, ohne daß sie auf- 
hören, sich zu drehen, den Platz der vollen Spulen 1 ein und werden 
bewickelt, und zwar von links an. Die Knagge 7 hat auch eine 
halbe Umdrehung gemacht und hat die Bewegungsrichtung der 
Schiene 14 umgekehrt, die Fadenführer bewegen sich nun von links 
nach rechts. Während die Spulen la bewickelt werden, werden die 
Spulen I entfernt und durch leere ersetzt. Ist die Bewicklung bei- 
nahe vollendet, so stößt der Anschlag 26 an den Vorsprung 29, der 
mit dem Hebel 27 verbunden ist, die Schiene 25 wird nach links 
verschoben und läßt den Anschlag 9a durch und die oben geschil- 
derten Bewegungen werden in umgekehrtem Sinne wiederholt. Der 
Faden reißt nicht ab genau in dem Augenblicke des Stellungswech- 
sels der Spulen. Kehrt sich der Rahmen um, so läuft der Faden 
tangential zu den beiden Spulen, wie in Figur 4 gezeichnet ist, und 
läuft einen Augenblick weiter auf die Spule la, die hinten liegt. Der 
Stift x der Spule la greift hinter eine exzentrische Feder y, die als 
Bremse wirkt, und ‚gleichzeitig die Spule etwas von der Treibrolle 12 
entfernt, so daß sie sich nicht weiter dreht und der Faden an der 
vorderen Spule hängen bleibt und ohne Hilfe des Arbeiters zwischen 
den beiden Spulen abreißt. S. 

Französisches Patent 463160. J. A. E. Friedel. Ver- 
fahren, Artikeln aus Kunstseide Weichheit und größere 
Festigkeit zu geben. Artikel aus Kunstseide, z. B. kunstseidene 
Strümpfe, sind zu hart und steif. Um sie weicher zu machen, wer- 
den sie nach dem vorliegenden Verfahren auf eine Form gezogen 
und in Wasser getaucht. Danach kommen sie in einen Ofen, der so 
hoch erhitzt ist, daß das Wasser schnell verdampft. Nimmt man 
dann den Strumpf von der Form, so ist er weich und zeigt ein 
moiréartiges Aussehen. Statt des Wassers könnte auch nicht zu 
heißer Dampf verwendet werden. S. 

Französisches Patent 462657. Ch. Faure-Roux, Ver- 
bessertes Verfahren zur Herstellung elastischer Ge- 
webe mit Kunstseidefäden. Das Verfahren besteht darin, daß 
man Gummifäden mit einem Textilmaterial überzieht, z. B. mit Baum- 
wolle, und dadurch den Gummifaden vor der Einwirkung chemischer 
Mittel schützt, die noch in der mitverwendeten Kunstseide enthalten 
sein können. Die Kunstseide wird als Schuß verwendet, die Um- 
hüllung der Gummifäden mit dem Textilmaterial geschieht mit einem 
oder mehreren Fäden in demselben Sinne oder in entgegengesetztem 
Sinne kreuzweise. : 

Französisches Patent 463073. L. Hermsdorf und B. 
Teufer, Verfahren zur Herstellung seidenähnlicher 
Baumwolle. Man gibt der Baumwolle, die eventuell mercerisiert 
sein kann, ein seidenartiges Gefühl dadurch, daß man sie in einem 
Seifenbade behandelt und danach ohne zu trocknen mit Essigsäure, 
Schwefelsäure, Ameisensäure, Milchsäure, Borsäure oder ähnlichen. 
Die Baumwolle hat den krachenden Seidengriff, sie wird nun dadurch 
lustriert, daß sie im Strang oder Gewebe einer starken Pressung 
mittels Kalander ausgesetzt wird, deren Zylinder mit zahlreichen 
feinen Gravierungen versehen sind. Das Produkt hat einen etwas 
krachenden, seidenartigen Griff und einen sehr schönen Glanz. Die 
Fäden kleben nicht zusammen und ihre weitere Verarbeitung ist 
leicht. 

Französisches Patent 461432. V. Martin und A. 
Vennin. Einrichtung zum Spinnen künstlicher Setde. 
Um beim Spinnen in Zentrifugen ohne Zeit- und Materialverlust zu 
arbeiten. sind nach der Erfindung auf einer Welle mehrere Zentrifugen 
angeordnet, die rasch ein- und ausgerückt werden können. Die 
Zentrifugen können untereinander (Fig. 2) oder nebeneinander ange- 
ordnet sein (Fig. 3). Ihre Bewegung erhalten sie durch Zahnräder 
oder Reibungsscheiben_8,?'die durch Federn 9 an die Kegelräder 10 
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gedrückt werden. Bei Figur 2 gleitet die Führung des Kegelrades 10 
lose auf der Welle Il, es ist infolge davon nur die oberste Zentri- 
fuge in Eingriff mit dem Zahnrad 8, in Figur 3 sind die Zahnräder 10 
fest mit der Welle 11 verbunden. Bei Figur 2 werden die Zentri- 
fugen um die horizontale Welle in der Mitte geschwenkt, bei Figur 3 
um den senkrechten Zapfen 4, Gearbeitet wird mit der Vorrichtung 
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so, daß die sich drehende Zentrifuge mit Fäden gefüllt wird. Soll die 
Fadenmasse aus einer Zentrifuge entfernt werden, so wird der Fih- 
rungstrichter 12 entfernt, die leere Zentrifuge eingeschaltet und der 
Führungstrichter wieder eingeführt. Arbeitet die neue Zentrifuge, 
so nimmt der Spinner die Magazinkapsel 13 aus der vollen Zentrifuge, 
bringt sie zum Abhaspeln und ersetzt sie durch eine leere. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.- Patent Nr. 271849 vom 2. XI, 1912. Badische Ani- 
lin- und Sodafabrik in Ludwigshafena. Rh. Verfahren zur 
Verbesserung von synthetischen kautschukartigen,Pro- 
dukten. Den kautschukartigen Substanzen, die durch Polymeri- 
sation von Butadien und seinen Homologen erhalten werden, haften 
häufig gewisse Nachteile an: Die Produte verharzen, sintern beim 
Lagern zusammen und liefern bei der Verarbeitung auf der Walze 
nur schwer abnehmbare Felle. Es wurde nun gefunden, daß diese 
Nachteile behoben werden, wenn man die kautschukartigen Sub- 
stanzen unter vermindertem Druck, gegebenenfalls unter gleichzei- 
tigen Ueberleiten oder Durchleiten von indifferenten Gasen erhitzt. 
Als besonders zweckmäßig hat sich die gleichzeitige Verwendung von 
Stickstoffverbindungen erwieren; diese können, soweit sie gasförmig 
oder in Dampfform überführbar sind, mit dem indifferenten Gas oder 
ohne d’eses durchgeleitet werden, aber sofern sie flüssig oder fest 
sind, den synthetischen Materialien vor Keginn der Operation bei- 
gnmischt werden. Beispiel 1: Trockene, nach Patentschrift 250690 
aus Isopren dargestellte kautschukartige Substanz wird in einem 
Nickelkessel im Oelbade bei einem Druck von 40 mm im Verlaufe 
von 5 Stunden auf 140° erhitzt und dann noch weitere 3 Stunden 
auf 140 bis 160° gehalten. Von Beginn der Operation bis zum Er- 
kalten laßt man einen mäßigen Strom Ammoniak durch die sich 
etwas aufblähende Masse hindurchstreichen. Man erhält eine hell- 
bräunliche, zähe, sich trocken anfühlende Substanz, die sich auf der 
warmen Walze leicht verarbeiten läßt und schwerer als das Aus- 
gangsmaterial in Benzol quellbar ist. Beispiel 2: In einem emaillierten 
sessel, der mit einem festes Ammoniumsesquikarbonat enthaltenden 
Gefäß verbunden ist, wird eine nach der französischen Patentschrift 
440173 erhältliche kautschukartige Substanz bei 30 bis 40 mm Diuck 
im Oelbade langsam auf 180° erhitzt und 5 Stunden bei dieser Tempe- 
ratur belassen. Das entstandene Produkt ist hellbräunlich und läßt 
sich auf der warmen Walze gut verarbeiten. K. 

kritisches Patent Nr. 7948/1913. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b, Céln a. Rh. 
und Elberfeld. Verfahren zur Herstellung kautschuk- 
ähnlieher Substanzen aus Wutadien und seinen Homo- 
logen Butadien oder seine Homologen werden der Einwirkung von 
Natrium oder eines anderen Leichtmetalls, das bis zum Weißwerden 
oxyvdiert worden ist, ausgesetzt ist. K. 

Britisches Patent Nr. 8040/1913. Henry Debauge in 
Paris. Verfahren und Apparat zur Reinigung von natür- 
lichem und regeneriertem Kautschuk oder anderen in 
Kohlenwasserstoffen löslichen Stoffen. Man laßt die Lö- 
sung des Kautschuks in Kohlenwasserstoffen durch eine halbdurch- 
lässige Membran hindurchtreten, wobei man die Lösung heiß hält. 
Dadurch werden die Kolloidalstoffe von den gelösten Stoffen ge- 
trennt. Der Apparat für dieses Verfahren besteht aus porösen Rohren, 
die kreisförmige Kanäle verbinden und geeignet sind, in ein Bad der 
heißen Lösungen eingetaucht zu werden. Die Lösungen dringen 
durch die Rohre hindurch. 

Britisches Patent Nr. 4896/1913. Janny Goepper und 
Otto Geiger in Obertürkheim. Verfahren zur Herstel- 
lung zäher viskoser Massen für aie Asphaltindustrie. 
Man mischt Harz (Fichtenharz), Pech mit hygroskopischen nicht- 
sauren Stoffen (Chlorkalzium, wasserfreies Risensulfat, Chlorzink, 
Phosphorpentoxyd, Schwefeltrioxyd, Chlormagnesium usw.) und er- 


hitzt das Gemisch, bis (beim Erkalten) eine zähe und viskosbleibende 
Masse entsteht. : 
Britisches Patent Nr. 20558/1912. Georges Reynaud 
in Paris. . Verfahren zum Regenerieren von Altkaut- 
schuk. Der Altkautschuk wird mit Terpentinspiritus oder einem 
Mineralöl impragniert, zwischen sich drehenden Walzen lange Zeit 
zerrieben und der Masse wird während dieser Behandlung neuer oder 
fertig regenerierter Kautschuk in Form von Floren oder Lösungen 
zugesetzt. K. 
Britisches Patent Nr. 26550/1912. Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur 
Herstellung von kautschukähnlichen Stoffen. 1.3-Butadien 
oder seine Homologen werden mit einem Alkalimetall (Natrium) oder 
mit einer Mischung oder Legierung der Alkalimetalle unter einander 
oder mit ähnlichen Metallen in Gegenwart von Kohlendioxyd be- 
handelt. K. 
Französisches Patent Nr. 463498. Philipp Röder-Bruno 
Raabe, Aktiengesellschaft, Verfahren zur Herstellung von 
künstlichem Schwamm. Zwecks Herstellung einer Paste mischt 
man eine Zellulosederivatlösung mit Faserstoffen und Zucker oder 
dgl., bringt die Paste dann in Wasser, verdünnte Säuren oder Salz- 
lösungen. K. 
Französisches Patent Nr. 463288. Farbwerke vorm. 
Meister Lucius & Brüning in Höchst a. M. Verfahren 
zur Herstellung nichtexplosiver Stoffe, Zur Imprägnierung 
von Holz geeignete, nicht explosible Präparate entstehen, wenn man 
Sulfitzellstoffablaugen mit Di- oder Trinitrotoluol mischt. K. 
Französisches Patent Nr. 46359, Peter Petersen 
Damgeard und Mad Peter Rasmussen. Verfahren zur 
Erzeugung von horn- oder lederähnlichen Stoffen aus 
Leder oder Lederabfällen. Man behandelt die Lederabfälle 
mit starkem Leim und setzt eine Säure (Essigsäure) zu und entfernt 
den Leim völlig aus der Masse mittels Filterpresse. Dann mahlt 
man die Masse und behandelt sie mit Alkali (Alkalilauge). K. 
Französisches Patent Nr. 463200. Gabriel Krait- 
schier und Veto Company-Vertriebsgesellschaft für 
Schutzapparate gegen Feuer und Einbruch G. m, b. H. 
Verfahren zur Herstellung einer festen und elastischen 
Masse aus Lederabfällen, Man zerteilt die Lederabfälle in 
kleine Stücke, behandelt sie während langer Zeit (8 Stunden) mit 
Chlorkalk, trocknet, wäscht und trocknet sie wieder. Schließlich 
pulverisiert man »ie, mischt sie mit einem Bindemittel und preßt sie 
alsdann in Formen. : 
Französisches Patent Nr. 463437. Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren 
zur Aenderung der Eigenschaften und Verbesserung 
der synthetischen Kautschukmassen und Vulkanisie- 
rung der erhaltenen Produkte. Man erhitzt die Kautschuk- 
massen (aus Butadien oder seinen Homologen) unter verminderten: 
Druck eventuell in Gegenwart indifferenter Gase. oder At:uusphären- 
oder höheren Druck. Ferner erhitzt man diese Stoffe mit kausti- 
schen Alkalien, Alkalialkoholaten oder dergl. Weiterhin behandelt 
man diese Stoffe mit organischen Säuren oder ihren Derivaten. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 62858, Max Plüss in 
Kiel (Schweiz). Masse zur Herstellung von als Mo- 
delle zu Gravierungen dienenden Platten. Die Masse be- 
steht aus einem Gemisch einer Klebstofflésung (Knochenleimlösung) 
und einer pulverigen, inerten Substanz (Kreidepulver). K. 
Schweizerisches Patent Nr. 63025 (Zusatzpatent zu 
Nr. 51291). Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in 
Leverkusen b. Köln und Elberfeld. Verfahren zur Dar- 
stellung von künstlichem Kautschuk. $-y-Dimethylerythren 
wird in Gegenwart einer viskosen Flüssigkeit (Eiweiß) erwärmt. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 63137. E. J. du Pont de 
Nemours Powder Company in Wilmington (Delaware, 
Ver.St.v. A` Verfahren zur Herstellung von plastischen 
Massen aus Kohlehydratestern. Man setzt den Estern Aldol 
und eventuell Kampfer, sowie ein Lösungsmittel zu. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 63024 (Zusatzpatent zum 
Patent Nr. 51291) Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & 
Co. in Leverkusen b. Cölna Rh. und Elberfeld. Ver- 
fahren zur Darstellung von künstlichem Kautschuk. 
Erythren wird in Gegenwart einer viskosen Flüssigkeit (z. B. Blut- 
serum) erwärmt. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1080966. William <A. 
Hall in New York (William A. Hall Zumber & Fiber 
Company in Vermont). Masse zum Feuersichermachen. 
(semisch eines feuersicheren, sauren Salzes (Ammonsulfat) und eines 
Salzes von alkalischer Reaktion (Trinatriumphosphat) und zwar glei- 
cher Teile. : 
Amerikanisches Patent Nr. 1076195. Konrad Del- 
brick und Kurt Meisenburgin Elberfeld (Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld). Verfahren zur 
Herstellung einer kautschukähnlichen Masse. Man er- 
hitzt das Autopolymerisationsprodukt des $-y-Dimethylerythrens bis 
es elastisch geworden ist. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1076417. Byron B. Gojd- 
smith in New York. Verfahren zur Herstellung einer 
Masse. Man unterwirft ein Albuminoid der Einwirkung von ß-Naphthol 
und Formaldehyd und erhitzt und preßt das Ganze. K 
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Amerikanisches Patent Nr. 1077252. Leigh S. Bache 
in Boundbrook (New Jersey). Verfahren zum Behandeln 
und Färben von Holz. Man kocht das Holz in einer Lösung 
eines gesättigten Kohlenwasserstoffs, Wachs, oxydiertem Kohlen- 
wasserstoff, Stearinsäure und Farbstoff, bis das Holz spezifisch 
schwerer als die Lösung ist. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1076196. Konrad Del- 
brick und Kurt Meisenburgin Elberfeld (Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld). Verfahren zur 
Herstellung einer kautschukähnlichen Masse. Man be- 
handelt ein autopolymerisiertes unbeständiges kautschukähnliches 
Produkt mit Tannin. i 

Amerikanisches Patent Nr, 1084337. Fritz Hofmann 
und Carl Coutelle in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co in Elberfeld). Vulkanisierte kautschuk- 
âhnliche Masse. Die Masse besteht aus dem vulkanisierten a- 
Methylbutadienkautschuk, eventuell ein Gemisch mit natürlichem 
Kautschuk. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1084266 Robert L. Gilliam 
in New-York. Verfahren zur Behandlung von Stabholz. 
Splintholz vom süßen Gummibaum wird in einer Kammer mit Wasser- 
dampf behandelt, bis der Saft entfernt ist, worauf man den Dampf 
in Gegenwart des Holzsaftes und Eisen einwirken läßt, bis das Holz 
die gewünschte Färbung angenommen hat. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1076349. Harry A. Clark 
und Edwin J. Lakin in New Orleans. Verfahren zur 
Herstellung einer kautschukähnlichen Masse. Ein Ge- 
misch von Gelatine, Wasser und Glyzerin wird erhitzt, dann Blei- 
pflaster zugesetzt und nochmals erhitzt. Alsdann setzt man sulfu- 
riertes Leinöl (frei von Schwefel) zu, erhitzt und gibt endlich ein 
Chromsalz zu. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1084335. Fritz Hofmann, 
Carl Coutelie, Konrad Delbrück und Kurt Meisenburg 
in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co, 
in Elberfeld). Vulkanisierte kautschukähnliche Masse. 
Die Masse besteht aus dem vulkanisierten, kautschukähnlichen Poly- 


therisationsprodukt eines polysubstituierten Erythrenkohlenwasser- 
stoffs. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1078097. Franklin W. 


Kremer in Rutherford (New Jersey), Verfahren und Vor- 
richtung zum Verbinden der Enden von Gummischläu- 
chen. Gummischläuche. z. B. Luftschläuche für Fahrradreifen, wer- 
den dadurch an den Enden miteinander verbunden, daß die in üb- 
licher Weise vorbereiteten Teile in einer Form zusammenvulkanisiert 
werden, wobei durch in den Schlauch oder nur in die Schlauchenden 
geleitete Preßluft der Gummi an der Vereinigungsstelle gegen die 
Formwandungen gepreßt wird. Gleichzeitig damit kann auch der 
Rohransatz für das Luftventil befestigt werden. Die Vorrichtung 


besteht aus einer Form mit dem auf Stützen 3 ruhenden Unterteil | 
und dem an dieses angelenkten Oberteil 2. Beide Teile werden nach 
dem Einlegen des zu vulkanisierenden Stückes durch Klappschirauben 6 
miteinander verbunden. An den Enden der Form sitzen Lager 26 
für aufklappbare Traversen 18, welche Druckschrauben 23 tragen, 
mit welchen an der Unterseite mit Gummipuffern besetzte Klemm- 
backen gegen die Unterform gedrückt werden können, so daß sie 
den Gummischlauch luftdicht zuquetschen. Demgemäß wird nur der 
innerhalb der Form befindliche Schlauchteil aufgeblasen, sobald durch 
des Rohr 37 für das Reifenventil aus dem Druckluftkessel 39 Luft 
eingelassen wird. Die Form ist im Ober- sowie im Unterteil mit 
Kammern versehen, die mit Dampf gefüllt werden, so daß die Vul- 
kanisation der in der Form befindlichen Teile erfolgt. Damit aber 
der Schlauch sonst, vor allen Dingen an den durch die Klemmbacken 
gequetschten Teilen, nicht erhitzt wird, sind in der Nähe diese: 
Stellen im Unterteil Kammern angeordnet, die mit Kühlwasser ange- 
füllt werden, H, 


KUNSTSTOFFE 


175 


Wirticiattlidie Rundidiau. 


Amtliche Zolltarifauskünfte und Entscheidungen in Deutsch- 
land. Tarifnummer 580. Gummistoff. Zollsatz 100 Mk. für einen 
Doppelzentner, Die als Gummistoff bezeichnete, a!s Meterware ein- 
gehende Ware besteht aus drei aufeinandergeklebten Gewebelagen. 
Die obere Lage (Schauseite) ist ein Baumwollengewebe, das durch 
Aufstreichen von mit schwarzer Farbe versetztem Leinöl und durch 
Einpressen von Narben lederähnlich gemacht ist (Ledertuch). Mit 
dieser ist durch eine Zwischenlage aus Kautschuk ein stark mit 
Kautschuk getränktes Baumwollengewebe verbunden. Die untere 
Lage bildet ein bunt gewebtes körperbindiges Gewebe aus Wolle 
und Baumwolle. Waren der beschriebenen Art sind wegen des Kaut- 
schuks nach der Tarifnummer 580 mit 100 Mk. für den Doppel- 
zentner zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort ,,Leder- 
tuch“ Absatz 3 und Stichwort „Gewebe“ Ziffer 12 Abs. 2. Die 
Ware soll beim Beziehen von Wagenverdecken Verwendung finden, 
Herstellungsland sind die Vereinigten Staaten von Amerika. 

Tarifnummer 403. Vorhangstoffe. Zollsatz 500 Mk. für 
einen Doppelzenter. Die Proben stellen dichte Gewebe aus Kunst- 
seidenabfallgarn urd aus Garn von merzerisierter Baumwolle dar 
die ein Gewicht von mehr als 120 g auf einen Quadratmeter Ge-, 
webefläche haben und nach Angabe des Fragestellers zwar nicht auf 
Jacquardstühlen, aber in einer Breite von 130 cm gewebt sind und 
als Vorhangstoffe verwendet werden sollen. Sie sind als dichte Ge- 
webe für Möbel- und Zimmerausstattung teilweise aus Seide, im 
Stück als Meterware eingehend, nach der Tarifnummer 403 zum 
Satze von 500 Mk. für einen Doppelzentner zu verzollen, Amtliches 
Warenverzeichnis Stichwort „Gewebe“ Ziffer 1b 2 und Anmerkungen 
zu Ziffer 1b. Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 506. Kunstleder (Ledertuch). Zollsatz 90 Mk. 
für einen Doppelzentner. Die vorgelegte Warenprobe ist ein dünnes 
Baumwollengewebe mit einem schwarzen, auf der einen Seite glän- 
zenden und nach Kampfer riechenden Ueberzuge. Der Ueberzug 
besteht nach dem Gutachten der Großherzoglich Badischen Chemisch- 
Technischen Prüfungs- und Versuchsanstalt in Karlsruhe aus Zell- 
horn und ist durch gravierte Walzen so bearbeitet, dass die Ware 
ein dem chagrinierten Leder ähnliches Aussehen erhalten hat. Die 
Ware, die auch in anderen Farben eingeführt werden soll, ist als 
mit Zellhorn überstrichenes Gewebe nach der Tarifnummer 506 zu 
verzollen. Als Kunstleder kann sie nicht angesehen werden, weil 
sie nicht aus Lederabfällen besteht, ebenso nicht als Ledertuch oder 
als Buchbinderzeugstoff, weil der Ueberzug aus Zellhorn besteht. 
Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Gewebe“ Ziffer 7c. Ver- 
wendungszweck: Herstellung von Portefeuillewaren, Futterwaren für 
Schuhe und mitunter auch Verwendung in der Buchbinderei. Her- 
stellungsland ist Italien. | 

Tarifnummer 651. Kunstlederpappe (Fibre-Karton). 
Zollsatz 6 Mk. für einen Doppelzentner. Die Warenprobe ist eine 
starke bräunliche lederähnliche Pappe. Sie besteht nach dem Gut- 
achten der Großherzoglich Badischen Chemisch-Technischen Prüfungs- 
und Versuchsanstalt in Karlsruhe aus pflanzlichen Faserstoffen, denen 
etwa 3 Prozent Asbestfasern beigemengt sind. Ferner ist ein ge- 
ringer Gehalt an Lederfett festgestellt worden, Die pflanzlichen Fa- 
sern sind im wesentlichen verholzt und zeigen einen lohartigen Ge- 
ruch. Die Ware ist unter hohem Druck ohne weitere Zusätze an- 
organischer Natur sehr sorgfältig hergestellt. Die Asbestfasern 
bleiben als unwesentlich außer Betracht, Amtliches Warenverzeichnis 
„Kunstlederpappe“. Die Ware soll bei der Herstellung von Schuh- 
absätzen Verwendung finden. Herstellungsland sind die Vereinigten 
Staaten von Amerika. 

Tarifnummer 606. Zelluloid in Tafeln (Perlmutternach- 
ahmung). Zollsatz 250 Mk., vertragsmäßig 225 Mk. für einen 
Doppelzentner. Die als Zelluloid in Tafeln bezeichnete Ware be- 
steht aus einer sich als Perlmutternachahmung darstellenden stär- 
keren Zellhornplatte, die mit einer dünneren bläulichweißen Zell- 
hornplatte unterklebt ist. Durch das Zusammenkleben werden die 
Platten zu einer Ware, die als solche teilweise aus Perlmutternach- 
ahmung nach der Tarifnummer 606 mit 250 Mk., vertragsmäßig 
225 Mk. für einen Doppelzentner zollpflichtig ist. Amtliches Waren- 
verzeichnis Stichwort „Perlmutterware“ Ziffer 2 und Stichwort 
„Perlmutter“ Anmerkung. Die Ware soll zur Herstellung von Knöpfen 
und Messerschalen Verwendung finden. Herstellungsland ist Oesterreich, 

Tarifnummer 604. Einfuhr von Galalithknöpfen unter 
unzutreffender Bezeichnung. Nach einer Mitteilung des 
Königlich Preußischen Finanzministers sind kürzlich bei einer Zoll- 
stelle in Frankfurt a. M. mit der Post aus Oesterreich-Ungarn ein- 
gegangene Knöpfe aus Galalith, die eine Schildpattnachahmung dar- 
stellten und daher nach der Tarifnummer 604 zum Satze von 250 Mk., 
vertragsmäßig 225 Mk. für einen Doppelzentner zollpflichtig waren, 
unter der Bezeichnung ,SteinnuSknépfe* zur Abfertigung gestellt 
worden. Die unrichtige Bezeichnung Steinnußknöpfe befand sich 
sowohl in der Zollinhaltserklärung wie in der Rechnung. Es er- 
scheint nicht ausgeschlossen, daß auch anderwärts versucht wird, 
Galalithknöpfe der in Rede stehenden oder ähnlicher Art als „Stein- 
nußknöpfe“ — Tarifnummer 646, Zollsatz 150 Mk., vertragsmäßig 
45 Mk. für einen Doppelzentner — einzubringen. 

Tarifnummer 343. Eolit und Eolitasbest. Zollsatz 25 Mk. 
für einen Doppelzentner. Eolit ist eine zähflüssige, harzartig-klebrige 
Masse von gelbbrauner Farbe und Eolitasbest eine zähflüssige, harz 
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artig-klebrige Masse von dunkelbrauner Farbe. Die Waren, die nach 
einem patentierten Verfahren hergestellt sind, kennzeichnen sich durch 
ihren starken, besonders beim Erwärmen hervortretenden Geruch 
nach Phenolen und Formaldehyd, weiter aber auch dadurch, daß sie 
in Natronlauge, Aether, Weingeist, besonders leicht aber in Azeton, 
löslich sind, sowie auch dadurch, daß die erhaltenen Lösungen deut- 
lich die Lebbinsche Formalinreaktion geben, als mit Hilfe von kata- 
lytisch wirkenden Basen hergestellte Kondensationserzeugnisse von 
Phenol (Karbolsäure) und Formaldehyd, deren Konsistenz vom Grade 
der Kondensation abhängt. Derartige Erzeugnisse sind im Handel 
unter dem Namen „Bakalit“ bekannt und dienen als Ersatz für 
Zellhorn. Eolit hinterläßt beim Verbrennen 1,75 Prozent weiße, 
in Alkalikarbonaten bestehende Asche und ist in Azeton vollkommen 
löslich. Eolitasbest hinterläßt beim Glühen und bei der Lösung in 
Azeton etwa 9 Prozent Asbest. Eolit dient nach Angabe des Frage- 
stellers für sich allein oder gemischt mit Füllstoffen, z. B. mit Asbest 
oder mit Holzstoff usw., zum Pressen von Formstücken in der Kalt- 
oder Heißpresse und ist dazu nach der sachverständigen Untersuchung 
verwendbar. Eolit und Eolitasbest sind mit Rücksicht auf ihre Ver- 
wendbarkeit zur Lackierung als durch Auflösung eines dem Zellhorn 
ähnlichen Stoffes in Alkalien und Phenolen hergestellte, dem Zell- 
hornlack gleichzustellende Lacke nach der Tarifnummer 343 mit 
25 Mk. für einen Doppelzentner zu verzollen. Der Zusatz von Asbest 
ist auf die Tarifierung ohne Einfluß. Amtliches Warenverzeichnis 
Stichwort „Zellhornlacke‘“. Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 639. Eolitpulver. Zollsatz 4 Mk. für einen 
Doppelzentner. Die Probe besteht in einem rötlichgelben. harzartigen, 
leicht zusammenbackenden Pulver. Die Ware, die der Fragesteller nach 
einem ihm patentierten Verfahren herstellt, kennzeichnet sich durch 
ihren starken, besonders beim Erwärmen hervortretenden (Geruch 
nach Phenolen und Formaldehyd. weiter aber auch dadurch, daß sie 
in Natronlauge, Aether, Weingeist, besonders leicht aber in Azeton, 
löslich ist, und dadurch, daß die erhaltenen Lösungen deutlich die 
Lebbinsche Formalinreaktion geben, als ein mit Hilfe von katalytisch 
wirkenden Basen hergestelltes Kondensationserzeugnis von Phenol 
(Karbolsäure) und Formaldehvd, dessen Kor.sistenz vom Grade der 
Kondensation abhängt. Derartige Erzeugnisse sind im Handel unter 
dem Namen „Bakelit“ bekannt und dienen als Ersatz für Zell- 
horn. Das Eolitpulver brennt mit rußender Flamme fast ohne Rück- 
stand und scheidet bei der Lösung in Azeton einen geringen, etwa 
2 Prozent betragenden, weißen, als Kondensationserzeugnis des 
Formaldehyds erkannten Bodensatz ab. Eolit dient zum Pressen von 
Formstücken in der Kalt- oder Heißpresse und ist dazu nach der 
sachverständigen Untersuchung verwendbar. Das Eolitpulver läßt 
sich schon beim Erwärmen auf Wasserbadwärme zu einer plastischen 
Masse kneten, die nach dem Erkalten hart und spröde wird. Es ıst 
deshalb als ein dem Zellhorn ähnlicher Stoff anzusehen und nach der 
Tarifnummer 639 mit 4 Mark für einen Doppelzentner zu verzollen. 
Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Zellhorn“ Ziffer 1. Her- 
stellungsland ist Oestereich-Ungarn. 

Tarifnummer 670, 671 und 672. Zollbehandlung von Zello- 
phane. Unter der Bezeichnung Zellophane sind aus Frankreich 
gelatineähnliche Blätter (Bogen) eingeführt worden, die zur Ver- 
packung von Nahrungs- und Genußmitteln, Parfümerien, Chemikalien 
und dergleichen, sowie zu pharmazeutischen Zwecken (dann Gaudafil 
genannt) dienen. Diese Ware war bisher der Tarifnummer 639 und 
dem Zollsatz von 100 Mk. für einen Doppelzentner zu unterstellen, 
weil sie aus einem dem Zellhorn ähnlichen Stoffe hergestellt ist und 
daher eine Verzollung wie polierte Blätter aus Zellhorn angemessen 
erschien. Indessen wurden diese Zollsätze nicht von allen Zollstellen 
angewendet. Dieser Umstand und wiederholte Klagen der den Inlands- 
vertrieb bewirkenden Firma über die Gleichstellung von Zellophane 
und Zellhorn haben den Reichskanzler (Reichsschatzamt) veranlaßt, 
in eine erneute Prüfung der Angelegenheit einzutreten. Nach einem 
Gutachten der Kaiserlich Technischen Prüfungsstelle und nach dem 
Ergebnis der im Benehmen mit den Königl. Preuß. Ministern der 
Finanzen und für Handel und Gewerbe angestellten Erhebungen 


wird die Zellophane aus Holzzellstoff durch chemische Behandlung | 


im Viskose- und Koagulationsverfahren in dünnen Häutchen herge- 
stellt. Sie wird daher als ein dem Zellhorn ähnlicher Stoff nicht an- 
gesehen werden können. Ebensowenig empfiehlt sich ihre Gleich- 
stellung mit Papier, mit dem sie nur den Urstoff (Zellulose) gemeinsam 
hat. Vielmehr ist die Zellophane entsprechend der Ueberschrift zu 
den Tarifnummern 6/0 bis 672 als anderweit nicht aufgeführte Ware 
aus Zellstoff, also nach den Vorschriften unter Ziffer 8 des Stich- 
worts „Papier und Pappwaren* im Warenverzeichnis zu verzollen. 
Tarifnummer 250. Talgersatz. Zollsatz 10 Mk. für einen 
Doppelzentner. Die als Talgersatz bezeichnete Ware hat ein braunes 
Aussehen, talgartiges Gefüge und einen ausgesprochenen Wollfett- 
geruch. Bei der chemischen Untersuchung zeigte sie einen Fettsäure- 
gehalt von 14,3 Prozent und war nur zum Teil verseifbar. Das Un- 
verseifbare betrug 6/,7 Prozent und bestand zum größten Teil aus 
Paraffin vom Erstarrungspunkt 50° C. und aus unverseifbaren An- 
teilen des Wollfettes. Aus der verseiften Substanz wurden Wollfett 
und andere Fettsäuren ausgeschieden. Die letzteren stammen offenbar 
aus Palmöl. Wachsarten, wie Bienen-, Insekten- oder Pflanzenwachse, 
sind in der Ware nicht enthalten. Auch die Verwendung von rohem 
oder gereinigtem Erdwachs wird nach der chemischen Untersuchung 
als ausgeschlossen bezeichnet. Die Ware besteht aus Wollfett, Paraffin 
und fettem Oel (Palmöl). Es liegt somit ein Gemenge vor, dessen 
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zolltarifarisch höchstbelegter Bestandteil, Paraffin, in einer Menge 
von über 5 Prozent vorhanden ist. Die Ware ist wie rohes Paraffin 
nach der Tarifnummer 250 zum Zollsatz von 10 Mk. für einen 
Doppelzentner zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Paraffin“ Absatz 1 sowie Vorbemerkung 9. Verwendungszweck: 
Fetten der verschiedenartigsten Ledersorten nach der Gerbung zur 
Erzielung von Geschmeidigkeit. Herstellungsland ist England. 

Die Kaiserl. Technische Prüfungsstelle hat über die in Rede 
stehende Ware nachstehendes Gutachten abgegeben: Der Talg- 
ersatz ist eine hellbraune, paraffinartig feste Masse von wollfett- 
artigem Geruche, Ihr Erstarrungspunkt nach Finkener liegt bei 
45,/° C., ihr Schmelzpunkt im Kapillarrohr bei 47,5° bis 48,5°C. Von 
unverseifbaren Bestandteilen wurden 79 Prozent abgeschieden, also 
noch erheblich mehr, als bei der ersten amtlichen Untersuchung er- 
mittelt worden ist. Von diesem Unverseifbaren waren 3 Prozent in 
Essigsäureanhydrid lösliche Bestandteile des Wollfetts, der Rest von 
76 Prozent bestand in gelblichweißem, bei 480 bis 49° C. erstarrendem 
Paraffin und war nur durch geringe Mengen ölartiger Bestandteile 
verunreinigt. Der Gehalt der Ware an Fettsäuren (berechnet als 
Oelsäure) betrug 13,9 Prozent. Die Anwesenheit fetter Oele, wie 
Palmöl, neben dem Wollfett, hat sich mit Sicherheit nicht nach- 
weisen lassen. Ihre Menge könnte jedenfalls nur gering sein und 
würde auf die Tarifierung keinen Einfluß haben. Hiernach besteht 
der Talgersatz in der Hauptsache aus einem Gemisch von Paraftin 
und Wollfett, in dem das Paraffin allein etwa °/4 der Gesamtmenge 
ausmacht, Derartige Erzeugnisse können ihrer Zusammensetzung und 
Beschaffenheit nach als Schmiermittel der Tarifnummer 260 nicht 
mehr angesehen werden. Auch die Zweckbestimmung des Talg- 
ersatzes ist nicht die eines Schmiermittels im üblichen Sinne. Da- 
gegen rechtfertigt der hohe Paraffingehalt vollkommen die zolltarifa- 
rische Gleichstellung der Ware mit Rohparaffinen. Hierbei sei, trotz- 
dem die Verhältnisse etwas anders liegen als bei den paraffinhaltigen 


Mineralölerzeugnissen, darauf hingewiesen, daß bei letzterem bereits 


ein Paraffingehalt, der nur etwa '/s desjenigen des Talgersatzes be- 
trägt, die Verzollung der Ware als Rohparaffin nach der Tarif- 
nummer 250 bedingt. Gegen die erteilte Tarifauskunft sind daher 
Bedenken nicht zu erheben, 

Tarifnummer 495 und 499. Gewebe aus Papiergarn. Zoll- 
sätze 65 Mk. und 300 Mk. für einen Doppelzentner. Gewebe aus Papier- 
garn (gesponnenen Papierstoffstreifen), die sich als Nachahmungen 
von Geweben aus Hanfgarn darstellen, in 22 verschiedenen Aus- 
führungen, wovon Muster H | in abgepaßt gewebten Längen, die 
übrigen Muster im Stück als Meterware eingehen sollen und von 
denen: 1. die Muster W 1 bis 5 (als Wandbekleidung dienend) und 
die Muster L 1 bis 6 (als Fußbodenbelag dienend) köperbindig, dicht 
und (aus verschieden gefärbten Fäden) bunt gewebt sind; 2. die 
Muster V 3 bis 10 (als Verpackungsstoffe dienend) teils leinwand- 
bindig, teils verstärkt und versetzt leinwandbindig, teils köperbindig, 
sämtlich undicht und gefärbt sind — die Muster V 3 bis 10 sind 
nach Aussehen und Verwendungszweck der Sackleinwand gleich zu 
achten und deshalb zu den groben Geweben zu rechnen; 3. das 
Muster H ! (als Handtuchstoff dienend) versetzt leinwandbindig, un- 
dicht und bunt gewebt ist. Das Muster H 1 ist mit Rücksicht auf 
seine Webart (in das sonst aus gebleichten Fäden bestehende Ge- 
webe sind in der Kettrichtung mehr als 2 Millimeter breite Streifen 
aus gefärbten Fäden eingetragen) nicht als grob anzusehen. Die 
Proben sind, wie folgt, zollpflichtig: 1. Muster W 1 bis 5 (Wand- 
bespannungsstoffe) und Muster L 1 bis 6 (Fußbodenläufer) sowie 
Muster V 3 bis 10 (Verpackungsstoffe) nach der Tarifnummer 495 
zum Zollsatz von 65 Mk. für einen Doppelzentner; 2. Muster H I 
(Handtücher) nach der Tarifnummer 499 zum Zollsatz von 300 Mk. 
für einen Doppelzentner. Herstellungsland ist Holland. 

Tarifnummer 652. Kongoleum (Ersatz von Linoleum), 
Zollsatz 10 Mk. für einen Doppelzentner. Eine als Fußbodenbelag 
(Ersatz von Linoleum) dienende, reichlich 1,5 mm dicke, zur Erhöhung 
ihrer Widerstandsfähigkeit mit Stearinpech oder dergleichen getränkte, 
dadurch in der Masse schwarz gefärbte, beiderseits mit einem Farben- 
überzuge versehene Pappe. Der Ueberzug ist an der Schauseite be- 
sonders stark aufgetragen und durch Bedrucken in der bei nicht 
eingelegtem Linoleum gebräuchlichen Weise mehrfarbig gemustert. 
Die Rückseite ist mit einer roten Oel- oder dergleichen Farbe be- 
handelt. Die Ware ist den farbig gestrichenen Pappen gleich- 
zustellen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Pappen“ Ziffer 4. 
Herstellungsland sind die Vereinigten Staaten von Amerika. Nach 
den angestellten Erörterungen besteht kein Zweifel, daß die Ware, 
die in Rollenform eingeht, als Wandbekleidung nicht verwendet 
werden kann, da die Behandlung der Rückseite mit Oelfarbe ein 
Ankleben an Wandflächen unmöglich macht. 

Tarifnummer 664 und 6/0. Isolationspapier. Zolisätze 
12 Mk. und 15 Mk. für einen Doppelzentner. Die als Isolations- 
papier oder Isolationsfilzpapier bezeichnete Ware besteht aus zwei 
Lagen papierartig vereinigter Baumwollfasern, die mit einer Kaut- 
schuklösung versehen und unter Druck zu papierartigen Blättern 
zusammengepreßt sind. Sie ist wegen ihrer papierähnlichen Be- 
schaffenheit als mit Kautschuklösung bestrichenes nnd durchtränktes 
Papier nach der Tarifnummer 664 mit 12 Mk. für einen Doppel- 
zentner zu verzollen, Beim Eingang in Rollen von einer Breite von 
20 cm oder darunter ist die Ware als Papierware nach der Tarif- 
nummer 6/0 mit 15 Mk. für einen Doppelzentner zollpflichtig. Die 
Ware soll bei der Isolierung für elektrische Zwecke Verwendung finden. 
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Tarifnummer 694. Krystolonscheiben (künstliche 
Schleifscheiben) Zollsatz 24 Mk., vertragsmäßig 12 Mk. für 
einen Doppelzentner. Die als Krystolonscheiben bezeichneten, in der 
Mitte durchlochten Schleifscheiben bestehen aus einer grauschwarzen, 
metallisch glänzenden, ziemlich grobkörnigen, kristallischen Masse, 
in der einzelne Kristalle, wie das Mikroskop erkennen läßt, regen- 
bogenfarbig schillern. Sie haben eine große Härte und bestehen 
nach der chemischen Untersuchung teilweise aus Karborund (Silizium- 
karbid). Ihr Durchmesser beträgt 10 cm, das in der Mitte befind- 
liche Loch ist mit Blei bekleidet. Sie dienen zum Schleifen. Es liegen 
hienach künstliche Schleifscheiben teilweise aus Karborund vor, die 
wegen ihrer groben Körnung sich nur zum Schleifen, nicht aber 
auch zum Polieren eignen. Das Lochfutter aus Blei bleibt bei der 
Zollbehandlung außer Betracht. Amtliches Warenverzeichnis Stich- 
wort „Schleifscheiben“ Ziffer 2 sowie Stichwort „Schleif- und 
Wetzsteine“ Ziffer 1 und Anmerkung 2. Herstellungsland sind die 
Vereinigten Staaten von Amerika, 

Tarifnummer 162. Einfuhr eines Gemenges von Kasein 
mit mehr als 5 Prozent Roggenmehl, Ueber hamburgische 
Zollstellen sind im hamburgischen Freihafengebiete hergestellte Ge- 
menge von Kasein mit mehr als 5 Prozent Roggenmehl eingeführt 
worden. Die Mischware, die gemäß Vorbemerkung 9 zum Waren- 
verzeichnis wie Roggenmehl nach der Tarifnummer 162 zum ver- 
tragsmäßigen Zollsatz von 10,20 Mk. für einen Doppelzentner zu 
verzollen ist, war zunächst irrtümlicherweise als Kasein nach der 
larifnummer 373 zum vertragsmäßigen Zollsatz von 6 Mk. für einen 
Doppelzentner abgefertigt worden. Es erscheint nicht ausgeschlossen, 
daß der Versuch gemacht werden wird, derartige Gemenge auch 
anderwärts als Kasein einzuführen. 

Tarifnummer 640. Einfuhr von Knöpfen aus Zellhorn. 
Bei einer Königl. Bayerischen Zollstelle sind im Postverkehr aus 
Oesterreich unter der Anmeldung „Knöpfe“ oder „Knöpfe aus ur- 
edlem Metall“ Knöpfe für Bekleidungszwecke eingegangen, die aus 
drei Teilen zusammengesetzt waren: einem Rund- und einem Mittel- 
stück aus farbig lackiertem Eisenblech und einem zwischen diesen 
beiden Teilen konzentrisch eingefügten ringförmigen Einsatz von 
weißer Farbe. Dieser Einsatz bestand bei dem einen Teil der Knöpfe 
ebenfalls aus lackiertem Eisenblech, während er sich bei dem anderen 
Teile als ganz aus Zellhorn bestehend erwies. Die Knöpfe der 
letzteren Art wurden daher zutreffend nach der Tarifnummer 640 
zum Satze von 200 Mk. für einen Doppelzentner verzollt. Die ver- 
schieden zu verzollenden Knöpfe waren weder in der Sendung noch 
in der Rechnung ausgeschieden. Sie trugen sogar ein und dieselbe 
Fabriknummer. Außerdem lager unvollständige Zollinhaltserklärungen 
vor, so daß anzunehmen ist, daß eine Zolihinterziehung beabsichtigt 
war. 


Tedıniidıe Notizen. 


Berichtigung. In Nr. 8 der „Kunststoffe“, Jahrgang 1914 
findet sich auf Seite 141 in einem Aufsatz des Herrn Dr. Nishida, 
Aboshi (Japan) eine Angabe über Eigenschaften des Azetat-Zellu- 
loids (Zellon), die nicht den Tatsachen entspricht. — Der Autor 
ist der Ansicht, das Zellon sei „ein noch nicht ganz vollkommenes 
Ersatzmittel des Zelluloids, weil es sehr schwer ist, dicke Platten 
und gemusterte Waren herzustellen.“ — Wie die zahlreichen, seit 
Längerem auf dem Markte befindlichen Sorten des Zellons zur Ge- 
nüge dartun, ist die Fabrikation desselben soweit fortgeschritten, daß 
es in völlig gleicher Weise wie Zelluloid in Platten, Stäben und 
Rohren von beliebiger Dimension, Farbe und Musterung nach patent- 
geschütztem Verfahren hergestellt werden kann. Die plastischen 
Eigenschaften des Zellons sind durchaus die gleichen wie die des 
Zelluloids, sodaß auch die Weiterverarbeitung zu Gegenständen 
der verschiedensten Art und Anwendung in ganz der gleichen 
Weise wie beim Zelluloid vorsichgehen kann, nur daß die aus 
Zellon gefertigten Artikel den unschätzbaren Vorzug der schweren 
Entzündlichkeit und Brennbarkeit besitzen, der gegenüber 
dem so feuergefährlichen, aus Schießwolle hergestellten Zelluloid 
nicht hoch genug bewertet werden kann. 

Rheinisch-Westfälische Sprengstoff-Akt.- Ges, 

Bezeichnung der Kunstseide. Entsprechend der Naturseide 
hat man auch für Kunstseide den Begriff der Deniers eingeführt, 
wobei ein den. das Gewicht von 9000 Meter in Gramm bedeutet 
(legaler Titer). Während nun bei der Naturseide eine derartige An- 
gabe schon annähernd die Beschaffenheit des, aus Elementarfäden 
zusammengesetzten, Fadens, angibt, ist dies bei der Kunstseide durch- 
aus nicht der Fall, da bei dieser die Stärke des Fadens große Ver- 
schiedenheiten aufweist. Allerdings ist bei der Naturseide auch keine 
gleichmässige Stärke des Elementarfadens vorhanden, denn diese ist 
selbst nicht beständig in den einzelnen Kokons; aber die Arbeiterin 
bemüht sich doch aus den verschiedenen Elementarfäden ein mög- 
lichst gleichmässiges Produkt herzustellen. Nun ist es aber ganz klar, 
daß eine Kunstseide von 100 den., welche aus 12 Elementarfaden 
besteht viel weniger wertvoll ist als eine solche die aus 24 Fäden 
besteht. - Es erscheint daher wünschenswert, wenn in der Bezeichnung 
der Kunstseide auch die Anzahl der Elementarfäden ersicht- 


100 
lich ist. Man könnte also etwa wie folgt schreiben: 16 den., was 
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bedeuten würde, eine Seide von 100 den., welche aus 16 Elementar- 
fäden hergestellt ist. — Ich hoffe, daß mein Vorschlag Anklang 
findet. Ä 

Chemnitz i. S. Dr. Arnold Bernstein. 

Verfahren zur Herstellung von Kondensationsprodukten aus 
Phenolen und Aldehyden unter Zusatz von Reduktionsmitteln. 
Dr. Janos Gsell und Fa. Alois Schlesinger, Ofenpest, 

Deutsche Patent-Anmeldung G. 39392, Klasse 39b. Eingereicht 
am 11. Januar 1913, ausgelegt am 9. März 1914. 

Es ist bekannt, aus Phenolen und Aldehyden, z. B. Formalde- 
hyd bei Gegenwart von Reduktionsmitteln Kondensationsprodukte 
herzustellen, doch ist es bisher noch nicht gelungen, Massen zu er- 
halten, welche vollständig klar und farblos sind und sich auch nach 
längerem Stehen an der Luft nicht färben. 

Es hat sich nun gezeigt, daß man vollständig farblose und sich 
auch nicht färbende Kondensationsprodukte erhält, wenn man bei 
der Herstellung von Kondensationsprodukten aus Phenolen und Alde- 
hyden, z. B. Formaldehyd als Reduktionsmittel ein Alkalistannat oder 
Stannochlorid verwendet. 

Beispiel: 

100 g frisch destilliertes Phenol werden mit 100 g Handelsforma- 
linlösung (40 prozentig) vermengt und dem Gemisch !/s g Stanno- 
chlorid zugegeben. Das Gemisch wird dann auf einem Wasserbad 
bei einer mäßigen Temperatur (nicht über 70° C.) solange erhitzt, bis 
die Lösung sich in zwei Schichten trennt und zwar in eine obere 
wasscrige und eine untere ölige Schicht. Letztere wird in einem 
Scheidetrichter abgeschieden, mit Wasser wiederholt ausgeschüttelt, 
um die letzten Spuren des Kondensiermittels zu entfernen, die ent- 
haltene viskose Flüssigkeit wird dann auszentrifugiert, bis alles in ihr 
suspendierte Wasser entfernt ist, worauf sie in eine Form gegossen 
und bei einer Temperatur von 100° C. oder mehr bis zur vollständigen 
Erhärtung der Masse erwärmt wird, Man erhält eine vollkommen 
farblose Masse. Mit Natriumstannat kann nach denselben Vor- 
schriften gearbeitet werden, und werden von diesem Stoff 3g genommen. 


Patent-Anspruch: 

Verfahren zur Herstellung von Kondensationsprodukten aus 
Phenolen und Aldehyden unter Zusatz von Reduktionsmitteln, dadurch 
gekennzeichnet, dass als Reduktionsmittel Alkalistannate oder Stanno- 
chlo: id verwendet werden. 

Fabrikation von Schirm- und anderen Griffen aus Zel- 
luloid. Seit die Gebrüder Hyatt, Newark bei New Jersey, 1869 das 
Zelluloid entdeckten und bald zu großer Vollkommenheit gebracht 
haben, ist selten ein Rohstoff so vielfältig, teils zu Gebrauchs-, teils 
zu Schmucksachen usw, verwendet worden wie das Zeliuloid, obgleich 
seine leichte Entzündbarkeit erst manche Bedenken dagegen gab. 
Doch jetzt hat sich die Rohstoffabrikation sehr bedeutende Mühe 
gegeben, durch weniger Zusatz von Kampfer usw., sondern anderen 
nicht so feuergefährlichen Stoffen die Entflammbarkeit zu verringern, 
und dadurch ist auch der Verbrauch von Zelluloid zu Schirmgriffen 
sehr gestiegen, da nach vielen Versuchen heute noch nicht ein glei- 
ches leicht formbares Material dem Zelluloid an die Seite gestellt 
werden kann, obgleich es an Versuchen nicht gefehlt hat. 

Das Zelluloid wird in Röhren, massiven Stäben und Platten 
hergestellt. Können die Röhren nur in beschränkten Farbenvariationen 
hergestellt werden, so ist in Stäben und Platten das Farbensortiment 
unbegrenzt. Transparent, wasserhell, Knochenweiß, creme, schwarz, 
Elfenbein, Bernstein, klar und wolkig, Schildpatt, Malachit, Lapis 
lazuli, Horn, Korallen, Perlmutter, Tigerauge, Achate aller Farben, 
vielseitigste Phantasiemachungen sind zurzeit modern. 

Die Griffe werden aus massivem, vollem Material, also ohne 
Einlegen anderen Füllmaterials, wie auch aus hohlen Röhren mit 
Gips- und Holzeinlage gefertigt. Massive Griffe können gebogen und 
geklebt oder geprägt werden. Der Zuschnitt erfolgt vermittelst ganz 
schwacher Kreissägen, auf welche man entweder von oben Wasser 
tropfen läßt, oder die unter dem Sägetisch ein Wassergefäß passieren. 
Das zugeschnittene Material wird in einem Bassin kochenden Wassers 
erweicht, dann freihändig oder auch in oder über Holzformen in ent- 
sprechende Fassons gebogen, hierauf sofort zum Kalt- und Hart- 
werden in kaltes Wasser gelegt. Sollen dieselben gespalten oder 
getlochten werden, so werden die geraden Zuschnitte. also vor dem 
Biegen, in heißem Wasser etwas erweicht, gespalten, mit Stecheisen 
ausgeschnitzt, doch derart, daß die ausgestochenen Bänder noch mit 
dem Griff zusammenhängen, um nach Wunsch umwunden oder zurück- 
gebogen und angekittet zu werden. Um Verstärkungen am Ende 
oder Bug zu erzielen, werden Stücke mit Azeton aufgekittet und nach 
dem Trocknen diese Stellen gefräst. Häufig werden auch auf gebo- 
genen Haken, Krücken und Schleifen buntfarbige Röhren als Auflage 
geklebt und darin Ornamente aufgefräst oder geschnitzt, 

Geprägte Griffe zu erzeugen bedarf man eiserner Schlag- 
pressen (Wurfbalancier) und für jede Form und Größe Prägeformen 
aus Rotguß. Das erweichte Zelluloid wird in die vorgewärmte Präge- 
form gelegt, diese in die Presse eingesetzt und letztere kräftig zuge- 
schlagen. Um das Herausnehmen aus der Form zu erleichtern, wird 
letztere vor jeder Pressung mit Seifenwasser ausgepinselt. Nachdem 
der gereinigte Griff kalt und hart geworden, wird derselbe nachge- 
feilt und die sichtbare Preßnaht entfernt. 

Hohle Griffe werden durch direkten Dampf geblasen oder in 
kochendem Wasser gezogen, aufgeweitet und aufgekocht. Geblasen 
werden alle reich ornamentierten, gezogen werden die einfacheren 
glatten Griffe. Zum Blasen benutzt man die Messing- oder Rotguß- 
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formen, die ebenso wie die Prageformen aus zwei Teilen bestehen 
und die ausgravierten Fassons von meist zwei Griffen enthalten. 
Diese Blasform ist an zwei Seiten offen und an beiden Oeffnungen 
mit Gewinde versehen. Auf diese Gewinde werden zwei Fligel- 
schraubmuttern geschraubt; die eine Verschraubung ist geschlossen, 
die andere besitzt eine Oeffnung. Durch diese Oeffnung wird ein 
Rohr eingeführt, das mit Ventil versehen und vermittelst starken 
Gummischlauchs mit der direkten Dampfleitung verbunden ist. Das 
Zelluloidrohr wird in kochendem Wasser erweicht, vorsichtig in die 
Metallform eingelegt, die Schraubmuttern aufgeschraubt und direkter 
Dampf einströmen gelassen. Während der Dampf einströmt, hält man 
die Blechform in ein Bassin kalten Wassers. Der einströmende Dampf 
treibt das Zelluloid in die Gravierungen der Form, er bläst zwei 
Griffe aus. In den Fuß des hohlen Griffes wird ein Stück Holz ge- 
kittet, darauf wird der Griff mit geweichtem Gips ausgegossen. Nach- 
dem der Gips erhärtet, wird die vordere Oeffnung, bei Krücken beide 
Oeffnungen, mit Ze.luloidplatten verkittet. Der überstehende Ver- 
schluß wird, wenn geuügend trocken, verfeilt. 

Gezogene Griffe werden auf einem Ziehdorn ausgeweitet. 
Ziehdorne sind spitz zulaufende runde Eisen und auch flache, spitz 
zulaufende Schwertformen aus Eisen oder Rotguß. In das erweichte 
Zelluloidrohr wird das Ziehschwert oder der Dorn hineingetrieben 
und ersteres dadurch aufgezogen oder erweitert. Jetzt wird ein 
Holzgriff in das aufgeweitete Zelluloid gesteckt, und nun legt man es 
in kochendes Wasser. Das vorher erweiterte Zelluloid geht in kochen- 
dem Wasser wieder ein, will in seinen ursprünglichen Umfang zurück 
und kocht sich infolgedessen auf seinem Holzkern fest auf. Viele 
hohle Griffe, als gedrehte, gewundene, sog, fassonierte, alle Schleifen 
können nicht auf Holzkern aufgekocht werden. Nach dem Aufweiten 
wird ein runder, vier- oder dreikantiger, gedornter oder sonstig fas- 
sonierter Weichgummi mit Schmierseife getränkt, in das Zelluloid- 
rohr gezogen und ins kochende Wasser gelegt. Das Zelluloid kocht 
sich fest auf den Gummi an und nimmt daher dessen Form an, wird 
jetzt gedreht, gewunden und in entsprechende Fassons gebogen. Jetzt 
wird der weiche Gummi rasch herausgezogen und der fertige Griff 
in Wasser gekühlt. Holzbüchsen einkitten, ausgipsen, Verschluß 
kleben, feilen usw. erfolgt wie oben beschrieben. 

Sind die Griffe sauber gefeilt, so werden dieselben auf Schwab- 
belscheiben geschliffen. Die Schwabbelscheiben sind von Köper- 
nessel, der zu schleifende Griff wird mit feuchtem Bimsstein be- 
strichen, kräftig gegen die Schleifscheibe gedrückt und dadurch ge- 
schliffen, Ist der Griff sauber geschliffen, so ist er wohl glatt, aber 
ohne Glanz, er muß daher noch poliert werden. Die Polierscheibe 
ist wie die Schleifscheibe gefertigt, besteht aber anstatt aus Köper- 
nessel aus weichem Tuch oder Barchent. Poliert wird verschieden: 
mit Tripel, Wiener Kalk, Stearinöl oder Polierkompositionen. 

Nach dem Polieren folgt das Beizen und Malen. Gemalt 
und gebeizt wird mit spritlöslichen, lichtbeständigen Farben. Eine 
schöne Hippopotamus-Beize ergibt übermangansaures Kali. Um ein- 
zelne Stellen oder Dessins weiß zu erhalten, hingegen den ganzen 
übrigen Griff zu beizen, wird die betreffende Stelle mit Decklack 
gedeckt. Nach dem Beizen wird der Decklack mit Terpentin abge- 
waschen. Um Nilpferdzahn (Hippopotamus) zu imitieren, werden 
nach dem Beizen helle und dunkle Stellen herausgeschliffen. Blumen 
werden ganz freihändig gemalt. Blumen und Arabesken werden mit 
dem Stichel gestochen (geschnitzt) und meist danach mit Bronze bron- 
ziert. Zurzeit werden auch viele Aluminium-Einlagen verarbeitet. 
Diese werden mit Nieten aufgekittet und dann in den Griff einge- 
prägt und später die Einlagen schwach ziseliert, geschnitzt. Zum 
Teil werden auch vergoldete oder versilberte Ringe, Bänder, Kappen 
und Stifte als Beschläge angebracht. (Zeitschrift für Drechsler). 

. Die Bedeutung des Kaseins für die Technik. Heutzutage 
gibt es wohl kaum ein Naturprodukt, das die Technik sich nicht 
in irgend einer Weise nutzbar gemacht hat. Nachstehend seien 
einige Mitteilungen gemacht über die technische Verwertung der 
Milch oder vielmehr eines ihrer Hauptbestandteile: des Kaseins. 
Das Kasein (Käsestoff) gehört chemisch zur Gruppe der Eiweißkörper 
oder Albuminsubstanzen, die sich in jeder Tier- und Pflanzenzelle 
finden. In festem Zustande stellen diese Körper weiße, flockige, ge- 
ruch- und geschmacklose Massen dar, die getrocknet durchscheinend, 
hornartig und spröde werden. Die wichtigste Eigenschaft der Eiweiß- 
stoffe, durch die auch das Kasein seine große Bedeutung für die 
Technik gewonnen hat, ist die, daß sie durch Behandlung mit 
Formaldehyd gehärtet werden können, und zwar so, daß sie ihre 
Sprödigkeit verlieren, wasserunlöslich werden und auch in Oel, 
Alkohol, Aether usw. nicht mehr aufquellen. Aus dem Kasein werden 
neuerdings plastische Massen hergestellt, die als Ersatz für Horn, 
Hartgummi, Schildpatt eine große Verbreitung gefunden haben. In 
mancher Beziehung ist diese Masse dem Zelluloid vorzuziehen, da 
sie absolut nicht feuergefährlich ist und durch Reibung nicht elektrisch 
wird, was bei Kämmen, die aus Hartgummi hergestellt sind, oft so 
lästig ist. Weniger angenehme Eigenschaften sind, daß sich die 
Gegenstände aus dieser Masse in feuchter Luft etwas verziehen, 
und ferner, daß sich dieses Material nicht so leicht pressen läßt wie 
Zelluloid, wohingegen es sich zu Drechslerarbeiten vorzüglich eignet. 

Soll bei der Verarbeitung des Kaseins zu plastischen Massen 
ein tadelloses Material gewonnen werden, so ist schon bei der Aus- 
scheidung aus der Milch die größte Sorgfalt nötig. Verwendbar ist 
nur reine, noch nicht saure Magermilch, d. h. Milch, die durch 
Zentrifugieren fast vollständig fettfrei gemacht ist, Die Ausfällung 


des Kaseins kann mittels Säuren bewirkt werden, wie es z. B. beim 
Sauerwerden der Milch der Fall ist, wobei sich der Milchzucker in 
Milchsäure verwandelt. Jedoch liefert auf solche Weise ausgefälltes 
Kasein später keine guten Resultate. Zur Ausfällung benutzt man 
vielmehr einen Stoff, der weder saure noch alkalische Eigenschaften 
besitzt, es ist dies das sogenannte Labferment, das sich im Magen- 
saft des Kalbes und Schafes befindet und die Eigenschaft hat, Eiweiß- 
stoffe und so auch das Kasein, in der Milch zum Gerinnen zu bringen. 
Von dem so ausgefällten Kasein wird die überstehende Molke ab- 
gegossen und die Masse sogleich, bevor ein Faulwerden eintreten 
kann — wodurch das Kasein unbrauchbar würde — in die Trocken- 
kammern gebracht. Der Trockenprozeß wird durch einen schwach 
erwärmten Luftstrom beschleunigt. Das getrocknete Material stellt 
eine hellgelbe, körnige Masse dar und kommt in dieser Form in den 
Handel. 

Bei der Verarbeitung zu obenerwähnten Kunststoffen, von denen 
die Spezialität unter dem Namen ,Galalith* (Milchstein) die be- 
kannteste ist, hat nun das getrocknete Kasein zunächst einen Mahl- 
prozeß durchzumachen. Das Feinmahlen geschieht in Porzellanmühlen, 
und zwar so, daß immer wieder das gröbere Material abgesiebt wird, 
bis alles gleichmäßig geworden ist und ungefähr die Form von Gries- 
mehi angenommen hat. Dieses Mehl wird, um es klebend und ge- 
bunden zu erhalten. mit einer Flüssigkeit angerieben, in welcher — 
soll die fertige Ware gefärbt sein — der entsprechende Farbstoff 
gleich gelöst ist. Ein inniges, gleichmäßiges Verarbeiten ist von der 
größten Wichtigkeit; die ganze Masse muß einen durchaus homogenen 
Eindruck machen. Nachdem nun hieraus mit Hilfe einer hydraulischen 
Presse Platten gepreßt und diese in Trockenkammern durchgetrocknet 
sind, schreitet man zum letzten und wichtigsten Prozeß, zum so- 
genannten Härten. Zu diesem Prozeß werden die Platten oder etwa 
schon aus der rohen Masse gepreßte Gegenstände in ein Formaldehyd- 
bad von bestimmter Konzentration gebracht. Die unangenehm und 
stechend riechende Flüssigkeit befindet sich in ausgemauerten Reser- 
voiren, die in Räumen mit guter Lüftungsanlage aufgestellt sind. 
Die Gegenstände werden so eingestellt, daß die Flüssigkeit möglichst 
von allen Seiten einwirken kann. Die Zeit der Einwirkung hängt 
natürlich von der Dicke der Gegenstände ab. Bei dicken Platten 
kann der Prozeß bis zu 6 Monaten dauern. Die fertig gehärtete 
Ware muß hierauf in warmem Luftstrom gut durchgetrocknet werden. 

Was die Verwendungsgebiete des Galaliths anbetrifft, so ist 
außer der Kamınindustrie besonders die Fabrikation von künstlichen 
Perlen und Korallen hervorzuheben, ferner die Knopfindustrie und 
endlich die Elektrotechnik, wo Galalith in großen Mengen als Iso- 
lierungsmaterial Verwendung findet, Erwähnenswert ist auch die 
Herstellung von Klaviertasten aus Galalith an Stelle des teuren 
Elfenbeins. ‘ l 

Außer diesem Verfahren, Gegenstände aus reiner Kaseinmasse 
herzustellen, benutzt man auch die außerordentliche Klebkraft des 
Kasein, um aus ihm mit anderen Stoffen — wie z. B. Kork und 
Holzmehl — gemischt, plastische Massen zu gewinnen. Ferner ver- 
mengt man das Kasein zur Erzeugung von Kunstleder mit Leder- 
abfällen; und künstliche Knochenarbeiten werden aus einer Mischung 
von gepulverten Knochenabfällen und Kasein hergestellt. Schöne, 
hornartige Massen soll man durch Vermischen mit Gips, Kaolin und 
Graphit erhalten. Imitationen von Ebenholz erhält man mit Hilfe von 
Ruß oder Beinschwarz; durch Mineralfarbenmischungen stellt man 
schildpattartige Produkte dar. Doch nicht nur zur Fabrikation von 
Kunststoffen hat das Kasein und seine klebende Wirkung große Be- 
deutung, auch als wasserdichter Kitt für Stein, Holz, Papier und 
viele andere Zwecke findet es mancherlei Anwendung. Die so- 
genannten Eiweißkitte sind fast alle mit Kasein hergestellt, mit Aus- 
nahme von einigen wenigen, zu deren Herstellung Bluteiwei8, wie 
Ochsenblut, oder auch Pflanzeneiweißstoffe benutzt werden. Für die 
wichtigsten Verwendungsgebiete soll die Zusammensetzung einiger 
Eiweißkitte angegeben werden. | 

Einen billigen Kitt zur Ausfüllung von Fugen und Löchern in 
Gestein erhält man durch Mischen von Kasein, gelöschtem Kalk und 
Sand. Besser soll dieser Kitt werden, wenn man dem Gemisch noch 
Holzasche zusetzt. — Einen brauchbaren Holzkitt stellt man aus einer 
Wasserglaslösung her, die mit Kasein und gelöschtem Kalk gemischt 
ist. Will man mit diesem Kitt zwei Holzkörper wasserdicht zusammen- 
kitten, so bestreicht man sie mit dieser Flüssigkeit, läßt trocknen 
und preßt dann unter Erwärmen die Körper aufeinander. Kasein, 
nur mit Wasserglaslösung verrührt, ergibt einen guten Porzellan- und 


Glaskitt. — Mit einer Boraxlösung, der Kasein zugesetzt ist, kann 
man auf Leder-, Leinen- und Baumwollstoffen glänzende Ueberzüge 
herstellen. — Endlich sei noch ein Kaseinkitt erwähnt, der aus einem 


Teil Kampfer, 40 Teilen gebranntem Kalk und 200 Teilen Kasein 
besteht. Dieser Kitt ist unter Luftabschluß zu manchen Zwecken 
dienlich. — | 
Zum Schlusse seien noch einige Worte gesagt über Kasein- 
farben, die sowohl als Oelfarben wie auch als Wasserfarben gebraucht 
werden. So stellt man Kaseinfarben für Holz und Eisen her, indem 
man z.B. für blaue Farben vier Teile Kasein und fünf Teile Berliner- 
blau und Oel verreibt oder zu einer grünen Farbe fünf Teile Kasein 
und fünf Teile Chromgrün mit Oel anrührt, Die Wasserfarben wer- 
den bei der sogenannten Kaseinmalerei verwendet, die ein Ersatz ist 
für die alte Freskomalerei, bei der die Farben auf den noch nassen 
Kalk der Wand aufgetragen wurden. Bei der jetzt üblichen Technik 
der Wandmalerei wird der Wasserfarbe als Bindemittel Kasein und 
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gebrannter Kalk zugesetzt. Diese Kaseinfarben dienen sowohl fiir 
Innen- als auch fiir Außenmalereien und zeichnen sich durch große 
Haltbarkeit aus, (Molkereizeitung.) 

H. Ambronn, Ueber anormale Doppelbrechung beim 
Zelluloid. Werden Streifen von Zelluloid (sehr innige Mischung 
von Nitrozellulose und Kampfer) gedehnt, so tritt zunächst wie bei 
Glas, Gelatine usw. normale Anisotropie ein, indem die längere 
Achse des Index-Ellipsoides mit der Zugrichtung zusammerfällt. 
Wird die Dehnung stärker, so steigt jetzt die Doppelbrechung nicht 
mehr, sondern sinkt allmählich auf Null herab. Dies tritt dann ein, 
wenn bereits bleibende Deformation durch die Spannung hervor- 
gerufen wurde, Läßt man nun die Zugspannung noch länger wirken, 
so daß die bleibende Deformation immer beträchtlicher wird — sie 
kann bis nahezu 1000/0 betragen, so zeigt der Streifen jetzt wieder 
starke Doppelbrechung, aber der Charakter ist dem beim Beginne 
der Spannung entgegengesetzt; die längere Achse des Indexellipsoides 
liegt also senkrecht zur Zugrichtung. An solchen Streifen kann man 
den Charakter der Doppelbrechung leicht wieder umkehren, sowohl 
durch Erwärmung, die ein Isotrogwerden der Kampferteilchen bee 
wirkt, als durch ein Herauslösen des Kampfers mittels Xylols. H. 
Ambronn nimmt deshalb an, daß auch beim bleibend deformierten 
Zelluloid die Doppelbrechung eine Resultierende der normalen Doppel- 
brechung der Grundsubstanz, nämlich der Nitrozellulose und der ein- 
gelagerten optisch negativ submikroskopischen Kampferteilchen ist. 
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Rosco Smith und John Durrant Larkin, Buffalo, 

New-York. 27. IV. 12. | 

Verfahren zur Trennung keratinartiger Sub- 

stanzen von Fleisch- oder Hautteilen in tierischen 
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(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originalbeiträge vor.) 


Das Färben von Natur- und Kunit-Kautichuk. 


Von Dr. Rudolf Ditmar, (staatlich autorisiertes Kautschuklaboratorium, Graz.) 


Das Färben von Weich- und Hartkautschuk mit 
anorganischen und organischen Farben ist nahezu so alt 
wie die Kautschukindustrie selbst. Trotzdem hat man 
bisher sein ganzes Augenmerk auf das Färben von 
Kautschukartikeln mit anorganischen Farben ge- 
richtet und zog die organischen nur wenig in Betracht. 
Der Grund hierfür liegt wahrscheinlich darin, daß sehr 
viele organische Farben vulkanisationunbeständig 
sind, und man sich nicht die Mühe gab, durch Versuche 


a organischen Farben herauszufinden, welche die 
ulkanisation vertragen. 


Bevor auf das eigentliche Thema eingegangen wird, 
soll aus einer alten Patentschrift gezeigt werden, daß 
das Färben mit anorganischen und organischen Farben 
nichts Neues vorstellt. So heißt es schon in der eng- 
lischen Patentbeschreibung Nr. 1114/ von 
Alexander Parkes aus dem Jahre 1846: 


„Nun komme ich zu einem neuen Teil meiner Erfindung, dem 
Färben von Kautschuk und Guttapercha und die nachherige Behandlung 
der gefärbten Substanzen mit dem die „Veränderung“ bewirkenden 
Reagens. Um Kautschuk, Guttapercha oder ein Gemisch beider 
Substanzen schwarz zu färben, koche ich zunächst die Masse !/4 bis 
1/3 Stunde lang. Bei der folgenden Zubereitung nehme ich auf eine 
Gallone Wasser 1 Pfund Kupfersulfat, I Pfund flüssiges Ammoniak 
oder Ammonchlorid; oder auf eine Gallone Wasser 1 Pfund Kalium- 
sulfat oder Kaliumbisulfat und ein halbes Pfund Kupfersulfat und 
lasse die Mischung kochen. Um Kautschuk, Guttapercha oder deren 
Gemisch grün zu färben, nehme ich 1 Pfund Ammonchlorid, !/s Pfund 
Kupfersulfat und 2 Pfund Aetzkalk auf 1 Gallone Wasser und lasse 
wie im ersten Falle !/s bis '/2 Stunde kochen. Eine purpurrote Färbung 
erziele ich bei Verwendung von 1 Pfund Kaliumsulfat oder Kalium- 
bisulfat, !/ Pfund Kupfersulfat und 1/4 Pfund Indigosulfat; die Kaut- 
schukmasse resp. die Guttaperchamasse oder ein Gemisch der beiden 
muß in dieser Lösung !/s bis !/s Stunde lang kochen. Die Tiefe des 
Kolorits kann durch entsprechende Abänderungen der einzelnen Zu- 
sätze verstärkt oder abgeschwächt werden. Ich verwende auch noch 
folgende Farbstoffe, beschränke mich eber nicht auf dieselben und 
erhebe auch keinerlei Patentanspruch darauf. Für blaue Färbung ver- 
wende ich Ultramarin oder das unter dem Handelsnamen bekannte 
„Viktoriablau“; für rote Färbung Zinnober, Karmin oder Krapplack; 
für grüne Färbung Braunschweiger Grün oder Kupferacetat; für gelbe 
Färbung Chromgelb oder Uranoxyd; für weiße Färbung die unter dem 
Namen „Satin-Weiß“ bekannte Farbe, welche ich auch als Grundfarbe 
vor dem Einmischen der oben erwähnten Farbstoffe verwende. Ich 
bemerke gleich, daß der Färbeprozeß zuerst durchgeführt wird, dann 
erst kann die „Veränderung“ des Kautschuks vor sich gehen.“ U d 
in derselben Patentschrift lautet der Patentanspruch Nr. 8 folgender- 
maßen: „Das Verfahren zum Färben von Kautschuk und Guttapercha 
allein oder in Verbindung mit anderen Substanzen.“ 


Wenn wir das Ausfärben von Gummiartikeln 

betrachten, so lassen sich folgende Arten unterscheiden: 

I. Oberflächenfärbungen auf fertig ausvul- 

kanisierten Artikeln (Lackfarben, Emailfarben): 

a) mit anorganischen Farbstoffen, b) mit organischen 
Farbstoifen; 

II. Das Ausfärben in der Masse vor der Kalt- 
vulkanisation und vor der HeiSvulkanisation: a) mit 
anorganischen Farbstoffen, b) mit organischen 
Beizenfarbstoffen, c) mit organischen Farben ohne 
Beizen. 

Wenden wir uns nun gemäß dieses Einteilungsprin- 
zipes dem I. Punkt, nämlich der Oberflächenfärbung 
fertig vulkanisierter Artikel zu. Man muß einen wesent- 
lichen Unterschied machen zwischen dem Lackieren 
einer Weichgummiware und einer Hartgummi- 
ware. Hartgummi stellt einen mehr oder weniger festen 
Körper vor, dementsprechend braucht der Lacküberzug 
nicht besonders elastisch zu sein. Ganz anders ist dies 
bei Weichgummiwaren; hier muß der Lack allen Ver- 
änderungen gewachsen sein, welche durch die große 
Elastizität hervorgerufen werden. Wir können gleich 
vorweg nehmen, daß es bisher noch keinen einzigen 
Lack gibt, der diesen Anforderungen vollkommen ge- 
recht wird. Es ist ja zur Genüge bekannt, daß die 
lackierten Gummibälle und Kinderspielsachen sehr bald 
abblättern. Solche Ballons, Birnspritzen etc. werden mit 
einer Emaille überzogen, die man auf folgende Weise 
herstellt"): | 

Für Rot werden 750 Gewichtsteile Paragummi ge- 

mischt mit 300 Gewichtsteilen feinst pulverisiertem 
Zinnober und 600 (sewichtsteilen Carmin - Gold- 
schwefel oder 11000 Massai, 6000 Gummirot und 
1000 Zinnober. 

Für Gelbrot ist die Zusammensetzung folgende: 
Paragummi 750 Gewichtsteile, gelber Goldschwefel 
800, gelber Ocker 200, Zinnober 100 Gewichtsteile. 

Für Grün: Para 750, Chromgrün 550. 

Für Schwarz: Para 1000, Russ 300. 


1) Esch, „Der Gummitechniker“, früher Handbuch der Gummi- 
fabrikation, Verlag Dr. W. Esch, Hamburg, 1912, Il. Band, Spezieller 
Teil S. 70. 
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Für Weiß: Para 1000, Zinksulfid 800 oder 1000 | Kautschuk, Guttapeicha, oxydierten Oel oder Harz, haften. wenn 


Ceylon Crépe und 4000 Zinkweiß. 


Diese Mischungen werden in Benzin vom spezifischen 
Gewicht 0,64 gelést und suspendiert (auf 1 kg trockene 
Emaille kommen 20 kg Benzin) und dann ohne Blasen- 
bildung in Behälter abgezogen. Für die Emaillierung 
eignet sich folgendes Verfahren: 

„Der zu emaillierende Artikel wird 3 Stunden in einer 8 prozen- 
ti_en Natrium-Hydroxyd-Lösung gekocht, wodurch Ausschwefeln 
verhindert wird. Dann wird der Artikel eine Stunde in Wasser aus- 
gekocht, schließlich mit kaltem Wasser nachgespilt. Nun wird die 
Ware auf eine Trockenhorce gebracht (20°C.) und 10—12 Stunden 
liegengelassen. Ist die Ware vollständig trocken, dann wird sie 6 bis 


8 mal in die Emaille getaucht. Nachdem die emaillierte Ware 12 Stunden | 


Juftgetrocknet ist, kommt sie in einen aus Backsteinen hergestellten 
ofenartigen Raum. In diesem Raume sind zwei Rippenrohre in der 
Größe des Ofens angebracht Auf Schienen läuft ein Wagen in 
diesen ein, der ein Gestell trägt, an welchem die emaillierte Ware 
angehängt ist. Nun wird auf eines der Rippenrohre das Gefäß mit 
der Vulkanisierflüssigkeit aufgesetzt und der Raum mit einer zwei- 
flügeligen Holz- oder Blechtür verschlossen, Letztere muß von innen 
rundherum mit 10 mm dickem Filzrahmen zur Abdichtung benagelt 
sein. Ein Thermometer ragt ungefähr 60 cm in den Raum hinein. 
Nun läßt man den Dampf, welcher in die Rippenrohre führt, langsam 
an, so daß die Wärme nicht über 40°C. steigt. Als Vulkanisierflüssig- 
keit verwendet man je nach Größe des Vulkanisierraumes ein ent- 
sprechendes Quantum Schwefelchlorür und Tetrachlorkohlenstoff im 
Verhältnis von !/s zu ?/s und läßt dieselbe unter dem angegebenen 
Hitzegrad verdampfen. Die Zeitdauer der Vulkanisation beträgt 
50 Minuten. Nach der Vulkanisation streicht man zum Schlusse die 
Ware mit einer dünnen Schellacklésung.* 
Das Lackieren schwarzgummierter Stoffe erfolgt mit 
organischen Farbstoffen. Der warm zu vulkanisierende, 
fertig gummierte Stoff wird zur Lackiermaschine gebracht 
und in folgender Weise vorlackiert: Man nimmt 30 kg 
Regen- oder destilliertes Wasser, kocht es gut auf, fügt 
hinzu 1 l Salmiakgeist und setzt sofort Blauholzextrakt 
in kleineren Stücken hinzu; man kocht unter beständigem 
Rühren ungefähr 20—25 Minuten; ist die Lösung erkaltet, 
so wird sie durch ein feines Sieb gelassen und ist nun 
fertig zum Gebrauch. — Die zu lackierende Ware muß 
noch warm auf die Spreadingmaschine gebracht werden 
und erhält ein bis zwei Striche mit der angegebenen 
Lösung; dann wird der Stoff 24 Stunden gelüftet, auf 
die Trommel gewickelt und vulkanisiert. Nach der Vul- 
kanisation kann der gummierte Stoff noch nachlackiert 
werden; dies geschieht nach folgender Vorschrift: 30 kg 
Regen- oder destilliertes Wasser, 1!/2 1 Salmiakgeist oder 
auch I kg Borax; das Wasser wird zum Kochen gebracht, 
der Salmiakgeist oder Borax wird alsdann beigegeben 
und dann werden 6!/2 kg blättriger orange Schellack 
unter fortwährendem Kochen und Rühren in kleinen 
Mengen zugesetzt. Die ganze Prozedur soll 20—25 
Minuten dauern, alsdann wird die Lösung an einen 
kühlen Ort gestellt und bis zum nächsten Morgen stehen 
gelassen; in dieser Zeit hat sich eine Haut auf der Ober- 
fläche gebildet, die abgenommen wird. Dann wird die 
Lösung 1—2mal durch ein feines Sieb gelassen; inzwischen 
werden 0,15 g tiefschwarzer Ruß mit etwas denaturiertem 
Spiritus angerührt und in das Sieb getan und mit dem 
Lack durchgegossen, alsdann wird die Mischung noch- 
mals durch das Sieb gelassen, gut durchgerührt und der 
Lack ist zum Gebrauch fertig. Der Lack muß vor allem 
vor dem Gebrauche stets gut durchgerührt werden. Wird 
er im Laufe der Zeit zu dick, dann verdünnt man ihn 
mit neuem Salmiakgeist. Die kalt vulkanisierten Stoffe 
werden gut gelüftet, etwas vorgewärmt und mit dem an- 
erührten Lack in 5—6 Strichen lackiert, wenn man 
Floch lanaz wünscht. 
Fine schwarze Emailmasse mit organischem Farb- 
stoff besteht aus 10000 Teilen Para und 1000 Nigrosin. 
Das englische Patent Nr. 2761 vom 20. Okt. 
1870 von Alfred Ford, Elgin Crescent, betreffend 
ein „Verbessertes Verfahren zum Färben von Kautschuk 
und ähnlichen wasserdichten Materialien“, bezieht sich 


auf das Färben von Kautschukwaren mit Lack. 
Ford konnte konstatieren, daß Anilinfarben ganz leicht auf 
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man das Lackieren bei einer Temperatur von 150° vornimmt. Bei 
Kautschuk- und Guttapercha-Artikeln empfiehlt Ford diese vor dem 
Färben einige Stunden in kaltem Wasser zu wässern, dadurch absor- 
bieren sie eine gewisse Menge Feuchtigkeit und nehmen dann den 
Anilinfarbstoff um so leichter auf. In manchen Fällen streicht Ford 
die Oberfläche der Kautschuk- und Guttaperchawaren mit einem 
Kautschuklösungsmittel, wodurch die Oberfläche erweicht und das 
Eindringen der Farbe erleichtert wird. Zur Herstellung des Lackes 
wird in diesem Patente auch Methylgeist verwendet. Ford beklagt 
sich, daß die verschiedenen Schattierungen von Gelb, Orange und 
Grün unanwendbar seien, während sich die roten, violetten und purpur- 
roten Anilinfarben gut bewähren. 

Eine andere Art von Lackierung mit Hilfe von 
Anilinfarben erzielt der Schweizer Chemiker Eduard 
Heberlein in seinem englischen Patente Nr. 13198 
ausdem Jahre 1896: „VerbessertesVerfahren und Appa- 
ratur für das Färben mit seidenartigem Glanz von Pflanzen- 
fasern, Textilstoffen, Wolle, Kautschuk, Leder, Holz, 
Metall und anderen Substanzen“, 

Der Erfinder verleiht den Kautschukartikeln dadurch einen seiden- 
artigen Glanz, daß er dieselben mit einem kalten Bade behandelt, 
welches aus der alkoholischen Lösung e'ner basischen Anilinfarbe, 
einer Phthaleinfarbe oder eines Azofarbstoffes in Verbindung mit einer 
teize aus Kollodium besteht, Bei diesem Prozesse dringt das Kollo- 
dium in das Innere des Kautschuks ein, wirkt als Beize und bewirkt 
ein rasches und sicheres Eindringen des Farbstoffes, Die Färbe- 
Nlüssigkeit besteht aus einer Kollodiumlösung (5 Teile Dinitrozellulose, 
80 Teile Alkohol und 20 Tei.e Aether), zu welcher eine konzentrierte 
alkoholische Lösung des Anilinfarbstoffes kommt. Von Anilinfarben 
finden Verwendung: Auramin, Brillantgrün, Malachitgrün, Viktoriablau, 
Methylenblau, Anilinblau, Methyiviolett, Kristallviolett etc. Von 
Phthaleinfarben beispielsweise Rhodaniin, Eosin etc., von Azofarbstoffen 
Chrysoidin, Bismarckbraun etc, ; 

Eine andere Oberflächenfärbung von Kautschuk- 
artikeln ist in dem englischen Patente Nr. 17566 
vom 14. Okt. 1891 von Charles mii? Sacks » V erbesse- 
rungen bei der Herstellung gefarbter Gummiwaren und 
gummierter Stoffe; Präparierung des bei dieser Fabri- 
kation benötigten Materiales“ ausgedrückt. 

Dreyfus färbt das Kautschuklösungsmittel selbst und erzielt 
dadurch eine viel größere Mannigfaltigkeit der Farbtöne und ein 
besseres Aussehen der gefärbten Kautschukartikel, Er versetzt die 
wässerige Lösung einer Harzseife mit Metallsalzen oder den Salzen 
der alkalischen Erden und mit einer basischen Teerfarbe und mischt 
diese Beize mit dem zu verwendenden Kautschuklösungsmittel, welches 
dadurch gefärbt wird und zur Herstellung farbiger Kautschukwaren 
(gummierte Stoffe, Gummischläuche, Bälle etc.) verwendet wird. 
Dreyfus löst zuerst in Benzol und ähnlichen Lösungsmitteln oder 
in einem Gemisch solcher eine entsprechende Menge der vorerwähnten 
gefärbten Beizen und verwendet die Lösung in filtriertem oder un- 
triertem Zustande. In das gefärbte Lösungsmittel kommt der in ge- 
wöhnlicher Weise präparierte Kautschuk, respektive ein Gemisch von 
Kautschuk und einem Kautschukersatzstoff. Der Kautschuk vereinigt 
sich mit dem Lösungsmittel zu einer gefärbten Gummimasse, welche 
genau so verwendet wird wie eine ungefärbte. Die Fabrikation der 
Ware und der nachfolgende Vulkanisationsprozeß werden in der üb- 
lichen Weise durchgeführt. Bei der Herstellung von gummierten 
Stoffen verwendet Dreyfus die gefärbte Gummimasse entweder für 
alle Gummischichten oder bloß für die oberste, 


Eine ganz andere Art von Lack stellt derGaloschen- 
lack vor. Es ist dies ein sogenannter Faktislack, d.h. 
dieser Lack wird bei der Vulkanisation des Gummischuhes 
mitvulkanisiert, wodurch Faktis entsteht, der als dünne 
Schichte über der Gummischichte aufgelagert ist. Nach- 
dem Faktis sehr elastisch ist, so gibt dieser Lack den 
Elastizitätsansprüchen nach, welche man an die Galoschen 
stellt. Immerhin bleibt Faktis in seiner Elastizität hinter 
der Elastizität des Kautschuks zurück. Wenn man also 
den Gummischuh zu sehr ausdehnt, dann geht auch 
dieser Faktislack nur bis zu einer bestimmten Grenze 
mit, um dann rissig zu werden. Immerhin liegt die 
Grenze ziemlich weit. Der Galoschenlack selbst ist nicht 
schwarz gefärbt, erscheint aber dennoch schwarz, weil 
die schwarze Farbe des Galoschens durch den Faktis- 
lack durchscheint. Die Zusammensetzung ist folgende: 

Geblasenes Leinöl 44,6% 
Schwefel. . . . 1,4, 
Terpentingeist. . 32,5, 
Benzin . . . . 21,5, 
Das Leinöl wird kalt mit dem feinst verteilten Schwefel 
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und dem Terpentingeist verrührt, dann kommt das Benzin 
hinzu. Nachdem eine vollkommen homogene Masse ent- 
standen ist, wird der Faktislack mit breitem weichen 
Pinsel auf die Galoschen aufgestrichen und so lange ge- 
strichen, bis die sich bildenden Schaumbläschen vergehen. 
Die Vulkanisation dauert im Trockenkessel 8 Stunden 
bei 128°C., also genau so lange wie die Galoschen- 
vulkanisation selbst. Obwohl der Galoschenlack also 
nicht zu den gefärbten Lacken zu rechnen ist, so mußte 
er doch an dieser Stelle behandelt werden, weil ihn 
viele für einen schwarzen Lack ansehen. 

Das Lackieren von Hartgummi ist einfach, da 
an den Lack keine besonderen Elastizitätsansprüche ge- 
stellt werden; es eignen sich daher viele Lacke zum 
Lackieren von Hartgummiartikeln. Gute Hartgummi- 
ware hat schon durch die Hochglanzpolitur genügend 
spiegelndes Aussehen, so daß man sich einen Lack er- 
sparen kann. Nur minderwertiger Hartgummi, auf welchem 
keine Hochglanzpolitur heraus zu bekommen ist, wird 
lackiert. Die Farbe des Lackes ist dann meistens schwarz 
oder es wird überhaupt kein Farbstoff zugesetzt, weil 
der Hartgummi von Natur aus schwarze Färbung zeigt 
und diese Farbe durch den farblosen Firnis oder Lack- 
überzug durchscheint. . 

Als Oberflächenfärbemittel für Kautschuk und 
Guttaperchaartikel eignen sich die Resinatfarben. 
Diese sind Lackfarben aus basischen Teerfarben mit 
wässerigen alkalischen Harzlösungen und Metallsalz- 
lösungen. Der Teerfarbstoff (Fuchsin, Methylviolett, 
Brillantgrün etc.) wird in der Harzseife aufgelöst, die 
man durch Verseifen von Harz, z. B. Kolophonium, in 
kochender Aezkalilösung herstellt. Aus dieser Lösung 
wird der Harzfarblack durch die Metallsalzlösung, z. B. 
Alaun, Zinksulfatlösung, ausgefällt, gewaschen und ge- 
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trocknet. Die Resinatfarben sind in Wasser, in schwachen 
Säuren und Alkalien unlöslich, dagegen löslich in Alkhol, 
Beuzol und ätherischen Oelen, weshalb sie sich zum 
Färben von Harz und Firnislacken eignen. 

Damit kommen wir zum Ausfarben von Kautschuk- 
artikeln in der Masse. Diese Art von Ausfarbung ist 
selbstverständlich die haltbarste, weil der Artikel immer 
gefärbt bleibt, auch wenn er noch so sehr abgescheuert 
wird. Zu diesem Zwecke werden die Farbstoffe auf der 
Mischwalze in die Gummimischung hineingemischt. Die 
Bedingungen, welchen die Farbstoffe standhalten müssen, 
sind sehr schwere. Vor allem müssen sie sich in äußerst 
fein verteilte amorphe oder kolloide Form bringen lassen, 
so daß sie mit der Kautschukmischung eine leichte voll- 
kommen homogene Mischung bilden. Die wichtigste 
Anforderung, die man an die Farbstoffe stellen muß, 
ist die, daß sie die Vulkanisation aushalten. Für die 
Kaltvulkanisation ist dies leichter möglich als für die 
Heißvulkanisation. Wenn ein Farbstoff auch die Weich- 
gummivulkanisation aushält, so versagt er häufig für 
Hartgummi, bei dem die Bedingungen noch viel schwerere 
sind. Der Farbstoff muß weiter gegen Feuchtigkeit, 
gegen Licht, gegen Luft, Kälte und andere Einflüsse 
beständig sein. Er darf keine oxydierend wirkenden 
oder andere schädigenden Gase enthalten. Nachdem 
sich in allen Kautschukartikeln im Laufe der Zeit durch 
den Einfluß von Feuchtigkeit und Luft unter Wärme 
zum mindesten an der Oberfläche Spuren von Schwefel- 
säure bilden, so muß der Farbstoff auch beständig gegen 
diese Säure sein. Auch soll der Farbstoff die Vulkani- 
sation eher befördern als verhindern. Diesen Anfor- 
derungen entsprechen nur sehr wenige Farbstoffe. 


(Schluß folgt.) 
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Die Herltellung künitlidier Blumen und Blätter nadı in Deutfdiland patentierten 
- Verfahren. 


Von Dr. Max Schall in Berlin-Grunewald. 


Wie der forschende Geist des Menschen immer von 
neuem in die Geheimnisse der Natur einzudringen und 
die Rätsel ihres Schaffens und Wirkens mit Erfolg zu 
lösen versucht, so ist es auch dem nimmer rastenden 
Schaffen des Menschen gelungen, die Schönheiten der 
organisierten Welt in einer Formvollendung und Natur- 
wahrheit nachzubilden, die höchste Bewunderung her- 
ausfordert. Insbesondere ist es hier die Industrie der 
künstlichen Blumen und Blätter, die Zeugnis 
ablegt von den bedeutenden Fortschritten, die der zu- 
nehmende Schönheitssinn in allen Kreisen des Volkes 
gemacht hat. Es dürfte daher nicht uninteressant sein, 
ım folgenden in großen Zügen einen Ueberblick zu 

eben über die wesentlichen Neuerungen, die auf diesem 
Pabrikationsgebiet in den letzten Jahren zu verzeichnen 
sind. 

Verwendete man früher vielfach Blech, Leder, 
Perlen, Muscheln, Fischschuppen usw. als Material für 
die Herstellung künstlicher Pflanzen, die alle nur bis zu 
einem gewissen Grade eine Naturähnlichkeit geben 
können, so sind es neuerdings fast ausschließlich Pa- 
pier, Stoff und Wachs und dergl., die als Material 
für die Anfertigung künstlicher Blumen und Blätter 
und Federn und Haare, die als Material für die 
künstlichen Blumen- und Blattstiele dienen. Auf die 
zweckentsprechende Zubereitung und Behandlung dieser 
Stoffe beziehen sich denn auch sämtliche nachstehend 
beschriebenen patentierten Verfahren. 

Zur Herstellung künstlicher Blumen wird vielfach 
das sog. Seidenpapier benutzt. Um nun daraus ge- 
fertigten Blumenblättern, z. B. Rosenblättern, das weiche 


und elastische Aussehen frischer Blätter zu geben, wird 
nach D.R.-P. 38801 das Papier geknittert, gedrückt 
und ausgestrichen. Zwecks Erzielung des tieferen Farb- 
tones der inneren Rosenblätter werden diese durch 
Tuffen von zweierlei Papier, dunkles unter helles ge- 
legt, wiedergegeben. 

Um derartigen Papierblumen eine größere Haltbar- 
keit zu verleihen, wird im D.R.-P. 44441 folgender 
Vorschlag gemacht: Man schmilzt möglichst reines 
Bienenwachs in einem Tiegel mit tiefem Boden und er- 
hitzt es bis zum Sieden. In dieses siedende Wachs 
wird die fertige Papierblume einen Augenblick einge- 
taucht, nach der Herausnahme rasch und kräftig hin- 
und hergeschwenkt, um das überflüssige Wachs, so lange 
es noch flüssig ist, abzuschleudern und dann schnell 
einem abkühlenden Luftzuge ausgesetzt, damit das noch 
anhängende Wachs nicht zu Tropfen zusammenrinnen 
und auch die Blätter nicht verkleben kann. An Stelle 
des Wachses kann man auch Paraffin oder Ozokerit 
oder einen ähnlichen festen Kohlenwasserstoff nehmen. 

Chinesisches Reispapier, sog. Papyrifera, 
benutzt das D. R.-P. 52531 als Material für die Her- 
stellung künstlicher Blumen. Dieses Papier bringt man 
14/,—2 Stunden in eine Lösung, die folgendermaßen 
bereitet wird: eine gepulverte Mischung von etwa 125g 
Salpeter, 125 g Alaun und 125 g Kalikarbonat wird in 
etwa 3,751 destilliertem oder Regenwasser unter kräf- 
tigem Umrühren aufgelöst. Dann kocht man das Ganze 
!/» Stunde.oder länger und läßt es solange stehen, bis 
die Lösung etwa auf Blutwärme abgekühlt ist; hiernach 
wird sie durch Mousselin filtriert. Zu der klaren Lö- 
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sung fügt man bei dieser Temperatur 8 Teelöifel Me- 
thylalkohol und etwa 30 g reines Glyzerin; die Menge 
des Glyzerins kann je nach Bedarf variiert werden, es 
muß indessen soviel davon zugesetzt sein, daß die Lö- 
sung beim Reiben zwischen den Fingern sich etwas 
schlüpfrig anfühlt. In diese so bereitete Lösung wird, 
wie gesagt, das Reispapier 1'/s—2 Stunden getaucht 
und danach mit der Hand sanft ausgepreßt und etwa 
2 Stunden in warmen Räumen zum Trocknen ausge- 
breitet. Die Färbung erfolgt mit Anilinfarben, die 
zweckmäßig mit einem kleinen Zusatz von Methylalkohol 
und Glyzerin versehen werden. Zu etwa 3.71 1 Farb- 
stoff sind ungefähr 375 g Alkohol und 375 g Glyzerin 
zuzusetzen. Nach abermaligem Trocknen erfolgt die 
Formgebung. Die Blatt- und Blumenteile werden dann 
mit ihren Kanten in geschmolzenes Wachs leicht einge- 
taucht und zwischen den Fingern gerollt. 

In dem D. R.-P. 114399 wird zur Herstellung künst- 
licher Blüten und Blätter folgendes Verfahren vorge- 
schlagen: Weißes Lösch- oder Filtrierpapier oder noch 
besser chinesisches oder japanisches Pflanzenpapier wird 
mit Anilinfarben entsprechend in Bogen oder in ausge- 
stanzten Blättern gefärbt und die Blätter dann in üb- 
licher Weise auf einen Drahtstiel geklebt. Die ausge- 
stanzten Blätter und dergl. werden durch Eintauchen 
in eine Kollodiumlösung mit einer Schicht von Nitro- 
zellulose überzogen, getrocknet und sodann in eine 
fettige Flüssigkeit (Oel, Glyzerin und dergl.) solange 
gelegt, bis sie geschmeidig und mehr oder weniger trans- 
parent geworden sind. Man kann das Papier auch zu- 
erst in die fettige Flüssigkeit taugen und darauf mit 
einer Kollodiumhaut überziehen. 

Um plastische künstliche Blumen und Blätter von 
porzellanartigem Aussehen herzustellen, werden Stoff- 
blumen und dergl. aus starkem Stoff (Leinwand oder 
Wollatlas) gemäß D. R.-P. 58433 folgendermaßen fixiert: 
Blätter und Blumen werden vorsichtig mit den Spitzen 
in halbstarken Tischlerleim getaucht und abgetrocknet; 
darauf taucht man die ganzen Blumen in Wasserglas 
und dreht sie möglichst schnell in zwei Fingern, damit 
sie genügend abtropfen und hängt sie an einen warmen 
Ort. Nach dem Trocknen taucht man sie in eine Mi- 
schung von halbstarkem Leim und Kreide, welche mög- 
lichst dünn gehalten sein muß, damit die Blumen nicht 
an Form und Schärfe verlieren; nach Trocknen auch 
dieses Ueberzuges taucht man die Blumen in schwachen 
Tischlerleim. Nach abermaligem Abtrocknen werden 
die Blumen und dergl. auf den zu verzierenden Gegen- 
ständen befestigt und mit entsprechendem Farbanstrich 
versehen. 

Flache Blätter und Blumen können nach den An- 
gaben des D. R.-P. 137022 in naturgetreuer Wieder- 
gabe erhalten werden, indem man ein photographisches 
Negativ des Blattes oder dergl. fertigt und von diesem 
Negativ einen Druckstock herstellt oder mittels Photo- 
lithographie eine Reproduktion bewirkt. Bei der Wieder- 
gabe der einzelnen Farben auf demselben Blatt oder 
der Blume wird das sog. Dreifarben-Photographiever- 
fahren angewendet. Von diesen Druckstöcken, Steinen 
oder dergl. werden die Reproduktionen auf Blätter oder 
Bogen auf das Material gedruckt, aus dem das künst- 
liche Blatt oder die Blume bestehen soll. Mittels geeig- 
neter Schneidevorrichtungen wird dann jede der Wieder- 
gaben ausgeschnitten. Sollen an Stelle der flachen 
Blumen ganze Blumen hergestellt werden, so müssen 
deren einzelne Blätter besonders photographiert und zu 
künstlichen Blumen aus den einzelnen Blättern zusam- 
mengesetzt werden. 

D. R.-P. 164279 betrifft ein Verfahren zur Iler- 
stellung künstlicher Blumen,- deren Blätter von Draht 
gebildete Rahmen mit innerhalb dieser vorgesehenen 
Häutchen aufweisen. Zu diesem Zwecke werden zu- 
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nächst aus dünnem Draht Gebilde gebogen, deren Um- 
risse denen der herzustellenden Blätter oder Blüten der 
Blume entsprechen. Diese Gebilde werden in eine Lö- 
sung aus Leim, Gelatine, Wasserglas oder dergl. ge- 
taucht, so daß beim Herausheben aus der Lösung inner- 
halb der Rahmen eine Haut entsteht, die nach dem Er- 
starren den Stoff des Blattes bildet. Je nach der Färbung 
der Lösung läßt sich die der betreffenden Blume eigene 
Abschattierung der Farbentöne erreichen. Endlich hat 
man es in der Hand, je nach Wahl und Eindickung der 
Lösung den Blättern und Blüten ein glänzendes, irisie- 
rendes oder mattes Aussehen zu verleihen. 

Vogelfedern sollen gemäß D. R.-P. 201722 zur Her- 
stellung künstlicher Blumen und Blattzweige benutzt 
werden. Bei den bisher bekannten derartigen Verfahren 
hat sich der Uebelstand gezeigt, daß infolge der Steifig- 
keit des Kieles die Federn nicht in die gewünschte 
Form zueinander gebracht werden und darin erhalten 
werden können. Es konnten deshalb nur Blumen mit 
gerade abstehenden Blättern hergestellt werden. Um 
nun künstliche Blumen jeder Art, also auch Rosen und 
dergl., ja auch am Zweige sitzende Blätter aus Federn 
fertigen zu können, muß man folgendermaßen verfahren: 
die Federn werden zunächst, wie üblich, waschecht gefärbt, 
in der gewünschten Form ausgestanzt und danach am 
Kiel derart geknickt, daß sie die gewünschte Stellung 
erhalten und schließlich wird diese geknickte Stelle mit- 
tels einer kleinen Brennscheere behandelt, damit sie ihre 
Form dauernd behält. Die so vorbereiteten Blätter wer- 
den dann an einem Zweig betestigt oder zu Blüten ver- 
eınigrt. 

Um Wachsblumen herzustellen, die ohne Zwi- 
schenschaltung des üblichen Papiergerippes aus Wachs 

eformt werden, bildet man nach den Angaben des 
D. R.-P. 245528 durch Eintauchen einer angefeuchteten 
Form in ein Wachsbad eine dünne Wachsschicht, die 
nach kurzem Abkühlen im Wasser abgezogen und durch 
Verarbeiten mit der Hand und unter Verwendung eines 
Blumendrahtes als Stengel zu einem Blumenblatt ge- 
formt wird. Durch mehrfaches Aneinanderreihen der- 
artig dünner Wachsblättchen erhält man schließlich eine 
Blume von natürlichem Aussehen. 

Zwischen der Kalkschale und dem Eiweiß sämt- 
licher Vogeleier befindet sich bekanntlich eine sehr 
dünne und zarte, beim Anfassen sich sehr weich antüh- 
lende Doppelhaut, deren äußere Schicht Chorion und 
deren innere Amnion genannt wird. D.R.-P. 254759 
will nun diese Haut zur Herstellung künstlicher Blumen, 
Blätter und Früchte verwenden. Um diese Haut aus 
dem Ei zu gewinnen, kann man sie auf mechanischem 
Wege mit dem Wasser von der Schale trennen oder 
nach Entfernung des Eiweiß und Eigelb aus der Schale 
mittels einer Luftpumpe heraussaugen. Am zweck- 
mäßigsten unterwirft man aber das entleerte Ei einer 
chemischen Behandlung, indem man Salzsäure in sehr 
schwacher J.ésung auf die Schale, die aus kohlensaurem 
Kalk besteht, einwirken läßt; diese löst sich hierbei auf 
und die nicht angegriffene Haut schwimmt auf der Ober- 
fläche des Bades. Die in der einen oder anderen Weise 
gewonnene Haut wird dann durch kochendes Wasser 
gezogen und darauf in eine Alkohollösung getaucht, 
um sie geschmeidig zu machen. Nach nochmaliger 
Spülung in Wasser werden die Blütenblätter oder dergl. 
aus der Haut herausgeschnitten und darauf die zweck- 
mäßig in Glyzerin angerührten Farben mit einem Pinsel 
aufgetragen und mit einer geeigneten Flüssigkeit fixiert. 
Aderungen und Falten können mit einem warmen Eisen 
eingepreßt werden. 

Kelche * der Moosrosen und andere moosartige 
Pflanzenteile stellte man vielfach in der Weiseher, daß man 
die betreffenden Körper mit Klebstoff bestrich und dann 
mit Wollstaub oder auch mit Tuch- oder Seidenstaub 
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bestäubte. Auch kleingeschnittenes, Präpariertes, natür- 
liches Moos hat man zu diesem Zweck bereits benutzt. 
In der Patentschrift 108475 wird nun vorgeschlagen, 
zum Bestäuben als Fasermaterial Ilanffaser (Werg, 
Hede) zu verwenden, die zuvor mit Hilfe erhitzter Riffel- 
walzen, also einer Art Plissemaschine, gekräuselt ist. 
Ganz besondere vollkommene Wirkungen sollen durch 
Vereinigung des alten und des neuen Verfahrens er- 
zielt werden, indem die betreffenden Körper zunächst 
mit grob zerkleinerten, gekräuselten Hanffasern bestreut, 
diese alsdann mit leicht tlüssigem Klebstoff befeuchtet 
und nun mit feinem Woll-, Tuch: oder Seidenstaub be- 
stäubt werden. Dabei geben die gröberen Hanffasern 
die kräftigeren Fäden oder Zweige des Mooses her, 
während der feine Wollstaub die teinen Verästelungen 
und Ausläufer darstellt. ; 

An Steile der früher viel angewendeten Gummi- 
rohre sollen gemäß D. R.-P. 49561 zur Erzeugung 
künstlicher Pflanzenstiele zusammengerollte Baumwoll- 
streifen benutzt werden, deren Ränder haltbar zusammen- 
geklebt werden müssen. Diese sog. Piele zieht man zu 
dem Zweck durch ein Bad aus Leinölfirnis, dem etwas 
Sikkativ zugesetzt ist. Um ein Aufplatzen dieser Pielen 
zu verhüten, werden diese nach dem Firnissen, bevor 
sie ganz trocken sind, mit einem Garn oder Zwirn 
schraubenförmig umwickelt, mit einer Mischung von 
Farbe, Harzlack und Firnis überzogen und mit weißen 
oder farbigen tierischen Haaren oder Wollfasern be- 
streut. 

Nach D. R.-P. 138242 werden Stengel für künst- 
liche Blumen und Blätter aus geflochtenen, gewebten 
oder geklebten Schläuchen aus dünnen, vorzugsweise 
Leinwand- oder Seidenfäden hergestellt, indem sie mit 
einer klebrigen Appreturflüssigkeit getränkt und dann 
durch erhitzte Patronen mit entsprechend profiliertem 
Durchgangskanal gezogen werden. 

In der Patentschrift 190687 ist weiter noch vorge- 
schlagen, den aus klebstoffartigen, erhärtbaren Massen 
hergestellten Röhrchen dadurch eine besondere Festig- 
keit zu geben, daß man in die Masse des Röhrchens 
Längsfäden einbettet. 

R.-P. 169443 beschreibt ein Verfahren, um 
Schläuche aus gelatinöser Masse herzustellen. Zu 
dem Zweck werden ein oder mehrere Drähte mit Oel 
überzogen und in eine dickflüssige Masse getaucht; 
danach werden die so überzogenen Drähte zum zweiten 
Mal umgekehrt in die Masse eingetaucht. Die neue 
Schicht bindet gut mit der durch das erste Tauchen 
entstandenen und verschmilzt gleichsam mit dieser zu 
einem Körper. Man erhält hierdurch einen vollständig 
zylindrischen Schlauch von überall gleicher Dicke. 

Gegenstand des D. R.-P. 195 127 ist eine Piele für 
künstliche Blumen und Blätter, die aus Wirkware be- 
steht. Durch Verwendung von Wirkware ist es mög- 
lich, den zur Herstellung der Piele dienenden Stoff- 
streifen durch bloßes Hindurchführen durch einen ent- 
sprechend gestalteten Trichter in die Röhrenform über- 
zuführen, ohne daß besondere Klebmittel zum Anein- 
anderschließen der Längsränder des Streifens erforder- 
lich wären, da die Eigenschaft der Wirkware bekannt- 
lich darin besteht, daß sie bei Beanspruchung der Ware 
auf Zug das Bestreben hat, sich zusammenzudrehen, 
Wird nämlich der aus Wirkware bestehende Streifen 
durch die trichterartige Vorrichtung hindurchgezogen, 
so verwandelt sich der Streifen von selbst in ein Röhr- 
chen, welches stets das Bestreben hat, sich zu schließen, 
wobei die Trennungsfuge des Röhrchens fast unsicht- 
bar wird; bei entsprechender Färbung erhält der Stengel 
ein völlig natürliches Aussehen. Als Wirkware können 
die verschiedenartigsten Gewirke verwendet werden, d.h 
sowohl Waren, bei denen nur ein Faden mit sich selbst 
verschlungen ist (Kulierware) oder Waren, bei denen 
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mehrere parallel zueinander liegende Fäden unterein- 
ander verschlungen sind (Kettenware). 

Gekörnte Blumenstiele aus gummiartiger Masse 
sollen nach D. R.-P. 200003 hergestellt werden. Bisher 
erhält man die Körnung durch Auflegen vegetabilischer 
Körner, Korkbrocken und dergl. Da man hierbei aber 
die wertvollen Abfälle durch Einschmelzen nicht wieder 
verwerten kann, weil die Korkstücke mit in das Schmelz- 
gut gelangen, soll nach dem vorliegenden Verfahren 
die Körnung aus der gleichen Masse wie die Stiele her- 
a werden. Beispielsweise schneidet man erstarrte 

iroleummasse in unregelmäßige Stücke ‘ähnlich den 
Korkbrocken und wirft diese auf die nassen Stiele, wor- 
auf sie noch in üblicher Weise überstrichen werden 
können. 

In der Patentschrift 183562 ist ein Verfahren zur 
Herstellung künstlicher Blumen- und Blattstiele be- 
schrieben, die aus einem Papierröhrchen bestehen, das 
durch Zusammenkleben der Längsränder eines in Röhren- 
form gebrachten Papierstreifens gebildet ist, wobei das 
Papierröhrchen mit einem versteifenden oder das Aus- 
sehen eines Stengels verleihenden Ueberzug versehen 
sein kann. Gemäß D. R.-P, 205 289 wird nun als Ueber- 
zugsmaterial Gelatine verwendet, die gegen Klebrig- 
werden durch Bepudern mit Kartoffelmehl oder dergl. 
geschützt wird. 

Man pflegt die künstlichen Pflanzenstengel häufig 
aus Draht herzustellen, der dann übersponnen wird. 
Die Umwicklung löst sich aber sehr leicht ab. Diesen 
Nachteil will D. R.-P. 206011 vermeiden. Zu dem 
Zweck wird der Draht zunächst in eine Alaunlösung 
gelegt, wodurch seine Oberfläche rauh und porös wird. 

er so gerauhte Draht wird dann mit einem Ueberzug 
einer Masse von Firnis, Bernsteinlack und Terpine 
(doppelt gereinigtem Terpentinöl) versehen, wobei der 
Masse beliebige Farbstoffe zugesetzt sein können. Durch 
Aufstreuen von beliebig gefärbtem Baum- oder Schaf- 
wollstaub wird dem Ueberzug ein rauhes, behaartes Aus- 
sehen verliehen. Nach dem Trocknen und Erhärten 
der Masse findet ein Ablösen vom Draht nicht mehr 
statt, selbst wenn er der Nässe ausgesetzt wird. Man 
kann den Wollstaub der Ueberzugsmasse gleich bei- 
mischen und mit dieser gemeinsam auftragen. 

Bei lebenden Blätterzweigen sitzen die Blätter be- 
kanntlich auf derart elastischen Stielen am Hauptzweige, 
daß schon der leichteste Windhauch oder dergl. das 
bekannte anmutige Schwanken der Blätter hervorruft. 
Diese Eigenart läßt sich nun selbst mit den feinsten 
Drähten nicht nachahmen. D. R.-P. 220311 will dies 
nun dadurch erreichen, daß die Stiele der Blätter aus 
Tierhaar (Roßhaar, Borsten oder dergl.) hergestellt und 
in üblicher Weise mit grünem Papier umwickelt und 
mit dem Hauptzweig vereinigt werden. In der ange- 
gebenen Weise können natürlich auch künstliche Blumen 
an den Zweigen befestigt werden. 

Um natürlich erscheinende Farbenschattierungen 
auf Tauwachsblumen zu erzeugen, wird nach D. R.-P. 
153192 folgendermaßen verfahren: Kartoffelmehl wird 
gefärbt, getrocknet und dann aufs feinste gemahlen bezw. 
verrieben. Die aus Papier gefertigten Blumen werden 
nun, nachdem sie in Wachs getaucht sind, mit dem ge- 
färbten Mehl bestreut, wobei der dem Mehl anhaftende 
Farbstoff sich in dem Wachs auflöst, allmählich verläuft 
und dabei eine ganz der Natur entsprechende Farben- 
schattierung auf der Blume zurückläßt. Die auf der 
Wachsschicht nicht festhaftenden Teile des Mehles wer- 
den durch Abschütteln wieder entfernt. 

Eine Parfümierung künstlicher Blumen ist in dem 
D. R.-P. 241990 beschrieben. Danach wird gut ge- 
reinigtes Wachs, Erdwachs, Pflanzen- oder tierischer 
Talg bis zur Flüssigkeit erwärmt. Der flüssigen Masse 
wird das entsprechende Parfüm zugesetzt. Diese fertige 
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Masse läft man einige Zeit lagern, damit sich der Ge- 
ruch gut bindet. Zwecks Parfümierung werden die 
künstlichen Blumen dann in die heiße parfümierte Masse 
eingetaucht und tüchtig geschüttelt, so daß die Masse 
gleichmäßig auf den Blumen verteilt ist. Die zu par- 
fümierenden Blumen werden vor dem Eintauchen an- 
gewärmt. 

Gleichfalls ein Parfümieren künstlicher Blumen strebt 
das D. R.-P. 243319 an. Danach löst man in I kg 
Tetrachlorkohlenstoff oder einem anderen sich leicht 


verflüchtigenden Lösungsmittel der Gruppe der chlo- 
rierten aliphatischen Kohlenwasserstoffe 1— 3 oder mehr 
Gramm des Blütenöles und tut auch die gleiche Menge 
eines Fixateurs, z. B. Benzylbenzoat, hinzu. In diese 
Lösung taucht man kurz die Blütenköpfe oder den zu 
deren Herstellung notwendigen Stoff ein oder besprengt 
diese Gegenstände damit. Dae Lösungsmittel verflüch- 
tigt sich rasch und an den Blüten bezw. dem Stoff 
haftet in gleichmäßiger Verteilung, ohne das Aeußere 
desselben beeinträchtigt zu haben, der Blütenduft. 


Azetylzellulosen. 


Berstellung, Eigenschaften und Verwendung. 


Von L. Clément und C. Riviére, Ingenieur-Chemiker, übersetzt nach der Veröffentlichung in Comptes rendus 1913 und mit An- 


merkungen versehen von Dr. Walter Vieweg. 


Diese dynamometrischen Versuche sind sehr in- 
teressant, denn sie erlauben, folgende Schlußfolgerung 
zu ziehen: 

Die große Zugfestigkeit eines Films aus 
Zelluloseester deutet auf ein hohes Molekular- 
gewicht hin; im Gegensatz dazu ist ein zerbrech- 
liches Produkt der Hinweis auf einen Abbau des Zellu- 
loseesters, d. h. eines Esters, in welchem der Grad der 
.Polymerisation der Zellulose besonders niedrig ist. 

Die geringe Durchlässigkeit der Azetylzellulose für 
Wasser hat sich lange Zeit ihrer Farbbarkeit widersetzt. 
Die Schwierigkeiten hat man beseitigt, indem man zu 
dem Färbebade Flüssigkeiten hinzufügt, welche die 
Eigenschaften haben, die Zelluloseester zum Quellen 
zu bringen, z. B. das Azetin (Donnersmarck 
D.R.P. 228867), Azeton, Essigsäure, Methylalkohol 
(A.-G. für Anilinfabrikation D.R.P. 193 135), 
ferner das Anilin (Knoll, D.R.P. 198 008/1907). 
Man kann auch schon dem Azetyliergemenge einen 
Farbstoff zusetzen, welcher säurefest ist, wie Bismarck- 
braun, Anilingelb; beim Ausfällen erhält man ein Zel- 
luloseazetat, welches bereits gefärbt ist (Borzy- 
kowski, franz. Pat. 44588, D.R.P. 337 210). 

Chemische Eigenschaften: Die Azetyl- 
zellulosen können einen verschiedenen Gehalt an 
Essigsäure haben: 


Essigsäure in Jo Ausbeute 
(CH’—-CO-—O)1 (OH)! . CH2 , . 62,5 176 
(CH’—CO—O)" (OH)? .C#H® . . 59,4 i 
(CH»—CO— 0)" (OH). CH . . 562 164 
(CH*\—CO—O)» (OH). CH2 . . 526 158 
(CH83—CO—O)* (OH). C#H2® , . 48,7 151 
(CH3—CO—O} (OH). CH . . 29,4 : 
(CH’-CO-O) (OH), CH . . 14,7 : 


Die Azetylzellulose ist gegen verdünnte Säuren 
und gegen verdünnte Alkalien widerstandsfähig. Mit 
Säuren und Alkalien mittlerer Konzentration (40—60%0) 
vollzieht sich in der Kälte eine langsame Verseifung 
und schließlich eine Lösung; ın der Wärme verläuft 
die Abspaltung der Essigsäure viel schneller. So 
erhält man durch alkoholische Kalilauge die Zellobiose 
Cy9H..O0,,. Die Azetozellulose ist uber 200° C. zer- 
setzlich. 


Analyse derAzetylzellulosen. 


Die Analyse der Azetylzellulose erfolgt nach Ver- 
seifung mit Schwefelsäure oder Alkalien. 

1. Verseifung mit Schwefelsäure Man 
nimmt ein Gramm Azetylzellulose, der man 10 ccm 
Schwefelsäure hinzufügt (2 Volumen Säure von 66° Be. 
plus ı Volumen Wasser), läßt 24 Stunden stehen. 
Nachdem die Masse vollständig gelöst ist, verdünnt 
man sie mit 100 ccm Wasser in einem Glas-Rund- 
kolben; die Essigsäure wird dann durch Wasserdampf 
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ausgetricben, wobei man Sorge zu tragen hat, daß man 
pro Stunde !/, Liter überdestillicrt hat. Nach zwei 
Stunden titriert man die Flüssigkeit mit halb normaler 
Natronlauge. 

2. Verseifung mit waBrigen Alkalien. 
1 Gramm Azetylzellulose wird zu 20 ccm Alkohol und 
20 ccm halbnormaler Kalilauge gegeben, nach 24 Stun- 
den neutralisiert man die Lösung mit Schwefelsäure, 
fügt 5 Gramm Weinsteinsäure hinzu und destilliert 
4 Stunden lang mit Wasserdampf über. 


Anwendungen der Azetylzellulosen. 


Die Industrie der plastischen Stoffe verbraucht 
schon heute ziemlich große Quantitäten von Azetyl- 
zellulose, um viele Gegenstände herzustellen, welche 
man früher aus Zelluloid erzeugte: Kamme, Platten usw. 

Zelluloseazetat wird mit verschiedenen anderen 
Stoffen gemischt. Ä 

Als typisches Gemisch haben wir angegeben 
(Kongreßbericht Washington 1912): 5 Teile Azetylzellu- 
lose, 15 Teile Triphenylphosphat zum Unverbrennlich- 
machen, 10 Teile Triazetin zum Plastischmachen. 

Dieses Gemisch wird im Knetapparat in Gegen- 
wart einer gewissen Menge eines intermediären flüch- 
tigen Lösungsmittels (wie alkoholischen Tetrachlor- 
äthans) durchgearbeitet. Die so erhaltene zähe Masse 
wird zwischen Walzwerken getrocknet und die auf- 
einandergesetzten Kuchen werden in der Wärme zu- 
sammengepreBt, um einen Block zu bilden, der dann 
in mehr oder weniger dicke Blatter zerschnitten wird. 
Man sicht, daß die alte Maschinenapparatur der Zelluloid- 
fabriken auch hier verwendet werden kann. Aus die- 
sen Blättern kann man dann die Gegenstände heraus- 
schneiden. 

Diese Materialien haben die bemerkenswerten 
Eigenschaften, in der Wärme weich zu werden, bei 
80% C. sind sie so plastisch, um gebogen, gestanzt 
und gepreBt zu werden. Sie lassen sich schneiden, 
durchlochern, drehen, frasen, umbiegen, polieren und 
schweißen. Man kann Elfenbeinimitationen, Imitatio- 
nen von Korallen, Bernstein, Horn, Marmor, Schild- 
patt usw. herstellen. Eine unbeschränkte Mannigfaltig- 
keit von Formen und von Anwendungen sind möglich, 
wie z. B. Kinderspielzeug, Verschalungen. und alles, 
was früher mit Horn, Schildpatt u. a. gearbeitet wurde: 
z. B. Toilettengegenstände, Kämme, Nadeln, Schmuck, 
Anhänger, Armbänder, Stäbchen, Perlen, Puderdosen, 
Etuis, Knöpfe, Sonnen- und Regenschirmgriffe. — 
Platten: Einbände von Büchern, Albums und Ucberzige. 
Rauchutensilien: Pfeifenmundstücke, Zigarrenspitzen- 
Etuis, Tabakdosen. Messerschmiedwaren: Griffe von 
Messern und Rasiermessern. Bürstenwaren: Bürsten- 
platten. Spielzeuge: Bälle, Puppenköpfe, Spielwürfel, 
Dominos, Schachfiguren, Billardkugeln. Zeichenuten- 
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silien: Winkelmaß, Lineal, Rechenschieber, Winkel- 
messer. Instrumente für Chirurgie. Verschiedene Ge- 
genstände: Pianotasten, Schuhösen, Brieföffner, Ringe, 
Petschaften, Akkumulatorenkästen, Abdrücke und Me- 
daillen, Schutzhülsen, Schutzblätter für Aushänge- 
schilde mit Hilfe eines durchsichtigen Blattes, Blatt- 
bekleidungen für Holz, Scheiben und Fenster für Auto- 
mobile. 

Diese letzte Anwendung ist durch Herstellung von 
Scheiben aus Azctylzellulose verwirklicht worden. Die 
weichen Platten sind als Automobilfensterscheiben für 
die Daimlerwagen und als Fensterscheiben für das 
lenkbare Zeppelinluftschiff „Hansa“ verwendet worden. 
Ebenfalls hat man für die Flugfahrzeuge Kabinen ge- 
baut, welche mit Fenstern versehen waren, die aus 
durchsichtigen Platten von Azetylzellulose bestanden ; 
man hat daran gedacht, die Tragflächen der Flügel 
der Flugfahrzeuge nur mit durchsichtigen Platten aus- 
zurusten. Bemerkung 8. Tatsächlich erreicht der 
spezifische Reißwiderstande der Azetylzelluloseplatten 
9 Kilogramm auf 1 Quadratmillimeter Durchschnitt bei 
einer Bruchverlängerung von 40 Prozent. 

Die Industrie der künstlischen Blumen hat 
verstanden, die außerordentlich feinen Blumenblätter 
aus Azetylzellulose herzustellen. Diese Blätter werden 
in der Kälte durch Maschinen gestanzt und dann mit 
Mustern versehen und zwar entweder in der Wärme 
oder unter dem Einfluß einer Flüssigkeit, dann werden 
sie mit dem Pinsel oder durch Auftragen eines Lackes 
gefärbt. So sind alle Nachahmungen von Blättern 
oder natürlichen Blumen möglich. Kronen, Bukette, 
alle Dekorationselemente, welche man so herstellen 
kann, haben die ausgezeichnete Eigenschaft, unver- 
brennbar zu sein und an jedem Piatze benutzt zu wer- 
den. Lampenschirme, die elektrischen Tulpen und 
Kugeln werden mit denselben feinen, durchsichtigen 
oder durchscheinenden Blattchen von Azcetylzellulose 
hergestellt. 

Die Industrie der Lacke und Ueberztge hat 
schon seit langer Zeit Azctatzellulose aufgenommen. 
Die Lösungen der Azetatzellulose stellen ausgezeichnete 
Lacke dar, die wohl gecignet sind, den Zaponlack 
(Lack aus Nitrozellulose) zu verdrängen. Diese Lacke 
sind außerordentlich viel billiger als die Zelluloidlacke, 
welche als Lösungsmittel Amylazetat notwendig haben, 
welches heute sehr teuer ist. Die Lösungen der Azetyl- 
—zellulosen in Tetrachloräthan !4) sind billig, sind nicht 
brennbar, und die damit erhaltenen Häutchen sind 
durchsichtig und weich. Es handelt sich hier um einen 
sehr geschätzten Lack, welchem sicher die Zukunit 
gehört. Man benützt ihn viel zum Lackieren von Me- 
tallen (Clement und Riviére, Caoutchouc und 
Guttapercha, 15. Oktober 1911). Die Ueberzuge von 
Zelluloseazetat werden in groBen Mengen gebraucht, 
um die Flügel der Flugapparate straff, glatt und un- 
durchdringlich zu machen. Der Ueberzug wird ein- 
fach mit der Bürste auf die Leinwand aufgebracht, 
welche auf dem Gestell festgemacht ist. Beim Trock- 
nen spannt sich die Leinwand wie ein Trommelfell, sie 
wird undurchlässig und die Flügel der Flugzeuge kön- 
nen viele Stunden Regen vertragen, ohne in der Span- 
nung der Leinwand die geringste Einbuße zu erleiden. 

Es war durchaus nicht dasselbe, wenn man ım 
Anfang der Luftschiffahrt die Apparate mit Leinwand 
überzog, welche mit Kautschuck überzogen war; die 
Anwendung der Azetylzellulose-Ueberzüge ist cin wirk- 


Bemerkung 8. Nach einer Kontroverse in der Chem. Ztg. 1913, 
s. S. 283, 368, 711 und 839 ist die Verwendung der Zelluloseazetat- 
platten für die Tragflächen der Flugapparate ausgeschlossen. Vieweg. 

4) Lederer, D.R.-T. 188542/05; franz. Patent 352897; franz. 
Patent 432388,1910. 


lich großer Fortschritt für die junge französische In- 
dustrie der Luftschiffahrt gewesen. Nebenbei wollen 
wir nur bemerken, daß der Vorläufer der Luftschiff- 
fahrt, Chanute, bereits die Lacke der Nitrozellulose 
für diese Anwendung empfohlen hat. 

Die Ueberzüge dienen gleichzeitig dazu, Patronen- 
hülsen (Kartuschen) vor Feuchtigkeit zu schützen; man 
hat sogar daran gedacht, Pulverkörner oberflächlich 
mit Azetylzellulose zu überziehen, um die Verbrennungs- 
geschwindigkeit zu regeln. Die Ueberzüge aus Azetat- 
zellulose werden auch bei der Herstellung von Kunst- 
leder benutzt), ferner zur Herstellung von Dauer- 
wasche und in der Industrie der elektrischen Isola- 
toren. Die Drähte werden einfach in bestimmte Lösun- 
gen von Azetylzellulosen eingetaucht, dabei überziehen 
sie sich mit einer Lackschicht, sie werden glänzend, 
sie scheinen wie mit Glas überzogen und sind voll- 
ständig isoliert (140000 Volt pro Millimeter in der 
Dicke des Ueberzugs).’ Waschbare Kunstseide wird 
mittelst Azetylzcllulose hergestellt. Versuche, welche 
in Sydowsaue bei Stettin von der Internationalen 
Ester-Cellulose-Gesellschaft m. b. H. dn- 
gestellt wurden, haben bereits folgende Resultate ge- 
liefert, die wir einem Artikel des Professor Herzog 
entnehmen (Kunststoffe Juni 1911): 

Reißfestig- Dehnung Festigkeits- Vergrößg. Querschn. 


keit in kg trocken verlust d.Dehnung e Faden 

= pro []mm i, Wasser naß i. Omm 
Azetat-Seide 10.6— 16,8 33—29%/o 16,0%/o 27° lo 0,0578 
Viskose-, Helios 20.9—23,9 26 74,3°/o 11,50/o 0,032 

Indische Baumw. 0,000157 


Diese Versuche zeigen schon sehr überzeugend, 
wie gering der Festigkeitsverlust der Azetatseide durch 
Wasser im Vergleich mit der Viskoseseide ist, die 
von allen Kunstseiden am meisten hergestellt wird. 

Es ist eine oberflächliche Azetylierung von 
Geweben versucht worden, um diese undurchlässig 
zu machen.!”) 

Die Industrie der Appretur von Geweben 
hat ebenfalls Lösungen von Azetylzellulose verwendet 
(Farbwerke Bayer, franz. Pat. 417027). 

Schließlich ist noch als wichtigste Anwendung die 
für unentflammbare Kinematographen- 
films zu erwähnen. 

Schluß. Es ist ein großer Fortschritt durch 
diese Anwendungen eines neuen Zellulose-Esters ge- 
macht worden; die daraus sich ableitenden Folgen 
werden schr wichtige sein. An dem Tage, an welchem 
die Anwendung des nicht entflammbaren 
Films eine allgemeine sein wird — und dieser Tag 
wird nicht mehr fern sein — wird die Bedrohung der 
kinematographischen Vorstellungen durch eine Explo- 
sionsgefahr vollständig verschwinden. Dank des 
Films aus Azetatzellulose kann dann der Kinemato- 
graph seinen Einzug in die Schule, in die Familie 
und in volkstümliche Vorträge halten, in Stätten, die 
ihm bjsher noch verschlossen waren, solange die Films 
aus Nitrozellulose in den Händen eines Nichtsachver- 
ständigen eine große Gefahr sind. Der Tag wird 
gleichzeitig kommen, an welchem alle die Gegenstände 
wie Kämme, Blumen usw., zu deren Herstellung man 
bis heute noch Nitrozellulose benutzte, aus Azetyl- 
zellulose herstellen wird. Das wird gleichzeitig für die 
Industrie des Zelluloids eine Wiederbelebung sein, weil 
ihr jetzt ein viel größeres Arbeitsfeld eröffnet wird. 


15) Clement und Rivière, Revue de Chimie industrielle, De- 
zember 1912. 

16) Fürst Guido Donnersmarcksche Kunstseiden- nnd 
Azetatwerke, D. R.-P. 237599/1907; Chemische Fabrik von 
Heyden, franz. Patent 426 436. 

11) Groß und Briggs, D. R.-P. 224330: Lederer, 
Patent 320885. 
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Die Autoren sprechen zum Schluß ihrer Abhandlung 
die Meinung aus, daß die Zukunft vollständig der Aze- 
tylzellulose gehöre; sie weisen darauf hin, daß be- 
sondersim Ausland (Deutschland!) sehr viel auf diesem 


Nr. 10 


Gebiet gearbeitet und geleistet wurde und sie ermahnen 
daher ihre französischen Landsleute, auch ihrerseits das 
Produkt eingehend zu studieren. 


Tabelle über die patentierten Verfahren und Vorrichtungen zur Beritellung von Linoleum. 


Zusammengestellt von Dr. Kausch-Berlin. 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


J. S. Farmer in 
Salford, H. L, 
Storey und J. H. 
Storey in Lan- 
caster. 


H. W. Godfrey, 
Ch. F. Leake 
und Ch. E. 
Lucas in Staines 
(Meddlesex, 
Engl.). 


Dr. F. Walton in 
London. 


Patent 


D.R.-Patent 


Nr. 77 765 
(26. XI. 93) 


D.R.-Patent 
Nr. 82 330 
(11. X, 94) 


D. R.-Patent 
Nr. 83 823 
(16. 1. 95) 


Kennzeichnung des Verfahrens 
_ oder der Vorrichtung 


Linoleummosaik u. dgl. 
Fußbodenbelag wird in der 
Weise hergestellt, daß das 
Material zum Ausfüllen der 
Fugen des späteren Musters 
vor Aufbringung der Muster- 
farbstücke auf den Grund- 
stoff aufgetragen und der mit 
den Farbstücken versehene 
Belag durch Druckwalzen ge- 
leitet wird, zum Zwecke, die 
Fugen zwischen den Farb- 
stücken gleichmäßig und voll- 
kommen auszufüllen. Vor- 
richtung zur Ausführung dieses 
Verfahrens. 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik u. dgl. 
aus gekörnter Deckmasse. 
Sie ist dadurch gekennzeich- 
net, daß auf das mit der 
Deckmasse in Form von 
Flachmuster zu belegende, 
ununterbrochen über eine 
flache Tischplatte hinwegbe- 
wegte Gewebe mehrere mit 
Schablonenboden ausgestattete 
Kästen in einem der Breite 
der Schablonen entsprech- 
enden Abstande voneinander 
aufgesetzt und alsdann zu- 
sammen mit dem Gewebe 
fortbewegt werden, während 
inzwischen Deckmasse in 
die Kästen eingelegt und 
mittelst hin- und herbewegter 
Streichflügel durch die Schab- 
lonen hindurchgetrieben wird, 
worauf die Kästen abgehoben, 
in ihre Anfangslage zurück- 
gebracht und von neuem auf 
das Gewebe in dem Augen- 
blick aufgesetzt werden, in 
dem dieses um eine der Breite 
einer Schablonenplatte ent- 
sprechende Länge weiterbe- 
wegt wird. Ausführungs- 
formen, 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik u. dgl. 
Fußbodenbelag aus ge- 
körnter Deckmasse, bei wel- 
cher das Auftragen der 
letzteren auf den Grundstofl 
durch Trommeln mit nach 
außen offenen Preßformen er- 
folgt, die mit zurückgezogenen 
Preßstempeln zunächst unter 
einer Beschickungsvorrichtung 
hinwegehen, dann durch eine 
Gegenlage so lange ge- 
schlossen gehalten werden, 
bis die durch Wirkung eines 
Exzenters vorgehenden Preß- 
stempel die Masse zu festen 
Stücken zusammengepreßt 
haben und schließlich mit 
Hilfe dieser Stempel die ge- 
bildeten Deckmassestücke auf 
den Grundstoff ablegen. 


(Fortsetzung.) 


J. Ingleby in 
Headingley, Leeds 
(Engl.). 


J. Ingleby in 
Headingley, Leeds 
und E, Ostlere 
in Kirkealdy 
(Schottl.). 


J. Ingleby in 
Headingley, Leeds 
und E. Ostlere 
in Kirkealdy 
(Schottl.). 


H. W. Godefrey 
in Staines (Middl- 
esex, Engl ). 


D. R.-Patent 
Nr. 84 364 
(28. XII. 94) 


D. R.-Patent 
Nr. 92 033 
(2. VI. 96) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 84364 


D R.-Patent 
Nr. 94 240 
(2. VI. 96) 


D. R.-Patent 
Nr. 94 244 
(8. XL 1896) 


! Masse 


Kennzeichnung des Verfahrens 


Erfinder oder 
RE... 


oder der Vorrichtung 


Linoleummosaik und ähn- 
liche Erzeugnisse werden auf 
gekörnter Deckmasse unter 
Anwendung von durch Scheide- 
wände begrenzten, die Deck- 
masse aufnehmenden Formen 
in der Weise hergestellt, daß 
die Scheidewände gleichzeitig 
mit der Abwärtsbewegung 
der Druckplatte auf das 
Material aus diesem zurück- 
gezogen werden, zum Zwecke, 
mit dem Zusammentreffen der 
Deckmasse gleichzeitig eine 
Vereinigung der das Muster 
bildenden Teilstücke herbei- 
zuführen, Vorrichtung zur 
Ausführung des Verfahrens. 


Das vorhergehende Verfahren 
wird mittels einer Maschine 
durchgeführt, bei der zwecks 
Herstellung beliebiger Muster 
mit einem Formsatz die in 
der Formplätte befindlichen 
zurückziehbaren Scheide- 
wände gleichförmige, zur 
Aufnahme der Deckmasse 
dienende Kästchen oder Zellen 
bilden, somit zur Erzeugung 
neuer Muster nur ein Aus- 
wechseln der zum Füllen der 
Formen dienenden Schablonen 
nötig ist. 
Vorrichtung zum Beschicken 
der Preßformen von Maschinen 
zur Herstellung von Lino- 
leummosaik u. dgl. aus 
gekörnter Deckmasse, dadurch 
gekennzeichnet, daß zwecks 
gleichmäßiger Beschickung 
der Preßformen mit Deck- 
masse die Einführung der 
in dieselben mittelst 
einer Transportvorrichtung 
(Schnecke) erfolgt, die in 
einem Behälter mit schlitz- 
förmiger Bodenöffnung läuft, 
der über der die Preßformen 
abdeckenden Schablone so 
angeordnet ist, daß die Masse 
in einem die Schablone be- 
rührenden und zur Be- 
wegungsrichtung der Scha- 
blone rechtwinkligen Strom 
fließt. 


Maschine zur Erzeugung von 
Linoleummosaik u. dgl. 
aus gekörnter Deckmasse, da- 
durch gekennzeichnet, daß 
zwecks Erzielung scharf be- 
grenzter Muster die Deck- 
masse mit Hilfe von Schab- 
lonen, deren Anzahl gleich 
ist der Anzahl der Farben 
des Musters, und in diese 
Schablonen beiderseits ein- 
tretende Stempel zu Platten 
zusammengepreßt, welche, 
nachdem die Schablonen über 
das Grundgewebe geführt 
worden sind, aus diesen durch 
Ausstoßstempel auf das 
letztere übergeführt werden. 
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Erfinder oder Putent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber Ja oder der Vorrichtung 


W. Galrey Thom- 
son in Selby 


D. R.-Patent 
Nr. 107 380 


(Jorkshire, Engl.)| (22. XI. 1898) 


M. Barker Navin 
in Depart 
(Schottl.). 


Ch. H. Scott in 
Gloucester (Engl.). 


Ch. H. Scott 
in Gloucester 


(Engl.). 


Ch. H. Scott 
in Gloucester 


(Engl.). 


D. R.-Patent 
Nr. 109 604 
(9. XI. 1897) 


D. R.-Patent 
Nr. 111615 
(7. VIII. 1898) 


D. R.-Patent 
Nr. 111 616 
(7. VIIE. 1898) 


D. R.-Patent 
Nr. 111617 
(7. VII. 1898) 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik aus ge- 
körnter Deckmasse, dadurch 
gekennzeichnet, daß die Deck- 
masse in im Kreise radikal 
verschiebbar angeordneten Be- 
hältern mittelst Förder- 
schnecken in schlitzformige 
Aussparungen von Walzen 
eingetrieben und dabei in 
diesen durch Messer in Würfel 
geteilt wird, sodann diesen 
Würfeln radial innerhalb der 
Behälter angeordnete, durch 
eine Mustervorrichtung einge- 
stellte Spießarme gegenüber 
gebracht werden, welche beim 
Verschieben der Behälter nach 
innen die dem Muster ent- 
sprechenden Linoleumwürfel 
aufspießen, worauf die Ärme 
durch Sammler in eine Reihe 
über einem Tisch gebracht 
werden, über welchem die 
Würfel von einem Kamm ab- 
genommen, und, während die 
auf den Schlitzwalzen ver- 
bleibenden Würfel vor Ab- 
fall abgenommen werden, auf 
das Transporttuch dicht an 
die bereitgelegte Würfelreilie 
abgelegt werden. 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik aus ge- 
gekörnter Deckmasse unter 
Verwendung flacher, zeitweise 
stillstehender Schablonen, da- 
durch gekennzeichnet, daß die 


Deckmassebehälter zum Zwecke 


seitlicher Austragung der 

überschüssigen Deckmassesich 

quer zur Längsrichtung des 
Grundstoffes bewegen. 


Linoleummosaik wird 
unter Hindurchpressen von 
Linolenmdeckmasse mittelst 
Stempel durch Schablonen in 
der Weise hergestellt, daß 
zwecks Entbehrlichmachung 
einer großen Anzahl von Scha- 
blonen und Stempeln die ein- 
zelnen Musterteile aus kleinen 
Deckmassezylindern oder dgl. 
von gleicher Größe zusammen- 
gesetzt werden und deren 
Vereinigung durch Pressung 
erfolgt. Vorrichtung zur Aus- 

führung dieses Verfahrens. 


Linoleummosaik wird aus 
gekörnter Deckmasse mittelst 
mit Preßstempeln versehener 
Formen in einer Vorrichtung 
hergestellt, bei der die von 
den Stempeln gebildeten 
Musterstücke in den Form- 
pressen während ihrer Ueber- 
tragung von dem Tisch nach 
der Stoffunterlage durch Luft- 
druck gehalten werden, der 
durch Bildung von Luftver- 
dünnung innerhalb der Form- 
presse hervorgerufen wird 


Deckmasse-Verteilungsvor- 
richtung für Maschinen zur 
Herstellung von Linoleum- 
mosaik aus gekörnter Deck- 
masse, dadurch gekennzeich- 
net, daß die Rückwand des 
über der Schablone bezw. dem 
Tische sich hin- und herbe- 
wegenden Verteilungsbehälters 
ohne Boden, zwecks Regelung 

der Schichtendicke und 

Wiederaufnahme des für die 
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Erfinder oder 


Patentinhaber 


E. Werner in 
Bremen. 


Ch. H. Scott in 
Gloucester, 


Emil Deussen 
in Düren. 


Ch. H. Scott 
in Gloucester 


(Engl.). 


Patent 


D.R.-Patent 
Nr, 117 376 
(9. IEL 1900) 


D. R.-Patent 
Nr. 118062 
(4. VIH. 1899) 


D. R.-Patent 
Nr, 120 448 
(5. IX. 1900) 


D. R.-Patent 
Nr. 123 365 
(4. VHI. 1899) 


Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung 


| Musterbildung nicht verwen- 


deten Teils der Deckmasse 
seitens der Behälter in senk- 
rechter Richtung verstellbar 
ist, und so die Bildung eines 
Schlitzes ermöglicht, durch 
den bei der Vorwärtsbe- 
wegung des Kastens die Deck- 


masse austritt und in einer 
Schicht ausgestreut wird, 
deren Dicke von der Breite 


des Schlitzes abhängt, wäh- 
rend bei der Rückwärtsbe- 
wegung des Kastens die nicht 
verwendete Deckmasse durch 
den Schlitz wieder in den 
Kasten zurückgelangt. 


Durchgemustertes Lino- 
leum wird dadurch herge- 
stellt, daß in cinem schritt- 
weise fortlaufenden Arbeits- 
prozeß die einzelnen Muster- 
stücke der Deckmasse dicht 
nebeneinander liegend mosaik- 
artig auf ein Nesselgewebe 
aufgelegt werden, das Jute- 
gewebe darüber geführt und 
durch leichte Pressung mit 
der Deckmasse vereinigt wird. 
Hierauf wird das Band ge- 
wendet, das Nesselgewebe ab- 
gezogen und nun die Haupt- 
pressung vorgenommen. 


Schablone für Maschinen zur 
Herstellung von Linoleum- 
mosaik aus gekörnter Deck- 
masse durch Zusammensetzen 
des Musters aus einzelnen 
Deckmassezylindern dadurch 
gekennzeichnet, daß das zur 
Abdeckung der die Deckmasse- 
zylinder bildenden gelochten 
Platte dienende Musterblatt 
durch eine auf dasselbe ge- 
legte, der genannten gelochten 
Platte entsprechend gelochte 
zweite Platte vor Beschädi- 
gungen durch das Vertei- 
lungsorgan für die Deckmasse 
geschützt wird. 


Vorrichtung zur Herstellung 
von Linoleummosaik da- 
durch gekennzeichnet, daß die 
gekörnte Deckmasse enthal- 
tenden, in einer Reihe hinter- 
einander angeordneten Be- 
hälter mit Schaufelrädern oder 
dgl. ausgestattet sind, welche 
dıe verschiedenfarbige Deck- 
masse nach Maßgabe einer 
Mustervorrichtung z. B. eines 
Jacquardbetriebes, in die Zel- 
len der unter den Deckmasse- 
behältern hinwegbewegten 

Sammelrinnen befördern, die 
die in ihnen zusammengestellte 
Deckmasse an das Grundge- 
webe abgeben, mit welchem 
sie durch Pressung vereinigt 

wird. 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik aus ge- 
körnter Deckmasse mittelst 
einer über die ganze Fläche 
gleichmäßig gelochten Scha- 
blone, dadurch gekennzeichnet, 
daß die Masse nicht durch 
den Stempel gepreßt, sondern 
durch einen über die Scha- 
blone bewegten Verteilungs- 
behälter aufgebracht wird und 
dabei infolge der Schwerkraft 
durch die nicht verschlossenen 
Oeffnungen der Schablone 
hindurchfallt, 
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Kennzeichnung des Verfahrens 


Erfinder oder Patent 
Patentinhaber Be e aL 


Rhein. Linoleum- 
werke Bed- 
burg, Akt.-Ges., 
in Bedburg bei 
Köln a. Rh. 


Emil Deussen 
in Düren. 


Ch. H. Scott 
in Gloucester 


(Engl.). 


Ch. H. Scott 
in Gloucester 
(Engl.). 


Paul Blaubach 
in Bremen. 


D. R.-Patent 
Nr. 123 619 
(8. VII. 1900) 


D. R.-Patent 
Nr, 128734 
(26. VII. 1900) 


D. R.-Patent 
Nr. 132 833 
(23. IV. 01) 


D. R.-Patent 
Nr. 141 133 
(13. IV. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 142 613 
(8. IX, 01) 


ar a nn 


oder der Vorrichtung 


Deckmassezuführung für 
Maschinen zur Herstellung 
von Linoleummosaik u. 
dgl aus gekörnter Deckmasse 
mit Hilfe zylindrischer Scha- 
blonen, dadurch gekennzeich- 
net, daß zwecks Erzielung 
gleichmäßiger Auftragung der 
LDeckmasse diese mittelst eines 
Fülltroges zunächst in die 
Schablone auf die ganze Lange 
derselben am Umfang einge- 
führt und sodann durch die 
Schablone hindurch auf den 
Grundstoff aufgetragen wird. 


Nach dem Verfahren wird 
Linoleummosaik u. dgl. 
aus gekörnter Deckmasse unter 
Zugrundelegung einer das 

Muster in schachbrettartiger 
Teilung aufweisenden Vorlage 
in der Weise hergestellt, daß 
zunächst ein die sämtlichen 
Farbfelder der Vorlage als 
Querstreifen aufweisender 
Deckmasselängsstreifen gebil- 
det, dieser dann seiner Längs- 
richtung nach in Streifen von 
der Breite eines Teilfeldes der 
Muste:vorlage zerlegt und die 
so gewonnenen Streifen end- 
lich auf einer Unterlage mit 
dieser unter eventueller Zer- 
legung in abgepaßte Längen 
durch Nebeneinanderfigung 
in einer der Vorlage ent- 
sprechenden Weise vereinigt 


werden. Zur Ausführung 
dieses Verfahrens geeignete 
Vorrichtung. 


Vorrichtung zur Herstellung 
von Linoleummosaik, da- 
durch gekennzeichnet, daß 
durch schrittweise bewegte, 
auswecl selbare Mustertrom- 
meln, Bänder oder dgl. in 
regelbarer Reihenfolge mit 
ihrem Antrieb in Verbindung 
gebrachte Stempel der Form- 
pressen so zur Wirkung ge- 
langen, daß nur die für einen 
einzelnen jeweilig herzustel- 
lenden Streifen des Gesamt- 
musters notwendigen Form- 
pressen in Tätigkeit treten 
und die zur Zusammensetzung 
des Musters erforderlichen 
Mosaikstücke eine bestimmte 
Faıbe erzeugen. 
Vorrichtung zur Herstellung 
von durchgemustertem 
Linoleum beider das körnige 
Deckmassemateria! durch 
Schablonen auf die Unterlage 
gestreut und die in den Scha- 
blonenlöchern befindliche 
Masse auf die Unterlage durch 
Kolben aufgepreßt wird, da- 
durch gekennzeichnet, daß die 
Kolben zunächst in den Scha- 
blonenlöchern verbleiben, bis 
die Unterlage ihre nächste 
Vorwärtsbewegung vollendet 
hat, worauf die Schablone ab- 
wärts und die Kolben auf- 
wärts bewegt werden. 


Durchgemustertes Lino- 
leum wird aus gekörnter 
Deckmasse dadurch hergestellt, 
daß die Formen unter heb- 
und senkbaren Schablonen 
schrittweise fortbewegt wer- 
den und bet jeweiligen Still- 
stand durch die betreffenden 
Schablonen hindurch die ent- 
sprechend gefärbte Deckmasse 
erhalten. Vorrichtung zur 
Ausführung dieses Verfahrens, 


Nr. 10 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


Karl Köster in 
Köln a. Rh. 


Patent 


D. R.-Patent 
Nr. 143 023 
(1. II. 02) 


A. F. Lundeberg| D. R.-Patent 


in Stockholm. 


G. Frenkel in 
Delmenhorst. 


L. W. Seeser 
in Raguhn 
(Anhalt). 


A. A. Godfrey in 


Staines (Engi.). 


Nr. 159 523 
(22. 1. 03) 


D. R.-Patent 
Nr. 161 509 
(5. IX. 03) 


D. R.-Patent 
Nr. 163 619 
(4. VIL 03) 
Zusatz zu l’atent 
Nr. 160 371 


7 


D. R.-Patent 
Nr 163 620 
(2. Xi. 04: 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Auf das Unterlaggewebe wird 
Leinöl aufgetragen, in dieses 
eine entsprechende, das Oel 
aufsaugende Menge der festen 
Deckmassestoffe eingestreut 
und das so erhaltene Produkt 
getrocknet, zum Zweck die 
Deckmasse unmittelbar auf 
der Unterlage selbst zu er- 
zeugen und in feste Verbin- 
dung mit ihr zu bringen. 
Zweckmäßig erfolgt das Auf- 
tragen der Deckmasse in so 
vielen Schichten, bis die er- 
forderliche Dicke der Deck- 
masse erreicht ist. 


Vorrichtung zur Herstellung 
durchgemusterter Tep- 
picie usw. aus feinkörniger 
Linoleummasse unter Be- 
nützung hin- und herbewegter 
Schablonen und Walzendurch- 
pressung gekennzeichnet durch 
starre Verbindung der zum 
Verpressen der noch losen 
Deckmasseschicht dienenden 
Plattenpresse mit der Muster- 
form und derartige Hin- und 
Herbewegung beider, daß sie 
stets auf aneinanderstoßende, 
gleichmäßige Flachenab- 
schnitte der Linoleumbahn bei 
bestandigem Fortschreiten der 
letzteren zur Wirkung kommen. 


Das Grundgewebe wird mit 
den Schablonen bei gleich- 
zeitiger Aufiragung der Deck- 
masse um eine Schablonen- 
breite vorwärts bewegt, hier- 
auf die Transportbänder für 
das Grundgewebe selbsttätig 
still gesetzt und mit dem Ge- 
webe solange stehen gelassen, 
als die abgehobenen Scha- 
blonen in ihre Anfangsstellung 
zurückgehen durchge- 
mustertes Linoleum. 


Holz- oder stoffähnliches 
durchgemustertes Lino- 
leum wird derart hergestellt, 
daß von den verschiedenen 
Deckmassen einzelne oder alle 
vor dem Aufwalzen als muster- 

bildende Anhäufu:g von 
Körnern gleicher Art auf das 
Grundgewcbe gebracht 
werden. 


Durchgehend gemaserte 
Linoleumbahnen werden 
gewonnen, indem man eine 
verschieden gefärbte Lino- 
leumbahn in abgestufte Quer- 
falten legt oder mehrere ein- 
farbige, unter sich aber ver- 
schiedenartige Li: oleumbahnen 
übereinanderliegend zu einer 
neuen Bahn auswalzt, diese 
neue Bahn senkrecht zu ihrer 
Ebene in Längsstreifen zer- 
schneidet, jeden Längsstreifen 
achsial um 90° dreht und hier- 
auf die gedrehten Längs- 
streifen nebeneinanderliegend 
zu einer Bahn vereinigt. 


(Fortsetzung folgt.) 
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Referate. 


F. Moll, Physikalische und chemische Eigenschaften der 
zur Holzkonservierung angewandten Teere und Teerderivate 
(Ztschrft. angew. Ch. 1913, S. 792). — Im allgemeinen hat die im- 
prägnierungstechnik mit folgenden Erzeugnissen zu tun: 


A. Steinkohlenteer und Abkömmlinge. 


a) Teer. Grünlich schimmernde, dunkle, in der Kälte dick 
werdende Flüssigkeit. Besteht bis zu 55 pCt. aus einem völlig in- 
differenten Pech, ferner 2—3 pCt. leichten Oelen (Benzol, Toluol), 
3 pCt Wasser und 35—40 pCt. mittleren und schweren Oelen. Das 
spez. Gewicht ist etwas höher als Wasser und liegt zwischen 1,1 und 
1,2. Die technische Analyse eines typischen Teeres (Berliner Gas- 
anstalt) gibt etwa folgende Zahlen: 


Benzin und Toluol usw. i 0,8 
Andere farblose leichte Oele ae eo: Ss Be 0,6 | 
Kristallisiertes Phenol . . . . . . 2 . . . « «= 0,2$5,6%o 
Kresol a A. u. u Ue, Ae. ie ee 102 
Naphthalin 3,6 
Kreosotöl 24 

Reines Anthracen . 0,2 

Pech . en “ee 55,0 
Wasser und Verluste 15.2 


In jeder dieser Fraktionen sind immer noch Mengen der benach- 
barten vorhergehenden oder folgenden enthalten. Sie bilden also 
nicht scharf abgegrenzte Gruppen, daher auch die später zu gebende 
Zusammensetzung des Teeröles nur in den Mengenverhältnissen, nicht 
in der Art der vorkommenden Verbindungen abweicht. 

Der hier kurzweg als Kreosot bezeichnete Teil ist allein zur 
Holzkonservierung geeignet. Die leichten Oele verdunsten sehr schnell 
aus dem Teer, Wasser hat keine antiseptische Wirkung, Pech schränkt 
die Wirksamkeit des Oeles sehr ein oder hebt sie ganz auf. Von 
der Verwendung des Teeres als Holzimprägnierungsmittel ist man 
daher heute fast ganz abgekommen. 

b) Mittelööl. (10—12 pCt. des Steinkohlenteers.) Seine Be- 
standteile sieden zwischen 180 und 240°. Zusammensetzung: Naph- 
thalin 4U pCt., Phenol 25—35 pCt., sowie Benzol und seine Homo- 
logen. Gutes Desinfizierungsmittel, dagegen zur Imprägnierung nicht 
geeignet, da es zu stark verdunstet. 

c) Schweres Steinkohlenöl. In England als Creosotoil 
oder Deadoil bezeichnet. (24-28 pCt. des Teeres.) Dieses bildet 
das eigentliche Imprägnierungsöl (Teeröl, Steinkohlenkreosot usw.) 
des Handels. Im rohen Zustande erhält es noch gegen 20 pCt. feste 
Bestandteile (suspendierter Kohlenstoff und Pech), die aus ihm ab- 
geschieden werden müssen. In der Regel wird als Kreosot der zwi- 
schen 225 und 270° übergehende Anteil bezeichnet, dagegen liegt der 
Siedepunkt seiner einzelnen Anteile zwischen 200 und 350°. Zusam- 
mensetzung: 10—20 pCt. Naphthalin, Naphthol (den Phenolen nahe- 
stehend), Paraffine 1 pCt., stickstoffhaltige Basen 2—3 pCt (Inden, 
Cumaron, Carbazol, Pyridin, Chinolin), höhere Kohlenwasserstoffe 
aus den Reihen der Naphthene, Benzol und Anthracen, geringe 
Mengen schwefelhaltiger Verbindungen. Eine sehr wichtige Gruppe 
sind die 10—20 pCt. ausmachenden seg. sauren Oele oder Teer- 
säuren. und zwar neben Phenol, Kresol und Xylenol auch die höher 
siedenden Homologen bis zum Pentamethylphenol. 

Weiß machte interessante Versuche, indem er Teeröle in fünf 
Fraktionen trennte, die er entsprechend den hauptsächlich in ihnen 
enthaltenen Anteilen bezeichnete als 

l. die Fraktion der Teersäuren, 

2. der Naphthalinöle, 

3. der leichten Anthracide, 

4. des schweren Anthracenöles, und 

5. des Riickstandes. 

Hölzer, welche mit den einzelnen Fraktionen imprägniert wur- 
den, verloren in der gleichen Zeit von zwei Monaten 34,7 pCt., 21 pCt, 
16 pCt., 6,2 pCt. und 4 pCt., während ein mit dem ursprünglichen 
Oel, aus welchem diese fünf Fraktionen genommen waren, impräg- 
niertes Holz fast genau 5 pCt. verlor. Genau dasselbe fand Tees- 
dale. Das Kreosotöl als Ganzes war annähernd ebenso beständig 
wie die beiden höchstsiedenden (Siedepunkte über 295°) von den 
fünf Fraktionen, in die Weiß und Teesdale die von ihnen unter- 
suchten Oele geteilt hatten. 

Die Hauptfrage der Teerölimprägnierung, welche von allen den 
‘Komponenten des (eles die eigentlichen Träger derantiseptischen 
Wirkung sind. ist trotz aller eingehenden Forschungen jedoch noch 
recht weit von ihrer Lösung entfernt. Gerade sie ist aber unbe- 
stritten außerordentlich wichtig, denn für die Bewertung eines Oeles 
zur Imprägnierung ist selbstverständlich die richtige Einschätzung 
des antiseptischen Wertes seiner Bestandteile von grundlegender Be- 
deutung. Fs dürfte heute wohl kaum ein Zweifel mehr darüber be- 
stehen, daß die eigentliche Schutzwirkung von Imprägnierstoffen in 
ihrer spezifischen Giftwirkung auf die lebenden Pflanzenzellen, d. h 
in diesem Falle auf die Elemente der holzzerstörenden Pilze, zu 
suchen ist. Daß die bloße Umhüllung oder Umkleidung des Holzes 
mit wasserundurchlässigen öligen Schichten nicht genügt, zeigen die 
ergebnislos verlaufenen Versuche zum Holzschutz durch Leinöl, 
Firnis und vor allem durch die indifferenten Oele der Petroleum- 
industrie. 


Die Wirkung einzelner, besonders charakterisierter Bestandteile 
des Teeröles steht etwa in folgendem Verhältnis zueinander: 


Kresot . = 100 (Heidenstamm) 
Phenol . . 2.2.2... = 25-50 (Malenkowic) 
Teeröl mit 10 pCt. Phenol = 2,5—5 (Malenkowic) 
Phenolfreies Teeröl . . . = 1,3 (Malenkowic) 


Aus der ganzen Reihe der besprochenen Untersuchungen läßt 
sich entnehmen, daß die nach längerer Zeit noch im Holze befind- 
lichen Oele ungefähr dem zuletzt genannten entsprechen. Bei dem 
bis jetzt fast überall verlangten Gehalt von Teersäuren, welcher sich 
zwischen 5 und 15 pCt. bewegt, ist anzunehmen, daß die Wirkung 
des Teeröles zur Zeit der Imprägnierung der Endwirkung um das 
Zwei- bis Dreifache überlegen ist. Eine noch weitere Steigerung 
der Anfangswirkung durch größeren Gehalt an Phenol ist jedoch 
nicht zu befürworten, da die am stärksten wirkenden Teile auch am 
schnellsten verschwinden. Die niedrig siedenden Phenole geben nur 
die kräftige Anfangswirkung, während die Nachhaltigkeit der Wir- 
kung durch die höher siedenden Anteile geschaffen werden muß. 
Ein zu hoher Prozentsatz an hochsiedenden Oelen hat umgekehrt 
auch seine Nachteile, da diese schlecht in das Holz eindringen. Man 
könnte sie zwar durch höhere Temperaturen dünnflüssiger machen, 
doch wird schon bei Bädern von 100—120° die Holzfaser nicht unbe- 
denklich angegriffen. Die Zusammensetzung, wie sie durch die zur- 
zeit gültigen Bestimmungen gewāhrleistet wird, scheint mithin den 
Bedürfnissen der Praxis am besten gerecht zu werden. 

Als schādliche Beimischungen sind die stickstoff- und schwefel- 
haltigen Körper anzusehen. Isoliert wirken diese teilweise sogar 
wachstumfördernd auf Pflanzen und mithin auch auf Pilze. Zusam- 
menfassend haben wir als die eigentlichen Träger der Wirkung des 
Teeröles die Teersäuren und die Kohlenwasserstoffe der Naphthylen-, 
Naphthen-, Benzol- und Naphthalinreihe anzusehen. ; 

Frisches Steinkohlenteeröl ist gelblichgrün, fluoresziert leicht 
und dunkelt bei längerem Stehen an der Luft nach, es wird alsdann 
in der Aufsicht grün und im durchscheinenden Lichte braunrot. Sein 
Geruch ist unangenehm, das spez. Gewicht ist nur sehr wenig über L 
Die fraktionierte Destillation eines typischen deutschen Teeröles zeigt 
folgende Zusammensetzung des Oeles: 


bis 170° leichte Kohlenwasserstoffe und Wasser . 1,5 pCt. 
170 —205° feste und flüssige Phenole und Kresole 8.0 m 
205—210° Phenol, Kresol und Naphthalin fest 1/0 » 
210—235° meist Naphthalin fest . . . . . 54,0 , 
235 - 240° Naphthalin und Anthracen fes 5.0 , 
240—270° Anthracenöl . . . . re 3,5 » 


Ueber 316° Pech, fester Rückstand DR a 11,0 ” 

Die Bestimmungen über die Beschaffenheit des Teeröles sind, 
wie man aus dem ganzen bisher Gesagten schließen kann, nicht leicht 
einwandfrei zusammenzufassen. 

Die Prüfung des Teeröls wird im allgemeinen in folgender Weise 
gehandhabt: 

l. Auf Wasser, g 

Ein graduierter Meßzylinder wigd mit 400 - 500 ccm Teeröl ge- 
füllt, einige Minuten gut geschüttelt und dann 8—10 Stunden ab- 
sitzen lassen. Während dieser Zeit sammelt sich das Wasser über 
dem Oel an. 

2. Auf feste Anteile. 

50 g Teeröl werden in reinem Benzol aufgelöst und filtriert. 
der Niederschlag wird mit Benzol ausgewaschen, bis dieses voll- 
kommen klar abläuft, und der auf dem Filter gebliebene Rückstand 
gewogen. 

3. Spezifisches Gewicht. 

Das Teeröl wird im Wasserbade auf die in den Vorschriften 
geforderte Temperatur gebracht und das spezifische Gewicht mittels 
eines Präzisionsaräometers bestimmt. 

4. Teersäuren. _ 

Die rohe technische Bestimmung geschieht durch Ausschütteln 
mit Natronlauge. Einen genaueren Wert ergibt folgendes Verfahren. 
100 ccm Teeröl werden bis 315° destilliert und das Destillationspro- 
dukt in einen großen Kolben gegeben, welcher mit 30 ccm Natron- 
lauge von 1,20 Gewicht gefüllt ist. Der Kolbeninhalt wird unter 
Erwärmen gut geschüttelt und alsdann absitzen gelassen. Die obere 
Flüssigkeit wird sorgfältig abgehebert und abermals mit 20 ccm.Na- 
tronlauge behandelt. Dasselbe Verfahren wird dann noch ein oder 
zweimal wiederholt. Die bei den einzelnen Teilprozessen unten in 
dem Kolben gebliebenen Natronlaugenauflösungen werden vereinigt 
und abgekühlt. Der größte Teil der in ihnen noch vorhandenen 
Kreosotteilchen scheidet hierdurch aus, durch Sieden werden auch 
die letzten Reste herausgetrieben, dann wird verdünnte Schwefel- 
säure bis zur Neutralisation zugefügt, und dadurch werden die Phe- 
nole ausgeschieden. Die ausgeschiedenen Phenole kann man nun 
noch einmal mit Natronlauge und Schwefelsäure behande.n. 

5. Destillationsversuch. ae 

100 g wasserfreies Teeröl werden in einen Destillationskolben 
von 250 ccm Inhalt gebracht und destilliert. Die Temperatur wird 
mit einem Quecksilber-Stickstoffthermometer gemessen, welches Ab- 
lesungen zwischen 170° und 550° gestattet. Das Thermometer ist 
so einzustellen, daß seine Kugel vollständig vin Dampf umhüllt und 
15 mm von der Oberfläche der Flüssigkeit entfernt ist. 
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B. Braunkohlenteer. 


a) Teer. Der Braunkohlenteer ist bei gewöhnlicher Temperatur 
butterweich, bedeutend leichter als Wasser (spez. Gewicht 0,85—0,91 
gegen 1,05 bis 1,15 bei Steinkohlenteer), und seine Teile sieden zwi- 
schen 80 und 400°, die Hauptmenge gegen 350°. Die technische 
Analyse eines mittleren Teeres ergibt etwa 33 pCt. Oele, 63 pCt. 
Paraffine, 2 pCt. Koks und 2 pCt. Gase oder noch weiter gegliedert 
5 pCt. leichtes Oel (Braunkohlenbenzin), 5 pCt. Solaröl (Brennöl dem 
Petroleum gleich oder besser), 10 pCt. helles Paraffinöl, 40 pCt. 
schweres Paraffinöl (Fettöl, Gasöl, zur Oelgaserzeugung benutzt), 
5 pCt. Weichparaffin, 10 pCt. Hartparaffin, 2 pCt. Gase, 3 pCt. 
Koks, 5 pCt. Asphalt und Goudron und 15 pCt. saure und neutrale 
Oele. 

Dem Steinkohlenteer ist der Braunkohlenteer als Konservie- 
rungsmittel bedeutend überlegen, da in ihm die festen Stoffe (Gou- 
dron, Pech) nur in sehr geringer Menge vorkommen (8 pCt. gegen 
55 pCt.), wogegen die Teersäuren wie im Steinkohlenteer gegen 
15 pCt. ausmachen. Qualitativ setzen diese sich aus denselben Be- 
standteilen zusammen, nur überwiegen hier die zweiwertigen Phenole, 
besonders die Glieder der Guajacolreihe. Diese haben vor dem 
Phenol bei ziemlich gleicher antiseptischer Kraft den Vorteil des be- 
deutend höheren Siedepunktes voraus. Braunkohlenteer ist in Deutsch- 
land und England mehrfach mit gutem Erfolge zur Konservierung 
von Grubenhölzern und Eisenbahnschwellen benutzt worden. 

b) Braunkohlenkreosot. Die Hauptmasse des ganzen 
Oeles geht bei der Destillation zwischen 2000 und 300° über. Auf 
alle Fälle ist das Braunkohlenkreosot als ein ausgezeichnetes Im- 
prägnierungsmittel anzusprechen. Die Phenole sind denen des Stein- 
kohlenteers völlig gleichwertig, in Bezug auf den Siedepunkt, der um 
300’ herum liegt, sogar bedeutend überlegen. Zur Grubenholzimpräg- 
nierung darf Kraunkohlenkreosot, wie auch anderes Teeröl, wegen 
seiner Feuergefahrlichkeit nicht verwendet werden. 

c) Kreosotnatron. Auch der unvermischte durch Behand- 
lung des Teers mit Natronlauge erhaltene Niederschlag dient zur 
Konservierung von Holz. Von Kreosotöl unterscheidet es sich im 
Einzelfall nur durch einen geringeren Gehalt an Wasser und einen 
höheren Gehalt an Natron (weil ja der Zusatz der verdünnten 
Schwefelsäure unterblicben ist). Praktisch ist es also dem Kreosotöl 
gleich zu setzen und wird, da nicht so feuergefährlich, beim Braun- 
kohlenbergbau zur Konservierung von Grubenholz seit langem mit 
gutem Erfolge verwendet. 


C, Holzteer. 


Holzteer ist eines der am längsten bekannten Konservierungs- 
mittel. Bei der trockenen Destillation des Holzes bildet er den etwa 
zwischen 300— 400° übergehenden Anteil. Man unterscheidet drei 
Sorten. Der Nadelholzteer (Stockholmer, finnischer, russischer) ist 
sirupartig, braun bis ganz hellgelb und riecht eigenartig „empyreu- 
matisch“, aber nicht unangenehm. Der Laubholzteer (meist Buchen- 
teer) ist fett- oder talgartig, graubraun bis dunkelbraun und von 
widerlich brenzlichem Geruch. Der Blasenteer wird bei der Holz- 
essigreinigung gewonnen. Er enthält neben einem Rest Essigsäure 
und größerer Mengen Wasser gegen 60 pCt. Pech und wird als 
lästiges Nebenprodukt angesehen. Zu erwähnen ist endlich der in 
Rubland viel erzeugte Birkenrindentecr. 

a) Nadelholzteer enthält gegen 12 pCt. Phenole, geringe 
Mengen Naphthalin (1 pCt.), 20—30 pCt. Alkohole und Ketone der 
aliphatischen Reihe (Holzessig), Kohlenwasserstoffe der Anthracen-, 
Benzol- und anderer Reihen und endlich eine größere Menge ein 
verharzendes Pech (Kolophonium) gebender Bestandteile, zu denen 
Terpentinöl und Abietinsäureanhydrid gehören. Buchenholzteer 
enthält etwa 2 pCt. Essigsäure, 1 pCt. Holzgeist, 18 pCt. Wasser, 
5 pCt. leichte Oele, 10 pCt. schwere Oele und 62 pCt. weiches Pech. 
Der Birkenrindenteer ist dünnflüssig, blau, opalisierend, riecht ähn- 
lich wie Steinöl. Er erhält bis zu 50 pCt. Benzol, Toluol und höhere 
Homologe. 

Holzteer ist, wenn von seinen leicht siedenden Anteilen befreit, 
sicher eines der besten Holzkonservierungsmittel. Seine Anwendung 
im Großen verbietet sich durch den im Verhältnis zu Steinkohlen- 
teer zu hohen Preis. Guter Nadelholzteer wird mit 15 Mk. für 100 kg 
bezahlt. Dort jedoch, wo Holzschwelereien größeren Umfangs be- 
stehen und wo Holz billig zu haben ist, wie in Schweden, Finnland 
und. Rußland, hat er eine große Bedeutung. 

b) Torfteer. Die Zusammensetzung schwankt, je nachdem 
der Toıf vor der Destillation trocken oder naß war. Für die Holz- 
konservierung hat er nur lokale Bedeutung. Er steht dem Braun- 
kohlenteer und dem Buchenteer nahe, 


D. Petroleum. 


Das Erdöl ist zur Holzkonservierung unbrauchbar, da sein 
größter Teil schon bei sehr niedrigen Temperaturen siedet. Die 
höheren Fraktionen und besonders die Rückstände haben dagegen 
die Aufmerksamkeit besonders in solchen Gegenden, wo sic billig zu 
haben sind, schon seit langem auf sich gezogen. Der bei der Raffi- 
nierung verbleibende Rückstand ist ein dem Teer ähnliches Gemisch, 
welches je nach seiner Gewinnungsart als Masut, Zersetzungsöl, 
Petroleumsäuren oder Erdölteer bezeichnet wird. Die Zusammen- 
setzung wird angegeben mit 2 pCt. Erdölsäuren, 0,5 pCt. Phenolen, 
geringen Mengen Pech und hauptsächlich Grenzkohlenwasserstoffen, 
also Gliedern der Paraffinreihe, 


Nr. 10 


Patent-Beridit. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-P. 272121 vom 20. XII. 1911. Knoll & Co. in Lud- 
wigshafen a.Rh. Verfahren zur Darstellung von Zellu- 
loseestern. In den Neutralsalzen der Esterschwefelsäuren, auch 
denen der Alkalien, wurden Katalysatoren zur Azidylierung von 
Zellulose und nahestehenden oder solche enthaltenden Stoffen ge- 
funden, die hervorragend gute viskose und haltbare Azidylzellulose- 
lösungen und Azetylzellulose von hervorragenden Eigenschaften in 
ungeformtem und geformtem Zustande daraus liefern. Die ester- 
schwefelsauren Salze der Alkalien liefern mit Säuren, z. B. schon 
mit Essigsäure, sehr leicht Bisulfate. Bisulfate sind schwer in völlig 
reinem Zustande zu erhalten, ihre Reinheit ist schwer festzustellen, 
auch wirken die Bisulfate der Alkalien unsicher, wenn ihnen Neutral- 
salz oder Schwefelsäure in gewissen Mengen beigemengt ist, Die 
esterschwefelsauren Alkalisalze sind dagegen sehr leicht in völlig 
neutralem Zustande zugänglich und geben bei ihrer Wirkung im 
Azidylierungsgemisch reine Bisulfatwirkungen. Mit ihrer Hilfe kann 
man auch reine Bisulfatwirkungen beliebiger anderer, z. B. der bisul- 
fate der Schwermetalle und organischer Bisulfate hervorrufen, wenn 
den angewandten Mengen von Alkalisalzen der Esterschwefelsäuren 


die Aaquivalenten Mengen von Neutralsalzen anderer Basen mit 


stärkeren Säuren, z. B. Schwefelsäure, hinzugefügt werden. Die 
organischen Ester der Zellulose können nach diesem Verfahren mit 
beliebigen sehr kleinen bis größeren Mengen der Katalysatoren her- 
gestellt werden, wenn man der Art und Menge des Katalysators die 
Temperatur und Erhitzungszeit anpaßt. Man kann in Chloroform 
lösliche und in Azeton unlösliche Azidylzellulosen und auch in Azeton 
lösliche Azetylzellulosen je nach der Stärke der Wirkung erhalten. 
Je schwächer die Base in dem Katalysator ist, desto stärker ist da- 
bei ihre Wirkung. Auflösung der Zellulose und Uebergang in aze- 
tonlösliche Produkte erfolgt verschieden rasch je nach der Höhe der 
angewandten Temperatur und je nach der Menge und Art des Kata- 
lysators. Zur Bereitung von azetonlöslichen Produkten kann man 
zweckmäßig auch Salze organischer Basen und schwächerer anor- 
ganischer Basen benutzen. Es wird z. B. 1 Teil Zellulose mit 
5 Teilen Essigsäureanhydrid, 4 Teilen Eisessig und 0,04 Teilen athyl- 
schwefelsaurem Natrium auf etwa 100° erhitzt, bis Auflösung zu 
einer hellen klaren viskosen Masse eingetreten ist. Die Lösung ist 
monatelang haltbar. S. 
D. R.-P. Nr. 272465 vom 17. XIL 1910. Firma Ernst Ferd. 
Waentig in Großenhain i. Sa. Verfahren zur Gewinnung 
eines Leinöl-Ersatzes. Tierische Oele (Fischöle, Tran u. dgl.) 
werden in einer Destillierblasse während kurzer Zeit (2 Stunden) auf 
235—240° C. erhitzt, worauf Wasserdampf von 375— 400° C. 25 bis 
30 Stunden durch die Oelmasse getrieben wird, wobei eine frak- 
tionierte Fettspaltung in der Richtung eintritt, daß die Glyzeride der 
gesättigten Fettsäuren gespalten und die Spaltungsprodukte abgeführt 
werden, während die Glyzeride der ungesättigten Fettsäuren in poly- 
merisiertem Zustande zurückbleiben. i 
D. R.-P. Nr. 27239! vom 12, 1X. 12. Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Nitrozellu- 
lose-Lacke. Man löst Nitrozellulose in Cyklohexanon oder seinen 
Homologen mit oder ohne Zusatz der üblichen Mittel. Auch kann 
man Lösungen von Nitrozellulose in Cyklohexanon mit Zusatz von 
Benzol, Benzin oder anderen Kohlenwasserstoffen herstellen. Die auf 
letzterem Wege erhältlichen Lacke sind nicht nur recht billig, son- 
dern zeigen auch ein noch rascheres Trocknungsvermögen als die 
mit Cyklohexanon oder seinen Homologen allein hergestellten.. K. 
Oesterreichisches Patent Nr. 63455. Grubenholzim- 
pragnierung, Gesellschaft mit beschrankter Haftung in 
Berlin. Verfahren zum gleichzeitigen Schutz von Holz 
gegen Fäulnis und leichte Entflammbarkeit. Das Holz wird 
mit Gemischen (von Lösungen) von Ammonium- und Magnesium- 
salzen und «-naphthalinsulfosauren (oder nitronaphthalinsulfosauren 
oder nitronaphthalindisulfosauren) Salzen getränkt. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Britisches Patent Nr. 4016/1913. „Ago“ Lederkitt- 
Industrie-Gesellschaft m. b. G. in Triest (Oesterr.). Leder- 
bindemittel. Man fügt zu Zelluloid vor oder nach seiner Lösung 
Oxalsäure und Weinsäure. K. 

Französisches Patent Nr. 18363 (Zusatz zum Patent 
436297). Perkins Glue Company. Verfahren zur Herstel- 
lung von Leim. Man mischt sehr stark viskose Stoffe mit Kohle- 
hydraten (Mehl). K. 

Französisches Patent Nr. 464162. Kinsella & Ket- 
chel. Flüssige Masse zum automatischen Verschließen 
von Pneumatiklöchern und Verfahren zu ihrer Herstel- 
lung. Die Masse besteht aus etwa 23 kg Asbestfasern (fein), 20 kg 
Asbestfasern (grob), 4,5 kg Stärke, 18 Litern Glyzerin, 70 Litem 
Alkohol, 270 Litern Wasser und 0,5 Liter Anisöl. Die genannten Stoffe 
werden innig gemischt. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 63587. Louis Collardon 
in Hanwell (Middesex, Engl). Verfahren zur Herstel- 
lung eines wasserundurchlässigen Stoffes Man mischt 
Zellulosexanthogenat in Pastenform mit harzreichem Kautschuk und 
Schwefel, entfernt das freie Alkali und vulkanisiert das Ganze. K. 


15. Mai 1914 


Schweizerisches Patent Nr. 62907. Paul Rohr in Lon- 
don. Verfahren, um flache Holzteile fiir Bédenetc. gegen 
Wärme und Feuchtigkeit möglichst unempfindlich zu 
machen. Die ausgedörrten Holzteile werden hochkantig einer solchen 
Pressung ausgesetzt, daß die Zellen des Holzes zusammengedrückt 
und zerrissen werden, wodurch sie ihre Fähigkeit, Feuchtigkeit an- 
zusaugen und wieder aufzuquellen, verlieren. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1083188. DellaL. Clark 
in Birmingham (Alabama). Reifenfüllmasse. Man mischt 
Leim, Gelatine, Glyzerin, Kautschuk, Kaliumchromat, Holzteer, For- 
maldehyd und Wasserstoffsuperoxyd. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1082640. William A. Le- 
vering in Chicago (Standard Asphalt & Rubber Co. in 
Chicago). Bituminöser Glaserkitt. Man mischt Mineralstaub 
mit einem geringeren Teil eines mit Luft behandelten Asphalts (aus 
entwassertem und oxydiertem Petroleumrückstand) von fester oder 
halbfester Beschaffenheit. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1078864. Carl Ferdi- 
nand Ljungdahl in Gottenborg (Schweden). Verfahren 
zur Herstellung von Kitt, Glaserkitt und dergl. Man 
kocht Mehl in Wasser, setzt gekochtes Leinöl und zu dem kochen- 
den Gemisch gemahlene Kreide zu und kocht das Ganze 1—3 Stun- 
den unter Steiger ıng der Temperatur. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1078692. Frank G. Per- 
kuis in Lansdale (Pennsylvania). Verfahren zur Her- 
stellung von Leim. Man suspendiert Cassavastärke in Wasser 
und setzt unter beständigem Rühren eine (kaustische) Alkalilösung 
von solcher Schwäche zu, daß ein Platzen der Stärkekörner während 
des ersten Stadiums des Verfahrens vermieden wird, worauf man 
weiteres Alkali zusetzt, bis ein halbflüssiger Leim entsteht. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1078691. Frank G, Per- 
kins Lansdale (Pennsylvania). Vegetabilischer Leim. 
Man nimmt ein Kohlehydrat (Cassavastärke oder dergl.), dessen Vis- 
kosität, wenn es in drei Teilen kaustischer Soda gelöst ist, zu groß 
ist, um einen guten Leim zu geben und mischt es mit einem Kohle- 
hydrat (Getreidedextrin), das ebenso behandelt, keinen guten Leim 
gibt, in solchen Mengen, daß ein gut (Fourniere) klebendes Kleb- 
mittel entsteht. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


D. R.-P. 271656 vom 21. VII. 1912. Firma Fr. Küttner in 
Pirna a. E. Vorrichtung zum Auswaschen von aufge- 
spulter Kunstseide. Beim Waschen aufgespulter Kunstseide mit- 
tels der bekannten Einrichtungen hat sich der Uebelstand gezeigt, 
daß die aufgewickelte Seide infolge des Herausfallens der Spulen 
aus dem Rahmen, in dem sie auf Latten aufgesteckt waren, ge- 
schädigt und durch Aufstossen oder sonst verletzt wurde. Auch 
werden die Spulen selbst, wenn sie im Rahmen verblieben, da sie 
über den Rahmen hinausragen, schon beim Transport leicht be- 
schädigt. Die vorliegende Erfindung vermeidet diese Uebelstände, 
und zwar durch die besondere Ausgestaltung der zur Ausübung des 
Verfahrens benutzten Einrichtung. In der Zeichnung ist Figur 1 


NIS 


a 
Ta 


eine schaubildliche Darstellung eines Spulenrahmens, Figur 2 ein 
Schnitt nach A—RB von Figur 1. Der Rahmen besteht aus 4 Leisten, 
von denen a und b mit Oeffnungen c versehen sind, die als Hand- 
griffe wirken. Wesentlich ist die Konstruktion der Leisten d und e. 
Die Konstruktion der Leiste d ist aus Figur 2 zu erkennen. Als 
Spulenträger dienen Latten f, von denen eine abgebrochen gezeichnet 
ist, damit das Lager in der Leiste d besser hervortritt; eine andere 
ist mit 5 aufgesteckten Spulen schräg herausfallend dargestellt. Die 
Beschickung des Rahmens erfolgt in der Weise, daß die mit Spulen 
bedeckten Latten erst mit dem einen Ende in entsprechende Aus- 
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sparungen der Leiste c, dann mit dem anderen in die Schlitze g ein- 
geführt und hier nach rechts in die Lage h gedrückt werden. Die 
Leisten f sind also lose und herausnehmbar in dem Rahmen be- 
fes igt. Der Rahmen selbst wird an seinen Ecken nicht, wie bisher, 
durch Metallverbindungen zusammengehalten, sondern in der Weise, 
daß die Leisten mit Zähnen ineinander greifen, durch die noch ein 
Holzzapfen geführt wird. Die Höhe der l.eisten a, b, d und e ist 
hierbei höher als der Durchmesser der auf die Latten f aufgezogenen 
Spulen. S. 
Französisches Patent Nr. 464791. Leigh Stanley Bache. 
Verfahren zum Imprägnieren und Färben von Holz oder 
anderen analogen faserigen Stoffen. Man unterwirft das 
Holz einem Kochen mit Paraffin, Wachs (Carnaubawachs), einem 
oxydierten Kohlenwasser-toff (Harz), Stearinsäure nnd Farbstoff. K, 
Oesterreichisches Patent 63625. Erste Oester- 
reichische Glanzstoff-Fabrik, A.-G., in St. Pölten. Ver- 
fahren zur Herstellung glänzender Fäden, Bänder, 
Films. Platten aus Viskose. Es ist aus der österr, Patent- 
schrift 33678 bekannt, glänzende Faden usw, ‘aus Viskose dadurch 
herzustellen, daß man Visko,elösung aus entsprechend geformten 
Oetfnungen in Schwefelsäure treten läßt, in der ein Salz, vorzugs- 
weise ein Sulfat, aufgelöst ist. Ein bestimmtes Verhältnis zwischen 
Säure und Salz ist dort nicht vorgeschrieben. Je nach dem Alter 
und der Alkalinität der Viskose pflegte man das Verhältnis etwas zu 
ändern, ebenso die Temperatur des Bades. Dabei ergab sich, daß 
bei unpassend gewählten Bedingungen der Glanz und die Weichheit 
des fertigen Fadens zuweilen zu wünschen übrig lassen. Diesem 
Uebelstande kann nach vorliegenden Verfahren vorgebeugt werden, 
indem dem jeweiligen Zustande der Viskose unter Umständen Rech- 
nung getragen wird, die keine scharfen Grenzen benötigen. Diese 
Umstände treten ein, wenn die Menge des Neutralsalzes gegenüber 
der Schwefelsäure erhöht wird. Zweckmäßigerweise spinnt man bei 
Temperaturen von etwa 45—50° C. und hält die infolge Zutretens 
von Natronlauge aus der Viskose stetig abnehmende Azidität des 
Bades so, daß sie noch unter der dem normalen Bisulfat eigenen 
Azidität bleibt, somit stets ein Ueberschuß an neutralem Sulfat z.B. 
vorhanden ist. Ist der Säuregehalt größer und spinnt man nicht 
stets Viskose von gleichem Reifungsgrade, so kommt es leicht vor, 
daß das Endprodukt nicht so glänzend und rauher ist als sonst. Die 
Fäden werden mit steigendem Neutralsalzüberschuß füllig und weich, 
während sie bei steigendem Ueberschuß an freier Säure über die 
halbgebundene Säure härter werden, Statt die z. B. auf Spulen 
gesponnenen Fäden direkt mit reinem Wasser von Salz und Säure 
zu befreien, ist es zweckmäßig, zunächst ein Vorwaschen mit einer 
dünnen Bisulfatlösung vorzunehmen oder mit einem (semisch aus dem 
verwendeten Fällbad und einem mehrfachen Volumen Wasser. Ge- 
wisse Verunreinigungen werden von einer solchen Flüssigkeit dem 
Faden leichter entzogen als durch Wasser, und der fertige Faden 
hat direkt einen klareren Farbton und größere Weichheit. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-P. Nr. 272995 vom 9. XI. 1912. Samuel Cleland 
Davidson in Belfast, Island. Verfahren zur Gewinnung 
von Kautschuk aus den Milchsäften. Zweck der vorliegen- 
den Erfindung ist, mit der Koagulierung des Kautschuks aus dem 
Milchsaft gleichzeitig seine gründliche Durchdringung mit naszieren- 
dem, gefällten Schwefel zu erzielen, dessen chemische Aktivität be- 
kanntlich im Augenblick, wo er aus einer Lösung der Verbindung, 
in der er vorher vorgelegen hat, in Freiheit gesetzt wird, abnorm 
groß ist. Außerdem soll die gleichzeitige Koagulierung der Ver- 
unreinigungen mit dem Kautschuk eingeschränkt, und es soll in 
erheblichem Maße verhindert werden, daß diese Verunreinigungen 
als Begleiter des koagulierten Kautschuks auftreten. Das Ver- 
fahren eignet sich für beliebige Milchsäfte, auch für solche, 
die eine der üblichen Vorbehandlungen erfahren haben, also mit 
Ammoniak oder einem andern Alkali oder einer alkalisch wirkenden 
Substanz oder auch mit einem Kautschuk nicht fällenden Antisep- 
tikum, wie Formaldehyd u. dgl., versetzt sind. Das Wesen der Er- 
findung besteht darin, daß dem Milchsaft lösliche alkalische Schwefel- 
salze zugesetzt werden, die sich unter Schwefelabspaltung zersetzen, 
wenn nachträglich Säuren oder saure Salze zwecks Koagulierung des 
Kautschuks hinzugefügt werden. Als solche Salze können Mischungen 
von Polysulfiden, wie Schwefelleber oder Natrium- oder Kaliumpoly- 
sulfid, angewendet werden. Danach wird dem Milchsaft eine geeig- 
nete Säure oder ein anderes Reagens zugesetzt, das auf das erwähnte 
lösliche schwefelhaltige Salz eine zersetzende Wirkung hat, wodurch 
gleichzeitig mit der Koagulierung des Kautschuks das lösliche 
schwefelhaltige Salz zersetzt und naszierender Schwefel im Milchsaft 
in Freiheit gesetzt wird, so daß dieser naszierende Schwefel den 
Kautschuk durch seine ganze Masse hindurch durchdringt. Die 
Menge des dem Milchsaft zuzusetzenden löslichen schwefelhaltigen 
Salzes kann nicht genau nach Gewicht oder Maß bestimmt werden, 
weil der Milchsaft verschiedener Herkunft häufig in seinen Eigen- 
schaften verschieden ist und sogar Milchsaft von denselben Bäumen 
zu verschiedenen Jahreszeiten verschieden ist, außerdem auch häufig 
die Abzapfungen am Morgen und am Abend in ihren wesentlichen 
Eigenschaften verschieden sind, was Abweichungen in der Behand- 
lung mit sich bringt. Es hat sich indessen ergeben, daß gute Resul- 
tate erhalten werden, wenn man dem flüssigen Milchsaft eine wäßrige 
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Lösung zusetzt, die, auf die Menge des Milchsaftes berechnet, etwa 
3 Prozent Kaliumsesguisulfid enthält. K. 


D. R.-Patent Nr. 272399 vom 4. XII. 1912. Badische 
Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Ver- 
fahren zur Verbesserung synthetheticher kautschukar- 
tiger Substanzen. (Zusatz zum Patent 271849.) Im Patent 
271849 ist ein Verfahren zur Verbesserung von synthetischen kaut- 
schukartigen Substanzen beschrieben, darin bestehend, daß man die 
durch Polymerisation von Butadien und seinen Homologen erhältlichen 
kautschukartigen Substanzen unter vermindertem Druck mit oder 
ohne gleichzeitiges Ueber- oder Durchleiten von indifferenten Gasen 
gegebenenfalls bei Gegenwart von Stickstoffverbindungen erhitzt. 
Es wurde nun gefunden, daß es zur Erreichung dieses Effekts nicht 
nötig ist, sich auf die Anwendung von vermindertem Druck zu be- 
schränken, daß ez vielmehr auch möglich ist, die Erhitzung der syn- 
thetischen kautschukartigen Substanzen bei gewöhnlichem Druck- 
oder Ueberdruck aüszuführen, sofern unter Ausschluß von Luft ge- 
arbeitet wird. Beispiel: Die gemäß Beispiel 7 der französischen 
Patentschrift 440173 durch etwa l4tägiges Erhitzen von 100 Teilen 
Isopren mit 3 Teilen Carvenozonid auf 100° erhaltene rohe Poly- 
merisationsmasse wird in einem mit gekühlter Vorlage verbundenen 
Kessel unter Durchleiten von Ammoniak oder Stickstoff bei gewöhn- 
lichem Druck im Verlaufe von 4 Stunden im Oelbade auf 185° (Bad- 
temperatur) erhitzt und 3 Stunden bei dieser Temperatur belassen. 
Es entsteht eine sich trocken anfühlende, auf der warmen Walze zu 
glattem, bernsteingelbem Fell verarbeitbare kautschukartige Substanz. 
In ähnlicher Weise verfährt man mit anderen synthetischen kaut- 
schukartigen Materialien, 3. B. den aus Butadien und seinen Homo- 
logen durch Polymerisation in der Wärme mit oder ohne Zusatz von 
die Polymerisation befördernden Mitteln oder mittels Natrium in der 
Kälte mit oder ohne Zusatz von Kohlensäure oder den durch Auto- 
polymerisation (Kondakow) erhältlichen Produkten. Treten beim 
Erhitzen flüchtige Produkte auf, so ist für deren Abfü'rung zu 
sorgen. K. 


D. R.-Patent Nr. 272325 vom 22. XII. 1911. Naamlooze 
Vennootschap Algemeene Uitvinding Exploitatie Maat- 
schappij in Amsterdam. Verfahren zur Hlerstellung eines 
elastischen, kautschukähnlichen Materials. Es ist bereits 
versucht worden, ein elastisches, kautschukähnliches Material da- 
durch herzustellen, daß man Fische oder andeıe Süß- oder Seewasser- 
tiere mit Wasser bei 90 bis 100° extrahiert, den Extrakt mit Essig- 
säure oder Milchsäure bis zur deutlich sauren Reaktion versetzt. die 
vom Niederschlage getrennte Lösung eindampft und den zurück- 
bleibenden elastischen Rückstand gegebenenfalls mit Formaldehyd 
behandelt. An Stelle von Essig- oder Milchsäure wird gemäß vor- 
liegender Erfindung Schwefel- oder schweflige Säure verwendet. Bei 
der Fällung mit diesen Säuren ist der Punkt, bei welchem die säure- 
fällbaren Kiweißstoffe quantitativ ausfällen, scharf zu finden, wobei 
nur ein minimaler Ueberschuß an Säure erforderlich ist. Dieser ge- 
ringe Ueberschuß wird nach dem Filtrieren der fällbaren Eiweißstoffe 
durch Baryt- oder Kalziumhydrat rasch entfernt und der Extrakt un- 
mittelbar nach der Fällung durch Einleiten von Kohlendioxyd neu- 
tralisiert. Nach abermaliger Filtration wird der Extrakt beim Ein- 
engen im Vakuum entgast. Beispiel: 100 kg Fische werden mit 400 I 
Wasser etwa bei 90° zwei Stunden lang extrahiert. Alsdann wird 
die Brühe von den Fleischteilen abfiltriert. Diese Brühe enthält 
noch säurefällbare, lecithinhaltige Eiweißstoffe. Die entsprechende, 
zur Ausfallung der in der gesamten Brühe enthaltenen Eiweißstoffe 
erforderliche Säuremenge setzt man sodann der gesamten Brühe zu, 
bis die durch Säure fällbaren Eiweißstoffe gänzlich ausgeschieden 
sind. Hierauf filtriert man den Niederschlag der gefällten Eiweiß- 
stoffe ab. Das alsdann erhaltene klare Filtrat wird mit einer etwa 
50° warmen konzentrierten Lösung von Bariumhydrat oder einer 
dünnen wässeıigen Suspension von Kalziumhydrat bis zur deutlich 
alkalischen Reaktion versetzt und unmittelbar hierauf Kohlensäure 
eingeleitet, bis die Flüssigkeit ganz schwach sauer infolge geringer 
Mengen absorbierter Kohlensäure reagiert. Hierauf wird von Barium- 
bezw. Kalkniederschlag abfiltriert und das Filtrat im Vakuum unter 
Beitugung von Formaldehyd eingedampft. Etwaige Spuren von freier 
Kohlensäure, welche noch vor der Behandlung im Vakuum vorhan- 
den sein sollten, werden hierbei entweichen. Das Ergebnis dieses 
Kindampfverfahrens ist das gewünschte kautschukähnliche, elastische 
Material. K. 


D. R-P. Nr. 273193 vom 29. V. 1913. Franz Görtz in 
M.-Gladbach. Verfahren zur Herstellung einer zum 
Ausballen von Schuhwerk geeigneten elastischen 
Masse. Vorliegende Ertindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
einer zum Ausballen von Schuhwerk geeigneten elastischen Masse. 
Diese Masse besitzt gleichzeitig den Vorzug, kein Wasser durchzu- 


lassen. Die Masse wird durch Vermischen von Kolophonium, Benzin, 
Chlor.nagnesium, Wasserglas, Kuhhaaren und Lederfrässpänen er- 
halten. Das Verfahren zur Herstellung dieser Masse wird in der 


Weise ausgeführt, daß zunächst 2 Teile Kolophonium in 2 Teilen 
Benzin gelöst werden. Zu dieser Lösung gibt man eine Mischung 
aus 2 Teilen Chlormagnesium und 10 Teilen Wasserg'as und rührt 
schließlich 5 Teile Kuhhaare und 5 Teile Lederspane in die Masse 
ein. Die so erhaltene elastische Masse trockret sehr schnell. Sie 
bildet, in den Schuh eingebracht, eine dauernd elastische, nicht auf- 
weichende und nicht abbröckelnde Einlage. Die Masse wird zweck- 
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mäßig mittels eines Messers, Spachtels o. dgl. in den Schuh kalt ein- 
gestrichen. K. 
Britisches Patent Nr. 21943/1913. Thomas Daniel Kelly 
in Southend-on-Sea (Essex). Masse. Zwecks Herstellung einer 
elektrisch isolierenden, gegen Wasser und Hitze bestandigen Masse 
mischt man Harzygummis (aus Holz- oder Zellulosematerial) mit einem 
nichttrocknenden Oel in gleichen Mengen, und fügt 10—30 pCt. 
dieses Breis zu Oelen, denen Glyzerin zugesetzt wurde, worauf man 
die Masse erwärmt und abkühlen läßt. K. 
Britisches Patent Nr. 18105/1913. Adolf Püschel in 
Leitmeritz (Oesterr.). Verfahren zum Reinigen und 
Renovieren von Zelluloid-, Azetylzellulosen und dergl. 
Artikel. Die Artikel werden kurze Zeit bei gewöhnlicher Tempe- 
ratur in (englische) Schwefelsäure eingetaucht, gewaschen mit Wasser. 
getrocknet, eventuell in eine hochprozentige Alkohollösung gebracht 
und mit Kampferkollodium überzogen. K. 
Britisches Patent Nr. 8757/1913. Jonas Avlsworth 
in East Orange (Neu Jersey, U. St. A... Verfahren zur 
Herstellung und Verwendung von Kautschukmassen. 
D:e Massen bestehen im wesentlichen aus Chlornaphthalin und einem 
Vulkanisiermittel (Schwefel); dieses (semisch wird eventuell in Gegen- 
wart von Füllmitteln erhitzt. K. 
Britisches Patent Nr. 4663/1913. Albert Oetker in 
Altona-Ottensen. Plastische Massen. Abfälle von vul- 
kanisiertem Kautschuk werden in zerkleinertem Zustande mit einem 
Bindemittel (Guttapercha) und einem Fett oder Paraffin gemis ht 
und erhitzt. K. 
Britisches Patent Nr. 18061/1913. Francis Alban 
Byrne in Birmingham. Verfahren zum Koagulieren von 
Kautschuk. Als Koagulationsmittel wird ein Gemisch von For- 
maldehyddampfen mit einem anderen die Koagulierung bewirkenden 
Dampf (z. B. Dampf oder Gas, das bei der Destillation von Pyro- 
lingeinsaure und Holzteer entsteht). K. 
Britisches Patent Nr. 12980/1913. Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur 
Herstellung kautschukähnlicher Produkte. Man läßt ein 
Alkalimetall auf einen Butadienkohlenwasserstoff und einen metalli- 
schen Körper (Glas, Porzellan, (Quarz) in Gegenwart von Kohlen- 
dioxyd aufeinander einwirken. K. 
Britisches Patent Nr. 4521/1913. Edward Charles 
Robert Marks in London. Verfahren zur Herstellung 
einer plastischen Masse. Ein Eiweiß enthaltendes Material 
wird mit Oxyzellulose gemischt mit Ammoniak zu einer plastischen 
Masse verarbeitet, geformt, eventuell mit Wasser und Säure behandelt, 


gehärtet und getrocknet. K. 
Britisches Patent Nr. 29369/1912. Leonidas Norza- 
garay in London. Vorrichtung zur Behandlung von 


Kautschukmilch und zur Veberführung des koagulierten 
Kautschuks in Platten. Die Maschine besteht aus einem aus einer 
Anzahl einzelner Abteilen bestehenden kaminartigenSchacht, deren jede 
von der darunter befindlichen anderen abgehoben werden kann, 
und besitzt am Boden einen Feuerherd. Jedes Abteil ist mit einer 
drehbaren  Metalltrommel ausgestattet. K. 
Britisches Patent Nr. 975/1913. Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur 
Herstellung von synthetischen, kautschukähnlichen 
Produkten. Butadien oder seine Homologen werden unter mög- 
lichstem Luftabschluß und unter Abziehenlassen der flüchtigen Pro- 
dukte erhitzt. Zweckmäßig arbeitet man im Vakuum unter Ueberleiten 
indifferenter Gase eventuell in Gegenwart von Stickstoffverbindungen 
(Ammoniak, Methylamin, Amidosäuren, Eiweiß, Leim). K. 
Französisches Patent Nr. 464192. C. H. Boehringer 
Sohn. Verfahren zum Koagulieren von Kautschuk- 
milch. Man verwendet Lösungen von Aluminiumlaktaten (insbe- 
sondere von normalem Aluminiumlaktat) zum Koagulieren des Kaut- 
schuks. K. 
Französisches Patent Nr. 463650. William Johnston 
Frame und Hope Lyle Galloway. Apparat zum Imprag- 
nieren poröser Stoffe. Der Apparat (zur Holzimprägnierung) be- 
steht aus mehreren geeigneten Behältern fur das Imprägmergut und 
Vorrichtungen, um diese Behälter gleichzeitig in verschiedene Stel- 
lungen zu br ngen. K. 
Französisches Patenta Nr. 463630. Friedrich Moll. 
Apparat zum Imprägnieren von Holz und anderen porösen 
Körpern. Der Apparat ist aus gegen Metallsalze beständigen Ma- 
terialien (Zement, Beton usw.) hergestellt und wird das Holz in 
Wagen aus Holz in den Apparat eingefahren. K. 
Französisches Patent Nr. 463645. Clement Lean. Ver- 
fahren und Apparat zum Extrahieren von Kautschuk aus 
solchen enthaltenden Stoffen. Man quetscht die zu extrahie- 
renden Stoffe (z. B. die Rinde von Landolphia) ohne sie zu zer- 
brechen, eventuell in Gegenwart von Wasser. bis die kautschukhal- 
tende zusammenhängende Masse von de: Holzteilen getrennt ist. 
Der Apparat besteht aus zwei gegeneinander beweglichen Reib- 
flachen. K. 
Französisches Patent Nr. 464117. Jean Gerlache. 
Verfahren zum Konservieren von Holz oder anderen vege- 
tabilischen Stoffen. Man impragniert das Holz mit ammonia- 
kalischen Lösungen von Schwermetallsalzen und Säuren des Chroms, 
Arsens, Antinons im Gemisch mit Soda. K. 
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Französisches Patent Nr. 463622. Aktiengesell- 
schaft für Anilinfabrikation. Kautschukfaktis aus 
Azetvizellulose, gewachste,gummierte Gewebe, Kunst- 
leder und ähnliche Stoffe. Man mischt Azetylzellulose mit 
einem Plastizität gebenden und kaum verdunstenden Stoff (Dime- 
thylphtalat, Triazetin und Amylalkohol) und gegebenenfalls mit an- 
deren verschiedenen Stoffen. Mit dem erhaltenen Produkt überzieht 
man Gewebe, Papier und dergl. K. 

Französisches Patent Nr. 463060. Aimé Isidore Gaston 
Potiez. Verfahren zur Herstellung künstlicher Perlen. 
Man formt den Perlenkörper aus Holz, Gelatine und Lack. K. 

Französisches Patent Nr. 463801. Otto Böhm. Ver- 
fahren zur Herstellung von künstlichem, praktisch 
verwertbaren Kautschuk. Man vulkanisiert polymerisierte 
(feste) Aksylsäureester in üblicher Weise. 

Französisches Patent Nr. 463906. Adam Starza von 
Szolayski. Verfahren zur Herstellung eines Zelluloid- 
ersatzes. Man verleibt geschmolzenem Leim oder geschmolzener 
Gelatine in kaltem Wasser Kasein und Natriumsilikat ein und härtet 
das Ganze (z. B. mit Alaun). K. 

Französisches Patent 463693. A. Chesnais. Ver- 
fahren zur Herstellung und Verstärkung von Zellulose- 
produkten. Bekanntlich haben Kunstseide und andere ähnliche 
Produkte die Eigenschaft, Wasser aufzunehmen. Man hat bereits 
versucht, diese Eigenschaft zu beheben, besonders durch Benutzung 
von Ameisensäure unter verschiedenen Formen. Die bisher empfoh- 
lenen Mittel scheinen aber technisch nicht anwendbar zu sein und 
haben im allgemeinen den Nachteil, nur oberflächlich auf die Zellu- 
losekörper zu wirken, der Kern bleibt wasserempfindlich und dadurch 
kommt nicht nur eine mangelhafte Widerstandsfähigkeit in nassenı 
Zustande, sondern auch schweres Färben. Nach dem vorliegenden 
Verfahren soll sowohl auf das Aeußere wie auf das Innere der Zel- 
lulosekörper eingewirkt werden. Die Erfindung besteht in der An- 
wendung der unterphosphorigen Säure in Lösung vun 5—20°%o bei 
Temperaturen von 20—50° C. oder anderer Verbindungen der phos- 
phorigen Säure, die das Zellulosemolekül dehydratisieren. Die ge- 
nannte Säure kann in verschiedener Weise angewendet werden, sie 
kann dem Alkalixanthogenat zugesetzt oder dem Koagulations- oder 
Fixierbade zugegeben werden, oder sie kann auf die schon fixierten 
Zelluloseprodukte zur Einwirkung gebracht werden. Man zerteilt 
zum Beispiel die aus dem Schwefelungsbehälter kommende Xanthat- 
masse durch Separatoren und behandelt sie mit unterphosphoriger 
Säure, dereg Stärke und Temperatur nach der Natronlaugenmenge 
schwanken, die in dem Xanthat enthalten ist. Die unterphosphorige 
Säure kann auch als Koagulations- oder als Fixierungsbad ange- 
wendet werden, oder um zugleich zu fällen und zu fixieren. Sie 
kann also das Ammoniak in dem Verfahren von Croß-Stearn und 
das Bisulfat in dem Verfahren Paul Girard ersetzen. Im letzteren 
Falle kann sie neben oder an Stelle des einen oder anderen Säure- 
oder Salzbades treten. Mit der unterphosphorigen Säure kann man 
auch schon fixierte Zelluloseprodukte behandeln, z. B. Fäden in Form 
von Kuchen, auf Bobinen oder in Flotten, und an freier Luft oder 
unter Vakuum, um die Einwirkung zu beschleunigen. In allen Fällen 
hat die unterphosphorige Säure die Wirkung, das Molekül des 
Xanthates unlöslich zu machen und ihm neue Eigenschaften zu ver- 
leihen. Man kann auch die Salze der unterphosphorigen Säure an- 
wenden oder andere geeignete Phosphorverbindungen in flüssiger 
Form oder gasförmig. D.: Verfahren ist anwendbar auf Zellulosen 
- aller Art, z. B. Nitro- ocer Kupferzellulosen. : 

Oesterreichisches Patent Nr. 63556. Philip Röder- 
Bruno Raabe Aktiengesellschaft in Wien. Verfahren 
zur Herstellung von Kunstschwamm. Man vermischt eine 
konzentrierte Lösung eines Zellulosederivates (Viskoselösung) mit 
Faserstoffen und leicht löslichen Körpern (Salze [Kochsalz], Zucker 
usw.) zu einem Teig und legt diesen Teig in Wasser, verdünnte 
Säuren (Essigsäure) oder Salzlösungen. wobei durch Auflösung der 
beigemischten leicht löslichen Körper Poren entstehen und das Zellu- 
losederivat in Form eines die Fasern umspinnenden oder verwebenden 
Körpers von schwammartigen Aussehen ausgefällt wird. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 63466. Ernst Kuhn in 
Brüssel (Belgien). Verfahren zur Holzkonservierung. Das 
-~ Holz wird mit dem bei der Ammoniakgewinnung aus (raswasser sich 
ergebenden Abwasser mit oder ohne Zusatz anderer holzkonservieren- 
der Stoffe durchtränkt. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 63467. Max Leger in 
Nürnberg. Verfahren zur Vertilgung von Holzschad- 
lingen und zur Verhinderung des Auftretens derselben. 
Das Holz wird mit Alkalizinkaluminatlösung imprägniert. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 63465. Frank Archi- 
bald Palen in New York (Ver. St. v. A... Verfahren zum 
Trocknen von Holz. Das Holz wird zunächst einer allmählich 
bis auf etwa 150° C. steigenden Temperatur unter Luftleere, dann 
nach Aufhebung der Luftleere einer weiter steigenden, aber unter 
der Zersetzungsgrenze des ini: Holz enthaltenen Harzes bleibenden 
Temperatur und endlich einer zusammengesetzten Wirkung der Luft- 
leere und einer trockenen Erwärmung bis zu etwa 193° C aus- 
gesetzt. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1084336. Fritz Hofmann. 
Carl Coutelle, Konrad Delbrück und Kurt Meisenburg 
in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. 
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in Elberfeld). Vulkanisierte kautschukähnliche Masse. 
Die Masse besteht aus dem vulkanisierten kautschukähnlichen Poly- 
merisationsprodukt eines substituierten Erythrenkohlenwasserstoffs, 
in dem wenizstens ein Wasserst ‚ffatom durch eine mehr als ein Atom 
Kohlenstoff enthaltende Gruppe substituiert ist. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1072915. F.H. Cook und 
C. C. Stannard in Leominster (Massachusetts). Präge- 
stanze für Zelluloid-Kämme und -Spangen. Auf einem 
Unterteil A sind zwei Platten c und d befestigt, zwischen denen ein 
Prägestück e, das genau dem zu 
formenden Gegenstand entspricht, 
geführt ist. Es ruht auf meh- 
reren Schraubenfedern, welche 
es bis zum Anschlag an verstell- 
bare Schrauben c hochheben. Mit 4 
diesem Stück arbeitet ein Ober- >~ 
teil f zusammen, das an einer an 
den Stiften h geführten Platte g 
sitzt. Damit die Stanze sowohl 
für Spangen- oder ähnliche Gegen- 
stände als auch für Kämme verwendbar ist, ist die Platte c mit 
einem auswechselbaren Einsatz c? versehen. Dieser wird beim Prägen 
von Kämmen entfernt. so daß der dadurch entstehende Hohlraum das 
für das Zahnfeld erforderliche Materialstück aufnimmt, In diesem 
Falle wird auch ein für Kämme geeignetes Oberteil benutzt. H. 

Amerikanisches Patent Nr. 1079929.-Samuel R. Ball in 
Laporte (indiana) Schlauchkonservierende Masse. Die 
Masse besteht aus Melasse, Pfefferminzöl, Holzgeist und Lampenruß. 

K 

Amerikanisches Patent Nr. 1084900. Arthur Stanley 
Quick in London. Plastische Masse. Man mischt Hefe in 
fester oder halbfester Form innig mit reinem faserigen Material, dann 
erhitzt man die Masse und formt sie vor dem Erkalten. K. 

A merikanisches Patent Nr. 1084334 Fritz Hofmann 
und Carl Coutelle in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld) Vulkanisierte kaut- 
schukähnliche Masse. Die Masse besteht aus vulkanisiertem 
Erythrenkautschuk. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1082522. Fritz Hofmann, 
Carl Coutelle, Kurt Meisenburg und Konrad Delbrück 
in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & 
Co. in Elberfeld). Verfahren zur Herstellung von Kaut- 
schuksubstanzen. Man polymerisiert einen substituierten Ery- 
threnkohlenwasserstoff, der wenigstens eine Substitutionsgruppe mit 
mehr als einem Atom Kohlenstoff enthält, bis eine in Alkohol unlösliche, 
aber in Kohlenteerbenzin lösliche, kautschukähnliche Masse entsteht. K. 

Amrerikanisches Patent Nr. 1081614. Fritz Hofmann 
und Konrad Delbrück in Elberfeld (Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld). Verfahren zur 
Herstellung einer Kautschukmasse. Man behandelt das 
Autopolymerisationsprodukt des ß-y-Dimethylerythrens mit Alkali oder 
einer stickstoffha'tigen Base. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1081613. Fritz Hofmann 
und Konrad Delbriick in Elberfeld (Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld). Verfahren zur 
Herstellung von vulkanisiertem Kautschuk. Man vul- 
kanisiert das aus dem Autopolymerisationsprodukt des 8-y-Dimethyl- 
erythrens und Ammoniak, Anilin, Dimethylamin, Diäthylamin, Dime- 
thylanilin, Dimethyl-o toluidin, kaustischer Soda usw. erhaltene Pro- 
dukt mit Schwefel. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1076941. Leigh S. Bachein 
Boundbrook (New Jersey). (Graphite Lubrikating Com- 
pany in Boundbrook). Selbstschmierendes Lagerholz. 
Man imprägniert Lagerholz mit einem gesättigten Kohlenwasserstoff 
‘Paraffin’, Wachs, einem oxydierten Kohlenwasserstoff und einem Farb- 
stoff. K. 


Wirtichaftlihe Rundkhau. 


Kunstseide. Die Barmer Handelskammer schreibt in ihrem 
Bericht über das Jahr 1913: „Infolge der schlechten Beschäftigung 
in der Besatzi:dustrie ging der Bedarf an Kunstseide in unserem 
Bezirk immer mehr zurück. Trotzdem war das Jahr 1913 für den 
Kunstseidenhandel von besonderer Bedeutung. da sich in diesem 
Jahre aus verschiedenen Ursachen ein großer Umschwung im Absatz 
der verschiedenen Kunstseidenarten vollzog Die nach dem Nitro- 
zelluloseverfahren arbeitenden Fabriken gerieten durch die scharfe 
Konkurrenz der nach dem Viskoseverfahren arbeitenden Fabriken des 
In- und Auslandes immer mehr ins Hintertreffen. Weiter gestärkt 
wurden die Viskosefabriken durch die schun im vorigen Jahresbericht 
erwähnte Verständigung in- und ausländischer Werke, zu denen im 
Berichtsjahr noch die Vereinigten Kunstseidefabriken Frankfurt und 
die Fabrik von Küttner in Pirna einbezogen wurden, nachdem die 
gegen diese Firmen bestehenden Patentprozesse der Vereinigten 
Glanzstoff-Fabriken im Vergleichswege zurückgezogen waren. Trotz 
der überaus günstigen Lage der Viskoseseide, ihrer bevorzugten 
Stellung in der Weberei und Strickerei, die jetzt schon enorme 
Quantitäten Viskoseseide verbrauchen, sind die Preise dieses Mate- 
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rials das ganze Jahr hindurch fast unverändert geblieben, da die 
Kunstseidenfabriken längst zu der Einsicht gekommen sind, daß die 
festen Preise am ehesten zu einem erhöhten Verbrauch führen und 
dadurch auch ihnen zum Vorteil gereichen, So ist denn auch der 
Verbrauch an Kunstseide, besonders an Viskoseseide, stetig gewachsen, 
so daß selbst durch die beabsichtigte Herstellung von Viskoseseide 
seitens der bisher ausschließlich Nitrozellulose herstellenden Fabriken 
von Tubize und Obourg im Einverständnis mit den Patentinhabern 
der Viskoseseide, eine Ueberproduktion nicht zu erwarten ist, denn 
auch für das kommende Jahr sind die Aussichten für Kunstseide in 
der Weberei und Strickerei durchaus gute. Gegenwärtig werden für 
einzelne kurante Stärken in Viskose erhebliche Lieferfristen verlangt 
und bewilligt. Einige große l.äger in Kunstseide, die Anfang des 
Jahres den Markt ungünstig beeinflußten, wurden inzwischen von 
leistungsfähigen Händlern aufgenommen und dadurch Ruhe im Markt 
erzielt. Für die Barmer Industrie sind die Aussichten auf Kunst- 
seideverbrauch immer noch gering, so daß hier ein größerer Ver- 
brauch als im abgelaufenen Jahr nicht zu erwarten ist. In Roßhaar- 
ersatz (Sirius) für Hutlitzen war der Bedarf im Berichtsjahre schr 
mässig, dagegen wurde das im vorigen Jahre erfo greich eingeführte 
Viskabändchen auch in diesem Winter stark begehrt. 

Kunstseideverbrauch in Deutschland. Der Kunstseidenver- 
brauch Deutschlands steht bereits an erster Stelle, seitdem sich seit 
1906 infolge der Herabsetzung des Kilopreises von 20 bis 22 M. auf 
16 bis 17 M. das Eindringen des Kunstproduktes in die Seiden- 
industrie immer stärker bemerkbar macht: bis damals stand der aus- 
gebreiteten Verwendung der höhere Preis und verschiedene technische 
Mängel im Wege. Nachdem aber deren Beseitigung so ziemlich 
gelungen ist, nahmen 1910 nicht nur die Stotf-Fabriken, sondern auch 
die Samt- und Plüschwebereien den Artikel auf. Während man 
sich in der Stoffweberei der feineren Garne der Nitrozellu- 
lose-Seide bedient, bevorzugen die Samtwebereien dieschwere 
Viskoseseide wegen ihres größeren Glanzes. Im Verlauf der letzten 
drei Jahre schwankte der Preis der Nitroseide zwischen M. 11.75 
und 14.50, jener der Viskoseseide zwischen 12 und 13 M. 

(Chem. Ztg.). 

Die Zelluloidindustrie Japans ist jetzt etwa 6 Jahre alt, ist 
aber in dieser Zeit kaum über das Versuchsstadium herausgekommen, 
Man schiebt dies von beteiligter Seite auf die Schwierigkeiten beim 
Absatz, doch ist dies nicht richtig, da die Hauptschuld wohl an der 
Ungeschicklichkeit der Arbeiter liegt. Die Aboshi-Fabrik die der 
Mitsu Bishi Company angehört, sowie die Sakai-Fabrik, bei 
der ebenfalls die Mitsu eine führende Rolle spielt, haben alle beide 
bisher schwere Verluste zu verzeichnen, hauptsächlich infolge des 
schlechten Verhältnisses zwischen technischer Leitung und den 
Arbeitern, und voraussichtlich dürfte sich dies in der nächsten Zeit 
auch nicht besser gestalten. Sowohl die Aboshi- wie die Sakai- 
Fabrik wurden 1907 gegründet; die e'ste produziert jährlich etwa 
60 000 Pfd., die letztere 40 000 Pfd. Beide Werke kämpfen mit 
ihren Produkten vergeblich gegen die eingeführte Ware an. Neben 
den Fehlern in der Fabrikation spielen auch die hohen Kosten des 
Rohstoffes, die, abgesehen von Kampfer, eingeführt werden müssen, 
bei dem Absatz eine große Rolle. Jetzt hat vor kurzem die Toyo 
Seishi Company die Fabrikation von Baumwollpapier, vor- 
läufig als Versuch, aufgenommen, und Alkohol soll in großen 
Mengen auf Formosa hergestellt werden. Die Einfuhr von Zelluloid 
hat jedenfalls stark abgenommen, was sicher auf die vorhandene 
einheimische Industrie, dann aber auch auf dessen Verteuerung durch 
den Zolltarif zurückzuführen ist. Kampfer wird erst ausgefuhrt, um 
später in verarbeiteter Form als Zelluloid wieder eingeführt zu werden. 
Die Sakai Celluloid Company versucht, neben Zelluloidplatten 
auch Zelluloidgegenstande aller Art herzustellen, scheint aber damit 
bisher keinen Erfolg gehabt zu haben. (Chem. Ztg.). 

Deutsche Patentspinnerei und Weberei, G. m. b. H. in 
Pirna. Die mit einem Kapital von M. 160 000 gegründete Gesell- 
schaft übernimmt den Betrieb der Spinnerei von Papiergarn 
(Jute-Ersatz) und der Weberei von diesem Kunstprodukt, die bisher 
von der Firma Deutsche Patentweberei Klenfeld und 
Matthes in Chemnitz betrieben wurde. Geschäftsführer sind 
L. Klenfeld u. W. Matthes in Chemnitz. 

Der deutsche Außenhandel mit Kunststoffen im Jahre 1913 
und den Vorjahren. 

Das Jahr 1912 ist als das bisher beste Jahr der deutschen Volks- 
wirtschaft zu bezeichnen. Es war ein Jahr der Hochkonjunktur, zu 
der der Aufstieg im Jahre 1909 begonnen hatte. 

Das kürzlich abgelaufene Jahr 1913 unterscheidet sich von seinem 
Vorgänger in unliebsamer Weise dadurch, daß in cer kraftvollen 
Entfaltung der wirtschaftlichen Tätigkeit eine \erlangsamung der 
Entwickelung eingetieten ist, oder daß diese vielleicht schon zum 
Stillstand gekommen ist. Einer Zeit des allgemeinen Aufschwunges, 
in der eine gewaltige Steigerung der Produktion und des Absatzes 
erreicht werden konnte, ist eine Kurve gefolgt, die eine sinkende 
Neigung zu erkennen gibt, ohne daß aber bisher irgendwelche kriesen- 
hafte Erscheinungen fühlbar geworden wären. Infolgedessen scheint 
es vorläufig noch vertrüht zu sein, von einer rückgängigen Konjunk- 
tur zu sprechen. Ein endgültiger Umschlag ist noch nicht zu ver- 
zeichnen; bis jetzt kann nur von einer Äbschwächung die Rede sein. 
Eine unfreiwillige Ruhepause zur Sammlung hat sich eingestellt. 

Die Gründe dieses Umschwunges in der wirtschaftlichen Lage 
Deutschlands sind verschiedener Art. Der ausschlaggebende 
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Anteil an der Hemmung des Handels und der Industrie ist wohl 
auf die kriegerischen Ereignisse auf dem Balkan zurückzuführen. 
Weniger der unmittelbare Einfluß derselben aut den Absatz auf 
einem Teil des Weltmarktes als die damals berechtigte Besorgnis, 
daß der Balkankrieg Verwickelungen ernstester Art unter den euro- 
päischen Großmächten im Gefolge haben könnte, übte eine lahmende 
Wirkung auf die wirtschaftliche Entwickelung und die Unternehmungs- 
lust nicht nur bei uns in Deutschland, sondern fast auf dem ganzen 
Weltmarkte aus, 

Neben diesen Bedenken politischer Art griffen noch verschiedene 
andere Faktoren in die wirtschaftliche Lage ein. Die teuren Geld- 
verhältnisse, die Beschränkungen der Kredite, die hohen Kosten für 
Rohstoffe, der eine Erhöhung der Preise für die fertigen Fabrikate 
nicht gegenübergestellt werden konnte, die gesteigerten Löhne, die 
Höhe der sozialen Lasten, die sich in ihrem ganzen Umfange erst 
im Laufe des Jahres 1914 fühlbar machen werden, und verschiedene 
andere Umstände waren nicht dazu angetan, die heimische Gewerbe- 
tätigkeit weiter zu beleben, 

Die heutige wirtschaftliche Lage kommt weniger darin zum 
Ausdruck, daß es der Industrie an Beschäftigung fehlt, als in dem 
Umstande, daß die Verkaufspreise einen Stand erreicht haben, der 
mit den Herstellungskosten kaum noch in Einklang zu bringen ist. 

Der Staatssekretär des Innern hat sich im Dezember v. Js. im 
Reichstage dahin geäußert, er sei nicht in der Lage, mit aller Be- 
stimmtheit zu sagen, ob diejenigen recht hätten, die der Ansicht 
seien, es handle sich nicht um eine Krisis, sondern um ein allmäh- 
liches Sinken der Preise. Man nehme allgemein an, daß diese nied- 
rige Konjunkturwelle langsam und ohne Störungen verlaufen 
und daß die Situation im ganzen erträglich bleiben werde. Es ließe 
sich ja nicht in Abrede stellen, daß die Verhältnisse auf dem Geld- 
markt, von denen man nicht wisse, wie sie sich entwickeln würden, 
und ob und wann sie sich zum Besseren wenden würden, eine ge- 
wisse Vorsicht in der Beurteilung der Konjunktur geboten erscheinen 
ließen. Auf der anderen Seite aber dürfe man nicht vergessen, daß 
die Vorgänge der letzten beiden Jahre, die Vorgänge auf dem inter- 
nationalen Geldmarkt, an der Börse, das Bestreben der zentralen 
Notenbanken, ihren Status zu verbessern, das Bemühen der großen 
Privatbanken, ihre Liquidität zu erhöhen, alles in allem schon einen 
reinigenden Einfluß ausgeübt hätten. Man könne daher wohl an- 
nehmen, daß Handel und Industrie in einer gewissen Festigung, einer 
gewissen Ruhe und mit einem gewissen Bewußtsein der kommenden 
Gefahr den Dingen entgegentreten und darum wahrscheinlich eine 
größere Widerstandsfähigkeit besitzen würden, als das unter anderen 
Umständen der Fall wäre und früher der Fall gewesen ist. 

Der Staatssekretär des Reichsschatzamtes führte im Reichstage 
Ende vorigen Jahres, als er die weitere Entwickelung des Geschäfts- 
und Arbeitsmarktes besprach, unter anderem folgendes aus: „In den 
Kreisen, die mitten im Wirtschaftsleben stehen, verschließt man sich 
nicht länger der Auffassung, daß wir in dem periodischen Auf und 
Ab dieser Verhältnisse wieder an einem Gipfel angelangt sind. Ob 
wir nun auf dem Hochplateau mit geringen Unebenheiten gemächlich 
noch eine Weile weiter wandern können oder ob bereits und in 
welcher Breite und Tiefe das Tal sich vor uns Öffnet, vermag nie- 
mand zu sagen,“ 

Wie dem auch sein mag, die gute Ernte, die unsere Landwirt- 
schaft im vergangenen Jahre eingebracht hat, wird sich mit als 
förderndes Moment zur Hebung des Marktes erweisen. Auch die 
Entspannung des Geldmarktes wird mit dazu beitragen, daß der Um- 
schwung in der Konjunktur nicht zu einem Rückgang ausartet 
und nicht allzu lange Zeit andauert. 

Was vorstehend von der Konjunktur des Inlandsmarktes aus- 
geführt worden ist, trifft auf den Auslandsmarkt nicht zu. Unsere 
Ausfuhr hat im Jahre 1913 eine ganz bedeutende Zunahme erfahren, 

Der deutsche Außenhandel weist in den letzten Jahren 
die folgenden Werte auf: 

Gesamteinfuhr in 1000 Mark 


1913 1912 1911 1910 
11126793 11017 100 9705661 8 934 126 
Gesamtausfuhr in 1000 Mark 
1913 1912 1911 1910 
10 181 978 9099 529 8 724 398 7 644 198 


Die Ausfuhr des vergangenen Jahres zeigt also im Vergleich 
mit dem Vorjahre eine Zunahme von mehr als 1082 Millionen Mark. 
Das Jahr 1912 hatte im Vergleich zu 1911 nur eine Zunahme von 
8/5 Millionen Mark zu verzeichnen. Wenn man berücksichtigt, daß 
diese Wertsteigerung nicht einzelne Erwerbsgruppen, sondern beinahe 
die ganze Industrie betrifft, so wird man wohl annehmen dürfen, 
daß der ausländische Markt noch aufnahmefähig ist, und daran die 
Hoffnung knüpfen können, daß die Befürchtungen, die man gegen- 
über der weichenden Konjunktur geäußert hat, nicht in vollem Um- 
fange in Erfüllung gehen werden. 

Da die deutsche Industrie auf den Absatz nach dem Auslande 
angewiesen ist, dienen die Ergebnisse des deutschen Ausfuhrhandels 
in vielen Beziehungen auch als Gradmesser für die Konjuktur des 
Inlandes. Hiermit soll keineswegs die Behauptung aufgestellt werden, 
daß in allen Fällen ein Wachsen unserer jährlichen Ausfuhrziffern 
auch eine günstige Lage der deutschen Industrie zur Bedingung hat. 
Unter Umständen kann eine wachsende Ausfuhr durch eine ungünstige 
Konjunktur hervorgerufen sein. wenn nämlich die Ausfuhr künstlich 
forciert wird, um über vorübergehende Stockungen im Absatz auf 
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dem Inlandsmarkte hinfortzuhelfen. Ein solches Verfahren ist aber 
durch die bei solchen Maßnahmen bedingten unlohnenden Preise nur 
immer für einen kurzen Zeitraum möglich und tritt dann in den Er- 
gebnissen der Ausfuhr auch dadurch in die Erscheinung, daß bei 
steigenden Ausfuhrmengen die Ausfuhrwerte eine rückgängige 
Tendenz aufzuweisen haben. 

Wenn auch der Stützpunkt der deutschen Industrie in erster 
Linie auf dem Inlandsmarkte zu suchen ist, so darf die Pfiege des 
Auslandsmarktes unter keinen Umständen in den Hintergrund gedrängt 
und vernachlässigt werden. Die oft vertretene laienhafte Anschauung, 
daß der Auslandsmarkt stets bereit ist. den Ueberschu8 des Inlandes 
aufzunehmen, sobald die inländische Produktion größer ist als der 
Absatz im eigenen Lande, ist grundfalsch. Nur bei ständiger und 
sorgfältiger Bearbeitung des Auslandsmarktes können bei dem großen 
Wettbewerb auf dem Weltmarkte Erfolge erzielt werden, Hierzu 
ist aber erforderlich, daß die deutsche Industrie auf dem Weltmarkte 
konkurrenzfähig bleibt, was bei der Belastung unserer (sewerbetätigkeit 
ganz besonders durch sozialpolitische Maßnahmen nahezu in Frage 
gestellt ist. Die Lasten, die die Gesetzgebung dem Arbeitgeber 
auferlegt hat, werden bei ungünstigen Zeiten sich noch viel fühl- 
barer machen als dies heute bereits der Fall ist. Deutschland hat 
heute eine Industrie mit einem weitgehenden Exportbedürfnis, das sich 
mit der zunehmenden Bevölkerung ständig vergrößert. Aus diesem 
Grunde sind wir darauf angewiesen, ständig außerhalb der deutschen 
Grenzpfähle neue Absatzgebiete zu erschließen. In diesen Bestrebungen 
muß aber die Industrie durch die Regierung unterstützt werden, 
Hierzu ist aber unbedingt erforderlich, daß sie in Zukunft nicht weiter 


durch sozialpolitische GesetzesmaS8nahmen belastet wird, daß unsere ` 


bisherige Wirtschafts- und Handelspolitik in den alten Bahnen fort- 
geführt wird, daß unser bisheriger Zollschutz mindestens aufrecht- 
erhalten wird, und daß ferner die Richtung unserer Vertragspolitik 
dieselbe bleiben muß. 

Was den Außenhandel Deutschlands mit den für uns in Frage 
kommenden Erzeugnissen anbetrifft, so ist derselbe in den nach- 
stehenden Uebersichten zur Darstellung gebracht worden. 

Für das Jahr 1913 lassen sich heute nach Lage unserer amt- 
lichen Handelsstatistik nicht alle Angaben machen, wie dies für das 
Jahr 1912 der Fall ist. Die Gesamteinfuhrziffern und die Gesamt- 
ausfuhrziffern können bei den einzelnen statistischen Nummern für 
das Jahr 1913 nach Mengen und Werten aufgeführt werden. Was 
die einzelnen Herkunftsländer und Bestimmungsländer anbetrifft, so 
stehen für diese die Werte des Jahres 1913 noch nicht fest. Hier 
können also nur die Mengen angegeben werden. Für das Jahr 1913 
lassen sich weiter nur die allergrößten Herkunftländer und Be- 
stimmungsländer namhaft machen Diejenigen Länder, bei denen nach 
Lage unserer amtlichen Handelsstatistik ziffernmäßige Angaben im 
Jahre 1913 noch nicht gemacht werden können, sind durch einen 
Strich kenntlich gemacht worden. Ein Strich in früheren Jahren 
bedeutet, daß ein Vergleich wegen Acnderung der statistischen Nach- 
weisung der in Frage kommenden Erzeugnisse nicht vorgenommen 
werden kann. 

Die Gewichtsangaben verstehen sich überall in Doppelzentner 
netto. Als Land der Herkunft ist das Land anzusehen, in dem die 
Ware in derjenigen Beschaffenheit erzeugt oder hergestellt ist, in der 
sie zur Einfuhr gelangt. Als Land der Bestimmung gilt dasjenige 
Land, für dessen Verbrauch die Ware bestimmt ist. 

Vie Bezeichnung der Ware erfolgt nach dem Statistischen 
Warenverzeichnis, das eine Zerlegung des Zolltarifes darstellt. 

Die Wertangaben beruhen, soweit nicht für die im Statistischen 
Warenverzeichnis besonders bezeichneten Waren die Anmeldung des 
Wertes vorgeschrieben ist, auf Schätzungen, die der handelstatistische 
Beirat in alljährlich stattfindenden Sitzungen vornimmt. Die Einheits- 
werte weıden entweder für die Gesamteinfuhr oder Gesamtausfuhr 
der betreffenden Nummer in einem Betrage oder nach Zollsätzen, 
oder getrennt für die einzelnen Länder der Herkunft und Bestimmung, 
festgesetzt. Seit dem 1. April 1911 ist für sämtliche Waren der 
Ausfuhr die Wertanmeldung vorgeschrieben. Als Wert gilt der 


Grenzwert, das heißt der Wert am Versendungsort einschließlich der 
Kosten der Beförderung, der Versicherungs- und sonstigen Kosten 
bis zur Grenze des deutschen Wirtschaftsgebietes. 

Ein Punkt bedeutet, 
stattgefunden hat. 


daß eine Einfuhr oder Ausfuhr nicht 


1912 


1911 


Künstliche Seide. 


Statistische Nummer 394a. 
liche Seide (Glanzstoff), unge- 


Künst- 


zwirnt oder einmal gezwirnt: 
ungefärbt. 

Einfuhr im ganzen . Dz. |15 509 | 22 309 16 822 

Wert | .8 611 |26 771 | 20 186 
Davon aus: 

Belgien . . . . 2 2.202000. 0.) Dz | 11094] 16 020 | 12 037 
Wert — 19 22414 445 

Frankreich . .........| Dz 1308; 1011 907 
Wert — 1213; 1088 
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Maß-| 1913 | 1912 | 1911 
stab 
Großbritannien . .. .... . | Dz, 266 216 238 
Wert — 259 286 
Italien <2. G8 6 4 2 work ee 369 683 719 
Wert _ 820 863 
Oesterreich-Ungarn a: sg ar. er, SD; 2014| 2953| 1977 
Wert _ 3112| 2372 
Schweiz . . 0 4. 2. & 8%. el DZ 424| 1746 922 
Wert _ 2095| 1106 
Statistische Nummer 394b. Künst- 
liche Seide (Glanzstoff), unge- 
zwirnt oder einmal gezwirnt: 
gefärbt. 
Einfuhr im ganzen. . . . . . . -| Dz. 114; 187} 276 
Wert 160 262 386 
Davon aus: 
Belgien 6 e soe e a = « « «| Da: 38 62 44 
Wert — 87 62 
Frankreich . . . ...... a Da. — 39 94 
Wert | — 55 131 
Großbritannien . . 2 .. . . . | Dz. — 11 40 
Wert — 15 56 
Italien « . ~@ .& ~.@ 4 eh &- 3 Dz: — l 5 
Wert | — l 7 
Oesterreich-Ungarn . . . . . . .| Dz. _ 29 61 
Wert — 4] 85 
Schweiz... 2 2 2 2 20202 [| Da. 36 42 27 
Wert — 59 38 
Statistische Nummer 394. Künst- 
liche Seide, gefärbt und unge- 
färbt. 
Ausfuhr im ganzen . . . . . . .| Dz. | 7971| 6481| 6150 
. Wert | 9884| 7892| 7524 
Davon nach: 
Belgien: « << 5’ ia 3... = « “4 “Dz. 117 186 363 
Wet | — 220 357 
Großbritannien . . . 2. 2 2.2.1 Da 506 232 397 
Wert — 270 437 
Italien . . . 2 2 2 2 202.02 a D 757 709 980 
Wert — 829) 1051 
Oesterreich-Ungarn . . . . . , . | Dz. 2093| 1724| 1179 
Wert — 2284; 1487 
Rußland . . ........ .] Dz. 1005 395 215 
Wert — 593 300 
Schweiz... .... . . « «| Dz. 937 727 550 
Wert — 641 556 
Japan: ne re R A He DZ 254 333 212 
Wert — 330 203 
Vereingte Staaten von Amerika . .| Dz. 1923| 1755| 1914 
Wert — 2270| 2718 
Statistische Nummer 395. Künst- 
liche Seide, zweimal gezwirnt. 
Einfuhr im ganzen. . . . . . . . | Dz. 10 12 12 
Wert 12 14 14 
Davon aus: 
Frankreich . ... . 2 2 .. . {| Dz. 3 6 5 
Wert | — 7 6 
Schweiz... 2 2 2 2.2.2.2 .{ Dz. 2 4 3 
Wert ; 5 4 
Die Ausfuhr ist in Nummer 394 
mit enthalten. 
Kampfer. 
Statistische Nummer 99. Kampfer. 
Einfuhr im ganzen. . . . . . . .| Dz. | 8737 | (6629) (5 275 
| Wert | 2883 5124| 5541 
Davon aus: 
Großbritannien . . . 2 ... . | Da. 205 363 177 
Wert — 124 65 
italien: 3 26 “@ a wi 5 22. oh Dz 631 421 372 
Wert — 211 179 
China daa din ie “he i “at a Ae aks De SDE, — 151 149 
Wert — 45 54 
Japan... 2 222220...) Da. | 7778 | 14518] 14 488 
Wert — 4718| 5216 
Ausfuhr im ganzen . . . . . . .| Dz. | 2943 | 2341| 2844 
Wert | 1058 902; 1072 
Davon nach: 
Belgien < a e so eoe a oe we se. DE. — 49 49 
Wert — 16 18 
Dänemark ......... .{| Dz. = 47 40 
Wert | — 18 ‘15 
Finland a i St. ee GS er ee. SSH S E — 6 17 
Wert | — 2 7 
Frankreich . .| Dz 332 20 83 
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Mag- Mag- 
1913 | 1912 | 1911 stab 1913 | 1912 | 1911 
Großbritannien Oesterreich-Ungarn . Dz. | 3941| 3497; — 
Wert: — 1281; — 
Italien Statistische Nummer 640a. Films, | 
unbelichtet oder belichtet aus 
Niederlande Zellhorn oderähnlichen Stoffen. 
Einfuhr im ganzen Dz. | 2498 — 
Oesterreich-Ungarn . x Wert |18 735/17 925] — 
avon aus: 
Rußland . Belgien Dz. _ 13; — 
Wert — 98); —. 
Schweden Dänemark Dz. 66 80; — 
Wert); — 600; — 
Schweiz . Frankreich . Dz 906 567| — 
Wert | — 4253; — 
Portugal . Großbritannien Dz. 1283| 1521|) — 
Wert; — 11408; — 
Spanien . Italien Dz 115 93 — 
Wet! — 698; — 
Türkei Oesterreich-Ungarn . Dz. 45 42; — 
Wert | — 315; — 
Britisch-Indien Schweiz . Dz. 32 45| -- 
Wett — 338| — 
Argentinien Ausfuhr im ganzen Dz 2738| 1474; — 
Wert |14940| 7532| — 
Kolumbien . Davon nach: 
Dänemark Dz. 54 34; — 
Mexiko Wert | — 339; — 
Frankreich . Dz 859 437| — 
Venezuela Wert | — 2211; — 
Großbritannien Dz 210 160; — 
Chile . Wert — 807; — 
Italien Dz 644 363); — 
Brasilien Wert — 1717| — 
Oesterreich-Ungarn . Dz. 254 116| — 
Kuba . Wert | — 797; — 
Rußland . Dz. 229 83 
Vereinigte Staaten von ımerika . ; Wert| — 248| — 
Wert 3 20 Schweiz . Dz. 44 55] — 
Zelluloi '. Wert 438| — 
Statistische Nummer 639a. Zel horn Vereinigte Staaten von Amerika . Dz. 238 101| — 
(Zelluloid). u a a = 
D 6097 5275 Statistische Nummer 640b. Kammne, 
Einfuhr im BANZEN . Wea 2744 2374 B Knöpfe und andere Waren ganz 
EN d nu oder teilweise aus Zellhorn. 
Frankreich . Dz. | 1130 1238| — Einfuhr im ganzen . Dz, 859 5687| — 
Wert| — 557| — Wert | 687; 470; — 
Großbritannien Dz. | 1900 | 1514| — Davon aus: 
Wert | _. 681| — Frankreich . Dz. 147 112 
i Dz. | 2 307| — A ee 90 
ren Wai = 1 nf =a Oesterreich-Ungain . Dz 505 314) — 
ich- Dz, | 1 997| — Wert | — 251| — 
Oesterreich-Unga.n oe 707 ae = Austr Fai ganzen Dz. 127653118174 _ 
Rußland . Dz. | 1011 | 965, — Wert |21 297/13779| — 
Wert | — 434| — Davon nach: | 
Ausfuhr im ganzen Dz. |28 5768 | 26 346| — Belgien Dz. 865 545; — 
Wert | 11 49710629; — . Wert | — 423; — 
Davon nach: = Dänemark Dz 714 518; — 
Frankreich . Dz. | 3126| 2654) — Were 432|) — 
Wert | — 1152| — Frankreich . Dz. 1656 | 1037| — 
Großbritannien Dz. | 3993| 3125| — Wert | — 944| — 
Wert} — | 1206| — Großbritannien Dz. 65651 3827; — 
Italien Dz. | 2169! 3036! — Wert | — 2448| - 
Wert | — 1178| — Italien Dz. | 10611 799) — 
Oesterreich-Ungarn . Dz. | 9953| 8985| — Wert | — 660|) - 
Wert| — 3629| — Niederlande Dz. 1359| 1108; — 
Rußland . Dz. | 7132| 5323| — Wert | — 687| — 
Wert, 2138| — Norwegen Dz. 544 352; — 
. Dz, = = Wert — 261 nee 
SENNEN Esa Bigs ee a Oesterreich-Ungarn . Dz. 2030 934; — 
l Dz. | 534| 1489| — e = 842| — 
Japan Weal 2 sail Rußland . Dz. | 2835| 1239| — 
Statistische Nummer 639b. Galalith Schwede Dil BE 
and ähnliche §tof fe. Wert — 559] _ 
Einfuhr im ganzen . Dz. 236; 188) — Schweiz . Dz 865 734| — 
Wert 94 79| — Wert | — 615; — 
Davon aus: — Spanien Dz 531 281! — 
Frankreich . Dz. 5| 144; — Wert | — 252| — 
Wert} — 58; — Britisch-Indien Dz. 495 450; — 
Oesterreich-Ungarn . Dz. 170 17| — Wert | — 246| — 
Wert | — 7| — Niederländisch-Indien Dz. 323| 224) — 
Ausfuhr im ganzen Dz. | 6895; 4730; — Wert| — 176| — 
Wert | 2180| 1822| — Argentinien Dz 889] 963} — 
Davon nach: Wert | — 567] — 
Großbritannien Dz. 356 ARSA = Brasilien Dz. ` 462 u — 
i Wirt — 253 | = Wert | — 293 = 
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Kanada . . ; 
Chile . 


Mexiko . 


Vereinigte Staaten von Amerika . 


Australischer Bund . 


Statistische Nummer 253b Sprech- 
maschinenplatten, Sprech- 
maschinenwalzen. 


Einfuhr im ganzen. . 


Davon aus: 
Frankreich . . 


Großbritannien 
Japan. . . 
Ausfuhr im ganzen 


Davon nach: 
Belgien . . 


Bulgarien . 
Dänemark 
Frankreich . 
Großbritannien 
Italien 
Niederlande 
Norwegen 
Oesterreich-Ung rn . 
Portugal 
Rumänien 
Rußland . 
‘Schweden 
Schweiz . 
‘Serbien 
Spanien 
Türkei 
Aegypten 
Britisch-Südafrik a 
Japan 
China. 
Hongkong 
Britisch-Indien 
®ritisch-Malakka 
Ceylon . 
Niederländisch-In ien 
Philippinen . 
.Siam 
Argentinier 


Bolivien . 


18 27 
15 12 


21 986 | 19 479 
8291 | 7983 


277| 341 
= 151 
= 16 


Brasilien 
Britisch-Amerika 
Chile . 

Kuba . 
Ecuador . 
Mexiko 

Peru 


Uruguay i 


Vereinigte Staaten von Amerika 


Australischer Bund . 


Zellulose. 
Statistische Nummer 650b. 
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[Mas- | 1913 | 1912 | 191 

| stab | 

| Dz. 760| 1160| 2745 
| Wert — 649; 1720 
| Dz. — 5 7 
| Wert — 2 4 
.| De. — 86 | 59 
Wert | — 43 32 
| Dz. — 16 9 
| Wert — 9 5 
ol DE _ 15 | 6 
Wert — 8 3 
Dz. — 61 | 32 
| Wert — 28 | 20 
.| De. — 44 25 
| Wert; — 28 8 
Dz. 301 190 65 
Wert — 82 31 
s Dz. — 106 | 105 
| Wert | — 42 52 
Dz. 483 491 82 
Wert — 212 34 


Halbzeug 


(Halbstoff zur Papier- und Pap- 
penbereitung), breiartig oder in 
fester Form, auch gebleicht oder 
gefärbt oder mit mineralischen 


Stoffen, 
chemisch 
Zellstoff, 


Leim usw, 
bereiteter 
Zellulose); 


versetzt. 
Holzstoft 
Stroh-, 


Esparto- undanderer Faserstoff. 


Einfuhr im ganzen . 


Davon aus 
Frankreich 


Niederlande 
Norwegen 
Oesterreich Ungarn 
Rußland . 
Schweden 


Finland 


Vereinigte Staaten von Amerika 


Ausfuhr im ganzen 


Davon nach: 
Belgien 


Dänemark 
Finland 
Frankreich 
Großbritannien 
Italien 
Niederlande 
Norwegen 
Oesterreich-Un tarn 
Portugal , 
Rußland . 
Schweden 
Schweiz . 
Spanien 
Britisch-Ind: vn: 
Japan . 


Argentinien 


Dz. ‚513196 486998 472801 
Wert | 8945 8486| 8013 
Dz. | — 3804| 3730 
Wert! — 76| J5 

' Dz. _ 4366| 2427 
Wert — 83 44 
Dz. |25 189| 30 858 | 25 464 
Wert — 524 407 
Dz. 127295 71 953|93 162 
Wert — 1367| 1724 
Dz. | 5446| 8715| 4556 
Wert; — | 148 75 
Dz. |260325 275991 |265593 

| Wert | — 4692| 4382 
| Dz. |71 850) 72 178| 63178 
Wert | — | 1227! 1011 
Dz. | 7545| 8680| 9490 

| Wert | — 182| 199 
Dz. 11794630 |1757618 | 1659082 


| Wert | 35 236 


32 335 | 31 193 


Dz. {1023201100157 |11598] 


Wert ~~ 1778| 2130 
Dz. | — | 1408| 1308 
Wert = 37 | 34 
Dz. — | 400 1321 
Wert 13 41 


Dz. |410139|398745 |373707 


Wert| — 7853| 7645 
| Dz. 1362975 1326113 1290138 
Wert | — 5231 | 4542 
Dz. 236006 1210408 12007 10 
Wert| — 3926 | 3784 
Dz. |95 029 | 69 361/68 01] 
Wert | — 1258| 1274 

o FA ea We eS 515 

| Wert Pig 27 15 
Dz. | 24024) 35 692 | 34 691 
Wert| — | 727| 750 
Dz. | 9254| 4645| 6794 
Wert | — | 103 | 152 

| Dz. | 18 345 | 14 977 | 16 460 
Wert | — | 500 | 572 
Dz. |12619| 7791| 6981 
Wert — 106 175 

.| Dz. | 56 357 | 39 607 | 29 285 
|Wwet | — | as5ı 617 

. | Dz. |71 264] 69 767 |74 237 
|Wert| — | 1347) 1400 
Dz. — 701 2006 
Wert | — 15 | 43 
| E7 A ae 2720} 5291 
| Wert | 54 | 106 


Dz. | 30 092| 39 221/18 654 
Wert! — | -833 455 
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Chile . . do 2 & 22 & # SS wi Dz 


— 1236 221 

Wert | — 20 4 

Mexiko ....... .. . 0.) Dz — 12| 7097 
Wert}! — l 169 


Vereinigte Staaten von Amerika . . | Dz. |352468 |432336 1403913 
Wert | — = 7235 


Wachstuch. 

Statistische Nummer 504. Wachstuch. í 
Einfuhr im ganzen. . . . . . . «| Dz, 2698 2550 | 2269 
Wert 637 602 545 

Davon aus: 

Belgien: -e ao o 55 wo ae ae el Di; — 18: 12 
Wert — 3 | 3 
Frankreich . . . 2 2 202020. .!| DZ. — 97. 73 
Wert | — | 26 20 


. (Fortsetzung folgt.) 


Patentliiten. 


Deutschland. 
Anmeldungen. 


12r. D. 28318, Verfahren zur Abscheidung eines pechähnlichen 
Stoffes, der zur Herstellung säure-, alkali- und 
hitzebeständiger sowie stark isolierender Farben 
o. dgl. geeignet ist. George Llewellyn Davies u. 
Walter Edwin Windsor-Richards, London. 
5. 11-13. 

22g. E. 19 443. Verfahren zur Herstellung von Imprägnierungs-, 
Farbenbinde-, Anstrich- und Anstrichzu- 
satzmitteln. Dr. Rudolf Eberhard, München. 
2. XIE 12. 

39b. B. 71483. Verfahren zur Behandlung von synthetischen, durch 
Polvmerisation von Butadien und seinen Homologen 
erhältlichen kautschukartigen Substanzen, 
Badische Anılin- & Soda-Fabrik, Ludwigs- 
hafen a. Rh. 15. IV. 13. 

39b. H. 56 604. Verfahren, dem synthetischen Kautschuk die ela- 
stischen und nervigen Eigenschaften des natür- 
lichen Produkts zu geben. Arthur Heine- 
mann. London. 18, I. 12. 

22h. C. 24015. Verfahren zur Erzielung polymerisierter heller 
Oele durch Erhitzung unter Ausschluß der Luft. 
Court & Baur, G. m. b. H., K6ln-Ehrenfeld. 
27. X. 13. 

22h. E. 16 320. Verfahren zur Herstellung von Lösungen aus aze- 
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Die Heritellung der Dauerwäldte und ihrer Rohmaterialien. 


Von Johann Arns in Dusseldorf, 


Ende der 70er Jahre wurde von Frankreich als | Auch dieser Universal-Wäsche war keine lange Lebens- 
Neuheit eine abwaschbare Wäsche aus Zelluloid | dauer beschieden; viele kleine Fabriken stellten ihre 
nach Deutschland eingeführt, von welcher die Fabrikan- | Betriebe ein; nur drei Fabriken in Deutschland, die das 
ten hofften, daß sie die Leinenwäsche verdrängen sollte. ; Roh-Zelluloid selbst fabrizierten, vertrieben die Univer- 
Wenn diese Hoffnung auch nicht voll und ganz erfüllt | sal-Wäsche weiter, fortwährend nach Verbesserungen 
wurde, so hat sich dieses Fabrikat, (welches schon seit | forschend. Anfangs der Wer Jahre griffen die vorur- 
den 80er Jahren auch in Deutschland in großen Mengen ! teilsfreien Engländer den Artikel kräftig auf und bald 
hergestellt wird), doch nach langen Kämpfen heute zu | erfreute sich dort die Zelluloid-Wäsche unter dem Namen 
einem Artikel aufgeschwungen, der den Rohzelluloid- | „Waterproof-Linnen“ allgemeiner Beliebtheit. Diese 
Fabriken ein großes Absatzgebiet für ihre Rohware | mit Zelluloid überzogene Leinenwäsche wurde bald ein 
sichert, und im Handel und Export Deutschlands eine | großer Export-Artikel auch für die deutschen Fabriken. 

roße Rolle spielt. Allerdings hat die Entwicklung dieser | Erst mehrere Jahre später wurde für den deutschen 
Näsche-Industrie zu ihrer heutigen Vollkommenheit und | Markt die sogenannte Dauerwäsche herausgebracht 
Größe zirka 30 Jahre gedauert; es erklärt sich diese | und war es besonders die bunte Zephirwäsche, welche 
lange Zeit, wenn man bedenkt, daß vor 25 bis 30 Jahren | sich bald einbürgerte und der Dauerwäsche den Weg 
in den Schichten der Handwerker und Arbeiter, die jetzt | zur Beherrschung des deutschen Marktes bahnte. Es 
die hauptsächlichsten Verbraucher von Dauerwäsche | entstanden bald mehrere neue Wäschefabriken, auch 
sind, die gestärkte Leinenwäsche derart eingeführt war, , viele der seit langen Jahren bestehenden Zelluloidwaren- 
daß man in Fachkreisen allgemein annahm, die letztere | Fabriken nahmen nunmehr die Fabrikation der Dauer- 
sei nie zu verdrängen, obgleich das Tragen derselben | wäsche auf. Der übergroßen Konkurrenz folgte selbst- 
sehr teuer und für die damaligen Zeiten ein unerhörter | redend die Preisschleuderei, welcher aber erfreulicher 
Luxus war. Erst die stetig sich bessernde soziale Lage | Weise bald durch die Gründung einer Konvention ein 
des Handwerker- und Mittelstandes und die damit | Ende bereitet wurde. 

wachsenden Ansprüche eröffneten der Wäsche-Industrie In letzter Zeit wurden auch die verschiedensten 
ihre gegebenen Absatzgebiete; die Dauerwäsche wieder- | Abarten von Dauerwäsche (sogenannte imprägnierte, 
um kam durch Billigkeit und schönes Aussehen allen | abwaschbare Wäsche) auf den Markt geworfen, die 
und jeden Wünschen ihrer Käufer entgegen. vergebens der Zelluloid-Dauerwäsche Konkurrenz zu 

Natürlich ist es nicht mehr die Wäsche, welche | machen versuchten. Von vorneherein kann man be- 
unter dem Namen „Linge americain“ vor 30 Jahren in | haupten, daß imprägnierte Wäsche absolut den Namen 
den Handel kam, die heute den Markt behauptet, nein, | Dauerwäsche nicht verdient; nach einigem Tragen löst 
auch der Artikel selbst ertuhr große Veränderungen und | sich die dünne Schicht ab und ist dann ein kaltes Ab- 
Verbesserungen. Die erste Wäsche hatte den großen | waschen ganz unmöglich. Trotzdem soll es in dieser 
Nachteil des Abblätterns der Zelluloidschicht; die Farbe | Abhandlung nicht unterlassen werden, auch die Art 
war mehr gelb wie weiß und ein penetranter Kampfer- | dieser Herstellung zu streifen; ein näheres Eingehen dar- 
geruch verhinderte fast jeden Verkauf. Ein kleiner | auf wäre zwecklos. 

Schritt vorwärts bedeutete die sogenannte Universal- In nachtfolgendem Artikel sollen nun die beiden 
Wäsche, welche aus purem Zelluloid hergestellt wurde. | Arten Zelluloidwäsche, die sich im Handel befinden, 
Infolge der bald entstehenden großen Konkurrenz gingen | sowie ihre Herstellung und die der dazu verwendeten Roh- 
die Fabrikanten dazu über, diese Wäsche in dünneren | materialien eingehend beschrieben werden. Die Iler- 
Stärken herzustellen, wodurch dieselbe sowohl an Aus- | stellung des Rohzelluloids, wie es die Wäschefabrikation 
sehen wie an Dauerhaftigkeit verlor. Die ausgestanzten , ertordert, soll ebenfalls ausführlich behandelt werden. 

Knopf:öcher rissen daher nur zu leicht aus; dieses wurde | Nach dem Gang der Herstellung kann man zwei 
dann durch ein Auskleiden mit Metallösen verhindert. ' Hauptarten der Wäsche unterscheiden, und soll die 
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bessere Art „gepreßte Wäsche“ genannt werden, 
während die am meisten fabrizierte die „gestanzte 


Wäsche® ist. | 
A. Gepreßte Wäsche. 

Das für diese Wäsche benötigte Zelluloid muß ver- 
schiedene besondere Eigenschaften besitzen. Es soll 
geschmeidig, dabei aber nicht weich, noch brüchig sein; 
es darf sich nicht werfen, muß schneeweiß und voll- 
ständig ohne Fremdkörper oder Flecken sein; besonders 
wird auf eine tadellose weiße Farbe Wert gelegt; die 
Wäsche kann noch so gut gearbeitet sein, eine schlechte 
Farbe macht die Ware unansehnlich und schwer ver- 
käuflich. Lange soll der Rohstoff auch nicht lagern, da 
die Farbe immerhin etwas vergilbt; auch sammeln sich 
dann leicht Lagerhüter an, die mit frischen Stoffen durch- 
einander verarbeitet, leicht verschiedene Farben auf- 
treten lassen. Ein Sortieren nach Farben ist sehr schwierig 
und dazu nur mit großen Verlusten und vielen Arbeits- 
lönnen möglich. aher kommt es auch, daß oft in 
einem einzigen Dutzend Kragen, Manschetten etc. drei 
oder vier verschiedene Farben auftreten, die selbstver- 
ständlich Anlaß zu großen, aber berechtigten Rekla- 
mationen geben. 

Grundbedingung für eine tadellose Farbe, überhaupt 
für ein klares, gutes Zelluloid ist eine reine, schnee- 
weiße Nitrozellulose, welche gut gebleicht und voll- 
ständig entsäuert ist. Verschiedene Fabriken geben der 
Nitrozellulose, die für Wäsche-Rohstoff bestimmt ist, 
eine doppelte Bleiche. Auf 100 kg Nitrozellulose gibt 
man 40 kg Zinkweiß (Marke Grünsiegel IP), ferner um 
den gelben Stich zu entfernen 40 g Ultramarinblau und 
4 g Rotlack. _ Diese Zusätze variieren um Kleinigkeiten 
je nachdem die Wäschefabrik die Farbe wünscht. Dieser 
Moe setzt man je nach der Löslichkeit der Nitro- 
zellulose 25—30 kg Kampfer zu; ferner 5—10 kg Rizi- 
nusöl, welches die Eigenschaft besitzt, das Zelluloid für 
Wäsche besonders geschmeidig zu machen. Dieser Ge- 
samtmischung werden dannin der Knetmaschine 70—80 kg 
95°%oiger Alkohol beigemengt, und nachher auf großen 
Stahlwalzen weiter verarbeitet. (Seit der letzten Kampfer- 
hauße wird anstatt Kampfer vielfach ein Ersatzprodukt 
verwandt, das unter dem Namen Manol von den chem. 
Fabriken, vormals Weiler-ter-Meer, in den Handel 
gebracht wird.) 

Das Walzen des weißen Zelluloids erfordert be- 
sondere Vorsicht und eine erfahrene Hand, da der Stoff 
immer eine richtige Härte haben muß, um sich gut 
hobeln zu lassen und um ein gleichbleibendes Maß der 
geschnittenen Bogen zu halten. Letzteres ist bei Wäsche- 
stoff besonders schwierig, da doch immer zwei Bogen 
zusammengeklebt werden müssen, also ein Fehler sowohl 
in Stärke als in Größe doppelt auftritt. Das Auswalzen 
der Platten muß sehr behutsam geschehen, letztere 
müssen ganz gleichmäßig und glatt sein. Gut ist es, 
den Zelluloidblock, bevor er in die Kochpresse kommt, 

anz herumzulegen, da gewöhnlich die zuletzt gewalzten 
latten trockener und härter sind als die vorherigen. 
Kommen diese nun unten in die Presse, so geben sie 
dem Block eine gute Unterlage einerseits, andererseits 
haben die harten Platten auf das Hobeln weniger Ein- 
flu8, da jeder Block sich nach unten hin bedeutend 
besser hobeln läßt. 

Bei Wäscheweiß muß der Block länger wie jedes 
andere Zelluloid bei einer Hitze von 75° gekocht werden; 
9 Stunden Kochzeit bei 250 Atm. Druck sind erforder- 
lich, um dem Block die nötige Homogenität zu geben. 
Dieser 9-stündigen Kochzeit folgen mindestens 7—8 
Stunden vollständige Abkühlung unter demselben Druck; 
alsdann kann man den Block beruhigt schneiden, ohne 
besondere Verluste an Abfällen zu erleiden. Letztere 
werden mit Ausnahme der oberen Abschnitte des Blockes 
sofort von der Hobelmaschine wieder den Walzen zu- 
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geführt; dadurch spart man an Alkohol und Arbeit. 


Auch hat die Erfahrung gelehrt, daß sich ein Stoff, mit 


solchen Abfällen vermischt, nach jeder Richtung hin 
besser verarbeitet. 

Das Hobeln geschieht auf sogenannten Schlepp- 
hobeln, welche der Eisenindustrie entlehnt sind; man 
unterscheidet jedoch zwischen automatischen Hobel- 
maschinen und solchen die von der Hand eingestellt 
werden. Die ersteren ergeben natürlich bedeutend gleich- 
mäßigere Zelluloid-Folien. 

Die Stärke der Blätter richtet sich selbstverständ- 
lich nach der Stärke der gewünschten Wäsche und wird 
bei jedem einzelnen Auftrag der Rohstoffabrik vom 
Wäschefabrikanten vorgeschrieben. — Durch die außer- 
gewöhnliche Beschwerung des Wäschestoffes trocknet 
dieser selbstredend weniger ein, wie irgend ein anderes 
Zelluloid und hat man sich ratürlich beim Feststellen 
des Schneidemaßes danach zu richten. Man rechnet 
auf 7—8°/) des Eintrocknens bezw. des Einlaufens der 
Zelluloidblätter. Dieser Prozentsatz ist beim Hobeln zu 
berücksichtigen und erhält man dann die richtige ge- 
wünschte Starke. Um ein Werfen der Wäsche zu ver- 
hindern, muß das Zelluloid gut ausgetrocknet sein. Das 
Trocknen selbst erfolgt in Trockenkanımern, die auf 
zirka 50° erwärmt sind. Die Trockenzeit für Blätter 
von !/ıo mm Stärke beträgt 24 Stunden, so daß also bei 
Blättern von 1 mm 10mal 24 Stunden Trockenzeit er- 
forderlich sind. Während dieser Trocknung haben sich 
namentlich bei dünneren Stärken in der Regel die Ränder 
umgebogen; das macht ein sofortiges Glätten natürlich 
unmöglich. Um das Material dann glatt zu strecken, 
rollt man einen Bogen fest in sich auf, immer darauf 
bedacht die Ränder nach außen zu biegen, rollt einen 
zweiten Bogen darüber und immer so weiter bis man 
eine Rolle von ungefähr 10 cm Durchmesser erhält. 
Diese letztere Arbeit wird von Mädchen sehr schnell 
ausgeführt. Hat man nun eine Anzahl solcher Rollen 


fertig, so stapelt man sie zu 4 und + nebeneinander und 


übereinander mit Zwischenlage von Brettern bis man 
ungefähr eine Höhe von 1 m erreicht hat. Das oberste 
Brett dieses Stapels beschwert man möglichst stark, am 
besten mit Eisengewicht, und läßt denselben über Nacht 
stehen. Am andern Morgen werden nun die Rollen ab- 
gewickelt, sind dann ganz glatt und zur weiteren Ver- 
arbeitung fertig. Sie werden dann zwischen polierten 
Nickelblechen in der Glanzpresse geglättet unter einem 
Druck von 250 Atm. bei 65° Hitze. Die Glanzpresse 
ist eine einfache Registerpresse von 10—12 anheizbaren 
Platten. Diese Platten besitzen kleine Termometer be- 
hufs Kontrolle der Hitze. Eine größere Hitze ist weder 
ratsam noch nötig, da erstens die Hitze der Farbe 
immerhin schadet, zweitens das Glätten immer nur ein 
Zwischenprodukt und keine Fertigware liefern soll. Die 
Bogen gelangen nun, nachdem die Ränder beschnitten 
sind, in die Wäschefabrik, wo alsdann mit der 
eigentlichen Herstellung der gepreßten Wäsche erst be- 
gonnen wird. 

Die gepreßte Wäsche, in Qualität wie im Aus- 
sehen wohl die beste, ist hauptsächlich und in sehr 
großem Maßstabe in England und Deutschland im Han- 
del und wird von zwei großen deutschen, einer fran- 
zösischen und einer engl. Fabrik erzeugt. Das Haupt- 
merkmal dieser Wäsche besteht in den umgebogenen 
Kanten, welche die Ränder vollständig glätten und der- 


. selben ein gediegeneres und stärkeres Aussehen geben. 


Deshalb kann im allgemeinen hierzu dünneres Zelluloid 
verarbeitet werden, wie bei der gestanzten Wäsche; die 
Stärke schwankt zwischen 3/10 und ĉjo mm. Kinder- 
kragen, sog. Matrosenkragen sind ungefähr 3/10 —31/2/10 
stark, Umlege-Doppelkragen und Vorhemden 3!/s—4!'2/ı0, 
Stehkragen und Manschetten °/1o—*%/10 mm. Soll nach 
einem Leinenkragen ein neues Muster angefertigt wer- 


mu mi r a 


i. Juni 1914 


den, so breitet man auf Pappe den Musterkragen aus 
und umfahrt ihn mit spitzem Bleistift; die so gezeichnete 
Pappe wird ausgeschnitten und die Schablone ist fertig. 
Letztere legt man auf einen Zelluloidbogen und schneidet 
das Zelluloid aber möglichst 1—1!/» mm länger und 
breiter aus, weil das Roh-Zelluloid bei der späteren Ver- 
arbeitung um soviel einläuft. Man fertigt dann eine 
zweite Schablone an, die in ihrem ganzen Umfange 
5—6 mm länger und breiter ist als die erste. Hiernach 
schneidet man ebenfalls ein Zelluloidblatt aus und nach 
der ersten Schablone ein Leinenstück. Jetzt klebt man 
diese Teile auf folgende Art zusammen: auf eine Mes- 
singplatte von zirka 2 mm dick legt man das größere 
Zelluloidblatt, dann darauf das vorher in ein Lösungs- 
mittel (von Azeton und Kampfer) getauchte und ausge- 
preßte Leinenblatt, so daß das untere größere Zelluloid- 
blatt überall gleichviel übersteht. Das kleinere Zellu- 
loidblatt benutzt man dann zur Bedeckung des Leinen- 
blattes. Ueber die ganze Lage wird dann wiederum 
ein Messingblech gelegt. Dann kommt das Muster in eine 
Exzenter- oder hydrauliche Presse, welche schwach an- 
gewärmt und unter hohem Druck geschlossen wird. Es 
ist darauf besonders zu achten, daß der Druck nicht 
plötzlich, sondern allmählich aufgelassen wird, um Falten 
und Ungleichmäßigkeiten des Wäschestückes zu verhin- 
dern. Die Presse wird dann nach 10 Minuten geöffnet 
und das gepreßte Wäschestück wieder herausgenommen. 
Nachdem nun die Kragenecken etwas eingeschnitten 
sind, werden die überstehenden Kanten mit einem flachen, 
glatten, warmen Eisen umgelegt, worauf man schnell mit 
einem kalten, schweren Eisen scharf nachdrückt und dann 
erkalten läßt. Diese Arbeit erfordert große Geschicklich- 
keit. Alsdann folgt das Fertigkaschieren unter starkem 
Druck und hoher Temperatur. Durch das hierauf folgende 
Trocknen wirft sich das Stück und wird deshalb unter 
warmen und später unter kalten Eisenplatten gestreckt, 
geschliffen, im Kalander mit Leinenpressung versehen, 
gebogen, verputzt und das oder die Muster sind fertig. 

Hat das neue Muster nun Anklang gefunden, so 
sind die Schablonen für die verschiedenen Größen 
herzustellen. Die Größen der Kinderkragen schwanken 
zwischen 28” bis 36%, dann Damenkragen zwischen 32% bis 
38% und Herrenkragen zwischen 37“ bis48“. Bei den 
letzteren kommen auch Abnormitäten von 48* bis 55“ 
vor, für die man selbstredend mit Rücksicht auf ihre 
Seltenheit keine Stanzmesser und Formen anfertigen 
läßt. Um die Kunden jedoch zu befriedigen, werden 
auch solche Extraausführungen hergestellt und sind zu 
diesem Zwecke immer einige geschickte Leute zu be- 
schaftigen, die gleichzeitig neue Muster herstellen. Nach 
den Schablonen sind die Stanzmesser sowie die nötigen 
Formen zu bestellen. Die Messer sind aus prima 
Stahl zu fertigen, müssen sich nach ihrer stumpfen Seite 
hin etwas konisch erweitern, haben eine Höhe von 
5—6 cm und eine Wandstärke an ihrer stumpfen Seite 
von 7—10 mm. Das sie überall gleich hoch und (auf 
beiden Seiten) oben und unten ganz glatt sein müssen, 
bedarf keiner weiteren Ausführung. Die Schneideseite 
der Messer muß natürlich haarscharf sein. Das Aus- 
stanzen besorgt ein sehr erfahrener, älterer Arbeiter, 
da es hier namentlich darauf ankommt, den Zelluloid- 
bogen bis zum Aeufersten auszunützen. Durch ge- 
schicktes Abmessen und Verteilen kann viel Material 
gespart werden. Oft ist es angebracht, verschiedene 
Größen und Fassons nebeneinander auszuschneiden und 
muß hier immer wieder nach praktischen Einteilungen 
gesucht werden. Je nach der Stärke kann man 8—15 
Bogen auf einmal ausstanzen; es kommt aber sehr dar- 
auf an, die Bogen ganz genau aufeinander zu legen. 
Um ein Verschieben derselben ganz zu verhindern, be- 
nutzt man Schraubzwingen, sog. Flügelschrauben, wo- 
mit man die Bogen an zwei Breitseiten zusammen- 
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schraubt. Zum Stanzen benutzt man eine sog. auto- 
matische Exzenter-l’resse, auf deren Tisch eine Stanz- 
platte, 1—2 cm dick, aussog. Stanz-Zelluloid herge- 
stellt, gelegt wird. Dieses Stanz-Zelluloid wird aus Ab- 
fällen hergestellt und von jeder Zelluloidfabrik geliefert. 
Eine derartige Platte schont die Messer, ist billig im 
(sebrauch und kann, falls sie stark abgenutzt ist, immer 
aufgefrischt werden. In diesem Falle bestreicht man 
die Platte mit einer dicken Lösung von Zelluloid-Ab- 
fällen und läßt sie dann eintrocknen; dies wiederholt man so- 
lange, bis von den Einschnitten nichts mehr zusehen ist. 
Alsdann glättet man die Platte in einer Registerpresse. 
Vor dem Ausstanzen der Wäscheteile hat der Ar- 
beiter den Kopf der Exzenter-Presse genau einzustellen 
mittels Stellschrauben. Dann schiebt er Stanzplatte, 
Zelluloidblätter und Stanzmesser in die Presse und drückt 
auf ein Pedal, wodurch die Maschine eingeschaltet wird. 
Um Unfälle zu verhüten, sind zwei Sperrklinken so an- 
zuordnen, daß der Arbeiter diese mit beiden Händen 
unter dem Tische ausgelöst festhalten muß, um die 
Maschine einrücken zu können; ein Loslassen eines der 
Klinken muß die Maschine sofort stillsetzen. Ist der 
Arbeitsgang beendet, so werden (die ausgestanzten Stücke 
sofort aus dem Messer entfernt und die entstandenen 
Abfälle sorgfältig abgeschnitten und aufbewahrt. (Die 
Abfälle sind für die Rohzelluloidfabriken sehr wertvoll.) 
Eine Stanze liefert pro Tag einige Hundert Dtzd. Kra- 
gen. Akkordlohn ist hier nicht zu empfehlen; es ist 
dies eine Vertrauensarbeit. Der Einlagestoff, zu welchem 
gewöhnlich gebleichter Nessel oder Chiffon benutzt wird, 
muß auf die gleiche Art ausgestanzt werden, wie das 
Zelluloid selbst. Zu Dutzenden abgezählt und mit einem 
Laufzettel versehen, wandern die Stücke in die Kleberei; 
hier wird der Stoff mit Kampfer-Spiritus angefeuchtet 
und gut ausgepreßt; dies geschieht durch Pressen oder 
Mangeln in Gummiwalzen. Um ein Verdunsten zu ver- 
hindern, werden die Leinenblätter möglichst glatt und 
fest aufeinandergelegt. Man hat versucht, die Zelluloid- 
platten einseitig anzufeuchten, jedoch warfen sich diese, 
so daß es sehr schwierig war, die Blätter exakt zu legen. 
Frauen legen nun die einzelnen Platten in folgender 
Reihenfolge aufeinander: zuerst ein rechteckiges Messing- 
blech von 2 mm Stärke, darauf das größere Zelluloid- 
blatt, hernach das Leinenblatt so, daß der Rand des 
untenliegenden Zelluloidblattes überall gleichmäßig zirka 
5—6 mm übersteht; das kleinere Zelluloidblatt muß dann 
das Leinen genau bedecken. Nun kommt wieder ein 
Messingblech. Die nun folgende Lage, der Reihenfolge 
nach genau wie die erste zusammengelegt, muß mög- 
lichst genau über die untere Lage liegen. Dieses erreicht 
man durch sogenannte Anlegemarken, welche in die 
unterste Schicht eingelegt und vor dem Pressen wieder 
entfernt werden. Diese Marken bestehen aus kleinen 
Zelluloidstreifen, welche die Messingbleche überragen 
und anzeigen, wo die Zelluloidblätter angelegt sind. 
10—15 solcher Lagen ergeben ein Paket, welches nun 
in eine Presse (Kniehebel- oder hydr. Presse) gebracht 
wird. Hier verbleiben sie zirka 10 Minuten unter Druck. 
Nun erfolgt das Umlegen der Kanten in der 
schon vorhin beschriebenen Art und Weise. Das An- 
kleben der Ränder geschieht wieder zwischen Messing- 
platten, jedoch ist der Druck entsprechend höher und 
die Presse muß angeheizt werden. Diese letzten beiden 
Arbeitsstadien können auch in einem Gange ausge- 
führt werden und zwar benötigt man hierzu Formen 
(Messing oder Stahl), welche angehitzt werden, in welche 
der Kragen schnell eingedrückt, in kleinen hydraulischen 
Pressen (25 Atm.) gepreßt und gleichzeitig gekühlt wird. 
Die Anschaffungskosten sind in letzterem Falle nicht 
unbedeutend, amortisieren sich aber schon in kurzer 
Zeit durch große Ersparnisse an Arbeitslohn. 
(Fortsetzung folgt.) 
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Das Färben von Natur- und Kunit-Kautichuk. 


Von Dr. Rudolf Ditmar, (staatlich autorisiertes Kautschuklaboratorium. Graz.) 


Es sollen zuerst die anorganischen Färbemittel 
besprochen werden, welche diesen Anforderungen ge- 
nügen. Im allgemeinen werden Kautschukartikel rot 
und schwarz gefärbt, eine Ausnahme macht bloß der 
Zahnhartgummi, der heute in zahlreichen Farbennuancen, 
ja sogar in Silberfarbe hergestellt wird. Er wird neben 
weiß, rosa, rot, anämischrot, schwarz, braun auch in oliv 
verlangt und in diesen Farben von der Firma Traun & 
Söhne in Hamburg und andern hergestellt. Aber auch 
gelben, braunen und grünen Weichgummi kann man 
durch Färben mit anorganischen Farbstoffen darstellen. 
Zum Färben in Weiß mischt man in die Gummimischung 
Zinkweiß und Lithopone, als Aufhellungsmittel der 
Mischung benutzt man Magnesia, Kreide, Schwerspat, 
Kalk, Gips und Kaolin. Das Färben in Gelb geschieht 
durch Zusatz von Schwefelkadmium und Ocker. Rot 
wird fast ausschließlich durch Goldschwefel und Zinnober 
hervorgebracht. Manchmal verwendet man auch Eisen- 
oxyd. Zur Erzielung von Braunfärbung verwendet 
man dunkles Eisenoxyd, gemischt mit Manganoxyd. Grün 
wird durch Chromgrün erzeugt, ferner durch Grünerde 
(Ferrosilikat); alle grünen Kupferfarben hingegen sind 
für die Kautschuktärberei in der Masse unbrauchbar. 
Für Blau wendet man Kobaltblau und Ultramarin an. 
Für Schwarzfärbungen verwendet man in der Masse 
Bleiglatte. Durch den Vulkanisationsprozeß bildet sich 
Bleisulfid, welches der Ware einen schwarzen Ton gibt. 
Außerdem verwendet man für Schwarzfärbung auch 
feinen schwarzen Ruß (Nigramin). Das teuere Uran- 
schwarz kommt nur für ganz bestimmte Mischungen in 
Betracht. Die Traunschen Silberfarben (Golddust) in 
Hartgummiartikeln werden durch einen Zusatz von un- 
gefähr 7°jo Aluminiumpulver in die Gummimischung 
erzeugt. 

Mit diesen wenigen Farbennuancen sind wir zu 
Ende. Andere Färbungen konnte man bisher nur wenige 
erzielen, weil die organischen Farbstoffe bisher nicht in 
Betracht kamen, da sie die Vulkanisation nicht auszu- 
halten schienen. 

Nur einige wenige Beizenfarbstoffe wurden in 
der Gummiindustrie bisher zum Färben in der Masse 
verwendet. So gibt Henry C. Pearson in seinem Werke 
„Crude Rubber and Compounding Ingredients“ (Neu- 
York und London 1899) auf -Seite 197—198 die Her- 
stellung einiger Beizenfarbstoffe für die Kautschukfärberei 
an, welche Frankenhausen ausgearbeitethat. Franken- 
hausen unterscheidet nämlich zwei Arten von Gummi- 
beizenfarbstoffen und zwar: solche, die aus sauren Anilin- 
farben und solche, die aus basischen Farbstoffen gewonnen 
werden. Erstere erhält man durch Umwandlung der 
sauren oder schwefelhaltigen Anilinfarben in zusammen- 
gesetzte Körper, wie Barium-Aluminium, Calcium -Alu- 
minium, Barium-Chrom oder Calcium-Chromfarben. Als 
Anilinfarben eignen sich am besten für die Herstellung 
dieser Farbkörper die Azo- oder Diazokörper. Aus Letz- 
teren stellt Frankenhausen seine Farbstoffe in folgender 
Weise her: 


50 Pfund Orange Il oder irgend einen anderen passenden Azo- 
oder Diazokörper und 112 Pfund kristallinische Soda werden in 100 
Gallonen Wasser bei 170° Fahrenheit gelöst, dann fällt man die Lösung 
mit 150 Pfund Bariumchlorid und läßt den Niederschlag !/3 Stunde 
kochen. Hierauf wird der Niederschlag absitzen gelassen und mehr- 
mals mit frischem Wasser gewaschen. Hierauf wird noch eine Lösung 
von 40 Pfund Aluminiumsulfat hinzugefügt (in kleinen Absätzen), 
worauf sich ein glänzender, flockiger, beständiger, zusammengesetzter 
Körper abscheidet, welcher nach erfolgtem Abfiltrieren, Trocknen und 
Pulvern gleich mit der Gummiknetmasse vermischt werden kann. 
Natürlich kann man diesen Herstellungsprozeß in verschiedener Weise 
durchführen und allerlei Variationen vornehmen. Die Hauptsache 
bleibt in jedem Falle die Umwandlung des Anilinfarbstoffes in einen 
der obengenannten zusammengesetzten Körper. Was die vorerwähnten 
Mischungsverhältnisse betrifft, so müssen dieselben natürlich nach 


(Schluß.) 


dem Molekulargewichte und der Reinheit der Handelsware geregelt 
werden; auch ist zu berücksichtigen, was für spezielle Eigenschaften 
von dem so gewonnenen Farbkörper verlangt werden und zu welchem 
Zwecke er dienen soll. Die Farbkörper, die aus sauren Oxy-Keton- 
körpern und aus der Mehrzahl der natürlichen Farbstoffe gewonnen 
werden, sind für genannten Zweck nicht geeignet, denn sie geben 
indifferente dunkle Schattierungen. 

Frankenhausen fand, ‘daf sich eine große Anzahl 
zusammengesetzter Farbstoffe, welche sich von basischen 
Farbstoffen ableiten, gleichfalls zum Färben von Gummi- 
artikeln eignen, obwohl viele darunter nicht absolut be- 
ständig gegen Licht, Säuren und Alkalien sind. Zur 
Herstellung eines vollkommen entsprechenden zusammen- 
gesetzten Farbkörpers aus dieser Klasse Farbstoffe eignen 
sich am besten Gerbsäure und Antimon in Verbindung 
mit Aluminium und Barium. 

Folgendes Mischungsverhältnis gibt ein gutes Resultat: 


Natriumkarbonat 128 Pfund 
Bariumchlorid . . . 110 R 
Thiotlavine . . . . 25 s 
Gerbsäure. . . . . 20 E 
Natriumacetat . . . 20 j 
, Alumirium . . . . 100 3 


Diese Farben können noch tiefer und beständiger er- 
halten werden, wenn man eine geringe Menge von 
Kalium-Antimontartrat hinzufügt. Das Verhältnis von 
Gerbsäure, Natriumacetat und Brechweinstein bei oben- 
genanntem Prozeß variiert beträchtlich bei den verschie- 
denen basischen Farbstoffen; diese Abweichungen stehen 
im Verhältnis zur Verschiedenheit des Atomgewichtes und 
zur technischen Reinheit der basischen Farbstoffe. 

Ein interessantes Patent nahm Lucien Eilertsen 
in Paris unter dem Titel „Verfahren zur Herstellung von 
aus gefärbtem, hartem Kautschuk oder Zelluloid beste- 
henden Gebißplatten“ D. R. P. Nr. 202585, Klasse 30h 
Gruppe 12. Das Patent lautet: 


„Die in der Zahnheilkunde für künstliche Gebisse verwendeten 
Grundstoffe bieten, wie schon häufig beobachtet wurde, für die Ge- 
sundheit des Patienten eine Anzahl mitunter schwerwiegender Nach- 
teile dar, die bereits von zahlreichen Fachleuten gerügt wurden. Als 
Grundstoffe werden fir die Formmasse gewöhnlich vulkanisierter 
Kautschuk und Zelluloid angewendet. Der Hauptnachteil des vul- 
kanisierten Kautschuks ist die schwarze Farbe, die seine Anwendung 
für die sichtbaren Teile des Gebisses nicht zuläßt. Deswegen ver- 
wendet man ausschließlich rot oder rosa gefärbten Kautschuk, um 
den Ton des Zahnfleisches nachzuahmen, Als Färbemittel dient hier- 
zu der Zinnober. Ein hellerer Ton wird durch Zusatz weißer Sub- 
stanzen (Zinkoxyd) zum Zinnober erzielt. Reiner Gummi besitzt ein 
spezifisches Gewicht von 1,012, aber dasjenige von aus vulkanisiertem 
Kautschuk hergestellten Gebissen ist bedeutend höher, Dies ergibt 
sich ohne weiteres aus folgendem: Außer einer gewissen Menge 
Schwefel (spezifisches Gewicht etwa 2) enthält der rote vulkanisierte 
Kautschuk gewöhnlich 30 Prozent Zinnober, dessen spezifisches Ge- 
wicht ungefähr 8 beträgt. Der rosa gefärbte vulkanisierte Kautschuk 
enthält außerdem umsomehr Zinkoxyd (spezifisches Gewicht 5,6), als 
man hellere Töne erzielen will, so daß gewisse Formmassen bis zu 
60 Prozent mineralischer Stoffe enthalten, was die Stücke schwer 
und spröde macht, so daß man genötigt ist, die Gaumenplatte sehr 
stark zu wählen, um sie genügend widerstandsfähig zu machen. Das 
ist aber wiederum nachteilig für die Aussprache und die Mundhöhle. 
Andererseits hat der Kautschuk keinerlei antiseptische Eigenschaften 
und fördert die Entwicklung von Mikroorganismen, die in den im 
Munde bleibenden Speiseresten enthalten sind. Diese Speisereste | 
bleiben an den Flächen der Gebisse, die nur allzu häufig nicht Gegen- 
stand peinlichster und beständiger Reinigung sind, haften. 

‚Ebensowenig besitzt der Zinnober eine antiseptische Wirkung. 
Man hat sogar feststellen können, daß unter dem Einfluß der im 
Munde auftretenden Gärungserscheinungen kleine Mengen Schwefel- 
quecksilber zersetzt und in Quecksilbersalze umgewandelt werden, 
deren Gefährlichkeit zur Genüge bekannt ist. Die Krankheiten, die 
von dieser Mikrobenbildung und Zersetzung des Zinnobers herrühren, 
sind unter dem Namen der Kautschukkrankheit bekannt und haben 
schon wiederholt die Aufmerksamkeit der Aerzte auf sich gelenkt. 
Der Zinnober ist übrigens auch zum Färben von Nahrungsmitteln, 
Einschlagpapier und Kinderspielsachen, insbesondere von Gummipuppen 
verboten. Die Duldung, deren sich der Zinnober in der Gebißfabri- 
kation erfreut, kann man sich also nur aus der Annahme erklären, 
man könne ein Gebiß ohne Zusatz von Schwefelquecksilber zur 
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Kautschukmasse, das den ästhetischen Anforderungen entspricht, nicht 
herstellen. 

Das fur die Herstellung von Gebissen verwendete Zelluloid 
weist mit Ausnahme seiner Färbung mit Zinnober keinen der Nach- 
teile des Kautschuks auf. Es besitzt ein geringes spezifisches Gewicht 
(1,35 bis 1,40), ist sehr dauerhaft, leicht zu reparieren und sein Kampfer- 
gehalt dient als Antiseptikum, das die Gärung der Mundmikroben 
verhindert. Ebensowenig macht sich bei Verwendung der aus dieser 
Masse hergestellten Gebisse das Auftreten der Kautschukkrankheit 
bemerkbar. Man mußte es sich also angelegen sein lassen, die ge- 
sundheitsschädliche und nachteilige Zusammenstellung der Formmasse 
künstlicher Gebisse zu ändern. Diese Nachteile aufzuheben, ist der 
Gegenstand der Erfindung. Für die aus dem Kautschuk hergestellten 
Gebisse war zunächst bei größter Dauerhaftigkeit eine höhere Leich- 
tigkeit zu erstreben. Die Farbe war andererseits den Anforderungen 
des Schönheitssinnes entsprechend zu schaffen, mit Farbstoffen, die 
frei von allen schädlichen Eigenschaften sind und solche auch bei 
längerem Verbleiben des Gebisses in der Mundhöhle nicht annehmen 
können. Für Zelluloid blieb nur die zweite Bedingung zu erfüllen. 
Erfinder gelangte auf folgendem Wege zur Erreichung der gewollten 
Eigenschaften. 

Die Farben müssen folgende Eigenschaften besitzen: Sie dürfen 
durch den Speichel und die flüssigen Nahrungsmittel nicht gelöst 
werden, müssen die hohe Temperatur aushalten können, der der 
Kautschuk wahre:.d der Vulkanisation ausgesetzt wird, dürfen bei 
dieser Temperatur nicht durch den Schwefel und den Gummi ange- 
griffen werden und müssen endlich dem Kautschuk die gewünschte 
Farbe geben, ohne schädliche Eigenschaften zu besitzen oder beim 
Gebrauch zu erlangen. Unter diesen Voraussetzungen haben sich für 
die Färbung von Gebissen als geeignet erwiesen vorzugsweise das 
eventuell mit Formol vorbehandelte unlösliche Karmin und alle roten 
in Wasser unlöslichen Farbstoffe der Alizarinreihe. Zur Erzielung 
eines Rosatones bleicht man diese Farben entsprechend dem Tone, 
den man erreichen will, entweder durch Zugabe von Zinkoxyd in ent- 
sprechenden Mengenverhältnissen oder für gewisse Töne mit unter- 
schwefligsaurem Zinkoxyd oder mit Zinksulfid, Stoffen, die bisher zu 
dem in Betracht kommenden Zwecke nicht angewandt wurden. Das 
Farbgemisch vereinigt man durch Kneten mit dem Kautschuk, der 
hierauf zu gewünschter Dicke ausgewalzt und in Platten zerschnitten 
wird. 

Patent-Anspruch: 


Verfahren zur Herstellung von aus gefärbtem, harten Kautschuk 
oder Zelluloid bestehenden Gebißplatten, dadurch gekennzeichnet, 
daß man genannten Stoffen unlösliches, eventuell mit Formol vorbe- 
handeltes Karmin oder rote Farbstoffe der Alizarinreihe zusetzt.* 


Dieses Patent ist deshalb so interessant, weil neben 
dem Alizarin noch Zinkoxyd oder Zinksalze verwendet 
werden müssen. Das Zink wirkt hier als Beize, woraus 
hervorgeht, daß es sich auch im Eilertsen - Patent um 
die Verwendung von Beizenfarbstoffen handelt. Das in 
der Patentschrift verwendete Karmin stellt ebenfalls eine 
schwache zweibasische Säure vor, welche rote Tonerde- 
beizen und violette Eisenbeizen liefert (siehe Beilstein, 
Ill. Auflage, Bd. 2, S. 2097). 

Daß es sich bei solchen Mischungen wirklich um 
Beizenfarbstoffe handelt, wird im englischen Patent 
Nr. 5802 vom 1. April 1884 „Verbesserungen bei der 
Herstellung von Stoffen, die mit Kautschuk und Gutta- 


percha überzogen sind“ direkt ausgesprochen. 

In diesem Patente besteht die Mischung aus gelöstem Kautschuk 
(respektive Guttapercha), Schwefel, einem Sulfid, Zinkoxyd und ge- 
eigneten Farbstoffen. Die Menge der einzelnen Zusätze kann variiert 
werden, Lake bevorzugt eine Menge Sulfid, welche ca. 20°/o Schwefel 
enthält, oder direkt 20°/o Schwefel, 50°, Zinkoxyd, 20°/o gewöhn- 
lichen Farbstoff und 5°/o Anilinfarbe. Wenn weniger als 50°/o Zink- 
oxyd genommen wird, ist das fehlende Quantum durch den entspre- 
chenden Prozentsatz Natriumsilikat vorteilhaft zu ersetzen. Das 
Zinkoxyd muß in absolut trockenem Zustande mit den anderen Zu- 
sätzen vermischt werden, was am besten in einer Eisentrommel ge- 
schieht, in welcher sich lose Eisenkugeln befinden. Diese Mischung 
wird dann mit der Kautschuk- oder Guttaperchalösung gut vermengt 
(gewöhnlich 1 Pfund Füllmischung auf 1 Gallone Kautschuk- oder 
Guttaperchalösung). Die so präparierte Mischung wird auf den Stoff 
in 1 oder mehreren Lagen gestrichen, worauf die Oberfläche ge- 
glättet wird. 

Der Farbstoff wird meistens aus 2 Teilen zusammengesetzt: Zirka 
25 Teile eines Farbstoffes, der ungefähr die gewünschte Farbschattierung 
hat, und ca. 5 Teile Anilinfarbstoff, welcher dem ersten Farbstoff 
Glanz, Feuer und Haltbarkeit verleiht. Bei Verwendung von Gutta- 
percha empfiehlt sich ein Zusatz von 5—20°/o Dammarharz; auch 
können 5—7°/o Schwefel oder Sulfid mehr genommen werden, dadurch 
wird das Brüchigwerden der Stoffoberfläche verhindert Die Anilin- 
farbmischung wird in folgender Weise hergestellt: 100 Pfund Farbstoff 
enthalten ca. 50 Pfund Kaolin, 44 Pfund Westminster Pariser Weiß, 
5 Pfund präzipitiertes Natriumsilıkat und 1 Pfund Anilinfarbe. Diese 
Substanzen werden innig gemischt und im Verhältnis zu 5°/o zur Ge- 
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samtmischung zugegeben. Die Verwendung von Zinkoxydin 
Verbindung mit den Anilinfarben ist von großem 'Vorteil, 
da es für den Farbstoff gleichsam als Beize wirkt. und den 
Glanz und das Feuer der Farbe wesentlich erhöht. 

Auch bewirkt der Zusatz von Zinkoxyd in dem angegebenen 
Verhältnis ein langsames und gleichmäßiges Erhärten des Gummis 
oder der Guttapercha; auf diese Weise bleibt die dem Stoff aufge- 
preßte Mischung nach dem Verdunsten des Lösungsmittels weich und 
schmiegsam und die Stoffe fühlen sich wie geschmeidiges Leder an. 
Als Ersatz von Guttapercha und Kautschuk kann auch Dammarharz 
genommen werden, doch soll der Zusatz nicht 10°/o vom Kautschuk 
übersteigen. 

In gewissen Fällen ist es angezeigt, den ersten Aufstrich auf den 
Stoff mit Kautschuk oder Balata vorzunehmen. Balata wird in der 
gleichen Weise mit dem Farbstoff vermengt. Es können mehrere 
Lagen von Kautschuk oder Balata gestrichen werden, und die Gutta- 
percha braucht nur für die obersten Lagen genommen zu werden. 
Dieses Verfahren hat den Vorteil, daß zwischen Stoff und Guttapercha- 
oberfläche eine elastischere Zwischenlage vorhanden ist, welche ein 
Brüchigwerden des Stoffes verhindert, selbst wenn die Guttapercha- 
schicht brüchig werden sollte. Die elastische Zwischenlage ermöglicht 
es auch, daß der Stoff scharf gebogen und in Ecken gelegt werden 
kann, ohne daß die betreffende Stelle bricht. Für das Färben des 
Zinkoxyds wendet Lake auch folgende Methode an: Er löst 3—10 
Pfund Anilinfarbe in Alkohol und mischt diesen gut mit 200 Pfund 
Zinkoxyd; nach erfolgter Trocknung zeigt das Zinkoxyd sehr schönen 
Farbglanz. Zu dem gefärbten Zinkoxyd fügt er dann trockenes un- 
gefärbtes Zinkoxyd und Schwefel zu und mischt gut. Die Menge 
des ungefärbten Zinkoxyds variiert nach der Tiefe der gewünschten 
Nuance. Der Schwefelzusatz bleibt derselbe. 

Ein anderes englisches Patent von James Frederick 
Kelly Nr. 17260 aus dem Jahre 1887 „Verbesserungen - 
beim Färben und der weiteren Behandlung von Kautschuk 
und Kautschukkompositionen, von Stärke, Mehl, franzö- 
sischer Kreide; Herstellung von Stoffen mit bronzeartigem 
Glanz“ befaßt sich damit, den mit Kautschuk oder 
Kautschukmischungen bekleideten Stoffen’ durch Anilin- 
farben ein bronzeartiges Aussehen zu verleihen. Die 
betreffenden Farben werden in starkem Alkohol, Salpeter- 
säure, Terpentingeist und aus Holzteer gewonnenem 
Naphtha gelöst. Der Stoff wird über eine Walze gezogen, 
die zum Teil in einem mit der Färbeflüssigkeit gefüllten 
Trog taucht, wird auf einem Dampfzyiinder getrocknet 
und zeigt nach dem Trocknen ein bronzeartiges Aussehen. 
Dann wird der Stoff nochmals mit Kautschuk oder einer’ 
Kautschukmischung überzogen und in Wasser oder Dampf 
vulkanisiert. 

Die von Kelly benützte Lösung für die Anilinfarben 
besteht aus folgenden Ingredienzien: 2 Unzen Alkohol, 
l Unze Naphtha, 10 Tropfen Salpetersäure und 1 Unze 
Terpentingeist. Aus dieser Mischung ergeben sich vier 
Unzen Flüssigkeit, welche genügen, um 3 Pfund Kautschuk 
resp. Kautschukmischung zu färben. | 

Harry Herbert Waddington, Direktor der Firma 
Charles Macintosh & Co., Manchester, erhielt im Jahre 
1884 das englische Patent Nr. 15621 „Verbesserungen 
bei der Fabrikation wasserdichter Stoffe“. Er löst Anilin- 
oder andere durchsichtige Farbstoffe in Alkohol oder 
einem anderen hierfür geeigneten Lösungsmittel, mischt 
diese Lösung mit der Naphthalösung des Kautschuks, 
Die gefärbte Kautschukmasse wird in der bekannten 
Weise auf der Spreading-Maschine aufgetragen. 

Alle diese Versuche urd Patente, welche darauf ab- 
zielten, Kautschuk mit organischen Farben in der 
Masse zu färben, führten sich in der Praxis nicht ein, 
weil die organischen Farben in den verschiedenen Mi- 
schungen tatsächlich nicht vulkanisationsbeständig 
waren. Es wurde immer nur mit den verschiedenen 
organischen Farben herumprobiert, ohne daß die Frage 
des Färbens von Kautschuk nach allen Richtungen hin 
studiert worden wäre. So schreibt Richard Marzahn 
in seiner Materialienkunde für den Kautschuktechniker 
auf Seite 129: „Diesen Anforderungen entsprechen nur 
wenige Farbstoffe, besonders sind die für andere Zwecke 
sehr wertvollen und ausgiebig verwendeten Teerfarben 
z. Zt. für Kautschukfärbungen in der Masse verhältnis- 
mäßig wenig in Gebrauch. Sie vertragen meist die 
Vulkanisationstemperatur nicht, werden durch Schwefel- 
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wasserstoff verändert, können kaum als trockene Farb- 
pulver, sondern meist in Lösung (Wasser, Benzin, Sprit) 
angewendet werden und geben, der Eigenfärbung des 
Kautschuks wegen, keine schönen brillanten Farbtöne. 
Ihrer großen Ausgiebigkeit wegen würden sich allerdings 
gerade Teerfarben, insbesondere basische Farbstoffe 
(Fuchsin, Methylviolett, Chrysoidin und dergleichen), zur 
Kautschukmassefärbung ausgezeichnet eignen und es 
würde mit Freuden zu begrüßen sein, wenn die Bestre: 
bungen, diese schönen Farbstoffe der Kautschukindustrie 
mehr zugänglich zu machen, von Erfolg gekrönt würden.“ 
Die Frage liegt aber bedeutend schwieriger, als es sich 
Marzahn vorstellt. Der Hauptgrund aller Mißerfolge 
liegt darin, daß man beim Färben stets verschiedene 
Mischungen verwendete. Bald wurden Mischungen an- 
gewendet, welche braunen Faktis enthalten, bald wieder 
solche mit weißem Faktis, mit Teer, mit Asphalt, mit 
Glätte usw. Mit so ungleichen Mischungen kann man 
selbstverständlich niemals feststellen, ob ein organischer 
Farbstoff die Vulkanisation aushält oder nicht. Hätte 
man Versuche mit einer einheitlichen Mischung 
von Anfang an durchgeführt, so wäre man wahrschein- 
lich viel früher zu glücklichen Resultaten gekommen. 
Es handelte sich also zuerst um die Darstellung einer 
Standardmischung, auf welcher man die organischen 
Farben ausprobiert. Eine solche Mischung muß selbst- 
verständlich weiß sein, und damit gelangt man zu einer 
Prüfungsmethode der Haltbarkeit organischer Farben, 
welche zum erstenmale von mir in Anwendung gebracht 
wurde. 

Es hat wenig Wert, organische Farben herauszu- 
finden, welche nur auf ganz bestimmte Weichgummi- 
mischungen passen, weil die einzelnen Gummifabrikanten 
verschieden lang vulkanisieren. Da könnte es vorkommen, 
daß ein organischer Farbstoff beispielsweise eine halbe 
Stunde Vulkanisationszeit aushält, während er bei län- 
grerer Zeit nicht beständig ist. Ferner könnte es passieren, 
daß der Farbstoff bei ganz geringer Erhöhung der Vul- 
kanisationstemperatur versagt. Um alle diese Unzu- 
kömmlichkeiten zu vermeiden, welche den Farbstoff 
später beim Gummifabrikanten in Mißkredit bringen 
könnten, gehe ich von dem Prinzipe aus, daß nur der 
organische Farbstoff Berechtigung in der summiindusrie 
hat, welcher eine Hartgummivulkanisation bis zu 7 Atmo- 
sphären durch 1!/2 Stunden aushält. 

Für eine solche Hartgummikomposition eignet sich 
vorzüglich die weiße Zahn-Hartkautschuk-Mischung 
von Dr. Heinrich Traun & Söhne in Hamburg oder 
eine’ Mischung von folgender Zusammensetzung: 


Ceylonparakautschuk . 25,6 kg 
Magnesia usta 4,3 5 
Zinksulfid . 58,8 , 
Schwefel 11,4 „ 


E a ; 
Diese große Menge Zinksulfid läßt sich nur sehr schwer 
in die Mischung hineinbringen. Man bedient sich mit 
Vorteil vorerst eines Depolymerisationsmittels für Kaut- 
schuk, bevor man das Zinksulfid einmischt. Auf diese 
weiße Ilartgummimischung werden nun die verschiedenen 
organischen Farben in verschiedenen Prozentsätzen aus- 
probiert. Fine derartige weiße Ilartgummimischung ist 
die Grundlage für alle weiteren Versuche. Hartgummi 
ist von Natur aus schwarz; man muß ihm also so viel 
weißfärbende anorganische Zusätze einmischen, bis diese 
die schwarze Hartgummifarbe übertönen. Prüft man 
verschiedene organische Farbstoffe mit Hilfe dieses 
strengen Prifungsmittels durch, so kommt man zu dem 
überraschenden Resultate, daß nur die allerwenigsten 
organischen Farbstoffe halten. Die meisten ver- 
schwinden bei der Vulkanisation vollständig, andere ver- 
kohlen total, wieder andere gehen in ganz andere Farb- 
töne über, wie sie ursprünglich waren, wieder andere 
bluten, einige Farbstoffe erscheinen farblos, kommen 
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aber im Laufe der Zeit heraus, manche Farbstoffe müssen 
in so großer Menge angewendet werden, daß sie prak- 
tisch unbrauchbar sind, wieder eine andere Klasse von 
Farbstoffen wird durch den bei der Vulkanisation grebil- 
deten Schwefel zerstört. Es wurden viele Hunderte von 
organischen Farbstoffen geprüft, die Resultate waren die 
denkbar schlechtesten. Nur eine ganz geringe Anzahl 
von F'arbstoffen hielten den großen Anforderungen stand, 
welche durch den Vulkanisationsprozeß an sie gestellt 
werden. Da stieß ich plötzlich auf eine Reihe von Farb- 
stoffen, welche fast durchweg die Vulkanisation aushalten 
und die herrlichsten Farben geben, es sind dies die so- 
genannten Küpenfarbstoffe. Küpenfarbstoffe sind Farb- 
stoffe, welche in wässrigen Flüssigkeiten unlöslich sind, 
keine direkte Verwandtschaft zur Faser zeigen, sich aber 
in der Art auffärben lassen, daß man sie durch Reduk- 
tion in lösliche Leukokörper überführt, mit der Lösung 
derselben (Küpe) die zu färbenden Stoffe imprägniert 
und dann durch Oxydation an der Luft den Farbstoff 
innerhalb der Faser regeneriert. Mit dieser Entdeckung, 
welche sofort in den verschiedenen Ländern zum Patente 
angemeldet wurde, war aber die Frage noch nicht er- 
schöpft. Es zeigte sich alsbald, daß auch andere Farbstoffe 
vulkanisationsbeständig sind, und zwar alle Farbstoffe, 
welche verküpbare Gruppen enthalten, wie z.B. alle 
Derivate des Anthrachinons, ferner Farbstoffe, die zwar 
keine verküpbaren Gruppen enthalten, aber mit den 
Küpenfarbstoffen die anderen wesentlichen Eigenschaften 
gemeinsam haben, als da sind: hohes Molekulargewicht 
und infolgedessen Neigung zur Bildung kolloider Lösungen, 
Schwerlöslichkeit, große Ausgiebigkeit, großeWiderstands- 
fähigkeit gegen chemische Agentien usw. So gelang es 
mir eine ganze Reihe von organischen Farbstoffen ausfindig 
zu machen, welche für die Praxis brauchbar sind. Zur 
selben Zeit, wie ich dieses Problem bearbeitete, gelang 
es auch den Elberfelder Farbenfabriken vorm. 
Friedrich Bayer & Co. andere Farbstoffe ausfindig 
zu machen, welche vulkanisationsbeständig sind. 

Von den vielen Küpenfarbstofien seien hier nur ein 
paar angeführt, welche wunderbare Kautschukfärbungen 
geben. So erhält man ein schönes Blau durch Indanthren- 
blau, Ceresblau V Base und Ceresviolett Base, eine 
blaugraue Färbung bekommt man durch Indanthren- 
blau B. S., ein Veilchenblau durch 1,8 Dianilido- 
Anthrachinon. Weiter färbt man in Rot mit Thioindigo- 
scharlach R., in Rosa mit algolbrillant Orange F.R., 
Diamido Anthrachinon und Stamm Algolrot, in Gelb 
mit 1 Pyridon-4-bromanthrachinon, in Rotbraun mit 
l p Toluido Anthrachinon, inBraungelb mit Pyranthron, 
in Gelbbraun mit Siriusgelb, in Grün mit Indigo 
K. 2 B. usw. | 

Auch der Goldschwefel läßt sich heute durch 
ein viel billigeres organisches Farbgemisch ersetzen. 

Als Beweis, wie die Anilinfarben bei der Vulkani- 
sation zerstört werden, dienen Ausfarbungen mit Anilin- 
blau, Spritblau, Brillantgelb, Diamant Fuchsin, Erythrosin, 
Viktoriablau, Phenylenbraun, Nachtblau, Ceresorange IH, 
Rosolscharlach, Litholrot R., Rhodulinblau, Eosin nach 
meiner Methode. | 

Es gibt eine Anzahl von organischen Anilinfarb- 
stoffen, welche wohl kurze Vulkanisation aushalten, hin- 
gegen bei der von mir ausgearbeiteten strengen Hart- 
gummi-l’ärbemethode versagen. Deshalb kann man diese 
Farbstoffe durchaus nicht für die Verwendung zur Kaut- 
schukfärberei einfach verwerfen. Die Praxis will aller- 
dings möglichst Farben besitzen, welche auf alle 
Mischungen passen, und deshalb ist die Entdeckung 
der Küpenfarbstoffe und der anderen oben ange- 
führten organischen Farbstoffe, die diesen Anforderungen 
entsprechen, sehr wertvoll. Merkwürdig wenig beständig 
sind organische Farben in Mischungen, welche Faktis 
enthalten. In diesen Mischungen versagen selbst einige 
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Küpenfarbstoffe. Als Resultat def Studien über das 
Färben mit organischen Farben geht jedenfalls die Er- 
rungenschaft hervor, daß zu jedem organischen Farbstoff 
auch bestimmte Kautschukmischungen notwendig sind, 
oder sagen wir umgekehrt, daß man jeder einzelnen 
Mischung nur ganz bestimmte organische Farben 
zumischen darf. 

Alle organischen Farben, welche meine strenge I lart- 
kautschukvulkanisation aushalten, eignen sich selbstver- 
ständlich für analoge, d. h. helle Weichgummimischungen. 
Daher braucht das Färben von Weichgummi nicht separat 
behandelt werden. 

Resumieren wir, so ergibt sich für die Kaut- 
schukfärberei mit organischen Farben folgendes: 
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1, Das Farben von Weich- und Hartgummi mit orga- 
nischen Farben ist wie mit anorganischen in erster Linie 
wesentlich abhängig von der Komposition der 
Mischung (nur helle Kompositionen, die faktisfrei sind, 
lassen sich mit organischen Farben färben). 

2. Beständig gegen die Vulkanisation sind bloß die 
Küpenfarbstoffe, und alle Farbstoffe, welche ver- 
küpbare Gruppen enthalten, wie z. B. alle Derivate des 
Anthrachinons, ferner Farbstoffe mit hohem Molekular- 
gewicht und Neigung zur Bildung kolloider Lösungen. 

3. Mit den angeführten Farbstoffen lassen sich, im 
Gegensatze zur Färbung von Weich- und Hartgummi- 
artikeln mit anorganischen Farben, alle nur denkbaren 
Farbennuancen erzielen. 


Formuylzelluloie. 


Von C. Noyer. 


Die Ueberführung der Zellulose in ihre Ameisen- 
säureester erweist sich als eine viel schwierigere Auf- 
gabe als die Herstellung der Nitro- und selbst der 
Azetatzellulosen. Diese Schwierigkeiten beruhen 
einesteils auf der großen Reaktionsfähigkeit der Ameisen- 
säure, die bezüglich des Esterifizierungsprozesses zu den 
stärksten Säuren zu rechnen ist, andernteils darauf, daß 
sie Aldehydeigenschaften besitzt, die ihr ein gewisses 
Reduktionsvermögen verleihen. Daher kommt es, daß 
der Zellulosekomplex nicht nur an seinen Hydroxyl- 
gruppen, sondern auch im Kern Veränderungen erleidet, 
falls die nötigen Vorsichtsmaßregeln außer acht gelassen 
werden. Eine derartige Esterifizierung zeigt denn auch 
alle Erscheinungen eines Angriffs der Zellulose und führt 
zur Bildung eines Oktoformiats der Zello-Biose. Wäh- 
rend die Azetylierung selbst in Gegenwart kräftiger De- 
hydratationsmittel und Katalysatoren wie Schwefelsäure 
etc. den Charakter einer fortschreitenden Esterifizierung 
zeigt, bei der die Faserstruktur der Zellulose erhalten wer- 
den kann, die Ausbeute quantitativ ist und bei der durch 
Verseifung aus dem gebildeten Produkte das Ausgangs- 
material zurückgewonnen werden kann, scheint die Ein- 
wirkung der Ameisensäure auf die Zellulose immer 
zu einer Depolymerisation und zu Veränderungen 
im Kern zu führen. Berücksichtigt man aber, daß die 
Ameisensäure auf gewisse Terpenalkohole wie Cineol 
kernaufspaltend wirkt, so erscheinen die eben ange- 
führten Tatsachen nicht weiter verwunderlich. Die For- 
miate der Zellulose sind wie diejenigen des Glyzerins 
gegen Wärme sehr empfindlich und werden leicht zer- 
setzt; dies ist eine allgemeine Eigenschaft der Ameisen- 
säureester mehrwertiger Alkohole. Bei dieser Zersetzung 
erfolgt dann ein Abbau dieser Alkohole, der zu nie- 
deren Gliedern der Reihe führt. So liefert Ameisen- 
säureglyzerinester durch Verseifung Allylalkohol etc., 
und es ist anzunehmen, daß sich die Ameisensäureester 
der Zellulose in ganz ähnlicher Weise verhalten. 

Während nun die Essigsäure nur in der Anhydrid- 
form und unter dem Einfluß von Dehydratations- und 
Hydrolysierungsmitteln, sowie Katalysatoren auf die 
Zellulose wirkt, vermag eine 90prozentige Ameisen- 
säure bei Gegenwart eines Dehydratationsmittels alle 
Zellulosearten zu esterifizieren und außerdem erfordert der 
Dr e niedrigere Temperaturen als bei der Essig- 
säure. Die relative Esterifizierungsgeschwindigkeit der 
Ameisensäure ist 61,69, während die der Essigsäure nur 
44,3 beträgt; die absolute (seschwindigkeit ist 96,4 gegen 
über 65,38 für Essigsäure, was den Angaben Mentschut- 
kin’s 100:71 entspricht. Demzufolge ist die Grenze 
der Reaktion für Ameisensäure viel weiter und kann 
als unbegrenzt angesehen werden, während sie für die 
Essigsäure bei 81,46 liegt. Die Esterifizierung mittels 


organischer Säuren ist ein endothemer Vorgang. Befindet 
sich ein Alkohol in Gegenwart einer Mineral- und einer 
organischen Säure, so wirkt die letztere esterifizierend; 
dies läßt sich mit folgenden thermischen Erwägungen 
erklären. Läßt man gleichzeitig Ameisensäure und gas- 
förmige Chlorwasserstoffsäure unter bestimmten 
Bedingungen auf Zellulose wirken, so bildet sich nur 
Formylzellulose. Das durch die Esterifizierung ent- 
stehende Wasser vereinigt sich mit der gasförmigen 
Mineralsäure und durch diesen Vorgang wird eine größere 
Anzahl von Kalorien in Freiheit gesetzt, als eine Esteri- 
fizierung der Chlorwasserstoffsäure liefern würde. Die 
Menge der so auftretenden Kalorien (19) für die Um- 
wandlung jedes Grammoleküls HCI in HC1.3Hs0 ist 
bedeutend größer als die Bildung der Formylzellulose 
verbraucht (etwa 3). Man versteht so, daß sich die 
Esterifizierungsgeschwindigkeit entsprechend vermehrt, 
denn die gastérmige Chlorwasserstoffsäure wirkt einesteils 
als wasserentziehendes Mitte] und andererseits als 
Wärmequelle. | 

Auch Druck und Temperatur spielen bei der 
Bildung der Ameisensdureester eine Rolle. So liegt die 
Esterifizierungsgrenze für eine O0prozentige Ameisen- 
säure bei vermindertem Druck (20 mm) für eine Tem- 
peratur von -+ 110° bei 80°o ohne wasserentziehendes 
Mittel und Katalysator. Bei Atmosphärendruck wachsen 
die Esterifizierungsgeschwindigkeiten mit der Tempe- 
ratur, wenn man relativ verdünnte Lösungen verwendet 
und die Esterifizierungsgrenzen nehmen im umgekehrten 
Verhältnis ab. So beträgt die Geschwindigkeit 8 Stun- 
den für eine 60 prozentige Säure bei + 150°, während 
die Esterifizierungsgrenze 61,9°/o ist. Nach Arrhenius 
ist die Geschwindigkeit außerdem eine Funktion der 
freien lonen. Für Zellulose ist die Menge der freien 
Ionen anfänglich gleich Null, was sich zuerst durch eine 
sehr gemäßigte Reaktion bemerkbar macht. Dann tritt 
eine Beschleunigung ein in dem Maße als ein Teil der 
Zellulose angegriffen wird und Neigung zeigt, sich im 
Ueberschuß der esterifizierenden Ameisensdure zu lösen 
und sich zu ionisieren. 

Unter Verwendung dieses Prinzips kann man die 
Esterifizierung in Gegenwart von Pyridin vornehmen, 
in dem Zelluloseformiat löslich ist, und wird sehen, daß 
die Reaktion viel schneller verläuft. Man kann auch 
in Gegenwart von Glyzerinformiat, Alkalisulfocyanid, 
Milchsäure oder Nitrobenzol arbeiten; die besten Resul- 
tate erhält man jedoch mit Pyridin und Formiaten. 

Die Wirkung der Ameisensäure läßt sich in keiner 
Weise mit der Nitrierung vergleichen. Bei letzterer 
wird der Zellulosekomplex nicht angegriffen, obgleich 
man außerordentlich kräftige Sauren wie rauchende Sal- 
petersäure, Schwefelsäureanhydrid oder Phosphorsäure 
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verwendet und man kann zum zwölffachen Ester ge- 
‚langen. Bei der Formylierung dagegen besteht die erste 
Wirkung der Ameisensäure in einer Depolymerisation 
der Zellulose und dann wirkt sie auf das einfache Mole- 
kül unter Bildung eines Triesters, wenn man die Reak- 
tion nicht bis auf die Keton- und Aldehydgruppen der 
Zellulose ausdehnen läßt. Dieses Maximum, der Triester, 
kann aus folgenden Gründen nur schwierig erreicht 
werden: 

Es ist bekannt, daß der Vorgang der Esterifizierung 
folgender Gleichung entspricht: Alkohol + Säure #3 
Ester + Wasser. Durch wasserentziehende Mittel wird 
das Gleichgewicht zugunsten des Esters verschoben. 
Im Falle der Nitrozellulose verwendete Vieille bis zu 
450 Teile wasserentziehende Mittel auf 3 Teile esteri- 
fizierende Säure mit dem Ergebnis, daß der Titer des 
Bades beinahe konstant blieb. Bei Verwendung von 
Ameisensäure dagegen kann man nicht in dieser Weise 
verfahren, da die Dehydratationsmittel der Mehrzahl 
nach wohl auf das von der Esterifizierung herrührende 
Wasser, aber auch auf die Säure selbst einwirken, indem 
sie sie in Kohlenoxyd und Wasser verwandeln. Nur 
gasförmige Chlorwasserstoffsäure scheint diesen ungün- 
stigen Einfluß nicht auszuüben und so ist sie das geeig- 
netste Dehydrationsmittel bei Verwendung von Ameisen- 
säure. Jedoch ist auch bei ihr Vorsicht geboten, be- 
sonders wenn Erwärmung stattfindet, da auf diese Weise 
die Esterifizierung sehr beschleunigt wird und schwer 
zu regulieren ist. Die Reaktionsgeschwindigkeit ver- 
größert sich mit Erhöhung der Temperatur und ist bei 
+ 200° etwa 22000 mal so groß als bei + 70° So ist 
es verständlich, daß unter solchen Verhältnissen nicht 
nur der Zellulosekomplex, sondern auch das einfache 
Molekül der Zellulose zerstört werden kann. Um nun 
die Esterifizierungsgeschwindigkeit in solchen Fällen zu 
vermindern, können inerte Stoffe wie Benzol, Tetrachlor- 
kohlenstoff, Chloroform, Essigsäure etc. Verwendung 
finden. Da die als Dehydratationsmittel angewendeten 
Säuren andernteils im großen Ueberschuß auf einen Teil 
der gebildeten Ester verseifend wirken, so verhindert 
man dies durch Zugabe von Salzen derjenigen Säure, 
die als wasserentziehendes Mittel dient, also Sulfaten 
oder Chloriden. Ist die Einwirkung der Ameisensäure 
zu weit vorgeschritten und das Zellulosemolekül zu stark 
angegriffen, so kann man sich durch Zusatz kleiner 
Mengen eines kräftigen Polymerisationsmittels wie For- 
maldehyd während der Esterbildung oder auch danach 
helfen. Es ist vielfach versucht worden, als Dehydra- 
tationsmittel entwässerte Formiate zu verwenden. Bei 
niederen Temperaturen ist das auch angängig, bei höhe- 
ren Temperaturen ist aber nur Bariumformiat geeignet, 
da die anderen Formiate in (segenwart mehrwertiger 
Alkohole zu Kohlenoxyd und Wasser zersetzt werden, 
außer, wie wir bereits gesehen haben, in Gegenwart von 
Chlorwasserstoffsäure. Die Wirkung der entwässerten 
Formiate ist ganz eigenartig. Verfolgt man den Titer 
der Esterifizierungstlüssigkeit an Ameisensäure mit stei- 
gender Temperatur, so beobachtet man, daß derselbe 
trotz der wasserentziehenden Wirkung der entwässerten 
Formiate ständig fällt, und wenn man die entweichenden 
Gase sammelt, so kann man feststellen, daß die gebil- 
dete Menge Kohlenoxyd genau der verschwundenen 
Menge Ameisensäure entspricht. 

Allgemein betrachtet man die Formiate der Zellulose 
als die Ilomologen der Azetate. Dieser Ansicht scheint 
von seiten Croß und Bevan widersprochen zu wer- 
den. Diese nehmen mit gutem Grunde an, daß im Ver- 
laufe der Wirkung der Ameisensäure das einfache Zel- 
lulosemolekül eine Veränderung erleidet und daß bei der 
Esterbildung ein anderer Polyalkohol in Reaktion tritt 
als die normale Zellulose. Die Formiate der Zellulose 
unterscheiden sich deutlich von den Azetaten durch ihre 
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Löslichkeit in den verschiedenen Lösungsmitteln. Sie 
sind in der Mehrzahl der Lösungsmittel der Azetate un- 
löslich, dagegen lösen sie sich in 20prozentigen Lösungen 
der Alkali- und Erdalkali-Sulfocyanide, was als Charak- 
teristik für die Formiate dienen kann. 

Hinsichtlich ihrer Herstellung sind zahlreiche Pa- 
tente genommen worden, die im folgenden besprochen 
werden sollen. 

Im Gegensatz zu den Azetaten sind die Formiate 
der Zellulose nur sehr schwierig unter Beibehaltung der 
morphologischen Struktur der Zellulose zu gewinnen. In 
Anwesenheit von Flüssigkeiten, in denen die Formyl- 
zellulose unlöslich ist, wie Benzol, Petroläther, Tetra- 
chlorkohlenstoff etc., wird die Faserstruktur zerstört und 
es entsteht in Gegenwart eines Dehydratationsmittels, wie 
Chlorwasserstoff, ein dicker, unbeständiger Sirup. 

Als Rohmaterialien für die Herstellung der Zel- 
luloseformiate dienen die folgenden: 1. Baumwolle, 
Papier und selbst gereinigte und gebleichte Holz- 
zellulose. Trotz dieser Vorbehandlung neigt aber 
Holzzellulose bei der Einwirkung der Ameisensäure dazu, 
dunkle Verbindungen zu bilden, wenn die Temperatur 
steigt und -+ 70° erreicht. Auch ihre Autlösung in 
Ameisensäure ist immer stark braun gefärbt, selbst wenn 
das Rohmaterial vollkommen weiß und nacheinander mit 
Chlor und Permanganat behandelt worden war. Nach 
Ausfällen mit Wasser ist man oft gezwungen, das Zel- 
luloseformiat von neuem mit Permanganat oder Wasser- 
stoffsuperoxyd zu bleichen. Man kann zu diesem Zwecke 
auch gasförmiges Chlor verwenden, dagegen nicht Na- 
triumchlorit oder Chlorkalk, da diese beiden eine teil- 
weise Verseifung herbeiführen und eine Zellulose zurück- 
gebildet wird, die in der Mehrzahl der gebräuchlichen 
Lösungsmittel für Formylzellulose unlöslich ist. Zu be- 
achten ist, daß so ausgefällte Zellulose nicht den nor- 
malen Zustand aufweist, da sie selbst bei Verwendung 
der energischsten Katalysatoren und selbst bei einer 
Temperatur von 4 90° nicht durch Ameisensäure von 
neuem esterifizierbar ist. 

Vor der Behandlung mit Ameisensäure ist die Zel- 
lulose in Stücke von 3—4 mm zu zerkleinern. Vor der 
Esterifizierung müssen die Rohmaterialien bei 100° ge- 
trocknet werden. Trotz dieser Vorbehandlung enthalten 
sie immer eine bestimmte Menge von etwa 5pCt. Feuch- 
tigkeit, die chemisch gebunden zu sein scheint. 

2. Die verschiedenen Hydrozellulosen. Die 
Nitritfabrik Koepenick stellt eine zur Behandlung 
mit Ameisensäure besonders vorbereitete Hydrozellulose 
her (Franz Patent 405293 1909). Die Zellulose wird in 
Schwefelsäure von 55° Be gelöst und mit Wasser aus- 
gefällt. Sie wird dann kräftig gewaschen und bei 100° 
getrocknet und ist in Gegenwart von Katalysatoren von 
Ameisensäure sehr leicht angreifbar. 

Auch die Hydrozellulose von Demming (Journ. de 
la Soc. d’Ind. Chim. 30 S. 1111) läßt sich verwenden. 
Sie wird hergestellt, indem Baumwolle oder Holzzel- 
lulose mit einem Gemisch von 70 Teilen Salzsäure (1,4), 
30 Teilen Ameisensäure (1,22) und 10 Teilen Chlor- 
kalzium behandelt wird. Durch Ausfällen mit Wasser 
erhält man eine Hydrozellulose, die von Ameisensäure 
sehr rasch angegriffen wird. 

Nach Demming (Ann. Ch, Sy. 33 p. 1515) sind 
Papier und reine Holzzellulose gewöhnlich in konzen- 
trierten wässrigen Lösungen von Zinnchlorür und Zink- 
bromid löslich und die aus solchen Lösungen ausgefällte 
Zellulose besitzt die gleichen Eigenschaften als die so- 
eben angeführte. Der Mechanismus solcher Auflösungen 
ist der folgende: Die Zellulose besitzt die Neigung 
Metallsalze stärker oder schwächer an sich zu reißen, 
je nach ihrer physikalischen Beschaffenheit, ihrem Hy- 
dratationsgrad, der Natur und der Konzentration des 
Salzes, sowie der Temperatur. Dies Anziehungsver- 
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mögen ist demjenigen entgegengesetzt, das zwischen 
Salz und Lösungsmittel besteht und es resultiert eine 
ganz bestimmte Verteilung des Salzes zwischen Faser 
und Lösung. In konzentrierten Lösungen hydratisiert 
sich der durch Adsorption gebildete Komplex und geht 
in Lösung. Dieser letztere Effekt wird aber nur durch 
eine Temperaturerhöhung und durch die Gegenwart be- 
stimmter Agentien, wie verdünnter Ameisensäure oder 
Salzsäure, erzielt. Die aus solchen Lösungen ausgefäll- 
ten Zellulosen hydrolysieren und esterifizieren sich be- 
sonders leicht. 

Die Eigenschaft Zellulose im salzsauren, ameisen- 
sauren Medium aufzulösen besitzen auch Zinkchlorid, 
Bariumchlorid und Magnesiumchlorid, während dies Kal- 
zium- und Lithiumchlorid nur bei Gegenwart von Tri- 
chloressigsäure tun. Natriumchlorid besitzt in Lösungen, 
die mehr Ameisensäure als Salzsäure enthalten, ebenfalls 
Neigung, Zellulose aufzulösen, wie man es bei der Her- 
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stellung von Zelluloseformiat in Gegenwart von gasför- 
miger Salzsäure und Natriumformiat manchmal beobach- 
ten kann. Aehnlich wirkt eine salzsaure Lösung von 
Antimontrichlorid, die bei gewöhnlicher "Temperatur nicht 
weniger als 60 pCt. Zellulose aufnimmt. 

Die Fällung wird bei den verschiedenen Verfahren 
durch Behandeln der Zelluloselösungen mit viel Wasser 
erzielt. Nachdem man das ausgefällte Produkt säurefrei 
gewaschen hat, wird es getrocknet und es stellt dann 
eine hornartige zähe Masse dar, die in physikalischer 
Beziehung derjenigen Zellulose ähnlich ist, die man durch 
Auflösen in Schweitzers Reagens und darauffolgende 
Ausscheidung erhält. 

Die so gewonnene Zellulose erthält nach der Trock- 
nung bei 100° 10 pCt. Wasser und ist in Salzsäure und 
in kochender Chlorkalziumlauge (130°) löslich. Natron- 
lauge nimmt 10 pCt. auf. 

(Schluß folgt.) 


Ueber Papier- und Zellitoffgarne. 


Regierungsrat Dr. K. Süvern, Berlin-Lichterfelde. 


(Fortsetzung von Seite 171). 


Zu den Papiergarnen, die sich in der Praxis gut 
eingeführt haben, gehören die Produkte der Firma Ferd. 
Emil Jagenberg in Düsseldorf und der ihr angeglie- 
derten Firma Klein, Hundt & Co. Die Firma, die 
durch ihre Maschinen für die Papierverarbeitung und 
ihre Spinnereimaschinen bekannt ist, hat eine Papier- 
spinnmaschine gebaut, die schmale Papierrdllchen 
von sehr großem Durchmesser (bis 600 mm) auf große 
Scheibenspulen verspinnt. Das von der Papiermaschine 
zur Verarbeitung gelangende Papier wird rotationsmäßig 
auf Rollen von bestimmtem Durchmesser fest gerollt 
und auf besonderen Rollenschneide- und Umwickelma- 
schinen mittels feststehender Messersätze selbst in die 
schmalsten Streifen zerschnitten. Die Papierstreifen wer- 
den getrennt zur Aufwickelachse geführt und auf Eisen- 
ringe, welche auf die Wickelachse gesteckt werden, 
vollständig getrennt wieder aufgewickelt. Die Papier- 
teller kommen nun direkt auf die Spinnmaschine. Durch 
Druck- und Führungswalzen wird der Papierstreifen von 
der Rolle abgezogen, in einer regelbaren Feuchtvorrich- 
tung angefeuchtet und danach auf direktem Wege von 
der Ringspindel auf Scheibenspulen zum fertigen Faden 
versponnen. Die Maschine, welche mit bis zu 250 Spin- 
deln, zweiseitig angeordnet, geliefert werden kann, ist 
so eingerichtet, daß Streifen von 4 mm ab bis zu 15 mm 
am besten aus etwa 25—55 g schwerem Papier zu Garn 
versponnen werden können. Für eine eingehendere Be- 
schreibung der Maschine kommt zunächst das D. R.-P. 
232266 der Kl. 76c vom 28. VII. 1906 (= österr. P. 
50358, schweizer. P. 40019, franz. P. 377523, brit. P. 
13325/1907, amer. P. 891545) in Betracht. Bei ihr be- 
steht das Neue darin, daß die Anfeuchtwalze zwischen 
den Lieferwalzen und Spindeln angeordnet ist und da- 
bei zwischen der Anfeuchtwalze und den Spindeln jede 
Flachführung für die angefeuchteten Papierstreifen ver- 
mieden ist. Dadurch setzt sich die von der Spindel in 
den Faden eingeleitete Drehung unmittelbar bis zur 
Feuchtstelle fort; das Papierbändchen erhält sofort 
Drehung, nachdem es angefeuchtet ist. Seine durch 
das Anfeuchten sich ergebende geringe Widerstands- 
fähigkeit wird sofort in der Laufrichtung fortschreitend 
erhöht und es kann der Faden deshalb starke Drehung 
erhalten. Mit der Maschine können also auch empfind- 
liche Papiere mit Erfolg versponnen werden. In Figur 71 
ist die Maschine im Schnitt veranschaulicht. Die trok- 
kenen Papierstreifen laufen von den um wagerechte 
Zapfen sich drehenden Scheibenspulen zwischen die 


Lieferwalzen a und von hier durch die Feuchtwalzen bb!. 
Die Anfeuchtflüssigkeit befindet sich im Behälter e, in 
welchem die Walze d läuft Von ihr überträgt die 
Walze c die Flüssigkeit auf die Walze b. Die Lager 
der Walzen b und c befinden sich in Hebeln h, welche 
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mit Stellschrauben f versehen sind, um die Entfernung 
der Walzen b und c voneinander und dadurch die auf- 
zutragende Flissigkeitsmenge entsprechend regeln zu 
können. Die angefeuchteten Papierstreifen laufen, ohne 
daß sie noch eine Flachführung passieren, zu den Spin- 
deln, welche senkrecht oder nahezu senkrecht unter der 
Feuchtwalze liegen. 

Das D. R.-P. 253208 Kl. 76c vom 9. XII. 1911 der 
Firma Klein, Hundt & Co. in Düsseldorf betrifft eine 
Ausrückvorrichtung für Papierspinnmaschinen mit An- 
feuchtvorrichtung. Bei Papierspinnmaschinen mit An- 
feuchtvorrichtung macht sich der Nachteil geltend, daß, 
wenn die Maschine stillgesetzt wird, der durchfeuchtete 
Streifen dort, wo er an der Befeuchtungswalze anliegt, 
Schaden leidet, teils weil er dann zu viel Feuchtigkeit 


aufnimmt, teils aber auch, weil bei langerem Stillstehen 
der Maschine der Streifen und die Flissigkeitswalze 
trocken werden und der Streifen an der Walze fest- 
klebt. Infolge des Trockenwerdens der Feuchtigkeits- 
auftragwalze macht sich noch der Nachteil geltend, daß 
die Maschine immer .erst einige Zeit betrieben werden 
muß, bevor die genügende Feuchtigkeit auf den Streifen 
übertragen wird und daß dann ein großer Teil der 
Fäden undurchfeuchtet gesponnen wird, so daß mangel- 
hafte Fäden entstehen. Bei der geschützten Einrichtung 
werden diese Nachteile vermieden, es wird beim Still- 
setzen der Spindeln der zu verspinnende Papierstreifen 
von der Anfeuchtwalze abgerückt, die Anfeuchtwalzen 
werden aber weiterbewegt. Der wesentliche Teil der 
Einrichtung ist in den Figuren 72 und 73 in Seitenan- 
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sicht mit verschiedener Stellung der Teile dargestellt. 
Die von Scheibenspulen sich abwickelnden trockenen 
Papierstreifen laufen zwischen Lieferwalzen 1 und von 
hier über die Anfeuchtwalzen 2, an die sie noch durch 
Druckrollen 3 angedrückt werden. Die Anfeuchtflissig- 
keit befindet sich in einem Behälter 4, in dem die Walze 
5 läuft. Von ihr überträgt die Walze 6 die Flüssigkeit 
an die Walze 2. Die Lager der Walzen 2 und 6 be- 
finden sich in Hebeln 7, welche mit Stellschrauben 8 
versehen sind, um die Entfernung der Walzen 2 und 6 
voneinander und dadurch die aufzutragende Flüssigkeit 
regeln zu können. Die angefeuchteten J’apierstreifen 
laufen dann zu den Spindeln, die senkrecht oder nahezu 
senkrecht unter der Feuchtwalze liegen. Die Liefer- 
walzen | sind nun in Lagern 9 gelagert, die am Ma- 
schinengestell in schlittenartigen Führungen verschiebbar 
angeordnet sind. Die oberen Lieferwalzen sind in zwei 
an den Lagern 9 befestigten Bügeln 10 gelagert, die 
von hier schräg abwärts und seitwärts gerichtet sind 
und an ihren unteren Enden die Andrückrollen 3 tragen. 
An den Lagern 9 sind Zahnstangen 11 angeordnet, in 
welche Zahnsegmente 12 eingreifen, die auf der Achse 
13 befestigt sind. Am Maschinengestell ist ein sektor- 
artiger Bügel 14 angeordnet, der an seinem Umfange 
mit Zahnungen versehen ist, und auf der Achse 13 ist 
ein Hlandhebel 15 befestigt, der einen Stellstift trägt, 
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der unter der Wirkung einer Feder steht, die den Stell- 
stift gegen den gezahnten Bügel und in eine Zahnlücke 
desselben zu pressen bestrebt ist, wodurch der Hand- 


Fig. 73 
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hebel in der eingestellten Lage gehalten wird. Wird 
der Handhebel, nachdem man den Stellstift mittels des 
Griffes 16 aus einer Zahnlücke hochgezogen hat, in der 
Pfeilrichtung und in die in Figur 73 gezeichnete Lage 
bewegt, so werden mittels der Zahnsegmente 12 und 
der Zahnstangen 11 die" Lager 9 auf den schlittenartigen 
Führungen verschoben und zwar soweit, daß die Lieter- 
walzen seitwärts über die Anfeuchtwalze hinaus zu stehen 
kommen, wobei die Papierstreifen in einiger Entfernung 
von der Anfeuchtwalze ab senkrecht nach unten hängen. 
Mit den Lieferwalzen werden dabei ebenfalls die An- 
drückrollen seitwärts verschoben. Gleichzeitig wird hier- 
bei der Antrieb für die Spindeln ausgerückt. Auf den 
Mechanismus hiefür kann aus Mangel an Raum nicht 
eingegangen werden, auch nicht auf den Teil der Vor- 
richtung, der den Antrieb der Anfeuchtwalze unabhängig 
von dem Antriebe der der Spindeln macht. Diese drehen 
sich weiter, wenn mit der Verschiebung der Lieferwalzen 
der Antrieb der Spindeln ausgerückt ist. Der Firma Jagen- 
berg ist weiter durch das D. R.-P. 269283 Kl. 76c 
vom 18. HI. 13 eine Vorrichtung zum abnehmenden An- 


feuchten in Rollen gewickelter und zu verspinnender 


Papierstreifen geschützt. Dieses Anfeuchten erfolgt bei 
den bekannten Einrichtungen entweder dann, wenn der 
Streifen sich bereits auf der Rolle befindet oder derart, 
daß die angefeuchteten Streifen noch über mehrere 
Walzen geführt werden, ehe sie zur Aufwickelung ge- 
langen. Dabei ergeben sich Uebelstände, bei der un- 
gleichen Papierstärke erhalten die Rollen nicht ständig 
den gleichen Durchmesser, so daß die Anfeuchtwalze 
nicht gleichmäßig die sämtlichen einzelnen Rollen an- 
feuchtet. Ferner tritt leicht ein Reißen der Papier- 
streifen ein, wenn diese wegen der Strecke, die sie bis 
zur Aufwickelrolle zurückzulegen haben, stärker ange- 
feuchtet werden müssen. Bei der geschützten Erfindung 
findet das Anfeuchten der Papierstreifen durch die als 
Tragwalze dienende Aufwickelwalze unmittelbar vor 
ihrem Aufwickeln statt, so daß die Streifen genau gleich- 
mäßig und ohne Ueberschuf an Flüssigkeit angefeuchtet 
werden. Die Papierstreifen können dabei ein beliebiges 
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Papiergewebe, hergestellt aus Papiergarn 


Panama Saccolin (siehe Rücseite des Gewebes) Köper geprägt 
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Stick auf dem Umfange der Anfeuchtwalze aufliegen, 
wodurch eine gleichmäßigere Durchfeuchtung erzielt 
wird als bei den bekannten Vorrichtungen, bei denen 
die Papierrollen und Anfeuchtwalze sich nur in einer 
Linie berühren. In Figur 74 ist eine Seitenansicht der 
Anfeuchtvorrichtung und in Figur 75 ein Längsschnitt 
durch die exzentrische Lagerung der Schöpfwalze dar- 
gestellt. Der Papierstreifen a wird über die Leitwalze b 
und die als Tragwalze dienende Aufwickelwalze d der 


Fig. 75 


Rolle f, die an zwei Hebelarmen schwingbar Bat 
ist, zugeführt und auf diesen zu den Rollen h aufge- 
wickelt. Die Aufwickelwalze dient gleichzeitig als An- 
feuchtwalze, da sie durch die Schöpfwalze i ständig mit 
Wasser versehen wird. Die Achse j der Schöpfwalze 
steckt exzentrisch in den Büchsen k, die drehbar in den 
Lagern | ruhen und außen mit Hebeln m versehen sind, 
die durch die Stangen n, o mittels der Hebel p mit den 
Armen g in Verbindung stehen. Wenn also die Arme g 
durch Größerwerden der Papierrollen h nach oben 
schwingen, dann wird die Schöpfwalze selbsttätig der 
Anfeuchtwalze genähert. Die Schöpfwalze taucht in 
das Gefäß r ein und das überschüssige Wasser wird 
durch den Schaber s abgestrichen. Da die auf die 
Walze d übertragene Feuchtigkeitsmenge ‘in gleichem 
Maße sich ändert wie ihre Entfernung von der Schöpf 
walze, so wird durch die exzentrische Lagerung der 
Schöpfwalze selbsttätig mit zunehmender Größe der 
Papierrollen ein Abnehmen der auf die Papierstreifen 
übertragenen Feuchtigkeitsmenge erzielt. Mittels des 
Schlitzes t oder auf andere bekannte Weise kann die 
Walze i unabhängig von der Lage der Hebel g ver- 
stellt werden, wodurch eine Regelung des gewünschten 
Feuchtigkeitsgrades ermöglicht wird. Durch Verlegen 
der Leitstange b mehr nach unten wird ein größerer 
Teil des Umfanges der Anfeuchtwalze von dem Papier- 
streifen bedeckt. Es ist also in einfacher Weise mög- 
lich, die Zeit für das Anfeuchten zu verändern. Um 
bei dieser eben beschriebenen Vorrichtung zu verhin- 
dern, daß beim Stillstehen der Aufwickelvorrichtung 
der Papierstreifen auf der nassen Anfeuchtwalze ruhen 
bleibt und dadurch dieser Teil des Streifens zu stark 
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angefeuchtet wird und reißt, hat die Firma Ferd. E. 
Jagenberg in dem D. R.-P. 270921 Kl. 76c vom 
27. IV. 1913, Zus. z. P. 269233, eine Abstreichleiste 
neben der Anfeuchtewalze angeordnet, die nach Be- 
lieben und auch beim Ausrücken der Aufwickelvorrich- 
tung gegen die Anfeuchtewalze gepreßt werden kann, 
so daß von dieser die Flüssigkeit abgestreift wird und 
die Papierrolle auf der trockenen Anfeuchtewalze ruhen 
bleibt. 

Proben von Papiergarnen, die nach den Jagen- 
bergschen Verfahren und auf den Maschinen dieser 
Firma hergestellt sind, sind der heutigen Nummer bei- 
gefügt. Für die Ueberlassung der Proben sei der Firma 
auch an dieser Stelle bestens gedankt. Die Papiergarne 
finden hauptsächlich Verwendung zur Herstellung von 
Säcken zum Versand von Getreide aller Art, Zement, 
Zucker, Kaffee, Mineralien u. a. m. Ferner werden aus 
Papiergarnen hergestellt Wollpackungen, Wandbespann- 
stoffe in allen Ba und Ausführungen, von denen 
auf der Beilage einige besonders gelungene Muster dar- 
gestellt sind, Gardinenkordeln, hennag ernaten und 
viele andere Gegenstände. Die Herstellung eines ge- 
webten Papiergarnsackes geschieht in großen Umrissen 
so, daß, nachdem das auf Scheibenspulen gesponnene 
Papiergarn etwas getrocknet ist, es auf den üblichen 
Umspulmaschinen in Schlauchform oder Kreuzwindung 
umgespult wird. Die auf der Kreuzspulmaschine her- 
gestellten Kreuzspulen ermöglichen das Ausmerzen von 
etwaigen schlecht gesponnenen Stellen sowie das Ent- 
fernen von Knoten, so daß später ein rasches und vor- 
teilhaftes Scheren und Bäumen auf der Kettenscher- und 
Bäummaschine ermöglicht wird. Die auf dieser Ma- 
schine gescherten Garne ergeben die Kette des Ge- 
webes. Der Schuß wird a auf der Schlauchspul- 
maschine gespult. Die fertigen Spulen, auch Copse ge- 
nannt, kommen alsdann in die Schützen des Webstuhles. 
Die Maschenverbindung der Garnkette mit dem Schusse 


: erfolgt auf dem Webstuhle, der speziell für Sackgewebe 


gebaut ist und zur Herstellung von Taffet, Panama, 
Köper 3- und 4bindig dient. Das auf der Beilage 
gleichfalls dargestellte Sackolin ist ein weit- oder eng- 
maschiges Papiergewebe, das auf der Rückseite mit 


‚einem ledertuchartigen gekreppten Spezialpapier ver- 
sehen ist. Aus Sackolin hergestellte Säcke dienen haupt- 


sächlich zum Transport fein gemahlener Stoffe wie 
Zucker, Mehl, Zement oder dergl. Nach einer Mittei- 

der Firma Jagenberg haben Versuche mit Sak- 
kolinzementsäcken ergeben, daß die von der Firma her- 
gestellten Sackolinsäcke bei verschiedenen Würfen aus 
2,5—3 m Höhe auf Steinpflaster unversehrt geblieben 
sind, wogegen gewöhnliche aus bestem Jutematerial ge- 


fertigte Säcke von demselben Netto- und Bruttogewicht 


schon nach einmaligem Wurfe auseinanderplatzten. 


Während Jutegewebe spröde ist, ist Sackolin geschmei- 
dig und debar und infolgedessen auch widerstands. 
fahiger. Sackolinsäcke stauben nicht, es kommen daher 
in feine und teure Produkte keine Faserabfälle, wie es - 
bei Jute der Fall ist. 

(Schluß folgt.) 


Referate. 


Ueber die Aenderung des optischen Verhaltens der Zellulose | mutlich haben die Autoren unter „Irisieren“ dies verstanden. 


bei der Nitrierung von Dr. Hans Ambronn (aus dessen Dissertation). 
Eine Untersuchung mit dem gewöhnlichen Mikroskop gibt nach Har tig 
keinen sicheren Anhaltspunkt zur Unterscheidung von reiner und 
nitrierter, Baumwolle. Beobachtet man aber in einem Polarisations- 
mikroskop, so wird man Nägeli’s Resultate bestätigt finden, Ge- 
wöhnliche Baumwolle ist stark doppelbrechend und zeigt zwischen 
gekreuzten Nicols verschiedene Interferenzfarben erster Ordnung; 
denn je nach der Dicke der einzelnen Fasern zeigen sich Grau, Weiß, 
Gelb, Orange, Rot und alle Uebergänge in demselben Präparat. Ver- 


Schaltet 
man ein Gipsplättchen Rot erster Ordnung ein, so sieht man, daß 
die Farben erhöht werden, wenn die Richtung der Fasern mit der 
der größeren Achse des Indexellipsoides des Gipses parallel ist; dreht 
man das Objekt um 90°, so treten niedrigere Farben auf, an einigen 
Stellen sogar schwarz, näm!ich dort, wo die Faser ohne Gips vor- 
her Rot erster Ordnung zeigte. Diese Stellung entspricht mit! in 
einer Subtraktionslage und die hierzu senkrechte der Additionslage. 
Die Faser der gewöhnlichen Baumwolle ist folglich in Bezug auf 
die Längsrichtung positiv doppelbrechend. Schießwolle dagegen 
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leuchtet im polarisierten Licht blau auf. Bei Einschaltung eines 
Gipsplattchens zeigt sich, daß bei paralleler Lage der längeren Achse 
des Gipses und der Längsrichtung der Faser diese gelb und bei einer 
Drehung um 90° blau erscheint. Jetzt ist also bei paralleler Lage 
die Subtraktionsfarbe aufgetreten und bei senkrechter Lage die 
Additionsfarbe, folglich zeigt die Schießwolle in Bezug auf die Längs- 
richtung der Fasern negative Doppelbrechung. Daß spätere Forscher 
die Verschiedenheit im Charakter der Doppelbrechung nicht beach- 
teten, obwohl Nägeli bereits ausdrücklich auf diesen merkwürdigen 
Unterschied hingewiesen hatte, erwähnte ich bereits. Wohl benutzten 
einige Autoren das Polarisationsmikroskop, doch wußten sie jeden- 
falls damit nicht richtig umzugehen; denn sonst könnten sich nicht 
so widersinnige, den Tatsachen ganz widersprechende Bemerkungen 
über das Aussehen der Fasern im polarisierten Licht in der Literatur 
finden, 

Zur Beobachtung wurdeein Polarisationsmikroskop der Firma 
C. Zeiß benutzt, in dessen Tubus seitlich ein Gipsplättchen einge- 
schoben werden kann. Die Durchsicht der Präparate geschah mit 
schwacher Vergrößerung (Objektiv A), die genauere Untersuchung 
einzelner Membranen mit etwas stärkerer Vergrößerung (Objektiv 
C oder D), Die Fasern wurden immer in Flüssigkeiten untersucht 
und zwar, wenn nichts besonderes gesagt ist, in destilliertem Wasser. 

Zunächst untersuchte ich reine Baumwolle, wie sie zur Her- 
stellung von Kollodium und Zelluloid in der Technik benutzt wird. 
Beide geben das Resultat, wie es A. Herzog!) veröffentlicht. 
„Baumwolle zeigt starke Doppelbrechung. Zwischen gekreuzten 
Nicols erscheint die Faser in Polarisationsfarben erster Ordnung ‘meist 
gelblich), nur an jenen Stellen, wo sie ihre Schmalseite nach oben 
kehrt (Drehstellen), treten auch Farben zweiter Ordnung auf“. Sie 
sind optisch positiv; die Eigenfarbe der Fasern zwischen gekreuzten 
Nicols ist hauptsächlich lebhaftes Gelb?). 

Sogenannte Kollodiumwollen, d. h. schwach nitrierte Baum- 
wollen, zeigen ebenfalls Farben erster Ordnung, besonders treten 
lavendelgrau bis graublau hervor. Sie sind positiv doppelbrechend, 
wie reine Baumwolle, jedoch ist ihre Anisotropie erheblich schwächer. 

Anders verhält sich Schießwolle, Im polarisierten Licht leuchtet 
sie blau auf; es liegt negativer Charakter der Doppelbrechung vor. 
Werden die Präparate gedreht, so löschen die Fasern etwas aus, 
wenn sie den Polarisationsebenen der Nicols parallel liegen. Eine 
genau „gerade Auslöschung“ findet nicht statt, wie auch A, Herzog?) 
angibt, da die Längsachse der in der Faserfläche wirksamen Elasti- 
zitätsellipse nicht genau mit der Richtung der Faserlängsachse zu- 
sammenfällt. | 

Die reine Baumwolle und die Schießwolle zeigen mithin ent- 
gegengesetzten Charakter der Doppelbrechung. Dabei drängt 
sich nach den Angaben Chardonnet’s die Vermutung auf, daß 
zwischen den beiden Stadien verschiedene Uebergänge liegen. Des- 
halb kam es mir darauf an, die optischen Eigenschaften verschie- 
dener Nitrierungsstufen festzustellen. Zu diesem Zwecke lieferten 
mir verschiedene Fabriken das Material. Es waren die gebräuch- 
lichsten Sorten mit Angabe des Stickstoffgehalts. 


Die Fabrik in Walsrode stellte 5 Proben von gemahlener 
Wolle zur Verfügung, die folgendes Resultat ergaben: 


Probe fe N Charakter Stärke Eigenfarbe zwischen 
der Doppelbrechung: gekr. Nicols 
l. 10,8 positiv stark grau 

1. 11,7 positiv- schwach- grau 
isotrop null 

III, 12,5 negativ schwach schwach blaulich 

IV. 12,8 negativ starker blau 

V. 13,2 negativ stark blau 


Hieraus ergibt sich, daß die Doppelbrechung bei steigendem 
Stickstoffgehalt sinkt, bei einer gewissen Stufe null wird und dann 
wieder ansteigt. Dabei ändert sie auch ihren Charakter um, der bei 
niedrigem Stickstoffgehalt positiv wie bei gewöhnlicher Baumwolle, 
bei höherem aber negativ ist. 


Dies bestätigen auch die Proben von Troisdorf: 


Probe °fo N Ckarakter Stärke Eigenfarbe zwischen 
der Doppelbrechung gekr. Nicols 

PC 245 10,54 positiv stark klareres Grau 

TII 254 10,97 positiv schwach graublau 

H 131 12,13 negativ schwach bläulich 

H 176 12,33 negativ schwach bläulich 

H 50 12,80 negativ stark blau 

H 146 13,22 negativ stark blau 


Es sinkt also bei steigendem Stickstoffgehalt die Doppelbrechung, 
geht durch Null hindurch und steigt dann wieder. Bei niedrigem 
Stickstoffgehalt ist sie positiv und bei höherem negativ. 

Beide Tabellen stimmen beim Vergleich gut überein. Trotz 
des verschieden hohen Stickstoffgehaltes lassen sich die Proben gegen- 
überstellen. Verbinden wir sie, so erhalten wir eine Skala von 


1) A. Herzog, Mikrophotographischer Atlas der technisch wich- 
tigen Faserstoffe, pag. 44, 1908. 

3) Zitiert nach der Tabelle von G. Quincke, Pogg. Annalen, 
129, pag. 180, 1866. 

3) A. Herzog. Zur Kenntnis der Doppelbrechung der Baumwoll- 
faser. Ztschr. f. Kolloide 5, pag. 246—249, 1909. 
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10,54 pCt. N bis 13,22 pCt. N *). Die Proben mit 10,54; 10,8; 10,97 
und 11,7 pCt. Stickstoff leuchten zwischen gekreuzten Nicols grau 
auf, die mit 12,13; 12,33; 12,5; 12,8 und 13,2 pCt. N blau. Die 
Doppelbrechung ist als stark bezeichnet bei 10,54 und 10,8: schwach 
bei 10,97; 11,7; 12,13; 12,33 und 12,5, wieder stark bei 12,8 und 
13,2 pCt. N. Zwischen 11,7 und 12,13 pCt. N wird m — m —0, 
Die Doppelbrechung hat positiven Charakter bei 10,54; 10,8; 10,97 
und 11,7 pCt. N. Hier ist sie sehr schwach; einige Fasern sind 
isotrop. Gehen wir über diese Grenze mit dem Stickstoffgehalt, so 
ist die Doppelbrechung negativ, wie die Proben mit 12,13; 12,33; 
12,5; 12,8 und 13,2 pCt. N zeigen. Es könnte vielleicht auffallen, 
daß in den obigen Zusammenstellungen für die negativen Fasern als 
In’erferenzfarbe meist blau angegeben ist, während doch in der 
ersten Ordnung der Newtonschen Farben überhaupt kein gesättigtes 
Blau vorkommt. Dieser Umstand erklärt sich dadurch, daß in den 
stärker nitrierten Fasern die Dispersion der Doppelbrechung bedeu- 
tend größer ist als in den reinen oder schwach nitrierten Fasern, 
wie aus den später angeführten Tabellen deutlich hervorgeht. Die 
Stärke der Doppelbrechung für Violett und Blau ist erheblich größer 
als die für Rot und Gelb; infolgedessen haben die brechbareren 
Strahlen an der Interferenzfarbe der Fasern einen größeren Anteil 
als die übrigen. Es muß deshalb immer ein bläulicher Ton vor- 
herrsch en 

Aus den Versuchergebnissen läßt sich folglich der Schluß ziehen, 
daß bei dem Nitrierungsprozeß der Baumwolls der Charakter der 
Doppelbrechung sich nicht plötzlich umkehrt. Er wandert vielmehr 
allmählich bei steigendem Stickstoffgehalt von positiv durch Null 
nach negativ. 

Genauere quantitative Bestimmungen über die Stärke der Doppel- 
brechung in den einzelnen Fällen konnten an dem vorliegenden Ma- 
terial nicht vorgenommen werden, da die Fasern durch das Mahlen 
stark zerrissen waren. Es lag deshalb die Frage nahe, ob die län- 
geren unzerstörten Fasern gleichmäßig nitriert sind oder in ihrer 
Längserstreckung verschiedene Nitrierungsstufen aufweisen. Solche 
Proben stellte ınir die Pulverfabrik in Walsrode zur Verfügung. 
Leider war darunter keine Probe, die weniger als 11,8 pCt, N aut- 
wies. Bei diesen Proben besimmte ich auch die Phasendifferenz mit 
Hilfe des Quarzkeil-Kompensator-Okulars nach Siedentopf.*) Als 
Lichtquelle benutzte ich die Quecksilberbogenlampe mit Lichtfiltern 
nach A. Köhler) sog. Hageh-Lampe von C. Zeiß in Jena. Die 
Filter gestatten monochromatisches Licht der Wellenlängen 435 pp, 
546 pp und 579 pp von genügender Intensität herzustellen, so daß 
die Verschiebung der dunklen Streifen des Quarzkeils leicht abgelesen 
werden kann. Für die Phasendifferenz 8 besteht bekanntlich die 
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die Stärke der Doppelbrechung und à die Wellenlänge des zur Be- 
leuchung benutzten Lichtes bedeutet. Da zur Untersuchung immer 
möglichst gleichdicke Fasern ausgewählt wurden, so darf die Dicke d 
als annähernd konstant angesehen werden, so daß also die Resultate 
untereinander direkt vergleichbar sind. 


Die Proben ergaben folgendes Resultat: 


Schießwolle mit 13,2 pCt. N: Die Doppelbrechung ist ziem- 
lich stark; die Fasern sind gleichmäßig nitriert; sie leuchten zwischen 
gekreuzten Nicols blau auf. Es liegt negative Doppelbrechung vor. 

Kollodiumwolle mit 12,2 pCt. N: Diese Probe ist ungleich- 
mäßig nitriert, soweit man dies aus dem optischen Verhalten schließen 
kann, Es wurden immer nur Fasern ausgesucht, die ein gleichmäßiges 
Bild gaben. Sie leuchten im polarisierten Licht blau auf und sind 
negativ doppelbrechend. 

B. N. Wolle für technische Zweke hat 11,9 pCt. N. Sie 
ist gleichmäßig nitriert. Zwischen gekreuzten Nicols leuchtet sie 
schwach blau auf; sie ist für 435 pp noch negativ, dagegen fur 
549 pp schon positiv doppelbrechend. 

B. Wolle fir technische Zwecke hat 11,8 pCt. N. Die 
Fasern leuchten zum größten Teil zwischen gekreuzten Nicols über- 
haupt nicht mehr deutlich auf, sie sind also für eine Farbe wenig- 
stens isotrop. 

Es konnte an diesen Proben festgestellt werden, daß die Fasern 
in ihrer ganzen Länge gleichmäßig nitriert waren, aber manchmal, 
wie bei der Kollodiumwolle, nicht alle Fasern im selben Grade. In 
diesem Falle finden sich neben hëher nitrierten solche mit niedrigerem 
Stickstoffgehalt. Die Nitrozellulose ändert den Charakter ihrer 
Doppelbrechung bei etwa 11,8 pCt. N. Als Mittel der Phasendiffe- 
renz fand ich aus je acht Bestimmungen folgende Werte in Wellen- 


langen: 

Probe lo N 435 py 579 pp 546 pp 
SchieBwolle . . 13,2 —9,20 —0,15 —0,11 
Kollodiumwolle . 12,2 -- 0,08 — 0,05 —0,03 
B. N. Wolle . . 11,9 —0,05 0 -+0,01 
B. Wolle . . . 11,8 0 -+0,05 


+0,08 
I 


4) Mit 13,2 pCt. Sticktsoff ist sowohl Probe V aus der |. Ta- 
belle, wie H 146 aus der 2. Tabelle gemeint, mit 12,8 pCt. N desgl. 
Probe IV und H. 50 

8) Gebrauchsanweisung von Zeiß. Mikro 212. 

6) A. Köhler, Ueber die Verwendung des Quecksilberlichtes 
für mikroskopische Arbeiten. Ztschr. f. wiss. Mikr. 27, pag. 329 bis 
335, 1910. 
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Hieraus geht hervor, daß die Phasendifferenz bei hochnitrierter 
Baumwolle für alle drei Wellenlängen negativ ist. Bei der Stufe mit 
11,8 pCt. N ist sie schon für A = 435 pp null, für die beiden andern 
aber positiv. 

Versuche mit nitrierten Ramiefasern. 


Die Baumwollfasern sind fast stets gedreht, eignen sich also 
weniger für Beobachtungen im polarisierten Licht. Die Ramiefaser 
zeigt diesen Uebelstand nicht. Naahstehende Versuche wurden mit 
nitrierten Ramiefasern angestellt, welche von der Pulverfabrik Trois- 
dorf zur Verfügung gestellt wurden. Es wurden folgende Resultate 
erhalten: 

1. Bei der Nitrierung sinkt die starke positive Doppelbrechung 
der Ramie, bis sie bei etwa 11,8 pCt. N zu Null wird; bei noch 
weiter steigendem Stickstoffgehalt nimmt die Duppelbrechung wieder 
zu, wird aber jetzt negativ. 

2. Durch Ammoniumsulfid wird die Nitrozellulose wieder in 
reine Zellulose umgewandelt, 

3. Die Faser der reinen Ramie hat das Indexellipsoid eines optisch 
zweiachsigen positiven Kristalls, während die hochnitrierte das eines 
optisch zweiachsigen negativen Kristalls aufweist. 

4. Eine Dehnung der Fasern ruft positive akzidentelle Doppel- 
brechung hervor, einerlei, ob reine oder nitrierte Ramie vorliegt. 

5. Die Achsen des Absorptionsellipsoides in künstlich gefärbten 
Fasern sind für nitrierte und reine Ramie gleich gelegen. 

6. Die Lumineszenz der Fasern im UV-Licht von 300—400 pp 
nimmt mit steigendem Stickstoffgehalt ab. Das ausgestrahlte Licht 
ist in allen Fällen am hellsten, wenn Faserrichtung und Polarisations- 
ebene gekreuzt sind. 

7. Die Absorption im ultravioletten Licht von 280 pp Wellen- 
länge mimmt mit steigendem Stickstoffgehalt zu, aber nicht wesent- 
lich, doch ist der Unterschied gegen reine Ramie sehr groß. Das 
durchgelassene Licht ist bei den hoch- und den niedrignitrierten Fa- 
sern am hellsten, wenn Faserrichtung und Polarisationsebene ge- 
kreuzt sind. 

8. Phenol, Nelkenöl usw. kehren die negative Doppelbrechung 
der nitrierten Ramie in positive um, während andere Flüssigkeiten 
wie Thymol und Zedernholzöl sich nach dieser Richtung vollständig 
indifferent verhalten, Das Brechungsvermögen dieser Flüssigkeiten 
scheint demnach bei der Umwandlung des optischen Charakters 
keine mäßgebende Rolle zu spielen. 

9. Die Festigkeit der Fasern nimmt mit steigendem Stickstoff- 
gehalt ab, 
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Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R. Patent Nr. 273482 vom 22, XI. 1912, Dr. Werner 
Esch in Hamburg: Verfahren zur Einführung von Eiweiß 
in Kautschuk. Es wurde gefunden, daß notorisch geringwertige 
und eiweißarme Kautschuke (auch Keutschukregenerate, Guttapercha 
und Balata) dadurch verbessert werden können, daß man ihnen künst- 
lich Eiweiß in benzinunlöslicher Form einverleibt. Diese Einmischung 
muß aber derartig erfolgen, daß sich das eingeführte Eiweiß bei der 
Weiterverarbeitung des Kautschuks zu Gummiwaren nicht störend als 
Fremdkörper, z. B. durch Korn-, Loch- oder Porenbildung, bemerkbar 
macht. Man verfährt darum folgendermaßen: Man stellt aus bei- 
spielsweise 15 Teilen gut entfettetem Eiweiß und 2 Teilen Aetzkalk 
oder 2 Teilen Magnesia usta unter Zuhilfenahme von wenig Wasser 
einen dicklichen Eiweißkleister her und mischt diesen Kleister in 
Kautschuk, der in der üblichen Weise warm vorgeknetet und darum 
plastisch geworden ist, ein, und zwar verwendet man beispielsweise 
für die angegebenen Mengen zwischen 100 und 150 Teile Kautschuk. 
Statt trockenen plastizierten Kautschuks kann man auch frisch ge- 
waschenen, noch nassen und ebenfalls hinreichend plastischen Kautschuk 
verwenden, unter Berücksichtigung des Wassergehalts bei der Dosierung. 
Je geringer der zu behandelnde Kautschuk ist, um so leichter läßt 
sich in der Regel der Eiweißkleister einmischen. Das Mischen kann 
auf den gebräuchlichen heizbaren Mischwalzwerken erfolgen. Damit 
die Nachbehandlungsmittel gut zur Einwirkung gelangen können, 
empfiehlt es sich, nach beendetem Mischen den Kautschuk aus dem 
entsprechend enger gestellten Walzwerk in Form dünner Platten ab- 
zuziehen. Nach dem Einmischen des Eiweiß in den Kautschuk kann 
die Unlöslichmachung des Eiweiß entweder mit Rauch oder mit sol- 
chen Gerbstoffen erfolgen, die gleichzeitig schwerlösliche Kalk- bezw. 
Magnesiasalze bilden. Man kann auch eiweißarmen Kautschukmilch- 
säften den erwähnten Eiweiß-Kalk- bezw. Eiweiß - Magnesia- Kleister 
zusetzen und alsdann durch Einwirkenlassen von Gerbstofflösungen, 
die schwerlösliche Kalk- bezw. Magnesiasalze bilden, oder durch Ein- 
leiten von Rauch einen Kautschuk zur Abscheidung bringen, der reich 
an benzinunlöslichem Eiweiß ist. Diesen Kautschuk walzt man dann 
in der üblichen Weise aus und bringt ihn zur Trockne, vorteilhaft 
wieder durch Rauchgase. K. 

Britisches Patent Nr. 7457/1912. Obstchestvo Praz- 
voidstva & Torgovli Izdeliami „Bogatyr“ und Iwan 
Ostromislensky in Moskau. Chlor- unn Bromadditionsprodukte 
der Kohlenwasserstoffe der Divinylreihe werden in Lésung oder in 
freiem Zustande der Einwirkung von Metallen oder Metallmischungen 
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oder -Amalyamen mit oder ohne Kontaktstoffe und Hitze, Sonnen- 
licht, ultravioletten Strahlen usw. behandelt. K. 
Französisches Patent Nr. 465047. Wladimir Plinatus: 
Verfahren zur Herstellung von kautschuk-, horn- oder 
elfenbeinähnlichen Stoffen, ausgehend von kolloidalen 
oder Eiweiß-Stoffen vegetabilischer oder animalischer 
Herkunft, die man im Vakuum nach eventuellem Zusatz 
anderer Stoffe behandelt Die Behandlung erfolgt mit Estern 
höherer Alkohole und man setzt Naphthalin. Schwefel, Destillations- 
produkte, Harze, geschwefelte Oele usw. zu. K. 
Französisches Patent Nr. 465048. Wladimir Plinatus: 
Verfahren zur Herstellung horn- oder elfénbeinartiger 
Stoffe, ausgehend vonEiweißstoffen undEstern höherer 
Alkohole. Man fügt zu Eiweiß, Kasein oder dgl. neutrale oder 
saure Ester höherer Alkohole mit organischen oder Fettsäuren. K. 
D. R. Patent Nr. 273261 vom 23. VIII. 1912. Allgemeine 
Elektrizitäts - Gesellschaft in Berlin: Verfahren zur 
Herstellung eines unschmelzbaren Kondensationspro- 
duktes aus Phenolen und Formaldehyd unter Verwendung 
vonChlor als Kondensationsmittel. Es wurde durch eingehende 
Versuche festgestellt, daß, falls Chlor als Kondensationsmittel benutzt 
worden ist, ein Zusatz von Chilisalpeter einen weiteren unerwünschten 
Umsetzungsprozeß verhindert und die etwa doch gebildeten zerstörenden 
Stoffe unschädlich macht. Bei genauer Befolgung der nachstehenden 
Angaben ist es möglich, Formstücke herzustellen, die in ihrem Ver- 
halten gegen mechanische Einflüsse und gegen den elektrischen Strom 
keinerlei Veränderungen unterliegen. Als besonders vorteilhaft hat 
sich bei dem zweistufigen Kondensationsverfahren die folgende Me- 
thode erwiesen: Man läßt 34 Teile Formaldehyd (als 40 prozentige 
wässerige Lösung) und 46 Teile Phenol (kristallisiert) mit 0,8 Teilen 
Chlor bei 45 bis 55° C. kondensieren und setzt nach einiger Zeit, 


jedoch erst wenn die Flüssigkeit einigermaßen klebrig geworden ist, 


20 Teile Formaldehyd (als 40 prozentige wässrige Lösung) und 0,5 Teile 
Chilisalpeter hinzu und erhöht nach einigen Stunden die Temperatur 
allmählich auf 70 bis 80°C., bis eine dickflüssige, transparente, stark 
klebrige Masse entsteht. Die Farbe des vollkommen getrockneten 
Kondensationsproduktes ist rotbraun, sein spezifisches Gewicht 1,25. 
Durch Erhitzen auf über 120° C. wird es unschmelzbar. Es löst sich 
dann nur in heißer Salpetersäure. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Oesterreichisches Patent Nr. 64424. Emil Pollaczek 
in Florenz: Verfahren zur Herstellung eines Kleb- und 
Imprägnierstoffes aus Sulfit-Ablauge Die mit Kalk ver- 
setzte Ablauge wird soweit eingedampft bis sich Schaumbildung zeigt, 
worauf sie tropfenweise mit einem schweren Erdöldestillat versetzt 
wird, das den überschüssigen Kalk einhüllt und mit diesen entfernt 
wird. Hierauf engt man die Lauge weiter ein, setzt wieder Schweröl 
zu, läßt erkalken, setzt abermals Schweröl und Kalkbrei zu und 
kocht. i 

Oesterreichisches Patent Nr. 64394. Heinrich Ko- 
pietzinWien: Verfahren zum Aufkleben oder Aufkitten 
von Gegenständen aus Kork, Holz u. dgl, auf Metall- 
flächen. Auf der Metallfläche wird zuerst salpetersäurehaltige, 
tierische Leimlösung zum Eintrocknen gebracht und dann die so vor- 
praparierte Metallfläche mit dem aufzuklebenden Gegenstande unter 
Anwendung einer gewöhnlichen — eventuell mit Alkohol, Glyzerin, 
Zinkweiß usw. versetzten — Leimlösung vereinigt. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1085919. August V. Kir- 
keby in West Nutley, New Jersey: Anheftendes Klebe- 
mittel, Man mischt venetianisches Terpentin, Glukose und Alkali 
oder Erdalkali. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1086149. Alois Löw in 
Wien und Ernst Fischer in Charlottenburg: Verfahren 
zur Herstellung von Leim, Gelatine u. dgl. Man behandelt 
Knochen mit Dampf bei einem Druck von 21/3 bis 3 Atmosphären 
nicht länger als 15 Minuten, worauf man die Maste einem Vakuum 
unterwirft. K. 

Französisches Patent Nr. 464437. Franz Beekmann: 
Verfahren zur Herstellung von pulverförmigem Leim fir 
Malereien mit Wasserfarben im Innern und Aeußern (von 
Gebäuden). Man mischt gelöschten Kalk in Pulverform, Zucker, 
Dextrin, Gummi arabikum und pulverförmiges Magnesiumsulfat zu- 
sammen. K. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 

D. R. Patent Nr. 273362 vom 23. IN. 1913. Gummi 
(Foreign) Limited in Westminster, England: Verfahren 
zur Herstellung homogener Massen aus Kolloiden, Gly- 
zerin und Mineralölen. Die Erfindung betiifft ein Verfahren 
zur Herstellung homogener elastischer Massen aus Kolluiden, wie 
Leim, Gelatine o. dgl., hygroskopischen Stoffen, wie Glyzerin oder 
Chlorcalcium, und Mineralölen. Die hergestellten Massen, die mit 
Bichromaten gehärtet werden, sollen zum Ersatz für Kautschuk u. dgl. 
in bekannter Weise dienen. Das Wesen der Erfindung besteht darin, 
daß den genannten Stoffen vor der Härtung mit Bichromaten Dextrin 
zugesetzt wird. Dieser Zusatz hat den Zweck, das in der Gesamt- 
mischung enthaltene Wasser aufzunehmen und dadurch eine gleich- 
mäßige Verteilung des Oeles in der Masse zu ermöglichen. Es gelingt 
durch diesen Zusatz, daß eine ganz innige Vermischung des Oeles mit 
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dem Leim-Glyzeringemisch herbeizuführen, so daß eine vollkommen 
homogene Masse erhalten wird. Die zur Anwendung gelangenden 
Mengen von Oel und Dextrin können wechseln, jedoch werden zweck- 
mäßig 10 bis 30 kg Mineralöl auf je 30 kg Gelatine und Glyzerin 
angewandt. Die Menge des Dextrins kann etwa die Hälfte derjenigen 
des Mineralöls betragen. Zweckmäßig vermischt man zunächst das 
Dextrin gründlich mit dem Mineralöl und rührt erst dann diese 
Mischung in die aus Gelatine und Glyzerin erhaltene ein. Die da- 
durch erhaltene homogene Masse wird dann in der üblichen Weise 
durch Bichromat gehartet. Vor der Hartung können der Mischung 
Faserstoffe, wie Zellulose, Haar, gesponnenes Glas u. dgl. als Full- 
material zugesetzt werden. K. 

D. R. Patent Nr. 273774 vom 1. IV. 1913. Dr. Julius 
Ephraim in Berlin: Verfahren zur Verbesserung der Eigen- 
schaften des synthetischen Kautschuks. Es ist gelungen, 
ein Verfahren zur Verarbeitung von klebrigen Sorten des synthetischen 
Kautschuks (z. B. Isoprenkautschuk, eventuell hergestellt unter Ver- 
wendung von anorganischen oder organischen Superoxyden) aufzu- 
finden, welches eine leichte Reinigung desselben von fremden Bei- 
mengungen ermöglicht, die Klebrigkeit vollkommen beseitigt, die 
weitere Verarbeitung bei der Vulkanisation bedeutend erleichtert, gegen 
Harzigwerden beim Liegen in der Luft schützt und den Kautschuk 
leicht transportabel macht. Alle technisch wertvollen Eigenschaften 
des Ausgangsmaterials werden dabei bedeutend erhöht. Dieses Ver- 
fahren besteht darin, daß der Kautschuk nach Zusatz von Schwefel 
eine verhältnismäßig kurze Zeit ohne Luftzutritt auf die Vulkanisations- 
temperatur erwärmt wird. Es findet dabei keine weitergehende Vulkani- 
sation statt; der Kautschuk erwirbt jedoch eine ganze Reihe von 
sehr wertvollen Eigenschaften. In der Technologie des natürlichen 
Kautschuks wird ein derartiger Vorgang Anvulkanisation genannt. 
Die Menge des Schwefels kann in sehr weiten Grenzen von 0,5 bis 
10 Prozent und mehr schwanken, Die Vulkanisationstemperatur be- 
trägt von 110° bis 140° und mehr. Die zu dieser Bearbeitung erfor- 
derliche Zeit wird durch den Reinheitsgrad und den Klebrigkeitsgrad 
des Ausgangskautschuks bedingt. Für gewöhnlich genügt eine Er- 
wärmung während °/, Stunden, manchmal jedoch sind | bis 1'/: Stunden 
und mehr erforderlich, Die Gegenwart von gewissen Harzen, stick- 
stoffhaltigen Stuffen, Hydroxylverbindungen oder hochmolekularen 
Säuren, wie z. B. von Zuckern, $- oder a-Naphtolen, a- oder B-Naphtyl- 
aminen, Kolophonium, Steinkohlenteer usw. im synthetischen Kaut- 
schuk erhöht bedeutend die wertvollen Eigenschaften des Endproduktes, 
Der nach beschriebener Bearbeitung erhaltene Kautschuk behält seine 
frühere Eigenschaft, beim Walzen eine plastische dünne Schicht zu 
bilden, verliert aber dabei vollkommen seine frühere Klebrigkeit, 
Das Walzen kann nunmehr bei erhöhter Temperatur (bis 60°) vor- 
genommen werden. Beispiel 1: Ein homogenes Gemisch aus 100 g 
klebrigem und feuchtem Kautschuk, 2 g Schwefel, 10 g Magnesium- 
oxyd und 2 g hartem Aldehydharz werden wie in Beispiel I und 2 
bearbeitet. Beispiel 2: 100 g Dimethylerythrenkautschuk werden 
nach Bearbeitung mit Dampf mit 1 g sublimiertem Schwefel zu einer 
einheitlichen Masse vermischt; alsdann wird diese Mischung in einem 
hermetisch geschlossenen Gefäße erhitzt, aus welchem vorher die 
ganze Luft herausgetrieben wird. Die Erwärmung dauert 10 bis 20 
Minuten bis 135° Der auf diese Weise erhaltene Kautschuk ist gar 
nicht klebrig; im Gegensatz zum Ausgangsprodukt wird er außerdem 
in der Luft ohne geringste Aenderung aufbewahrt. K. 

D. R. Patent Nr. 273192 vom 3. VI. 1913. Joh. Jak. Buser 
in Zürich: Verfahren zur Herstellung harzähnlicher Pro- 
dukte. Gegenstand vorliegender Erfindung ist ein Verfahren zur 
Herstellung harzähnlicher Kondensationsprodukte durch Behandlung 
von Mischungen von Phenolen und Faktis mit Formaldehyd, seinen 
Polymeren oder mit Formaldehyd entwickelnden Substanzen. Es 
‚resultiert ein billiges, festes, unlösliches, unschmelzbares, unhygrosko- 
pisches, harzähnliches Produkt von hoher elektrischer Isolationsfähig- 
keit, welches sich leicht polieren, sägen, drehen und in jeder Weise 
bearbeiten läßt und von den meisten Reagenzien nicht angegriffen 
wird. Die Reaktion kann leicht kontrolliert und in jedem gewünschten 
Stadium abgebrochen werden, um Zwischenprodukte zu erzielen. 
Beispiel: 120 Gewichtsteile Faktis werden in 300 Gewichtsteilen 
Phenol aufgelöst und mäßig erhitzt bis zur vollkommenen Lösung. 
In diesem Stadium werden 320 Gewichtsteile Formaldehyd beigefügt, 
das Gemisch auf 100 bis 125° C. erhitzt bis das sich ausscheidende 
Wasser ausgetrieben ist und eine viskose halbplastische Flüssigkeit 
entsteht. Setzt man das Erhitzen fort, so wird die Masse dicker, 
vollkommen plastisch und in den üblichen Lösungsmitteln löslich. 
Bei weiterem Erhitzen, insbesondere in einem passenden Kondensier- 
apparat, erhärtet die plastische Substanz allmählich zu einer homo- 
genen, festen Masse, welche unlöslich, unschmelzbar, unhygroskopisch 
ist und von den meisten Reagenzien nicht angegriffen wird. 
In gewissen Fällen ist es erwünscht, die zur Bildung des plastischen 
Zwischenproduktes erforderliche Temperatur zu erhöhen, wodurch 
der Prozeß beschleunigt wird; in solchen Fällen ist es jedoch 
angezeigt, die Reaktion unter Druck vorzunehmen, um das Entweichen 
von Gasen und das Bilden von Luftblasen, das die Entstehung poröser 
Endprodukte zur Folge hätte, zu vermeiden. 

D. R. Patent Nr, 273708 vom 26, V. 1912. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co, in Leverkusen bei Köln a, Rh.: 
Verfahren zur Darstellung eines als Kautschukersatz- 
mittel brauchbaren Produkts. (Zusatz zum Patent 250 920.) 
Durch Patent 250920 ist ein Verfahren zur Darstellung einer dem 
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Kautschuk nahestehenden Substanz geschützt, das darin besteht, daß 
man das von Kondakow im Journal für praktische Chemie Bd. 64, 
S. 109/110, beschriebene Produkt mit basischen Agenzien behandelt. 
Es wurde nun gefunden, daß durch Zusatz von natürlichem Kautschuk 
zu dem Kondakowschen Produkt ebenfalls ein brauchbarer Kaut- 
schukersatz hergestellt werden kann, Das sonst krümelige und sehr 
schnell verharzende Material wird durch Mischen mit geringen Mengen 
dieses Körpers haltbar und technisch brauchbar. Vor der Behandlung 
mit basischen Agenzien hat das Verfahren den Vorzug der Verwen- 
dung einer nicht giftigen Substanz. Beispiel: 100 Teile Kondakow- 
sches Produkt werden allmählich in 5 Teile Para-Kautschuk, der zu 
einem Fell ausgezogen ist, eingewalzt. Es entsteht ein gut haltbares 
Kautschukersatzmittel. K. 
D. R. Patent Nr. 273235 vom 20. IV. 13. Dr. Fritz Mirow 
in Hamburg: Verfahren zur Verbesserung der bindenden 
Eigenschaften der löslichen Stärke. Auf die möglichst auf- 
geschlossene lösliche Stärke läßt man wässrige Chlor- oder Bromsäure 
längere Zeit bei gewöhnlicher Temperatur oder kürzere Zeit bei er- 
höhter Temperatur einwirken. K. 
D. R. Patent Nr. 271904 vom 8. VIII. 1912. Globus Gummi- 
Asbestwerke G. m. b. H. in Ahrensbök: Verfahren zur An- | 
ordnung spiralförmiger Fadeneinlagen in Gummischeiben. 
Man stellt aus Metall oder einem anderen geeigneten Material Scha- 
blonen her, welche je eine, der Form der Einlage entsprechende Nut 
aufweisen. Die Schablonen können in der Mitte oder am Umfang 
passende Führungen aufweisen, damit die gewünschte Lage der Spiral- 
fäden in bezug auf die Scheibenmitte und die übrigen Einlagen ge- 
sichert ist. Der Faden wird leicht in die Spiralnut eingeklebt, die 
Schablone dann bis auf die Oberfläche der Bodenschicht gesenkt, und 
diese hält infolge ihrer größeren Klebkraft den Faden fest und löst 
ihn aus der Nut. Dann wird eine neue Gummischicht aufgetragen 
und das Verfahren mittels einer anderen Schablone oder unter ent- 
sprechender Winkeldrehung der ersten wiederholt, bis man die erfor- 
derlichen Einlagen eingebracht hat. Hierauf wird die Deckschicht 
angebracht. Nun sind nicht allein alle Fäden an sich, sondern auch 
die einzelnen Fasern derselben völlig in Gummimasse eingebettet und 
ein späteres Lösen derselben unmöglich. H. 
D. R. Patent Nr. 273560 vom 7. VII. 1911. Georg Philipp 
in Neukölln: Maschine zur Herstellung von Hohlkörpern 
aus Zelluloid oder ähnlichen Stoffen. Ueber zwei Ketten- 
räderpaare 26, 26! sind endlose Ketten 27 geführt, an denen Formen 
28 befestigt sind. Diese Ketten sind zwischen zwei Walzen 29, 30 
hindurchgeführt, von denen die obere mit Schneidbacken besetzt ist, 
welche aus der zwischen Walze 29 und 30 oberhalb der Form einge- 
brachten Zelluloidplatte 31 der Formgestalt entsprechende Stücke 
ausschneiden und in die Form 28 hineindrücken. Bei der Weiterbe- 
wegung der Ketten im Sinne der an den Kettenrädern und der Walze 
29 angebrachten Pfeile gelangen die Formen über einen Heizkasten 32 
sowie unter eine Warmwasserbrause 34, so daß die Zelluloidstücke 
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erweicht werden. In diesem Zustande kommen sie mit den Formen 
über einem Preßgesenk 22 an, das sich unterhalb des am Kolben 15 
befestigten Preßstempels 21 befindet. Die Form gelangt über das 
Gesenk, da die Kettenräder 26 ein entsprechendes Stück höher gelagert 
sind als die Räder 26'. Beim Herabgehen des Preßstempels 21 wird 
die Form 28 auf das Gesenk 22 herabgedrückt und legt sich hier 
mit einer unteren Aussparung genau über einen hervorspringenden 
Rand des Gesenkes, Ein auf die Ferm aufgedrückter Ring 11 hält 
hierbei den Rand des Zelluloidwerkstückes fest. Bei weiterem Ab- 
wärtsgange des Preßstempels erfolgt sodann die Pressung des Werk- 
stückes in die gewünschte Form, beispielsweise eine Halbkugel. Ist 
die Pressung ausgeführt, so treten aus dem Preßstempel in bekannter 
Weise angeordnete und angetriebene Schneidemesser heraus und 
schneiden den geformten Körper von dem in der Preßform gehaltenen 
Rand ab. Außerdem wird von unten gegen den geformten Körper 
kaltes Wasser gespritzt, so daß er erstarrt und in fertigem Zustande 
ausgeworfen wird. Beim nunmehr folgenden Aufwärtsgange des 
Preßstempels wird dle Form wieder aus dem Gesenk 22 herausgehoben 
und bei der nächsten Vorwärtsbewegung der Ketten 27 um die Form- 
entfernung durch eine neue mit einem Materialstück gefüllte Form 
ersetzt. H. 

D. R. Patent Nr. 272398 vom 22. XII. 1912. John Edward 
Pointon in Westwood Works, Peter bourgh, Engl.: Maschine 


: Juni 1914 


zum Waschen von Kautschuk und ähnlichen Stoffen. Die 
gemäß der Erfindung von außen einstellbare Verschlußvorrichtung der 
bekannten Kautschuk-Waschmaschine besteht aus Platten a, deren 
obere Enden in Schlitze im Boden des Behälters b unterhalb der 
Walzen c passen, während die unteren Enden in Ringriff mit Exzenter- 
scheiben d stehen, durch welche die Platten a gehoben oder gesenkt 
und dadurch die Oeffnungen im Behälter b verstellt werden können. 
Die Exzenterscheiben werden vorzugsweise auf gemeinschaftlichen 


a aqm- — pọ 


— I X 


a 3 
' / IE i 
ee, 
cs se 
4 
2 


ze 


pem 7yQ4%e 
» em: :: 
Ber 
s 
Ld . 


222744727772, 


Wellen e angeordnet, welche in den Seitenplatten f des Schmutz- 
ganges g unterhalb des Behälters b gelagert sind. Die Wellenenden 
werden zweckmäßig in den in den Seitenwänden f drehbaren Lagern h 
befestigt, die durch einen Schlüssel gedreht werden können. Hierdurch 
erfolgt ebenfalls ein Verdrehen der Exzenterscheiben d, welche in 
Langlöchern der Platten a frei beweglich sind. Dies hat je nach der 
Drehrichtung der Wellen e ein Heben oder Senken der Platten und 
dadurch ein Verkleinern bezw. Vergrößern der Querschnittöffnungen 
im Boden des Waschbehälters zur Folge. Die Lager h sind durch 
abnehmbare Kappen i verdeckt. H. 

Britisches Patent Nr. 13826/1913. Court Karl Friedrich 
Leo Groß in Soon (Norwegen): Verfahren zur Herstel- 
lung von synthetischem Kautschuk, Isopren wird im ge- 
schlossenem Gefäß unter Erhitzen mit Trioxymethylen behandelt. K. 

Britisches Patent Nr. 1585/1913. Robert Markstein in 
Wien: Verfahren zur Erhöhung der Resonnanz von Holz. 
Das Holz wird zwischen Kautschukwalzen gewalzt, dann planiert und 
befeuchtet. K. 

Britisches Patent Nr. 12773/1912. Francis Edward 
Matthews, Edward Halford Strange und Henry James 
Wheeler inLondon: Verfahren zur Herstellung von Kaut- 
schuk oder kautschukänhnlicher Stoffe. Man mischt die 
Rohprodukte aus doppelt gebundenen Kohlenwasserstoffen, die 6 oder 
weniger als 6 Kohlenstoffatome besitzen, mit natürlichem Kautschuk, 
Gummi oder Harz oder Auszügen solcher. 

Britisches Patent Nr. 8781/1913. Badische Anilin- und 
Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh.: Die Vulkanisation 
kautschukähnlicher Massen. Man vulkanisiert die nach dem 
britischen Patent Nr. 975/1913 aus Butadien und seinen Homologen 
erhaltenen kautschukähnliche Produkte. K. 

Britisches Patent N2:. 6668/1913. Albert Louis Camille 
Nodon in Bordeaux: Verfahren und Apparat zur elektri- 
schen Behandlung von Zellulose oder solche enthalten- 
den Stoffen. Die zu behandelnden Stoffe werden zuerst mit 
Wasser und einer Kochsalzlösung imprägn»iert und dann die impräg- 
nierten Stoffe der Einwirkung eines elektrischen Stromes ausgesetzt, 
wodurch die Stoffe nichtfaulend und fester werden. Der Apparat be- 
steht aus einem zementierten mit zwei übereinander gelagerten 
Schichten, deren untere als Elektrode dient, während die obere mit 
zwei ähnlichen (leitenden) Lagen versehen ist, deren obere als andere 
Elektrode dient. K. 

Britisches Patent Nr. 12233/1912. Samuel Blok in dem 
Haag und Salomon Benima in Amsterdam: Herstellung 
eines Füllstoffes für Kautschuk. Der Füllstoff wird hergestellt, 
indem man Fische oder dgl. in Wasser kocht, bis man die unlöslichen 
Bestandteile von den gelösten trennen kann, worauf der Rückstand 
nach Zusatz eines Konservierungsmittels zerkleinert wird. K. 

' Britisches Patent Nr. 28409 v, J.1912. Ansel Clarington 
Hulbert in San Francisco: Selbsttatige Regelvorrichtung 
fir elektrische Vulkanisiervorrichtungen oder andere 
Heizvorrichtungen. In dem Wasserbehälter I der Vulkanisier- 
vorrichtung (Fig. 2) befindet sich eine wagerechte elektrische Heiz- 
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spule 8, durch welche die zur Vulkanisierung der auf der ebenen 
Deckplatte des Dampfkessels 1 mittels einer Klemmvorrichtung 39, 
40, 42 festgespannten Kautschukgegenstände 38 erforderliche Wärme 
erzeugt wird An den Kessel | ist seitlich ein Rohr 10 angeschlossen, 
welches ein Gehäuse 11 trägt, das durch eine Membran 12 in zwei 
Kammern getrennt ist. Die untere steht mit dem Kessel in Verbin- 
dung, so daß in ihr der Kesseldruck herrscht, während in der oberen 
eine Feder 14 auf einem Stift 18 angeordnet ist, welche dem Kessel- 
druck entgegenwirkt. Je nach dem Kesseldruck wird demgemäß der 
Stift 18 nach oben verschoben. Dieser Stift ist mit einem Hebel 19 
(Fig. 3) verbunden, dessen einer Arm in einer Führung 20 geführt 
‚sd während der andere an einem Zahnradsektor 23 angreift, der mit 


einem Zahnrade 26 eines über einer Skala spielenden Zeigers kammt. 
Quer über dem Ende des Stiftes 18 ist ein Hebel 33 gelagert, der 
durch ein Gewicht 35 beständig nach unten gedrückt wird, so daß 
eine Platte 36 sich gegen einen Kontaktstift legt und der Stromkreis 
der Heizspule 8 geschlossen ist. Steigt der Kesseldruck über den zu- 
lässigen Betrag, dann tritt der Stift 18 mit seinem oberen Ende gegen 
ein Anschlagstück 31 aus Isolierstoff, welches an dem Hebel 33 sitzt, 
dieser wird daher gedreht und der Heizstrom durch Abheben der 
Platte 36 von dem zugehörigen Stift unterbrochen. Gleichzeitig zeigt 
der erwähnte Zeiger den Druck an. Infolge der Abstellung der Heizung 
sinkt nunmehr der Druck im Kessel, der Stift 18 senkt sich und die 
Kontaktteile kommen wieder in Berührung. Bei dieser Anorduung 
macht sowohl der Zeiger die erwünschte große Bewegung, so daß 
auch kleine Druckschwankungen erkennbar sind, andererseits ist die 
Kraft, mit der die Kontaktteile voneinander abgehoben werden, ver- 
hältnismäßig groß, es erfolgt daher eine sichere Trennung. H. 

Französisches Patent Nr. 464533. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld: Verfahren, um die 
Vulkanisation von natürlichem oder künstlichem Kaut- 
schuk zu beschleunigen. Man führt die Vulkanisation in Gegen- 
wart von Piperidin, seiner Homologen oder Derivate aus. K. 

Französisches Patent Nr. 465345. Société Anonyme 
Nouvelle L’Oyonnithe: Verfahren zur Herstellung pla- 
stischer Massen. Man fügt dem Gemisch von Nitrozellulose, 
Kampfer und Alkohol Rizinusöl und Füllstoffe bei. 

Französisches Patent Nr. 465306. Julius Stoc khausen: 
Verfahren zur Herstellung elastischer oder plastischer 
Massen. Man erhitzt ein Gemisch von Gelatine, Glyzerin, Schwefel, 
Kampfer und Kolophonium o. dgl. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 63853. Franz Vorsager 
in Wien: Maschine zum Dessinieren von Federhalter- 
hülsen und dgl. Auf einer Grundplatte 1 sind zwei am oberen 
Rande mit einer schwalbenschwanzför migen Nut 2 versehene Ständer 3 
befestigt, welche durch Distanzbolzen 4 in ihrer Lage gesichert sind. 
In den Nuten 2 ist eine Platte 5 geführt, die mit einem Handhebel 6 
gelenkig verbanden ist. Dieser besitzt am unteren Ende einen Zapfen 7, 
der in einer drehbaren Welle 8 geführt ist. Eine auf ihrer oberen 
Fläche mit Gravierungen, erhabenen Verzierungen u. dgl. versehene 
Platte 9 ist mittels Bolzen 10 lösbar mit der Platte 5 verbunden, so 
daß sie leicht ausgewechselt werden kann. Auf den Ständern 3 sind 
unter Federwirkung stehende Backen 11 gelagert, welche mit je einem 
Schlitz 12 versehen sind, die schräg zur Bewegungsrichtung der 
Musterplatte 9 verlaufen und in einer lagerartigen Erweiterung endigen. 
Unterhalb der Platte 5 befindet sich eine Spirituslampe, die die Platte 5 
und die auf ihr befestigte Musterplatte 9 erwärmt. Die zu bearbei- 
tende Federhalterhülse 13 aus Hartgummi oder Zelluloid wird auf 
einen Dorn 14 aufgeschoben und dieser in die Schlitze 12 eingelegt. 
Die erwärmte Platte 5, welche sich bei gehobenem Handhebel 6 vor 
den Schlitzen 12 befindet, wird sodann durch Niederdrücken des Hand- 
hebels 6 in der Richtung des Pfeilers bewegt, wobei die Federhalter- 
hülse 13 über Auflaufflächen 9! auf die Musterplatte 9 aufläuft und 
sich das Muster der Platte 9 in die Hülse 13 einpre8t. Der Dorn 14 
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ist dabei in den äußersten Enden der Schlitze 12 gelagert. Sodann 
wird der Dorn 14 mit der bereits gemusterten Federhalterhulse aus 
den Schlitzen 12 herausgehoben, mit einer neuen Hülse versehen und 
die Platte 5 mit der Musterplatte 9 durch Aufwärtsbewegen des 
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Hebels 6 in die Anfangsstellung zurückgeführt, wobei nun diese 
Hülse dessiniert wird. Es können auch in den Backen 1l je zwei 
Schlitze 12 angebracht sein, so daß bei jeder Vor- und Rückwärts- 
bewegung der Platte 5 je zwei Hülsen dessiniert werden, H. 

Oesterreichisches Patent Nr. 63222. August Nowotny 
in Prag: Messser zum gleichzeitigen Schneiden zweier 
Kämme, Das Messer hat eine Schneide von der doppelten Länge 
der zu schneidenden Kammzähne. Sie ist in der Mitte mit einem 
winkelförmig gestalteten Grat versehen, es werden daher gleichzeitig 
zwei Kämme ausgeschnitten. 


Schweizerisches Patent Nr. 63640. Hermann Zeumer 
in Karlsruhe: Formkern zur Herstellung von hohlen Ge- 
genständen, insbesondere von Luftschläuchen für Luft- 
radreifen. Der Formkern, welcher zur He:stellung von Gummi- 
bällen, Puppen, Luftschläuchen usw. dient, besteht aus einer mehr- 
lagigen Spule aus biegsamem Band, z. B. Bindfaden. Der Gegenstand 
wird auf einem solchen Kern in bekannter Weise aufgebaut und das 
Ganze in eine Vulkanisierform eingelegt. Nach dem Vulkanisieren 
wird der gesamte Bindfaden aus dem fertigen Gegenstand herausge- 
zogen, zu welchem Zweck man das Ende der Spule aus einem Loch 
herausragen läßt. H. 


Schweizerisches Patent Nr. 64047. Louis Dautreppe 
in Brüssel: Verfahren zum Imprägnieren von Holz. Man 
imprägniert das Holz mit immer stärker werdenden Alkalisilikat- 
lösungen mehrere Male. ; 

Schweizerisches Patent Nr, 63821. Louis Collardon in 
Hanwell (Middlesex, Engl.): Verfahren zur Herstellung 
einer den Kautschuk ersetzenden Masse. Man mischt ein 
Phenol - Formaldehyd - Kondensationsprodukt mit einer Zellulosesub- 
stanz. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 63885. Maurice Kind 
in Camden (New Jersey): Verfahren und Einrichtung 
zum kontinuierlichen Kühlen erstarrender flüssiger 
Stoffe. Man kühlt mittels eines gekühlten Luftstromes, der, nach- 
dem er das Kühlgut (Leim, Gelatine) gut bespült hat, wieder gekühlt 
und dem Kühlgut von neuem zugeführt wird. Die Einrichtung be- 
steht aus einem von isolierenden Winden allseitig umgebenen Raum, 
der durch eine Scheidewand in zwei an ihren Enden miteinander 
kommunizierende Kammern geteilt ist, von denen die eine den als 
Gießform ausgebildeten endlosen Formriemen und die andere eine 
Kühlvorrichtung für die Kühlluft enthält, die mittels eines Luftbe- 
weger im steten Kreislauf durch die beiden Kammern geführt 
wird. : 
Schweizerisches Patent Nr. 63584. Dr. Henry Drey- 
fus in Basel: Verfahren zur Herstellung eines Zellul oid- 
ersatzes, Man unterwirft einen Zelluloseester, der mit Hilfe von 
Alkohol und Tetrachlorathan eine Lösung von 25 Teilen Zellulose- 
ester bewirken kann, der Einwirkung eines Acetylenchlorids und 
verarbeitet das Produkt weiter auf den für die Zelluloidfabrikation 
üblichen Maschinen. K. 


Schweizerisches Patent Nr. 63585. Dr. Henry Dreyfus 
in Basel: Verfahren zur Herstellung eines Zelluloider- 
satzes. Man behandelt einen Zelluloseester mit einem veresterten 
Phenol, das keine freie OH-Gruppe enthält und chemisch nicht auf 
den Zelluloseester einwirkt. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1086361. Henry A.Gardner 
in Washington: Verfahren zur Herstellung einer Masse, 
Einem Füllstoff in feiner Verteilung enthaltendes Holzöl wird poly- 
merisiert zu einem in den gewöhnlichen Harz- und Lacklösungsmitteln 
unlöslichen Produkt. K. 


Amerikanisches Patent Nr. 1085416. Walther B. Harper 
in Lake Charles (Louisiana): Verfahren zum Extrahieren 
von Holz. Man destilliert das Holz mit Wasserdampf von geringer 
Spannung und Temperatur, wobei das Terpentin entweicht, dann kon- 
densiert man die Dämpfe, trennt das Terpentin vom Wasser und de- 
stilliert hierauf das Holz mit überhitztem Dampf bei solcher Tempe- 
ratur, daß die Oele ausgetrieben werden, kondensiert die Dämpfe, 
trennt die Oele vom Wasser und behandelt hierauf das Holz mit einem 
das Harz lösenden Kohlenwasserstoff. K. 


Wirtihaftlihe Rundicau. 


Die Geschäftslage der deutschen Linoleumindustrie. Wie 
die Continental Linoleum Compagnie Aktiengesellschaft in Berlin auf 
Anfrage mitteilt, sei die Situation der Deutschen Linoleumindustrie 
augenblicklich keineswegs ungünstig. Die Materialpreise seien außer 
den Jutepreisen gefallen, und der Absatz wachse ständig. Speziell 
die Leinölpreise, die für die Linoleumindustrie von großer Bedeu- 
tung sind und die vor einigen Jahren noch recht hoch waren, sind 
erheblich gesunken. Sie gingen von 90 auf etwa 55 Mk. pro 100 kg 
zurück. Die Jutepreise dagegen sind gestiegen. Rohjute, die vor 
vier bis fünf Jahren 12 Pfund Sterling kostete, kostet heute 33 Pfund 
Sterling. Diese Erhöhung sei jedoch nicht so bedeutend, daß da- 
durch das Sinken der Leinölpreise illusorisch gemacht werde. Ferner 
sei zu berücksichtigen, daß die Fabriken durch Konventionsbildung 
die Sicherheit stetiger Preise erhalten hätten. Die Absatzsteigerung 
sei hauptsächlich darauf zurückzuführen, daß heutzutage meistens 
massiv gebaut werde. Der Fußbodenbelag für den Massivbau sei 
aber Linoleum. Trotz der geringen Bautätigkeit habe sich eine 
nennenswerte Abschwächung im Absatz nicht gezeigt. Auch das 
Exportgeschäft bessere sich ständig. Während Deutschland 1910 
noch Linoleumimport hatte, sei die Einfuhr neuerdings so gut wie 
gänzlich verschwunden; dagegen sei der Export auf 14 Millionen 
Mark gestiegen. Dadurch sei der Beweis geliefert, daß die deutsche 
Ware der ausländischen an Qualität mindestens gewachsen sei. Nur 
für bedruckte Ware habe England noch den Vorrang. Be- 
druckte Ware werde hauptsächlich in den Tropen gebraucht. Die 
deutsche Linoleumindustrie lasse England das Geschäft in bedruckter 
Ware und verlege sich beim Export mehr auf andere Fabrikate. 
Diese Darstellung ist insofern bemerkenswert, als damit die Lin- 
oleumindustrie aus der Rentabilitätsentwicklung der Gewerbe heraus- 
tritt, die mit dem Baumarkt in Verbindung stehen. Fast alle diese 
Gewerbe leiden sehr unter der Stagnation des Baumarktes, abgesehen 
von dem deprimierenden Einfluß, den die allgemein ungünstige Wirt- 
schaftssituation ausübt. 

Jute und Textilose. In Oesterreich-Ungarn ist zwischen dem 
Jutekartell und den Inhabern der Textilosepatente (Textilose ist ein 
Juteersatzstoff aus Papier und Baumwollabfällen) ein langjähriger 
Vertrag zustandegekommen. Textilose-Patentinhaberin ist die Deutsch- 
Oesterreichische Textilosegesellschaft m. b. H. in Berlin („Doet“), an 
der die Firma Friedländer-Fuld in Berlin hauptbeteiligt sein soll. 
Die „Doet“ hat zur Ausnützung der Patente gemeinsam mit dem 
österreichischen Jutekartell die Oesterreichische Textiloseindustrie- 
A.-G. in Wien mit 2!/s Mill. Grundkapital gegründet; an beiden 
Unternehmungen sind das Kartell und die „Doet“ je zur Hälfte be- 
teiligt. Die „Doet“ verkaufte dem Kartell sämtliche Patentrechte 
für Oesterreich und Rumänien für Textilose-Garne und Textilose- 
Gewebe. Das Jutekartell hat dafür die Verpflichtung übernommen, 
15 Jahre lang jährlich 400000 K, zusammen also sechs Millionen 
Kronen für die Ausnutzung der Rechte an die „Doet“ zu zahlen. 
Die beiden österr. und ungarıschen Textiloseindustrie- Aktiengesell- 
schaften haben mit dem Kartell einen Lieferungsvertrag abgeschlossen, 
nach dem das Jutekartell die Verpflichtung hat. 500 Wagen im ersten 
Jahre und steigend bis 1500 Wagen im 15. Jahr abzunehmen. Für 
die Lieferung wurde ein Grundpreis von 51 Heller per Kilo Garn 
festgesetzt bei einem Rohjutepreis von 15 Pfund Sterling; steigt 
der Rohjutepreis, so steigt auch der Abnahmepreis entsprechend. Es 
wurden Papierlieferungsverträge mit der Henkell-Donnersmarckschen 
Papierfabrik in Frantschay und mit der Elbmiihle abgeschlossen. 
Doch konnte — und das ist die brüchige Stelle des Jute-Textilose- 
Rings! — das Papier, auf das die Baumwollabfälle aufgetragen wer- 
den, bisher nicht in der erforderlichen Qualität geliefert und brauch- 
bare Textilose-Säcke zum Ersatz der Jutesäcke bisher nicht herge- 
stellt werden. Das Jutekartell weigert sich daher, die ausgemachten 
Patentgebühren zu zahlen, und es droht ein Rechtsstreit zwischen 
dem Kartell und den Patentinhabern. Die Mängel des Papiermate- 
rials konnten bis jetzt noch nicht behoben werden. Es besteht also 
vorerst noch keine Aussicht, die Sackindustrie von Indien unabhängig 
zu machen. Hiezu schreibt die Deutsch-Oesterreichische Texti- 
lose-Gesellschaft m. b. H., Berlin. „In der Generalversammlung 
der „Ersten Oesterreichischen Jute-Industrie A.-G.“ wurden Erklä- 
rungen über den zwischen der Deutsch-Oesterreichischen Textilose- 
Ges. m. b. H. und dem österreichischen Jutekartell getätigten großen 
Vertrag abgegeben, die in wichtigen Punkten den Tatsachen nicht 
entsprechen. Es wird darin nicht gesagt, daß das in Oesterreich zur 
Verfügung gestellte Papier die Herstellung brauchbarer Textilose- 
säcke unmöglich mache; es ist jedoch erwiesen, daß aus diesem 
Papier gleich gute, sogar bessere Textilosegarne hergestellt werden 
können, als in irgendeiner der außerhalb Oesterreichs bestehenden 
7 Textilosefabriken. Und daß aus solchen Garnen brauchbare Säcke 
erzeugt werden können, geht wohl unwiderleglich daraus hervor, daß 
die Produktion dieser Fabriken jährlich ca. 7 Mill. Kilogramm be- 
trägt, die in der Hauptsache als Säcke, zum Teil reine Textilose- 
säcke, zum Teil Säcke aus Textilose "und Jute gemischt, Absatz 
finden; Erweiterungen dieser Fabriken, sowie neue große Fabriken 
sind im Bau. Wenn daher seitens des österreichischen Jutekartells 
Bemühungen gemacht werden, den übernommenen vertraglichen Ver- 
pflichtungen nicht nachzukommen und infolgedessen zwischen dem 
österreichischen Jutekartell und der Textilosegruppe ein umfang- 
reicher Rechtsstreit auszubrechen droht (es handelt sich um Garn- 
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abnahmeverpflichtungen seitens des Kartells in der Höhe von unge- 
fähr K 120 Mill.), so müssen die Gründe dafür anderswo zu suchen 
sein, als in der Papierqualität.‘ 
Der deutsche Außenhandel mit Kunststoffen im Jahre 1913 
und den Vorjahren. (Fortsetzung.) 


Maß- 


atab 1913 | 1912 


1911 


Statistische Nummer 504. Wachstuch. 
Einfuhr aus: 


Großbritannien .... .. . . | Dz. 1781| 2067| 1903 
Wet| — 483 452 
Oesterreich-Ungarn . . . . . . .| Dz. — 101 74 
Wert | — 27 91 
Vereinigte Staaten von Amerika . . | Dz. 262 193 154 
Wert| — 45 37 
Ausfuhr im ganzen . . . . . . «| Dz [11502|10170| 9055 
Wert | 2551 | 2193| 2061 
Davon nach: 

Belgien .......... 0.]| Dz, 583 543 399 
Wert| — 116 87 
Dänemark ......... .{ Dz 716 644 596 
. | Wert — 130 121 
Frankreich... ...... .{ Dz, 988 | 1000 787 
Wert | — 257 203 
Großbritannien . . . . . . . .| Dz. 453 134 194 
Wert| — 29 59 
Italien . . 4 & 38 8 ve ale ar #1 Dz — 120 92 
Wert | — 45 32 
Niederlande ....... . .{ Dz 984 808 937 
Wert | — 148 175 
Norwegen ...... .. . «1 Due} — 126 127 
Wert}; — 32 33 
Oesterreich-Ungarn . . . . . . «| Dz. 710 538 391 
Weit| — 131 108 
Rumänien . . ...... . .] Dz. — 303 166 
Wert | — 55 31 
Rußland. . aaa . .f DZ — 92 138 
Wert | — 33 53 
Finland ......... . .{ Dz — 148 133 
Wert| — 30 28 
Schweden ........ . «| Oz. — 413 472 
Wert | — 115 135 
Schweiz... .... . - + «| DZ 1748| 1653| 1509 
Wert 327 304 
Serbien . . . : 2 2 2020202 «| Dz. us 29 23 
Wert| — 6 7 
Spanien. . . : 2 - «© «© + + «| Dz. — 292 371 
Wert | — 64 87 
Britisch-Indien . . » . . . . .| Pz, — 502 262 
Wert | — b9 39 
Japan BO ig, Pe Ate os E a S De — 29 36 
Wert — 9 6 
Siam e g a 3 ee e Be oe ef DZ a 15 19 
Wert — 2 4 
Argentinien . . . . . - + +» +} Dz = 316 318 
Wert | — 63 75 
Brasilien ee E D A oy 392 472 
Wert | — 108 128 
Chile i. g. se ww ke 2 a tee Se re a DD 1055 883 702 
Wert 168 132 
Kuba. a 6 u 18 Re ei. ll DE ae 146 65 
Wert | — 28 15 
Mexiko . aa & 4 woe 2. el) Dz a 137 112 
Wert | — 31 24 
Perü- a eS an sh ee ee, al DZ; — 82 83 
Wert; — 16 15 
Uruguay ...... .. + -] Dz. — 48 43 
Wert | — 13 13 

Statistische Nummer 5054. Gewebe, 

durch Ueberstreichen oder 


Tränken mit Oelfirnis oder mit 
Stoffen metallischen Ursprungs, 
durch Teeren oder sonst eine 
Behandlung mit anderen Stoffen 
als Kautschuk, Guttapercha 
oder Zellhorn wasserdicht ge- 
macht,grobeauch Schiefertuch. 


Einfuhr im ganzen. . . . 2... .| Dz. 690 772 749 
Wert 95 104 101 


Davon aus: 


Frankreich . . . . 2 . . . . +. | Dz. 8 18 10 
Wert — 3 l 

Großbritannien . ...... .| Dz 678 705 Jli 

l Wert| — 97 96 
Ausfuhr im ganzen . . . . . . .| Dz. |11219| 9076| 8305 
Wert | 2390; 1910; 1871 


on nach: 
elgen <3: vay was. ae ee ae a DZu il ee 317] 209 
Wert; — 43 4l 


Danemark 

Bulgarien 
Frankreich . 
Großbritannien 
Italien 

Niederlande 
Oesterreich-Ungarn . 
Norwegen 

Rußland . 

Schweden 

Schweiz . 
Rumänien 

Serbien 

Spanien 
Deutsch-Ostafrika 
Deutsch-Südwestafrika 
Kamerun 

China 
Niederländisch-Indien 
Argentinien 

Mexiko 

Brasilien 


Vereinigte Staaten von Amerika . 


Statistische Nummer 505b. Gewebe 

durch andere Stoffe als Kaut- 

schuk, Guttapercha oder Zell- 

horn wasserdicht gemacht, 
andere als grobe. 


Einfuhr im ganzen . 


Davon aus: 
Belgien 


Großbritannien 
Ausfuhr im ganzen 


Davon nach: 
Belgien 


Dänemark 
Großbritannien 
Italien 

Niederlande 
Oesterreich-Ungarn . 
Norwegen 

Rußland . 
Schweden 

Schweiz . 

Spanien . 


Argentinien 
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Maß- | 1913 | 1912 | 1911 Maf- | 1913 | 1912 | 1911 
stab stab 

Brasilien Dz. | — 202; 278 | Einfuhr im ganzen . 
Wert; — 50 6/ 
Vereinigte Staaten von Amerika . Dz. — 32 16 Davon aus: 
Wert | — 8 7 Großbritannien 
Statistische Nummer 506. Gewebe 
mit Zellhorn usw. überstrichen Ausfuhr im ganzen 
(Pagamoid). 
Einfuhr im ganzen. . . . Dz. 143 78 83 Davon nach: 
Wert 6l 34 35 Belgien 
Davon aus: 
Großbritannien Dz. 31 25 37 Dänemark 
Wert | — li 15 
Vereinigte Staaten von Amerika . Dz. 34 42 37 Finland 
Wert | — 19 16 

Ausfuhr im ganzen . . . . . © | Dz 1523; 6508| 290 Frankreich . 

Wert 624) 218 111 

Davon nach: Großbritannien 

Großbritannien Dz. 77 59 23 

Wert | — 31 12 Niederlande 
Oesterreich-Ungarn . Dz. ome 37 24 

Wert | — 27 18 Norwegen 
Schweiz . Dz. 203 64 48 

Wert | — 29 20 Oesterreich-Ungarn . 

Linoleum. 

Statistische Nummer 508a. Fußboden- Rumänien 

belag aus Linoleum oder ähn- 

lichen Stoffen, im Stück als Schweden 

Meterware oder abgepaßt, auch 

mit Unterlagen von groben Ge- Schweiz . 

spinstwaren oder anderen Stof- 

fen. in der Masse einfarbig, un- Argentinien 

bedruckt. 
Einfuhr im ganzen . Dz. 1107| 410) 274 Brasilien 
Wert 66 25 16 
Davon aus: Chile . 
Großbritannien Dz. 204| 347| 264 
Wert | — 21 16 Vereinigte Staaten von Amerika 
Ausfuhr im ganzen Dz. |70 390 | 52 600 | 43 846 
Wert | 4177| 3316| 2652 | Statistische Nummer 509. Fußboden- 
Davon nach: belag aus Linoleum oder ähn- 
Belgien Dz. — 1031 615 | lichen Stoffen, im Stück als 
Wert | — 70 35 | Meterware oder abgepaßt, auch 
Dänemark Dz. 5354| 3413| 3556 | mit Unterlagen aus groben Ge- 
Wet | — 207 195 | spinstwaren oder anderen Stof- 
Finland . Dz. — 358 273 fen, in der Masse mehrfarbig. 
wert | — 26 21 | Einfuhr im ganzen . Dz 166 | 
Frankreich . Dz. | — 1300| 1305 s i Wert 14 718 ur 
wert | — 82 85 Davon aus: 
Großbritannien Dz. | 8442) 3283| 2466 Frankreich . Dz | . 59 4 
Wert) — 251 168 Wert 2 5 
Niederlande Dz. 3258| 3693| 3438 Großbritannien Dz. 21 71 5 
Wert | — 238| 229 Wert; — 7| 
Oesterreich-Ungarn . Dz. | 2138| 2245) 2229 | Ausfuhr im ganzen Dz. | 88 039 | 90 421 |84 903 
Wert | — 155 159 Wert | 7571| 7701| 7190 
Rumänien Dz. | — 405| 462 Davon nach: 
Wert| — 31 28 Belgien Dz. | 7375| 7220| 5100 
Schweden Dz. — 553 530 Wert| — 588 415 
Wert | — al 32 Dänemark Dz. | 7203| 7747| 6294 
Schweiz . Dz. 3918| 3205| 2936 Wert| — 681 539 
Wert 207) 194 Finland Dz | — 6929| 5288 
Spanien Dz. | — 397 276 Wert | — 598 438 
Wert) — 38 20 Frankreich . Dz. | 7748| 6100| 5762 
Tirkei Dz. == 371 194 Wert! — 541 527 
Wert | — 22 13 Großbritannien Dz. | 5025] 5790| 8998 
China Dz. — 448 241 Wert| — 552 837 
Wert | — 28 17 Niederlande Dz. | 7636| 8431| 7612 
Japan 4 Dz. 2968 3599 4177 Wert = 721 622 
Wert 224, 258 Norwegen Dz. | 6364| 5752| 4108 
Argentinien Dz. — 301 3 5 ; Wert! — 504 359 
Wert; — 21 
Chile . Dz | — | 235| 6ı (Schluß folgt.) 
Wert | — 15 4 
Rrasilien Dz. — 573 134 
Wert; — 36 ll 
ee oe | ee. ee Tediniicie Notizen. 
Wert | — 8}. Azetylzellulose. Von der Firma L’Emaillite in Levallois 
Vereinigte Staaten von Amerika . Dz. | 36 023) 24977| 19607 | Perret bei Paris erhalten wir folgende Zuschrift: 
Wert | — 1472| 1093 „Wir sehen in der Nummer vom 15. Mai der ,Kunststoffe* 


Statistische Nummer 508b. Fußbo- 
denbelag aus Linoleum oder ähn- 
lichen Stoffen, im Stück als 
Meterware oder abgepaßt, auch 
mit Unterlagen von groben Ge- 
spinstwaren oder anderen Stof- 
fen, in der Masse einfarbig, be- 
druckt. 


S. 187 eine Bemerkung von Herrn Vieweg, wonach die Verwen- 
dung von Zelluloseazetatplatten für Flugzeugtragflächen 
ausgeschlossen ist. — Wir verweisen diesbezüglich auf die verschie- 
denen Publikationen in der Tages- und Fachpresse im Jahre 1912, — 
sowie auf die im Dezember 1913 stattgehabten Aerosalon in Paris, — 
wo die Existenz der mit Zelluloseazetatplatten, speziell armierten, 
vergl. beig. Pat. 209561 ad oculos demonstriert wurde. Eine Photo- 
graphie dieses Apparates liegt bei. — Außerdem beziehen wir uns 
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auf die Nummer vom 10. Januar 1914 der engl. Flugzeug-Zeitschrift 
„Flight“, sowie auf die Nummer vom 17. Februar 1914 der Deut- 
schen Luftfahrer-Zeitschrift, in welchen abermals mit Zellu- 
loseazetatplatten bekleidete Flugzeuge beschrieben sind. — Endlich 
sei auch bemerkt, daß diese Apparate eine stattliche Anzahl von 
Kilometern zurückgelegt haben. — Herr Vieweg ist also mit seiner 
Behauptung im Irrtum. Wir bitten im Sinne des deutschen Preß- 
gesetzes um Rektifikation. 

Prüfung von Tierleim von Julius Fels, Sachverständiger 
der Leimbranche in Berlin. Die großen Preisunterschiede bei 
Angeboten von Leim haben meist ihren Grund in der Verschieden- 
heit der Ware, Wer gute Mittelware anzubieten hat, verlangt dafür 
in der Regel weniger als derjenige, der eine besondere Sorte auf den 
Markt bringt. Wie verschiedenartig Preis und Beschaffenheit sind, 
geht beispielsweise aus olgender Untersuchung hervor. 

Ich wählte sieben Hauptleimproben. In der folgenden Tafel 
sind die Haupteigenschaften dieser sieben Proben ziffernmäßig 


verzeichnet: 
Tafel 1 

oes Frater 

Nr. der|Preise für| Wasser- Schmelz- | rungs- 
; d 15 pro- | Gallert- mer 

Leim- . a, | Punkt in | punkt 

zentigen | festigkeit ; 
probe Lösun Graden C. in 

5 GradenC. 


bei 35°C. 
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Ordnen wir diese Proben nach ihrem aus diesen Ergebnissen 
gefolgerten Wert, so erhalten wir folgende Reihe: 


Tafel 2 


Preis fur 
d. 100 kg 
M. 


“ID dm Ul = BO OD 


VI | 
VI | 

Aus dieser Aufstellung geht deutlich hervor, daß Güte und 
Preis nicht Hand in Hand gehen. Das ist begreiflich, weil bei der 
Bewertung des Leimes außer den untersuchten Eigenschaften noch 
andere Umstände mitsprechen, wie Farbe, Reinheit usw. 

Die unter dem Namen ,,Lederleim'' gangbare Leimsorte wird 
aus ungegerbten Hautabschnitten hergestellt und soll folgerichtig 
stets als „Hautleim‘* bezeichnet werden. Eine ungleich bedeutendere 
Sorte ist der Knochenleim, der vornehmlich in der Papier- und Holz- 
industrie, eber auch in vielen anderen Gewerben täglich Verwendung 
findet. Er unterscheidet sich von Hautleim in erster Linie durch 
seine schwach saure Reaktion, zeigt aber im übrigen dieselben Eigen- 
schaften wie Hautleim, welch letzterer stets eine mehr oder weniger 
starke alkalische Reaktion aufweist. Die in der eingaags aufgeführten 
Hautleimtabelle angegebenen Eigenschaften finden sich im Knochen- 
leime ebenfalls vor, und man kann in vielen Fällen Hautleim von 
Knochenleim nur durch die Reaktion (ob alkalisch uder sauer) unter- 
scheiden. 

Nahezu alle Knochenleime reagieren sauer. Da es darunter 
aber auch Leime gibt, welche keine freie Säure enthalten, so ist 
das angeg2bene Unterscheidungsmerkmal nicht immer stichhaltig. 

Nach obigem ist nicht jeder Hautleim wertvoller als Knochen- 
leim, vielmehr überragt dieser an Gite viele Sorten von Hautleim. 
allgemein wird aber Hautleim höher bewertet. Man legt deshalb 
für Hautleim ungleich höhere Preise an als für Knochenleim und ver- 
wendet ersteren auch in vielen Fällen, in welchen man mit Knochen- 
leim sparsamer auskame. 
Unkenntnis dieser Verhältnisse. Man hat in Verbraucherkreisen die 
Wasseraufnahmefahigkeit des Leimes als einen Maßstab für seine 
Güte und Ergiebigkeit angegeben und hinzugefügt, Hautleim nehme 
beispielsweise das Sechsfache seines Gewichtes beim Einweichen in 
kaltem Wasser an Wasser auf, Knochenleim aber z. B. nur das Drei- 
fache. Abgesehen von der Unrichtigkeit dieser Behauptung ist es 
nicht angangig. einen solchen Satz allgemein aufzustellen. Angenommen 
aber, ein Hautleim, der das Sechsfache seines Gewichtes an Wasser 
aufnimmt, würde 100 M. die 100 kg kosten, und ein Knochenleim, 
der dies nur zur Hälfte tut, hätte einen Preis von 50 M., so müßte 
man folgern dürfen, daß dieser Hautleim zweimal so ergiebig sei. 
als dieser Knochenleim. Nach den von mir angestellten Versuchen 
ist aber im allgemeinen die Ergiebigkeit von Hautleim nicht doppelt 
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Der Grund hierfür liegt meistens in der : 
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so groß wie die von Knochenleim, sondern nur um !j bis !/s größer 
Das heißt: wenn mit 100 kg Knochenleim lu0 Einheiten geleimt 
werden, so gestattet Hautleim bei gleichartiger Anwendung höchstens 
150 Einheiten zu verbinden. Der Verbrauchswert des dlautleimes ist 
also l’;s mal so groß wie der des Knochenleims, und wenn dieser 
50 M. die 100 kg kostet, so dürfte Hautleim nicht mehr als 75 M. 
kosten. Daß er tatsächlich 100 M. kostet, ist nur dann gerechtfertigt, 
wenn es auf die Abwesenheit der sauren Reaktion im Leime und 
auf die dem Hautleim eigentümliche Geschmeidigkeit sowie auf die 
ihm oft eigene höhere Viskosität und Gallertfestigkeit ankommt. In 
Fällen, in welchen aber hierauf keine Rücksicht zu nehmen ist, ver- 
dient Knochenleim aus Gründen der Sparsamkeit den Vorzug. 

Die in der ersten Tafel angeführten Eigenschaften eines Leimes 
lassen einen sicheren Schluß auf die Güte der Ware zu: Jener Leim 
ist unter sonst gleichen Verhältnissen der beste, dessen Viskosität, 
Schmelzpunkt und Erstarrungspunkt am höchsten sind. Einen aner- 
kannten Musterleim von höchsten Eigenschaften gibt es nicht, man 
muß also stets Vergleiche anstellen und sagt z. B.: dieser Leim ist 
besser oder schlechter als der, dessen Eigenschaften man bereits kennt. 

Die wichtigste Eigenschaft von Leim ist dessen Bindekraft. 
Diese läßt sich nicht unmittelbar in Zahlen angeben, erfahrungsgemäß 
binden aber jene Leime am kräftigsten, welche die höchste Viskosität, 
den höchsten Schmelzpunkt und den höchsten Erstarrungspunkt be- 
sitzen. Man hat verschiedene Verfahren ersonnen, um die Bindekraft 
des Leimes zu bestimmen. Beispielsweise formt man Stäbchen aus 
gebranntem Gips, trocknet diese scharf, legt sie in eine 10 prozentige 
Leimlösung und trocknet sie dann bei 100° Celsius. Je mehr Be- 
lastungsgewicht erforderlich ist, um ein solches Stäbchen zu zer- 
brechen, desto größer soll die Bindekraft sein. Von anderer Seite 
wurde vorgeschlagen, Papierstreifen in eine Leimlösung zu tauchen, 
zu trocknen und dann auf der Zerreißmaschine das Belastungsgewicht 
bis zum Zerreißen des Papierstreifens festzustellen. Es ließen sich 
eine Reihe derartiger Vorschläge anführen, doch fand keines dieser 
Verfahren Eingang in die Praxis, weil die gewonnenen Ergebnisse 
zu unverläßlich waren. : 

Aus diesem Grunde untersucht ınan die Leime auf die eingangs 
erwähnten Eigenschaften und erfährt so indirekt die Bindekraft des 
Leimes. Wenn man zur Sicherheit die Bindekraft noch durch einen 
Versuch feststellen will, dann empfiehlt es sich, wie folgt vorzugehen: 

250 g Leim werden mit 500 ccm Wasser gequollen und dann 
im Dampt- oder Wasserbade erwärmt, bis das Gesamtgewicht der 
Lösung noch °js vom ursprünglichen, nämlich 416 g beträgt. Dann 
schneidet man zwei Hölzer (je ein hartes und ein weiches) von 
420 mm Länge und 40 qmm Querschnitt in der halben Länge durch, 
leimt die je erhaltenen 210 mm langen Stücke gleicher Art an den 
Stirnflächen mittels obiger Leimiösung kunstgerecht aneinander und 
trocknet 72 Stunden bei 17—200 C. Die zusammengeleimten, getrock- 
neten Hölzer werden vorher an einer Stelle, die 180 mm von der 
Leimfuge entfernt ist, durchbohrt und derartig auf einem Tische be- 
festigt, daß die Fuge frei und genau 10 mm vom Tischrande ent- 
fernt ist. Im Bohrloch wird eine Wagschale aufgehängt und zunächst 
mit 25 kg belastet. Dann werden von 5 zu 5 Minuten je 5 kg nach- 
gegeben, bis Abbrechen in der Fuge erfolgt Je mehr Belastungs- 
gewichte dazu erforderlich sind, desto besser ist der Leim, und wenn 
man als Gegenprobe einen anerkannt guten Leim als Normalleim 
verwendet, erhält man vergleichbare Zahlen für die Klebfestigkeit 
der geprüften Leime. 

Um dabei sicherer zu gehen und genavere Zahlen zu erhalten, 
wird man die Probe für jeden Leim mehrmals wiederholen, da selbst 
gleichartige Hölzer häufig nicht gleiche Struktur und gleiches Ver- 
halten gegen Leim zeigen. 

Im nachstehenden führe ich die Ergebnisse einer solchen Probe 
auf Rindekraft an: 


Tafel 3 
| ; 
Leimsorte: | Holzart: Bee | Im un 
| = | 6 
| | 
51 
a Fichte (weich) 53 52 
b = 73 
| 78 75,5 
a " Rotbuche (hart) 80 
80 80 
b 5 88 
| 89 88,5 


Die gefundenen Belastungswerte für weiches und hartes Holz 
geben einen Anhaltspunkt für die Beurteilung der Bindekraft des 
Leimes. Man ersieht daraus, daß die Leimsorte b der Sorte a über- 
legen ist. 

Handelt es sich um ganz genaue Leimungsproben, so genügt 
das oben angegebene sogenannte Spandauersche Verfahren nicht. Es 
muß die Konzentration der zur Verbindung der Hölzer dienenden 
Leimlösung, die Temperatur des zu verbindenden Holzes und der 
Leimlösung und der Druck, unter welchem die Verbindung erfolgt. 
berücksichtigt werden. 

Eine chemische Untersuchung des Leimes ist für den Fabrik- 
betrieb zu umständlich. Welche Bedeutung die Untersuchung der 
physikalischen Eigenschaften hat, geht aus folgender Bemerkung in 
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Posts „Chem. techn. Analysen" hervor: „Von den zahlreichen im 
vorstehenden angeführten Verfahren hat sich bisher nur die Bestimmung 
der Viskosität nach Fels und die Ermittlung des Schmelzpunktes 
der Leimgallerte nach Kißling in der Leimfabrikation einzubürgern 
vermocht“. 

l. Viskosität des Leimes (Bestimmung nach Fels). 


“Das Englersche Viskosimeter ist mit einem Seitenzylinder 
versehen. mit dessen Hilfe man durch Ab- und Zugießen 
von heißem oder kalten Wasser das in dem äußeren Teile des Appa- 
rates befindliche Wasser bequem auf 35° C, stellen kann. In den 
inneren Teil des Apparates bringt man 240 ccm Wasser von 35” C., 
nachdem man vorher den Holzstab senkrecht und fest in die Mittel- 
öffnung eingepaßt hat. An der Hand einer Stopp- oder einer ge- 
wöhnlichen, mit Minutenzeiger versehenen Uhr stellt man die Zeit 
fest, welche 200 ccm Wasser zum Auslaufen gebrauchen, indem man 
diese Menge in den darunter gestellten Glaskolben abfließen läßt. 
Dies erfordert z. B. 45 Sekunden. Einmalige Feststellung genügt. 

Herstellung der l5prozentigen Leimlösung. Man 
wiegt ungefähr 50 g Leim genau ab, ebenso tariert man genau ein 
Becherglas von etwa 400 ccm Inhalt und einen Glasstab ab. An- 
genommen der Leim hätte 50 g gewogen, so hat man 50: 15X100 
= 333 g als Flissigkeitsgewicht. auf welches die l.eimlösung gebracht 
werden muß. Zunächst übergießt man die Leimstücke mit etwa 
200—250 g kalten Wassers unc. läßt über Nacht autquellen, sodann 
löst man den l.eim im Wasserbade. Nach erfolgter Lösung bleibt 
das (sanze ?5 Minuten in einem Kochgefäß (Wasserbad) eingehängt, 
der Temperatur des nahezu kochenden Wassers ausgesetzt. Nach 
dieser Zeit nimmt man das Glasgefäß mit Stab aus dem Topf oder 
Wasserbad und tariert auf 433 g aus. Die Leimflüssigkeit läßt man 
dann auf 37— 38° C. abkühlen, indem man sie wiederholt aufrührt 
und zur Beschleunigung der Abkühlung in kaltes Wasser stellt, bis 
die angegebene Temperatur erreicht ist. Von der gut angeführten 
Fluss:gkeit mißt man 240 ccm in den Viskosimeter, stellt die Tempe- 
ratur der Leimlösung und des Wassers auf 35° C, und beobachtet 
wieder die Zeit, welche 200 ccm zum Ausfließen erfordern. An- 
genommen, diese wäre 2 Minuten gewesen, dann hätte man: 120 Se- 
kunden. 45 = 2,66; es beträgt also die Viskosität der Handelsware 
in diesem Falle 2.66, d. h. die vorschriftsmäßig bereitete Leimlösung 
ist 2,66 mal klebriger als Wasser. 

In besonderen Fällen, wo es sich um einen ganz genauen Ver- 
gleich zweier Leimsorten handelt, muß man den Wassergehalt der 
Leimtafeln vorher bestimmen und die Lösung auf wasserfreien 
Leim beziehen. 

Wenngleich der Leim selten zufällige mechanische Unreinig- 
keiten enthält, ist es ratsam. jede Lösung beim Eingießen in den 
Apparat durch Seidengaze zu filtrieren. Der Holzstab muß stets 
senkrecht und fest eingepaßt werden, damit er dicht sitzt. andernfalls 
kommt ein Tropfen Leim in das Abzugsrohr, gelatiniert dort und ver- 
langsamt die Ausflußzeit, was zu falschem Ergebnis führt. 


2. Gallertfestigkeit des Leimes. 

300 cem von der zur Viskositatsbestimmung verwendeten Leim- 
lösung werden in ein Steingutgefäß. welches einen inneren Durch- 
messer von 108 mm und eine lichte Tiefe von 65 mm besitzt, 
gegossen. Man setzt den Deckel auf das Gefäß und überläßit das 
Ganze über Nacht an einem kühlen Ort der Ruhe, Durch Einsenken 
eines Thermometers in den Rand der (Gallerte erfährt man ihre 
Temperatur, welche für die Festigkeitsbestimmung 10° C. betragen 
soll. Durch Aufsetzen der Prüfschale auf die Obertlache der Gallerte 
erfährt man, wieviel Linien das Belastungsgewicht (327.4 g) in die 
Gallerte eintaucht. Je fester die Gallerte, desto weniger tief wird 
das Gewicht eintauchen, und desto besser ist der Leim. 


3. Schmelzpunkt der Leimgallerte 


Um den Schmelzpunkt zu ermitteln, wurden gleichfalls viele 
Vorschläge gemacht. Bei dem von Dr. Kiling dafür erdachten Prüfer 
ist die Arbeitsweise folgence: 

Man wagt auf einer empf: dlit hen Handwage, die noch 0.025 g 
Uebergewicht scharf anzeigen soll. 25 g des in kleine Stückchen zer- 
schlagenen Leimes ab, sc huttet diesen vorsichtig, jeden Verlust ver- 
meidend, in das Erlenmeverkölbchen, gibt genau 50 ccm destilliertes 
oder sonstiges reines Wasser hinzu, setzt das Steigrohr auf, läßt 
zum Aufquellen über Nacht stehen und erwärmt «dann die Proben 
im siedenden Wasserbad unter öfterem Umschütteln, bis sich der 
Leim gelöst hat. Hierauf läßt man die Lösung auf 50° C. abkühlen 
(und zwar ist es am besten. daß man die Kolbchen im Wasserbad 
läßt, bis sich das Wasser auf 50° abgekühlt hat), füllt dann die 
l.eimlösungen in die Zylinderchen bis zur Marke und kühlt sie im 
Abkühlungsgefäß auf 15°C. ab. Nachdem diese Temperatur 2 Stunden 
auf den Leim eingewirkt hat. bringt man die Zylinderchen auf das 
Gestell im Aufsatze des Wasserbades, dessen Wasser mit Hilfe der 
untergestellten regelbaren Spirituslampe auf genau 50° gehalten wird. 
In die Mitte des Gestelles legt man ein Zvlinderchen, das ein für 
allemal mit einer Leimlosung aus einem Teil Leim und einem Teil 
Wasser beschickt und mit Thermometer versehen ist. Man beobachtet 
nun das Verhalten der sich langsam erwärmenden Leimgallerten und 
bezeichnet als deren Schmelzpunkt denjenigen Temperaturgrad, bei 
dem die lotrechte Oberfläche der Gallerte sich zu neigen beginnt. 
(Vergleiche die in Tafel I angegebenen Sc hmelzpunkte.) 

Einfacher und ebenso zuverlässig ist die 

Schmelzpunktbestimmung nach Fels. 
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Man nimmt eiu Thermometer mit zylindrischem Quecksilber- 
behälter und taucht dessen Ende in die 15 prozentige Leimflüssigkeit, 
welche bereits zur Bestinsmung der Viskosität gedient hat. Diese 
Lösung wird nach dem Erxalten an dem Thermometer eine Gallert- 
schicht zurücklassen. Das Eintauchen in die möglichst abgekühlte 
Leimlösung wiederholt man, bis eine hinreichend staıke Schicht 
Gallerte an dem Thermometer haftet. Eine Stunde später nimmt man 
ein Glasgefäß, legt auf dessen Boden einen Dreifuß aus 
Glas, Porzellan oder Eisen und füllt es zur Hälfte mit Wasser von 
50° C. Anderseits gießt man in ein Becherglas Petroleum, stellt 
es auf den Dreifuß und läßt rasch das Thermometer, an welchem 
sich die Gallertschicht befindet, eintauchen. In dem Augenblick, in 
welchem das Petroleum sich hinreichend erwärmt hat, wird die 
Gallerte schmelzen und abtropfen. In diesem Augenblick liest man 
die Temperatur ab und hat so den Schmelzpunkt festgestellt. 


Winke zur raschen Beurteilung von Leim. 


Löst man in der gleichen Wassermenge gleiche Leimmengen 

auf und läßt durch Erkalten erstarren, so ist 

i. derjenige der beste, dessen Gallerte die festeste ist; 

2. die festeste Gallerte diejenige, deren Temperatur am weite- 
sten von ihrem Schmelzpunkt entfernt ist; 

3. der beste Leim derjenige, dessen Gallerte den höchsten 
Schmelzpunkt, und der minderwertigste derjenige, dessen 
Gallerte den niedrigsten Schmelzpunkt besitzt. 

Anmerkung: Die vorstehend angeführten Apparate sind durch 

die Firma Julius Fels in Berlin NW. 87, Elberfelder Str. 40, zu beziehen. 
Der Apparat zur Schmelzpu:ktbestimmung wird von Julius Schober 
in Berlin SO, 33, Köpenicker Straße 10a, geliefert. 
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‘Die Seritellung künitlicher Federn. 


Nach der Patentliteratur bearbeitet von Dr. Max Schall in Berlin-Grunewald. 


Bei der überaus großen Nachfrage und dem Be- 
darf an Federn, namentlich an Straußenfedern, 
Paradiesvogelfedern und Kronen- und Stangen- 
Reihern, kann es nicht wundernehmen, daß zur 
Deckung und Verbilligung dieses Artikels die Industrie 
danach trachtete, diese Federn, wie so viele andere tie- 
rische und Naturprodukte auf künstlichem Wege 
nachzubilden. Ein anschauliches Bild von dem Streben 
nach Vervollkommnung und den Fortschritten auf diesem 
Gebiet gibt uns die Patentliteratur. Es dürfte daher nicht 
uninteressant sein, an Hand derselben die Entwicklung 
und den derzeitigen Stand dieses Industriezweiges in 
‚großen Zügen uns einmal zu veranschaulichen. 

Karl Aug. Thiele in Reppen will gemäß D. R.-P. 
2649 zur Imitation von Straußenfedern offene Seide 
benutzen, aus der mittels eines Webstuhles ein einem 
Hälmchen ähnliches Börtchen gewebt wird In der 
Mitte dieses Börtchens wird ein haarfeiner verzinnter 
‚Draht und ein feines Seidenfädchen angebracht, welche 
die einzelnen Fäserchen fest zusammenhalten. Dieses 
federartige Gewebe wird dann sorgfältig auf einen 
Rahmen, der die Form einer Feder hat, gespannt und in 
der Mitte zweimal mit je zwei Fäden von haarfeinem 
Draht durchwebt. Darauf wird in der Mitte des Ge- 
webes ein gespaltener Schwanenkiel befestigt und die 
federartigen, am Kiel befindlichen Teilchen gekräuselt. 

Philipp Philippsthal in Berlin macht in der D. R.- 
Patentschrift 5092 für die Herstellung imitierter 
Straußenfedern den Vorschlag, zunächst Federkiele 
aus der Länge nach aufgeschnittenem spanischem Rohr, 
das mit Seidenstoff überzogen wird, herzustellen. Dar- 
auf werden die feinen Fasern der Federn durch Fäden 
von Eiswolle gebildet, die in beliebiger Länge horizontal 
nebeneinander über einen Rahmen gespannt oder gleich 
den Kettenfäden in einem Webstuhl angebracht werden. 
Es werden nun die mit Seidenstoff überzogenen Röhren, 
die den Kiel bilden sollen, auf ihrer flachen Seite mit 
einer Kautschuklösung bestrichen und quer über die an- 
gespannten Kettenfäden gelegt; auf der Unterseite wird 
ein schmales, elastisches, ebenfalls mit der Gummilösung 
bestrichenes Band gegengeklebt, um die Eiswollfäden 
mit dem Rohrkiel fest zu vereinigen. Nachdem man 
auf der Kette in gehörigen Entfernungen mehrere solcher 


entsteht. 


künstlichen Kiele aufgeklebt hat, schneidet man die 
Kette mit der Schere zwischen je zwei benachbarten 
Kielen durch und gewinnt so die fertigen Federn. 

Zur Herstellung künstlicher Federn wird nach den 
Angaben von Karoline Brohl in Berlin (vgl. D. R.-P. 
40998) eine biegsame Stange aus Stahl, Rohr,. Fisch- 
bein oder dergl. ganz und gar mit dem Fadenmaterial 
(Wolle, Mohairwolle usw.), aus dem die Feder gebildet 
werden soll, gleichmäßig und dicht umwickelt (umwebt 
usw.) und in den Löchern, welche sich an den Enden 
der Stange befinden, verknüpft, an dem einen Ende 
unter so häufiger Wiederholung des Hindurchziehens 
des Fadens durch das Loch, daß ein vollständiger Knopf 
Darauf wird ein Faden an der letzten Schicht 
der Umwicklung befestigt und derselbe in Länge der 
erforderlichen Federfahne von dem Stab ab- und wieder 
zurückgeführt, wo er mittels einer Nadel durch die 
zweite Schicht durchgezogen und dann noch einmal um 
dieselbe geschlungen wird. Hierdurch wird der Stab 
um seine Längsachse um 180° gedreht, der Faden von 
ihm wieder ab- und zurück in die Länge der erforder- 
lichen Federfahne geführt und durch die dritte Schicht 
durchgezogen und umgeschlungen, worauf der Stab 
wieder um seine Längsachse um 180° gedreht wird, 
der Faden wieder ab- und zurückgeführt wird usf. Auf 
diese Weise wird ein Verschieben der einzelnen Fahnen 
verhindert und der Mittelstab erscheint nur als eine 


schmale Federrippe. 


In der Patentschrift 20829 ist von Ferd. Stoye in 
Leipzig ein Verfahren zur Herstellung künstlicher 
Federn aus Tierfellen beschrieben. Danach werden 
diese in schmale Streifen geschnitten und dann im an- 
gefeuchteten Zustand auf Drähte gewickelt und be- 
festigt, worauf ein Seitlichkämmen der Fellhaare und 
ein Pressen des Ganzen stattfindet (vgl. auch britische 
Patentschrift 17470 v. J, 1889). 

Wollene Phantasieschmuckfedern sollen auf 
mechanischem Wege gemäß D. R. P. 42333 (W. Leux 
& Co. in Frankfurt a. M.) in der Weise hergestellt 
werden, daß man einen Rahmen über seinen Schlitz hin- 
weg mit einem Bande doppelt bespannt, dann auf einer 
Spulmaschine quer tiber das Band weg mit Wolle be- 
wickelt, das Band dann über die Wolle weg an seinen 
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beiden Längsseiten auf der Nähmaschine mit zwei Nähten 
versieht, wodurch eine Hülse gebildet wird, in die man 
eine Feder aus Fischbein oder dergl. steckt, dann die 
Wolle an den beiden Außenrändern des Rahmens auf- 
schneidet und endlich die so gebildete Feder nötigen- 
falls färbt und kräuselt. 

Gegenstand des D. R.-P. 169850 bezw. der ameri- 
kanischen Patentschrift 785321 bezw. britischen Patent- 
schrift 26913 v. J. 1904 bezw. österreichischen Patent- 
schrift 26240 von The Aigrette Supply Company 
in Paterson (V. St. A.) bildet ein Verfahren, den Fahnen- 
faden künstlicher Reiherfedern oder dergl. nach 
ihrer Vereinigung mit dem Kiel auf mechanischem Wege 
eine der Fahne natürlicher Federn möglichst entspre- 
chende Biegung bezw. Form zu geben. Dies wird da- 
durch erreicht, daß der die Fahnenfäden enthaltende 
Kiel in seiner Längsrichtung einem Dampfstrahl aus- 
gesetzt wird, welcher die mit einem wasserdichten Ueber- 
zug versehenen Fahnenfäden zunächst etwas erweicht 
und sodann in die gehörige Lage und Form biegt, in 
welcher sie nach dem Tokan und Erhärten ver- 
bleiben. 

Eine künstliche Hutfeder, deren Kiel aus zwei 
Teilen gebildet wird, bildet den Gegenstand des D. R.-P. 
179976 bezw. der amerikanischen Patentschrift 785320 
bezw. britischen Patentschrift 26914 v. J. 1904 von The 
Aigrette Supply Company in Paterson (V. St. A.). 
Das Neue dieser Erfindung besteht darin, daß die den 
Kiel bildenden beiden Teile aus gleichartigen, gegebenen- 
falls nach dem einen Ende zu sich verjüngenden Streifen 
elastischen Materials bestehen; die den Kiel bildenden 
beiden Teile sind außerdem noch im Querschnitt ge- 
wölbt und verleihen so dem Kiel einen ovalen Quer- 
schnitt. 

Dr. P. Immerwahr in Berlin-Wilmersdorf will nach 
D. R.-P. 259 565 künstliche Federn, insbesondere Straußen- 
federn herstellen, bei denen auch die Seitenfahnen wie 
bei den naürlichen Federn ausgebildet und die Verwen- 
dung eines geeigneten Materials für den überaus feinen 
Fahnenkiel, sowie dessen Verbindung mit feinen, die 
seitlichen Federspitzen der Seitenfahnen darstellenden 
Federn ermöglicht ist. Das neue Verfahren besteht 
darin, daß die zur Bildung der Seitenfahnen oder zur 
Bildung der feinen Federn benutzten Fahnenfäden, 
welche aus Textilfasern, Textilfäden, Kunstseide, Glas, 
Asbest oder dergleichen bestehen, je durch einen oder 
mehrere dicht neben- oder aufeinander, quer zu 
den Fahnenfäden liegende, sehr elastische und bieg- 
same Fäden (Kielfäden) verbunden werden. Als bestes 
Material für die Kielfäden haben sich dünne Tierhaare, 
Menschenhaare und sog. künstliche Haare aus Kunst- 
seide erwiesen; es können auch mit elastischen Stoffen, 
z. B. Zelluloid, Zelluloseazetaten überzogene Textilfäden 
oder Zelluloidfäden verwendet werden. Eine besonders 
gute Art der Verbindung der Fahnen- und Kielfäden 
besteht darin, daß je zwei oder mehr Kielfäden dicht 
nebeneinanderliegen und die Fahnenfäden umschlingen 
oder von ihnen umschlungen werden. Die Kielfäden 
sind, soweit sie nicht selbst aus einer plastischen, zum 
Kleben zu bringenden Masse bestehen, mit derartigen 
Stoffen überzogen und werden mit noch flüssiger, kle- 
bender Oberfläche oder trocken zwischen die Fahnen- 
fäden eingetragen; in letzterem Falle erfolgt das Ver- 
kleben dann in geeigneter Weise, z. B. durch Pressung, 
durch Wärme oder durch ein Lösemittel, wobei gleich- 
zeitig den Kielfäden eine den Fahnenkielen der natür- 
lichen Federn noch ähnlichere Gestalt gegeben werden 
kann. Das ganze Verfahren kann auch bei dem nassen 
Eintragen der Kielfäden angewandt werden. Die Ver- 
bindung kann aber auch ohne gegenseitige Umschlin- 
gung der Kiel- und Fahnenfäden nach dem vorbe- 
schriebenen Verfahren erfolgen. Das Verkleben der 
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Fäden mit dem diese verkittenden und gegebenenfalls 
zur Bildung des Kielfadens bildenden Stoff kann auch 
besonders z. B. durch Aufdrucken des Klebstoffes er- 
folgen. Kiel- und Fahnenfäden können auch derart 
verbunden werden, daß man den Kielfaden als Unter- 
faden in eine Nähmaschine einzieht und ihn mit den 
parallel nebeneinander gespannten Fahnenfäden durch 
Vernähen mit einem dünnen Faden verbindet. Die die 
gegenseitige Verbindung herstellenden Fäden können 
auch aus einem zum Kleben zu bringenden Stoff be- 
stehen oder damit überzogen sein. Bei Auswahl des 
Stoffes für die Kielfaden oder für deren Ueberzug ist 
es ferner von Vorteil, daß die Fäden sich beim Behan- 
deln mit einem Messer oder sonst zum Kräuseln ange- 
wandte Mittel kräuseln lassen. Die für die Kielfäden 
benützten Stoffe werden auf mechanischem oder che- 
mischem Wege gerauht. Die zur Herstellung der Fe- 
dern benutzten Fäden werden zweckmäßig mit wasser- 
unempfindlichen Mitteln imprägniert. — Dieses Ver- 
fahren hat derselbe Erfinder nach D. R.-P. 263880 noch 
weiter ausgebildet. Zur Herstellung der Verbindung der 
Kiel- und Fahnenfäden werden letztere als Kette auf 
einen Webstuhl aufgezogen. Das Fach wird durch eine 
Presse begrenzt, vor welcher die Kielfäden als Schuß 
eingelegt werden. Die Presse ist in der Laufrichtung 
der Kette beweglich gelagert und rückt nach Einlegung 
jedes Schusses mit geschlossenen Backen um den Ab- 
stand der Kielfäden vor, diese öffnet sich hierauf und 
kehrt, den festgedrückten Faden in der vorgeschobenen 
Lage lassend, in ihre Anfangsstellung zurück. 

Albert Koch in Düren will nach den Angaben des 
D.R.-P. 208494 künstliche Reiher- und Straußen- 
federn durch Gießen flüssiger, erstarrender Massen in 
Guß- oder Preßform herstellen, die ein von der Masse 
eingeschlossenes Gerippe aus Metall oder anderen anor- 
ganischen Stoffen aufweisen. Als flüssige Massen können 
verschiedene Stoffe, z. B. Viskose, Kollodium, Zelluloid, 
Zellit, Kautschuk, Gelatinelösungen und dergl. verwendet 
werden. Anstatt die Feder in Gußformen zu gießen, 
können auch Preßformen oder Gußformen mit Preßein- 
richtung benutzt werden. l 

Die österreichische Patentschrift 47 309 von Maurice 
Veit in New-York (vgl. auch amerikanische Patent- 
schrift 948 194) beschreibt die Herstellung eines künst- 
lichen Reihers aus Zelluloid oder dergl., bei dem das 
Material an einer Kante aus in fadenförmige bis nahe 
zur gegenüberliegenden Kante reichende Streifen zer- 
legt und dessen Randstreifen schraubenförmig oder 
zylinderförmig aufgewickelt ist. 

Nach der österreichischen Patentschrift 47583 von 
Mary Truovszky von Kelemen Falu in Preßburg 
(vgl. auch britische Patentschrift 4499 v. J. 1911) sollen 
künstliche Straußenfedern in der Weise herge- 
stellt werden, daß entsprechend große und geformte 
Stoffstreifen aus leichter, weicher Seide, Battist, Chiffon- 
musselin oder dergl. in der Längsrichtung in und nahe 
der Mitte mit mehreren parallelen Fäden durchzogen, 
dann längs der Ränder bis an die Fäden fransenartig 
zerschnitten und hierauf durch teilweises Herausziehen 
der Fäden zusammengeschoben werden, worauf die 
durch die Fäden markierten Linien durch aufgenähte 
Drähte, Bändchen usw. zwecks Markierung und Bildung 
der Rippen und des Kieles versteift werden. Zur Her- 
stellung des Federkoptes wird ein schmälerer Stoff- 
streifen bis nahe an einen seiner Längsränder in Fransen 
zerschnitten, nach Einziehen eines Fadens in den un- 
zerschnittenen Rand längs des Fadens auf die Breite 
der Feder zusammengeschoben und an dem Ende des 
die Fahne bildenden ausgefransten Streifens quer dazu 
festgenäht. 

Die Herstellung einer künstlichen Straußen- 
feder bildet Gegenstand des schweizerischen l’atentes 
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53429 von David Metzger in New-York (V. St. A.). 
An der Unterseite des Kiels und unterhalb des Flaum- 
materials ist ein Spreizstück aus steifem, aber elastischem 
Material angeordnet, das so ausgebildet ist, daß es eine 
geschweifte Form des Kiels sichert und gleichzeitig 
beide längs des Kiels verlaufenden Flaumhälften bau- 
schig auseinanderhält. Der Federflaum besteht aus künst- 
fich hergestellten, schmalen Streifen aus Seidenfäden, 
die durch eine Tragantgummilösung und danach durch 
Preßwalzen geführt sind. Diese Streifen werden mittels 
einer Saumnaht zusammengehalten und sind zwischen 
Federkiel und Spreizstück befestigt (vgl. auch die ame- 
rikanischen Patentschriften 964476 und 1009433 und 
britische Patentschrift 15743 v. J. 1910). 

Ebenfalls die Herstellung einer künstlichen 
Straußenfeder beschreibt Nathan Garfinkle in 
Paterson (New-Jersey, .V. St. A.) in der schweizerischen 
Patentschrift 61 196 bezw. amerikanischen Patentschrift 
1030072 bezw. britischen Patentschrift 16681 v. J. 1912. 
Danach weist jeder vom Kiel aus ausgehende Strahl 
eine Mittelrippe auf, an welcher, wie bei den Strahlen 
einer natürlichen Feder seitlich vorstehende, dem Flaum 
einer natürlichen Feder künstlich nachgebildete Fasern 
befestigt sind Die einzelnen Strahlen der Feder sind 
durch Weben hergestellt, wobei die Mittelrippe jedes 
Strahles aus Kettentäden gebildet ist, während an diesen 
befestigte Einschußfäden die seitlich vorstehenden Fasern 
bilden, die schräg zur Mittelrippe stehen. Die seitlich 
vorstehenden Fasern jedes Strahles weisen, wie dieser 
selbst, je eine Längsrippe auf, an welcher in großer 
Zahl kurze Fasern betestigt sind, die teilweise schräg 
zu den Längsrippen gerichtet sind. 

Nach den Angaben der amerikanischen Patent- 
schrift 219253 soll eine künstliche Straußenteder 
hergestellt werden, deren geteilter Kiel aus Gummi, 
Holz oder Zelluloid und deren Fahnen aus Chenille be- 
stehen. — E. W. Moch in New-York (V. St. A.) stellt 

emäß amerikanischer Patentschrift 630909 künstliche 
Straußenfedern her, indem er die Schnittabfälle natür- 
licher Straußenfedern sammelt, zu Büscheln- vereinigt 
und die einzelnen Büscheln in entsprechender Weise 
auf einen Stiel gruppiert. — Gekräuselte, wasser- 
dichte Straußenfedern werden nach der amerikani- 
schen Patentschrift 7,1999 von Charles A. Potter in 
San Francisco (V. St. A.) folgendermaßen hergestellt: 
Die Fahne der Feder wird zunächst gekräuselt und da- 
nach einem äußerst feinen Nebel oder Strahl einer 
wasserdicht machenden Substanz ausgesetzt. Als wasser- 
dichtmachende Substanz dient ein Gemisch aus Naphtha, 
Gasolin, Benzin, Paraffinöl, Paraffin, Stearin, Walrat und 
Gummiharz, das durch Zusammenmischen der flüssigen 
Stoffe mit der Schmelze der testen Stoffe erhalten wird. 
— Ein Verfahren zum Konservieren vonStraußen- 
und anderen Federn hat sich R. Wolffenstein in 
Berlin durch amerikanische Patentschrift 800197 bezw. 
österreichische Patentschrift 30295 schützen lassen. Die 
betreffenden Federn werden danach in eine Lösung von 
Wachs in Methylalkohol getaucht, worauf das flüchtige 
Lösungsmittel abgetrieben wird. — Ein künstlicher 
Reiher, der aus einem Stiel besteht mit einer Anzahl 
daran befestigter Fäden, deren Enden einander über- 
decken, ist durch amerikanische Patentschrift 977 872 
Maurice Veit in New-York geschützt. Kiel und Fäden 
werden zweckmäßig aus Zelluloid hergestellt. — Fanny 
T. Schranck in Wilmington (Newcastle) macht in der 
amerikanischen Patentschrift 984973 für die Anfertigung 
künstlicherStraußenfedern den Vorschlag, an einem 
biegsamen Stiel eine Anzahl von Bandborten kreuzweise 
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zu befestigen, die seitlich mit ihren Kanten nebenein- 
andergestellt über den Kiel hinausragen, so daß für ein 
fortlaufendes Unterstützen gesorgt ist, so daß bei einer 
Feder die Kiele auf dem Mittelstiel befestigt sind, wäh- 
rend ihre Aestchen auf besagten Bändern ruhen. — 
(segenstand des amerikanischen Patentes 1005959 von 
Jules G. de Grandmout in New-York bildet eine 
künstliche Feder, die aus dem Federkiel bestelıt und 
einer Anzahl daran befestigter getrennter Spitzen, die 
mit biegsamen Stutzen versehen sind, damit die Spitzen 
untereinander seitlich auseinandergehen. — Zur Nach- 
ahmung von Fischadlerfedern werden nach der bri- 
tischen Patentschrift 9774 v. J. 1892 von M., S. und J. 
Levinsohn in Berlin Pfauenfedern benutzt. Diese 
werden zunächst mit einer Soda- oder Seifenlösung be- 
handelt und danach in ein Bad von 2 Teilen Chlorkalzium 
und 1 Teil Soda getaucht, bis alle Flaumfedern zerstört 
sind. Die Federn werden dann in heißem Wasser aus- 
gespült und nach einer der üblichen Methoden gebleicht. 
— Edward M. Gaskell in Birmingham schlägt in der 
britischen Patentschrift 1644 v. J. 1894 vor, Pinstliche 
Federn in der Weise herzustellen, daß man einen Kiel 
aus feinem Stahldraht fertigt und aus Papier zwei ein- 
ander ähnliche Flächen ausscheidet, deren Seiten nahe- 
gebracht werden und die gewünschte Form der künst- 
lichen Feder erhalten. Die zwei Papierflächen werden 
symmetrisch aufeinandergelegt und ihre nach außen 
liegenden Obe:tlächen mit einem Klebstoff versehen, 
worauf der Kiel aus Stahldraht zwischen sie ge- 
bracht wird. Darauf läßt man die Feder trocknen 
und kräuselt sie, um ihr ein natürliches Aussehen zu 
geben. — Peter Rüggeberg in Barmen will gemäß 
britischer Patentschrift 4641 v. J. 1905 einen um- 
wickelten Draht mit Chenillefahnen versehen, um künst- 
liche Federn herzustellen. Pferdehaarlitzen wer- 
den 9919 v. J. 1913 von Josef Dustira in Wien als 
Material für die Herstellung künstlicher Federn be- 
nutzt. Gleichfalls Roßhaar will C. Richard Groß- 
laub in Hainichen (Sachsen) nach den Angaben der 
britischen Patentschrift 20667 v. J. 1912 für die An- 
fertigung künstlicher Federn verwenden. Zu dem 
Zweck wird das Roßhaar mit Baumwolle zu einem 


fransenartigen Stoff verwebt. — Nach der britischen 
Patentschrift 382 v. J. 1912 von Annie. Green 
Woolgar in Portsmouth soll Leder, von dem zwei 


Stücke in Blattform gebracht und in der Mitte von 
einem Metallstiel durchzogen -sind, in feine Querstreifen 
zerschnitten werden. — Um einen festen Mittelstiel wer- 
den gemäß britischer Patentschrift 4541 v. J. 1912 von 
Mitchell Wansker in Manchester aus einem Teil oder 
der ganzen Länge Hahnentedern angebracht und darauf 
mittels Klebstoff Flaumfedern geklebt. — Die britische 
Patentschrift 10187 v. J. 1912 von William Rhead, 
und Wardle & Davenport, G. m. b. H. in Leck 
will Fransen aus künstlicher Seide auf einem Mittelstiel 
anordnen und unter ihnen eine sich verbreiternde Auf- 
lagetläche anbringen. — Paul Klemm aus Sebnitz 
schlägt in der britischen Patentschrift 14920 v. J. 1912 
vor, Chenillefransen als Material für die Herstellung 
künstlicher Federn zu benutzen. — Schließlich ist in 
der britischen Patentschrift 29686 v. J. 1912 von Julius 
Klein in Wien angegeben, künstliche Straußenfedern 
aus langhaarigen Fellen zu verfertigen. Aus einem Fell 
werden vier Streifen geschnitten, die paarweise längs- 
weise zusammengenäht werden, so daß die freien Haar- 
enden nach außen gekehrt sind; darauf werden die 
Hautseiten der beiden Paare unter Zwischenschaltung 
des Federstieles aufeinander befestigt. 
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Die Heritellung der Dauerwälde und ihrer Rohmaterialien. 


Von Johann Arns in Düsseldorf. 


Die Wäsche, welche durch die Kampferlösung, wo- 


mit die Leinenstücke imprägniert wurden, natürlich wie- 
der feucht geworden ist, muß alsdann getrocknet 
werden. Es geschieht dies in mit Dampf geheizten 
Räumen (Trockenkammern) auf Holzhorden bei 45° C. 
Hierdurch verziehen sich die Wäschestücke naturgemäß 
vollständig, erfordern dadurch ein Glätten, das mittels 
Wärme- und Wihlplatten geschieht. Zu beobachten ist 
bei diesem Verfahren strikte, daß die Ware nicht zu 
warm wird, da sich sonst sehr leicht kleine Falten bil- 
den und auch die weiße Farbe einen Stich ins Gelbe 
erhalten kann. 

Die Wäsche wird darauf geschliffen auf soge- 
nannten Leinenpuffern mit ganz feinem Bimsstein. Diese 
Leinenpuffer werden aus runden Leinenscheiben von 
45 cm Durchmesser hergestellt, welche in der Mitte mit 
einem runden Ausschnitt von 6—8 cm versehen sind. 
Um den Puffer nicht zu fest zu machen, schaltet man 
zwischen zwei großen Scheiben, immer eine kleine, schon 
gebrauchte von 20 cm ® ein. Diese Schleiträder dürfen 
nicht zu schnell rotieren, da sie sonst, auch beim Naß- 
schleifen, sehr leicht das Zelluloid anbrennen. Nur ein 
ganz feiner Schmirgel (Bimsstein) ergibt eine matt- 
glänzende Oberfläche, welche der Wäsche nachher den 
schönen sogenannten Bügelglanz gibt; auch läßt etwas 
Glanz die Leinenpressung besser erkennen. 

Nach dem Schleifen wird die Wäsche durch trockene, 
sehr weiche Leinenpuffer gereinigt und abgetrocknet 
und wird sie alsdann mit der sogenannten Leinen- 
pressung versehen. Zu diesem Zwecke wird sie in 
einen Gouffrierkalander gebracht, dessen obere heizbare 
Stahlwalze die Leinenmusterung trägt und dessen untere 
Walze aus stark zusammengepreßtem Papier besteht. 
Die Stahlwalze soll zischend warm sein, die Hitze muß 
sich doch schnell und gut regulieren lassen und zwar 
durch Anbringung von Thermometern. 

Die jetzt folgenden Arbeitsvorgänge, wie Oesen ein- 
setzen, Rändrieren, Biegen, Putzen etc. werden bei 
dem folgenden Fabrikationsverfahren eingehend be- 
schrieben. 


B. Gestanzte Wäsche. 


Bis zum Schneiden geschieht die Herstellung des 
Rohzelluloids unter denselben Bedingungen. Jetzt liegt 
es an dem Rohzelluloid-Fabrikanten, die zu schneiden- 
den Stärken im einzelnen festzulegen. Diese Festlegung 
richtet sich nach den fertig gewünschten Stärken, sowie 
nach dem Leinen, welches zum Kaschieren benutzt wer- 
den soll. Dieses Leinen, Chiffon oder gebleichter Nessel 
(ungebleichter Nessel ist wegen der durchscheinenden 
schwarzen Punkte nicht zu gebrauchen), ist 6—8/!°° mm 
stark. \Venigstens rechnet man mit dieser Stärke beim 
Kaschieren. Will man einen Stoff herstellen, welcher 
4'J2/!9 stark sein soll, verwendet man [einen von $/ıoo 
Stärke, ferner zwei Bogen Zelluloid, die je ?'/ıoo stark 
sind. 3/100 verliert das Zelluloid noch beim Einpressen 
in das Leinen. Das Zelluloid trocknet im allgemeinen 
noch S°/o ein und hiermit ist beim Kaschieren stets zu 
rechnen. Einige Beispiele: 

Herzustellende Fertigware Sho mm stark 
Ein Bogen Leinen a 3 Sfioo mm 

Zwei Bogen müssen trocken messen 44/100 + ?/100 = 47/100 
Jeder Bogen 8%/o Feuchtigkeit = 23!/2/100-+ ?/100 = 25'/2/100 
Fertigware “io = 2 Bogen */100. Ein Bogen feucht 30'/4/100 


s Tio == 2 = 66/00 A = = 353/4/100 
i Sho 2 Shoo n »  41'/a/100 
igs 2g. Soi 52/100 


9 l ? ? ” 

Jede Roh-Zelluloidfabrik wird für ihre Tlobelma- 
schinen die richtigen Maße selbst ausprobieren und die 
sogenannten Schneidetabellen festgelegt haben. 


' Kampter und Manol vollständig gelöst haben. 


(Fortsetzung.) 


Die kaschierten Bogen kommen nunmehr in die 
Trockenkammer, wo sie stark ausgetrocknet werden. 
Sehr zu empfehlen ist es jedoch, die Bogen vorher 
in der Luft etwa zu trocknen, bevor sie ins Trocken- 
haus gelangen, da sie hierdurch gerade bleiben und sich 
dadurch bedeutend leichter verarbeiten lassen. Unter 
Kaschieren versteht man das Zusammenkleben von 
Zelluloidbogen mit Leinenblättern in der Registerpresse. 
Dieses kann auf verschiedene Arten geschehen und sollen 
hiervon 2 Arten beschrieben werden. Bei dem ersten 
Verfahren wird das Leinen mit dem Lösungsmittel be- 
netzt, während bei dem zweiten die Zelluloidbogen da- 
mit angefeuchtet werden. Nennen wir das erste System 
das Naßverfahren, während das zweite, Trocken- 
verfahren genannt werden soll. Beide Arten haben 
ihre Vor- und Nachteile, welche des weiteren noch näher 
auseinandergelegt werden. Zuerst wird das Leinen auf 
die nötige Länge geschnitten. Hierzu benötigt man 
einen großen Tisch von mindestens 160x320 cm, eine 
Holzunterlage für die ganzen Stoff-Stücken, zirka 10 bis 
15 cm hoch, eine starke gerade Holzbohle aus Hart- 
holz [_] 35><45 mm zu 160 cm lang, sowie zwei sehr 
scharfe, starke Zuschneidemesser. (Die Holzunterlage 
wird vor den Tisch gelegt.) Das Leinen ist gewöhnlich 
1,30 m breit, die Länge des Stückes beträgt rund 60 m. 
Zwei solcher Leinenstücke werden nebeneinander auf 
die Unterlage gelegt und diese so vor die kurze Seite 
des Tisches gestellt, daß dieselben ihrer Breite nach 
gegen den Tisch liegen. Alsdann werden die beiden 
Stoffenden aufeinander auf den Tisch gelegt und bis zu 
einem gewissen Merkzeichen über den ganzen Tisch 
hingezogen. Hier werden sie mit Gewichten an jeder 
Ecke beschwert, glatt auseinandergestrichen und an einem 
der Merkzeichen an der Vorderkante des Tisches abge- 
schnitten. Hierzu legt man die Holzbohle fest auf den 
Stoff und gleichzeitig eng an die Merkzeichen an und 
drückt die Bohle fest auf, um, in der Mitte beginnend, 
mit einem Zuschneidemesser in schnellem Schnitte vor- 
beizufahren. An der gegenüberliegenden Seite des 
Tisches wird das Zerschneiden in derselben Weise be- 
sorgt. Die abgeschnittenen Enden faßt man dann sofort 
wieder an und zieht sie wie vorher von den Leinen- 
stücken herüber bis zu den Merkzeichen und beschwert 
sie hier wieder mit den vorbenannten Gewichten. Die 
Bohle liegt währenddessen vorne auf den ersten abge- 
schnittenen Tüchern und verhindert so ein Umschlagen 
derselben bei dem Herüberziehen der nächsten Stücke. 
So fährt man fort, bis die ganzen Stücke zerschnitten 
auf einem Stoße von 3--4 cm hoch liegen. Nehmen 
wir nun eine Breite der trockenen Zelluloidbogen von 
52 cm, bei einer Pressenbreite von 60 cm an, so wird 
man die Merkmale am besten 5X52 cm, also 2,60 m 
auseinanderlegen. Dann erhält man einen Stoß Leinen 
von 3—4 cm Dicke, 1,30 m der Stoffbreite >< 2.60 m 
der abgeschnittenen Länge. Diesen Stoß zerschneidet 
man nun von 52 zu 52 cm, indem man die Hlolzbohle 
scharf aufdrückt und mehrmals mit dem Messer die 
Tücher durchschneidet. Man erhält so 5 Packete von 
130x52 cm. Ein geschickter Zuschneider kann auf 
diese Art in 20 Minuten 2>tQ m zerschneiden, das 
wären in der Stunde ungefähr 750— 800 Bogen Leinen. 

l. Das Naßverfahren. 


Die zum Kleben bestimmte Lösung stellt man auf 
folgende Art her: 


Alkohol 95°%o 20 kg 
Kampfer 4„ 
Manol 4 , 
Die Lösung erwärmt man im Wasserbade, bis sich 


Nach 
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der Abkühlung fügt man der Lösung noch 2 kg Azeton 
zu. In diese Lösung legt man dann eine Menge zu- 
sammengefalteter Leinentücher und preßt sie vor dem 
Kaschieren recht kräftig aus; die ausgepreßte Lösung 
tließt in ein Sammelgefäß und kann immer wieder be- 
nutzt werden unter fernerer Beitigung obengenannter 
Lösungsmittel. 

Sodann beginnt das Vorpressen in der leichten 
Glättpresse. Das Einlegen der Blätter in die Presse 
wird von Leuten ausgetührt, während ein Vorarbeiter 
die Presse selbst bedient. Zum Einlegen benutzt man 
sog. Nickelplattenpackete mit Unter-, Zwischen- und 
Obereinlagen folgender Zusammensetzung: Eine Messing- 
platte von 2 mm Stärke dient als Bodenplatte; hierauf 
wird ein oder mehrere Pappenbogen oder auch Filz- 
tüchar aufeinandergelegt bis zu einer Stärke von 8 — 10 mm, 
dann die eigentlichen Preßplatten und zwar 10 Stück 
Nickelplatten; als Abschluß wieder die Pappen oder 
Filztücher und endlich noch eine Messingplatte genau 
wie die eben genannte Bodenplatte. Die Pappe- oder 
Filzlage dient als Isolierung und läßt die Hlitze der 
Presse nicht plötzlich, sondern allmählich und gleich- 
mäßig auf die Zelluloidbogen einwirken. In diese Packete 
werden nun zwei Zelluloidbogen, mit einem angefeuch- 
teten Leinentuch in der Mitte, zwischen zwei Nickel- 
bleche gelegt. Zwischen den zehn Nickelblechen liegen 
also neun Zelluloidlagen mit den dazu gehörenden 
Leinenblattern. Das Einlegen wird gleichzeitig von 
zwei Kolonnen ausgeführt; jede Kolonne arbeitet mit 
6 Packeten, von denen immer drei sich in der Presse 
befinden, während die übrigen drei entleert und wieder 
eingelegt werden. Das Zusammenlegen und Einfügen 
von drei Packeten dauert ungefähr 20 Minuten; solange 
verbleiben auch die Platten in der Presse unter einem 
Druck von 250 Atm. und einer konstanten Wärme von 
30° C. Auf diese Weise können in einer Stunde 150 
bis 160 Zelluloidbogen vorgepreßt werden. 

Diese Bogen kommen dann in die Trockenkammern 
und werden 2 Tage lang bei 45° C. getrocknet. Als- 
dann werden sie fertig gepreßt. Dieses geschieht nun 
wieder in der Registerpresse, jedoch bei größerer Hitze 
und wenn möglich bei einem Druck von 350 Atm. Die 
Anzahl der Nickelplatten darf jetzt aber nicht mehr wie 
8 betragen in jedem Packet; im andern Falle dringt 
die Wärme nicht ganz durch und die mittleren Bogen 
kleben nicht fest genug zusammen. Der Wäschetabrikant 
würde dadurch beim Verarbeiten viel Ausschuß haben. 
Auch würden die Kanten der Wäschestücke sehr leicht 
ausfransen. 

Das Einlegen dieser vorgepreßten Zelluloid-Leinen- 
bogen in die vorbeschriebenen Packete wird dann von 
zwei Arbeitern ausgeführt und geht sehr rasch vor sich. 
Die Registerpresse kann voll und ganz ausgenutzt und 
mit 20 und mehr Packeten, je nach Größe der Presse, 
gearbeitet werden. Die Presse wird schon beim Ein- 
füllen angeheizt, verbleibt 20 Minuten bei 80° C. unter 
einem Druck von 250—350 Atm.; darauf wird 20 Min. 
abgekühlt und die Presse wird dann geöffnet. Während 
dieser Zeit sind die nächsten Packete fertig zu stellen 
und können, nachdem die Presse geleert ist, wieder so- 
fort eingelegt werden. Leeren und Füllen kann in 
10 Minuten geschehen sein, so daß in einer Stunde un- 
gefähr 80—100 Bogen fertiggestellt werden können, 
Sehr scharf muß die Temperatur beobachtet werden, da 
sonst leicht Fehlfarben entstehen können. 

Die Bogen werden jetzt an den Kanten glatt ab- 
geschnitten undkalandriert im Gruffrierkalander. Die- 
ser besteht aus einer oberen mit Leinen gravierten an- 
heizbaren Stahlwalze, wodurch die eingeführten Zelluloid- 
bogen die erforderliche Leinenpressung erhalten. Die 
untere Walze des Kalanders ist eine hartgepreßte Pa- 
pierwalze; sie darf jedoch nicht zu hart sein, da die 
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Blätter sich sonst sehr leicht werfen, umschlagen und 
dadurch tiefe Falten und Furchen in die Papierwalze 
eindrücken. In solchem Falle kann man auf folgende 
Weise dem Schaden selbst abhelfen: Man läßt die Pa- 
pierwalze in Seifenwasser lauten oder begießt sie so 
lange mit demselben, bis die Oberfläche weich geworden 
ist. Darauf schraubt man die Stahlwalze herunter und 
läßt die Maschine unter vermehrtem Druck und bestän- 
digem Anfeuchten mit dem Seifenwasser, die beiden 
Walzen direkt aufeinander, laufen. Nach kürzerer oder 
längerer Zeit, je nach der Tiefe der Furchen, wird die 
Papierwalze sich wieder gleich gelaufen haben. Sind 
die Furchen aber zu tief, so muß man die Walze ab- 
drehen lassen. Eine geringe Balligkeit der Papierwalze 
ist unbedingt erforderlich. 


2. Das Trockenverfahren! 


Diese Arbeit wird von vier Personen ausgeführt, 
zwei Männer und zwei Frauen und zwar reiben die letz- 
teren mit Lappen die Zelluloid-Bogen mit einer Lösung 
von Spiritus und Kampfer auf einer Seite ein, während 
die Männer diese Bogen in die Nickelplatten-Packete so 
einlegen, daß zwischen zwei Zelluloid-Bogen ein trockenes 
Leinentuch kommt. Es wurden folgende Lösungen 
für gut befunden. 


Spiritus I 96°o 20 kg | Spiritus U 20 kg 
Kampfer 5 „ | Kampfer | Ta 
Mannol 5 „ | Mannol a 4 
Azeton 2 „ | Dichlorhydrin 28 


Besonders wurden mit der Lösung H sehr gute 
Resultate erzielt; jedoch ist sie auch durch den Zusatz 
von Dichlorhydrin entsprechend teurer. Es genügt aber 
vollkommen, die Bogen nur-ganz schwach einzureiben. 
Jede Kolonne arbeitet mit 20 Paketen, wovon sich immer 
10 in der Presse befinden, während die andern gefüllt 
bezw. eingelegt werden. Das Einlegen dauert etwas 
länger wie beim Naßverfahren, jedoch muß auch die 
Erhitzung 5 Minuten länger dauern, so daß dadurch eine 
Ausgleichung an Zeit stattfindet. Man heizt also 5 Mi- 
nuten auf 75° C., läßt 25 Minuten abkühlen, öffnet die 
Presse, entleert die fertigen und füllt die frischen Packete, 
was ebenfalls 10 Minuten ausmacht, so daß die ganze 
Arbeit etwa | Stunde beansprucht. In 1 Stunde erhält 
man dann 70 Zelluloid-Leinenbogen, die aber entgegen 
dem Naßverfahren jetzt vollständig fertig sind und so- 
fort zur Weiterverarbeitung benutzt werden können. Sie 
werden an den Rändern beschnitten, in dem Kalander 
mit Leinenpressung versehen und gelangen dann in die 
Wäschefabrik. 

Die Vorteile des ersten Verfahrens bestehen in 
besserem Aussehen der Waren, namentlich in der Farbe, 
da sie weniger llitze ausgesetzt gewesen ist, hauptsäch- 
lich aber im bessern Kleben. Ein Ausfransen und son- 
stiges schlechtes Verarbeiten gibt es hierbei nicht. Dem- 
gegenüber stehen aber wesentliche Nachteile, die auch 
dieses Verfahren fast vollständig verdrängt haben. Es 
sind dieses die hohen Arbeitslöhne, große Beanspruchung 
und Anschaffung teurer Maschinen, Belastung der Trok- 
kenkammern etc. 

Beim zweiten Verfahren ist nur eine Pressung er- 
forderlich, so daß mit denselben Maschinen und ohne 
Anwendung von teuern Formen das Doppelte geliefert 
werden kann, wodurch sich auch die Arbeitslöhne be- 
deutend niedriger stellen. Das zweite Verfahren hat sich 
demzutolge im allgemeinen Bahn gebrochen und ist in 
fast sämtlichen Fabriken zur Anwendung gelangt. 

Bunte Wäsche! 

Man unterscheidet bei der Fabrikation der bunten 
Wäsche hier ebenfalls zwei verschiedene Arten. Die 
erste und die am meisten in Anwendung gebrachte wird 
von Ueberziehen von buntem Zephir oder Kattun mit 
durchsichtigem, wasserhellen Zelluloid hergestellt, wäh- 
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rend bei der zweiten Art das Dessin und die Farben 


im Zelluloid selbst liegen. Die erste Art kam unter 
der Bezeichnung ,Zephir-Wa4asche* zuerst im Jahre 
1907 in Deutschland auf den Markt, beherrscht diesen 
auch heute noch, jedoch wurde das Zephir bald durch 
bedrucktes Kattun zum größten Teile verdrängt. Der 
Grund liegt wohl darin, daß bei Verwendung von Kattun 
die Farben schärfer und besser hervortreten als bei 
Zephir,. außerdem ist die Verwendung von Kattun auch 
noch bedeutend billiger. Während z. B. Zephir 70 bis 
90 Pfg. per Meter kostet, hat Kattun eine Preislage von 
35—50 Pfg. per Meter. 

Die zweite Art von bunter Wäsche, welche in der 
Regel als bedrucktes Zelluloid angesehen wird, hat 
sich in Deutschland kaum eingeführt, wird abcr viel ver- 
braucht in Dänemark, Schweden, Norwegen etc.; in 
Deutschland gehen nur einige gestreifte (blau-weiß, rot- 
weiß und schwarz-weiß gestreifte) Dessins. Diese wenigen 
Dessins werden in Deutschland schon sehr lange Jahre 
für Arbeiterkragen und sog. Manschettenschoner her- 
gestellt: 

Die Zelluloid-Bogen mit Kattun- oder Zephireinlage 
werden ein- und doppelseitig hergestellt; bei den ein- 
seitigen Bogen ist nur eine Seite bunt und die andere 
weiß, während ein doppelseitiger Bogen auf beiden Seiten 
bunt ist. Der einseitige Bogen ist gewöhnlich 4 bis 
4'/2/10 mm stark und besteht aus einem Bogen Trans- 
parent !Plıoo mm stark, einem Bogen Zephir oder Kattun 
und einem Bogen Weiß. Durch den weißen Bogen regu- 
liert man die gewünschte Starke. Dagegen muß der 
transparente Bogen immer nur !P/ıoo mm messen. Der 
doppelseitige Bogen setzt sich zusammen a) aus 
einem Bogen Transparent !P/ıoo mm, b) einem Bogen 
Zephir oder Kattun, c) einem Bogen Weiß, d) wieder 
einem Bogen Zephir oder Kattun und nun zum Schlusse 
wieder einen Bogen Transparent. Die Stärke solcher 
Bogen schwankt nach der Verwendungsart zwischen 
°ıo mm bis jio mm und wird reguliert durch die Stärke 
des mittleren weißen Bogens. 

Kaschiert werden die bunten Bogen nach dem vor- 
her beschriebenen Trockenverfahren; es werden sowohl 
die weißen wie auch die transparenten Bogen mit der 
vorgenannten Lösung eingerieben. Diese Arbeit erfor- 
dert großes Geschick; denn das Lösungsmittel muß ganz 

leichmäßig verrieben sein, da es sonst Wolken und 
lecken durchscheinen läßt, welche dann ganz deutlich 
durch die transparente Schicht in Erscheinung tritt. 
Solche Bogen, namentlich bei dunklen Dessins, sehen 
verschmiert und durchlaufen aus und eignen sich absolut 
nicht zur Wäschefabrikation. 

Auf die Herstellung von gestreiftem Zelluloid, 
wovon bereits vorher die Rede war, soll hier ausführlich 
eingegangen werden und soll als Beispiel ein blau-weiß 
gestreiftes Muster gelten. Zu diesem Zwecke fertigt man 
einen Block blauer Farbe und einen Block weißer Farbe 
an. Zum Färben darf man unter keinen Umständen 
Anilinfarben nehmen, ebenfalls kein Nigrosin, da diese 
Farben leicht verkochen und das gestreifte Dessin da- 
durch verderben. 


Rezept für blaues Zelluloid. 


70 kg Nitrozellulose (trocken) 
30 „ Kampfer 


18,300 „ Zinkweiß 
1,500 „ Ultramarin blau 
25 „ Krapplack. 


Rezept für weißes Zelluloid. 


70 kg Nitrozellulose (trocken) 
30 „ Kampfer 

20 „ Zinkweiß 

30 Gramm Ultramarin blau 

3 »  Krapplack. 
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Die Farbenzusätze sollen bei beiden Farben mög- 
lichst den beiden Rezepten Rechnung tragen, da sonst 
sehr leicht Spannungen bei der fertigen Ware auftreten, 
da z B. das blaue Material bedeutend mehr einschrumpft 
wie das weiße, wenn prozentual die Farbenzusätze bei- 
gemengt werden. Wie man an obigen Beispielen sieht, 
ist die Farbenmenge bei Blau 19,825 kg und bei Weiß 
20,033 kg, also ungefähr das Gleiche. Beide Farben 
müssen auch möglichst gleich hart ausgewalzt werden. 
Sind die Blöcke gekocht und gut abgekühlt, so können 
sie zum erstenmale gehobelt werden Die Streifen des 
anzufertigenden Dessins schwanken im Bogen zwischen 
5hio— !?Jio mm Breite. ®/ıo mm Streifenbreite ist aber das 
am meisten verlangte Dessin. In letzterem Falle müssen 
auch die Bogen, die auf der Hobel geschnitten werden, 
8/10 mm stark sein. Die beiden Blöcke müssen nun 
gleichzeitig auf zwei Hobeln geschnitten werden, damit 
die Blätter nicht zu sehr eintrocknen und die Klebfähig- 
keit dadurch verlieren. Man spannt dann die zwei 
Blöcke auf zwei nebeneinander stehende Hobelmaschinen, 
stellt hiervor einen Tisch, auf weichem eine Trage, mit 
Handgriffen versehen, in der Größe eines Zelluloid- 
Blattes liegt. Auf dieser Tragbahre liegt ein sauber 
gereinigtes und mit Seifenwasser eingeriebenes Zinkblech 
1'/,—2 mm stark und von der Größe der zuschneiden- 
den Zelluloid-Folien. Auf dieses Blech legt man nun 
abwechselnd einen blauen und einen weißen Bogen, ver- 
hindert sorgfältig jede Falte, solange bis der Stoß die 
Höhe eines Blockes erreicht hat. Es kommt darauf an, 
dem Stoße eine solche Höhe zu geben, daß man nach- 
her, beim Einlegen des Blockes auf „Hochkant“ in die 
Presse, nicht zuviel Abfall bekommt. Ist die Presse 
60 cm breit, so muß immer | cm wenigstens hinzuge- 
rechnet werden, damit keine seitliche Pressung auftritt. 
Kleine Tabellen erleichtern das Arbeiten hierbei sehr; 
für eine Presse von 60 cm Preßflächenbreiten und ®/ıo mm 
Streifenmaß gelten folgende Zahlen: 


Anzahl der Höhe d. zusammen- Bogen- Streifen- 

Streifen: gel. Blockes: zahl: Breite: 
l 6 101 mm 128 98'/2 mm 
2 7 87 , 110 891, , 
3 8 76 , 95 74 , 
4 9 OS , 86 651% , 
5 10 ol, 716 59 , 
6 11 56 , 70 531% , 
7 12 51, 64 49%, , 


Aus dieser Tabelle ersieht der Meister sofort, wie- 
viel Bogen die Hobeler zusammenlegen müssen, um einen 
Block von beispielweise 68 mm Höhe zu erhalten. (Siehe 
Spalte 4 vorstehender Tabelle.) Es sind 86 Bogen 8/10 mm 
stark, je 43 blaue und 43 weiße Blätter aufeinander zu 
legen. Liegt unten ein weißer Bogen, so hört man mit 
einem blauen auf; dann legt man auf diesen ein reines 
Zinkblech, mit Seifenwasser eingerieben. Diesen Block 
trägt man dann vorsichtig auf der Tragbahre zur Block- 
presse, wo er, ohne die einzelnen Bogen zu verschieben, 
eingelegt wird. Die Presse wird auf 45° erwärmt und 
der Block eine Stunde lang unter einem Druck von 
40 Atm. vorgepreßt. Alsdann wird der Block warm 
herausgenommen, die vorher umgelegten Bleche abge- 
zogen, die obere und untere Seite abgeschabt und mit 
Spiritus abgewaschen; der Block wird danm an den 
Längsseiten um '/2 cm gleichmäßig abgeschnitten. Der- 
selbe erhält dann eine Breite von 59 cm und eine Höhe 
von OS mm. Nach der 'l’abelle, Spalte 4, ist der Block 
dann der Länge nach in neun Streifen zu teilen, in einer 
Breite von je 65!/g mm. Das Abmessen geschieht mit 
dem Zirkel, an beiden Seiten und in der Mitte durch 
Punktierungen. Diese einzelnen Punkte werden mit 
einem Bleistiftstrich verbunden und mit einem sog. Zieh- 
messer, was mit zwei starken Handgriffen versehen ist, 
wird der Block in neun Streifen geteilt. Es ist dieses 
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eine sehr leichte Arbeit, umsomehr, da der Block noch 
warm ist. Diese Arbeit kann in einer halben Stunde von 
drei starken Leuten bequem geleistet werden. Die ein- 
zelnen Streifen werden dann mit einer Lösung von Spiri- 
tus und Azeton gehörig abgewischt und eingerieben, um 
dann auf Hochkant in die Presse gestellt zu werden. 
Der letzte Streifen muß hereingezwängt werden, falls 
keine Presse vorhanden ist, deren hintere Wand hin und 
her geschoben werden kann. Der Block wird dann zum 
dritten Male und zwar jetzt 10 Stunden gekocht, bei einer 
Hitze von nicht über 65° C. Höher soll nicht geheizt 
werden, da sonst der Stoff an den Ecken und unten an 
der Platte leicht auskocht. Die einzelnen feinen Streifen 
laufen dann nicht mehr gerade in der Nähe der ausge- 
kochten Stelle und man erhält dadurch viele unver- 
käufliche Bogen. Nach 6—8 Stunden Kühlzeit ist der 
Block fertig zum Schneiden. Für die weitere Verarbei- 
tung gilt dasselbe, was von dem weißen Wäschestoff 
bereits gesagt ist. 

Drei- und mehrfarbigen Wäschestoff stellt 
man in gleicher Weise her. Hierbei ist besonders darauf 
zu achten, daß so wenig wie möglich Abfälle entstehen, 
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da diese schnell, namentlich bei verschiedenen Dessins, 
ins Unermeßliche anwachsen. Um dieses zu verhindern, 
muß man die Breite der Dessins genau nach der Pressen- 
breite berechnen. Z. B. ist eine Dessinbreite von 53mm und 
eine Pressenbreite von 60 mm recht ungünstig. Nach 
angegebener Tabelle kämen dann nur Spalte 6 und 7 
in Betracht. Man müßte dann das Dessin so ändern, 
daß es entweder 51 oder 56 mm Breite hätte. Aber 
auch dann noch würde die Fabrikation sehr unvorteil- 
haft sein. Bei 51 mm Breite könnte man dann 6 Streifen 
nach Spalte Inehmen und das Dessin zweimal aufeinander 
legen; dadurch entsteht aber ein Block von 102 mm 
Höhe, welcher bei den dünnen Stärken noch sehr rationell 
geschnitten werden könnte. Nimmt man 56 mm Dessin- 
breite an, so wäre es ganz unmöglich, 2mal das Dessin 
aufeinander zu legen, da der Block dadurch zu dick 
würde; man wäre dann gezwungen, zwei einzelne Blöcke 
von 50 mm Hohe anzufertigen, welches unrationell wäre 
und natürlich sehr viel mehr Auslagen an Arbeitslohn 
und noch mehr Abfälle ergeben würde. 


(Schluß folgt.) 


Formylzelluloie. 


Von €. Noyer. 


Demming behauptet, daß für die normale Zellulose 
keine Lösungsmittel existieren, sondern daß sie sich erst 
hydrolysiert haben muß. Das Gleiche gilt für die Esteri- 
fizierung. Er studierte diese Frage eingehend und teilte 
die Lösungsmittel, die die Zellulose hydrolysieren, in 
folgende Klassen ein. 

1. Metallsalze, in Gegenwart von Mineralsäuren oder 
Gemischen von Mineral- und organischen Säuren. 

2. Ammoniakalische oder Hydroxylaminhaltige Kup- 
ferlösungen. 

3. Starke Säuren, wie Schwefel-, Phosphor- und Sal- 
petersäure. 

Die Metallsalze unter 1. verursachen zuerst eine 
Quellung, die von einer Hydratisierung begleitet ist. Ist 
das Material bereits hydratisiert, wie die Viskose, so tritt 
Lösung ein. Die Hydrolyse, die der Auflösung voraus- 
geht, wird von der Säure verursacht, während die Me- 
tallsalze lösend wirken. Wendet man sie in Pyridin, 
Azeton, Essigäther und in Milchsäurelösung an, so sind 
- sie nicht ionisiert. Gewisse Körper, die von einer schwa- 
chen Base und einer starken Säure gebildet werden, 
. können in Abwesenheit von Mineral- oder organischen 
Säuren allein die Hydrolyse und die Auflösung der Zel- 
lulose veranlassen. Dies ist beim Antimontrichlorid der 
Fall, das auf der Zellulosemolekül sowohl allein, als auch 
in salzsaurer Lösung in der Wärme und Kälte wirken 
kann, dagegen besitzt seine Auflösung in Anilin keiner- 
lei lösende Eigenschaften. 

Solche Fälle sind aber selten. Im allgemeinen sind 
Mineral- oder organische Säuren notwendig, um zum 
gewünschten Ziele zu gelangen Die salzsauren Lö- 
sungen von Quecksilberchlorid, Wismutchlorid und Zinn- 
chlorid besitzen fast so starkes Einwirkungsvermögen als 
die salzsauren, ameisensauren Lösungen von Kalzium-, 
Zink- und Bariumchlorid. Unter gleichen Verhältnissen 
sind Kobalt-, Gold-, Uran- und Chromchlorid weniger 
gute Lösungsmittel. Kupfer-, Kadmium- und Vanadinchlo- 
rid sind schlechte Lösungsmittel. Blei-, Aluminium-, Silber- 
chlorid haben keinerlei Losungsvermégen, ebenso wie die 
Trichloride des Phosphors und Arsens. In ähnlicher Weise 
wirken bestimmte Bromide und Jodide (wie Zink-, Wis- 
mut- und Quecksilberbromid) auf die Zellulose. 

Läßt man diese von Demming angegebenen Flüs- 
sigkeiten in ausgedehnterem Maße auf die Zellnlose 
einwirken oder wendet man Temperaturen von etwa 
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100° an, so tritt eine tiefgreifende Veränderung des 
Moleküls ein und es resultiert Glukose, die durch die 
Osazonreaktion nachweisbar ist. Dextrin wird nicht ge- 
bildet. Nach Vogel ist die durch Behandlung mit den 
von Demming angegebenen Flüssigkeiten erhaltene Zellu- 
losemodifikation fähig, mit basischem Bleiazetat einen 
Körper von der Zusammensetzung (C24 Has Oa1)2 - 3 Pb 
zu geben. 

Ferner kann man auch eine Lösung von einem Teil 
Zinkchlorid und 2 Teilen Salzsäure verwenden. Die 
Zellulose löst sich darin in der Kälte fast augenblicklich 
und die aus dieser Lösung ausgefällte Hydrozellulose 
ist sehr leicht esterifizierbar. Dieses Verfahren kann 
man besonders für Holzzellulose gut verwenden, wäh- 
rend es für Baumwolle weniger geeignet ist. Das Er- 
gebnis wird noch besser, wenn man die Flüssigkeit auf 
Alkalizellulose wirken läßt, wie man sie bei der Viskose- 
fabrıkation erhält. Läßt man aber bei Verwendung der 
Flüssigkeit Wärme einwirken, so geht der Prozeß weiter 
als bis zur Hydrolyse und man erhält dann eine neue 
Zellulose, die tiefgehend verändert ist und sich schlecht 
esterifizieren läßt. Dient Alkalizellulose als Ausgangs- 
material, so kann man die Salzsäure weglassen und nur 
Zinkchlorid bei hohen Temperaturen gebrauchen. In 
diesem Falle tritt vollständige Depolymerisation ein. In 
der Kälte verläuft die Reaktion viel gelinder und arbeitet 
man bei 0°, so ist nur Hydrolyse und Auflösung, aber 
keine Veränderung im Kern das Ergebnis. Die bei 
niederen Temperaturen gewonnene Zellulose aus der- 
artigen Lösungen ist, nachdem sie gut gewaschen wurde, 
zur Esterifizierung und besonders zur Behandlung mit 
Ameisensäuren geeignet. 

3. Als Ausgangsmaterial für Formylzellulose werden 
oft auch regenerierte Zellulosen verwendet, die 
von der Herstellung der Viskose oder der Kunstseide 
nach dem Kupfer-Ammoniakverfahren herrühren. Man 
verwendet die Abfälle dieses Fabrikationszweigs, die sich 
gut. durch Behandlung mit 90prozentiger Ameisensäure 
in der Wärme in Formiat überführen lassen. Es ist be- 
kannt, daß diese Zellulosen Hydrate darstellen, die sich 
von den Hydrozellulosen durch die Tatsache unterschei- 
den, daß sie alles gebundene Wasser zwischen 100 bis 
120° verlieren können, während die Hydrozellulosen dies 
erst bei 160° tun, also einer Temperatur, die sehr nahe 
der Zersetzungstemperatur der Zellulose liegt, Die Hy- 
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drozellulosen stellen also Körper von chemischer Kon- 
stitution dar, in denen sich das Wasser mit dem Poly- 
alkohol in chemischer Verbindung befindet, während in 
den vorerwähnten Hydraten das Wasser nach Art des 
Kristallwassers in Salzen vorhanden ist und sich leicht 
entfernen läßt. 

Man kann die Zelluloseformiate als die Homologen 
der Azetate betrachten, von welch letzteren sie sich 
nur durch ihre Löslichkeit in den verschiedenen Lösungs- 
mitteln und durch die Tatsache unterscheiden, daß man 
bei ihrer Herstellung die morphologische Struktur des 
Rohmaterials nicht erhalten kann, ob man von Baum- 
wolle, Holzzellulose oder Papier ausgeht. 

Woodbridge (Berichte 40, S. 907, 1908) weist auf 
die Rolle hin, die der Gehalt der Ameisensäure an 
Wasser hinsichtlich der Esterifizierung spielt: Mit einer 
Säure von der Dichte 1,22 (99prozentig) tritt die Reak- 
tion ein, während sie mit Säure von der Dichte 1,20 
unmöglich ist. Mit bei 100° getrocknetem Filtrierpapier 
verläuft die Reaktion bei Anwesenheit konzentrierter 
Säure ziemlich schnell und gestaltet sich noch günstiger, 
wenn man nach Girard hergestellte Hydrozellulose ver- 
wendet. Nach Woodbridge kann man Formylzellulose 
in guter Ausbeute durch Behandeln von 9 Teilen Papier 
mit 50 Teilen Ameisensäure (1,22) und 5 Teilen Schwe- 
felsäure (55°) erhalten. Die Reaktion nimmt 16 Stunden 
bei 30—35° in Anspruch. Nach Absaugen über Glas- 
wolle fällt man die Formylzellulose mit Wasser aus, 
wäscht kräftig, neutralisiert mit Natriumkarbonat und 
trocknet bei niederer Temperatur im Vakuum. Das er- 
haltene Produkt stellt eine Mischung von Mono- und 
Diformiat dar. Triformiat scheint nicht gebildet zu 
werden. Das Material ist in Ameisensäure und Chlor- 
zink löslich, dagegen ist es unlöslich in Schwefel-, Salz- 
und Essigsäure, sowie in Methyl-, Aethyl- und Amyl- 
alkohol, in Ligroin, Azeton, Tetrachloräthan, Tetrachlor- 
kohlenstoff, in Aethyl- und Amylazetat. Anilin und Ni- 
trobenzol. Der charakteristische Unterschied der For- 
mylzellulose von den Azetatzellulosen besteht in der ab- 
soluten Unldslichkeit des Formiats in Tetrachloräthan, 
während darin die Azetate leicht löslich sind. Unter- 
wirft man die erhaltene Formylzellulose der Analyse 
durch Behandlung mit alkoholischer Natron- oder Kali- 
lauge, so findet man 23,1 pCt. Ameisensäure, während 
dem Monoformiat nur ein Gehalt von 21,2 pCt. Ameisen- 
säure entspricht. — Nach den Vereinigten Glanz- 
stoffabriken stellen die Abfälle der Spinnerei von 
Zellulosexanthogenat oder Viskose ein der Baumwolle 
oder dem Papier überlegenes Material dar. Dieses Pro- 
dukt löst sich leicht, wenn man es mit 90—95prozentiger 
Ameisensäure erhitzt. Diese Auflösung gibt sehr schöne 
widerstandsfähige und elastische Films (Engl. Patent 
15700, 1910). — Schloß erhält ein Azetat-Formiat, in- 
dem er Azetatzellulose, z. B. Zellit in konzentrierter 
Ameisensäure löst (Engl. Patent 6554, 1909). Bemberg 
verwendet als Katalysator Chlorwasserstoffsäure in fol- 
gender Weise. Er sättigt eine 90—95prozentige Ameisen- 
säure in der Kälte mit getrocknetem Chlorwasserstoff 
und erhält so eine salzsäurehaltige Ameisensäure, die 
4 pCt. HCI enthält. Zu 100 Teilen dieser Säure fügt 
man langsam 20—30 Teile bei 100° getrocknete Zellulose 
und erwärmt das Gemisch auf 150° während 10 Stunden. 
Wenn die Zellulose gelöst ist, fällt man nach Filtration 
das gebildete Formiat mit Wasser aus, wäscht, neutrali- 
siert und trocknet bei niederer Temperatur. Das er- 
haltene Produkt ist in Ameisensäure, Salzsäure und 
Schwefelsäure, in Zinkchloridlösungen und verdünnter 
Essigsäure löslich (D. R.-P. 189836— 189837, Franz. Pat. 
376262). — Man kann Formylzellulose nach D.R.-P. 
237765—237766 und den Franz. Patenten 422542, 423197 
auch direkt ohne Verwendung von Katalvsatoren, wie 
Schwefel- und Salzsäure und selbst Zinkchlorid her- 
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stellen. — Als Katalysatoren lassen sich außer den 
soeben erwähnten auch SO2Cls, SOs - HCI und S:OsCle 
verwenden (Engl. Pat. 24382). So behandelt man z. B. 
100 Teile Baumwolle (bei 105° getrocknet) mit 500 Teilen 
95—96prozentiger Ameisensäure und 20—30 Teilen Sul- 
furylchlorid. Oftmals fügt man der Mischung Zinkchlorid 
oder Schwefelsäure zu (Franz. Pat. 430606). Die durch 
Ausfällen mit Wasser erhaltene weiße Masse ist in 
Ameisensäure und Pyridin löslich. D. R.-P. 237765 nennt 
als Verhältnis 100 Teile 98prozentige Ameisensäure, 
10 Teile Sulfurylchlorid. Zu diesem Gemisch gibt man 
allmählich 20 Teile trockene Baumwolle. Die Reaktion 
vollzieht sich bei 30° in einigen Stunden und die so 
entstandene viskose Lösung wird dann mit Wasser aus- 
gefällt. Ferner läßt sich folgendes Mengenverhältnis be- 
nutzen: 100 Teile 95prozentige Ameisensäure, 10 Teile 
Sulfurylchlorid, 5 Teile trockenes Chlorzink und 10 Teile 
Baumwolle. Nach Bemberg (Engl. Pat. 2511, 1907, 
D. R.-P. 189836—37, 1908, Franz. Pat. 376262, 1907) 
ist gasförmige Chlorwasserstoffsäure unter folgenden 
Verhältnissen der beste Katalysator: 20 Teile Zellulose, 
100 Teile 98prozentige Ameisensäure, 2—4 Teile ge- 
trockneter Chlorwasserstoff. Nach einigen Stunden ist 
die Masse knetbar und liefert beim Durchrühren in 
24 Stunden eine sehr dickflüssige Lösung bei 15— 18°. 
Diese wird mit Wasser ausgefällt und das so erhaltene 
Produkt ist in Essigsäure löslich. 

Die Nitritfabrik macht folgende Angaben zur 
Herstellung von Formylzellulose. Man löst Zellulose in 
Schwefelsäure von 55° und wäscht und trocknet den 
durch Ausfüllen mit Wasser erhaltenen Niederschlag. 
Die so vorbehandelte Zellulose löst sich dann leicht in 
Ameisensäure. In einem anderen Patent verwendet die 
gleiche Firma Ameisensäure oder Salzsäure als Kataly- 
satoren bei derselben Reaktion. In diesem Falle erhält 
man ein Gemisch von Mono-, Di- und Triformiat (Franz. 
Pat. 405293, 1909; Engl. Pat. 17036, 1909; Amerik. 
Pat., von Happff 953677, 955082, 1910; D. R. P. 219162 
bis 163, 1907). Nach dem D.R.-P. 219163 unterwirft 
man zuerst die Zellulose der Einwirkung von Schwefel- 
siure oder Chlorzink und behandelt die so erhaltene 
Hydrozellulose mit Ameisensäure von möglichst hoher 
Konzentration. Nach dem Franz. Pat. 423774 stellen 
die Glanzstoffabriken Zelluloseformiat aus Baum- 
wolle und konzentrierter Ameisensäure dar, unter Ver- 
wendung von Triphenylphosphat als Katalvsator. — Berl 
und Smith (Franz. Pat. 423774) bevorzugen eine Mi- 
schung von 5 pCt. Schwefelsäure (66°) und absoluter 
Ameisensäure. Man erhält aber ein Monoformiat, das 
in den Solventien wenig löslich und daher schwer ver- 
wendbar ist. — Schneeberger und Dreyfus (Franz. 
Pat. 413671) behandeln 10 Teile Zellulose mit 65 Teilen 
absoluter Säure und 0,5 Teil Bleikammerkristallen bei 
sehr niederer Temperatur. — Baumann und Dresser 
(Franz. Pat. 396305, 1908) lassen auf Seidenabfälle ab- 
solute Ameisensäure wirken. Es bildet sich Fibroin- und 
Zelluloseformiat. — Die Aktiengesellschaft für 
Anilin (Engl. Pat. 22237, Franz. Pat. 435507) ver- 
wendet Halogen oder Halogenverbindungen, wie Cl, Br, 
Br]. BrCl als Katalysatoren. — Drevfus (Franz. "Pat. 
430606) benutzt saures Aethylsulfat zum gleichen Zwecke. 
Nach den Glanzstoffabriken (Franz. Pat. 420856, 
D.R.-P. 233589) erhält man bei Verwendung von Hydro- 
zellulose (Denitrierte Nitro-Zellulose, Kupfer-Zellulose, 
Viskosespinnereiabfälle) ohne Katalysatoren eine Lösung 
derselben in Ameisensäure, durch einfaches 10stindiges 
Erhitzen auf 45°. Diese Lösung ist sehr wenig viskos. 
Die Internationale Zellulose-Gesellschaft 
(Franz. Pat. 423774, 428069) verfahren folgendermaßen: 
100 Teile Baumwolle werden mit 1000 Teilen 98prozent. 
Ameisensäure und 1000 Teilen 84prozentiger Ortho- 
phosphorsäure behandelt. Nach mehrstündiger Einwir- 
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kung bei gewöhnlicher Temperatur erhält man einen 
weniggefärbten Sirup. Verdünnt man diesen mit Amyl- 
azetat oder Aethylalkohol, so entsteht ein Niederschlag. 
Dieser wird kräftig gewaschen und liefert durch Be- 
handlung mit Triphenylphosphat ein zähes plastisches 
zelluloidähnliches Material. Dieser ist nach Thomson 
(Amerik. Pat. 695127, 1912) ein vorzüglicher elektri- 
scher Isolator. Ellis (Amerik. Pat. 999498) vermehrt die 
Plastizität durch Zugabe von Rizinusöl und behauptet, 
daß das Material dann in Methylazeton löslich wird. 

Eine Anzahl von Katalysatoren wurden außer- 
dem vorgeschlagen und sind durch folgende Patente ge- 
schützt: Schwefelsäure (Franz. Pat. 276262, 1907, 
D. R.-P. 189836—837). Chlorzink (D. R.-P. 219103). 
Gasförmige Chlorwasserstoffsäure (Franz. Pat. 
376262, D. R.-P. 189836 —837.) Halo gene (Franz. Pat. 
435507), Sulfurylchlorid (Franz. Pat. 423197, 1910). 
Chlorhydrinsulfat (Engl. Pat. 24382); Chlorpyro- 
schwefelsäure (D.R.-P. 237765). Zinkchlorid 
und SO: Cl? oder SO, HCI (D.R.-P. 237766). Alipha- 
tische und aromatische Schwefelsäurederivate. 
Aethylsulfat und Phenolsulfonsäure (Franz, 
Pat. 430 0606). 

Die Lösungsmittel für Zelluloseformiate sind 
wenig zahlreich. Die besten sind Ameisensäure und 
Chlorzink. Demming schlägt Pyridin in Mischung mit 
Chlorkalzium vor. Wacte (Amerik. Pat. 696211) und 


die Glanzstoffabriken (Franz. Patent 428069) 
verwenden Milchsäure. Die letztere Gesellschaft besitzt 
auch ein Verfahren zur Herstellung eines verspinnbaren 
Kollodiums. 20 Teile Viskoseabfälle werden mit 100 Tei- 
len Ameisensäure und 50 Teilen 80prozent. Milchsäure 
behandelt. Man entfernt dann den Ueberschu8 an un- 
gebundener Ameisensäure durch Verdunsten im Vakuum 
und erhält so ein Kollodium, aus dem nach dem 
Verspinnungsprozeß die Milchsäure ausgewaschen wird. 
Die Milchsäure kann durch Phosphorsäure ersetzt 
werden. 

Bronnert (Amerik. Patent 622243, 1909) benutzt 
die Laktate, von denen Natriumlaktat am geeignetsten 
ist. Dieses ist in Methylalkohol löslich und er benutzt 
letzteren als Verdünnungsmittel. Ebenso hat die Inter- 
nationale Zellulosegesellschaft(D.R.-P. 239701, 
237599, Franz. Pat. 400682) die Verwendung von Milch- 
und Phosphorsäure schützen lassen. 

W usch (D. R.-P. 237210, Belgisch. Patent 233786) 
endlich ließ sich einen Färbeprozeß für Zelluloseformiate 
schützen, bei dem das Rohmaterial mit Farbstoffen 
gefärbt wird, die durch die Wirkung der Ameisensäure 
nicht beeinflußt werden. 


(Dieser Aufsatz über Formylzellulose ist nach dem franzö- 
sischen Original in der Zeitschrift „Le Caoutchouc et la Gutta- 
percha“ deutsch bearbeitet von Dr. Kiedscher.) 


Tabelle über die patentierten Verfahren und Vorrichtungen zur Seritellung von Linoleum. 


Zusammengestellt von Dr. Kausch-Berlin. 


er des Verfahrens 


| Patent | Menace wor Vowicheung 


= Patentinhaber l 


Bremer Lino- D. R.-Patent 
leumwerke Nr. 165 030 
Delmenhorst (19. III. 04) 
in Delmenhorst. 


Linoleum von tiefgehender 
Musterung wird durch Auf- 
bringung von Deckmasse- 
figuren vermittelst Muster- 
walzen auf eine Hilfsunter- 
lage und Bedeckung des Fi- 
gurengrundes mit anderer 
Deckmasse hergestellt und da- 
bei ist die Hilfsunterlage als 
endlose Bahn ausgebildet und 
wird um sich drehende Muster- 
walze mit der Umfangsge- 
schwindigkeit der letzteren 
derart herumgeführt, daß sie 
jene Seite der Musterwalze 
bedeckt, welche die Deckmasse 
von der Empfangsstelle bis 
zur Abgabestelle trägt und 
somit selbst die Deck masse in 
den Vertiefungen der Muster- 
walze festhält. 


August Sommer] D. R.-Patent 
in Siegen. Nr. 167 101 
(20. V. 05) 


Einfarbiges Linoleum 
wird zwecks Verwendbarkeit 
zu Wandtafeln in der Weise 
hergestellt, daß während des 
Mischens zu der üblichen 

Linoleummasse Glas- 
mehl, Bimssteinmehl und 
die Bestandteile des Wand- 
tafellacks in entsprechenden 
Mengen zugesetzt werden, wor- 
auf die Linoleummasse in 
üblicher Weise durch Aus- 
walzen, Pressen und Trocknen 
gebrauchsfähig gemacht wird. 


D. R.-Patent 


Nr. 171 111 
(17. V. 04) 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


Zwecks Erzielung einer fleckig 
gestreiften Musterung bei 
durchgehend gemuster- 
tem Linoleum werden zwei 
oder mehr gekörnte Linoleum- 
deckmassen oder dgl. von 
‘unter sich verschiedener Far- 
bung zu mehrfarbigen Korpern 
derart lose verbunden, daß sich 
die einzelnen Massen von ver- 
schiedener Färbung noch nicht 


(Fortsetzung. 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


miteinander verwischen oder 
verschmieren, worauf die so 
vorgebildeten Deckmasse- 
körper zum Belag ausgewalzt 
werden. Maschine zur Durch- 
führung dieses Verfahrens. 


Hugo Staeding D. R.-Patent Durchgemustertes Lino- 
in Hamburg. Nr. 179 126 leum wird aus gekörnter 
(31. I. 05) Deckmasse in der Weise her- 


gestellt, daß die Unterlage in 
ruhendem Zustande zunächst 
in einer Länge, die der han- 
delsüblichen Stücklänge der 
fertigen Ware oder einem 
vielfachen desselben entspricht, 
mit dem mustergemäßen Deck- 
massenauftrag versehen, dann 
erst dieses Vorprodukt in 
einem Zuge ausgewalzt und 
mit dem Gewebe verbunden 


wird. 

RheinischeLino-| D. R.-Patent Die Linoleummasse wird 
leumwerke Nr, 184 492 unmittelbar vor ihrer Auf- 
Bedburg, Akt.- (13. I. 06) tragung auf die Unterlage 
Ges., in Bedburg mit Mehl aus Reisstärke, Kar- 
bei Köln. toffeln oder ähnlichen Pflan- 
zenstoffen bestreut = durch- 

gemustertes Linoleum. 

A. A. Godfrey in| D. R.-Patent Holzartig gemasertes 
Staines (Engl.). Nr. 184 756 Linoleum wird dadurch ge- 
(20. I. 06) wonnen, daß aus zweifarbiger 


Linoleummasse zunächst 
Bänder mit einfarbigen Außen- 
flächen verschiedener Färbung 
ausgewalzt, diese Bänder so- 
dann zu Scheibenspulen zu- 
sammengerollt und diese 
Scheibenspulen schließlich 
nebeneinanderliegend zwischen 
Walzen quer, d. h. die Spulen- 
achse senkrecht zu den Wal- 
zenachsen gerichtet zu einer 
zusammenhängenden Bahn 
ausgewalzt werden. Ausfüh- 

rungsformen dieses Ver- 

fahrens. 
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Erfinder oder 
Patentinhaber 


Patent 


L. Wilhelm 
Seeser in Ra- 
guhn (Anh.). 


E. Fraeber und 
Richard Holt- 
kort in Bedburg. 


Gustav Frenkel 
in Köln. 


E. Traeber und 
Richard Holt- 
kott in Bedburg. 


Karl Georg 
Ernst Werner 
in Bremen. 


t 
t 
| 


| 


Nr. 187 491 
(2. IX, 05) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 168 971 


D. R.-Patent 
Nr. 205 207 
(17. IV. 07) 


D. R.-Patent 
Nr. 205 604 
(28. IX. 06) 


D. R.-Patent 
Nr. 211272 
(8. XI. 07) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 205 207 


D. R.-Patent 
Nr, 212781 
(9. V. 07), 
Nr. 214 554 
(11. X, 08), 
Zusatz zu Patent 
Nr. 212781 


7 
| 


Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung 


Aus Linoleum oder dgl. 
bestehender gemusterter 
Belag für Fußböden, Wände, 
Decken oder dgl. nach 
Patent 168971 dadurch ge- 
kennzeichnet, daß in die 
Masse eine oder mehrere Ge- 
webeschichten eingelegt sind. 


Durchgemustertes Lino- 
leum wird aus gekörnter 
Deckmasse mittels durch- 
brochener Schablonen in der 
Weise hergestellt, daß man 
sowohl die durchbrochenen 
als auch die nicht durch- 
brochenen Teile der Schablone 
zum Auftragen der Deck- 
masse benutzt, wobei die 
nichtdurchbrochenen Teile zu- 
nächst Deckmasse aufnehmen, 
die sie dann durch Wenden 
der Schablone wieder ab- 
geben. Vorrichtung zur Aus- 
führung dieses Verfahrens. 


Blöcke aus verschieden ge- 
färbten Linoleumdeck- 
masseschichten werden 
dadurch hergestellt, daß zu- 
nächst in einem Arbeitsgange 
gleichzeitig mehrere einfarbige, 
jedoch unter sich verschieden- 
farbige Linoleummassen zu 
einzelnen einfarbigen Bändern 
ausgewalzt, darauf dieseBänder 
übereinanderliegend zu einem 
einzigen Bande zusammenge- 
walzt werden und dieses Band 
durch Hin- und Herführung 
zu aufeinanderliegenden Lagen 
gefaltet wird, worauf diese 
Letztere zu einem Block zu- 
sammengepreßt werden. Vor- 
richtung zur Ausführung dieses 
Verfahrens, 


Vorrichtung zur Durchführung 
des Verfahrens des Haupt- 
patentes, bestehend aus e'ner 
Universalschablone, die aus 
kleinen, gleichförmigen, nach 
Art der Musterung abdeck- 
baren Zellen gebildet ist. Sie 
ist dadurch charakterisiert, daß 
die nach unten und oben 
offenen Zellen zwecks Bildung 
der nicht durchbrochenen 
Schablonenteile nach Art des 
herzustellenden Musters be- 
liebig durch Einlegen von 
Blechscheiben oder dgl. ein- 
seitig verschließbar sind. 


Linoleumdeckmasse- 
blöcke, aus denen gemaserte 
oder gestreifte Platten ge- 
schnitten werden sollen, wer- 
den aus Schichten von loser, 
gekörnter, mischfarbiger oder 
einfarbiger Deckmasse in der 
Weise gebildet, daß nach dem 


Auftragen jeder einzelnen 
Schicht ein Auswalzen und 
hydraulisches Pressen der- 


selben erfolgt. Zweckmäßig 
werden die Schichten der ver- 
schiedenfarbigen, gekörnten 
Deckmasse teils mittels Schab- 
lonen in bestimmten Zeich- 
nungen, teils als lose vorge- 
preßte dünne Scheibchen und 
teils in krummen, wellen- 
formigen,zickzackmoiréartigen 
oder dgl. Linien aufgetragen, 
wodurch schönere, natür- 
lichere, interessantere Mase- 
rungs- bezw. Streifungseffekte 
erzielt werden. 


Erfinder oder 
___Patentinhaber 


Richard Holt- 
kott in Bedburg 
b. Köln. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


RheinischeLino- 
leumwerke 
Bedburg, A.-G, 
in Bedburg. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Deimenhorst 
in Delmenhorst. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


| 


D. R.-Patent 


Patent 


Nr. 215 932 
(30. 1. 08) 


D. R.-Patent 
Nr. 222 052 


(7. H. 09), 
Zusatz zu Patent 
Nr. 171 I11 


D. R.-Patent 
Nr. 223 443 
(1. IX. 08) 


D. R.-Patent 
Nr. 228 847 
(19. X. 09) 
D. R.-Patent 
Nr. 241 984 
(27. XI. 09) 
D. R.-Patent 
Nr. 259 557 


(27. VII. 09) 
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Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Gemustertes Linoleum 


wird in der Weise hergestellt, 
| daß die Deckmasse als zwei 


oder mehr in Farbe vonein- 
ander verschiedene Schichten 
nacheinander auf die Unter- 
lage aufgetragen, alsdann durch 
Vermischung der verschieden- 
farbigen Deckmasseschichten 
an den Stellen und in dem 
Umfange der beabsichtigten 
Musterfiguren eine Musterung 
hervorgebracht wird. 
Vorrichtung zur Herstellung 
von durchgehend ge- 
mustertem Linoleum, ge- 
kennzeichnet durch einen 
zylinder- oder kegelförmigen 
Behälter mit durchbrochener 
Endscheibe und einer einzigen 
umlaufenden Schnecke, zu der 
zur Bildung der mischfarbigen 
Deckmassekörper die Deck- 
massen von unter sich ver- 
schiedener Färbung aufge- 
geben werden, wobei die 
Schnecke die  Einzelmasse, 
ohne sie zu verschmieren, zu- 
sammenpackt und die Ge- 
samtmasse durch die End- 
scheibe hindurchzwingt. 
Linoleum wird auf Papier- 
unterlage in der Weise herge- 
stellt, daß die Papierunterlage 
durch Lochung oder in anderer 
Weise mit unebener Ober- 
fläche versehen wird, damit 
die auf das Papier aufge- 
tragene Linoleummasse an den 
Unebenheiten des Papiers einen 
Halt findet und eine ungleich- 
mäßige Verteilung der Lino- 
leummasse durch die Hin- und 
Herbewegung der Abstreich- 
messer vermieden wird. Vor- 
richtung zur Ausführung des 
Verfahrens, 
Formeinrichtung zur Herstel- 
lung von Inlaid-Teppichen 
aus Linoleum, dadurch ge- 
kennzeichnet, daß je eine 
Farbe der Hälfte eines Tep- 
pichs mit Borde darstellende 
Schablonen mittels hinterein- 
ander angeordneter Drehvor- 
richtungen in ihrer Ebene um 
180° drehbar sind. 
Linoleumdeck masse- 
platten zur Blockbildung fur 
durchgehend gemasertes Lino- 
leum werden dadurch ge- 
wonnen, daß man die Platten 
aus verschieden vo:behan- 
delten, einzeln ausgewalzten 
und übereinander gewalzten 
Deckmassen, wie gekörnter 
Deckmasse, zu Würsten oder 
ähnlichen Körpern vorgeform- 
ter Deckmasse und Deck- 
massen von unter sich ver- 
schiedener Färbung enthalten- 
der Deckmassekörper bildet. 
Das Verfahren zur Herstellung 
von Inlaidlinoleum, bei 
welchem die Musterteile auf 
einer Platte zusammengelegt 
und mittels einer Nadelplatte 
aufgenommen und auf die 
Jute abgelegt werden, ist da- 
durch gekennzeichnet, daß die 
Nadel- oder Saugplatte die 
Musterteile von dem Form- 
tisch zu dem Preßtisch trägt, 
währenddessen auf dem Form- 
tisch bereits das neue Muster 
zusammengesetzt werdenkann. 
Dadurch wird schnell gear- 
beitet und viel geleistet. 
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2. Verfahren bezw. Vorrichtungen zur Herstel- 
lung von Linoleum aus Deckmasseplatten. 


F. Walton in D. R.-Patent 


London. Nr. 52 863 
(14. XI. 89) 
F. Walton in D. R.-Patent 
London. Nr. 62877 
(1. IX. 91) 
Corticine Floor| D. R.-Patent 
Covering Com- Nr. 70 204 


pany Limited in 


| (27. VIH. 92) 
London. 


J. S. Farmer in D. R.-Patent 
Salford (Lan- Nr. 72 735 
caster), H. Sus- 6. IV. 93) 
hingtonStorey 
und Isaak H. 

Storey in Lan- 
caster. 

J. S. Farmer, D. R.-Patent 
A. J. Works in Nr. 80 374 
Salford, H. L. (6. IV. 94) 


Storey und I. H. 
Storey in White 
Cross Mills (Lan- 
caster). 


D. R.-Patent 
Nr. 84 341 
(4. IX. 94) 


Th. J. Palmer in 
Newlands Bevreb. 
Lancaster, 
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Kennzeichnung des Verfahrens 


i Erfinder oder 
Patentinhaber D E 


oder der Vorrichtung 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik, bei der 
die zum Ausschneiden der 
das Muster bildenden Schneid- 
blöcke auf einer ruckweise 
gedrehten polygonalen Trom- 
mel angeordnet sind und durch 
Zusammenwirken mit einer 
Presse die in einer dem Muster 
entsprechenden Reihenfolge 
aufgelegten Linoleumblätter 
zerschneiden, 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik, bei wel- 
cher eine Trommel mit vor- 
stehenden Stiften das Hinter- 
laggewebe herumführt und 
die Belegung desselben mit 
den das Muster bildenden 
Teilstücken durch rings um 
die Trommel verteilte, mit 
Ausschneide- und Ausstoß- 

vorrichtungen versehene ' 
Schnittwalzen in der Weise 
erfolgt, daß die Musterstücke 
aus auf Preßwalzen zuge- 
führten Linoleumbändern aus- 
geschnitten. zur Stifttrommel 
gebracht und durch die vor- 
stehenden Stifte auf dem 
Hinterlagegewebe festgehalten 


werden. 
Gemusterte Fußboden- 
beläge werden hergestellt 


durch einen einzigen Satz in 
ihrer Längsrichtung beweg- 
licher Stempel, die den ein- 
zelnen Teilen des Musters 
entsprechende Stempeltlächen 
besitzen und derart angeordnet 
sind, daß sie unter sich die 
Führung für die benachbarten 
Stempel und in ihrer Zusam- 
mensetzung das ganze Muster 
bilden. 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleummosaik, bei der 
die das Muster bildenden 
Teile aus einfarbigem Material 
durch hintereinander geschal- 
tete, paarweise übereinander 
angeordnete und mit den 
Musterteilen entsprechenden, 
ineinandergreifenden Aus- 
schnitten und Erhabenheiten 
ausgestattete Walzen ausge- 
schnitten und selbsttätig und 
fortlaufend auf an den Walzen 
vorbeigeführtes Hlinterlagsge- 
webe aufgelegt werden. 


Die vorstehend beschriebene 
Maschine ist derart abge- 
ändert, daß cie die Muster- 
stücke ausschneidenden Wal- 
zenpaare senkrecht zur Be- 
wegungsrichtung des in un- 
terbrochener Weise über 
einen Tisch geführten Grund- 
stoffes bewegt werden und 
die Musterstücke selbsttätig 
auf den letzteren niederlegen, 
auf den sie dann durch einc 
Presse befestigt werden. 


Ein vorübergehend flüssiges 
Bindemittel wird auf die Rück- 
seite der zum Muster zusam- 
mengesetzten Platten oder auf 
die Innenseite des die Platten 
aufnehmenden Hinterge- 
webes gleichmäßig dick so 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


F. Walton in 
London. 


W. G. Thomson 
in Halifax (York 
Engl.). 


W. Mather in 
Manchester. 


F. Walton in 
London. 


F. Walton in 
London. 


F. Walton in 
London. 


Ch. H. Scott in 
Gloucester. 


Patent 
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Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


D. R.-Patent 
Nr. 85 573 
(11. TE. 94), 
Zusatz zu Patent 
Nr. 62 877 


D. R.-Patent 
Nr. 87 902 
(20. IX. 95) 


D. R.-Patent 
Nr. 87 867 
(13. VII. 95) 


D. R.-Patent 
Nr. 97 033 
(5. I. 9) 


D. R.-Patent 
Nr. 98 611 
(11. VIII. 96) 


D. R.-Patent 
Nr. 102 177 
(11. IV. 97) 


D. R.-Patent 
Nr. 108 765 
(7. VHI. 98) 


e eS, a 


aufgebracht, daß beim Zu- 
sammenpressen des Linoleums 
auch die Fugen zwischen den 
Musterplatten ausgefüllt wer- 
den = Linoleummosaik. 


Schneidvorrichtung für Ma- 
schinen zur Herstellung von 
Linoleummosaik mit 
Schneidzylindern, die auf der 
ganzen Oberfläche mit Schneid- 
messern versehen sind. 


Aus der oberen von zwei ver- 
schiedenfarbigen, aufeinander- 
liegenden Linoleumbahnen 
werden durch Stanzen Muster- 
stücke in die darunter liegende 
Bahn unter gleichzeitiger Ent- 
fernung entsprechender 


Musterstücke aus derselben 
eingedruckt = Linoleum- 
mosaik. 

Die das Muster bildenden 
Teilstücke werden auf dem 


Umfang des dieselben aus den 
Deckmassebahnen ausschnei- 
denden Zylinders selbst zu- 
sammengesetzt und nach dem 
Zusammensetzen auf den 
Grundstoff übertragen 
Linoleummosaik. 


Schneidzylinder für Maschinen 

zur Herstellung von Lino- 

leummosaik mit beweg- 
lichen Ausstoßplatten. 


Die auf besonderen Schneid- 
maschinen ausgeschni:tenen, 
farbigen Mosaikstücke werden 
mit Hilfe einer der Farben- 
zahl entsprechenden Anzahl 
Schablonenplatten auf Nadel- 
platten zu vollständigen 
Mustern zusammengesetzt, 
diese dann auf Unterlagge- 
webe übertragen und durch 
Pressen mit ihm vereinigt = 
Mosaikfußbodenbelag. 


Die Deckmasseplatten werden 
auf einer der Anzahl der Far- 
ben des Musters entsprech- 
enden Zahl von mit Nadeln 
besetzten Hilfssetzplatten zer- 
schnitten, die für die Muster- 


bildung erforderlichen Teil- 
stücke dabei auf die Nadeln 
der Hilfssetzplatten über- 


tragen und sodann die Muster- 
stücke auf eine Sammelplatte 
übergeführt, mittelst welcher 
das farbig zusammengesetzte 
Muster auf den Grundstoft 
übertragen wird Lino- 
leummosaik. 


Die Musterstücke werden 
durch hohle Stanzen aus einer 
Schicht Linoleumdeck- 
masse gebildet und auf eine 
Unterlage übertragen und 
zwar werden die Deckmasse- 
stücke mit ringsumlaufenden 
erhöhten Kanten versehen, - 
durch die die zwischen den 
nebeneinanderliegenden Deck- 
massestücken verbleibenden 
Fugen durch geringen Druck 
leicht geschlossen werden kön- 
nen Linoleummosaik, 


(Schluß folgt.) A 
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Referate. 


E. Knoevenagel: Ueber Azetylzellulose. (Vortrag Chem. 
Kongre8 Bonn). Es wird tber ein Verfahren der Darstellung von 
leichtlöslichen (sogenannten azetonlöslichen) Azetylzel- 
lulosen berichtet, das von den bisher bekannten Wegen der Be- 
reitung azetonlöslicher Produkte abweicht. Bisher wurden leicht- 
lösliche Azetylzellulosen entweder durch azetolytischen Abbau 
erhalten. wie in den ältesten Verfahren ihrer Darstellung, oder durch 
hydrolytisch spaltende und verseifende Prozesse, die auf 
fertige, schwerlösliche Azetylzellulose zur Anwendung gebracht 
wurden, wie in dem Verfahren von Miles und demjenigen der 
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., wobei Produkte 
von niedrigerem Azetylgehalt mit hydrolytisch stärker abgebautem 
Zellulosemolekül erhalten werden, als den schwerlöslichen Ausgangs- 
azetylzellulosen zukommt. 

Besonders wertvolle, viskos in Azeton lösliche Azetvizellulosen 
werden nun erhalten, wenn man sowohl die Azetolyse als auch 
die Hydrolyse und Verseifung so viel als möglich vermeidet, 
dadurch daß in Abwesenheit oder nach Beseitigung von etwa vor- 
handenem Essigsäureanhydrid azetonlösliche Azetylzellulosen je nach 
den genaueren Versuchsbedingungnn mehr oder weniger erwärmt 
werden. Es finden dabei vermutlich Umlagerungen statt, ähnlich 
wie sie vereinzelt auch sonst bei Azetaten der Zuckergruppe (vergl. 
Tanret Compt. rend. 120, 194 (1895)) beobachtet wurden. Schon 
ohne jeden Katalysator und in Abwesenheit von Wasser lassen sich 
diese Umwandlungen bei Temperaturen um 100° in irgend einem 
Lösungsmittel für leichtlösliche Azetylzellulosen oder auch in Nicht- 
lösungsmitteln durchführen. Die Azetylzahlen bleiben dabei hoch 
und die Kupferzahlen werden dem Ausgangsmaterial gegenüber nicht 
erhöht, sondern sogar erniedrigt, so daß verseifende und hydrolytische 
Spaltungen bei diesen Umwandlungen nicht angenommen werden 
können. Die besprochenen Umlagerungen lassen sich auch be- 
schleunigen, einmal durch die Art des Lösungsmittels, dann 
auch durch die Gegenwart geringer Mengen Wasser, die bei 
vielen chemischen Prozessen Beschleunigungen hervorrufen, und 
schließlich auch durch eigentliche Katalysatoren, von denen 
insbesondere Neutralsalze und saure Salze bevorzugt werden, die 
auch in Gegenwart von geringen Mengen Wasser entweder gar keine 
oder nur ganz geringe verseifende Nebenwirkung zeigen. 

Der ausführliche, durch Analysenbelege erläuterte Vortrag soll 
in der Zeitschrift des Vereins deutscher Chemiker veröffentlicht werden. 

Dobbelstein, Vergleichsversuche mit Imprägnierungs- 
verfahren für Grubenholz (Glückauf 1914, Nr. 16). Der Verein für 
die bergbaulichen Interessen im Oberbergamtsbezirk Dortmund be- 
schloß im Jahre 1912 durch einen besonderen Ausschuß Vergleichs- 
versuche mit verschiedenartig imprägniertem Grubenholz sowie Er- 
hebungen darüber anstellen zu lassen, in welchem Maße das Im- 
prägnieren von Grubenholz überhaupt wirtschaftlich ist. Im Jahre 
1911 wurde auf 82 Schachtanlagen des Ruhrbezirks (also !/s der Ge- 
samtzahl 250) imprägniert und zwar etwa 8 pCt. des Holzbedarfs dieser 
Zechen. Der gesamte Rundholzbedarf des Ruhrbezirks betrug da- 
mals (bei einer Förderung von 91 Mill. t Kohlen) 2175000 cbm, von 
dem etwa 2°/; pCt. (80000 cbm) imprägniert wurden. Als Impräg- 
nierungsmittel wurden 1911 verwendet: Tecröl (auf 36 Schacht- 
anlagen). Steinsalz (13 Anlagen), Karbolineum (6 Anlagen), 
Metallsalz Glückauf (4), Waschöl (3), Kreosotöl (2), Crus- 
cophenol(l), Abraumsalz (1) und Naphthalin (1). — Als Ver- 
längerung der Standdauer des imprägnierten Holzes gegenüber rohem 
Holz wurde '/: bis 7 Jahre angegeben. Der Versuchsausschuß be- 
schloß mit Imprägniermitteln und Verfahren Vergleichsversuche an- 
zustellen, um die Kosten für die verschiedenen Verfahren zu er- 
mitteln und daran anschließend die imprägnierten Hölzer an geeig- 
neten Stellen in verschiedenen Gruben auf ihre Standdauer hin zu 
prüfen. Die Versuche wurden im Dezember 1913 in Stendal (Ver- 
suchsanlage der Rütgerswerke) vorgenommen und zwar mit Kie- 
fern-Stengel von 1,50 bis 1,90 m Länge und 15—16 cm Durch- 
messer. I. Vakuum- und Druckverfahren. Die Imprägnierimittel 
wurden in einem Mischkessel aufgelöst, nach Bedarf erwärmt und 
dann in einen hochliegenden Vorratskessel gesaugt, in welchem vor- 
her durch eine Vakuumpumpe eine Luftleere erzeugt war. Inzwi- 
schen wurde das Holz in den Imprägnierkessel gebracht, letzterer 
verschlossen und mit Hilfe der Vakuum- und Druckpumpe soweit 
von L.uft entleert, wie es der Vorschrift des betreffenden Versuchs- 
teilnehmers entsprach. Nachdem das Vakuum während der vorge- 
schriebenen Zeit unterhalten worden war, wurde die Imprägnierlauge 
aus dem hochliegenden Vorratskessel, woselbst sie eventuell durch 
Dampfschlange vorerwärmt wurde, in den Imprägnierkessel einge- 
lassen und gleichzeitig ein zweiter Vorratskessel ebenfalls mit Im- 
prägnierlauge aus dem ersten Vorratskessel gefüllt. Dann wurde 
mittels Flüssigkeitsdruckpumpe die Imprägnierflüssigkeit aus dem 
zweiten (nicht hochliegenden\ Vorratskessel in den Imprägnierkessel bis 
zu der vorgeschriebenen Atmosphärenzahl nachgedrückt und der Druck 
für eine gewisse Zeit gleichmäßig gehalten. je nach der betr. Vorschrift. 

Durchmesser Mantellänge Fassungsraum 


in Meter bezw. Höhe in Meter in Liter 
Mischkessel 1,505 1 1780 
erster Vorratskessel 1,2 2,98 3500 
zweiter Vorratskessel 0,6 2 665 


Impragnierzylinder 0,975 3,34 2600 


l. Versuche mit Basilit (88 T. Fluornatrium + 12 T. Dinitro- 
phenolanilin) der Firma Chem. Fabriken vorm. Weiler-ter- 
Meer in Uerdingen. Das Basilitsalz wurde in zwei Verdünnungen 
angewandt. 


a) Lösungen mit 1,67 pCt. mit 2° Bé; die Lösungen wurden bei 
einer Temperatur von 11° C. verwendet, nachdem der mit Holz 
gefüllte Kessel eine Stunde lang unter einer Luftverdünnung von 
durchschnittlich 639 mm Hg gehalten worden war; dann wurde 
nach dem Einlassen der Lauge eine Stunde lang mit durchschnitt- 
lich 7,4 Atm. nachgedrückt; die Gewichtszunahme der Holzmenge 
von 1,378 cbm betrug 440.2 kg, also auf 1 cbm 322,4 kg. Bei 
einem Preise von 1,20 Mk. für das Salz betragen die Kosten 
für das Impragniermittel also 6,51 Mk. auf 1 cbm Holz, dazu 
Arbeitslohn, Dampf, Amortisation ergibt insgesamt 7,86 Mk. 


b) Verdünntere Basilitlösung (0,767 pCt. von 1° Bé). Nach- 
dem der Imprägnierkessel mit dem Holz eine Stunde lang unter 
644 mm gestanden hatte, wurde die 15° C. warme Lösung ein- 
gelassen und während 1 Stunde 50 Min. mit 7,6 Atm. nachgepreßt. 
Gewichtszunahme betrug bei 1,423 cbm: 427,8 kg, also auf I cbm: 
300,6 kg. Kosten pro | cbm an Imprägniermittel: 2,77 Mk., dazu 
andere Spesen für Arbeitslohn (0,80), Dampf (0,15), Amortisation 
(0,50) = 4,22 Mk. 

2. Versuche mit sog. Bayer-Salz (l.ösung von Oxymercuri- 
chlorphenolnatrium und Natriumsulfat der Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Baver & Co. in Elberfeld). 


= 2,4prozentige Lösung von 3° Be, auf 58° C. erwärmt. Im- 
prägnierkessel eine Stunde auf 656 mm evakuiert, nach dem Ein- 
lassen der Lauge während zwei Stunden mit 7,1 Atm. nachgedrückt. 
Laugeaufnahme pro cbm: 395,7 kg. Bei einem Preis von 25 Pfg. 
für 1 kg Bayer-Salz berechnen sich die Kosten für das Impräg- 
niermittel auf 2,41 Mk. für 1 cbm Holz, dazu 0,80 + 0,15 + 0,50 
= insgesamt 3,86 Mk. 


Bayversalz, 6prozentige Lösung von 7° Bé und Temperatur 64°C. 
Vakuum: I Stunde 658 mm, dann die Lauge eingelassen und mit 
durchschnittlich 7,2 Atm. 12 Minuten lang nachgedrückt. Aufnahme 
pro l cbm Holz: 266 kg Imprägnierflüssigkeit. Kosten für Im- 
prägniersalz für | cbm Holz: 6,65 Mk., dazu 0,80 4 0,15 -+ 0,50 
= 8,10 Mk. 

3. Versuche mit Quecksilbersilikalt (Mischung von | kg 
Sublimat + 76 kg Wasserglas 4 0,7 1 Ammoniak auf I cbm Wasser) 
der Elberfelder Farbenfabriken. 


Nachdem das Holz im Kessel eine Stunde lang einer Luftverdün- 
nung von 642 mm ausgesetzt war, wurde die kalte Lauge von I 1°C. in den 
Kessel eingelassen und zwei Stunden lang mit durchschnittlich 7,2 Atm. 
nachgedrückt. Laugeaufnahme pro l cbm: 168 kg. Kosten: 1,50 Mk., 
dazu I Mk. Lizenzgebühr für Patent = 2,50 Mk., dazu allgemeine 
Kosten 0,80 + 0,15 + 0,50 = 3,95 Mk. 

4. Versuche mit Glückauf-Salz der Grubenholz-Lmprägn.- 
Ges. (Wolman-Verfahren). Dieses Salz enthält 28,12 pCt. Dinitro- 
phenole und andere organische, in Alkohol lösliche Bestandteile, 
16,10 pCt. Magnesia, 32,38 pCt. Schwefelsäure, 1,273 pCt. Chrom. 


a) Lösung von 60 kg Salz in 1 cbm Wasser. Die Lauge hatte 
4,3° Be und wurde, nachdem der Kessel 40 Minuten lang auf 
618 mm evakuiert war, mit 73°C. Wärme in den Kessel gelassen; 
dann wurde etwa 20 Minuten lang mit 2 Atm. und zum Schlusse 
einige Minuten mit 4 Atm. nachgedrückt. Die Gewichtszunahme 
betrug 208 kg auf I cbm. Kosten (bei einem Preise von 35 Pf. 
für das Kilo Salz) pro I cbm: 4,37 Mk., dazu 0,80 + 0.10 40,45 
= 5,72 Mk. 

b) Dreiprozentige Lösung von 2,2° Bé. Der Kessel wurde 
30 Minuten lang auf 638 mm evakuiert, dann ließ man die Lauge 
ein und drückte bei 74° C. während 17 Minuten mit 2 Atm. und 
hinterher für einige Minuten mit 4 Atm. nach; dann ließ man die 
Lauge aus dem Imprägnierkessel ab und preßte eine halbe Stunde 
lang mit Preßluft von 5,6 Atm. Druck nach. Gewichtszunahme 
pro I cbm: 202,8 kg, Kosten für Salzverbrauch 2,24 Mk., dazu 
allgemeine Kosten = 3,58 Mk. 


5. Imprägniermittel Vicsal der Deutschen Vicsalwerke 
in Essen/Ruhr, bestehend aus einer ammoniakalischen Metallsalz- 
lösung. die 5,944 pCt. Kupfer, 1,383 pCt. Zink, 8,976 pCt. Ammoniak 
und 2,15 pCt. Phenole und Kreosote enthält. 5 Teile dieser Lösung 
wurden 95 Teilen Wasser zugesetzt; die Lauge besaß dann 1° Be. 
Imprägnierkessel mit Holz wurde 30 Min. lang auf 638 mm evakuiert, 
die Lösung mit 13° C. in den Kessel eingelassen und mit 8 Atm. nach- 
gedrückt, Aufnahme betrug 306,4 kg pro l cbm. Bei einem Preise 
der Vicsallösung von 52 Pf. pro 1 kg betrugen die Kosten für das 
Imprägniermittel für I cbm Holz: 7,97 Mk., dazu Arbeitskosten 
0,80 + 0,10 + 0,45 = 9,32 Mk, 

6. Teerölimprägnierung nach Rüping der Rutgers- 
werke. Der mit Holz gefüllte Kessel wurde zunächst 10 Minuten 
lang unter Druckluft von 4 Atm. gesetzt, dann das 80—90° C. heiße 
Oel in den Kessel nachgepreßt und 30 Minuten auf 7 Atm. gehalten; 
die Temperatur des Teeröles betrug dabei durchschnittlich 85° C. 
Nach dem Ablassen des Oeles wurde der Kessel mit dem Holz 
20 Minuten lang auf 632 mm evakuiert. Gewichtszunahme 58,3 kg 


b 


— 
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auf I cbm. Kosten an Teeröl!) (Preis 6,12 Pf. pro Kilo) == 3,62 Mk. 
pro cbm, dazu Arbeitskosten 0,80 + 0,10 + 0,45 = 4,97 Mk. 


Il. Tauchverfahren. 


I. Tränkung mit Sublimatlösung (Kyanisierung). In einem 
Holzbottich, der mit Talg gedichtet war, wurden die Grubenhölzer von 
1,6 cbm Inhalt festgekeilt und mit 1,44 cbm Sublimatlösung in einer 
Verdünnung von 1:150 übergossen, so daß der Flüssigkeitsspiegel 
etwa 10cm über der Holzpackung stand. Die Hölzer blieben 168 
Stunden in der Lösung; während dieser Zeit wurden einmal 180 Liter 
Sublimatlösung von demselben Gehalt und am 5. Tage 360 Liter mit 
3,7 kg Sublimat nachgefillt. Da die Starke der Lösung gleich blieb, 
muß sich 1,3 kg HgCls abgelagert haben, zur Hälfte auf die Holz- 
wandung, zur Hälfte auf die eingelagerten 1,6 cbnı Grubenholz, das 
ergibt eine Mehraufnahme von rund 0,4 kg Sublimat auf I kg Holz. 
Die außerdem erfolgte Gewichtzunahme des Holzes betrug 137,4 kg 
oder 86 kg'cbm, so daß sich bei einem durchschnittlichen Preise von 
4,50 Mk. für das Kilogramm Sublimat die (Gesamtkosten an Impräg- 


86 
niermaterial auf 4,5 [0.4 — | = 4,40 Mk. pro Kubikmeter Holz 
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stellen; zuzüglich Generalspesen (0,50 Arbeitslohn -+ 0,20 Amortisa- 
tion) ergibt sich 5,lu Mk. 


2. Tauchversuch mit Quecksilbersilikatlösung der Elber- 
felder Farbenfabriken; hiezu verwandte man einen eisernen Be- 
halter, der innen mit einem Teeranstrich versehen war, um eine 
Amalgamation der eisernen Wandung zu verhüten. Für 3 cbm Lö- 
sung wurden 2,5 kg Sublimat, 190 kg Wasserglas und 1,75 kg Am- 
moniak verwandt. Die Mehraufnahme des Holzes an Sublimat be- 
trug nach 163 Stunden Einlagerung 0,15 kg per cbm. Die Kosten 
für das Imprägniermittel betragen (bei einem Preise von 4,50 Mk. 
für 1 kg. Sublimat, 5,5 Pf. für 1 kg Wasserglas und 30 Pf. für ein 
Liter Ammoniak) an Flussigkeitsaufnahme rund 0,48 Mk. und an 
Quecksilberniederschlag rund 0,68 Mk. pro cbm Holz; dazu kommt 
1 Mk. Lizenzgebühr pro cbm Holz; insgesamt Kosten für das Im- 
prägniermittel 2,26 Mk., dazu 50 Pf. Arbeitslohn und 20 Pf. Amorti- 
sation = 2,86 Mk. 


3. Tauchverfahren mit Cruscophenol (Mischung von 10 pCt. 
waßserlöslichen Kresolen und 90 pCt. Teeröl) der Firma Kruskopf 
in Dortmund. Die auf 81° C. erwärmte Oelmischung wurde in einen 
mit 1,369 cbm Grubenholz heschickten Kessel eingelassen. Nach 
halbstündiger Einlagerung zeigten die Stempel eine Gewichtszunahme 
von 13,1 kg’cbm. Der Preis des Cruscophenol (abzüglich Faßwert) 
betrug 12 Mk. pro Kilo, so daß sich die Oelkosten auf 1,57 Mk. 
für den Kubikmeter Holz stellen, zuzüglich 50 Pi. Arbeitslohn, 10 Pf. 
Dampf und 5 Pf. Amortisation ergibt sich 2,22 Mk. 


4. Teerölimprägnierung durch Eintauchen in heißes Teeröl 
von 83° C.; das Teeröl wurde in den 1,365 cbm Grubenholz enthal- 
tenden Kessel eingelassen; nach Einlagerung von 1 Stunde ergab sich 
Oelaufnahme von 9,5 kg pro chm Holz; bei einem Oelpreise von 
0,62 Mk. pro kg betragen die Kosten auf l cbm Holz 0,57 Mk., 
dazu Arbeitslohn (0,50), Dampf (0,10), Amortisation (5 Pf.)= 1,22 Mk. 

5. Imprägnierung mit Mykantin von den Höchster Farb- 
werken. Mykantin besteht aus 24 pCt. Dinitrophenolsalzen, 36 pCt. 
ligninsulfosauren Salzen, 40 pCt. Wasser und Verunreinigungen. Die 
Stempel wurden mit einer 2prozentigen Lösung angestrichen und 
dann nochmals in die Lösung getaucht. Pro cbm Holz wurden 7 kg 
Lösung verbraucht. Bei einem Preise von 2 Mk. für I kg Mykantin 
betragen die Kosten für das Imprägniermaterial 0,28 Mk. für den 
cbm Holz. 

6. Trockene Erhitzung in Feuerungs-Abgasen. Zur 
Abtötung der Fäulniskeime wurden die Stempel 2 Stunden lang bei 
250— 300° erhitzt und dann zur einen Hälfte in eine 10prozentige 
Wasserglaslosung, zur anderen in eine gleichstarke, mit 67,5 pCt. 
Kalk versetzte Wasserglaslösung eingetaucht; die Flüssigkeitsaufnahme 
betrug 32 kg, bezw. I8 kg. Die Kosten betragen im ersten Falle 
0,18 Mk., im zweiten Falle 0,07 Mk. pro cbm., bezw. zuzüglich 50 Pf. 
Arbeitslohn und 20 Pf. Amortisation 0,88 Mk. bezw. 0,77 Mk. 


Die impragnierten Holzer wurden in vier verschiedene Zechen 
geschickt, so daß von jeder Sorte die gleiche Stempelzahl auf jede 
Schachtanlage entfiel, wo sie nebeneinander in Strecken eingebaut 
wurden, die voraussichtlich nicht in Druck kommen. In den Ver- 
suchsstrecken sollen in gewissen Zeitabständen Temperatur- und 
Feuchtigkeitsmessungen sowie Gasanalysen gemacht werden. Nach 
Jahresfrist wird der Versuchsausschuß die verschiedenen Strecken 
befahren und über den Befund berichten. Bei dieser Gelegenheit soll 
ein Stempel jeder Firma herausgenommen und dieser die eine Hälfte 
davon, die andere dem Materialprüfungsamte zugesandt werden, um 
den Flammpunkt sowie die Dauer bis zur Entzündung festzustellen. 
Nach 5jähriger Standdauer sollen einige von den mit den verschie- 
denen Impragnierungmitteln behandelten Hölzern an das Material- 
prüfungsamt gesandt und dort auf Festigkeit und Entflammbarkeit 
untersucht werden; auch eventuelle physikalische Veränderungen der 
Hölzer sollen festgestellt werden. Eventuelle Fäulniserscheinungen 
sollen näher untersucht werden. -5, 


1) Mas verwendete Teeröl von 11,5° B& entsprach den Vor- 
schriften der preußischen Staatsbahn. 
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Bücher-Beipredtungen. 


Einführung ia die chemische Laboratoriumspraxis. Hilfsbuch 
für Techniker und Laboranten, Von Dr. E. Kedesdy 
in Berlin. — Vortrag von Wilhelm Knapp in Halle a. S. — 
Preis M. 6.80, geb. M. 7.55. 

Das vorliegende Kuch ist dem Wunsche des Verfassers ent- 
sprungen, denjenigen jungen Leuten, die als Laboranten in ein 
Fabrik- oder Handelslaboratorium eintreten, eine kurze Anleitung 
an Hand zu geben. Im ersten Teile des Buches sind die haupt- 
sächlichsten der im Laboratorium gebräuchlichen Geräte und ihre 
Handhabung geschiidert, während der zweite Teil einen kurzen 
Ueberblick über das Gesamtergebnis der anorganischen Chemie 
sowie eine kurze Einführung in die organische Chemie gibt. 

Vielleicht wäre es zweckmäßig, das Buch in zwei Abteilungen 
herauszugeben, um den Laboranten und Studierenden, welche sich 
speziell für Laboratoriumstechnik interessieren, aber im übrigen 
chemische Lehrbücher besitzen, die Anschaffung zu erleichtern. 
Kurze Hilfsbücher speziell für Laboratoriumspraxis gibt es nicht 
viele und das von Kedesdy scheint recht empfehlenswert, —s. 


Die Nitrozellulosen. Ihre Bildungsweisen, Eigenschaften 
und Zusammensetzung, von Pr. C. Haeussermann, 
_ Professor an der Technischen Hochschule in Stuttgart. — Ver- 
“lag von Friedr. Vieweg & Sohn in Braunschweig. 1914. 

Vorliegende Schrift soll jüngere Fachgenossen in das Gebiet 
einführen und ihnen den Ueberblick über die diesbezügliche Journal- 
und Patentliteratur der letzten Dezennien erleichtern. Die rein tech- 
nologische Seite des Gegenstandes, ebenso Stickstoffbestimmungs- 
und Stabilitätsproben, sowie die auf der Verarbeitung der Schicß- 
und Kollodiumwolle beruhenden Industriezweige sind nicht berück- 
sichtigt, vielmehr bringt die 34 Seiten umfassende Broschüre nach 
einer geschichtlichen Einleitung zunächst einen Abschnitt über: 
Verhalten der Baumwollzellulose gegen Salpetersäure 
und Salpeterschwefelsäure im allgemeinen, woran sich 
dann das Hauptkapitel über Schieß- und Kollodiumwollen 
anreiht; letzteres gliedert sich in die Abschnitte: Grundzüge der Her- 
stellungsverfahren, physikalische Eigenschaften, Wirkungen der Wärme 
und des Lichts, Löslichkeitsverhältnisse, Verhalten gegen Agentien 
und chemische Zusammensetzung. 

In gedrängter Form wird eine Fülle von Material übersichtlich 
mitgeteilt. während in zahlreichen sorgfältigst bearbeiteten Fußnoten 
Hinweise auf die Originalliteratur bezw. Ergänzungen gegeben 
werden. 

In drei kurzen Kapiteln finden wir zum Schlusse noch Mit- 
teilungen über Nitrohydro- und Nitrooxyzellulosen, über 
Nitroamyloide und Nitrozellulosedextrine, sowie über Sal- 
petrigsäureester der Zellulose. 

Die vortreffliche Arbeit wird jedem Nitrozellulose-Chemiker 
sehr willkommen sein. —s. 


Berge, Dr. A. Die Fabrikation der Tonerde. VI. u. 70 Seiten 
und: 20 Abbildungen. Monographien über chemisch-technische 
Fabrikationsmethoden. Bd. XXX. Wilhelm Knapp, Hallea.S. 
3.80 M., gebd. 4 40 M. 

Verfasser bespricht nach einem geschichtlichen Ueberblick über 
die Entwicklung der Tonerdeindustrie besonders eingehend die Ver- 
arbeitung des Bauxits, ūber die er eigene Erfahrungen besitzt, dann 
die Verwendung der Tonerde und ihrer Salze, und schließt mit 
statistischen Angaben. Er beabsichtigt namentlich die Literatur und 
die Fortschritte der letzten 20 Jahre zu sammeln. Die Schrift bildet 
eine gute, kurze Einführung in das Spezialgebiet. Daß diejenigen 
Verfahren, welche dem Verfasser persönlich vertraut sind, besonders 
eingehend erörtert werden, ist natürlich. Der Fachmann wird hier 
ohne weiteres kritisch sondern; wer sich über das bearbeitete Ge- 
biet nur unterrichten will, kommt durchaus auf seine Rechnung und 
findet bei weiterem Studium der einschlägigen Spezialliteratur in den 
Zeitschriften auch Angaben über die Konkurrenzverfahren, die hier 
nur weniger eingehend behandelt werden konnten. Das Werk ist 
vom Verlag in gewohnter guter Art ausgestattet worden und kann 
empfohlen werden. 


Ueber die Aenderung des optischen Verhaltens der Zellulose 
bei der Nitrierung von Dr. phil. Hans Ambronn. Verlag 
von Wendt und Klauwell in Langensalza. 1914. Preis M. 1.—. 

Einiges aus dieser Arbeit ist im Referatenteil dieser Zeitschrift 

(Seite 211/3) mitgeteilt. Die ausführlichen Untersuchungen über das 

Verhalten von nitrierter Ramie im Polarisationsmikroskop finden 

sich in dem vorliegenden Hefte. - 8. 


Patent-Bericht. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch. (Patentklasse 8). 


Belgisches Patent 260794, J. Doms in Brissel. Re- 
generiertes Leder, welches das Leder in allen seinen 
Anwendungsweisen ersetzen kann, z. B. für Tapeten, 
Verkleidungen u. a. Lederabfälle werden gemahlen und mit 
einem Bindemittel in eine Paste verwandelt, diese Paste wird auf 
eine Unterlage aus Fasern geklebt. S. 
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Belgisches Patent 260780. P.-B. Damgaard und M.-P. 
Rasmussen in Frederiksberg und Kopenhagen. Verfahren 
zur Herstellung horn- und lederartiger Stoffe aus Leder 
und Lederabfallen. Man gibt zu den Abfällen eine Säure, ent- 
fernt die Säure und mischt die Abfälle mit Tischlerleim. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-P. 273800 vom 25. V. 1913. Dr.R. Willstatterin Berlin- 
Dahlem. Verfahren zur Herstellung von mit Wasser, Alko- 
hol oder Salzlösungen fällbaren Lösungen aus. Zellulose 
oder zellulosehaltigen Stoffen in konzentrierter Salz- 
säure. Eswurde gefunden, daß Salzsäuren von ungewöhnlich hoher 
Konzentration, die sich zwar nicht im Handel befinden, aber durch Auf- 
besserung der technischen Sorten mit Chlorwasserstoff bei niedriger 
Temperatur gewonnen werden können, ein wesentlich anderes Ver- 
halten gegen die Zellulosen und die Zellulose enthaltenden Stoffe 
zeigen als Säure mit 37—38 pCt. HCl. Es ist mit den hochkonzen- 
trierten Säuren gelungen, sehr rasch und reichlich Zellulose, Hydro-, 
Hydrat- und Oxyzellulosen, sowie Zellulose, die in gebundener Form 
vorliegt, in Lösung zu bringen; aus Holz und anderen zellulosehal- 
tigen Stoffen wird nämlich ungefähr ebenso rasch und vollständig die 
Zellulose herausgelöst. Die geeigneten Säuren z. B. von 40,8 und 
41,4 Prozent Chlorwasserstoff liefern 12- bis l5prozentige Zellulose- 
lösungen oder homogene Mischungen mit Zellulose. Die Grenze der 
Anwendbarkeit findet sich also jenseits des Prozentgehaltes unserer 
üblichen rauchenden Salzsäuren, nämlich beim spez. Gewicht 1,199 
(15°), d. i, bei einem Prozentgehalt von 38,9; gut geeignet sind erst 
Säuren mit mindestens 39,5 Prozent CIH. Die Chlorwasserstoffsäure 
wirkt bei niedriger und bei gewöhnlicher Temperatur nur ziemlich 
langsam hydrolytisch abbauend auf die Zellulose ein. Daher läßt sich 
die Polyose durch Absaugen von Chlorwasserstoff mit oder ohne 
Verdünnen oder unmittelbar durch Verdünnen, z. B. mit Alkohol, 
Wasser, Salzlösungen, verdünnten Säuren oder Alkalien, als elastische 


oder gelatinöse Masse ausfällen, oder sie läßt sich beim Auspressen 


durch Düsen in Fadenform bringen. Die Lösungen sind geeignet zur 
Zellstoffgewinnung, zur Darstellung von Zelluloseestern und zur Her- 
stellung elastischer Massen, für Films, Ersatzmittel von Seide u. dgl. 
Es wurde z. B. I Teil Baumwolle mit 12 bis 15 Teilen Salzsäure 
(Dichte 1,209 bei 15°) bei 15° kurze Zeit geknetet, bis rückstandslos 
eine viskose Flüssigkeit entstanden ist. Daraus wird das Chlorwas- 
serstoffgas (zusammen mit Luftblasen) zum großen Teil abgesaugt 
und wiedergewonnen. Sodann preßt man die Lösung durch Düsen 
in Wasser als Koagulationsflüssigkeit. Oder es wird 1 Teil feines 
Holzmehl bei gewöhnlicher Temperatur mit / Teilen Salzsäure (Dichte 
1.212 bei 15°) eine halbe Stunde lang verrührt, sodann eine viertel 
bis nalbe Stunde stehengelassen. Die Flüssigkeit wird darauf von 
unlöslichem Lignin abfiltriert und gefällt. 

D. R.-P. 273029 vom 7. V. 1910, Zus. z. Pat. 269193. Che- 
mische Fabrik von Heyden Akt.- Ges. in Radebeul bei 
Dresden. Verfahren zur Herstellung von Zellulose- 
estern der Fettsäuren. Das Hauptpatent bezieht sich auf die 
Herstellung von Zelluloseestern durch Einwirkung von Azetanhydrid 
oder anderen Fettsäureanhydriden mit oder ohne Anwendung von 
Lösungsmitteln auf Zellulose bei Gegenwart von Chloriden der Schwe- 
felsaure. Es ist dort angegeben, daß die Reaktion bei Anwendung 
von Sulfurylchlorid erst beim FErwärmen eintritt. Es wurde weiter 
gefunden, daß man mit Sulfurylchlorid auch ohne zu erwärmen ar- 
beiten kann, wenn man die Zellulose in Form genügend gereinigter 
und gebleichter Baumwolle und genügend Chlorid anwendet. Wäh- 
rend bei Ausführung der Reaktion bei 50—80° auf 10 Teile Watte 
schon 0,5 Teile Sulfurylchlorid genügen, sind beim Arbeiten ohne 
Wärmezufuhr mindestens 2 Teile davon nötig. Es werden z B. 
10 Teile reine, lufttrockne Verbandwatte mit einem Gemisch von 
25 Teilen Azetanhydrid, 40—80 Teilen Eisessig und 1 Teil Pyrosul- 
furylchlorid gleichmäßig durchtränkt. Nach kurzer Zeit findet bei 
geringer Temperaturerhöhung Verschleimung statt. Nach etwa 24 Stun- 
den ist vollständige Lösung eingetreten. Die Temperaturerhöhung 
kann nahezu vollständig dadurch vermieden werden, daß man aus der 
Zellulose vorher durch Erhitzen den Wassergehalt entfernt. Die 
Esterifizierung dauert dann bei Verwendung derselben Mengenver- 
hältnisse etwas länger, etwa 3 Tage. Die mittels Sulfurylchlorids 
oder Pyrosulfurylchlorids erhaltenen Lösungen sind im Gegensatz zu 
den nach anderen Verfahren, z. B. mittels Schwefelsäure oder Phos- 
phorchloride hergestellten gänzlich ungefärbt und wasserhell und eig- 
nen sich ganz besonders zum Verspinnen auf Kunstseide. S. 

D. R.-P. 274782 vom 25. XII. 1912. Chemische Fabrik 
Ruckau in Magdeburg. Verfahren zur Herstellung von 
Trichloräthylen aus Azetvlentetrachlorid. Tetrachlor- 
äthan wird in Gegenwart von Thoriumoxyd bei höchstens 390° ge- 
spalten. Es werden z. B. 200 g Tetrachloräthan durch ein 1,6 m 
langes und 2 cm weites, auf 360 —390° elektrisch geheiztes Glasrohr, 
welches mit mit Thoriumnitrat getränktem und geglühtem Bimsstein ge- 
füllt ist, während 2 Stunden hindurchgeleitet. Dabei werden 68 pCt. 
der tbeoretisch erhältlichen Menge an Trichloräthylen gewonnen 
Hexachlorbenzol wird nicht in erheblichen Mengen gebildet. S. 

D. R.-P. 273706 vom 29. IV. 1911. Knoll & Co. in Lud- 
wigshafen a.Rh. Verfahren zur Darstellung von in Essig- 
säure und in Chloroform unlöslichen Azetylzellulosen. 
Es wurde gefunden, daß bei geeigneter Anwendung der verschieden- 
sten Katalysatoren wie Schwefelsäure, Neutralsalzen, Bisulfaten, or- 
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ganischen Sulfosäuren. Sulfinsäuren usw. bei Azetylierungsversuchen 
der Zellulosen die zunächst gebildeten, in Essigsäure und Chloroform 
löslichen Azetylzellulosen bei längerer Berührung mit diesen Kataly- 
satoren je nach der Art des Katalysators und seiner Anwendungs- 
weise nach Menge und Temperaturen mehr oder weniger rasch in 
neue Azetylzellulosen übergehen, die sich durch ihre Unlöslichkeit in 
Chloroform und in Essigsäure auszeichnen. Für diese Umwandlung 
ist es einerlei, ob die in Chloroform und in Essigsäure löslichen Aze- 
tylzellulosen in Lösung oder in ungeiöstem Zustande vorliegen. in 
jedem Falle gehen sie bei geeigneter Berührung mit solchen Kata- 
lysatoren in die genannten unlöslichen Produkte über. Man erhält 
z. B. in Essigsäure und in Chloroform unlösliche Azetylzellulosen, 
wenn man gemäß den Verfahren der Patentschriften 159524, 180667, 
203178 und anderen in Gegenwart, teils auch in Abwesenheit von 
Lösungsmitteln für Azetylzellulose die Azetvlierung der Zellulose, 
wie bekannt, durchführt und dann z. B, bei Zimmertemperatur stehen 
läßt, bis entnommene Proben in Essigsäure und in Chloroform un- 
lö-lich geworden sind. Dieselben unlöslichen Azetylzellulosen erhält 
man auch, wenn man die fertigen, in Essigsäure und in Chloroform 
löslichen Azetylzellulosen in Lösungsmitteln oder ohne Lösungsmittel 
mit geeigneten Katalysatoren in Berührung bringt. Eine Verseifung 
durch Wasser findet nicht statt. 

D. R.-P. 274658 vom 10. I. 1913. Max Wassermannin Kalk- 
Cöln. Verfahren zur Herstellung von Lösungsflüssig- 
keit für Zellulose. Versuche haben ergeben, daß es gelingt, 
Lösungen mit einem bis jetzt noch nicht erreichten Kupfergehalt dar- 
zustellen, wenn man wie folgt verfährt: 100 ccm Ammoniak vom 
spezifischen Gewicht 0,91 und 24° Be. werden bei niederer Tempe- 
ratur mit 25 g Chlorammonium versetzt und in diese Flüssigkeit 25 g 
Kupferoxydul eingebracht. Diese gehen hierbei vollkommen und 
schnell in Lösung. Hiernach werden bei Aufrechterhaltung der nie- 
drigen Temperatur 25 ccm Kalilauge von 28 Prozent, oder eine ent- 
sprechende Menge Natronlauge hinzugefügt und gut durchgemischt. 
Der sich bildende, hellblaue Niederschlag setzt sich, sofern die Flüs- 
sigkeit in der Kälte aufbewahrt wird, in 2 bis 3 Stunden vollständig 
ab. Die überstehende Flüssigkeit, die einen sehr erheblichen Kupfer- 
gehalt besitzt, wird nun abfiltriert und löst Zellulose und Zellstoff in 
hohem Grade auf. Die Mischungsverhältnisse können nach oben 
und unten entsprechend verändert werden. Man kann z. B. mehr 
oder weniger Chlorammonium anwenden und die Kupferoxydulmenge 
bis auf 50 g erhöhen. 3 

D. R.-P. 274260 vom 18. VIL 1912. Knoll & Co. in Lud- 
wigshafen a. Rh. Verfahren zur Darstellung von Gebil- 
den aus Azidylzellulosen. Lösungen von Azidylzellulosen in 
mit Wasser mischbaren Lösungsmitteln werden zur Herstellung von 
Fäden, Häuten, Ueberzügen, Tüllen usw. nach dem vorliegenden Ver- 
fahren mit Fällbädern aus konzentrierten wäßrigen Salzlösungen be- 
handelt. Zu Fällbädern sind bei Azidylzellulosen für die genannten 
Zwecke bisher Wasser oder mit Lösungsmitteln für Azidylzellulosen 
mischbare organische Flüssigkeiten benutzt worden, in denen die 
Azidylzellulosen unlöslich sind. Es wurde gefunden, daß die mit starken 
Salzlösungen gefällten Gebilde besonders gleichmäßig koagulieren 
und leicht auswaschbar sind, sowie starken Glanz, große Klarheit, 
hohe Elastizität und außerordentliche Festigkeit besitzen und sich 
ihrer Gleichmäßigkeit halber gut färben lassen, während beim Aus- 
fällen in reines Wasser nur ein viel weniger festes und klares Faden- 
gebilde zu erzielen ist. Die Benutzung von Salzen zur besseren Aus- 
fällung der Azidylzelluloselösung ist zwar nach der französischen 
Patentschrift 426436 bekannt, doch werden dort die Salze zu den 
Lösungen der Azidylzellulose zugesetzt, und es können auch der 
Koagulierungsflüssigkeit Salze zugesetzt werden. Es wird jedoch in 
diesen Salzlösungen nicht annähernd der Effekt erzielt, den man 
durch die direkte Verwendung von fast gesättigten Salzlösungen er- 
reicht. Erst bei sehr hoher Konzentration der Lösung tritt eine 
gleichmäßige, durch den Faden hindurchgehende Koagulierung auf, 
was nicht zu erwarten und auch bisher nicht bekannt war. Das 
Verfahren kann insbesondere mit den in direktem Azidylierungsver- 
fahren von Zellulosen gewonnenen primären Eisessig- oder Ameisen- 
säurelösungen ausgeführt werden. Dazu geeignete Lösungen können 
aber auch durch Auflösen fertiger Azidylzellulosen in den genannten 
oder anderen geeigneten Lösungsmitteln hergestellt sein. Die Kon- 
zentration der fallenden Salzbäder und ihre Temperatur können in 
gewissen Grenzen abgeändert werden. Um Fäden herzustellen, preßt 
man beispielsweise eine primäre Azetylzelluloselösung, die im wesent- 
lichen Eisessig als Lösungsmittel enthält, in ein Fällbad, das für dio 
Wiedergewinnung der Essigsäure vorteilhaft aus konzentrierter wäß- 
riger Natriumazetatlösung besteht. Nach dem Passieren des Bades 
können die Fäden direkt aufgehaspelt und ausgewaschen werden. 
Auch kann das Fällen, Auswaschen und Trocknen des Fadens in 
einem Gange hintereinander vorgenommen werden, so daß gleich der 
fertige, trockne Faden aufgehaspelt wird. S. 

D. R.-P. 274201 vom 17, HI. 1912. Farbenfabriken vorm. 


Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen bei Cöln a. Rh. Ver- 
fahren zur Darstellung vom 1|.3-Butylenglykol. Aldol wird 
in saurem Medium elektrolytisch reduziert. Es werden z. B. 100 Teile 


Azetaldehyd langsam mit 40 Teilen kalten Wassers unter Eiskühlung 
versetzt. Man läßt dann bei 10° C. eine Auflösung von 2,5 Teilen 
Pottasche in 25 Teilen Wasser hinzufließen. Unter Rühren hält man 
die Flüssigkeit 14 Stunden auf 10°. Die erhaltene Lösung säuert 
man mit 25prozentiger Schwefelsäure an und füllt mit dieser Säure 
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auf 750 Teile auf. Die Flüssigkeit wird nun in dem Kathodenraum 
(etwa 300 qcm nutzbare Kathodenflache) einer geschlossenen Zelle 
etwa 24 Studen elektrolytisch reduziert bei einer Stromstärke von 
2 Amp. auf 100 qcm Kathodenfläche. Man neutralisiert mit Kreide, 
saugt vom Gips ab und gewinnt durch fraktionierte Destillation das 
1.3-Butylenglykol. Die Ausbeute beträgt etwa 50 pCt. vom Azet- 
aldehyd au Glykol, während man etwa 30 pCt. an Alkohol wieder- 
gewinnt. Die Stromausbeute beträgt etwa 30 pCt. 

D. R.-P. 274202 vom 29. I. 1913. Dr. Felix Kaufler in 
Brückl, Kärnten, Verfahren zur Darstellung von Essig- 
estern des Amylalkohols und seiner Homologen. Mono- 
chiorkohlenwasserstoffe, z. B. Chlorpentan oder Chlorhexan werden 
mit porösem, voluminösen Natriumazetat umgesetzt, welches dadurch 
erhalten wird, daß wasserfreies Natriumkarbonat mit der annähernd 
äquivalenten Menge starker Essigsäure abgesättigt und das Reak- 
tionsprodukt durch Erwärmen unterhalb seines Schmelzpunktes von 
der Hauptmenge seines Wassergehaltes befreit wird. Die Wirksam- 
keit des Natriumazetats kann durch Zusatz eines Katalysators, vor- 
teilhaft eines Kupfersalzes, erhöht werden. 

D. R,-Patent Nr. 274416 vom 7. IX. 1913 (Unionspriori- 
tat vom 4, XI. 1912). Standard Varnish Works in Port 
Richmond, New-York, Verfahren zur Herstellung von 
Lackmischungen. Man stellt eine geeignete Lackbasis (Gummi- 
und Oelgrundlage) her und unterwirft diese einer solange ausgedehn- 
ten Erhitzung (eventuell in Gegenwart von die Oxydation befördern- 
den Zusatzmitteln [Metalloxyd], bis ein trocknes Hautchen der Basis, 
das sich aus einer geeigneten Lösung dieser Basis abscheidet, eine 
wachsartige oder mattglanzende Oberfläche zeigt. Die Lackbasis wird 
zweckmäßig in soviel Verdünnungs- oder Lösungsmittel (Kohlenwas- 
serstoff) gelöst, daß ein Politurlack entsteht, der eine Viskosität von 
etwa 140° Tagliabne unter Standardbedingungen besetzt. K. 

D. R.-Patent Nr. 274084 vom 11. IX. 1913. (U. Prior.: 
16. IX. 1912). Emil Pollacsek in Spezia, San Bartolomeo. 
Verfahren zur Herstellung eines wasserunlöslichen 
Kleb- und Imprägnierstoffs durch Eindampfen von mit 
Kalk versetzter Sulfitablauge unter Zusatz von Mine- 
ralöl. Der Erfindung gemäß läßt man zur Ablauge, nachdem sie 
mit einem kleinen Ueberschuß an Kalk versetzt und so weit einge- 
dampft ist, bis sich Schaumbildung zeigt, tropfenweise ein schweres 
Erdöldestillat zufließen, welches die Wirkung äußert, die sıch aus- 
scheidenden Kalkverbindungen einzuhüllen. Das Gemenge aus Oel 
und Kalksalzen kann aus den Verdampfapparaten von der Oberflaci.e 
der Flüssigkeit entfernt und in seine Bestandteile zerlegt werden, um 
das Oel wiederzugewinnen. Die von ihrem Kalküberschuß befreite 
Flüssigkeit wird so weit eingedampft, bis eine herausgenommene 
Probe sich eben noch flüssig erweist, indem sie von einem Stabe, 
ohne zu erstarren, abtließt, In diesem Stadium tuzt mau der heißen 
dickflüssigen Lauge etwa 5 Prozent Schweröl bei und mischt gründ- 
lich durch. Diese Behandlung benimmt dem Produkt nicht seine 
Klebkraft. Es folgen nun die Maßnahmen, um das Produkt in Wasser 
unlöslich zu machen. Dies wird dadurch bewirkt, daß man ihm so 
viel Schweröl beimengt, daß auf 4 Teile etwa 5 Teile Oel kommen, 
worauf nıan mit 1,5 Teilen Kalkbrei mischt und das Ganze zum 
Kochen bringt. Das auf die angegebene Weise hergestellte Produkt 
stellt ein Bindemittel für pulverformige und feinkörnige, 1m Wasser 
unlösliche Körper bezw. ein Impragniermittel für Holz, Hantseile 
o. dgl. dar, welches, je nach den Materialien, welche gebunden oder 
imprägniert werden sollen, in verschiedenen Mengenverhältnissen und 
im Gemisch mit Kalkhydrat, entbenziniertem Rohöl und Wasser zur 
Anwendung kommt; Beispiele: a) Zur Imprägnierung von Holzarten und 
Hanfseilen muß das Mittel in mehr oder weniger flüssigem, heißen 
Zustande auf die möglichst wasserfreien Materialien einwirken. Sind 
die Stoffe mit der Masse gesättigt, was sich darau zu erkennen gibt, 
daß sich auf dem Flüssigkeitsspiegel keine Luftblasen zeigen, so 
werden die getränkten Gegenstände in einem mäßig warmen Luft- 
strome getrocknet. Die Imprägnierflüssigkeit wird vorteilhaft aus 
50 Gewichtsteilen fester Grundmasse, 50 Gewichtsteilen von Benzin 
befreitem Rohöl und 15 bis 20 Gewichtsteilen Kalkhydrat bereitet, 
welches Gemenge ınan mit so viel Wasser innig vermischt und so 
lange bei Luftzutritt erhitzt, daß die Flüssigkeit eine Dichte von 20 
bis 25° Be aufweist. b) Um Eisenerz oder Ciichtstaub mit Eisenab- 
fällen zu einer festen Masse zu verbinden, nimmt man auf 100 Teile 
Material 5 bis 7 Teile fester Grundmasse und 3 bis 4 Teile Kalk- 
hydrat, setzt so viel Wasser zu, daß die Masse eben durchtränkt wird 
und erhält so eine formbare Masse. c) Zum Brikettieren von Koh- 
lenklein nimmt man auf 100 Teile Material 4 bis 5 Teile Grund- 
masse, 5 Teile von Benzin befreites Rohöl und 2 Teile gebrannten 
Kalk oder entsprechend mehr Kalkhydrat. Der Wasserzusatz wird 
so bemessen, daß das Bindemittel eine Dichte von 32 bis 35° Be, 
besitzt. d, Zur Herstellung von Massen zu Isolierungs- und Pflaste- 
rungszwecken aus entsprechenden pulverförmigen oder kleinkörnigen 
Stoffen bedient man sich eines Bindemittels aus 5 bis 10 Teilen 
Grundmasse auf 100 Teile Pulver o. dgl. nebst | bis 6 Teilen Rohöl 
und 8 bis 15 Teilen Kalkhydrat. K. 

D. R.-Patent Nr. 273344 vom 13. VI. 1913. Sigmund 
Schwimmerin Budapest. Unentzündliches und nicht ex- 
plodierendes Lösungsmittel für eingetrocknete Oel- 
farben-, Lackanstriche und dergl. (Zusatz zum Patent 
Nr, 234264.) In dem Gemisch gemäß dem Hauptpatent (Tetrachlor- 
kohlenstoff, Trichloraethylen, Pentachloraethylen und Paraffin) können 
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eine oder mehrere der chlorierten Verbindungen oder alle durch 
andere Halogensubstitutionsprodukte der Methan- und der Benzol- 
reihe bezw. solche halogenisierte Kohlenwasserstoffe dieser Art und 
insbesondere der Benzolreihe ersetzt werden, welche außer durch 
Halogen auch noch in anderer Weise (z. B. durch halogenisierte 
Amine, Phenole oder dergl.) substituiert sind. Das Paraffin kann 
ganz oder teilweise durch nolophonium ersetzt werden. K. 
D. R.-Patent Nr. 273243 vom 12. VL 1913. Sigmund 
Schwimmer in Budapest. Unentzündliches und nicht 
explodierendes Lösungsmittel für eingetrocknete Oel- 
farben- und Lackanstriche (Zusatz zum Patent 234264). Man 
mischt Tetrachlorkohlenstoff, Trichloraethylen, Pentachloraethylen, 
letrachluraethan mit Paraffin. Auch kann eine der drei erstge- 
nannten Verbindungen weggelassen werden. ; 
D. R.-Patent Nr. 273347 vom 28. li. 1913. Firma 
Ernst Ferd. Waentig in Großenhain i, Sa. Verfahren zur 
Gewinnung eınes Leinölfirnis-Ersatzes (Zusatz zum Patent 
Nr. 272465). Tierische Oele (Fischöle, Tran) werden mit 15 pCt. 
Wasser nach Zusatz von '/js pCt. Mangansulfat oder Erdalkalien im 
Autoklaven auf 1U—30 Atm. Druck erhitzt. Dann wird das Reak- 
tionsprodukt zwecks weiterer Entsauerung der Destillation mit Heig- 
dampf von 220 —375° C. unterworfen. K. 
D. R.-Patent Nr. 273346 vom 17. VIN. 1913. Joseph 
von Jasiński in Warschau. Verfahren zur Herstellung 
eines in Alkohcl unlöslichen bezw. schwerlöslichen 
Siegel- und Flaschenlackes, Als Ausgangsstoffe werden neben 
den üblichen Farben und Füllmitteln die Harze benutzt, die bei der 
Extrahierung des rohen Kautschuks bezw. der rohen Guttapercha 
mit solchen Lösungsmitteln, welche den reinen Kautschuk bezw. die 
reine Guttapercha nicht lösen. als Extrakte gewonnen werden. K. 
Französisches Patent Nr. 466263, Husberg & Cie. 
Verfahren zum Imprägnieren von Holz. Vor der Impräg- 
nation wird das Holz unter Minderdruck gesetzt, dann mit Wasser- 
dampf und komprimierter Luft behandelt, hierauf wird das Holz im- 
prägniert und schließlich wieder unter Minderdruck gesetzt. K. 
Französisches Patent 18345, Zusatz zu 417274. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer u. Co. Verfahren zur Her- 
stellung von Estern der Zellulose. Das Verfahren des Haupt- 
patentes betrifft die Herstellung azetonlöslicher Zelluloseester und 
besteht darin, daß Zellulose oder ihr nahestehende Umwandlungspro- 
dukte mit azetylierenden Mitteln in Gegenwart saurer Sulfate aro- 
matischer Amine behandelt werden. Es wurde weiter gefunden, daß 
man mit demselben Ergebnis die neutralen Sulfate verwenden kann. 
Man bringt z. B, in ein Gemisch aus 400 Gewichtsteilen Eisessig, 
500 Gewichtsteilen Essigsäureanhydrid und 40 Gewichtsteilen o-To- 
luidiusulfat 100 Gewichtsteile Zellulose. Die Zellulose wird langsam 
bei 30—35" weich und ist nach einigen Stunden vollkommen gelöst. 
Die erhaltene Lösung zeigt eine sehr große Viskosität. Man läßt 
dann die Reaktion unter Ruhren weiter gehen, bis eine mit Wasser 
gefällte Probe nach dem Waschen und Trocknen in Azeton voll- 
kommen löslich ist. Dann wird das Produkt in der üblichen Weise 
isoliert. Es ist löslich in Azeton, in einem Gemisch von Essigester 
und Alkohol 4:1, in einem Gemisch von Chloroform und Alkohol 
und von Nitrobenzol und Alkohol. Ein weiteres Beispiel betrifft ‚die 
Verwendung von Methylaminsulfat oder Anilinsulfat. 
Französisches Patent 466009. V.-J.-Ant. Pauthonier. 
Verfahren zur Behandlung von Zelluloseazetaten, um sie 
in verschiedenen Lösungsmitteln löslich zu machen unter 
Erhaltung ihrer Homogenität. Die nach den verschiedenen 
Verfahren hergestellten Zelluloseazetate sind im allgemeinen löslich 
in Tetrachloräthan mit oder ohne Alkohol oder in Chloroform mit 
oder ohne Alkohol, sie sind aber nicht oder nur wenig löslich in 
Azeton, Methylazetat und anderen gebräuchlichen Lösungsmitteln. 
Um sie in diesen Mitteln löslich zu machen, hat man die Azetyl- 
zellulosen hydrolysiert, und zwar durch verdünnte Säuren, kaltes oder 
heißes Wasser oder Basen oder basische Salze. Diese Hydrolyse ver- 
läuft leicht ungleichmäßig, so daß Teile bereite hydrolysiert sind, 
wenn andere noch nicht oder kaum angegriffen sind. Die Ursache 
dieser Ungleichmäßigkeit wird in der Patentschrift eingehend erörtert. 
Es wurde nun gefunden, daß man diesen Uebelstand vermeiden kann, 
wenn man zu der Lösung des Zelluloseazetats in Essigsäureanhydrid 
und Eisessig nicht Wasser oder einen Kristallwasser enthaltenen 
Körper zusetzt, sondern einen Stoff, der mit dem Essigsäureanhydrid 
unter Kssigsäurebildung reagiert, z. B. Azeton, welches Azetylazeton 
und Essigsäure liefert, oder Pnenol, aus dem neben Essigsäure Phe- 
nylazetat sich bildet. Auch Chloral wird angeführt, es lassen sich 
alle Körper verwenden, die Zelluloseazetate lösen können und sich 
mit Essigsäureanhydrid unter Abgabe von OH verbinden. Da auf 
diese Weise in das Reaktionsgemisch kein Wasser kommt, findet keine 
Fällung statt und man erhält ein gleichmäßiges Produkt, welches sich 
zur Herstellung von Zelluloid, Films usw. besonders eignet. S. 
Oesterreichisches Patent Nr. 64570. Louis Doyen in 
Paris. Verfahren zum Beizen von Hoiz. Die Oberfläche des 
Holzes wird in einem geschlossenen Behälter oder Raum der Einwir- 
kung von Stickstoftdioxyddämpfen ausgesetzt. K. 
Belgisches Patent 259495. A. Bernstein in Chemnitz. 
Verfahren zur Herstellung einer Viskoselösung aus 
Holzzellulose. Die mit Schwefelkohlenstoff behandelte Alkali- 
zellulose wird schnell gewaschen, dann wird die noch feuchte Masse 
unter Zusatz von Alkali gelöst, 5. 
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Oesterreichisches Patent 63438. G. Diesser in Zurich 
Verfahren. um dem aus der Lösung von Albumin in Amei- 
sensaure erhältlichen Produkte elastische Eigenschaften 
zu verleihen, Es ist bekannt, daß Albumin von Ameisensaure 
schon in der Kälte gelöst wird. Der beim Verdunsten der Säure 
verbleibende Rückstand ist wasseru.löslich, hat aber die Eigenschaft, 
beim Trocknen spröde zu werden. Man hat versucht, diesem Körper 
durch die verschiedensten Zusätze die mangelnde Elastizität zu geben. 
Dabei ergab sich, daß die Kondensationsprodukte aus Phenolen und 
Formaldehyd hierzu ganz besonders geeignet sind. Läßt man eine 
Lösung von Albumin in Ameisensäure verdunsten, indem man gleich- 
zeitig die Bildung der erwähnten Kondensationsprodukte hervorruft, 
so erhält man durchsichtige, wasserunlösliche, elasische Häutchen. 
Die Beobachtung läßt sich in der Textilindusrie, der Papierfabrika- 
tion, der Herstellung von Films usw. verwenden. Man versetzt z i. 
2 g einer lOprozentigen Lösung von Albumin in Ameisensäure (spez. 
Gew. 1,22) mit einem Tropfen Phenol und einem Tropfen einer kalt 
gesättigten Lösung von Oxalsäure in Ameisensaure (1,22). Man läßt 
die Ameisensäure verdunsten, z. B. durch Erhitzen, legt das abge- 
zogene Häutchen zunächst bei Zimmertemperatur in Formalin, er- 
hitzt hierauf während einiger Minuten und spült schließlich in kaltem 
Wasser längere Zeit nach. Die Mengenverhältnisse von Phenol. 
Oxalsäure, Formalin, auch die Versuchsanordnung können abgeändert 
werden. Es werden z. B. 2 g einer wie oben dargestellten Albumin- 
lösung mit einem Tropfen Anilin und 2 Tropfen Phenol versetzt‘ Im 
übrigen verfährt man wie oben angegeben. Man kann auch ohne 
Kondensationsmittel arbeiten. Auch die Reihenfolge der Zusätze zu 
der Albuminlösung ist veränderungsfähig. S. 

Oesterreichisches Patent 60087. H. V. Walker in Ne- 
wark, Ver. St. Verfahren zur Herstellung eines Lösungs- 
mittels für Schießbaumwolle und andere Stoffe. Man läßt 
unterchlorige Säure, die man zweckmäßig aus Alkalikarbonat und 
unterchlorigsaurem Alkali gewonnen hat, auf Kohlenwasserstoffe, ins- 
besondere olefinhaltige Kohlenwasserstoffe, z. B. Gasnaphtha, ein- 
wirken und scheidet nach erfolgter Reaktion den öligen, aus einem 
Gemisch von unveränderten Kohlenwasserstoffen und. Chlorhydrinen 
bestehenden Teil von dem wässrigen Teil der Flüssigkeit ab. Der 
ölige Teil wird einer fraktionierten Destillation unterworfen und der 
verbleibende, aus Chlorhydrinen bestehende Rückstand wird mit Aetz- 
alkali oder Erdalkali zersetzt oder destilliert. Das Gemisch von 
Olefinoxyden kann außer zum Lösen von Nitrozellulose auch zum 
Lösen von Rohgummi, Asphalt, Lackgummiarten, gekochtem Leinöl 
u. ä. dienen. S. 

Schweizerisches Patent Nr. 64531. Dr. Joacim Dos 
Santos Victor Duarte in Coimbra (Portugal). Verfahren 
zur Konservierung und Herabsetzung der Entzündbarkeit 
des Holzes. Das Holz wird mit einer überschüssiges Ammoniak 
enthaltenden Lösung von Ammonium-, Zink- und Kupfersalzen der 
Salizylsäure durchtränkt. K. 

Belgisches Patent 259073. Aktien-Gesellschaft für 
Anilin-Fabrikation in Berlin. Unentzündliche Lösungen 
von Zellulosenitraten für Lacke und Verfahren zu ihrer 
Herstellung. Man gibt ein geeignetes Aethan- oder Aethylen- 


chlorid, welches kein Lösungsmittel für Nitrozellulose ist, zu einer 
konzentrierten Lösung von Nitrozellulose. S. 
Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Britisches Patent Nr. 5335/1913. Edward Charles Ro- 
bert MarksinLondon. Masse zum Verstopfen von Löchern 
in Pneumatikreifen. Die Masse besteht aus mehreren festen, 
zerkleinerten, in Wasser unlöslichen Körpern von verschiedenem, spe- 
zifischen Gewicht (Holzpulver, Holzkohle, Sand, Siliciumoxyd, Ton- 


erde, Eisenoxyd, Bleioxyd, Bleikarbonate), einem mehr oder weniger 


löslichen Stoff (von stärke- oder eiweißartigem Charakter). einem 
trocknen pulv.rigen Stoff (gemahlener Talk) und Wasser. K. 
Französisches Patent Nr. 465417. Thomas Daniel 
Kelly. Verfahren zur Herstellung einer elastischen, 
festen, widerstandsfähigen, undurchlässigen und iso- 
lierend wirkenden Masse, Man mischt kolloide Substanzen wie 
Leim oder Gelatine mit Oelen oder Fetten, bestehend aus Glvzerin- 
estern, oder mit Mineralölen, denen Glyzerin zugesetzt worden ist. 
Dann fügt man Metalloxvde Biei-, Zink- oder Eisenoxyd), Portland- 
zement oder Kalk- oder Magnesiumzement zu. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 04254 Albert Oetker 
in Altona-Ottensen. Elastische Polster- und Füllmasse. 
Die Masse besteht aus gebrauchtem vulkanisierten Weichgummi und 
einem Bindemittel aus Guttapercha, Kautschuk, Harz und an 
Schweizerisches Patent Nr. 64239. Ago Lederkitt- 
Industrie-Gesellschaft mit beschränkter Haftung in 
Triest (Oesterreich): Klebemittel. Das Klebemittel besteht 
aus einer Zelluloidlösung (z. K. 20—30 Gew.-Teile Zelluloid, 100 Ge- 
wichtsteile Azeton) und einer organischen Säure (z .B. 0,5—2 Gew.- 
Teile Oxalsäure). K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1087815. Albert Oetker 
in Ottensen (bei Altona). Elastische Polster- und Füll- 
masse. Die Pferdehuffüllniasse besteht aus zerkleinertem, weichen 
Kautschuk und einem Bindemittel aus Guttapercha (50 pCt.). Kaut- 
schuk (10 pCt.). Harz (10 pCt.), Paraffin (30 pCt.) und Be se 
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Amerikanisches Patent Nr. 1089064. Fedor Lehmann 
und Johannes Stocker in Berlin. Verfahren zur Herstel- 
lung von vegetabilischem Leim. Man behandelt Seegras mit 
einer verdünnten Säure und einem Adstringens (Tannin) und setzt zu 
der erhaltenen Lösung Glyzerin. Zweckmäßig kocht man das See- 
gras in Wasser, filtriert die Lösung, setzt die verdünnte Säure und 
das Tannin zu und erhitzt das Ganze längere Zeit. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


D. R.-P. 273 936 vom 17. VI. 1913. Dr. E. Berl und Dr.M 
Isler in Tubize-Brüssel. Verfahren zum Verspinnen 
vou Nitrozellulosequellungen zum Zwecke der Herstel- 
lung von Faden. künstlichem Roßhaar, künstlichem 
Stroh, Filmbändern und dergil. Die bisherigen Verfahren zum 
Naßspinnen von Nitrozellulosekollodium weisen sehr wesentliche 
Nachteile auf. Vor allem hat es sich als notwendig erwiesen, zur 
Auflösung der Nitrozellulose in den benötigten Lösungsmitteln trok- 
kene Nitrozellulose zu verwenden. Verspinnt man nämlich im Wasser 
ein Kollodium, das mit der beim Trockenspinnverfahren angewandten 
feuchten Nitrozellulose hergestellt ist, so erhält man weiße, undurch- 
sichtige, unelastische Produkte, die nur geringen Wert besitzen. Die 
bisher als notwendig befundene Trocknung der Nitrozellulose erfor- 
dert aber, um Unfällen, die durch spontane Zersetzung vorkominen 
können, vorzubeugen, eine weitgehende Stabilisierung der Nitrozel- 
lulose. Immer aber bleibt die große Gefahr ces Arbeitens mit trok- 
kener Nitrozellulose bestehen. Des weiteren hat es sich als zweck- 
mäßig erwiesen, beim Naßspinnverfahren das billigere Losungsmitte'- 
gemisch Aether-Alkohol durch andere teurere Lösungsmittelgemische, 
so z. B. Gemische, die aus Methylalkohol, Aethylalkohol und wenig 
Aether bestehen, zu ersetzen. Die angeführten Nachteile des Naß- 
spinnens lassen sich nun dadurch vermeiden, daß man die wie ge- 
wöhnlich ausgeschleuderte feuchte Nitrozellulose mit 20 bis 30 pCt. 
Wassergehalt in Aether-Alkohol löst, wobei vorteilhaft an Stelle des 
beim Trockenspinnverfahren angewandten Mischungsverhältnisses von 
60 Teilen Aether und 40 Teilen Alkohol ein Lösungsmittelgemisch 
verwendet wird, in dem der Alkohol vorwaltet, so z. B. Gemische 
von 40 bis 50 Teilen Aether und 60 bis 50 Teilen Alkoho!. Man 
erhält sehr elastische, klare, in ihrem Querschnitt durchaus regel- 
mäßige Fäden, wenn man an Stelle des bisher verwendeten Fällbades 
aus reinem Wasser cin solches aus erwärmtem verdünnten Alkohol 
benutzt, wobei dieser zweckmäßig in Stärke von 25 bis 50 Volum- 
prozent zur Verwendung kommt. Es hat sich ferner gezeigt, daß 
die Entfernung des Aethers aus dem koagulierten Produkte um so 
besser vor sich geht, je näher das Koagulationsbad dem Siedepunkte 
des Aethers, also 35,5° C., gehalten wird. Unter diesen Bedingungen 
ist die Erzielung von glasklaren, durchsichtigen Fäden mit kreis- 
rundem Querschnitt mit Spinngeschwindigkeiten möglich. welche 
denen des Trockenspinnverfahrens mit 40 bis 50 m in der Minute 
nicht nachstehen. Es ist klar, daß durch geeignete längere Führung 
der Fäden in der Fällflüssigkeit die Hauptmenge des Aethers und 
beim Nachbehandeln der Spinnprudukte mit Wasser fast aller Alkohol 
mühelos wieder gewinnbar ist. S. 

D. R.-P. 274044 vom 20. XIIL 1912. Dr. Saly Culp in Bar- 
men. Verfahren zur Verdickung von Natur- und Kunst- 
seidenfäden ohne Erschwerung. Die Faser wird in einem 
geeigneten Bade einer Gasentwicklung ausgesetzt. die erzeugt wird 
z. B. durch Niederschlagen von kohlensaurem Kalk auf oder in der 
Faser und Zersetzen des Niederschlages durch eine verdünnte Säure 
oder durch Einleiten von Kohlensäure aus einer Bombe. S. 

Britisches Patent 20718 vom Jahre 1912. W. H. Duck- 
worth und W. Royle in Macclesfield. Eine Strangfärbe-, 
Wasch- und Bleichvorrichtung für künstliche Seide u. dgl. 
Die Kunstseidenstränge sind auf gerillten Walzen aufgehängt, die an 
einem Ende ein Zahnrad tragen. Dieses Zahnrad wird durch eine 
endlose Kette bewegt. Eine solche endlose Kette ist an jeder Seite 
der Färbe- usw. kufe angebracht und die beiden Ketten laufen in 
verschiedenen Richtungen, so daß auch die gerillten Walzen mit den 
Kunstseidensträngen in entgegengesetzter Richtung gedreht werden. 
Die Zahnräder und die Lager der gerillten Walzen ruhen auf einem 
durch Seile bewegbaren Rahmen, mit dem sie aus der Kufe gehoben 
und in die Kufe eingesenkt werden können. (2 Zeichnungen). S. 

_ Britisches Patent 6387 vom Jahre 1913. Dr. Leon Li- 
lienfeld in Wien. Verbesserte Herstellung künstlicher Fä- 
den. Zelluloseäther. d. h Zellulosederivate, in denen eine oder meh- 
rere Hydroxylgruppen des Zellulosemoleküls durch Alkoholradikale 
ersetzt sind, werden fiir sich oder unter Zusatz von weichmachenden 
Mitteln, Farbstoffen, Füllstoffen, organischen oder anorganischen Pig- 
menten auf Kunstfäden verarbeitet. Man löst die Aether z. B. in 
Benzol, Alkohol, Alkohol-Benzol oder dergl, mit oder ohne Zusatz 
anderer Zellulose-Der vate wie Nitrozellulose, Azetylzellulose, Formyl- 
zellulose oder ahnlicher Stoffe und mit odet ohne ein weichmachen- 
des Mittel wie Oel, Fett, Phenolphosphorsaureester oder dergi. und 
bringt die Mischung in Fäden durch Austretenlassen durch feine 
Oeffnungen. S. 

Französisches Patent 464344. E. Crumiéreet Cie. Ver- 
fahren zum Metallisieren flacher oder gewellter Schichten 
und von Faden aus Zellulose. Es werden natürliche oder künst- 
liche Harze verwendet, welche Bronzen oder Metallpulver auf Zel- 
luloseproduktcn wie Baumwolle, Leinen, Hanf, Jute, Ramie usw. 
fixieren. Man löst z. B. 10 g Bakelit in 100 Teilen Terpentinöl und 
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gibt 20 g Bronzepulver zu. Die zu iberzi€henden Stoffe werden dann 
_ eingetaucht und danach frei oder unter Spannung getrocknet. Ge- 
nannt werden weiter Patentgummi und Mastix als Bindemittel und 
Benzol, Toluol usw. als Lösungsmittel. Den Harziösungen kann ein 
Weichmachungsmittel zugesetzt werden, S. 
Belgisches Patent 259137. B. Borzykowski in Berlin, 
Verfahren zur Herstellung von Fäden aus Viskose. Man 
läßt die Viskoselösung in Form von Fäden in eine neutrale oder 
saure Lösung von Mineralsalzen und organischen Nitrosobasen ein- 
treten. S. 
Belgisches Patent 259219. M. Denis in Mons. Ma- 
schine zum gleichzeitigen Spinnen, Waschen und Trock- 
nen von Viskosefaden. Die Viskoselösung muß vor ihrem Ein- 
tritt in die Spinndüsen eine doppelte Gruppe von Filtriervorrich- 
tungen passieren, von denen die eine augenblicklich außer Betrieb 
gesetzt werden kann, während die Filtration durch die andere Gruppe 
weitergeht. Beim Austreten aus der Spinndüse geht der Faden durch 
ein Koagulierungsbad von geringem Volumen, dessen Zirkulation und 
Niveau regelbar sind. S. 
Belgisches Patent 260694. A. Leinweberin Chemnitz. 
Verfahren und Einrichtung zum Zerschneiden von Bän- 
dern aus feuchtem Papier in schmale Streifen, die zu 
Fäden verarbeitet werden können. Das Papierband, das auf 
einer besonderen Einrichtung mit Einkerbungen oder Löchern in der 
Trennungslinie versehen ist, wird durch Schneiden oder Zerreißen in 
feine Bänder zerteilt. ‘ S 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-P. 274348 vom 14. IV. 1912, Zusatz zum D. R.-P. 
249947. Verfahren zur Darstellung von zur Ueberführung 
in Kautschuk oder kautschukartige Stoffe geeigneten 
Kohlenwasserstoffen. Das Verfahren geht statt von Terpentin- 
ölen direkt vom Dipenten aus, welches nach einer der bekannten 
Darstellungsweisen, beispielsweise aus Pinen durch Isomerisation oder 
unter dem Einfluß verdünnter alkoholischer Schwefelsäure gewonnen 
werden kann. Es taucht z. B. in ein Gefäß mit Dipenten ein durch 
den elektrischen Strom im Glühen erhaltener Silundstab ein. Das 
Gefäß ist mit einem Rückflußkühler verbunden. Man erhält so eine 
Ausbeute von etwa 60 pCt. Isopren vom Siedepunkt 35—40°. S. 

D. R.-P. 275016 vom 5. X. 1913. Dr. Hermann Timpe in 
Braunschweig. Verfahren zur Herstellung einer pla- 
stischen Masse für Kunstseide und andere geformte 
Gebilde. Frische Magermilch wird bei gewöhnlicher Temperatur 
mit so viel konzentrierter Alkalilauge vermischt, daß der Gehalt an 
Natronhydrat 2 Prozent beträgt bezw. die äquivalente Menge von 
Kaliumhydroxyd. Sobald diese Konzentration erreicht ist, gesteht die 


Milch augenblicklich zu einer körnigen Gallerte, die sogleich filtriert 


wird. Die Filtration muß sehr schnell geschehen, da sich sonst die 
alkalische Lösung gelb bis braun färbt und das daraus gewonnene 
Eiweiß nicht nur dieselbe Farbe annimmt, sondern auch in seinen 
sonstigen Eigenschaften verändert wird. Das Filtrat wird daher 
schnell mittels Säure neutralisiert, wodurch das Albuminat ausfällt. 
Dieses wird mit warmem Wasser gewaschen, bis das Waschwasser 
keine merklich saure Reaktion mehr zeigt und alsdann wieder in etwa 
3prozentiger Alkalilauge gelöst, wodurch sich nunmehr auch bei 
längerem Stehen keine Gelbfärbung mehr zeigt. Diese alkalische 
Albuminatlösung läßt man bei einer Temperatur von 18 bis 20° C. 
etwa 8 Stunden stehen, bei höherer Temperatur kürzere Zeit, bei 
tieferer Temperatur länger, bis das durch Säuren gefallte Produkt eine 
beim Erwärmen plastische, fadenziehende Masse bildet, wovon man 
sich von Zeit zu Zeit durch eine Probe überzeugt. Die Lösung wird 
sodann durch Säure gefällt, nachdem diese vorher mit etwa !/ Pro- 
zent einer verdünnten Wasserstoffsuperoxydlösung vermischt war. Bei 
der Fällung wird sich infolge der durch die Neutralisation bewirkten 
Temperaturerhöhung das Fällungsprodukt zusammenballen und leicht 
von der sauren Flüssigkeit trennen lassen. Die plastische Masse wird 
alsdann noch durch Waschen und Kneten mit warmem Wasser von 
anhaftender Säure befreit und kann dann sogleich im erhitzten Zu- 
stande zu Fäden ausgezogen oder in Formen gepreßt werden. Nach 
dem Erkalten ist die geformte Masse fest und wird dann noch durch 
Einwirkung von Formaldehyd oder sonstiger, unlöslich machender 
Stoffe in bekannter Weise behandelt. S. 
Britisches Patent Nr. 7038/1913, Mc. Tavish, Ramsay 
& Co. und Andrew Lawson Ramsay in Dundee (Schottland). 
Verfahren zur Herstellung von Kunstholz. Gemahlenes Holz 
(Holzmehl) wird mit Zelluloseazetat und kaustischer Soda oder kau- 
stischem Kali oder Harzleim oder Soda und Alaun gemischt, das 
Ganze mit Jute- oder Hanfabfällen, die vorher in heißes kaustisches 
Alkali getaucht worden sind, versetzt, getrocknet und gepreßt. K. 
Britisches Patent Nr. 25029/1912. Hope Lyle Gallo- 
way in Southeroft, Kilmacolm (Renfrew) und William 
Johnstone Frame in Croßhill (Glasgow). Apparat zum 
Imprägnieren von Holz. Der Apparat besteht aus einer Anzahl 
von Zylindern oder Behältern und Vorrichtungen zum Bewegen dieser 
in verschiedene Stellungen. : 
Britisches Patent Nr. 11615/1913. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b. Cöln und 
Elberfeld. Verfahren zur Beschleunigung der Vulkani- 
sation des natürlichen oder künstlichen Kautschuks. 
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Die Vulkanisation des Kautschuks wird in Gegenwart von Derivaten 
des Pyperidins (z. B. Piperidyldithio-Karbaminsäure oder Monopipe- 
ridylharnstoff) oder seiner Homologen durchgeführt. OK 
Britisches Patent Nr. 25181 v. J. 1912. G. W. Price in 
Warrington und R. Bridge in Castleton: Vorrichtung zum 
Wickeln von Radreifen oder ähnlichen ringförmigen 
Kautschukgegenständen. An einem 
Ständer ist eine Scheibe f drehbar ge- 
lagert, welche verschiebbare Speichen e 
mit Kreisbogenstücken i trägt. Die 
Speichen sind durch Lenker j mit einer 
Mutter m verbunden, die auf einer 
Schraube n sitzt. Durch Drehen der 
Schraube wird die Mutter verschoben, 
so daß die Speichen radial bewegt 
werden, bis die Kreisbogenstücke i sich 
innen gegen eine Formtrommel g legen 
und diese dadurch festgehalten wird. 
Der aufzuwickelnde Kautschukstreifen 
befindet sich auf einer durch eine 
Bandbremse beeinflußten Rolle und wird 
beim Drehen der Scheibe f mit der er- 
forcerlichen Spannung auf die Trommelg 
eufgewickelt. Eine Rolle t, welche an 
einem Gewichtshebel v gelagert ist, 
preßt die einzelnen Lagen des Kaut- 
schuks zusammen. Neben der Vor- 
richtung ist ein Ständer vorgesehen, 
auf dem ein verschiebbarer Support für 
Schneid-, Schleif-, Polier- oder andere 
Werkzeuge befestigt ist. Die ganze Vorrichtung ist zum Aufspannen 
verschiedener großer Formtrommeln geeignet. ; 
Britisches Patent Nr. 27599 v. J. 1912. Archibald 
Montgomery Low in London: Maschine zur Verarbeitung 
von Altkautschuk. Zwei Kammern I und 2. welche übereinander 
angeordnet sind, stehen durch einen Kanal mit einander in Verbindung. 
Dieser kann durch ein Ventil 4 verschlossen werden. Die Kammer | 
schließt ein Deckel 10 luftdicht ab, während Kammer 2 mit einem 
ebenfalls durch ein Ventil verschließbarer Auslaßkrümmer 34 versehen 
ist. An die Kammer I ist eine Luftpumpe 36 angeschlossen, mittels 
welcher die Luft aus 
der Kammer abge- 
saugt werden kann. gz 
In der Kammer I AH 
befinden sich zwei , 
wagerechte zusam- Q 
menarbeitende Wal- 
zen 6, deren Lager 
durch Schrauben 7 
gehoben oder ge- 
senkt werden. Da- 
bei werden die Wal- 
zen durch Zahn- 
stangen 9 und zu- 
gehörige Zahnräder 
in Umdrehung ver- 
setzt. Die gleiche 
Anordnung für zwei 
Walzen 13 ist in der 
Kammer 2 vorge- 
sehen. Die Schrau- 
benspindeln zur Ver- at 
schiebung der Wal- AS 
zenlager sind durch "2: 
Stopfbüchsen nach 
außen geführt und 
durch Zahnräder 18, 
19 und 21, 22, 24 SIEH 
mit einer von der . 
Riemenscheibe 27 
angetriebenen wage- 
rechten Hauptwelle 
verbunden. Von den Zahnrädern 22, 24 steht jeweils nur eins durch eine 
Kupplung mit der Welle in Verbindung, so daß je nach Einschaltung des 
einen oder anderen Rades die Schrauben in entgegengesetztem Sinne 
gedreht und damit die Walzen 6 und 13 gehoben oder gesenkt werden. 
Die Antriebshebel der Kupplungsmuffen der Wendegetriebe sind durch 
ein Gestänge mit einer verschiebbaren Stange 31 verbunden, auf der 
Anschläge 32, 32a befestigt sind. ‚Gegen diese trifft ein Arm 30 auf 
der Schraubenspindel 14a und wird von dieser derart bewegt, daß er 
gegen einen der Anschläge stößt, sobald die Walzen 6, 13 am Ende 
ihres Weges angelangt sind. Es erfolgt dann die Umsteuerung der 
Wendegetriebe, so daß die Walzen in entgegengesetzter Richtung ver- 
schoben werden. Nach der Bearbeitung in der Kammer 1 wird 
Ventil 4 geöffnet und der Kautschuk in die Kammer 2 befördert, 
zweckmäßig, indem die Walzen 6 verschoben werden, ohne daß eine 
Drehung erfolgt. Während hier die Bearbeitung wiederholt wird, ge- 
schieht die Füllung der Kammer | mit neuem Material. Aus Kammer 
2 gelangt die Masse in der gleichen Weise durch Krümmer 34 in 
Formen. H. 
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Britisches Patent Nr. 11175/1913. Armand Pidoux in 
Genf (Schweiz) und Paul de Carsalade du Pont. Ver- 
fahren zum Verbinden von Kautschuk. Man bestreicht die zu 
verbindenden Kautschukgegenstände mit Terpenkohlenwasserstoffen 
oder flüchtigen Kohlenwasserstoffen (mit Ausnahme einer Kautschuk- 
lösung) und preßt sie kalt oder heiß zusammen. K. 

Britisches Patent Nr. 19871/1913. Société Thomas 
Bazin, Casanova & Cie. in Bordeaux (Frankreich). Ver- 
tahren zur Herstellung eines Kautschukersatzes. Man 
mischt ein anımalisches oder tierisches Oel in der Kälte mt Schwefel- 
blumen und setzt Schwefelchlorid hinzu. K. 

Britisches Patent Nr. 26199/1912. Edmund Joseph 
Byrne in London. Verfahren zum Koagulieren und Kon- 
servieren von Kkautschukmilch. Man spritzt die Kautschuk- 
milch in gunner Schicht über eine Fläche und setzt diese der Ein- 
wirkung eines Koagulierungsmittels aus. K. 

Britisches Patent Nr. 3707/1913. Edmund Joseph 
Byrne in London. Verfahren und Apparat zum Koagu- 
lierenund Konservieren, Antiseptischmachen und Trock- 


nen vun Kautschukmilch. Man laßt die entsprechenden Mittel | 


in direkten Strahlen au: den in aunner Schicht über eine feste Fläche 
ausgespritzten Kautschukmilchsaft einwirken. Der Apparat besteht 
aus einer Kammer mit konzentrisch darin angeordneter ‘lrommel, 
auf die die Kautschukmilch gespritzt wird und Vorrichtung zum 
Zuführen der Koaguliermittel usw. K. 
Französisches Patent Nr. 466243. Xylos Rubber Com- 
pany. Verfahren zum Regenerieren von Kautschuk. Man 
behandelt den vulkanisierten (eventuell Gewebe enthaltenden) Alt- 
kautschuk unter geeigneter Temperatur und geeignetem Druck gleich- 
zeitig mit kaustischem Alkali und einem katalytisch wirkenden Stoff 
(Anilin, Toluidin oder ÄXyliuin) und trennt den regenerierten (schwe- 
telfrei gewordenen) Kautschuk mechanisch von dem Rückstande. K. 
Französisches Patent Nr. 466435. Julius Stockhausen. 
Verfahren zur Herstellung plastischer und elastıscher 
Massen. Einem Gemisch von Gelatine und Glyzerin wird im Phe- 
nol-Formaldehyd-Kondensationsprodukt zugesetzt. h. 
Französisches Patent Nr. 465357. Ernst Triesecke. 
Verfahren zum Verbessern von Hölzern. Platten aus ge- 
wöhnlichen Hölzern werden gefärbt und zwischen heißen Platten in 
Form von Wellen gepreßt, nachdem man mehrere mit Hilfe eines 
Klebemittels vereinigt hat, worauf man die erhaltenen Blöcke zer- 
schneidet. K. 
Französisches Patent Nr. 18428 (Zusatz zum Patent 
Nr. 446598). Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in 
Elberfeld. Verfahren zur Herstellung einer (vulkani- 
sierten) kautscnukähnelnden Masse. Man vulkanisiert das Poly- 
merisationsprodukt des $-y-Dimethyıbutatiens (Kondakow, Journal 
fur prakt, Chemie 64. S. 109/110) in Gegenwart von Piperidin, seiner 
Homologen oder Derivate oder anderer aliphatischer Amine. K. 
Oesterreichisches Patent Nr, 64564. Dr. Jacques 
Edwin Brandenberger in Phaon-les-Vosges. Vertah- 
ren zur Herstellung langer Filmbander. Das in ublicher 
Weise aus einer wäßrigen Zelluloselösung (Zellulosenatriumxantho- 
genatlösung) hergestellte Band wird in einem ununterbrochenen Ar- 
beitsgange durch die zur Koagulierung, zum Waschen usw. dienenden 
tsäder derart geführt, daß es auf beiden Seiten gleichzeitig behandelt 
wird und unmitteloar im Anschluß hieran zu Trockenwalzen gelangt, 
auf denen es durch lose aufliegende Walzen festgehalten wird. K. 
Schweizerisches Patent Nr. 6424l. Wenjacit-Gesell- 
schaft mit beschränkter Haftung in Hamburg, Vertah- 
ren zur Herstellung einer hartgummiähnlichen Masse, 
Rohkreosot wird mit einer Alkalimetallseife in Reaktion gebracht, die 
erhaltene Masse mittelst Formaldehyd kondensiert und das Konden- 
sationswasser verdampft. K. 
Belgisches Patent 260706. R.-E. Gérard und F.-R. 
Gérard. Verfahren zur Herstellung einestransparenten, 
weichen, biegsamen und unzerbrechlichen stotfes. Der 
Stoff setzt sich zusammen aus Gelatine, Glyzerin und Glykose. N. 
Belgisches Patent 259847. Société Thomas, Bazin, 
Casanova et Cie. in Bordeaux. Verfahren zur Herstel- 
lung künstlichen Kautschuks. Man bringt in ein beliebiges 
Oel Schwetelblumen und fügt zu der Mischung Chlorschwefel. 5. 
Belgisches Patent 259277. Aktien-Gesellschaft für 
Anilin-Fabrikation in Berlin. Verfahren zum ilarten von 
Ueberzügen aus Zelluloseazetat auf Stoff und dergl. 
Man benutzt Lösungen von Zelluloseazetat oder Nitroazetat in einem 
Gemisch von Tetrachloräthan und Amylalkohol. S. 
Belgisches Patent 258807. V. Thomas. Verfahren 
zur Vulkanisation von Kautschukgegenstanden und der- 
gleichen. Man setzt die Gegenstände violetten und ultravioletten 
Strahlen aus. S. 
Belgisches Patent 259019, A. Puschel in Leitmeritz. 
Verfahren zum Waschen und Wiederauffrischen von 
Gegenständen aus Zelluloid, Azetylzellulosemassen und 
analogen Stoffen. Man taucht die Gegenstände in Schwefel- 
säure, wäscht mit Wasser, taucht in Alkohol und überzieht mit 
kampferhaltigem Kollodium. S. 
Belgisches Patent 259243. A. Heinemann in London. 
Verbesserungen in der Herstellung künstlichen Kaut- 
schuks. Man setzt zu dem Isopren eine Menge Aethylazetat. die 


hinreicht, die dem Kautschuk analogen Stoffe aufzulösen, die nicht 
wirklicher Kautschuk sind und den letzteren zu fällen. -© S. 
Amerikanisches Patent Nr. 1090679. Benno Borzy- 
kowski in Berlin. Apparat zur Herstellung von Films. Der 
Apparat besteht aus einem endlosen Band zur Aufnahme des gelösten 
Stoffes, einer Mehrzahl von Rollen, die unterhalb des oberen Teiles 
des Landes angeordnet sind, einem endlosen Zubringerbande, Vor- 
richtungen zum Aufnehmen und zum Erhitzėn des Films zwecks Ver- 
dampfung des Lösungsniittels, einem das Ganze einschließenden Ge- 
häuse und Vorrichtungen zum Entfernen der Dämpfe des Lösungs- 
mittels. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 108/422. Jonas W. Ayls- 
worth in East Orange (Essex): Plastische Masse. Man 
mischt ein unschmelzbares Phenol-Formaldehyd-Kondensationsprodukt 
und ein festes Lösungsmittel (Tetrachlornaphthalin oder ein höheres 
Chlorderivat des Naphthalins). K. 


Tedıniidıe Notizen. 


Fabrikation wasserdichter Stoffe in den Ver. Staaten von 
Amerika. (Vortrag von Dr. t. J. X. Harold ia Philadelphia). Im 
allgemeinen kann man die Zahl der Impragnierungspruzesse auf fünf 
reduzieren. Die erste Methode — und diese hat die meisten 
Nachahmungen gefunden — besteht in der Imprägnierung der Fasern 
mit einem unauflöslichen, wasserbeständigen Metallsalz. Dieses 
Veıfahren umschließt alle Formeln, welche die Ueberziehung der 
Stoffe mit verschiedenen löslichen Metalisalzen vorschreiben, die 
sich hierauf durch ein zweites Bad oder unter Einwirkung der Luft 
in unlösliche >alze verwandeln. Als Beispiel fur diese Pıozesse diene 
das Befeuchten der Stotte in einer Alaunlösung, mit nachfolgendem 
Seifenbad, oder ein Bad in Aluminiumazetat und nachfolgendem 
Trocknen in ıreier Lutt. — Ein anderes Verfahren besteht in dem 
Durchtranken der Ware mit einer Lösung von Albuminoidstoff 
und deren nachneriger Behandlung mit einem metallischen Salz oder 
einer metallischen Base. Ein Beispiel dieses Verfahrens ist dıe Ver- 
wendung einer Kaseınlösung und nachheriger Behandlung mit Kalk- 
wasser. — Ein vollstandig‘ verschiedenes drittes Veıfahren ist die 
Verwendung von Oel, Fetten, Wachs, Harz usw. behufs Her- 
stellung von wasserbeständigen Stoffen. In diesem Falle ist das 
wasserbestandige Material vollständig fertig; ohne chemische Ein- 
wirkung oder nachfolgende Behandiung zu verlangen, dringt das 
Material in die Fasern ein und ist sofort wirksam, — Eine ganz 
andere Art ges Vertahrens ist jenes, welches nicht mebr die voll- 
ständige Aufsaugung in den Fasern erfordert, sondern eine wirk- 
liche Veberziehung mit einer wasserbeständigen Substanz, wie Gummi 
oder Firnis darstellt, wie sie in der Erzeugung von Wachstaffet 
und gewissen Regenmänteln zu finden ist. — Schließlich finden wir 
noch ein Verfahren für Baumwoligewebe, welches in keines der 
vorherigen Pıozesse eingereiht werden kann. Es besteht in der 
Ueberziehung des Stoffes mit einer Zelluloselösung in einer 
Kupferlösung und neuerliche Niederschlagung der Zelluluse auf den 
Stoff, nachdem man der äußersten Oberflache des Stoffes selbst Zeit 
zur Auflösung gelassen hat. Dieses Verfahren eıgibt eine pergament- 
gleiche, wasserundurchlässige Bedeckung. 

Außer den angedeuteten Verschiedenheiten des verwendeten 
Materials muß man noch zwischen den durch diese Verfahren er- 
zielten Graden von Wasserundurchlässigkeit unterscheiden. Der Grad 
der Wasserdichtheit wechselt mit den Zwecken, zu welchen die Stotte 
bestimmt sind. Bei manchen Stotlen genügt es, wenn sie bloß das 
Wasser abhalten, um inrem Zwecke zu entsprechen. Dies ist ım all- 
gemeinen bei allen Kleiderwollstoffen der Fall. Eine vollkommenere 
Wasserdichtheit wird hier nicht verlangt, denn sie würde sogar die 
Luftzirkulation durch den Stoff behinaern. Das auf eine nicht aut- 
saugende Oberfläche aufiallende Wasser bleibt nicht glatt und ver- 
sucht nicht in den Stoff einzudringen, sondern nimmt eine Kugelform 
an, und geht infolge der ,Oberflachenspannung* nicht durch den 
Stoff. Bei der ersterwähnten Methode, welche von der Entwicklung 
des wasserbeständigen Niederschlages auf dem Stoff abhängt, spielen 
die Aluminiumsalze eine wichtige Rolle. Die Imprägnierung der 
Fasern mit Aluminiumazetat bei nachfolgender Trocknung ist für 
eng gewebte Stoffe ein wirksames Wasserdichtungsmittel. Seine 
Wirksamkeit hängt von der Verflüchtigung möglichst vieler Essig- 
säure und dem hiedurch verbleibenden Rückstand eines hochbasischen 
Aluminiumazetates ab, das wie die meisten basischen Salze unlöslich 
ist. Man erhält indessen noch größere Wasserdichtheit, wenn der 
Stoff in ein »eifenbad getaucht wird, nachdem es wieder getrocknet 
wurde, da die sich hiebei bildende Aluminseife ein sehr gut wasser- 
abhaltendes Material ist. 

Der zweite Prozeß bedingt die Verwendung von Albumino- 
iden und gewöhnlich die nachherige Anwendung eines Materials, 
das den Niederschlag als unlösliche Substanz auf den Stott 
veranlaßt. Leim, Kasein oder Gelatine sind die gewöhnlich bei der 
eısten Behandlung des Stoffes verwendeten Präzipitaten Tannin, 
Chromsäuresalze, Kalk, Aluminsalze und Formaldehyde, letzteres 
sowohl in flüssiger wie gasförmiger Form, genannt werden mögen. 

Die dritte allgemeine Methode, welche Fette, Oele, Wachs 
und Harz in Anwendung bringt, ist diejenige, welche am meisten 
für wollene und äußere Bekleidungsstoffe in Frage kommt. Die Zu- 
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führung von z. B. in Benzin aufgelösten gewöhnlichen Fetten und 
Wachsen hat den Vorteil, daß die Stoffe die Ausdünstungen des 
Körpers durchlassen, während sie trotzdem gegen Regen schützen. 
Es gibt verschiedene Verfahren, um Oel, Fett, Wachs oder Harz in 
die Stoffe einzuführen und ist deren Auflösung in mannigfaltigen, 
organischen Lösungsmitteln am meisten gebräuchlich, Unter den 
bei der ersten Behandlungsmethode dieser Gruppe verwendeten 
Materialien müssen wir Mineralöl mit hohem Siedepunkt, Ceresin, 
Paraffin, japanisches Wachs, Carnaubawachs, Lanolin, Stearin- und 
Palmitinsäure, Talg, Kokosnußöl, und die verschiedenen Harze, Holz- 
teer, Kohlenteer, venezianisches Terpentin, Vaselin, Bienenwachs 
und schließlich alle verschiedenen Gummiarten wie Sandarak, Bammara- 
harz usw. in Berücksichtigung ziehen. Die Imprägnierung der Stoffe 
mit Trockenölen vereinigt die „Wasser abhaltenden“ Vorzüge der 
mit Fetten und Oelen behandelten Stoffe mit der Wasserundurch- 
lässigkeit, die der Herstellung einer elastischen, zusammenhängen- 
den, ungebrochenen Schichte eines unlöslichen Materials zu ver- 
danken ist. 

In der vierten Gruppe haben wir ein direktes Verfahren, die 
Oberfläche der Stoffe mit einem unlöslichen Material zu überziehen, 
unter welchem das Gewebe vollständig verschwindet, weshalb 
das vorherige Durchtränken der Fasern mit Oel voliständig unterbleibt. 

Die letzte Form der Imprägnierung besteht in der Auftragung 
einer Zelluloselösung auf den Stoff und der nachfolgenden Ent- 
fernung des Lösemittels oder dem Gerinnen der Flüssigkeit, so daß, 
wenn das Baumwollgewebe schließlich wasserdicht ist, in der Baum- 
wolle keine Fremdstoffe enthalten sind. Die Ware besteht durch- 
wegs aus Zellulose und trotzdem ist der Stoff wasserdicht. Die 
Zellulose kann dem Stoff in Kupferammoniak oder in Zinkchlorid 
gelöst zugeführt werden. Ersterer Prozeß läßt die Maschen des 
Gewebes vollständig von Zellulose umschlossen und können die ver- 
bleibenden Kupferflecke leicht durch Behandlung mit Säure ent- 
fernt werden, 

Die Erzeugung von Kunsthornmassen aus Kasein. Seit dem 
Auftauchen des Galalith, einem Kunstprodukte aus Milch, wurden 
wiederholt im Handel ähnliche Kunstprodukte angeboten, die ebenfalls 
den Käsestoff als Hauptbestandteil aufweisen, die aber nicht all die 
guten Eigenschaften in sich vereinigten, die man von einer guten 
Hornersatzmasse erwartet. Und doch lassen sich vorzügliche Kunst- 
massen aus Kasein herstellen ohne umfassende Kenntnisse auf dem 
Gebiete der Massefabrikation. 

In erster Reihe ist es wichtig, daß man immer dasselbe Kasein- 
material erhält, damit man sich auf dieses Material speziell ein- 
arbeiten kann. Man kann trockenes oder auch frisch gefälltes Kasein 
verwenden. Als Lösungsmittel verwendet man zweckmäßig Borax 
und zwar soll die Zusammenstellung eine derartige sein, daß die 
Lösung sich allmählich vollzieht, wobei man auch ein mehr glasiges 
Massematerial, ja fast durchsichtige Masse erhält. Gewöhnlich be- 
nützt man hiebei zwei Behälter und zwar bringt man in den einen 
das Boraxwasser (lOprozentige Lösung), während man in den anderen 
das mit Farbematerialien gut gemischte trockene Kasein bringt. Das 
Boraxwasser wärmt man vor dem Gebrauche etwas an und gießt 
es hierauf in das andere Gefäß wobei man durch ständiges Um- 
rühren eine teigartige Masse erhält, welche je nach dem Quantum 
der Wasserflüssigkeit Syrup- bis Teigkonsistenz aufweist. Diese Masse 
muß nun, falls ein tadelloses Material erzielt werden soll unter hohen 
Druck gestellt werden, um etwa gebildete Poren usw. zu beseitigen. 
Gewöhnlich benützt man hiezu eine starke Walzenpresse oder aber 
man arbeitet mit hydraulischen Flachpressen, die aber nur beim 
'Großbetriebe empfehlenswert erscheinen. Nach dem Preßvorgange 
hat man bereits das fertige Masseprodukt, welches getrocknet dann 
beliebig weiter verarbeitet werden könnte, wenn nicht das Kasein 
die Eigenschaft besäße Feuchtigkeit begierig aufzusaugen und zu 
quellen. Um diesen Uebelstand zu beseitigen, muß man die gepreßten 
Platten, Stabe usw, in ein Beizbad bringen, welches aus 40°/o Formal- 
dehyd besteht und das die Masse wasserunléslich macht, Die Er- 
fahrung hat nun aber gezeigt, daß die Unlöslichkeit noch besonders 
zunimmt, wenn man anstatt der beigemengten gewöhnlichen Anilin- 
farbstoffe Metallsalze als Farbstoffe verwendet. So erzielt man herr- 
liche Goldtöne mit doppeltchromsaurem Kali, Blautöne mit Kupfer- 
oxyd, Grüntöne mit Nickeloxyd, usw. Wird die mit diesen Metall- 
salzen versetzte Masse nachträglich mit Formaldehyd oder gerbstoff- 
sauren Salzen behandelt, so erhält man ein äußerst widerstandsfähiges 
hornähnliches Produkt, welches zur Herstellung von Knöpfen, Perlen. 
Zigarrenspitzen und mannigfachen Gebrauchsgegenständen benützt 
werden kann. Will man das Material verbilligen, so hilft man sich 
durch Fiillstoffe, welche man direkt mit der trockenen Kaseinmasse 
vermischt. Als Füllstoffe eignen sich vor allem Papiermehl, Schiefer- 
mehl, Holzasche, Magnesia, Infusorienerde usw. Auch die verschie- 
denen Färbemittel wie z. B. verschiedene Erdfarben werden als Füll- 
mittel benützt. i 

Bringt man Kaseinlösungen mit Harzmassen oder Leimmassen 
in Verbindung, dann erzielt man die gußfähigen Kunstmassen, von 
denen wiederum namentlich das bekannte Kunstelfenbein mit Zink- 
weißzusatz eine wichtige Rolle spielt. Zuweilen trachten auch hier 
die Masseerzeuger, sich die Sache zu verbilligen, indem sie an Stelle 
des Zinkweißes Bleiweiß verwenden, welches aber die üble Eigenschaft 
hat, daß es bald gelb und unscheinbar wird. Sollen die Massen einen 
gewissen Grad vgn Elastizität beibehalten, dann hilft man sich durch 
einen geringen Zusatz von Glyzerinöl. 


Kaseinklebemittel. Man mischt Kasein mit dem fünften Teil 
von zu Pulver zerfallenen Kalkhydrat und verarbeitet das Gemisch 
mit Wasser durch schwaches Erwärmen auf dem Wasserbad zu 
einem fadenziehenden Leim; ein Zusatz von Gerbsäure, und zwar 
auf 100 Teile Kasein etwa 10 Teile, erhöht die Feuchtigkeitsbe- 
ständigkeit. Eın gut klebender Kaseinleim wird auch dadurch er- 
halten, daß man das Kasein mit dem achten bis zehnten Teil Borax 
in der vier- bis fünffachen Menge Wasser auflöst; die Klebefähig- 
keit und Elastizität dieses Leims werden noch erhöht, wenn man 
10 bis 20 pCt. einer ammoniakalischen Harzseife zusetzt. Einen 
ziemlich feuchtigkeitsbeständigen Kaseinleim erhält man durch Auf- 
lösen des Kaseins in der vierfachen Menge Kaliwasserglas 30 bis 
32° Bé. Ein kombinierter Leim wird durch Auflösen von 20 Teilen 
Kasein in einer Mischung von 68 Teilen Wasser und 6 Teilen Sal- 
miakgeist 0,910 erhalten; das Ganze versetzt man dann noch mit 
6 Teilen Natronwasserglas; zur Erhöhung des Trockenvermögens 
sind hierbei 15 bis 18 Teile Wasser durch Spiritus zu ersetzen; ein 
Zusatz von l bis 2 pCt. Glyzerin macht den Kaseinleim wesentlich 
elastischer. Weiterhin kann man in der Weise vorgehen, daß man 
die zu verklebenden Linoleum- und Holzflächen mit einer ammoniaka- 
lischen Kaseinlösung bestreicht und jeden Teil für sich getrennt 
trocknen läßt. Vor dem Zusammenkleben werden dann die geleimten 
Flächen mit Kalkmilch überstrichen (wodurch die Oberfläche des 
Kaseinleims aufgelöst und klebfähig gemacht wird), und dann fest 
zusammengepreßt. In allen Fällen empfiehlt es sich, den Klebstoff 
zur Vermeidung des Zersetzens und Faulens bei Einwirkung von 
Feuchtigkeit mit einem geeigneten Konservierungsmittel (Karbolsäure, 
Salizylsäure, Kampfer, Betanaphthol o. dgl.) zu versetzen. 

(Techn. Rundschau). 

Textilstoffe aus Stroh. In den letzten Jahren hat man den 
heimischen Rohstoffen wieder größere Beachtung zugewendet, 
hat unter anderem versucht, die uralte Nesselweberei in moderner 
Form wieder auferstehen zu lassen, hat Baumbast in spinnbare 
Form überzuführen versucht und ist neben dem jetzt schon be- 
kannteren Textiloseverfahren (Baumwollabfälle auf Zellulose fixiert) 
schließlich auf unser gutes altes Stroh verfallen. Es wäre schwer, 
ein Material zu finden, das auf den ersten Blick weniger geeignet 
erscheint für die ihm zugedachte Verwendung, als es das Stroh ist. 
Hart und brüchig, schwer spaltbar und namentlich als „Maschinen- 
stroh“ nicht in der Lage, eine längere Faser herzugeben, ist es auch 
die längste Zeit als völlig unbrauchbar für den Spinnprozeß be- 
trachtet worden. Es scheint aber, als ob das außerordentlich schwierige 
Problem, aus dem Stroh eine spinnbare Faser zu gewinnen, tat- 
sächlich und ziemlich restlos gelöst worden sei. Ein bereits paten- 
tiertes und im längeren Versuchsbetriebe im großen erprobtes Ver- 
fahren geht dem Problem in ähnlicher Weise zu Leibe, wie bei Roh- 
jute und Lein. Das Stroh — es kann, wie nochmals betont sei, 
auch Maschinenstroh verwendet werden — wird gebatscht, gebrochen, 
kardiert und gestreckt, wobei der Abfall nicht größer sein soll, als 
bei Jute; aus 300 kg Stroh werden zirka 200 kg Strohfaser gewonnen. 
Diese erweist sich, so vorbereitet, nach einem ziemlich mäßigen, 
meist zwischen 5 und 20 v, H. schwankenden Jutezusatz ohne 
weiteres als verspinnbar, und Garne, Taue und Gewebe aus der 
Mischung erscheinen äußerlich den aus reiner Jute hergestellten völlig 
gleich. Auch ihre Reißfestigkeit und Haltbarkeit sollen sich bei 
Prüfungen als praktischen Ansprüchen durchaus genügend erwiesen 
haben. Bestätigt die Fahrikation in größerem Maßstabe die Ergeb- 
nisse des bisherigen Wersuchsbetriebes, so erscheint es durchaus 
möglich, daß hier ein heimisches, bisher als Abfall angesehenes Pro- 
dukt ein fremdes Erzeugnis, für das wir bisher alljährlich viele 
Millionen ans Ausland zahlen mußten, zu einem bedeutenden Teile 
ersetzen könnte. Nach Rentabilitatsberechnungen, die natürlich von 
interessierter Seite stammen, ist das Mischgarn aus Stroh und Jute 
bei Jutepreisen von 12 und 13 Pfg. St. noch durchaus konkurrenz- 
fähig. 

Zur Analyse von Zeliuloseverbindungen. Nach einer Mit- 
teilung in der Chem. Ztg. (1914, S. 515) löst V. Hottenroth zur 
Bestimmung des Schwefelsäregehalts in Zellulose-Azetat 
letzteres in konzentrierter Salzsäure und verdünnt dann mit Wasser. 
Man läßt Zelluloseazetat unter zeitweiligem Umschütteln mit kon- 
zentriertem HCI bei gewöhnlicher Temperatur oder auch in der Wärme 
stehen; i» d-r alsbald eintretenden Lösung, die bei erhöhter Tempe- 
ratur nach mehreren Stunden, bei Zimmertemperatur nach 1 —2 Tagen 
mit Wasser beliebig verdünnt werden kann, ohne daß noch Aus- 
scheidung von Hydrozellulose erfolgt, wird die Schwefelsäure in üb- 
licher Weise mit Chlorbarium bestimmt 


Kongreiie und Ausitellungen. 


Der VII. Kongreß des Internationalen Verbandes für die 
Materialprüfungen der Technik. Der VII. Kongreß des Inter- 
nationalen Verbandes für die Materialprüfungen der Technik findet 
unter dem Protektorate S. M. des Kaisers von Rußland in der Zeit 
vom 12. bis 17. August 1915 in St. Petersburg statt. Vier Sitzungs- 
tage sind ausschließlich d:n Verhandlungen über die zurzeit wichtig- 
sten Fragen aus dem Gebiet der Materialprüfung vorbehalten. Nach 
denı Kongreß finden größere Exkursionen in das Innere Rußlands statt. 
Verantwortlicher Schriftleiter: Dr. Richard Escales in München. Verlag 


von J. F. Lehmann iw München Druck von Kastner & Callwey, 
. kgl. totbuchdruckerei in München. 
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Kuuststotie 


„Kunststoffe“ zu beziehen. 


Mittelgroße Fabrik für Hartgummiersatzartikel sucht 


Betriebsleiter. 


(d 
Kunstseide- : ; 
. sind zum ermäßigten Preise von 

„„spinnausen.. = je Mark 10.— für den Jahr- Technisch gebildete Kräfte, die auf dem Gebiete des 
Platin, Nickel, Kupfer, Bone gang ogee Be a en Kalt- und Warmpreßverfahrens, sowie in der Fabrikation 

mit garantiert gleichen Löchern n oder zwei bande en- ; ` : 
Fleach Kra hig: dm Deutschen: Reich und von Oberleitungsmaterial reiche Erfahrungen und große 
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durch jede Buchhandlung und | | Kenntnisse und Gehaltsansprüche sub curriculum vitae an 
durch die Geschäftsstelle der ‚Kunststoffe‘ unter L. R. 25 richten. 


J.F.Lehmanns Verlag in München. 


Das D. R.-P. 273192 Leer rem 
betr. „Verfahren zur Her- Les capiliaires 


stellung harzähnlicher Pro- 
dukte“ (Kondensationspro- et apparelis Intelligenter 
dukt von Phenol-Formalde- pour ia soie artificielle. K f 
hyd unter Anwendung von Tous les systèmes en verre. au man n 8 
Faktis als Kondensations- Oskar Schilling, Berlin-Pankow. nicht unter 25 Jahre alt, für die Abteilung Papiergarn-Maschinen 
mittel) ist zu verkaufen. Eingetragene KIF einer großen Maschinenfabrik im Rheinland gesucht. Verlangt 
Bewährtes Fabrikat. Offerten è wird: Gründliche Erfahrung in der Textil-Branche, schnelle Auf- 
unter F. C. P. 425 an die Broschü ti fassungsgabe für techn. Fragen, Stenographie und Maschinen- 
Gesthäftsstelle d Kunst- roschüre gratis. I Ben, 
CSENALESS Sere EL y NUNS schreiben, flottes Diktat und stilgewandte Korrespondenz. Sprachen- 
stoffe“. fi. W. REYE SOHNE, gewandte Bewerber erhalten den Vorzug. Geboten wird: Aus- 
Bandeismarke. HAMBURG. sichtsreiche selbst. Stellung. Ausführl. Angebote mit Lebenslauf, 


ee 


— 


Chemiker Dr hil Inhaber eines alten, guteingeführten Gehaltsanspriichen, Zeugnis-Abschriften, Referenzen unter K. 250 
LNEMIKEF, Ur. prii., Fabrikationsgeschäftes der chemisch- an die Geschäftsstelle der „Kunststoffe“, München. 


technisch. Branche in industriereicher Stadt Siddeutschlands sucht zur Aus- 
nützung der Räume im eigen. Neubau auf noch bebauungsfähig. Grundstück 


chemisch-technischen Artikel 


(Burobedarfs-, Kaltleim- oder Papierindustrie bevorzugt) aufzunehmen. 
Dies soll erfolgen entweder durch kaufweise Angliederung eines be- 
stehenden, nachweisbar rentablen, streng reellen Unternehmens oder durch 
kauf- resp. lizenzweise Ausbeutung eines aussichtsreichen Patentes der 
gleichen Branchen. Angebote mit Referenzen unter N. N. 228 an 
Rudolf Mosse, Nürnberg. 


in Pulver oder Kristallen. Vorzügliches 


Camphor-Ersatzmittel. 


Füllmittel für Kunstmassen etc. Nicht brennbar. 


Chem. Fabrik von Heyden, Radebeul-Dresden. 


SO ed 


fitrierbaummmolle 


on f. Shlefimolle, Collodium, Celluloid, Kunffeide 


5 anerkannt bestes, zuverlässigen Fabrikat. 


C. Krull, Friedland, Bez. Breslau. 
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m m e e aa 


Bewährtes patentiertes Verfahren 


zum Spinnen von 


Kunstseide 


nach dem Kupferverfahren unter günstigen Bedin- 


gungen zu verkaufen. Offerten u. L. C. 8190 an 
Rudolf Mosse, Chemnitz, erbeten. 
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Nahtlofe und transparente oder Kryitall-Summiwaren, 


Von Gerhard Hübener. 


Die Fabrikation nahtloser Gummiwaren hat in den 
letzten Jahren durch die Herstellung transparenter 
Artikelaus Plantagenkautschuk-Lösungen einen 
großen Aufschwung erfahren und hat sich zu einem be- 
deutenden Fabrikationszweig der Gummiindustrie ent- 
wickelt. Unter der Bezeichnung „nahtlos“ versteht man 
allgemein nur „getauchte* Gummiwaren, trotzdem streng 
genommen auch gespritzte Schläuche, Fäden und einige 
Formartikel nahtlose Ware darstellen Bei der Fabri- 
kation nahtloser Artikel fallen die verschiedenen 
teuren Stanzen und Stanzeisen weg, wodurch sie gegen- 
über denjenigen mit Naht bedeutend billiger sind, auch 
hat der Konsument bei ihrer Verwendung die Sicher- 
heit, daß ein Oeffnen der Nähte während der Arbeit 
und das Eindringen schädlicher Flüssigkeiten, wie es 
bei solchen mit schlecht geklebten Nähten eintreten kann, 
ausgeschlossen ist. Zur Gruppe der getauchten Gummi- 
waren gehören Sauger, Fingerlinge für Aerzte und 
Krankenhäuser, extra dünn für Operationen und Unter- 
suchungen etc. und für Verbandzwecke. Die Aerzte 
sollen durch sie vor Infektion geschützt werden und bei 
Verbänden haben sie den Zweck, Schnittwunden und 
andere kleine Verletzungen der Finger nach außen staub- 
frei abzuschließen. Den größten Konsum in Fingerlingen 
haben wohl die photographischen Anstalten und Klischee- 
fabriken; hier sollen die Finger der Beschäftigten gegen 
die sehr giftigen oder ätzenden Chemikalien geschützt 
werden. Mit Vorliebe wird dazu ganz dünnwandige 
Ware gekauft, um die Beweglichkeit der Finger mög- 
lichst wenig zu behindern. Schokolade- und Kontekt- 
fabriken sind ganz bedeutende Abnehmer von soge- 
nannten Fingerhütchen und zwar kommen diese bei 
denjenigen Arbeiterinnen in Frage, die mit dem Ein- 
packen dieser delikaten Ware beschäftigt sind. Es wird 
hierdurch die direkte Berührung der Ware mit den Fin- 
gern vermieden, ein Verfahren, dem vom hygienischen 
Staridpunkte nur beigestimmt werden kann. Finger- 
schoner werden in neuerer Zeit sehr verlangt und 
finden besonders bei der modernen Handpflege viel Ver- 
wendung. Ueberall, wo es gilt, die Fingernägel zu 
schonen, wie z.B. bei dem Maschinenschreiben, werden 
sie verwendet; die Durchschnittsstärke beträgt bei ihnen 
0,5 mm. ‘Handschuhe, als Operations-, Hebammen- 


und Haushaltungshandschuhe, Flaschenkappen, Prä- 
servative, Kinderluftballons, Schreiblasen und 
andere ähnliche Hohlkörper. 
Die Fabrikation von nahtlosen Gummiwaren im all- 
a beruht im Prinzip darauf, daß Formen aus 
olz, welche zumeist mit Zelluloidlack überzogen sind, 
Glas oder Porzellan mit den Gegenständen entsprechen- 
den Gestalten durch ein- oder mehrmaliges Tauchen in 
eine Gummilösung mit einer sich immer mehr und mehr 


 verstärkenden Gummischicht überzogen und die von 


den Formen abgezogenen Gummiwaren kalt vulkanisiert 
werden. Es ist also zunächst erforderlich, sich verschie- 
dene Gummilösungen, welche in großen Quantitäten 
gebraucht werden, herzustellen. Früher, als die Her- 
stellung von nahtlosen Gummiwaren noch in kleinerem 


_Umfange betrieben wurde, bediente man sich zu diesem 


Zwecke faßartiger Trommeln. Die Dauer der Auflösung 


‚war bei ihnen jedoch eine außerordentlich lange und 


bei dem immer mehr aufblühenden Zweige der Kaut- 
schukindustrie erwiesen sie sich schließlich als zu wenig 
leistungsfähig. Man konstruierte besondere Rührwerke, 
welche in verhältnismäßig kurzer Zeit große Mengen 
Gummi zu lösen imstande waren. Durch geeignete 
Konstruktion der Rührarme wird die ganze Mas fort- 
während in Bewegung gehalten, so daß ein Festsetzen 


von Gummi ausgeschlossen ist und man in kürzester 


Zeit eine haltbare kornfreie Lösung erhält. Diese Rühr- 
werke werden in verschiedenen Größen von 100 bis zu 
1500 Liter Inhalt angefertigt. Zur Lösung gelangt nun, 


je nachdem welcher Art und Qualität ein Artikel her- 


gestellt werden soll, entweder 1 Teil Kautschuk‘ 
bester Qualität, wie Para, Mozambique, ohne Schwefel- 
zusatz und zwar in 9 bis 10 Teilen Benzin, oder 
eine Mischung, welche auf dem bekannten Mischwalz- 
werk hergestellt wurde. Diese Mischungen bestehen für 
helle Artikel aus Kautschuk und a Faktis, für — 


dunkle Artikel aus Kautschuk und braunem Faktis und 


zwar bis zu 50°. Farbige -Artikel erhalten noch als 
Zusatz den nötigen Farbstoff beigemischt, ‚z. B. für rote 
Artikel Zinnober, oder man setzt später der Vulkanisier- 
lösung kleine Mengen von Anilin- oder Pflanzenfarb- 
stoffen zu. Besondere Aufmerksamkeit und Sorgfalt 
bedarf die Herstellung der Lösung für Kristall- 
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gummiwaren. Fir die durchsichtigen, glasklaren Ar- 
tikel kann nur heller Ceylon Crépe (Plantagenkaut- 
schuk) Verwendung finden, der auf mäßig erwärmtem 
Walzwerk gut durchgewalzt wird. Ist der Kautschuk 
nicht genügend durchgewalzt, so bildet die Lösung leicht 
Fäden, wodurch das Arbeiten erschwert wird und viel 
Ausschußware entsteht. Irgendwelche Zusätze dürfen 
hier keine Verwendung finden. Nach dem Walzen setzt 
man den Gummi mit Benzin oder Benzol zum Lösen 
an und nimmt ihn erst dann aus dem Rührwerk heraus, 
wenn er sich vollständig gelöst hat. Die Lösung läßt 
man dann noch durch ein übergespanntes Nesseltuch 
in saubere Bottiche laufen, um dadurch etwaige noch 
vorhandene Klümpchen zurückzuhalten, füllt dann die 
Lösungswagen und überläßt sie hierin der Ruhe bis sie 
blasenfrei geworden ist. Am besten füllt man die Wagen 
im Laufe des Nachmittags, um am anderen Morgen mit 
dem Tauchen beginnen zu können. 

Das Tauchen geschieht in gleichmäßig tempe- 
rierten, nicht zu warmen Räumen und zwar befinden 
sich die Formen in einer größeren Anzahl auf einer ge- 
meinsamen Holzplatte oder Leiste. Diese Platten mit 
den Formen wurden anfangs, jetzt wohl nur noch in 
ganz kleinen Betrieben, langsam in die Kautschuklösung 
eingetaucht und darin etwa 2 bis 3 Sekunden belassen, 
dann herausgehoben und über dem Lösungskasten zum 
Abtropfen aufgehängt. Zum Trocknen wurde dann die 
Platte in umgekehrter Lage auf einer Drehscheibe be- 
festigt und in Rotation versetzt, wodurch sich die 
Gummilösung gleichmäßig über die ganze Form ver- 
teilt und austrocknet. In neuerer Zeit hat man die 
etwas primitive Handtauchung, welche bei dem dauernd 
steigenden Absatz dieser Waren nicht mehr genügte, 
durch automatische Tauchapparate ersetzt. Auch 
in sanitärer Hinsicht war die alte Methode unzulässig 
geworden und in hohem Grade feuer- und explosions- 
gefährlich. 

Die Firma Heinr. Schirm, Leipzig-Plagwitz, hat 
einen Tauchapparat konstruiert, welcher im wesent- 
lichen aus zwei Teilen besteht, dem oberen Tauch- und 
Trockenraum, in dem die Ware fertiggestellt wird und 
dem unteren Raume zur Unterbringung eines allseitig 
geschlossenen Lösungskastens oder fahrbaren Lösungs- 
wagens mit mn Aushebung. Der ganze Apparat 
ist ein in Eisenkonstruktion ausgeführtes allseitig ge- 


schlossenes Gehäuse. Im Innern dieses Gehäuses sind - 


je nach der Beschaffenheit der zu fertigenden Artikel 
zwei, drei oder vier Formenrahmen auf einer dreh- 
baren Welle angeordnet. Diese Formenrahmen sind 
auswechselbar und dienen zur Aufnahme mehrerer For- 
menleisten, auf welche eine Anzahl Formen aufgeleimt 
ist. Die Leisten werden in die Rahmen nebeneinander- 
gereiht und können durch gemeinschaftlichen Verschluß 
leicht und schnell befestigt und ausgewechselt werden. 
Während des Eintauchens der Formen in die Lösung 
ist der Formenrahmen in genau horizontaler Lage fest- 
gestellt. Der Tauchprozeß selbst ist sehr einfach. 
Während des Tauchens wird die untere Verschlußtür 
einfach durch Kurbelbewegung geöffnet, und durch einen 
anderen Steuerhebel die hydraulische Aushebung in Be- 
wegung gesetzt, d. h. der Lösungskasten resp. Wagen, 
in welchem die Aushebung plaziert ist, wird vermittels 
hydraulischen Druckes in die Höhe gehoben und so 
werden die Formen bis zur gewünschten Höhe einge- 
taucht. Das Heben und Senken der Lösung muß sehr 
ruhig und vorsichtig geschehen und erfolgt bei dem 
Tauchapparat mechanisch, daher ohne die geringste 
Erschütterung. Die Geschwindigkeit dieses Aushebe- 
mechanismus läßt sich nach Belieben regulieren, so daß 
langsam und schnell gehoben und gesenkt werden kann. 
Bei diesem Verfahren ist auch die Verwendung sehr kon- 
zentrierter Lösung möglich. Nach erfolgtem Tauchen 


Akkumulator mit Preßpumpe. 


wird der Apparat sowohl, als auch der lösungskasten 
oder Wagen wieder geschlossen, die drehbare Welle 
zwecks Trocknung eingerückt und so die Formrahmen 
mit der getauchten Ware in ständiger Bewegung ge- 
halten, wodurch eine schnellere Trocknung und vor 
allem ein gleichmäßig starkes Fabrikat erzielt wird. 
Die Apparate werden an eine Ventilationsanlage ange- 
schlossen, wobei die Luftzuführung durch eine Drossel- 
klappe reguliert werden kann. Sämtliche Steuerhebel, 
Kurbeln etc. zum Bedienen sind an der Vorderseite der 
Apparate angebracht und leicht und bequem zu hand- 
haben. Wenn dieser Tauch- und Trockenprozeß oft 
genug vorgenommen ist, werden die Formrahmen aus 
dem Apparat herausgenommen und aus diesem Rahmen 
wieder die Leisten mit der auf den Formen befindlicheu 
fertig getauchten und getrockneten ‘Ware. 

Präservative und Fingerlinge sind in der Regel 
nach einmaligem Tauchen fertig, andere Artikel mit 
größerer Wandstärke müssen mehrmals, eventuell bis zu 
zehnmal getaucht werden. Diese stärkeren Gegenstände 
sind etwa nach jedem dritten Tauchen zwecks Geruch- 
losmachung in einem auf 50° C. erwärmten Heizraum 
gründlich auszutrocknen. Bei dem Tauchen von Kri- 
stallgummiwaren ist darauf Obacht zu geben, daß 
die Formen recht langsam in die Lösung eintauchen, 
da sich sonst sehr leicht an den Spitzen z. B. bei Saugern 
ein Blasenkranz bildet und solche Ware von Kunden 
nicht genommen wird. Mit dicker Lösung ist bei Trans- 
parent-Gummiwaren nichts zu erreichen, da die Ware 
zu leicht verläuft und verlaufene Stellen sind bei diesen 
sofort erkennbar. Sobald die getauchten Formen die 
Lösung verlassen haben, muß der Rahmen hochgestellt 
werden. Transparent-Gummiwaren erfordern ein öfteres 
Tauchen als solche aus Mischgummi. 

Zur Vulkanisation wurde früher jede einzelne 
Form aus den Leisten herausgenommen und in eine 
Lösung von 2 bis 5 Teilen Schwefelchlorür in 100 Teilen 
Schwefelkohlenstoff während einiger Sekunden getaucht. 
Diese Arbeit war ziemlich zeitraubend und entstand bei 
ihr auch viel Verlust durch Anstoßen etc.; außerdem 
wurden auch die Formen dadurch sehr schnell abge- 
nutzt. Nach den Schirmschen Konstruktionen hat 
man aber jetzt nicht mehr nötig, die Formen von den 
Brettern zu nehmen, sondern kann die Formen auf den 
Rahmen belassen und auf einmal eine ganze Leiste vul- 
kanisieren. Die Schirmschen Apparate ergeben ganz 
vorzügliche Produkte in Bezug auf Gleichmäßigkeit der 
Formen, der Stärke der Wandungen und der Länge sowie 
in Bezug auf Aussehen. Die Leistungsfähigkeit der 
Apparate ist eine außerordentlich große, während der 
Kraftverbrauch äußerst gering ist und nur ca. !/s PS pro 
einzelnen Apparat beträgt. Die Aufstellung der Appa- 
rate bietet keinerlei Schwierigkeiten und kann in jedem 
Raume, sowohl im Erdgeschoß wie in höheren Stock- 
werken leicht ausgeführt werden. Als Vorzüge der 
Schirmschen Apparate wären demnach anzugeben: 
Große Leistungsfähigkeit, verbunden mit bedeutender 
Ersparnis an Arbeitslöhnen, da ein Mann in der Lage 
ist, bei automatischem Betrieb bis zu zehn derartiger 
Apparate zu bedienen und imstande ist, mit einem sol- 
chen Apparat 3360 Stück Präservatives pro Tag her- 
zustellen. Zum Speisen der hydraulischen Aushebe- 
zylinder an diesen großen Tauchapparaten dient ein 
Derselbe besteht aus 
einem Druckzylinder und Preßkolben. Letzterer ist 
durch Belastungsgewichte aus Gußeisen beschwert, so 
daß der notwendige Druck zum Ausheben der Lösungs- 
kästen erzielt wird. Zum Hereinpressen der Flüssigkeit 
in den Akkumulator dient eine Triplex-Preßpumpe, 
welche vom Akkumulator aus ein- und ausgerückt wird, 
so daß sich dieselbe beim Heruntergehen des Pref- 
kolbens selbsttätig einschaltet, und in der Höchststellung 
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des Akkumulators selbsttätig ausgerückt wird. Die Ein- 
richtung ist im übrigen mit allen Sicherheitsvorrich- 
tungen zur Gewährleistung eines geregelten Betriebes 
versehen. Ferner wäre hervorzuheben die Herstellung 
einer tadellosen, gleichmäßigen Ware ohne Blasen, der 
geringe Verlust an Lösungsmitteln, die Möglichkeit der 
Verwendung sehr konzentrierter Lösungen, eine geringe 
Abnutzung der Formen, geringer Kraft- und Raumbe- 
darf, große Betriebssicherheit, geruchfreier und daher 
einwandfreier Betrieb und gefahrloses Arbeiten, da die 
Benzindämpfe nicht in die Arbeitsräume gelangen kön- 
nen. Die Firma Heinr. Schirm baut diese A 
dem Verwendungszweck entsprechend in verschiedenen 
Ausführungen und Größen für Hand und automatischen 
Betrieb; auf die einzelnen Systeme näher einzugehen, 
ist hier nicht der Platz dafür und kann nur auf den 
Katalog der Firma verwiesen werden. 

Das Vulkanisieren selbst von nahtlosen Massen 
artikeln wird auf speziell für diesen Zweck hergestellten 
Vulkanisiertischen vorgenommen, die sich in der 
Praxis vorzüglich bewährt haben und unter möglichstem 
Schutze der Arbeiter vor der Einwirkung der giftigen 
Dämpfe eine bequeme Kaltvulkanisation gestatten. Ein 
solcher Tisch ist in der Hauptsache aus Holz herge- 
stellt und enthält im unteren Teile die Behälter mit der 
Vulkanisierflüssigkeit. Durch zweckmäßig angeordnete 
Ventilationsrohre werden die entstehenden Dämpfe leicht 
beseitigt, so daß die Arbeiter in keiner. Weise belästigt 
werden. Zur Beobachtung des Arbeitsvorganges sind 
Glasscheiben angeordnet. 

Zum Eintauchen der Gummiwaren in die Vulkani- 
sierflüssigkeit dienen Vulkanisiergestelle und Vul- 
kanisierrechen, die man in verschiedenster Kon- 
struktion ausführt. Diese Gestelle und Rahmen werden 
in Eisen oder verzinkt ausgeführt; die Stifte, auf welche 
die Gummiartikel aufgesteckt werden, erhalten geeignete 
Köpfchen, damit die Waren nicht beschädigt werden. 

Transparentgummiwaren werden in der Weise 
vulkanisiert, daß sie zunächst, wenn sie bis zur ge- 
wünschten Stärke fertig getaucht sind, im Trockenschrank 
gut getrocknet und dann erst in den Vulkanisierschrank 
gebracht werden. Hier werden die Artikel durch Dämpfe 
warm vorvulkanisiert und zwar dadurch, daß man ein 
Gemisch von Chlorschwefel und Tetrachlorkohlenstoff 
in eine Blei- oder Tonpfanne gießt und auf einer Dampf- 
heizung erwärmt. Durch Jie Hitze verdampft das Ge- 
misch und die entstandenen Dämpfe vulkanisieren die 
Ware an ihrer Außenseite. Man nimmt dann nach einer 
gewissen Zeit die Ware wieder aus dem Schranke, um 
sie abkühlen zu lassen, und zieht sie darnach von den 
Formen ab. Das Abziehen der Transparentgummiwaren 
kann nicht mit Roggenmehl erfolgen, wie bei gewohn- 
lichen nahtlosen Artikeln, sondern man benutzt entweder 
Seifenwasser, Spirituswasser, oder mit Wasser verdünntes 
Glyzerin etc., wobei man vorsichtig sein muß, damit die 
im Inneren noch unvulkanisierten Artikel nicht zusam- 
menkleben. Ist dieses dennoch einmal passiert, so kann 
man die zusammengeklebten Stellen durch Einträufeln 
von Benzin lösen. Nach dem Abziehen steckt man die 
Ware auf Vulkanisierrechen auf, wobei man nur solche 


Rechen mit sauberen Stiften verwenden darf, keinesfalls 
dürfen diese rostig sein, da die Roststellen in der trans- 
parenten Ware sichtbar sind. Auf diesen Rechen zieht 
man sie — aber erst, nachdem sie absolut trocken ist — 
durch die Vulkanisiermischung, auf welche Weise sie 
fertig vulkanisiert wird und ihre Elastizität erhält. Als- 
dann bringt man sie wieder in einen Trockensihrank 
und steckt sie später, sobald sie getrocknet ist, von den 
Rechen ab in Körbe. Die Körbe entleert man darauf- 
hin in kleine Leinensäcke und bindet diese zu, um in 
diesen Säcken die Artikel mit heißem Wasser zu waschen. 
Nach dem Waschen werden sie in Trockentrommeln 
getrocknet, glyzerinisiert, sortiert und dann versandfertig 
verpackt. | # 
Da die mit Faktis versehenen Mischungen den aus 
ihnen hergestellten Artikeln eine matte Oberfläche ver- 
leihen, so müssen diese noch mit einem Emailleüber- 
zug versehen werden. Man verwendet zu diesem Zweck 
Lösungen von Ceylon Crépe mit dem erforderlichen 
Farbstoff und taucht die betreffende Ware entweder vor 
oder nach der Vulkanisation in der üblichen vorher be- 
schriebenen Weise. In letzterem Falle trocknet man 
die Gegenstände in einem mit Heißluft gewärmten, staub- 
freien Raume, dann wird in dünner Schwefelkohlenstoff- 
Schwefelchlorürlösung (1:600) vulkanisiert und das Trock: 
nen wiederholt. Zum Schluß wird, was auch bei den 
übrigen Artikeln ohne Faktiszusatz angewendet werden 
kann, mit fein filtrierter Schellacklösung mittels feinen 
Pinsels lackiert. Zu beachten ist, daß die Lösung keine 
Haut ziehen darf und ganz dünn aufzutragen ist, andern- 
falls blättert sie ab und wirft Falten. Statt Schellack- 
lösung nimmt man besser Kondensmilchlösung zum Nach- 
lackieren. | 
Transparente Gummiwaren werden aber in 
allerneuester Zeit nicht mehr ausschließlich nahtlos her- 
gestellt, sondern man fabriziert heute bereits gewickel- 
te Schläuche aus transparentem, imitiertem Patent- 
gummi. Für diese Zwecke eignen sich nur die besten 
hellen, an sich noch undurchsichtigen Ceylon Crêpes, 
welche die Eigenschaft haben resp. haben müssen, daß 
sie durch heißes Walzen nicht, wie die meisten anderen 
Rohkautschuksorten nachdunkeln, sondern im Gegenteil 
ein speckiges, durchscheinendes Aussehen annehmen. 
Da der Kautschuk gut warm sein muß, um eine glatte 
Platte ohne Blumen zu erhalten, ist es ratsam, zum 
Plattenziehen einen Vierwalzenkalander zu verwenden. 
Für diese gezogenen Platten müssen die für die ge- 
schnittenen Paciolalen charakteristischen Riefelungen 
entsprechend der Schnittführung bei der wirklich ge- 
schnittenen Platte auf einem Zweiwalzenkalander, dessen 
Walzen entsprechend geriefelt sind, in die gezogene 
Platte eingeprägt werden. Da meist nur die eine Seite 
derartiger Platten dem Auge im verarbeiteten Fabrikat 
sichtbar ist, wird nur diese mit der riefelartigen Prägung 
versehen, natürlich können auch beide geriefelt: sein. 
Diese Walzen aus Stahl haben etwa 150 mm Ballen- 
durchmesser und 800 mm Ballenlänge. Beim Arbeiten 
wird die geriefelte Walze geheizt und die glatte gekühlt, 
um eine scharfe Prägung der Dessins zu erhalten. | 


Die Heritellung der Dauerwäldhe und ihrer Rohmaterialien. 


Von Johann Arns in Düsseldorf. 


Ist das gewisse Dessin zur Anfertigung festgelegt, 
bekommt jeder Hobeler eine genaue Aufstellung über 
die Farbenfolge und Bogenstärke; bei jedem Bogen, der 

eschnitten aufgelegt wird, hat der Hobeler auf seinem 
Zettel den betreffenden Bogen zu markieren; dadurch 
erhält man eine doppelte Kontrolle. Vor dem Einsetzen 
in die Presse ist der Block vom Meister nach einem 


(Schluß,) 


| dritten Zettel genau zu prüfen; ein an falscher Stelle 


gelegter Bogen kann den ganzen Block verderben. Es 
ist sehr ratsam, bei mehrfarbigen Dessins zuerst die 
Grundfarbe, welche gewöhnlich aus sehr starken Blättern 
besteht, zu schneiden; man kommt dann in der Regel 
mit zwei Hobelmaschinen aus, auch gehen die stärkeren 
Bogen durch das Liegen etwas ein, so daß sie nachhef 
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die Länge der andern dünnen Bogen der beiden andern 
Farben haben. Man braucht dann die kurzen Seiten 
nicht abzuschneiden und hat die größte Ausbeute und wenig 
Abfall. | 

Die regelmäßig blau-weiß gestreiften Dessins werden 

in. einigen Fabriken in Rundblockpressen hergestellt, auf 
sich gegenüberliegenden Rundhobelmaschinen (Zwillings- 
system) spiralförmig geschnitten. Der Druck wirkt hier 
sehr intensiv und preßt die einzelnen Schichten fest zu- 
sammen. Durch dieses Verfahren spart man viel an 
Arbeitslohn, jedoch ist diese Anlage sehr kostspielig. — 
Mehrfarbige gestreifte Dessins werden viel vom Aus- 
lande, namentlich von Schweden, verlangt; da diese 
komplizierten Dessins leicht brüchig sind, werden sie mit 
. einer dünnen transparenten Schicht hinterklebt, wodurch 
sie haltbar werden. 
Als Neuigkeit werden auch Manschetten in den 
Handel gebracht, welche von einer Seite als bunte Man- 
schetten getragen werden können und von der andern 
Seite, also durch Umkehren, als weiße Wäsche gelten 
können. Es ist dieses nichts anders als die vorher be- 
schriebene, mehrfach gestreifte Zelluloid-Wäsche und 
zwar ist die Dessinbreite gleich der Breite einer Man- 
schette, Ist diese z. B. 12 cm breit, so muß das Dessin 
ebenfalls 12 cm breit sein und muß alsdann die eine 
=- Hälfte aus weißem Zelluloid und die andere Hälfte aus 
mehrfarbigem gestreiften Muster sein. 

Es ist auch versucht worden, kariertes und punk- 
tiertes Zelluloid dieser Art herzustellen; jedoch ist man 
hierbei über die Versuche nicht herausgekommen, trotz- 
dem ganz einwandfreie Resultate erzielt worden sind. 
Die hohen Arbeitsléhne, mehr Belastung der Maschinen, 
sowie reichliche Abfälle haben es bis jetzt noch nicht 
zugelassen, dieses Verfahren praktisch mit Nutzen aus- 
- zuführen. u 


Herstellung der gestanzten Wäsche. 


Die gestanzte Wäsche, eine Wäsche recht guter 
Qualität, hat sich besonders wegen ihrer Billigkeit in 
Deutschland schnell eingeführt. Auch im Auslande findet 
dieselbe große Abnehmer und eignet sich ganz beson- 
ders für den Massen-Konsum durch Export. Die Fabri- 
kation erfordert keine großen Maschinen und Apparate, 
doch sehr geschickte Arbeiter und Arbeiterinnen; da- 
durch ist es erklärlich, daß sehr viele kleinere Fabriken 
ihre gute Existenz bei dieser Fabrikation finden. 

Das Ausstanzen geschieht, wie bei der gepreßten 
Wäsche, auf Exzenterpressen, und zwar werden mehrere 
Bogen, je zu einer Stärke von 10 mm zusammengelegt 
und ausgestanzt. ' Die Stanzmesser geben den einzelnen 
Wäschestücken sofort die gewünschte richtige Größe; 
man braucht also, entgegen dem gepreßten Verfahren, 
für jede Größe nur ein Messer; der Preis eines Messers 
stellt sich auf 8—15 Mk. pro Stück. Von dem Stanzen 
selbst gilt dasselbe, was bereits von der gepreßten Wäsche 

esagt ist. Bei vielen Kinderkragen, sog. Matrosen- 
ragen, stanzt man die Knopflochstücke separat aus 
Abfällen und befestigt sie erst später vermittelst Oesen 
oder durch Ankleben an die Kragen selbst. Man ver- 
billigt dadurch den Artikel sehr, da sich erstens aus einem 
Bogen bedeutend mehr Kragen ergeben und zweitens 
sehr viel Abfall dazu verwertet werden kann. Die aus- 
gestanzten Wäschestücke werden dann im Schraubstock 
zwischen zwei Faconhölzern gepreßt und die Kanten 
mit einer grobzähnigen Schabfeile geschlichtet und nach- 
her mit Glaspapier abgeglattet. Alsdann gelangt die 
Ware in die Schleiferei, wo die Ränder an der Schmir- 
gelscheibe völlig glatt mit sehr feinem Bimsstein ge- 
schliffen werden. Bei dieser Arbeit faßt der Schleifer 
immer 10—12 Stücke zugleich zwischen’ zwei Facon- 
hölzern und hält die Wäschestücke unter stetem seit- 
lichen Hin- und Herschieben senkrecht auf die routierende 
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Scheibe. Dadurch erhält man tadellos glatte Ränder. 
Mit sehr vielem Wasser wird darauf die Oberfläche 
zwecks Reinigung vorsichtig abgeschliffen, damit die 
darauf gepreßte Leinen-Imitation nicht beschädigt wird. 
An langsam laufenden Leinenscheiben oder auch mit 
Leinentücher werden alsdann die Stücke abgetrocknet 
und kommen in den großen Arbeitssaal, wo die Knopf- 
löcher mit Metallösen versehen und die Kragen selbst 
ebogen werden. Bei Stehkragen stanzt man nur die 
Knopflöcher aus. Eine Verstärkung derselben mit Me- 
tallösen ist nicht erforderlich, weil der Stärke des Ma- 
terials wegen kein Ausreißen der Knopflöcher zu be- 
fürchten ist. Ein Zerreißen der Knopflöcher erfolgt in 
der Regel nur bei Wäsche, die aus ganz dünnem Ma- 
terial hergestellt ist. Die Verstärkung der Knopflöcher 
kann auch anstatt durch Metallösen durch Ueberkleben 
eines weiteren Stückes Zelluloids erfolgen. Zum Aus- 
stanzen der Knopflöcher benutzt man in der Regel 
kleine Stempelpressen, die mit Hebelübertragung für 
Fußbetriebe eingerichtet sind. Auf einer größeren Stahl- 
platte, als Fundament, ist ein gußeiserner Aufsatz auf- 
geschraubt, welcher als Gleitbahn für den Stempel be- 
stimmt ist; gleichzeitig trägt er den Stützpunkt für den 
Antriebshebel, welcher durch ein Gestänge mit dem 
Fußpedal verbunden ist. Auf der Fundamentplatte sind 
verstellbare Anschlageisen aufgeschraubt und außerdem 
trägt sie die Matrize, in welcher der Stempel sehr genau 
eingepaßt werden muß. Stempel wie Matrize sind aus 
prima Werkzeugstahl herzustellen und ist der Stempel 
oval und meistens 10 mm X 4 mm groß. Durch die 
Anschlageisen ist die genaue Lage der Knopflöcher be- 
stimmt. Sollen diese mit Metall ausgekleidet werden, 
so müssen die Kragen dann die Desenpresse passieren. 
Letztere ist ebenfalls für Fußbetrieb eingerichtet, mit 
der linken Hand schiebt der Arbeiter die Metallöse auf 
einen aufrechtstehenden Dorn, drückt mit der rechten 
Hand das Knopfloch des Kragens darüber und schlägt 
durch einen Druck auf das Fußpedal den jetzt als Ma- 
trize ausgebildeten Stempel auf die Oese, welche hier- 
durch umgebördelt und in den Kragen eingedrückt wird. 
Automatische Maschinen haben bis jetzt hier versagt, da 
die Zuführung von ovalen Oesen sich nicht bewerk- 
stelligen läßt. Für das Einsetzen von runden Oesen, 
wie sie beim Ansetzen von Knopflochstücken an Kinder- 
kragen vielfach angewandt werden, haben sich diese 
automatischen Maschinchen sehr gut eingeführt; sie leisten 
bei Fußbetrieb bis zu 20000 Oesen pro Tag. Außer 
durch Metallösen werden die Knopflöcher auch durch 
Unterkleben der Knopflochstücke mit einer weiteren 
Stoffzelluloidlage oder durch Einpressen von Drahtge- 
weben zwischen die Zelluloidlagen der Knopflochstücke 
(Verfahren der Firma Lenel-Bensinger & Co. Mann- 
heim) und nachherigem Ausstanzen der Knopflöcher 
verstärkt. 

Das Anbringen der Steppnaht erfolgt auf sog. Rän- 
deriermaschinen; diese bestehen aus zwei übereinander 
laufenden Walzenrädchen verschiedener Größe, wovon 
das untere, zirka 50 mm Durchmesser, durch Fußbetrieb 
oder mit der Hand gedreht wird; das kleinere, obere 
Rädchen hat zirka 10 mm Durchmesser und wird durch 
starke Federn auf das große Rädchen gepreßt. Je nach 
der gewünschten Art der Steppnaht, ob gezahnt, gewölbt 
oder liniert, sind die Rädchen gezähnt, gewölbt oder mit 
einem glatten scharfen Rändchen BE N Außerdem 
trägt das größere Rad immer an der einen Seite einen 
Bund, gegen welchen der Kragenrand anstößt, so daß 
die gewünschte Breite der Steppnaht immer gleichmäßig 
eingehalten wird. Das kleine Rädchen kann durch ein 
Fußpedal von dem größeren abgehoben werden, was 
immer zu Anfang und zu Ende einer Naht geschehen 
muß. Die langen Seiten der Kragen steppt man auf den 
maschinell betriebenen Ränderierapparaten, während die 
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kurzen Seiten von der Hand ränderiert werden. . Hier- 
bei hebt man durch das Fußpedal das kleinere Rädchen 
hoch, schiebt mit der rechten Hand den Kragen zwischen 
beide Walzen, so daß der Rand fest gegen den Bund 
stößt, senkt dann das kleinere Rädchen auf den Kragen 
und dreht mit der linken Hand das Vorgelege der Ma- 
schine. Der gravierte Rand des kleinen Rädchens drückt 
sich in den Kragen ein und läßt ihn dadurch ungenäht 
oder ungebördelt erscheinen. x 

Auf einer kleinen Handschlagpresse wird sodann 
die Größennummer, Benennung und die Schutzmarke 
eingeschlagen. Dieses Bezeichnungsverfahren kann auch 
mittelst Kautschukstempels durch Farbe aufgetragen 
werden. 

Die soweit zugerichteten Sticke kommen dann in 
eine besondere Abteilung, wo sie auf angewärmten 
Apparaten rundgebogen werden, damit sie Tas eigent- 
liche Aussehen eines Kragens oder einer Manschette 
erhalten. Das Biegen erfordert eine sehr geschickte 
Arbeit, die Apparate selbst bestehen aus Kupferrohren 
von 100 mm Durchmesser und mit Pappe überzogen. 
Letztere dient als Isolierschicht, damit sich keine allzu- 
große Hitze entwickeln kann. An jedem Kupferrohr 
von zirka 1 m Länge befindet sich ein konischer, glatter 
Holzklotz, welcher mit dem Kupferrohr fest verbunden 
ist. Auf diesem werden die vorgewärmten und vorge- 
bogenen Kragen abgekühlt und dadurch den Wäsche- 
stücken die gestanzten, gewünschten Formen gegeben. 
Die bedienenden Arbeiter fassen die Kragen an beiden 
Enden an, legen sie um das warme Rohr, streichen sie 
mit dem Daumen an der Umbiegstelle fest an, bringen 
sie dann auf den kalten Holzklotz und lassen sie unter 
stetem Andrücken vollständig erkalten. Stehkragen, mit 
gerollten Ecken, erhalten letztere dadurch, daß sie nach 
dem eigentlichen Umbiegen noch um ein warmes Kupfer- 
rohr von 20 mm Durchmesser gerollt werden. Hierbei 
muß sehr vorsichtig verfahren werden, damit nicht durch 
zu großer Hitze die Kra.enecken wellig werden. Das 
vorhin genannte dünne Kupferrohr darf höchstens bis 
auf 45° C. geheizt werden. 

Umgelegte Ecken erhäit man durch Umknicken 
derselben über ein glattes, feststehendes, angewärmtes 
Kupferblech. — Umlege- oder Doppelkragen wer- 
den zuerst umgelegt und dann erst gebogen. Zu uiesem 
Zwecke wird der Kragen auf dem großen Kupferrohr 
angewärmt und dann über ein senkrecht stehendes Blech 
von zirka 3 mm Stärke, der Länge nach umgelegt. 
Zwischen den beiden umgelegten langen Seiten wird 
dann ein 3 mm starker Papierstreifen fest eingeschoben 
und der Kragen mit dem Pappstreifen und fortwähren- 
dem Streichen mit dem Daumen warm gebogen und 
nachher abgekühlt. Nachdem nun die Wäschestücke 
einer genauen Durchsicht unterzogen sind, werden sie 
mit feinem Bimsstein gereinigt und zu Dutzenden in 
Kartons verpackt. Kragen mit Metallösen müssen an 
den Knopflochstücken mit Papierstreifen umwickelt 
werden, da das Metall sonst die anderen Kragen be- 
schmutzt. 

Vorhemden (Plastrons, Serviteurs oder Fronts ge- 
nannt) werden nach dem Stanzen, Schleifen etc. ge- 
prägt; d. h. sie werden mit irgend einem Dessin- 
Muster versehen (Blumenmuster, Streifen, Tupfen oder 
Falten). Hierzu benutzt man eine Kniehebelpresse, 
wie sie zum Vergolden in Buchbindereien verwandt 
werden. Als Form benutzt man eine, als Negativ aus- 
gebildete, gravierte Messingplatte, welche mit dem so- 
genannten Wienerkitt, auf dem ausziehbaren Tisch der 
Presse angeklebt wird. Den oberen Teil der Form 
stellt man sich selbst her, indem man an den Deckel 
der Presse zuerst einige elastische Pappscheiben klebt 
und auf diese eine dünne Platte Zelluloid, Der Tisch 
wird darauf eingeschoben und die Presse unter ziemlich 
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großer Hitze unter Druck gestellt und über Nacht so 
stehen gelassen; am andern Tage ist die Presse ge- 
brauchsfähig. Die an dem Deckel geklebten Papp- 
scheiben in Verbindung mit der Zelluloid-Platte bilden 
dann die Matrize. Das ausgestanzte Vorhemd wird 
genau ausgerichtet, auf die Preßform gelegt, der ange. 
warmte Tisch eingeschoben und die Presse unter Druck 
gestellt. Letzterer wird jetzt durch Flügelschrauben, 
durch welche der Tisch herauf- und heruntergeschraubt 
werden kann, so eingestellt, daß der Hebel der Presse 
von einem kräftigen Arbeiter ohne große Mühe herunter- 
gedrückt werden kann. Ein zu hoher Druck würde an 
den gravierten Rändern der Form das Zelluloid zer- 
reißen, während dagegen ein zu niedriger Druck das 
zu pressende Muster verschwommen und undeutlich zu 
Tage treten lassen würde. Kine genaue Druckregu- 
lierung ist also vor dem eigentlichen Beginn des Pressens 
unbedingt erforderlich. Beim Pressen läßt man die 
Maschine schwach handwarm werden und einige Sekun- 
den unter Druck stehen. Dann wird die Presse geöffnet 
und das Vorhemd herausgenommen, welches dann mit 
der Pressung versehen ist. Ein Arbeiter kann bei dieser 
Einrichtung zirka 40 Dtzd. Vorhemden prägen. Die so 
hergerichteten Vorhemden werden wie auch die Kragen, 
mit Knopflöcher und Oesen versehen, und erhalten dar- 
auf das sogenannte Bördchen oder Halsstück. Hier-. 
zu dienen kleine Pressen, deren Deckel an der einen 
Seite durch Scharniere an der Grundplatte befestigt 
sind, während sie an der andern Seite durch ein Schnapp- 
schloß geschlossen werden können. Die eigentliche 
Form besteht aus 20 mm dickem Hartholz in der Größe 
eines Vorhemdes; der untere, an der Grundplatte ange- 
schraubte Teil, trägt den Halsausschnitt, sowie die Aus- 
schlagfläche. Der obere angeschraubte Teil trägt den, 
in den Ausschnitt passenden Stempel. Ein Arbeiter 
kann zugleich drei solcher Pressen bedienen. Neben 
jeder Presse befindet sich eine Wärmeplatte, welche mit 
Dampf geheizt wird. Das Vorhemd wird auf diese Wärme- 
platte gelegt und auf den umzubiegenden Rand des 
Ausschnittes ein warmes rundes Eisen gestellt, um den 
umzubördelnden Rand anzuwärmen; dann legt man das. 
Vorhemd in die Presse, schließt dieselbe und läßt das 
Wäschestück unter Druck erkalten. Während der Ab- 
kühlung benutzt der Arbeiter dann die zweite Presse 
und so fortlaufend ohne nutzlose Unterbrechung. Auch 
bei diesem Verfahren ist sehr darauf zu achten, daß 
das Zelluloid nicht zu warm wird, weil es dadurch sehr 
leicht Falten wirft. 

Manschetten werden einfach auf der Pappscheere 
ausgeschnitten, geschliffen, mit Knopflöcher versehen 
und alsdann mit feinem Bimsstein gereinigt. Dann wer- 
den sie zu Dutzenden in Kartons verpackt. Man fabri- 
ziert auch gebördelte Manschetten, die an den vier 
Seiten fest uingelegt werden. Die Ränder solcher Man- 
schetten werden dadurch gerundet und verhindern ein 
Ausfransen derselben. 

Damenmanschetten, wie sie ın England viel 
unter dem Namen „Maitress-Cuffs“ in den Handel ge- 
bracht werden, haben eine eigenartige Fasson. Sie sind 
an beiden Eckseiten sehr schmal und je mit einem 
Knopfloch versehen. Nach der Mitte hin immer breiter 
werdend, laufen sie geschweift in eine Spitze aus 
Manschettenschoner sind einer der bedeutendsten 
Wäscheartikel und werden dieselben in weiß und farbig, 
letztere in allen möglichen Dessins, hergestellt. Wie 
schon der Name andeutet, haben dieselben den Zweck, . 
die eigentlichen Leinenmanschetten zu schonen, die- 
selben vor Schmutz und Staub zu schützen und den 
Verschleiß der Leinenwäsche möglichst zu verhindern 
Die Manschettenschoner werden hauptsächlich von Kauf- 
leuten und Angestellten während der Arbeitszeit in den 
Büroräumen benutzt. Dieselben haben die Hälfte der 
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Breite einer Leinenmanschette, sind wie Doppelkragen 
in der Mitte umgelegt und werden über die Leinen- 
manschette gezogen, bezw. fest aufgeklemmt. An den- 
selben befinden sich im Gegensatz zu den andern Wäsche- 
artikeln, keine Knopflöcher. Im übrigen ist die Fabri- 
kation derselben genau so wie bei Herren-Umiege- oder 
Doppelkragen. 

Poröse oder perforierte Wäsche. Bei warmem 
Wetter entwickeln die wasserdichten Vorhemden eine 
sehr unangenehme und lästige Schweißbildung auf dem 
Körper. Aus diesem Grunde perforiert man diese Vor- 
hemden, indem man sie mit dicht nebeneinanderliegenden 
Löchern versieht. Auch wird ein sogenanntes ,„ Jalousie- 
vorhemd* fabriziert, das aus schmalen Streifen zusam- 
mengesetzt wird; die warme Luft durchlassend, die 
Schweißbildung verhindert. Es verfolgt denselben Zweck, 
hat aber dem porösen Vorhemd gegenüber ein besseres 
Aussehen. Als Neuheit ist es aber nicht anzusehen, da 
etwas ganz ähnliches lange schon im Handel ist und 
seit Jahren namentlich von Kellnern getragen wird. Bei 
diesem sog. Kellnervorhemd wird der schmale Aus- 
schnitt, welcher von oben bis unten dasselbe durch- 
zieht, von einem 20—30 mm breiten Streifen bedeckt; 
das Jalousievorhemd dagegen besteht aus einem 
ausgestanzten Vorhemd, von dem nur noch ein zirka 
25 mm breiter Rand stehen geblieben ist; über die aus- 
gestanzte Oeffnung werden nebeneinander 8 mm breite 
Streifen gelegt, welche an dem oberen und untern 
Rande angekittet werden. 

Im folgenden sollen nun die Stärken der ver- 
schiedenen Fassons, die am meisten fabriziert, aufge- 
führt werden: 


Kinderkragen 3f1o, — 3!zho, tho, 41/2/10 mm 
Umlegekragen . Ahio, 4" Je/10, ‘ 
Doppelkragen. . . 4?Js/10, fho, E 
Stehkragen . . . . Sf,  %ıo, n 
Vorhemden . . . . tho 5/10, 
Manschetten .. . 4/10, "hoy ‘ 
Manschettenschoner 3!#/3/10, 4!f2l10, 5/10 ‘ 


Der durchschnittliche Arbeitslohn fir 1 Dtzd. 
Waschestiicke betragt zirka 30—35 Pfg. 


Imprägnierte Wäsche. 


Als im Jahre 1908 die bunte Wäsche in den Han- 
del kam, versuchte man bei dieser, das gehobelte Zellu- 
loidblatt, welches doch immer eine Stärke von !2/ıoo mm 
hatte, durch einen dünnen Zelluloid-Ueberzug zu er- 
setzen; einesteils, um an Material und Löhne zu sparen, 
andernteils aber sollte das Dessin besser und schöner 
zur Geltung kommen. Diesen ganz dünnen Ueberzug 
stellte man auf die verschiedenste Weise her. Man 
klebte zuerst den bunten Stoff (Kattun oder Zephir) auf 
einen weißen Zelluloidbogen und bestrich dann die bunte 
Stoffseite mit der flüssigen Zelluloidlösung; alsdann wurde 
der so hergerichtete, getrocknete Bogen in der Register- 
presse zwischen Nickelplatten glatt gepreßt. Bei einem 
andern Verfahren wurde der bunte Stoff auf Appretur- 
maschinen mit einer Zelluloidlösung stückweise impräg- 
niert und erst dann auf Zelluloidbogen aufgeklebt. Das 
Auftragen der Lösung erfolgte in sehr warmen Räumen. 

Für die Lösung selbst verwendet man entweder 
Zelluloid oder Nitrozellulose, Alkohol, Azeton und Amyl- 
azetat; verwendet man Nitrozellulose, so muß man ent- 
sprechende Mengen Kampfer hinzusetzen. 

Nachstehend aufgeführte drei Lösungen eignen sich 
zum Imprägnieren. 


l. Lösung: 2. Lösung: 


Zelluloid . 1 kg Zelluloid 1 kg 
Alkohol . 10 , Alkohol . 10 , 
Amylazetat 10 R Amylazetat 5 „ 
Azeton . 0,500 , Azeton . ; 
Rizinusöl 0,200 „ Rizinusöl . !e, 
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3. Lösung: 
Nitrozellulose 1 kg Amylazetat 10 kg 
Kampter la y Azeton. .. 5, 
Alkohol ae a Oel la» 


Zu diesen angeführten Lösungen muß man einige 
Tropfen einer Lösung von | kg Indulin und 1 kg 
Krystallviolett in 1000 ccm Alkohol zusetzen, um eine 
schöne wasserblaue Farbe zu erhalten. Nitrozellulose- 
lösungen sind, falls gut gelöst und filtriert, klarer und 
Verwendet man 
aber zur Lösung Zelluloid, so zieht man dieses in 
1/,— | mm starken Blättern direkt von der Walze ab und 
trocknet es. Da dieses Material noch nicht so homogen, 
wie gepreßtes und gehobeltes Zelluloid ist, außerdem 
eine, von vielen kleinen Löchern durchsetzte Oberfläche 
besitzt, so erlaubt es dem Lösungsmittel besser anzu- 
greifen und erfolgt die Lösung dadurch schneller und 
intensiver. In beiden Fällen soll das zu lösende Material 
zuerst mit einem Teil des Lösungsmittels aufgeweicht 


werden; erst wenn dieses geschehen, setzt man unter 


beständigem Rühren die sämtlichen Lösungsmittel zu. 
Sorgsam ist jeder Verlust des nicht sehr billigen Lösungs- 
mittels zu vermeiden. | i 

Derartig imprägnierter Wäschestoff darf aber 
nicht, zwecks Aufbringung des Leinenmusters, zu scharf 
gravierte Kalanderwalzen passieren, da diese, so dünn 
aufgetragene Schicht sehr leicht wieder zerreißt, so 
daß die daraus hergestellte Wäsche dann weder ab- 
waschbar noch.verkäuflich ist. Es empfiehlt sich daher, 
derartige Waren auf matten Platten statt auf gravierten 
Walzen einfach zu mattieren. Die Verarbeitung zu 
Wäsche ist dann dieselbe wie die unter „gestanzte 
Wäsche“ beschriebene. 

Neuerdings ist man dazu übergegangen, fertige 
Leinenwäsche, besonders weiße, mit Zelluloid- oder 
Azetatzelluloselösungen zu überziehen. Die 
fertige, gestärkte Leinenwäsche, wird in eine wasser- 
helle, flüssige Lösung mehrmals eingetaucht und ge- 
trocknet. Azetatlösung allein ergibt jedoch eine zu 
weiche, abblätternde Schicht; um dieses aber zu ver- 
hindern, setze man der Lösung Kampferersatzmittel zu. 
Rosenkämper ließ sich ein Verfahren schützen, bei 
welchem er die in Azetatlösung eingetauchte Wäsche, 
nachmals in eine Nitrozelluloselösung brachte. Nach 
einem Verfahren von Brückner wird die Wäsche 
mit einem Ueberzug von Nitrozellulose versehen, gelöst 
in hochsiedenden, organischen Lösungsmitteln. Ge- 
tauchte Wäsche muß in einem vollständig staubfreien 
Raume getrocknet werden. Bei der Fabrikation dieser 
Wäsche sind überhaupt eine Menge Schwierigkeiten zu 
überwinden. 


Vergleicht man die drei verschiedenen Herstellungs- 
verfahren, so findet man, daß jedes seine Vor- und 
Nachteile hat. Die „gepreßte Wäsche‘, welche 
zweifellos sehr schön aussieht, kann, wegen der teuern 
Einrichtung und der damit verbundenen hohen Arbeits- 
löhne nicht die Verbreitung finden, die sie eigentlich 
verdient. Auch ist ihre Herstellung nur sehr großen, 
kapitalfähigen Firmen möglich und bis jetzt gelungen. 
Die „gestanzte Wäsche“, welche der Leinenwäsche 
zwar nicht so ganz ähnlich sieht, kommt durch ihren 
billigeren Preis sehr den Wünschen der Kundschaft ent- 
gegen und hat sich sehr schnell groß eihgeführt. Speziell 
diese angegebene Fabrikation ist äußerst rentabel, be- 
sonders wenn sie an eine Rohstoff-Fabrik angegliedert 
ist. Jedoch gibt sie auch dem kleineren Fabrikanten 
die Möglichkeit sein gutes Auskommen zu finden, wie 
die großen Mengen der kleineren Wäschefabriken, welche 
seit einigen Jahren in Deutschland erstanden sind, be- 
weisen. Die ,impragnierte Wäsche“ hat ein sehr 
echtes Leinenaussehen, hat sich jedoch nicht durch- 


I. Juli 1914 


ringen können, was neben der schwierigen Fabri- 
kation auch der nicht großen Dauerhaftigkeit zuzu- 
schreiben ist. Im allgemeinen kann man sagen, daß 
die Dauerwäscheindustrie in den letzten. 6 Jahren 
eine nicht geahnte Ausdehnung erfahren hat. Schätzungs- 
weise werden in Deutschland allein täglich zirka 
10000 Dtzd. Kragen, Vorhemden und Manschetten ver- 
braucht. Ein wie großer Faktor dieses für die Roh- 
Zelluloidindustrie ist, kann man leicht ersehen, wenn 
man ausrechnet, wieviel Kilo Zelluloid für das eben ge- 
nannte Quantum Wäsche erforderlich ist. Ein Bogen 
Zelluloid von einer Durchschnittsstärke von 5/10 mm 
wiegt ungefähr 600 g und ergibt 1'/2 Dtzd. Wäsche- 
stiicke. Zu diesen 10000 Dtzd. Wäschestücken sind 
ungefähr 7500 Bogen erforderlich mit einem Gewicht 
von 4500 kg Zelluloid, was einer täglichen Produktion 
einer sehr großen Roh-Zelluloidfabrik entspricht. Wie 
bedeutend ebenfalls der Verbrauch an Schirting, Nessel, 
Kattun und Zephir und so weiter ist, erhellt daraus, 
daß von diesen Stoffen zirka 11000 m, 70 cm Breite, 
zu der Herstellung dieses Quantums Roh-Zelluloids ver- 
braucht werden. An Rohmaterialien sind ferner täglich 
erforderlich: 2000 kg Papier oder Baumwolle, 2000 kg 
Spiritus, 1000 kg Kampfer oder Ersatzmittel und 15000 kg 
Zinkweiß. Diese Zahlen, welche natürlich nur schätzungs- 
weise angenommen sind, beweisen die große Bedeutung 
des Konsums für Deutschland. 
Selbstverständlich hat sich die deutsche Wäsche 
auch gewaltig als Export-Artikel eingeführt; es kom- 
men für Wäsche mit Leineneinlage hauptsächlich fol- 
gende Länder in Betracht: England mit Kolonien, 
Dänemark, Schweden, Norwegen und Italien. 
Wie gewaltig der Umsatz in Großbritannien ist, beweist, 
daß der Londoner Markt mehr Wäsche in den Handel 
bringt, wie ganz Deutschland. Die deutschen Fabri- 
kanten dürfen für sich die Lieferung von ?/s des gesam- 
ten engl. Konsums in Anspruch nehmen. Für Wäsche 
ohne ee: also aus reinem Zelluloid herge- 
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stellt, ist auch Süd-Amerika ein dankbares Absatz- 
gebiet. Neuerdings sollte aber der deutsche Fabrikant 
auch China nicht aus dem Auge lassen, werden doch 
da, durch die Neueinführung der abendländischen Klei- 
dung eine Menge Wäsche, besonders niedrige Steh- 
kragen verlangt. Rußland und Frankreich fabrizieren 
ihre Wäsche zum größten Teile selbst. Jedoch ist der 
Artikel in Rußland, wo er von vielen größeren und 
kleineren Fabriken hergestellt wird, sehr herunterge- 
kommen, trotz der bestehenden, allerdings sehr „russischen 
Konvention“. Einzelne Konventionsmitglieder verkauften 
in dem festgesetzten, sog. „Rubeldutzend“ 13, 14, sogar 
15 Stück. Daß durch derartige Geschäftsmanipulationen 
auch der beste Artikel herunterkommt, ist wohl selbst- 
verständlich. Für den deutschen Wäschefabrikanten ist 


es des hohen Zolles wegen nicht möglich, nach Ruĝ- 


land lohnend zy liefern; dagegen kaufen die russischen 
Fabrikanten große Posten Rohzelluloid aus deutschen 
Fabriken, weil bisher in Rußland noch keine Roh-Zellu- 
loidfabrik existiert. In Frankreich, wie vorhin erwähnt, 
wird die Dauerwäsche ebenfalls in großen Quantitäten 
hergestellt. Nur wenige deutsche Fabrikanten haben 
trotzdem dorthin ihre Absatzgebiete, dürften jedoch doch 
hohen Zolles wegen im Lande selbst schwerer Konkur- 
renz begegnen. Dasselbe Verhältnis wie in Frankreich, 
trifft auch zu in Oesterreich-Ungarn und den Vereinigten 
Staaten Amerikas, wo das Absatzgebiet ebenfalls durch 
die sehr hohen Eingangszölle riesig erschwert wird. 

In Deutschland selbst sind die Fabrikanten der 
Dauerwäsche den Ausländischen gegenüber dadurch ge- 
schützt, daß die Einfuhr der Wäsche mit einem Zoll 
von 2 M. pro kg belastet ist. | 

Aller Voraussicht nach wird sich die Dauerwäsche 
immer mehr einführen und wird, trotz aller Anfechtungen 
und Vorurteile, sich zu einem bedeutenden Artikel im 
deutschen Handel und zum größten Faktor für die Roh- 
Zelluloidindustrie aufschwingen und vielen Fabrikanten 
ein lohnendes Arbeitsfeld geben! 


Ueber Papier- und Zellitoffgarne. 


Regierungsrat Dr. K. Süvern, Berlin-Lichterfelde. 
(Schluß von Seite 221). 


Bei dem Verfahren zur Herstellung von Garnen, 
insbesondere Papierstoffgarnen, aus kurzen Fasern wie 
Zellulose, Holzstoff, Papierstoff u. a. m., welches A. 
Leinveber in Chemnitz durch das D. R. P. 262112 
Kl. 76c vom 31. 8. 1911 (= brit. P. 20027/1911) ge- 
schützt ist, wird der Arbeitsgang in drei Teile geteilt, 
und zwar werden folgende trei Abteilungen unterschie- 
den: 1. Herstellung einer Anzahl, z. B. zwei, drei oder 
vier spinnfeuchter Vließbahnen auf der Papiermaschine, 
sogenannter Stoffbahnstreifen; 2. Teilung dieser Stoff- 
bahnstreifen auf selbständigen Maschinen in Fadenstreifen 
ohne oder mit darauffolgendem Runden der letzteren 
durch Nitschelung oder andere Vorrichtungen zur Bil- 
dung von Vorgarn; 3. Verarbeitung der Fadenstreifen 
oder des Vorgarns auf üblichen Spinnmaschinen zu 
Fäden. Diese Dreiteilung des Arbeitsverfahrens ge- 
stattet die volle Ausnutzung der Arbeitsgeschwindigkeit 
und Arbeitsbreite der jeweiligen Arbeitsmaschinen und 
. gewährleistet ‘dadurch eine gute Ertragsfähigkeit der 
Anlage. Die Bedienung hat nur sehr einfache Hand- 
griffe zu machen und kann deshalb ihre Aufmerksam- 
keit auf einen großen Arbeitsbereich ausdehnen. Stö- 
rungen, welche an der einen Maschine entstehen, beein- 
trächtigen die Herstellung nicht, wenn für genügenden 
Vorrat an Zwischenerzeugnissen gesorgt ist. Soll das 
Vorgarn selbst für gewisse Zwecke zur Verwendung 
kommen, so kann der dritte Teil des Verfahrens auch 
in Wegfall kommen oder es kann sich an den zweiten 


Teil eine weitere Bearbeitung des Vorgarnes anschließen, 
dieses kann z. B. noch doubliert oder mehrfach zu- 
sammengedreht werden. 

Auf ein Verfahren zum Verweben von Papierstreifen 
bezieht sich das Verfahren des D R. P. 267 198 KI. 86c 
vom 6. 10. 1911 von Charles Moriondi in Paris-Nan- 
terre. Die zur Herstellung gewebeähnlicher Stoffe zur 
Verwendung gelangenden Papierstreifen werden zunächst 
von festliegenden Papierrollen von außen oder innen 
abgezozen und auf Kopse aufgewickelt, wobei sie in- 
folge der festen Lage der Papierrollen eine ganz schwache 
Drehung erhalten. Infolge dieser schwachen Drehung 
werden die Papierstreifen in der Länge leicht gefaltet. 
Diese Verdrehung wird dadurch verstärkt, daß die Kopse 
nach Art der bekannten Schleifspulen beim Einschießen 
ebenfalls stillstehend angeordnet werden, wodurch sich 
dann ein weiterer Drall ergibt. Die den Papierstreifen 
gegebene Faltung oder leichte Drehung hat den Zweck, 
einerseits eine möglichst feste, nicht ausfransende Ware 
zu erhalten, andererseits auch gleichzeitig eine musternde 
Wirkung, wie sie besonders bei ie de erwünscht 
ist, zu erzielen. Man kann nach diesem Verfahren so- 
wohl starkes als auch ganz schwaches Papier verarbeiten, 
ohne daß im letzteren Falle der Streifen beim Anschlagen 
des Webkammes eingerissen oder eingeschnitten wird, 
weil die Faltung des Streifens dies verhindert. Dort, 
wo der Streifen bei der Vorbereitung zum Spulen keine 
Faltenränder erhält und bei dünnem Papier Neigung 
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zeigen würde, durch den Kammanschlag zu zerreißen, 
stellt sich infolge der leichten Drehung bei der Bildung 
der Spulen und bei der weiteren Drehung beim Ab- 
schießen der Spule der Flachschuß spiralig, wird also 
niemals in Kantenscharfe vom schneidenden Kamm ge- 
troffen. Man ist dabei weder an eine bestimmte Schneid- 
breite nach an das Papiergewicht gebunden. Es kann 
ganz besonders bei geringer Schußzahl die nn Deck- 
wirkung des Schusses erzielt werden. Die Papierstreifen 
können verhältnismäßig breit geschnitten werden, weil 
vermöge der leichten Drehung jede Streifenbreite leicht 
bewältigt werden kann. Aus diesem Grunde können die 
breiten Papierrollen mit verhältnismäßig wenig Schnitten 
in schmalere Streifen geteilt werden, was eine Ersparnis 
an Schneidlohn zur Folge hat. Die Streifen können 
auch für die Kette verwendet werden. Man läßt sie dann 
von einem feststehenden Streifenteller durch einen Trich- 
ter, der die Faltung vervollständigt, und hinter dem 
Trichter durch ein Walzenpasr zur Glattpressung des 
Aigen Streifens laufen, damit er die Faltung behält. 

er so gefertigte Streifen wird auf den Kettenbaum 
nn von dem die vorbereitete Kette durch die 

eschirrösen und durch den Kamm zum Warenbaum 

eht. Ä 
j Gleichmäßige Papiergarne, die ganz oder teilweise 


aus Papier bestehen, erzielt die Textilose G. m. b. H. 


in Berlin nach dem D. R. P. 270465 KI. 76c vom 
13. 11. 1912 dadurch, daß dem zum Verspinnen ge- 
langenden Spinnstoff derart ungleichmäßig Feuchtigkeit 
zugeführt wird, daß der während des Spinnens ein- 
tretende Feuchtigkeitsverlust durch einen dem Spinnstoff 
vorher zugeführten Feuchtigkeitsüberschuß ausgeglichen 
wird. Bisher hat man die zu flachen Spulen aufgeroll- 
ten Streifen auf der Spinnmaschine unmittelbar vor dem 
Verspinnen befeuchtet oder man hat die flachen Spulen, 
die Teller selbst feucht gemacht und diese feuchten 
Teller dann versponnen. Bei dieser Arbeitsweise ver- 
dunstet die Feuchtigkeit allmählich während des Ver- 
spinnens und der Streifen wird immer trockner, je mehr 
er sich seinem Ende nähert. Bei dem geschützten Ver- 
fahren kann die verschieden starke Befeuchtung durch 
verschiedene Mittel erzielt werden. Werden z. B. Be- 
feuchtungswalzen verwendet, so wird durch kegelförmige 
Riemenscheiben oder durch gegen einander verstellbare 
Reibungsscheiben bewirkt, daß die Befeuchtungswalzen 
sich beim Durchlauf der Papierbahn oder der Papier- 
streifen verschieden schnell drehen, also etwa am An- 
fang der Bahn — entsprechend dem Innern der Teller — 
schneller laufen und daher mehr Feuchtigkeit zuführen 
als am Ende der Bahn, also am Aeußeren der Teller. 

Faserbänder, Vorgarnfäden oder fertige Garnfäden, 
die mit Papier- oder Zellulosemasse überzogen sind, 
erzeugt F. F. Rotter sen. in Oberhohenelbe (Böhmen) 
in der Weise, daß die Faserbänder, Vorgarn- oder Garn- 
fäden durch einen mit halbweicher Papier- oder Zel- 
lulosemasse gefüllten Trog geleitet, dann zwischen Wal- 
zen gepreßt und hierauf einer Spindel zugeführt werden, 
die den Faden fertig bildet. Das Produkt des Verfah- 
rens ist ein bisher nicht bekanntes Gespinst, bei welchem 
die Stoffasern mit den Textilfasern innig gemengt sind 
und von diesen ohne Zusatz eines Klebstoffes selbst 
festgehalten werden. Als Vorteil des Produktes wird in 
der Patentschrift hervorgehoben, daß es eine höhere 
Festigkeit als Papiergarn habe und daß die Fäden bei 
der Ceibetuny zu Geweben und beim nachherigen 
Kalandern sich nicht in lose Bänder auflösen, wie es bei 
Papiergarnen der Fall ist (D. R. P. 272218 Kl. 76c vom 
19. 1. 1913). Ä 

Bei der Vorrichtung, die der Mech. Seilerwaren- 
fabrik Akt.-Ges. in Alf a. Mosel durch das D. R. P. 
272903 Kl. 76c vom 28. 12. 1912 geschützt ist, handelt 
es sich um das Spinnen von Papierfäden, wobei ein 
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Nr. 13 


Papierstreifen, gegebenenfalls mit Textilfadeneinlage mit 
seinen seitlichen Rändern eingerollt wird. . Der von den 
Lieferwalzen zugeführte Papierstreifen wird über eine 
Spannrolle frei um eine im Querschnitt rundgenutete 
Leitrolle, die mit der oberen Walze des Lieferwalzen- 
paares starr verbunden ist, unmittelbar zur Spindel ge 
führt, derart, daß die Spindeldrehung sich bis in die Nut 


Fig. 76. 


der Leitrolle fortpflanzt. In u 76 ist die Erfindung 
in Seiten- und in Figur 77 in Vorderansicht dargestellt. 
Der Papierstreifen Jäuft von der Spule a über eine Füh- 
rungsstange b durch die Lieferwalzen c, d, von diesen 
wieder zurück über eine Führungsstange f und von hier 
über die rundgenutete Scheibe nach der Spindel. 
Wenn ein Textilfaserfaden in den Papierfaden eingerollt 
werden soll, sa wird dieser von der Spule i durch die 
Oese k nach der rundgenuteten Scheibe g geführt. Der 
flach durch die Lieferwalzen und über die Führungs- 
stangen verlaufende Papierstreifen | wird bei dieser 
Vorrichtung durch die rundgenutete Scheibe g außer- 
ordentlich gut zusammengerollt, und zwar wirkt die 
rundgenutete Rolle zugleich als Trichter. 

m eine gleichmäßige Befeuchtung zu verspinnen- 
der Papierstreifen zu erzielen, wird bei der Vorrichtung, 
die Emil Claviez durch das D. R. P. 273657 Kl. 76c 
vom 20. 12. 1912 geschützt ist, der Papierstreifen kurz 
vor dem Zusammendrehen auf der Spindel auf dieser 
selbst noch einmal angefeuchtet. Die Anfeuchtvorrich- 


Fig. 79. 
tung ist auf der als Tellerspindel ausgebildeten Spindel 


selbst angeordnet und die Zuführung der Anfeucht- 
flüssigkeit erfolgt durch die kanalartig durchbohrte Spin- 
del, wobei die Regelung der dem Papierstreifen zu- 
strömenden Flüssigkeit durch einfache Drosselung letz- 
terér erfolgt. Die Befeuchtung erfolgt entweder von 
unten durch‘ eine Hohlispindel (Figur 78) oder von oben 
durch einen besonders angebauten Spinnkopf (Figur 79); 
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das Wesentliche bei beiden Ausführungsformen ist, daß 
der Papierstreifen im Spinnkopf bei einer Falzvorrich- 
tung a befeuchtet wird. Der zu verspinnende Sfreifen b 
wird an der Spitze der Falzvorrichtung a' in der be- 
kannten Weise gefalzt. Die Falzvorrichtung ist in a? 
elocht und trägt gegebenenfalls einen Bea fener Sak 
Stoff wie Docht, Filz u. dgl. Die ee des Was- 
sers oe bei der Ausführungsform nach igur 78 so, 
daß das Wasser bei c eingeführt, dann in der Hohlspin- 
del nach d weitergeführt und von a aus durch die 
Löcher a? in der Falzvorrichtung auf den Papierstreifen, 
wenn nötig unter Druck, geleitet wird. Der so ange- 
feuchtete Papierstreifen erhält dadurch diejenige Menge 
Wasser, die zu einer günstigsten Zusammendrehung 
nötig ist; er wird in a! gefaltet und darauf in e zu einem 
Faden zusammengedreht. Bei der Ausführungsform nach 
Figur 79 ist die Spindel nicht hohl, sondern in der üb- 
lichen Weise ausgebildet, dafür aber mit einem beson- 
deren Spinnkopf versehen, der eine Rinne besitzt. Diese 
fängt das Wasser auf, welches eine Leitung c zuführt. 
Das an der Stelle c in die Rinne gelangende Wasser 
wird durch die Drehung des Spinnkopfes nach der ent- 
gegengesetzten Seite d! befördert und erreicht so den 
gegebenenfalls mit Docht versehenen Kanal d? und dann 
die Oeffnungen a? in der Falzvorrichtung. An dieser 
Stelle wird der Papierstreifen durch das zufließende 
Wasser angefeuchtet. Darauf wird er gefalzt und schließ- 
lich in e zu einem Faden gedreht. 
Bei dem französischen Patent 445943 der Textile 
and General Spinning Company Ltd. handelt es 
sich um das Schneiden einer gespannten Papierbahn auf 
einer mit Rillen versehenen Walze durch eine Messer- 
| walze und das sofortige 
Aufwickeln der ge- 
schnittenen Streifen auf 
Scheiben unter Ab- 
ziehen nach rechts und 
nach links. Die von 
der Rolle d ablaufende 
Papierbahn geht über 
“die Spannrollen e und f 
und wird auf der ge- 
rillten Scheibe k durch 
die Messerwalze h in 
schmale Streifen zer- 
schnitten (Figur 80.) 
Fig. 80. Diese gehen um die 
Walze o und werden dann abwechselnd nach rechts und 
nach links auf die an den beweglichen Armen 8 und 11 
sitzenden Scheiben aufgewickelt. Die Papierstreifen lau- 
fen so nicht frei und können sich nicht verwirren, mit 
zunehmender Bewicklung rücken die Scheiben mehr und 
mehr von der Walze o ab. Während der Bewicklung 
sind die Scheiben in Drehung. 
Gleichfalls eine Schneide- und Aufwickelvorrichtung 
betrifft das schweizerische Patent 56328 von Pontus 
Hellberg in London (= franz. P. 430456). Die Papier- 


Fig. 81. va 


streifen werden in Gruppen von gleicher Streifenzahl 
eteilt und derart über Ablenkungswalzen gefühst, daß 
die in ihrer Reihenfolge in den einzelnen Gruppen 
einander entsprechenden Streifen jeweils über eine ge- 
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bandes in der Richtung der Achse 
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meinsame Walze zu einem Bewicklungsglied geführt 
werden. Die zur Verarbeitun palangende Papierbahn a 
ruht drehbar in Lagern al. Das Papierblatt wird mit- 
tels Schneidwalzen S (Figur 81) in Streifen zerschnitten, 
die mittels Vorschubwalzen c zu einem auf dem Werk- 
tisch e angeordneten Walzenpaar d geführt werden. Auf 
dem Tisch e sind Ablenkungswalzen 1—7 gelagert. Der 
erste Papierstreifen 1! ist um die Walze 1 abwärts, der 
zweite Streifen 2! über die Walze 1 und um die Walze 2 
abwärts, der dritte Streifen um die Walze 3 und so 
weiter, der siebente Streifen um die Walze 7 abwärts 
geführt. Der nächste Streifen 1? ist wieder über die 
erste Walze | abwärts geführt, und die nächsten Streifen 
verlaufen in genau gleicher Weise wie die Streifen der 
ersten Gruppe. | 

Bei der von der Firma F. Schmidt et Cie. an- 
gegebenen Vorrichtung zur Herstellung von Papierfäden 
(Französisches Patent 438101) sind zwei Rundungstrich- 
ter der Art vorgesehen, wie wir sie bereits bei älteren 
Einrichtungen kennengelernt haben (siehe Kunststoffe 
1914, Seite 169 und 170). Der erste dieser Trichter sitzt 
hinter der Zuführungswalze für die Papierstreifen und 
die Textilfadenseele, der zweite hinter zwei aufeinander 
arbeitenden Zylindern, die als Streckwerk dienen und 
vor der Aufwickelvorrichtung für den Faden; weitere 
Einzelheiten der sehr umfangreichen Patentschrift be- 
ziehen sich auf maschinelle Anordnungen. 

Zur Herstellung von Seilen aus Papiet verwendet 
die Aktiengesellschaft für Garnfabrikation nach 
dem französischen 
Patent 450267 eine 
Einrichtung, bei 
der auf einer hori- 
izontal rotierenden 
Scheibe 4 Spulen 
mit Papierstreifen 
b!, b?, b°, bt an- 
geordnet sind (Fi- 
gur 82.) Zwischen 
ihnen liegt eine 
horizontal liegende 
Spule bő. Beim Ab- 
ziehen von dieser 
Spule findet be- 
reits eine Drehung 
statt, die von den 

außenliegenden 

Spulen a e- 
nen Streifen Ses 
durch die Füh- Fig. 82. | | 
rungstrichter t!, t? usw. gerundet und gehen zusammen 
mit dem von b> kommenden, zusammengedrehten Streifen 
durch den Führungstrichter t°. Schließlich wird das 
Seil noch durch den Führer t? geglättet. 

Dieselbe Firma verwendet nach dem französischen 
Patent 452042 (= brit. P. 28937/1912, A. Rabe, ferner 
brit. P. 29250/1912) zur Herstellung 
von Papiergeweben eine Einrichtung, 
bei der unmittelbar an der Spulma- 
schine gefaltet wird. Das von der 
Rolle b (Figur 83) ablaufende Papier- 
band wird in der Längsrichtung durch 
den Trichter d und den Führer f ge- 
faltet und dann ohne Drehung aufge- 
spult. Beim Abziehen des in seiner 
ln gefalteten Papier- 


der Spule erfolgt die Zwirnung. 
Um aus Papierstreifen von ver- 
schiedenen Farben ein zusammenge- 


Fig. 83. 
setztes Garn herzustellen, bei welchem bald die eine, 
bald die andere Farbe überwiegt oder auch beide Farben 
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gleichmäßig hervortreten, ordnet W.M. Stevenson nach 
dem amerikanischen Patent 852356 vor dem Verzwirnen 
einen besonders gebauten Fadenführer an, in dem durch 
Verschieben eines Rahmens der eine oder andere Faden 


stärker gespannt werden kann. 


Der nicht gespannte 


Nr. 13 


Streifen legt sich um den gespannten und verdeckt dessen 


Farbe. Bei 


einer Mittelstellung des Rahmens sind 


beide Streifen gleich gespannt, werden gleichmäßig ver- 
zwirnt und ihre Farben kommen in gleicher Weise zur 


Wirkung. 


Tabelle über die patentierten Verfahren und Vorrichtungen zur eran pon kinoleum. 


Zusammengestellt von Dr. Kausch-Berlin. 


Erfinder oder 
Patenti nhaber 


E. Batten in Kirk- D. R.-Patent 


caldy. Nr. 112 101 
(19. IX. 99) 

F. Walton in D. R.-Patent 
London, Nr. 112 553 


(1. II. 99) 


Karl Kli <in Wien 
und Dr. Oskar 
Poppe in Neu- 
kölln b. Berlin, 


D. R.-Patent 
Nr. 122 197 
(19, VIF. 1900) 


Emil Deussen in! D. R.-Patent 


Düren. Nr. 130 308 
(26. V. Ol) 

H. W. Godfrey D. R.-Patent 
in Staines. Nr. 154 350 
(30. X. 03) 

F. Walton in D. R.-Patent 
London. Nr, 160 313 
(20. V. 04) 


| Kennzeichnung des Verfahrens 
Patent oder der Vorrichtung 


Vorrichtung zum Ausschneiden 
von Musterstücken aus Lino- 
leumdeckmasse, bei der die 
Messer auf dem Schneidzy- 
linder oder Schneidblock 
zwischen den Köpfen hohler 
Pflöcke gehalten werden, deren 
Schäfte in Löchern des Schneid- 
zylinders eingesetzt sind, wo- 
bei die Höhlungen der Pflöcke 
den Auswerfern als Führung 
dienen, deren Köpfe zwischen 
den Messern liegen = Lino- 
leummosaik. 


Zwecks Herstellung von 
breitem Linoleummosaik 
werden die Uebertragungs- 
platten nach der Aufnahme 
der zusammengesetzten Lino- 
leumstücke um 90° gedreht 
und mit den Längsseiten an- 
einandergelegt, so daß ihre 
frühere Länge die Breite der 

Mosaikbahn bestimmt. 


Linoleum oder ähnliche 
Deckmasseplatten mit durch- 
gehender Holzmasermusterung 
werden durch Vereinigen von 
verschieden gefärbtem, granu- 
lierten Stoff mittels Kitt zu 
einem Block und Abtrennen 
von Scheiben gewonnen. 


Linoleummosaik wird da- 
durch erzeugt, daß die den 
Teilreihen des Musters ent- 
sprechenden Körper aus far- 
bigen Platten durch einen zur 
Körperachse parallel verlaufen- 
den Spiralschnitt in längsge- 
streifte Deckmassebahnen zer- 
schnitten werden. 


Maschine zum Aufkleben von 
Deckmassetafeln auf eine 
Unterlage. bei der muster- 
gemässe Querreihen von Deck- 
massetafeln in einem Behälter 
übereinander aufgestapelt sind, 
aus dem sie einzeln nachein- 
ander mittels einer hin- und 
hergehenden Bodenplatte auf 
die durch die letztere und 
unter dem Tafelstapel schritt- 
weise fortbewegte Unterlage 
beim Hingang der Rodenplatte 
fallen gelassen und beim Rück- 
gange der letzteren mit der 
Unterlage unter dem Behälter 
vorgeschoben werden = 
Linoleummosaik. 


Das Unterlagsgewebe wird mit 
dem Mosaikmuster entsprech- 
enden Zellen o. dgl. aus Lino- 
leummasse versehen und in 
diese Zellen werden die dem 
Muster entsprechenden Lino- 
leumtafeln eingelegt = Lino- 
leummosaik. 


Erfinder oder 

Patentinhaber 
F. Walton in 

London. 


Deutsche Lino- 
leum- u.Wachs- 
tuch-Com- 
pagnie in Neu- 
kölln b. Berlin. 


Deutsche Lino- 
leum- u. Wachs- 
tuch-Com- 


pagnie in Neu- | Zusatz zu Patent 


kölln b. Berlin. 


C. von Michal- 
kowski in Neu- 
kölln b. Berlin. 


John Wright 
in Glasgow 
(Schottl.). 


(Schluß.) 


mm uaaa aaa uaa aaaea auastet 


| Patent 


D. R.-Patent 
Nr 172723 
(18. VI. 04) 


D. R -Patent 
Nr. 179 453 
(11. V. 05) 


D. R.-Patent 
Nr. 189 407 
(20. X. 06), 


Nr. 179 453 


D. R.-Patent 
Nr. 205 208 
(27. X. 07) 


D. R.-Patent 
Nr. 211 311 
(16. IV. 08) 


Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung _ 


Maschine zur Herstellung von 
Linoleumdeckmassen für 
gemustertes Linoleum, in der 
ein dem Endprodukt ent- 
sprechend mehrfarbiges Ge- 
misch gekörnter Linoleum- 
massen von zwei oder mehr 
Walzensätzen ausgewalzt wird. 


Durchgehend holzmaserartig 
gemusterte Deckmassestücke 
aus Linoleummasse werden 
aus einzelnen, aus gefarbter 
gekörnter Linoleummasse aus- 
gewalzten und zu Blöcken 
vereinigten Platten dadurch 
erhalten, daß der jeweilige 
Block durch parallele, senk- 
recht oder geneigte zur Plat- 
tenoberfläche geführteSchnitte 
zerschnitten wird. Die ein- 
zelnen Platten sind so zum 
Block vereinigt, daß ihre Paral- 
lelität gestört ist. 


Die Innenwandung des Preß- 
körpers ist mit Vertiefungen 
ausgestattet, in die die Lino- 
leummasse beim Pressen ein- 
tritt und dort eine Faser- 
lagerung erzeugt, die der beim 
Wachsen der Aeste aus dem 
Stamm entstehenden Holz- 
struktur ähnlich ist. 


Fließenlinoleum oder 
Linoleumfließen werden 
dadurch erzeugt, daß man 
unter Umgehung der Platten- 
walzung die Linoleummasse 

mittels Walzwerken oder 
Strangpressen zu Strängen 
mit einem sich mit der Form 
der herzustellenden .Fließe 
ganz oder teilweise deckenden 
Querschnitt preßt, aus welchen 
Strängen mit oder ohne Kleb- 
mittel Blöcke gebildet werden, 
von denen die einzelnen Lino- 

leumfließen abgeschnitten 
werden. 


. Auftragvorrichtung für Lino- 


leummosaik, bei welcher 
die Deckmasseplatten von 
einer Nadelplatte aufgenom- 
men und beim Ablösen von 
der Nadelplatte durch eine 
Abstreifplatte auf der Unter- 
lage festgehalten werden, da- 
durch gekennzeichnet, daß die 
Deckmasseplatten der Nidel- 
platte, die mit der Abstreif- 
platte in einem Schlitten senk- 
recht zur Gewebeunterlage 
bewegbar ist, von einem schritt- 
weise hin- und hergeführten 
und in den Endlagen zeitweise 
stillstehenden Trog zugeführt 
werden, in den die -Deck- 
masseplatten bei seiner Außen- 
lage mustergemäß geordnet 
eingelegt worden sind. 


I, Juli 1914 


KUNSTSTOFFE 


G. Frenkel in 
Delmenhorst. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


Richard Herbert 
Parfitt in East 
Greenwick, Engl. 


| 


Erfinder oder Patent 
_, Patentinhaber . A i 


Kennzeichnung des Verfahrens 
_ oder der Vorrichtung 


D. R.-Patent 
Nr. 221 557 
(3. Xf. 08) 


D. P -Patent 
- Nr. 233 030 
(12. XII. 09) 


t 


D. R.-Patent 
Nr. 260 515 
(17. V. 11) 


Die einzelnen Figurenstücke 
der Deckmasseplatten werden 
in Füllkasten gebracht, aus 
diesen in dünnwandige Formen 
gepreßt. Aus letzteren drücken 
sämtliche Formstücke gleich- 
zeitig auf das Unterlagsgewebe, 
worauf die Form mit den 
Stempeln etwas angehoben, 
das (Gewebe verzogen, dann 
die Form gesenkt wird und 
hierauf dringen die Stempel 
entsprechend der Dicke der 
Deckmasseplatte in die Form 
ein usw. i 


Linoleummosaik wird aus 
Deckmasseplatten in der Weise 
erhalten, daß man eine Rahmen- 
fornı ohne Zwischenwand an- 


wendet, deren eine oder 
mehrere Wände abnehmbar 
sind = Rahmenform. 


Messerträger beim Ausschnei- 
den yon Mustern aus farbigen 
Tafeln zur Herstellung von 
Inlaidlinoleum, bei dem 
jeder der zu einem Satz von 
Mustern erforderlichen Messer- 
träger das gleiche vollständige 
Muster zeigt, das aus einem 
Hauptmuster, aus Einzelteilen 
mehr oder weniger ungleicher 
Form und aus einem Neben- 
muster besteht, das durch die 
in den größeren Flächen des 
Hauptmusters angevrdneten 
Hilfsmesser gebildet wird, 


3. Verfahren bezw. Vorrichtungen zum Masern, 
Adern usw. von durchgemustertem Linoleum. 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


F. Walton in 
“ London. 


Bremer Lino- 

leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


L. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


L. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


D.R.-Patent 
Nr. 27 147 
(14. VII. 1883) 


D. R.-Patent 
Nr. 135 699 
(13. 1. 01) 


D. R.-Patent 
Nr. 136 321 
(3. XI. 01) 


D. R.-Patent: 
Nr. 136 408 
(24. VIII. 01) 
und Nr. 144 194 
(6. VII. 02) 


| Patent | Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung 


Zwecks Herstellung von 
Teppichen und ähnlichen 
Gegenständen aus Linoleum 
mit massiven eingelegten 
Mustern werden Musterteile 
aus Platten der Deckmasse 
vermittelst Schneidblöcken ge- 
schnitten, auf der Oberfläche 
eines Grundstoffes zusammen- 
gestellt und damit durch Hitze 
und Druck fest verbunden. 


Die Deckmasseschichten aus 
mit Bindemitteln verschiedener 
Beschaffenheit gemischter 
Deckmasse verschiedener Korn- 
größe wird unter verschiedenen 
Druck über- und nachein- 
ander auf die Unterlage auf- 
gebracht und das Ganze ge- 
gepreßt = Linoleum. 


Durchgehende Muster 
werden dem Linoleum da- 
durch verliehen, daß ein die 
verschiedenfarbige Deckmasse 
auf das Unterlaggewebe auf- 
tıagender Behälter quer zu 
dem sich fortbewegenden Ge- 
webe hin- und herbewegt und 
dadurch das Auftragen der 
Masse im Zickzack oder dgl. 
erreicht wird. 


Auf der Unterlage (oder am 
Umfang einer Preßwalze) weı- 
den vor dem Auftragen der 
Masse Erhöhungen a::ge- 
bracht, die beim Aufwalzen 
der Masse ein Verziehen der 
gefärbten Deckmasse und da- 
mit das Entstehen maserartiger 
Zeichnungen veranlassen = 
durchgehend gemasertes 
l.inoleum. 
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Erfinder oder 
2 Patentinhaber i 


Patent 


L. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


lL. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


L. W. Secser in 
Delmenhorst. 


Ernst Vogt in 
Bremen. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


L. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


C. G. E Werner 
in Bremen. 


F. Fritz in 
Triest. 


Nr. 136 834 
(24. VIII. OL) 


D. R.-Patent 
Nr, 138 753 
(1. HL. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 136 087 
(10, 1. 01) 


D.R.-Patent 
Nr. 140 252 
(19. 1. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 144 242 
(9. VIIL 02) 


D R.-Patent 
Nr. 154 508 
(23. VIIE 01) 


D. R.-Patent 
Nr. 160 371 
(14. VIL. 01) 


D. R.-Patent 
Nr. 210914 
(6. X. 08) 


D. R.-Patent 
Nr. 221 204 
(12. 111. 09) 


D. R.-Patent 


Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung 


Eine Ausgleichvorrichtung, 
zwei die Deckmasse ein- 
schließende Stoffbahnen und 
die Unterseite des Preßgutes 
als Belagsoberseite werden 
so angewendet, daß die nach 
Maßgabe des Musters auf 
die untere Stoffbahn aufge- 
tragene, verschieden gefärbte 
Masse mit der Bahn zunächst 
unter der Ausgleichvorrichtung 
hindurchgeführt und hierauf 
die andere Bahn der Masse 
zugeführt wird durch- 
gehend gemustertes 
Linoleum. 


— 
— 


Die gekörnte Deckmasse wird 

der Preßvorrichtung in un- 

gleichmäßiger Höhe zugeführt 
= durchgehend ge- 
mustertes Linoleum. 


Doppelschichtiger Fuß- 
bodenbelag entsteht, wenn 
auf die Rückseite einer die 
Oberschicht des Belags bil- 
denden Linoleumdeckmasse- 
bahn eine lockere Unterschicht 
aufgewalzt wird. 


Herstellung von durchge- 
mustertemLinoleum, da- 
durch gekennzeichnet, daß der 
Mantel der Musterwalzen aus 
beliebig geformten und ab- 
nehmbaren, planmäßig anzu- 
ordnenden Einzelteilen besteht. 


Nach Herumgang der Lino- 
leumbatn um die erste Pref- 
walze wird die durchgewärmte 
Deckmasse von der Unter- 
la:e abgestrichen und ge- 
lockert, und erst an der Druck- 
stelle der beiden Preßwalzen 
mit dem Unterlaggewebe 
wieder vereinigt durch- 
gehend gemustertes 
Linoleum. 


Durchgehend gemaser- 
tes Linoleum wird erzeugt, 
wenn man ein Genisch ver- 
schiedenfarbiger, gekörnter 
Linoleummasse mit dem Unter- 
lag: gewebe zusammen in senk- 
rechter oder nahezu senk- 
rechter Richtung zwischen 
horizontal nebeneinander ge- 
lagerten Preßwalzen so hin- 
durchführt, daß das Gewebe 
selbst von der Schwere der 
Deckmasse entlastet ist, 


Holz- oder stoffähnlich aus- 
sehendes, durchgemuster- 
tes Linoleum wird erhal- 
ten wenn die einzelnen der 
Musterbilduny dienenden Deck- 
massen verschiedene Farbung 
und Korngröße zeigen, und 
den Walzen mit verschiedener 
Temperatur zugeführt werden. 


Anwendung eines Leinenge- 
webes oder dgl. und eines 
musternden Gewebes (Jute), 
von denen ersteres auf die 
Schauseite des Beleges aufge- 
preßt wird. Nach Abziehen 
der Gewebe nimmt die Schau- 
seite des Linoleums eine 
stoffartige Musterung an. 


Die Linoleummassestücke (von 
Blöcken abgetrennt) werden 
vor dem Zusammenpressen 
mit Farbschichten überzogen 
= unregelmäßige Adern 
aufweisendes Linoleum. 
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Erfinder oder _ Pat i Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber a oder der Vorrichtung 


D. R.-Patent 
Nr. 222 190 
(15. XII. 08) 


Linoleum M anu- 
facturing Com- 
pany Limited, 
Alexander 
Cathic Mc, 
Kissock und 
A. A. Godfrey 
in London. 

| 


Platten, die aus verschieden 
gefärbten Lagen bestehen, 
werden in unregelmäßig ge- 
staltete Stücke zerteilt und 
diese mit ihren Kanten über- 


einanderliegend zu einer 
neuen Platte vereinigt = 
mehrfarbig geadertes 


Linoleum. 


4. Verschiedene bei der Herstellung von Lino- 
leum anzuwendender Verfahren und Vorrich- 
tungen (wie Walzen- oder Plattenpressen usw.). 


Erfinder oder 
___Patentinhaber _ 


Patent Kennzeichnung des Verfahrens des Verfahrens 
ers oder der Vorrichtung _ 


F. Walton in 


D. R.-Patent 


London, Nr. 58 365 
(13. I. 91) 
F. Walton in D. R.-Patent 
London. Nr. 83 470 
(11. 11. 94) 
Dr. Oskar Poppe] D. R.-Patent 
in Neukölln b. Nr. 88 930 
Berlin. (14. VII. 95) 
Dr. Oskar Poppe} D. R.-Patent 
in Neukölln b. Nr. 90 617 
Berlin. (23. 11. 96) 
G. Schneider in D. R.-Patent 
Berlin. Nr. 110 298 
(21. VI. 99) 
H. W. Godfrey D. R.-Patent 
in Staines (Engl.). Nr. 95 700 


(16. VII. 96) 


Ch. H. Scott 
in Gloucester, 


D. R.-Patent 
Nr. 123 661 


(8. XII, 00) 

Eberswalder D. R.-Patent 

Linoleum- Nr. 131 294 

werke, (6. VII. 99) 
Frentzel & 


Söhne in Berlin. 


Linoleum wird aufgewickelt 

mit Filz zusammen -und mit 

heißer Luft oder Gas be- 

handelt = Austrocknung 
des Linoleums. 


Das zu verarbeitende Mate- 
rial(Deckmasse) wirdzwischen 
zwei Walzen zu einem Band 
gepreßt, dessen überschießende 
Dicke von seinem festen Tisch 
abgestreift und durch eine 
Kratzwalze beseitigt wird, 
während eine mit der kühleren 
Preßwalze zusammenarbei- 
tende Walze das Band glättet 
und ein Messer es von der 
Preßwalze abstreift = Bah- 
nen aus Linoleumdeck- 
masse. 


Eine Lösung des oxydierten 
Leinöls mit Farbstoffen wird 
durch eine mit Stiften oder 
Metallstreifen besetzte bezw. 
mit Vertiefungen versehene 
Walze auf das Linoleum in 
Tropfen aufgetragen und dann 
durch bekannte Mittel gleich- 
mäßig verteilt = dünne 
Schicht von oxydiertem 
Leinöl auf Linoleum. 


Die Deckmasse wird zunächst 
unter geringem Druck auf die 
Stoffbahn aufgebracht, dann 
wird das gewonnene Zwischen- 
stück mit Farbmustern ver- 
sehen und dann stark zusam- 


mengepreßt = L noleum 
mit tiefgehenden Farb- 
mustern. 


Maschine zum Einpressen von 
Musterfiguren in Linoleum 
und zum Ausfüllen der Figuren 
mit Farbe oder Masse, da- 
durch gekennzeichnet, daß 
das Ausfüllen der einge- 
preßten Figuren vermittelst 
zylindrischer Schablonen er- 
folgt, in deren Mantel das 
auf der Musterpreßwalze be- 


findliche Muster eingearbeitet: 


und in deren Innern ein Farb- 
behälter angeordnet ist. 


Knet-undMischmaschine 
für Linoleumdeckmasse, 
besteht aus zwei im Misch- 
zylinder gelagerte Wellen von 
sanduhrförmigen Querschnitt. 


Linoleumpresse bestehend 
aus einer Walze und einer 
konkaven Preßplatte. 


Fertige Formnägel kommen 

zur Herstellung von Druck- 

formen für Linoleum zur 
Anwendung. 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
___Patentinhaber oder der Vorrichtnng 


Paul Blaubach 
in Bremen. 


Karl Ténjes in 
Delmenhorst. 


Paul Blaubach 


in Bremen, 


H. Uffelmann in 


Bremen. 


L. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


Ch. H. Scott in 
Gloucester. 


Ch. H. Scott in 
Gloucester. 


Ch. H. Scott in 
Gloucester. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


L. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


Bremer Lino- 
leumwerke 
Delmenhorst 
in Delmenhorst. 


L. W. Seeser in 
Delmenhorst. 


D. R.-Patent 
Nr. 132 657 
(25. I. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 127 230 
(20. II. 01) 


D. R.-Patent 
Nr. 138 390 
(6. VIII. 01) 


D. R.-Patent 
Nr, 135 295 
(13. VIIL. 01) 


D. R.-Patent 
Nr. 136 087 
(10. [. 01), 
Nr. 141 311 
(11. IV. 02) 

und Nr. 147 704 

(5. VII. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 139 622 
(13. IV, 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 139 831 
(13. IV. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 139 832 
(13. IV. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 145 595 
(9. VII. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 146 689 
(21. III. 02) 


D. R.-Patent 
Nr. 149 808 
(21. II. 03) 


D. R.-Patent 
Nr. 150 018 
(28. V. 02) 
und Nr. 169 371 
(31. V. 04) 


. 
A nn En rn nes 
nena nnn nner rr esse eer rrr enn SD 


Form zum Auftragen von 
Linoleummasse auf Ge- 
webe mit herausnehmbaren 
Einsatzstücken in den netz- 

werkartigen Hohlräumenf į 


Vorrichtung zur Frzeugung 
durchgehender Farbmuster 
in Linoleum oder anderen 
Stoffen unter Verwendung 
von aus dem Muster ent- 
sprechend gebildeten Kam- 
mern in den Stoff gesaugten 
oder gedruckten Farbstoffen, 
dadurch gekennzeichnet, daß 
die Farbkammern auf dem 
Umfang einer Trommel ange- 
ordnet sind, welche an der 
Stoffbahn anliegend, sich bei 
deren Fortbewegung dicht und 
so ihre Kammern nachein- 
ander an die Stoffbahn heran- 
führt, 


Endlose Schablone für die 
Herstellung von Linoleum 
aus gekörnter Deckmasse, bei 
der um die Oeffnungen der 
Schablone ein elastischer 
Rand angeordnet ist. 


Vier Linoleumbahnen 

werden erhalten, indem. man 

zwei Linoleumbahnen gemein- 

sam preßt und dann gleich- 

zeitig mit einem Bandmesser 
trennt. 


Auf die Rückseite einer Lino- 
leumdeckmassebahn 
wird eine weichere ev. vorge- 
walzte Unterschicht aufge- 
walzt, damit die Belagsober- 
fläche nicht wellig werden 

kann. 


Kasten zur Verteilung von ge- 
körnter Deckmasse über 
Schablonen zur Herstellung 
von durchgemustertem 
Linoleum, der ein oder 
mehrere Scheidewände und 
Siebboden besitzt. 


Schablone zur Herstellung von 

Linoleummosaik aus ge- 

körnter Deckmasse mit einer 
scharfen Schneidkante. 


Trog mit auslösbarem Schab- 
lonenboden für die Herstellung 
von Linoleummosaik aus 
gekörnter Deckmasse, dessen 
Boden eine Oeffnung und eine 
auswechselbare Schablone 
besitzt. 


Zwei oder mehr Linoleum- 
bahnen werden mittels je 
zweier Preßwalzen einer zwei 
oder mehrwalzigen Walzvor- 
richtung hergestellt. 


Walzvorrichtung für Lino- 
leum mit Mitläufer, be- 
stehend aus einer zwischen 
den einzelnen Arbeitswalzen- 
paaren angeordneten, nach- 
giebig gelagerten Walze. 


Herstellung von zwei- oder 
mehrschichtigem Lino- 
leum unter Zuführung der 
einzelnen Schichten ohne Vor- 
pressung zu dem Walzwerk. 


Zwei Gewebebahnen werden 
der Deckmassebahn auf der- 
selben Seite der Walzenpresse 
zugeführt, event. werden un- 
verwebte Fäden hinterlegt = 
Linoleum, 


Rheinische Lino- 
leumwerke 
Bedburg, Akt.- 
Ges. in Bedburg 
und W. Croon 
in Rheydt. 


John Wright in 
Glasgow. 


D. R.-Patent 
Nr. 199 872 
(19. VII. 06) 


D. R.-Patent 
Nr. 211 310 
(16. IV. 08) 


nutzten Auftragevorrichtung, 
bestehend in in einem Rahmen 


angeordneten geraden und 
gekrummten Streichblechen 
mit darüber an tedernden 


Armen befestigtem Schüttel- 
sieb mit Leitblechen. 


Hydraulische Presse für 
Linoleum, bei der ein dem 
halben Preßdruck entspre- 
chendes Akkumulatorgewicht 
beim Sinken seine lebendige 
Kraft auf dıe Presse und das 
Preßgut überträgt. 


Plattenpresse für Lino- 
leum, bei der die Preßplatten, 
die aneinander hängen, durch 
Walzen zusammengepreßt und 
mit dem dazwischen gepreßten 
Linoleum vorwärts bewegt 


| tenen Schaltwalze 
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Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens Erfinde- oder | z Kennzeichnung des Verfahrens 
© Patentinhaber oder der Vorrichtung Patentinhaber | pagent oder der Vorrichtung 
J. Ingleb in D. R.-Patent Aus einer Anzahl ununter- werden und eine besondere 
Headingley b. Nr. 151 278 brochen fortbewegter Platten Einrichtung zur Rückbe- 
Leeds. (6. Ill. 02) bestehender Tisch für Lino- wegung angeordnet ist. 
leumpressen, bei dem ledig- ; 
lich die erste Platte Antrieb | Kunst-Plastik- D. R.-Patent | Prägekörper zum Auf- 
erhält. Gesellschaft Nr. 222 329 bringen von Hoch- oder Tief- 
: m. b. H. in Frank- 25. II. 09 rägemustern auf Linoleum- 
H. W. Godfrey D. R.-Patent Hydraulische Muldenpresse furt a. M., Zweig- l l bahn en, bestehend aus einer 
in Staines. Nr. 151 862 für Linoleum, bei der die niederlassung in Walze oder Platte aus mit- 
(15. IV. 02) Rückkehr der Pre&mulden Offenbach a. M. einander verspannten, auf der 
nach erfolgtem ° ressen durch Oberfläche das Prägemuster 
Ueberlastung der unteren aufweisenden Holzschichten. 
gegenüber der oberen Preß- 
mulde erfolgt. Dr. S. von Kapff| .' R.-Patent Vorrichtung zum Trocknen 
A. F. Lunden- D. R.-Patent Linoleummasse wird cache: nn, nn Steoftbahnen; gekenn: 
berg in Stock- Nr. 154 121 zwecks Herstellung von Tep- Bes) zeichnet, gur he einen, unten 
holm. (22. I. 03) pichen unterstarkem Umrühren mit Eins und Ausfuhirungs: 
und Erhitzen bis auf 60° zer- Schlitz, una pben a are, 
Kleinert ee ge ang 
. erst SC nac ’ n 
A. E. Friedrich D. R.-Patent Vorrichtung zum Auftragen in einem Winkel nach unten 
in Berlin. Nr. 154 813 von Linoleummasse auf laufenden Kasten. 
(13. XIl. 02) | Gewebe, bestehend aus einem i 
umlaufenden Siebzylinder. Rheinische Lino- N zn en nr en 
` . 234 bei r die Preßplatten mit 
E. Trajeber in D. R.-Patent Die die Schablonen bildenden ee (6. v1. A paca en versehen 
Groß-Zschachwitz| Nr. 158 031 Figuren für durchge- in Bedbur sind. 
b. Dresden. (21. I. 04) mustertes Linoleum wer- = 
i | den einzeln hergestellt und | Bremer Lino- D. R.-Patent Mechanisch betriebene Durch- 
auf einem gespannten feinem leumwerke Nr. 258 787 ziehvorrichtung für das Unter- 
Drahtgeflecht oder Stahlbänd- Delmenhorst (8. X. 10) lagsgewebe mit darauf muster-. 
chen befestigt. in Delmenhorst. | gemäß aufgetragener loser 
Rhein. Linoleum-| D. R.-Patent | Füllvorrichtung fürSchablonen Bere paeauna an nue 
werke Bed- Nr. 164503 | fir durchgemustertes Be ae 
burg, Akt.-Ges.| (9. III. 04) | Linoleum mit Trichtermün- er Durchsichsorrichtung‘ 
none nn Dies a durch einen nach Bedarf ein- 
Bleu Vertellungskasten, stellbaren Zeitschalter über 
L. W. Seeser in D. R.-Patent Form für die Handformerei einen Selbstanlasser einge- 
Delmenhorst. Nr. 169 744 von Linoleummosaik, be- schaltet und mittels eines, 
(29. V. 04) stehend aus einem Gerippe, vom Motor betriebenen und 
auf dessen Längsleisten die durch ein Geschwindigkeits- 
Scheidewände für das Muster wechselgetriebe einstellbaren 
gesteckt werden. Unterbrechers wieder abge- 
: stellt wird, so daß der Vor- 
L. W. Seeser in D. R.-Patent Der Preßvorrichtung werden hub- des sorbereiteten Ind» 
Delmenhorst. Nr. 170 174 mehrere übereinanderliegende l Pressed Leistur 
| (23, VIL. 64) | Deckmasseschichten zugeführt, ser Er B lb hi 
die von zwei Gewebebahnen 2 tsprecneng, ToS a 
eingeschlossen und durch je tatig d M al 
eine Bahn getrennt sind = ° 
Pressc für Linoleumbahnen, | Bremer Lino- D. R.-Patent Vorstehend beschriebene 
P. Blaubach in D. R.-Patent | Vorrichtung zum Füllen der leumwerke Nr. 259429 | Durchziehvorrichtung ist da- 
Bremen. Nr. 184 037 zur Herstellung durchge- Delmenhorst (29. X 11) durch gekennzeichnet, daß die 
(23. VIIL 05) musterten Linoleums be- in Delmenhorst. | Zusatz zu Patent| Einschaltung des Antriebs- 
Nr. 258 787 motors durch ein Schaltwerk 


bewirkt wird, dessen Schalt- 
hebel in einer Stellung die 
Stromkreise für den Antriebs- 
motor und einen den Schalt- 
hebel in seine andere Lage 
ziehenden Elektromagneten 
mit eingeschalteten Vorschub- 
grenzkontakt und in der 
anderen Stellung die Strom- 
kreise für. einen den Schalt- 
hebel in seine erste Lage 
ziehenden Elektromagneten 
und einen mit Vorschaltwider- 
stand versehenen Hilfsmotor 
zum Antrieb einer umlau- 
fenden, im Stromkreis dieses 
letzteren Magneten enthal- 
schließt. 
Ausführungsformen dieser Vor- 
richtung. 
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Referate, 


Paul Weyrich, Ueber einen bei Kunstseide durch „Säure- 
fraß“ entstehenden Fehler und seine Verhütung. Beim Färben 
von Kunstseide muß man leider nur zu oft die Wahrnehmung machen, 
daß gewisse Farben, nachdem sie zum Trocknen ausgeschleudert oder 
schon getrocknet sind, blasse oder im Farbton veränderte Flecken 
aufweisen. Vom Farber werden solche Färbungen als „abgefressen“ 
bezeichnet, sehr gefürchtet, denn ihm sind die Ursachen dieser Fleck 
bildung unbekannt, und er steht ihnen deshalb machtlos gegenüber. 

In neuerer Zeit ist nun verschiedentlich über einen Fehler der 
Kunstseide berichtet worden,!) der darin besteht, daß unter gewissen 
Bedingungen bei Nitrokunstseiden glanzluse und morsche Stellen ent- 
stehen. Heermann hat die Ursache dieses Fehlers in dem Vor- 
handensein labiler Schwefelsäurezelluloseester in den Nitro- 
seiden nachgewiesen. Diese Ester, die sich beim Nitrierungsprozeß 
bilden, neigen stark zu autokatalytischer Zersetzung unter Abspaltung 
von Schwefelsäure, die zunächst den Faden blind und nach längerer 
Einwirkungsdauer morsch macht. 

Es lag nun die Vermutung sehr nahe, daß auch das Abfressen 
der Farben auf die Zersetzung dieser labilen Schwefelsäureverbin- 
dungen zurückzuführen sei, denn es sind nur Nitrokunstseiden, die 
die Erscheinung des Abfressens zeigen; bei Glanzstoff und Viskose 
ist dies noch nicht beobachtet worden. Versuche, die mit fleckigen, 
aus größeren Nitroseidenpartien entnommenen Strängen ausgeführt 
wurden, bestätigen diese Annahme voll und ganz. Die im Farbton 
‘veränderten Flecken zeigten, je nach dem Grade der Veränderung 
mehr oder weniger deutliche Karytfallung in den Auszügen, während 
die unversehrt gebliebenen Stellen nur kaum erkennbare Trübungen 
ergaben. 

Zur Vermeidung des mit Recht so gefürchteten „Abfressens“ 
gilt es nun, die Schwefelsäure im Entstehungszustande sofort un- 
schädlich zu machen, zu neutralisieren. Dies geschieht am besten 
durch Einverleibung von Salzen schwacher Säuren, wie essigsaures, 
milchsaures, ameisensaures Natron, Borax usw. in die Faser, was 
dadurch erreicht wird, daß man dem letzten Bad, welches die Kunst- 
seidenfärbung passiert, 8 bis 12°/o eines dieser Salze zusetzt, oder 
nach dem Färben die Kunstseide stockweise durch eine entsprechend 
starke Lösung zieht, darauf nicht allzu stark ausschleudert und trock- 
net. Das Salz muß mit aufgetrocknet werden, damit sich die 
eventuell entstehende Schwefelsäure neutralisieren kann. Die Farben 
leiden darunter nicht, besonders wenn man die schwach alkalische 
Reaktion der Salze durch etwas Essigsäure aufhebt. Glanz und Griff 
der Seide werden ebenfalls nicht beeinträchtigt. Durch die oben 
angeführte Behandlung der Nitrokunstseidenfärbungen mit den Salzen 
dürften abgefressene larben, die dem Farber früher viel Verdruß be- 
reiteten und ihm die ganze Arbeit verleiden konnten, für immer 
verschwunden sein. 

Aber auch die Getahr des Blind- und Morschwerdens der 
Nitroseiden wird durch die Behandlung der Seide mit einem der ge- 
nannten Salze ganz bedeutend herabgemindert, was ich nach der 
von Stadlinger?) und Heermann?) vorgeschlagenen Stabilitäts- 
probe feststellen konnte. Von den untersuchten Seiden, die alle 
verschiedenen Fabriken und größeren Färbepartien entstammten, wur- 
den zunächst nach dem Färben Proben ohne Schutzsalze kalt ge- 
trocknet und auf Festigkeit sowie Dehnbarkeit geprüft. Dann wurde 
je eine Probe mit und ohne essigsaures Natron eine Stunde auf 135 
bis 1400 C. erhitzt. Damit die Seide die gewöhnliche Luftfeuchtig- 
keit wieder aufnehme, wurde sie 24 Stunden lang hängen gelassen 
und dann wieder auf Festigkeit und Dehnbarkeit geprüft. 

Die Versuche ergeben deutlich, wie groß der schützende Ein- 
fluß des essigsauren Natrons auf die Stabilität der Kunstseide ist. 
Die sich abspaltende Schwefelsäure wird sotort neutralisiert, was 
die Nichtveränderung der säureempfindlichen Färbungen sowie eine 
nur sehr geringe Abnahme der Festigkeit und Dehnbarkeit beweist. 
Dem Färber ist somit eine wirksame Waffe im Kampf gegen den 
verborgenen Feind in Gestalt der oben genannten Salze geboten. Er 
braucht nur eins derselben (essigsaures Natron gibt die besten Resul- 
tate) dem lezten Bade zuzusetzen, worauf die abgefressenen Farben 
gänzlich verschwunden sein dürften. Um aber völlig sicher zu gehen, 
muß alle Nitrokunstseide mit einem dieser Schutzsalze im letzten 
Bade behandelt werden, denn so weit sind die Nitrokunstseidenfabriken 
scheinbar noch nicht, daß sie von zersetzlichen Schwefelsaurever- 
bindungen voliständig freie Seide in den Handel bringen können, 
denn auch bei den besten Fabrikaten werden noch ab und zu ab- 
gefressene Karben beobachtet. 

Durch die Behandlung mit den vor Säurefraß schützenden Salzen 
dürften den Nitrokunstseiden wieder alle Verwendungsgebiete offen 
stehen. Selbst die Fabrikation der Kunstseidenluftspitzen, für die 


1) Culp: Ueber fehlerhafte Kunstseide. Färberzeitung 1910, 
S. 141. — Heermann: Kgl. Material-Prüfungsamt 1910, Heft 10; 
ebenda 1912, Heft 8 — Stadlinger: Schadhafte Kunstseide Luft- 
spitzen, Kunststoffe 1912, S. 281; Beiträge zur Kenntnis der Nitro- 
seiden, Kunststoffe 1912, S. 401 und 427. — Heermann: Der „Säure- 
fraß“* bei Nitrokunstseiden und die Stabilitätsprobe. Färber-Zeitung 
1913, S. 6. 

2) a. a. O. 
*) Färber-Zeitung 1913, S. 6. 


der in den Nitroseiden schlummernde Keim der Zerstörung am ver- 
hangnisvollsten werden konnte, kann man jetzt, unbekummert um 
die Gegenwart der labilen Schwefelsäureverbindungen, die doch sonst 
so vorzüglichen Nitroseiden weiter verbrauchen, wenn eben die Seide 
durch eins der Salze geschützt ist. 

Trotzdem wird es aber eine Hauptaufgabe der Kunstseidener- 
zeuger bleiben, möglichst von zersetzlichen Schwefelsäureverbindungen 
freie Fabrikate auf den Markt zu bringen. Dies wäre vielleicht zu 
ermöglichen, wenn die Kunstseide mit einem der genannten Salze 
auf 140° C. erhitzt würde, um dadurch den Zerfall der labilen 
Schwefelsäurezelluloseester herbeizuführen, die sich abspaltende 
Schwefelsäure aber unschädlich zu machen. Versuche, die ich in 
dieser Richtuung anstellte, ergaben recht günstige Resultate. 


Festige| Verlust | Dehn- | Verlust 
kei Festigkeit parke Dehnbarkeit 
_ E- °lo a a 
Rohseide ...... 178 10,8 
5 auf 140° C, erhitzt 98 etwa 45 3,3 etwa 69 
Mit 5°/oiger Natriumacetat- 
lösung behandelt und auf 
140° C. erhitzt . . .. 160 etwa 10 10,0 etwa 7 
Die mit Natriumacetat auf 
140°C. erhitzte Seide gründ- 
lich mit Wasser ausgewa- 
schen, je eine Probe kalt 
getrocknet . . . . 157 etwa 11 10,5 etwa 2,8 
Wieder auf 140°C. erhitzt 154 etwa 14 10,0 etwa 7 


Bei der mit essigsaurem Natron auf 140°C. erhitzten, dann gut 
ausgespülten und kalt getrockneten Seide hat sich die Festigkeit 
nicht verändert, während die Dehnbarkeit wieder zugenommen hat. 
Bei der ohne Zusatz von Schutzsalzen wieder eine Stunde auf 140°C. 
erhitzten Probe sind keine nennenswerten Verluste eingetreten. Im 
heißen, wässerigen Auszug dieser zweimal auf 140° C. erhitzten Seide 
ist nur äußerst schwache Fällung mit Baryumchlorid entstanden, ein 
Beweis, daß die labilen Schwefelsaureester schon nach dem ersten 
Erhitzen zerfallen sind. Nach Kochen mit verdiianter Salzsäure 
wurde kräftige Sulfatreaktion erhalten, was wieder Beweis dafür ist, 
daß nicht alle Schwefelsäureverbindungen der Se:bstzersetzung an- 
heimfallen und zur Schädigung der Faser beitragen. —s. 


Einiges über Gummilösungen. (Gummizeitg. 28, S. 374—377, 
1913.) i 

Ueber Herstellung und Eigenschaften von 
für die verschiedenen Verwendungszwecke. Ki. 

Einiges über die Spreadingmaschine. (Gummizeitg. 28, 
S. 462, 1913.) 

Es werden Angaben gemacht, wie die zum Gummieren von 
Stoffen dienende Spreadingmaschine in ihren Einrichtungen beschaffen 
sein soll, Ki. 


F. Ahrens. Ein Beitrag zur Kenntnis der Vulkanisation 
des Kautschuks. (Gummizeitg. 28, S. 490--491, 1913.) 

Nach Ansicht des Verfassers sollte man im Zusammenhange 
mit kolloiden Stoffen auf die Anwendung des Begriffes der Adsorp- 
tion ganz verzichten. Nach seinen Darlegungen kann der Kautschuk 
nicht als Adsorbens gelten, sondern er ist nur bei erhöhter Temperatur 
befähigt, Schwefel, Sauerstoff und die Halogene zu lösen und letztere 
zum Eingehen einer chemischen Reaktion geeignet zu machen. Trotz- 
dem die Einleitung der chemischen Reaktion durch vorheriges Lösen 
gegeben ist, dauert die Vollendung der Reaktion in Anbetracht der 
Eigenschaften der Kolloide sehr lange. Die verschiedenen Ueber- 
gangsfarben von hellrot zu braun einer in der Vulkanisation befind- 
lichen Mischung von Kautschuk-Antimonpentasulfid zeigen deutlich 
das langsame Vorwärtsschreiten. Das Antimonpentasulfid wird in 
Ermangelung von Schwefel zur Vulkanisation des Kautschuks heran- 
gezogen und immer mehr reduziert, bis die niedrigsten Schwefelungs- 
stufen, die dunkle und braune Farbe besitzen, erreicht sind. Ist da- 
gegen genügend freier Schwefel in der Mischung vorhanden, so bleibt 
die rote Farbe des Antimonpentasulfids bestehen. Daß nicht allein 
Schwefel vom Kautschuk chemisch gebunden wird, sondern auch 
Sauerstoff zur Veränderung des physikalischen Zustandes mit beizu- 
tragen vermag, geht aus der Tatsache hervor, daß stark bleiglätte- 
haltige Mischungen sehr schnell vulkanisieren und dabei durch Um- 
setzung der Bleiglätte mit Schwefel schwarzes Bleisulfid entsteht, 
das dem Kautschuk eine sehr dunkle Färbung verleiht. Hierbei wird 


aber eine dem aufgenommenen Schwefel äquivalente Menge Sauer- 


stoff in Freiheit gesetzt. Dieser Sauerstoff wird an Stelle von 
Schwefel an Kautschuk gebunden, was eine der größeren Reaktions- 
fähigkeit des Sauerstoffs entsprechende Vulkanisationsbeschleunigung 
zur Folge hat. Dieselbe Wirkung zeigen andere Sauerstoffüberträger 
wie Zinkoxyd bei der Heißvulkanisation und die Halogene bei der 
Kaltvulkanisation. Das Ausblühen des Schwefels an einwandfrei 
vulkanisierten Gummiwaren beweist, daß ein l,ösungsprodukt neben 
einem Reaktionsprodukt zu bestehen vermag. Vielfach wurde in 
der Praxis ein Zurückgehen der Vulkanisation beobachtet, d. h. das 
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Abhandenkommen der dem vulkanisierten Kautschuk eigenen physi- 
kalischen Eigenschaften. Der betreffende Kautschuk stand auf sehr 
_ niedriger Kulturstoffe, hatte also noch ein sehr mangelhaft ausge- 
bildetes kolloides Gefüge. Eine frisch vulkanisierte Probe wurde 
neben einer mehrere Monate alıen gleichzeitig in Arbeit genommen 
und der Gehalt des Gesamtschwefels neben dem gebundenen und 
freien Schwefel bestimmt. Die frische Probe enthielt etwa 7’Jo 
freien Schwefel, die alte dagegen 9°/o. Der chemisch gebundene 
Schwefel wurde in der frischen zu 5,03%/o, in der weichgewordenen 
zu 2,83°/o bestimmt. Daraus ist zu erkennen, daß die alte Probe 
den gelösten Schwefel nur sehr wenig festhält und ihn wahrschein- 
lich als Schwefelwasserstoff eliminiert hat. Der starke Rückgang 
des gebundenen Schwefels läßt vermuten, daß auch dieser schr wenig 
festgehalten wurde im Gegensatz zu dem Vulkanisationsschwefel der 
gesunden Ware. Bei Kautschuksorten von hoher Kulturstufe, wie 
Wildpara, wird der Vulkanisationsschwefel außerordentlich festge- 
halten und auch durch Alterungserscheinungen wird das Verhältnis 
von freiem zu gebundenem Schwefel nicht geändert. Ki. 

A. Weber. Einiges über Hartgummistaub. (Gummizeitg. 28, 
S. 492—494, 1913.) 


W. Greiner. Die Fabrikation der mit Asbest und Gummi 
abgedichteten Metallschläuche. (Gummizeitg 28, S. 561—562, 1914.) 

M. Pontio. Ueber die direkte Methode der Bestimmung 
der Kautschuksubstanz im Rohkautschuk nach Marquis und 
Heim. (Gummizeitg. 28, S. 563, 1913.) 

Marquis und Heim bestimmen den Kautschukgehalt eines Roh- 
gummis, indem sie eine Chloroformlösung bei Gegenwart eines Fal- 
lungsmittels wie Alkohol mit konzentrierter Schwetelsaure versetzen. 
Hierbei scheidet sich der Kautschukkohlenwasserstoff quantitativ aus. 
M. Pontio wendet gegen dieses Verfahren ein, daß es genau den- 
selben Fehler in sich birgt, der allen Verfahren, die auf der Losuc g 
des Kautschuks in Lösungsmitteln mit niederem Siedepunkte utd 
nachherigen Ausfällung beruhen, anhaftet, daß nämlich harte Kaut- 
schuksorten von derartigen Lösungsmitteln nicht vollkommen gelöst 
werden, und so ein Teil der Kautschuksubstanz der Bestimmung ent- 
zogen wird. Ki. 


Utz. Beitrag zur Bestimmung des Gesamtschweflels im 
Kautsckuk. (Gummizeitg. 28, S. 631—632, 1914.) 

Nachdem der Verfasser die in der Literatur angegebenen Be- 
stimmungsarten des Gesamtschwefels im Kautschuk besprochen hat, 
berichtet er über vergleichende Versuche nach dem Verfahren von 
Frank und Marckwald (Oxydation mit Salpetersäure und Schmelzen 
der Oxydationsprodukte mit Soda-Salpetergemisch) und demjenigen 
nach Kaye und Sharp (Umsetzung mit einem Gemisch von Zink- 
oxyd und Kaliumnitrat in der Hitze). Verfasser hält die letztere 
Methode für die Praxis zur Bestimmung des Gesamtschwefels in vul- 
kanisierten Kautschukwaren für hinreichend genau. Ki. 

Ueber Brauerschläuche und Flaschenscheiben. (Gummi- 
zeitg. 28, S. 635, 1914.) 

Das Spritzen der Gasschläuche und Profilgummiartikel. 
(Gummizeitg. 28, S. 711—713, 1914.) 

Die Fabrikation der Gasschläuche mit Gelatineschicht. 
(Gummizeitg. 28, 5. 752-753, 1913.) 


F. Kirchhof.: Zur Kenntnis der Additionsreaktionen des 
Kautschuks. Ein Beitrag zu dessen Konstitutionsaufklärung, sowie 
Versuch einer Theorie der Vulkanisation. (Kolloid-Zeitschr. 14, 
S. 35—43, 1914.) 

Zur Verfolgung der Additionsreaktionen wurde extrahierter 
Kautschuk in Form dünner Films (ca 0,01 mm) auf der Innenseite 
eines Kolbens gebracht und mit den zu addierenden Stoffen in gas- 
förmigem Zustande zur Reaktion gebracht. Der Kolben wurde vor- 
her und nach erfolgter Additionsreaktion und Entfernen des über- 
schüssigen Gases nach bestimmter Einwirkungsdauer gewogen. Bei 
der Einwirkung von Chlorschwefel zeigte es sich, daß die der 
Weberschen Verbindung CıoH1S2Cl» entsprechende Zusammensetzung 
in keinem Falle erreicht wurde, während die Zusammensetzung der 
Verbindung (CıoHıs)sSsCls von Hinrichsen und Kindscher über- 
schritten war. Bei der Einwirkung von Brom bei gewöhnlicher 
Temperatur wurden Werte erhalten, die einem Dibromid des Kaut- 
schuks entsprachen. Dies gab beim Erwärmen auf dem Wasserbade 
Bromwasserstoff ab und zeigte dann eine Zusammensetzung, die 
einem Monobromid entsprach, Bei der Einwirkung von Brom bei 
einer Temperatur von 800 wurden Zahlen erhalten, die auf ein Mono- 
bromid hindeuten. Bei Oxydationsversuchen mit Sauerstoff, die in 
gleicher Weise ausgeführt wurden, verhielten sich die zwei unter- 
suchten Kautschuksorten stark verschieden, Ferner wurden die Vis- 
kositätsveränderungen bei der Additionsreaktion Kautschuk-Chlor- 
schwefel und Kautschuk-Sauerstoff in Lösungsmitteln verfolgt. Im 
Gegensatz zur Einwirkung des Chlorschwefels bewirkte diejenige 
des Sauerstoffs keine meßbare Viskositätsveränderung. Im Anschluß 
an seine Versuche entwickelt der Verfasser Theorien, die sich mit 
den Additionsreaktionen und der Konstitution des Kautschuks be- 
fassen. Ki, 


H. P. Stevens. Der Einfluß der stickstoffhaltigen und 
harzigen Bestandteile auf die Vulkanisierungsiähigkeit von 
Kautschuk. (Kolloid-Zeitschr. 14, S. 91—96, 1914.) 

Wie der Verfasser in seinen früheren Arbeiten feststellen konnte, 
spielen die stickstoffhaltigen Bestandteile eines Kautschuks bei der 
Vulkanisation die Rolle eines Schwefelüberträgers. Durch Ent. 
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fernung dieser Anteile aus dem Kautschuk wird seine Vulkanisations- 
fähigkeit stark herabgemindert. Ferner konnte er nachweisen, daß 
die Vulkanisationsfähigkeit des von den stickstoffhaltigen Bestand- 
teilen befreiten Kautschuks durch künstliche Zuführung von Pepton, 
Kasein und selbst von Stärke wieder erhöht werden konnte, Außer- 
dem stellte er fest, daß entharzter Kautschuk nach der Vu:kanisation 
viel schneller seine guten Eigenschaften einbüßte als normaler, 
H. P. Stevens stellte nun von neuem Versuche nach diesen Rich- 
tungen hin an, die die Ergebnisse seiner früheren Arbeiten be- 
stätıgen. Ki, 
H. Hodgson. Vergleichende Versuche mit Methoden zur 
Schwefelbestimmung in Kautscbuk. (India Rubber Journ. 47, 
S. 315—316, 1914). 

Die Analyse, von 30°/oigen Heveakautschukmischungen fiir 
isolationszwecke. (India Rubber Journ. 47, S. 173 u. f., 1914.) 

Eingehende Angaben uber die Analysenvertahren, die von den 
Fabrikanten und Verbrauchern Amerikas für Heveakautschuk- 
mischungn für Isolierzwecke vereinbart worden sind. Ki. 


Büdter-Beiprediungen. 


Der Sachverständige vor Gericht. Vortrag. gehalten im Verein 
der ständig beeid. gerichtlichen Sachverständigen in Wien von 
Dozent Dr. Richard Schwarz, techn. Konsulent und Sachver- 
ständiger. — Wien 1914, — Verlag des Vereins. 

In dieser Broschüre beschäftigt sich Autor zunächst mit der 
Frage, wer sachverständig ist und welche Anford-rungen an einen 
Sachverständigen gestellt werden müssen; der zwete Teil zeigt an 
einigen Beispielen aus der Praxis, wie der Sachverständige arbeitet 
und der dritte Abschnitt soll die Schwierigkeiten charakterisieren, 
die sich bei der Berufung eines Sachverständigen und bei der Abgabe 
seines (sutachtens ergeben. Zum Schluß wird auf die Frage der 
Gebührenbemessung eingegangen. An einem konkreten Faile 
wird gezeigt, daß die Gerichte bei Festsetzung der Gebühren auch 
auf den Wert des Streitgegenstandes Rücksicht nehmen, wäh- 
rend Autor die Meinung vertritt, daß es für den Sachverständigen 
ganz gleichgültig sein müsse, um welchen Betrag gestritten wird, daß 
für ihn vielmehr nur die aufgewandte Mühe in Betracht kommt. — 
Vielleicht dürfte es richtig sein, beide Gesichtspunkte zu vereinigen. 
Auch der Arzt wird im allgemeinen die Kosten einer Operation nach 
der Schwierigkeit derselben und nach seinem, den Vorstudien und 
der Stellung entsprechenden Tarif berechnen; er wird aber, wenn das 
Objekt ein sehr reicher Mann ist, im allgemeinen mehr bereohnen 
als beim gewöhnlichen Sterblichen und andrerseits sich mit einem 
bescheidenen Honorar begnügen, wenn der Patient sehr wenig be- 
mittelt ist. — Vielleicht lassen sich für den Sachverständigen ähnliche 
Grundsätze aufstellen: als Normalhonorar ein der aufgewandten 
Arbeit entsprechender Betrag, der ja nach dem Wert des Streit- 
objekts nach oben oder unten modifiziert werden kann. Zu be- 
denken ist dabei aber, daß der bei Gericht angegebene Wert sehr 
oft nicht dem wirklichen entspricht: es kann bei Lieferungsaufträgen 
in Höhe von hunderttausenden Mark eine Lieferung im Wert von 
wenigen Tausend beanstandet werden und Gegenstand des Prozesses 
bilden; die Entscheidung ist aber meistens nicht nur für die eine 
Lieferung, sondern für den ganzen Auft'ag oder einen größeren Teil 
derselben maßgebend. —s. 


Patent-Beridıt. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch. (Patentklasse 8). 


D. R.-Patent Nr. 275463 vom 18. V. 1913. Paul Braun 
in Berlin-Schöneberg: Verfahren zur Herstellung eines 
Lederersatzes. Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung 
einer Masse, die als Ersatz für Leder, insbesondere Kern- und Sohlen- 
leder, dienen kann. Man bereitet zunächst auf folgende Weise zwei 
getrennte Mischungen: a) Man mengt 100 (Gewichts-) Teile Zelluloid- 
kitt (Auflösung von Zelluloidabfällen in Amylazetat) mit 5 Teilen 
flüssiger oder gelösten Kautschukes und 10 Teilen Fischtran oder 
Glyzerin und knetet oder rührt die Masse so lange, bis sie etwa die 
Konsistenz von Glaserkitt angenommen hat. Die Masse wird dann 
innig mit 31,5 Teilen Metallfeilspänen (Eisen, Stahl, Aluminium o. dgl.) 
vermischt. b) 100 Teile Dextrin oder Balata oder ein ähnliches 
Bindemittel werden mit 10 Teilen Altgummipulver, 10 Teilen tierischer 
Sehnenwolle und 10 Teilen gepulverten Lederabfällen zu einem dick- 
flüssigen Brei angerührt. Die beiden Massen, die vorteilhaft leder- 
artig gefärbt werden, knetet man zu einem steifen Kitt zusammen. 
Dieser erstarrt zu einer elastischen Masse, die das beste Sohlenleder 
weit an Haltbarkeit und Festigkeit übertrifft. Um einen möglichst 
vollkommenen Ersatz für Sohlenleder herzustellen, verfährt man am 
besten wie folgt: Man nimmt zwei wertlose dünne Felle von Kanin- 
chen, Hammel, Ziege o. dgl., befreit sie von Haaren und imprägniert 
sie zunächst mit einem Harz, einer Harzlösung, Teer oder einem 
anderen wasserabstoßenuden Mittel. Die Felle werden dadurch wasser- 
dicht, zugleich werden die Poren dehnbarer und die Felle im ganzen 
elastischer, wodurch die innige Verbindung der Felle mit der vorher 
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qeschriebenen Masse wesentlich gefördert wird. Man nimmt jetzt 
eine Form, die der Größe der beiden Felle entspricht, legt das eine 
Fell mit der glatten Seite nach unten hinein und breitet die oben 
beschriebene, aus a) und b) gemischte Masse darauf aus, und zwar 
ungefähr in der Dicke, die man dem künstlichen Leder zu geben 
wünscht. Auf die Masse deckt man das zweite Fell, mit glatter Seite 
ebenfalls nach unten, also mit der rauhen nach außen, und unterwirft 
nun das Ganze einem Druck von etwa 100 kg/qcm, worauf man 
trocknen oder erstarren läßt. Auf diese Weise erhält man ein Er- 
zeugnis, das genau das Aussehen von echtem Leder hat, aber dieses 
an Haltbarkeit und Festigkeit bei weitem übertrifft. K. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 274875 vom 19, I. 1913. Louis Collar- 
don in Hanwell, Engl: Verfahren zur Herstellung von 
harzartigen Arsen, bezw. Quecksilber in fester Bin- 
dung enthaltenden Kondensationsprodukten aus Phe- 
nolen und Formaldehyd. Mischungen von Phenolen und Form- 
aldehyd oder Paraformaldehyd und Arsensäure oder Salzen des Arsens 
bezw. Querksilbersalzen in wässeriger Lösung werden mit oder ohne 
Zusatz geringer Mengen schwefliger Säure als Katalysator so lange 
erhitzt, bis ein in den gebräuchlichen organischen Lösungsmitteln für 
Harze vollständig lösliches Produkt entsteht. Dieses Produkt kann 
infolge seiner stark giftigen Eigenschaften gegenüber Seeorganismen 
als Lack oder als Zusatz zu Schiffsanstrichen Verwendung finden. 

K. 

D. R.-Patent Nr. 274971 vom 19. X 1913. Hans Reisert 
in Cöln a. Rh.: Verfahren zur Verhinderung der Holz- 
ölgerinnung beim Erhitzen. Man setzt dem Holzöl Halogene 
oder solche Verbindungen und Gemische, die leicht Halogen abzu- 
geben vermögen, entweder in Substanz oder in Lösung zu. K. 

Französisches Patent Nr. 466768. Lauritz Petersen- 
Hviid: Verfahren, um gefärbtes, imprägniertes Holz bei 
hoher Temperatur zu behandeln und unter Verhinderung 
der Zerstörung des Holzes herzustellen. Man läßt Ammoniak, 
Gas vor oder während dem Erhitzen auf das Holz einwirken, worauf 
man die gebildeten Ammonsalze mit Aetznatronlösung zersetzt, damit 
das Ammoniak von neuem in das Holz eindringen kann. K. 

Französisches Patent Nr. 467045. Philippe Jules Con- 
tant und Jean Félix Perrot. Neues Verfahren zum leich- 
ten Lösen von Kohlehydraten, Eiweißstoffen, Horn, Kno- 
chen usw. durch die Alkaliderivate der Phenole und die 
Alkaliazetate allein oder gemischt. Man löse Starke, Dex- 
trin, Kasein, Horn. Knochen in einer lOprozentigen Alkaliphenolat- 
oder -azetatlösung und fällt dann mit einer Säure und einem Alu- 
miniumsalz und mischt, trocknet und pulverisiert dann den Nieder- 
schlag. Dieser kann dann in einer Ameisen- oder Milchsäurelösung 
gelöst oder einem anderen gewöhnlichen Kaseinlösungsmittel gelöst 
und die Lösung zur Herstellung von plastischen Massen, Appreturen, 
Lacken usw. Verwendung finden. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Britisches Patent Nr. 418/1914. Thomas Henry Cruse 
in Flintshire und James Henry Briscoe in Stockport 
(Chester): Lösung zum Widerstandsfähigmachen der 
inneren Reifen von Luftschläuchen (Pneumatik) gegen 
Verletzung. Die Lösung besteht aus (weißem) Dextrin, Soda und 
Wasser. K. 
Oesterreichisches Patent Nr. 64732. Ludwig Schön 
in Wien: Verfahren zur Herstellung einer wärmeisolieren- 
den Masse, Ein Gemenge von Magnesiumkarbonat als der Menge 
nach überwiegendem Bestandteil mit etwa gleichen Teilen Seide, die 
zweckmäßig mit Ammonkarbonat oder dgl. imprägniert ist, Asbest- 
fasern (eventuell Glaswolle) und etwas Leimpulver wird mit Wasser 
teigig angemacht, der Leim eventuell gehärtet und endlich wird die 
Masse mit einem wasserdichten Ueberzug aus Firnis und dgl. ver- 
sehen. ‘ 

Amerikanisches Patent Nr. 1091725. Lawrence E. 
Barringer in Schenectady (New-York) [General Electric 
Gompany]: Isoliermasse. Man mischt (70—85 Teile) Copal, 
(5—15 Teile) Rizinusöl und (5—20 Teile) Gummiharz. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1091621. Lawrence E. 
Barringer in Schenectady (New-York) [Electric Company]: 
Isoliermasse Die Masse besteht aus einem Phenolformaldehyd- 
kondensationsprodukt und Stearinpech, Wollfettpech, Palmpech oder 
dgl. K 

Amerikanisches Patent Nr. 1091679. Fred M. Locke 
in Victor (New-York): Isoliermasse. Die Masse besteht aus 
einem Silikat (Glas, Porzellan) und Bor oder einer Borverbindung, die 
zusarnmen geschmolzen werden. i K, 

Amerikanisches Patent Nr. 1091678. Fred M. Loke in 
Victor (New-York): Isoliermasse, Man verschmilzt ein Silikat 
des Aluminiums (Feldspat) und eine Borverbindung (Borsäure). K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Britisches Patent Nr. 6387/1913. Dr. Leon Lilienfeld 
in Wien. Verfahren zur Herstellung’ plastischer und 
elastischer Massen, Bänder, Films, Ueberzüge u. dgl. 
Man wendet Zelluloseester oder deren Umsetzungsprodukte und Deri- 
vate allein oder gemischt miteinander und weichmachenden Stoffen 
oder Füllstoffen und Farbstoffen an. | K. 
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Französisches Patent 466292. A. Pellerin. Verbesse- 
rungen in der Herstellung von Faden aus hydratisierter. 
Zellulose. Es handelt sich um Verbesserungen in den Verfahren 
der französischen Patente 410776 und 442022, bei denen eine zum 
nachträglichen Karden und Zwirnen geeignete wirre Fadenmasse er- 
zeugt wird, die auf einem endlosen Transportband aufgenommen wird 
oder auf Trommeln aufläuft. Um bei diesen Verfahren den Faden 
nach Belieben zu verfeinern, ihn zu strecken und dadurch ihm höheren 
Glanz zu geben, wird er gleich nach seiner Bildung einer Streckung 


FIG: I. 


unterworfen, diẹ beliebig eingestellt werden kann. Die zur Ausfūh- 
rung des Verfahrens dienende Einrichtung ist auf der Zeichnung in 
Fig. | im Längsschnitt und in Figur 2 in der Aufsicht dargestellt 
Durch die Leitung 3 wird die Lösung zugeführt; die aus den Spinn- 
ndusen austretenden Fäden aus Viskose werden durch das Fällbad in dem 


Troge 1 hindurchgeführt. Die Fadenmasse 4 gelangt durch den Füh- 
rer 5 auf die umlaufende Trommel 6, deren Geschwindigkeit durch 
das Getriebe 7 und das Vorgelege 15 verändert werden kann. Je nach 
der Geschwindigkeit der Trommel wird die Fadenmasse mehr oder 
weniger ausgezogen und dadurch in ihrem Glanze verändert. Die 
Fadenmasse wird durch den Abstreicher 8, der unter der Wirkung 
der Feder 9 steht, von der Trommel abgenommen und gelangt in das 
Gefäß 10, in dem sich aus dem Fällbade mitgenommene F ällflüssig- 
keit ausscheidet. Die ausgeschiedene Flüssigkeit fließt in den Be- 
halter 11 ab. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 274972 vom 16. I. 1914, Dr. Paul Wil- 
helm Uhlmann in Berlin-Wilmersdorf: Verfahren zum Los- 
lösen, Sprengen und Zerkleinern von harten Massen (Pech, 
Asphalt, Wachs, Kristallen). Die betreffenden Massen werden 
unter direkter oder irdirekter Anwendung von Gasen (Druckluft) oder 
Flüssigkeiten (Druckflüssigkeit) unter Druck von der Unterlage bezw. 
Wandung des sie enthaltenden Gefäßes losgelöst. Dadurch werden 
die Unterlagen bezw. Gefäße geschont und das Loslösen wird rasch 
durchgeführt. K. 

Britisches Patent Nr. 20118/1913. Robert Bolton Rans- 
ford in London (Nederlandsche Gutta-Percha Maat- 
schappij im Haag [Holland.]. Verfahren zur Herstellung 
von Guttapercha. Die Zweige und Blätter der Guttapercha- 
pflanze werden gemahlen, mit Wasser gemischt, gerührt und auf 
70—75° C. erhitzt. l : 

Britisches Patent Nr, 4214/1913. John Robinson Mc. 
Phie und Margaret Elizabeth Mc. Phie in Jesmond, New- 
castle-on-Tyne. Verfahren zur Herstellung von Kaut- 
schukersatzstoffen. Man behandelt Oele, Fette, Glyzerine oder 
Fettsäuren mit konzentrierter Salpetersäure, löst das entstehende dicke 
Oel in Alkali, fällt mit Säure und löst usw., bis eine in Alkali un- 
lösliche Masse entsteht. KY 

Britisches Patent Nr. 28143/1913. Karl Hummier in 
Oberursel (Taunus): Apparat zum Einbringen von Füll- 
stoffen in Stiefel-‘dder Schuhsohlen. Der Apparat besteht 
aus einem Gehäuse, unter dessen Boden eine gelochte Platte vorge- 
sehen ist, die als Wärmeverteiler dient; unter der Platte ist eine 
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Gleitplatte und unter dieser ein Bunsenbrenner angeordnet. Ferner 
ist das Gehäuse durch eine bewegliche Scheidewand in zwei Kam- 
mern geteilt. K. 

Französisches Patent Nr. 466941. Elie Laplaze. Ver- 
arbeitbare Masse. Man mischt Kautschuk, starken Leim. Harz, 
Fibrin, Schwefel und Bleioxyd. Man schmilzt das Gemisch von 
Schwefel und Harz und löst es in Benzin. K, 

Französisches Patent Nr. 466949. Ernst Krause und 
Hans Blücher: Verfahren zur Herstellung von Ersatz- 
stoffen für Hoın, Ebonit, Corozo, Galalith usw. unter Ver- 
wendung von Eiweißstoffen und Zellulosestoffen. Man 
läßt Aldehyde auf eiweißhaltige Stoffe, nämlich die eiweißhaltigen 
Rückstände der Fabrikation von Hefeextrakten, denen eventuell 
inerte Stoffe zugesetzt würden, einwirken. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 64686. Naamloze Ven- 
nootschap Chemische Industrie Amsterdam in Amster- 
dam: Verfahren zur Herstellung eines elastischen kaut- 
schukähnlichen Materials. (Zusatz zum Patent Nr. 48997.) 
See- oder Süßwasserfische werden bei 90° C. mit Wasser extrahiert 
und in dem Extrakte die Eiweißstoffe mit Schwefel- oder schwefliger 
Säure quantitativ ausgeschieden. Das von den Eiweißstoffen befreite 
Filtrat wird mit Barium- oder Kalziumhydrat versetzt, mit Kohlen- 
säure neutralisiert und nach abermaliger Filtration unter Beigabe von 
Formaldehyd in Vakuum eingedampft, K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 64691. Naaml. Venn. 
Hollandsche Protein Mij. in Amsterdam:Verfahren zur 
Herstellung einer plastischen Masse für geformte Ge- 
bilde. Eiweißstoffe werden mit Oxyzellulose vermengt und das 
Gemisch wird mit Ammoniak in die plastische Form übergeführt. 
Die aus dieser Masse gegebenenfalls nach Verdünnung mit Wasser 
und Fällung mit Säure geformten Gebilde werden bei höherer Tempe- 
ratur (60—80° C.) getrocknet und die Gebilde vor dem Trocknen 
gegebenenfalls gehärtet. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 64798. „Portolac“ Holz- 
masse-Ges. m. b. H.. in Wien: Verfahren zur Herstellung 
eines künstlichen Materiales aus Holzabfällen. Ein Teil 
der in den Holzabfällen enthaltenen Zellulose wird in Viskose umge- 
wandelt, worauf die Viskose nach Wasserzusatz durch zutretende 
Luft zwecks Ausscheidung gallertartiger Zellulose zerlegt und die 
Masse einer Pressung unterworfen wird. 

Oesterreichisches Patent Nr. 63966. Wallace Appleton 
Beatty in New-York: Verfahren zur Herstellung einer 
plastischen Masse. Nitrozellulose oder andere Zelluloseester 
(Zelluloseazetat) werden mit einem Ketonphenolkondensationsprodukt 
(Dioxydiphenyldimethylmethan) vermischt. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1090847. Court Karl Fried- 
rich Leo Grossin Christiania. Verfahren zur Herstel- 
lung von synthetischem Kautschuk. Man erhitzt Isopren 
und gelöstes Trioxymethylen in einem geschlossenen Gefäß auf 100 
bis 200° C. 1—3 Stunden leng, läßt abkühlen und isoliert den ge- 
bildeten Kautschuk. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1088551. Henri Dogny, 
Victor Henri und Edmond Veil-Picard in Paris. Her- 
stellung von Produkten aus Kautschuk. Man stellt gelochte 
Kautschukplatten aus Kautschuk her, der unter der Einwirkung von 
Hitze Gase entwickelnde Stoffe (Karbonate, Hydrochlorate, Karbide) 
enthält, und vereinigt die Platten. K. 


Wirtichaftlihe Rundichau. 


Neues Kunstseide-Unternehmen. In Paris ist eine Inter- 
nationale Kunstseide-Industrie-Ges. Gallia mit einem 
Aktienkapital von 2'/: Millionen Francs gegründet worden. 

Hanauer Kunstseidefabrik, A.-G., GroB-Auhejm. Trotz wieder- 
holter Sanierungen, von denen die letzte erst im vergangenen Jahr 
durchgeführt worden ist, befindet sich die Gesellschaft in einer sehr 
ungünstigen Lage. Obwohl im Jahre 1913, als die Gefahr eines Zu- 
sammenbruches drohte, es schließlich glückte, ein Moratorium von 
den Gläubigeın zu erlangen und die (sroßinteressenten zur Hergabe 
von M. 750000 in Form von Vorzugsaktien zu veranlassen, wobei 
die Gläubiger mit 50°/o abgefunden wurden unter Herabsetzung des 
Aktienkapitals um M. 1466 000, hat sich bei dem jetzigen Aktien- 
kapital von M. 1.78 Mill. die Unterbilanz auf M. 1.34 Mill. erhöht. 
Es zeigte sich, daß die neugeschaffenen Mittel dieser von Anfang 
an viel zu schwach finanzierten Gesellschaft unzureichend waren, 
denn M 500000 waren zur Begleichung alter Schulden notwendig, 
M. 150000 für Beschaffung von Maschinen; restliche M. 100 000 
genügten aber nicht für die Aufrechterhaltung des Betriebs. Es ist 
nun notwendig geworden, neben den regulären Abschreibungen von 
M. 92000 außerordentliche Abschreibungen in der Höhe von nicht 
weniger als M. 977 391 vorzunehmen, um die Vermögensobjekte der 
Gesellschaft auf den Weit zu setzen, der nach der Meinung der 
Gesellschaft ihnen bei der Weiterveräußerung der gesamten; Anlagen 
als Kunstseidefabrik zukommen dürfte. Nach den Erfahrungen, 
welche die Interessenten seither mit dem Unternehmen gemacht 
haben, bleibt abzuwarten, ob selbst die jetzige Bewertung nicht zu 
optimistisch ist. Jedenfalls zeigt der Niedeı zang dieser crst ‘im 
Jahre 1910 gegründeten Gesellschaft ein solches Tempo, wie es in 
der Geschichte des deutschen Aktienwesens glücklicherwei v nur 
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selten vorkommt. Es wäre daher zu untersuchen, welche besonderen 
Einflüsse an diesem Vorfall Schuld tragen. (Frankf. Ztg.) 

Plauener Kunstseidefabrik, A.-G. Die „Leipziger Zeitung“ 
schreibt: Auswärts ist die Nachricht verbreitet, bei der Plauener 
Kunstseidefabrik seien größere Arbeiterentlassungen vorgenommen 
worden und es stehe die völlige Stillegung des Betriebes in nicht 
zu ferner Zeit bevor. Von unterrichteter Seite wird dazu erklärt, 
daß jene Angaben nicht den Tatsachen entsprechen; es müßte wohl 
eine kleinere Zahl von Arbeitern vorübergehend feiern, doch sei dies 
auf Ursachen zurückzuführen, die mit der Geschäftslage nichts zu 
tun haben. Für die Spinnerei habe man sogar um die Genehmigung 
von Ueberstunden nachgesucht. Darüber, ob es möglich sein werde, 
den gesamten Betrieb auch fernerhin voll aufrecht zu erhalten, 
könnten freilich feste Zusicherungen nicht gegeben werden. Die 
allgemeine Geschäftslage in Plauen macht sich in der nachteiligsten 
Weise auch für den Absatz der von der Kunstseidefabrik herge- 
stellten Erzeugnisse bemerkbar. — Besonders rosig sind nach diesen 
Angaben die Aussichten für die Weiterentwicklung des Unternehmens 
leider nicht. Wohl keiner der im Jahre 1910 in Plauen gegründeten 
sieben Aktien-Unternehmen — zu denen auch die Kunstseidefabrik 
gehört — ist es bis jetzt vergönnt gewesen, die Hoffnungen und 
Erwartungen zu erfüllen, die zu ihrer Gründung Anlaß gegeben 
haben. Gerade jetzt, wo die Hauptindustrie Plauens unter einer 
Krisis von noch nie dagewesener Dauer zu leiden habe, würde es 
als Segen empfunden worden sein, wenn die Neugründungen einge- 
schlagen hätten, Die Generalversammlung vom 22. Juni genehmigte 
die mit einem Verlust von 240 021 M. abzuschließende Bilanz, Nach 
Mitteilung der Verwaltung seien zur rentablen Weiterführung des 
Unternehmens sehr beträchtliche Geldmittel erforderlich, die zurzeit 
Der Aufsichtsrat habe deshalb in 
Erwägung gezogen, den Betrieb einzustellen oder in Liquidation ein- 
zutreten. Nach längerer Aussprache beschloß die Generalversamm- 
lung einstimmig, von einer Liquidation zunächst noch abzusehen 
und dem Aufsichtsrat anheimzugeben, für anderweitige Kapitalbe- 
schaffung besorgt zu sein. 


Westdeutsche Zelluloid-Werke Lank-Latum, G. m. b. H. 
in Lank a. Rh. — Gegenstand des Unternehmens ist der Erwerb und 
Betrieb der zu Lank a. Rh. belegenen, früher der Lanker Zellu- 
loid-Industrie, A.-G., gehörigen Zelluloid-Werke. — Zum Geschäfts- 
führer bestellt ist Ingenieur C. v. Radinger i. Berlin-Grunewald. 

Deutsche Kunstleder-Akt.-Ges. in Kétitz bei Coswig. Die 
am 22, Mai abgehaltene außerordentliche Generalversammlung hatte 
über den in der letzten ordentlichen Generalversammlung zurückge- 
stellten Antrag der Verwaltung auf Erhöhung des Aktienkapitals in 
veränderter Form (600000 M. statt 350000 M.) zu beschließen. 
Wie der Vorsitzende Geh. Kommerzienrat Arnhold betonte, müsse 
die Deutsche Kunstleder-Akt.-Ges, zu bedeutenden Vergrößerungen 
greifen, wenn sie ihre führende Stellung in der Branche beibehalten 
wolle. Die Ausgaben hierfür würden rund ®/ Mill. Mark betragen 
und sich mit 542000 M. auf das laufende Jahr. mit 161000 M. auf 
1915 und mit 40000 M. auf 1916 verteilen. Weiter sei die Ver- 
wertung einer Erfindung in Aussicht genommen, für die später an- 
nähernd 600000 M. zur Verfügung zu stellen sind. Die Erhöhung 
des Aktienkapitals um 600000 M. auf 3 Mill. M. wurde darauf von 
19 Aktionären (mit 1714000 M. Aktienkapital) einstimmig gutge- 
heißen. Die neuen, für 1914 voll dividendeberechtigten Aktien wer- 
den von den Bankhäusern Gebr. Arnhold in Dresden und Hardy & 
Co. in Berlin unter Ausschluß des gesetzlichen Bezugsrechtes zum 
Kurse von 124 Proz. übernommen. Ein Teilbetrag von 240000 M. 
wird den bisherigen Aktionären im Verhältnis von 10 zu 1 mit 
130 Proz. angeboten werden. Die Einführung des gesamten Aktien- 
kapitals von 3 Mill. M an der Berliner Börse und des neuen Kapi- 
tals von 600 000 M. an der Dresdener Börse wird in die Wege ge- 
leitet werden. 

Aus der Linoleumindustrie. Kürzlich hat eine Versammlung 
der Deutschen Linoleumkonvention stattgefunden, in welcher neben 
internen Konventionsangelegenheiten auch über die Preisfrage und 
ferner über die Verlängerung der Deutschen Linoleumkonvention be- 
raten wurde, Da die Deutsche Linoleumkonvention im vorigen 
Jahre nur um ein Jahr verlängert wurde, so würde die Konvention, 
falls ihre Erneuerung inzwischen nicht erfolgt sein sollte, mit dem 
31. Dezember d. J. als aufgelöst gelten, Man hat nun, beschlos- 
sen schon im Oktober d. J. mit den Erneuerungsverhandlungen zu 
beginnen, da sie sich immerhin schwierig gestalten werden. Man 
nimmt allerdings in Kreisen der Linoleumindustrie an, daß es ge- 
lingen wird, wieder zu einer Verständigung zu kommen. Die Kon- 
vention dürfte dann gleich auf mehrere Jahre verlängert werden. 
Die Preise wurden in der jüngst abgehaltenen Sitzung der Kon- 
vention unverändert belassen.. Die Lage in der deutschen Lino- 
leumindustrie läßt, wie wir hören, manches zu wünschen übrig, 
namentlich erweist sich das Daniederliegen des Baugeschäftes als 
recht schadenbringend. 

Lincrusta, Walton Co. Die bisher in Hannover ansässige 
Firma, welche sich mit Herstellung und Vertrieb von Lincrusta- 
Relief-Tapeten beschäftigt, ist nach Berlin verlegt worden 

Finanzielle Resultate leitender britischer Linoleumfirmen. 
Die Linoleum Manufacturing Company Ltd., die bereits auf 
ein fünfzigjähriges Bestehen zurückblickt, hatte im abgelaufenen 
Wirtschaftsjahr einen Rückgang ihres Reingewinnes um beinahe 
11700 £ zu verzeichnen, indem sich dieser auf nur 44207 £ gegen 
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auf 55905 £ im Jahre zuvor stellte. Die Gesellschaft verteilt daher 
auch eine um 2!/s Proz. gekürzte Dividende, nämlich 12'/s Proz. 
gegen 15 Proz. für 1912. Auch die Rentabilität der Greenwich 
Inlaid Linoleum Company Ltd. hat gelitten, wiewohl sie eben- 
falls eine namhafte Ausdehnung ihrer Umsätze zu verzeichnen hatte. 
Sie verteilt, wie 1912, eine Dividende von 121/2 Proz gegen 15 Proz. 
Die Dundee Floorcloth & Linoleum Co. Ltd. arbeitete mit 
einem Reingewinn von 2920 £ und sie verteilt 5 Proz. Vorzugs- 
aktiendividende. Auch sie klagı über die Schwierigkeiten, die ihr 
die hohen Jutepreise bereitet haben. 
Der deutsche Außenhandel mit Kunststoffen im Jahre 1913 


und den Vorjahren. (Schluß.) 
Maß- | 1913 | 1912 | 1911 
stab 

Statistische Nummer 509. Linoleum. . 

"  Oesterreich-Ungarn . Dz. 4580| 4051| 5190 
Wert — 332 432 
Finland . . . . 2 22020202 .{ Dz. 6049| 6929| 5288 
| Wert — 598 438 
Rumänien ........ . a] Dz. — 440 315 
l Wert — 45 27 
Schweden ......... .{ Dz 7496| 7332| 8144 
Wert — 644 698 
Schweiz . . ...... . . +} Dz. |16923}18 1159|17 316 
Wert — 1392 1403 
Spanien... . 2 . . . . a a | Da. — 280 250 
Wert — 28 22 
Britisch-Südafrika - Dz. ps 220 66 
: Wert — 21 7 
JAPAN... s cie a Boe oe wok Se TD — 620 637 
i . Wert — 45 49 
Argentinien . . . .. . . . .] Dz. 1020| 1466| 1219 
Wert | — 138 112 
Brasilien we gh. gS. Ne ER oe oe ae SE — 494 163 
i Wert — 45 15 
Vereinigte Staaten von Amerika . Dz. 6167| 6731| 6409 
a l Wert i 589 512 
.Chile . Dz == 258 255 
Wert | — 23 21 
Australischer Bund. . . . . . | Dz. 608 376 
| Wert — 55 35 
Kanada ......... . a] Dz. = 388 173 
Wert — 36 16 
Statistische Nummer 510. Tapeten, 
Linkrusta usw. aus Linoleum 
oder ähnlichen Stoffen. 
Einfuhr im ganzen. . . . . . . .{ Dz. 10 16 .24 
Wert l i 2 
Davon aus: 
Frankreich . . . . .. . . . .J Dz 4 12 14 
Wert| — l 2 
Ausfuhr im ganzen . . . . . . a] Dz 6246| 4935| 5417 
Wert 492 433 450 

Davon nach: 
Belgien . « 2.0.2.2 8-8 = 2 Dez. = 839 573 
: Wert | — 71 49 
‚Frankreich . Dz AR 430 409 
on . Wert | — 45 42 
Niederlande ....... . .] Da. z 391 491 
Wert — 37 39 
Oesterreich-Ungarn . . . - . . | Dz. Be 182 194 
Wet] — 26 31 
Schweiz... 2 2.2 202 2.2 «| Dz, 331 691 734 
l Wert | — 75 75 
Vereinigte Staaten von Amerika . .| Dz. 2730| 1699| 2393 
| Wert | — 95| 135 

Künstliches Leder. 

Statistische Nummer 554. Künst- 

liches Leder, ganz oder teilweise 

aus Lederabfällen zusammen- 

gesetzt. 
Einfuhr im ganzen. . . . . . . a] Daz, 1327 997 937 


Davon aus: 


Frankreich . . . . 2 2.2.2.2 .1! Dz. 243 26 19 

Wet| — 4 2 

_ Vereinigte Staaten von Amerika . Dz. 1079 921 202 

Wert}; — 138 24 

Ausfuhr im ganzen . ... . . «| Dz. 210,| 1622 908 

Ä Wert 317 324 152 
Davon nach: ~ 

Belgien . . . s 2 2 y € ee ad Dz — ' 259 141 

Wert | — 19 7 

Dänemark Dz. — 64 6 

| Wert | — 22 3 

Frankreich . . . . 2 aaa‘ a a | D2. 34 135 52 

Wert | — 653 20 
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Nr, 13 


ea 


Großbritannien 
Niederlande 
Norwegen = 
Oesterreich-Ungarn . 
Schweden 

Schweiz . 
Argentinien 


Australischer Bund . 


Kasestoff (Kasein). 


Statistische Nummer 373. Käsestuff 
(Kasein) und Zubereitungen aus 
Käsestoff, nicht zum Genusse. 


Einfuhr im ganzen. . . . . . . .| Dz. |66 936 |61 933) 63 097 
Wert | 4016| 3716| 3451 
Davon aus: 
Dänemark ........ . 0.1 Da. 2360| 7265/19 123 
Wert — 436) 1243 
Frankreich . . . . 2 .. . . © | Dz. |42 235/30 749] 20 742 
f Wert — 1845| 1348 
Großbritannien . . . 2. 2.. . .] Dz. — 531 870 
s Wert; — 32 57 
Niederlande Dz. — 261 563 
Wert | — 16 37 
Oesterreich-Ungarn . Dz. — 124 l1 
Wert — l 
Rußland . Dz 1367| 5268| 4939 
, Wert | — 316 322 
Schweden Dz. 1862| 4675] 2476 
Wert | — 281 161 
Argentinien Dz. |13215| 9239| 3600 
Wert | — 554 234 
Ausfuhr im ganzen Dz 9701| 7191|12 118 
Wert 794 678| 1328 
Davon nach: 
Großbritannien . . . 2 2 2.2.1 Da. 380| 1236 971 
Wet | — 164 180 
Niederlande Dz — 389 369 
Wert — 34 38 
Italien Dz — 356 223 
l Wert — 30 . 23 
Schweden Dz. zm 283 117 
Wert — 25 13 
Schweiz . Dz. — 308 347 
! Wert | — 27 36 
Vereinigte Staaten von Ameria . Dz. 1658! 2883| 8512 
Wert} — 251 875 
Kautschukersatzstoffe. 
Statistische Nummer 98e. Oelkaut- 
schuk (Faktis) und andere Kaut- 
schukersatzstoffe. 
Einfuhr im ganzen . Dz, | 6337| 7404| 8647 
i Wert 634 740 865 
Davon aus: 
Frankreich . Dz 4546| 5535| 6830 
Wwert| — 553 684 
Großbritannien Dz 1212| 1526| 1443 
Wert] — 153 145 
Britisch-Indien Dz. — 58 103 
Wert; — 6 10 
Ausfuhr im ganzen Dz. | 4420| 2188) 1987 
Wert 383 189 201 
Davon nach: 
Belgien. u. ws ae ee we | DZ — 215 152 
| Wet | — 17 13 
Großbritannien . . . 2 2. 2.2 ./] Dz — 190 136 
Wert — 14 ll 
 Oesterreich-Ungarn . . . . . . . | Dz. 1823| 870) 970 
Wert | — 90 100 
"Schweden ....... =... ../ Dz. — 37 119 
Wert — 3 8 
Japan? . em Sich tee ee are Se 501 351 175 
Wert | — 22 12 


Angesichts der günstigen Ergebnisse des deutschen Außen- 
handels und eingedenk des Umstandes, daß Deutschland auf den 
Export angewiesen ist, können wir uns nicht oft genug vor Augen 
führen, daß die Achtung, die das deutsche Volk auf dem Weltmarkte 
genießt, und sein politisches und wirtschaftliches Wohlergehen, ab- 
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hängig ist von dem Grade seiner Kriegsbereitschaft und seiner mili- 
tärischen Stärke. Alle Opfer, die wir hierfür bringen müssen, kom- 
men uns auf der anderen Seite wieder zugute. Jeder Pfennig, den 
der einzelne für die Herstellung und Gewährleistung einer steten 
Kriegsbereitschaft opfert, stellt eine Versicherung gegen den Krieg 
dar. Die Lasten, die das deutsche Volk aufzubringen hat, um seine 
Stärke zu entwickeln und auf der Höhe zu erhalten, sind verschwin- 
dend klein im Vergleich zu dem. was auf dem Spiele steht. J. B. 


Techniiche Notizen. 


Vorschriften über die zur Holzimpragnierung zu verwen" 
denden Kreosotöle (Steinkohlenteeröie) 

l, Preußisch-hessische Eisenbahngemeinschaft. 

Das Teeröl soll reines Steinkohlenteeröl und so zusammenge- 
setzt sein, daß bei der Destillation von 150 bis 235° höchstens 
25 pCt. überdestillieren (Thermometerkugel im Dampf). Sein Gehalt 
an sauren Bestandteilen (karbolsäurehaltigen Stoffen), die in Natron- 
lauge vom spez. Gewicht 1,15 löslich sind, muß mindestens 6 pCt. 
betragen. 

Das spez. Gewicht bei 15° soll zwischen 1.04 und 1,15 liegen. 
Das Oel muß bei 440° vollkommen klar sein. Es muß beim Ver- 
mischen mit gleichen Raumteilen Benzol (kristallisierbares) klar bleiben, 
ohne mehr als Spuren ungelöster Körper auszuscheiden. Zwei Tropfen 
dieser Mischung sowohl als auch des unvermischten Oeles müss.n, 
auf mehrfach zusammengefaltetes Filtrierpapier gegossen, von diesem 
vollständig aufgesogen werden, ohne mehr als Spuren, d. h. ohne 
einen deutlichen Flecken ungelöster Stoffe zu hinterlassen, 

Der Aufsichtsbeamte hat sich durch Untersuchung von Proben 
davon zu überzeugen, daß die zur Verwendung kommenden Trän- 
kungsstoffe den vorgeschriebenen Bedingungen entsprechen. Diese 
Prüfungen erfolgen nach Maßgabe der hierfür gegebenen besonderen 
Vorschriften. Den Ort der Prcbeentnahme zu wählen, bleibt den 
Aufsichtsbeamten überlassen. Nicht vorschriftsmäßig befundene Trän- 
kungsstoffe sind von der Verwendung auszuschließen, Entstehen bei 
der Prüfung Zweifel über die Güte der Verwendungsstoffe, so hat 
der Aufsichtsbeamte schleunigst die Entscheidung durch die Che- 
ınische Versuchsanstalt in Berlin herbeizuführen. Keinesfalls dürfen 
Tränkungsstoffe eher verwendet werden, als bis unzweifelhaft fest- 
gestellt ist, daß sie den Bedingungen entsprechen. Von den unter- 
suchten Proben hat der Aufsichtsbeamte je '/21 sechs Monate lang 
aufzubewahren, 

2. Vorschriften der American Railway Engineering 
and Maintenance of Way Association vom Januar 1909. 

Das Teeröl soll von Steinkohlenteer gewonnen sein und keine 
andersartigen Oele enthalten. Es soll bei 38° vollständig flüssig sein, 
keine festen Stoffe enthalten und ein spezifisches Gewicht von min- 
destens 1,03 haben. Bei der Destillation sollen 

bis 200° nichts 

„ 210° nicht mehr als 5 pCt. 

» 235° nicht mehr als 25 pCt. 
übergehen. Der Rückstand über 335° soll 5 pCt., der Wassergehalt 
3 pCt., der Gehalt an Naphthalin 30 pCt. und der an Teersäure 
10 pCt. nicht übersteigen, 

3. National Electric Light Association, 

Die National Electric Light Association, welche den größten 
Teil der elektrischen Kraft- und Lichtgesellschaften Nordamerikas 
umfaßt, bestimmt: 

I. Das Oel soll ein spezifisches Gewicht von mindestens 1,03 
und höchstens 1,08 bei 38° haben. Wenn das Gewicht bei höherer 
Temperatur gemessen wird, so ist für jeden Temperaturgrad eine 
Korrektur von 0,0008 einzuführen. Das Oel soll in heißem Benzin 
höchstens 1 pCt. unlöslichen Rückstand geben. Der Wassergehalt 
darf nicht höher als 2 pCt. sein. Das Oel muß mit absolutem Al- 
kohol zu gleichen Teilen mischbar sein. Die Teersäuren dürfen 
nicht mehr als 8 pCt. betragen. Bei der Probedestillation dürfen 

bis 205° höchstens 5 pCt., 
235° 5 II. y 
„ 315° k 80 , 
uberdestillieren. Der Koksriickstand darf 2 pCt. nicht übersteigen. 
Das Destillat zwischen 205° und 235° soll beim Abkühlen auf 500 
Naphthalin ausscheiden. 


4. Forstverwaltung der Vereinigten Staaten, 
Das Teeröl darf nicht mehr wie 3 pCt. Wasser enthalten, das 


spezifische Gewicht bei 60° soll mindestens 1,04 sein, Es sollen 
überdestillieren: 

bis 2950 nicht mehr als 5 pCt. 

n 205° , » » 40 „ nicht weniger als 5 pCt. 

n 250 , » » 30 „ » » n l5 , 

a 295 a = 65 a ö » 30 , 


N kad 
bei 355° soll der Rückstand weich sein. 


5. General-Postverwaltung von Großbritannien. 

Das Oel soll bei 38° vollständig flüssig sein, es dürfen nicht 
mehr als 2 pCt. unter 100° flüchtige Anteile darin sein. der Rück- 
stand bei Destillation über 316° soll nicht mehr als 35 pCt. und nicht 
weniger als 25 pCt. betragen. Der Gehalt an Naphthalin soll zwi- 
schen 15 und 25 pCt. liegen, der Gehalt an Phenolen darf höchstens 
5 pCt. sein, 
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6. Oesterreichische Postverwaltung. 

Das zur Imprägnierung verwerdete Teeröl darf nur aus Stein- 
kohlenteeröl gewonnen sein. Es muß bei der Temperatur von 30 
dünntlüssig und frei von ungelösten Stoffen sein, so daß es in ein 
lufttrockenes Hirnholz rasch eindringt, ohne andere als ölige Be- 
standteile zu hinterlassen. Bei der Destillation des Teeröls dürfen 
bis 150° höchstens 3 pCt., bis 200° höchstens 7 pCt. und bis 235° 
höchstens 40 pCt. übergehen; bis 300° sollen mindestens 60 pCt. des 
Oeles übergegangen sein, 

An sauren Bestandteilen, die in Natronlauge vom Raumein- 
heitsgewicht 1,15 löslich sind, muß das Teeröl mindestens 6 pCt. 
besitzen. Das Raumeinheitsgewicht des Teeröls soll bei 15° zwischen 
1,04 und 1,1 liegen. 

7. Ungarische Verwaltung. 

Die ungarische Verwaltung verlangt ein spezifisches Gewicht 
zwischen 1,04 und 1,10, 10 pCt. Phenol und mindestens 12 pCt. Naph- 
thalin. 

8. Great Western Railway. 

Das Oel soll bei 30° vollständig flüssig sein und bei Abkühlung 
bis auf 25° flüssig bleiben, bis 315° dürfen höchstens 25 pCt. Rück- 
stände bleiben. Wasser darf höchstens 3 pCt., Teersäuren, welche 
durch Aetznatronlauge nachgewiesen werden, b's 8 pDt. anwesend 
sein, das spezifische Gewicht soll zwischen 1,04 und 1,08 liegen. 

9. London and South Western Railway. 

Das Oel soll frei von jeder Beimischung sein, muß bei 15° voll- 
ständig flüssig sein und darf auch bei längerem Stehen unter dieser 
Temperatur keine Ausscheidungen geben. Es soll mindestens 8 pCt. 
Teersäure enthalten und 25 pCt. Rückstand bei 315°. 

10. London and Northwestern Railway. 

Das Oel soll bei 32° vollständig flüssig sein; darf bei Abküh- 
lung auf 15° höchstens 20° ausscheiden und muß mindestens 8 pCt. 
Teersäure enthalten und mindestens 25 pCt. über 3150 destillierender 
Stoffe. Der Siedepunkt darf nicht niedriger als 205° sein und die 
ersten 25 pCt. des Destillats müssen ein größeres spezifisches Ge- 
wicht als Wasser haben. 

Il. Great Northern Railway. 

Das Oel soll bei 35° vollständig flüssig sein. Das spezifische 
Gewicht bei 35° soll zwischen 1,025 und 1.045 liegen. Das Oel muß 
mindestens 5 pCt. Teersäuren enthalten, welche auf Zusatz von 
Natronlauge vom spezifischen Gewicht 1.12) ausgeschieden werden. 
Bei Abkühlung auf 15° muß das Oel nach zwölfstündigem Absitzen 
mindestens 30 pCt. Naphthalin ausscheiden. Unter 170° dürfen, 
Wasser eingeschlossen, höchstens 4 pCt. überdestillieren, zwischen 
170 bis 210° höchstens 12 pCt., zwischen 210 und 270° mindestens 
50 und höchstens 60 pCt. Der über 270° destillierende Anteil soll 
nicht weniger als 25 pCt. und nicht mehr 30 pCt. betragen. 

Die im vorstehenden zusammengestellten Vorschriften zerfallen 
in zwei deutlich unterschiedene Gruppen, die uropäische und die 
nordamerikanische. 

Die europäischen Bestimmungen sind meist dadurch entstanden, 
daß die einzelnen Verwaltungen die in ihrem Bereich erhältlichen 
Oele durch Imprägnieren von Holz durchprobiert haben. Die Oele, 
welche bei diesen Proben am besten abschnitten, wurden als Norm 
aufgestellt und nach ihnen die Bestimmungen derart abgefaßt, daß 
man möglichst Oele von der gleichen Zusammensetzung erhielt. 

Die amerikanischen Bestimmungen sind einander viel ähnlicher. 
Alle legen ein ziemlich großes Gewicht auf hochsiedende Oele. Sie 
sind meist auf Verdampfungs- und Verdunstungsversuchen von Oelen 
aufgebaut, Auf Grund dieser Versuche wurden dann die Oele für 
die besten erklärt, welche die geringste Verdunstung aufwiesen. Da 
aber diese Oele wiederum sehr viel teurer als solche mit verhältnis- 
mäßig niedrig siedenden Anteilen sind, so lassen sich die amerikani- 
schen Bestimmungen nur unzureichend in die Praxis übersetzen und 
stellen daher im (segensatz zu den europäischen Bestimmungen nicht 
tatsächlich gebrauchte Bestimmungen, sondern nachzustrebende und 
nach Möglichkeit zu erreichende Ziele dar. (Ztschr. angew. Chemie). 

Azetylzellulose Von Herrn Dr. W. Vieweg in Frankfurt 
a. M. erhalten wir folgende Zuschrift: „In der Nr. 11 Ihrer geschatz- 
ten Zeitschrift „Kunststoffe“ auf S. 218 kritisiert die Firma l’Emaillite 
in Levallois Perret bei Paris eine Bemerkung, die ich in dem von mir 
übersetzten Artikel „Azetylzellulosen“, der von Clement und 
Riviere stammt, gemacht habe. Ich sagte dort, daß nach einer 
Kontroverse in der Chemiker-Zeitung die Verwendung der Zellulose- 
azetatplatten für die Tragflächen von Flugapparaten aus- 
geschlossen ist, Ich gab also nicht meine Ansicht wieder, sondern 
diejenige, die in der Literatur niedergelegt ist. In dieser wird nicht 
bestritten, daß Zellulos-azetatplatten für Flugzeugtragflächen empfoh- 
len und angewendet worden sind, es wird aber darauf hingewiesen, 
daß sich die Zelluloseazetatplatten zu diesem Zwecke nicht be- 
währt haben. — Durch das deutsche Patent von Cohen D. R.-P. 
217760 v. 4. März 1908 soll ein „Baustoff für Luftschiffahrts- 
zwecke“ geschützt werden, der aus einem mit Azetylzellulose aus- 
gefüllten Metallgerippe besteht. In dem franz. Patente von Miller 
Nr, 410204 v. 9. März 1910 wird die Verwendung von Platten oder 
Folien aus Azetylzellulose für Aeroplane bereits beschrieben. 
Es sind auch in der Tages- und Fachpresse unsichtbare Flugzeuge 
aus Zelluloseazetatplatten erwähnt worden und in der ungarischen 
Zeitschrift „Az Est“ ist sogar behauptet worden, daß mehrere solcher 
Apparate von verschiedenen Regierungen bestellt worden seien. 

In der Chemiker-Zeitung 1913 S. 283 -wird aber darauf hinge- 
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wiesen, daß Tragflächen aus Zelluloseazetatplatten ausge- 
schlossen seien, weil sie infolge ihrer ungenügenden mechanischen 


Festigkeit eine direkte Gefahr tür die Flieger bedeuten. 


Von fach- 


männischer Seite wird mir mitgeteilt, daß nur ein einziger Apparat 
und zwar in Oesterreich gebaut sei, ein einziges Mal geflogen habe, 
dann abmontiert wurde; die Zelluloseazetatplatten sollen als Abfall 


an eine Lackfabrik verkauft worden sein. 


Und ob die in der eng- 


lischen Flugzeug-Zeitschrift „Flight“ und in der deutschen Luftschiff- 
fahrer-Zeitschrift beschriebenen, mit Zelluloseazetat armierten Flug- 


zeuge sich bewährt haben, gibt leider auch die Einsenderin 
nicht an.“ 
Patentliiten. 
Deutschland. 
"Anmeldungen. 
29b. L. 39 873. Verfahren zur Fällung von Viskose behufs Her- 
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38h. 


76c. 


8k. 


5b. 


22h. 


38h. 


39b. 


120. 


29b. 


39b. 


760. 


38h. 


39b. 


39b. 


C. 23 441. 


R. 40 214. 


G. 40 589. 


F. 37 056. 


G. 40 569. 


L. 36 508 
F. 37 218. 
. 53811. 


B. 68614. 


B. 10658. 
B. 75474. 


L. 40542. 


D. 29857. 


stellung von künstlichen Fäden und anderen Ge- 
bilden. Dr. Heinrich Lange und Dr. Gustav 
Walter, Crefeld. 19. VI. 13. 


Verfahren zur Darstellung von Kondensations- 
produkten aus ungesättigten Kohlenwasserstoffen. 
Chemische Fabrik auf Aktien (vorm. E. 
Schering), Berlin. 23. V. 13. 


Verfahren und Vorrichtung, um Holz durch Ein- 
stechen von Oeffnungen für die Aufnahme der 
Imprägnierflüssigkeit besser geeignet zu machen. 
Zus. z. Anm. 39 078. Max Rüping, Berlin. 19. III. 14. 
Spinnteller für Maschinen zum Verspinnen eines 
Papierbandes zu Garn. Fa. Julius Glatz, Neiden- 
fels, Rheinpfalz. 10. XII. 13. 


Verfahren zur Herstellung imprägnierter Stoffe. 
Dipl.-Ing. Wilhelm Golom bek, Spandau. 14. VIII. 13. 


Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von 
Druckformen aus Zelluloid. Curt George, Frie- 
drichstal a. d. Saar. 4. XII. 13. 


Verfahren zur Herstellung von Lacken aus Zel- 
lulosederivaten. Zapon-Lack-Gesellschaft 
m. b. H., Berlin. 21. IV. 13. 

Verfahren zur Herstellung nicht explosibler 
Präparate, insbesondere für die Zwecke der Holz- 
konservierung; Zus. z. Anm. F. 35 340. Farbwerke 
vorm. Meister Lucius & Brüning, Hochst a. M. 
10. IX. 13. 


Verfahren zur Herstellung eines gegen Abnutzung 
widerstandsfähigen Materials aus Kautschuk. 
Auguste Marquerie, Tarbes, Frankr. 1. X. 13. 
(Frankreich 6. VI. 13.) 

Verfahren zur Herstellung organischer Säure- 
anhydrite. — Wallace A. Beatty, New-York. — 
26. VIII. 12. 


Verfahren zur Herstellung glänzender Fäden, 
Bänder, Films oder Platten aus Viskose — 
Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elber- 
feld. — 14, If. 12. 

Verfahren zur Verbesserung synthetischer kaut- 
schukartiger Substanzen. — Badische Ani- 
lin- und Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. — 
9. I. 14. 


Verfahren zur Herstellung von Garnen, insbeson- 
dere Papierstoffgarnen aus kurzen Fasern, wie Zel- 
lulose, Holzstotf, Papierstoff, Asbest und ähnlichen 
Stoffen; Zus. z. Pat. 262112. — Alfred Leinweber, 
Chemnitz. — 6. X. 13. 

Verfahren, um Tannenholz für Imprägniermittel 
aufnahmefähiger zu machen, — Ernst Damerau, 
Gaulsheim b. Kempten, Kr. Bingen a. Rh. — 17. XI. 13. 


Erteilungen: 


274 971. 
274972. 
275 016. 
275 061. 


275 160. 


Verfahren zur Verhinderung der Holzölgerinnung 
beim Erhitzen. Hans Reisert, Köln. 19. X. 13. 
Verfahren zum Loslösen, Sprengen und Zer- 
kleinern von harten Massen (Pech, Asphalt, 
Wachs, Kristallen). Dr. Paul Wilhelm Uhlmann, 
Berlin-Wilmersdorf. 16. I. 14. 


Verfahren zur Herstellung einer plastischen 
Masse für Kunstscide und andere geformte Gebilde. 
Dr. Hermann Timpe, Braunschweig. 5. X. 13. 
Verfahren zum Wiederbrauchbarmachen von 
Altgummi. Dr. Ludwig Sachs, Preßburg-Engerau, 
Ungarn. 11. IL 13. 

Verfahren zur Herstellung plastischer Massen. 


76c. 


39a, 


39a. 


38h. 605 978. 


29 b. 


29 b. 


29 b. 


39 b. 


39 b. 


39 b. 


39 b. 


Dr. Walther Wolff & Co., G. m. b. H., Elberfeld. 
24. VII. 12. 

275281, Spinnmaschine zur Herstellung von Papiergarn 
aus Papierstreifen mit einer von den Lieferwalzen 
angeordneten Anfeuchtvorrichtung. — Erste Oester- 
reichische Jute-Spinnerei und Weberei, 
Wien. 11. I. 13, 


Gebrauchsmuster. 


604916. Vorrichtung zum Einführen von Vulkanfiber- oder 
anderen Platten in Kalander, Scheerbarth, Al- 
tona-Othmarschen. — 6. V. 14. 

Stanze zur Herstellung von Bestecken und Löffeln 
aus Zelluloid oder ähnlicher Masse. — K. Mannert, 
Furth. — 27. IV. 14. 

Vorrichtung zum Sterilisieren und Entsäften 
von Holz. Otto Toepfer, Magdeburg. 15. V. 14. 


604 982, 


Oesterreich. 


Anmeldungen. 


Borzykowski Benno, Direktor in Berlin. - V. z. H. von 
künstlichen Gebilden aus Viskose unter Verwendung von 
neutralen oder sauren Lösungen von Mineralsalzen als Fällungs- 
mittel: den genannten Fällbädern werden organische Nitro- 
sobasen, bzw. deren Salze zugesetzt. Ang. 21. 5. 1913 
(A 4279—13); Prior. 21. 12. 1912 (Deutsches Reich). 


Knoll & Co., Firma in Ludwigshafen a. Rh. V. z. D. von 
in Azeton viskos löslichen Azetylzellulosen: In Azeton un- 
lösliche Azetylzellulosen werden in Anwesenheit von Lösungs- 
oder Quellungsmitteln für Azetylzellulosen mit Sulfaten oder 
Bisulfaten oder mit diese bildenden Stoffen oder mit deren 
Gemengen und mit Wasser behandelt, dessen Menge bei An- 
wendung von Bisulfaten in Abwesenheit von Säureanhydriden 
die Menge der Azetylzellulose nicht überschreitet. Ang.21.1.1913 
(A 541— 13); Prior. 1. 2. 1912 (Deutsches Reich). 


Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G. in Elberfeld. und 
Bronnert Emil Dr. in Mühlhausen-Dornach. V. z. H. künst- 
licher Fäden oder Gebilde aus Kupferzelluloselösungen durch 
Fällung mit alkalischen Bädern unter Zusatz von Oxysäuren 
oder deren Salzen: Die Koagulation des Fadens wird mittels 
warmer konzentrierter Lösungen von Salzen der Oxysäuren 
und einer schwachen Natronlauge (z. B. 2'/s Prozent), die für 
sich keine genügende Koagulation des Fadens bewirkt, durch- 
geführt. Ang. 26. 2. 1913 (A 1677—13); Prior. 2. 9. 1912 
(Deutsches Reich). l 


Badische Anilin- & Soda-Fabrik in Ludwigshafen am 
Rhein. V. z. D. von Isopren aus wesentlich Pentane ent- 
haltenden Fraktionen von Petrolbenzin: Man behandelt das 
durch Chlorierung und nachfolgende Destillation erhaltene Ge- 
misch der Monochlorderivate mit halogenwasserstoffabspalten- 
den Mitteln, läßt auf das Olefingemisch Chlorwasserstoff ein- 
wirken, isomerisiert den vom hierbei entstandenen 2-Chlor- 
isopentan getrennten Rest der Olefine — eventuell wiederholt — 
und behandelt ihn wieder mit Salzsäure und überführt schließlich 
das 2-Chlorisopentan durch Chlorierung in Dichlorpentane und 
diese durch Salzsäureabspaltung in Isopren. Ang. 7. 10, 1912 
(A 8306 —- 12); Prior. 11. 6. 1912 (Deutsches Reich). 


Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co in Elberfeld. 
V. z. D. einer dem Kautschuk nahestehenden Substanz in Ab- 
änderung des Verfahrens nach Patent Nr. 59832: Anstatt das 
durch Autopolymerisation beim Stehenlassen von ß-y-Dimethyl- 
erythren sich bildende Produkt mit alkalischen Mitteln zu be- 
handeln, führt man hier die Behandlung mit alkalischen Agentien 
schon während der Polymerisation bei einer Temperatur von 
nicht mehr als 40° aus. Ang. 7. 10. 1912 (A 8299—12) als 
Zusatz zu Pat. Nr. 59832; Prior. 31. 10. 1911 (Deutsches 
Reich). 


KrauseErnst, Fabrikdirektorin Berlin-Steglitz, und Blücher 
Hans, Ingenieur-Chemiker in Leipzig. V. z. H. plastischer 
Massen aus eiweißhaltigen Stoffen unter Einwirkung von 
Aldehyden: Als eiweißhaltige Stoffe werden die Rückstände 
der Hefeextraktfabrikation eventuell in Mischung mit Füll- 
mitteln und anderen Eiweißstoffen verwendet. Ang. 22. 12. 1913 
(A 10 939 — 13). 


Philipp Röder—Bruno Raabe A.-G. in Wien. V.z. H 
von Kunstschwamm in Abänderung des Verfahrens nach 
Patent Nr. 63556: An Stelle von leicht löslichen werden leicht 
schmelzbare Körper mit einer Zellolosederivatlösung und Faser- 
stoffen vermischt, worauf das (semisch getrocknet und bis zum 
Ausschmelzen der genannten Körper erwärmt und schließlich 
im Bedarfsfalle das Zellulosederivat vollends koaguliert wird. 
Ang. 8. 10. 1913 (A 8607—13) als Zusatz zu Pat. Nr. 63 556. 


Verantwortlicher Schriftleiter: Dr. Richard Escales in München, Verlag 
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Ueber einige neuere Verluche, Schallplatten aus Zelluloid herzuitellen. 


Von Prof. Victor A. Reko- Berlin. 


Bisher war es allgemein üblich, Schallplatten aus ; Sonnenstrahlen und schmilzt geradezu. Ja selbst das 
einer im erwärten Zustande plastischen. hernach erstar- eintache hochkantige Stehen im Regale, beim Händler 
renden, tunlichst homogenen Masse zu pressen, die aus oder Privatmann vermag schon bei geringen Tempe- 
einem Gemisch von Schellack, unedlen Erden, Füll- und raturdifferenzen die Platte insoferne zu schädigen, als 
Farbstoffen besteht. Dieses Vertahren, so allgemein es | die Masse nachgibt, die Platte sich biegt und dann beim 


heute auch in der Schallplattenindustrie angewendet wird, | Abspielen entweder hohl liegt oder schlägt — — beides 
hat eine große Anzahl von Nachteilen in sich, so daß der große Nachteile für die erstrebte korrekte Wiedergabe. — 
Wunsch, eine andere Masse für Schallplatten zu finden, | Endlich ist die Masse auch zu schwer. — Wer einmal 


immer noch ein Problem darstellt, dessen Lösung ziem- | eine Kiste mit nur wenig Dutzend Schallplatten zu 
lich reichen Gewinn verspricht. Bei der bisher verwen- | heben versucht hat, wird wissen, welches Gewicht die 
deten Schallplattenmasse kann vor allem die so erwünschte ; unscheinbaren Dinger haben. Und für den Export kommt 
Homogenität nur annäherungsweise und nur durch , gerade eine Masse, die außerordentlich leicht ist, infolge 
umfangreiche und kostspielige Vorarbeiten erreicht wer- | der Fracht- und Zoll- und Transportspesen ganz besonders 
den. Dazu ist diese künstlich erreichte Ilomogenität keine in Betracht. 
der Masse stets anhaftende Eigenschaft, sie kann vielmehr, Man hat unter diesen Umständen also seit langem 
wenn sie einmal erreicht und der Masse bereits mitgeteilt | nach etwas Besserem gesucht. Man hat, um obige Uebel- 
ist, in den nachfolgenden Verarbeitungsprozessen leicht , stande zu vermeiden, verschiedene Wege eingeschlagen, 
verloren gehen. Anbrennen, zu starkes Erwärmen, ungleich- | so vor allem den Ersatz der bisher üblichen Preßmasse 
mäßiger Preßdruck, hohles Autliegen, Fremdkörper, die | durch wirklich homogene Produkte wie Glas, Galalith, 
sich gar nicht entfernen lassen, Kleben etc. etc. verändern | Zelluloid etc. etc. Glas hat infolge seiner Zerbrechlich- 
die Struktur der Masse und meist ihre Homogenität inrecht | keit und der Unmöglichkeit, Platten daraus ebenso rasch 
empfindlicher Weise. Hat man die so sehr erwünschte | fabrizieren zu können wie aus der bekannten schwarzen 
Homogenität durch allerhand Maßnahmen endlich er- | Preßmasse, sich nicht einzuführen vermocht. Die Glas- 
reicht, so handelt es sich beim fertigen Produkte niemals | platten, wie solche Pivoda in Kremsier, Mähren, vor 
um etwas im chemischen Sinne Vollkommenes, sondern | einigen Jahren herstellte, sahen zwar reizend aus, hatten 
immer nur um Anndherungswerte, wie sich das ja bei | auch auffallend weniger Nebengeräusch als die aus 
einem Gemenge verschiedener, nur zusammengepreßter | schwarzer Masse gepreßten Platten, aber sie hatten auch 
Körper gegenüber einem einheitlichen Natur- oder noch | ihre Nachteile; Zerbrechlichkeit kam gar nicht in Frage, 
besser Kunst-Produkte ja von selbst versteht. denn die Platten, die aus dem ordinären Glase, wie 
Der bisherigen Masse macht man aber noch andere | solches für Biergläser verwendet wird, hergestellt wurden, 
unliebsame Eigenschaften zum Vorwurfe; für gewisse | waren tatsächlich so gut wie unzerbrechlich. Man konnte 
Zwecke ist sie zu teuer. Nimmt man ihr den relativ | sie mit ziemlicher Kraft auf den Boden werfen, ohne 
teuersten Stoff, den Schellack und ersetzt man ihn durch | daß das mindeste an ihnen beschädigt wurde. Nachteil 
Surrogate, so erhält man eine minderwertige Masse- | war, daß sie einen langen Temperprozeß durchmachen 
qualität. — Die Masse ist aber auch ziemlich empfind- | mußten, daß die Matritzen, wenn sie sich nicht allzu vor- 
lich gegen Stoß und Druck. Wie leicht verkratzt nicht | zeitig aufbrauchen sollten, aus Stahl sein.mußten und daß 
die sorglos aufgesetzte Nadel eine Platte, wie schnell | damals noch kein billiges Verfahren, Stahl galvanoplastisch 
nutzt sich die Platte selbst bei regulärem Gebrauche ab! | niederzuschlagen, bekannt war. Mittlerweile hat es uns 
Welche Vorsicht muß bei der Verpackung und beim | jaLangbein und Pfanhauser geschenkt; aber selbst 
Transporte angewendet werden, um Bruch und Beschä- | wenn alle diese Nachteile wegfallen würden, würde 
digung hintanzuhalten! Auch der Wärme gegenüber | das hohe Gewicht der Glasplatten der weiteren Ver- 
hat sie wenig Widerstandskraft. Eine in das Schaufenster | breitung, namentlich nach Uebersee, hindernd im Wege 
gestellte Platte verzieht sich unter der Einwirkung der | stehen. 
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Galalith hat sich fir die Schallplattenpresserei 
als zu weich erwiesen. Es sind zwar Versuche im Gange, 
ein härteres, geeigneteres Material zu finden, aber es ist 
wenig Hoffnung vorhanden, daß sich die Härte des Gala- 
lithes noch wesentlich wird steigern lassen. Zudem ge- 
stattet dieses Material nicht, den Platten eine lange 
Lebensdauer zu geben, sie also ökonomisch zu machen. 

Einzig das Zelluloid hat alle gewünschten Eigen- 
schaften, dafür aber auch eine Anzahl anderer, die seiner 
Verwendung als Prebmasse bisher hindernd im Wege 
standen. Es mag gleich vorweg genommen werden, 
daß viele großen Fabriken sich von der Herstellung der 
Zelluloidplatten ängstlich fernhalten, weil auf diesem 
‘ Gebiete so ungemein viele Patente und (sebrauchsmuster 
existieren, daß man mit der Erledigung der patentrecht- 
lichen Fragen sicherlich auf große Schwierigkeiten stoßen 
wird. Zudem liegen die Verhältnisse so, daß fast in jedem 
Patente irgend etwas Beachtenswertes und Gutes ange- 
geben wird, daß aber kein einziges Verfahren bisher das 
Prädikat vollkommen verdient. Eine gute, verkäutliche 
Platte läßt sich nur durch ein elektorisches, aus allen 
Patenten das Gute nehmendes und das Schlechte aus- 
scheidendes Verfahren erzielen. 

Nachteile des Zelluloids sind vor allem seine 
große Feuergefahrlichkeit. Es ist kaum möglich, dab 
ein Händler eine größere Menge von Zelluloidplatten 
wird auf Lager halten können. Denn die Polizei wird 
eine Anhäufung von so gefährlichen Materialien ohne 
besondere \orsichtsmaßregeln nicht gestatten. Ferner 
sind derart feine Pragungen, wie sie bei Phonogramm- 
klischees vorkommen, nach den bisherigen .Arbeitsme- 
thoden in Zelluloid auf die Dauer nicht haltbar. Durch 
die in diesem Materiale nach erfolgter Pressung vorhan- 
denen Spannungszustände suchen sich die eingedrückten 
Rillen oder Glvphen wieder auszugleichen (ähnlich wie 
beim alten Zinntolienphonographen), wodurch das Phono- 
grammallmählich verschwindet. Nach ungetähr einviertel- 
jährigem Lagern ist die phonographische oder grammo- 
phonische Schrift so seicht geworden, daß sie sich nicht 
mehr abspielen läßt. Die Nadel, noch mehr aber der 
Saphir haben keinerlei Führung mehr und irrlichtern auf 
der Platte herum. Ein solches Erzeugnis ist natürlich 
wertlos. 

Drittens steht der Verwendung von Zelluloid in 
dünnen Folien der Umstand entgegen, daß sich derart 
hergestellte, sogenannte getüllte oder geschichtete Platten 
sehr leicht werfen oder krümmen, was ebentalls eine 
Erscheinung und Folge der durch das bisherige Pıeb- 
verfahren in die Platte kommenden Spannungszustände 
ist. Doch spielen hier auch hygrotechnische Eintlüsse 
ihre Rolle. 

Es gibt nun Mittel und Wege, alle diese schlechten 
Eigenschaften des Zelluloides auszuschalten und somit 
Platten herzustellen, die allen Anforderungen genügen, 
und dabei vor allem die Vorteile haben, die wir gegen- 
über der bisher gebräuchlichen Masse schon andeuteten: 
nämlich bessere Wiedergabe, nebengeräusch- 
loseres Spiel, längere Lebensdauer, größere 
Billigkeit etc. etc. 

Vor allem wird bei dieser Fabrikationsart gar kein 
Schellack verwendet. Dies ist wichtig; denn Schellack 
ist ein Produkt, dessen Preis großen Schwankungen, je 
nach der Ernte, den industriellen, ja selbst den politischen 
Verhältnissen unterliegt. Man kauft Schellack wie irgend- 
ein Spekulationsobjekt in billigen Zeiten und hebt ihn 
für teuere Zeiten auf. Das damit verbundene Risiko 
kann natürlich nur ein genauer Kenner der Ware und 
der Marktverhältnisse eingehen; solcher Kenner haben 
wir aber nicht allzuviele. 

Die Platte aus Zelluloid ist tatsächlich unzer- 
brechbar. Man kann sie mit aller Kraft gegen den 
Boden werfen, es geschieht ihr nicht das mindeste. — 
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Das Nebengeräusch ist bei richtiger Fabrikation auf 
ein solches Minimum herabgedrückt, wie dies bei der 
bisher verwendeten Masse niemals noch der Fall war 
und wohl auch niemals sein wird. 

Die Fabrikation der Platte ist genau dieselbe, 
wie die der bisherigen schwarzen Platten, Neuanschaf- 
fungen sind keine nötig, dagegen fallen gewisse Hilfs- 
maschinen und Werkzeuge als überflüssig weg. — Nicht 
unbeachtet darf der Umstand bleiben, daß sich die Zel- 
luloidplatten in allen Farben herstellen lassen, daher 
äußerlich viel schöner und geschmackvoller ausgestattet 
werden können, als die Platten aus schwarzer Masse. 
Auch ist eine Unterscheidung der einzelnen Aufnahmen 
nach bestimmten Kategorien (Orchester, Damenstimmen, 
Ilerrenstimmen, oder Märsche, Tänze, Ouvertiren, Ope- 
retten) mittels der Farbe möglich und wird Vielen sehr 
erwünscht kommen. Der Anreiz durch die Farbe wird 
auch die Kautkraft des Publikums vor allem in den 
ersten Zeiten beleben und heben. 

Bei der Herstellung sogenannter geschichteter 
Platten mit Zelluloidtolie kann als Füllmittel alter 
Stoff, mit Papierabfällen oder, Etikettenresten etc. verun- 
reinigte Masse. die bisher höchstens Feuerungswert hatte, 
anstandslos verwendet werden. Ferner ist es angängig, 
schellacklose Masse, verbrannten Stoff etc., Dinge, die 
bisher in einer großen Fabrik geradezu wertlos waren, 
wieder verwertbar zu machen. 

Ein Nadelwechsel ist nicht oder nur selten erfor- 
derlich. Die Ertahrung hat gezeigt, dab Zelluloidplatten 
ihre ganze Schönheit erst dann zeigen, wenn man sie 
nicht mit neuen, sondern mit gebrauchten Nadeln 
spielt. Bei den nach dem bisherigen Verfahren verwen- 
deten sehr spitzen Nadeln geschieht es allerdings, daß die 
Nadel, insbesondere wenn die Schalldose zu schwer auf 
der Platte autliegt, die Zelluloidtolie durchreißt und so 
die Platte sofort entwertet. Aber dem neuen Verfahren 
müssen eben auch neue Abtastvorrichtungen angepaßt 
werden. Und wenn man durch Verwendung alter Na- 
deln und durch Herstellung neuer, aus minderen, nicht 
so harten Materialien ein Geschäft machen kann, so sehe 
ich nicht ein, warum man es laufen lassen soll. Wird 
eine derartige Nadel verwendet, so kann auch von einer 
Abnutzung, von einem Abspielen der Platte kaum mehr 
eine Rede sein. Denn das Zelluloid nützt sich nicht so, 
wie die bisherige schwarze Masse in kleinen Partikelchen 
ab, sondern wird von einer stumpfen Nadel beinahe gar 
nicht angegriffen. 

Stellen wir noch eine kleine Preisbetrachtung an: 

l kg der heute üblichen schwarzen Masse kostet 
zirka 80 Pfennige. Daraus werden, wenn alles gut geht, 
abgesehen vom Abfalle, 4 Platten gemacht. 1 kg Zel- 
luloid ist bereits für zirka 2 Mark erhältlich (Folienzel- 
luloid), daraus,’ mit Zusatz des bisher wertlosen Faser- 
stoffes und Abfalles, werden mindestens 100 neuartige 
Platten gemacht. Das Preisverhältnis zwischen der bis- 
herigen alten Masseplatte und der neuen Zelluloidplatte 
steht also wie 10:1, das heißt, die neue Platte ist 
gerade zehnmal billiger als die bisherige. 

Um alle diese schönen Vorteile nun zu erreichen, 
müssen wir angeben, auf welche Weise sich die der 
Fabrikation von Zelluloidplatten noch entgegenstehenden 
Hindernisse beseitigen lassen. 

Um dem fertigen Produkte vor allem seine Feuer- 
gefährlichkeit zu nehmen, ferner die bei einem Brande 
so sehr gefürchteten Stichtlammen zu verhindern, werden 
die Platten nicht aus reinem, massiven Zelluloide ge- 
preßt, sondern aus Zelluloidfolien, zwischen denen 
sich Stoffe befinden, die beim Brennen rasch schmelzen, 
eventuell Stickgase entwickeln und das Zelluloid mit 
Erdmassen überziehen, so daß es als Folge des Brennens 
erlöschen muß. 

Als geeignete Stoffe hiefür haben sich Harze in 
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Verbindung mit Schwerspat bewährt.!) Preßt man diese 
mit einer Zelluloidplatte oder Folie zusammen und zün- 
det man das Produkt an, so brennt das Zelluloid nicht 
mehr, sondern schwelt höchstens kurze Zeit fort, um 
alsbald zu erléschen. Es gibt bekanntlich auch schon 
sogenannte nicht brennbare Zelluloidarten. Aber deren 
Verwendung ist durchaus nicht nötig, wenn man nach 
dem angegebenen Verfahren vorgeht. | 

Um den Verschwinden der Schallrillen aus dem 
fertigen Phonogramme zu begegnen, ist es nötig, die 
Pressungen so auszuführen, daß keinerlei Spannungszu- 
stände in das Material durch den Vorgang des Pressens 
selbst kommen. Da die Preßform, das Klischee in der- 
selben, (das heute meist aus vernickeltem Kupfer, oft 
auf Messingunterlage mittels Zinn aufgelötet, besteht) 
und endlich die Zelluloidfolie und die Füllmasse sehr 
verschiedene Ausdehnungskoeffizienten haben, so ist zur 
Erzielung einer spannungsfreien Pressung folgendes nötig: 

1) Das Klischee darf nicht aus diversen Metallen 
bestehen, sondern tunlichst nur aus einem einzigen, höch- 
stens deren zwei. Klischees ausreinem Kupfer, ohne Hinter- 
lötung kann man durch das Langbein-Pfanhauserische 
Schnellgalvanisierungsverfahren erzielen, das pickelfreie 
Kupferniederschläge von der Dicke bis zu 1'/: mm in 
sehr kurzer Zeit ergibt. 

Geht man nach dem alten Hinterlötungsverfahren 
vor, so löte man wenigstens die Galvanos auf Kupfer 
und nicht auf Messingscheiben auf. 

2) Die Preßform mr mit dem Klischee, das in 
dieselbe hineingespannt wird, betreffs des Ausdehnungs- 
koeffizienten koordiniert sein. Das heißt, es wird sich, 
um bei einer gewissen Temperatur, bei der eben ge- 
preßt werden soll und, je nach der Materialbeschaffen- 
heit gepreßt werden muß, eine Kompensation nötig 
machen. Man wird Preßform oder Klischee sehr an- 
wärmen, man wird vielleicht Preßformen aus dem Ma- 
teriale des Klischees, oder noch besser Klischees aus 
dem Materiale der Preßform herstellen. Daß Eisen- und 
Stahlniederschläge heute durchaus keine Zaubereien mehr 
sind, ist jedem Galvanotechniker ja längst bekannt. 

3) Die so ungemein gegen Wärmeveränderungen 
empfindliche Zelluloidfolie wird, zum Zwecke der 
Erlangung einer spannungsfreien Pressung, wenigstens 
um die Differenz der Ausdehnungsmaße von Folie und 
bespieltem Raume des Preßklischees kleiner und aus 
recht zähem Stoffe gewählt werden müssen. 

Dadurch vermeidet man gleichzeitig jene Fehlpres- 
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KUNSTSTOFFE 


263 


sungen, die durch Schieben der weich gewordenen Zel- 
luloidfolie in der heißen Form entstehen und die aller- 
dings meist nur Schönheitsfehler der Platte sind. Man 
darf nicht vergessen, daß beim Pressen der Druck vom 
Zentrum der Preßform nach der Peripherie geht, daß 
daher die Folie das Bestreben haben wird, in der Mitte 
zu reißen und an der Peripherie sich wulstig zusammen- 
zuschieben. Kommen dann ein paar Atmosphären Preß- 
druck auf das Ganze, so wird wohl eine absolut plane 
Fläche des fertigen Phonogrammes erzielt, doch sind 
insbesonders bei gemusterten Folien die Verschiebungs- 
stellen recht unschön. Auf obige Weise lassen sie sich 
leicht vermeiden. 

Das Kleinerwählen der Zelluloidfolie hat ferner noch 
den Vorteil für sich, daß die bisherigen Randabschleif- 
maschinen, wie sie für das Polieren des Randes der 
harten, schwarzen Masseplatten verwendet wurden, an- 
standslos beibehalten werden können. Sieht man jedoch 
von dieser Vorsichtsmaßregel ab, so ergibt sich beim 
Randabschleifen viel Ausschuß, da das Zelluloid leicht 
losblättert und einreißt, sobald es sich unter der Rei- 
bungswärme der Abschleifmaschine dehnt. 

Gegen das Losblättern der Folien von der Unterlage 
gibt es übrigens gute einfache Hilfsmittel. Zum Beispiel 
genügt das Bestreichen der Folie mit Amylacetat, ehe 
man die Füllmasse auf sie bringt, um eine absolut feste, 
sich nicht mehr trennende Vereinigung zu schaffen. 

4) Bisher war es nicht möglich gewesen, zu ver- 
hindern, daß die aus Folien geschichteten Schallplatten 
sich nachträglich warfen, also uneben wurden. Dieser 
Fehler wird aber behoben, wenn man zwecks Vermeidung 
der Entstehung von Spannungen die Platten beiderseits 
mit Folien von absolut gleichstarkem Materiale bedeckt 
und unter gleichbleibendem Drucke mit der Füllmasse 
zusammenpreßt. Legt man die so hergestellten Platten 
im Lager dann flach nieder, statt sie, wie heute meist 
üblich, hochkant zu stellen, so wird die an sich ein 
wenig hygroskopische Füllmasse zwar Feuchtigkeit auf- 
nehmen, jedoch gleichmäßig und sehr langsam, so daß 
Krümmungen der fertigen Platte nicht eintreten. Von 
der Herstellung bloß einseitig bespielter, resp. bloß auf 
einer Seite mit Folien versehenen Schall- platten soll 
abgesehen werden, da solche sich infolge der ungleichen 
Seitenspannung immer werfen. 

Das sind die technischen Möglichkeiten, nach denen 
ich bereits im Privatlaboratorium sehr günstige Erfolge 
hatte. Inwieweit allerdings Patente einer fabrikatori- 
schen Ausnutzung dieser Versuche gegenüberstehen, 
muß von anderer Seite untersucht werden. 


Die Seritellung künitlicher Pelze. 


Zusammengestellt auf Grund der Patentliteratur von Dr: M. Schall in Berlin-Grunewald. 
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herzustellende pelzähnliche 
Stoff breit werden soll, werden 
Federn derart nebeneinander. 
eingelegt, daß die Kiele in fort- 
laufender Linie nebeneinander 
zu liegen kommen und im In- 
nern des Kammes zurückge- 
halten werden, während sämt- 
liche Halme franzenartig an 
der äußeren Kante heraus- 
hängen. Eine solche Reihe von 
Halmen wird dann zwischen 
| zwei Platten gebracht, worauf 


Erfinder berw. | 


Patent Verfahren bezw. Vorrichtung 


Patentinhaber 


mittels Schnittes durch die über- 
stehenden Halme der Kamm 
von den Halmen getrennt 
wird und diese zwischen den 
Platten eingeklemmt zurück- 
bleiben. Aus einer Reihe sol- 
cher Platten wird durch Neben- 
einanderlegen ein rechteckiger 
Block gebildet, die seine Ober- 
fläche bedeckenden Halmen- 
den werden mit einer scharfen 
Bürste aufgebürstet, mit einer 
Kautschuklésung bestrichen: 
darnach wird ein ebenfalls mit 
Kautschuklösung getränkter 
Baumwollstoff auf die Halm- 
enden fest aurgedrückt und 
nach dem Trocknen die Platten 
entfernt. 
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D. R.-Patent 
Nr. 29196 
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Federn, deren Kiel etwas ab- 
geschabt ist, werden auf einem 
dichten Baumwollstoff mittels 
Kautschuks, der mit einem 
heißen Eisen geschmolzen ist, 
zwischen zwei Plättchen be- 
hufs RBedeckung der Fläche 
aufgeklebt und die Federkiele 
darnach von der Unterseite des 
Stoffes her durch Nähen mit 
letzterem verbunden. 


Die Federfahnen werden vor 
ihrer Verbindung mit dem Ge- 
webe. zwischen und an einem 
oberen und unteren Bande 
bezw. Faden durch gelösten 
Kautschuk befestigt, um ein 
ein zusammenhangendes Gan- 
zes bildendes Pelzband zu bil- 
den, das beliebig weiter ver- 
arbeitet werden kann. 


Bei natürlichen Federn werden 
durch Erhitzen die Halme auf- 
recht und senkrecht zur natir- 
lichen Lage gestellt und daraus 
ein dicht und kraus erschei- 
nendes Band durch Einweben 
erzeugt. Die zur Durchführung 
des Verfahrens dienende Vor- 
richtung besteht aus einem an 
einem Rahmen befestigten 
Stück Eisen, gegen das ein 
ähnliches mittels Feder, Ge- 
wicht oder dgl.angepreßt wird. 
Die von beiden Eisen gebil- 
deten Winkelstücke werden 
erhitzt und die einzelnen Fe- 
derchen hindurchgezogen, so 
daß die Halme rechtwinklig 
abgebogen werden. 


Die Federfahnen werden auf 

dem Stoff aufgeklebt und gleich- 

zeitig damit die Kiele von den 
Federfahnen ‘abgetrennt, 


Zum Verfilzen von Federhalm- 
enden und zum Auftragen von 
Klebstoff auf die verfilzten 
Enden vor ihrem Aufkleben 
auf Textilstoff dienen aus zwei 
je durch eine Klemmvorrich- 
tung zusammenzupressende 
Klammern, von denen die eine 
die Federhalme haarscharf an 
ihren Wurzeln zusammenzieht, 
während die andere diese 
Klammer umfaßt und die Feder- 
halmenden nochmals zusam- 
menpreßt, so daß diese verfilzt 
und mit Klebstoff bestrichen 
werden können, ohne daß die 
innere Klammer beschmutzt 
wird. 


Die Federpelzmaschine hat 
einen Führungskasten, der auf 
einer Spindel sitzt und durch 
diesen fortgeschoben wird und 
in dem Prismen mit Rollen 
stecken, die durch Federkraft 
nach unten gedrückt werden; 
ferner ist ein Ruthenkasten 
mit Schärfe und Ausfräsung 
vorgesehen, der lose in ein 
Lager eingesetzt wird. 


Die Federpelzmaschine enthält 
einen kleinen, gleichmäßig be- 
lasteten Wagen, der eine zum 


Abschneiden der Federfahnen | 


dienende Schneiderolle, sowie 
eine zum Andrücken der ab- 
geschnittenen Federfahnen auf 


den Pelzunterstoff dienende 


Druckrolle trägt. Durch diesen 


gleichmäßig belasteten Wagen ! 
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D. R.-Patent 
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in Berlin. 


John Th. Tussaud 
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und die daran genau justierbar 
angebrachte Schneidrolle wird 
beim Abschneiden der Feder- 
fahnen stets derselbe Druck 
bezw. dieselbe Kraft ausgeübt. 


Um das Einsetzen der mit kiel- 
losen Federfahnen gefüllten 
Klammern in den Apparat, wie 
auch das Ankleben der von 
diesen Klammern gehaltenen 
Federfahnen auf einem Unter- 
stoff hintereinander fortlaufend 
zu - bewerkstelligen, werden 
so viel Klammern in eine mul- 
denartige, halbmondförmige 
Lagerung dicht nebeneinander 
in radialer Richtung eingelegt, 
so daß der Raum in der Mulde, 
der an beiden Enden durch 
zwei fadende Nasen begrenzt 
ist, so dicht mit Klammern 
angefüllt ist, daß beim Ein- 
legen einer neuen Klammer 
durch den Hebelmechanismus 
des Apparates die zuerst ein- 
gelegte Klammer, deren Federn 
bereitsangeklebt sind und deren 
Verschlußriegel schon vorher 
durch einen dagegen geschla- 
genen Schieber geöffnet ist, 
aus der Mulde herausgedrückt 
und auf ein an den Apparat 
angebrachtes, die Stelle eines 
Tisches versehendes Brett ge- 
worfen wird. 


Zur Herstellung des Federn- 
pelzes werden die Federn, von 
denen die Spitze und der untere 
Teil abgeschnitten sind, zu- 
nächst zwischen die Zinken 
des Einlegeapparates eingelegt. 
Dieser besteht auszwei Winkel- 
schienen, die durch lösbare 
Spiralfedern an den beiden 
Schmalseiten zusammengehal- 
ten werden. An den zusammen- 
stoßenden Flächen der Schienen 
sind nach aufwärts hervor- 
ragende und divergierende 
Drahtstücke befestigt, welche 
die Kiele zwischen sich auf- 
nehmen. Sobald der Einlage- 
apparat gefüllt ist, erfolgt die 
Ueberführung der darin ent- 
haltenen Federn in die Zange 
mittels eines Preßapparates. 


Das vom Fell abgenommene 
Haar wird in einen Trog ge- 
bracht und längs desselben 
durch Speisewalzen vorwärts 
gezogen, denen eine intermit- 
tierende Bewegung erteilt wird. 
In dem Trog ist das Haar 
derart angeordnet, daß es mit 
dem Wurzelende vorangeht; 
eine Zange faßt einzelne Haar- 
büschel und legt sie in ununter- 
brochener Reihe auf ein Band, 
das quer zum Troge bewegt 
wird. Das Band wird ruck- 
weise bewegt, wahrend die 
Haarbuschel darauf gelegt wer- 
den. Der das Haar aufneh- 
mende Stoff ist auf eine Trom- 
mel gespannt und mit Klebstoff 
überzogen. Das Haar wird 
von dem Bande fortgenommen 
und in Spiralen auf den Stoff 
auf der Trommel aufgelegt, 
bleibt an dem Klebstoff haften, 
so daß das Haar aın einen 
Ende vom Klebstoff festgehal- 
ten wird, während dessen an- 
deres Ende frei ist. 
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Zur Herstellung von Bander- 
und Haarabschnitten, mit de- 
nen die Federpelze durchschos- 
sen werden sollen, werden die 
Bander etc. mittels einer An- 
zahl Klemmen, deren Abstand 
durch Schienen eines rostar- 
tigen Tisches bestimmt wird, 
zwischen Preßspannstreifen 
eingeklemmt und sodann langs 
dieser Schiene zerschnitten; 
hierbei sind die Klemmen so 
eingerichtet, daß sie von den 
Schienen des zur Aufnahme 
der Preßspannstreifen dienen- 
den Gestelles seitlich abge- 
zogen werden können. 


Das zur Plüschbildung dienende 
Faden- oder Bandmaterial wird 
derart fortlaufend um Stege 
gewickelt, daß durch das Fest- 
kleben der nebeneinander ge- 
reihten bewickelten Stegebezw. 
der über die eine Stegkante 
laufenden Faden- oder Band- 
teile auf der Unterlage aus 
jedem Faden oder Band eine 
Anzahl Schleifen entstehen, 
die durch Aufschneiden in je 
zwei Enden zerlegt werden. 


Zur Herstellung geklebter, 
plüschartiger Ware aus Federn, 
welche .ein nachtragliches 
Scheren überflüssig macht, 
werden die aus dem Kamm 
hervorragenden Fahnenhälften 
mittels eines auf sie aufgesetz- 
ten Steges zwischen zwei dar- 
unter aufrecht stehende Stege 
eingedrückt und die Halme hier- 
durch bei breiter Fahne in eine 
gleichschenklige U-Form ge- 
bogen, bei schmaler Fahne da- 
gegen entweđer ineine ungleich- 
schenklige U-Form gebogen 
oder auch nur in einschenkliger 
Form in die Klebstellung ge- 
bracht. 


Um Haar-, Feder- und andere 
auf Haut oder Fellen befind- 
liche Decken auf künstliche 
Unterlagen zu übertragen, 
dient eine Zwischenunterlage 
von Musselin, Gaze o. dgl. 
durch welche die Wurzelenden 
der Haare etc. durchdringen 
und auf der anderen Seite 
umgebogen und so gewisser- 
maßen mit den Stoffäden ver- 
flochten werden, worauf das 
Ganze mit dieser Seite auf das 
Unterlagsmaterial aufgeklebt 
wird. — Um das zeitweilige 
Zusammenhalten der Decken 
zu bewirken, werden diese mit 
Salzen wie Natriumsulfat, Na- 
triumsulfit, Trinatriumphosphat, 
zweidrittel gesattigtes Natrium- 
phosphat oder Magnesium- 
phosphat — event. in Verbin- 
dung mit den entsprechenden 
kalzinierten Salzen — oder 
mit Kalium- oder Natriumsili- 
kat oder Kalialaun, Natron-, 
Ammoniak- oder Chromalaun 
— event. in Verbindung mit 
Natriumsulfat oder Natriums 
chlorid — übergossen oder 
überschüttet oder darin einge- 
bettet, damit nach dem Er- 
starren der Salzmasse die Decke 
derart von ihrer natürlichen 
Unterlage abgehoben werden 
kann, daß die Wurzelenden 

der Haare etc. hinausragen, 
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Patentinhaber Patent 


D. R.-Patent 


Simon Lewin in 


Berlin Nr. 51072 
Karl Ehrlich in D. R.-Patent 
Berlin Nr, 51456 
Richard Nelson in| D. R.-Patent 
Berlin Nr. 58965 
Fa. Sigm. & Jul. D. R.-Patent 
Cohn in Berlin Nr. 62744 
Berth. Tausk in D. R.-Patent 
Berlin Nr. 64875 


D. R.-Patent 
Nr. 68849 
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brit. P. S. 15967 
v. J. 1892 


D. R.-Patent 
Nr. 69386 


J. Lewinsohn in 
Berlin 


J. Jacobi in Berlin 


Verfahren bezw. Vorrichtung 


Weitlaufig geklebter, streifiger 
oder gemusterter Plüsch wird in 
der Weise hergestellt, daß man 
die Stege fortlaufend mit Faden- 
oder Bandmaterial bewickelt, 
die bewickelten Stege anein- 
anderreiht, mit Klebstoff be- 
streicht, unter Durchschneiden 
des Klebstoffes wieder von- 
einander trennt und darauf 
unter Zwischenschalten leerer 
Stege nochmals zusammenstellt, 
alsdann den Grundstoff auflegt 
und mit einem Lösungsmittel 
für den Klebstoff tränkt, der- 
art, daß das vorher mit Kleb- 
stoff bestrichene Plischmate- 
rial an dem Grundstoff festge- 
klebt, wahrend die leeren Stege 
vollständig frei bleiben, so daß 
diese ohne weiteres entfernt 
werden können und der Grund- 
stoff (Atlas, Seide u. dgl.) an 
diesen Stellen sein ursprüng- 
liches Aussehen behält. 


Bei der Herstellung eines Fe- 
derbesatzstoffes sollen die Fe- 
dern durch Aufnähen der Kiele 
auf der Unterlage (Gewebe 
oder dgl.) befestigt werden, 
so daß diese in Schlangenwin- 
dungen über die Zähne eines 
Kammes gestreift wird, wobei 
die Federn mit ihren Kielen 
einzeln in die so entstehenden 
Windungen eingelegt und 
schließlich mittels durch die 
Windungen gezogener Fäden 
befestigt werden. 


Stark elastischer, krimmerar- 
tiger Federpelz wird in der 
Weise hergestellt, daß Federn 
in angefeuchtetem Zustande 
auf einer biegsamen Unterlage 
oder zwischen zwei biegsamen 
Lagen zusamınen mit letzteren 
entgegengesetzt dernatürlichen 
Krümmung des Kieles vom 
Spiegelende aus eingerollt, ge- 
trocknet und dann derart auf 
einer Grundlage befestigt wer- 
den, daß die Kiele aufrecht 
stehen. 


Gekräuselten Federpelz stellt 
man in der Weise her, daß 
man die vorher fertiggestellten 
Federpelzstreifen angefeuchtet 
über einen Stab rollt und in 
diesem Zustande trocknen läßt, 


Um Federpelz oder zu dessen 
Herstellung dienenden Federn 
ein dem Tierpelz ähnliches 
Aussehen zu geben, werden 
die vorher mit schwacher 
Säurelösung angefeuchteten 
Federn mit einer aus Seife, 
Oel, Harz und Wallrath (Fett) 
bestehenden Lösung behandelt. 
darnach getrocknet, gebürstet, 
gedämpft und mit Spiritus oder 
Holzgeist angefeuchtet. 


An Stelle des aus Seife, Oel, 
Harz und Fett bestehenden 
Klebmittels nach D.R.-P 64875 
werden die Federn mit Zellu- 
loidlack (Zapon) behandelt. 


Die Halme der Federn werden 
am unteren Kielende, ihrem 
natürlichen Wachstum ent- 
gegengerichtet, mit Kautschuk 
oder anderem Klebstoff ver- 
sehen, getrocknet und zwischen 
Platten oder anderen Einlagen 


% 
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Erfinder bezw. | 
Patentinhaber 


Verfahren bezw. Vorrichtung 


| 
i so geordnet, daß riicht nur das 
Kielende, sondern auch jene 
unteren mit getrocknetem 
| Kautschuk versehenen Halm- 
| teile vorstehen und somit die 
Verbindung der Federn mit 
í den ebentails mit Kautschuk 
| o. dgl. versehenen Geweben 
vermitteln, wodurch die Federn 
aufrecht stehend aut dem Ge- 
webe sicher befestigt werden, 
ohne daß ein Festkleben der 
Federn an den Platten eintritt. 


D. R.-Patent 
Nr. 69440 


Uni minderwertigem Haarpelz 
das Aussehen edler Pelzarten 
zu geben, werden die llaare 
mit Lacken, insbesonders mit 
Zelluloidlack (Zapon) behandelt. 


J. Lewinsohn in 
Berlin 


D. R.-Patent 
Nr. 71526 


Um gewöhnlichem Tierpelz ein 
krimmerartiges Aussehen zu 
vgl. amerikan. | geben, werden die Haare im 
P. S. 682557 Fell zu Schichten abgescheitelt, 
| nach dem Verfahren gemäß 

D. R.-P. 58905 (s. o.) ange- 
feuchtet mittels einer oder 
zweier biegsamen Unterlagen 
eingerollt und getrocknet, wor- 
auf die so entstandenen Locken- 
reihen mittels einer Nähma- 
schine durcheinandergenäht 

werden. 


Hedwig Lewin in 
Berlin 


D. R.-Patent 


John T. Tussaud 
Nr. 71716 


in London 


Um bei der Herstellung künst- 
licher Pelze die mit Haar be- 
deckten Streifen genau passend 
aufeinander zu bringen und in 
| dieser Lage dauernd an einer 
künstlichen Rückentläche zu 
| erhalten, ruht ein zur Aufnahme 

der mit Haar bedeckten Streifen 
| dienender Rahmen heraus:ehm- 
| bar in einer Führung, an der 
| ein der Flöhe nach verstellbarer, 
den falschen Boden des Rah- 

mens bildender Tisch ange- 
| bracht ist. der zwecks Bildung 
| des Streifenstapels nach Aut- 

nahme eines Streifens immer 

um eine entsprechende Strecke 
| gesenkt wird, bis der Rahmen 
| mit Streifen gefüllt ist, sodann 

oben geschlossen, mit den 
| | Streifen aus dem Gestell her- 


Erfinder bezw, Patent Verfahren bezw. Vorrichtung 
Patentinhaber mern rin ron noir, 


ausgehoben und behufs Be- 

festigens der Rückentläche an 

den Haaren seitlich umgelegt 
wird. 


Um Tierfellen eine krimmer- 
oder persianerartige Kräuse ung 
| zu geben, durchnaht man das 
zu verarbeitende Fell in gut 
durchfeuchtetem Zustand mit 
Heftstichen, kräuselt es durch 
Zusammenschieben auf den 
Heftfäden in passend gewun- 


D. R.-Patent 
Nr. 123327 

vgl. amerikan. 
P. S. 682557 
u. 689009 


Q.&A.Lehmann, 
A G.&S. Lewin 
in Berlin 


dene Falten. trocknet es dar- 
nach am besten unter leichtem 
Druck und streckt es nach 
Lösen der Heftstiche wieder 
mehr oder weniger. Die 
Kräuselung des Felles kann 
auch zusammen mit einer auf 
seine Haarseite aufgelegten 
ocer aufgenahten Autlage er- 
folgen, um die Haare des Felles 
zwischen der Haut und der 
Auflage bei der Kräuselung 
fest einzubinden und scharf 
zu krummen. 


eee Lu U 


| 
C & A. Lehmann, 
A.-G.& S. Lewin 


in Berlin | 
{ 


D. R.-Patent 
Nr. 124853 


Zur Herstellung krimmer- oder 
persianerartigen Pelzwerkes 
durch Trocknen der feucht um 
dinne Stabe aufgewickelten 
Haare, wird das zu verarbei- 
tende Fell in schmale Streifen 
geschnitten, deren Haare zur 
Langsrichtung des Streifens 
| seitwärts gebürstet werden, 
wonach das Einrollen mit oder 
| ohne Papierumhüllung so be- 
wirkt wird, daß die Haut des 
Fellstreifens mit den Haaren 
fest aufgewickelt wird, um 
eine scharfe Krümmung und 
Biegung der Haare auf anderem 
Grunde zu erreichen, worauf 
| die so hergestellten. gelockten 
Streifen so miteinander ver- 
einigt werden, daß die Rich- 
| tung der Pelzlocken sich wie 
| beim echten Persianerpelz fort- 
während ändert. 


(Schluß folgt.) 


Beitimmung der Oxyzelluloie durch Citration mit Citantrichlorid — 


und ihre praktiihe Anwendung in der Zelluloid-Induitrie. 
Von Dr. H. Nishida, Direktor und Chefchemiker der Nippon-Zelluloid- und Kunstseidefabrik in Aboshi (Japan). 


Die Zellulose wird durch Oxydationsmittel mehr 


oder weniger in Oxyzellulose umgewandelt, wobei die | 


Art und Weise der Einwirkung des Oxydationsmittels 
von Einfluß ist. Es ist von Wichtigkeit, die Menge der 
gebildeten Oxvzellulose genau zu bestimmen, bezw. die 
Schädigung festzustellen, welche die Zellulose beim 
Koch-, Bleich- und Nitrierungsprozeß erfahren hat. Nach 
einer von Prof. Knecht und Frl. E. Hibbert zur Be- 
stimmung des Methylenblaus angewandten Methode fand 
ich ein sehr bequemes 'Titrationsverfahren für Oxyzel- 
lulose. 

Prinzip der Methode. Oxyzellulose hat ein 
starkes Aufnahmevermögen für basische Farbstoffe, be- 
sonders für Methylenblau; nach Prof. C. Schwalbe 
entsprechen 0,006 g Methylenblau 1 Oxyzellulose, 
kolorimetrisch geprüft; ich erhielt die Zahl 0,00270 g 
Methylenblau für I g Alpha-Oxyzellulose. Zur Be- 
stimmung des Prozentgehalts an «-Oxvzellulose färbt man 
die zellulosehaltigen Materialien mit einem Ueberschub 
von Methylenblau-Lösung und wäscht gründlich aus, bis 


das Waschwasser nicht mehr blau gefärbt ist. Das ganze 
Filtrat zusammen mit dem Waschwasser wird dann mit 
Jitantrichlorid-Lösung titriert; der Endpunkt ist bei der 
Entfärbung des Blau leicht erkennbar. Aus der Menge 
des verbrauchten Methylenblaus kann man den Prozent- 
gehalt Oxyzellulose berechnen. 
2 iCs + 2 HCl = 2 TiCla + Ha 
Cis His Ns SCI+ He = Cis Hao Na SCI, 

d. 1. 310,5 reines Methylenblau entspricht 319 TiCls; 
1 g reine Oxyzellulose verbraucht 0,06276 g reines Me- 
thylenblau, d. i. 0,06276 X 1,027 = 0,00445 g TiCls. 

Herstellung der Lösungen. Das Mercksche 
„Methylenblau rein“ wird nach vorsichtigem Trock- 
nen in destilliertem Wasser gelöst, man stellt 0,1 prozen- 
tige Lösung her. Andrerseits kocht man 50 ccm 30- 
prozentige litanchlorür-Lösung von Spence & Co. 
(Manchester) mit 100 ccm konz. Salzsäure in 250 ccm- 
Kolben einige Minuten lang und füllt dann die Lösung 
auf 2,500 ccm in dem von E. Knecht angegebenen 
Apparat, wobei man zur Vertreibung der Luft Wasser- 
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stoff durch den Apparat gehen läßt. Aus der Flasche 
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wird dann die Bürette mit Titanlésung gefüllt und ist 


nun fertig für den Gebrauch. 


Zur Bestimmung der Stärke der Titanlösung 
bringt rnan 50 ccm der Methylenblau-Lösung in einen 
Erienmeyer-Kolben und kocht 10 Min. lang mit 10 ccm 
verd. HCl; dann leitet man 5 Minuten lang Kohlensäure 
hindurch und titriert dann mit Titanlösung bis zum Ver- 
schwinden der blauen Farbe; hat man für 50 ccm Me- 
thylenblaulösung 14,1 ccm TiCls-Lösung benutzt, so 
entspricht I ccm TiCls-Lösung: 0,003546 g Methylen- 
blau. 

Herstellung chemisch-reiner «-Oxyzellulose 
und Bestimmung ihres Methylenblau-Wertes. 50g 
chemisch reine Verbandwatte wird mit 2 Liter Eau de 
Javelle (sp. G. 1,04) zwei Tage lang auf dem Bunsen- 
brenner gekocht, bis die ganze Watte in feines Pulver 
zerfallen ist; der Niederschlag wird ausgewaschen (De- 
kantieren) und dann an der Filterpumpe filtriert, bei 
65° C. bis zum Zerstäuben getrocknet. Nach Nastukoff!) 
wurde das rohe Oxyzellulose-Pulver zunächst mit ver- 
dünnter Essigsäure behandelt, dann wieder gewaschen, 
ferner mit 10prozentiger Natronlauge gereinigt, in dem 
Filtrat wieder niedergeschlagen und bei 110° getrock- 
net. — 0,5 g des gereinigten a-Oxyzellulose-Pulvers wird 
im Erlenmeyer-Kolben mit 50 ccm der oben erwähnten 
Methylenblau-Lösung gemischt, dann auf dem Wasser- 
bad eine Stunde lang gefärbt. Man filtriert durch Glas- 
matte und wäscht mit Wasser, das gekocht, dann abge- 
kühlt wurde und durch welches Kohlensäure geleitet ist, 
bis kein blaues Filtrat mehr erscheint. In dem Filtrat 
(zusammen mit Waschwasser) bestimmt man den Gehalt 
an Methylenblau gerade wie bei Bestimmung der Stärke 
der Titanlösung; aus dem verbrauchten Volumen der 
Lösung kann man die Menge des an die «-Oxyzellulose 
gebundenen Methylenblaus leicht berechnen. Es seien 
verbraucht 5,2; 5,1; 5,3; 5,4, im Mittel 5,25 ccm; dann 
14,1—5,25 

0,5 
TiCls-Lésung = 17,7 X 0,003546 = 0,06276 g Methylen- 
blau. 


Ausführung der praktischen Bestimmung für 
technische Zwecke. 10 g entleimtes und getrocknetes 
Papier (oder Textilmaterialien) wird mit 10 ccm der 
obigen Methylenblaulösung eine Stunde im Wasserbad 
gefärbt, dann filtriert man durch Glaswolle und wäscht 
wie bei der reinen Oxyzellulose. Das Filtrat wird mit 
dem Waschwasser zusammen in einem Erlenmeyer-Kol- 
ben 10 Minuten lang mit verd. Salzsäure zum Kochen 
erhitzt; dann leitet man 10 Minuten lang einen Strom 
Kohlensäure hindurch und titriert mit Titanlösung. Dann 


14.1 — abgelesene ccm 


entspricht | g a-Oxyzellulose = 17,7 ccm 


10 x 0 . 003546 —= Grammzahl 
des benutzten Methylenblaus; daher ist 
14.1 — abgelesene ccm _ 0 - 003546 
a ge ggg 
oder einfacher en on Prozentge- 


| 1.77 
halt der «-Oxyzellulose in den Materialien. 
Dieser Gehalt von «-Oxyzellulose in dem Papier 
ist besonders wichtig für die Zelluloid-Industrie; sog. 
„Tissue-Papier oder Zelluloid-Papier“ soll nicht viel 
Oxyzellulose enthalten, da letztere bei der Nitrierung 
Nitro-Oxyzellulose givt, welche einerseits viel unbe- 
ständiger ist als gewöhnliche Nitrozellulose, andrerseits 
zuweilen trübes Zelluloid liefert. Aus zu stark gebleich- 
ten Lumpen hergestelltes Papier hat einen zu hohen 


1) Berl. Ber. Bd. 33, S. 2237. 
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Gehalt an Oxyzellulose und ist daher als Rohmaterial 
für gutes Zelluloid nicht empfehlenswert. Nach meinen 


| zahlreichen vergleichenden Untersuchungen bin ich zu 


i zz me zz zz ee zn 


dem Resultat gekommen, daß Tissue-Papier für Zel- 

luloidzwecke weniger als 6 Proz. Oxyzellulose enthalten 

soll und daß das Zelluloid umso besser wird, je geringer 

der Gehalt an Oxyzellulose ist; die besten Papiere ent- 

halten nur 1 bis 2 Proz. Oxyzellulose. Die folgende 
Reihe gibt einige Beispiele. 
A. Geringste Klasse. 

|. Holzschliffpapier von der Yokkaichi-Papiermühle 

20,2 Proz. 

(zusammen mit Lignozellulose). 

2. Dünnes Packpapier (5 Holzzellulose, 1,5 Holzschliff. 

1,5 Stroh, 2 Leinenfaser) von der Noda-Papier- 

mühle, Osaka 6,/5 Proz. 

(zusammen mit Lignozellulose). 

3. Dinnes Strohpapier von der Tosa-Papier-Gesell- 


schaft 6,62 Proz. 
4. Dickes Bambuspapier von der Mitsubishi-Papier- 
mühle 6,45 Proz. 


B. Mittlere Klasse (als Rohstoff für Zelluloid). 


5. Merzerisiertes Baumwollgarn, ungebleicht, von Na- 
goya, Techn. Hochschule 5,67 Proz. 


6. Importiertes Tissue-Papier von Yves de Mauduit- 
Rennes 5,50 Proz. 

7. Gereinigte Verbandwatte 5,10 Proz. 
C. Bessere Klasse. 


. Merzerisiertes Baumwollgarn, gut gebleicht, von 
Nagoya Maruori & Co. 3,17 Proz. 


. Dünnes Bambuspapier von der Mitsubishi-Papier- 
mühle 2,83 Proz. 
. Tissue-Papier aus Fischnetzen, von der Toyo-Pa- 
piermühle, Osaka 2,22 Proz. 


D. Für Zelluloid am besten geeignet. 


‘Tissue-Papier aus etwas gefärbten Lumpen, beson- 
ders für Zelluloidzwecke erzeugt, von der Toyo- 
Papiermühle 1,83 Proz. 


Tissue-Papier aus ungefärbten Lumpen, von der 
Toyo-Papiermühle 1,61 Proz. 


Bestimmung der B-Oxyzellulose und ihre tech- 
nische Anwendung. Aehnlich wie «-Oxyzellulose läßt 
sich auch die beim Erhitzen von Baumwollzellulose mit 
Salpetersäure erhaltene Beta-Oxyzellulose leicht be- 
stimmen. Nach dem Nastukoffschen Versuch [Berl. B. 
34, 3589—3591 (1901), Schwalbe, Die Chemie der Zel- 
lulose, S. 237)] habe ich auf | Teil chemisch rein schwe- 
disches Filtrierpapier 2'/2 Th. Salpetersäure (spez. Gew. 
1,3) angewandt und auf dem Wasserbad eine Stunde 
lang in einem Kolben mit Rückflußkühler erhitzt; es 
wurde dann mit kleinen Mengen Spiritus dekantiert, 
ohne Trocknen in heißem Ammoniakwasser gelöst, fil- 
triert, mit Säure gefällt, mit Spiritus gewaschen und bei 
60—80° getrocknet. Für gereinigte Beta-Oxyzellulose 
erhielt ich folgende Werte: auf 1 g 18,0 ccm TiCls- 
Lösung oder 0,00383 g Methylenblau. 

Ich habe dann den Gehalt an 8-Oxyzellulose bei 
verschiedenen Nitrozellulosen bestimmt; 10 g Nitrozel- 
lulose wurden mit 10 cm Methylenblaulösung gefärbt, 
durch Glaswolle filtriert, gewaschen (wie früher be- 
schrieben), das Filtrat mit Titanlösung titriert und die 
Methylenblau-Prozentzahl berechnet. Lunge und Bebie 
(Ztschft. ang. Ch. 14, 510, 1910) und Cross u. Bevan 
(Researches on cellulose 1900— 1905, S. 43) weisen schon 
darauf hin, daß 8-Oxyzellulose bei der Nitrierung von 
Zellulose immer entsteht, wenn das Nitrierbad verdünnt 
ist. Durch hochkonzentriertes Nitrierbad läßt sich die 
Bildung von Oxyzellulose vermeiden. 


11. 


12. 
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_ Mischsäure N-Gehalt’p ß-Oxyzellulose %/o Mischsäure N-Gehalt?o B-Oxyzellulose°p 
HSO. HNO: H:O HsSO. HNO; H:O 
76 19 5 11.32 0.116 66.6 15.4 18 10.37 1.210 
74.5 19.5 6 12.13 0.128 54.2 16.8 19 10.45 1.850 
73.2 18.8 8 12.77 0.156 67.5 24.5 18 9.85 6.400 
70.0 18.0 12 12.06 0.174 65.8 16.2 18 972 7.600 
67.4 17.0 15 12.21 0.242 Kollodiumwolle für Zelluloid enthält immer etwas 
66.8 17.2 16 11.61 0.355 mehr ß-Oxyzellulose als Schießbaumwolle; je niedriger 
65.0 17 18 11.22 0.558 der Stickstoffgehalt, desto mehr Oxyzellulose. Ein grös- 
66.0 17 17 11.50 0.990 serer Prozentgehalt an Oxyzellulose macht oft das Zel- 
64.2 17.8 18 11.22 ‚1.840 luloid etwas trübe und unbeständig. Nach meinen zahl- 
61.5 20.5 18 10.88 5.550 reichen Versuchen muß für die praktische Verwendung 
68.3 137 18 10.72 5.850 ein geringerer Gehalt an Oxyzellulose als 6 Prozent 
59.5 22.5 18 10.72 2.910 gefordert werden. 


Die patentierten Verfahren zur Heritellung [öslicher, harzartiger Malien aus Phenolen 
und Aldehyden u. dgl. 


Von Dr. Kausch-Berlin*). 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber ee oder der Vorrichtung 


D. R.-Patent 
Nr. 172877 
(13. 4. 1902), 
franz. Patent 
Nr. 329982, 
brit, Patent 
Nr. 6823/1903 


Firma Louis Blu- 
mer in Zwickau 
i. Sa, 


D. R.-Patent 
Nr. 189 262 
(19. 7. 1905), 
franz. Patent 
Nr. 350 180 


Fabriques de 
Produits de 
Chimie Orga- 
ganique de 
Laire in Paris 


FabriquesdePro-| Franz. Patent 
duitsdeChimie| Nr. 361539 
Organique de 
Laire in Paris 

Dr.LeopoldSara-| D. R.-Patent 
son in Hirschgar-| Nr. 193 136 


ten b. Berlin (5. 12. 1906) 


D. R.-Patent 
Nr. 201 261 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. in 
Elberfeld Osterr. Patent 
Nr. 38 663, 

schweiz. Patent 
Nr. 40 639, 
franz. Patent 
Nr. 384 425, 
brit. Patent 

Nr. 26317/1907, 

amerik. Patent 
Nr. 924449 


D. R.-Patent 
Nr. 206 904 

(7. 12. 1907), 

österr. Patent 
Nr. 41 480 


Firma Louis Blu- 
mer in Zwickau 
i. Sa. 


1 ro oy} 


(16. 4. 1907), | 


—_ 


Man läßt Formaldehyd auf 
Phenol in molekularen Ver- 
hältnissen (d.h. 1 Mol. Phenol 
auf 1 Mol. Formaldehyd) bei 
Temperaturen, die bis zum 
Siedepunkt des Reaktionsge- 
misches erhöht werden, ein- 
wirken, Als Kondensations- 
mittel dient eine in der wässe- 
rigen Formaldehydlösung ge- 
löste organische Oxysaure 
(Weinsäure) = schellackähn- 
liches Harz. 


Man erhitzt Phenolalkohole 
auf eine 100° übersteigende 
Temperatur am besten im 
Vakuum == Ersatz für natür- 
liche Harze und Lacke. 


Man erhitzt die Phenol-For- 
maldehydkondensations- 
produkte in Gegenwart oder 
Abwesenheit von Luft oder 


eines inerten Gases = Harz- 
ersatz. 
Man löst in Phenol Harz- 


säuren oder Harze auf und 
läßt alsdann auf dieses Ge- 
misch Formaldehyd einwirken 
== Harzähnliches Produkt. 


Man läßt Formaldehyd oder 
Formaldehyd abspaltende 
Stofle auf o-Kresol in Gegen- 
wart von Säuren einwirken 
= Harzartige Kondensations- 
produkte. 


Man läßt Formaldehyd oder 
Formaldehyd abspaltende 

Mittel auf reines o-Kresol bei 
Gegenwart von Alkalien als 
Kondensationsmittel zweck- 
mäßig unter Luftabschluß 
längere Zeit in der Wärme 
einwirken == Harzartige Kon- 

densationsprodukte. 


*) Ergänzung zu den Aufsätzen in den „Kunststoffen“ 1. Jahrg., 
Nr. 9, S. 170/172 und 3. Jahrg., Nr, 16, S. 301/302. 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


LesProduitsChi- 
miques de 
Croissy Limi- 
tedin Paris 


Firma Louis Blu- 
mer in Zwickau 
i. Sa. 


Knoll & Co. in 
Ludwigshafen a. 
Rh. 


Dr. L. Sarason in 
Berlin 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. in 
Elberfeld 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer&Co. in 
Elberfeld 


| Patent 


D. R.-Patent 
Nr, 210012 
(9. 10. 1907), 
franz. Patent 
Nr. 390713 


D. R.-Patent 
Nr. 217 560 
(17. 6. 1908) 


D. R.-Patent 
Nr. 219209 
(4. 6. 1907) 
u. Zusatzpatent 
Nr. 219728 
(2. 2. 1908), 
schweiz. Patent 
Nr. 41910, 
franz. Patent 
Nr. 395 657, 
brit. Patent 
Nr. 28009/1907 


D. R.-Patent 
Nr, 219570 
(5. 3. 1908) 


D. R.-Patent 
Nr, 234744 
(5. 3. 1910), 
amerik. Patent 
Nr. 1039 859 


D. R.-Patent 
Nr. 237 786 
(5. 3. 1910), 
amerik. Patent 
Nr, 1039858 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Die aus mehrwertigen ali- 
phatischen Alkoholen und 
Aldehyden erhältlichen Aether 
läßt man bei etwa 80° C auf 
Phenole einwirken, trennt den 
hierbei regenerierten mehr- 
wertigen Alkohol von dem 
entstandenen dicken Oel ab, 
wäscht dieses mit siedendem 
Wasser aus, entfernt das noch 
anhaftende Wasser durch Er- 
wärmen bei etwa 100° C 
wieder, und verdickt das Oel 
durch Erhitzen auf etwa 
150°C = Harzartiges Produkt. 


Die aus Phenolen und Formal- 
dehyd erhältlichen alkalilös- 
lichen Kondensationsprodukte 
werden sauer oder alkalisch 
mit Oxydationsmitteln, wie 
Persulfaten oder Perboraten 
behandelt = Schellackersatz. 


Man läßt Formaldehyd auf 
Phenole, auf o-Kresol, bei 
Gegenwart von neutralen, 
sauren oder alkalisch reagie- 
renden Salzen als Konden- 
sationsmittel unter Durch- 
leiten von Wasserdampf oder 
Dampfen solcher Mittel, die 
lösend auf das zunächst ent- 
stehende primäre Konden- 
sationsprodukt wirken 

Harzähnliche Stoffe. 


Auf das Gemisch von Formal- 

dehyd mit isolierten Phenolen 

läßt man schwefelige Säure 

einwirken == Harzähnliche 
Stoffe. 


Man unterbricht die Reaktion 
zwischen Formaldehyd und 
Phenolen in Gegenwart von 
Säure dadurch, daß man Salze 
der hydroschwefligen Säure 
oder Alkalisalze der Formal- 
dehydsulfoxylsäure zusetzt 
Schellackersatz. 


Formaldehyd, seine Polymo- 
lekularen oder Formaldehyd 
‚abspaltende Stoffe werden auf 
Phenole in Gegenwart von 
Monochlorhydrin oder Dichlor- 
hydrin einwirken gelassen = 
Schellackersatz. 
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Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


Dr. Gustav D. R.-Patent Man erhitzt Zellulose mit 
Mauthner in Nr. 247 181 Phenolen in Gegenwart von 
Lember (22, 9. 1909) Mineralsäuren als Konden- 

sationsmitteln. Zweckmäßig 


unterbricht man die Reaktion 
nach der Bildung der zunächst 
entstehenden flüssigen oder 
nach der Bildung der 
plastischen Kondensationspro- 
dukte, isoliert die Reaktions- 
produkte und führt die flüs- 
sigen Kondensationsprodukte 
in die plastischen oder festen 
bezw. die plastischen in die 
festen durch Erhitzen über = 
Harzähnliche Stoffe. 
Man führt die Kondensation 
von Phenolen und Formal- 
dehyd (oder Formaldehyd ab- 
spaltenden Stoffen) in Gegen- 


D. R.-Patent 
Nr. 254 411 
(30. 11. 1910), 
franz. Patent 


Dr. Kurt Albert 
und Dr, Ludwig 
Berend Amöne- 
burg b. Biebrich 


a. Rh, Nr. 441 547, wart von natürlichen Harzen . 

brit. Patent oder Balsamen, beliebigen 

Nr. 1269/1912 | Teersorten. verseifbaren fetten 

Oele, Wachsarten oder hoch- 

molekularen Fettsäuren, oder 

Gemischen dieser Stoffe durch 

== Harzähnliche Stoffe. 
Jonas Walter D. R.-Patent Die unlöslichen, unschmelz- 


Nr. 258250 
(11. 2. 1911), 
franz. Patent 
Nr. 436 192, 
brit. Patent 
Nr. 3497/1911 
und 34 98/1911, 
amerik. Patent 
Nr. 1029 737 


baren Kondensationsprodukte 
aus Phenolen und Formaldehyd 
werden in zerkleinertem Zu- 
stande, zweckmäßig nach vor- 
herigem Erhitzen, mit einem 
Phenolerhitzt und die Mischung 
solange unter Druck erhitzt, 
bis eine gleichmäßige Lösung 
entstanden ist, worauf das un- 
veränderte überschüssige Phe- 
nol entweder durch Destillation 
entfernt oder durch Behandeln 
mit Formaldehyd oder Formal- 
dehyd abspaltenden Stoffen 
nach bekannten Methoden 
ebenfalls in das harzartige Pro- 
dukt übergeführt wird = Lös- 
liche, schmelzbare, harzartige 
Stoffe. 


Man kondensiert Phenole und 


Aylsworth in 
East Orange, V. 
St. A. 


Louis Helm in | Oesterr. Patent 


Le Vésinet Nr. 38951, Aldehyde unter Anwendung 
(Frankreich) franz. Patent | von Aminen, (Anilin) Aminsal- 
Nr. 392 395 zen oder Ammonsalzen als 
u. Zusatzpatent | Kondensationsmittel = Harz- 

Nr. 10415 oder Gummiersatzstoffe. 


| Emmanuel Noa 


pona 


Man läßt Formaldehyd auf 
Phenole in Gegenwart ver- 
dampfender Stoffe (Benzol, 
Benzin, Kohlenwasserstoff, Al- 
kohol, Aether, Tetrachlorkoh- 
lenstoff usw.) einwirken = 
Harzersatz. 


Les Produits Chi- 
miques de 
Croissy 


Franz. Patent 
Nr. 392978 


Man läßt auf die phenolhal- 
tigen Oele der Holzdestillation 
die aldehydhaltigen Oele der- 
selben Herkunft in Gegenwart 
einesKondensationsmitteln ein- 
wirken = Kunstharze. 


Franz, Patent 
Nr. 402907 


Pages Camus et 
Cie und Pierre 
Bardy 


Phenole werden mit Formal- 

dehyd in Gegenwart von Zink- 

oder Aluminiumchlorid behan- 
delt = Kunstharz. 


Franz. Patent 


Compagnie Gé- 
Nr. 406 686 


nerale d’Elec- 
tricite 


He'ßes, reaktifiziertes Phenol, 
Wasser, Starke und Salpeter- 
säure werden gemischt und 
erhitzt, bis eine Lösung ent- 
steht, der man Stearin- und 
eine Harzlösung zusetzt. Dann 
wird Formaldehyd und eine 
Mineralsäure zugesetzt — 
Künstlicher Lack. 


Franz. Patent 
Nr, 419061 


Franz. Patent 
Nr. 447 647 


Wallace Apple. 
ton Beatty 


Auf die Kondensationspro- 

dukte von Azeton mit Phe- 

nolen läßt man Formaldehyd 

in Gegenwart von Alkali oder 

Erdalkali oder dgl. bei 90— 

150° C. einwirken = Gummi- 
ersatz. 


M. Fritz Pollak Franz. Patent 

l Nr. 447 969, 
brit. Patent 

Nr. 13431/1912 


und 18281/1912 


Auf Phenole läßt man Trioxy- 

methylen oder Polyoxymethy- 

lene einwirken = Harzersatz- 
stoffe. 


Brit. Patent 
Nr. 6363/1912 


Bvron Benjamin 
in Newyork 


Hexamethylentetramin wird 

mit einem Phenolin Gegenwart 

oder Abwesenheit eines Lö- 

sungsmittels, ohne Zusatz eines 

Kondensationsmittels erhitzt 
= Harzersatz. 


Referate. 


Die Fabrikation wasserdichter Stoffe (Gummizeitung). 

I, Leinöl und Firnis für die Präparierung. Die Haupt- 
bestandteile der wasserdichten Stoffe sind: Leinöl bezw. Firnis, Lack, 
Farben und Gewebe. Das Leinöl wird aus den Samenkörnern der 
Leinpflanze gewonnen, die zerkleinerten Körner werden ausgepreßt. 
Hauptsächlich wird warm gepreßt bei einer Temperatur von ca. 90° C., 
wobei das Sameneiweiß gerinnt und das Wasser verdampft; das Oel 
läuft dann dünnflüssiger, reiner und in größeren Mengen ab, als wenn 
keine Wärme angewendet wird. Dieses Warmpressen ergibt etwa 
25 bis 27 pCt. Oel, letzteres ist braungelb und hat einen übeln Ge- 
schmack. Beim kalten Pressen ist die Farbe hellgelb und dieses Oel 
hat einen milden, angenehmen Geschmack; die Ausbeute beträgt hie- 
bei aber nur etwa 20 bis 22 pCt. Leinöl ist bei —20° noch flüssig; 
das spez. Gew. ist 0,93, bezw. 29—30° Bé bei !3° C. Wichtigste 
Bezugsquellen: Rußland, Holland und England. Verunreinigungen 
(Hanf- und Baumwollsamenöl, Fischtran) sind meist schwefelhaltig; 
beim Erhitzen mit Bleioxyd tritt dann schwärzliche Farbe auf. — 
Um ein schneller trocknendes Leinöl zu erhalten, werden dem kochen- 
den Oele Metalloxyde zugesetzt, die mit dem Oel schnell trock- 
nende Verbindungen bilden; dieses mit Metalloxyden gekochte Oel 
nennt man Firnis. — Zur Bereitung des gekochten Leinöl sowie 
des Firnisses nimmt man altes, gut abgelagertes, 1—2jähriges Oel. 
Zur Reinigung von schleimigen Teilen schüttelt man entweder mit 
heißem Wasser, heißer Kochsalzlösung oder Eisenvitriol; auch Durch- 
frierenlassen und Wiederauftauen ergibt schleimfreies Leinöl, oder 
man reinigt mit Schwefelsäure (2—2!/s pCt. des Oels); nach 3—4 
Stunden sind die Pflanzenschleimteile verkohlt, so daß das Leinfl 


schwarz erscheint; durch längeres Rühren tritt Klärung ein, oben ist 
helles, schleimfreies Leinöl, unten eine dunkle Schicht verkohlter 
Schleimteile; die untere Schicht wird abgelassen, zur oberen setzt 
man etwa 5 pCt. heißes Wasser, rührt und wiederholt das Waschen 
so lange, bis Lackmuspapier keine Schwefelsäure-Reaktion mehr gibt. 
— Eventuell wird das Leinöl noch gebleicht (in großen Glasgefäßen 
durch Sonnenlicht), besonders für helle, wasserdichte Stoffe. — Das 
gereinigte Leinöl wird nun entweder als gekochtes Oel oder als 
Firnis weiter vera'beitet. Kochen über offenem Feuer ist unange- 
nehm (Prasseln, Ueberlaufen); besser ist Kochen mit überhitztem 
Dampf; letzterer wird vom Dampfkessel durch einen Ueberhitzer ge- 
leitet und endet in einer kupfernen Heizschlange. — Zur Herstellung 
von Firnis nimmt man für hellere Farben borsaures Manganoxydul 
(2—3 Teile auf 1000 Teile Oel), die zunächst mit etwa 10 Teilen 
Oel verrührt und dann in das schon stark erhitzte Leinöl unter 
starkem Rühren zugegeben werden; man läßt dann !/s Stunde bei 
300° C. kochen. — Für dunkle Farben kann man auch Bleiglätte, 
Mennige oder Braunstein zusetzen (Glätte muß erst fein gemahlen 
werden); man muß dann 3 Stunden kochen und ständig rühren; die 
Zusätze sind vorher stark zu trocknen und noch heiß dem Oel zuzu- 
setzen; beim Kochen empfiehlt es sich, mittelst Ventilator oder Luft- 
pumpe beständig Luft in das kochende Oel zu bringen. 

If. Für die Fabrikation der Lacke zu wasserdichten Stoffen 


‘kommen als Harze in Betracht: Kopal (am besten der harte, ost- 


indische) und Bernstein; beide haben sehr hohen Schmelzpunkt. Die 
Bestandteile eines sehr guten Lackes sind: 100 Teile Firnis, 30 Teile 
Kopa! bezw. Bernstein und 80 Teile Terpentindl. 
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Kopallack. Zu dem in einem Kessel unter Rühren geschmol- 
zenen Kopal wird etwa das doppelte Quantum an gekochtem Firnis 
gegeben; nach vollständiger Mischung wird das Ganze noch etwa 
2 Stunden weiter gekocht Ein Tropfen Lack, auf eine Glasplatte 
gebracht, muß hoch gewölbt bleiben und darf sich nicht stark aus- 
breiten; bei vollständiger Abkühlung muß er eine dicke. stark faden- 
ziehende Masse bilden. Man laßt den Lack auf 60—70° C. ab- 
kühlen und setzt dann Terpentinöl zu. bei Verwendung von wei- 
cherem Manilakopal weniger, bei härterem ostindischen Kopal mehr. 

Prüfung: Spinnt sich eine Probe vom Spatel als dicker zäher 
Faden ab, so muß man mehr Terpentinöl zusetzen; läuft er zu leb- 
haft vom Spatel ab, so erwärmt man neuerdings, um das überschüs- 
sige Terpentinöl zu verdampfen. Ein guter Kopallack muß — in 
dünner Schicht auf eine Glasplatte gegeben — in 10—12 Stunden 
trocken sein. 

Bernsteinlack wird analog hergestellt, nur ist größere 
Hitze notwendig. Man verwendet kleinere Stücke Bernstein, Abfälle 
der Drechslereien. Man benützt solchen für bessere Artikel 
(Badehauben, Badevorhänge), bei denen ein hochglänzender, glatter 
Spiegel erzielt werden soll. 

Die Lacke sind in Deckelgefäßen aufzubewahren und vor der 
Verarbeitung auf Konsistenz zu prüfen, event. durch Terpentin wie- 
der zu verdunnen. 


Baumwollgewebe sollen gleichmäßig gewebt, nicht zu eng- 
maschig sein, eine schöne Oberfläche zeigen und möglichst wenig 
Knoten enthalten. Die Gewebe sollen möglichst wenig Schlichte ent- 
halten und dürfen nicht appretiert sein. Für helle Stoffe soll das 
Gewebe gebleicht sein. Eventuelle kürzere Webkanten sind abzu- 
reißen, da sonst die sackige Mitte zu viel Imprägniermasse erhält. 
Die Gewebe sind aufgerollt zu beziehen bezw. zunächst auf Holz- 
rollen aufzurollen. 


Beim Imprägnieren passiert der von der Rolle ablaufende 
Stoff zunächst zwei Walzen und gelangt nun in den mit der Im- 
prägnierungsmasse angefüllten Behälter, von da, nachdem die über- 
schüssige Masse durch Abstreichmesser entfernt ist. in die Trocken- 
kammer (35 m lang, 2,2 m hoch, 6 m breit), die aus Doppelwänden 
und doppelter Decke mit isolierender Luftschicht und mit Doppel- 
fenster versehen eingerichtet ist; Heizung erfolgt mit Danıpf. Man 
trocknet 12 Stunden bei 60—70° C. Bei dichten engmaschigen Ge- 
weben imprägniert man einmal, bei weitmaschigen Stoffen erfolgt 
eine zweite Tränkung. 


Farbe. Für Naturfarbe nimmt man bei gleichen Teilen von 
gekochtem Leinöl und Firnis noch 2,2 pCt. Lithopone und 7'/s pCt. 
Kopallack, für Hellblau 25 pCt. Lithopone und 0,5 pCt. Blau, für 
Rosa 10 pCt. einer Rosafarbe. 


Betteinlagen, Schweißblätter und Einlagesohlen. Die 
gebräuchlichste Farbe für Betteinlagen ist die graue, außerdem wer- 
den noch braune, gelbe und auch dunkelrote Farben verwendet, Die 
Mischung der Farbe für Grau besteht bei gleichen Teilen gekochtem 
Leinöl-Firnis aus ebenso vielen Teilen Kreide und Lithopone und je 
nach der Nüance aus mehr oder weniger vorher mit Leinöl gemah- 
lenem Ruß (für mittelgrau genügt 0,1 Proz.). Braune Betteinlage- 
stoffe erhalten bei gleichen Teilen gekochtem Leinöls und Firnis noch 
je 28 Proz. englisch Rot, Ocker und Lithopone, gelbe dagegen gleiche 
Teile gexochtes Leinöl, Firnis, Ocker und Lithopone; dunkelrote end- 
lich einen Zusatz von 75 Proz. Lithopone und ?5 Proz. türkisch Rot. — 
Die Betteinlagestoffe kommen nach dem Imprägnieren und Trocknen 
auf die Schleifmaschine, um eine saubere und glatte Oberfläche zu 
erhalten. Nach der ersten Grundierung ist der Stoff noch nicht 
vollkommen wasserdicht und hat außerdem durch das Schleifen eine 
unansehnliche Oberfläche bekommen; es folgt daher eine zweite Im- 
prägnierung, dann Trocknen, hierauf dritter Ueberzug und wieder 
Trocknen. Die Aufwickelvorrichtung ist derart konstruiert, daß sich 
der an beiden Kanten beschnittene und mit Talkum leicht einge- 
puderte Stoff selbsttätig auf die mit zum Versand kommenden Wickel- 
stöcke aufrollt. — Wasserdichte Schweißblätter kommen vielfach 
in Anwendung. sind jedoch seit längeren Jahren zum Teil durch 
gummierte Stoffe ersetzt. Zur Herstellung werden je zwei gestanzte 
Blätter an der Stelle, die später bei den Kleidungsstücken unter der 
Achsel befestigt wird. zusammengenäht. Um die durch die Nähnadel 
verursachten l.öcher wieder zu dichten, wird nun diese Naht mit 
elastischem Kollodium (ein Teil Rizinusöl, fünf Teile Terpentin und 
94 Teile Kollodium) mit einem Pinsel verstrichen, alsdann werden 
die zusammengenähten Schweißblätter über ein geeignetes, ausge- 
höhltes Brett umgelegt und nochmals mit Kollodium bestrichen und 
sind nun fertig, um dutzendweise in Kartons verpackt zu werden. — 
Der zur Fabrikation wasserdichter Einlagesohlen verwendete Stoff 
ist ein 2—3 mm starkes Filztuch von blauer, roter oder branner Farbe. 
Die Imprägnierungs-Mischung besteht aus gleichen Teilen Schwarz- 
lack, gekochtem Leinöl mit Zusatz von 2.5 Proz. Bleiglätte und 
5 Proz. Pariser Blau. zu dem nach dem Kochen !is Proz. Salpeter- 
säure hinzukommt, und Firnis, ferner einem Zusatz von 150 Proz. 
Kreide und 7" Proz. Ruß als Grundierung, während die nach dem 
Trocknen und Schleifen aufgetragene Mischung aus Firnis mit einem 
Zusatz von 20 Proz. Ruß besteht. Die Imprägnierung wird mittels 
eines besonderen Apparates nur von einer Seite vorgenommen; der 
impragnierte Filzstoff gelangt in die Trockenkammer, dann wird er 
auf der Schleifmaschine geschiiffen, erhalt noch einen Ueberzug und 
ist nun fertig zum Ausstanzen, wozu man aus bestem Stahl herge- 
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stellte Stanzmesser in etwa 20 verschiedenen Größen für Damen-, 
Herren- und Kindereinlagesohlen verwendet. 

Wagendecken, Dynamitbeutel, Eisbeutel u. a. Die 
wasserdichten Wagendecken werden entweder als Teerdecken 
oder als gefirnißte Decken oder als naturell gebeizte Decken 
hergestellt. Für die Teerdecken muß der Teer vorher gekocht 
werden, zweckmäßig in einem geschlossenen Destillierapparat; man 
erhitzt bis 300° C. und läßt dann abkühlen, worauf man in geeignete 
Gefäße abfüllt; letztere gelangen bis zur weiteren Verarbeitung in 
einen gut warm erhaltenen Raum. Das Gewebe für Teerdecken be- 
steht bei den besten Sorten aus reinem groben Leinenstoff, bei den 
Mittelsorten aus grobem Leinenfaden, mit Jute durchschossen, und 
endlich bei ordinären Waren nur aus Jutegeweben. — Während der 
Imprägnierung wird der Teer in einem doppelwandigen, mit Dampf 
geheizten Behälter heiß erhalten. Das Trocknen geschieht nicht in 
geheizten Trockenkammern, sondern am zweckmäßigsten ander Luft, 
weshalb es am bequemsten ist, den Apparat zur Imprägnierung auf 
einem Trockenboden aufzustellen; je nach der Qualität wird das 
Imp:ägrieren ein- oder zweimal vorgenommen. — Zur Herstellung 
gefirnißter (auch kautschukiert genannter; Wagendecken bedient 
man sich eines Firnisses; dessen Grundierung besteht aus gleichen 
Teilen gekochtem Leinöl, Firnis und Kaolin mit einem Zusatz von 
t Proz. Ruß, während man als Ueberzug nach dem Trocknen Schwarz- 
lack mit einem Zusatz von 25 Proz. Terpentin verwendet. Es emp- 
fiehlt sich, die Trocknung nicht in der Hitze, sondern auf dem Boden, 
also an der Luft vorzunehmen; die hiezu nötige längere Zeit ergibt 
dafür aber auch Decken von größerer Geschmeidigkeit, da der Trocken- 
prozeß,. d h. der Uebergang des Firnisses in einen harzartigen Körper, 
allmählich vor sich geht. — Bei den naturgebeizten oder chemisch- 
präparierten Wagendecken erleidet die Farbe der Gewebestoffe keine 
Veränderung, ihre Haltbarkeit ist, da nur sehr wenig Hitze zur Trock- 
nung nötig ist, bedeutend größer. Bei der Grundierung verwendet 
man eine Beize, bestehend aus 100 Teilen Wasser mit einem Zusatz 
von 6 Proz. Bleizucker und 12 Proz. schwefelsaurer Tonerde. Nach 
dem Kochen läßt man das Ganze bis zur vollständigen Klärung 
stehen, bevor man zur Imprägnierung schreitet. Nach dem Trocknen 
(bei mäßiger Temperatur bezw. auf dem Trockenboden) erhalten die 
Stoffe einen Seifenüberzug, bestehend aus 100 Teilen Wasser mit 
einem Zusatz von 15 Proz. Seife. 2 Proz. dickem Firnis und 5 Proz. 
Paraffin Nach diesem Seifenüberzug und nach erfolgter Trocknung 
bekommen diese Decken je nach der Dichtigkeit der Gewebe noch 
einen abermaligen Beizen- bezw. Seifenüberzug und sind dann nach 
dem nochmaligen Trocknen fertig. Diese chemisch gebeizten Decken 
werden außer in Naturellfarbe auch in brauner bezw. grünlicher 
Farbe geliefert, man verwendet hiezu vor dem Imprägnieren gefärbte 
Gewebe. Diese braun gefärbten und wasserdichten Stoffe finden 
eine ausgedehnte Verwendung in der Armee zur Herstellung von 
Brotbeuteln, Taschen und Unterlagestoffen im Biwak, ferner zur 
Fabrikation von Strand- und Turnschuhen. Eine weitere Verwen- 
dung finden die gefirnißten Deckenstoffe zur Konservierung von 
Pferde- und Kuhdecken, 

Die zur Aufnahme der Dynamitpatronen verwendeten Holzkasten 
erhalten beim Versand, um sie gegen Feuchtigkeit zu schützen, eine 
wasserdichte Umhüllung, sog. Dynamitbeutel, die zum Teil aus 
gummierten Stoffen bestehen, zu denen man aber vielfach auch 
andere wasserdichte Stoffe verwendet. Zur Herstellung dieser Dyna- 
mitbeutel dient ein ungebleichter, ziemlich dicht gewebter Baumwoll- 
stoff; er wird imprägniert mit einer Mischung, bestehend aus gleichen 
Teilen Firnis, gekochtem Leinöl, Kreide und Lithopone mit einem 
Zusatz von etwas Ruß, um hiedurch eine dem grau gummierten Stoff 
ähnliche Farbe zu erzielen. Die Bearbeitung besteht aus Grundierung. 
Trocknen Schleifen. dann folgt ein Ueberzug mit derselben Mischung 
wie bei der Grundierung: nach nochmaliger Trocknung wird der 
Stoff alsdann entsprechend der Größe des Holzkastens zugeschnitten 
und geklebt Der letzte Teil wird in der Dynamitfabrik, nachdem 
der Beutel über die Kasten gestreift wurde, zusammengeklebt, wozu 
der betreffende Klebstoff mitzuliefern ist. Der Klebstoff wird ent- 
weder so hergestellt, daß man I kg Kautschuk in 5 kg Benzin, ferner 
1,5 kg Harz in 5 kg Benzin löst und nach vollständiger Lösung beide 
Teile zusammen verrührt, oder man verwendet als Klebstoff gerei- 
nigte und später sehr dünn kalanderte Guttapercha. — Sowohl zum 
Einpacken der Dynamitpatronen als zum Auslegen der Dvnamitkästen 
verwendet man eigens für diesen Zweck hergestelltes wasserdich- 
tes Papier; es erhält eine Imprägnierung, bestehend aus 100 Teilen 
Paraffin, gelöst in 50 Teilen Benzin. — Für Eisbeutel verwendet 
man einen Firnis mit einem Zusatz von 10 Proz. Paraffin; die Be- 
arbeitung besteht in einer zweimaligen Imprägnierung, wobei der 
Stoff nach der ersten noch geschliffen werden muß. 

Verbandstoffe, Kleider, Säcke, Schläuche u. a. was- 
serdichte Verbandstoffe finden z. B. Anwendung bei den sog. 
Prießnitzschen Umschlägen, bei denen es sich darum handelt, ein 
Durchdringen der Feuchtigkeit nach außen zu verhindern. Auch der 
sog. Billroth-Battist (nach dem Wiener Professor Billroth be- 
nannt) gehört hieher. Der Baumwolistoff ist je nach Qualität eng- 
maschig mit dünnen Fäden oder weitmaschig mit dicken Fäden. Die 
Verbandstoffe werden fast nur in gelb-bräunlicher Farbe hergestellt, 
deren Mischung aus reinem Firnis mit einem Zusatz von 15 Proz. 
Ocker und 3 Proz. englisch Rot besteht. Die besseren Qualitäten 
werden nach der Imprägnierung geschliffen und bekommen nachher 
noch einen Ueberzug. Die Verbandstoffe sind sorgfältig zu trocknen, 
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damit sie nicht durch die Blutwärme kleben. Vor dem späteren 
Gebrauch empfiehlt es sich auch, diese Verbandstuffe mit Talkum 
nochmals leicht einzustäuben und mit einem reinen Tuch abzureiben. 
— Die Fabrikation wasserdichter Kleidungsstücke bildet in 
vielen Fabriken eine Spezialität. Man kann die Kleider vor dem 
Imprägnieren in allen Teilen fertig nähen oder die Stoffe vor dem 
Nähen erst einer einmaligen Imprägnierung unterwerfen. Nach der 
ersten Methode werden die aus der ungebleichten, rohen Baumwolle 
fertiggenähten Kleider ınittelst einer in die betreffende Flüssigkeit 
getauchten Bürste imprägniert; die Mischung für gelbe Imprägnierung 
besteht aus gleichen Teilen dickem und dünnem Firnis mit Zusatz 
von 20 Proz. Kopallack, 2 Proz. Ocker und 4 Proz. Lithopone; die 
schwarze Imprägnierung ist dieselbe wie bei Wagendecken. Das 
Trocknen erfolgt möglichst ohne Hitze, dann folgt zweiter Anstricn. 
— Nach der zweiten Methode wird der einmal imprägnierte Stoff, 
nachdem er getrocknet ist, zugeschnitten und genäht. Durch Im- 
prägnieren mit gelber Mischung auf der einen Seite und nachheriges 
Schwarzstreichen von der äußeren Seite erhält man Kleider, die innen 
gelb und außen schwarz sind. — Eine dritte Art der Imprägnierung 
besteht in der chemischen Beize von fertiggenähten Kleidern; 
man taucht z. B. Hosen in Behälter mit Imprägnierungsmischung, 
läßt solche sich vollsaugen und dann durch eine Wringmaschine 
gehen. Eine zweimalige Tränkung mit Beize- und Seifenmischung 
genügt. 

Um Säcke, die zum Transport von Zucker dienen, wasser- 
dicht zu machen und diese gegen Feuchtigke t zu schützen, stellt man 
sich eine Mischung her, bestehend aus 100 Teilen Wasser mit einem 
Zusatz von 10 Proz. Stärke. 5 Proz. Harz, ?!/s Proz. Pottasche und 
2!/a Proz. gekochtem Leinöl; hiebei wird zuerst die Stärke in einem 
Teil Wasser verrührt und dann die Pottasche hinzugefügt; in einem 
besonderen Behälter erwärmt man das schon vorher gekochte Leinöl 
und läßt darin das Harz schmelzen; dazu fügt man unter starkem 
Rühren die in Wasser gelöste Stärke und Pottasche. Zum Impräg- 
nieren breitet man das für die Säcke bestimmte Jutegewebe auf 
einem langen Tische aus und bestreicht solches mit einer Bürste. Vordem 
Tische befindet sich das für die Innenseite der Säcke bestimmte auf- 
gerollte Baumwollgewebe; letzteres wird. nachdem das Jutegewebe 
impragniert ist, darüber gezogen und mittels einer trockenen Bürste 
durch Streichen darauf befestigt; das so erhaltene Doppelgewebe 
gelangt nun entweder in die Trockenkammer, worin es eine Nacht 
bei einer Temperatur von 30—40° C. hängen bleibt oder man läßt 
es einige Tage auf dem Trockenboden in der Luft trocknen; diese 
einmalige Imprägnierung genügt vollkommen. — Um Hanfschläuche, 
welche der Billigkeit halber viel statt der gummierten Schläuche 
verwendet werden, wasserdicht zu machen, stellt man eine Impräg- 
nierungsmischung her von Paraffin in 2—3 T. Benzin. Die zu im- 
prägnierenden Schläuche müssen gut trocken sein. Die Impräg- 
nierung darf nicht bei offener Leuchtflamme und auch nur mit einem 
verschlossenen Mischungsbehälter vorgenommen werden, der am 
Ein- und Ausgange je einen Schlitz zum Durchlassen des zu tränken- 
den Hanfschlauches besitzt. — Zum Schlusse seien noch Feuer- 
eimer erwähnt, die der Hauptsache nach aus einem schweren, 
kräftigen Baumwollstoff oder auch aus einem stärkeren Hanfgewebe 
bestehen. Zur Imprägnierung dient eine dickflussige Lackfarbe von 
brauner, roter oder auch schwarzer Farbe, mit der diese Eimer zwei- 
bis dreimal gestrichen werden. Derartige, 10—15 Liter fassende Feuer- 
eimer besitzen bei verhältnismäßig geringem Gewicht eine große 
Widerstandsfähigkeit gegen Stoß und Fall. “Ss. 


Patent-Bericht. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch. (Patentklasse 8). 


Britisches Patent Nr. 19787/1913. Carl Rößler in Ham- 
burg. Verfahren zur Herstellung von Lederstoffen. Leder- 
abfälle werden im Gemisch mit nichtfaserigen, körnigen Stoffen ge- 
mahlen und mit einem Bindemittel behandelt. K 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-P. 276013 vom 14. XI. 1912. Knoll & Co. in Lud- 
wigshafen a. Rh. Verfahren zum Erzielen haltbarer 
weißer Färbung an aus primärer Azetvizelluloselésung 
ausgefällten Gebilden. Bisher ist es noch nicht gelungen, 
brauchbare Gebilde aus primärer essigsaurer Azetylzellulose-Lösung 
in haltbarer weißer Färbung herzustellen. Es wurde nun gefunden, 
daß man dieses Ziel dadurch erreichen kann, daß man der primären 
Azetylzellulose-Lösung geeignete aromatische Säuren, Säureester, 
Aether oder deren Gemenge zusetzt, die weder Lösungsmittel für 
Azetylzellulose sind, noch auf primäre Azetylzellulose-l.ösung zer- 
setzend einwirken, diese Mischung kurze Zeit erwärmt, bis sie völlig 
klar ist, und die daraus in bekannter Weise durch Fällung mit 
Wasser, wäßrigen Salzlösungen oder anderen Fällungsmitteln herge- 
stellten Gebilde. z. B. Fäden, Folien, Flaschenkappen usw., aus- 
wäscht. Beim Auswaschen nimmt die Azetylzellulose eine gleich- 
mäßige und dauernde, auch nach dem Auftrocknen haltbare Weiß- 
färbung an. Werden den Lösungen Farbstoffe zugesetzt oder die 
ausgefällten weißen Gebilde in gequollenem Zustande mit Farbbadern 
behandelt, so erzielt man undurchsichtige, farbige Gebilde. Durch 
Zusatz geeigneter Mittel zum Geschmeidigmachen läßt sich die 
Elastizität der Azetylzellulose-Gebilde beliebig beeinflussen. Man 
verfährt z. B. in folgender Weise, die aber abgeändert werden kann: 
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Primäre Azetylzellulose-f.ösung. z. B bereitet nach dem Verfahren 
der Patentschrift 203 1/8, wird mit 3 bis 10 Prozent benzoesaurem 
B-Naphthyl (Benzonaphthol), 1 bis 5 Prozent weinsaurem Aethyl und 
0,5 bis 5 Prozent Oelsäure versetzt und unter häufigem Umrühren 
ija bis 1/2 Stunde mäßig erwärmt, bis die Mischung völlig klar ist. 
Aus dieser Mischung stellt man dann die gewünschten Gebilde usw. 
dar, die in bekannter Weise entsäuert werden und dabei die Weiß- 
färbung annehmen. .Gleiche Ergebnisse erhält man, wenn an Stelle 
von Benzonaphthol aromatische Säuren, Säureester, Aether oder deren 
Gemenge, z. B. Benzoesäureäthylester, Benzoesäuremethylester, 
Benzoesäurepropylester, Phthalsäure, Anisol oder Be zylchlorid usw. 
in etwa gleichen Mengen zugesetzt werden. Statt die betreffenden 
Säuren, Ester oder Aether der fertigen primären Azetylierungslösung 
zuzusetzen, kann man sie auch dem Azetylierungsgemisch einver- 
leiben und sie den Azetylierungsprozeß mit durchmachen lassen. S. 
D. R.-P. 274920 K1. 120 vom 18. V. 1913. Farbenfabri- 
ken vorm, Friedr. Bayer & Co. in Elberfeld. Verfahren zur 
Reinigung von Zyklohexan und seinen Homologen. Es 
wurde gefunden, daß man leicht, glatt und gefahrlos Zyklohexan und 
seine Homologen, wie z.. B. Methylzyklohexan, von ungesättigten 
Beimengungen befreien und diese zugleich als solche, d. h. in einer 
für unmittelbare Verwendung geeigneten Form wiedergewinnen kann, 
wenn man das zu reinigende Zyklohexan bei niedriger Temperatur 
mit flüssiger schwefliger Säure oder Lösungen dieser Säure behandelt. 
Reines Zyklohexan bleibt dann als obere Schicht auf der Lösung der 
Verunreinigungen in flüssiger schwefliger Säure stehen und kann 
durch Abtrennen gewonnen werden. Aus der Lösung lassen sich die 
Verunreinigungen, z. B. die beigemengten ungesättigten Kohlenwasser- 
stoffe, leicht wiedergewinnen. Es werden z. B. 100 Teile eines etwa 
20 pCt. ungesättigte Verunreinigungen enthaltenden Zyklohexans mit 
125 Teilen flüssiger schwefliger Säure kräftig durchgeschüttelt. Dann 
wird die das Zyklohexan enthaltende obere Schicht abgetrennt. Nach 
Bedarf wird das Ausschitteln wiederholt An Stelle des Ausschit- 
telns kann natürlich auch die Extraktion in einer der üblichen Weisen 
treten, wobei das Extraktionsmittel flüssige schweflige Säure ist. Aus 
der abgetrennten unteren Schicht wird die schweflige Säure durch 
Absieden entfernt, die Verunreinigungen bleiben als Rückstand. S. 
D. R.-P. 275165 vom 17. HI. 1912, Zus. z. D. R.-P. 256856. 
C. F. Boehringer & Söhne in Mannheim-Waldhof. Ver- 
fahren zur Herstellung von chlorierten Produkten aus 
Fetten, Oelen und Wachsen, Balsamen und Harzen, dem 
Erdöl und seinen Fruktionen, dem Paraffin sowie den 
Erd- und Montanwachsen, Bei dem Verfahren des Haupt- 
patentes (s. Kunststoffe 1913, Seite 136) macht sich der Uebelstand 
geltend. daß die Chlorierung langsam fortschreitet, so daß die Er- 
zeugung hochchlorierter Produkte längere Zeit in Anspruch nimmt. 
Es wurde festgestellt, daß sich zur Abkürzung der zur Chlorierung 
benötigten Zeit die bei Chlorierungen üblichen Kontaktkörper, z. B. 
Eisenchlorid, Aluminiumchlorid, Cer- und Vanadinchlorid, Jod. Chlor- 
jod usw. verwenden lassen. In manchen Fällen beschleunigen diese 
Körper den Chlorierungsvorgang so stark, daß ein Abbau des zu 
chlorierenden Produktes stattfindet, man wird dann zweckmäßig die 
betreffenden Katalysatoren erst dann zusetzen, wenn sich die Auf- 
nahme des Chlors zu verlangsamen beginnt. Ein Lösungsmittel 
braucht bei der Chlorierung nicht von Anbeginn der Operation an 
anwesend zu sein, sondern erst zugesetzt zu werden, wenn die Reak- 
tionsmasse zu zähflüssig wird. S. 
D. R.-P. 273166 vom 17. TI. 1912, Zus. z. D. R.-P. 256856. 
C. F. Boehringer & Söhne in MannheimWaldhof Ver- 
fahren zur Herstellung von chlorierten Produkten aus 
Fetten, Oelen und Wachsen, Balsamen und Harzen, dem 
Erdöl und seinen Fraktionen, dem Paraffin sowie den 
Erd- und Montanwachsen. Nach dem Verfahren des Haupt- 
patentes (s. Kunststoffe 1913, S. 136) wird zur Herstellung der dort 
angegebenen hochchlorierten Produkte Tetrachlorkohlenstoff verwen- 
det. Es hat sich ergeben, daß an dessen Stelle auch andere orga- 
nische Lösungsmittel wie z. B. Methyl- und Aethylalkohol, Glyzerin, 
Azeton, Chloroform, Hexachloräthan, Schwefelkohlenstoff, Benzol, 
Toluol, Naphthalin, Phenol, ätherische Oele usw. verwendet werden 
können. Diese Lösungsmittel bleiben bei dem Chlorierungsprozeß 
entweder unverändert oder sie nehmen an der Reaktion teil. Im 
ersteren Falle kann man sie nach beendeter Operation auf eine der 
üblichen Methoden wiedergewinnen. Im anderen Falle werden die 
unter dem Einfluß des Chlors entstandenen Umwandlungsprodukte 
der Lösungsmittel entweder auf einem der üblichen Wege von den 
chlorierten Fetten, Oelen usw. abgetrennt und für sich verwertet, 
oder aber man läßt sie in dem Reaktionsgemisch, wodurch für ver- 
schiedene Verwendungszwecke der chlorierten Fette, Oele usw. sich 
besondere Wirkungen erzielen lassen, weil die so gebildeten Ge- 
mische in Bezug auf Schmelzpunkt, Refraktionsvermögen, Farbe, 
Dichtigkeit und dergl. Vorteile vor den unvermischten Chlorfetten, 
Chlorölen usw. aufweisen. Es lassen sich natürlich auch die in den 
Zusatzpatenten 258156 und 275165 beschriebenen reaktionsbeschleu- 
nigenden Maßnahmen anwenden. S. 
Britisches Patent Nr. 849 v. J. 1913. Edmund Joseph 
Byrne in London. Vorrichtung zum Koagulieren von Kaut- 
schukmilch. Ueber einer Trommel A, einem Bande oder dergleichen 
befindet sich ein Behälter c, der mit Kautschukmilch gefüllt wird. 
Diese gelangt durch einen Schlitz c! in eine Rinne c? und von dort 
auf die Trommel A. Da der Behälter sowohl wie die Rinne ebenso 
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breit ist wie die Trommel A wird die ganze Oberfläche der Trommel 
mit Kautschukmilch überzogen. Durch irgend eine Vorrichtung wird 
. das Koagulieren bewirkt, z. B. durch Heizung 
der Trommel, Aufblasen von warmer Luft, 
Rauch usw. Damit die Rinne entsprechend 
der zunehmenden Dicke der Kautschuk- 
schicht sich einstellen kann, ist der Be- 
hälterc um einen Zapfen drehbar gelagert. 
Ein Ueberlaufrohr c’ leitet einen etwaigen 
Ueberschuß von Kautschukmilch in einen 
Sammelbehälter. H. 
Oesterreichisches Patent 64 685. 
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer 
u. Co. in Elberfeld. Verfahren zur 
Darstellung von $-y-Dimethylerythren. Beim Erhitzen von 
Pinakon mit einer sehr kleinen Menge Schwefelsäure entsteht vor- 
zugsweise ß-y-Dimethylerythren, während die Bildung von Pinakolin 
ganz in den Hintergrund tritt. An Stelle von Schwefelsäure kann 
man auch ganz geringe Mengen aliphathischer oder aromatischer 
Sulfosäuren verwenden. Es werden z. B. 1000 Teile Pinakon mit 
0,1 Teil verdünnter Schwefelsäure (20°) versetzt und im Oelbade 
auf 130—140° erhitzt. Es tritt lebhaftes Aufsieden ein und es destil- 
lieren etwas unverändertes Pinakon, etwas Wasser und Pinakolin, 
der Hauptsache nach aber $-y-Dimethylerythren über. Durch gleich- 
zeitiges Zutropfenlassen von Pinakun bleibt die Konzentration der 
Schwefelsäure konstant. Das §$-y-Dimcthylerythren reinigt man durch 
fraktionierte Destillation. Statt Schwefelsäure kann man auch einige 
Kristalle Naphthalin-1.5-disulfosäure oder Methandisulfosäure ver- 
wenden. (Auch schweiz. P. 64 827.) S. 

Schweizerisches Patent Nr. 64900. Benno Borzykowski 
in Berlin. Verfahren zur Herstellung von künstlichen Ge- 
bilden aus Viskose. Viskoselösung wird in geformtem Zustande 
mit einer angesäuerten I.dsung von Mineralsalzen und organischen 
Nitrosobasen (z. B. p-Nitrosodimethylanilin) zusammengebracht. K. 

Schweizerisches Patent 64934. Badische Anilin- u. 
Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur 
Darstellung von Isopren. Fraktionen von Petrolbenzin, welche 
im wesentlichen aus Pentanen, also aus Normalpentan und Isopen- 
tanen bestehen, werden mit Chlor in der Weise behandelt, daß, der 
Hauptsache nach Monochlorderivate entstehen. Diese werden durch 
Destillation von weiter chlorierten Produkten und unveränderten 
Kohlenwasserstoffen befreit. Das erhaltene Gemisch der Monochlor- 
derivate wird hierauf mit halogenwasserstoffabspaltenden Mitteln be- 
handelt, wobei ein Gemisch entsteht, welches praktisch aus Trime- 
thyläthylen und den anderen Amylenen besteht. Dieses Olefinge- 
misch wird mit Salzsäure behandelt, wobei in der Kälte nur das 
Trimethyläthylen Salzsäure addiert und in das 2-Chlorisopentan über- 
geht. Das zurückbleibende Gemisch der drei anderen ungesattigten 
Kohlenwasserstoffe wird isomerisiert, z. B. durch Erhitzen, zweck- 
mäßig in Gegenwart von Katalysatoren, wodurch wiederum Trime- 
thyläthylen entsteht, an welches wieder Salzsäure angelagert wird. 
Gegebenenfalls werden mit dem jeweiligen Rückstand an Kohlen- 
wasserstoffen diese Operationen der lsomerisation und Salzsäure- 
anlagerung noch ein oder mehreremale wiederholt. Alsdann führt 
man das 2-Chlorisopentan durch Behandeln mit Chlor in Dichlori- 
sopentane und diese schließlich durch Salzsäureabspaltung in Isopren 
über. (D. R.-P. 275199 vom 12. VI. 1912.) 

Amerikanisches Patent Nr. 1089482. Fritz Laarmann 
in Dresden. Verfahren zur Herstellung eines elasti- 
schen Schaumes aus flüchtigen Lösungen. Man bringt die 
flüchtige Lösung eines elastischen Stoffes in einen luftdichten Kessel, 
verschließt ihn hermetisch, wodurch die Lösung in die Form eines 
Schaumes übergeht, worauf dieser vulkanisiert wird. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1087904. Albert H. Hen- 
derson in Baltimore (Maryland) (The Henderson Rubber 
Company in Baltimorein Maryland). Behandlung der festen 
Nebenprodukte des Tierreiches von mehr oder weniger 
faseriger Struktur. Die Stoffe werden in einer Kochsalzlösung, 
Wasser und Glyzerin durch ein Oelbad erhitzt. 

Amerikanisches Patent 1 087 261. C. Ruder in Wands- 
beck, Verfahren zur Herstellung von Isopren. Terpineol 
oder Terpinhydrat oder Oele, welche die beiden Verbindungen ent- 
halten, werden durch direktes geeignetes Erhitzen in Isopren über- 
geführt. Es ist nicht erforderlich, ein wasseraustreibendes Mittel 
zuzusetzen, welches katalytisch wirkt. Das Material wird zum 
starken Kochen gebracht, der Apparat ist so gebaut, daß die Dämpfe 
bei gewöhnlichem, vorzugsweise vermindertem Atmosphärendruck 
über eine glühende Spirale gehen. Das entstehende Isopren wird 
zunächst durch einen leicht angewärmten Rückflußkühler geleitet 
und dann in einem absteigenden Kühler kondensiert, die Fraktionen 
von hohem Siedepunkt fließen in den Apparat zurück. Das erhal- 
tene rohe Isopren wird durch fraktionierte Destillation gereinigt, 
nachdem es durch Destillation über Natrium von Terpineol be- 
freit ist. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


Französisches Patent Nr. 467296. Lauritz Petersen- 
Hviid. Verfahren zur Herstellung von Klebstoffen mittels 
Kasein. Frisch gefälltes Kasein wird mit einem porösen Stoff oder 
dgl., der geeignet ist, das Zusammenkleben der einzelnen Kaseinteil- 
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chen beim Trocknen zu verhindern, gemischt. Als solche Stoffe kom- 
men Kreide, Infusorienerde usw. in Betracht. K. 
Oesterreichisches Patent Nr, 65038. Maurice Kind in 
Camden. Vorrichtung zum kontinuierlichen Kühlen zur 
Erstarrung zu bringender flüssiger Stoffe, wie Gelatine, 
Leim oder dgl. Die Vorrichtung weist einen als Gießform aus- 
gebildeten, in einer Kühlkammer angeordneten, endlosen Riemen auf 
und wird der Luftstrom im Kreislauf, nachdem er die Gelatine oder 
dgl. bespült hat, in geeigneter Weise wieder gekühlt und von neuem 
der Gelatine oder dgl. zugeführt, wobei zweckmäßig die der Kühl- 
kammer am Beginn des Kühlprozesses zuzuführende Luftmenge fil- 
griert wird, um sie möglichst steril zu machen. K. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-P. 275882 vom 27. IV, 1912. Dr. P.von Weimarn 
in St. Petersburg. Verfahren zur Ueberführung von 
Zellstoffen aller Art inden Zustand verschiedenartiger 
plastischer oder gallertartiger Massen oder einer kol- 
loidalen Lösung. Es wurde gefunden, daß die neutralen Salze 
in ihrer Gesamtheit den Zellstoff (z. B. Watte, Papier) sowohl in 
einen gallertartig-plastischen Zustand, als auch in den Zustand einer 
kolloidalen Lösung zu bringen vermögen, wenn man dafür Sorge 
trägt, daß die Arbeitsbedingungen (Konzentration, Druck, Tempe- 
ratur, Einwirkungsdauer) den Eigenschaften des jeweilig verwendeten 
Salzes angepaßt werden. Je lösbarer das Salz ist (diese Eigenschaft 
steht in engem Zusammenhang mit der Hydratation), d. h. je weiter 
die Konzentration der Lösung getrieben werden kann, desto leichter 
lösbar ist in dieser Lösung der Zellstoff. Daraus folgt, daß man vor 
allem bestrebt sein muß, die Löslichkeit künstlich, z. B. durch Er- 
höhung des Drucker, eventuell gleichzeitige Erhöhung von Druck 
und Temperatur usw., zu steigern. Da der Zellstoff vor Uebergang 
in den Zustand einer kolloidalen Lösung verschiedenartige plastische 
oder gallertartige Zwischenzustände annimmt, so kann man durch 
Einstellung des Lösungsvorganges in einem beliebigen Stadium stets 
die gewünschte Zustandsform erhalten. Die praktische Ausführung 
des Verfahrens ist sehr einfach, Man füllt z. B. ein Gefäß mit 
Wasser an, bringt sodann den Zellstoff, z. B. in Form von Watte, in 
einer Menge von etwa 3g auf je 100 ccm Wasser hinein und setzt 
ein Salz (z. B. Strontiumjodid, Bariumrhodanid und dergl.) unter 
Erwärmung des Gefäßinhaltes zu. Bei genügender Konzentration 
und entsprechender Temperatur beginnt die Ueberfuhrung der Watte 
in einen gallertartig-plastischen Zustand. Diese Ueberführung geht 
unter Umständen schneller vor sich, wern man den. Inhalt des Ge- 
fäßes durchmischt. Will man den Zellstoff in einer bestimmten Zu- 
standsform erhalten, so unterbricht man zu entsprechendem Zeit- 
punkt das Heizen und die Salzzugabe, kühlt ab, wartet die Bildung 
eines Niederschlages ab, gießt die Lösung von dem Niederschlag und 
wäscht letzteren mit Wasser, Spiritus oder einer anderen Flüssigkeit, 
welche geeignet ist, das absorbierte Salz zu entfernen, Die Aus- 
waschflüssigkeiten und die abgezogene Lösung werden von neuem 
für den Prozeß verwertet, nachdem man die Konzentration erhöht 
bezw. das Salz eingedampft hat. Anstatt die Bildung eines Nieder- 
schlages abzuwarten, kann man die Lösung, beispielsweise mittels 
Wassers, verdünnen und die gallertartige Substanz von der ver- 
dünnten Lösung durch Filtration abscheiden. Will man dagegen eine 
kolloidale Lösung erhalten, so setzt man das Erwärmen und das Zu- 
setzen von Salz so lange fort, bis der Lösungsvorgang beendet ist. 
Aus dieser kolloidalen Lösung kann man Zellstoff in den verschie- 
densten gallertartigen Zustandsformen durch sehr verschiedene Mittel 
zurückgewinnen, z. B. durch Verdünnung mittels Wasser, Spiritus, 
Salzlösungen, durch Eingießen der Zellstofflösung in diese Flüssig- 
keit usw. Für gewisse Salze, z. B. Natriumjodid, Kalziumbromid 
und -jodid, Strontiumjodid, Barium-, Kalzium-, Strontium-, Natrium- 
rhodanid und andere, kann das beschriebene Verfahren bei Atmo- 
sphärendruck durchgeführt werden, während für andere Salze, z. B. 
Chlornatrium, Chlorkalium, Natriumsulfat usw. ein erhöhter Druck 
nötig ist. Die Druckerhöhung kann hierbei durch ein beliebiges be- 
kanntes Verfahren erreicht werden, z. B. durch Verwendung von 
komprimierten Gasen, durch Ausführung des Verfahrens in einem 
geschlossenen Behälter usw. Lösungen der Zinksalze und der Rho- 
danide von Ammonium und Kalium, des Kaliumjodids und Kalium- 
Bariumquecksilberjodids sind ausgeschlossen. S. 


D. R.-Patent Nr. 275160 vom 24, VII. 1912. Dr. Walther 
Wolff & Co. in Elberfeld. Verfahren zur Herstellung 
plastischer Massen, Es wurde gefunden, daß verschiedene, 
wohldefinierte Verbindungen des Kaseins und anderer Eiweißkörper 
sich ganz besonders gut zur Herstellung plastischer Massen eignen. 
Durch das Patent 247 189 sind unter anderem Erdalkalisalze der Meta- 
phosphorsäureverbindungen der Eiweißkörper bekannt geworden, ferner 
sind im Patent 253839 Trikalziumphosphateiweißverbindungen und 
im Patent 272517 Eiweißverbindungen von Phosphaten, Sulfaten und 
Silikaten und Karbonaten der alkalischen Erden und Metalle be- 
schrieben, die sich zur Darstellung plastischer Massen verwenden 
lassen. Diese Substanzen werden entweder bei ihrer Darstellung in 
eine solche Konzentration gebracht, oder aber auch nach dem Trock- 
nen und Mahlen mit einer solchen Menge Wasser versetzt, daß sie 
mit oder ohne Zusatz eines Hartemittels. wie Formaldehyd, Trioxy- 
methvlen, Hexamethylentetramin oder Tannin und sonstiger Gerb- 


| stoffe, bei gewöhnlicher Temperatur oder bei Anwendung von Hitze 
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in Formen gepreßt oder ausgewalzt werden können. Die erhaltenen 
Preßstücke zeigen einen hohen Grad von Härte und Elastizität und 
lassen sich wie Horn bearbeiten, Sie können auch nachträglich noch 
einer Behandlung mit einem Härtungsmittel unterworfen werden. 
Ferner kann die Pressung im Vakuum vorgenommen werden, wo- 


durch die in der zu pressenden Masse befindliche Luft, welche störende | 


Blasen in den Preßstücken veranlassen kann, entfernt wird. Durch 


stärkeres Erwärmen bei oder nach dem Pressen kann eine größere 


Härte erzielt werden. Selbstverständlich können dem zu pressenden 
Material Zusätze aller Art gemacht werden, z. B. Glyzerin, Erd- oder 
Anilinfarbstoffe, Füllstoffe, wie Schwerspat, Zinkweiß, Lithopon, Blei- 
weiß, Holzmehl oder Holzschliff u. dgl. m. Es lassen sich mit Hilfe 
der obenerwähnten Verbindungen also alle möglichen plastischen 
Massen und Gemische herstellen. Verwendet man die Substanzen 
der Patente 247189, 253839 und 272517 für sich oder miteinander 
gemischt, so erhält man durchscheinende bis durchsichtige Preßlinge 
oder Walzstücke, die sich als Hornersatz vorzüglich verwenden lassen. 
Bemerkenswert ist, daß die aus den Substanzen nach Patenten 253839 
und 272517 ohne fremde Zusätze hergestellten Preßlinge einen Gehalt 
an anorganischen Salzen von 30 bis 50 Prozent besitzen können, ohne 
dabei undurchsichtig zu werden. Dieser Gehalt an gebundenen an- 
organischen Salzen bedingt eine wesentliche Erhöhung der Festigkeit 
und der Wasserunlöslichkeit der gepreßten Stücke. Beispiel: 20 kg 
kolloidales Trikalziumphosphat-Kasein, erhalten nach Patent 253839, 
werden mit ungefähr 8 kg Wasser, dem die nötige Menge eines 
Anilinfarbstoffes zur Erzielung der gewünschten Färbung zugesetzt 
ist, in einer Kugelmühle fein gemahlen. Die pulverförmige Masse 
wird in Formen gefüllt und kräftig gepreßt. Die so erhaltenen Preß- 
linge werden mittels Formaldehyd gehärtet. Wendet man mittels 
verschiedener Anilinfarben gefärbte Massen zusammen an, so kann 
man Schildpatteffekte erhalten. Die gehärteten Stücke lassen sich 
leicht polieren. K. 
D. R.-Patent Nr. 275857 vom 3, VI. 1913. Hans Blücher 
in Leipzig und Ernst Krause in Berlin-Steglitz: Ver- 
fahren zur Herstellung plastischer Massen durch Ein- 
wirkung von Aldehyden auf eiweißhaltige Stoffe. Den 


Gegenstand vorliegender Erfindung bildet ein Verfahren zur Herstel- | 


lung von Ersatzstoffen für Horn, Ebonit, Zelluloid, Galalith o. dgl., 
und zwar wird hier das an sich bekannte Verfahren der Behandlung 
von Eiweißkörpern mit Aldehyden dadurch verbessert, daß an Stelle 
der Eiweißstoffe die eiweißhaltigen Rückstände der Hefeextraktfabri- 


kation allein oder in Mischung mit anderen Eiweißstoffen und unter . 


Zusatz von Füllmitteln Verwendung finden. In der Praxis kommen 
in der Hauptsache die Rückstände von der Fabrikation fleischextrakt- 
artiger Würzen aus der Hefe in Frage. Diese Rückstände bestehen 
aus den mehr oder minder entleerten Hefeleibern, also aus Plasma- 
resten und einer ganz eigenartigen Zellulose, die sich aus den Zell- 
wänden der Hefe zusammensetzt, Dieses Material hat eine ganz 
eigenartige physikalische Beschaffenheit, es besteht aus feinsten 
Membranen von relativer Flächenausdehnung, die gleichmäßig durch 
die ganze Masse verteilt sind und augenscheinlich infolge dieser 
Struktur den daraus durch Behandlung mit Aldehyden hergestellten 
Massen besondere Zähigkeitseigenschaften erteilen. Die Verteilung 
der Hefezellulose ist eine so feine, daß es gelingt, zu ausgezeichneten 
Massen zu gelangen, auch wenn der l’lasmainhalt auf wenige Pro- 
zente herabgedrückt ist. Selbstverständlich kann man der Mischung, 
um die physikalischen Eigenschaften des Endproduktes zu variieren, 
verschiedene Füllmaterialien hinzusetzen, und man kann neben dem 
Hefeplasma auch noch andere Eiweißstoffe zusetzen, um andere Eigen- 
schaften je nach der Gebrauchsbestimmung zu erzielen. Wesentlich 
ist immer, daß als Grundmaterial der plastischen Massen die Hefe 
bezw. die Heferückstände benutzt werden, also eine ganz spezielle 
Mischung einer eigenartigen Zellulose mit einem Eiweißstoff. Die 
in bekannter Weise beispielsweise zum Zwecke von Hefeextrakten 
nach Gewinnung des Hefeplasmas in der Presse übrigbleibenden 
dicken Massen werden mit Formaldehyd gemischt und der Einwirkung 
desselben längere Zeit unterworfen. Alsdann werden die Massen bei 
Temperaturen von beispielsweise 90° C. einem Druck von 300 Atmo- 
sphären längere Zeit ausgesetzt. Das erhaltehe Produkt läßt sich 
nach dem Trocknen sehr gut mechanisch verarbeiten. K. 
D. R.-Patent Nr. 275716 vom 1. XI. 1912. Firma C. H. 
Böhringer Sohn in Nieder-Ingelheima. Rh.: Verfahren zur 
Koagulierung von Kautschukmilch. Es ist nach vielen Ver- 
suchen gelungen, in den Aluminiumsalzen der Milchsäure ein Mittel 
zu finden, das die Nachteile, die durch die Benutzung eines anorga- 
schen Aluminium-Doppelsalzes, wie beispielsweise Alaun, einerseits 
oder durch die Benutzung von organischen Salzen anderer Basen, 
beispielsweise des Magnesiumiztrats, anderseits entstehen, nicht be- 
sitzt, sondern den b sher zur Koagulation benutzten Salzen gegenüber 
wesentliche Vorteile aufzuweisen hat, Das mit Aluminiumlaktat 
insbesondere ınit dem normalen Laktat, erhaltene Produkt ist in der 
(Qualität ganz vorzüglich und zeichnet sich insbesondere durch eine 
helle Färbung aus. Um die Ausführung des neuen Koagulierverfah- 
rens an einem Beispiele zu erläutern, diene die Angabe, daß 250 ccm 
einer 5prozentigen Lösung von Aluminiumlaktat in 8 Minuten 3000 g 
Milchsaft zur Koagulation brachten. Demgegenüber konnte beispiels- 
weise erst mit 400 g einer 5prozentigen Lösung von Magnesiumzitrat 
— mithin also über 50 Prozent mehr als bei dem Aluminiumlaktat — 
die gleiche Menge Milchsaft koaguliert werden, und zwar erst nach 
einem Zeitraume von 12 Minuten. K. 


Britisches Patent Nr. 22822/1913. Raimund Zeise in 
Herschdorf (Thür.). Verfahren zur Behandlung von Feder- 
kielen, die zur Herstellung von Malerpinselgriffen Ver- 
wendung finden sollen. Die Kiele werden erhitzt, bis ihre breiten 
Enden weich geworden sind, worauf sie in gekühlten Formen gekühlt 
werden. K. 

Britisches Patent Nr. 2064 v. J. 1913. John Edward 
Pointon in Peterborough (Northants). Knet- und Mischma- 
schine für Kautschuk. In den Kammern f, g des Maschinen- 
troges laufen zwei Kneter um, welche mit schraubenförmig angeord- 
neten Rippen b versehen sind. Diese Rippen sind an der einen Stirn- 


ee 
I 


KESE Eii 
fd 


SS 


| 


WQS NWY 
SN 


ak 


4, 
A 
1 


seite der Kneter a nicht bis dicht an die Trogwand geführt, lassen 
vielmehr dort einen Raum c frei. Infolge dieser Anordnung beschreibt 
das Material in den Kammern einen völligen Kreislauf im Sinne der 
Preile e, wodurch die Leistung der Maschine wesentlich erhöht wird. 
Zweckmäßig ist der Zwischenraum c an beiden Knetern an verschie- 
denen Enden vorgesehen. H. 
Britisches Patent Nr. 10505 v. J. 1913, William Arthur 
Williams und The NorthBritish Rubber Company, Limited 
in Edinburgh. Verfahren zur Herstellung von Kautschuk- 
fliesen oder Platten. Kautschukfliesen oder Platten, welche 
marmorartiges Aussehen haben sollen, werden durch Auswalzen einer 
Masse hergestellt, welche dem Grundton der betreffenden Steinsorte 


entspricht. Auf diese Platten werden Streifen in der Farbe der 
Aderung aufgebracht und eingewalzt. Das (ianze wird endlich vul- 
kanisiert. Man erhält so eine sehr naturgetreue Imitation. H 


Britisches Patent Nr. 23055 v. J. 1913 (Franz. Patent 
Nr. 463684). John Kemp Williamsin Akron (Ohio). Kessel- 
presse zum Vulkanisieren von Kautschukwaren. Zwi- 
schen dem Kessel, welcher mit einem Verschluß versehen ist, der 
ohne Schrauben befestigt wird und dem den Druckwasserkolben, 
welcher die Preßplatte trägt, enthaltenden Zylinder ist ein Zwischen- 
stück vorgesehen. Dieses ruht auf einem kräftigen Fundament und 
trägt auf einem unteren Flansch den Flansch des Druckwasser- 
zylinders, während auf einem oberen Flansch der flanschartige Fuß 
des Kessels aufliegt. Beide Flanschen des Zwischenstückes sind mit 
Stopfbüchsen versehen, so daß einerseits der Kessel und andererseits 
der Druck wasserzylinder abgeschlossen sind. Da die beiden Stopf- 
büchsen um die Höhe des Zwischenstückes voneinander entfernt 
sind, so ist weder ein Eintreten von Wasser in den Kessel, noch 
von Dampf in den Druckwasserzylinder möglich. Da in dem Zwi- 
schenstück Fenster angebracht sind, ist jede Stopfbüchse leicht zu- 
gänglich. Die Stopfbüchse des Druckwasserzylinders wird zweck- 
mäßig als Schmiervorrichtung für den Kolben der hydraulischen 
Presse ausgebildet, oder es ist in dem Zwischenstück ein besonderer 
Schmierring vorgesehen. H. 

Britisches Patent Nr. 5084 v, J. 1913. Thomas Cromp- 
ton Redfern in Hyde (Chester), Verfahren zum Formen von 
Schuhsohlen aus einer aus Kautschuk und Fasern be- 
stehenden Masse. Die Masse wird während der Formung und 
Vulkanisation einem erheblichen Preßdruck ausgesetzt, beispielsweise 


RZ 


25 Atmosphären. Damit dies möglich ist, sind die Formen b mit 
einer Führung f für einen in die Formen hineinzupressenden Block g 
versehen. Die Masse d wird unter gleichzeitiger Formgebung und 
Vulkanisation derart komprimiert, daß ein sehr widerstandsfähiges 
Material, das nahezu dem Leder gleicht erhalten wird. H. 
Britisches Patent Nr, 25131 vom Jahre 1913. Vincenz 
Paul Schülmers in Crefeld. Verfahren zur Herstellung 
von Kämmen aus Zelluloid oder ähnlichem Stoff. Zur 
Herstellung von Kämmen mit massiven Zähnen und hohlem Rücken 
wird an einer Zelluloidplatte von der für das Zahnfeld erforderlichen 
Dicke eine dünne Platte angebracht, die durch eins der bekannten 
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Form- oder Blaseverfahren zu einem hohlen Ricken gestaltet wird, 
worauf die Zähne ausgeschnitten oder gestan’t werden. Zweckmäßig 
wird eine dicke Platte an beiden Längsseiten mit je einem Streifen 
für den Kammrücken versehen, so daß aus einem Stück durch ent- 
sprechendes Ausstanzen zwei Kämme nach dem Dublierverfahren 
hergestellt werden. Die Teile, aus denen das Kammwerkstück ge- 
bildet wird, können natürlich auch aus verschieden gefärbtem Ma- 
terial bestehen. H. 
Britisches Patent Nr. 25768 vom Jahre 1913. Frank- 
lin William Kremer in Carlstadt (New-Jersey). Vor- 
richtung zum Zusammenvulkanisieren der Enden von 
Kautschukschläuchen. (Französisches Patent Nr. 464759). 
Die Schlauchenden werden in einer Form zusammenvulkanisiert, in- 
dem der Kautschuk durch in den Schlauch geleitete Druckluft gegen 
die Formwandungen gepreßt wird, worauf die Erhitzung der Ver- 
bindungsstelle durch in Heizkammern der Form geleiteten Dampf 
erfolgt. Die Form ist nur so groß, daß wenig mehr als die Verbin- 
dungsstelle eingeschlossen ist. Der übrige Teil des Schlauches wird 
durch Backen, die mit Kautschukstücken besetzt sind, zusammenge- 
preßt, so daß die Druckluft nur den zu erhitzenden Teil des Schlau- 
ches ausfüllt. H. 
Britisches Patent 13453 v. J. 1913. John Thomas 
Brierley in Leyland und The Leyland and Birmingham 
Rubber Co. Limited in Leyland (Lancashire). Verfahren 
zur Herstellung von nahtlosen Kautschukwaren. Nahtlose 
Kautschukgegenstände, welche eine über die ganze Breite sich er- 
streckende Oeffnung besitzen, z. B. Tabaksbeutel, werden durch 
Tauchen einer dem Hohlraum entsprechenden Form hergestellt. 
Nachdem der Kautschuküberzug genügend erhärtet ist, wird die 
Oeffnung aus dem Gegenstand herausgeschnitten und durch diese 
die Form entfernt. H, 
Britisches Patent Nr. 28584 v. J. 1912. John Lilly 
Palmerin London. Maschinen zum AufbereitenvonLianen 
oderanderen Pflanzenteilen, behufs Gewinnung des ent- 
haltenen Kautschuks. Im Maschinengestell ist über einem 
wagerechten Bett 3 eine Anzahl geriffel- 
ter Walzen 2 gelagert, die mittels Schnecken- 
rädern / von einer Schnecke 8 angetrieben 
werden. Ueber diesen sind zwei Wellen 
angeordnet, auf denen Scheiben 11 sitzen, 
welche auf Wellen 10 befestigte Schlag- 
| arme 9 tragen. Die Pflanzenteile werden 
‚ı an einem Ende des Bettes 3 auf die Wal- 
7, | zen 2 gebracht und bei der Rotation dieser 
zum anderen Ende der Maschine befördert. 
Dabei wird das Material von den Schlag- 
armen 9 kräftig bearbeitet und zerkleinert, 
so daß die äußeren Rindenteile entfernt 
und die kautschukhaltigen freigelegt wer- 
den. H. 
Britisches Patent Nr. 21771/1913. Felix Ripeau in 
Paris. Behandlung von Kautschuk. Kautschukmilch (Latex) 
wird auf eine rotierende Trommel in dünner Schicht aufgebracht und 
diese dann der Einwirkung von Rauch ausgesetzt. K. 
Französisches Patent Nr. 18705 (Zusatz zum fran- 
zösischen Patent Nr, 464533). Farbenfabriken vorm. Friedr. 
Bayer & Co. Verfahren zur Beschleunigung der Vulkani- 
sierung von natürlichem oder künstlichem Kautschuk. 
Man führt die Vulkanisation des natürlichen oder künstlichen Kaut- 
schuks in Gegenwart von Basen mit erhöhtem Siedepunkt (z. B. Di- 
methylamin, Tetramethylendiamin) oder von Derivaten von Basen von 
niedrigem Siedepunkt, die einen höheren Siedepunkt aufweisen, durch. K. 
Französisches Zusatzpatent Nr. 456014/18076. Louis- 
Emile Nottelle in Frankreich. Verfahren zur Herstel- 
lung von künstlichem Fischbein. Das Fischbein besteht aus 
einer Stahlseele, die mit Kautschuk völlig umgeben ist. Zur Her- 
stellung solcher Stäbe wird ein Walzwerk benutzt, das mit vier Wal- 
zen A, B, C, D versehen ist, von denen die Walzen D, C glatt sind, 
w ährend die Walzen A, B derart mit zueinander passenden Rippen aus- 
gerüstet sind, daß zwischen je zwei Rippen der beiden Walzen ein dem 
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Querschnitt des Fischbeinstabes entsprechender Raum vorhanden ist. 
Zwischen die Walzen A und C, sowie die Walzen B und D wird 
Kautschukmasse E eingebracht, während zwischen die Walzen A und 
B die Einlagestahlstäbe m mittels einer Führung eingeführt werden. 
Beim Durchgange der Stäbe m zwischen den Walzen A, B werden 
die Stäbe ringsum mit Kautschuk überzogen und sind dann zur Vul- 
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kanisation fertig. Je nach der Gestaltung und Anordnung der Wal- 
zen A, B werden einzelne Stäbe oder eine zusammenhängende Platte 
erhalten. Die Vulkanisation erfolgt in entsprechend gestalteten zwei- 
teiligen Formen oder in einem Vulkanisierkessel in bekannter Weise. H. 

Oesterreichisches Patent Nr. 65159. Rauhgummi-Ver- 
wertungs-Gesellschaft m. b. H. in Hamburg. Verfahren 
zur Herstellung von Rauhgummi. Rohkautschuk wird mit bis 
zu 30 Gewichtsteilen gemahlenen Feuersteins mechanisch möglichst 
innig und gleichmäßig gemischt und vulkanisiert. K, 

Oesterreichisches Patent Nr. 65165. Dr. Franz Thomas 
in Schmölln (S. A.) Verfahren und Einrichtung zur Her- 
stellung von Formstücken aus Alkali-Kaseinaten. Eine 
Alkalikaseinatlösung wird auf die Oberfläche einer salzhaltigen Form- 
aldehydlösung gegossen und zwar läßt man die für jedes Formstück 
nötige Menge der Alkalikaseinatlösung in getrennte Abteilungen des 
Fällbades einfließen, die der Größe der gewünschten Formstücke ent- 
sprechen. In einer Unterlage ist eine Reihe von Formen vorteilhaft 
mit unterem Abflusse angeordnet, deren jede der beabsichtigten Größe 
des Gebildes annähernd entspricht, so daß nach erfolgter Bildung die 
Formstücke mit der Unterlage aus dem Fällbade gleichzeitig entfernt 
werden können. K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 65040. Adolf Püschel 
in Leitmeritz. Verfahren zur Reinigung bezw. Auffri- 
schung von Gegenständen aus Zelluloid, Azetylzel- 
lulosemassen u. dgl. Die betreffenden Gegenstände werden 
kurze Zeit bei gewöhnlicher Temperatur in englische Schwefelsäure 
getaucht, sodann mit Wasser gewaschen, getrocknet und zweckmäßig 
mit hochprozentigem Alkohol digeriert, worauf sie endlich mit Kamp- 
ferkollodium überstrichen werden. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 64857. (Zusatz zum Patent 
Nr. 51291.) Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in 
Leverkusen a. Rh. und Elberfeld. Verfahren zur Darstel- 
lung von künstlichem Kautschuk. Ein Butadienkohlenwasser- 
stoffgemisch, bestehend aus Isopren und $-y-Dimethylerythren wird 
in Gegenwart einer viskosen Flüssigkeit (z. B. Eiweiß) erwärmt. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 64858. (Zusatz zum Pa- 
tent Nr. 57994.) Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer 
& Co. in Leverkusen a, Rh. und Elberfeld. Verfahren zur 
Darstellung einer kautschukartigen Substanz. Isopren 
wird der Einwirkung eines oberflächlich oxydierten Leichtmetalls 
en ausgesetzt. K 

Schweizerisches Patent Nr. 64859. (Zusatz zum Pa- 
tent Nr. 57994.) Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. 
in Leverkusen a, Rh. und Elberfeld. Verfahren zur Dar- 
stellung einer kautschukartigen Substanz. Erythren wird 
der Einwirkung eines oberflächlich oxydierten Leichtmetalls (Natrium) 
ausgesetzt. . 

Schweizerisches Patent Nr, 64940. „Portolac*-Holz- 
masse-Gesellschaft m. b. H. in Wien (Oesterreich): Ver- 
fahren zur Herstellung eines künstlichen Materials aus 
Holzabfällen. Zuerst wird ein Teil der in den Holrabfällen ent- 
haltenen Zellulose in Viskose umgewandelt, hierauf die letztere durch 
Wasserzusatz unter Luftzutritt zerlegt und die Masse einer mindestens 
einmaligen Pressung unterworfen und getrocknet. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 64714. Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur 
Darstellung von einer kautschukartigen Substanz, Auf 
Isopren läßt man ein Alkalimetall bei Gegenwart von Kohlensäure, 
eventuell unter Erwärmen, einwirken. Das nach diesem Verfahren 
erhältliche Produkt wird direkt zur Polymerisation weiterer Mengen 
von Isopren verwendet. Eventuell mischt man das Alkalimetall mit 
anderen Metallen, 

Schweizerisches Patent Nr. 64941. 
Storza Szolayski in Wien (Oesterreich). Verfahren zur 
Herstellung eines Zelluloidersatzmittels. Eine Mischung 
von Leimsubstanz, Kasein und Natronwasserglaslösung wird vermit- 
telst Gerbsäure gehärtet. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 64856. (Zusatz zum Pa- 
tent Nr. 51291.) Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. 
in Leverkusen a. Rh und Elberfeld. Verfahren zur Dar- 
stellung von künstlichem Kautschuk. Ein Butadienkohlen- 
wasserstoffgemisch, bestehend aus Erythren und Isopren, wird in 
Gegenwart einer viskosen Flüssigkeit (z. B. Eiweiß) erwärmt. K. 

Schweizerisches Patent Nr. 64854. (Zusatz zum Pa- 
tent Nr. 51291.) Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. 
in Leverkusen bei Köln a, Rh. und Elberfeld. Verfahren 
zur Darstellung von künstlichem Kautschuk. Ein Butadien- 
kohlenwasserstoffgemisch, bestehend aus Erythren, Isopren und ß-y-Di- 
methylerythren wird in Gegenwart einer viskosen Flüssigkeit (Eiweiß 
oder dgl.) erwärmt. 

Schweizerisches Patent Nr. 64855. (Zusatz zum Patent 
Nr. 51291.) Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in 
Leverkusen bei Köln a. Rh. und Elberfeld. Verfahren zur 
Darstellung von künstlichem Kautschuk. Ein Butadienkoh- 
lenwasserstoffgemisch, bestehend aus Erythren und ß-y-Dimethylery- 
thren wird in Gegenwart einer viskosen Flüssigkeit (z. B. ae 
erwärmt. 

Schweizerisches Patent Nr. 64048 (Brit. Pat. Nr. 1081 v. 
J. 1913, amerikan. Pat. Nr. 1083275, österr. Pat. Nr. 64651). Dr. 
Otto Eberhard in Heidenau bei Dresden. Verfahren und 
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Vorrichtung zur Herstellung von Gegenständen aus 
plastischen Massen. Die von ei zelnen Strangpressen kommen- 
den vers hiedenfarbigen Einzelstränge einer plastischen Masse, beson- 
ders einer organischen Kunsthornmasse oder dergl., werden in einer 
mit Mischvorrichturgen versehenen Kammer zusammengeführt, aus 
der sie als gemusterter Gesamtstrang austreten. Das Muster hängt 
von der Art und Anordnung der Mischvorrichtungen ab und ist bei 
den gleichen Teilen stets das gleicl.e. 
Es werden beispielsweise vun drei 
Strangpressen 1, 2, 3, die mit den 
üblichen F6érderschrecken versehen 
sind, die Massen in eine Misch- 
kammer 4 geptreßt. In dieser ist als 
Mischvorrichtung. eine Schnecke 5 
angeordnet, welche langsam umläuft 
und dabei eine bestimmte Teilung 
der von den Strangpressen zuge- 
führten Massen bewirkt. Die Schnecke 5 dient jedoch nicht als 
Fördermittel. denn dieses besorgen bereits die Schnecken der Strang- 
pressen. An Stelle einer Schnecke können verschiedene Einsatzstücke 
in der Kammer 4 vorgesehen werden, z. B. Armkreuze, Platten u. s. w. 
Diese sitzen entweder an den Wänden der Kammer uder auf einer 
gemeinsamen Welle. Die Musterung des aus der Mischkammer 4 
austretenden Gesamtstranges kann noch weiter dadurch beeinflußt 
werden, daß vor dem Austrittsende der Kammer gelochte Scheiben 11 
angebracht werden. Die Lochung dieser Scheiben kann gleichfalls 
verschiedenartig sein. H, 
Amerikanisches Patent Nr. 1081330. Raymond B. 
Price in Chicago. Elektrische Vulkanisiervorrichtung 
für Kautschukgegenstände. Die Vulkanisation wird dadurch 
bewirkt, daß Metallfolien, welche mit dem Kautschuk in Berührung 
gebracht sind, durch elektrischen Strom erhitzt werden. Bei der 
Vulkanisation von Platten, Riemen oder ähnlichen Gegenständen wird 
beispielsweise der Riemen E zusammen mit einem dünnen Bande D 
aus Aluminium oder anderem Metall auf einen Kern C aufgewickelt. 
Das innere Ende der Folie ist mit einer kupfernen Leiste verbunden, 
welche an die Stromleitung angeschlossen ist. Ebenso ist am äußeren 
Ende eine Leiste F befestigt, die mit dem zweiten Pol in Verbindung 
steht. Das Ganze wird hierauf mit 
einem Bande G umgeben, welches 
das Aufwickeln der Kautschuk- und 
Metalllagen verhindert. Zweckmäßig 
ordnet man die ganze Rolle in 
einem Kessel H an, der aus zwei 
aneinander angelenkten Teilen be- 
steht. Statt dessen kann auch eine 
Einwicklung aus Isoliermaterial, z. B. 
Asbest, benutzt werden. Sollen 
einzelne Teile des Kautschukgegen- 
standes verschieden stark erhitzt 
werden, weil sie z. B. verschieden 
dick sind, so kann dies leicht durch 
entsprechende Bemessung des Wider- 
standsbandes erreicht werden, oder 
es werden an den stärker zu beheiz- 
enden Stellen Stücke aus einem Metall von größerem Widerstande 
angeordnet, oder das Band erhält durch Löcher oder dergl. stellen- 
weise einen geringeren Querschnitt. Bei der Vulkanisation von 
Formartikeln wird die Form mit einer Metallauskleidung versehen, 
die von dem Körper der Form durch eine Isolierschicht getrennt ist. 
Eine entsprechende Anordnung ist natürlich auch bei Vulkanisier- 
pressen und anderen Vulkanisiervorrichtungen möglich. H. 
Amerikanisches Patent Nr. 1086139. Arnaldo Caroselli 
in Flörsheim a. M. (Chemische Fabrik Flörsheim, Dr. 
H. Nördlinger in Flörsheim a. M.). Verfahren zur Her- 
stellung kautschukähnlicher Stoffe. Man behandelt ein 
Gemisch eines oxydierten Oeles und eines Phenoles in Gegenwart 
eines Kondensationsmittels mit einem Aldehyd. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1088907. Ernst Knoll in 
Meiningen (Metall- und Isolierwerke G. m. b. H. Meiningen 
in Meiningen). Verfahren zur Herstellung eines Vulkanit- 
ersatzes. Man kocht gemahlenen Kautschukabfall mit Oel (Leinöl), 
bis eine gelatinöse Masse entsteht, mischt diese Masse mit einem 
Fuilstoff, wie gemahlenen Schiefer, Leder oder dgl., Oel und Schwefel, 
vulkanisiert und pulverisiert das vulkanisierte Produkt, mischt das 
Pulver mit einem Kautschukersatz, Oel und Schwefel und vulkanisiert 
von neuem. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1094580. Herman Mayer 
in New-York. Kautschukersatz. Man mischt 32 Proz Rizinusöl, 
32 Proz. Kaumwollsamenöl, 3 Proz. Formaldehyd, 21 Proz. Petroleum, 
7 Proz. Schwefelchlorid und 5 Proz. Magnesia. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1084338. Fritz Hofmann, 
Carl Coutelle, Konrad Delbrück und Kurt Meisenburg in 
Elberfeld (Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer in Elber- 
feld). Vulkanisierte, kautschukähnliche Masse. Das Poly- 
merisationsp' odukt einer Mischung von Erythrenkohlenwasserstoffen 
wird vulkanisiert. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1086235. Isaac S. Stahl 
in Bally (Pennsylvania). Kunstholz. Leim wird in Wasser 
gelöst und der Lösung Harz, Melasse, Rohpetroleum, Asphalt und 


Gips zugesetzt und man erhält eine Masse von plastischer Eigen- 
schaft. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1090439. Jonas W. Ayls- 
worth in East Orange (New-Yersey). Verfahren zur Her- 
stellung plastischer Massen. Ein schmelzbares Phenolharz, 
eine wasserfreie Methylenverbindung, ein inerter Füllstoff, ein wasser- 
freies Phenol und Monochlornaphthalin werden gemischt. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1082658. Edward E.Somer- 
meier.in Columbus (Ohio). Verfahren zum Konservieren 
von Holz. Das Holz oder dgl. wird mit einer Lösung einer oder 
mehrerer Kupferverbindungen und mit einer Lösung von Arsenik in 
einer geeigneten verdünnten Alkalilösung behandelt. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1089910. Henry Danzer in 
Paris (Compagnie Générale de Phonographes Cinemato- 
graphes et Appareils de Précision in Paris). Plastische 
Masse, die bei der Herstellung von Kinematugraphen- 
films verwendet wird. Die Masse besteht aus einem Gemisch 
von Zellulosederivaten oder -estern (Zelluloseazetat) und Glyzerin- 
derivaten, in denen wenigstens eine der Hydroxylgruppen des Glyze- 
rins durch ein esterbildendes organisches Radikal ersetzt ist. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1084333. Fritz Hofmann 
und Carl Coutelle in Elberfeld (Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer in Elberfeld.) Verfahren zur Herstellung 
einer Kautschukmasse. a-Methylbutadien wird unter kautschuk- 
bildenden Bedingungen erhitzt, bis ein in Alkohol unlösliches Produkt 
entsteht. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1090730. Leon Lilienfeld 
in Wien. Verfahren zur Herstellung einer Kunstmasse. 
Man erhitzt eine trocknende Öölige Substanz (z. B. Chinesisches Holz- 
öl) mit einer organischen Verbindung der aromatischen Reihe (o-To- 
luidin z. B.) in Gegenwart von Formaldehyd. 


Tediniicie Notizen. 


Die Erlindung des Zelluloids. John Wesley Hyatt hat in 
seiner Dankrede für Verleihung der goldenen Perkin-Medaille 
sich ausführlich über den Werdegang seiner Erfindung geäußert; es 
dürfte unsere Leser interessierer, seine Rede kennen zu lernen: 

„Von meinen ersten Versuchen mit Kollodium an, die durch 
das zufällige Finden eines kleinen Stückchens Kollodium von der 
Größe und Dicke meines Daumennagels und durch meine äußerst 
angestrengten Bemühungen, einen Ersatzstoff für Elfenbeinbillardbälle 


‘zu finden, veranlaßt worden sind, war es augenscheinlich, daß eine 


halbflüssige I.ösung von Nitrozellulose, deren Menge zu °/ı in einer 
flüchtigen Flüssigkeit bestand, während der schließliche feste Rück- 
stand noch nicht '/« der Menge der ursprünglichen Mischung aus- 
machte, weit davon entfernt war, sich für die Herstellung von festen 
Gegenständen zu eignen, und daß ich zunächst eine festc Lösung 
auf mechanischem Wege zu erzeugen hatte. Das einzige mir zu jener 
Zeit bekannte brauchbare Lösungsmittel bestand in einem Gemisch 
von Alkohol und Schwefeläther. Nach der alten Formel (ungefähr 
gleiche Teile von Aether und Alkohol) mischte ich in einer ver- 
schlossenen Mühle eine dicke Paste von löslicher Baumwolle zurecht, 
worauf der Deckel der Mühle abgenommen und die Masse zu einem 
dicken Teig eingedampft wurde, der sodann mit genauer Gleich- 
mäßigkeit um den aus einem anderen Material hergestellten Ball ge- 
preßt und trocknen gelassen wurde. Wie ich fand, war der auf diese 
Weise erzeugte Ueberzug ziemlich spröde und zwar infolge der ungleich- 
mäßigen Verdunstung, bei welcher der Alkohol, der für sich ein 
schwaches Lösungsmittel bildet, bei der Schwindung am Schluß allein 
zurückbleibt, Diesem Uebelstand wurde durch Verwendung der ge- 
ringsten für die Lösung erforderlichen Menge Alkohol (5 Teile Aether 
zu einem Teil Alkohol) abgeholfen. Indessen, auch dieser Ueberzug 
schrumpfte auf weniger als die Hälfte seiner ursprünglichen Dicke 
zusammen und mußte unter Wasser bei einem Druck von mehreren 
100 Pfund pro Qudratzoll getrocknet werden, um Festigkeit und 
Freisein von Blasen zu erzielen. Um die nichtnitrierten Fasern ab- 
zuscheiden, erwies es sich als notwendig, die Masse durch ein sehr 
feinmaschiges Sieb zu drücken. 

Alle diese Schwierigkeiten standen dem Erfolg im Wege, aus- 
genommen bei der Herstellung von kostspieligen Artikeln, wie Billard- 
bällen. Dazu gesellten sich andere äußerst störende Mißstände. Um 
Stärke mit Schönheit zu verbinden, wurden nur Farbpigmente und 
zwar in möglichst geringer Menge zugesetzt. Infolgedessen entstand 
beim Daranhalten einer brennenden Zigarre sofort eine starke Flamnie 
und gelegentlich verursachte das Zusammenprallen der Bälle eine 
kleine Explosion, die dem Knall des Zündhütchens ähnlich war. Der 
Eigentümer eines Billardsaales in Colorado schrieb uns hierüber und 
bemerkt dazu, daß er sich um die Sache selbst nicht viel kümmern 
würde, jedoch zöge sofort jedermann in dem Raum seinen Revolver 
aus der Tasche. 

Ich ließ sodann eine kleine Pochmaschine herstellen, um die 
Nitrozellulose zu Brei zu verarbeiten. Bei einem Experiment 
trug ich eine kleine Menge von diesem getrocketen Brei in einen 
starken Zylinder ein und preßte rasch eine Mindestmenge von flüssigem 
Lösungsmittel unter hohem Druck hinein. Das Ergebnis war ein 
fester Stoff, so hart wie Sohlenleder, der bald trocknete und eine 
feine harte Scheibe von ungefähr °/4 Zoll Durchmesser und '/s Zoll 
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Dicke bildete. Wenngleich dieser Stoff nie zu einer Explosion ge- 
fuhrt hat, so war doch schwere Gefahr damit verbunden und er 
wurde fallen gelassen. 

Um jene Zeit schloß sich mein Bruder, J. S. Hyatt, mir an. 
Da wir in einigen Patenten, auf welche ich aufmerksam gemacht 
worden war, die Angabe fanden, daß der Zusatz von ein wenig 
Kampfer zu dem flüssigen Lösungsmittel gute Wirkung ausübt, so 
kamen wir auf den Gedanken, daß es möglich sein könne, auf me- 
chanischem Wege Lösungsmittel mit dem Brei und dem 
Farbstoff innassem Zustande zu vermischen, die Feuch- 
tigkeit sodann durch Löschpapier und unter Druck zu absor- 
bieren und schließlich die Masse Wärme und Druck zu unter- 
werfen. Zu unserer Ueberraschung beobachteten wir eine schwach 
lösende Wirkung des gefallten und gewaschenen Kampfers auf Brei, 
schon vor der Anwendung von Wärme und Druck, und es gelang 
uns, ohne ein anderes Lösungsmittel eine transparente Tafel 
von !Js Zoll Dicke, von schönem Aussehen und so hart wie Holz 
herzustellen. 

Mein Bruder brachte einige Proben zu der American Hard 
Rubber Co., um sie dafür zu interessieren. Diese engagierte den 
verstorbenen Professor Charles A. Seely, der während des Bürger- 
krieges für die Regierung Kollodium hergestellt hatte, um die Sache 
zu untersuchen, Er kam zu uns nach Albany, N. Y., und wir führten 
ihm das ganze Verfahren in sehr erfolgreicher Weise vor, Er be- 
merkte, daß er darauf vorbereitet gewesen sei, Kniffe zu entdecken, 
jedoch keinen Betrug sehen könne, und erklärte sich für befriedigt. 
Er gab uns die freundliche Warnung, daß, wenn wir aus Zufall oder 
sonstwie eine etwas zu hohe Temperatur anwenden sollten, die Menge, 
mit der wir zu tun hatten, uns zusammen mit dem Gebäude und 
den umliegenden Häusern unfehlbar vernichten würde. Wenngleich 
wir dies nicht als zutreffend ansahen, wirkte es doch beunruhigend. 

Am folgenden Tage zwischen 12 und I Uhr, als alle andern 
fort waren, richtete ich eine vierzöllige Planke her und rammte sie 
zwischen dem Fußboden und der Decke, zwischen der hydraulischen 
Presse und der Handpumpe fest, in der Absicht, mich gegen eine 
mögliche Verletzung zu schützen. Sodann machte ich die Form zu- 
recht, indem ich sie auf ungefähr 500° Fahrenheit (260° C.) erhitzte, 
wohl wissend, daß sie sicher die Nitrozellulose und den Kampfer 
entzünden würde, und wollte mich mit dem Ergebnis bescheiden. 
Die Gase drangen laut zischend durch die Verbindungen der Form 
und füllten den Raum mit dem stechenden Dampf. Die Form, die 
Presse, das Gebäude mit allem Inhalt waren da, auch ich, der sehr 
froh war, nicht soviel zu wissen als der Professor. 

Der nächste Schritt bestand in der Herstellung einer kleinen 
Stopfmaschine., 
Zylinder mit vier Zoll Lichtweite, der in ein zehn Zoll langes Rohr 
von °/, Zoll Lichtweite in einem offenen Oelmantel auslief, mit einem 
Gasbrenner und Thermometer, Eine capnut mit einer 1! zölligen 
Schraube preßte einen Kolben auf die sich bildenden Zelluloidkuchen, 
die an dem Ausgangsende des Zylinders erwärmt wurden und durch 
das erwärmte Rohr in Formen und auch durch Düsen in die Gestalt 
von Stäben, Röhren etc. gedrückt wurden. Wir fanden es ratsam, 
den Schmelzpunkt des Kampfers durch Zusatz einer geringen Menge 
Alkohol oder eines anderen Lösungsmittels an Kampfer zu erniedrigen. 
Darauf wurde eine weit größere hydraulische Stopfmaschine hergestellt. 
Im Anfang unseres Betriebes befaßten wir uns hauptsächlich mit 
der Fabrikation von Zahnplatten, 

Mein Bruder interessierte einige New Yorker K apitalisten, 
hauptsächlich General Marshall Lefferts, Joseph Larocque 
und Tracey R. Edson — und wir verlegten die Fabrik im Winter 
1872/73 nach Newark, New Jersey. Wir mußten nahezu alle Appa- 
rate und Maschinen entwerfen und bauen, womit wir in zwei oder 
drei Jahren mit einigen Unterbrechungen und unter Begehung einiger 
Fehler fortschritten, als in unserm vierstöckigen Gebäude mit Keller- 
geschoß ein Feuer ausbrach, das unsere sämtlichen Vorräte und 
Maschinen vernichtete, die ganze Vorderwand des Gebäudes umwarf 
und mehrere Arbeiter schwer verletzte. Wir begannen dann darauf 
unsere jetzige Fabrik, indem wir unsere Kenntnisse und Erfahrungen 
vermehrten. Mein Bruder begann eine besondere Fabrik für die Her- 
stellung von Bürsten, Spiegeln und Kämmen. Anfang 1878 ging er 
nach Paris und gründete die French Celluloid Co. 

Bevor wir Albany verließen, begannen wir mit der Verwendung 
von Seidenpapier an Stelle von gekämmter Baumwolle oder ge- 
bleichtem Flachs. Dies führte schließlich dazu, daß wir Seidenpapier 
von bestimmter Dicke und aus bestimmten Materialien durch eine 
von mir konstruierte Maschine zu kleinen Stückchen verarbeiteten, 
diese zu einer losen Masse trockneten und sie nitrierten. 

Im Jahre 1876 war es mir gestattet, einen Chemiker anzustellen, 
um unsere Säuren zu bestimmen und unsere Nitration in systemati- 
scher Weise zu regulieren, anstatt dafür nur Hydrometer und Thermo- 
meter zu benutzen. Herr Frank Vanderpoel wurde von mir aus- 
gewählt, Soweit mir bekanut, war die Analysierung von gemischten 
verbrauchten Säuren nicht in den praktischen Betrieb eingeführt 
worden. Professor Seeley machte den Vorschlag, die Salpetersäure 
und Schwefelsäure mittels Destillation zu trennen und sie sodann 
vor dem Mischen auf die gehörige Stärke zu bringen. Der Vor- 
schlag wurde nicht angenommen. Vanderpool schied zunächst die 
gelatinösen Flocken ab, indem er fein gepulvertes natürliches Baryum- 
sulfat zusetzte und Baryum und Flocken absetzen ließ, was sich als 
ein großer Erfolg herausstellte. Ich hatte zwar Versuche mit Fil- 


Sie bestand aus einem ungefähr einen Fuß langen 
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tration ausgefuhrt, was sich als unpraktisch erwies. Nach vieler 
Arbeit erzielte Vanderpoel eine schnelle und genaue Methode, die 
verbrauchten Säuren zu bestimmen, worauf er die erforderlichen 
frischen Säuren zusetzte. Eine große Batterie von Tanks wurde er- 
richtet, durch welche die Säuren in Kupferrohren, wo notwendig 
mit Hilfe von Luftdruck bewegt wurden. Die Tanks, in denen das 
zerkleinerte Seidenpapier mit den zubereiteten Säuren gemischt wurde, 
waren auf einer Drehscheibe angeordnet, die ein Dutzend oder mehr 
Tanks mit einem Fassungsvermögen von je mehreren Pfund zu tragen 
vermochte. Ein Rotationsrührapparat sorgte für das Einrühren der 
erforderlichen Papiermenge in einen Tank, worauf die Drehscheibe 
sich bis zu dem nächsten Tank bewegte, und so fort. In einem 
Abstand von ungefähr einem halben Dutzend Tanks von dem Rühr- 
apparat war eine Zentrifuge aufgestellt, die den größten Teil der 
Säuren abschied. Das nitrierte Papier wurde dann in einem Wasch- 
apparat geworfen, aus dem es, teilweise gewaschen, in große mit 
frischem Wasser gefüllte Bottiche fiel, um darin vollkommen ge- 
waschen zu werden, Auf diese Weise wurde und wird noch eine 
sehr bedeutende Anzahl von Tonnen Papier täglich behandelt. 

Die nächste Arbeit bestand darin, dieses nitrierte Papier in 
einer Pochmaschine zu zermahlen. Das Wasser wurde hauptsächlich 
durch eine Zentrifuge abgeschieden. Sodann wurde das Gemisch 
von. Pigmenten, Kampfer und Nitrozellulose, je nach den gewünschten 
Resultaten, zubereitet, in einer Mühle gemahlen, zu Tafeln oder 
Kuchen gepreßt und unter Anwendung von starkem Druck von 
einer weiteren Menge Wasser befreit, um schließlich durch wieder- 
holt ausgewechseltes Löschpapier vollständig getrocknet zu werden, 
Diese Kuchen werden darauf zerbrochen, worauf Alkohol oder 
sonstige gewünschte Lösungsmittel zugesetzt werden, die man ein- 
ziehen läßt. Die teilweise aufgelöste Masse wird zwischen erhitzten 
Walzen geknetet und zu naturgemäß groben Scheiben geformt, die 
zu Streifen geschnitten und in Zylindern aufgerollt werden, fertig 
für die Stopfmaschine. 

Die große Aufgabe bestand darin, Zelluloid in festen, voll- 
kommenen Scheiben zu liefern, und dies vermochten weder die 
Walzen, noch die Stupfmaschinen trotz aller unserer Erfahrung zu 
leisten. Ich konstruierte eine besondere Düse für die Stopfmaschine, 
um eine Tafel von ungefähr 1!/s Zoll Dicke, 7 Zoll Breite und mehre- 
ren Fuß Länge zu bilden, die zwischen Dampfplatten gepreßt wurde. 
Ferner wurde eine Maschine mit einem Schneidemesser und einem 
sich hin- und herbewegenden Bett gebaut, an der die Tafel in 
Scheiben von der gewünschten Dicke geschnitten wurde; diese Tafeln 
waren aber naturgemäß unvollkommen und zu klein. Nachdem ich 
das Ergebnis den anderen Direktoren gezeigt hatte, machte ich den 
Vorschlag, eine Form für hydraulischen Druck und Danıpfheizung zu 
bauen, die einen Block von ungefähr 25 Fuß Oberfläche und 3 Zoll 
Dicke erzeugen konnte und in dieser einen Stoß von groben Scheiben 
von den Knetwalzen zusammenzuschweißen und zu pressen. General 
Lefferts war ein Jahr oder länger zuvor plötzlich gestorben. 
Leuten, die am wenigsten von Zelluloid verstanden, erschien mein 
Vorschlag recht gut, andere aber erfaßte große Furcht vor einer 
möglichen Gefahr und der Unmöglichkeit, eine so große Masse zu- 
sammenzuschweißen. Endlich erteilten sie mir die Vollmacht, den 
Apparat zu bauen, beschränkten mich aber auf die Hälfte seiner 
Kosten bei richtiger Berechnung. Mit dieser Vollmacht, die mehr in 
der Erlaubnis bestand, einen Versuch mit einem solchen Apparat zu 
machen, als in der Beschaffung der Kosten dafür, bestellte ich die 
Maschine, indem ich mich dem Fabrikanten gegenüber dazu ver- 
pflichtete, den ganzen Ueberschuß über die Bewilligung zu bezahlen, 
falls die Maschine sich nicht bewährte. Sie wurde gebaut und sehr 
eingehend nur in Gegenwart des neuen Präsidenten, der wenig von 
Zelluloid verstand, und zweier Angestellten versucht, Die Form 
wurde gekühlt und geöffnet und sofort wurden hübsche Scheiben 
hergestellt, in Anbetracht dessen, daß nur Abfallmaterial gebraucht 
worden war, wenngleich weniger als die Hälfte des Blocks zusammen- 
geschweißt war. Dies bedingte erneute Erhitzung, die sofort aus- 
geführt wurde, worauf der Erfolg vollständig war. Ich verweile so- 
lange hierbei, weil es von ungeheurer Wichtigkeit für uns ist. Die 
Maschine hat den Wert von Zelluloid um das Vielfache erhöht, 
da sie ein weit festeres und schöneres Material liefert, als die frühe- 
ren Vorrichtungen erzeugt haben. 

Ungefähr um jene Zeit erwuchs uns die Aufgabe, die durch 
die eisernen Schlagmesser verursachte Verfärbung des Breies zu 
beseitigen, und es fiel mir zu, diesem ernstlichen Mißstand abzuhelfen, 
Die Lösung bestand in einer großen Drehtrommel aus Kupfer, durch 
deren Mitte eine Welle mit aufgesetzten Schlagarmen läuft, die sich 
mit sehr großer Geschwindigkeit bewegt. Die Mischung von nitriertem 
Papier, Kampfer und Pigmenten wird darin zu Brei geschlagen, ohne 
daß eine Verfärbung eintritt, womit der Verlust bei dem Waschen 
und Bleichen des Breies vermieden wird. 

Um meine Arbeit mit Zelluloid deutlich von den Arbeiten 
Anderer in der Nitrozellulose-Industrie zu unterscheiden, will ich mich 
so kurz wie möglich zusammenfassen. Ich beanspruche: 

l. Die Idee, mit der Nitrozellulose nur die genaue oder ungefähre 
für eine feste Lösung erforderliche Menge von Lösungsmitteln zu 
verbinden, Dies erforderte eine nahezu vollkommen mechanische 
Mischung, bevor eine bedeutende lösende Wirkung eintreten konnte, 
2. Die Vervollständigung der Lösung mit Hilfe von Wärme und Druck. 
3. Die Abscheidung der so gut wie nicht nitrierten Fasern durchVerbreiung. 
4. Die Verwendung von Seidenpapier an Stelle von gekämmter Faser, 
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5. Die Vermeidung der furchtbaren Gefahr, welche das Austrocknen 
des Wassers durch Auslegen im Trockenraum mit sich bringt. Vor 
vielen Jahren habe ich das Verfahren patentieren lassen, zunächst 
soviel Wasser als möglich auszupressen und sodann den Rest durch 
Durchpressen von Alkohol unter Druck zu beseitigen. Es wird jetzt, 
wie ich höre, von anderen Nitrozellulosearbeitern angewandt, wir 
ziehen indessen das oben beschriebene Verfahren vor. 6. Das Stopf- 
maschinenverfahren. 7. Das Scheibenbildungsverfahren, das von 
wesentlicher Bedeutung ist. 

Herr Stevens, der seit seinem 15. Jahre stets bei mir gewesen 
ist, hat viele Lösungsmittel und andere Sachen von großer Wichtig- 
keit erfunden und steht gegenwärtig an der Spitze der Nitrozellulose- 
forscher. Herr Harrison hat in seinem Departement das Verfahren 
erfunden, die Aederung von Elfenbein, von Rauchperlen und Onyx 
nachzuahmen sowie zahlreiche andere schöne Farben und Effekte. 
Er ist nahezu 40 Jahre bei uns. Auch andere haben sich verdient 
gemacht, doch ist. es nicht möglich, sie alle hier zu nennen.“ 

Der Redner schloß mit den Worten: „Ich habe beträchtliches 
flüssiges Geld erhalten, das meiste davon ist von flüchtiger und ent- 
zündbarer Natur gewesen. Das Alter sollte Weisheit mit sich bringen.“ 

Die Erfindung des Zelluloids. Von Robert C. Schüpp- 
haus (New-York).!) Im Artikel Zelluloid der neuen Auflage von 
Thorpes „Dictionary of applied Chemistry“ bemängelte Prof. 
Chandler gelegentlich eines Vortrages bei der Verleihung der Per- 
kin-Medaille an Hyatt das Fehlen ausführlicher Literaturnach weise. 
Der Verfasser des Artikels sieht sich daher, zumal da die Beanstan- 
dung die Form eines Voıwurfes trägt, veranlaßt, die Lücke auszu- 
füllen. 

Zugegeben muß werden, daß die geschützte Warenbezeichnung 
„Zelluloid“ von einem der Brüder Hyatt stammt. Wenn aber alle, 
durchweg von Nichtfachleuten geschriebenen (amerikanischen) Spe- 
zialwerke über Zelluloid Hyatt oder die Gebrüder Hyatt als Erfinder 
des Herstellungsverfahrens angeben und sogar in Beilsteins „Hand- 
buch“ diese Angabe sich wieder findet, so ist dies ein Irrtum, eine 
geschickt in die Welt gesetzte und nachher mutig und zäh verteidigte 
Legende. 

Kampfer in Verbindung mit Nitrozellulose ist zum erstenmale 
im Englischen Patent Nr. 1638 vom 26. Juli 1854 erwähnt. Der In- 
haber des Patentes, James A. Cutting aus Boston, U. S. A., löst 
40 Gramm Kampfer in einem Liter Nitrozellulose, die schon 100 Gramm 
Jodkalium enthält, für photographische Positivbilder, und will durch 
die Feinheit des Niederschlages eine größere Schärfe und Deutlich- 
keit der Zeichnung ebenso wie der Halbtöne erzielen. Die Art seines 
Lösungsmittels verhinderte ihn aber gerade daran, die lösende Eigen- 
schaft des Kampfers auf Nitrozellulose zu erkennen, und niemand 
wird behaupten wollen, daß Cutting als der eigentliche Erfinder der 
Mischungen von Nitrozellulose und Kampfer anzusehen sei. Die 
nächste Erwähnung findet Kampfer in dem Englischen Patent Nr. 1313 
vom li. Mai 1865, von Alexander Parkes aus Birmingham, der 
abgesehen von Hyatt erwähnt wird, wenn dem wirklichen Erfinder 
Spill sein Verdienst geschmälert werden soll. In der Beschrei- 
bung zählt Parkes vier Lösungsmittel. von geringer Flüchtigkeit 
für Nitrozellulose auf, nämlich Anilin, Nitrobenzol, Eisessig und 
Kampfer, diesen aber nur nebenbei; iin Anspruch ist der Kampfer 
überhaupt fortgelassen; jeder, der sich im Patentwesen auskennt, 
weiß, was das bedeutet, zumal wenn man bedenkt, daß Parkes uid 
Spill assoziiert waren. Weder in diesem noch in einem andern der 
Parkesschen Patente deutet etwas auf den kombinierten Gebrauch 
von absolutem Alkohol und Kampfer hin, wie man aus der 21, August 
1884 erfolgten Nichtigkeitserklärung des Spillschen U. S.-Patentes 
glaubte schließen zu dürfen. In E. P. 1313 und anderswo empfiehlt 
Parkes absoluten Holzgeist oder was er darunter versteht; in E. P. 
2675 vom 28. Oktober 1864 stellt er fest, daß analog behandelter 
Aethylalkohol anstatt Holzgeist verwendet werden kann. Nun gela- 
tinieren beide Alkohole die Nitrozellulose, er konnte also hierbei 
nicht auf die Lösungskraft des Kampfers kommen. Spill bemerkte 
(aus mehreren seiner Patente geht dies hervor), daß man feuchte 
Nitrozellulose verwenden konnte, und zog daraus den Schluß, daß in 
gewissen Kombinationen die Verwendung von absoluten Alkoholen 
nicht unbedingt erforderlich ist. In seinem E. P. 2666 vom 21. Sep- 
tember 186/ gibt er das wichtige Lösungsmittel „käuflicher Getreide- 
alkohol mit Benzol“, Zwei Jahre später, in seinem E. P. 3102 vom 
26. Oktober 1869 und U. S. P. 97454 vom 30. November desselben 
Jahres teilt er sein berühmtes Rezept einer Lösung von Kampfer in 
Getreidealkohol mit, und dieses Rezept und die darin ent- 
haltene Entdeckung sind als der Beginn der Zelluloid- 
industrie anzusehen. Spills Verfahren, die Nitrozellulose mit 
diesem Lösungsmittel zu gelatinieren, und die biegsame Masse zwi- 
schen Rollen zu kneten, ist das Verfahren, das von den Zelluloid- 
fabrikanten der ganzen Welt befolgt wurde, Hyatt und seine Hin- 
termänner eingeschlossen, und nicht etwa die schleierhafte, unaus- 
führbare Beschreibung des U, S.-Patentes 105338 vom 12. Juli 1870 
der drei Gebrüder W., Jr. und Isaioh Hyatt. Dieses Patent wurde 
mehrfach abgeändert und bildete später das Hauptbeweisstück in dem 
mit größter Rücksichtslosigkeit durchgeführten Patentprozeß. Er ver- 
zichtet im Anspruch auf die Verwendung von Alkohol, kann aber in 


') Erwiderung im Journal of Industrial and Engineering Che- 
mistry, Vol. 6, Nr. 5, pag. 440ff.; Mai 1914. Deutscher Auszug von 
Hans Boerner. 
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praxi nicht ohne ihn auskommen, Aus verschiedenen Stellen der 
Hy attschen Patentbeschreibung geht auch hervor, daß er über die 
Rolle, die der Kampfer spielt, ganz im Unklaren war, Auch die 
Neuheit „Nitrozellulose zu einem Brei zermahlen“ des ersten H yatt- 
schen Anspruchs war schon in dem E, P. 2249 vom 15. September 
1860, Barnwell und Rollason veröffentlicht. Was die Entwäs- 
serung der Nitrozellulose mittels Alkohol betrifft, so ist Hyatt einem 
Mißverständnis anheimgefallen. Diese Art der Entwässerung ist so 
alt wie das Kollodium selbst und wurde zuerst 1854 für Cutting 
patentiert; industriell angewandt wurde sie zuerst durch J. R. France 
von der Arlington Company; diese Gesellschaft wurde deshalb einmal 
wegen Verletzung des Hyattschen Patentes verklagt, das Verfahren 
wurde aber wieder eingestellt. Spill hat sein Verfahren im Anfang 
industriell verwertet, auch nach den Vereinigten Staaten viele Tonnen 
seines „Xylonit* geliefert und hatte dort eine ständige Vertretung, 
und der Verfasser druckt eine (sebrauchsanweisung ab, die Spills 
Gesellschaft „The Xylonite Company Limited“ in London, vom 
31, März 1871 ab; hierin werden die verschiedenen Verwendungs- 
möglichkeiten aufgezählt, und eine genaue Gebrauchsanweisung für 
das Glätten und Aufarbeiten von Xylonitplatten, ebenso für die Her. 
stellung von Messergriffen aus Xylonit mitgeteilt. 

Die Angaben über die Spillschen Erfindungen in Worden 
„Nitrozellulose Industry“ l. Band, S. 571/2, sind unvollständig; seine 
Kritik der Verfahren von Parkes (cbenda, S. 568) stimmt mit den 
Tatsachen nicht überein, Den Anlaß dieser Replik betreffend, ist zu 
sagen, daß man bei der Verleihung der Perkin-Medaille an Hyatt 
besser nicht das Zelluloid in den Vordergrund gestellt, sondern sie 
mit seinen übrigen, hinreichend großen und anerkannten Erfinderver- 
diensten begründet hatte. Im Hinblick auf die hier erbrachten Be- 
weise hält der Verfasser den angegriffenen Passus seines Artikels 
„Zelluloid* in Thorpes Dictionary nach seinem vollen Wortlaute 
aufrecht: „In den Vereinigten Staaten bemühten sich J. A. Mc. 
Clelland und John W. Hyatt, die wertvollen Eigenschaften der lös- 
lichen Nitrozellulose auszunützen. Aber eine Erfindung, die alle 
anderen an Bedeutung übertraf, machte Daniel W, Spill 1869, indem 
er als erster eine Mischung aus Nitrozellulose und Kampfer plastisch 
bei etwa 75° C. herstellte, dadurch, daß er die Nitrozellulose mittels 
einer Lösung von Kampfer in kauflichem Getreidealkohol gelatinierte. 
Vom chemischen Standpunkt muß daher Spill als der Vater der 
Zelluloid-Industrie angesehen werden, während John W. Hyatt, da- 
mals in Albany, N. Y., das Verdienst gebührt, daß er brauchbare 
Maschinen für die verschiedenen Zweige des Verfahrens aufstellte, 
die Wichtigkeit reiner Ausgangsmaterialien hervorhob und diese In- 
dustrie durch eine Reihe von Widerwärtigkeiten hindurch zum Siege 
führte.“ 

H. Muschner von, Ameisensäureester der Zellulose. (Aus der 
Dissertation des Verfassers.) Die Eigenschaften der Formiate sind 
von Berl und Smith?) und Woodbridge?) beschrieben worden. 
Berl und Smith formylierten Hydrozellulose und erhielten dabei 
ein Produkt, welches 18.3 °/o Ameisensäure enthielt, welches unlöslich 
in Aceton, Chloroform, Alkohol-Aether, dagegen etwas löslich in 
Pyridin gewesen sein soll, und welches sie als Monoformiat an- 
sprachen. Woodbridge erhielt ein lormiat mit 23,1 °/o Ameisen- 
säure, welches in allen organischen Lösungsmitteln unlöslich war, 
dagegen löslich in Ameisensäure und Chlorzink. 

Trotz der Untersuchungen, die über Zelluloseformiate ausgeführt 
worden sind, kann man indessen diese Ester als die schlechtest be- 
kannten ansehen. Diese Versuche bezweckten hauptsächlich folgendes: 

a) Den Einfluß der verschiedenen Vorbereitung der Zellu- 
lose auf die Veresterung, 

b) die Wirkung der Katalysatoren, 

c) die Zusammensetzung der entstandenen Ester. 

d) den Verlauf der Veresterung. f 

Zu a) Vorbereitung der Zellulose, Es finden in ein- 
zelnen Patentschriften auch verschiedene Zellulosen Verwendung, wie 
z. B. im D. R. P. 189836, wo von Hydrozellulose oder merzerisierter 
Baumwolle ausgegangen wird, oder dem D., R. P. 233598, wo solche 
Zellulose verwendet wird, die bei der Kunstseidefabrikation abfällt, 
Das D. R. P. 219162 schreibt vor, Zellulose in Schwefelsäure von 
55° Bé. zu lösen und durch Wasser wieder auszufällen und schwefel- 
säurefrei zu waschen. Meistens fehlt jedoch eine nähere Angabe 
über die Art der Vorbereitung der Zellulose bezw. ein Vergleich mit 
anderen Zellulosearten. Bei meinen Versuchen kamen 5 verschiedene 
Zellulosearten zur Anwendung: 

I. Gewöhnliche Zellulose (Verbandwatte). 

II. Hydrozellulose (nach dem Verfahren von Girard hergestellt.) 

Ill. Merzerisierte Baumwolle. 

IV. Aus Kupferoxydammoniaklösung ausgefällte Zellulose. 

V. Aus Viskoselösung abgeschiedene Zellulose, 

Zellulose III wurde durch mehrstündiges Behandeln von Ver- 
bandwatte mit 20—30prozentiger Natronlauge dargestellt. Darauf 
wurde bis zum Verschwinden der alkalischen Reaktion gewaschen 
und getrocknet. 

Zellulose IV wurde nach folgender Vorschrift dargestellt: 162 g 
trockene Zellulose werden fein zerschnitten und bei gewöhnlicher 
Temperatur mit einer Lösung von 80 g reinem Aetznatron in 500 g 
Wasser gut durchgemischt. Nach einstündigem Stehen werden 249 g 


1) B. 40. 903. 
2) Journ. am. Chem. Soc. 31. 1067. 
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kristalliertes Kupfersulfat in fein pulverisiertem Zustande zugefugt 
und unter Vermeidung erheblicher Erwarmung innig vermischt. Das 
so erhaltene homogene hellblaue Produkt ist in Ammoniak di ekt 
löslich, und aus dieser Lösung kann die Zellulose durch Wasser oder 
verdünnte Säuren wieder ausgefallt werden. 

Zellulose V wurde folgendermaßen dargestellt: Verbandswatte 
wurde mit 15 prozentiger Natronlauge imprägniert und abgepreßt. 
Daranf wurde gie in einen Kolben gebracht, der 30-40°Jo aes Ge- 
wichtes der angewandten Zeliulose an Schwefelkohlenstofl enthielt. 
Nach 3—4stindigem Stehen war das Produkt in Wasser löslich. Aus 
dieser Lösung wurde die Zellulose durch Erhitzen auf 0- 90° wieder 
abgeschieden. 

Die Versuche waren 50 angeordnet, daß von jeder der 
5 Zellulosearten ca. 10 g verwendet wurden. Diese 10 g wurden in 
ein Gemisch von 65 g Ameisensaure von Cà. 92%» Gehalt und 3 ccm 
konzentrierter Schwefelsaure eingetragen. Alle Zellulosen gingen 
auf diese Weise in Lösung- Am schnellsten ging Zellulose IV in 
Lösung, nämlich nach zirka 24 Stunden. Ihr folgte Zeliulose V und Ill 
nach za. 2 Tagen. Zellulose ll brauchte 3 Tage, um vollständig in Lösung 
zu gehen, Zeilulose I noch länger. 

Damit ist zu ersehen, daß die nsterifizierungszeschw inr 
digkeit doch wesentlich von der Art der Vorbereitung der 
Zelluluse abhängt. Mit gewöhnlicher Zellulose verlief die 
Reaktion recht träge, besser schon mit Hydrozellulos@, bei der 
wir doch eine Anätzung und teilweise Aufspaltung des Moleküls an- 
nehmen Merzerisierte Bau mwolle und Zellulose, die aus 
Viscoselösung abgeschieden war, reagierten ungefahr gleich gut. Am 
besten reagierte jedoch die aus KupferoxydammoniaklosufS regene- 
rierte Zeliulose. Bei dieser. die sich von den anderen Zellulosen 
äußerlich schon dadurch unterscheidet, daß sie völlig strukturlos ist, 
müssen wir wohl einen noch weitergehenden Abbau und eine weitere 
Verkleinerung des Moiekils annehmen. Denn dadurch ist die leichte 
Esterifizierbarkeit wohl am besten ZU erklären. 

ad b) Kat alysatoren. Der Vorgang bei der Veresterung der 
Zellulose mit Ameisensaure ist folgender: Die Zellulose reagiert mit 
der Ameisensaure unter Bildung des Esters und Austritt von Wasser. 
Um einer Verdünnung der Ameisensäure vorzubeugen; muß das entstan- 
dene Wasser durch konzentrierte Schwefelsaure, wasserfreies Chlorzink 
oder andere als Kondensationsmittel bezw. Katalysatoren wirkende Sub- 
stanzen unschadlich gemacht werden. Das entstandene Zelluloseformiat 
istin der überschüssigen Ameisensaure jdslich und kann aus dieser 
Lösung am einfachsten durch Wasser ausgefallt werden. — Die Reaktion 
kann nun durch Zusatz geeigneter Substanzen, sogenannter Kataly- 
satoren, beschleunigt werden. In den verschiedenen Patentschriften 
werden als Katalysatoren bei der Formylierung der Zellulose konzen- 
trierte Schwefelsäure; Chlorzink, Sulfurylchiorid, Chlorsulfonsaure 
u. a. vorgeschlagen, doch wird dabei stets ‚mit Ameisensäure von a 
98 — 100”je Gehalt gearbeitet. Da mir nur Ameisensaure von za. Beispiel: 
9y—92°|, zur Verfügung stand, so konnte Sulfurylchlorid und Chlor- Angewandte Substanz 1,3246 g Formiat. Ä 
sulfonsäure nicht verwendet werden, Verbraucht wurden 35,9 ccm n/ıo NaOH. Dies entspricht eine.” 

Da die bisher bekannten Katalysatoren die Erwartungen; die Gehalte von 12, 6 "Io Ameisensaure. 
man in sie gesetzt hatte, nicht erfüllt hatten und wie z. B. Schwefel- Höherer Gehalt an Ameısensäure als 14,28°o wurde bei keinem 
säure brüchig® und darum unbrauchbare Produkte geliefert hatten, der verschiedenen Ester gefunden. Der Säuregehalt der verschieden 


so war die Aufgabe gestellt worden, durch neue Katalysatoren hergestellten Formiate schwankte meistens zwischen 12 und 14 °fo- 
einen passenden Ersatz zu schaffen. Daraus ergibt sich wieder, daß die verschiedenen Ester von ziemlich 


Bei diesen Versuchen wurden die Salze der seltenen Erden, gleicher chemischer Beschaffenheit waren. Der theoretische Gehalt 
Berylliumoxyd, Titansulfat und Formalyd, ohne Erfolg angewendet. eines Monofor ei der F ormel CisH1209.00CF an Saure betragt 
Die Veresterung wurde dabei durch Eintragen von 10 Teilen Zellu- 13,07 °jo, der eines Diformiates der Formel CisHisOs| OOCH)s 24,21 ®lo. 
lose in ein Gemisch von 100 Teilen Ameisensäure und einigen Kubik- Danach würde also die entstandene Ester am besten einem Mono- 
zentimetern konzentrierter Schwefelsäure vorgenommen. Dann wurde formiate entsprechen. Da aber seine Elementarzusammensetzunß 
der Katalysator zugesetzt. Durch einen Parallelversuch, der mit keineswegs dem Monoformiate entspricht, SO muß man eben annehmen, 
gleichen Mengen der Reagentien, jedoch ohne Katalysator angesetzt daß kein wohl definierter Ester, sondern Ein Gemisch von ver- 
wurde, konnte die Wirkung des Katalysators beobachtet werden. — schieden hohen Esterifizierungsstufen verschieden weit aufgespaltener 
Besser als die oben genannten Zusätze wirkte wasserfreies Kupfer- Zellulosemoleküle vorliegt. l l 
sulfat in Verbindung mit wenig konzentrierter Schwefelsäure. Die Eine höhere Esterifizierung konnte nicht erreicht werden. Sie 
Veresterung verlief normal, nur etwas schneller, und zwar 80, aß wurde angestrebt dadurch, daß das Zelluloseformiat abermals in 
der Parallelversuch erst nach 3 Tagen das gleiche Stadium erreichte, Ameisensaure gelost und wieder ausgefallt wurde. Die weitere He- 
; handlung geschah, wie schon vorher beschrieben. Der fur so her- 


wie der Originalversuch nach 2 Tagen. — Ein anderet Versuch wurde V i 1 
mit wasserfreiem Aluminium chlorid als Zusatz gemacht. Mehrere gestellte Produkte gefundene Säuregehalt betrug einmal 65.63 %je, ein 
anderes Mal 73,04 “/o- Da der theoretische Wert für das höchst- 


Versuche verliefen 8 eich günstig, und zwar in der Hälfte der Zeit, es x : 
wie die Parallelversuche. Ja, es gelang sogat, die Zellulose mit der mögliche Formiat, das Hexaformiat der Formel CsH1404(00CH)e 
nut 58,97 °/o an Säure beträgt, SO ist daraus ohne weiteres ZU ersehen, 


90 prozentigen Ameisensaure und Aluminiumchlorid ohne Zusatz von : > 

Schwefelsäure zu verestern. Allerdings brauchte diese Reaktion daß bei der zweiten Veresterung das Zellulosenmolekül wahrschein- 

4 Tage. — Am wichtigsten erscheint jedoch Phosphorpentachl orid lich unter Bildung saurer Produkte aufgespalten worden ist. 

als Katalysator. In Verbindung mit sehr wenig konzentrierter Schwefel- ad d) M erlauf der Veresterunß. Um zu sehen, ob bei 

säure verestert phosphorpentachlorid die Zellulose schon in ca. 4Stunden, der Formylierung der Zellulose gleichzeitig eine Umwandlung in 

während der Parallelversuch ohne Phosphorpentachlorid 3 Tage dauerte. Hydroze llulose stattgefunden hatte, wurde aus dem Ester durch 
Verseifen die Zellulose wieder abgespalten und auf ihre Reduktions- 


Sogar nicht vorbereitete. gewöhnliche Zellulose ging in der gleichen £ cee D un 
kurzen Zeit vollständig in Lösung. kraft gegenüber Fehlingscher Lösung geprüft. Wenn gewöhnliche 
ad c) Zusammensetzung der Zelluloseformiate. Zur Zellulose, die nicht reduziert, verestert worden war, und in der aus 
\solierung : und weiteren Untersuchung der Ester wurde jedesmal dem Ester abgeschiedenen Zellulose Reduktionskraft nach gewiesen 
folgendermaßen verfahren: Die Lösung von Zelluloseformiat in werden konnte, 8D war damit bewiesen, daß gleichzeitig mit der 
Veresterung eine Veränderung im inneren Bau des Zellusemoleküls 


Ameisensäure wurde durch Glaswolle filtriert, das Filtrat floß in 
Eiswasser. Auf diese Weise scheidet sich nämlich der Ester ziemlich vor sich gegangen sein mußte. Schwalbe hat die Menge Kupfer, 


körnig ab und kann leicht filtriert werden. Wurde die Ausfällung die von 100 g Zellulose reduziert wird. als die Kupferzahl der Zellulose 

des Esters auf andere Weise vorgenommen, 1. B. indem Wasser in bezeichnet. Die höhere oder niedrigere Kupferzahl der Zellulose | 
hie Formiatlösung gegeben wurde, 80 schied sich der Ester in bietet uns einen Anhalt dafür, daß die Zellulose einem stärkeren 
schleimiger Form ab und war sehr schwer ZU filtrieren- Der Ester oder schwächeren Angriffe ausgesetzt wär. 

wurde dann bis zum Verschwinden der sauern Reaktion mit Wasser 
gewaschen, mit Alkohol und Aether behandelt und bei 1050 ge- 


trocknet. Alle auf die verschiedenen Arten erhaltenen Formiat & | 
unterschieden sich äußerlich fast gar nicht, waren vollständig amor p ™ ‚ 
hatten keinen Schmelzpunkt und waren in allen angewandt er? 
Lösungsmitteln, mit Ausnahme von Ameisensaure, unlöslich. Ais 
[Lösungsmittel wurden versucht: Verdünnte Mineralsäuren, verdünra t € 
Essigsäure, Benzol, Toluol, Chloroform, Azetylentetrachlorid, Tetr 2” ' 
chiorkohleawasserstoff, Azeton. Epichlorhydrin u. a- mehr. alle jedoch 

mit dem gleichen negativen Erfolge. 

Die Elementaran alyse der verschiedenen Formiate ergab 
für alle fast die gleiche chemische Zusammensetzung: 

Für ein mit Kupfersulfat hergestelltes Formiat wurde gefunde#® z 
C = 42,54 Plo, H = 6,45 Io. | 

Ein mit Aluminiumchlorid hergestelltes Formiatergab: c—42,37°/>» 

H = 6.41 vlo. 

Ein mit Phosphorpentachlorid hergestelites Formiat ergab = 
C = 42.71 1% H = 6,33 Po. | 

Daraus ist ersichtlich, daß diese verschiedenen Formiate vor? 
gleicher chemischer Zusammensetzung waren. Da der theoretische 
Werteines Monoforminates der Formel CyaHisOr-OOCH für C= 44,31 0ios 
H = 5,69 olo, i 
der eines Diformiates der Formel Cı2H180s.(0OCH 3 für C = 44,21 °fo> 
H = 5,26 °fo 
ergibt, 80 geht aus den Klementaranalysen mit Sicherheit hervor, 
daß die bei der Esterifizierung erhaltenen Produkte keinen Anspruch 
darauf haben, wohl definierte Ester zu sein. 

Zu dem gleichen Resultate kommt man auch, wenn man den 
Säuregehalt der verschiedenen Ester vergleicht. 

Der qualitative Nachweis der Ameisensaure geschah 
nach der Vorschrift Ost®) folgendermaßen: Etwa ig Zelluloseformiat 
wurde 3 Tage lang in der Kälte mit ca- 50 prozentiger Schwefelsäure 
behandelt. Darauf wurde mit Wasser verdünnt, und die abgespaltene 
Ameisensaure durch Destillation im Wasserdampfstrom abgetrieben 
und im Destiltat nachgewiesen. as Destillat, obgleich stark ver- 
dünnt, reduzierte ammoniakalische Silberlösung. m ganz sicher 
zu gehen, wurde das Destillat mit Kalilauge neutralisiert und zur 
Trockne eingedampft. Der erhaltene Kückstand zeigte ebenfalls sehr 
deutliche Reduktionskratt gegenüber ammoniakalischer Silberlösung- 
Die quantitative Bestimmung der Ameisensaure gestaltete 
sich ähnlich, nur wurde dabei die Ameisensaure im Destillat durch 
Titrieren mit einer nfs Ba(OH):-Losung bestimmt. 


ie ag 


Beispiel: 
Angewandte Substanz: 0,9342 g Formiat. 
Verbraucht wurden 14,5 ccm n/s Ba(OH)s. Dies entspricht 
einem Gehalte von 14,28 “Jo Ameisensaure. 

Bei anderen Versuchen wurde die Ameisensaure im Destillat 
durch Nitrieren mit njıo NaOH bestimmt. 
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5) Zeitschrift f. angew- Chemie. 1910. 446. 


un > 


a5. Juli 1914 


a ee S ee Fe 


Es wurde zunächst qualitativ auf Reduktionskraft der ab- 
geschiedenen Zellulose geprüft. Zu diesem Zwecke wurde ein 
Formiat, welches aus gewöhnlicher Zellulose unter Zusatz von Phosphor- 
pentachlorid dargestellt worden war, mit za. 50 prozentiger Schwefel- 
säure kalt verseift. Die abgespaltene Zellulose wurde abfiltriert, 
gewaschen und in Fehlingsche Lösung gebracht. Beim Erwärmen 
scheiden sich große Mengen Kupferoxyd ab. 

Die quantitative Bestimmung der Kupferzahl geschah nach der 
Vorschrift von Schwalbe‘). Die aus dem Formiate durch Verseifen 
abgeschiedene Zellulose wurde mit 300 cenı Wasser in einen Kolben 
von 1!/a Liter gebracht. Dieser Kolben war mit 3 Oeffnungen ver- 
sehen; durch die mittelste Oeffnung führte ein Rührer, der durch 
einen Elektromotor in Bewegung gesetzt wurde; an der einen seit- 
lichen Oeffnung war ein Liebigscher Kühler angebracht; die an- 
dere Oeffnung war zum Einführen der Reagentien bestimmt. Die 
Fehlingsche Lösung wurde folgendermaßen hergestellt: 629 g Seignette- 
salz und 200 g Aetznatron werden in 2 Liter Wasser gelöst. Die 
Kupfersulfatlösung erhält man durch Lösen von 138,56 g kristalli- 
siertem Kupfersulfat in ? Liter Wasser. 

Es wurde nun durch die seitliche Oeffnung mittels Tropftrich- 
ters ein Gemisch von 50 ccm kochender Seignettesalzlösung und 
30 cem kochender Kupfersulfatlösung in den Kolben gebracht und 
durch eine Gasflamme erhitzt. Von dem Augenblicke an, wo wieder 
alles ins Sieden geraten war, wurde unter stetem Rühren '/4 Stunde 
lang gekocht. Dann wurde der Kolben vom Rührer getrennt, und 
das abgeschiedene Kupferoxvdul mit der Zellulose abfiltriert und bis 
zum Verschwinden der Kupferreaktion gewaschen. Dann wurde das 
Kupferoxydul in verdünnter Salpetersäure gelöst. Das Kupfer wurde 
nicht, wie Schwalbe vorschreibt, elektrolytisch bestimmt, sondern als 
- Kupfersulfür. Dabei wurde eine Kupterzahl von 8,65 gefunden. 

Beispiel: 

Angewandte Substanz: 

Abgespaltene Säure: 0,1652 g. 

Regenerierte Zellulose: 1,1594 g. 

Getundenes CusS 0,1254 g entsprechend 0,1003 g Cu. 

1,1594 g Zellulose entsprechend 0,1005 g Cu. 

100 g = x 8.65 g Cu. 

Dammit ist bewiesen, daß bei der Veresterung der Zellulose 
auch eine Veränderung im innern Bau des Molekuls vor sich ge- 
gangen sein muß. 

Papiergarne und Textilose von Dazent Dr. Richard Schwarz 


1,3246 g Formiat. 


in Wien. Die Papierfabrikation verwendet hauptsächlich vier Arten 
von Rohstoffen, und zwar Holz, Hadern, Stroh und schon einmal 
gebrauchtes Papier (Makulatur). Das Holz, welches den weitaus 


größten Prozentsatz ausmacht, kommt vornehmlich als Fichte, Tanne, 
Pappel, Birke, Espe usw. zur Verwendung und wird entweder auf 
mechanischem Wege durch Schleifen oder neuerdings durch Quetschen 
verarbeitet, wodurch man den geringwertigeren Holzschliff oder 
Holzstoff erhält, der noch alle Gewebselemente enthält, oder aber 
auf chemischem Wege, der die bessere und höherwertige Holzzellu- 
lose ergibt. Letztere wird wieder je nach der Behandlung des Holzes 
in Sulfit-, beziehungsweise in Natronzellulose unterschieden. Der 
Gebrauch des Papiers an Stelle von Textilgeweben in einzelnen 
Verwendungszwecken ist schon recht alt. So benützten zum Bei- 
spiel die Japaner, die bis vor kurzem nur Papiere bester Qualität 
(frei von Holzstoff) erzeugten, Taschentücher und Wäsche schon 
lange aus Papier, und im russisch-japanischen Kriege kam auch Ver- 
bandmaterial daraus zur Anwendung. Da aber Papierwäsche nicht 
so gut aussieht wie zum Beispiel Baumwoll- oder Leinenwäsche und 
auch andere Nachteile zeigt, kam man auf die Idee, nicht mehr das 
fertige Papier, sondern Gewebe aus Papier herzustellen und für diese 
Zwecke zu verwenden. Die Garne aus Papier werden derart 
verfertigt, daß man zunächst die Holzzellulose in Holländern in einen 
Faserbrei überführt, der dann in Rührbütten gebracht und von hier 
durch Regulatoreinrichtungen in bestimmten Mengen an die Knoten- 
fänger und schließlich weiter an Zylinder- oder Langsiebmaschinen 
(nach Art der Papierinaschinen) abgegeben wird. Auf diesen soge- 
nannten ,Vorgarnmaschinen* werden nun entweder ungeteilte Stoff- 
bahnen, die später in schmale Streifen zerlegt werden, oder aber 
sofort einzelne schmale Bänder von zwei bis fünfzehn Millimeter 
Breite erzeugt, zum Beispiel dadurch, daß die Siebe abwechselnd 
aus durchlässigem und undurchlässigem Material bestehen, so daß 
der Papierstoff sich nur auf den durchlässigen Streifen absetzt. Die 
Bänder passieren dann noch eine Presse und einen Trockenzylinder, 
um sie bis zu einem gewissen Grade zu entwässern, hierauf werden 
sie in einem Drehtopf aufgefangen und direkt der Spinnmaschine 
vorgesetzt, die sie in einem Spinngange zu fertigem „Garn“ ver- 
spinnen. Die ,Zellstoffgarne“ dieser Art, deren Dicke von der ge- 
wählten Breite und von der Stärke des Papiers, das als Ausgangs- 
material diente, abhängig ist, erhielten verschiedene Namen, zum 
Beispiel Licellagarn, Silvalingarn (von Silva: der Wald) oder Xylolin- 
garn (von Xylos: das Holz). Sie ähneln in ihrem Aussehen Spagat- 
schnüren, zeigen eine gewisse Steifheit und werden für sich allein 
oder in Verbindung mit anderen Spinnstoffen für die Teppichfabri- 
kation, zur Herstellung von Dekorationsstoffen, für Kabelisolierzwecke, 
zur Säckefabrikation usw. verwendet. Die Teppiche daraus sind 
zwar dauerhaft, waschbar und sehr hygienisch, doch erfreuen sie 
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sich bei uns in Oesterreich keiner besonderen Beliebtheit, da sie zu 
„kalt“ sind. In Deutschland hingegen haben sie stärkeren Absatz 
gefunden, was vielleicht mit der „kälteren Natur“ unserer nördlichen 
Nachbarn zusammenhängt. In Wasser eingeweicht, verlieren die 
Papiergarne viel von ihrer Festigkeit, die allerdings nach dem 
Trocknen bald wiederkehrt. Um ein weicheres Gehen auf diesen 
Papierteppichen zu erreichen, legt man sie mitunter auf Filz. Wenig 
bewährt haben sich auch die Säcke aus Papiergarn, weil die Garne 
zu glatt sind und die durch die Fadenbindung gebildeten quadratischen 
Lücken des Gewebes nicht so wie bei Jutestoffen einfach durch 
Breitdrücken mittelst Kalanders (Preßzvlinder) geschlossen werden 


können. Nimmt man hingegen mehr Fäden, um die Gewebe dichter 
zu binden. so werden dadurch das Gewicht und auch der Preis des 


Besser bewährt haben 
und deren Schluß aus 


fertigen Papiergewebes bedeutend erisöht. 
sich solche Säcke, deren Kette aus Silvalin- 
Jutegarn hergestellt wurde. Aber die Vorteile der Papiergarne, wie 
ihre Billigkeit, dann ihre vollkommene Geruchlosigkeit (zum Unter- 
schied von Jutegeweben) und daß sie schlechte Wärmeleiter sind, 
waren gegenüber ihren Nachteilen — geringere Haltbarkeit, hohes 
Gewicht, Empfindlich*eit gegen Nässe, zu große Glätte — zu wenig 
ausschlaggebend, als daß sie sich ein größeres Absatzgebiet dauernd 
hätten erobern können. Erwähnt sei noch, daß schon in alten Tep- 
pichen Goldfäden gefunden wurden, die wie leonische Gespinste aus- 
sahen und aus zusammengerolltem Goldpapier bestanden. 

Nun kam die Textilose an die Reihe, ein Produkt, welches 
nach seiner Herstellung eine Kombination vor Papiergarn und Textil- 
fasern vorstellt und Emil Claviez in Adorf i. V. zum Erfinder hat. 
Es wird durch Fixierung von Baumwollabfällen auf Papierstoff in 
der Weise erzeugt, daß ein Vlie6, das heift ein schleierartiges Ge- 
bilde von Baumwollfasern, wie es von der Krempelmaschine der 
Baummwollspinnerei geliefert wird. auf der einen Seite eines als ab- 
wickelnde Rolle vorliegenden, besonders kräftigen und egalen Papieres 
geklebt wird, worauf nach Zerlegung dieses so präparierten Papieres 
in schmale Streifen durch einen Spinnprozef, also durch Drehung 
des Streifens. das Kunstgarn gewonnen wird. Es enthält ungefähr 
zehn Prozent baumwollener (oder auch schafwollener) Fasern, läßt 
sich so wie das gewöhnliche Papiergarn waschen, bleichen und 
färben und zeigt eine entsprechende Festigkeit und Widerstands- 
fähigkeit gegen Nässe, vorausgesetzt, daß bestes Papier zu seiner 
Fabrikation verwendet wird. Daraus erzeugte Säcke, die das wich- 
tigste Anwendungsgebiet neben Teppichen, Möbelbezügen und der- 
gleichen werden sollen, haben gegenüber Jutesäcken eine geringere 
Staubdurchlässigkeit, zumal die bei der Appretur ineinander ver- 
wickelten Baumwollfasern sich durch den Zement oder sonstige ver- 
packte Pulver versacken. Die Behauptung aber, daß sich solche 
Säcke um 20 Prozent billiger stellen als Jutesäcke, ist nur bedingt 
richtig: denn wie oben bereits angeführt, unterliegt die Jute zu 
großen Preisschwankungen. Daß ein starker Preisrückgang des 
Naturproduktes eine erst im Entwicklungsstadium begriffene Industrie 
eines Kunstproduktes auch gefahrden kann, soll nur an einem Bei- 
spiel gezeigt werden. Als die Japaner in den Besitz der Insel Formosa 
gelangten, schraubten sie unausgesetzt die Preise für Kampfer hin- 
auf. und Europa, der größte Konsument (für Zelluloid), mußte sich 
dieser Monopolwirtschaft solange fügen, bis es eines Tages in 
Deutschland gelang, den Kampfer auf synthetischem Wege herzu- 
stellen. Letzterer war viel billiger als der natürliche Kampfer; doch 
als die Japaner hievon Kenntnis erhielten, fielen die Preise des Natur- 
produktes in kurzer Zeit so gewaltig, daß die Produktion des künst- 
lichen Kampfers, weil unrentabel, zeitweise eingestellt werden mußte. 
Auch in dem Falle des Textilosegarnes liegt ein Kunstprodukt vor, 
welches dem Naturprodukt, der Jute. Konkurrenz bereiten soll. Vor- 
läufig steht man in Indien dieser Neuerung noch skeptisch gegenüber, 
doch muß immerhin mit der Möglichkeit eines starken Preisrück- 
ganges, beziehungsweise einer wesentlich vermehrten Anbaufläche für 
Jute, gerechnet werden. Uebrigens hat sich ja schon früher bei dem 
gewöhnlichen Papiergarn gezeigt, daß ein Steigen der Jutepreise einen 
erhöhten Absatz von Zellstoffgarn und umgekehrt ein Sinken der 
Jutepreise eine verringerte Nachfrage nach Papiergarn sofort zur 
Folge hatte. Auch wird in den verschiedenen Ländern, in welchen 
das Textilosegarn erzeugt werden wird, noch ein Kampf inbezug auf 
die Frachtkosten zu führen sein. Während nämlich ein Waggon un- 
gefähr 10.000 Kilogramm Jutematerial faßt, gehen nur zirka 4000 Kilo- 
gramm Textilosegarn auf das gleiche Volumen! 

(Aus der „Neuen freien Presse“.) 

Faturan und seine Bearbeitung. Unsere vorwärtsstrebende 
Zeit hat es sich besonders angelegen sein lassen, Ersatz zu schaffen 
für viele immer teurer werdende Naturprodukte. Daß dieses in vielen 
Fällen von Erfolg gewesen ist, lehren die verschiedensten Patente; 
zahlreich sind jedoch die Erfindungen, welche zwar im Laboratorium 
zunächst Erfolge zeigten, bei der Großfabrikation sich aber derart 
teuer stellten, daß an eine weitgehende Einführung nicht gedacht 
werden konnte, indem sich in der Praxis oft genug Tatsachen er- 
geben, welche eine technische Verwendung durch Eigentümlichkeiten 
des Materials ausschließen. 

Unter den vielen, in neuerer Zeit auf den Markt gekommenen 
Kunstprodukten hat auch das Faturan erst eine Reihe von Ver- 
besserungen durchmachen müssen, ehe es sich in seiner jetzigen Ge- 
stalt zeigen konnte. Heute kann man sagen, daß es Eigenschaften 
aufzuweisen hat, welche es gerade für Drechslerarbeiten, wie Zigarren- 
spitzen, Petschafthefte, Briefmessergriffe usw. geeignet erscheinen 
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lassen. Seine leuchtenden Farben, seine Unempfindlichkeit gegen 
Wasser, seine Unbrennbarkeit und seine hohe elektrische Isolier- 
fahigkeit geben weitere Wege, auf welchen das Faturan sich Absatz- 
gebiete zu scheffen vermag. Nicht vergessen werden darf auch die 
Knopfindustrie, welche das Material eben wegen seiner Farbenpracht 
vorzuglich verwenden kann. 

Faturan wird erzeugt von den Kautschukwerken Dr. Heinr. 
Traun & Söhne, vorm. Harburger Gummi-Kamm Co., Hamburg, 
und ist durch Patent gegen Nachahmung geschützt. Hergestellt 
wird es in allen erdenklichen Farben, vom lichten Gelb bis zum 
tiefsten Schwarz. Dabei werden aber Farbeneffekte möglich, welche 
bisher noch von keinem anderen Material geboten werden konnten: 
unter anderen wird der sog. chinesische Goldfluß aufs Täuschendste 
nachgeahmt, auch werden streitige und marmorierte Zusammen- 
stellungen in den verschiedensten Mustern hergestellt, Uni-Farben 
sowohl in transparent als auch in undurchsichtig. Als neueste Farben 
kommen lila und blau durchsichtige, elfenbeinartige und weiße Mate- 
rialien in den Handel. 

Geliefert wird das Material in runden Stangen von 5 mm 
Durchmesser an aufwärts und in Längen bis zu einem Meter; ferner 
in. Platten, quadratischen und rechteckigen Streifen in den ver- 
schiedensten Stärken. Besonders aber muß hervorgehoben werden, 
daß dieses Material in allen möglichen faconierten kleineren Artikeln, 
z. B. Pfeitenspitzen, Stock- und Schirmgriffen, Knöpfen, Federhaltern, 
sowie anderen Gebrauchs- und Schmuckgegenständen, zur Weiterver- 
arbeitung geliefert werden kann, wodurch eine große Materialer- 
sparnis erzielt wird. — Das Zuschneiden geschieht am besten mit 
nicht geschrän«ten feinzähnigen Kreissagen bei nicht zu schnellem 
Laute; so sollte eine Säge von ca. 13 cm Durchmesser, | mm Stärke 
und mindestens 200 Zähnen mit etwa 1400 Touren per Minute laufen. 
Ein „Brennen“ der Säge darf nicht stattfinden. ebenso ist ein zu 
starker Vorschub des Materials zu vermeiden, da sonst, wie beim 
Bernstein die scharfen Kanten durch Abspringen des Materials rauh 
werden; deshalb empfiehlt es sich sehr, das Material vor dem Schneiden 
in heißem Wasser zu durchwärmen. — Für das weitere Zurichten 
bedient man sich Glaspapier- Schmirgel- und Raspelscheiben. Ein 
wesentlicher Vorteil des Materials besteht darin. dati die für die Ver- 
arbeitung verwendeten Werkzeuge nur wenig stumpfen. Beim Drehen 
stellt man die Werkzeuge — verwendet werden Platt-, Schrot- und 
Schlichtstähle — möglichst wenig auf Schnitt. schnellen Lauf der 
Drehbankspindel kann man anwenden, nur müssen die Werkzeuge 
auch immer gut scharf gehalten werden. Der Stahl muß langsam 
angesetzt werden, da die glatte Haut des Materials etwas härter ist 
und deshalb leicht abspringt. — Zum Bohren verwendet man die auch 
bei Bernstein gebräuchlichen Plattbohrer, welche dünn sein und runde 
Seitenkanten haben müssen zwecks Erzielung tadellos sauberer Löcher. 
Auch Bohrer in der bekannten aufgeworfenen Form (Hornbohrer) 
können verwendet werden, nur müssen auch diese entsprechend dünn 
gearbeitet sein und scharf zur Verwendung kommen. — Um polierte 
Löcher zu erhalten, bedient man sich eines Spiralbohrers; das um 
etwa 0,2 — 0.3 mm kleiner vorgebohrte Loch wird voll Oel ge- 
gossen und dann langsam mit dem Spiralbohrer nachgebohrt. Das 
Zurückziehen des Stahles muß bei stillstehender Maschine erfolgen, 
um keine Rillen im Loch zu erhalten. — Bei allen Werkzeugen ist 
streng darauf zu achten, daß der beim Anschleifen entstandene Grat 
durch Schragschleifen und sauberes Abziehen der Schneidkanten auf 
einem Oelstein entfernt wird. Dann entstehen beim Bearbeiten 
des Materials volle, lange Späne, an denen jeder Drechsler seine 
Freude hat. — ‘ 

(sefeilte und geschliffene Sachen werden zunächst durch Schaben 
und Schmirgeln mittels Schmirgelleinen geglättet, dann mit Bimsstein 
und Wasser (besser mit Oel) vorpoliert und zwar entweder freihändig 
oder auf Filzscheiben, Schwabbelscheiben usw., wie solche allgemein 
im Gebrauch sind, Zum Nachpolieren lassen sich Schlemmkreide 
und Spiritus oder ein Gemisch aus Oel, Tripel und etwas grüner 
Seife, oder auch die verschiedenen käuflichen Polierseifen verwenden. 
Faturan läßt sich leicht und voızüglich polieren. 

Auch ein Biegen des Faturans ist möglich. Zu diesem Zwecke 
wird es erst in kochendem Wasser genügende Zeit durchwärmt, dann 
einen Augenblick an der Luft abgekühlt, worauf man es entweder 
frei von Hand biegt, wie man dies auch bei Bernstein macht, oder 
aber in entsprechenden Biegeformen. Ein Abkühlen in kaltem Wasser 
muß nachher wie bei jedem ähnlichen Material auf alle Fälle erfolgen. 
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Ueber llitrierung von Baumwolle. 


Von Chemiker Hans Stocker in Würzburg. 


Hexa- Penta- Tetra- Tri- ee Baumwolle portionsweise in kurzen Zwischenräumen (von 
nitro- nitro- nitro- nitro- lose B ab in 2 Partien) gegeben wurde. Die Baumwolle 
Molekulargewicht ee 5, SA O| wurde häufig mit ae Glasstab angerührt und nach 
Stickstoffgehalt . 14.14%/0 12,75% 11,11%0 9,13%% — 8 Se aan 


Theoretische Ausbeute 


von 25 g Baumwolle . 45,8 g 423 g 39,8 g 35,4 g — 


Angewandte Materialien: 


1. 66° Schwefelsäure = 95%. Frei von HCl; Spuren Stick- 
oxyd sind vorhanden und mit Diphenylamin nach- 
weisbar, jedoch nicht durch Nitrometer. 


2. 48° Salpetersäure = 90,5% (frei von HCl. Spuren Hz 
SO, sind vorhanden. NeOs wurden mit Kalium- 
permanganat bestimmt und zwar nach Lunge. 


Nitriersäure: Die Menge Schwefelsäure ist bei allen 
Versuchen konstant gleich 1000 g. Dieses Quantum 
stellt das Flüssigkeitsminimum dar, welches durch die 
Rücksicht auf die Möglichkeit handlichen Rührens ge- 
boten schien. Zu dieser Menge Schwefelsäure wurde 
die jeweils berechnete Menge Salpetersäure unter Was- 
serkühlung so zugegeben, daß die Temperatur nicht über 
60° stieg, um Vertlüchtigungen von Salpetersäure mög- 
lichst zu vermeiden. Die Nitriersäure wurde stets sofort 
verwendet, um Wasserabsorption aus der Luft auszu- 
schalten. 


Baumwolle: Trockenes Baumwollgarn (welches vor 
der Verwendung im Exsikkator oder im Trockenschrank 
gehalten wurde) wurde in ca. 3 cm lange Stücke zer- 
schnitten, da diese kleinen Partikelchen sich nach der 
Nitrierung leichter durcheinanderwirren lassen, und um 
so sicherer ein homogenes Produkt für die Analyse 
darstellen. Die Zerkleinerung noch weiter zu treiben ist 
unnötig, da probeweise vorgenommene Nitrierungen mit 
ca. 3 mm langen Stücken keine wesentlichen Abwei- 
chungen in Ausbeute und Stickstoffgehalt ergaben. 


Je 25 g Baumwolle nach Vorschrift A [17 (vgl. 
Tabelle A I) nitriert, ergaben folgende Resultate: 


a) 3 mm lang Ausbeute: 45,0) N-Gehalt: 13,2 
b) 3 cm lang 44,2) g 13,1 
c) 3 cm lang 44,3 13,26 

Nitrierung: Die Nitrierung wurde in der Weise 
ausgeführt, dab zu der Nitriersäure je 25 g trockene 


Oo. 


der bestimmten Zeit (vgl. Tabellen) schnell auf einmal 
in viel Wasser (ca. 10 Liter) gegossen, darin lebhaft 
umgeschwenkt, dann sofort, um sie der Wirkung der 
verdünnten Säure zu entziehen, durch Ausdrücken von 
der größten Menge Säure befreit und sorgfältig ge- 
waschen, d. h. bis das Waschwasser völlig neutral, aber 
säurefrei war. Dann wurde die Baumwolle mit 1200 ccm 
destilliertem Wasser angerührt und mit 5—10 ccm einer 
10°/o Natriumkarbonatlösung versetzt. (Das destillierte 
Wasser wurde angewendet, um das Ausfallen der im 
Brunnenwasser vorhandenen Verunreinigungen an Cal- 
cium-Magnesium- etc. Salzen zu verhüten). Man ließ 
1—2 Tage stehen. Danach wurde durch Dekantieren 
und Auswaschen u. aq. dest. die Baumwolle von der 
Sodalösung befreit, dann wurde ausgepreßt und bei 25 
bis 30° C. getrocknet. Nach ca. 10 Tagen ist das Pro- 
dukt gewöhnlich lufttrocken. Nunmehr wurde ein Teil 
(8-10 g) im Wägeglaschen im Exsikkator bis zum kon- 
stanten Gewicht getrocknet. 


Die Gewichtsabnahme dieses Teiles gibt umge- 
rechnet auf die lufttrockne Gesamtmenge die Gesamt- 
trockenausbeute an Nitrozellulose; zur Prüfung der Ge- 
nauigkeit dieser Methode wurden 40 g lufttrockene 
Nitrozellulose von 11°/o Stickstoffgehalt in 4 Portionen 
geteilt und jede für sich bis zur (sewichtskonstanz ge- 
trocknet. 


Nach dem Gewichtsverlust berechnete sich aus: 


Teil 1 eine Gesamttrockenausbeute 39,2 g 
aus Teil 2 . 39,5 g 
aus Teil 3 39,4 g 
aus Teil 4 39,4 g. 


Der Feuchtigkeitsgehalt der lufttrockenen Nitro- 
zellulose beträgt durchschnittlich 2°/o. Nicht vollständig 
nitrierte Wollen können aber bis zu 5°), Wasser zurück- 
halten. 


Es sei an dieser Stelle erwähnt, daß nach meinen 
Beobachtungen die Nitrozellulose um so leichter durch 
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Auswaschen zu entsäuern und sodann um so rascher im 
Exsikkator zu trocknen ist, je weniger Wasser die an- 
gewendete Nitriersäure enthält. 

Beide Eigenschaften korrespondieren insofern, als 
die verdünnte Nitriersäure die Faser ungünstig zu beein- 
flussen scheint, vielleicht unter Bildung amyloidartiger 
Produkte, wodurch dieselbe von innen nach außen und 
ebenso von außen nach innen für Feuchtigkeit schwer 
durchlässig wird. 


Die Stickstoffbestimmung wurde durchweg mit 
dem Nitrometer von Lunge nach den Vorschriften in 
„Lunges chemisch-technischen Untersuchungsmethoden‘ 
(1899; pag. 122) ausgeführt. 

Die Löslichkeitsproben. Diese werden ausge- 
führt, indem hauptsächlich das Verhalten gegen Alkohol, 
Aether-Alkohol (1:1), Methylalkohol, Azeton, Amyl- 
azetat, Essigäther, Eisessig, Chloroform untersucht wurde. 
Dieselben erfolgten meist nur qualitativ, in wichtigen 
Fallen auch quantitativ. 


Zur Bestimmung der Löslichkeit wurde in der Regel 
1 g Wolle mit 50 g Lösungsmittel behandelt. 


Die Ergebnisse dieser Löslichkeitsproben berechtigen 
zu der nachfolgenden, allerdings nicht ganz scharfen 
Charakteristik: 

In Azeton, Amylazetat und Essigäther lösen sich 
sämtliche vollständig nitrierten Zellulosen. Die Hexa- 
nitroprodukte von höchstem a a bilden min- 
destens einen klaren, durchsichtigen Gummi. 

In Aethylalkohol lösen sich Nitrozellulosen mit einem 
Stickstoffgehalt von 10,7—11,3°/o meist klar. 

Die in Aether-Alkohol (1:1) löslichen Produkte 
zeigen einen Stickstoffgehalt von 10,5—12,7%o. 


In Methylalkohol finden wir klare Löslichkeit zwi- 
schen einem Stickstoffgehalt von 10,2—11,9°%o. Für Eis- 
essig gelten ziemlich dieselben Grenzen. In Chloroform 
sind die Nitrozellulosen unlöslich Fällt der Stickstoff- 
gehalt unter 10°/o, so treten in allen vorbenannten Lö- 
sungsmitteln rasch zunehmende Trübungen auf. 


Die Probe mit alkalischer Zinnoxydullösung, worin 
‘ vollständig nitrierte Produkte sich klar lösen, wurde 
späterhin ausschließlich durch die Löslichkeitsprobe mit 
Azeton ersetzt, welche dieselben Ergebnisse liefert und 
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außerdem deutlicher zu erkennen ist, da die unan- 
gegriffene Baumwolle den Eindruck kurzer weißer Na- 
deln macht, während bei Verwendung von alkalischer 
Zinnoxydullösung fast immer eine Trübung bestehen 
bleibt. 


Man sollte nun erwarten, daß sich die unangegriffene 
Baumwolle quantitativ, d. h. stickstofffrei isolieren ließe. 
Das gelingt aber nicht. Die Baumwolle hält vielmehr 
äußerst hartnäckig Nitrozellulose zurück. 


So werden z. B. 9 g unvollständig nitrierte Zel- 
lulose von einem Stickstoffgehalt von 9,6°/o (entsprechend 
einem Gehalt von 67°/o Hexanitrozellulose) während 
14 Tagen viermal mit je 500 g Azeton unter öfterem 
Schütteln bei gewöhnlicher Temperatur behandelt. Der 
Stickstoffgehalt des filtrierten und mit Azeton ausge- 
waschenen Rückstandes betrug noch immer 4,3°/o Stick- 
stoff = 30°/o Hexanitrozellulose 


Man ersieht hieraus, wie schwierig die klebrige 
Pyroxilinlösung durch die Zellwände diffundiert. Neben- 
bei sei bemerkt, daß entgegen den alten vorliegenden 
Angaben aus einer Lösung von Nitrozellulose in alkali- 
schem Zinnoxydul niemals durch Ansäuern Zellulose 
regeneriert wurde. Alle diesbezüglichen Proben fielen 
negativ aus. Die intensiv gelbgefärbte Lösung scheidet 
beim Ansäuern zunächst Zinnoxyde ab, welche sich in 
überschüssiger Salzsäure wieder klar lösen. Die gelbe 
Farbe deutet vielleicht darauf hin, daß hier ähnlich wie 
bei der B-Nitrotoluolsulfosäure (vgl. D. R.-P. 38735) 
unter dem Einfluß des Alkali eine intramolekulare Oxy- 
dation erfolgt. 


Die Probe mit ammoniakalischer Silberlösung wurde 
lediglich qualitativ durchgeführt, da sich gezeigt hatte, 
daß Zelluloseschwefelsäuren nach dem Erwärmen mit 
fixen Alkalien (aber nicht mit NHs) ammoniakalische 
Silberlösung reduzieren. Zu ihrer Ausführung wurden 
5—10 mm der sauren Lauge (X) mit Natronlauge deut- 
lich alkalisch gemacht, mit einigen ccm Silbernitratlösung 
(100 ccm #/10 NAgNOs + 50 ccm 25°/o NHs + 25 ccm 
H:O) versetzt und dann etwas erwärmt. 


Die Resultate aller angeführten Proben sind aus 
den Tabellen ersichtlich. 


Tabelle A I. 


25 g Baumwolle 
1000 g 95°/o Hs SO« 


Versuchsdauer: 1 Stunde (b. 25° C.) 


H: SO = 1,838 sp. Gew. (b. 22°) 
HNOs = 1,489 sp. Gew. (b. 23°) 


90°70 HNOs HNOs enthält 1,35°/o NsOx« 
| | Löslichkeit d. | Reduktionskraft des 
Menge 90°/o ie oe ae ae Sarat ae Nitrozellulose in | Léslichkeit in | Filtrates gegen 
HNOs Gita eellaloael ioo Aether-Alkohol | alkal. Zinnoxydull.; ammoniak. Silber- 
an HNOs | an H:O | | | (131) | | lösung 
1>< 21,5 = 21.5 g | 1,89 5.10 | — — | — — | l sehr stark 
2>< 21,5 s= 430. 3,70 5.20 — — un — 2 sehr stark 
3>< 21,5 me 64.5 ,, | 5,40 5,30 = = = = | 3 sehr stark 
4 21,5 = 86.0 „ 7.20 5,39 — — — — 4 sehr stark 
5 >< 21.5 = 107.5 ,, 8,80 5,48 — — — — 5 
xx 21 = 1290», 10,30 5,58 — — — — 6 TT 
TXS = 150.5 „ 11.90 5.65 28 g 4,4 o {7 7 fast unlöslich |7} Aumählich 
8 X< 21,5 = 172,0 ,, 13,40 5.73 29 56 ae 3 Löslichkeit 8 
9 >X< 21.5 = 193,5 „ 14.80 5,82 33.6 „ Poe a | a. 9 
10 X< 21.5 = 215.0 „ 16.20 5,88 36.5 „ a, in 10 
11 >X< 21,5 = eae n on ae a A ah n | sehr schwach 
12 X 21.5 = 258.0 „ R.S 07 ; i , 
13 < 21,5 = 279,5 ,, 20,10 6.10 43.2 ý 124 k t | nicht oder wenig 
14 >< 21,5 = 301.0 ,, 21.30 6,16 42, | 129 5 | löslich (Bemerkung: 
15 X 21,5 = 322.5 ., 22.50 6.23 44,3 , 13,2: a T E Bei i—4 findet 
lo >< 21,5 = 344,0 ,, 23,60 6,27 44.3, 3,28 „ | Bildung von 
17 X 21.5 == 365,5 ,, 24,70 6,33 43, 326, Zellulose- 
18 >< 21.5 = 387.0 „ | 25.80 6,40 444, | 13,30 , | | schwefelsäure 
19 x 21,5 = 4085 , 6.40 645 Mr. | 13,20 , | statt.) 
20 SÈ 21,5 = 430.0, | 2790 6.50 re 4 Iia y 
| 
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Tabelle A II. 
25 g Baumwolle 
1000 g 95°%o HsSO4 
90%) HNOs 


H:SOs = 1,838 sp. Gew. (b. 22% 
HNO; = 1,487 sp. Gew. (b. 23°) 
HNOs enthält 1,35% NsO« 


Versuchsdauer: 2 Stunden (b. 25° C.) 


Reduktionskraft des 


Prozentgehalt der Löslichkeit in 


Trockenaus- | Stickstoffge- 


0 e 
u aus beute an [halt d. Nitro-] Aether-Alkohol | Zinnoxydullösung | ammoniak, Silber- 
ne: Nitrozellulose| zellulose (1:1) y & lösung 


IX215= 215g 1,89 l 1 

2><21,5 = 43,0, 3,70 2 2 

3 215 = 645. 5.40 — 3 i sehr stark 
4> 21,5 = 86,0 ,, 7,20 ca. 2% 4 4 

5X 21,5 = 107,5 „ 8,80 5,48 10,4 g ca. 2% 5 5 

6 X 21,5 = 129,0 „ 10,30 5,58 19.1 „ 4,27 , 6 6 

7 X 21,5 = 150,5 „ 11,90 5,65 23,1 „ 6,27 „ 7| Löslichkeit | 7% abnehmend 
8X 21,5 = 172,0 „ 13,40 5,73 29,1 , 7,73 » 8 wächst 8 

9X 21,5 = 193,5 ,, 14,80 5,82 33.1 „ 9,20 „ 9 allmählich | 9 

10 X 21,5 = 215,0 „ 16,20 5,88 35,0 „ 10,70 „ 10 10 

11 >< 21,5 = 236,5 „ 17,50 5,96 40,2 „ 12,00 „ ad 11 

12 X 21,5 = 258,0 ,, 18,80 6,07 43,4 „ 12,80 , ah ie = 12 fast klar löslich sehr schwach 
13 X 21,5 = 279,5 ,, 20,10 6,10 43,4 » 12,87 , amin T 

14 >< 21,5 = 301,0 ,, 21,30 6,16 43,0 , 12,85 , ma (Bamerküng: 
15 X 21,5 = 322,5 „ 22,50 6,23 43.0 „ 12,50 „ ' Ba iode 
16 X 21,5 = 344,0 ,, 23,60 6,27 43,8 , 12,76 , klar löslich Bildung: von 
17 X 21.5 = 365,5 ,, 24,70 6.33 42,0 , 12,70 „ a 
18 X 21,5 = 387,0 „ 25,80 6,40 42,3 , 13,00 , are 
19 X 21,5 = 408,5 ,, 26,90 6,45 44,0 , 12,40 , ee 
20 X 21,5 = 430,0 ,, 27,90 6,50 43,0, 12,87 „ Mast.) 

Tabelle A II. 


H>SO, == 1,838 sp. Gew. (b. 22°, 

1000 g HıSO« 95°Jo HNO: = 1,489 sp. Gew. (b. 23°) 
HNOs 90%o HNOs enthält 1,35°o NsO« 

ng 


Prozentgehalt der Löslichkeit in Reduktionskraft des 


25 g Baumwolle 
Versuchsdauer: 4 Stunden (b. 25° C.) 


Trockenaus- | Stickstoffge- 


Menge 90°/o Nitrosäure Löslichkeit in alkal,| Filtrates gegen 
HNOs reader ae aK ha't K ao en Zinnoxydullösung | ammoniak, Silber- 
an HNO: an H:O ne ERATE RRE (1:1) lösung 

IX21,5= 21,5 g 1,89 5,10 = = = 1 

2X215= 43,0 ,. 3,70 5,20 = = = = 2 

3><215= 645 „ 5.40 5,30 a ze = = 3p Sehr stark 
4>< 21,5 = 86.0, 7,20 5,39 as = = er 4 

5X 21,5 = 107,5 „ 8,80 5,48 10,3 g 3,66 % 5) . ; 5 

6 X< 21,5 = 129,0 „ 10,30 5,58 19,0 „ 6,19 „ Bl) ee 

7 >< 21,5 = 150,5 ,, 11,90 5,65 27,6 ,, 8,36 „ 7 nahi h abnehmend 
8 X 21,5 = 172,0 „ 13,40 5,73 34,0 „ 9,73 „ 8) ° s 

9 >< 21,5 = 193,5 ,, 14,80 5,82 37,0 ,, 11,26 ,, 9 i 9 

10 < 21,5 = 215,0 ,, 16,20 5,88 38,0. | 12,20 , io} Naa ee eee | 5 

11 >< 21,5 = 236,5 ,, 17,50 5,96 41,0 ,, 12,85 „ 11 

12 X 21,5 = 2580. 18,80 6,07 44,0 ,, 13.00 ., ere 
13 X< 21.5 = 279.5 ,, 20,10 6,10 44,2 ,, 12,95 „ An ié i ‘a ee 

14 X 21,5 = 301,0 ,, 21,30 6,16 4,2 „ 13,00 „ aus 

15 X 21,5 = 322.5 „ 22,50 6,23 44,2 ,, 13,00 ,, = (Bemerkung: 
16 X 21,5 = 344.0 „ 23,60 6,27 423 „ 134 > klar löslich Bildung von 
17 X 21,5 = 365,5 „ 24,70 6,33 42,0 ,, 13,04 ,, Zellulose- 
18 X 21,5 = 387,0 ,, 25,80 6,40 42,4 ,, 12,48 ,, schwefelsäure 
19 >< 21,5 = 408,5 ,, 26,90 6,45 42,4 „ 12,9 „ bei 1—4.) 
20 X< 21,5 = 430,0 „ 27,90 6,50 42,4 „ 12,87 „ 

Tabelle A IV. 


25 g Baumwolle 
1000 g HsSO« 95°/o 
HNOs 90°/o 


H:SO« = 1,838 sp. Gew. (b. 22° C.) 
HNOs == 1,489 sp. Gew. (b. 23° C.) 
HNOs enthält 1,35°/o NsO. 


Versuchsdauer: 8 Stunden (b. 25° C.) 


Prozentgehalt der Trockenaus- | o,; k ; er Reduktionskraft 
Menge 90°Jo Ne beute an a ne ee Löslichkeit in alkal.jdes F iltrates gegen 
HNOs Nitrozellu- pallaloce (1:1) Zinnoxydullösung | ammoniak. Silber- 
an HNOs an H:O lose : lösung 

1 X< 21,5 = 215g 1 sehr stark 
2>< 21,5 = 43,0 ,, 2 

3 >< 21,5 = 64,5 „ 

4X 21,5 = 86,0 ,, 

5 X< 21,5 = 107,5 „ abnehmend 

6 X< 21,5 = 129,0 „ | 

7 X< 21,5 = 150,5 „ allmählich 

8 >X< 21,5 = 172,0 „ zunehmend 8 

9 >< 21,5 = 193,5 „ 
10% 21,5 = 215,0 „ 10 
2 € u oo s aichte oder i fast klar löslich 
13% 15 = 279.8 unbedeutend 

? 9 æ 

14 X 21,5 = 301.0 ss löslich sehr schwach 
15 >< 21,5 = 322,5 ,, 
16 X 21,5 = 344,0 ,, klar löslich (Bemerkung: 
17 X< 21,5 = 365,5 ,, 1—4 Bildung 
18 X 21,5 = 387,0 „ von Zellulose- 
19 X< 21,5 = 408,5 ,, schwefelsäure 
20 >< 21,5 = 430,0 „ 
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Tabelle A V. 
25 g Baumwollle H:SO. = 1,838 sp. Gew. (b. 22° C.) 
Versuchsdauer: 16 Stunden (b. 25° C.) 1000 g H:SO« 95°/o HNOs = 1 489 sp. Gew. (b. 23° C.) 
HNOs 90°Jo HNOs enthält 1,35°/o NsO4 


p trehalt de Trockenaus- 3 : Reduktionskraft 
Menge 90°/o ae j beute an ae ER nn Löslichkeit in alkal.|des Filtrates gegen 
HNO: Nitrozellu- llul j z N Zinnoxydullösung | ammoniak. Silber- 
lose BET, (121) lösung 


1 X 21,5 = 215g 1 sehr schwach 

2 >< 21,5 = 43,0, 2 

3 >< 21,5 = 645 „ 3 

4>< 21,5 = 860, ap creme 

5 X 21,5 = 107,5 ,, 5 

6 X 21,5 = 129,0 ,, 6 schwach 

7x 21,5 = 150,5 „ allmählich 7 

8 X 21,5 = 172,0 „ zunehmend 

9 >< 21,5 = 193,5 „ 
10 >< 21,5 = 215,0 ,, 
11 X 21,5 = 236,5 : ll fast klar 
12 X 21,5 = 258,0 > eee. “Na 
13 X 21,5 = 279,5 ,, ee EEE 
14 X 21,5 = 301,0 ,, öslic sehr schwac 
15 X 21,5 = 322,5 ,, 
16 X 21,5 = 344.0 ,, , klar löslich (Bemerkung : 
17 >< 21,5 = 365,5 „ 1—4 Bildung 
18 >< 21,5 = 387,0 ,, von Zellulose- 
19 x 21,5 = 408,5 ,, schwefelsäure) 
20 X 21,5 = 430,0 ,, 

Tabelle A VI. 
25 g Baumwolle 
Versuchsdauer; 3 Stunden (b. 25°C.) 1000 g HSO. 95°Jo 
HNOs 90°/o FINOs enthält 0,5% NsO« 
I. Baumwolle ohne Rühren eingetragen. 
Prozentgehalt der Trockenaus- |S tickstoffge- öslichkeit in 
Menge HNO: Nitrosdure beute an Hana Nice: E 


Nitrozellu- Löslichkeit in Azeton 


lose zellulose (1:1) 


11 X 21,5 = 236,5 g 17,50 5,96 42,20 g 12,4 Jo - Spur löslich enthält noch Baumwolle 
13 < 21,5 = 279,5 „ 20,10 6,10 43,90 ,, 13,2 „ klar löslich 

15 X 21,5 = 322,5 „ 22,50 6,23 44,40 ,, 13,2 „ Zr = 

17 X 21,5 = 365,5 „ 24.70 6,33 43,90 |, 132 „ batpenee i 

19 X 21,5 = 408,5 ,, 26,90 6,45 43,80 „, 13,2 „ 

II. Nitrierbrei alie 10 Minuten durchgerührt. 

11 X 21,5 = 236,5 g 17,5 5,96 43 g 12,83 °/o Spur löslich enthält noch Baumwolle 
13 X 21,5 = 279,5 i 20,1 6,10 43,8 ,, 13,10 „ unlöslich klar löslich 

15 X 21,5 = 322,5 ,, 22,5 6,23 43,4 „ 13,20 ,, ss ” 

17 >< 21,5 = 365,5 ,, 24,7 6,33 43,7 » 13,10 „ „ j 

19 >< 21,5 = 408,5 , 26,9 6,45 43 „ 13,30 „ 5. ‘i 


Die Nitrozellulosen sub I 11—19 sind unlöslich in Alkohol, Methylalkohol, spurweise löslich in Eisessig. Mit Amylazetat und Essigäther 
bilden sie einen dicken, klaren Gummi. Für die Produkte sub II 11—19 gilt dasselbe. 


Tabelle B I. 

25 g trockene Baumwolle HsSO« = 1,838 sp. Gew. (b. 22° C.) 
Versuchsdauer: 2 Stunden (b. 25° C.) 1000 g H3SO« 95°Jo HNO: = 1,457 sp. Gew. (b. 22° C.) 
HNOs 80% . HNO: enthält 0 ‚67% Nı04 


Trocken- |Stickstoff- 
ausbeute |gehalt der 
an Nitro- | Nitro- 

zellulose | zellulose 


Prozentgehalt der 
Nitrosäure 


Löslichkeit in 
Aether-Alkohol 


(1:1) 


Reduktionskraft 
der ammoniak, 
Ag.-Lésung 


Léslichkeit in 


Menge 80°/o 
HNOs Azeton 


Bemerkungen 


1X< 24,3 = 24,3 ; 1 sehr stark Bei 1—3 Bildung von 
2>< 24,3 = 48,6 „ 3,70 5,69 — — 2 e Zelluloidschwefelsfure 
3><24,3= 72,9 ,, 5,40 6,02 = as 3 és 
4X 24,3= 97,2 ,, 7,10 6,32 97 g 2,85 9), 4 weniglöslich| 4 stark 
5X 24,3 = 121,5 „ 8,66 6,62 20,2 „ | 4,66 „ 5 5 
6 >< 24,3 = 145,8 „ 10,10 6,90 29,6 ,, 6,65 ,, ) 6 _ 
7 >< 24,3 =170,1 „ 11,60 7,18 35,1 „ 8,92 , 7 ziemlich stark 
8x 24,3=1944 > | 13,02 744 | 382, | 10.62, zunehmend | $ : 
9>< 24,3 = 218,7 „ 14,30 7,69 41.3 „ | 11,85 „ Ole 
10%X 24,3 = 243,0 „ | 15,60 7,93 42,9 ,, | 12,67 „ 10 10 
11 >< 24,3 = 267,3 „ | 16,87 8,16 43,8 | 12,81 || sehr wenig |l! 11 
12 >< 24,3=291,6 „ | 18,00 8,39 4,7 „ | 12,99 „ löslich 
13 X< 24,3 = 315,9 ,, 19,2 8.60 44,5 „ | 13,00 ,, 
14 >< 24,3 = 340,2 ,, 20,3 8,80 44,5 „ | 13,13 ,, 
15 >< 24,3 = 364,5 „ | 21,3 9,00 44,5 „ | 13,33 „ klar ER 
16 >< 24,3 = 388,8 „ | 22,3 9,19 44,5 „ | 13,02 ,, löslich 
17 >< 24,3 = 413,1 „ | 23,3 9,38 4 „ | 13,29 „ 
18 X< 24,3 = 437,4 ,, 24,3 9,56 44 ,, 13,06 ,, 
19><243=461,7 „ | 25,2 9,73 4 „ | 13,06 „ 


20 >< 24,3 = 486,0 „ | 26,1 9,90 44 13,24 „ 
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Tabelle B II. | 
25 g trockene Baumwolle HSO. = 1,838 sp. Gew. (b. 22° C) 
Versuchsdauer: 4 Stunden (b. 25° C.) 1000 g HSO. 95°%o HNO: = 1,463 sp. Gew. (b. 20° C.) 


HNO: 80°%o HNOs enthält 0,94°/o NsO« 


Trocken- |Stickstoff- 
ausbeute |gehalt der 
an Nitro- | Nitro- 

zellulose | zellulose 


Prozentgehalt der 
Nitrosäure 


Löslichkeit in 
Aether-Alkohol 


(1:1) 


Reduktionskraft 
der ammoniak. 
Ag.-Lösung 


Menge 80°/o 
HNO: 


Löslichkeit in 


Azeton Bemerkungen 


1X<24,3= 24,3 g 1,89 5,35 — — — 1 sehr stark | Von 1-3 Bildung von 
LOE = as ae the te — — — Zelluloseschwefelsäure. 
? 9 99 ? 9 — — — en ` 
4><243= 97,2, | 7,10 | 632 | 97g | 3150, 4 abnehmend | „11-20 ist löslich In 
5x243=1215,. | 866 | 662 1219, | 540, \ Fur er 
6><24,3= 1458 „ | 10,10 6,90 1298 > 773. hmend |° ethylalko- 
7><243=170,1 „ | 11,60 718 1364, 9,20 >. zunehmend |y schwach hol, Methylalkohol, 
8X 243 = 144, | 13,02 7,44 1389, | 1140. l 8 Chloroform. 
9 >< 24,3 = 218,7 ,, 14,30 7,69 |42 ,, 12,15 ,, Löslichkeit | 9 
10 < 24,3 = 243,0 ,, 15,60 7,93 | 43,2 ,, 12,97 „ lf gering in den /19 fast klar 
11x 24,3 = 267,3 „ 16,87 8,16 |43,9 „*)| 13 ,, Įį unvollständig |1] 
12 X 24,3 = 291,6 „ 18,00 8,39 | 43,2 ,, 13 „ nitrierten 
13%X 24,3 = 315,9 „ 19,20 860 | 43,5 ,, 12,93 ,, |j Partien (4—8) 
14 >< 24,3 = 340.2 „ | 20,3 8,80 | 43,5 „ 13,10 „ jjetwas stärkere sehr schwach 
15 >< 24,3 = 364,5 „ 21,3 9,00 | 43,7 „ 12,98 ,, Löslichkeit ar 
16 X< 24.3 = 388,8 „ | 22,3 919 |42,5 „ 12,90 ,, klar löslich 
17 >< 24,3 = 413,1 „ | 23,3 9,38 | 42,5 „ 12,96 ,, 
18 >< 24,3 = 437,4 „ | 24,3 9,56 | 43,8 ,, 3 „ 
19 SX 24,3 = 461,7 „ | 25,2 9,73 |432 ,, 12,89 ,, 
20 < 24,3 = 486,0 „ | 26,1 9,90 142,4 „| 13 ,, 


*) 3 g Nitrozellulose verlieren beim Digerieren mit 200 ccm Aether-Alkohol (1:1) (2 Stund.) 0,1124 = 3,7%e. Der Stickstoffgehalt 
des Ungelösten betrug 12,1°/o. 
**) Dieselbe Probe (24 Stunden) Verlust 0,09 g = 1,3%o. Der Stickstoffgehalt des Ungelösten betrug 12,8°o. 


Tabelle B II. 


25 g Baumwolle 
1000 g H:SO« 95%o 
HNOs 80°) 


HSO., = 1,838 sp. Gew. 
HNOs = 1,463 sp. Gew. 
HNOs enthält 0,63°/o N2104 


Versuchsdauer: 8 Stunden (bei 25° C.) 


Trocken- |Stickstoff- 


Prozentgehalt der 
ausbeute |gehalt der 


Nitrosäure 


Reduktionskraft 
der ammoniak. 
Ag.-Lösung 


Löslichkeit in 
Aether-Alkohol 


(1:1) 


Menge 80°/o 
HNOs 


Löslichkeit in 


Azeton Bemerkungen 


an Nitro-| Nitro- 
zellulose | zellulose 


1 X243 = 24,3 g 1,89 5,35 — — — — i sehr stark | Bei 1—3 Bildung von 
2 eo. = as a o 5,69 — — — — 2 N Zelluloseschwefelsäure. 
3243 = 729 ,, 5,40 6,02 2a = = 3 
4>$24,3= 97,2 | 710 | 632 | 85g | 3,37% 4 4 atark | amvlazetat, Easigäth 
5 < 24,3 = 121,5 ,, 8,66 6,62 | 25,5 ,, 6,57 ,, 5 z m re a es 
6 >< 24,3 = 1458 „ 10,10 6,90 | 32,6 ,, 8,90 ,, | 6 unlo suen Aen 
75243 =1701 .. 11.60 718 36,7 10.50 zunehmend 7 ziemlich alkohol, Chloroform, 
’ er i : ed laa hwach Methylalkohol. 
8 >< 24,3 = 194,4 ,, 13,02 7,44 | 39,8 ,, 12,08 ,, | gj °° y 
9 >< 24,3 = 218,7 ,, 14,30 7,69 | 424 „ 12,47 ,, 9 9 TEI 
10 < 24,3 = 243,0 ,, 15,60 7,93 |43,6 „ 12,96 ,, hr wenig |10 Spur Baumw. 10) SENTAR 
11 >< 24,3 = 267,3 „ | 16,87 8,16 | 42,6 „*) | 13,07 „ ||" eh © N 
12 >< 24,3 = 291,6 „ 18,00 8,39 |41,8 „ 13,07 » ne; ee, 
13 X< 24,3 = 315,9 ,, 19,20 8,60 | 41,1 ,, 13,10 ,, sali = 
14 >< 24,3 = 340,2 ,, 20,30 8,80 | 40,6 ,, i340...) Se eee 
15 X< 24,3 = 364,5 ,, 21,30 9,00 | 41,1 ,, 13,00 ,, a 
16% 24,3 = 388.8 „ | 22,30 919 |41,6., | 13,09 ,. klar löslich | ‚sehr schwach 
17 X 24,3 = 413,1 „ | 23,30 9,38 |41,3 „ 13,10 „ 
18 >< 24,3 = 437,4 „ | 24,30 9,56 | 41,0 ,, 13,10 „ 
19 >< 24,3 = 461,7 ,, 25,20 9,73 | 40,6 „ 13,04 ,, 
20 < 24,3 = 486,0 „ | 26,10 9,90 | 40,7 „***)| 12,90 ,, 


**) 3,01 g Substanz wird 24 Std. digeriert mit 200 ccm Aether-Alkohol (1 : 1) Verlust 0,058 g = 1,9°/o. 
**) Stickstoffgehalt des Ungelösten 12,9°/o. ***) Stickstoffgehalt des Ungelösten 12,97°/o. 


++) Dasselbe: Verlust 0,016 g = 0,5°/o 
(Forsetzung folgt.) 


Die neuen patentierten Derfahren zur Heritellung von plaitifdten Malien. 


Zusammengestellt von Dr. S. Halen. 


Die Herstellung plastischer Massen aus Leim 
oder anderen anologen Eiweißstoffen. 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber SARN oder der Vorrichtung 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


D. R.-Patent 
Nr. 234 229 
(7. XI. 1908), 
österr. Patent 
Nr. 50 659, 
schweiz, Patent 
Nr. 52116 und 
amerik. Patent 
Nr. 980 807 


Dr. Heinrich Linne- 
kogel in 
Aschersleben, 


Man durchtränkt Fasermaterial 
beliebiger Herkunft mit koche 
ender Leimlösung und nach 
Zusatz von Glyzerin, Mineral- 
und vegetabilischen Oelen, 
Härtemitteln, wie Tonerde- 
salzen, Chromaten usw. und 
Harzseife, eventuell nach Zu- 
mischung von Kautschuk, 
Guttapercha und Balata 

Plastische Masse. 


Algemeene Uit-| D. R.-Patent | Die durch Auskochen von 
vinding Ex- Nr. 236 260 Fischen oder anderen See- 
ploitatie Maat- (30. I. 10) und Süßwassertieren erhaltene 
schappy in und 236 913 Brühe wird mit Säure bis zur 
Amsterdam. (13. VIII. 10) | deutlich sauren Reaktion ver- 


Zusatz zu Patent 
Nr. 236 260, 
brit. Patent 

Nr. 8523/1912, 
schweiz. Patent 
Nr. 52 280, 
amerik. Patent 
Nr. 993 626 


setzt, die vom Niederschlag 
getrennte Lösung eingedampft, 
und der Rückstand mit anti- 
septischen Mitteln behandelt 
oder nach Vermischen mit 
Kautschuk vulkanisiert. Even- 
tuell fällt man aus der Lösung 
die Riweißstoffe mit Tannin = 
Elastische Masse. 
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Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber ë oder der Vorrichtung 


D. R.-Patent 
Nr. 236 302 
(19. X. 09) 


S. Diesser, Chem. 
Laboratorium in 
Zürich, 


S. Diesser, Chem. 
Laboratorium in 
Zürich. 


D. R.-Patent 
Nr. 236 303 
(2. IL 10) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 236 302 


Rudolf Zimpel in| D. R.-Patent 


Berlin-Groß Nr. 236 728 
Lichterfelde-Ost. (3. VI. 10) 
Max Küller in D. R,-Patent 
Groß-Lichter- Nr. 242 466 
felde- West. (30. VIII. 08) 


Leon Louis Theo- D. R.-Patent 
dore Labbé in Nr. 251 259 
Asnieres (Seine). (28. V. 11) 

und 262 092 


(22. IX. 12) 
Zusatz zu Patent 
Nr. 251 259, 
österr. Patent 
Nr. 57 706 
und 63 180, 
franz. Patent 
Nr. 430 035 
und Zusatzpatent 
Nr. 14 809, 
brit. Patent 
Nr. 12746/1911 
und 21 458/1912 


Hans Stein in D. R.-Patent 
Düsseldorf, Nr. 254 992 
(30. XI. 11) 
Fedor Lehmann D. R.-Patent 
und Johannes Nr. 255 953 
Stocker in (2. VI. 11) 
Berlin. 
Isidor Traube in D R.-Patent 
Charlottenburg. Nr, 264 568 
(25. II. 13) 


Oesterr. Patent 
Nr. 57 422 
und 57 428, 
schweiz. Patent 
Nr. 56 153, 
franz. Patent 
Nr. 428 468, 


Julius Stock- 
hauisen in 
Krefeld. 


Lösungen von Fibroin, Albu- 
min und eiweißähnlichen 
Stoffen in Ameisensäure wer- 
den mit einer Lösung von 
Pentamethylendiamindisulfin 
in Ameisensäure oder dgl. 
versetzt und die Lösung wird 
verdunstet = Elastische 
Masse. 


Im vorhergehenden Verfahren 
wird das Pentamethylendia- 
mindisulfin in der Masse aus 
seinen Komponenten erzeugt. 


Man mischt Leim, Leinöl, 

Härtemittel und Haifischtran 

= Füllmasse für Fahr- 
zeugbereifung. 


Beliebigem gemahlenen oder 
körnerförmigen Füllstoff 
wird gemahlener Leim (oder 
Gelatine) innig beigemengt, 
wodurch dieser beim Anrühren 
mit Wasser oder dgl. ohne 
vorheriges Aufquellen in 
kaltem Wasser sofort gelöst 
wird = Leim für plastische 
Massen. 


Gelatine, Kasein oder ein Ge- 
misch beider eventuell in 
Lösung, wird mit frisch be- 
reiteter Kieselsäurelösung in 
solcher Menge vermischt, daß 
eine Silikatgallerte entsteht, 
der eventuell Glyzerin zuge- 
setzt wird = plastische 
Masse (Zelluloidersatz). 


Mit Gallussäure versetzte Ge- 
latinelösung und in Ammoniak 
gelöstes Kolophonium werden 
mit einem Teig vermischt, der 
durch Kochen von Kasein mit 
wässrigem Ammoniak unter 
Zusatz einer Lösung von Kaut- 
schuk in Schwefelkohlenstoff 
sowie von Glyzerin erhalten 
wird, worauf man die zu Platten 
gepreßte Masse mit Formal- 
dehydnachbehandeltundtrock- 
net= Plastische (zelluloid- 
ähnliche) Masse. 


Die aus Meeresalgen gewon- 

nenen Kolloide z. B. Agar- 

Agar, allein oder in Mischung 

mit tierischen Kolloiden wer- 

den mit Chromsäure behandelt 

= Plastische (zelluloidähn- 
liche) Masse. 


Wasserfreier Leim, Glyzerin 
und pulverförmige Füllstoffe 
werden geformt und dann der 
Einwirkung wasserlöslicher und 
leimfällender Flüssigkeiten 
(Methylalkohol, Azeton oder 
dgl.) ausgesetzt =Plastische 
Masse. 


Gelatine ev. im Gemisch mit 
Glyzerin, Teer, Goudron, Holz- 
teer, Holzpech, Oelen, Fetten, 
Harzen, Terpentin oder Kaut- 
schuk wird mit Kampher, 
Naphthalin oder anderen zyk- 
lischen Kohlenwasserstoffen 


Nr. 15 


Erfinder oder Patent Kennzeichnuug des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


amerik. Patent 
Nr. 1061 881, 
brit. Patent 
Nr. 9264/1911 
und 23630/1911 


Oesterr, Patent 
Nr. 58 303 


Manufacture de 
Presses et de 
Tissus in Saint- 
Quentin (Frank- 
reich). 


Oesterr. Patent 
Nr. 62 370 


Kämmer & 
Reinhardt in 
Waltershausen 
(Thüringen). 


Josephe Tiéche 
in Delsberg 
(Schweiz). 


Schweiz. Patent 
Nr. 56 367 


Gaston Chandon 
de Briailles. 


Franz. Patent 
Nr. 421 423 


Wladimir Franz. Patent 
Plinatus, Nr. 422 419 
Wladimir Franz. Patent 


Nr. 424 228, 
brit. Patent 
Nr. 9616/1910 


Franz. Patent 
Nr. 424 820 


Plinatus. 


Paul Claude 
Jacquemin und 
Robert Emile 
Eugene Héraud 


Urbain Chan- 
deysson. 


Franz, Patent 
Nr. 430 881 


Franz. Patent 
Nr, 433 148 


Paul Jacquemin, 
Robert Héraud 
und Cyprien 
Villedieu. 


Franz, Patent 
Nr. 434 523 


Boger Desouches, 
Alexandre Riasse 
und Albert 
Duron. 


Französ. Pat. 
Nr. 437 751 


Max Henry de la 
Ramee. 


Franz. Patent 
Nr. 440 520 


Société Francaise 
pour la Fabri- 
kation de Bébés- 
Jouets. 


Gottfried Diesser.} Franz. Patent 


Nr. 442710 


od. als Kampherersatzmittel be- 
kannten Estern, versetzt und 
vor, während oder nach dem 
Zusetzen gehartet — 
. Plastische Masse. 


Strohähnliche Bänder oder Ge- 
flechte aus zusammengeklebten 
Gespinstfasern werden vor dem 
Färben mit Formaldehyd oder 
einem anderen Gelatine unlös- 
lichmachenden Stoff behandelt. 


Leim und Glyzerin, Wachs oder 
dgl. werden mit kristallisiertem 
pulverisierten Gips oder Dop- 
pelspat eventuell im Gemisch 
mit anderen Füllstoffen ge- 
mischt =plastische Masse. 


Man erhitzt auf dem Wasser- 
bad ein Gemisch von Wasser, 
Glyzerin, Farbstoff, Gelatine 
(mit Kautschuk) und Formal- 
dehyd = Plastische Masse. 


Geschmolzene Gelatine wird 
mit Glyzerin, Zucker (oder 
Salzen) gemischt und unlöslich 
gemacht = Plastische, 
Masse. 


Gelatine oder dgl. wird mit 
Aldehyden, die mehrals 1 Atom 
Kohlenstoff enthalten, behan- 
delt = Plastische Masse. 


Ganz oder teilweise zersetztes 
Glyzerin wird mit Gelatine ge- 
mischt =Plastische Masse. 


Fischleim, Gelatine, Meeralge, 
Moos, Glyzerin, Alkalisilikat, 
Alkohol (900) und Glukose wer- 
den zu Gegenständen geformt 
und in destilliertes Wasser und 
Eiweiß getaucht und mit Ge- 
misch von Zapponlack, Ter- 
pentin, Nitrozellulose,Kolopho- 
nium, Zelluloid, Alkohol (90°) 
und Methyläther behandelt = 
Plastische Masse. 


Stärke, Formaldehyd, Pott- 
asche, vegetabilisches Oel, 
Harz, Magnesiumkarbonat und 
Salzsäure werden gemischt = 
Plastische Masse. 


Ein Blatt aus Gelatine oder 
einer anderen durchscheinenden 
plastischen Masse bestehend, 
wird mit einem Zellulosederivat 
überzogen =G la sersatz. 


Gemisch aus Gelatine, Glyzerin, 
Holzmehl, Farbstoff, Formal- 
dehyd (Chromsäure oder Trio- 
xymethylen), Kautschukpulver 
und Harzöl = plastische 
Masse. 


Gelatine wird mit ammonia- 
kalischem Wasser, Tannin, Ka- 
sein, Ammoniak, Kautschuk, 
Schwefelkohlenstoff, Glyzerin, 
Schwetel und Kolophoniumam- 
moniaklösung gemischt und 
auf d-m Wasserbade erwärmt 
=plastische Masse. 


Man mischt trockene Papier- 

fasern mit Holzspänen und 

Leim = Plastische Masse 
für Spielzeuge. 


Man verleibt einer Lösung von 
Eiweiß in Ameisensäure Phe- 
nol-Aldehyd-Kondensations- 
produkte ein = Plastische 
Masse. 
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- Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


Michel Pierre 


Franz. Patent | Man mischt Knochenleim mit 


Boyon. Nr. 443 279 Kartoffelbrei, Kautschuk, Harz, 
Metall, Kokosfett, Natriumsul- 
fit, Salzsäure Phosphorsäure 

— plastische Masse. 
Wladimir Franz. Patent Gelatinestoffe werden mit neu- 
Plinatus, Nr. 450 967, tralen Estern oder sauren Al- 


brit. Patent 
Nr. 25 449/1911 
und 25 805/1911 


koholen der Fettreihe unter 
Zusatz von Kautschuk, Zellu- 
losederivaten, Harzen usw. be- 
handelt = Plastische 
Massen. 


Gelatinöse Stoffe, Leim usw. 
werden mit härtenden und un- 
löslich machenden Stoffen be- 
handelt—- Plastische 
Massen, 


Man mischt gelatinöse Stoffe 
mit Mineralöl, einem Kohle- 
hydrat (Dextrin, Zucker, 
Stärke) und Faserstoffen und 
läßt Bichromat darauf einwir- 
ken = Plastische Masse, 


Franz. Patent 
Nr. 452 324 


Marsan, geb. 
Marie Louise 
Portesseau. 


Franz. Patent 
Nr. 454 905 


Gummi (Foreign) 
Limited. 


Adam Starza 
Szol ayski. 


Franz. Patent 


Man mischt einer Leimlésung 
Nr. 463 906 


oder geschmolzener Gelatine 

Kasein und Alkalisilikat zu 

und härtet das Ganze mit 

Alaun oder dgl. = Plastische 
Masse. 


Albert H. Hender- 
son in Baltimore 


Amerik. Patent 
Nr. 1020497 


Rohhaut wird in eine schwam- 
mige Masse übergeführt und 
mit Kautschuk vermischt = 
Plastische Masse, 


Edward Arm- 
strong 


Amerik. Patent 


Gemisch von Leim, Wachs, 
Nr. 1041 229 


Tannin, Leinöl, Wasser, Leinöl, 
Bananenöl und Melasse = 
Plastische Masse, 
Henri Bizarri in 

Newyork 


Amerik. Patent 


Gemisch von Zinkweiß, Wachs, 
Nr. 1057 921 


Harz und Gelatineleim = 
Plastische Masse. 


Harry A. Clark und 
Edwin J. Larkin 
in New Orleans 


Amerik. Patent 


Ein Gemisch von Gelatine, 
Nr. 1076349 


Wasser und Glyzerin wird er- 
hitzt mit Bleipflaster versetzt, 
erhitzt, mit sulfuriertem schwe- 
felfreien Leinöl versetzt erhitzt, 
und dann ein Chromsalz zu- 
gesetzt=PlastischeMasse. 
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Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber eee oder der Vorrichtung 
Byron B. Gold- 

smithin Newyork 


Amerik. Patent 
Nr. 1076417 


Man unterwirft einen Eiweiß- 

stoff (Gelatine) der Einwirkung 

von ß-Naphthol und Formal- 

dehyd=Thermoplastische 
Masse. 


Brit. Patent 
Nr. 26 093/1910 


John Turns in 
South Chingford 
(Essex) 


Gelatinöse Substanzen werden 

mit gleichen Molekularmengen 

Karbolsäure und Alkali in Ge- 

genwart von Wasser erhitzt 
= Plastische Masse. 


Gelatine wird erst mit Här- 
tungs- und dann mit Erwei- 
chungsmitteln behandelt = 
Plastische Masse. 


Man führt Gelatine in eine 
schwammige Masse über und 
läßt ein Hartungsmittel darauf 
einwirken =Plastische 
Masse. 


Société des Colles 
et Gélatines 
Francaises 


Brit. Patent 
Nr. 29509/1010 


Robert John Cald- 
well und Peleu- 
matik (1910) Li- 
mited 


Brit. Patent 
Nr, 7735/1911 


Philip Fredrick 
Lehnhart in 
New York 


Brit. Patent 


Gemisch von Kork, Gummi- 
Nr. 16500/1911 


arabicum, Stärke, Gelatine, 
Zucker, Leim und Glyzerin = 
Plastische Masse. 
Man verleibt der Gelatine, die 
mit Glyzerin vermischt ist, 
ein Bichromat und einem opa- 
ken Farbstoff ein = Plasti- 
sche Masse. 
Das Unlösliche des Fischfiei- 
sches wird gepulvert und mit 
einem Konservierungsmittel 
versetzt = Füllmittel für 
Fahrzeugreifen. 


Mit Alkali behandelte Stärke 


Zacharias Olsson 
in Hampton Hill 
(Middlesex) 


Brit. Patent 
Nr. 26935/1911 


Brit. Patent 
Nr. 12233/1912 


Samuel Blok im 
Haag und Salomon 
Benima 


Ludwig Grote und) Brit. Patent 


Avands Warren) Nr. 18503/1911 | wird mit Leim oder vegeta- 
Hussey Vivianin bilischem wasserlöslichen 
London Gummi gemischt und dann 


mit Formaldehyd behandelt = 
Plastische Masse, 


Man mischt Zellulose (Viskose, 

Nitrozellulose, Azetatzellulose) 

oder Gelatine mit Glyzerin, 
Oel, Firnis oder dgl. = 


Man mischt ein hartes un- 
schmelzbares Phenolkonden- 
sationsprodukt mit einem elasti- 
schen Gummi und erhitzt das 
Ganze =Plastische 
Masse. 


Alfred Plisson in 
Paris 


Brit. Patent 
Nr. 23589/1911 


Brit. Patent 
Nr. 24124/1911 


Jonas Walter Ayls- 
worth 


Der Einfluß des Zufaßes von Zinkoxyd auf die Qualität des Zelluloids. 


Von Dr. H. Nishida in Aboshi (Japan).!) 


Zinkoxyd, das bei der Herstellung von opakem Zel- 
luloid allgemein gebraucht wird, setzt bisweilen, in zu 
en Mengen verwendet, die Qualität des fertigen 

roduktes herab. Der Verfasser machte es sich zur Auf- 
gabe, den Einfluß des Zusatzes von Zinkoxyd auf die 
physikalischen Eigenschaften des Zelluloids zu en 


1.Verringerung des Volumens nach dem Trocknen. 


Die Zelluloidpaste wurde durch Kneten von Nitro- 
zellulose mit 30°/o Kampher „A“ (nach der amtlichen 
japanischen Klassifikation) erhalten. Die Nitrozellulose 
stammte aus Papier, das man von gebleichten Lumpen 
hergestellt hatte. Dann wurde Zinkoxyd in verschiedenen 
Mengen zugesetzt, entsprechend untenstehender Tabelle, 
für alle Proben aber das Walzen und Pressen in der- 
selben Weise für die gleiche Zeitdauer und bei der 
gleichen Temperatur durchgeführt. Die Proben wurden 
so lange getrocknet, daß im Zelluloid der gleiche 
Betrag an flüchtigen Bestandteilen zurück- 


1) Uebersetzt von Hans Boerner, 


blieb, und daraufhin ihre volumetrische Kontraktion fest- 


gestellt. 
ZnO in %o volumetrische Kontraktion in °%/e 

0 27,6 

0,5 27,0 

1,0 26,25 

5.0 24.00 

10,0 22,25 

15,0 19,20 


Die Kurve in Figur 1 zeigt, daß die Kontraktion 
umgekehrt proportional zu dem Zusatz von Zinkoxyd, 
aber in langsamem Tempo, abnimmt. 

(Abbildung siehe nächste Seite.) 


2. Zunahme der Dichte. 


Das käufliche Zinkoxyd stammte aus den Farben- 
fabriken „Nippon“ und hatte die Dichte 5,8134. Die 
Herstellung und das Eintrocknen bis zu dem gleichen 
Grad von Trockenheit geschah wie in der vorigen Ver- 
suchsreihe, und die Dichte des Zelluloids wurde dann 
mit dem Pyknometer bestimmt, bei 15°C. 
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Nr. 15 


Zn O in % Dichte bei 15°C. 
0 1,3510 
0,5 1,3657 
1,0 1,3830 
5,0 1,4231 
10,0 1,5033 
15,0 1,5512 


Diese Resultate stimmen mit der theoretischen 
Gleichung überein: 
. 1,35x + 5,8134y = S mal Volumen, 
worin 1,35 das spez. Gewicht der Zelluloidpaste ohne 
Zinkoxyd, x ihr Volumen, y das Volumen vom Zink- 


Volumetrische Kontraktion. 


Zu0% 


Zusatz von Zinkoxyd. 
Fig. I 
‘oxyd und S das spez. Gewicht des fertigen Zelluloids 
bezeichnet. 
3. Einfluß auf dieStärke und den Elastizitäts- 
modul. 

Von den wie oben hergestellten Mustern wurden 

Probestücke, wie sie Figur 2 zeigt, abgeschnitten; die 


I n N 
a a 


Fig. 2 
Zugfestigkeit und der Elastizitatsmodul wurden mit 
einem, vom Verfasser und seinem Assistenten Sakai ent- 


worfenen hydraulischen Apparat, siehe Figur 3, be- 
stimmt. 


ZnO in °%o Festigkeitsgrenze Elastizitatsmodul 
in kg/qem in kg/qcm 

0 0,534 4,732 

0,5 0,496 0,694 
1,0 0,374 0,061 
5,0 0,265 0 

10,0 0,150 0 

15,0 0,128 0 


Bei Zusatz von mehr als 1°%o Zinkoxyd zeigt sich 
keine Verlängerung durch Zug mehr, das Produkt ist 
wenig elastisch und brüchig, für Kamme also kaum ge- 
eignet. Dies ist namentlich für die Herstellung von ge- 
streiften Sachen zu beachten, für die oft zur Ver- 
mehrung des Gewichtes ein großer Zinkzusatz genom- 
men wird. Da die Verlängerung durch Strecken bei 
Zusatz von Zinkoxyd sehr plötzlich abnimmt, so kann 
die Kurve der Streckung nicht penai gezeichnet werden, 
während sie in Figur 4 für Zelluloid ohne Zinkoxyd 
dargestellt ist. Die Messungen sollen nächstens mit 


Cillards „Elasto-Durometer“ wiederholt und mit diesen 
Resultaten verglichen werden. (Siehe auch Clement 
etRiviere: ne dynamomtetrie des matières plastiques“.) 
4. Einfluß auf die 
Härte. 


Es hielt schwer, 
eine geeignete Vor- 
richtung für die Be- 
stimmung der Härte 
zu finden. Der Ver- 
fasser konstruierte für 
eine „Zähnungsprobe‘“ 
mit seinem Assistenten 
Sakai einen Appa- 
rat, dargestellt in 
Figur 5. Die Maschine 
wurde hydraulisch be- 
tätigt und preßte eine 
Stahlkugel von be- 
stimmtem Durchmes- 
ser und unter bestimm- 
tem Druck auf eine 
Zelluloidscheibe, wo- 
rauf man die Ver- 
tiefung maß. Der 

Durchmesser der 
Kugel war 28,6 mm, 
derDruck 35,6ka/qem, 
die Dauer der Pres- 
sung 30 Sekunden. 
Die Ablesungen wur- 
den in !ıs Zoll (= 1,6 
mm) angegeben, um 
auf die Härteskala der 
Mineralien bezogen 
werden zu können. 
Verfasser fand dieses 
Verfahren einfacher 
als den Gebrauch der 
Formeln vonBrinell. 
Das Zelluloid für die | 
Messungen war soweit 
eingetrocknet, daß es 
noch 0,20) der flüch- 
tigen Substanzen ent- 
hielt. 
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Härte des 

Zelluloids in 

ZnO in °% Vielfachen 
von 1,6 mm 

0 . 

0,5 1,8 

1 1,7 Fig. 3. 

5 1,5 Apparat zur Bestimmung von Zugfestig- 
10 1.35 keit und Elastizität von Zelluloid nach 
15 1.00 Nishida und Sakai. 

b ] 


Während also bei Fehlen von Zinkoxyd sich eine 
kompakte harte Masse ergibt, werden die Platten um 
so weicher, je mehr Zinkoxyd sie enthalten. Von seiten 
der Chemie der Kolloide verdient dies näher untersucht 
zu werden. In der Tat sind die gestreiften, die braunen 
und die weißen Zelluloidplatten fast immer weicher als 
die durchsichtigen, die bernstein- und die schildpatt- 
farbenen, die weniger Zinkoxyd enthalten, und man 
schrieb die Weichheit oft irrtümlicherweise einer unzu- 
reichenden Trocknung zu. 


5. Einfluß auf die Stabilität. 

Für diese Untersuchung verwendete der Verfasser 
eine Modifikation der Will’schen und Abel’schen 
Methoden. a) Wärmeprobe. 1,3 Gramm fein ge- 
schabten Zelluloidpulvers werden in die Proberöhre ver- 
bracht und durch den Pfropfen hindurch Jodstärkepapier 
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ehängt, wie bei der Wärmeprobe für Nitrozellulose. 
as Papier wird zur Hälfte mit Glyzerin befeuchtet, und 
dann die ganze Vorrichtung über dem Wasserbad auf 


Pfund per Quadratzoll 


Verlängerung in %o 
Fig. 4 

80° C. erwärmt, bis die braune Färbung entlang der 
Glyzerinlinie auftritt. Das Jodstärkepapier wird herge- 
stellt aus gereinigter Stärke, von der man 3 Gramm 
10 Minuten lang in 250 ccm 
destillierten Wassers sieden 
läßt, und aus umkrystalli- 
siertem Jodkalium, von dem 
man l g in 250 ccm destil- 
liertem Wasser löst. In eine 
gutdurchgerührte und ab- 
See Mischung der 
eiden Lösungen hängtman 
Streifen des besten Filtrier- 
papieres, trocknet sie im 
dunkeln und bewahrt sie 
6 Wochen lang in einer wohl 
verschlossenen Flasche auf. 
b) Entzündungsprobe. 
0,3 Gramm fein geschabten 
Zelluloidpulvers werden in 
eine Proberöhre verbracht 
und auf einem Oelbade, 
dessen Temperatur man 
jede Minute um 3 Grad er- 
öht, so lange erhitzt, bis 
die Entzündung eintritt. 
Beide Proben werden von 
dem Grad der Trocken- 
heit stark beeinflußt, und es 
ist daher am meisten darauf 
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zu achten, daß alle Muster bis zu dem gleichen Grad 
getrocknet werden. Man sieht aus der Tabelle, daß 
der Entzündungspunkt durch die Anwesenheit des Zink- 
oxyds wenig beeinflußt wird, umsomehr aber die Wärme- 

robe. Je mehr Zinkoxyd, desto geringer die 

tabilität. Auch dies ist interessant und verdient, 
vom Standpunkt der Kolloid-Chemie weiter untersucht zu 
werden. 


ZnO in °o Wärmeprobe Entzündungsprobe 
0 Om 133s 178° C 
0,5 8 42 177 
1 8 9 177 
5 7 45 177 
10 7 37 176 
15 7 5 172 


6. Einfluß auf den elektrischen Widerstand. 


Von dem Muster wurden rechteckige Stückchen 
von 1 mm <5 mm X 25 mm abgeschnitten, und die 
Zeit der Entladung eines Elektrometers, verbunden mit 
einem Kondensator von bestimmtem Potential, mit einer 
Stoppuhr in Sekunden gemessen. Der Wert wurde 
dann auf 1 qmm Querschnitt umgerechnet, so daß man 
Zahlen erhielt, die dem entsprechenden spezifischen 
Widerstand proportional sind. 


ZnO in °/o Elektrischer Widerstand 
0 122,5 
0,5 93,6 
l 73,5 
5 47,6 
10 34,2 
15 3. 


Je mehr Zinkoxyd, desto weniger Wider- 
stand, und die transparenten Zelluloidsorten zeigen 
höheren Widerstand. Im allgemeinen zeigt Zelluloid 
ziemlich guten Widerstand bei weniger als 200 bis 300 
Volt, immerhin isoliert es weniger als Glas und Ebonit. 
Nur das Zelluloid ohne jeden Zu isoliert oft besser 
als Glas und porzellangestreiftes Zelluloid, das eine 
Schicht von Farblosem enthält, isoliert daher bedeutend 
besser als ee durchgefärbtes. Solche Sorten 
natürlich, die Metallpulver enthalten, wie die Perlmutter- 
imitation, isolieren ganz wenig; der Zusatz von nur 
0,1°/o Aluminiumpulver setzt die obige höchste Wider- 
standszahl sofort auf 63 herab. 


Die Heritellung Rünitlicher Pelze. 


Zusammengestellt auf Grund der Patentliteratur von Dr. M. Schall in Berlin-Grunewald. 


Erfinder bezw. 


Patent | Verfahren bezw. Vorrichtung 


Patentinhaber 

A. u. A, Leh- D. R.-Patent Das Verfahren nach D. R.-P. 
mann, A. G. u. Nr. 124 854 124 853 ist dahin abgeändert, 
S. Lewin in daß die Haare des Fellstreifens 


Berlin. büschelweise von der ganzen 
Breite des Streifens abwech- 
selnd nach links und rechts 
seitwärts gebürstet und in 
dieser Lage aufgewickelt wer- 
den, um einzelne voneinander 
getrennte Haarlocken herzu- 
stellen, die sich im Pelz mit 

den benachbarten nicht 
mischen, 


(Schluß.) 


Erfinder bezw. Patent Verfahren bezw. Vorrichtung 


Patentinhaber 


A. u. A. Leh- D. R.-Patent Das Verfahren zur Herstellung 


mann, A. G. u. Nr. 126 398 einer krimmer- und persianer- 
S. Lewin in artigen Kräuselung von Pelz- 
Berlin. werk gemäß D. R.-P. 123327 


(s. oben) ist dahin abgeändert, 
daß das Durchnähen und Zu- 
sammenziehen des zu ver- 
arbeitenden Felles mit oder 
ohne Stoffauflage in geeignet 
gewundenen Falten bei trocke- 
nem Zustande des Felles aus- 
geführt, hiernach das Fell 
durchfeuchtet und sodann in 
der gekrausten Lage getrock- 
net wird. 
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Nr. 18 


on a BER 
Patentinhaber Patent 


Lafrique, 
Pinton & Co. 
in Paris. 


Max Stern in 
Berlin. 


S. Lewin in Berlin- 
Schoneberg. 


Richard Welzel in 
Breslau. 


The Fur-Wool 
Company Limi- 
ted in London. 


Paul Bertin in 
Paris. 


Wilh. Dobritz in 
Gommern bei 
Magdeburg. 


D. R.-Patent 
Nr. 128 538 


D. R.-Patent 
Nr, 136 405 


D. R.-Patent 


Nr. 166 676 und 


amerik. Patent 
Nr. 810 159 


D. R.-Patent 
Nr. 176 077 


D. R.-Patent 
Nr. 184645 und 
franz. Patent S. 

Nr. 367 718 


D. R.-Patent 
Nr. 198 397 


D. R.-Patent 
Nr. 199 400 


Verfahren bezw. Vorrichtung 


Zum Entfernen der Wasser- 
haare aus Pelzwerk wird ein 
beständiger Luftstrom benutzt, 
der in das hohle Maschinen- 
gestell durch zwei zu beiden 
Seiten der den Pelz tragenden 
Streckleiste befindliche Oeff- 
nungen von einem Kanal aus 
mittels eines Ventilators o. dgl. 
gesaugt wird. ` 


Um glatten oder welligen 
Tierfellen ein persianerartiges 
Aussehen zu geben, ordnet 
man die Haare zu Büscheln, 
versieht ihre Enden mit Kleb- 
stoff, zieht sie durch die 
Haut hindurch und befestigt 
sie an der Rückseite des Felles. 


Zur Herstellung von künst- 
lichen, geschmeidigen und 
dichtbehaarten Schweifen aus 
Fellstreifen durch Ablösen der 
Haare von ihrer natürlichen 
und Wiederbefestigung auf 
einer künstlichen Unterlage, 
werden die Haare eines oder 
mehrerer Fellstreifen vor ihrer 
Ablösung von der Unterlage 
zwischen Klemmbacken zu- 
sammengedrängt, so daß nach 
erfolgter  Wiederverbindung 
auf einer neuen und schmieg- 
samen Unterlage eine ge- 
schmeidige und in der Dich- 
tigkeit der Haare von dem 
verwendeten Fellstreifen un- 
abhängige Fahne entsteht, die 
dann zur Herstellung eines 
Schweifes um eine Schnur ge- 
wickelt oder auf ihr befestigt 
wird. 


Zur Herstellung von Pelz- 
kragen werden strahlenförmig 
verlaufende Roststäbe benutzt, 
die an ihrem inneren Ende 
der Arbeitsseite mit nasen- 
artigen Erhöhungen solcher 
Gestalt versehen sind, daß 
der darüber gespannte Pelz- 
kragen solche Form erhält, 
daß er sich nach dem Dehnen 
dem Halse in Form einer 
Hohlkehle anpaßt. 


Um aus Lammhäuten Pelz- 
werk herzustellen, werden die 
rohen Häute nach genügender 
Wässerung und Spülung 2 —3 
Stunden lang in einer ver- 
dünnten Lösung von Salzsäure 
bewegt und nach dem Trock- 
neninkaltem, leicht alkalischen 
Wasser gespült, worauf nach 
Trocknung, Waschung, 
Gerbung, Färbung und noch- 
maligem Trocknen den Fellen 
die obere Wollschicht sorg- 
fältig abgeschoren wird zur 
Erhaltung der vollständigen 
unteren Wollage in völliger 
Naturkräuselung. 


Zur Herstellung von Feder- 
boas steckt man die Federn 
einzeln zwischen zwei von- 
einander unabhängige und 
eine biegsame Seele bildende 
Bänder und verknotet sie mit 
diesen durch einen Faden. 


Bei dieser Vorrichtung zur 
Herstellung künstlicher 

Schweife besteht das Neue 
einerseits in der besonderen 
Ausbildung des Antriebes der 


beiden Fadenenden und anderer- 


cr E EE p SR a | 


Erfinder bezw. ; 
Patentinhaber | Patent | Verfahren bezw. Vorrichtung 


Ernst P. Wieseler 
in Leipzig. 

Henri Marche in 
Fourmies, Frankr. 


H. Marche in 
Fourmies, Frankr. 


Ferd. Jacob in 
Köln. 


H. Marche in 
Fourmies, Frankr, 


Société anonyme 
Manufacture 
de Fourrures 
et Tapis in 
Fourmies, Frankr. 


D. R.-Patent 
Nr. 205 381 


D. R.-Patent 
Nr. 237 274 
u. schweiz. P.S. 
Nr. 55 020 und 
österr. P. S. 
Nr. 52823 und 
amerik. P. S. 
Nr. 1 012 389 
und brit. P. S. 
Nr. 6186 und 
18 237 v.J. 1911 


D. R.-Patent 
Nr. 237 275 
u. schweiz. P. S. 
Nr. 55 020 
u. österr. P. S. 
Nr. 52 824 u. 
54805 und 
amerik. P S. 
Nr. 1012 389 
u. brit. P. S. 
Nr. 6186 und 
18 237 v. J. 1911 


D. R.-Patent 
Nr. 244 213 

u. schweiz. P, S. 
Nr. 55 914 


D. R.-Patent 
Nr. 246 707 


D. R.-Patent 
Nr. 258 338 
u. franz. Patent 
Nr. 441 639 


seits darin, daß die Vorrich- 
tung derart durchgebildet ist, 
daß man sie auf jedem ge- 
wöhnlichen Nähmaschinenge- 
stell anbringen kann. Der 
neue Antrieb zeichnet sich 
dadurch aus, daß die Antriebs- 
rollen an den beiden Enden 
des Fadens mit Hilfsrollen 
verbunden sind, die wiederum 
in starrer Verbindung mitein- 
ander stehen und unmittelbar 
angetrieben werden. 


Die künstliche Tierkopfform 
soll aus Leder geprägt werden. 


Zur Uebertragung der Haar- 
decke von Tierhäuten auf 
andere Unterlagen, Gewebe 
o. dgl. werden die Felle in 
gespanntem Zustande in eine 
gefrierende Flüssigkeit ge- 
taucht und nach dem Ge- 
frieren von der Haut befreit, 
worauf die freigelegten Haar- 
wurzeln durch Aufkleben der 
neuen Unterlage miteinander 
verbunden werden und schließ- 
lich das den Rest der Haare 
umschließende Eisabgeschmol- 
zen wird. 


Zur Herstellung von künst- 
lichen Pelzen werden Schich- 
ten von gleichgerichteten 
Fasern oder Fäden dicht auf- 
einander gestapelt und in einer 
Flüssigkeit zum Gefrieren ge- 
bracht, worauf der so ent- 
standene Block quer zur Faser- 
richtung in Platten zerlegt 
wird und die Fasern auf der 
einen Plattenseite durch Ab- 
schmelzen freigelegt werden, 
die alsdann durch Aufkleben 
einer beliebigen Unterlage 
miteinander vereinigt und 
schließlich durch Abschmelzen 
von dem übrigen Eis befreit 


werden. 
Es handelt sich um die Her- 
stellung eines Federpelzes; 


das Neue der Erfindung be- 
steht darin, daß die Federn 
mit ihren unteren, an den 
Federhalmen vorstehenden 
Kielenden zwischen falten- 
artig zusammengelegten Stoff- 
streifen befestigt und die 
Streifen reihenweise so auf 
der Unterlage befestigt sind, 
daß die freien Federenden des 
einen Streifens sich lose über 
den Stoff des folgenden 
Streifens legen, wodurch die 
Unterlageihre Porosität behält. 


Das Verfahren nach D. R.-P. 
237 275 ist dahin abgeändert, 
daß als Bindemittel Massen 
verwendet werden, die beim 
Einbetten der Fasern oder 
Fäden flüssig sind und später 
erstarren. 


Das Verfahren zur Herstellung 
von Pelznachahmungen be- 
steht darin, daß watte- oder 
bandartig zusammengefügte, 
unter sich genau parallele 
Fasern in einzelne Büschel 
unterteilt und diese einzeln 
auf einem mit einem Binde- 
mittel bestrichenen Grundge- 
webe befestigt werden. 
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Erfinder berw: | aa P 
Patentinhaber Patent Verfahren bezw. Vorrichtung 


John Aug. Coley D. R.-Patent 
in Somerville, Nr. 266 739 
New-Jersey, u. franz. P, S. 
V. St. A. Nr. 453 660 

u. brit. P. S. 
Nr. 2177 
v. J. 1913 


Das Neue an der Vorrichtung 
zur Herstellung von Feder- 
waren, Boas etc. besteht darin, 
daß über einem Hauptriemen- 
paar ein oder mehrere Neben- 
riemenpaare angeordnet sind, 
zwischen denen die von Hand 
in der Längsrichtung einge 
legten Federn mit ihren Fahnen 
festgehalten und einer Näh- 
stelle zugeführt werden, wo 
sie mit einem die Seele bil- 
denden Fadenstrang vernäht 
werden, Vor der Nähmaschine 
ist eine Führungsvorrichtung 
vorgesehen für die Riemen, 
durch welche der seitliche 
Abstand der Riemen geregelt 
oder gesichert wird. 


Andreas Brun- Oesterr. Patent 
stein in Moskau. Nr, 21 060 


Künstliches Korakul (Lamm- 
fließ von Bucharien) wird in 
der Weise hergestellt, daß ein 
Fell von Schafen, Kälbern, 
Füllen, Murmeltieren, See- 
hunden usw. mit einer heißen 
Platte in Berührung gebracht 
wird, die mit einem die ganze 
Platte gitterartig durchsetzen- 
den Muster versehen ist und 
in das Fell das entsprechende 
Muster einbrennt. 


Um natürlich wirkende Tier- 
motivauflagen auf Decken-, 
Wand-und Möbelbekleidungen 
etc. herzustellen, werden dıe 
Figuren aus einem Fell (Leder 
mit Haaren) des darzustellen- 
den Tieres oder einem ahn- 
lichen Fell in den Umrissen 
ausgestanzt und durch Ab- 
scheren, Glatten usw. der 
Fellbekleidung die natürlichen 
Reliefformen erhalten. 


Die künstliche Federboa be- 
steht aus aneinanderstoßenden 
Abschnitten von Federn, die 
längsseitig aneinanderliegende 
Rippen haben, einem schmalen, 
längsseitig auf den Rippen 
liegenden Band, das daran 
festgenäht ist und dessen 
Enden von dem Faden um- 
schnürt oder umgefaltet sind. 


Helene Klefekler| Oesterr. Patent 
in Oschatz in Nr. 31 447 
Böhmen. 


A. Wurzburger | Amerik. Patent 
in New-York. Nr. 688 455 


Martin Lewin in | Amerik. Patent 
Berlin. Nr. 736 412 


Zur Herstellung eines künst- 
lichen Persianerpelzes werden 


Bündeln vereinigt und die 

ursprünglichen freien Enden 

der Bündel werden am Fell 
befestigt. 


Theophil Barmus | Amerik. Patent 
in New-York. Nr. 893 372 


Um Pelze zu verschönern, 
werden Haare mit weißen 

Spitzen eingesetzt, deren | 
übriger Teil entsprechend der 
Farbe der Haare des betreffen- 
den Pelzeskünstlich gefärbt ist. 


ern an [u nn U nn 


die Haare eines Felles zu. 


Erfinder bezw, 


Verfah b . Vorri 
Patentinhaber Patent erfahren bezw. Vorrichtung 


Augustin Hent- Amerik. Patent | Zur Herstellung künstlichen 
schel in Berlin. Nr. 979 298 Pelzwerkes werden die Felle 
u. brit. Patent | naß gemacht, die Haare mit 
Nr, 23 306 einer feinen Schicht umkleidet, 
v. J. 1906 glatt gestrichen und dann ge- 

kräuselt., 


Charles R. Protze| Amerik. Patent | Zur Herstellung künstlicher 
in Brookville in Nr. 1 059 760 Zobelpelze werden ameri- 
New-York. kanische Opossumfelle, die 

einen dunklen Mittelstreifen 
und dunkle Schattierung des 
Felles haben, wobei zwischen 
der dunklen Schattierung weiße 
Haare eingestreut sind, mit 
der Lösung eines Pflanzen- 
farbstoffes gefärbt, um eine 
blaugraue Färbung zu er- 
zeugen; danach wird ein Teil 
der langen weißen Haare ent- 


fernt. 
George H. Nussey| Brit. Patent Bei der Herstellung gefärbter 
Leeds, Engl. Nr. 18 344 künstlicher Seehundsfelle wird 
v. J. 1891 Wolle, Baumwolle oder sonst 


ein Garn als Grundlage be- 
nutzt: als Haar dient Seide, 
Angoragarn oder ein anderes 
Garn von feinem Fasern- 
material. Nach dem Schneiden 
und Scheren der Haare wird 
das künstliche Fell gefärbt 
und lackiert, um die Farbe 
und den gewünschten Glanz 


zu geben, 

W. L. Williams | Brit. Patent Um Pelzbesatz herz istellen, 
und W. W. Wil- Nr. 1174 wird ein Futterstück auf den 
liams und Alfr. v. J. 1892 Pelz aufgebracht und an den 
Farly in London, Enden des Leders festgenäht, 


darauf wird das innere des 

Schlauches nach außen ge- 

wendet, wobei sich der Besatz 

in gebogener oder ovaler 
Form zeigt. 


B Tausk in Brit. Patent Um Federpelzen ein den ge- 
Berlin. Nr, 12815 wöhnlichen Pelzen ähnliches 
v. J. 1892 Aussehen zu geben, werden 


sie in eine schwache Säure- 
lösung getaucht, dann in eine 
Mischung von Wasser, Seife, 
Oel, Harz, Wallrat oder einer 
anderen Fettsubstanz gebracht 
und darauf getrocknet, ge- 
bürstet, in Spirtus oder 
Naphtha gewaschen und mit 
Alaun befeuchtet, 


L. Wertheim in Brit. Patent Zur Herstellung eines künst- 
Kassel, Nr, 17 136 lichen Felles wird ein Fließ 
v. J. 1909 parallel liegender Woll- oder 

ähnlicher Fäden in zweckent- 

sprechende Längen zerschnit- 

ten, diese Stücke geknotet 

und so verbunden, daß ihre 

Enden aufrecht auf einer ge- 

eigneten Rückenfläche stehen. 


Referate. 


3 Fritz, Linkrustafabrikation. (Chemische Revue 1914, 
Heft 7). 

Um dem Linoleum einen größeren Verbreitungskreis zu ver- 
schaffen, faßte Walton im Jahr 1875 die Idee, das Material mit Pra- 
gungen zu versehen, um es dann als Wandschmuck auf den Markt 
zu bringen; der Erfinder nahm die brit. Pat. 958/1877, 1151/1879 und 
5118/1879. Es entstanden in verschiedenen Ländern Linkrustafabriken, 
die aber wegen des hohen Gestehungspreises des Artikels mit Schwie- 
rigkeiten zu kämpfen haben. Die Rohmaterialien sind Linoxyn, Harze, 
Füllmittel (wie Kreide), Farben und Holzmehl, also analog wie bei 
Linoleum, jedoch wird die plastische Masse nicht auf Jute, sondern 
auf eine starke Papierunterlage aufgepreßt. — Zur Bereitung des 


Linoxyns kann man keine kostspielige Anlage von Oxydationshäu- 
sern errichten, man wendet ein billigeres Schnelloxydationsverfahren 
an; gewöhnlich erbaut man sich eine turmartige Kammer, deren 
Boden aus einem durch Dampf heizbaren Kessel besteht, während 
sich darüber ein Behälter, dessen untere Fläche siebartig durchlöchert 
ist, in etwa 6 m Höhe befindet. Aus dem untern Gefäß wird das 
warme Leinöl mittels einer seitwärts angeordneten Pumpe nach oben 
geschafft und fließt von dort aus regenartig nach seinem Ausgangs- 
punkt zurück, um bei dieser Behandlung sich mit Sauerstoff zu be- 
laden, ein Vorgang, der noch dadurch unterstützt wird, daß man dem 
Oele einige Prozente harzsaures Mangan beimischt und außerdem für 
intensive Belichtung der Oxydationskammer durch Sonnenlicht Sorge 
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trägt; man hält hiebei die Temperatur auf 90—100° C. Den Ver- 
dickungsprozeß unterbricht man nach etwa 9 Tagen, da sonst von 
seiten der Pumpe Hindernisse eintreten und das obere Sieb sich ver- 
stopft. Das oxydierte Leinöl ist aber dann immerhin noch flüssig; 
man bringt es daher mit einem Zusatz von 5—10 pCt. Kreide in eine 
heizbare Trommel und rührt unter Einblasen von Luft bei etwa 60° 
das Gemisch intensiv anderthalb Tage durch; die erhaltene zähflüssige 
gelbe Masse bringt man dann in Blechkästen, welche auf einige Tage 
in einen auf 40° C. erwärmten Ofen zur Nachreifung geschoben wer- 
den. — Die Herstellung des sog. Zementes erfolgt durch Kochen 
in einer kesselähnlichen, mit Rührwerk ausgestatteten und heizbaren 
Pfanne; man verwendet ein Gemisch von etwa 1000 kg Linoxyn und 
220 kg Kolophonium (besser 160 kg Kolophonium und 60 g Kauri- 
kopal, doch verteuert letzteres), eventuell noch 6 kg Marmorkalk- 
hydratstaub. In die Pfanne bringt man zuerst das geschmolzene 
Kolophonium oder man läßt das Harz darin schmelzen, schüttet den 
gepulverten Kaurikopal hinzu oder, wenn von dessen Verwendung 
Abstand genommen wird, fügt man den Kalkhydratstaub bei und 
wirft zuletzt das in kleine Stücke geschnittene Linoxyn hinein. Bei 
einer äußeren Heiztemperatur von etwa 170° C. wird das Gemisch 
diinnflissiz und gelangt erst im Laufe von einigen Stunden zu einem 
zähflüssigen Zustande, bei dessen Erweichen die Pfanne sofort durch 
Neigen mit der Oeffnung nach unten entleert wird. Der Zement wird 
in mit Kreide ausgestrichenen Kästen aufgefangen und daraus nach 
dem Erkalten entfernt; ein 4 bis bwöchentliches Ablagern, wobei er 
seinen Reifungsprozeß durchmacht, d. h. nerviger wird, läßt ihn erst 
verwendungsbereit machen. — Die Verarbeitung des Zements mit den 
trockenen Materialien zu einer auswalzbaren, plastischen Masse 
geschieht auf sog. „Wurstmachern“; die Linkrustamasse wird zunächst 
wie folgt zusammengesetzt: 45 kg Holzmehl, 50 kg Zement, 20 bis 
25 kg Kreide, 5—20 kg Lithopone, 3 kg Bleiweiß, 1—15 kg Farbe, 
3 kg Paraffin, 3kg Firnis. Man wiegt die Materialien (außer Zement) 
in einen hinreichend großen Kasten, zuletzt übergießt man mit dem 
Firnis, der zum Geschmeidigmachen dient und mischt mit Hilfe eines 
Spatens alles gründlichst durch. Nun bringt man abwechselnd Zement 
und Farbgemisch in den Wurstmacher (je 1—2 kg zerschnittenen Ze- 
ment, dann äquivalente Menge Farbgemisch), bis alles die Maschine 
passiert hat. Der Wurstmacher besteht aus einem doppelwandigen, 
zum Heizen eingerichteten und mit Einwurfsöffnung versehenen Zy- 
linder von 210 mm lichtem Durchmesser und 780 mm Länge, in dem 
sich eine aus 24 Messerscheiben gebildete Mischschnecke befindet, an 
deren Ende eine Auswurfsvorrichtung befestigt ist, welche die Lin- 
krusta-Masse durch eine durchlochte Scheibe drückt, vor welcher ein 
Messerpaar zum Abschneiden der durchtretenden Würste kreist. 
Zur Erzielung eines homo enen Produktes gibt man die Lin- 
krusta-Masse im ganzen 4 bis 5mal durch den Wurstmacher; dann 
werden die heißen Würste aus Linkrustamasse sofort mit Schaufeln 
zu dem in der Nähe befindlichen Linkrustakalander getragen, da ein 
Kaltwerden der Masse ein Reißen des als Grundlage dienenden Pa- 
pieres nach sich ziehen würde. — In der Linkrusta-Walzmaschine 
läuft das gespannte starke Papier von einem Ballen aus über einen 
kleinen Tisch und nimmt von dort die darüber aufgeschütteten heißen 
Würste aus Linkrustamasse mit zwischen ein Walzenpaar, dessen 
obere Walze heiß, dessen untere kalt gehalten wird, was zur Folge 
hat, daß auf das Papier eine entsprechend starke Schicht von Lin- 
krustamasse aufgetragen wird. Das Papier mit seinem Ueberzug 
gelangt jetzt zwischen eine mit dem eingravierten Muster versehene 
Messingwalze, die mit Wasser gekühlt wird, und erhält dabei eine 
mustergemäße Prägung. Der Ueberschuß an Linkrustastoff entweicht 
nach oben hin, während die unten heraustretende Linkrustabahn von 
einer folgenden, mit Kratzenband überzogenen Walze weitergeleitet 
wird und behufs Abkühlung über einen langen Tisch wandert, um 
an seinem Ende in Rollen von gewünschter Länge von Hand aufge- 
wickelt zu werden. —s. 
Pyhälä, Ueber die Naphthensäuren der verschiedenen Erd- 
öldestillate. (Chemische Revue.) | 
Autor gibt eine Tabelle der von den verschiedenen Forschern 
isolierten reinen Naphthensäuren; in der homologen Naphthen- 
säurereihe sinkt das spezifische Gewicht mit dem steigenden Molekular- 
gewicht und dem steigenden Siedepunkt, während die Azidität ab- 


nimmt. Weiterhin hat Autor — auf Grund experimenteller Unter- 
suchungen in dem Laboratorium der Naphtha-Produktionsgesellschaft 
Gebr. Nobel in Baku — die Eigenschaften verschiedener tech- 


nischer Naphthensäuren des Bakuer Erdöls tabellarisch zusammen- 
gestellt. Das spezifische Gewicht der technischen Naphthensäuren 
sinkt mit steigendem Siedepunkt, d. h. mit der Molekulargröße,. — 
Ueber Isolierung hochmolekularer Naphthensäuren teilt Autor fol- 
gendes mit: Aus gewöhnlichen Maschinenöl-Laugenabfällen gelang 
es, eine ziemlich reine Naphthensäure mit spezifischem Gewicht 0,9470 
bei 19,8%ı5°, Säurezahl 169,7, Jodzahl 2,54 (Hübl-Waller) zu isolieren; 
diese Naphthensäure gab bei der fraktionierten Destillation ca. 13pCt, 
Eikosinaphthensäure (CaoHssOs) und 63pCt. Eikosipentanaphthensäure 
(Css Has O2). —8. 

Ditmar, Schwefelchloriirte und geschwefelte Oele (F aktise) 
(„Der Seifenfabrikant“.) 

Die Bezeichnung ,„Faktis“ kommt aus dem Französischen 
„caoutchoucs factices‘‘ (künstlicher Kautschuk); auch die Bezeich- 
nung „Oelkautschuk“ wird gebraucht. — Alexander Parkes erhielt 
den ersten Oelkautschuk durch Behandeln von Leinöl mit Schwefel- 
chlorür. Eine eigentliche Faktis-Industrie entwickelte sich erst an- 


fangs der neunziger Jahre des vorigen Jahrhunderts. Man stellt 
weißen Faktis her (mit Schwefelchlorür Ss Cl) und braunen 
Faktis (mit Schwefel). — Weißer Faktis, Dieser wird hauptsäch- 
lich aus Rüböl gewonnen, während Leinöl, Rizinusöl oder Kokonöl 
weniger häufig benutzt werden. Beim Zusammenbringen von Rüböl 
mit Schwefelchlorür tritt allmählich Verdickung des Oeles ein. Die 
Reaktion dabei scheint recht komplizierter Natur zu sein und sich 
durchaus nicht allein auf die in den Oelen vorhandenen Fettsäure- 
gruppen zu erstrecken, Bei niedriger Tenıperatur besteht anscheinend 
zuerst Additionreaktion, bei gewöhnlicher Temperatur tritt dann auch 
Substitution ein. Die geblasenen Oele brauchen viel weniger Schwefel- 
chlorür zur Bildung von weißem Faktis als die gleichen ungeblasenen. 
Leinöl erfordert 30—35°%/e Ss Cla und gibt nun einen sehr weichen, 
weißen Faktis; Rizinusöl braucht bloß 20°/o, Baumwollsamenöl 45°/o. — 
Schwefelchlorürfaktis findet zunächst in Mischungen für echte und 
imitierte Patentgummiwaren Verwendung, weil Schwefelfaktis den 
Block zu sehr erweicht und ihn beim Einfrieren nicht die für die 
Schneidemaschine nötige Härte erteilt; der Gehalt an Faktis für 
solche Waren überschreitet manchmal sogar 50°. Faktis kann aber 
auch selbständig angewandt werden und zwar dient er da als Druck- 
kissen für Bruchbandgelotten, Faktisradiergummi, zum Füllen von 
Radreifen und als Kern von Golfbällen. — Von einschlägigen Pa- 
tenten seien hervorgehoben: D. R. P. 50282 und 50543 (A. Som- 
mer), 73045 (Dr. R. Henriques), 84397 (Dr. J. Altschul), 119635 
und 119637 (Dr. Zühl und Eisemann), 255703 (Rubber sub- 
stitute ltd.) 290916 (Dr. H. Klopstock), 140611 (H. Loewy 
und Ph. Penin), 235594 (Dr. Alexander und Posnansky), 
D. R. G. M. 581312 (Dr. R. Menke). 

Brauner Faktis (Schwefelfaktis). Die Zahl der für die 
Herstellung von braunem Faktis in Verwendung kommenden Oele 
ist bei weitem größer als bei weißem Faktis; in Frankreich benützt 
man auch Erdnußöl; in neuerer Zeit wird vielfach Sojabohnenöl ver- 
wendet. — Die Herstellung von braunem Faktis geschieht durch Er- 
hitzen der unoxydierten oder oxydierten Oele mit Schwefel. Rüböl 
oder Rizinusöl, die in natürlichem Zustande verwendet werden, er- 
fordern 17—22°Jo Schwefel, um zu erstarren, Leinöl und andere stark 
ungesättigte Oele werden nur in geblasenem Zustande geschwefelt 
und erfordern dann 6—8° Schwefel. Zur Erzeugung sogenannter 
„Pechfaktise“ mischt man drei Gewichtsteile dickflissiges, oxy- 
diertes Nachpreßrizinusöl mit einem Gemisch von 2,5 Gew.-Teilen 
hellem Mineralöl, 10 Teilen Asphalt, 2,5 Teilen Teer oder Harzöl. 
1 Teil Paraffin und der nötigen Menge Schwefel und erhitzt in der 
bekannten Weise. — Die chemischen Vorgänge, die sich bei der Ent- 
stehung von braunem Faktis abspielen, sind sehr komplizierter Natur. 
Daß sich der Schwefel bloß an die Doppelbindung der ungesättigten 
Fettsäure anlegen soll, ist nicht richtig. Die Entwicklung von H3 S 
(neben anderen, sehr übelriechfenden Gasen) beweist, daß neben dem 
Additionsprozeß auch eine Substitution einhergeht; außerdem befindet 
sich ein Teil des frei bleibenden Schwefels in kolloider Form. — 
Schwefelfaktis ist vorgeschlagen als Aufsaugemittel (an Stelle von 
Kieselgur) bei der Fabrikation von Dynamit. Als Zusatz zu Gummi- 
mischungen bewirkt brauner Faktis ein sehr starkes Erweichen der 
Mischung, also eine starke Dispersion des hochmolekularen Kautschuk- 


kohlenwasserstoffs. 6. 
V. Lefebure, die Absorption von Gasen durch Zeliuloid 
(Kolloid-Zeitschrift), . 


Autor beobachtete, daß Zelluloid (ein „halbfestes Gel“) be- 
trächtliche Mengen verschiedener Gase aufzunehmen vermag. Es 
wurden dann folgende Versuche in einem ausführlich beschriebenen 
Apparate angestellt: 1. Nachweis, daß keine chemische Verbindung 
von sehr niedrigem Dissoziationsdruck gebildet wird (unter der Voraus- 
setzung, daß sie nicht mit dem Zelluloid eine feste Lösung bildet); 
2. Nachweis, daß keine Verbindung von großem, leicht meßbarem 
Dissoziationsdruck gebildet wird (unter der gleichen Voraussetzung); 
3. durch Untersuchung von verschiedenen Films und Zelluloid wurde 
nachgewiesen daß die Erscheinung allen Arten von Zelluloid gemein- 
sam ist; 4. Es wurden auch andere Materialien (Viskose, Kunstseide, 
Gelatine usw.) untersucht und gefunden, daß die Erscheinung für 
Zelluloid spezifisch ist (abgesehen vom Kautschuk); 5. es wurden 
Versuche mit Kohlensäure, Luft und Wasser vorgenommen; 6. höhere 
Temperatur vergrößert die Absorption; 7. bei „gefälltem‘‘ Material 
(z. B. aus Azetonlösung durch Wasser) geht die Eigenschaft der Gas- 
absorption verloren; 8. das wiederverfilmte Material zeigt wieder ab- 
sorbierende Eigenschaften; 9. die Bestandteile Nitrozellulose und 
Kampfer sind für sich allein nicht fähig, die Erscheinung hervorzu- 
rufen, wenn sie in folgender Weise behandelt werden: Kampfer wurde 
fein zerrieben, Zelluloid wurde in Aceton gelöst, mit dreifachem 
Alkohol gekocht, in Ammoniumchloridlösung gegossen, die entstehen- 
den Flocken getrocknet. — 

Die erhaltenen Ergebnisse zeigen große Aehnlichkeit mit den 
bei Holzkohle und anderen Körpern beobachteten sog. „Absorptions- 
wirkungen‘, -8. 

v. d. Kerkhoff, Die Erfindung des Zelluloids. (Zeitschrift 
fur angew. Chemie 1914, S. 383.) 

Verfasser macht Angaben über die Urheberschaft der Zelluloid- 
industrie und bemerkt, daß die ersten Beobachtungen an Trockenrück- 
ständen von Nitrozelluloselösungen von Scott Archer im Jahre 1851 
stammen. 

Prof. Lassar-Cohn. Zur Frage der Verwertung der Ab- 
wässer der Sulfitzellulose-Fabriken. (Chem. Ztg: 1914, S. 657.) 
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Nach Ansicht des Verfassers verbessert der Zusatz der Ablauge 
der Sulfitzellulosefabrikation die Rieselwässer und ist für die Düngung 
der Felder günstig. Die große Menge organischer stickstoffreier Sub- 
stanz der Ablauge regt die Bazillentätigkeit an, die schwefelsauren 
Salze üben eine günstige Wirkung auf den Acker aus, Bei einer 
Fabrik in Königsberg ist die Ablauge seitens der Stadt in die Schwemm- 
kanalisation aufgenoınmen worden. Eine andere Fabrik ließ ihre 
Abwässer allmählich in das frische Haff fließen. In der großen Ver- 
dünnung wirkten die Abwässer nicht schädlich, sondern eine Fisch- 
vermehrung konnte festgestellt werden. Wenn die Ablauge auf diese 
Weise auch unschädlich gemacht wird, so ist, doch anzustreben, daß 
die Verwertung der Ablauge pekuniären Nutzen bringen muß, Mehr 
als 500 veröffentlichte Arbeiten und Patente haben sich mit Lösung 
dieser Aufgabe beschäftigt Da die in der Ablauge vorhandenen 
Stoffe sehr wasserlöslich sind, zerflossen die mit dem Eindampfrück- 
stand hergestellten Briketts beim Liegen an der Luft. Bessere Er- 
folge wurden mit einer Mischung der Ablauge mit dem Gichtstaub 
der Hochöfen erzielt. Die Verwendung der Ablauge zu Briketts ist 
aber unwirtschaftlich, weil sie nur 10—11°/o feste Substanz enthält. 
Aussichtsvoller erscheint es, aus der Ablauge ein wasserunlösliches 
Harz oder einen Gerbstoff zu gewinnen, Piest. 

Dr. C. Piest. Die ep und die Anforderungen 
an solche Zellstoffe, welche auf Zellstoffllösungen verarbeitet 
werden. (Der Papier-Fabrikant 1914, S. 78.) 

Die verschiedenen Arten Baumwolle, wie Linters, Spinnereiab- 
fälle, baumwollene Gewebe und der Zellstoff des Holzes werden zu 
Zellstoffidsungen verarbeitet. Vor ihrer Verwendung müssen sie eine 
Reinigung und Aufbereitung erfahren Es werden Nitrierbaumwolle, 
Papier oder Pappe aus Baumwolle, Holzschliff, Alkalizellstoff, Sulfid- 
zelistoff oder diese Zellstoffe in gerissener oder gemahlener Form 
erhalten. Hieraus werden Nitrozelluloselösungen hergestellt zur Ver- 
arbeitung auf rauchschwache Pulver, auf Zelluloid, auf Nitrokunst- 
seide, auf Kunstleder, zur Herstellung von Glühstrümpfen Zellstoff- 
lösungen werden ferner zu Zelluloseazetatseide, Kupferoxydammoniak- 
seide, Viskoseseide, Viskoselösungen und Viskoid verarbeitet. Ver- 
fasser beschreibt die Aufbereitung der Nitrierbaumwolle, die Anfor- 
derungen, welche an diese, das Papier und den gereinigten Zellstoff 
gestellt werden müssen. 


Patent-Beridıt. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


Britisches Patent Nr. 11598 v. J. 1913. Georg West in 
Köln-Sulz. Vorrichtung zur Aufbringung von Zelluloid- 
überzügen auf Korkscheiben von Flaschenverschlüssen. 
In einer zylindrischen Führung bewegen sich 
zwei Preßstempel c. d gegeneinander. Dabei 
wird zunächst von einem durch einen Schlitz 
der Führung vorgeschobenen Zelluloidbande 
eine Scheibe ausgestanzt, bei weiterer Vor- 
wärtsbewegung des Stempels c becherförmig 
gestaltet und in diesen eine auf dem Stempel c 
liegende Korkscheibe f hineingedrückt. Die 
Führung, welche aus den Teilen a, b und g 
besteht, wird nunmehr derart geteilt, daß 
zwischen Teil a und b eine Verschlußkapsel h 
eingebracht werden kann. Schließlich wird 
die Scheibe f .mit dem Zelluloidüberzug e in 
die Kapsel h hineingepreßt, indem .die Teile a 
und b sich schließen und Stempel d gegen 
den Stempel c bewegt wird. Dabei wird 
der Zelluloidiiberzug um die Korkscheibe 
herumgelegt und das Ganze in die Kapsel ein- 
gepreßt. H 
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Französisches Patent Nr. 464425. 
Société A, Olier et Cie in Frank- 
reich. Verschluß für Vulkanisier- 


Kesselpressen. Der feststehende Deckel e 
des Kessels, gegen den der Kesselmantel mittels 
mehrerer Druckwasserkolben gepreßt wird, ist 
außen mit einem Gewinde f versehen, zu dem ein Gewinde an der 
Innenfläche eines Ringes g paßt. An diesem sitzen mehrere Vor- 
sprünge h, die mit Zwischenräumen von größerer Breite abwechseln. 


MM 


Der obere Flansch m des Kesselmantels | ist mit Vorsprüngen, die 
den Zwischenräumen am Ring g und mit Zwischenräumen, die den 
Vorsprüngen am Ring g entsprechen, versehen. Mittels einer Schnecke, 
die in eine Verzahnung am Ring g eingreift, kann dieser gegen den 
Deckel e verdreht werden, so daß die Vorsprünge an beiden Teilen 


in Eingriff miteinander kommen und eine feste Verbindung beider mit- 
einander erreicht wird. Da sich bei dieser Drehung der Ring g auf 
seinem Gewinde bewegt, wird der Kessel fest gegen den Deckel an- 
gezogen, Der Verschluß des Kessels ist somit auch dann ein völlig 
sicherer, wenn die Druckwasserkolben, welche den Kessel gegen den 
Deckel pressen, versagen. H. 
Französisches Patent Nr. 464064. Alfred George Spen- 
cer in England Verfahren und Vorrichtung zur Herstel- 
lung von Puffern oder ähnlichen Gegenständen aus Kaut- 
schuk. Auf einen Dorn oder einen Kern aus Kautschuk wird ein 
Band aus teilweise vulkanisiertem Kautschuk unter Spannung solange 
aufgewickelt, bis der gewünschte Durchmesser erreicht ist. Hierauf 
wird das Ganze in einer Form vulkanisiert. Die Vorrichtung besteht 
aus einer in Lagern f drehbaren Welle c, auf welcher ein Kern a 
befestigt ist, der in Vertiefungen von Platten b paßt. Diese Teile 
werden durch eine auf die Welle c geschraubte Mutter zusammen- 


h 


gehalten. Ein Band von teilweise vulkanisiertem Kautschuk wird auf 
den Kern a unter der gewünschten Spannung aufgewickelt, indem dię 
Welle c mittels einer Handkurbel g gedreht wird. Nunmehr wird ein 
zweiteiliger Ring h aufgesetzt und die Form dadurch geschlossen. 
Die Vulkanisation erfolgt sodann in der üblichen Weise. Wird end- 
lich die Form auseinandergenommen und der Kern a entfernt, dann 
verengert sich unter der Wirkung der Spannung des Kautschuks die 
zentrale Bohrung des Puffers, der Kern a muß also einen größeren 
Durchmesser als die Bohrung im fertigen Körper besitzen. H. 
Französisches Patent Nr. 463902. Pascal Durando in 
Frankreich. Vorrichtung zur Herstellung von Staubkam- 
men. Die Vorrichtung besteht aus zwei Formplatten 9, I, die an 
den gegeneinander gerichteten Flächen r, 
t mit Gravierungen für mehrere Kämme 
versehen sind. Die Platten 1, 9 besitzen 
eine Anzahl von Schlitzen entsprechend 
der Zahl der Zähne, welche die Kämme 
haben sollen. In diese greifen Lamellen 5, 
6, welche an Platten 7, 8 angeordnet 
sind, die gegen die Platten 1, 9 bewegt 
werden können, Nachdem eine Zelluloid- 
platte zwischen die Formplatten gebracht 
und das Ganze auf die erforderliche 
Temperatur erwärmt ist, werden die vier 
Platten mittels einer hydraulischen Presse 
mit mehreren Kolben gegeneinander be- 
wegt. Dabei wird das Zelluloid in die 
Formräume gepreßt und zu Kämmen ge- 
formt, ats 
Französisches Zusatzpatent 
Nr. 459260/18128. Julius Stockhausen- 
in Deutschland. Verfahren zur Her- 
stellung von Gegenständen aus Gelatinemasse. Damit die 
einzelneng_agen, aus welchen die Gegenstände, z. B. Schläuche, gebildet 
sind, fest zusammenhängen, werden die geformten Körper in Stoffe ein- 
gewickelt, welche bei der späteren Erhitzung sich zusammenziehen und 
somit einen Druck auf die eingeschlossene Masse ausüben. Vorteil- 
haft benutzt man Papier, z. B. das als Leatheroid bekannte. Diese 
Stoffe werden vor dem Einwickeln angefeuchtet. H. 
Französisches Patent Nr. 464758. Franklin Willia 
Kremer inden Vereinigten Staaten von Amerika. Ma- 
schine zur Herstellung von Kautschukschläuchen. Die 
Maschine besteht im wesentlichen aus zwei wagerechten Walzen, über 
denen eine dritte beweglich gelagert ist. Ueber die beiden wage- 
rechten Walzen und eine nachgiebig gelagerte dritte Walze ist ein 
endloses Band gelegt, so daß zwischen diesen eine Mulde gebildet 
wird, in der der Schlauchdorn ruht. Diese elastische Unterlage kann 
bei der üblichen Wicklung eines Schlauches den Unregelmäßigkeiten 
des Dornes nachgeben, so daß ein tadelloser Schlauch erhalten wird. 


Französisches Patent Nr. 462617. Societe des Eta- 
blissements Bognier et Burnettin Frankreich. Verfahren 
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zur Herstellung von Kautschukdruckbällen. Die Druck- 
bälle werden aus zwei Kautschuklagen hergestellt, zwischen denen 
eine Stoffeinlage angeordnet ist. An den Stellen, wo die einzelnen 
Ballteile aneinanderstoßen, sind innen die Nähte überdeckende Stoff- 
streifen vorgesehen. H. 
Französisches Patent Nr. 463613. Paul Lagrange in 
Frankreich. Verfahren zum Wasserdichtmachen von Vis- 
kosefolien. Eine Viskosefolie wird auf beiden Seiten mit einer 
dünnen Schicht Nitrozellulose oder Azetylzellulose bedeckt. H. 
Französisches Patent Nr. 463804. Pascal Durando in 
Frankreich. Verfahren zur Herstellung von Haarnadeln 
aus Zelluloid. Mehrere Haarnadeln werden gleichzeitig in einer 
aus verschiedenen Teilen bestehenden Form völlig fertig geformt. 
An einer Platte 1, welche einen Ansatz 3 trägt, der entsprechend dem 
zwischen den Schenkeln der Nadeln vorhandenen Raum gestaltet ist, 
sind zwei Formplatten 5, 5! geführt. Diese sowie der Ansatz 3 sind 


an den einander berührenden Flächen mit Gravierungen versehen zur 
Formung der Schenkel der Nadeln. Der Formraum für den gebogenen 
Nadelsteg befindet sich teilweise am vorderen freien Ende des An- 
satzes 3 und zum Teil an einer Formplatte 8, die ebenfalls mit Füh- 
rungen für die Platten 5, 5! ausgerüstet ist. Die Formung des Zel- 
luloids erfolgt unter entsprechendem Gegeneinanderbewegen der Form- 
teile, zweckmäßig werden nach dem Aufbringen des Zelluloids auf 
beide Seiten des Ansatzes 3 zunächst die Platten 5, 5' bis an den 
Ansatz herangedrückt und hierauf wird die Platte 8 zur dichten An- 
lage an die Teile 3, 5, 5' gebracht. H. 
Französisches Patent Nr. 462862. Pascal Durando in 
Frankreich. Presse zur Herstellung von Kämmen aus 
Zelluloid oder ähnlichen Stoffen. Jede der beiden Preß- 
platten A, B, zwischen denen eine Zelluloidplatte geformt wird, ist 
mit einer Anzahl von Schneidplatten p ausgestattet, die derart ange- 
ordnet sind, daß gleichzeitig zwei Kämme nach dem Dublierverfahren 
hergestellt werden. Ferner sind die üblichen gravierten Schneid- und 
Formplatten vorgesehen, welche den Kammrücken g.stalten. Die in 
jeder Preßplatte zwischen den Schneidplatten p vorhandenen Zwischen- 
räume werden von einem bekannten Auswerfer ausgefüllt. Die ein- 
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zelnen Lamellen c dieses Auswerfers sind entsprechend der Quer- 
schnittsgestalt der Kammzähne geformt und bilden somit die Gegen- 
form zu den Schneidplatten der anderen Preßplatte. Die Lamellen c 
ruhen auf Stützen f, welche von Schiebern h, die aus den Preßplatten 
hervorragen, getragen werden. Gegen diese wirken hydraulische 
Druckkolben in den Zylindern v und schieben die Auswerfer derart 
gegen die Preßfläche der Platten A und B, daß sie beständig an der 
zwischen die Preßplatten gebrachten Zelluloidplatte anliegen. Dem- 
entsprechend wird das Material während des Formvorganges stets 
unterstützt, so daß ein fehlerloses Werkstück erhalten wird. H, 
Französisches Patent Nr. 464158. (Britisches Patent 
Nr. 24804 vom Jahre 1913). Société A. Olier & Cie. in 
Frankreich. Selbsttätiges Mischwalzwerk für Kautschuk 
oder ähnliche Stoffe. Das Walzwerk besteht aus zwei wagerecht 
liegenden Walzen 2, 3, die in der üblichen Weise mittels Zahnrädern 
angetrieben werden. Oberhalb des Walzenmundes ist ein trichter- 


förmiger Behälter 4 zur Aufnahme der dem Kautschuk beizumischen- 
den, in der Regel pulveıförmigen Stoffe angeordnet, welcher am 
unteren Ende eine Verteilungstrommel 5 trägt, die mittels eines 
Kettenantriebes 7'von der Walze 3 gedreht wird und die Beimengungen 
kontinuierlich auf den die Walze 2 umgebenden Kautschuk auf- 
streut. Diese Walze wird zweckmäßig stärker beheizt als Walze 3. 
Seitlich an dem Walzengestell sind Lagerböcke 18 vorgesehen, in 
denen Stellschrauben 17 ruhen. Diese tragen pflugscharartige Scha- 
ber 16, die auf der Walze 2 aufliegen und die Kautschukmasse zer- 
schneiden und umwenden, in derselben Weise, wie es bisher der das 


Mischwalzwerk bedienende Arbeiter tat. Es kommen demgemäß stets 
neue Kautschukflächen unter die Trommel 5, welche weitere Bei- 
mengungen aufnehmen können. An dem Kautschuk nicht haftende 
Teile, welche zwischen den Walzen hindurchfallen, gelangen auf ein 
bekanntes unterhalb der Walzen um Rollen 12, 13, 14 gelegtes end- 
loses Band 11, das an der Walze 2 anliegt und die fraglichen Teile 
mit dieser Walze wieder in Berührung bringt. Da die Rolle 14 auf 
drehbaren Armen 15 gelagert ist, kann das Band 11 durch Umlegen 
dieser Arme nach vorn von der Walze entfernt werden. H. 
Französisches Patent Nr. 463149. Pascal Durando in 
Frankreich. Vorrichtung zum Formen von Zelluloidgegen- 
ständen. Ein der Größe der zu verarbeitenden Zelluloidplatte ent- 
sprechender Rahmen | ist mit einem dichtschließenden Deckel 3 ver- 
sehen, in den ein Dampfrohr 17 mündet. Der Rahmen enthält einen 
Einsatz 8 aus Kautschuk, welcher durch mehrere Sehraubenfedern 7 
gegen das offene Ende des Rahmens gedrückt wird. Innerhalb des 
Einsatzes befindet sich eine dicht an dem Einsatz anliegende Hülse 9 
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an der eine Membran 10 aus diinnem Kautschuk befestigt ist. Zur 
Formung einer Zelluloidplatte wird der Rahmen 1 auf eine passende 
Form gestellt, nachdem eine genügend erweichte Zelluloidplatte zwi- 
schengelegt wurde. Nunmehr läßt man Dampf oder ein anderes 
Druckmittel durch Rohr 17 in den durch den Deckel 3 und die 
Membran 10 abgeschlossenen Raum eintreten, so daß die Membran 
nach außen getrieben wird, sich gegen die Zelluloidplatte legt und 
sie in die Gravierungen der Form hineinpreßt. Fi. 
Französisches Patent Nr. 462126. Auguste Talobre un 
Eugene Bertrand in Frankreich. Verfahren zum gleichzei- 
tigen Ausstanzen und Formen von Zelluloidgegenstän- 
den. Das Ausstanzen eines Zelluloidgegenstandes erfolgt gleichzeitig 
mit der Formgebung, indem eine Zelluloidplatte zwischen zwei Form- 
platten 1, 2 bearbeitet wird, von denen die obere die Stanzmesser ¥ 
trägt, während die untere Platte 2 mit passenden Aussparungen für 
diese versehen ist. Beide Platten sind der Gestalt des fertigen Gegen- 
standes entsprechend gebogen und graviert, so daß in einem einzigen 
Arbeitsgange aus einem Materialstück 3, das natürlich durch Erwär- 
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men genügend erweicht ist, die endgültige Gestalt des herzustellen- 
den Gegenstandes erreicht wird. Die Formplatten sind auf den Plat- 
ten 4 und 5 einer Presse auswechselbar befestigt, mittels welcher sie 
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gegeneinander gepreßt werden. Damit die Messer 9 nicht beschädigt 
werden, ist unterhalb der Formplatte 2 eine Blei- oder Zelluloid- 
platte 14 vorgesehen. H. 
Französisches Patent Nr, 462758. Société dite: „Mont- 
souris“ Société Francaise de Caoutchouc in Frankreich. 
Form zur Herstellung von Kautschukhohlkörpern. Bei 
der Herstellung von Hohlkörpern aus 
Kautschuk, z. B. Druckbällen, werden 
die Teile der Körper auf einem Dorn 
zusammengesetzt, der aus vier Seg- 
mentteilen a besteht. Eine Schließ- 
platte b greift mit Zapfen c in Löcher 
der Segmente und hält diese zusammen, 
wobei sie eine Aussparung in den Seg- 
menten derart ausfüllt, daß der Dorn 
eine völlig glatte Oberfläche besitzt. 
In die Schließplatte wird ein mit 
Griff versehener Stab e eingeschraubt, 
welcher sich mit einem Band f gegen 
eine auf die oberen Enden der Seg- 
mente geschobene Kappe d stützt. Da- 


N 


FA durch werden alle Teile des Dornes 
f zusammengehalten. Nach der Vul- 
kanisation, welche in einer zwei- 


teiligen Form h vorgenommen wird, 
schraubt man den Stab e heraus und 
entfernt die Kappe d. Nunmehr lassen 
sich die einzelnen Segmente ohne 
weiteres aus der Oeffnung des Hohl- 
körpers herausziehen. - H. 
Französisches Patent Nr. 464997. Pascal Durando 
in Frankreich. Form zur Herstellung von Spangen und 
anderen Gegenständen aus Zelluloid. Eine Formplatte 1 
ist mit Schlitzen entsprechend 
der Gestalt der herzustellenden 
Gegenstände ausgestattet. Durch 
diese treten von unten passende 
Formteile 5, 6 hindurch, welche 
zweckmäßig an einer gemein- 
samen Tragplatte 8 sitzen und 
an der oberen Fläche in der er- 
forderlichen Weise graviert sind. 
Mit diesen beiden Platten arbei- 
ten abwechselnd zwei Form- 
platten zusammen, von denen die 
eine völlig eben ist und in die 
oben an der Platte | vorgesehene 
Aussparung hineinpaßt, während 
die zweite Platte 10 den Teilen 5, 
6 genau entspiechende Ansätze 5', 
6! besitzt. Nachdem alle Teile 
in ‘der üblichen Weise erwärmt 
sind, wird eine Zelluloidplatte in 
die Aussparung der Platte | gelegt 
und mittels der erwähnten ebenen 
Preßplatte in die Schlitze der Platte 1 hineingedrückt, wobei die 
Platte 8 mit de. Ansätzen 5, 6 von einem Druckwasserkolben ge- 
tragen wird. Nunmehr ersetzt man die ebene Preßplatte durch die 
Platte 10 und gibt dem Zelluloid zwischen den Teilen 5, 6 und 5', 
63 die endgültige Form. H. 
Französisches Patent Nr. 463636. Pascal Durando in 
Frankreich. Verfahren zur Formung von plastischen Stof- 
fen, z. B. Zelluloid. Die Zelluloidmasse oder ein ähnlicher Stoff 
wird bei der Formung nicht nur einer Pressung zwischen zwei Platten 
unterworfen, sondern auch noch einem Druck in Richtung senkrecht 
dazu. Hierzu wird eine Form benutzt, die aus zwei gravierten Plat- 
ten 1, 5 besteht. An jeder dieser Platten ist eine Führung 13 vor- 


LA 


gesehen, in die ein Kolben 14 paßt. 
sonderen hydraulischen Kolbens in die Führung hineingedrückt und 
preßt auf die in den Formgravierungen befindliche Zelluloidmasse 


Dieser wird mittels eines be- 


welche durch Gegeneinanderbewegung der beiden Platten 1, 5 bereits 
teilweise geformt worden ist. H. 
Französisches Patent Nr. 463515. Adolphe Leewitz 
in Frankreich. Heizvorrichtung für Vulkanisierapparate. 
In den unteren Teil des aus einem Form- 
körper a bestehenden Vulkanisierapparates 
ist eine Heizvorrichtung eingesetzt, die von 
einer Lampe für flüssigen Brennstoff ge- 
bildet wird, welche zwei getrennte Flüssig- 
keitsbehälter b, c besitzt. Beide stehen 
durch ein zentrales Rohr h miteinander in 
Verbindung, das derart angeordnet ist, daß 
der Brennstoff im oberen Behälter b bis 
zum Rande des Rohres h reicht. Ein Dochit i 
füllt das Rohr h an und erstreckt sich bis 
auf den Boden des Behälters c. Beim An- 
zünden der Lampe brennt der Brennstoff 
an der ganzen freien oberen Oeffnung der 
Lampe, so daß eine starke Hitze erzeugt 
und der Vulkanisierapparat in kurzer Zeit 
auf die Vulkanisiertemperatur gebracht 
wird. Während der Brennstoff im Behälter b 
verhältnismäßig schnell verbraucht wird, 
liefert der Behälter c noch eine geraume 
Zeit Brennstoff für die am freien Ende 
des Dochtes i brennende kleine Flamme. 
Diese ist derart bemessen, daß die Vul- 
kanisiertemperatur während der erforder- 
lichen Zeit aufrecht erhalten wird. H. 
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Amtliche Zolltarifauskiinfte und -Entscheidungen in Deutsch- 
land. Tarifnummer 406. Zellstofftüll Ondine. Zollsätze 250 M. 
und 800 M. für einen Doppelzentner. Die als Zellstofftüll Ondine be- 
zeichneten Warenproben 1—7 sind tüllähnliche Erzeugnisse aus wäs- 
serigen Zelluloselösungen. Nach Angabe des Fragestellers soll die 
Ware in mit Lochungen und Prägungen versehenen Cellophanepapier 
bestehen; sie soll in der Weise hergestellt sein, daß solches Papier 
in noch nassem Zustand über gravierte Walzen geführt und dadurch 
durchlöchert worden sei. Augenscheinlich ist die Ware in der Weise 
hergestellt worden, daß die noch flüssige Zellulosemasse auf Walzen, 
denen ein Tüllmuster eingraviert ist, gegossen ist. Durch die Proben 
1 bis 4 werden ungemusterte, durch die Proben 5 bis 7 dagegen ge- 
musterte Tülie nachgeahmt. Nach der Allgemeinen Anmerkung 13 
zum Abschnitt 5 des Zolltarifes sind Gespinstwaren aus Zellstoff 
(Zellulose) oder anderen Nachahmungsstoffen, mit Ausnahme der 
künstlichen Seide, wie die Gespinstwaren, als deren Nachahmungen 
sie sich darstellen, zu verzollen. Nach dem ganzen äußeren Aus- 
sehen, nach Glanz und Feinheit der Gebilde werden durch die Waren 
seidene Tülle nachgeahmt. Muster | bis 4 sind hiernach wie unge- 
musterte seidene Tülle, die Muster 5 bis 7 als gemusterte seidene 
Tulle zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Ge- 
webe“ Ziffer 15 und Stichwort „Tüll* Ziffer 1 in Verbindung mit 
Teil III 113 der Anleitung für die Zollabfertigung. Verwendungs- 
zweck: Hinterkleben von Fensterpapieren (Diaphanien) und zu anderen 
Zwecken. Herstellungsland ist Frankreich. 

Tarifnummer 143. Getrocknete Fischblasen. Zollsatz 
10 M. für einen Doppelzentner. Unregelmäßig geformte, leimgebende 
und bei der Herstellung von Treibriemenkitt und Pflaster Ver- 
wendung findende getrocknete Teile von Schwimmblasen größerer 
Fische, die in der vorliegenden Zubereitung als unechte Hausenblase 
anzusprechen sind. Die Ware unterliegt der gleichen Zollbehandlung, 
wenn sie in kleinere sticke zerschnitten zur Einfuhr gelangt. Amt- 
liches Warenverzeichnis Stichwort „Hausenblase“. Herstellungsland 
ist Rußland. 

Tarifnummer 664. Paraffinseiden. Zollsatz 12 M. für einen 
Doppelzentner. Weißes durchscheinendes Papier in zwei Sorten, 
welches nach der eigenen Angabe des Fragestellers und nach dem 
Griffe und Augenscheine durch Behandlung von Seidenpapier mit 
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einer Paraffinlösung hergestellt ist, in gewöhnlichen Ries mit 480 
oder 500 rechteckigen Bogen, sowie möglicherweise auch gänzlich 
unaufgeteilt in Rollen von einer Breite von mehr als 20 cm einge- 
führt werden soll, Die beiden Sorten (Muster 1 und 2) unterscheiden 
sich dadurch, daß das Rohpapier vor dem Tränken mit Paraffin bei 
Muster 1 aut einem Kalander satiniert, bei Muster 2 aber unsatiniert 
gelassen ist. Beide Proben sind zolipflichtig nach der Tarifnummer 
664 mit 12 M. für einen Doppelzentner. Amtliches Warenverzeichnis 
Stichwort „Papier“ Ziffer 11. Die Ware soll zum Verpacken von 
Zuckerwaren und sonstigen vor Feuchtigkeit zu schützenden Gegen- 
ständen Verwendung finden. Herstellungsland ist Schweden. 

Tarifnummer 670. Viscose-Kapseln. Zollsatz 15 M. für 
einen Doppelzentner. Die als Viscose-Kapseln bezeichneten Waren 
sind Flaschenkapseln von weißer, blauer oder rotbrauner Farbe. Sie 
bestehen nach dem Gutachten des Amtschemikers aus Zellstoff, der 
mit mineralischen Stoffen und mit Farbstoff gemischt ist. Zellhorn 
und Eiweißstoffe (Galalith) sind in der Ware nicht enthalten. Mit 
Wasser befeuchtet, sind die Kapseln gallertartig und dehnbar. Beim 
Trocknen schrumpfen sie zusammen und erstarren zu einer hornartigen 
Masse. Die Kapseln dienen zum luftdichten Verschließen von Flaschen. 
Sie werden in feuchtem Zustand über den Korken oder Stöpsel und 
einen Teil des Flaschenhalses gezogen und legen sich beim Trocken- 
werden fest um Korken (Stöpsel) und Flaschenhals. Sie werde :, da- 
mit sie bis zur Verwendung gallertartig bleiben, in nassem Zustand 
versandt. Die Kapseln unterliegen als namentlich nicht genannte 
Waren aus Zellstoff nach der Tarifnummer 670 einem Zollsatz von 
15 M. für einen Doppelzentner, Amtliches Warenverzeichnis Stich- 
wort ,Zellstoffwaren* und Stichwort „Papier- und Pappware“* Ziffer 
8a 3. Herstellungsländer sind Frankreich und England. 

Tarifnummer 174. Einfuhr von Dextrin unter irre- 
führender Bezeichnung. Von einer chemischen Fabrik in 
Außig (Böhmen) wird eine Ware eingeführt, die als löslicher Gummi 
für Textilzwecke bezeichnet ist, jedoch schon durch einen eigentüm- 
lichen Geruch auf Dextrin oder Kleber schließen läßt. Die Bezeich- 
nung ist anscheinend gewählt, um die Ware als Tragantgummi 
(Tragant) nach der Tarifnummer 97 zollfrei einzuführen. Die che- 
mische Untersuchung einer Probe hat ergeben, daß die Ware als ge- 
wöhnliches Dextrin (Stärkegummi, Röstgummi, Britischgummi) sich 
kennzeichnet. Ihre Verzollung nach der Tarifnummer 1/4 zum Zoll- 
satze von 18 M. für einen Doppelzentner ist deshalb mit Recht an- 
geordnet word-n. Nach der Angabe der Absenderin soll die Ware 
bei anderen Zollstellen als Tragantgummi zollfrei eingelassen werden. 

Tarifnummer 403. Vorhangstoffe. Zollsatz 500 M. für einen 
Doppelzentner. Die Proben stellen dichte Gewebe aus Kunstseiden- 
abfallgarn und aus Garn von merzerisierter Baumwolle dar, die ein 
(sewicht von mehr als 120 Gramm auf einen Quadratmeter Gewebe- 
fläche haben und nach der Angabe des Fragestellers zwar nicht auf 
Jacquardstühlen, aber in einer Breite von 130 cm gewebt sind und 
als Vorhangstoffe verwendet werden sollen. Sie sind als dichte Ge- 
webe für Möbel- und Zimmerausstattung teilweise aus Seide, im 
Stück als Meterware eingehend, nach der Tarifnummer 403 zum 
Satze von 500 M. für einen Doppelzentner zu verzollen. Herstellungs- 
land ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 453. Ballonstoffe fürLuftfahrzeuge. Zoll- 
satz 90 M. für einen Doppelzentner, Die als Ballonstoff für Luft- 
fahrzeuge bezeichnete Ware ist ein dichtes, leinwandbindiges Gewebe 
von weißgelber Farbe mit verstärkter Webekante, das aus einfachem, 
nicht gezwirntem Gespinst von roher Baumwolle hergestellt worden 
ist. Das Gewebe hat ein Gewicht von 85,53 Gramm auf einen Quadrat- 
meter Gewebefläche und 51 Fäden in der Kette und dem Schuß zu- 
sammen auf 5 Millimeter im Geviert. Die Ballonstoffe sind als rohe 
Gewebe aus Baumwollengespinst im Gewichte von mehr als 80 Gramm 
auf einen Quadratmeter Gewebetläche und mit mehr als 44 Fäden 
in der Kette und dem Schuß zusammen auf 5 Millimeter im Geviert 
zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Gewebe“ Ziffer 3 
F. 1, Herstellungsland ist die Schweiz. 

Tarifnummer 342. Schablonenleim. Zollsatz 30 M. für 
einen Doppelzentner. Nach der Angabe des Fragestellers ist die als 
Schablonenleim bezeichnete Ware aus 75 Prozent weißem Pech 
(Fichtenharz), 23 Prozent vergälltem Weingeist und 2 Prozent Aetz- 
natron hergestellt. Sie besteht nach der vorgenommenen Prüfung aus 
einer Auflösung von Harzen in Weingeist. Sie ist deshalb als Wein- 
geistfirnis zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Wein- 
geistfirnisse*, Verwendungszweck: Anstreichen von Malerschablonen, 
um sie wasserdicht zu machen. Herstellungsland ist Niederösterreich. 

Tarifnummer 343. Dachteer. Zollsatz 25 M. für einen Doppel- 
zentner. Die vorgelegte als Dachteer bezeichnete Ware ist eine 
schwarze, nach Steinkohlenteer riechende, dicke Flüssigkeit, die in 
dünner Schicht auf einer Glasplatte bei gewöhnlicher Zimmerwärme 
in 6 bis 8 Stunden, im Trockenschranke bei 80° C. schon in einer 
halben Stunde zu einem gleichmäßigen, glatten, nicht klebenden, lack- 
artigen Ueberzug eintrocknet. Die Asche wurde zu 0.49 Prozent er- 
mittelt und besteht größtenteils aus Eisenoxyd. Bei der Destillation 
im Vakuum wurden 52,9 Prozent Destillat erhalten, das eine Dichte 
von 1,0324 besitzt, Phenole, Naphthalin, sowie basische Anteile enthält 
und alle Eigenschaften der Steinkohlenteeröle zeigt. Die fraktionierte 
Destillation ergab: Leichtöl (einschließlich wenig Wasser) bis 170°C, 
etwa 2,15 Prozent, Mittelöl von 1/0 bis 230°C. etwa 29,40 Prozent, 
Schweröl von 230 bis 270°C, etwa 6,00 Prozent, Anthrazenöl über 
270°C. etwa 11,50 Prozent. Der Destillationsrückstand besteht in 
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Teer, Pech von den Eigenschaften des Steinkohlenpechs und freiem 
Kohlenstoff. Die Prüfung auf Harze und Harzöl, Oel und Oelfirnis 
hatte ein negatives Ergebnis. Nach dem Ausfall der Strichprobe 
auf Glas und den Ergebnissen der chemischen Untersuchung kann 
die Ware als gewöhnlicher Gasteer nicht angesehen werden. Das 
bei der fraktionierten Destillation gewonnene Destillat zeigt eine vom 
normalen Gasteeröl abweichende Zusammensetzung insofern, als der 
Gehalt an Mittelöl (Fraktion 170 bis 230°C.) überwiegt. Außerdem 
ließ sich noch feststellen, daß das Mittelöl verhältnismäßig wenig 
Naphthalin enthält. Es handelt sich also um eine Auflösung von 
Steinkohlenpech in einem Gemisch von höher siedenden Steinkohlen- 
teerdestillaten, in welchem ein an Naphthalin armes Mittelöl über- 
wiegt. Hiernach ist die bemusterte Ware als Dachlack (Asphaltlack) 
zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort ,Dachlack* und 
Stichwort ,Asphaltlack* Anmerkung. Verwendungszweck: Dach- 
anstrich und Imprägnierung. 

Tarifnummer 260. Fischöl. Zollsatz 12 M., vertragsmäßig 
7,50 M. für einen Doppelzentner Rohgewicht Die als Fischöl be- 
zeichnete Ware stellt sich als eine ölige Flüssigkeit von dunkel- 
braunem Aussehen und alkalischer Reaktion dar und ist mit Wasser 
emulgierbar. Sie besteht nach der chemischen Untersuchung zu einem 
Teil aus sulfurierten Fettsäuren mit einem Gehalt an Ammoniak, zeigt 
also in diesem Teile die Zusammensetzung und Eigenschaften eines 
Türkischrotöls. Der andere, 22,6 Prozent betragende Teil, das Un- 
verseifbare, besteht dagegen vorwiegend aus Mineralschmieröl, ge- 


mischt mit geringen Mengen unverseifbarer, aus dem verwendeten 


Fischöl stammender Substanz. Es liegt hiernach ein Gemisch von 
Mineralschmieröl mit fettem Oele vor, das als Mineralschmierfett zu 
verzollen ist. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Mineralschmier- 
fett“. Verwendungszweck : letten der verschiedenartigsten Leder- 
sorten nach der Gerbung zur Erzielung von Geschmeidigkeit. Her- 
stellungsland ist England. 

Tarifnummer 263. Teerprodukte gemischt mit Erden, 
Harzen und Füllstoffen. Zollsatz 10 M. für einen Doppelzentner. 
Die als Teerprodukt, gemischt mit Erden, Harzen und Füllstoffen be- 
zeichnete Ware ist eine harte und spröde schwarze Masse in un- 
gleichmäßigen, etwa 5 Millimeter starken Platten, aus der nach Er- 
wärmung Massengegenstände, z. B. Türgriffe gepreßt werden sollen. 
Die chemische Untersuchung ergab: 16,8 Prozent ätherlösliche Stoffe 
(reines Harz), 31,4 Prozent unlösliche. teilweise verkohlte organische 
Stoffe (Pech), 51,8 Prozent Mineralstoffe. Die Mineralstoffe bestehen 
aus: 44,8 Prozent Kieselsäure, 4,4 Prozent Tonerde, und 2,6 Prozent 
Kalk. Sie stellen in der Hauptsache gemahlenen Quarzsand dar. Da 
der gemahlene Quarzsand den überwiegenden Bestandteil bildet und 
Harz und Pech nur als Bindemittel in Betracht kommen, liegt ein 
aus mineralischen Stoffen unter Mitverwendung von Harz usw, her- 
gestellter Formerstoff vor. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Formerstoffe* Ziffer 1. Herstellungsland ist England. Eine Unter- 
suchung der Probe durch die Kaiserl. Technische Prüfungsstelle hat 
die Richtigkeit der Auskunft bestätigt. 


Tarifnummer 343. Rostschutzmittel. Zollzatz 25 M. für 
einen Doppelzentner. Die durch den Amtschemiker vorgenommene 
Untersuchung der beiden als Rostschutzmittel bezeichneten Waren- 
proben hatte folgendes Ergebnis: Probe I stellt eine ziemlich leicht- 
flüssige, tiefschwarze, stark nach Teer riechende Masse dar. Probe ? 
kennzeichnet sich als eine dünnflüssige, ebenfalls stark nach Teer 
riechende Masse, welche infolge eines Zusatzes von Eisenoxyd, das 
sich in der Ruhe absetzt, rotbraun gefärbt ist. In dünner Schicht 
auf Glas oder Metallplatten aufgetragen, geben beide Proben nach 
dem in sechs bis acht Stunden bei Zimmerwärme erfolgten Trocknen 
einen festen, glatten, lackartigen Ueberzug. der auch bei starkem 
Riegen nicht abspringt und der bei Probe I Hochglanz, bei Probe 2 
hingegen wegen des beigemengten Eisenoxydes ein mattes Aussehen 


zeigt. Die fraktionierte Destillation ergab bei: 
Probe | Probe 2 
bis 160°C, 0 Prozent 0 Pıozent 
von 160 bis 180°C. 34 j 63 = 
„ 180 „ 270°C, 0 > 5 š 
» 2/0 „ 300°C. 0 A 7 5 
a 300 , 320°C. 21 x 0 5 
Rückstand (Pech) 43 5 22 á 
Die Destillate stellen Fraktionen des Steinkohlenteers dar. Bei 
Probe 2 ist augenscheinlich Holzteer zugesetzt worden. Wegen des 


ausgesprochenen lackartigen Charakters der Flüssigkeit, sowie mit 
Rücksicht darauf, daß einzelne Fraktionen des Teeres fehlen, sind 
die zwei vorgelegten Warenproben nach dem. Gutachten des Amts- 
chemikers als eine Lösung von Teerpech in Leichtöl, das in ganz 
auffällig hoher Menge vorhanden ist, anzusehen. Beide Proben sind 
daher als ein Gemisch von Steinkohlenpech mit Steinkohlenteerdlen 
dem Asphaltlack zuzurechnen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
» Asphaltlack*. Verwendungszweck: Anstrich von Eisenwerk. Her- 
stellungsland ist Belgien. 

Tarifnummer 375. Glanzolin. Zollsatz 5 M., vertragsmäßig 
3 M. für einen Doppelzentner. Die als Glanzolin bezeichnete Ware 
ist eine dunkelbraune, krümliche Masse mit Geruch nach Leim. 
Die amtliche chemische Untersuchung ergab: 15,59 Prozent Wasser, 
2,81 Prozent Mineralbestandteile, 1,38 Prozent Zucker, 80,82 Prozent 
Knochenleim. Die Ware ist, da der Zuckergehalt bei der Zollbe- 
handlung als unerheblich außer Betracht bleibt, als fester Knochen- 
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leim zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Leim“ 
Ziffer 2 in Verbindung mit der Vorbemerkung 9. Verwendungs- 
zweck: Glänzen und Konservieren von Kaffee. Herstellungsland ist 
Holland. 

Tarifnummer 517. Hermelinimitation. Zollsatz 700 M. für 
einen Doppelzentner. Die als Hermelinimitation bezeichnete Ware 
besteht aus einem weißen Plüschgewebe teilweise aus Seide, auf wel- 
ches schwarz und weiß gefärbte Pelzstückchen aufgenäht sind. Sie 
sind als genähter Gegenstand anzusehen und deshalb nach der Tarif- 
nummer 517 zum Satze von 700 M. für einen Doppelzentner zoll- 
pflichtig. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Gespinstwaren“ An- 
merkung 10 und Stichwort „Kleider usw.“ Ziffer 2a, Herstellungs- 
land ist Großbritannien. 

Tasifnummer 670. Zellophane und Zellometallpapier. 
Zollsätze 15 Mk. und 30 Mk. für einen Doppelzentner. Die als 
Zellophane (durchsichtiges, gelatineartiges Einwickelpapier) bezeich- 
neten Warenproben 1 bis 10 sind durchscheinende, hochglänzende 
Blättchen. Die Proben 1 bis 4 sind gelblichweiß, die übrigen in der 
Masse rot, gelb, blau oder violett gefärbt. Sie sind verschieden dick 
und teils (Probe 1 bis 9) glatt, teils (Probe 10) nachträglich mit 
Pressungen versehen. Nach dem Gutachten des Amtschemikers be- 
stehen die Warenproben aus reiner Zellulose. Die Ware ist in der 
Weise hergestellt worden, daß Holzzellulose durch chemische Behand- 
lung gelöst und die so entstandene Lösung durch Gewinnung zu Films 
verdichtet wurde. Die Ware soll in Bogen und Blättern, sowie in 
Rollen bis zu 1 Meter Breite eingehen. Die als Zellometallpapier 
bezeichneten Warenproben 11 bis 14 bestehen aus einer glatten oder 
auch mit Pressungen versehenen Aluminiumfolie, die auf einer Seite 
(Proben 11 bis 13) oder auf beiden Seiten (Probe 14) mit papier- 
dünner, durchscheinender, hochglänzender, farbloser oder in der Masse 
gefärbter Zellophane beklebt ist. Die Ware soll in langen Bahnen 
von größerer Breite eingeführt werden. Waren von Beschaffenheit 
der Proben sind als anderweit nicht aufgeführte Waren aus Zellstoff, 
und zwar die Proben 1 bis 9 als Kellophane ohne Verbindung mit 
anderen Stoffen, nicht mit Metalldruck versehen, glatt, gekörnt oder 
geriffelt nach der Tarifnummer 670 mit 15 Mk. für einen Doppel- 
zentner, die Probe 10 als gepreßte Zellophaneblätter ohne Verbindung 
mit anderen Stoffen usw., die Proben 11—13 als einseitig mit Metall- 
folie belegte Zellophaneblätter und die Probe 14 als Cellophane- 
blätter mit einer Zwischenlage aus Metallfolie nach der Tarifnummer 
670 mit 30 M. für einen Doppelzentner zu verzollen. Verwendungs- 
zweck: Verpackung von Nahrungs- und Genußmitteln. Herstellungs- 
länder sind Oesterreich-Ungarn und Frankreich (Proben 1 bis 10) und 
Frankreich und Schweiz (Proben 11 bis 14). l 

Tarifnummer 550. Abfallstücke von Sämischleder. Zoll- 
satz 36 M. für einen Doppelzentner. Die als Abfallstücke von Sä- 
mischleder bezeichnete Ware besteht aus formlosen handgroßen Ab- 
schnitten von sämischgrauem Schafleder, wie sie beim Beschneiden 
der Felle abfallen. Nach dem Gutachten der deutschen Versuchs- 
anstalt für Lederindustrie in Freiberg waren die Felle, von denen sie 
stammten, zugerichtet. Aus den Abschnitten werden Scheibenblätter 
für Polierscheiben gefertigt; von der Behandlung als zollfreie Leder- 
abschnitte sind sie deshalb ausgeschlossen. Die Ware ist vielmehr 
ale zugerichtetes sämischgares Schafleder zu verzollen. Amtliches 
Warenverzeichnis Stichwort „Lederabschnitte® Ziffer 2, Stichwort 
„Leder“ Ziffer 4 und Teil III 136 der Anleitung für die Zollabferti- 
gung. Herstellungsland ist England, 

Tarifnummer 207. Hebno (Kunstspeisefett). Zollsatz 12,50 M. 
für einen Doppelzentner Rohgewicht. Die als Hebno bezeichnete 
Ware ist ein schmelzartiges Fett von der Farbe des Butterfettes. Die 
amtliche chemische Untersuchung ergab: Schmelzpunkt 34° C., Säure- 
zahl 1,54, Verseifungszahl 182,5, Jodzahl 44,1, Wasser 1,69 Prozent, 
Mineralbestandteile 0,354 Prozent, Reichert-Meißische Zahl 0,3. Bei 
der Ware tritt eine schwache Reaktion auf Baumwollsamenöl und 
Sesamöl auf. Beim Lösen in Petroleumäther bleibt eine etwa 1 Pro- 
zent betragende weiße, körnige, stärkefreie, im Wasser unlösliche 
Masse zurück, die beim gelinden Erwärmen sich bräunt. Es ist dies 
ein Zusatz, der das Bräunen und Schäumen des Fettes beim Erhitzen 
hervorrufen soll. Nach dem Gutachten des Amtschemikers geht aus 
der Reichert-Meißischen Zahl hervor, daß Butter oder Milchfett in der 
Ware nicht vorhanden ist. Die Ware ist ein Gemenge von tierischem 
Fett (Tulg) und pflanzlichen Oelen und daher als Kunstspeisefett nach 
der Tarifnummer 207 mit 12,50 M. für einen Doppelzentner Rohge- 
wicht zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Fette“ 
Ziffer 4 und Anmerkung 6 Absatz 2, sowie Stichwort „Kunstspeise- 
fett“. 

Tarifnummer 239. Isolieröl. Zollsatz 10 M., vertragsmäßig 
6 M. für einen Doppelzentner. Eine salbenartige, grünlich schillernde 
Masse, die nach dem chemischen Gutachten ein bei 30° C. nicht 
fließendes reines Mineralölerzeugnis, das frei von fettem Oel oder Fett 
ist, darstellt und in allen Punkten das Verhalten der konsistenten 
Schmieröle zeigt. Die bei 54° C. schmelzenden Bestandteile der 
Ware kennzeichnen sich als amorphe schmierölartige Kohlenwasser- 
stoffe. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Mineralöle* Ziffer la. 
Verwendungszweck: Abdichtungsöl bei der Kabelherstellung. Her- 
stellungsland ist England. 

Tarifnummer 250. Abfallfett oder Oelsäure. Die Waren- 
probe ist nach dem Gutachten der Großherzogl. Bad. Chemisch-Tech- 
nischen Prüfungs- und Versuchsanstalt in Karlsruhe bei mittlerem 
Wärmegrade (15 bis 17° C.) salbenartig, hat einen Gehalt an freier 


Fettsäure von 89,1 Prozent, an unzersetztem Neutralfett von 9,5 Pro- 
zent und an Unverseifbarem von 1,4 Prozent. Die Jodzahl ist 127. 
Die Untersuchung hat einen Gehalt von 18 Prozent fester Fettsäure 
ergeben. Nach der Angabe des Fragestellers handelt es sich um ein 
Erzeugnis, das durch Spaltung von Waltran gewonnen wird. Die 
Ware ist wie eine andersartige Oelsäure mit einem Gehalt von mehr 
als 5 Prozent festen Fettsäuren nach der Tarifnummer 250 mit 10 M. 
für einen Doppelzentner zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis 
Stichwort „Oelsäure“ Anmerkung 2. Verwendungszweck: Herstellung 
von Seife. Herstellungsland ist Norwegen. 

Tarifnummer 263. Juvelith-Asbest. Zollsatz 10 M. für einen 
Doppelzentner. Die beiden als „Juvelith-Asbest 20 Prozent“ und 
„Juwelith-Asbest 30 Prozent“ bezeichneten Warenproben bestehen in 
braunschwarzen, stark nach Phenol riechenden, zähen (fast festen) 
Massen, die in Wasser unlöslich, in Azeton leicht löslich sind. Es 
enthalten 


Probe 1 Probe 2 
in Azeton löslichen Stoff 74 Prozent 65 Prozent 
Asbest 21 s 30 š 

Phenol 5 š 5 


n 
ferner wenig Formaldehyd und andere flüchtige Stoffe. Der in Azeton 
lösliche Anteil besteht in einem Kondensationserzeugnis aus Pnenol 
und Formaldehyd von harzartiger Beschaffenheit. Beim Glühen der 
Erzeugnisse bleibt nur Asbest in den oben angegebenen Mengen 
zurück Somit bestehen beide Erzeugnisse in Mischungen von ge- 
mahlenem faserigen Asbest und einem Kondensationserzeugnis aus 
Formaldehyd und Phenolen von weichharziger Beschaffenheit. Waren 
von Art der beiden Proben, die zum Pressen von Formstücken ver- 
wendet werden sollen, sind als aus mineralischen Stoffen (Asbest) 
unter Verwendung von Harz hergestellte Formerstoffe nach der Tarif- 
nummer 263 mit 10 M. für einen Doppelzentner zu verzollen. Amt- 
liches Warenverzeichnis Stichwort „Formerstoffe* Ziffer 1, Für die 
Verzollung ist die Höhe des Asbestgehaltes dergestalt maßgebend, 
daß die gleiche Ware bei einer das Aufstreichen als lackartiger, d.h, 
glänzender, gleichmäßiger und harter Ueberzug ermöglichenden Ver- 
minderung des Asbestgehaltes, wie Zellhornlack nach der Tarif- 
nummer 343 mit 25 M. für einen Doppelzentner zu verzollen ist. 
Diese Möglichkeit der Verwendung zum Lackieren ist bei einer gleich- 
artigen Ware mit nur 9 Prozent Asbestgehalt festgestellt worden, 
Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 547. Lohgare Spaltabfälle (Lederschnit- 
zel) zur Herstellung von Kunstleder, im Eigengewichte 
des Stückes von weniger als ein Kilogramm. Zollsatz 50 M. für 
einen Doppelzentner. Die als Lohgare Spaltabfälle oder Lederschnit- 
zel (Lederabfälle, zur Lederfabrikation nicht mehr anwendbar) be- 
zeichneten Warenproben sind unregelmäßig geformte Abschnitte von 
garzgarem, nicht zugerichtetem Spaltleder im Eigengewichte des 
Stückes von weniger als ein Kilogramm, Nach dem Gutachten eines 
Sachverständigen liegt Rind- oder Roßleder vor. Die einzelnen Stücke 
sind verschieden dick und groß. Es sind Stücke darunter, die über 
Handgröße messen. Die Ware läßt noch eine Verwendung als Leder 
oder zu Lederwaren zu. Als Lederabfälle können die Stücke daher 
nicht angesprochen werden. Die Ware ist nach der Tarifnummer 547 
mit f0 M. für einen Doppelzentner zollpflichtig. Amtliches Waren- 
verzeichnis Stichwort ,Lederabschnitte und Lederstreifen* Ziffer 2 
und Stichwort „Leder“ Ziffer Ic. Verwendungszweck: Herstellung 
von Kunstleder. Herstellungsland ist Belgien 

Tarifnummer 569. Lohgare Spaltabfälle. Zollfrei. Die 
Warenproben bestehen aus mehr oder weniger großen dünnen und 
rissigen Lederstücken, die nach der Angabe des Fragestellers beim 
Egalisieren der geprobten Haute von der Spaltmaschine abgefallen 
sind und zur Kunstlederherstellung verwendet werden sollen. Nach dem 
Gutachten der deutschen Versuchsanstalt fiir Lederindustrie in Frei- 
berg i. S. ist die Benützung der Abfälle als Leder oder zu Leder- 
waren ausgeschlossen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort ,Leder- 
abfälle“. Herstellungsland ist die Schweiz. 

Tarifnummer 655. Unterscheidung des echten und des 
unechten Pergamentpapiers. Die Unterscheidung der echten 
und der unechten (nachgeahmten) Pergamentpapiere hat wiederholt- 
zu Schwierigkeiten Anlaß gegeben. Der Reichskanzler (Reichsschatz 
amt) hat deshalb im Benehmen mit den Königl. Preuß. Ressort 
ministern die Angelegenheit durch die Kaiserl. Technische Prüfungs- 
stelle und die Königl. Preuß. Technische Deputation für Gewerbe 
erörtern lassen. Nach dem als zutreffend anerkannten Gutachten 
der genannten Prüfungsstelle unterscheidet sich echtes und unechtes 
Pergamentpapier nach folgenden Merkmalen: 

Werden die Papiere etwa eine Minute in Wasser gekocht, so 
bleiben die echten Pergamentpapiere fest, zäh und dehnbar, reißen 
erst bei kräftigem Ziehen und zeigen an der Reißstelle keine oder 
nur wenige kurze Fasern. Dagegen verliert unechtes Pergament- 
papier (im Handel auch Pergamentersatz, fettdichtes Pergamentpapier, 
fettdichtes Bütter.papier. Pergamin usw. genannt), welches einer 
chemischen Behandlung mit Schwefelsäure oder dergleichen nicht 
unterlegen hat, durch das Einweichen in heißem Wasser vollständig 
seine Festigkeit, läßt sich in feuchtem Zustande leicht auseinander- 
ziehen und zeigt an der beim langsamen Ziehen meist heller werden- 
den Reißstelle deutlich die längeren und zahlreichen Fasern, aus 
denen das Papier besteht. In Zweifelsfällen (z. B. bei dünnen, schwach 
pergamentierten Papieren) ist ein etwa 30 qcm großes Stück der 
Probe zusammen mit 50 ccm Wasser und 30 g Bleischrot (Durch- 
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messer der Schrotkörner etwa 2 Millimeter) in eine 125 bis 150 ccm 
tassende Glasflasche zu bringen. Die Flasche wird in ein kaltes 
Wasserbad gesetzt, durch Anheizen des Bades bis auf 80° C. er- 
wärmt, alsdann mit einem Korken verschlossen und zwei Minuten 
lang kräftig geschüttelt. Echte Pergamentpapiere werden hierbei 
nicht zerrissen, unechte dagegen zerfallen in einzelne Fetzen oder 
lösen sich vollkoınmen zu einem gleichmäßigen Brei auf. Eine ent- 
sprechende Erläuterung soll gelegentlich in die Anleitung für die 
Zollabfertigung aufgenommen werden, 

Tarifnummer 239. Grundöl Delta. Zollsatz 10 M., vertrags- 
mäßig 6 M. für einen Doppelzentner. Die als Grundöl Delta be- 
zeichnete. angeblich durch Auskochen des sogenannten Säureteeres 
gewonnene und zur Herstellung am Straßenstauböl bestimmte Ware 
nach Art der Probe ist eine grauschwarze, ichthyolartig riechende, 
neutral reagierende und mit Wasser nicht emulgierbare Flüssigkeit, 
deren Dichte bei 15° C. 0,9750 und deren Lichtbrechungsvermögen 
bei 20° C. 1,5440 beträgt. Bei der trockenen Destillation gingen 
von 100 g Probemenge bis 360° C. neben einer geringen Menge 
Wasser 3,0 ccm eines unangenehm riechenden Mineralöls, von diesem 
Wärmegrad ab bis zur beginnenden Zersetzung 65,0 ccm eines 
fluoreszierenden schmierölartigen Oeles über. Im Rückstand ver- 
blieben 34,0 g eines mittelharten Peches. Der Aschengehalt beträgt 
0,49 Proz. Die Asche besteht in der Hauptsache aus Eisenoxyd und 
Kalk. Beim Schütteln der Probe mit Dimethylsulfat schied sich die 
Probe zum größten Teil wieder oben ab. Verseifbare Anteile, und 
zwar solche von pechartiger Beschaffenheit, sind in der Probe nur 
in ganz geringer Menge nachzuweisen gewesen. Aus dem Unter- 
suchungsergebnis ist der Schluß zu zieh-n, daß das Erzeugnis in bei 
der Reinigung der Mineralöle mit Schwefelsäure und Alkalien ent- 
standenen Rückständen besteht, die technologisch als Säureharze 
zu behandeln sind. Als solche ist es, da es in Wasser nicht unter- 
sinkt, nach der Tarifnummer 239 zum Zollsatze von 10 M., vertrags- 
mäßig 6 M. für einen Doppelzentner zu verzollen. Amtliches Waren- 
verzeichnis „Säureharze“. Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 
Eine Untersuchung der Ware durch die Kaiserl. Technische Pri fung s- 
stelle hat die Kichtigkeit der Auskunft bestätigt. 


Tedinifche Notizen. 


Ueber Kunstharze, ibre Herstellung, Zusammensetzung und 
technische Bedeutung. Von Dr. Hugo Kühl, Kiel. Schon im 
Jahre 1872 machte Adolph Baeyer, als er die Einwirkung von 
Formaldehyd auf Phenol untersuchte, die Beobachtung, daß neben gut 
kristallisierenden Körpern amorphe harzartige Produkte entstehen 
können; da den Chemikern die harzartige Masse nicht der Unter- 
suchung wert schien, drang die Beobachtung nicht in die Welt der 
Technik. Auch Kleeberg, der im Jahre 1891 bei seinen Arbeiten 
mit Verdichtungsprodukten einen harten nicht kristallisierten harz- 
artigen Stoff fand, legte diesen als wertlos bei Seite. 

Zur Orientierung möchte ich zunächst kurz erklären, wie die 
harzartigen Körper entstanden, welche einige Jahre später das Interesse 
der Technik in so hohem Grade beanspruchten. Das Formalde- 
hyd ist eine aus Methvlalkohol CHs, OH durch Oxydation ent- 
stehende Verbindung CH» OH, die durch die Fähigkeit ausgezeichnet 
ist, leicht polymerisiert (vervielfältigt) und kondensiert (verdichtet) zu 
werden. Das bekannte Polymerisationsprodukt des Formaldehyd 
CH: O ist das Trioxymethylen 3 (CH» O); die bekanntesten Kon- 
densationsprodukte entstehen, wenn zwei oder mehrere Aldehyd- 
moleküle durch Verbindung von Kohlenstoffatomen verkettet werden. 
Die Phenole leiten sich von den aromatischen Krhlenwasserstoffen 
durch Ersatz von Wasserstoff H durch Hydroxyl OH ab. Der ein- 
fachste Vertreter der Phenole ist die Karbolsäure CeHsOH, sie ent- 
stand aus dem Benzol CsHs durch Ersatz eines Wasserstoffatomes 
durch die Hydroxylgruppe OH. Werden zwei oder mehrere Wasser- 
stoffatome durch Hydroxylgruppen ersetzt, so entstehen zwei bezw. 
mehrwertige Phenole. Interessant ist nun die Tatsache, daß bei 
Einwirkung von Formaldehyd auf Phenol unter geeigneten Bedingungen 
eine sehr starke Reaktion eintritt, es bildet sich als Kondensations- 
produkt das Saligenin; letzteres wird durch Wasserentziehung leicht 
zerstört und geht dann in die harzartige Masse über, welche von 
Baeyer und Kleeberg fanden, Diese harzartigen Verdichtungs- 
produkte sind schon lange bekannt und als solche beschrieben worden. 
Ihre Verwendung als Kunstharz, speziell als Ersatz des teuren 
Schellack ist erst bedeutungsvoll geworden, nachdem Baekeland, 
Lebach und andere es ermöglichten, Produkte herzustellen, die eine 
technische Verwertung im hohen Grade zuließen. 

Erhitzt man Phenole mit Formaldehyd längere Zeit unter An- 
wendung eines Ueberschusses von Phenol und einer sauren Kontakt- 
substanz, so erhält man harzartige Massen, Kondensations- oder 
Verdichtungsprodukte, welche in vielen Eigenschaften an natürlich 
vorkommende Harze wie Schellack, Kopal, Bernstein und derg!. 
erinnern. Nach den Untersuchungen Baekelands werden 15 Mole- 
kule Phenol mit 14 Molekülen Formaldehyd unter Austritt von 
Wasser zu einem amorphen Harze verdichtet von der Zusammen- 
setzung Cios Hos Ors. Ein so atomreiches Molekül entzieht sich natür- 
lich vollkommen unserer Vo.stellung, seine Entstehung wird uns viel- 
leicht verständlich, wenn wir uns daran erinnern, daß das Formaldehyd 
die Fähigkeit besitzt, sich zu polymerisieren und mit dem Phenol zu 
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Beachtenswert ist bei dieser Reaktion die Wirkung der 
Kontaktsubstanz, die wir kurz erläutern müssen. Die Kontaktsub- 
stanz soll die Kondensation vermitteln, sie erleidet hierbei keine 
wesentlichen Veränderungen und wird nicht in die Reaktion hinein- 
gezogen; trotzdem ist sie von größter Bedeutung. Erhitzt man eine 
Mischung von Formaldehyd und Phenol lange Zeit auf höhere Tempe- 
ratur, so erhält man keine harzartigen Produkte; die Polymerisations- 
und Kondensationsprozesse verlaufen ganz anders und es bilden sich 
nıehr oder weniger schmierige Massen. Läßt man auf ein Phenol- 
Formaldehydgemisch Säuren einwirken in der Hitze, so erhält man 
als Endprodukt durchaus harzartige Produkte, die löslich und schmelz- 
bar sind; die Säure bewirkt einmal die Polymerisation, d. h. das Zu- 
sammentreten mehrerer Moleküle zu einer Verbindung, sodann auch 
die Kondensation d. h. die Verdichtung der Reagentien. Benutzt man 
sehr geringe Säuremengen, so erfordert die Reaktion lange Zeit, ver- 
wendet man als Kontaktsubstanz große Mengen starker Salzsäure, 
so tritt die Reaktion explosionsartig ein und führt zu porösen, harten 
Massen. Technisch brauchbar waren alle diese Produkte nicht, trotz- 
dem sie in manchen Eigenschaften an echte Harze erinnerten. Ein 
Umschwung kam, als im Jahre 1907 Baekeland und Lebach zeigten, 
daß als Kontaktsubstanzen sich auch Alkalien und Alkali abspaltende 
Verbindungen eignen, in erster Linie Pottasche (kohlensaures Kali), 
schweflig saures Natrium und Soda (kohlensaures Natrium). Der 
Vorgang bei Verwendung dieser Alkalien ist sehr interessant und 
zeigt uns deutlich die Wirkungsweise der Kontaktsubstanz. Nehmen 
wir z. B. einmal die Soda. Phenol und Formaldehyd wirken an sich 
nicht auf dieses Salz ein und erfahren daher keinerlei wahrnehmbare 
Veränderung; wird dagegen ein Phenol-Formaldehydgemisch mit wenig 
Soda erhitzt, so geht nach kurzer Zeit unter stürmischem Auf- 
schäumen die Kohlensäure fort und das freie Alkali bewirkt die voll- 
ständige Polymerisation und Kondensation. Diese Tatsache benutzte 
Lebach, um aus den entstehenden löslichen Harzprodukten feste 
widerstandsfähige Harze zu erhalten, die eine weitgehende technische 
Verwertung gestatteten. Setzt man nach dem genannten Autor bei- 
spielsweise zu einem mit Hilfe von Alkali kondensierten, flüssigen 
Produkte etwas Salzsäure, so tritt unter Selbsterwärmung bald eine 
Verdickung der Masse ein und sie erstarrt nach kurzer Zeit zu einem 
gleichmäßigen, festen Harzblock. Mas noch flüssige Produkt läßt 
sich in Formen gießen, dringt in die feinsten Vertiefungen ein und 
gibt daher nach dem Erstarren einen scharfen Guß bezw. Abdruck 
des Originals. 

Die Bedeutung der Kontaktsubstanz geht aus diesen Mittei- 
lungen zur Genüge hervor. Bevor ich aber dieses Kapitel abschlie Ge, 
möchte ich noch der Formaldehyd-Kasein-Phenolharze 
gedenken. Das Kasein wird bekanntlich aus der Magermilch ge- 
wonnen und bildet zur Zeit einen Handelsartikel von weltwirtschaft- 
licher Bedeutung. In chemischer Beziehung ist es tierisches Eiweiß 
von amphoterer Reaktion. Infolgedessen löst es sich in Phenolen, 
die bald als Säure, bald als Base reagieren können unter Bildung von 
Phenol-Kasein. Diese Tatsache hat der Verfasser benutzt zur Her- 
stellung von Lackprodnkten nach einem Verfahren. das zur Zeit noch 
des patentamtlichen Schutzes harıt. Eine Lösung von Kasein in 
Phenol wird mit Formaldehyd unter Druck erhitzt. Es entstehen dann 
unter bestimmten Bedingungen spirituslösliche Harze. — Nach einem 
amerikanischen Patent wird eine Mischung von Phenol-Kasein mit 
Formaldehyd, Paraformaldehyd, Trioxymethylen (s. 0.) oder ähnlichen 
Reagentien im Ueberschuß erhitzt, es findet ebenfalls eine Polymeri- 
sation und Kondensation statt. Die Reaktion geht aber sehr langsam 
von statten. des Endprodukt ist nach dem Erhitzen der Masse ein 
kopalartiges Harz, das nach Angabe des Erfinders technisch ver- 
wertet werden kann. Uns interessiert bei dem soeben skizzierten 
Verfahren zweierlei: zunächst können wir feststellen, daß das Kasein 
als Kontaktsubstanz wirkt, d. h. die Polymerisation und Konden- 
sation vermittelt, sodann, daß das Kasein im Gegensatze zu den vor- 
hergenannten Kontaktsubstanzen an der Reaktion selbst teilnimmt. 
Diese Tatsache erklärt sich wohl am leichtesten dadurch, daß der 
Käsestoff mit Formaldehyd reagiert unter Bildung harter, elastischer 
Massen. Wenn es schon bei den einfachen Formaldehyd-Phenol- 
harzen gewagt ist, sich über die chemische Zusammensetzung zu 
äußern, so wird es geradezu unmöglich, wenn das Käseeiweiß als 
bildender Faktor hinzutritt. ` 

Nachdem wir das Wesen und die Entstehung der Phenolkunst- 
harze würdigten, wenden wir unsere Aufmerksamkeit der Technik zu 
und fassen zunächst die technische Gewinnung, also die Gewinnung 
unter Bezugnahme auf die Verwertung in das Auge, um dann der 
Verwertung in der Technik ein S.hlußkapitel zu widmen. Die An- 
wendung der Phenolharze ist eine zweifache. Einmal kommen 
die löslichen Produkte für die Lackfabrikation in Betracht, sodann 
die unlöslichen, die sogenannten Resite für die Herstellung massiver 
Gegenstände. Selbstverständlich können wir nicht auf die zahl- 
reichen Patente des In- und Auslandes eingehen, wir beschränken 
uns auf die Mitteilung einiger Verfahren, die auf die Bildung der 
Kunstharze ein Licht werfen. Fügt man zu einem Gemisch von For- 
malin und kristallisiertem Phenol verdünnte Säure als Kontaktmittel, 
so geht beim Erhitzen langsam eine teilweise Polymerisation und 
Kondensation vor sich und es entstehen nach längerer Zeit lösliche 
Schellackharze, d. h. Produkte, welche einen festen, glänzenden Lack- 
anstrich ermöglichen. Dieses Verfahren wurde in Deutschland 
(D. R P. 193136) und in Frankreich patentiert (Franz. Patent 384425). 
In die Praxis ist es wenig eingedrungen und hat dem entsprechend 
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keine wirtschaftliche Bedeutung erlangt. Einen Fortschritt bedeutet 
die zuerst von Lebach gemachte Beobachtung, daß die rohe Kar- 
bolsäure, welche nach Angabe des Autors immer etwas Alkali ent- 
hält, das als Kontaktmittel wirkt, viel rascher zum Ziel führt und 
auch festere Lackharze liefert. Diese Beobachtung führte Lebach 
dann noch einen Schritt weiter, nämlich zu dem schon oben erwähnten 
Verfahren, auf mit Hilfe von Alkali kondensierte, noch flüssige Pro- 
dukte Salzsäure einwirken zu lassen. Auf diese Weise gelang es ihm 
wirklich an Schellack erinnernde Lackharze zu erhalten. Harzartige, 
alkohollösliche Kondensationsprodukte werden nach dem D.R. P. 2197 28 
auch in folgender Weise erhalten: 500 Teile Orthokresol (CHa Ce HOH) 
werden in eine heiße Lösung von 25 Teilen Chlorammonium in 400 
Teilen Formaldehyd eingetragen. Dieser Brei wird mehrere Stunden 
unter Durchleiten von Wasserdampf erhitzt, bis eine zähe, weiße 
Masse entstanden ist. Nach Abstellung des Dampfes wird dann noch 
solange im luftverdünnten Raume erhitzt. bis eine Probe zu einem 
klaren Harze erstarrt. Das Chlorammonium bildet in diesem Ver- 
fahren die Kontaktsubstanz bezw. das Kondensmittel. Als solche 
können, wie ich schon erwähnte, die verschiedensten Chemikalien, 
Säuren und Basen, sowie saure und basiche Salze Verwendung finden. 
Der Einfluß des Ammoniak und der Ammoniaksalze auf die Ver- 
dichtungsprozesse war Lebach und Baekeland schon vor der 
Ausgabe des soeben erwähnten Patentes bekannt. Die bislang ge- 
nannten Verfahren zur Herstellung von Lackharzen haben alle den 
Nachteil, daß sie langwierig und infolgedessen wirtschaftlich unvor- 
teilhaft sind. Nachdem durch zahlreiche Patentschriften und Er- 
örterungen in der wissenschaftlichen, Presse der chemische Verlauf 
der Vorgänge bekannt war, mußte der mechanischen Seite eine größere 
Aufmerksamkeit geschenkt werden. Hier bahnbrechend gewirkt zu 
haben ist das Verdienst von Baekeland, dessen Arbeiten weiten 
Kreisen bekannt geworden sind, Er stellte die Bedeutung des Druckes 
fest für die Polymerisations- und Kondensationsvorgänge. Unter 
Anwendung von Hitze unter gleichzeitiger Anwendung eines höheren 
Atmosphärendruckes werden die jetzt im Handel verbreiteten 
Bakelitfirnisse hergestellt sowie auch die Bakelitharze. 

„Wesentlich andere, ich möchte sagen höhere Anforderungen 
werden an die Resite, Bakelite und wie man sie sonst getauft 
hat, gestellt. Die Lackharze müssen löslich sein, einen glänzenden 
Lackanstrich geben, von den Resiten wird absolute Unlöslichkeit, 
Glanz, Härte und Homogenität verlangt. Ich beschränke mich 
darauf, drei technisch verwertbare Verfahren, die patentamtlich ge- 
schützt sind, zu erwähnen. Lebach stellt zunächst Lackharze, von 
ihm Resole genannt, her durch Erhitzen eines Phenol-Formaldehyd- 
gemisches mit Alkali als Kontaktsubstanz und läßt auf die fertig 
gebildeten Resole etwas Salzsäure einwirken; es entstehen dann Resite, 
die sich im noch flüssigem Zustande vorzüglich verarbeiten lassen. 

Nach einem amerikanischen Patente, das ich gleichfalls nannte, 
läßt man in der Hitze auf ein Gemisch von Alkali Phenol und Kasein 
Formaldehyd einwirken. Als Endprodukt werden durchsichtige Massen 
erhalten, die noch heiß eine maschinelle Verarbeitung gestatten, nach 
dem Erstarren spröde und relativ hart sind. 

Bei weitem das größte Interesse beansprucht das Verfahren 
Baekeland, auf das ich um seiner Bedeutung willen näher eingehen 
muß. Wie ich schon andeutete, fand Baekeland, daß man durch 
Anwendung von Druck die Reaktionen beschleunigen kann, er zeigte 
aber auch weiter, daß man durch einen der Spannung der entwei- 
chenden Dämpfe entgegenwirkenden Außendruck die Blasenbildung 
verhindern und homogene Massen von außerordentlicher Härte erzeugen 
kann. Die so erhaltenen Resite sind freilich noch immer viel zu teuer, 
um eine weitgehende wirtschaftliche industrielle Verwertung zu finden, 
sie kommen nur für Luxusgegenstände in Betracht. Die Weiterver- 
arbeitung der Resitmassen ist infolge der Härte und Sprödigkeit 
nämlich so außerordentlich schwierig, daß hohe Unkosten entstehen. 

Diesen Uebelstand hat man dadurch beseitigt, daß man den 
Massen schon während der Kondensation Füllmaterialien einver- 
leibt. Als solche kommen nach einer Mitteilung von Baekeland 
vornehmlich pflanzliche Stoffe faseriger Struktur in Betracht. Die 
Resitmassen verlieren durch die Füllung nicht, sondern gewinnen 
ohne Einbuße der Härte ganz außerordentlich an Elastizität. Nach 
dem Bakelitverfahren sind Resinitmassen unter Anwendung von fase- 
rigem Füllmaterial hergestellt, welche die Festigkeit von Gußeisen bei 
erheblich höherer Elastizität besitzen. 

Das Anwendungsgebiet der Kunstharze ist außerordentlich groß, 
weit größer als das irgend eines Naturharzes. Sie ermöglichen die 
Herstellung von Lack und Firnis für alle gewerblichen Zwecke. Da 
sie gegen äußere Einflüsse und chemische Reagentien außerordentlich 
widerstandsfähig sind, können sie als Oxydationsschutz weitgehende 
Verwendung in der Metalltechnik finden. Ihre schon durch die Bil- 
dung aus starken Desinfektionsmitteln erklärte desinfizierende Wirkung 
läßt sich in der Krankenhauspraxis verwerten zum Anstrich des 
gesamten Mobiliars. Da es von großer Bedeutung ist, daß die Lack- 
anstriche eine starke, entwicklungshemmende Wirkung besitzen und 
sich mit starken Desinfektionsmitteln behandeln lassen, ist die Erfindung 
der Kunstharzlacke von weitgehender Bedeutung. Ferner eignen sie 
sich zum.Imprägnieren von Naturholz. Es genügen ganz dünne Ueber- 
züge, so daß die Maserung nicht geschädigt wird. 

In der Kunstlederindustrie geben die Phenol-Formaldehvd- 
kondensationsprodukte ein hervorragendes Zelluloid weit übertreffendes 
Bindemittel ab, Spaltlederabfalle. Filzstoffe, Hanffasern bilden das 
Füllmaterial, oder vielmehr den Grundstoff, der mit Hilfe der schnell- 
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trocknenden Firnisse leicht zu einer elastischen, fcsten Masse verar- 
beitet wird. 

Zur Herstellung von Farblacken wie zur Gewinnung von absolut 
wasserdichten Stoffen ist das Kunstharz, dessen Gewinnung wir kurz 
skizzierten, in gleicher Weise geeignet. Es dürfte kaum ein Gewerbe 
geben, für welches die Kunstharzindustrie nicht in Betracht käme. 
Um eine tote Zusammenstellung zu vermeiden. will ich über die Ver- 
wendung der Resite mich kurz äußern, obwohl hier sehr viel zu sagen 
wäre. Die heißen, plastischen Resitmassen Baekelands lassen sich 
in jede Form pressen und geben trotz des Füllmaterials alle Schärfen 
wieder. Auch die von Lebach hergestellten Kunstharze gestatten 
die interessanteste Verwendung, da sie sich in Formen gießen lassen, 
wobei die Masse in die feinsten Vertiefungen eindringt und nach dem 
Erhärten ein getreues Abbild des Originals gibt. Man hat so Klischees 
für Zeitungsdruck hergestellt; Schirmmacher und Kurzfabrikanten 
benutzen die Kunstherze und ebenso werden Luxusgegenstände aus 
diesem eigenartigen Material gefertigt. Selbst dem Zahnarzte und 
Zahntechniker leisten die Kondensationsprodukte wertvolle Dienste 
bei Brückenarbeiten und Reparaturen an Gaumenplatten. 

Eine sehr angenehme und wertvolle Eigenschaft des Bakelit- 
harzes ist die Hitze- und Feuerbeständigkeit. Die Bakelite, 
Resinite oder wie man sonst die Kondensationsprodukte benannt hat, 
brennen nicht, sondern verkohlen nur bei höherer Temperatur. Unter 
Berücksichtigung dieser Tatsache, sowie der interessanten Erscheinung, 
daß die Harze vorzügliche Isolatoren sind, versteht man es ohne 
weitere Erklärungen, daß die Elektrotechnik sich die Kunstharze 
angeeignet hat. Die Arbeitsweise ist nach den letzten Erfolgen 
Baekelands durchaus rentabel, die Ueberführung der Lackharze 
(Resole) in unlösliche, harte Resite geht unter dem Druck der Presse 
bei etwa 2000 in kürzester Zeit vor sich. Zur Herstellung großer 
Platten für Schalttafeln u. dgl. bedarf es nur 1—2 Stunden, also 
erheblich weniger als z. B. für die Vulkanisierung von Kautschuk 
nötig ist. 

In kurzer Zeit, man kann sagen in 15 Jahren, ist die neue In- 
dustrie entstanden. Trotz der hervorragenden Leistungen von heute 
stehen wir noch am Anfang, denn technisch verwertbare Produkte 
sind erst seit einigen Jahren auf dem Weltmarkt und wir dürfen 
hoffen, daß sich den vorhandenen Erfolgen neue anreihen. 

Dr. Eberhard, Die Entwicklung der Industrie der Viskose 
auf Gebieten außerhalb der Kunstseiden-Industrie. (Vortrag, 
Dresden 18. 1H 14). Der Vortragende, der selbst an der Entwicklung 
dieser Industrie bahnbrechend mitgearbeitet hat, besprach zunächst 
kurz die Geschichte und die Herstellung der Viskose. Schon in den 
90er Jahren des vorigen Jahrhunderts knüpfte man große Hoffnungen 
an die offenbar vielseitige Verwendbarkeit der Viskose. Auf der Pa- 
riser Weltausstellung im Jahre 1900 wurden nicht nur Kunstseide 
und Viskose, sondern auch schon Folien und sehr schöne hornartige 
Massen daraus gezeigt. Während jedoch die fabrikatorische Herstellung 
der Kunstseide aus Viskose sehr schnell vervollkommnet wurde, 
kamen die frühzeitig begonnenen Versuche zur Herstellung anderer 
Artikel nicht recht vorwärts, wohl aus dem Grunde, weil die Ueber- 
führung der an sich einfachen Methoden in den Großbetrieb unge- 
ahnten Schwierigkeiten begegnete, Die Frage der Herstellung von 
Folien, Platten oder Stäben aus Zelluloid, Azetyizellulose oder ähn- 
lichen Massen war längst gelöst, aber die in diesen Industrien zur 
Fabrikation benutzten Apparate und Verfahren versagten völlig bei 
Anwendung von Viskose. Die aus Viskose gewonnenen rohen Zellu- 
losehydratfolien, Platten oder Stäbe enthalten außergewöhnlich viel 
Feuchtigkeit und haben daher die Eigenschaft, sich beim Trocknen 
sehr stark zusammenzuziehen, Bei nicht ganz gleichförmiger Trocknung 
werden die Produkte völlig unbrauchbar und lassen sich auch nicht, 
etwa wie z. RB. Zelluloidwaren. durch Kalandrieren oder Pressen glatt 
walzen oder gerade pressen. Erst die Erfindung besonders dem Zweck 
angepaßter Trocknungsverfahren für Folien durch E. Branden- 
berger in Thaon les Vosges und für größere Massenstücke durch 
O. Eberhard in Heidenau brachte die Möglichkeit fabrikmäßiger 
Herstellung handelsfähiger Waren. Die Zellulosehydratfolien werden 
in Thaon les Vosgesunter dem Namen Zelluloseglashaut„Zellophane*, 
die festen Massen in der chemischen Fabrik Heidenau G m.b. H in 
Heidenau unter dem Namen „Monit“ hergestellt. Die Zellulose- 
haut dient zum Einschlagen von Nahrungsmitteln, Parfümerien, zum 
Verschließen von Konservendosen, als Ersatz für Guttaperchafolie, 
als ungefährlicher Ersatz für Zelluloid, als Ueberzug für Metallpapier, 
für Tapeten usw. Das „Monit“ dient als Ersatz für Horn, Zellu- 
loid usw., insbesondere für allerlei Drehereiarbeiten. Nachdem es 
einmal gelungen war, Folien aus Zellulosehydrat herzustellen, gelang 
es auch bald, durchbrochene Folien in endlosen Bändern zu 
erzeugen, So werden jetzt aus Zellulosehydrat die feinsten Imita- 
tionen für Tülle gegossen, indem die Viskoselösung auf einen 
gravierten Zylinder gebracht und der Ueberschuß dann abgestrichen 
wird; darauf taucht die Walze in ein Fällbad, wo das koagulierte 
Band abgehoben wird, dasselbe wird dann noch durch Wasch- und 
Reinigungsbäder geleitet und dann getrocknet. Als letztes interessantes 
Produkt aus Viskose sind Kapseln zu erwähnen, die einem nassen 
Hauthütchen gleichen. Diese haben die Eigenschaft, auf einen Flaschen- 
hals lose aufgesetzt, beim Eintrocknen sich so weit zusammenzuziehen, 
daß ein vollkommen glatter alkohol-, öl- und geruchsdichter Verschluß 
erzielt wird. (Zeitschr. angew. Chemie). 
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mitteln. — Dr. Rudolf Eberhard, München. — 

Patentliiten. 3. XIL 12. | 
Deutschland. 38h. 276211. Verfahren zum Entsäften und Konservieren des 
Holzes unter aufeinanderfolgender Anwendung von 

Anmeldungen. Dampf und Vakuum. — Otto Toepfer, Magdeburg. 

F. 37 939. Verfahren zur Beschleunigung der Vulkanisation 12. 1X. 13, 
von natürlichen oder künstlichen Kautschukarten. — | 8L 276619. Verfahren zum Imprägnieren von Faserstoffen 
Farbenfabriken vorm, Friedr. Bayer & Co., aller Art; Zus. z. Pat. 273652. — Anhydrat-Leder- 
Leverkusen b. Cöln. -— 31. XII. 13. Werke A.-G., Hersfeld, Hessen-Nassau, — 24. VI. 13. 

R. 39587. Vertahren zur Herstellung eines Produkts mit den | 22h. 276430. Verfahren zur Herstellung eines Leinölfirniser- 
Eigenarten des vulkanisierten Kautschuks; Zus. satzes; Zus. z. Pat. 2/2465. — Fa. Ernst Ferd 
z. Pat. 262707 — Dr. Otto Röhm, Darmstadt. — Waentig, Großenhain i. Sa. — 28. Il. 13. 

2. 1. 14. 22i. 276661. Zelluloidlösung als Klebemittel. — „Ago* Leder- 

J. 15300. Aus unelastischer Matrize und Patrize bestehende kitt-Industrie-Gesellschaft m. b. H., Triest. — 
Preßform zur Herstellung künstlicher Blüten aus T 16. II. 12. 

Papier o. dgl. — Olbernhauer Wachsblumen- | 29b. 27/6363. Verfahren zur Herstellung fester elastischer. 
fabrik Otwin Jehmlich, Olbernhau i. Sa. — Massen. — Dr. Walter Meusel, Berlin. — 25. VI. 13. 
20. XII. 12. 39b. 276678. Verfahren zur Trennung des vollwertigen Kaut- 

L. 40 750. Verfahren zur Behandlung von Tuchen, insbesondere schuks von kautschukartigen Nebenprodukten mit 
festgewebten Tuchen, zur Erhöhung ihrer Elastizität niedrigerem Molekulargewicht bei der Synthese des 
unter Verwendung von Bisulfiten. — Ernst C. Leh- Kautschuks. — Arthur Heinemann, London. — 
mann, Guben. — 6. XL 13. 6. VIII. 13. (12. VII. 12). 

B. 74743. derstellung eines zelluloidhaltigen Ueberzuges 28h. . 276799. Verfahren zur Behandlung von Kork unter Er- 
auf Metallen und auf (segenständen aus animalischer hitzung; Zus. z. Pat. 26/733. — Grünzweig & 
und vegetabilischer Faser. — John Brady Bell und ‚Hartmann, G. m. b. H., Ludwigshafen a. Rh. — 
Henri Vollin, Grenoble, Frankr. — 17. XI. 13. 11. XH, 08. 

(Frankreich 6. VI. 13 bezw. Il. XI. 13.) 39b. 2767,75. Verfahren zur Darstellung von dem vulkanisierten 

B. 72 193. Verfahren zur Herstellung von Leim durch Behand- Kautschuk ähnlichen Produkten. — Badische Ani- 
lung von Knochen mit gasförmiger schwefliger Säure lin- und Sodafabrik, Ludwigshafen. — 16. IV. 13. 
und darauffolgendes Entfetten und Entleimen. — | 22h. 277605. Verfahren zur Herstellung von Lacken und Fir- 
Richard Berliner, Moskau. --: 7. VL 13 nissen aus Paracumaron und Parainden. — Rudolf 

. B. 74905. Verfahren zur Darstellung zelluloidähnlicher Lender, Neubabelsberg. — 8. II. 13 
Massen. — Badische Anilin-undSoda-Fabrik, 39b. 277505. Verfahren zur Trennung des vulkanisierten Kaut- 
Ludwigshafen a. Rh. — 28. XI. 13. schuks von Gewebe- und Metalleinlagen. — Jules 

L. 36 059. Verfahren zur Herstellung von künstlichem Soh- Frydmane, Paris. — 27. VII. 13. 
lenleder. — Oscar Lindner, Nürnberg. — 15.11.13. | 39b. 277 529. Verfahren zur Erzielung langdauernder Weichheit und 

. B. 63275. Verfahren zur Darstellung von Isopren. — Ba- Geschmeidigkeit geformter Gebilde aus Zellulose- 
dische Anilin- und Soda-Fabrik, Ludwigshafen azetat. — Internationale Zelluloseester G. m. 
a. Rh. — 27. V. Ll. b. H., Sydowsaue bei Stettin. — 1. IV. 09, 

. B. 65 360. Verfahren zur Herstellung und Verarbeitung von 39b. 277 549. Verfahren zur Herstellung von Gummimischungen 
Azidylderivaten der Zellulose und ihr nahestehen- mit oder ohne Verwendung von Füllstoffen. — Con- 
der Umwandlungsprodukte. — Benno Borzykowski, densite Company of America, Glen Ridge, New 
Charlottenburg. — 30. XI. 11. _ Jersey, V. St, A. — 19. IV. 13. 

C. 24066. Verfahren zur Abscheidung des Kautschuks, der | 80b. 277638. Verfahren und Form zur Herstellung von Korkiso- 
Guttapercha oder Balata u. dgl. aus den die-e Gummi- liersteinen aus Kork und Pech o. dgl. — Grün- 
arten führenden Milchsäften; Zus. z. Pat. 259 253. — zweig & Hartmann G. m. b. H., Ludwigshafen 
Dr. Heinrich Colloseus, Berlin. — 12. XI. 13. a. Rh. — 1. Y. 12. (18. V. 11.) 

St. 18033. Verfahren zur Herstellung elastischer oder plastischer Gebrauchsmuster. 

Massen Aus Glyzeringe aliae u. del Zum 2 Anm. i 19, 606980: Schallplattenmasse mit Zusatz von beliebigen 
fe co — Julius Stockhausen, Krefeld. — p Farbstoffen zwecks Herstellung farbig erscheinenden 
Pr enn Schallplatten, — Langbein-Pfanhauser-Werke 
; l Akt.-Ges , Leipzig-Sellerhausen. — 27. V. 14. 
Erteilungen: 42k. 607166. Maschine zur Prüfung der Elastizität, Zähigkeit und 
276196. Einrichtung zum Verflüssigen von Pech, As- Reißffestigkeit elastischer Massen, insbesondere von 
phalt, Harz. — Carl Fohr, München und Emil Buchdruckwalzenmassen. — Dr. Georg Nicolaus, 
Kleinschmidt, Frankfurt a, M. — 14. IL. 14. Leipzig, Reitzenhainerstr,, und Paul Sauer, Ber- 
276082. Verfahren und Vorrichtuug zur Herstellung künst- liner Buchdruckwalzen-Gießanstalt und Wal- 
licher Seidenfäden mit Hilfe von feinen Düsen R zenmasse-Fabrik, Berlin. — 5. V. l4. 
oder Löchern. — Rudolf Mewes, Berlin, — 13. XI. 09, 30b. 607960. Geruch- und geschmackloses Zelluloidgebiß mit 
276013. Verfahren zum Erzieler haltbarer weißer Färbung pestanzter ue une anpeprenten Aa o ihe 
an aus primärer Azetylzellulose-Lösung ausgefällten sonderem Verfahren. — Eduard Eichhorn und Her- 
Gebilden. — Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. — MBN PU ESE Tn E sos ee NH 
l 14. XI 12. én Verantwortlicher Schriftleiter: Dr. Richard Escales in München, Verlag 
277 604. Verfahren zur Herstellung von Imprägnierungs-, von J}. F. Lehmann in München. Druck von Kastner & Callwey, 


kgl. Hofbuchdruckerei in München. 


E Karl Hamel, Aktien-Gesellschaft Schönau vsi Chemnitz 


liefert 


Spinn=, Zvvirn- und Schnirmaschinen für 


Papiergarn 


eee 


unübertroffen infolge ihrer Leistungsfiähigkeit, ein- 


fachen Konstruktion und leichten Bedienung. 
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hergestellter Stoffe 


mit besonderer Berücksichtigung von Kunstseide und anderen Kunstfasern, von vulkanisiertem, 

devulkanisiertem (wiedergewonnenem) und künstlichem Kautschuk, Guttapercha usw. 

sowie Ersatzstoffen, von Zellhorn (Zelluloid) und ähnlichen Zellstofferzeugnissen, vonkünstlichem 
Leder und Ledertuchen (Linoleum), von Kunstharzen, Kasein-Erzeugnissen usw. 


mit Unterstützung von Dr. Paul Alexander (Berlin), Dr. L. H. Baekeland (Yonkers, N. Y.), Professor Dr. M. Bamberger (Wien), 
Dr. Ludwig Berend (Wiesbaden), Dozent Dr. Ernst Berl (Tubize), Professor Max Bottler (Würzburg), Professor Dr. E Bronnert 
(Dornach i. E.), Dr. Rudolf Ditmar (Graz), Dozent Dr. Karl Dieterich (Helfenberg-Dresden), Dr. Arthur Eichengrün (Berlin), Dr. H. 
Fuchs (Berlin), Dozent Reg.-Baumeister M. Gerstmeyer (Berlin), Geh. Reg.-Rat Professor Dr. Harries (Kiel), Professor Dr. Alois Herzog 
(Sorau), Professor Dr. F. W. Hinrichsen (Berlin), Direktor Julius Hübner (Manchester), Chefchemiker H. Jentgen (Pilnikau 
i. B.), Professor Dr. A. Junghahn (Berlin), Regierungsrat Dr. O. Kausch (Berlin), Dr. A. Klein (Pest), Arthur D. Little (Boston, 
Mass.), Professor Dr. J. Marcusson (Berlin), Professor Dr. W. Massot (Krefeld), Dr. Carl Piest (Spandau), Professor Dr. Carl G. Schwalbe 
(Darmstadt), Dr. Hermann Stadlinger (Chemnitz), Professor Dr. Wilhelm Suida (Wien), Regierungsrat Dr. Karl Süvern (Berlin), 
Dr. W. Vieweg (Frankfurt a. M.), Geh. Reg.-Rat Professor Dr. H. Wichelhaus (Berlin), Edward C. Worden (Milburn, N.-J.) 
und anderen Sonderfachleuten herausgegeben von Dr. Richard Escales München). 


Diese Zeltschrifterscheint monati. 2 mal (1. u. 15.) 16—20 Seit. stark. Bezugspr. jährl. f. d. Deutsche Reich u. Oesterr.-Ung. 
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(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originalbeiträge vor.) 


Die Heritellung von plaftiihen Mailen aus Kafein. 


Zusammengestellt von Dr. S. Halen. 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
__Patentinhaber u oder der Vorrichtung 

D. R.-Patent 
Nr, 240 249 


(24. IX. 09) 


Eine Alkalikaseinatlösung wird 

auf eine Unterlage aufge- 
bracht, die nach dem Er- 
starren entstandene Platte 
kurze Zeit in eine Lösung 
von Erdalkalisalzen und For- 
maldehyd eingetaucht, dann 
getrocknet und nach dem 
Trocknen die Umsetzung in 
das Erdalkalikaseinat und die 
Härtung zu Ende geführt 
= Platten aus Kasein- 
massen. 


Hans Stephan in 
Berlin 


D. R.-Patent 
Nr. 241 887 


Pulverförmiges Kasein wird 
mit wenig Wasser (etwa 20 
bis 42 Teile Gesamtgehalt an 
Wasser in 100 Teilen der 
pulverförmigen Mischung von 


Klaas Peter Boer- 
ma in Wandsbeck 
b. Hamburg. (16. I. 10) 

Dr. Amandus Bar-| Oesterr. Patent 
telsinHarburga.E.| Nr. 53 146 und 


Nr. 54 240 Kasein und Wasser) unter 
Franz. Patent gleichzeitiger Anwendung von 
Nr. 420 543 Druck und Wärme zu einer 


und Zusätze 
Nr. 13733 und 

Nr. 14 089 
Britisches Patent 
Nr. 21 750/1910 
und 8318/1911 


vollständig gleichmäßigen 
Masse verknetet und zu Plat- 
ten, Stäben und Formstücken 
gepreßt. Eventuell wird beim 
Verkneten ein Lösemittel zu- 
gesetzt. 


Franz Lebreil D. R.-Patent Kasein wird mit geringen Men- 
in Villeurbanne, Nr. 240 584 gen Azeton, seinen Homologen 
Rhône, und Raoul (12. XII. 09) oder Derivaten eventl. unter 
Desgorge in Oesterr, Patent | Druck erhitzt = Plastische 
Lyon Nr. 46 988 Masse. 


Britisch. Patent 
Nr. 2027/1910 
Amerik. Patent 
Nr. 1 023 022 
und 10?1814 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


Hollandsche Pro-| D. R.-Patent Albuminate werden mit einem 
teine - Maat- Nr. 248 484 Kohlehydrat, wie Stärke oder 
schappij in Am-| (30. VIII. 10) Zellulosehydrat, in Gegen- 
sterdam Oesterr. Patent | wart von Alkali mit oder 

Nr. 55 519 ohne Füllmaterial so lange 
geknetet, bis eine feste, zähe 
Masse entstanden ist, worauf 
diese Masse getrocknet und 
unter starkem Druck in For- 
men gepreßt wird = Plasti- 
sche Massen. 

Leonhard Erasmusj D. R.-Patent Ungefähr 60 Prozent und mehr 
in Riga-Thorens-| Nr. 257 814 Wasser enthaltender Quark 
burg, Rußland (26. X. 09) wird ohne Hinzufügen von 

Oesterr, Patent weiterem Wasser solange er- 
Nr, 50 653 hitzt, bis er den im ersten 
Stadium der Erwärmung er- 
1eichten klebrigen und zahen 
Zustand überwunden und das 
Aussehen einer körnigen 
Grütze angenommen hat, 
worauf man das erhaltene 
Produkt preßt, mit Formal- 
dehyd behandelt und trocknet 
= Plastische Masse. 

Franz Lebreil D. R.-Patent Das aus Milch abgeschiedene 
in Villeurbanne, Nr. 263 027 Kasein unterwirft man einer 
Rhône, und Raoul} (16. XII. 11) freiwillig sich vollziehenden 
Desgorge in Franz. Patent oder künstlich hervorgerufe- 
Lyon Nr. 435 239 nen Fermentation = Kasein 

Zusatzpatent fur plastische Massen. 
Nr. 16 515 


Britisch. Patent 

Nr. 28 306/1911 

Schweiz. Patent 
Nr. 60787 


Hans Stephan in) D. R.-Patent UmringförmigeMaserun- 


Berlin Nr. 264 567 gen oder Musterungen 
(11. IX. 12) auf Gegenständen aus 

Zusatz zum Kaseinmassen zu erzielen, 

Patent läßt man die verschieden ge- 

Nr. 240 249 färbten Lösungen von Alkali- 


kaseinaten nacheinander in 
wechselnder Folge in das 
Fällbad einfließen oder auf 
eine Unterlage auflaufen. 
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Erfinder oder 
Patentinhaber 


Hollandsche Pro- 
teine- Maat- 
schappij in Am- 
sterdam 


Hans Schwarz- 
berg in Berlin 


Rütgerswerke, 
A.-G., Berlin 


D. R.-Patent 
Nr. 270 272 
(3. V. 12) 
Schweiz. Patent 
Nr. 58 926 
Franzés. Patent 
Nr. 457 130 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 674 
(D. R.-Patent 
Nr. 225 259) 


Oesterr. Patent 
Nr. 52 507 


Willibald Seitz in| Oesterr. Patent 


Wrochowitz bei 
Prag 


Gattfried Dießer 
ip Zürich -Wollis- 
hofen (Schweiz) 


Gottfried Dießer 
in Zürich - Wollis- 
hofen (Schweiz) 


Jan G. Jürgens 
und Hermann 
Timpe 


Soc. an. Fran» 
gaise de Chimie 
Industrielle 


Nr. 56 952 


Schweiz. Patent 
Nr. 61 423 
Britisch. Patent 
16 615/1912 


Schweiz. Patent 
Nr. 62 592 


Franz. Patent 
Nr 420 164 
Britisch. Patent 
Nr. 25 400/1910 


Franz. Patent 
Nr. 425 204 


Société Comoy- | Franz. Patent 


Vincent 


Nr. 432 970 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Eiweißstoffe werden mit Oxy- 
zellulose vermengt, diese 
Stoffe mit Ammoniak in die 
plastische Form übergeführt 
und die daraus, eventl. nach 
Verdünnung mit Wasser und 
nach Fällung mit Säure ge- 
formten Gebilde werden ge- 
trocknet und nach dem Trock- 
nen gehärtet = Plastische 
Masse fürgeformte Ge- 
bilde. 


Gemische von Kasein, Stärke, 
Gelatine, Glyzerin, Paraffin 
und œ- Naphtholsulfosäure 
werden durch Walzen ge- 
preßt=hornartige Masse. 


Zerkleinerte Kasein- oder Harz- 
massen werden in die Form 
poröserGegenstände gebracht, 
diese mit einer Zeichnung 
versehen, gehärtet und fertig- 
gestellt. 


Hornartige Massen aus Gala- 
lith oder dgl. werden unter 
Verwendung von gegebenen- 
falls verschiedenfarbigen Zwi- 
schenschichten aus Papier 
oder ähnlichen Stoffen oder 
aus Zelluloid untereinander 
oder mit Perlmutter vermittels 
Klebstoffen vereinigt. 


Zur Erhöhung der Elastizität 
der aus Lösungen von Albu- 
min in Ameisensäure erhält- 
lichen Körper wird den Lö- 
sungen Formaldehyd zuge- 
setzt. 


Man läßt eine ameisensaure 
Albuminlösung, Phenol und 
Formaldehyd auf einander 
einwirken plastische 
Masse. 


— 
— 


Albuminate werden mit Starke 
oder Zellulosehydrat unter 
alkalischer Reaktion gemischt 
und geknetet =: plastische 
Masse. 


Man mischt eine Eiweißsub- 
stanz in alkalischer oder 
anderer Lösung mit einem 
Farbstoff, Konservierungs- 
mittel oder öligem Stoffe und 
behandelt die erhaltene Paste 
mit Formaldehyd = Plasti- 
sche Masse. 


Man unterwirft zwei oder 
mebr übereinander gelegte 
Platten avs Horn oder Gala- 
litb unter Erhitzen einem 
Druck = Hornmasse. 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 
Man kondensiert Phenol mit 


Kasein und Formaldehyd 
= harzartige Masse. 


Kurt Albert und| Franz. Patent 
Ludwig Berend Nr. 436 720 


Albert Duprat Franz, Patent | Man verbindet Holzschnitzel 


Nr. 440 348 mit heißem Kaseinleim und 
Amerik. Patent formt daraus Fourniere = 
Nr, 1 040 850 Kunstholz, 


Man läßt Alkalikaseinate aut 
die Oberfläche einer Formal- 
dehydlösung und von Salz- 
lösungen auffließen. 


Franz. Patent 
Nr. 450 635 


Franz Thomas 


Man zersetzt die Eiweißstoffe 
der Milch mit Pyrophosphat 
und führt die restierende 
Lösung in eine plastische 
Masse über. 


Franz. Patent 
Nr. 431 052 


„Hollandsche 
Zijde Mij“ 


Victor Schulze in| Britisch. Patent 
Riga Nr. 13 601/1909 


Man mischt Milchquark mit 
kaltem Wasser und eventi. 
Farbstoff, hält dann die 
Masse auf 100° C. unter Um- 
rühren 5—10 Minuten lang 
und preßt den so erhaltenen 
Brei in erhitzte Formen = 
Plastische Masse. 


Man mischt den EiweiSstoft 
zunächst mit einem Härte- 
mittel (Formaldehyd) und 
dann mit B-Naphthol = Pla- 
stische Masse. 


B. Gold-| Amerik. Patent 


Byron 
Nr. 1 027 121 


smith in New-York 


Man mistht den Eiweißstoff 
mit einem Härtemittel (For- 
maldehyd), dann mit §-Naph- 
thol, erhitzt und preßt = 
Plastische Masse. 


Byron B. Gold-| Amerik. Patent 
smith in New-Yo kj Nr, 1027 122 


Man mischt innig ein Binde- 
mittel, Glyzerin, ein gepulver- 
tes inertes Material, Kasein, 
ein Kaseinlösungsmittel und 
einen öligen, weich mache 
den Stoff = Masse zum 
Ueberziehen der Wal- 
zen von Textilmaschi- 
nen. 


Robert Warwick | Amerik. Patent 
in Bolton (Engl.) Nr. 1 044 956 


Ferdinand Gerhard| Amerik. Patent | Man unterwirft einen Eiweiß- 
Wiechmann in| Nr. 1 061 346 stoff zuerst der Einwirkung 
in New-York eines Lösungsmittels, dann 

derjenigen von Formaldehyd, 
eventuell unter Phenolzusatz 
= Plastische Masse. 
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Ueber Nitrierung von Baumwolle. 


Von Chemiker Hans Stocker in Würzburg. | (Schluß.) 


Tabelle C I. 


: 25 g trockene Baumwolle . H:SO, = 1,838 sp. Gew. (b. 22°C.) 
Versuchsdauer: 2 Stunden (b. 25° C.) 1000 g HıSO« 95°Jo HNO: = 1,410 sp. Gew. ae) 
HNOs 70° HNO: enthält 0,65% NsOx« 
Prozentgehalt der Trockenaus- | Stickstoffge- Löslichkeit in aa TO Reduktionskraft des 
A os Nitrosäure cue ai ay rigs Aether-Alkohol m... a Piltrates nn 
i Nitrozellulose| zellulose (1:1) en en: 
an HNOs an H:O Ag-Lösung 
1><27,77 = 27,77 g 1,89 5,67 = — — 
2><27,77 = 55,54 „ 3,68 6,31 — — — | 
3><27,77 = 93,31 , 5,38 6,92 _ — — sehr stark 
4><27.77 = 111,08 > 6,99 7,49 21,4 g 4 h z | 
5><27,77 = 138,85 , 8,53 8,04 27,9 , 6,17 „ 5 
6><27,77 = 166,62 , 9,99 8,57 34,1 „ 8,82 „ 6 
7><27,77 = 194,39 , 11,39 9,07 37,7 » 10,67 „ Pda 7 
8><27,77 = 222,16 , 12,72 9,54 40,5 „ 11,77 , en 
9><27,77 = 249,93 „ 13,99 10 42,9 „ 12,6 „ stark, aber 
10><27,77 = 277,70 „ 15,21 10,43 | 43,1 , 12,6 , Léslichkeit immer mehr 
11><27,77 = 305,47 , 16,38 10,84 43,6 „ 12,92 , gering, abnehmend 
12><27,77 = 333,24 , 17,49 | 11,24 44,4 ,°° 12.90 „ gegen Ende | 
13><27,77 == 361,01 , 18,56 11,63 43,4 „ 12,75 „ etwas mehr 
14><27,77 = 388,78 , 19,59 11,99 44,4, 12,92 , löslich klar 14 
15><27,77 = 416,55 „ 20,58 12.35 42, 12,93 „ ick 15 schwach 
16><27,77 = 444,32 „ 21,53 12,68 44,4 y 12,83 , 16 å 
17><27,77 = 472,09 , 22,44 13,01 47,7 » 12,83 , 17 
18><27,77 = 499,86 , 23,33 13,33 42,5 , 12,78 , sehr 
19><27,77 = 527,63 „ 24,18 13,63 41,2 , 12,75 „ | | schwach 
2027,77 = 555,40 „ 25 13,92 40,8 ,*** 12,60 , 


Anmerkung: !—3 Bildung von Zelluloseschwefelsäure. 
** 3,007 g 24 Std. digeriert mit 200 ccm Aetheralkohol (3:1) Verlust 0,057 g = 1,9°/o. *** 3,007 g ebenso behandelt Verlust 0,066 g = 2,2°/o. 


Stickstoffgehalt für 12** ungelöstes 12,73°/,. Stickstoffgehalt für 20°** ungelöstes 12,52 °%o. 
9—20 löslich in Amylazetat, Essigäther, etwas löslich in Eisessig, unlöslich in Aetheralkohol (1 : 1), Chloroform, Aethylalkohol, Methylalkoho) 


Tabelle C Il. 
25 g trockene Baumwolle HSO, = 1,838 sp. Gew. (b. 22°C.) 
Versuchsdauer: 4 Stunden (b. 25° C.) 1000 g HsSO, 95°Jo HNOs = 1,417 sp. Gew. (b. 22°C.) 
HNOs 70°/o ‚ HNOs enthält 0,78°%o NOx 


m ee Un 


Reduktionskraft des 


Prozentgehalt der Trockenaus- | Stickstoffge- Löslichkeit i 

0 i se g slichkeit in ; . : 

ssa ‘ Nitrosäure beute an |halt d. Nitro-| Aetheralkohol 2 a re 
i an HNOs Nitrozellulose| zellulose (1:1) zeton ammoniak. Silber- 


1><27,77 = 27,77 g l 

227,77 = 55,54 , 3,68 6,31 l sehr stark 
3><27,77 = 93,31 „, 5,38 6,92 3 

4><27,77 = 111,08 , 6,99 7,49 19,8 g 4,9 Jo 4 ee 
5><27,77 = 138,85 „ 8,53 8,04 29 „ 72 , 5 srar 
6><27,77 = 166,62 , 9,99 8,57 35 „ 9,15 , 6 ar, 
7><27,77 = 194,39 „ 11,39 9,07 38,4 „ 10,97 , ee 
8><27,77 = 222.16 , 12,72 9,54 2 „ 12,32 „ 

9><27,77 == 249,93 ,, 13,99 10 42,2 , 12,68 „ 

10><27,77 = 277,70 „ 15,21 10,43 43 „5 12,82 „ anfangs 

11><27,77 = 305,47 , 16,38 10,84 42,8 „ 12,76 „ gering, 

12><27,77 = 333,24 , 17,49 11,24 43,8 , 12,84 , gegen Ende 

13><27,77 = 361,01 „ 18,56 11,63 44,6 , 12,83 , merklich 

14><27,77 = 388,78 „ 19,59 11,99 4 „ 12,82 „ löslich sehr 
15><27,77 = 416,55 „ 20,58 12,35 44,1 „ 12,87 „ löslich schwach 
16><27,77 =: 444,32 „ 21,53 12,68 4 „ 12,80 „ 

17><27,77 = 472,09 , 22,44 13,01 4 , 12,75 „ 

18><27,77 = 499,86 „ 23,33 13,33 43,8 » 12,60 a 

19><27,77 = 527,63 „ 24,18 13.63 43,8 , 12,60 , 

20><27,77 = 555,40 „ 25 13,92 43,6 „ 12,40 „ 


Anmerkung: 1—3 Bildung von Zelluloseschwefelsäure; 10—20 löslich in Amylazetat, Essigäther; etwas löslich in Eisessig ; unlöslich in 
Aethylalkohol, Methylalkohol, Chloroform ; ab 18 mit Methylalkohol geringe Löslichkeit. 
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Tabelle C III. 


25 g trockene Baumwolle H3SO4s = 1,838 sp. Gew. (b. 22° C.) 
Versuchsdauer: 8 Stunden (b. 25° C.) 1000 g HsSO« a HNOs = 1,418 sp. Gew. (b. 20° C.) 
HNOs 70°/o UNG: enthält 0,72°0 N3204 
Prozentgehalt der Trockenaus- |<. .  Reduktionskraft 
Menge 70°) nn beute an nn hstofige- Löslichkeit in Löslichkeit in jdes Filtrates gegen 
HNOs Nitrozellu- oie j a 1) Azeton ammoniak. Silber- 
an HNOs | an H:0 lose ee le lösung 


1><27,77 = 27,77 g 1,89 5,67 = = | 

2><27,77 = 55,54 , 3,68 6,31 = = 

327,77 = 93,31 , 5.38 6,92 ee ex sehr stark 
4><27,77 = 111,08 , 6,99 7,49 = = 4 

5><27,77 = 138,85 „ 8,53 8,04 29,8 g 8,57 Jo 5 5 stark 
6><27,77 = 166,62 „ 9,99 8,57 36,6 » 10,53 , sanehincne 6 schwach 
7><27,77 = 194,39 , 11,39 9,07 398 „ 11,96 „ 7 
8><27,77 = 222,16 , 12,72 9,54 41,6 , 12,66 „ 8 

9><27,77 = 249,93 , 13,99 10 42,3 , 12,90 , 9 fast klar 

lU><27,77 = 277,70 , 15,21 10,43 42,4 „ 12,85 , anfangs fast |10 

11><27,77 = 305,47 , 16,38 10.84 43, 12,95 „ unlöslich, ` 

12><27,77 = 333,24 „ 17.49 11,24 42,8 „** 12,80 „ gegen Ende è 
13><27,77 = 361,01 , 18,56 11,63 425, | 12,99, Ei ae anehie Pek 
14><27,77 =: 388.78 „ 19,59 11,99 415, 12,96 „ löslich Bu a 
15><27,77 = 416.55 „ 20,58 12,35 417 , 12,93 „ klar löslich 
16><27,77 = 444,32 „ 21,53 12,68 41,7 » 12,84 „ 

17><27,77 = 472,09 , 22,44 13,01 41,5 , 12,86 , 

18><27,77 = 499,86 „ 23,33 13,33 41,7, 12,83 „ 

1927,77 = 527,63 , 24,18 13,63 41,1 , 12,80 , 
20><27,77 = 555,40 , 25 13,92 41, ***! 1260, 


Anmerkung: I—3 Bildung von Zelluloseschwefelsaure. 6-20 löslich in Amylazetat und Essigäther. 15—20 etwas löslich in Methyl- 
alkohol und Eisessig. 6—20 unlöslich in Chloroform und Aethylalkohol. 

'** 3 g Baumwolle digeriert 24 Std. mit Aetheralkohol (1:1), Verlust 0,064 g = 2,1 °Jo. Stickstoffgehalt des Ungelösten = 12,50 Jo. 

*** 3 g Baumwolle ebenso behandelt Verlust 0,574 g — 19,1%,. Stickstoffgehalt des Ungelösten = 12,52 °Jo. 


Tabelle C IV. 


Versuchsdauer Il—15 2 Stunden i 2 
j 16—20 1 Stunde | (bei I 
Materialien und spez. Gew. wie bei C Ill. 


Prozentgehalt der Trockenaus- lo iekstoffze- Léslichkeit 3 
oy : S ge ‚öslichkeit in ery eee 
AERES o i Nitrosaure N halt d. Nitro-} Aetheralkohol er Bemerkungen 
an HNO: | an HsO lose zellulose =D 
11><27,77 = 305,47 g 16,38 | g 12,05 °/o 1] 11—20 lösl.in Amyl- 
12xX27,77 = 333.24 „ 17,49 5 12, 54 „ 12 azetatu. Essigäther. 
on = er ” ee | ” a ” anfangs $ 18—20 etwas löslich 
><27,77 = 388,78 , , » » gering i klar inEisessigu.Methyl- 
15><27,77 = 416,55 , 20,58 | 12,35 43,6 „ 13,10 „ den Ende 15) löslich alkohol. 
16%x27.77 = 444.32 ,„ 21,53 12,68 42, „ 12,75 „ & a 16 al N ese rie tae 
17><27,77 = 472,09 , 22,44 13,01 42,8 , 12,90 „ a 17 Ach Gait i i a 
18><27.77 = 499,86 , 23.33 13,33 42,2 , 12.70 „ 18 Se Cri be Seo ee 
19><27,77 = 527,63 „ 24.18 13,63 ° 42,2 „ 12.75 „ 19| i vk em 
20><27.77 == 555,40 , 25 13,92 417, 12,60 , 20 aga 
Tabelle DI. 
25 g trockene Baumwolle HSO; = 1,838 sp. Gew. (b. 22° C.) 
Versuchsdauer: 2 Stunden (b. 25° C.) 1000 g HrSO« 90°/o HNOs = 1,373 sp. Gew. (b. 19° C.) 
HNOs 60°fo HNOs enthält 0,45°/o NeO« 
Prozentgehalt der Trockenaus- | ¢ ; be hg rar Reduktionskraft 
Menge 60°. N beute an Ri on Löslichkeit in es Filtrates gegen 
: . alt itro etheralkohol : : 
HNOs Nitrozellu- Sellulose 1:1) Azeton ammoniak, Silber- 
an HNOs | an HsO lose : lösung 
1x<X32,6= 32,6 g 1,88 6,11 — I—9 zunehmend | 1—3 sehr stark, 
2><32,6= 65,2 3,65 7,16 — löslich, 4 stark, 
3><32,6= 97,8 , 5,31 8.15 breiig, schleimig — 10 fast klar löslich, | 5—10 abnehmend. 
4>X32,6=130,4 , 6,87 9,08 27 g 5.9 Jo 11—20 klar Idslich|11—20 schwach 
5><32.6=163,0 8,35 9,95 34,1 , 8,3 
6><3?.6=195.6 „ 9,75 10.78 38,5 | 10,3 5 unvollstandig 
7><32,6=228,2 „ 11.07 11,57 40,3 „ 11,32 „ löslich 
8><32,6=260,8 , 12,33 12,31 41,9 , 12,09 „ 
9><32,6=293,4 , 13,52 13,02 42.4 , 12,04 „ 9 
10><32,6=326,0 „ 14,66 13,69 42,2 „ 12,5 , |10) teils leicht, 
| 1><32.6=358,6 „ 15.73 14,33 41,5 „ 12,4 „ teils schwer 
12><32,6=391.2 „ 16,76 14,94 42% 12,25 „ 12 löslich 
13><32,6=423.8 „ 17,78 15,52 41,3 , 12,10 „ 13 
14><32,6=456,4 „ 18,68 16,08 41,2 , 11,95 „ 
15><32,6=489.0 19,58 16,61 40,2 , 11,08 , at ie 
16%32.6=521.6 „ 20,44 17.12 40,7 , 119. ee a 
17><32,6=554,2 „ 21,26 17,61 40,2 , 10,90 , Flüssi keit 
18><32,6=586,8 „ 22,05 18,08 40, 11,08 , 8 
19>X32,6=619.4 „ 22,80 18,52 39,6 „ 10,70 „ 
20><32,6=652,0 „ 23,53 18,95 39,2 „ 10,70 „ 


Anmerkung: 1—3 Bildung von Zelluloseschwefelsäure. 11—13 klar löslich in Methylalkohol. 15—20 klar löslich in Aethylalkohol. 
5—20 löslich in Amylazetat, Eisessig, Essigather. Chloroform löst nicht. 
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Tabelle D Ib.** 
25 g trockene Baumwolle HSO. = 1,838 sp. Gew. (b. 16° C.) 
Versuchsdauer: 2 Stunden (b. 25° C.) 1000 g H3SO« 95°%o HNO: = 1,381 sp. Gew. (b. 15° C.) 
HNOs 60°/o HNO: enthält 0,47°/o N2104 
Prozentgehalt der Trocken- Stickstoff- Löslichkeit in Reduktionskraft des 
Menge 60°/o Nitrosäure ausbeute gehalt der Aetheralkohol ` Löslichkeit in Filtrates gegen am- 
HNOs an Nitro- Nitro- Azeton moniak. Silber- 
1:1) 5 
an HNOs an H:0 zellulose zellulose ( lösung 


18><32,6=586,8 g 


19><32,6=619,4 „ 22,80 18,52 ize 
20><32,6=652 „ 23,53 18,95 ae 
21><32,6=684,6 , 24,23 19,37 

22><32,6=717,2 » 24,90 19,77 38,6 , lil, 


18—22 löslich in Amylazetat, Essigäther, Eisessig, Methylalkohol. In Aethylalkohol ist 19 unvolls 
(Neigung zu Gallertbildung). 


** Diese Versuche wurden hier wiederholt, weil die Versuche 15—20 in D Ia. abnorm niedrige Stickstoffzahlen zeigten. 


und Ausbeute DI.) Tabelle D II 
abelle : 


25 g trockene Baumwolle 


Versuchsdauer: 4 Stunden (b. 25° C.) 1090 g H3SO« 90°%o 


18—22 schwach 


klar 
| löslich 


tändig, 20 fast klar, 21 u. 22 klar löslich 


(Vgl. DIV 


H3SO4 = 1,838 sp. Gew. (b. 220 C.) 
HNOs = 1,373 sp. Gew. (b. 19° C.) 


HNOs 60°/o HNOs enthält 0,45°/o N204 
Prozentgehalt der Trocken- Stickstoff- Sere ee 2° 
Menge 60°/o Nee ausbeute gehalt der ern Löslichkeit in ee 
HNOs an Nitro- Nitro- (1:1) Azeton Ant Sean i 
an HNOs an H:0 zellulose zellulose ' 5- & 
10><32,6=326 g 13,69 43 g 12,5 °/o 10—12: Gemenge | 10-20: 10u.11 etwas stärker 
11><72,6=358,6 „ 14,33 42,8 , 17,75, leicht u. schwer klar löslich 12—20 schwach 
12><32,6=391,2 , 14,94 42,2 „ 12,57 » lésl, Produkte 
13>X32,6=423,8 „ 15,52 42. * 12,40 „ 13-20: 
14><32,6=456,4 , 16,08 41,5 , 12,40 „ rasch löslich 
15x32,6=489 „ 16,61 40,9 , 12,10, dicke klare 
16><32,6=521,6 , 17,12 40 , 11,90 , Fla sie keit 
17><32,6=554,2 „ 17,61 40,3 „ IL, it 
18><32,6=586,8 „ 18,08 38,6 , 11,56 „ 
19><32,6=619,4 , 18,52 39,7 , 11.30, . 
20><32,6=652 , 18,95 38,6 , 11,02 „ 


10—20 löslich in Amylazetat, Essigäther, Eisessig. 10—14 löslich in Methylalkohol (klar), 15—18 
Aethylalkohol löslich, unlöslich in Chloroform. 


Tabelle D III. 


Versuchsdauer 8 Stunden. 


TEEN Prozentgehalt der | Trockenaus- | cticxstofige-| Löslichkeit in 
"UNO lo Nitrosäure N © an halt d. Nitro-| Aetheralkohol 
$ 19 llulose (1:1 
an HNOs an H:O zellulose 15 a 
10><32,6=326,0 g 14,66 13,69 43,5 g 12,85 10—12 
11><32,6=358,6 , 15,73 14,33 43,3 , 12,75 teils leicht 
12><32,6=391,2 , 16,76 14,94 -42.8 „ 12.66- teils schwer 
13><32,6=423,8 „ 17,74 15,52 42,3 , 12,40 lösl. Prod. 
14><32,6=456,4 „ 18,68 16,08 41,8 , 12,30 13—20 
15><32,6=489 „ 19,58 16,61 40,9 , 12 klar dickflissig 
16><32,6=521,6 , 20,44 17,12 40 , 11,90 rasch lösl. 
17><32,6=554,2 , 21,26 17,61 40,3 , 11,90 
18><32,6=586,8 , 22,05 18,08 41,3 , 12,19 
19><32,6=619,4 „ 22,80 18,52 40,5 „ 12 
20><32,6=652 „ 23,53 18,95 40,1 , 11,85 
10—20 lösl. in Amylazetat, Essigäther, Eisessig, 10—14 in Methylalkohol, klar löslich. 10—1 


Aethylalkohol, ziemlich löslich. 10-20 unlöslich in Choroform. 


Tabelle D IV. 


löslich in Aethylalkohol. 19—20 klar in. 


spez. Gew, und Material vgl. D. I 


Reduktion von 
ammoniak. 
Ag.-Lösung 


Löslichkeit in 
Azeton 


10—20 10 schwach 
klar 11—20 sehr 
löslich schwach 


9 in Aethylalkohol, wenig löslich. 20 in 


25 g Baumwolle HSO; = 1,838 sp. Gew. (b. 22° C.) 
Versuchsdauer 1 Stunde (b. 25° C.) 1000 g 95% H3SO4 HNO; = 1,376 sp. Gew. (b. 18° C.) 
60% HNOs HNOs enthält 0,37?/, NsO« 
Prozentgehalt der Trocken- Stickstoff- Au iti gate 
Menge 60 Nö" | ausbeute | gehalt der | Köslichkeit in | Löslichkeit in | Reduktion von | 
NOs an Nitro- Nitro- (1:1) Azeton 1ösun 
an HNOs | an H:O zellulose zellulose j 5 
10xX32,6=326,0 g 14,66 13,69 42,8 g 12,5 Jo 10—12 10 10—20 ziemlich 
11><32,6=358,6 „ 15,73 14,33 43 „ 12,63 „ schwer und fast klar stark 
12><32,6=391,2 , 16,76 14,94 43,3 , 12,51, leichtlösl. 11—20 
13><32,6=423,8 , 17,74 15,52 43 , 12,35 „ Produkte klar 
14><32,6=456,4 „ 18,68 16,08 42 , 12,17 „ 13—20 löslich 
15><32 6=489 „ 19,58 16,61 41 „ 2 , klare dicke 
16><32,6=521,6 „ 20,14 17,12 41,8 „ 11,90 „ Flüssigkeit 
17><32,6=554,2 „ 21,26 17,61 40 , 11,70, rasch lösl. 
18><32,6=586,8 „ 22,05 18.08 39,8 „ 11,60 „ 
19><32,6=619,4 „ 22,80 18,52 39 „ 11,40, 
20><32,6=652 „ 23,53 18,95 38,5 „ 11,20, 
16—20 klar löslich in Methylalkohol. 19—20 fast klar löslich in Aethylalkohol. 10—20 löslich in Amylazetat, Eisessig Essigäther. 
10—20 unlöslich in Chloroform. 
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| Tabelle D V. HsSO. = 1,838 sp. Gew. 
Versuchsdauer 2 Stunden (b. 10° C.) ai HNO; — 1,370 = Gew. 


HNO: enthält 0,37°/o NsO« 


Prozentgehalt der Trockenaus- | Stickstoff- Löslichkeit in Reduktion von 
à s ; 
it > lo Nitrosäure beute an gehalt der Aetheralkohol Löslichkeit in Ammoniak. 
8 - Nitro- Nitro- (1 x 1) Azeton Ag.-Lésun 
zellulose i 8- & 


an HNOs an H:O zellulose 


10><32,6=326,0 g 14,66 10—12 10—18 10—12 ziemlich 
11><X32,6=358,6 , 15,73 12,3 „ schwer und fast stark 
12><32,6=391,2 „ 16,76 ‘ leichtlösl]. klar 1ösl. 13-20 schwach 
13><32,6=423,8 „ 17,74 = Gemenge 19—20 

14><32,6=456,4 „ 18,68 N 13—17 klar lösl, 

15><32,6=489 „ 19,58 E fast klar 

16><32,6=521,6 „ 20,44 i lösl. 

17><X32,6=554,2 „ 21,26 `; 18—20 

18><32,6=586,8 „ 22,05 klar 

19><32,6=619,4 , 22,80 : löslich 

20><32,6=652 , 23,53 5 


15—16 waren nach 1 Stunde noch nicht fertig nitriert. 19—20 waren nach einer Stunde fertig nitriert. 10—20 löslich in Amylaszetat, 
Essigäther, Eisessig. 17 in Methylalkoho! stark löslich, (kleine Menge Baumwolle vorhanden). 18 in Methylalkohol fast klar lös- 
lich, 19—20 in Methylalkohol klar löslich. 


Tabelle E. 

1000 g Hs SO, 95%o = 1,839 sp. Gew. (bei 20° C). 

Versuchsdauer 2 Stunden (25° C). 25 g Baumwolle. HNOs 59,, =1,370 ,, u » 18°C). 
HNO: enthält 0,30% Ne O«. 


Menge 59°/o HNOs Prozentgchalt der: Nitzjeraäure Trockenausbeute Stickstoffgehalt 
a H NOs a Hs O 

18><32,95=593,1 g 21,97 18,40 40,5 g 11,6 Yo 

19><32,95=626,0 ,, 22,72 18,85 40,0 ,, 11,3 „ 


löst klar in Aether, Alkohol (1:1); Azeton; Amylazetat, Eisessig, Essigäther, Methylalkohol. Chloroform löst .nicht. 
Bis auf Spuren klar in Methylalkohol. 


Tabelle F. 
1000 g Hs SOs 95° = 1,838 sp. Gew. (bei 20° C). 
Versuchsdauer 2 Stunden (25° C). 25 g Baumwolle. H NOs 57 „ = 1,363 „ es » 19° C). 
H NOs enthält 0,30% NsOx«. 
Nitrosäure (°/o an) Trockenausbeute Stickstoffgehalt Löslichkeit 
0 | 
Menge HNOS S79 | HNOs H:O an Nitrozellusose | der Nitrozellulose Aeth.-Alkoh. (1:1)| Azeton 
15><33.81=507,15 g 19,34 
16><33,81=540,96 ,, 20,18 
17><33,81=574,77 ,, 20,98 1,3: 5; i 
19><33,81=642,39 ,, 22,50 10,60 ,, i 
20><33,81=676,20 ,, 23,30 10,50,, 
Reduktion von ammon. Ag.-Lésung 15—20 schwach. 
15—20 löslich in Methylalkohol, Eisessig, Essigäther, Amylazetat. 
16 fast klar löslich in Aethylalkohol. 
` 19 und 20 klar löslich in Aethylalkohol. Chloroform löst nicht. 
- Tabelle J I. 1000 g HsSO« 95%o = 1,838 sp. Gew. | 1 20°C 
HNOs 50°. = 1,318 sp. Gew. ° : 
Versuchsdauer: 2 Stunden (bei 25° C.) 25 g trockene Baumwolle HNOs enthält 0,539/o HsO« 


SSS 
Stickstoffge- | Löslichkeit in Reduktionskraft des 


Prozentgehalt der 


Trockenaus- 


Menge 50°|, . Nitrosäure b ; Löslichkeit in Filtrates gegen 
eute an |halt d. Nitro-| Aetheralkohol : 
HNO: Nitrozellulose| zellulose (1:1) faeron MoniaK. Siper 
an HNOs lösung 


1><38,38== 38,38 g 
25<38,38= 76,76 


35<38,38=115,14 . 

4><38,38—=153,52 , 4 

5><38,38=191,90 , u E 

6x 38,38— 230,28 „ 13,51 37,4 » 99 , zunehmend ziemlich stark 

7><38,38==268,66 , 14,62 39,5 „ 11 i 

8><38,38—=307,04 , 15,67 39 , 11,53 , 

9><38,38==345,42 „ 16,66 41,9 , 11,76 , 9 | 9 
10><38,38==383,80 „ 17,60 41 , 11,69 „ 10 fast klar 10 schwach 
11><38,38= 422,18 , 18,48 39,7 „ 1140 „ [Il klar löslich |11 11 5 
12><38,38=— 460,56 „ 19,31 39,5 „ 7 i ae klar löslich |12 
- 13><38,38—498,94 , 20,10 39 „ 10,80 , es 

14><38,38= 537,32 , 20,86 37,6 , 10,32 „ |l4 14 

15><38,38—575,70 „ 21,57 35,9 , 985 , Wachsende |j5 ad 
16><38,38=614,08 „ 22,25 35 „ 938 , Trübung Wachsende ane 
17><38,38—652,46 „ 22,90 344, 9,10 „ Entstehung Trübung In 
18><38,38=-690,84 , 23,52 32,4 , 8,50 , eines durch- unter Entwick- 
19><38,38=729,22 „ 24,11 30,3 „ 8,30 „ scheinenden lung von NO 
20x38,38—767,60 „ 21,87 24,68 28,2 „ 8,30 „ Niederschlages 


1—20 unlöslich in CHCls. 1—20 löslich in: Amylazetat, Essigäther, Eisessig, Methylalkohol. 12 und 13 klar löslich in Aethylalkohol. 
Ab 13: In allen Lösungsmitteln etwas Tribung. 
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Tabelle JVI. 
1000 g Hs SOs 95%, = 1,838 sp. Gew. (bei 20° C). 
Versuchsdauer | Stunde. 25 g Baumwolle, H NOs 50 „= 1,318 „ w Cap 209°C); 
HNOs enthält 0,52°/, Ns Ox. 


ee Trockenaus-| Stickstoff- ; : | 
Menge 50°, HNOs Prozentgeh. d. Nitrosäure beute an gehalt der Léslichkeit in ee der Ag.- 
an H NOs an H1O |Nitrozellulos.|Nitrozellulos.| Aeth.-Alkoh. (1:1) | Azeton Fre 


10><38,38=383,8 g 14 17,60 11,33 °/, fast klar fast klar 

1 1><38,38=422,18 n” 14,97 18,48 11,17 ” 9 „ „ „ 10—15 schwach, 

12><38,38=460,56 ,, 15,90 19,31 10,78 ,, Tribung 12 16—20 etwas stär- 

13><38,38=498,94 ,, 16,78 20,10 10,43 ,, 13 ker werdend. NO- 

14><38,38=537,32 ” 17,62 20,86 10 „ Entwicklung von 

15><38,38=575,70 ,, 18,41 21,57 9,70 ,, hsend 17—20 beim Be- 

16><38,38=61 4,08 ,, 19,17 22,25 9,12 ,, wachsende “Trabune | handeln m. Azeton- 

17><38,38=652,46 ,, 19.39 22,90 8,72 ,, Triibung nee und Silberlösung. 

18><38,38=690,84 ,, 20,58 23,52 8,77 5 

19><38,38=7 29,22 ,, 21,24 24,11 8,52 ,, 

20><38,38=7 67,60 ,, 21,87 24,68 8,50 „ 

Von 12 ab Trübung in allen Lösungsmitteln. 
Tabelle J NI. x 
25 g Baumwolle HıSO« = 1,838 sp. Gew. (b. 20°) 
Versuchsdauer: I Stunde (b. 25° C.) 1000 g 95°%/o Hs SO4s : HNO: = 1,318 sp. Gew. (b. 20°) 
50°jo HNOs HNOs enthält 0,45°/o NsOx« 
Prozen l ‘ Löslichkeit d. 
Menge 50°/o f AA i eng S = set Nitrozellulose in Léslichkeit in Remerkuncen 
HNOs Nit llul llul Aetheralkohol Azeton 8 
an HNO: | an H,O itrozellulose| zelluluse at) 


6 >< 38,38 = 230,28 g 9,45 13,51 33,4 g 10,48 °|, 6—13 löslich in 
7 >< 38,38 = 268,66 „ 10,69 14,62 $5, 1:5 11,26 ,, Amylazetat, Essig- 
8 >< 38.38 = 307,04 - 11,86 15,67 32,4 „ 11,65 ,, TASU klag eat äther, Eisessig, Me- 
9x 38,38 = 345,42 „ 12,96 16,06 31,1: 11.62 ,, thylalkohol. 10 und 
10x 38,38 = 383,80 „ 14,00 17,60 33,9 ,, :11,50 „ klar löslich klar löslich 11 fast klar in Me- 
11 >< 38,38 = 422,18 , 14,97 18,48 28,4 5, 11522 j; thylalkohol. 12 und 
12 >< 38,38 = 460,56 , 15,90 19,31 | 26,7 »; 10,84 ,, 13 klar in Methyl- 
13 X 38,38 = 498,94 „ 16 78 20,10 26 „ 10,50 ,, alkohol. 
Tabelle GI. 

l 25 g Baumwolle ; HSO; = 1,838 sp. Gew. (22° C.) 

Versuchsdauer: 2 Stunden (bei 25° C.) 1000 g H:SO« 95°/o HNOs = 1,337 sp. Gew. (22° C.) 
HNOs 55”Jo HNOs enthält 0,30% NsO« 
Prozentgehalt der Trocken- | Stickstoff- ener 
Menge 55° Nitrosäure aUB DENE genau der Aeikeraicchel Bemerkungen 
HNOs an Nitro- Nitro- . (il) 
an HNOs an H:O zellulose zellulose i | 


6><35,35=212,10 g In Azeton ist 6—20 klar löslich 

7><35,35=-247,45 „ 10,90 12,93 39,7 » si Reduktion von ammoniak, Ag.-Lösg. 

8><35,35-=282,80 „ 12,12 13,82 41,5 „ 11,95 „ fast kl 16 lich ist: 6—12 ziemlich stark, 13—16 

9><35,35==318.15 , 13,27 14,65 42,7 , 12,27 „ Per One schwach. Bei 17—20 findet Ent- 

10><X35,35=353,50 „ 14,36 15,45 43,2 „ 12,34 , wicklung von NO statt. 6—20 lös- 

11><35,35=388,85 „ 15,40 16,20 42,4 „ 12,23 „ lich in Amylazetat, Essigäther, Eis- 

12><35,35==424,20 „ 16,38 16,91 41,9, 12 = essig, Methylalkohol. In Alkohol 

13><35,35—459,55 „ 17,31 17,59 All, 11,80 , ab 13 klar, von 18—20 eine Trü- 

14x<35,35—494,90 , 18,20 18,24 40,6 , 11,50 , klar löslich bung bei Methyl- u. Aethylalkohol. 

1£§><X35,35=530,25 „ 19 18,86 39,5 „ 11,326 - 

16>x<35,35—565,60 „ 19,36 19,45 39,1 „ lly: | 

17>X35,35=600,95 , 20,64 20 ‚38,6 „ 10,68 „ 

18>X35,35= 636,30 „ 21,38 20,55 38 „ | 10,36 „ \ | 

19><35,35==671,65 „ 22,09 21,07 36,7 „ | 10,25 „ zunehmende Trübun 

20%x35,35=707 , 22,77 21,57 3, j 10, J Ä 

Tabelle G II. 
25 g Baumwolle HS0; = 1,838 sp. Gew. (b 21° C.) 
Versuchsdauer: 1 Stunde (b. 25° C.) 1000 g HSO. 95°/o HNO; = 1,337 sp. Gew. (b. 21° C.) 
HNOs 55°/o FINOs enthält 0,30°/o NsO« 
Prozentgehalt der Trocken- Stickstoff- Löslichkeit in 
m "lo Nitrosäure ausbeute: /; gehalt der Aetheralkohol Bemerkungen 
8 an Nitro- Nitro- (1:1) 
an HNOs an H,O zellulose zellulose j 

10><35,35=353,05 g 14,36 15,45 12,44 %/, fast klar löslich 10—20 klar löslich in Azeton 

1 1><35,35=388,85 , 15,40 16,20 41,3, 12,05 „ 10—16 reduz. : chwach d.Ag.-Lösung 

12><35,35=424,20 , 16,38 16,91 41 „ 11,90 , | 17—20 Abscheidung von NO beim 

13><35,35=459,55 , 17,31 17,59 40,5 „ 11,55 „ klar löslich Einwirken der Ag.-Lösung 

14><35.35=494,90 „ 18,20 18,24 39,7, 11,45 „ | das Material wird brüchig 

15><35,35=530,25 „ 19 18,86 38,8 „ 11,01 , 10—20 löslich in Amylazetat, Eis- 

16><35,35=565,60 „ 19,36 19,45 36,7 » 10,60 „ essig, Essigäther 

17><35,35= 600,95 „ 20,64 20 34 „ 10.20 , 16—17 klar löslich in Aethylalkohol 

18><35,35=-636,30 „ 21,38 20,55 33,5 „ 10,16 „ zunehmende 13—16 klar löslich in Methylalkohol 

19><35,35=67 1,65 „ 22,09 21,07 3227 y 987 , Trübung 17—20 Trübung (mit Aethyl- und 

20><3*,35=707 ` 22.77 21,57 33,5 4 970 , Methylalkohol) 
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Tabelle G Ill. 


25 g Baumwolle 
1000 g HSO. 95 °%o 


Versuchsdauer 4 Stunden (b, 25° C) 


HSO; = 1,838 sp. Gew. 
HNOs = 1,337 sp. Gew. 


HNOs 55° HNO: enthält 0,35 °/o NzO. 
Prozentgehalt der Trocken- Stickstoff- = RR it i 
mei "lo Nitrosäure auspeute gehalt der Ag thers Älkhel Bemerkungen 
HNOs an Nitro- Nitro- 1:1 i & 
an HNOs | an H:O zellulose zellulose (1:1) 


10 >< 35,35 = 353,5 g 15,45 

11 >< 35,35 = 388,85 ,, 16.20 2 
12 >< 35,35 = 424.20 ., 16,91 at 3s 
13 >< 35,35 = 459,55 ,, 17,59 0 ,, 
14 >< 35,35 = 494,90 ,, 18,24 40 ,, 
15 X 35,35 = 530,25 ,, 18,86 39,4 ,, 
16 X 35,35 = 565,60 ,, 19,45 38,5 ,, 
17 >< 35,35 = 600.95 ,, 20 37,5 „ 
18 >< 35,35 = 636,30 ,, 20,55 36,6 „ 
19 X 35,35 = 671,65 ,, 21,07 32,3 „ 
20x 35,35 =707 „ 21,57 33,2 ,, 


12,06 °l 
12,06 


fast klar löslich 10—16 klar lösl. in Azeton. 17—20 


geringe Trübung (in Azeton). 10—16 


11,90 ,, | reduziert schwach die Ag.-Lösung. 
11,76 ,, i arai 17—20 Entwicklung von NO, brü- 
abas o ee chiges Material. 10—20 löslich in 
11 5 Amylazetat, Eisessig, Essigäther. 
10,77 ,, 12—20 klar löslich in Methylalkohol. 
10,44 ,, 14—17 klar löslich in Aethylalkohol. 


zunehmende Trübung. 


10,20 „ Bei 19 und 20 Ab 17 schwache Trübungen bei Eis- 
9,80 ,, sierlich: stark essig, Methyl- und Aethylalkohol. 
9,60 ,, 


Referate. 


H. Schwarz, Probleme der Zelluloid-Chemie und iiber die 
Notwendigkeit kolloidchemischer Anschauungen in dieser In- 
dustrie. (Kolloidchemische Beihefte). 

I. Ueber die Beziehungen zwischen der Stabilität 
des Zelluloids und der Stabilität der angewandten Nitro- 
zellulose. Nach alter Erfahrung ist die Stabilität des Zelluloids 
in hohem Maße von der Stabilität der angewandten Nitrozellulose 
abhängig; bezüglich letzterer nimmt man in der Praxis an, daß eine 
Nitrozellulose mit hoher Wärmeprobezahl stabiler ist als eine solche 
mit niedrigem Warmetest, Es wird nun die Zuverlässigkeit der 
Wärmeproben einer Kritik unterworfen. Vieille- oder 110°-Test, 
Thomas- und Hoitsema-Test sind unbrauchbar für die Technik. 
Abel- und Guttmann-Test haben sich in allen Betrieben wohl be- 
währt, wo keine besonderen Schwierigkeiten auftreten; dann sind die 
folgenden Mängel dieser Probe zu beachten: |. Abhängigkeit von der 
persönlichen Geschicklichkeit des Experimentators; 2. auf etwaige 
Alkalität des Glases (Absorption von Stickoxyden!) und Größe des 
Gefäßes ist zu achten; 3. Nitrozellulosen mit Spuren von Feuchtig- 
keit geben einen zu hohen Test, weil der Feuchtigkeitsüberschuß sich 
an den Wänden des Reagensglases in Form feiner Wassertröpfchen 
kondensiert und diese einen guten Teil der an den Wänden des Glases 
aufsteigenden Stickoxyde absorbieren; 4. Eine ähnliche Rolle spielt 
die Luftfeuchtigkeit; 5. Allzustarkes Zusammenpressen der Nitrozel- 
lulose verhindert das Aufsteigen der Dämpfe; 6. Nach dem Trocknen 
der Nitrozellulose können gewisse Verunreinigungen der Nitrozel- 
lulose sich leichter zersetzen als in feuchtem Zustand. 

Diese Teste geben jedenfalls nur den Anfangspunkt der 
Zersetzung. Im Jahre 1879 empfahl Hess zuerst eine Wärmeprobe 
zur Prüfung des zeitlichen Verlaufs der Zersetzungsreak- 
tion. Die Methode von Will (1901) war auf einer rein quantitativen 
Grundlage aufgebaut, zeigte also einen Höhepunkt, jedoch führt dabei 
ein Kohlensäurestrom die entstandenen Stickoxyde ständig ab, was 
den Verhältnissen beim Lagern von Nitrozellulosen nicht entspricht. 
Obermüller dürfte mit seinem manometrischen Apparat dem Ideal 
des in der Praxis stehenden Technikers am nächsten gekommen sein. 
Die Abelsche oder Guttmannsche Wärmeprobe (mit Reagens- 
papier) kann höchstens die Frage entscheiden, ob bei der Reinigung 
während der Fabrikation die genügende Sorgfalt gewaltet habe; die 
auf Erhitzung bei 135° beruhende Zerstörungsprobe läßt nur die 
nauernde Haltbarkeit einer Nitrozellulose unter abnormen Verhält- 
dissen beurteilen. 

Zur Frage nach der Natur der die Instabilität der 
Nitrozellulose verursachenden Stoffe weist Autor auf neuere 
Mitteilungen von Piest und Delpy hin, wonach Beimengungen von 
10 und 20 pCt. unbeständiger Nitrozellulose zu beständiger Nitrozel- 
lulose den günstigen Verpuffungspunkt der letzteren (181,5°) nicht 
h erunterdrückten. Damit ist die frühere Annahme schwer in Ein- 
kang zu bringen, wonach der niedrige Hitzetest unbeständiger Fabri- 
kationsprodukte bedingt wird durch kleine Mengen verhältnismäßig 
unbeständiger organischer stickstoffhaltiger Verunreinigungen, welche 
durch Einwirkung von Salpetersäure auf von der Baumwollfaser 
zurückgehaltene fremde Substanzen gebildet worden sind. Autor geht 
dann auf die Baumwollfaser über; an jeder Faserzelle sind fol- 
gende 4 Teile zu unterscheiden: Zell-Membran oder Cuticula, 
Fasersubstanz oder Zellulose, Faserschlauch oder Lumen, 
Fasermark. — Die Chemie der Baumwollfaser weist auf ganz be- 
trächtliche Mengen Verunreinigungen. d. h. anderer Stoffe als Zel- 
lulose hin. 

Ueber „Säurelatenz“ bei Nitrozellulosen sagt Verfasser: „Es 
ist anzunehmen, daß beim Nitrieren von Baumwolle oder aus solcher 
hergestelltem Papier auch die im Innern des Faserschlauches aufge- 
häuften Stoffe diesem Prozeß unterliegen; es ist ferner anzunehmen, 
daß nach dem Nitrieren neben Spuren mechanisch festgehaltene 


Säure auch Verbindungen von neutraler wie auch solche von saurer 
Natur im Innern dieses Schlauches vorhanden sein werden. Dieses 
Eingeschlossensein in einer Kapillaren von so feiner Beschaffenheit 
und der Umstand, daß die Stoffe in Form eines Gemisches — viel- 
leicht verschiedenartigster Verbindungen — in dieser Kapillaren ruhen: 
das muß es sein, was die in der Nitrozellulose-Industrie so gefürch- 
tete Erscheinung der Latenz der Azidität bedingt.“ Durch den Wasch- 
prozeß läßt sich die latente Azidität einer Nitrozellulose in mani- 
feste umwandeln, letztere kann qualitativ direkt wahrgenommen werden 
mit Hilfe von Lackmuspapier, einigermaßen quantitativ mit der Phe- 
nolphtaleinprobe. Säure, die beim Nitrieren ins Innerste der Faser 
gedrungen war, kommt nach dem Zerfasern und Zermahlen im Hol- 
länder zum Vorschein; auch das Behandeln mit heißem Wasser kann 
durch Zerlegen neutraler Verbindungen im Faserschlauch Säure frei 
machen. Die latente Azidität einer Nitrozellulose ist bedingt durch 
die beim Nitrierungsprozeß im Innern der Baumwollfaser entstehen- 
den, unbeständigen Verbindungen, nicht durch unvollkommen nitrierte 
Hydrat- oder Oxyzellulosen oder durch weniger stickstoffhaltige und 
mit der Hauptmasse vermengte Nitrozellulosen. Es handelt sich dabei 
um gewisse Verunreinigungen zum Teil neutraler, zum Teil auch 
saurer Natur, die schwer zugänglich und schwer zu isolieren sind: 
ihre Anwesenheit ist maskiert, wohl infolge besondrer chemischer 
Bindungsverhältnisse dieser Stoffe an die Faserschlauchsubstanz der 
Zellulose, vielleicht nach Art komplexer Verbindungen unter Bildung 
von inneren Salzen oder auch infolge örtlicher Fixierungsverhältnisse 
mehr physikalischer oder biochemischer Natur. — Auch beim Zel- 
luloid selbst treten ähnliche Erscheinungen von Säurelatenz auf; 
durch den Kochprozeß in den Pressen wird ein Teil dieser latenten 
Azidität in manifeste umgewandelt, ein Umstand, der eine merkwür- 
dige Art der Zersetzung des Zelluloids zur Folge haben kann. — Die 
oben erwähnte Phenolphtalein-Probe besteht im folgenden: Ein 
großes Becherglas destillierten Wassers wird mit Phenolphtalein ver- 
setzt und mit einem Töpfchen !/ıo Normal-Natronlauge gerade rosa 
gefärbt und zwar so, daß die Färbung beim Stehen an der Luft be- 
stehen bleibt. Bringt man nun in diese Flüssigkeit eine fertig aus- 
gewaschene Nitrozellulose, so soll die Färbung weiter bestehen bleiben; 
hält sie die’ Probe nicht aus, so kann sich auch eine Wärmeprobe 
nicht lohnen, denn die Nitrozellulose ist ungenügend ausgewaschen. 
Verschwindet bei einer Nitrozellulose die Färbung erst nach Minuten, 
dann mag sie zum Hitze-Test zugelassen werden. 

II. Ueber die Stabilität des Zelluloids. Der Begriff 
„Zelluloid* umfaßt nicht eine bestimmt definierte einheitliche Ware, 
sondern Produkte, die sich gegenüber äußeren Beeinflussungen sehr 
verschieden verhalten können. 1. Zelluloid als kolloides Sy- 
stem. Zelluloid stellt gewissermaßen eine feste Lösung dar, deren 
beide Komponenten Nitrozellulose (Fi) und Kampfer (Fs) sind. Der 
Fabrikationsprozeß des Zelluloids besteht also seinem Wesen nach in 
der Umwandlung eines Gemisches zweier fester Stoffe in ein kol- 
loides System dieser Stoffe. Nach Hyatt geschah dies direkt, 
indem trockene Nitrozellulose mit trockenem gemahlenem Kampfer 
gemischt und zusammen erhitzt und verwalzt wurden; heute geschieht 
es indirekt, durch Vermittlung einer leichtflüchtigen Flüssigkeit, meist 
Alkohol. Wesentlich ist, daß durch Inkorporierung des Kampfers aus 
dem explosiven Zellulosenitrat ein fast ungefährliches, jedenfalls schwer 
zur Explosion zu bringendes Produkt entsteht. Die erste Periode des 
Fabrikationsprozesses besteht in der Bildung des Zelluloidguts aus 
Nitrozellulose, Alkohol und Kampfer, wobei die Nitrozellulose stabi- 
lisiert wird; der zweite Teil der Fabrikation ist im wesentlichen ein 
Trocknungsprozeß, zugleich aber auch wieder ein Stabilisierungs- 
prozeß; durch Auswalzen des Gels in der Wärme und Trocknenlassen 
wird der Alkohol entfernt. — 2. Veränderungen des Zelluloids 
durch Säuredämpfe. Wird frisch von der Kochpresse genommenes 
und in Blätter geschnittenes, also noch alkoholfeuchtes Zelluloid, das 
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mit Metanilgelb gefarbt wurde, der Luft ausgesetzt, die auch nur 
Spuren von Säuredämpfen enthält, so verwandelt es sich unter dem 
Einfluß dieser Dämpfe ganz allmählich in ein dunkelrotes Produkt. 
Dagegen werden gleichgefärbte Blätter, die in warmer Luft getrock- 
net wurden, durch Säuredämpfe nicht mehr verändert, selbst durch 
Kochen in angesäuertem Wasser kann ein Farbenwechsel des Meta- 
nilgelbes nicht mehr hervorgerufen werden. Die Alkoholfeuchtigkeit 
ermöglicht also die Reaktion zwischen Farbstoff und Säure. 3. Ver- 
änderungen durch Hitze. Nach Will erweisen sich die Roh- 
zelluloide aus den Fabriken im allgemeinen von besserer Beständig- 
keit, während die dem Kleinhandel entnommenen Zelluloidwaren, wie 
Kämme, Haarspangen usw. mehrfach ungenügende Wärmebeständig- 
keit besitzen. Daraus folgt, daß die Umarbeitung des Zelluloids zu 
Gebrauchsgegenständen, wobei auch höhere Temperaturen mit im 
Spiele sind, merklich herabgesetzt werden kann. Schuld an der Un- 
beständigkeit der fertigen Ware ist also n’cht immer der Zelluloid- 
fabrikant allein, sondern öfters noch die primitiven und unkontrollier- 
baren Arbeitsmethoden des Warenfabrikanten. Letzterer hat sich zu 
merken, daß, je länger das Zelluloid auf höhere Temperaturen erhitzt 
wird, desto mehr sich seine chemische Beständigkeit verringert, auch 
wenn dasselbe aus chemisch beständigster Kollociumwolle hergestellt 
wird. Interessant ist, daß z. B. Kamm-Matertal (Schildpattimitation) in 
seinen hellen, die Wärmestrahlen durchlassenden Teilen wärmebestän- 
-dig ist, in seinen dunklen, Wärme absorbierenden Teilen dagegen 
leicht zersetzlich sein kann. — Allyu hohe Erwärmung, z. B. in der 
Kochpresse, kann während der labrikation Verfärbungen verur- 
sachen. 4. Veränderungen durch Licht. Will ist der Meinung, 
daß eine schädliche Wirkung des Lichtes auf Zelluloid nicht erwiesen 
zu sein scheint; seine Untersuchungen bezogen sich aber wohl auf 
Zelluloidmuster aus dem Handel, die schon eine gewisse Garantie für 
Lichtechtheit zu gewähren pflegen. Für bestimmte Fälle, die nicht 
die Norm bilden, müssen aber Lichtwirkungen angenommen werden, 
nämlich wenn ein Zelluloidblock in Blätter geschnitten wird; diese 
Verfärbungserscheinungen machen den Eindruck einer „katalytischen 
Reaktion“. Farbstoffe, wie Magenta, Cerise, Aurin, Safranin sind 
lichtunecht; dagegen sind Alizarin-larbstotfe lichtecht. — 5. Elek- 
trische Phänomene. Beim Polieren der Zelluloidplatten zeigen 
sich dann und wann eigentümliche elektrische Erscheinungen; dabei 
erhalten die Platten beim Pressen zwischen den heißen Polierblechen 
eine kräftige elektrische Ladung, die sich beim Abziehen der Blätter 
an der Metallfläche durch lebhaftes Kristern bemerkbar macht. Den 
Arbeitern stehen die Haare zu Berge, auch bekommen sie die Ladung 
öfters durch mehr oder weniger heftige Stöße und Zuckungen in den 
Armen zu spüren, Meist sind die Entladungen schwach und nur in 
der Dunkelheit sichtbar; oft aber erhält die Arbeit durch sichtbare 
Funkenbildung ein sehr bedrohliches Aussehen; trotzdem sind üble 
Folgen nie wahrgenommen worden. Zahlreiche Versuche haben er- 
geben, daß Zelluloid gegen clektrische Ströme und Funken außer- 
ordentlich indifferent ist und daß weder Entzündungen, noch auch nur 
oberflächliche. Spuren von Brand oder Zersetzung zu befürchten sind, 
Nach Aussage erfahrener Fachleute sollen elektrische Erscheinungen 
von besonderer Intensität nur bei weißen Platten vorkommen, d. h. 
solchen, die mit Zinkweiß beschwert sind, häufig auch bei opaken 
und undurchsichtigen Materialien, während transparentes oder nur mit 
Anilinfarben behandeltes Zelluloid diese Erscheinungen nicht oder nur 
in ganz geringem Grade zeigen soll. Autor faßt das Material, wie 
es in solchen weißen Zelluloidplatten vorliegt, auf als ein zwei- 
phasiges Dispersoid, in welchem das fein suspendierte Zinkoxyd die 
disperse Phase bildet. Nun findet offenbar beim Polieren der Platten 
infolge Beeinflussung durch Wärme und hohen Druck eine Aufwei- 
chung der Obertläche statt, wobei anzunehmen ist, daß sich der Zu- 
stand des Dispersionsmittels von Fest-Kolloid nach Flüssig-Kolloid 
verschiebt, während die Zinkoxydteilchen in dieser Hinsicht unver- 
ändert bleiben. Diese vorübergehende Aenderung des Phasenzustan- 
des bedingt eine Verstärkung in der Beweglichkeit der oberflächlich 
gelegenen Teilchen, und da es sich um Stotfe handelt, deren Dielek- 
trizitäts-Konstanten verschieden sind, so kann wohl ängenommen 
werden, daß die dabei erzeugte Reibung die Ursache der Elektrizi- 
tätserzeugunng sein wird. 6. Ueber eine seltene, auf Säurela- 
tenz beruhende Zersetzungserscheinung. Zwei schwarze 
Blöcke, aus Abfällen hergestellt und mit Japanschwarz gefärbt, wur- 
den im Blockraum gelagert, nachdem man sie den Kochpressen ent- 
nommen hatte; ihr Aussehen war durchaus normal, aber schen 
24 Stunden später waren sie mit unförmigen Beulen behaftet; nach 
viertägigem Lagern war die größere Blase stark eingefallen, ihre 
Oberfläche hatte sich gerunzelt, während der andere Block sich noch 
mächtiger aufgebläht hatte. Diese Zersetzungserscheinungen werden 
zu erklären versucht. 

Il. Zur Antazidbehandlung des Zelluloids. Zur Abhilfe 
der Kalamitäten wendet der Zelluloidchemiker Neutralisationsmittel 
an; er verleibt den in Arbeit befindlichen Massen basische Stoffe ein 
und erwartet von ihnen, daß sie imstande seien, Stickoxyde oder 
überhaupt Spuren von freien Säuren in irgend welcher Form zu ab- 
sorbieren oder im Augenblick ihres Entstehens im Innern des Me- 
diums selbst unschädlich zu machen, Diese „Antazide“ genannten 
Stoffe bilden gewissermaßen den Arzneischatz des Zelluloidtechnikers; 
es sind eine Reihe derartiger Stoffe patentiert, ein durchschlagender 
Erfolg ist wohl keinem beschieden. Autor stellt folgende Sätze auf: 
a) Ein Antazid ist als solches um so wirksamer, je größer seine Par- 
tikelchen sind, je kolloidartiger sein Charakter; damit wäre zugleich 
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erklärt, warum die festen Antazide wirksamer sind als die flüssigen 
und warum die substituierten Harnstoffe empfindlicher sind als diese 
selbst. b) Ein Antazid hat um so größere Aussichten, wirksam zu 
sein, je größere Mengen davon verwendet werden; es gibt eigentlich 
für jedes Antazid eine individuelle Maßgrenze, unterhalb der es über- 
haupt wirkungslos ist. Aber auch Antazid im Ueberschuß kann even- 
tuell ohne Wirkung bleiben, da es denkbar ist, daß Farbstoffe die 
Reaktion zwischen Antazid und saurer Zelluloidmizelle aufheben. 
c) Feste Antazide sind die wirksamsten, einmal wegen ihrer Korn- 
größe; dann sind viele gleichzeitig Farbstoffe und können daher in 
größeren Mengen zugesctzt werden, wie Zinkweiß, Zinkkarbonat, 
Bleiweiß und andere Pigmente. d) Als gasförmiges Antazid ist die 
atmosphärische Luft mit ihrer schwachen Alkalinität zu betrachten, 
besonders wenn es sich darum handelt, ganz dünne Folien und Films 
herzustellen, die in Form eines leicht trocknenden Lacks der Luft 
ausgesetzt werden; hier findet ein so inniger Kontakt mit der Nitro- 
zellulose statt, daß d'e Alkalispuren dem Praktiker genügend erscheinen, 
um eine Entwicklung von Säure erfolgreich hintanzuhalten, 

Schluß. Nach Autor sind die Antazide, von denen man sich 
auf Grund atomistischer uad molekularer Anschauungen am meisten 
Wirkung versprechen mußte auf Grund kolloidchemischer Betrach- 
tungen als diejenigen zu bezeichnen, die am ehesten versagen müssen, 
Dagegen sind die zugesetzten Farbstoffe und Gelatinierungsmittel als 
die eigentlichen Antazide zu betrechten. — Im allgemeinen stehen wir 
heute an einem Wendepunkt in der Zelluloidchemie; es handelt sich 
in dieser Industrie nicht um chemische Vorgänge gewöhnlicher Art, 
sondern um koiloidchemische Prozesse, auf welche die Vorstellungen 
und (resetze der Molekulartheorien nicht unmittelbar angewendet 
werden können. —s. 

F. Kirchhof, Ueber die Oxydation von Kautschuk. (Gummi- 
zeitung 28, S. 414, 1913.) 

Der Verfasser wendet sich gegen die Einwendungen, die G. 
Hübener gegen die Untersuchungen F. Kirchhofs über die Oxydation 
des Kautschuks (Koll. Zeitschr. 13, S. 49—61, 1913) gemacht hatte. 
Hübener hatte bemerkt, daß die durch Azetonextraktion des oxydier- 
ten vulkanisierten Kautschuks bewirkte geringe Abnahme des Schwe- 
fels in den extrahierten Anteilen auf eine unvollständige Oxydation 
des Kautschuks schließen lasse und hält also offenbar die durch 
Azetonextraktion der oxydierten Proben hervorgerufene Verminderung 
des Schwefelgehaltes durch eine Entfernung von noch „freiem Schwe- 
fel“ verursacht. „Freier Schwefel“ war aber in den oxydierten Pro- 
ben nicht nachweisbar, wovon sich der Verfasser durch Extraktion 
mit Schwefelkohlenstoff, in dem die azetonlöslichen Oxydationspro- 
dukte unlöslich sınd, überzeugen konnte. Das Löslichwerden gewisser 
Anteile des oxydierten vulkanisierten Kautschuks in Azeton oder 
alkoholischem Alkali ist auf die Bildung einer Verbindung (Cio His 
Oz) S zurückzuführen, die durch eine weitgehende vorherige Depoly- 
merisation bedingt ist. Hinsichtlich der Ausführung der Azetonex- 
traktion hatte Huübener eingewendet, daß Kirchhof eine 20stündige 
Extraktion zur Entfernung des nicht chemisch gebundenen Schwefels 
bei Weichgummi für ausreichend erachtet. Versuche des Verfassers 
haben aber gezeigt, daß rach dieser Zeit durch alkoholische Kalilauge, 
die doch Schwefel in jeder physikalischen Form zu lösen vermag, 
kein oder nur ganz unbedeutende Mengen Schwefel noch gelöst 
werden. 

Im Anschluß an diese Veröffentlichung nimmt G. Hübener zu 
den Ausführungen des Verfassers Stellung. Ki. 

Die Zubereitung der verschiedenen Sorten von Pflanzungs- 
Kautschuk. (Gummizeitung 28, S. 789—790, 1914.) 

Um den Kautschukinteressenten bessere Kenntnisse der ver- 
schiedenen Sorten von Pflanzungskautschuk zu ermöglichen, wie sie 
auf dem Antwerpener Markte klassifiziert werden, gibt die Firma 
Grisar & Co., Antwerpen eine Uebersicht über die Aufbereitung einer 
jeden dieser Kategorien in den Ursprungsländern. Jede Sorte hat ein 
von der anderen gänzlicH verschiedenes Aussehen, und die Bewertung 
geschieht im allgemeinen nach dem Aeußeren. Eine genaue Kennt- 
nis der Behandlung, der die Sorten unterworfen worden sind, wird 
den Interessenten in den Stand setzen, zu unterscheiden, welche sich 
für seine Zwecke am besten eignet. Der Pflanzungskautschuk kommt 
in folgenden Formen auf den Markt: Crepe, dick oder dünn; Sheet, 
geräuchert oder nicht geräuchert; Biscuit; Block; Scrap, gewaschen 
oder in natürlicher Form. Jede dieser Formen wird nach Farbe, von 
hellgelb bis schwarz klassifiz:ert. Im weiteren Verlauf der Veröffent- 
lichung werden dann die verschiedenen Aufbereitungsverfahren dieser 
Formen und das Aussehen der erzielten Produkte geschildert. Ki. 

P. Hoffmann, Die Herstellung von Golfbällen. (Gummizei- 
tung 28, S. 835—838 und 878—882, 1914.) 

Reichs-Kolonialamt. Kautschuk und Guttapercha in den 
deutschen Schutzgebieten im Jahre 1912—1913. (Gummizeitung 28, 
S. 873—876, 1914.) 

Die Fabrikation wasserdichter Stoffe. (Gummizeitung 28, 
S. 912 u. f., 1914.) 

Arndt, Jahresbericht über Kautschukbearbeitung in den 
Plantagen: !echnisches und Wissenschaftliches. (Gummizeitg. 28, 
S. 950—958, 1914.) 

R. Dittmar, Einiges über Faktis. (Gummizeitung 28, S. 998 
u. f., 1914.) 

So wichtig die chemische Untersuchung von Faktisen ist, so 
genügt sie doch nicht zur vollständigen Beurteilung der Güte von 
Faktis. Neben der chemischen Untersuchung ist deshalb eine physi- 
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kalische unbedingte Notwendigkeit. Vom Verfasser wurde nun ein 
Apparat konstruiert, der es gestattet, die Volumveränderung unter 
bestimmtem Drucke und nach erfolgter Entlastung zahlenmäßig fest- 
zustellen. Das Prinzip ist etwa folgendes. In einem Gefäß wird der 
zu untersuchende Faktis sorgfältig, ohne ihn zu drücken, locker bis 
zum Rande des Gefäßes eingebracht. Auf die Oberfläche desselben 
wird eine kolbenartige Vorrichtung aufgebracht, die am oberen Ende 
eine zur Aufnahme von Gewichten dienende Scheibe trägt. Die 
Scheibe läuft an einem Meßstab. Der Faktis wird nun mit diesem 
Apparat derart auf Elastizität geprüft, daß man ihn rasch durch 
Auflegen eines Gewichtes auf die Scheibe zusammendrückt. Nun 
wird der Stand der Scheibe am Meßstab abgelesen und darauf das 
Gewicht entfernt. Nach bestimmter Zeit liest man wieder den Stand 
der Scheibe ab. Je größer die Differenz zwischen der ersten und 
zweiten Ablesung ist, desto größer ist die Elastizität resp. das Rück- 
stoßvermögen des Faktis. Die nach dem Verfahren erhaltenen Werte 
sind Vergleichszahlen, aber keine absoluten Zahlen. Die Methode 
gibt jedoch recht befriedigende Resultate und Anhaltspunkte über 
den Wert hinsichtlich der Elastizität eines Faktis, wenn man eine Reihe 
von Faktise unter genau den gleichen Bedingungen prüft. Um die 
verschiedenen Verhältnisse am braunem Faktis gründlich zu studieren 
und den Einfluß von Schwefelmenge, Kochzeit, oxydiertem Oel, 
Paraffin, Mineralölzusatz, Mengenverhältnis, Elastizität etc. festzu- 
stellen, unternahm der Verfasser an selbstgefertigten Proben ein- 
gehende Versuche. Ki. 

Die Weitproduktion an Kautschuk. (India Rubber Journ. 47, 
S. 605—609, 1914.) 

N. W. Barritt, Die Koagulations des Latex von Hevea bra- 
siliensis und ihre Beziehungen zur Qualität des Kautschuks. 
(India Rubber Journ. 47, S. 751—754, 1914.) 

Auf Grund seiner Versuche kommt der Verfasser zu dem 
Schlusse, daß die physikalischen Eigenschaften des Koagulums von 
Hevealatex von der Konzentration der Säure und der Salze abhängt, 
die zur Zeit der Koagulation im Serum herrscht und es wird daraus 
geschlossen, daß diese einen wesentlichen Einfluß auf die Verschie- 
denheiten in der Qualität des nach verschiedenen Methoden aufbe- 
reiteten Kautschuks ausübt 

H. P. Stevens, Die Bestimmung von Schwefel in Kaut- 
schuk. (India Rubber Journ. 47, S. 785—786, 1914.) 

Stevens konnte zeigen, daß während der Oxydation von Kaut- 
schukwaren mit Salpetersäure mehr oder weniger große Verluste an 
Schwefel dadurch auftreten können, daß flüchtige, schwefelhaltige 
Produkte entstehen, die sich bei Innehaltung der üblichen Arbeits- 
bedingungen bei der Schwefelbestimmung mittels Salpetersäure der 
Bestimmung entziehen. Man kann diesen Fehler vermeiden, indem 
man die bei der Oxydation entwickelten Gase durch Kalilauge, Sal- 
petersäure oder Wasser leitet und dann mit Salpetersäure oxydiert. 
Für die Zwecke der Praxis können die flüchtigen, schwefelhaltigen 
Produkte dadurch zurückgehalten werden, daß man das Gefäß, in dem 
die Oxydation stattfindet, mit einem geeigneten Kühler versieht. Dazu 
eignet sich z. B. ein 300 ccm Kjeldahlkolben mit eingehängtem 
Kühler. Ki. 

A. Dubose, Ameisensäure und die Regeneration des Kaut- 
schuks. (Le Caoutchouc et la Guttapercha 11, S. 7944, 1914.) 

Die Qualität von Parakautschuk verschiedener Herkunft. 
(Le Caoutchouc et la Guttapercha 11, S. 8011—8015, 1914.) 

E. Perrot, Die Rolle des Latex bei Hevea und anderen 
Kautschukpflanzen. (Le Caoutchouc et la Guttapercha 11, S. 8019 
bis 8023, 1914.) 

Ceara-Kautschuk von Nordnigeria. (Le Caoutchouc et la 
Guttapercha 11, S. 7934—7935, 1914.) Ein vom Imperial-Institut, 
London untersuchter Kautschuk dieser Herkunft zeigte folgende Zu- 
sammensetzung: Waschverlust 8,6 Proz., Kautschuk 82,3 Proz, Harze 
7,6 Proz., Eiweißstoffe 8,4 Proz., Asche 1,7 Proz. 

M. V. Cayla, Eine Verbesserung in der Parakautschukauf- 
bereitung. (Le Caoutchouc et la Guttapercha 11, S. 7935—7936, 1914.) 

Beadle, Stevens u. Morgan, Die Verwendung von Natrium- 
bisulfit bei der Aufbereitung von Plantagenkautschuk. (Le 
Caoutchouc et la Guttapercha 11, S. 7939, 1914.) 

Die Verfasser erzielten bei Verwendung von kleinen Mengen 
Natriumbisulfit zur Aufbereitung von Kautschuk Produkte, die wider- 
standfähiger waren und größere Dehnbarkeit besaßen, als der Kaut- 
schuk gleicher Herkunft, der ohne Bisulfit hergestellt war. 

A. Dubosc, Geschichte des Kautschuks. (Le Caoutchouc 
et la Guttapercha 11, S. 8023 u. f., 1914.) 

Ein auseinandernehmbarer Kern für Pneus. (Le Caoutchouc 
et la Guttapercha 11, S. 8044, 1914.) 


Patent-Bericht. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12), 


Britisches Patent Nr. 12365 vom Jahre 1913. A, Heine- 
mann in London. Verbesserungen in der Herstellung von 
Propylen aus Azetylen und Methan. Die Herstellung von 
Propylen aus Azetylen und Methan ist bekannt, Es wurde gefunden, 
daß bei diesem Verfahren eine viel bessere Ausbeute erhalten werden 
kann, wenn in Gegenwart gewisser Kontaktstoffe gearbeitet wird. 
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Diese Kontaktstoffe bestehen aus einer innigen Mischung gewöhnlich 
vorkömmender Metalle wie Eisen, Kupfer, Silber, Aluminium und 
Nickel mit seltenen Metallen wie Platin, Iridium und Palladium. 
Diese Mischung katalytischer oder Kontaktmetalle ermöglicht die 
technische Herstellung von Propylen aus Azetylen und Methan. Es 
wird z. B. Kupfer in einem porösen Träger wie Bimsstein elektro- 
lytisch oder durch Reduktion eines Kupfersalzes niedergeschlagen. 
Der Bimsstein, dessen Poren teilweise mit Kupfer gefüllt sind oder 
der mit Kupfer überzogen ist, wird dann in z. B. Platinchloridlösung 
getaucht, getrocknet und nötigenfalls reduziert. Es können auch 
Kupfergaze, Kupferwolle, Aluminiumdrehspäne oder Magnesium- 
streifeu verwendet werden, die mit den seltenen Metallen überzogen 
werden. Zur Ausführung der Vereinigung der Kohlenwasserstoffe 
werden gleiche Teile Azetylen und Methan gemischt und das Ge- 
misch wird durch erhitzte Röhren oder Behälter geleitet, die die 
Kontaktmischung enthalten, Die Temperatur wird auf 100—200° C. 
gehalten, es wird bei gewöhnlichem, vermindertem oder erhöhtem 
Druck gearbeitet. Die Verwendung inerter Gase wie Kohlensäure 
oder Stickstoff wird empfohlen. Statt durch Hitze kann die Vereini- 
gung der Kohlenwasserstoffe auch durch violette oder ultraviolette 
Strahlen oder dunkle elektriscbe Entladungen in Gegenwart der 
Kontaktkörper bewirkt werden, S. 
Britisches Patent 1156 vom Jahre 1914. Aktiengesell- 
schaft für Anilin-Fabrikation in Treptow beiBerlin. Ver- 
fahren zur Herstellung von Zelluloseestern organischer 
Säuren. Die Erfindung ist eine Abänderung des Verfahrens der 
britischen Patentschrift 10706 vom Jahre 1912, nach welchem Zel- 
lulosederivate mit organischen Säureradikalen und Stickstoff dadurch 
erhalten werden, daß man das Chlorid oder Anhydrid einer organi- 
schen Säure in Gegenwart eines Katalysators auf Zellulose einwirken 
läßt, die einer besonderen Behandlung mit einem Gemisch von Schwe- 
felsäure und Salpetersäure mit viel Wasser unterworfen worden ist. 
Nach dem vorliegenden Verfahren wird Zellulose verwendet, die mit 
mehr oder weniger konzentrierter Salpetersäure in Abwesenheit von 
Schwefelsäure behandelt worden ist, es werden Produkte von den- 
selben wertvollen Eigenschaften erhalten wie nach dem erwähnten 
älteren Verfahren. Sie haben nicht die charakteristischen Eigen- 
schaften der eigentlichen Nitrozellulosen, sie sind nicht so leicht ent- 
zündlich und sind nicht löslich in Eisessig, Essigsäureanhydrid oder 
dergl. Zur Herstellung des Ausgangsmaterials für das vorliegende 
Verfahren behandelt man Zellulose in Form z. B. von Baumwolle bei 
gewöhnlicher oder etwas erhöhter Temperatur mit dem mehrfachen 
Gewicht, z. B. dem 10—30fachen an Salpetersäure von 68—70 pCt. 
HNO: etwa !/s Stunde. Das erhaltene Produkt enthält etwa 2 pCt. 
Stickstoff. Die Konzentration der Salpetersäure kann in weiten 
Grenzen schwanken, soll jedoch vorteilhaft nicht unter 60 pCt. be- 
tragen. Es werden z. B. 10 k Zellulose, die mit Salpetersäure von 
68—70 pCt. behandelt worden sind, in ein Gemisch aus 40 k Eis- 
essig, 30 k Essigsäureanhydrid und 600 g Brom eingebracht. Die 
Reaktion beginnt bei etwa 30—50° C. und wird fortgesetzt, bis voll- 
ständige Lösung eintritt. Der Ester wird durch Verdünnen mit Was- 
ser isoliert, nötigenfalls kann er nach der Abscheidung hydrolysiert 
werden. S. 
Französisches Patent 18764, Zusatz zu 461900. F. 
Petit. Verfahren zur Herstellung von Derivaten des 
Zelluloseexanthates. Bei dem Verfahren des Hauptpatentes 
(s. Kunststoffe 1914, Seite 172) können auch folgende Fällbäder an- 
gewendet werden: 1. eine Lösung von Kochsalz, die ungefähr 25 pCt. 
Salz und 15 pCt. Phosphorsäure (Handelslösung von 45°) enthält; 
2. eine Lösung von Kochsalz, die etwa 25 pCt. Kochsalz und 15 pCt. 
Chlorammonium enthält und mit 6 pCt. Salzsäure (Handelslösung) 
versetzt ist. S. 
V. St. A. P.-Nr. 1091276. E. Bergs (Badische Anilin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafena. Rh.) Verfahren zur 
Herstellung ungesättigter Terpenkohlenwasserstoffe. 
Ungesättigte Kohlenwasserstoffe der Terpenreihe werden leicht da- 
durch erhalten, daß man Terpin oder Terpinhydrat oder ein Terpineol 
mit neutralen oder alkalischen wasserabspaltenden Stoffen behandelt. 
Die Ausgangsstoffe werden direkt in einem Oelbade mit den kata- 
lytischen Stoffen erhitzt oder dampfförmig über den Katalysator ge- 
leitet, im letzteren Falle werden die Dämpfe zweckmäßig verdünnt 
angewendet, z. B. mit Stickstoff verdünnt, oder unter vermindertem 
Drucke. Besonders geeignet ist das Verfahren zur Herstellung von 
Dipenten. Für diesen Zweck sind Terpinhydrat und Terpineol äqui- 
valent mit Terpin. Die Dämpfe von Terpineol vom Siedepunkt 
218°C. und dem Schmelzpunkt 35° C. werden z. B. unter vermindertem 
Druck durch eine Röhre geleitet, die Tonerde enthält und auf 250° C. 
erhitzt ist. Die das Rohr verlassenden Dämpfe werden in einem ge- 
eigneten Kessel gesammelt. Die ölige Schicht des Destillates besteht 
hauptsächlich aus Dipenten, sie wird von Wasser befreit, getrocknet 
und fraktioniert destilliert. Wird statt Terpiniol Terpinhydrat ange- 
wendet, so wird es zweckmäßig möglichst weitgehend von Wasser 
befreit. Anstatt Tonerde von 250° C. kann Thoriumoxyd oder Wolfram- 
oxyd von 200° C. verwendet werden. S. 
V. St. A. P.-Nr. 1094 222. L. P. Kyriakides und R. B, 
Earle, Boston. Verfahren zur Herstellung von Isopren, 
Isoamylenoxyd der Formel 
CHa — C — CH: — CHs 
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‘wird über erhitzte dehydratisierend wirkenden Katalysatoren wie 
-Aluminiumsilikat bei Temperaturen von 400 —600° C. und Drucken 
von weniger als 60 mm (Nuecksilbersäule geleitet. Man destilliert 
langsam über das Aluniniumsilikat, das gepulvert oder in Brikett- 
form gebracht ist und bei 450° C, unter einem Drucke von | mm 
Quecksilber durch eine Vakuumpumpe gehalten wird. Die Produkte 
der Reaktion werden in geeigneten Gefäßen kondensiert und durch 
fraktionierte Destillation gereinigt. Die Fraktion vom Siedepunkt 
32—37° C. besteht aus fast reinem Isopren und kann in diesem Zu- 
stande der Reinheit verwendet werden. Die anderen Reaktions- 
produkte sind hochsiedende Körper unbekannter Natur, Valeraldehyd 
und Spuren von Trimethyläthylen. Die Ausbeute an Isopren, das 
nur Spuren von Trimethyläthylen enthält. beträgt über 70 Proz. der 
Theorie. Das Verfahren ist ausführbar bei gewöhnlichem Druck, die 
Ausbeute an Isopren wird aber bedeutend verbessert beim Arbeiten 
im Vakuum. 

V. St. A. P.-Nr. 1094223. L. P. Kyriakides in Boston. 
Verfahren zur Darstellung von Isopren, Das Verfahren be- 
steht darin, daß man die Dämpfe von 1,3-Dioxy-2-methylbutan CH3 
(OH) CH (CHs)* CH (OH) CHa über dehvdratisierend wirkende Ka- 
talysatoren bei Temperaturen von 300 —500° C. und verschiedenen 
Drucken leitet Vorteilhaft wird bei vermindertem Druck gearbeitet. 
Die Reaktionsprodukte werden durch Kühlmittel kondensiert. Das 
Isopren ist nach fraktionierter Destillation rein genug zum Gebrauch. 
Die Ausbeute an lsopren beträgt über 70 Proz. der Theorie. S. 

V. St A. P.-Nr. 1094224. L. P. Kyriakides und R. B. 
Earle in Cambridge, Mass. Verfahren zur Herstellung 
von 1,3-Diolen. Ketonalkohole werden elektrolytisch reduziert. 
Ketonalkohole werden hergestellt durch Kondensation von Ketonen 
mit Formaldehyd mittełs alkalischer Reagentien. Die elektrolytische 
Reduktion wird in saurem Medium vorgenommen mit Blei, Nickel 
usw. als Kathoden. Die Anodenflissigkeit ist verdünnte Schwefel- 
säure, z, B. von 10 Proz. Die Kathodenflissigkeit besteht aus einer 
10proz. Ketonalkohollösung, die soviel Schwefelsäure enthält, daß 
die Säurekonzentration etwa 10 Proz. der ganzen Lösung beträgt. 
Die Anode besteht aus einem unangreifbaren Material oder Bleiblech, 
die Kathode besteht aus blankem Bleiblech oder besser einer hohlen 
Bleispirale, durch die Wasser läuft. Die Flüssigkeiten in beiden 
Kammern werden auf etwa 150 C. gehalten, die Kathodenflussigkeit 
wird während der Elektrolyse gerührt. Die Lösung wird elektrolysiert 
mit einer Potentialdifferenz von 5-6 Volt und einer Stromdichte 
von 4—5 Amp. auf 100 gem. Es wird mit Stromüberschuß gearbeitet, 
um vollständige Reduktion zu sichern. Die Kathodentlüssigkeit wird 
mit Natriumkarbonat neutralisiert, das Wasse- im Vakuum bei 
möglichst niedriger Temperatur verdampft und das Glykol im Vakuum 
fraktioniert. Die Ausbeute an Dioxykörper beträgt mehr als 50 Proz. 
der Theorie. S. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Französisches Patent 467164. Vereinigte Glanzstoff- 
Fabriken Akt.-Ges. Verfahren zur Herstellung glänzen- 
der Fäden aus roher Viskose mittels warmer Mineral- 
säure. Das britische Patent 17503 vom Jahre 1902 empfiehlt Schwe- 
felsäure von 10 pCt. zum Verspinnen roher Viskose, der abgeschie- 
dene Schwefel wird durch nachträgliche Behandlung mit Schwefel- 
natrium entfernt. Das Verfahren hat jedoch keine Anwendung ge- 
funden, denn die entschwefelten Fäden waren brüchig und wenig 
glänzend. Derselbe Erfinder gab in der deutschen Patentschrift 200023 
vom 23. IV. 1907 an, daß das Verspinnen roher Viskose mit Schwe- 
felsäure nicht möglich ist, er empfiehlt eine vorherige Fällung und 
besondere Reinigung:n der rohen Viskose. Andere Erfinder (brit. 
Pat. 2529 vom 31. I. 1902) hatten auch schon die Unmöglichkeit er- 
kannt, Schwefelsäure als Fällmittel für rohe Viskose zu verwenden 
und hatten für die Viskose vorhergehende Fällungen und besondere 
Reiniguugsarten vorgeschlagen, um Schwefelsäure oder schwefelsaure 
Salze als Fällbäder anwenden zu können, besonders bei 10 —20° C. 
In der Patentschrift 187947 vom 2, V. 1905 wird zum erstenmale ein 
anderes Mittel angewendet, welches die Verwendung von Schwefel- 
säure zum Verspinnen von roher Viskose gestattet. Es besteht in 
dem Zusatz einer geeigneten Menge Salz, um die Zersetzung weniger 
heftig zu machen und die Fadenbildung unter günstigeren Bedingungen 
vor sich gehen zu lassen. Später fand man, daß Glukose und andere 
organische Körper auf die Säure und infolgedessen auf die damit er- 
zeugten Fäden eine analoge Wirkung ausüben wie die Salze. Man 
hat ferner die überraschende Feststellung gemacht, daß man Roh- 
viskose mit Schwefelsäure ohne irgendwelchen Zusatz verspinnen 
kann. Nach der vorliegenden Erfindung erreicht man dies durch 
Verwendung roher Viskose, die verhältnismäßig weit gereift ist. Man 
läßt die Viskose 8 Tage bei 15—20° C. ruhen, filtriert sie, besonders 
mehrere Male und preßt in Schwefelsäure von etwa 20 pCt., die auf 
40° C. erwärmt ist. Man wickelt auf Spulen auf und wäscht gleich- 
zeitig oder später mit warmem Wasser, trocknet unter Spannung und 
entschwefelt in der bekannten Weise. Die Abzugsgeschwindigkeit 
beträgt 40 m und man braucht kein besonders langes Bad. die nor- 
male Länge von 10—15 cm für das Bad ist reichlich ausreichend. 
Man erhält glänzende Fäden von guter Struktur. 

Französisches Patent 467 165. Vereinigte Glanzstoff- 
Fabriken Akt.-Ges. Verfahren zur Herstellung glänzen- 
der Fäden aus roher Viskose mittels warmer Mineral- 
säure. Auch die vorliegende Erfindung bezieht sich wie das Patent 
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467 164 darauf, rohe Viskose ohne Zusätze mit Säure zu verspinnen. 
Die ungefähr 4 Tage oder mehr bei 15—20° C, gereifte rohe Vis- 
kose, die der Phase Cıs—Cıs entspricht, wird in Schwefelsäure von 
10 pCt. bei Temperaturen von 25° C. oder höher oder in die Lösung 
einer anderen Mineralsäure von äquivalenter Konzentration gepreßt 
und man läßt den Faden nur auf einer Länge von 3 cm durch das 
Bad gehen. Man wickelt dann den Faden auf geeignete Spulen oder 
dergl. auf und wäscht ihn dabei oder nachher mit warmem Wasser. 
Der Faden wird dann unter Spannung getrocknet und in der ge- 
bräuchlicher Weise entschwefelt. Die zu verspinnende Viskose wird 
vorher filtriert, die Abzugsgeschwindigkeit beträgt etwa 40 m. Man 
erhält glänzende Fäden von guter Struktur. Die angegebene Kon- 
zentration und Temperatur der Säure sind dem Alter der verwen- 
deten Viskose angepaßt, bei junger Viskose ist die Säurekonzentra- 
tion verhältnismäßig schwach und demgemäß muß die Temperatur 
herabgesetzt werden. S. 
Französisches Patent 468380. P. Joliot. Verfahren zur 
Herstellung glänzender Fäden aus Zellulose. Fäden aus 
Baumwolle, Leinen, Hanf usw. werden in Strängen oder Spulen in 
Alkalizellulose wie bei der Mercerisierung oder Similisierung uberge- 
führt. Die Alkalizellulose wird dann mit Schweizerscher Lösung 
oder Schwefelkohlenstoff so behandelt, daß die Fäden sich noch nicht 
lösen, sich aber ausziehen lassen. Dieses Ausziehen geschieht dann 
wie bei der Mercerisierung oder Similisierung durch Spannen. Die 
unt-r Spannung erhaltenen Fäden werden dann in Zellulose zurück- 
verwandelt und gereinigt. Die geschilderte Behandlung sichert das 
Durchscheinen und die Regelmäßigkeit der die Fäden bildenden Fa- 
sern, diese besitzen einen der künstlichen Seide ähnlichen Glanz. Man 
nimmt Baumwollstränge, spannt sie und behandelt mit Natronlauge 
von 42° B. einige Minuten. Danach taucht man die immer noch ge- 
spannten Fäden in Schwefelkohlenstoff. Diese Behandlung dauert je 
nach der Dicke und der Drehung der Fäden. Die Umwandlung der 
Alkalizellulose in Xanthat gestattet das Strecken der Fäden je nach 
dem gewünschten Glanze. Während des Streckens wird regeneriert, 
entschwefelt, gebleicht usw. S. 


Wirtichaftlihe Rundidiau. 


Amtliche Zolltarifauskünfte und -Entscheidungen in Dentsch- 
land. Tarifnummer 200. Starköl. Zollsatz 12 M., vertragsmäßig 
7,50 M. fūr einen Doppelzentner Rohgewicht. Die als Starköl be- 


“ zeichnete, angeblich aus den bei der Reinigung der Mineralöle ent- 


standenen Waschwässern gewonnene Ware nach Art der vorge- 
legten Probe stellt sich nach ihrer äußeren Beschaffenheit als ein 
dunkelrotbraunes, sehr zähflüssiges, dickes Oe!, von schwach mineral- 
ölartigem Geruch dar. Mit Wasser geschüttelt, gibt die Ware eine 
hellbraune, bestandige Emulsion, die alkalisch reagiert, Die chemische 
Untersuchung hatte folgendes Ergebnis: Dichte der Ware bei 15°C, 
0,951. Zusammensetzung der Ware: Unverseifbares (Mineralölkohlen- 
wasserstoffe) 83,0 Proz (gewonnen nach Hönig und Spitz), saure 
Bestandteile (petrolätherlöslich) 9,6 Proz., (gewonnen aus der bei der 
Bestimmung des Unverseifbaren erhaltenen Verseifungslauge), Asche 
5,3 Proz., Wasser und bis 105° C. tlüchtige Stoffe etwa 2,0 Proz.; 
Reaktion auf Harzöl und Harzsäuren = negativ (keine Violett- 
färbung). Das Unverseifbare hatte das Aeußere eines Mineral- 
schmieröls, war rotbraun gefärbt, roch mineralölartig und war be- 
deutend leichtflüssiger als die ursprüngliche Ware, Mit Wasser war 
es nicht mehr emulgierbar. Bei 15° C. schied es kein Paraffin aus. 
Die petrolätherlöslichen Säuren (9,6 Proz.) waren dunkelbraun ge- 
färbt, sehr zähflüssig-ölig mit schwachem Naphthensäuregeruch. Das 
Kupfersalz löste sich mit schwach hellgrüner Farbe in Petroläther, 
Die Verseifungszahl dieser Säuren betrug 94, entsprechend einem 
mittleren Molekulargewicht von 600. Die Asche der Ware löste sich 
zu etwa 90 Teilen v. H. in Wasser und enthielt außer geringen 
Mengen Eisenoxyd und Kalk hauptsächlich Sulfate neben Chloriden 
und Karbonaten der Alkalien. Die Ware ist wegen ihres verhält- 
nismäßig ohen Gehaltes an naphthensauren Salzen (Naphthenseifen) 
als Schmiermittel nach der Tarifnummer 260 zum Zollsatz von 12 M., 
vertragsmäßig 7.50 M. für einen Doppelzentner Rohgewicht zu ver- 
zollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Schmiermittel“, 
Ziffer 2. Verwendungszweck: Herstellung von Wagenfett. Herstel- 
lungsland ist Oesterreich-Ungarn. 

Tarifnummer 260. Sielfett. Zollsatz 12 M., vertragsmäßig 
7,50 M. für einen Doppelzentner Rohgewicht. Ein schmutzig-grau- 
braunes, übelriechendes Fett. das mittels besonderer Vorrichtung aus 
dem Abwaschwasser von Speiseanstalten des Hamburger Freihafens 
gewonnen wird, Die chemische Untersuchung ergab: Wasser 60,7 
Proz., Schmutz 2,8 Proz., Fett 36,5 Proz. Das Fett hat die Säure- 
zahl 156 und die Verseifungszahl 198. Das Unverseifbare beträgt 
0,8 Proz., die Refraktometerzahl der Fettsäuren 39.8 bei 40° C., die 
Jodzahl 4, 9, Das Fett ist im wesentlichen tierischen Ursprungs, 
besteht zu */s aus freien Fettsäuren und ist daher stark zersetzt. 
Die Ware ist nach dem Gutachten des Fleischbeschauamtes I in 
Hamburg ungenießbar. Zollpflichtig nach der Tarifnummer 260 als 
Schmiermittel mit 12 M., vertragsmäßig 7,50 M. für einen Doppel- 
zentner Rohgewicht. Zur Herstellung von Seife oder Lichten kann 
die Ware gegen Ueberwachung der Verwendung nach der Tarif- 
nummer 130 zum Zollsatz von 2 M. für einen Doppelzentner abge- 
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lassen werden. Amtliches Warenverzeichnis Stichwurt „Fette“, An- 
merkung 6 und Stichwort „Schmiermittel“, Ziffer 2, Verwendungs- 
zweck; Herstellung von Seife. Herstellungsland ist der Freihafen 
Hamburg. 

Tarifnummer 343. Azetylzellulose-Lösung. Zollsatz 
25 M. für einen Doppelzentner. Die vorgelegte Warenprobe ist eine 
klare, gelbliche, schwere Flüssigkeit. Sie besteht nach der Angabe 
des Fragestellers aus Azetylzellulose, die vorzugsweise mit Chlor- 
derivaten des Azetylens. Aethylens und Aethans, wie Trichloräthan, 
Tetrachloräthan usw., :ohem Holzgeist, Rohazeton usw. versetzt ist. 
Das Erzeugnis soll in verschiedenen Farbtönen geliefert werden, 
Nach dem Gutachten der Großherzogl. Bad. Chemisch-Technischen 
Prüfungs- und Versuchsanstalt in Karlsruhe sind die Angaben des 
Fragestellers über die Zusammensetzung der Azetylzellulose-Lösung 
zutreffend. Auf Metalle, sowie auf aufsaugende Stoffe, wie Holz, 
Papier, Leder, Leinwand oder dergl., aufgestrichen, erzeugt die Ware 
einen außerordentlich haltbaren, gegen äußere Einflüsse schützenden, 
sehr festen Ueberzug und verhält sich hierin wie ein Lack. Der 
wesentliche Bestandteil der Ware ist die Azetylzellulose, die zwar 
noch kein Zellhorn ist, aber dem aus Nitrozellulose hergestellten 
Zellhorn in mancher Beziehung gleicht und ihm in der Hitzebestän- 
digkeit sogar überlegen ist. Da unter die Tarifnummer 343 auch 
Auflösungen von Zellhorn fallen (Zaponlack), so erscheint es gerecht- 
fertigt, die dem Zaponlack nach seinen Eigenschaften und der Be- 
schaffenheit ähnliche Azetylzellulose-Lösung dieser Nummer zu 
unterstellen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Zaponlack*®. 
Verwendungszweck: Isolation und Imprägnieren von Papier, Stoffen 
usw. Herstellungsland ist die Schweiz. 

Tarifnummer 390. Sal-Hycolin, Zollfrei. Eine graue, mil- 
chige Flüssigkeit, die stark nach Kreosot riecht, und die nach dem 
Gutachten des Medizinalanıtes in Hamburg nicht als Arzneiware zu- 
bereitet, sondern nur als Desinfektionsmittel zu verwenden ist. Die 
chemische Untersuchung ergab: Steinkohlenteeröl (Kreosotöl) 60,0 Pro- 
zent, Leim 4,6 Prozent, Wasser 35,4 Prozent. Aether. Weingeist und 
Seife sind in der Ware nicht vorhanden. Zollfrei nach der Tarif- 
nummer 390 mit den handelsüblichen Umschließungen, wie Holz- 
fässern, Eisenfässern und Eisenblechtrommeln. Amtliches Warenver- 
zeichnis Stichwort ,Desinfektionsmittel* Ziffer 1b. Herstellungsland 
ist England. 

Tarifnummer 640. Spiegelplatte Perfekt aus Zellhorn. 
Zollsatz 200 M. für einen Doppelzentner. Die Ware, die dazu dient, 
photographischen Bildern ein dem Spiegelglanz ähnliches Aussehen 
zu geben, besteht aus einer weißen rechteckigen Platte (ungefähr 21 
X 26 cm) aus mattiertem Zellhorn, um die ein baumwollenes, etwa 
60 cm langes und 23 cm breites, an den Schmalseiten abgerundetes 
Gewebe herumgeschlagen ist. Das Gewebe ist auf der Innenseite 
mit Kautschuk überstrichen und wird an der Umlegekante durch die 
Messingklammern mit der Zellhornplatte zusammengehalten. Auf der 
Vorderseite der Ware befindet sich auf dem Gewebe neben der Be- 
zeichnung „Sanderson-Patent Spiegelplatte Perfekt“ D. R. P. die Ge- 
brauchsanweisung aufgedruckt. Hiernach kennzeichnet sich die Ware 
als ein zusammengesetzter Gegenstand aus einem mit Kautschuk 
überstrichenen Gewebe und einer Platte aus Zellhorn. Sie ist wegen 
des Zellhornbestandteiles als Zellhornware zollpflichtig. Amtliches 
Warenverzeichnis Stichwort ,Zellhornwaren* und Vorbemerkung 10 
Absatz 2. Verwendungszweck: Behandlung photographischer Abzüge, 
Herstellungsland ist Großbritannien. 

Tarifnummer 602 und 670. Einfuhr von Elfenbein- und 
Galalithmassen unter irreführender Erklärung. Bei einer 
Königl. Preuß. Zollstelle gingen in letzter Zeit Postsendungen ein, 
welche nach den beigegebenen Inhaltserklärungen Beinwaren enthalten 
sollten. Absender war eine Firma in Wien. Bei der Abfertigung 
ergab sich, daß die Pakete Zigarren- und Zigarettenspitzen enthielten, 
die nicht aus Bein, sondern aus Elfenbein oder Elfenbeinnachahmung 
bestanden; teilweise war eine solche Nachalımung nicht zu erkennen, 
wodurch eine Täuschung der Abfertigungsbeamten um so leichter 
möglich gewesen wäre. Der Stoff. aus dem die nicht elfenbeinernen 
Spitzen hergestellt waren, wurde als Galalith festgestellt. Es eı- 
scheint nicht ausgeschlossen, daß auch anderwärts der Versuch ge- 
macht werden wird, die fragliche Ware unter der irreführenden Er- 
klärung Beinwaren einzuführen. 

Tarifnummer 237. Wärmeschutzmasse. Zollfrei. Eine 
weiße, das Aussehen von kurzfaseriger Baumwolle zeigende, sich erdig 
anfühlende und zwischen den Fingern zerreibbare Masse, die sich 
als Schlackenwolle darstellt. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Schlackenwolle“. Verwendungszweck: Wärmeschutzmittel für Dampf- 
rohrleitungen. Herstellungsland ist Großbritannien. 

Tarifnummer 317. Phenyloxyd. Zollfrei. Die bemusterte, 
Phenyloxyd genannte Ware besteht aus wasserhellen durchsichtigen 
Kristallen von geraniumartigem Geruche. Nach dem Gutachten des 
Amtschemikers lösen sich die Kristalle der Probe leicht in Weingeist, 
sehr leicht in Aether, nicht aber in Wasser. Ihr Schmelzpunkt liegt 
bei 28° C., sie siedet bei 252° C. Die Ware entspricht der Bezeich- 
nung Phenyloxyd. Sie hat die chemische Zusammensetzung „Cs Hs 
OCs Hs wird auch als Phenylather oder Dipher:vläther bezeichnet und 
stellt eine einheitliche. aus Destillationserzeugnissen des Steinkohlen- 
teers hergestellte chemische Verbindung dar. Alkohole oder andere 
Erzeugnisse des Gärungsgewerbes sind zu ihrer Herstellung nicht 
benutzt worden, Phenyloxyd ist deshalb nach der Tarifnummer 317 
zollfrei zu belassen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Stein- 


kohlenteerstoffe“ und Anmerkung dazu. Verwendungszweck: Here 
stellung von neuen Phenylverbindungen für die Filmfabrikation. Her- 
stellungsland ist Frankreich. 

Tarifnummer 408. Strohstoff (Stroh-Kunstseide), Zoll- 
satz 1000 M. für einen Di ppelzentner. Die Strohstoff- (Stroh-Kunst- 
seide) genannten Stoffmuster sind verschiedenartig gefärbte, nicht 
broschierte, im Stück als Meterware eingehende, etwa 44 cm breite 
Gewebe. Kette und Schuß sind nach der Art der sogenannten Baum- 
wollensparterie hergestellte Waren aus Kunstseide, d. h. band- 
artige, durch nachträgliches Zusammenkleben einzelner Fäden her- 
gestellte Streifen von verschiedener Breite. Die Muster sind in Kö- 
perbindung gewebt. Der Zwischenraum zwischen den Kettfäden ist 
größer als die Dicke der Kettfäden, zugleich ist auch der Zwischen- 
raum zwischen den Schußfäden größer als die Dicke dieser Fäden. 
Das Gewicht eines Quadratmeters Gewebefläche beträgt bei sämt- 
lichen fünf Proben mehr als 20 Gramm, Die bemusterten Waren 
sind als anderweit nicht genannte undichte Gewebe aus Kunstseide 
zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Gewebe“ Zif- 


‘fer 1g Absatz 1 und Allgemeine Anmerkung 4 zu Ziffer 1 bis 10. 


Verwendungszweck: Herstellung von Damenhüten. Herstellungsland 
ist die Schweiz. 

Tarifnummer 412, Damenhutborten mit Kunstseide. Zoll- 
satz 450, vertragsmäßig 80 M. für einen Doppelzentner. Die Proben 
kennzeichnen sich als Hutgeflechte aus nach Art der sogenannten 
Baumwollensparterie hergestellte Waren von Kunstseide, im Stück 
als Meterware eingehend. Zur Verstärkung sind in der Längsrich- 
tung Baumwollenfaden hindurchgezogen, die jedoch einen die Ware 
kennzeichnenden Bestandteil des Geflechtes nicht bilden. Die Geflechte 
sind als Geflechte aus nach Art der sogenannten Baumwollensparterie 
hergestellten Waren teilweise aus Kunstseide nach der Tarifnummer 
412 zum Satze von 450 M., vertragsmäßig 80 M. für einen Doppel- 
zentner zu verzollen. Werwendungszweck: Herstellung von Damen- 
hüten. Herstellungsland ist Oesterreich-Ungarn. 


(Fortsetzung folgt.) 


Perionalnotizen. 


Geh. Oberregierungsrat Prof. Dr. ing. Adolf Martens, Direktor 
des Kgl. Materialprüfungsamtes, ist am 24. Juli in Berlin-Lichterfelde 
im Alter von 64 Jahren gestorben. 


Patentliliten. 


Deutschland. 
Anmeldungen. 


12q. D. 29328. Verfahren zur Herstellung von Kondensations- 
produkten aus l- oder 2-Oxynaphthalinmonosulfo- 
säuren und Formaldehyd. — Deutsch-Koloniale 
Gerb- und Farbstoff-Gesellschaft m. b. H, 
Karlsruhe, — 30. VIL 13, 


. 31992. Verfahren zum Ueberziehen von Gegenständen mit 
einer perlmutterartigen Schicht, namentlich bei der 
Herstellung unechter Perlen, mittels Lösungen von 
mit Fischschuppen vermischten Klebstoffen. — Jean 
Paisseau, Paris — 2. XII. 13. (Frankreich 26. IX. 13.) 


3e. M. 55064. Künstliche Feder und Verfahren und Vorrichtung 
zu ihrer Herstellung. — Franz Medisch, Wien. — 
3. II. 14. 


29b. V. 12178. Verfahren zur Herstellung von glänzenden Fäden 
aus weit gereifter Viskose mittels Mineralsäure. — 
Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elber- 
feld. — 26. XT. 13. 


11475. Verfahren zur Behandlung von Ketone enthaltenden 
Ligno-Zellulosen. — Anton Regnouf de Vains 
und Johann Friedrich Thorne Peterson, Paris. — 
25. If. 13. 


55c. V. 


Erteilungen: 


612240. Aus Lederabfällen chemisch präparierteskünstliches 
Leder, zum Absatzbau verwendbar. — Adam Sche- 
rer und Erwin Scherer, Pirmasens. — 26. VI. 14. 


39b. 


Verantwortlicher Schriftleiter: Dr, Richard Escales in München, Verlag 
von J. F. Lehmann in München. Druck von Kastner & Callwey, 
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Originalbeiträge vor.) 


Soll man Gebraudismuiter fofort eintragen fallen? 


Von Regierungsbaumeister a, D. Georg Seifert. Patentanwalt, Berlin. 


Bekanntlich willigt das Patentamt auf Antrag ohne 
weiteres darin ein, die Eintragung und Bekannt- 
machung des Gebrauchsmusters auf drei Monate aus- 
zusetzen. Auf einen zweiten Antrag wird diese Frist 
auf nochmals drei Monate verlängert, so daß, die Prü- 
fungszeit eingerechnet, das Gebrauchsmuster fast sle- 
ben Monate unveröffentlicht bleibt. 

Von dieser Möglichkeit der Aussetzung der Be- 
kanntmachung wird nun nicht in dem Maße Gebrauch 
gemacht, wie man es nach den Vorteilen der Ein- 
richtung erwarten müßte. Die Firmen, welche die Aus- 
setzung bevorzugen, tun dies allerdings dann regel- 
mäßig. Das Für und Wider soll im folgenden betrach- 
tet werden. 

Ein Nachteil sei vorweg erledigt. Der Schutz 
gegen Nachahmungen beginnt erst mit der Eintra- 
gung, nicht schon mit der Anmeldung. Das hat 
natürlich ın der Regel nichts zu sagen, da in der 
ersten Zeit das Muster nicht von der Konkurrenz nach- 
gebaut wird, weil diese erst die Sache kennen lernen 
und den Erfolg sehen will. Außerdem ist jederzeit 
der Antrag auf Aussetzung zurückzunehmen, so daß 
das Gebrauchsmuster sofort eingetragen wird. Selbst- 
verständlich verschiebt die Aussetzung nicht auch den 
Schutzbeginn gegenüber Veröffentlichungen und gegen- 
über späteren Anmeldern. Dieses Prioritätsrecht haf- 
tet immer am Anmeldetage. 

Zu unterscheiden ist bei Beantwortung der im 
Titel aufgeworfenen Frage, ob der Anmelder Einzel- 
erfinder ist, der das Gebrauchsmuster einer ausführen- 
den Firma verkaufen oder in Lizenz vergeben muß, 
oder eine solche Firma selbst. 

Dem Einzelerfinder liegt natürlich daran, mit 
einem eingetragenen Gebrauchsmuster und nicht nur mit 
einem angemeldeten aufwarten zu können, denn ist 
schon das Gebrauchsmuster ein unsicheres Recht, so 
macht das D.R.G.M.a. einen noch zweifelhafteren 
Eindruck. Der Reklamewert eines D.R.G.M. ist zwei- 
fellos größer als eines D.R.G.M. a. Im Grunde ge- 
nommen ist dieser Zweifel nicht berechtigt, denn jedes 


Muster wird, wenn es nur formal in Ordnung ist, ein- 
getragen. Aber es gibt immer noch Leute, die sich 
für die Rechtsgultigkeit des Gebrauchsmusters darauf 
berufen, daß das Patentamt es doch geprüft und ein- 
getragen habe, und es gibt immer noch Leute, bei 
denen dies Eindruck macht. 

Außerdem kann der Gebrauchsmusterinhaber die 
leise Hoffnung haben, daß auf Grund der Eintragung 
interessierte Firmen an ihn herantreten würden, um 
ihm die Erfindung abzukaufen. Diese Hoffnung ist 
allerdings regelmäßig trügerisch, nur in Ausnahme- 
fällen wird unaufgefordert eine Firma sich an einen 
unbekannten Gebrauchsmusterinhaber wenden. Die 
Zusendungen, welche er erhält, stammen nicht von 
solchen, die bereit sınd, seine Börse zu füllen, sondern 
sie möglichst gründlich zu leeren. 

Abgeschen von dem Fall des Einzelerfinders sollte 
aber die Aussetzung der Eintragung das Normale sein. 
Betrachten wir die Wirkungen der Eintragung: der 
Titel wird im Reichsanzeiger bekannt gemacht und 
gilt als druckschriftliche Veröffentlichung. Gleich- 
zeitig werden die Unterlagen in der Auslegehalle des 
Patentamtes jedermann zugänglich gemacht, und es 
beginnt sein allgemeines Anschauen, Abschreiben und 
Abzeichnen. Dieses Abschreiben geschieht berufs- 
mäßig, und auf diesem Wege lassen sich alle Firmen, 
die bestrebt sind, auf der Höhe zu bleiben, sofort davon 
Kenntnis geben, was überhaupt auf ıhrem Arbeitsfeld 
neu herauskommt. Auch Zeitschriften berichten regel- 
mäßig über die Neuerungen. 


Es liegt auf der Hand, daß für den Fabrikanten, 
der selbst seine geschützte Neuerung ausführt, in je- 
dem Falle die sofortige Veröffentlichung eine schäd- 
hche Beigabe ist. Niemand wird seine Konstruktions- 
zeichnungen der Konkurrenz ins Haus schicken. Hier 
ist es aber fast so, denn bei einem Gebrauchsmuster 
genügt nicht das Schema, sondern eine der Wirklich- 
keit ziemlich nahe kommende Wiedergabe der Kon- 
struktionseinzelheiten. Bei einem Patent ist man ın 
dieser Beziehung besser daran. 
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Es beweist auch gar nichts, daß ja durch die 
Ausführungen selbst der Gegenstand offenkundig 
würde, im gesetzlichen Sinne sogar viel „offenkun- 
diger“ als durch das Gebrauchsmuster. Denn von 
diesem gilt, wie gesagt, nur der Titel als Veröffent- 
lichung. In Wirklichkeit ist aber das Verhältnis um- 
gekehrt. Sind es nicht gerade in die Augen sprin- 
gende Neuerungen, so dauert es immer eine gewisse 
Zeit, bis die Konkurrenz aus den gelieferten Maschinen 
usw. die vorteilhaften Konstruktionsänderungen her- 
aus hat. Denn nur auf Umwegen kann die Konkurrenz 
von den Neuerungen erfahren, während sie sie sonst 
im Patentamt unmittelbar und im Extrakt erfährt. 
Auch die Ankündigungen dieser und jener besonders 
vorteilhaften Neuerung schickt der Gewerbetreibende 
natürlich nur an Kunden, und wenn möglich nicht 
alle Einzelheiten beschreibend. 

Wenn also schon durch die eigenen Ausführungen 
die Gefahr einer Bekanntgabe weit geringer ist: als 
die Gebrauchsmustereintragung, so ist dann erst recht 
kein Grund zu einer beschleunigten Eintragung vor- 
handen, wenn der Fabrikant selber noch nicht an die 
Ausführung geht. Denn das Gebrauchsmuster kann 
und wird zu Umgehungen reizen und zu Verbesserungen 
anregen. Diese Verbesserungen können, unbeschadet 
des schon vorhandenen Gebrauchsmusters, zum 'Pa- 
tent oder auch zum Gebrauchsmuster angemeldet wer- 
den. An sich ist sogar möglich, dasselbe Gebrauchs- 
muster noch einmal anzumelden. Dieses zweite wird 
dann erst nach Ablauf des ersten voll rechtskräftig, 
nur wenn widerrechtliche Entnahme nachzuweisen ist, 
könnte gegen den zweiten Gebrauchsmusterinhaber 
vorgegangen werden. 

Die Ueberlegung, ob er nicht selber auf denselben 
Gegenstand ein Patent in Deutschland oder im Aus- 
land nachsuchen will, sollte den Erfinder in der Regel 
veranlassen, die Eintragung aussetzen zu lassen. Zwar 
würde für Deutschland ein rechtsgültiges Patent nur 
gehindert sein, wenn die Neuerung schon ım Titel 
des Gebrauchsmusters offenbart ist, aber, wie geschil- 
dert, sind auch andere Veröffentlichungen recht wohl 
möglich. Für eine Anmeldung im Ausland bildet bei 
einigen Staaten die Auslegung des Gebrauchsmusters 
ein nicht wieder gut zu machendes Hindernis. Das aus- 
ländische Patent ist schon bei der Anmeldung un- 
gültig. So z. B. in Frankreich, Holland. Nach dem 
nicht sehr philosophischen, aber praktischen Grund- 
satz ,„Nützt es nichts, so schadet es doch nichts“ 
sollte man sich immer die Entscheidung vorbehalten. 

Ein zweiter wichtiger, mit der Aussetzung der 
Bekanntmachung verbundener Vorteil ist der, daB bis 
dahin das Gebrauchsmuster in Beschreibung und 
Schutzanspruch geändert oder völlig zurückgezogen 
werden kann. In letzterem Falle wird die Gebühr von 
Mk. 15.— zurückgezahlt, da diese nicht Anmelde-, 
sondern Schutzgebühr ist. Man hat es also in dieser 
Weise in der Hand, sıch eine kostenlose Priorität eine 
Zeitlang zu sichern. 

Abänderungen des Gebrauchsmusters sind in dem 
Umfange gestattet, als dadurch nicht zu den ursprüng- 
lichen Unterlagen wesentlich Neues hinzukommt. Man 
kann infolgedessen aus der Anmeldung andere Ge- 
brauchsmuster abzweigen, die Beschreibung berich- 
tigen und, was sehr wichtig ist, die Schutzansprüche 
ändern, entweder einschränken oder verallgemeinern, 
statt eines mehrere Ansprüche aufstellen usw. Wenn 
nur das alles schon aus den ursprünglichen Unterlagen 


zu entnehmen ist, so sind diese Aenderungen ohne 
Verschiebung der Priorität zulässig. 

Einen sehr lehrreichen Fall erlebte ich. Ein An- 
melder ließ sich eine Neuerung an einem Magnet- 
zundapparat schützen, das Gebrauchsmuster aber noch 
nicht eintragen. Ein zweiter Unternehmer baute zeit- 
lich etwas später, aber unabhängig von dem ersten 
eine auf demselben Konstruktionsgedanken beruhende 
Neuerung, welche nur in der Ausführung etwas anders 
war, meldete sie auch zum Gebrauchsmuster an und ließ 
dasselbe sofort eintragen. Dem ersten wurde infolge- 
dessen sofort die fremde Ausführungsform bekannt, 
er prüfte seine eigene Anmeldung noch einmal und 
gelangte zu der Erkenntnis, daß beiden Ausführungen 
ein übergeordneter Konstruktionsgedanke innewohnte, 
welchen er, ohne zu seiner Gebrauchsmusterbeschrei- 
bung etwas Neues hinzutun zu brauchen, jetzt als 
ersten und Hauptschutzanspruch wählte. So wurde 
auch das Gebrauchsmuster eingetragen. 

Damit war es ihm gelungen, das zweite eingetra- 
gene Gebrauchsmuster von seinem abhängig zu ma- 
chen, was nach der ersten Form seines Schutzanspru- 
ches nicht einwandfrei auf der Hand lag. 

Daß durch die vorschnelle Eintragung sich der 
zweite Inhaber selber stark geschädigt hat, ist in die- 
sem Fall besonders kraß ersichtlich. 

Für die baldige Eintragung wird folgendes gel- 
tend gemacht: Infolge der Bekanntgabe an die Kon- 
kurrenz kann der Anmelder erwarten, daß etwa ent- 
gegenstehende Schutzrechte seinem Gebrauchsmuster- 
recht von dem Schutzinhaber entgegengehalten werden 
und er auf diese Weise erfährt, ob er überhaupt sein 
Muster ausführen darf. 

Diese Erwartung ist doch recht fragwürdig. Denn 
einmal erfährt nicht jeder Schutzinhaber von der Ein- 
tragung und zweitens ist niemand dazu verpflichtet, 
von vornherein den Nachahmer auf sein Schutzrecht 
aufmerksam zu machen. Es wird allerdings von vielen 
Firmen wechselseitig so gehalten, daß man sich sofort 
bei Eintragung auf eigene Schutzrechte, Vorbenutzungs- 
rechte usw. aufmerksam macht. Aber vorteilhaft ist 
dies bei weitem nicht immer. Im Gegenteil, es er- 
scheint zuweilen gewinnversprechender, den zweiten 
ruhig erst Kosten für die Einführung seiner Neuerung 
aufwenden zu lassen, ıhm ruhig erst die Einrichtungen 
dazu treffen zu lassen und dann mit einem Lizenz- 
angebot an ıhn heranzutreten. Entschädigungen für 
die geschehenen Gebrauchsmusterverletzungen wird 
man natürlich nicht erwarten dürfen, wenn der Nach- 
benutzer gutglaubig ist. Wohl aber wird derselbe zu 
einer Einigung mehr bereit sein, wenn er andernfalls 
einen gut eingeführten Gegenstand verändern oder 
fallen lassen muß und wenn er seine eingerichtete 
Fabrikation ändern muß. 

Will man sich vergewissern, ob eine beabsichtigte 
Neuerung schon geschützt ist oder nicht, so ist immer 
noch der beste Weg, sie selber zum Patent anzumelden 
und gleichzeitig eine Nachforschung anstellen oder 
von einem Patentanwalt anstellen zu lassen. Auf diese 
Weise erlangt man durch die amtliche und private 
Prüfung soweit Sicherheit, wie sie bei dem unendlichen 
Material, welches vorliegt, überhaupt nur erreicht wer- 
den kann. 

Wir kommen also zu dem Schluß, daß es bis auf 
Ausnahmen für den Gebrauchsmusterinhaber immer 
vorteilhafter ist, die Eintragung und Bekanntmachung 
erst nach einiger Zeit erfolgen zu lassen. 
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Verfahren zur Seritellung von Faktis und anderen Kauticiukeriagitoffen. 


Zusammengestellt von Dr. S. Halen. 


Erfinder bezw. E , 
Patentinhaber Patent | Verfahren bezw, Vorrichtung 


Dr. Alexander u. 


Posnansky in 


Köpenick b. Berlin 


Leon Turcat und 
GeorgesN uthin 


Neuilly-sur-Seine, 


Frankreich 


E. Rouxville in 
Paris 


Dr. Leon L.ilien- 
feld in Wien 


Chemische Fabrik 
Flörsheim Dr. H. 
Noerdlingerin 
Flörsheim a. M. 


Chemische Werke 
vorm. Dr. Hein- 
rich Byk in 
Charlottenburg 


Chemische Fabrik 
Flörsheim Dr. H. 
Noerdlinger in 
Flörsheim a. M. 


Chemische Fabrik 
Flörsheim Dr. H. 
Noerdlinger in 


Flörsheim a. M. | Zusatz zu Patent 


D. R.-Patent 
Nr. 235 594 
(24. XI. 08.) 


D. R.-Patent 
Nr. 239 002 
(16. 10. 09.), 
franz. Patent 
Nr. 435 650, 
brit. Patent 


Nr. 29278/1911 


D. R.-Patent 
Nr. 241 056 
(17. VIL 07.) 


D. R.-Patent 
Nr. 246 443 
(11, I. 1910), 
brit. Patent 
Nr. 636/1910 


D. P.-Patent 
Nr. 251371 
(7. VII. 10.) 


D. R.-Patent 
Nr. 252193 
(18, XII. 10.) 


D.R.-Patent 
Nr. 252705 

(6. VII. 10.), 

franz. Patent 
Nr. 444026, 
amerik. Patent 
Nr. 1031 837 


D. R.-Patent 
Nr. 253517 
(7. VIN. 10.), 


Nr. 252705 


———— ——_ Ba m E 


L—— mem 
. 


Man unterbricht die Einwir- 
kung von Schwefel oder Chlor- 
schwefel auf fette Oele durch 
Abkühlung, sobald die Masse 
in einen plastischen, knetbaren 
oder mehr oder minder zäh- 
flüssigen Zustand übergegan- 
gen ist, formt aus der Masse 
eventuell in Mischung mit an- 
deren Stoffen Gegenstände und 
läßt dann die Faktisbildung 
vor sich gehen. 


Man läßt Ammoniak oder Am- 
ine oder Stoffe, die leicht sol- 
che abspalten, auf die Reak- 
tionsprodukte von Halogen- 
schwefelverbindungen bei über 
600 C einwirken und zwar in 
Gegenwart von die Reaktion 
begünstigenden Stoffen = po- 
lymerisier- und vulkani- 
sierbare Massen. 


Die Reaktionsprodukte des 
Terpentinöls mit Schwefel- 
säure oder Mischungen aus 
Cymol, Terpinolen, Colophen 
und Camphen werden mit aus 
Oelen durch Oxydation ge- 
wonnenen Faktis zusammen- 


gearbeitet = Kautschuk- 
ersa tz. 
Chinesisches Holzöl bezw. 


Holzölfettsäuren oder deren 
Substitutionsprodukte, Ester 
oder Salze werden mit Amido- 
derivaten aromatischer Kohlen- 
wasserstoffe oder deren Ab- 
kömnilingen in Gegenwart ge- 
eigneter Kondensationsmittel 
erhitzt =Kautschuk-,Gut- 
tapercha- oder Balata- 
ersatz. 


Die durch Oxydation verdick- 
ten trocknenden Oele werden 
mit nicht oxydierend wirken- 
den Säuren oder saurereagic- 
renden Salzlösungen behandelt 
=faktisähnliche Massen. 


Ungesättigte Fettsäuren, die 
mehr als gine doppelte Bin- 
dung oder alkoholische Hydro- 
xylgruppen enthalten, werden 
mit Schwefel oder schwefel- 
abspaltenden Mitteln mit oder 
ohne Zusatz von Kondensa- 
tions- oder Lösungsmitteln be- 
handelt = faktisähnliche 
Massen. 


Oxydierte Oele werden in Ge- 
genwart von Kondensations- 
mitteln mit Formaldehyd oder 
Formaldehyd entwickelnden 
Stoffen behandelt = Kaut- 
schukersatz. 


Im vorhergehenden Verfahren 

werden Gemische von oxy- 

dierten Oelen und Phenolen 

eventuel! unter Zusatz indif- 

ferenter oder füllender Stoffe 

verwendet = Kautschuk- 
ersatz. 


= ee F mund m eee 


eender bew. ee DE —— 
Ar Patent Verfahren bezw. Vorrichtung 
Chemische Fabrik 


Flörsheim Dr.H. 
Noerdlinger in 


D. R.-Patent 
Nr. 253 518 
(7. VIE. 10.), 


In dem Verfahren des Haupt- 
patentes werden an Stelle von 
Formaldehyd andere Aldehyde 


Flörsheim a. M, | Zusatz zu Patent | oder wie solche wirkende 
Nr. 252705, Stoffe (Stärkemehl, Zucker 
franz. Patent [Glykose, Lävulose usw.]) ver- 
Nr. 15927, wendet=Kautschukersatz. 

Zusatz zu Patent 
Nr. 444026 


Chemische Fabrik 
Flörsheim Dr. H. 
Noerdlinger in 
Flörsheim a. M. 


D.R.-Patent 
Nr. 253519 
(7. VII. 10.), 
Zusatz zu Patent 
Nr. 252705 


In den vorhergehenden Ver- 
fahren werden dem Reaktions- 
gemisch vor der Kondensation 
pflanzliche oder tierische Ei- 
weißstoffe oder eiweißhaltige 
Stoffe zugesetzt = Kaut- 
schukersatz. 


Rubber Substi- D. R.-Patent Aus Oelen, Chlorschwefel in 


tute (1910) Li- Nr. 255703 Buttersäure eingeweichter Zel- 

mited in [.ondon (4. IV, 11.) lulose, Harzen und Neutrali- 
franz. Patent sationsmitteln wird ein Gum- 
Nr. 428 433, miersatz hergestellt. 


amerik. Patent 
Nr. 1073 527 


Dr. WalterMeusel D. R.-Patent Aus trocknenden oder halb- 
in Berlin-Treptow Nr. 258 900 trocknenden fetten Oelen 

(9. V. 12.) (Leinöl, Hanföl, Rizinusöl) wer- 

den unter Zusatz von fein 

verteiltem Zink, Kalzium, 

Aluminium, Magnesium oder 

Ferrum reductum kautschuk- 

artige Stoffe hergestellt. 

Rudolf Reinecke D. R.-Patent Die durch Kochen gemahlener 

in Frankfurta.M. Nr. 259787 Gummiabfälle mit Oel erhal- 

und Metall- u. (27. 1. 12. tene leimartige Masse wird 

Isolier-Werke mit Füllstoffen (Schiefermehl, 

G. m. b. H. in Ledermehl usw.), geringwerti- 

Meiningen gen Oelen (Abfallölen) und 


Schwefelgemischt.vulkanisiert 
und gemahlen, worauf nach 
Zusatz von Kautschukersatz- 
stoffen (Guayule, Balata usw.), 
Oelen, Wachsen, Harzen und 
Schwefel zum zweiten Male 
vulkanisiert wird = Hart- 
gummiersatz, 


Dr. Leon Lilien- 
feld in Wien 


D. R.-Patent 
Nr. 259840 
(29. VI. 12.), 
Zusatz zu Patent 
Nr. 246 443, 
österr. Patent 
Nr. 54719, 
brit. Patent 
Nr. 15657/1912 


D. R.-Patent 
Nr. 261 241 
(20. 1. 12.), 


Die nach dem Hauptpatent 
(s. 0.) gewonnenen harzähnli- 
chen oder kautschukartigen 
Körper werden mit gasförmi- 
gem oder gelösten Formal- 
dehyd behandelt oder das Ver- 
fahren in Gegenwart von For- 
maldehyd ausgeführt=Kaut- 
schukersatz. 


Willi Ernst Reeser 
in Amsterdam 


Pflanzliche oder tierische Oele 
werden mit Halogenen behan- 
delt, die gebildeten Halogen- 


österr. Patent wasserstoffsauren eventuell 
Nr. 62 979, entfernt, hierauf die Produkte 
franz. Patent mit Schwefel erhitzt und die 
Nr. 453 035, Endprodukte mit Wasser ge- 


brit. Patent 
Nr. 25912/1912 


D. R.-Patent 
Nr. 262 093 
(13. XIL 11.) 
franz. Patent 
Nr. 419860, 
brit, Patent 
Nr. 27 802/1911 


Schweiz. Patent 
Nr. 54333 


= Kautschuker- 
satz. 


waschen 


GeorgesReynaud 
in Paris 


Chlor od. solches entwickelnde 
Stoffe und Wasser werden auf 
Terpentinöl zur Einwirkung 
gebracht, das zuvor in einer 
Masse von nicht vulkanisiertem 
Kautschuck verteilt worden ist. 


A.R. van der 
Burg in Schie- 
dam (Holland) 


Ein Gemisch von Holzöl und 
Harzöl werden auf einer 2000C 
nicht überschreitenden Tem- 
peratur gehalten, bis eine pla- 
stische Masse erhalten wird = 
Kautschukersatz. 
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Erfinder bezw. 
Patentinhaber 


Patent 


pane m 


Verfahren bezw. Vorrichtung 


Sojabohnenöl wird imGemisch 
mit einem anderen Oel mit 
Salpetersäure (1,14—1,40 spez. 
Gew.) bei 75—100° C behan- 
delt oder man läßt Alkali bei 
75—150° C (unter Druck) da- 
rauf einwirken oder Schwefel 
eventuell in Gegenwart von 
Luft =Kautschukersatz, 


Man läßt Chlorschwefel auf 
ein oxvdables vegetabilisches 
Oel und ein geeignetes Kar- 
bonat einwirken=elastische 
schwammartige Masse. 


Franz. Patent 
Nr. 430 183, 
brit. Patent 

Nr. 9045/1911 


Fritz Gössel und 
Arthur Sauer 


Franz, Patent 
Nr. 437 000 


Richard Hubert P y- 
bus und Edgar 
MontaguePybus 


Man fügt zu den zerkleinerten 
Naphtholrückständen inerte 
Stoffe (Holzmehl usw.) = 

elastische Masse, 


Man mischt Pfeifenton, Asbest, 
Schwefel u. Leinöl u kocht das 
Gemisch = Ebonitersatz. 


John Stuart Camp- | Franz. Patent | Man kocht Algen mit Am- 
bell Nr. 440865, moniak und setzt ein Oel so- 
brit. Patent wie einen bindenden Stoff 

Nr. 5395/1911 (Holzextrakt, Kaliumbichro- 

mat und Schwefel) zu und er- 

hitzt = Kautschukersatz. 


Franz. Patent 
Nr. 438743 


Karl Scherrer 


Franz. Patent 
Nr 439651 


Henri Morin 


Franz. Patent Man kocht Fische oder derg!. 
Nr. 444062 in Wasser bis die löslichen 
Anteile herausgezogen sind, 
dann dampft man die Lösung 
ein und pulverisiert den Rück- 
stand = Kautschukersatz. 


Samuel Block u. 
Salomon Benima 


Franz. Patent | Man läßt Formaldehyd auf 
Nr. 447 411 Starke oder andere Kohlehy- 
drateeinwirken=Kautschuk- 

ersatz. 


Luis Velasquez 


Man verleibt einem Oe! Schwe- 

felblumen ein und setzt Chlor- 

schwefel zu = Kautschuk- 
| ersatz. 


Franz. Patent 
Nr. 447 904 


Société Thomas, 
Bazin, Casano- 
va & Cie. 


Man verleibt einem Oel Harz, 

Hypochlorit, Schwefel oder ein 

Polvsulfid ein und erwärmt = 
Kautschukersatz. 


Franz. Patent 
Nr. 448 034 


René Legrand 


Man mischt ein vegetabilisches 

Oel mit unverbrennbarer Zel- 

lulose, Harz, Chlorschwefel und 

Petroleum = Kautschuker- 
satz. 


Franz. Patent 
Nr. 452579 


Gaston Fretard 


Gemisch aus oxydiertem Leinöl 
und Paraffin=Guttapercha- 
ersatz. 


Franz Patent 
Nr. 457 920 


Alfred Caubel u. 
Paul Gounon 


Ueber Nitrierung von Baumwolle. In den Nummern 15 und 
16 dieser Zeitschrift gelangte eine diesbezügliche Arbeit zur Publi- 
kation, welche der Kedaktion vor einigen Monaten von Herrn Hans 
Stocker mit dem Bemerken übersandt worden war, daß es sich um 
eine zu Promotionszwecken im Laboratorium von Prof. Krafft- 
Heidelberg ausgeführte Experimentalarbeit handle, unter Mitbenützung 
früherer, von dem Vater des Herrn Hans Stocker angestellter 
Versuche. 

Herr Rechtsanwalt und Notar Dr. jur. Lohmann in Berlin 
teilt uns nun im Auftrage des Chemikers Herrn Dr. phil. Anton 
Loose in Zehlendorf bei Berlin mit, daß die Stockersche Arbeit 


Erfinder beit: 


> 
Patentinhaber Patent 


Verfahren bezw. Vorrichtung 


Thomas Daniel 
Kelly in South- 
end-on-Sea (Essex) 


Nr. 8613/1911 oxydierte) Oele mit Kalk oder 
Alkali und kocht = Kaut- 
schukersatz. 


William Nelson 
Blakemann in 
New York 


Gemisch eines fetten Oceles 
oder eines Derivates eines sol- 
chen mit einem chloriertem 
Kohlenwasserstoff oder eines 
Derivates eines solchen, der 
mehr als ein Kohlenstoffatom 
aufweist =plastische 
Masse. 


Brit. Patent 
Nr. 9023/1911 


Man sättigt pulverisierte Zel- 

lulose mit Kohlenwasserstoff- 

ölen und gibt einen elastischen 

Stoff hinzu = Kautschuk- 
ersatz. 


Roger Desouches, Brit. Patent 
AlexandreRiasse| Nr. 10420/1911 
u. Albert Duron 
in Paris 


Brit. Patent 
Nr. 23210/1911 


Man mischt Teer, Bitumen, 
Sojaöl, chinesisches Holzöl, 
Vaseline, Talk, pulver:sierten 
Asbest, Magnesia,Kaurigummi, 
Harz und Schwefelblüte und 
erhitzt=Kautschukersatz. 


James William But- 
ler in Eltham 
(Kent) 


Man mischt Mineralmehl Tam 
Ti und Nußöl Tang Ju = 
Kautschukersatz. 


Brit. Patent 
Nr. 14665/1912 


Georges d'Almei- 
da in Singapore 


Brit. Patent 
Nr. 18851/1912 


Rohkautschukharze und -gum- 
mis werden mit oxydiertem 
vegetabilischen Oel u. Schwefel 
erhitzt = Kautschukersatz. 


Edward Salomon 
Ali-Cohen im 


Brit. Patent Man mischt vegetabilische (ev. 
Haag (Holland) 


Thomas "Daniel Brit. Patent Man mischt Gummiharze (aus 
Kelly in South- | Nr. 21943/1913 | Holz- oder Zellulosestoffen) 
end-on-Sea (Essex) mit einem nichttrocknenden 

Oel, setzt 10—30%o (des Gan- 
zen) Oel zu und erhitzt = 
Kautschukersatz. 


Amerik. Patent | Ton wird mit Oel, das Schwe- 
Nr. 989 662 fel enthält, erhitzt = Kaut- 
schukersatz. 


Edwin Taylor in 
Brooslyn (New 
York) 


Edwin Taylor in 
Brooklyn (New 
York) 

Edwin Taylor in 


Krooklyn (New 
York) 


Amerik. Patent | Gemisch von vulkanisiertem 
Nr. 1 004 934 Oel, Ton und nitriertem Oel 
=Kautschukersatz. 


Amerik. Patent 
Nr. 1025 217 


Gemisch von vulkanisiertem 

Oel, nitriertem Oel, Nitrozel- 

lulose und eventuell Ton = 
Kautschukersatz. 


Man mischt Chlorschwefel mit 
Oel innig unter hohem Druck 
und setzt ein Neutralisations- 
mittel zu = Kautschuk- 
ersatz. 


Amerik. Patent 
Nr. 1006 274 


Nicolaus Reif in 
IHlannover 


die fast wörtliche Abschrift eines wissenschaftlichen Berichtes sei, 
den Herr Dr. Loose seinerzeit dem Vorstand der Deutschen 
Zelluloidfabrik in Eilenburg überreicht habe auf Grund von 
experimentellen Versuchen, die Herr Dr. Loose als Chemiker der 
Deutschen Zelluloidfabrik ausgeführt hat. Herr Dr. Richard 
Müller, Direktor der genannten Gesellschaft, hat diese Mitteilung 
bestätigt und das Vorgehen des Herrn Stocker aufs schärfste 
verurteilt. Die Redaktion der „Kunststoffe“ bedauert lebhaft, erst 
nachträglich von der Lage der Dinge Kenntnis erhalten zu haben. 
Die Arbeit ist also geistiges Figentum des Herrn Dr. Loose. 


Patent-Bericht. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch. (Patentklasse 8). 

D. R-Patent Nr. 277 263 vom Il. IV. 12. Dr. Leo 
Lilienfeldin Wien. Verfahren zur Herstellung von Kunst- 
leder und ähnlichen Produkten. Als weich und elastisch 
machende Mittel bei der Herstellung von Nitrozeilulose- bezw. Zellu- 
loidkunstleder werden bisher hauptsächlich Oele und Fette bezw. 
deren Derivate, insbesondere aber Rizinusöl, verwendet. Es wurde 
gefunden, daß der vollkommene oder teilweise Ersatz der Oele und 


Fette, insbesondere des Rizinusöls, durch diejenigen Ester der Phenole. 
welche noch bei 0° C. flüssig bleiben, alle Nachteile der be- 
kannten Verfahren aus der Welt schafft und außerdem noch neue 
Vorteile mit sich bringt. Vor allen Dingen ist die weichmachende 
Fähigkeit dieser Ester der Phenole eine viel größere, als diejenige 
der Oele und Fette, insbesondere des Rizinusöls, so daß die nach 
dem vorliegenden Verfahren hergestellten Kunstleder weicher, ge- 
schmeidiger, kratz- und reibechter sind als die nach den bisherigen 
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Verfahren hergestellten. Die mit Hilfe solcher Ester der Phenole 
hergestellten Nitrozellulose- bezw. Zelluloidleder sind fast geruchlos, 
werden beim Lagern weder steif noch brüchig und halten Tempera- 
turen von 100° C. tadellos aus, ohne Steifheit oder Sprödigkeit zu 
zeigen. Ein weiterer Vorteil ist, daß die obigen Bedingungen ent- 
sprechenden Ester der Phenole an sich Lösungsvermögen für Nitro- 
zellulose besitzen und dadurch die Mengen der anzuwendenden flüch- 
tigen Lösungsmittel herabsetzen. Ausführungsbeispiele: Stammlösung 1. 
60 Gewichtsteile Alkohol, 30 Gewichtsteile Azeton, 10 Gewichtsteile 
pulverförmiges Zelluloid, 10 Gewichtsteile o-Trikresylphosphat. Stamm- 
lösung 2. 60 Gewichtsteile Alkohol, 30 Gewichtsteile Azeton, 10 Ge- 
wichtsteile pulverförmigesZelluloid,13Gewichtsteileo-Trikresylphosphat 
Kunstleder 1. Stammlösung | wird mit einem Pigment (z. B. Ruß 
oder mit einem Lack oder dergl.) versetzt und in einer oder in meh- 
reren Schichten auf ein entsprechendes Textilgewebe aufgetragen. 
Arbeitet man mit mehreren Schichten, so kann man zwischen den 
einzelnen Schichten satinieren bezw. kalandern. Das Pigment kann 
man auch von vornherein mit dem o-Trikresylphosphat anreiben. 
Kunstleder 2. 1. Schicht (Unterpraparation): Stammlösung 1. 
2. Schicht (bestehend aus einem bis sechs Ueberzügen): Stamm- 
lösung 1 unter Zusatz eines Pigmentes oder Farbstoffes. 3. Schicht 
(Lackschicht): Stammlösung 2. K. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 276619 vom 24. VI. 13 (Zusatz zum 
Patent Nr. 273652). Anhydat-Leder-Werke A. G. in Hers- 
feld, Hessen-Nassau. Verfahren zum Impragnieren von 
Faserstoffen aller Art. In dem Hauptpatent 273652 ist ein 
Verfahren beschrieben, wonach man durch Anwendung von Diffu- 
sionsvorgängen in der Lage ist, geschmolzene Massen von erheb- 
licher Viskosität in vorbereitete Haut oder fertiges Leder einzubringen, 
die ohne Anwendung dieser Diffusionsvorgänge nicht eindringen 
könren. Es ist nun gefunden worden, daß die Anwendung dieses 
Verfahrens nicht allein auf Leder bezw. vorbereitete tierische Haut, 
sondern auch auf Faserstoffe aller Art möglich ist. Man kann auf 
diese Weise z. B. aus sehr dichtem Filzgewcbe einen so festen Stoff 
herstellen, daß er von echtem Leder, welches auf diese Weise im- 
prägniert worden ist, kaum unterschieden werden kann. Will man 
diesem Gewebe noch eine besondere Festigkeit verleihen, so kann 
man vor der endgültigen Imprägnierung mit Schmelzmasse das Ge- 
webe erst mit einer Lösung eines Zellulosederivats, wie Zelluloid, 
Zellit, Zellon u. a. imprägnieren, das Lösungsmittel heraustrocknen, 
dann von neuem z. B. mit einer Asphalt-Benzollösung imprägnieren 
und schließlich das Gewebe mit dieser Lösung gefüllt in eine eben- 
falls in Benzol lösliche Schmelzmasse aus Petrolgoudron bringen, die 
dann unter Austausch der Schmelzmasse mit dem Lösungsmiittel voll- 
ständig eindringen und alle Poren ausfüllen wird. Es ist ersichtlich, 
daß man hier sowohl mit dem zu imprägnierenden Material, wie 
auch mit den Imprägnierstoffen selbst wechseln kann. Man kann 
z. B. an Stelle von Filz gewebte Stoffe aus Wolle, Baumwo le, Hanf, 
Leinen, Jute usw. verwenden, ebenso wie man den Asphalt und den 
Petrolgoudron durch Harze, Kautschuk, Guttapercha, hochschmelzende 
Paraffine usw. ersetzen kann. Bedingung ist dabei nur, daß die 
Schmelzmasse in dem zuletzt eingebrachten Lösungsmittel, welches 
die Diffusion ermöglicht, löslich ist. Beispiel: Eine Anzahl Stücke 
von Jutegewebe werden durch sehr eng nebeneinanderliegende Nähte 
in vier bis zu zehn Schichten je nach Bedarf übereinander zusam- 
mengenäht. Das auf diese Weise erhaltene starke Stück wird dann 
in eine Lösung von Petrolgoudron in Benzol zu gleichen Teilen ge- 
legt und nach völligem Durchdringen dieser Lösung in eine Schmelz- 
masse, bestehend aus 90 bis 95 Teilen Petrolgoudron und 10 bis 
5 Teilen Leinöltirnis. Man kann auch an Stelle des Leinölfirnisses 
einen geringeren Prozentsatz von Mineralöl, z, B. Zylinderöl oder 
dickflüssiges Paraffin benutzen. In dieser Schmelzmasse bleibt das 
Gewebe während etwa 24 Stunden bei einer Anfangstemperatur von 
etwa 85° C. bis zu einer Endtemperatur von 100 bis 110° C. liegen, 
wobei allmählich fast alles Benzol aus dem Gewebe heraustritt und 
durch die Schmelzmasse ersetzt wird. Das fertige Stück läßt man 
zur weiteren Erhärtung der imprägnierten Masse noch etwa 14 Tage 
liegen und walzt es dann, um die auf der Oberfläche noch hervor- 
stehenden Nähte weniger sichtbar zu machen. Es ist auf diese 
Weise möglich, Stücke von ganz beträchtlicher Stärke zu einem sehr 
festen Material zu vereinigen, welches sich für viele Zwecke, z. B. 
als Sohlenersatz, zu Treibriemen, als Isoliermaterial gegen Wasser, 
Elektrizität usw., verwenden läßt. K. 

D. R.-Patent Nr. 275962 vom 15. VH. 1911. Knoll & Co. 
in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Herstellung or- 
ganischer Zelluloseester, Zellulose läßt sich in ruhendem oder 
gerührtem Zustande unter Zirkulation der organischen Esterifizierungs- 
flüssigkeit viel gleichmäßiger als bei den bisherigen Vertahren este- 
rifizieren und das Esterifizierungsmittel wird zugleich weit besser, fast 
erschöpfend ausgenutzt, wenn in ununterbrochenem Betriebe gearbeitet 
wird. Die Durchführung des Verfahrens geschieht in letzterem Falle 
in geeigneten Batterien von mit Zellulose gefüllten Gefäßen, durch 
die die Esterifizierungsmittel in geregeltem Strome stetig hindurch- 
geführt werden, so zwar, daß abgeschwächte Azidylierungsgemische 
systematisch immer wieder auf frischeres zu azidylierendes Gut zur 
Einwirkung gelangen. Zweckmäßig verdünnt man dabei das Esteri- 
fizierungsmittel mit solchen indifferenten Flüssigkeiten, in denen die 
entstehenden Zelluloseester ynldslich sind. S. 
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D. R.-Patent Nr. 276185 vom 29. III. 1913. Dr. Iwan 
Ostromißlensky in Moskau. Verfahren zur Reinigung 
von Isopren. Das Verfahren gründet sich auf die Beobachtung, 
daß die Oxydation und Polymerisation von Amylenen, z. B. von 
Trimethylamylen mit Hilfe irgendeines Oxydationsmittels von neu- 
tralem oder basischem Charakter und von Alkali- oder Erdalkali- 
metall oder einer Mischung eines Oxydationsmittels und solcher Me- 
talle bedeutend schneller verläuft als der Vorgang der Oxydation 
oder Polymerisation des Isoprens mit Hilfe der gleichen Reagentien 
unter gleichen Bedingungen. Man kann nach diesem Vertahren 
die Abscheidung der Amylene vom Isopren quantitativ erreichen. 
Die Amylene verwandeln sich entweder vollständig in Oxydations- 
produkte, z. B. Baldriansäure, oder polymerisieren sich zu schweren 
Oelen, Di-, Tri-, Tetraamylenen, während Isopren unverändert bleibt 
oder leicht aus der Mischung in reinem Zustande durch einfache 
Destillation ausgeschieden werden kann. Als Oxydationsmittel können 
mangansaures Kali, Barium- oder Benzoylsuperoxyd. Pe:borate, Per- 
sulfate, Perkarbonate oder dergl. verwendet werden. Man läßt z.B. 
eine Mischung von 5 g rohem Isopren mit 30°%/e Amylengehalt, 10 g 
metallischem Natrium und 5g RKaryumperoxyd 20 Tage lang bei 
normaler Temperatur stehen, worauf das Isopreu bei normaler 
Temperatur abdestiliiert wird. Als Endprodukt erhält man eine 
chemisch reine Substanz vom Siedepunkt 34.5°, Die Ausbeute 
an Isopren ist beinahe theoretisch. Das Umrühren des Ausgangs- 
gemisches beschleunigt bedeutend die Geschwindigkeit des Vorganges. 
Noch größere Beschleunigung wird durch Temperaturerhöhung erzielt. 
Die Menge des Oxydationsmittels und der Alkali- oder Erdalkali- 
metalle (Kalzium) kann in weiten Grenzen schwanken. Der Vor- 
gang kann auch in Lösungsmitteln, z. B. Benzol, ausgeführt werden 


D. R.-Patent Nr. 277 392 vom 6. V. 1913. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b. Cöln. Ver- 
fahren zur Darstellung disekundärer Glykole. (-esattigte 
aliphatische Aldehyde werden in sauren Medien an metallischen Ka- 
thoden elektrolvtisch reduziert. Es werden z B. in 900 Teile 30 pro- 
zentige Schwefelsäure die durch Eisstücke auf 0° abgekühlt ist. 1000 
Teile Azetaldehyd unter Ruhren eingetragen und mit Wasser auf 
3000 Teile aufgefüllt. Dieses Gemisch wird in den Kath: denraum 
eines Quecksilberelektroly seurs von etwa ?60 qcm wirksamer Katho- 
denfläche eingefüllt und dort bei '5—20° oder auch höherer Tempe- - 
ratur etwa 60 Stunden lang durch einen Strom von 20 Amp. (*trom- 
dichte pro qdm 5,5 A mp., Stromkonzentration pro Liter 6,7 Amp.) elektro- 
lytisch reduviert. Das 2.3-Butylenglykeol kann entw: der durch Neutrali- 
sation mit Kreide, Absaugen ven Gips und fraktionierte Vakuumdestil- 
lation oder durch Aussalzen mit Puttasche. Ausathern und Fraktionieren 
oder schließlich nach der Neutralisation mit Kreide durch Aufsaugen in 
entwassertein Natriumsulfat und darruffolveı de Kehandlung mit Aether 
im Soxhlet in guter Ausbeute gewonnen werden. Ein weiteres Bei- 
spiel der Patentschrift betrifft die Ueberführung von Heptylaldehyd 
in Dihexyläthylenglykol, S. 


D. R.-Patent Nr. 277187 vom 22. Il. 1913, Konsortium 
für elektrochemische Industrie G. m. b. H. in Nürnberg, 
Verfahren zur Darstellung von Essigsäureäthylester 
aus Azetaldehyd. Es ist bekannt, daß man Azetaldehyd durch 
Einwirkung von Aluminiumalkoholat in Essigsäureäthylester über- 
führen kann. Es wurde getunden, daß man mit sehr erheblich nie- 
drigeren Katalysatormengen als früher verwendet wurden, nämlich 
3—4%Jo, eine fast quantitative Ausbeute an Essigester erzielen und 
die Arbeitsdauer erheblich abkt:zen kann, wenn man als Konden- 
sationsmittel nicht das gewöhnliche Aluminiumalkoholat, sondern ein 
Reaktionsprodukt davon mit Wasser oder wasserenthaltenden Metall- 
salzen zur Anwendung bringt. Diese Produkte können dadurch er- 
halten werden, daß man eınem in bekannter Weise erzeugten Alu- 
miniumalk holat bestimmte Mengen Wasser direkt in geeigneter 
Weise zufügt. Man kann das Wasser auch in Form eines kristall- 
wasserhaltigen, die Wirkung des Aluminiumalkoholates nicht zerstö- 
renden Salzes zur Anwendung bringen oder dadurch, daß man das 
Alkoholat mit einem Hydroxyd, z. B. Aluminiumhydroxyd, unter 
Luftabschluß verschmilzt. Vergleichsversuche, welche die günstige 
Wirkung des neuen Kondensationsmittels erkennen lassen, sind in 
der Patentschrift mitgeteilt. S, 


D. R.-Patent Nr. 277188 vom 13. VI. 1913, Zus. z. D. R.- 
Patent Nr. 277187. Konsortium für elektrochemische 
Industrie G. m. b. H. in Nürnberg. Verfahren zur Dar- 
stellung von Essigsäureäthylester aus Azetaldehyd. Das 
in dem Verfahren des Hauptpatentes (s. vorstehend) verwendete 
Reaktionsprodukt aus Aluminiumalkoholat und Wasser hat die Eigen- 
schaft, in organischen Lösungsmitteln wie Essigester, Alkohol u. a. m. 
leicht löslich zu sein, und es hat sich ergeben, daß der Katalysator 
in Form solcher Lösungen mit besonderem Vorteil verwendet werden 
kann. Katalysator und Aldehyd bilden eine Phase, befinden sich 
also in idealer Verteilung, während bei Anwendung ungelösten Ka- 
talysators dieser sich am Anfang nicht und später nur unvollständig 
löst, infolgedessen leicht Ueberhitzung, stürmische Reaktion und Bil- 
dung von Nebenprodukten stattfindet. Vorzugsweise wendet man 
Essigester als Lösungsmittel an, in diesem Falle ist es nicht not- 
wendig, das Lösungsmittel vom Reaktionsprodukt zu trennen. Man 
kann diese Katalvsatorlösungen entweder zum Aldehyd geben oder 
den Aldehyd allmählich in die Lösung einfließen lassen, 


318 KUNSTSTOFFE Nr. 17 
D. R.-Patent Nr. 276764 vom 16. III. 1913. Dr.'Johann Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Behrens in Bremen. Verfahren zur Gewinnung von 
Azetaldehyd aus den bei der trockenen Destillation 
von Steinkohle, Braunkohle, Torf, Holz und dergl. ent- 
stehenden Gasen. Die Gase werden mit Kohlensäure erhitzt. 
Es werden z. B. dem Steinkohlengas einige Volumprozente Kohlen- 
säure beigemischt, das Gemisch wird in einem Röhrenwärmer oder 
dergl. auf etwa 400° oder höher erhitzt und tritt dann, nachdem es 
sich wieder abgekühlt hat, in einen Absorptionsturm, in welchem 
Wasser zur Aufnahme des Aldehyds herabrieselt. Aus dem Wasser 
wird der Aldehyd durch Erhitzen abgeschieden. Zur Berieselung 
kann man auch Bisulfitlösung anwenden und nachher die Bisulfitver- 
bindung spalten. Ferner kann man das aldehydhaltige Gas durch 
zerkleinerte Holzkohle oder mit Rinderblut präparierte Tierkohle 
leiten, welche den Aldehyd energischer als Wasser anziehen. Man 
kann den Aldehyd auch direkt durch Chromsäurelösung zu Essig- 
säure oxydieren, S. 
D. R.-Patent Nr. 276430 vom 28, II. 1913. Firma Ernst 
Ferd. Waentig in Großenhain i, Sa. Verfahren zur Her- 
stellung eines Leinölfirnisersatzes. (Zusatz zum Patent 
Nr. 272465.) Fischöl bezw. Tran wird mit Wasser versetzt und als- 
dann bei geeigneter Temperatur (23° C.) ein Ferment, z. B. Rizinus- 
ferment und Mangansulfat unter kräftigem Rühren zugesetzt. Nach 
einiger Zeit (6—7 Stunden) wird abgekühlt, wodurch ein Teil der 
Fettsäuren kristallinisch abgeschieden wird, Nach der Abtrennung 
dieser Säuren wird das Oel mit Heißdampf bei 250 —27 5° C. destilliert, 
bis es ziemlich säurefrei ist. K, 
D. R.-Patent Nr. 276122 1912. Bruno 


vom 8 Xll. 


Zschokke in Zürich. Verfahren zur Herstellung von 
leicht abwasch- oder abreibbaren Rostschutzfetten. 


Man vermischt eine wäßrige Lösung von Chromsäure oder deren 
Salzen, welche das Eisen passiv machen, mit einem Fett oder Oel 
zu einer Emulsion. K. 
V. St. A. Patent 1094315. R. B. Earle und L. P. Kyri- 
akides. Verfahren zur Herstellung von 1.3-Glykolen 
(B-Glykolen). Aldole der allgemeinen Formel CRs — CHOH — CR — 
CHO, in der R Wasserstoff oder ein organisches Radikal bedeutet, 
werden elektrolytisch mit einer Quecksilberkathode in Natriumbikar- 
bonatlösung reduziert. Die Anode besteht aus Platin, Kohle oder 
einem anderen unangreifbaren Stoff. Die benutzte Anordnung ist in 
der Patentschrift durch eine Zeichnung veranschaulicht. S. 
V. St. A. Patent 1094314, R. B. Earle und L. P. Kyri- 
akides in Cambridge, Mass. Verfahren zur Herstellung 
von Aldol. Flüssiger Azetaldehyd wird kurze Zeit mit festem Aetz- 
kalk in Berührung gebracht. Der Aetzkalk oder eine andere alka- 
lische, in dem Aldehyd unlösliche oder schwerlösliche Substanz be- 
findet sich in dem Extraktionsraum eines Soxhletschen Apparates. 
Unterhalb des Soxhletschen Apparates ist ein Kolben, in dem der 
Aldehyd zum Kochen gebracht wird, die Dämpfe werden durch einen 
Kühler kondensiert und das Kondensat tropft in den Soxhletschen 
Apparat und kommt mit dem Kalk in Berührung. Nach einiger Zeit 
hebert der Apparat ab, das gebildete Aldol bleibt infolge seines 
höheren Siedepunktes in dem Kochkolben zurück, während der nicht 
veränderte Aldehyd wieder mit dem Kalk in Berührung gebracht wird. 
Nach einiger Zeit enthält der Kuchkolben eine konzentrierte Lösung 
von Aldol, aus der dieses durch fraktionierte Destillation isoliert 
wird. Etwa mitgerissener Kalk wird durch Neutralisationsmittel im 
Kochgetäß unschädlich gemacht. S. 
V. St. A. Patent 1094539. K. Delbrück und K. Meisen- 
burg (Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co.) in 
Elberfeld. Verfahren zur Herstellung von 1.3-Butylen- 
glykol. Es ist bekannt, daß Azetaldehyd in wäßriger Lösung zu 
Aldol kondensiert werden und daß Aldol mit Aluminiumamalgam zu 
1.3-Butylenglykol reduziert werden kann. Es wurde gefunden, daß 
das rohe Aldolprodukt, welches durch Kondensation einer wäßrigen 
Azetaldehydlösung mittels Aetzkali erhalten wird, elektrolytisch re- 
duziert werden kann. Das ist überraschend, denn Verbindungen vom 
Typus des Diazetonalkohols sind sehr empfindlich gegen Säuren oder 
Alkalien und die Reduktion wird in saurer Lösung vorgenommen. 
Unveränderter Azet- oder Paraldehyd wird bei diesem Verfahren als 
Alkohol wiedergewonnen und kann wieder zu Aldehyd oxydiert wer- 
den. 100 Gewichtsteile Azetaldehyd z. B. werden unter Kühlung mit 
Fis langsam mit 40 Teilen kaltem Wasser gemischt. Dann wird eine 
Lösung von 2,5 Teilen Aetzkali in 24 Teilen Wasser bei 10° C. zu- 
gesetzt. Die Lösung wird 14 Stunden bei 10° C. gerührt, mit 
Schwefelsäure von 25 pCt, angesäuert und mit derselben Säure auf 
750 Gewichtsteile gebracht. Sie wird dann 24 Stunden elektrolytisch 
in dem Kathodenraum einer geschlossenen Zelle reduziert, mit Kalk 
neutralisiert und der Gips wird abfiltriert. Aus dem Filtrat wird 
das 1.3- Butylenglykol durch fraktionierte Destillation erhalten. 
Man gewinnt an Glykol mehr als 50 pCt. des Aldehyds, mehr als 
30 pCt. des Aldehyds werden als Alkohol wiedergewonnen. S. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-Patent Nr. 276661 vom 16. II. 1912, ,Ago* Leder- 
kitt-Industrie-Gesellschaft m. b. H. in Triest. Zelluloid- 
lösung als Klebmittel. Das Klebmittel besteht aus einer mit 
Oxalsaure oder einer anderen festen Säure (Zitronen-, Weinsäure) ver- 
setzten Zelluloidlösung in Azeton. Das Klebemittel eignet sich zum 
Vereinigen von Lederstücken bei der Herstellung von Schuhwerk. K. 


D. R.- Patent Nr, 276082 vom 13. XI. 1909. Rudolf 
Mewesin Berlin. Verfahren und Vorrichtung zur Her- 
stellung künstlicher Seidenfäden mit Hilfe von feinen 
Düsen oder Löchern. Die zu massiven Fäden auszuziehende 
Masse wird durch düsenförmige oder siebartige Löcher mit Hilfe 
der Zentrifugalkraft hindurchgedrückt, ausgeworfen und dabei zu 
Fäden ausgezogen, Das Auszieh2n zu feinen Fäden erfolgt dadurch, 
daß die ausgeschleuderte Masse in der umgebenden Luft oder Er- 
starrungsflüssigkeit Widerstand findet, so daß sie die von einer sich 
drehenden Trommel ihr erteilte Geschwindigkeit nicht beibehalten 
kann, während die Trommel mit gleicher Geschwindigkeit sich weiter 
dreht. Durch die entstehende Differenz der Bewegungen muß der 
Faden gedreht werden, ohne daß es hierzu noch der bisher üblichen 
Spinnvorrichtungen bedarf. Da es mit Hilfe der Zentrifugalkraft 
möglich ist, sehr große Drucke der Flüssigkeit gegen die Wand der 
Trommel zu erzeugen und die Zahl der Löcher groß werden kann, 
so ist eine Massenfabrikation erreichbar. Man kann das Verfahren 
auch so ausführen, daß man die Trommel stillstehen läßt und die 
Masse im Innern in zentrifugierende Bewegung versetzt, so daß sie 
durch die Löcher herausgeschleudert wird. Hierbei ist es zweck- 
mäßig, um ein feineres Ausziehen der herausgedrückten Masse zu 
erhalten, die Erkaltungsflüssigkeit, in welche sie eintritt, in zentrifu- 
gierende Bewegung zu versetzen und dadurch die austretenden Strahlen 
mit fortzureißen. Zu diesem Zwecke muß die zweite, die innere 
Trommel e umschließende äußere Trommel f (Fig. 4) in Drehung 
versetzt werden, während sie bei der ersten Art der Durchführung 
des Verfahrens stillstehen kann. Man kann die Erstarrung der aus- 
tretenden Fäden auch dadurch bewirken, daß man den Faden mit 


der Erstarrungsflüssigkeit umhüllt durch Zentrifugalkraft aus einer 
den Faden umhüllenden Düse austreten läßt. Die innere oder äußere 
Trommel kann, wenn nötig, beheizt oder gekühlt werden. Ferner 
kann der Faden während des Auswerfens im Innern mit Farbflüssig- 
keit gefüllt werden, indem man in die Ausströmlöcher von hinten 
her einen Farbstrahl o (Fig. 4 und 5) einführt, der von der Dreh- 
achse her durch die Zentrifugalkraft der Fadenflüssigkeit zugedrückt 
und in das Innere des sich bildenden Fadens hineingetrieben wird. 
So wird ein massiver, von innen gefärbter Faden erhalten. Die Vor- 
richtungen nach Figur 1 und 2 dienen zum Ausschleudern massiver 
Fäden. In Figur 3 steht die äußere Trommel a still und nur die 
innere Schleudervorrichtung b dreht sich, c ist, die Führungsdüse 
und d der ausgeschleuderte Faden. Figur 4 und 5 veranschaulichen 
das Ausschleudern von innen gefärbter Fäden, durch o tritt in die aus 
c, c, g ausgeschleuderten Fäden von innen Farbflüssigkeit ein, i be- 
zeichnet die Kupplung für die Drehung der Trommel e. S. 


Britisches Patent 6915 vom Jahre 1913. SamuelCour- 
tauld u. Co., Ltd. in London und Maurice Linfoot in 
Braintree. Verbesserungen in der Erzeugung von Ef- 
fekten, Mustern und Zeichnungen auf Geweben, be- 
sonders solchen aus künstlicher Seide. Wie es bekannt 
ist, wird bei dem vorliegenden Verfahren so gearbeitet, daß zwei 
Gewebe übereinander gelegt und gedämpft werden. Bei dem vor- 
liegenden Verfahren wird das zu verzierende Gewebe nur auf einer 
Seite gemustert oder mit einem Kreppeffekt versehen. Ein Gewebe 
mit dem gewünschten Krepp- oder Webeeffekt oder dem gewünschten 
Muster, das als Mustergewebe bezeichnet sei, wird auf das zu ver- 
zierende Gewebe unter Druck gebracht, während Dampf durch die 
übereinander liegenden Gewebe geleitet wird, Das zu verzierende 
Gewebe wird mit einem dicken Baumwollfilz oder etwas Aehnlichem 
bedeckt, welcher verhindert, daß auch die Rückseite des Gewebes 
die Musterung erhält, Dieser Filz dient als Unterlage. Es wird 
z. B. eine gelochte Rolle verwendet, auf die die zu behandelnden 
Gewebe zusammen mit dem, welches als Unterlage dient, mit den 
Oberseiten einander zugekehrt aufgewickelt werden, und zwar liegt 
das zu behandelnde Gewebe zu innerst, dann das Mustergewebe und 
zuletzt das Unterlagsmaterial, und durch die unter Pressung befind- 
lichen Gewebe wird Dampf von geeignetem Druck geleitet. Beim 
Uebereinanderlegen der Gewebe ist es wesentlich, daß das Unterlags- 
material so zu dem zu verzierenden Gewebe angeordnet wird, daß, 
wenn die Uebertragung des Musters fertig ist, das Unterlagsmaterial 
in Berührung mit der Seite des Gewebes ist, auf der kein Muster 
gewünscht wird. Danach wird der Dampf abgeleitet und kalte Luft 
durchgeleitet, um die Gewebe zu trocknen. Es kann auch ein an. 
derer Apparat angewendet werden, bei dem ein Unterlagsmaterial zu- 
sammen mit Dampf und Druck zur Verwendung kommt. Das Ver- 
fahren ist besonders geeignet zur Behandlung kunstseidener Gewebe, 
diese erhalten dadurch einen höheren Glanz, der das Aussehen der 
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Gewebe reicher macht. Sie werden auch weicher im Gefühl und 
Ungleichmäßigkeiten in der Struktur des Gewebes werden ausge- 
glichen. S: 
Britisches Patent 27243 vom Jahre 1913. G. Rotter 
ia Hohenelbe, Böhmen. Verbesserte Herstellung von 
Garn. Das Verfahren bezweckt, grobe Garne billiger herzustellen 
als bisher. Das Garn nach der vorliegenden Erfindung besteht aus 
einer Mischung von roher Holzwolle und Textilfasern. Die rohen 
Fasern aus weichem Holz. die in der üblichen Weise hergestellt sind, 
werden durch eine Behandlung mit Wasser, Oelen und Fetten weich- 
gemacht und dann in der üblichen Weise mit Jute oder anderen 
groben Gespinstfasern, die die gleiche Vorbehandlung erfahren haben, 
versponnen. Der Spinnprozeß umfaßt Kardieren, Herstellung von 
Dochten, Zusammenlegen und Verziehen, Herstellung von Lunten und 
von Feingarn auf den für diese Zwecke gebräuchlichen Maschinen. 


Französisches Patent 465322. Paul Vilan und die 
Gesellschaft La Soie artificielle du Nord. Spinn- und 
Zwirnvorrichtung für Kunstseide, Viskose oder dergl. 
und Textilfäden aller Art. Die Erfindung bezweckt die Be- 
hebung der zahlreichen Uebelstände, die sich bei den bekannten Vor- 
richtungen dadurch ergeben, daß bei der Auswechslung der Spinn- 
turbinen alle Wellen stillgesetzt werden müssen. Dadurch ergeben 
sich Zeitverluste für ein großes Personal und Verluste an Zellulose- 
lösung während des etwa 30 Minuten dauernden Stillstandes der 
Spinnvorrichtung, der sich alle drei Stunden wiederholt. Die neue 
Vorrichtung ermöglicht bei einer Geschwindigkeit von 3—10 000 
Touren in der Minute das Anhalten und Wiederingangsetzen jeder 
einzelnen, eine Spinnturbine tragenden Welle. In der Zeichnung stellt 
Figur 1 eine Seitenansicht der gesamten Spinnvorrichtung dar, 
Figur 2 ist ein senkrechter Schnitt durch eine Spinnturbine und 
ihren Antrieb, Figur 3 ist ein Transversalschnitt durch den Antrieb 
und Figur 4 ist eine Abänderung des besonderen Antriebes einer 
Welle. Der Antrieb der Wellen erfolgt durch ein Schneckenrad a, 
das fest auf der Welle b sitzt und mit einem anderen Rade c in Ein- 
griff steht. Eine konische Kupplung d ist auf der Welle d’ angeord- 
net und wird durch die Feder e verschoben. Die Kupplung d wird 
ausgerückt durch den Hebel f, der die Feder zusammendrückt und 
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in dieser Feststellung durch einen Stift g gehalten wird, welcher in 
dıe Löcher h und i des festen Stückes j eingreift. Dasselbe Resultat 
wird erreicht durch eine Reibungskupplung, die auf der gemeinsamen 
Transmission angeordnet ist (Fig. 2) und ermöglicht, jede Welle be- 
sonders und nach Belieben ein- und auszurücken, Auf diese Weise 
kann ein Arbeiter allein die Spinnplatten abnehmen, ohne die anderen 
Wellen stillzusetzen oder die Produktion der Spinnvorrichtung zu be- 
eintiachtigen. Dasselbe wird erzielt durch die Einrichtung nach 
Fig. 4, wo jede Welle oder Spinnplatte mitgenommen oder gebildet 
wird durch einen Elektromotor k, der die Welle selbst darstellt, die 
Welle kann außerdem durch Kupplungen bewegt werden, Ferner 
wird bei der vorliegenden Erfindung die so kostspielige Ebonittur- 
bine ersetzt durch eine Platte 1 aus Aluminium oder anderem Ma- 
terial, die fest auf der Welle b sitzt. Die Platte 1 trägt 4 mit Ge- 
winde versehene Stäbe m, zwischen denen ein hohler Zylinder n ohne 
Boden und mit dem übergreifenden Deckel o angebracht ist. Der 
Deckel o hat 4 Löcher, durch die die Stangen m hindurchgehen, sie 
werden durch die Schrauben p gehalten. Nach Lösen der Schrau- 
ben p wird der mit Faden gefüllte Zylinder n abgenommen und 
durch einen leeren Zylinder ersetzt. Da die Zylinder n billig sind, 
kann man von ihnen soviele anschaffen, daß der Faden bis zum Um- 
spulen in dem Zylinder verbleiben kann. Eine weitere Verbesserung 
bezieht sich darauf, daß die Zuführung der Zelluloselösung zu der 
Hauptleitung q durch Druckluft und nicht durch Pumpen bewirkt 
wird. Von der Hauptleitung q gelangt die Zelluloseiösung durch die 
Leitungen r nach den Spinndüsen s, der Faden t geht über eine 
Rolle u nach dem Verteilungsrchr v im Innern der Turbine. Das 
Rohr v wird durch die Stange x, y und den Antrieb z auf und ab 
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Vilan und die Gesellschaft La Soie artificielle du Nord. 
Spinn- und Zwirnvorrichtung für Kunstseide, Viskose 
oder dergl. und Textilfäden aller Art. Statt des im Haupt- 
patent verwendeten hohlen Zylinders n, der durch die Stäbe m an 
der Platte 1 befestigt wird, wird hier der entsprechende Teil der 
Vorrichtung durch einen leicht und schnell lösbaren Bajonettverschluß 
an der Unterlageplatte befestigt. S. 
Französisches Patent 466210. Emil Adolf. Spule zum 
Aufwickeln künstlicher Seide. Man hat zum Aufspulen von 
künstlicher Seide bereits Spulen aus Papiermaché verwendet. Die 
vorliegende Erfindung bezweckt, solche Spulen wide:standsfähiger zu 
machen. Bekanntlich wird die auf den Spulen befindliche Kunstseide 
mit sauren Bädern behandelt, dadurch werden die Spulen in kurzer 
Zeit zerstört und beim Trocknen erleiden sie durch den auf sie aus- 
geübten Zug starke Formveränderungen. Um das Eindringen der 
Säure an den Enden der Spulen zu verhindern, bringt der Erfinder 
hier Ringe aus beliebigem, widerstandsfähigen Material an oder er 
preßt an den Enden den Papierstoff stärker als im übrigen und poliert 
die Enden der Spulen. Um zu verhindern, daß beim Trocknen der 
Spulen Formveränderungen eintreten, wird die Ward der Spule im 
Innern nach der Mitte zu stärker oder es werden innen ein oder 
mehrere Verstärsungstinge angebracht. S. 
Belgisches Patent Nr. 262989. E. Adolff in Reut- 
lingen. Spule zum Aufspulen künstlicher Seide. Die 
Enden der Spule sind durch eine geeignete Einrichtung gegen das 
Eindringen von Flüssigkeit geschützt und die zylindrische Wandung 
ist verstärkt, so daß sie sich nicht in der Form verändern kann. 
S. 
Belgisches Patent Nr. 263359. J. Delpech in Paris. 
Verfahren zur Wiedergewinnung der flüchtigen Lö- 
sungsmittel beim Verspinnen von Kollodium auf Kunst- 
seide und andere Gespinstfasern. Man spinnt in wäßrige 
Lösungen von Körpern, die zugleich in Wasser und Alkohol löslich 
sind und deren wäßrige Lösungen für Alkohol eine größere Auf- 
nahmefähigkeit haben als reines Wasser. Solche Stoffe sind Kal- 
zium-, Magnesium-. Zink- und Aluminiumsalze, die in Wasser und 
in Alkohol löslich sind. S. 
Belgisches Patent Nr. 263133. Fabrique de Soie ar- 
tificielle d’Obourg, Société anonyme in Obourg und M. 
Denis in Mons. Drehbare Rampe zum Verspinnen von 
Lösungen auf Kunstfäden. Die Spinnrampe trägt eine Reihe 
aufgeschraubter Spinndüsen, die in einem Kreisbogen angeordnet 
sind, und dreht sich um eine hohle senkrechte Achse, die mit der 
Zuführungsröhre in Verbindung steht. Diese Achse bildet den Mittel- 
punkt des Kreisbogens. S. 
Belgisches Patent Nr. 261524. Mechanische Seiler- 
waren-Fabrik Aktien-Gesellschaft in Alf a. d. Mosel. 
Auseinanderzunehmende Vorrichtung zum Runden von 
Fäden aus Papier. Die Vorrichtung enthält einen Trichter. der 
die Fäden zunächst dreht, ferner zwei nebeneinander liegende Platten, 
die auf ihren Innenflächen zwei halbkreisförmige Einkerbungen haben, 
die in der Richtung der Faden verlaufen und elastisch zusammen- 
gedrückt sind. S. 
Belgisches Patent Nr. 262973. C. Moriondi in Nan- 
terre und M. Breslauer in Steglitz-Berlin. Verbesse- 
rungen an Einrichtungen und Verfahren zur Herstel- 
lung von Fäden aus Papier, Die Spule mit dem Papierband 
wird getragen von einer sich drehenden Spindel, welche dem Bande 
eine erste Drehung gibt. Das Band erfährt dann in derselben Vor- 
richtung durch eine zweite Spindel eine vollständige Drehung. S. 
Belgisches Patent Nr. 262367. Société Soie artifi- 
cielle du Nord und P. Villain in Marquette lez-Lille. Vor- 
richtung zum Spinnen und Zwirnen künstlicher Seide 
aus Viskose u. a. und von Gespinstfasern aller Art. Die 
Spinnturbinen oder Spinnplatten werden durch einen elektrischen 
Motor mit wagrechter oder senkrechter Welle mitgenommen, die 
4— 10000 Umdrehungen macht und individuell ein- und ausgeschaltet 
werden kann. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 276363 vom 25. VI. 1913. Dr. Walter 
Meusel in Berlin. Verfahren zur Herstellung fester 
elastischer Massen. Gegenstand der Erfindung bildet ein Ver- 
fahren zur Herstellung fester. elastischer und teilweise zahflussiger 
Massen unter Verwendung der nach den Patenten 201 966 und 258 900 
hergestellten Produkte als Ausgangsmaterialien. Diese Produkte be- 
sitzen, je nach dem verwendeten Ausgangsstoff, verschiedene Eigen- 
schaften. So ergibt z. B. das nach dem Patent 258 900 hergestellte 
Rizinusölprodukt einen sehr elastischen faktisartigen Gummi, cer auch 
als Fullnuttel für Kautschukwaren dienen kann, das nach Patent 
201 966 oder Patent 258900 erhaltene L.einölprodukt dagegen einen 
sehr zähen und klebrigen Stoff, der aber nach dem Trocknen leichter 
brüchig wird und dadurch nur eine beschränkte Anwendungsmöglich- 
keit gestattet. Es hat sich nun gezeigt, daß durch Vermengung des 
kollodial festen Leinölproduktes mit einem größeren Prozentsatz Ri- 
zinusgummi eine Masse erhalten wird, welche sich in ganz dünne, 
elastisch biegsame, film- oder furnierartige Schichten auswalzen läßt. 


In dieser Masse spielt das Kizinusprodukt die Rolle des das Brüchig- 


werden verhindernden, elastisch bleibenden Füllmaterials, das kollo- 
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dial zahe Leinölprodukt hingegen stellt das klebende Bindemittel dar. 
Diese so erhaltene Masse kann durch Beimengung von Farbstoffen 
ansehnlicher und vielseitiger gestaltet und je nach der beabsichtigten 
Anwendungsart mit verschiedenartigen Füllstoffen gemischt werden. 
Sie zeichnet sich durch eine elastische, gummiartige Beschaffenheit 
aus, ist nicht brüchig und eignet sich als wasserdichtes und ver- 
hältnismäßig gasdichtes Material für die verschiedensten Zwecke. So 
läßt sie sich zur Herstellung von Fußboden-, Wand- und Möbelbelag, 
Dichtungs- und Packungsmaterialien für Maschinen usw., Bereifungs- 
material für Fahrzeuge, zur Herstellung wasserdichter Stoffe, Isolier- 
materialien usw. verwenden. Die Arbeitsbedingungen sind die aus 
der Linoleumindustrie bekannten. K. 


Wirtichaftlihe Rundidıau. 


Amtliche Zolltarifauskünfte und -Entscheidungen in Deutsch- 
land. Tarifnummer 412. Zollbehandlung von Hutgeflechten aus 
schmalen bandförmigen Kunstseidefäden. In neuerer Zeit 
werden Hutgeflechte (geflochtene Hutlitzen) aus schmalen bandför- 
migen Kunstseidefäden eingeführt, die nach der Tarifnummer 41? 
zum allgemeinen Satze von 800 M für einen Doppelzentner und, wenn 
sie (sespinste aus anderen Spinnstoffen als Seide enthalten, nach der 
Tarifnummer 412 zum allgemeinen Satze von 450 M. für einen Dop- 
pelzentner zu verzollen sind. Nach Mitteilungen aus gewerblichen 
Kreisen besteht Grund zu der Annahme, daß die bezeichneten, in 
einem Zuge erzeugten Kunstseidefäden irrtümlicherweise den nach 
Art der Baumwollensparterie hergestellten Waren zugerechnet und 
die daraus gefertigten Geflechte demgemäß zum vertragsmäßigen 
Satze der Tarifnummer 412 von 80 M. für einen Doppelzentner ab- 
gefertigt werden. 

Tarifnummer 506. Einfuhr von Pegamoid unter irrefüh- 
render Bezeichnung. Eine Firma in Wien hat durch Vermittelung 
eines Spediteurs unter der Bezeichnung im Frachtbriefe „Wachstuch 
nach Position 504 des Zolltarifes des deutschen Warenverzeichnisses, 
Abschnitt Nr. 2 zu 30 M.“ über eine Königl. Preuß. Zollstelle eine 
Ware eingeführt, welche als Pegamoid nach der Tarifnummer 506 
zum Zollsatz von 90 M. für einen Doppelzentner zu verzollen war, 
weil das Vorhandensein eines Zellhornüberzuges auf der weißen Ober- 
fläche des Stoffes festgestellt wurde. Mit Rücksicht darauf, daß be- 
reits früher eine gleichartige Sendung vorgeführt wurde, die jedoch in 
das Ausland zurückgeführt worden ist, weil der Empfänger wegen des 
hohen Zolles die Annahme verweigerte, ist anzunehmen, daß die 
Fabrik versuchen wird, die Ware mit unrichtiger Bezeichnung über 
andere Zollstellen zum Zollsatz von 30 M. für einen Doppelzentner 
einzuführen. 

Tarifnummer 518 und 519. Einfuhr von Regenmänteln 
aus wasserabstoßend gemachten wollenen und baumwol- 
lenen Geweben unter irreführender Erklärung. Ueber eine 
Zollstelle in der Rheinprovinz sind wiederholt im Postverkehr aus 
England Regenmäntel aus nicht wasserdichten, durch Imprägnie- 
rung aber wasserabstoßend gemachten, sogenannten millerainier- 
ten Geweben aus Wolle oder Baumwolle eingeführt worden, die von 
der Absenderin, einer Firma in St, Albans, in den Inhaltserklarungen 
augenscheinlich zur Irreführung der Abfertigungsbeamten als „was- 
serdichte Mäntel“ bezeichnet waren. Ebenso sind bei einer Ber- 
liner: Zollstelle Regenmäntel ähnlicher Art von derselben Firma unter 
Inanspruchnahme der Verzollung nach der Tarifnummer 521 zum 
Satze von 70 M. für einen Doppelzentner als Mäntel aus wasserdich- 
ten Stoffen zur Abfertigung gestellt worden. Der zutreffende Zollsatz 
beträgt nach den Tarifnummern 518 oder 519 350 M. für einen Doppel- 
zentner. 

Tarifnummer 554. Kunstlederpappe. Zollsatz 30 M. für einen 
Doppelzentner. Eine zur Herstellung von Schuhabsätzen bestimmte, 
tafelförmige, ungefähr 4 Millimeter dicke, wie Braunholzpappe aus- 
sehende, indessen wie Leder riechende und nach dem Ergebnis che- 
mischer und mikroskopischer Untersuchung außer aus Zellstoff und 
Holzschliff zu wenigstens 33,3 Prozent aus Lederabfällen bestehende 
Ware. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Kunstleder“ und Stich- 
wort „Leder“ Ziffer 7. Herstellungsland sind die Vereinigten Staaten 
von Amerika. 

Tarifnummer 86. Zollbehandlung von Scheitholz zur 
Herstellung von Holzschliff oder Zellstoff. Der Verein 
deutscher Zellstoff-Fabrikanten hat in einer an den Bundesrat gerich- 
teten Eingabe gebeten, die in der Tarifnummer 86 für Holz von be- 
stimmten Abmessungen, das zur Herstellung von Holzschliff oder von 
Zellstoff bestimmt ist, bei Ueberwachung der Verwendung zugestan- 
dene Zollfreiheit auch für Scheitholz zu gewähren, während sie nach 
dem Warenverzeichnis nur für ungespaltenes Rundholz gewährt wird. 
Die Eingabe betont glaubhaft, daß die Erfüllung des Wunsches für 
die beteiligten Industrien, die ihren Bedarf an Rohstoff nur zum 
kleinsten Teil im Inland zu decken in der Lage seien, und für die sich 
auch dessen Beschaffung aus dem Ausland immer schwieriger ge- 
stalte, eine wertvolle Erleichterung sein würde, die deutsche Forst- 
wirtschaft aber nicht schädigen würde, weil das in Scheiten ein- 
gehende Holz*eine minderwertige Ware darstelle. Gleichartige An- 
träge waren schon zum Vorentwurf eines Warenverzeichnisses zum 
neuen Zolltarif gestellt. Die damals diesen Anregungen gegenüber 
eingenommene ablehnende Haltung läßt sich jetzt nicht mehr recht- 
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fertigen. Der Vorschlag, bis zu einer Aenderung des Zolltarifes Holz, 
das sich bei der Einfuhr durch die Art seiner Zerkleinerung oder 
seiner sonstigen Beschaffenheit als Brennmaterial daıstellt, als B-enn- 
holz zollfrei zu lassen, mag es auch später zu gewerblichen Zwecken 
verwendet werden, ist bei keiner Bundesregierung auf Bedenken ge- 
stoßen. In Anwendung des so angenommenen Grundsatzes muß 
Scheitholz, das sich, wie es wohl stets der lall sein wird. äußerlich 
als Brennholz darstellt, nach der Tarifnummer 87 zullfrei belassen 
werden, wenn es auch zur Herstellung von Zellstoff oder Holzschliff 
bestimmt ist. Wird dies aber anerkannt, so erscheint es nicht an- 
gängig, Holz, für das die Zollfreiheit aus der Tarifnummer 86 in An- 
spruch genommen wird, das also den daselbst vorgeschriebenen Maten 
entspricht und unter Ueberwachung verwendet werden soll, von dirser 
Zollfreiheit lediglich deshalb auszuschließen, weil es in Scheiten, also 
in einer Beschaffenheit eingeht. die es äußerlich als Brennmaterial 
erscheinen läßt. Der Reichskanzler (Reichsschatzamt) hat die Bun- 
desregierungen mit eigener Zollverwaltung ersucht, im Falle des Ein- 
veıständnisses die Zollstellen schon jetzt anzuweisen, daß zur Her- 
stellung von Zellstoff oder Holzschliff bestimmtes Holz, sofern es 
nicht schon nach der Tarifnummer 87 zollfrei zu belassen ist, von 
der Zollfreiheit nach der Tarifnummer 86 beim Vorliegen der son- 
stigen Voraussetzurgen auch dann nicht ausgeschlossen wird, wenn 
es in Scheiten eingeht. Die Zollfreiheit aus der Tarifnummer 86 wird 
dadurch, daß das Holz entrindet eingeht, nicht berührt. 

Tarifnummer 571. Einfuhr von regeneriertem Kautschuk 
unter irreführender Anmeldung. Nach Mitteilung aus ge- 
werblichen Kreisen besteht Grund zu der Annahme, daß über bel- 
gische und holländische Häfen regenerierter Kautschuk, der nach der 
Tarifnummer 57l zum Satze von 5 M. für einen Doppelzentner zu 
verzollen ist, unter falscher Bezeichnung zollfrei eingeführt wird. Bei 
der Abfertigung von als Kautschukabfälle angemeldeten Waren er- 
scheint hiernach besondere Vorsicht geboten. 

Tarifnummer 353. Abfallterpentinöl. Zollsatz 30 M. für 
einen Doppelzentner. Die Ware ist eine klare Flüssigkeit mit eigen- 
tümlichem, terpentinöl- und kampherartigem Geruche. Bei der Unter- 
suchung durch die Großherzogl. Bad. Chemisch-Technische Prüfungs- 
und Versuchsanstalt in Karlsruhe zeigte die Ware folgendes Ver- 
halten: Dichte bei 15°C. 0,880. Destillationsprobe: Siedebepinn bei 
80° C. bis 150° C.. destillieren 20 Raumteile v. H., von 150° C. 
bis 175° C. destillieren 30 Raumteile v. H., von 175°C. bis 
180°C. destillieren 23 Raumteile v. H., von 180°C. bis 185° C. destil- 
lieren 12 Raumteile v. H., von 185° C. bis 200° C. destillieren 8 Raum- 
teile v. H., von 200° C. bis 210° C. destillieren 6 Raumteile v. H., 
Rückstand | Raumteil v. H. Weingeist nicht nachweisbar; Bromver- 
brauch: 0,5 ccm verbrauchen 11 cem Bromlösung, Prüfung auf Mineral- 
öl: Mineralöl nicht nachweisbar. Beim Verdünnen des Salpetersäure- 
gemenges mit Wasser trat Geruch nach Nitrobenzol auf, ein Verhalten, 
welches auf die Anwesenheit eines geringen Gehaltes von Teer- 
kohlenwasserstoffen schließen läßt. Nach der Angabe des Fragestellers 
ist die Ware ein Abfallerzeugnis der Herstellung von 
künstlichem Kampfer, Nach dem Gutachten der obigen Anstalt 
ist diese Angabe zutreffend. Die Ware ist wie Abfallterpene zu be- 
handeln. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Oele“ Ziffer 3b 
und Stichwort „Abfallterpene“. Herstellungsland ist Frankreich. Die 
Kaiserl. Technische Prüfungsstelle hat die Ware untersucht und über 
das Ergebnis folgendes Gutachten erstattet: Die Ergebnisse der Unter- 
suchungen machen es wahrscheinlich, daß es sich um ein durch che- 
mische Behandlung des Terpentinöls gewonnenes Erzeugnis handelt. 
Auch die Angabe des Fragestellers, daß die Ware ein Abfallerzeugnis 
der Herstellung des künstlichen Kampfers ist. scheint nach den 
hiesigen Befunden zutreffend zu sein. Da nun die Verfahren. nach 
welchen der Kunstkampfer gewonnen wird, verschieden und vielfach 
noch Fabrikationsgeheimnis sind, und da der Weg zur Gewinnung 
des Kunstkampfers eine mehrfache Behandlung des als Ausgangs- 
mittel benutzten Terpentinöls mit chemischen Stoffen erfordert, so 
ist es mangels näherer Angaben nicht möglich, festzustellen, welche 
Behandlung das für das vorliegende Erzeugnis verwendete Terper tinöl 
erfahren hat. In Uebereinstimmung mit dem Untersuchungsergebnis 
des Voruntersuchers läßt die hier vorgenommene Untersuchung jedoch 
den Schluß zu, daß es sich um sogenanntes Patentterpentinöl (ein 
Gemisch: von Mineralöl-Kohlenwasserstoffen mit Terpentinöl) nicht 
handeln kann. Andererseits ist die Angabe des Voruntersuchers . 
nicht zu bestreiten, daß geringe Mengen Teerkohlenwasserstoffe 
(Steinkohlenteeröle) in der Ware zugegen sind. Denn dies wird wahr- 
scheinlich gemacht durch das hohe Brechungsvermögen und den 
Geruch des bis etwa 140° C. tibergehenden Vorlaufs, der etwa 7 Pro- 
zent der Ware ausmacht. Die Gegenwart von Teerkohlenwasser- 
stoffen, welche wie Terpentinöl zollfrei sind, wurde jedoch eine Zu- 
weisung der Ware zu einer anderen Tarifnummer nicht bedingen, 
wenn sie sonst aus unverändertem Terpentinöl bestände. Obwohl 
sonst in der Ware keine Stoffe nachgewiesen werden konnten, welche 
nicht auch aus der chemischen Behandlung von Terpentinöl entstehen, 
so ist sie doch kein Terpentinöl mehr. Sie kennzeichnet sich viel- 
mehr als ein Gemisch von Terpenen und sauerstoffhaltigen Ter- 
pentinderivaten, in denen mit einiger Sicherheit neben Terpenkohlen- 
wasserstoffen Lineol, ein Bestandteil, der im natürlichen Terpentinöl 
nicht vorkommt, nachgewiesen werden konnte. Die Esterzahl und 
die Azetylierungszahl sprechen ferner für die Anwesenheit von etwa 
3 Jo esterartigen Verbindungen (berechnet auf Terpenylazetat) und 
etwa 21 °/o Gesamtalkoholen der Terpenreihe (berechnet auf Cie His O). 
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Die Zollbehandlung dieser Ware als Terpentinöl ist nicht ge- 
rechtfertigt. Wenn man sie noch als Terpentinöl bezeichnen wollte, 
so müßte sie wenigstens geruchlos als Terpentinöl gekennzeichnet 
sein und noch erhebliche Mengen Pinen enthalten. Denn Pinen 
kommt im Terpentinöl in so großer Menge vor, daß man dieses Oel 
als Pinen bezeichnen kann, das mit geringen Mengen anderer Ter- 
pene verunreinigt ist. In der vorliegenden Ware konnte jedoch Pinen 
nicht nachgewiesen werden. Während man im allgemeinen von einem 
Terpentinöl verlangen muß, daß es bei gewöhnlichem Druck (760 Milli- 
meter) zwischen 152 und 156° C. zu sieden beginnt und daß unter- 
halb 164° C. mindestens 80 Prozent übergehen, gingen bei der erst- 
maligen Destillation der Ware im Ladenburgschen Kölbchen zwischen 
150 und 1700 C. nur etwa 5 Prozent über. Auch bei mehrfach 
wiederholter Destillation gelang es nicht, eine nennenswerte Menge 
der sogenannten Pinenfraktion vom Siedepunkt 155 bis 162° C. zu 
erhalten, Wer Voruntersucher hat bei der von ihm vorgenommenen 
Destillation 30 Raumteile v. H. zwischen 150 und 175° C., übergehen- 
der Anteile festgestellt. Auch diese Menge ist viel zu gering, um 
danach die Ware noch als Terpentinöl ansprechen zu können. Somit 
handelt es sich bei der vorliegenden Ware keineswegs mehr um ein 
unverändertes Terpentinöl, das Anspruch auf Zollfreiheit nach der 
Tarifnummer 353 erheben kann. Die Zollbehandlung ergibt sich viel- 
mehr aus dem Stichwort „Oele“ Ziffer 3b und dem Stichwort ,Ab- 
fallterpene“ des Warenverzeichnisses, Das vorliegende Erzeugnis 
mußte infolgedessen nach der Tarifnummer 355 als anderes flüch- 
tiges (ätherisches) Oel mit 30 M. für einen Doppelzentner verzollt 
werden, da diesem Oele die Abfallterpene gleichzustellen sind. Die 
im Warenverzeichnis gegebene Begriffsbestimmung für Abfallterpene 
paßt allerdings nicht ganz auf die vorliegende Ware, da sie ein bei 
der Herstellung der sogenannten terpenfreien fiüchtigen Oele ent- 
fallenes Nebenerzeugnis nicht ist. Ein Abfallerzeugnis der Gewinnung 
des Kunstkampfers aus Terpentinöl steht aber den Abfallterpenen so 
nahe, daß gegen die Gleichstellung dieser Ware nichts eingewendet 
werden dürfte. 

Tarifnummer 45/. Kunstleder zu Rollvorhängen. Zoll- 
satz 100 M. für einen Doppelzentner. Das zur Herstellung von Roll- 
vorhängen für Eisenbahn- und Straßenbahnwagen bestimmte soge- 
nannte Kunstleder besteht aus je zwei Lagen miteinander ver- 
klebter Gewebe. Die obere als Schauseite dienende Lage stellt sich 
als grün gefärbtes Jacquardgewebe oder blaugelb bedruckes Baum- 
wollengewebe dar; die Fadenzahl in Kette und Schuß zusammen auf 
5 Millimeter im Geviert beträgt bei den grünen Mustern weniger als 
35, bei den blaugelben 35; das Quadratmetergewicht beträgt mehr 
als 80 Gramm. Die untere Lage besteht aus l.edertuch, zu dessen 
Herstellung Baumwollengewebe, Oelfirnis, Kalziumkarbonat, Eisen- 
oxyd und Koblenpulver verwendet worden sind. Zellhorn, Kautschuk, 
Dextrin oder Leim konnten nicht nachgewiesen werden. Der wäss- 
rige Auszug enthält geringe Mengen Kleister, doch ist dieser nicht 
als Klebemittel verwendet worden, sondern als Appretur in der oberen 
Schicht vorhanden. Die Verbindung der beiden Lagen dürfte in der 
Weise erfolgt sein, daß das Baumwollengewebe auf das noch nicht 
trockene Ledertuch aufgepreßt worden ist. Hierfür spricht der Um- 
stand, daß die Ledertuchmasse an bloßgelegten Stellen den Abdruck 
des Baumwollengewebemusters deutlich erkennen läßt. Die Verzollung 
zusammengeklebter Gewebe hat nach der Beschaffenheit der höchst- 
belegten Gewebelage, das ist im gegebenen Falle des die Schauseite 
bildenden Baumwollengewebes, einzutreten. Hiernach ist die Ware, 
die weder eine Broschierung noch eine Verbindung mit Metallfäden 
aufweist, nach der Tarifnummer 457 zum Satze von 100 M. für einen 
Doppelzentner zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Gewebe“ Ziffer 3 F.7. Herstellungsländer sind England und die 
Vereinigten Staaten von Amerika. 

Tarifnummer 547. Kederstreifen aus Leder zur Her- 
stellung von Kunstleder. Zollsatz 50 M. für einen Doppel- 
zentner. Die als Kederstreifen aus Leder (Lederabfälle bei der Schuh- 
fabrikation) bezeichneten Proben sind gleichmäßig geformte, an zwei 
Ecken abgerundete, etwa 25 Zentimeter lange und 6 Zentimeter 
breite Stücke von lohgarem Rindleder, die in der Mitte ein von der 
Schärfmaschine herrührendes, unregelmäßig geformtes, länglichrundes 
Loch aufweisen, Solche Lederstücke fallen in der Schuhfabrikation 
beim Schärfen der Kappen ab und werden nach dem Gutachten 
eines Sachverständigen vielfach als sogenannte Keder bei der Her- 
stellung der Schuhabsätze verwendet. Sie sind als lohgares Rind- 
leder im Stückgewicht von weniger als ein Kilogramm nach der 
Tarifnummer 547 mit 50 M. für einen Doppelzentner zu verzollen. 
Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Leder“ Ziffer lc und Stich- 
wort „l.ederabschnitte und Lederstreifen* Ziffer 2. Verwendungs- 
zweck: Herstellung von Kunstleder. Herstellungsland ist Frankreich. 

Tarifnummer 506. Zollbehandlung vonals Similistoff 
oder Lederfutter bezeichneten Geweben. Bei einer 
Bremischen Zollstelle sind verschiedentlich Sendungen eines mit Zell- 
horn überstrichenen Gewebes, das als Futter für Schuhe verwendet 
wird und nach der Tarifnummer 506 mit 90 M. für einen Doppel- 
zentner zollpflichtig ist, unter den die Gattung nicht treffenden Be- 
zeichnungen „Similistoff* und „I.ederfutter“ eingegangen. Nach 
einem Schreiben des Schweizer Absenders besteht Grund zu der An- 
nahme, daß Gewebe dieser Art zu einem niedrigeren Zollsatz, wahr- 
scheinlich 30 M. für einen Doppelzentner der Tarifnummer 504 nach 
Deutschland eingeführt werden. 

Tarifnummer 90. Abfälle von der Korkpapierherstel- 
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lung. Zollfrei. Die als Abfälle von der Korkpapierherstellung be- 
zeichnete Ware ist beim Schneiden von Korkpapier entstanden und 
hat die Form zusainmengeballter Papierblattchen. Die Blättchen 
stellen sich beim Auseinanderbreiten als verschieden große, unregel- 
mäßig geformte, löcherige, haardünne Korkscheiben dar, Sie sollen 
in hydraulisch gepreßten Ballen von etwa 90 kg Rohgewicht ein- 
gehen und als Verpackungsmittel verwendet werden. Die Ware ist 
nach ihrer ganzen Beschaffenheit, besonders wegen der vielen Be- 
schädigungen und wegen ihrer Brüchigkeit, als Korkpapier oder Kork- 
scheiben oder zur Herstellung sonstiger Korkwaren nicht verwend- 


bar. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Korkabfälle“. Her- 
stellungsland ist Spanien, 
‚Tarifnummer 660 und 670. Lederimitation. Zollsätze 


24 M. und 30 M. für einen Doppelzentner. Die beiden Proben der 
als Lederimitation bezeichneten Ware stellen sich als weiche, leder- 
artig geschmeidige, dünne Pappen von geringer Reißfestigkeit dar. 
Die Schauseite hat das Aussehen von genarbtem Leder und zeigt 
bei der einen Probe auf dunkelbraunen Grunde, gelbe Längsstreifen 
und ein grünes Vogelmuster, bei der zweiten Probe auf schwarz- 
braunem Grunde ein gelbes und rotes Blumenmuster. Nach den 
Ergebnissen der chemischen und mikroskopischen Untersuchung be- 
stehen beide Proben aus drei bis vier zusammengegautschten Lagen 
eines weichen, aber gleichwohl widerstandsfähigen Papiers, zu dessen 
Herstellung pflanzliche Gespinstfaserstoffe von flachsähnlichem Aus- 
sehen und Holzzellulose verwendet worden sind. Die Proben sind 
mit einem Firnis oder rasch trocknendem (Oele getränkt, die Muster 
durch Oelfarbendruck, die lederartigen Narbungen durch Pressen 
hergestellt. Leder oder Lederabfälle, Zellhorn, Kautschuk oder 
Guttapercha enthalten die Proben nicht. Das Quadrztmetergewicht 
der Probe mit dem Blumenmuster wurde zu 343,5 Gramm ermittelt. 
Waren von Art der beiden Proben sind beim Eingang in Rollen als 
gepreßte Tapeten der Tarifnummer 660 mit 24 M. für einen Doppel- 
zentner, beim Eingang in anderer Form (z. B. Platten) als Wandbe- 
kleidung aus mehrfarbig bedrucktem, mit Pressungen versehenem 
Papier nach der Tarifnummer 670 mit 30 M. für einen Doppel- 
zentner zu verzollen. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Tapeten“ 
Ziffer 1 und Anmerkung dazu, Stichwort „Wandbekleidungen“, 
Ziffer lc, und Stichwort „Papier- und Pappwaren“, Ziffer 8a 1. Nach 
der Angabe des Fragestellers soll die Ware vermutlich zur Wandbe- 
kleidung, sowie zur Herstellung billiger Lederwaren verwendet wer- 
den. Herstellungsland ist Japan. 

Tarifnummer 412. Strohimitat. Zollsatz 80 M. für einen 
Doppelzentner. Die als Strohimitat, Kunstseidebändchen, 
nicht gewebt, nicht gezwirnt (laine artificielle) bezeichnete Ware be- 
steht in etwa 1,5 Millimeter breiten, bandartigen Streifen, die durch 
nachträgliches Zusammenkleben einer größeren Anzahl äußerst dünner 
Kunstseidenfäden hergestellt sind. Derartige Streifen sind als 
nach Art der sogenannten Baumwollenspartarie hergestellte Ware 
ganz aus Seide nach der Tarifnummer 412, mit verträgsmäßig 80 M. 
für einen Doppelzentner zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis 
Stichwort „Baumwollenspartarie“, Absatz 2. Verwendungszweck: 
Weberei und Flechterei. Herstellungsland ist Frankreich. 

Tarifnummer 353. Sulfatterpentin. Zollfrei. Eine wasser- 
klare, dünne, nach Terpentin riechende Flüssigkeit, die bei der Her- 
stellung von Holzstoff zur Papierbereitung gewonnen sein soll. Der 
Verwendungszweck der Ware ist noch nicht bekannt. Nach dem 

zgebnis der chemischen Untersuchung hat die Probe bei 15°C. eine 
Dichte von 0,871, das optische Drehungsvermögen beträgt — 17,7! W. 
Die Probe, die bei 155° C. zu sieden beginnt, mischt sich leicht mit 
Anilinöl, hat eine Bromzahl von 20, ist sehr empfindlich für rauchende 
Salpetersäure und enthält kein Mineralöl, keinen Aether oder Wein- 
geist. Sie hat die Eigenschaft von einem Terpentinöl. Amtliches 
Warenverzeichnis Stichwort „Terpentinöl“. Eiserne Fässer, in denen 
die Ware eingeführt wird, bleiben gemäß Paragraphen 23 und 24, 
Ziffer 8 der Taraordnung zollfrei. Herstellungsland ist Schweden. 

Tarifnummer 651 und 510. Pappen aus Linkrusta- 
Walton. Zollsätze 6 M. und 40 M. für einen Doppelzentner. Die 
Probe A stellt eine reichlich mit Füllstoffen versehene, sehr fest ge- 
preßte und mit Leinölanstrich versehene graue Pappe aus Holzschliff 
mit wesentlicher Beimischung von chemisch bereitetem Holzstoff und 
Gespinstfasern dar. Wegen dieses letzten Bestandteiles ist die Ware 
als feine Pappe nach der Tarifnummer 651 zum Satze von 6 M, für 
einen Doppelzentner zu verzollen. Die Probe B ist eine Pappe von 
derselben Zusammensetzung; sie hat aber außerdem auf der Schau- 
seite einen dicken Auftrag von einer mit hellgelbem Oelanstrich ver- 
sehenen und durch Pressen gemusterten linoleumartigen Schicht er- 
halten, die sie für den angegebenen Verwendungszweck geeignet 
macht. Sie ist deshalb als Wandbekleidung aus linoleumähnlichem 
Stoffe nach der Tarifnummer 510 zum Satze von 40 M. für einen 
Doppelzentner zollpflichtig. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Pappen“, Ziffer 1, sowie Stichwort „Wandbekleidungen“, Ziffer 4. 
Verwendungszweck: Innere Ausstattung von Wagen. Herstellungs- 
land ist Frankreich. 

Tarifnummer 289. Zolibehandlung von Rückständen 
der Herstellung kaustischer Soda. Nach der Anzeige eines 
rheinischen Sodafabrikanten wird von ausländischen Firmen versucht, 
Rückstände von der Herstellung kaustischer Soda, die der Tarif- 
nummer 289 und dem Zollsatze von 3,50 M. für einen Doppelzentner 
unterliegen, unter der unrichtigen Bezeichnung „rohe Soda* oder 
„Rohsoda* zum Satze der Tarifnummer 287 von 0,90 M. für einen 
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Doppelzentner einzuführen. Wie die angestellten Ermittelungen er- 
geben haben, ist die Ware tatsächlich bei einer Zollstelle der Rhein- 
proving unter der falschen Bezeichnung eingegangen und zunächst 
zum Satze von 0,90 M. für einen Doppelzentner verzollt worden, 
Infolge späterer Zweifel der Abfertigungsbeamten wurde eine Waren- 
probe einem Sachverständigen zur Begutachtung vorgelegt und hier- 
bei festgestellt, daß es sich um eine als feste kaustische Soda anzu- 
sehende Ware handelte. Die Untersuchung der Ware durch einen 
Amtschemiker bestätigte die Angabe des Sachverständigen. Nach 
dieser Untersuchung enthielt die Ware, die in undurchsichtigen 
Stücken von graubrauner Farbe und faserigem Gefüge besteht und 
an der Luft unter Wasseranziehung zerfließt, 9,9 Proz. kohlensaures 
Natrium und 87,7 Proz. Aetznatron. Rohsoda wird als Zwischen- 
erzeugnis der veralteten Leblanc-Soda-Fabrikation gewonnen und soll 
im Handel nicht mehr vorkommen. Sie unterscheidet sich von der 
kaustischen Soda darin, daß sie beim Zerbrechen eine schiefergraue 
Farbe und poröses Gefüge zeigt. Sie ist einem Lavagestein ähnlich. 
Nach einer Mitteilung aus gewerblichen Kreisen soll auch versucht 
werden, kalzinierte Soda als Rohsoda einzuführen. 

Tarifnummer 650. Aeste von gekochtem Holze. Zollsatz 
3 M., vertragsmäßig 0,80 M. oder 1,25 M. für einen Doppelzentner, 
Die Ware besteht in formlosen, größeren und kleineren, stark durch- 
feuchteten Ast- und Faserstücken von Fichtenholz, die von der 
Zellstoffherstellung herrühren. Nach dem Ergebnis der 
chemischen Untersuchung ist die Ware als chemisch bereiteter Holz- 
stoff zu behandeln und nach der Tarifnummer 650 mit 3 M. für 
einen Doppelzentner zollpflichtig. Bei der Einfuhr aus der Schweiz 
nıuß sie vertragsmäßig, wenn sie einen Wassergehalt von 50 Proz. 
oder darüber hat, mit 0,80 M. und, wenn der Wassergehalt weniger 
als 50 Prozent beträgt, mit 1,25 M. für einen Doppelzentner verzollt 


werden. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort „Zellstoff“ und Vor- 
bemerkung 9. Verwendungszweck: Rohmaterial zur llerstellung von 


Packstoff. Herstellungsland ist die Schweiz. 

Tarifnummer 655. Imitiertes Pergamentpapier. Zollsatz 
10 M., vertragsmäßig 6 M. für einen Doppelzentner. In zwei ver- 
schiedenen Stärken (Muster A auf einen Meter im Geviert ungefähr 
43 Gramm, Muster B ungefähr 61 Gramm schwer) und in Form 
rechteckiger Bogen, sowie in Großhandelspackungen einzuftihrendes, 
durchscheinendes (pergamentpapierähnlich gemachtes), etwas welliges 
Papier von unreiner, grauweißer Farbe (sogenanntes Pergamenter- 
satzpapier), welches nach Angabe der Fragesteller als Butterbrot- 
papier usw. dienen soll, augenscheinlich aber auch als Pauspapier 
verwendbar und deshalb als Packpapier nicht anzuerkennen, vielmehr 
den Druck-, Schreib-, Lösch- und Zeichenpapieren zuzuzählen ist. 
Die Ware ist nach der Tarifnummer 655 zum Zollsatze von 10 M., 
vertragsmäßig 6 M. für einen Doppelzentner zu verzollen. Amtliches 
Warenverzeichnis Stichwort „Papier“, Ziffer 3 und Anmerkung zu 
2 und 3. Herstellungsland ist Schweden. 

Tarifnummer 554. Kunstleder. Zollsatz 30 M. für einen 
Doppelzentner. Die als Kunstleder (Lederimitation) bezeichneten 
Warenproben stellen rötlichbraune, rechteckige, nach Leder rie- 
chende Stücke von etwa 6,5 Millimeter Dicke und geringer Festig- 
keit dar, die auf beiden Seiten mit eingepreßten gitterförmigen Mu- 
stern versehen sind. Durch die chemische und mikroskopische Unter- 
suchung sind als Bestandteile der Ware stark zerkleinerte [ederab- 
fälle, pflanzliche Gespinstfasern (Baumwolle, Jute), Wolle und grobe 
Tierhaare, Holzzellulose, Mineralbestandteile (2,36 Prozent Eisenoxyd 
und Ton), ferner geringe Mengen von Gerbstoffen und Fett, sowie 
ein orangeroter Teerfarbstoff nachgewiesen worden. Es liegt somit 
ein teilweise aus Lederabfällen zusammengesetztes Kunstleder ‘vor, 
das nach der Tarifnummer 554 zum Satze von 30 M. für einen Dop- 
pelzentner zollpflichtig ist. Amtliches Warenverzeichnis Stichwort 
„Kunstleder“. Die Ware soll als Zwischenschicht in Stiefeln, als 
Zwischenabsatz und Brandsohle verwendet werden. Herstellungsland 
sind die Vereinigten Staaten von Amerika. 


Tedıniiche Notizen. 


Beiträge zur Kenntnis der Einwirkung der Sapetersäure auf 
Baumwolizellulose von Dr. Adolf Lipschitz. (Dissertation). Die 
Versuche von E. Knecht!) über die Einwirkung von konzentrierter 
Salpetersäure auf Baumwollzellulose haben gezeigt, daß die Zellulose 
hier einer ähnlichen Veränderung unterliegt wie bei der Merzerisation 
mit Natronlauge. Die vorliegende Arbeit hatte den Zweck, diese 
Reaktion und die entstehenden physikalischen und chemischen Ver- 
änderungen der Zellulose weiter zu untersuchen. 

Die Arbeiten von Knecht vom Jahre 1904 haben ergeben, daß 
die eigentliche merzerisierende Wirkung der Salpetersäure erst bei 
760 Tw. (spez. (sew. 1.38) anfängt und ferner, daß die geeignetste 
Konzentration der Säure die voz spez. Gew. 1,415 (83,5° Tw.) ist. 
Verwendet man Säure von unter 1,415, so ist die merzerisierende 
Wirkung der Salpetersäure nicht vollständig ausgeprägt. 


1) Journ. Soc. Dyers & Colourists 12, 89 (1896). 
(1904). 


Ber. 37, 549 
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Hübner und Pope?) haben gezeigt, daß bei der mit HNO; 
1,325 (65° Tw.) behandelten Baumwolle die Benzopurpurinaufnahme, 
das Charakteristikum für die Merzerisation, noch sehr klein ist im 
Verhältnis zu der mit Salpetersäure vom spez. Gew. 1,415 stattfinden- 
den Farbstoffaufnahme. - 


Nach Grandmougin?) ist mit der Konzentration der Säure von 
1,332 (36° Be) noch keine Einschrumpfung erzielbar, dagegen, wie 
schon in der ersten Arbeit von Knecht erwähnt wurde, verursacht 
die Salpetersäure vom spez. Gew. 1,410 (65 pCt. Salpetersäure) eine 
erhebliche Kontraktion mit gleichzeitiger Verdoppelung der Zerreiß- 
festigkeit. Mit stärkerer Säure erhält man, wie es Vieille*) und 
Häussermann?) gezeigt haben, Xyloidine von verschiedenem Gehalt 
an Stickstoff. Bei Anwendung einer Salpetersäure 1,52 (96 pCt.) er- 
hielt Vieille Nitrozellulose mit 12,65 pCt. Stickstoff, deren Bildungs- 
weise durch Saposchnikow®) auf Grund des hohen Salpetersäure- 
dampfdruckes erklärt wurde. Schon die Bildung von Xyloidin findet 
unter vollständigem Zerfall der Baumwollfaser statt. 


Rs ist wahrscheinlich, daß die Einwirkung der Salpetersäure vom 
spez. Gew. 1,415, die fast ausschließlich im Laufe der vorliegenden 
Arbeit zur Verwendung kam, ein Vorgang ist, der sich wie folgt ab- 
spielt: Zuerst tritt die Merzerisation ein, die in der starken Kontrak- 
tion und Aufschwellung der losen Faser besteht. Wie Hübner und 
Pope’) gezeigt haben, dreht sich ferner bei diesem Vorgang die Faser 
um sich selbst (Verzwirnung, Twist), Dieser physikalische Vorgang 
ist nach einigen Sekunden beendet und parallel mit ihm verläuft die 
chemische Wirkung der Säure. Von vornherein sei erwähnt, daß es 
sich hier um keine definierte Verbindung zwischen Salpetersäure und 
Zellulose in bestimmten und scharf begrenzten Verhältnissen handelt. 
In erster Linie findet, wie Knecht’) zeigte, die Bildung eines losen 
Zellulosenitrats statt. Danach beginnt die Bildung eines stabilen 
Nitrats. Die Baumwolle wird erst oberflächlich angegriffen. Die 
Intensität der Reaktion bei dem fortwährenden Weitereingreifen der 
Salpetersäure hängt von der Zeit und der Verteilung der Zellulose ab, 
Auf diese Weise bildet sich zuerst auf der Oberfläche der Faser eine 
salpetersäurereichere dünne Schicht. Sie besitzt die Eigenschaft, sich 
in dem Ueberschu8 der Säure aufzulösen, nachdem sie eine bestimmte 
Salpetersäuremenge aufgenommen hat. Bei sehr starker Verdünnung 
der Lösung fallen weiße Flocken aus. Das so entstandene Produkt 
bildet sich einheitlich aus der ganzen Zellulose, die einer tagelangen 
Behandlung bei Zimmertemperatur mit der HNOs unterliegt. Die 
Substanz entspricht auch den von Häussermann und späterhin von 
Jentgen?) beschriebenen Xyleidinen von gleichem Stickstoffgehalt. 
In beiden Fällen läßt sich die Substanz weder in Aether-Alkohol, 
Essigester, noch in Azeton auflösen; mit Jodlösung (Jodkaliumjodid) 
entsteht eine tiefblauschwarze Färbung und außerden reduziert das 
stickstofthaltige Produkt ammoniakalisches Silbernitrat. 


Nachdem nun die Zellulose das Maximum des Stickstoffs auf- 
genommen hat, beginnt die Einwirkung der Säure als Oxydations- 
mittel, unter Bildung von Oxyzellulose. Parallel hiermit geht die 
Zersetzung des gebildeten Nitrats vor sich. 


Chardonnet'’) hat für die Denitrierung der Nitrozellulose 
Salpetersäure von 1,32 spez. Gew. vorgeschlagen und nimmt an, daß 
es sich nur um eine Verseifung des Esters, wie bei der Verwendung 
der konz, Schwefelsäure handelt. 


Haussermann'"') hat konstatiert, daß dabei eine Desaggregie- 
rung des Fasermaterials und Bildung von Oxalsäure in der Lösung 
vor sich geht. Bei Verwendung einer 100prozentigen Salpetersäure 
hat Vignon gezeigt, daß sich Oxyzellulose direkt bildet. Eine wei- 
tere Annahme wäre nach Vignon'%) die Bildung von Oxyzellulose- 
nitrat. Dafür spricht das Verhalten gegen Neßlersches Reagens, wäh- 
rend das Abstoßen des Methylenblaus hiergegen spricht, 


Die Einwirkung der Salpetersäure vom spez. Gew. 1,415 unter- 
scheidet sich von der Einwirkung der Salpeterschwefelsäure dadurch, 
daß sich im ersten Falle geringere Wassermengen von der Salpeter- 
säure abspalten, also kein Monohydrat der Salpetersäure entstehen 
kann. Darüber klären uns die Arbeiten von Saposchnikow auf. 
Da die Salpetersäure vom spez. Gew. 1,52 ein Monohydrat ist, bildet 
sie, wie Vieille gezeigt hatte, analoge Produkte, wie man sie durch 
Behandlurg der Baumwolle mit Mischsäure erhält. 


In dem hier behandelten Falle findet wahrscheinlich eine Bildung 
von Additionsprodukten der Zellulose und deren Derivaten mit der 
Salpetersäure statt. 


4) Journ. Soc. Chem. Ind. 23, 406 (1904), 

8) Zeitschr. f. Farbenindustrie 6, 3 (1907). 

‘) Compt, rend. 95, 132 (1882). 

5) Zeitschr. f. Schieß- und Sprengwesen 3, 121 (1908). 

°) Zeitschr. f. Schieß- und Sprengwesen I, 453 (1906); [ Zeitschr. 
f. angew. Chem. 23, 1761 (1910). Journ. russ. chem.-phys. Ges. 38, 
1192 (1910); 41, 1712, 

7) Journ. Soc. chem. Ind. 23, 409 (1904). 

8) Ber. 37, 550 (1904), 

*) Zeitschr, f. angew. Chem. 25, 944 (1912). 

10) D. R. P. Nr, 46,125 vom 4, März 1888 und Nr. 56,655 vom 
23. April 1890. 

I!) Chem. Zeitg. 29, 421 (1905). 

13) Bull, Soc. chim, 25, 131 (1901). 


1. September 1914 


Die Einwirkung der Salpetersäure auf Zellulose hängt nach 
meinen Versuchen von drei Faktoren ab: a} Konzentration der 
Säure, b) Zeit und c) Temperatur.!?) Wird die Konzentration 
konstant gehalten, so lassen sich durch entsprechende Verkürzung der 
Zeit und Erhöhung der Temperatur gleiche Resultate erreichen. Be- 
merkenswert ist, daß bei einer Versuchsdauer von drei Stunden und 
1,415 spez. Gew. der Salpetersäure das Maximum von festgebun- 
denem Stickstoff bei 31° C, erreicht wird, und daß schon bei einer 
Steigerung von 30 Zentigraden d. h. bei 61° C. Oxyzellulose unter 
Verlust des ganzen Stickstoffs auftritt. Dahingegen wird bei einer 
Versuchstemperatur von 16° C. das Maximum an Stickstoff erst nach 
sieben Stunden erreicht und es dauert zwei bis drei Monate, bis das 
Produkt vollständig in Oxyzellulose verwandelt ist. 

Zum erstenmale haben Cross und Bevan") durch Erhitzen auf 
80—100° C mit 60prozentiger HNOs Oxyzellulose erhalten, Später 
haben Nastukoff,15) Bull,’%) von Faber und Tollens?") die Sal- 
petersäureoxyzellulose untersucht. Nach dem Vorschlage von Nastu- 
koff, die Oxyzellulosen, hinsichtlich ihrer Löslichkeit in Alkalien, in 
drei Klassen zu trennen, wird allgemein die Salpetersäurezellulose als 
B-Oxyzellulose bezeichnet. Durch monatelanges Behandeln der Zel- 
lulose bekam ich eine kolloidale Wasserlösung der Oxyzellulose, ähn- 
lich derjenigen, die Nastukoff!?) mit neutralem Kaliumpermanganat 
dargestellt hat. Durch ihre stark reduzierende Wirkung unterscheidet 
sich diese Lösung von der von Guignet!?) mit Schwefelsäure ge- 
wonnenen „kolloidalen Zellulose“. 

Bei der ultramikroskopischen Untersuchung einer kolloidalen 
Lösung, die nach zweimonatlicher Behandlung von Zellulose mit Sal- 
petersäure 1,415 spez. Gew, erhalten wird, zeigen sich viele ultra- 
mikroskopische Teilchen, dagegen sind nach fünfmonatlicher Behand- 
lung die Teilchen amikroskopisch. Beim Erwärmen schlägt die Farbe 
der kollo’dalen Lösung ins Gelbe, bei längerem Kochen fällt eine 
gallertartige Masse nieder, die beim Erstarren ein hornartiges Aus- 
sehen hat. 

Die Salpetersäure-Oxyzellulose besitzt ein sehr starkes Reduk- 
tionsvermögen; so gibt sie mit ammoniakalischer Silbernitratlösung 
sogleich einen schwarzen Niederschlag. Ein ebenso starkes Reduk- 
tionsverhalten zeigt sie mit Fehlingscher Lösung. Nach den Unter- 
suchungen von Schwalbe”) beträgt die Kupferzahl der Chlorkalk- 
Oxyzellulose 7,6—7,9, diejenige anderer Oxyzellulosen dagegen z. B. 
der mit Permarganat”") gewonnenen 18,6. Eine sehr hohe Zahl zeigt 
die mit Natriumhypochlorit und Kohlensäure aus Baumwollsatin dar- 
gestellte Oxyzellulose, ”) nämlich 34,9. Letzthin hat Oertel”) elek- 
trolytisch in neutralem Chlorkaliumbade eine Oxyzellulose mit 39,5 Kup- 
ferzahl gewonnen. Umso bemerkenswerter ist es nun, daß durch 
Salpetersäureeinwirkung hergestelltes Zellulosederivat Kupferzahlen 
von 30—35 zeigt. 

Man könnte daraus schließen, daß das mit Salpetersäure ge- 
wonnene stickstoffhaltige Produkt eine Oxyzellulose oder deren Derivat 
ist. Dagegen spricht dessen Verhalten gegen Methylenblau, indem 
es, im Gegensatz zu der Oxyzellulose, diesen Farbstoff abweist. Bei 
der Einwirkung der Salpetersäure von 1,415 spez. Gew. auf Baum- 
wollzellulose beginnt die Bildung von Oxyzellulose, bei Innehaltung 
einer konstanten Versuchstemperatur von 16 bis 17°C. erst nach drei 
Tagen. Dagegen bei Beibehaltung einer bestimmten Dauer, z. B. drei 
Stunden, beginnt sie erst bei einer Temperatur von 31° C. Dies 
wurde einerseits bewiesen durch kleine Proben mit Methylenblau- 
färbungen. Außerdem sprechen dafür die physikalischen Eigenschaften, 
So z. B. die Zerreißfestigkeit, die bei Bildung von Oxyzellulose nied- 
riger ist als bei der gut gebleichten Baumwollzellulose, dem Aus- 
gangsmaterial. Mit der Bildung von Oxyzellulose geht scharf Hand 
in Hand die steigende Entstehung von salpetriger Säure aus der ge- 
bundenen Salpetersäure, 

Eine sehr charakteristische Eigenschaft der mit Salpetersäure 
behaudelten Baumwollzellulose ist ihr Verhalten gegen Farbstoffe. 
Man kann fast sagen, daß für alle Farbstoffe aller Klassen eine mehr 
oder weniger starke Aufnahmefähigkeit zu konstatieren ist. Der Grad 
dieser letzteren hängt meistens sehr davon ab, ob die tehandelte 
Baumwolle gebundenen Stickstoff enthält oder ob bei der Salpeter- 
säure-Behandlung die Zellulose nur eine Merzerisation durchmachte. 

Bekannt ist die erhöhte Affinität des mit Natronlauge merzeri- 
sierten Garnes zu den meisten Farbstoffen. Diese gesteigerte Auf- 
nahmefähigkeit ist bei der Behandlung mit Salpetersäure immer größer 
als bei der mit Natronlauge. Es sei aber betont, daß der Effekt der 
Merzerisation des Baumwollgarnes vom physikalischen Standpunkte 
aus mit Natronlauge höher ist als mit Salpetersäure, ohne Unterschied 


18) Ein Faktor, auf den wohl die verschiedentlichen Resultate 
einiger bisher veröffentlichter Untersuchungen zurückzuführen sind. 

14) Journ. Soc. Chem. 43, 22 (1883) Zellulose S. 56. 

1°) Bull. Mulh. 62, 493 (1892); Ber. 34, 722, 3589 (1901). 

16) Journ. Soc. Chem. 71, 1090 (1897). 

17) Ber. 32, 2589 (1899), 

12) a. a. O. 

19) Compt. rend. 33, 918 (1846). 

”) Ber. 40, 1347 (1907). 

*) Nastukoff, Ber. 34, 720 (1901). 

=) C. Piest, Die Zellulose, S. 132. — Schwalbe, Z. f. angew, 
Ch. 20, 2172 (1902). 

=) Zeitschr. f. angew. Chem, 26, 247 (1913). 
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der Dauer der Behandlung, ob 30 Sekunden oder 5 Minuten. So z.B, 
beträgt die Kontraktion bei Natronlauge 22 pCt., bei Salpetersäure 
aber nur 18 pCt. Justin-Miiller™) und Dreaper™) behaupten, 
daß die erhöhte Aufnahmefähigkeit der merzerisierten Baumwolle 
dadurch zu erklären ist, daß die gequollene Fasersubstanz sich dem 
kolloidalen Zustande nähert, Wäre dies die einzige Ursache der er- 
höhten Affinität zu den Farbstoffen und speziell zu substantiven, so 
müßte nach dem oben über die Kontraktion Gesagten die Natron- 
laugemerzerisation höhere Resultate geben, als die Salpetersäure- 
merzerisation. Fünf Minuten behandelte Baumwolle enthält aber 
noch keinen Stickstoff und erst mit der steigenden Stickstoffaufnahme 
steigt auch die Affinität. Folglich muß man annehmen, daß die Ur- 
sache außer in der physikalischen auch in der chemischen Veränderung 
zu suchen ist. Nach meiner Ansicht kann, je nach der Farbstoff- 
klasse, der an die Zelluluse gebundene Stickstoff in der Form eines 


: Salpetersäureesters, oder in anderen Fällen wieder die Konstitutions- 


änderung des Zellulosemoleküls die Ursache zur höheren Farbstoff- 
aufnahme sein. Für die letzterwähnte Annahme spricht folgender 
Umstand: Vergleicht man Ausfärbungen von Baumwolle, die fünf 
Minuten oder 30 Sekunden mit Salpetersäure behandelt, sodann mit 
Ammoniumsulfid denitriert wurden, so zeigt sich, daß die letztere in 
einigen Fällen stärker ausgefärbt ist. In welcher Form auch die 
Salpetersäure an die Zellulose gebunden ist, so besitzt letztere ohne 
Zweifel immer noch saure Eigenschaften, d h. die Salpetersäure gibt 
der Zellulose salpetersauren Charakter. 

Nach Haussermann™) bildet sich. zwar die sog. Azid-Zel- 
lulose von Bumcke und Wolffenstein durch Verseifen des Nitrats, 
welches durch Salpetersäure 1,47 spez. Gew. aus Zellulose erhalten 
wird. Häussermann nimmt aber nicht an, daß sie saure Eigen- 
schaften besitze. Nach meiner Ansicht sollte es doch der Fall sein. 
Im gleichen Sinne ist ja die denitrierte Kollodiumwolle eine Azid- 
Zellulose. Hätte diese Substanz in der Tat sauren Charakter, so 
würde darin die Erklärung liegen, warum die Chardonnet-Seide Farb- 
stoffe direkt aufnimmt. Der saure Charakter der behandelten Baum- 
wolle erklärt die direkte Affinität derselben zu Farbstoffen. Es sei 
in bezug hierauf an Wolle erinnert, die diesen Charakter besitzt und 
deren Farbstoffaufnahmefähigkeit man durch Zugabe von Essigsäure 
oder Schwefelsäure merklich erhöhen kann. 

Der spezifische, salpetersaure Charakter der behandelten Baum- 
wolle — als Oxydationsmittel — erklärt die stark erhöhte Farbstoff- 
aufnahme für Schwefel- und speziell für Küpenfarbstoffe: schon in 
der Küpe beginnt der reduzierte Farbstoff durch die Oxydation an 
der Zellulose anzuhaften, Für die Anwesenheit von Salpetersäure in 
leicht beweglicher Form spricht der Umstand, daß nicht alle Farb- 
stoffe gegen diese Säure bei der Temperatur der Ausfärbung bestän- 
dig sind, so daß es vorkommt, daß in solchen Fällen der Farbstoff 
zerstört wird. Die Salpetersäure ist aber in der Zellulose stark ge- 
bunden, folglich findet die Zersetzung des Farbstoffes auf der Faser 
selbst statt. Diese Unbeständigkeit zeigt z B. die chromophore 
Gruppe im Heliotrop BB (Bayer), Immedialreinblau Cassella), Algol- 
rot B (Bayer) und Tannin. 

Das Ergebnis der von Lipschitz angestellten und in der Disser- 
tation näher beschriebenen Versuche ist folgendes: 

Bei der Einwirkung von Salpetersäure vom spez. Gew. 1,415 
auf Baumwollzellulose findet schon nach 2 Sekunden Merzerisation 
der Faser statt und zwar ohne Bildung von stabilem Nitrat. Es ent- 
steht zunächst ausschließlich labiles Nitrat; stabiles Nitrat wird erst 
durch längere Einwirkung gebildet, 


Im stabilen Nitrat erreicht der Stickstoffgehalt bei gewöhn- 
licher Temperatur das Maximum nach 7stündiger Einwirkung. Dieses 
Maximum erhält sich 3 Tage lang konstant, worauf Zersetzung des 
Nitrats unter gleichzeitiger Bildung von Oxyzellulose beginnt. Das 
nach 3 Monaten erhaltene Produkt ist fast stickstoffrei. Bei gestei- 
gerter Temperatur spielt sich der Vorgang viel schneller ab, So be- 
ginnt z. B. bei 31° die Zersetzung schon nach 3 Stunden, während 
sie bei 61° und derselben Zeit vollständig ist. 


Der betreffende Salpetersäureester der Zellulose zeichnet sich 
durch großes Reduktionsvermögen aus. 


Es ist durch die mikroskopische Untersuchung nachgewiesen 
daß durch die Einwirkung der Salpetersäure auf Baumwolle eine 
eigentliche Merzerisation stattfindet. Dies wird außerdem durch 
das Verhalten der resultierenden Verbindung gegen Farbstoffe sowie 
durch die Zunahme ihrer Festigkeit bestätigt. 


Hinsichtlich des Verhaltens gegen Farbstoffe kann man sagen, 
daß, mit Ausnahme von Methylenblau alle geprüften Farbstoffe, die 
mit Salpetersäure behandelte Baumwolle mehr oder weniger tiefer 
anfärben als unbehandelte gut gebleichte Faser. Je nach der Natur 
des Farbstoffes wird die gesteigerte Aufnahmefähigkeit nicht durch 
einen einzigen Vorgang physikalischer oder chemischer Natur be- 
dingt, sondern es muß.angenommen werden, daß der Färbeprozeß 
zugleich ein physikalisch-kolloidaler und ein rein chemischer Vorgang 
ist. Dieser letztere beruht einerseits auf Veränderung des Zellulose- 
moleküls, andererseits auf Anwesenheit des Salpetersäurerestes in der 
behandelten Zellulose. 


*) Zeitschr. f. Farbenindustrie 3, 251 (1904). 
*) Chem. News 90, 179 (1904). 
”) Zeitschr, f. Schieß- und Sprengwesen I, 39, 305 (1906). 
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Ueber den Piperylenkautschuk. Nachdem aus dem Butadien 
CH=CH— CH=CH, dem Isopren CHs=C(CHs)— CH=CH: und 
dem $, y-Dimethylbutadien CH:=C(CHs)—C(CHs)=CHs die 
betreffenden sv. ‘thet Kautschuke hergestellt und von C. Harries 
(Lieb. Ann. 383,189) eingehend untersucht worden waren, lag die 
“Vermutung nahe, daß auch andere Kohlenwasserstoffe mit konju- 
gierten Doppelbindungen sich zu Kautschuken polymerisieren lassen 
würden. Nähere Untersuchungen zeigten, daß im allgemeinen die 
höhermolekularen Butadienabkömmlinge, z. B. das B.y-Dia- 
ethylbutadien CH:=C(C:Hs)—C(C:Hs)=CHs und das «-Pheny I- 
butadien CsHs—CH=CH—CH=CH: wohl infolge sterischer Hinde- 
rungen nicht oder jedenfalls sehr schwierig in Kautschuk tberfuhr- 
bar sind; sie lieferten, wenn sie unter den gewöhnlichen Bedingungen 
im Einschlußrohr erhitzt wurden, nur harzige oder schmierige Pro- 
dukte. Das Piperylen oder «-Methylbutadien CHs—CH= 
CH-CH=CHs gab dagegen bei dieser Behandlung ein schönes, 
elastisches Polymerisationsprodukt, das sich bei näherer Untersuchung 
als ein wirklicher, allerdings mit dem natürlichen nicht identischer 
Kautschuk erwies. 

Piperylen stellt man gewöhnlich nach der Methode von 
A. W. v. Hofmann (Ber. 14, 663) dar, indem man Piperidin 
CsHuN erschöpfend methyliert und dann die entstandene quaternäre 
Ammoniumbase trocken‘ destilliert. Dabei zerfällt diese teils in 
Methylalkohol und Dimethylpiperidin, teils in Trimethylamin, Wasser 
und Piperylen: 


CH CHs—CH=CH—CH=CHa 


CH Piperylen 


cu NCH: 

a CHa be 
SS 4 _CHs Dimethyl- 
N<cus piperidin 


Außer diesem Verfahren haben sich noch zwei andere Methoden 
für die Darstellung von Piperylen als gangbar erwiesen. 

Behandelt man Acrolein nach der Methode von Grignard 
mit Magnesiumbromaethyl und zersetzt das Reaktionsprodukt mit 
Wasser, so bildet sich ein ungesättigter sekundärer Alkohol. Diesem 
kann leicht durch Kochen mit Phthalsäureanhydrid und anderen wasser- 
abspaltenden Mitteln ein Mol. Wasser entzoger. werden, wodurch 
Piperylen entsteht: 


é 


O OMgbr OH 
CHs=CH-C -> CH:=CH-—C-C:Hs -> CH»=CH-~CH—CHs:s- CHs 
NH NH 


-> CH3s—CH=CH—CH=CHs 

Bei diesem Verfahren sind die Ausbeuten an Piperylen nur 
ungenügend. Bedeutend rationeller ist folgende Synthese: 

Läßt man auf Ameisensäureäthylester Magnesiumbromäthyl ein- 
wirken und zersetzt das Reaktionsprodukt mit Wasser, so entsteht 
Diäthylkarbinol: 

O 


O MgBr you 
H.C—OCH:.CHs -> HC — CH:—CHs -> HC — CH: — CHs 
\cH:— CH» NCH: —CHs 


Dieser Körper geht beim Behandeln mit wasserentziehenden 
Mitteln leicht in A?-Amylen über. Durch Einwirkung von Brom 
entsteht daraus 2°3-Amylenbromid, das sich durch Abspaltung von 
Bromwasserstoff vermittelst des Natronkalkverfahrens von C, Har- 
ries (Lieb. Ann. 383, 175) in befriedigender Ausbeute in Piperylen 
überführen läßt: 


CH, —CHs CH —CHs CH: — CH; CH—CHs 
| | | | 

CH OH -> CH -> CHBr. —» CH 

| ‚| | | 
CHa—CHs CH—CHs CH Br—CHs CH—CH: 


Die bei den beiden obigen Prozessen entstandenen Kohlen- 
wasserstoffe lassen sich leicht in das für das Piperylen charakte- 
ristische Tetrabromid überführen, wodurch ihre Identität mit dem 
v. Hofmannschen Piperylen erwiesen ist. 

Die Kautschukpolymerisation des Piperylens vollzieht 
sich nicht ganz so leicht wie die des isomeren Isoprens, Während 
beim Isopren eintagiges Erhitzen im Einschlußrohr auf 95—100 ge- 
nügt, muß man das Piperylen mindestens 14 Tage auf 105—110° er- 
wärmen, um gute Ausbeuten an Kautschuk zu erzielen. Der Kaut- 
schuk, welcher hierbei aus dem Piperylen entsteht, ist farblos, bis- 
weilen gelblich-braun und sehr schön elastisch. Er unterscheidet 
sich äußerlich durch nichts vom Isoprenkautschuk oder vom frisch 
umgefällten natürlichen Kautschuk. Auch Lösungsmitteln gegenüber 
verhält sich der Piperylenkautschuk genau wie die beiden letzt- 
genannten Kautschuke. Die Achnlichkeit der drei Kautschuke geht 
sogar soweit, daß weder ihre Bromadditionsprodukte noch ihre Nitro- 
site sich wesentlich in Bezug auf ihr Aussehen, ihre Zusammen- 
setzung sowie ihr chemisches Verhalten unterscheiden. Eine deut- 
liche Verschiedenheit läßt sich jedoch schon feststellen, wenn man 
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Chlorwasserstoffgas auf die Chloroformlösungen der drei Kautschuke 
einwirken läßt. Während sowohl der Isoprenkautschuk als auch der 
natürliche Kautschuk dabei leicht und glatt in das betreffende Kaut- 
schukhydrochlorid übergeht, erweist sich der Piperylenkautschuk als 
vollkommen indifferent gegen Salzsäuregas. Vielleicht wird der 
Piperylenkautschuk auf Grund dieser Eigenschaft noch einmal eine 
besondere praktische Bedeutung erlangen. 

Ein Mittel, die Verschiedenheit der drei Kautschuke mit Sicher- 
heit festzustellen, gibt uns die Ozonmethode von C. Harries an 
die Hand. Das aus dem Piperylenkautschuk hergestellte Diozonid 
unterscheidet sich äußerlich zwar nicht von den Diozoniden der beiden 
anderen Kautschuke ; es hat auch die gleiche Zusammensetzung und 
die gleiche Molekulargröße. Beim Erhitzen mit Wasser zersetzen 
sich alle drei Ozonide, das des Piperylenkautschuks allerdings mit 
wesentlich geringerer Geschwindigkeit als die der beiden anderen. 
Während nun das Isoprenkautschukozonid und das Ozonid 
des natürlichen Kautschuks bei diesem Zerfall fast quantitativ 
Laevulinsäure CHs — CO— CH: — CH: — COOH resp. Laevu- 
linaldehyd CHs— CO— CH:— CHs — CHO liefern, gibt das Pi- 
perylenkautschukozonid hierbei Methylbernsteinsäure 
COOH — CH(CHs)—CHz:— COOH und einen Aldehyd, den man 
wohl als den bisher noch unbekannten Methylsuccindialdehyd 
CHO — CH(CHs) —CHs — CHO ansprechen muß. Dieselben Pro- 
dukte liefert naturgemäß das Piperylenkautschukdioxozonid 
beim Verkochen mit Wasser. 

Aus den Ergebnissen der Ozonidspaltung kann man auf 
den Bau der Kautschukmoleküle Schlüsse ziehen. Harries nimmt 
an, daß bei der Bildung des Isoprenkautschuks aus dem lso- 
pren zwei Moleküle dieses Kohlenwasserstoffs unter Bildung eines 
8-Ringes zusammentreten. Zuerst verschieben sich nach seiner An- 
sicht die Doppelbindungen ganz wie bei den 1°4-Additionsreaktionen 
nach der Mitte zu, wodurch an den Enden der Kohlenstoffkette in 
1 4-Stellung die Valenzen frei werden und sich nun mit den entspre- 
chenden Valenzen eines zweiten Moleküls zusammenschließen können. 


CH; = C(CHs)—CH = CHa CH: = C(CHs) = CH—CH: 


lsopren — — 


CHH=CH—-C(CH)=CH CH —CH =C(CHs)—CHs 
CH, —C (CHs) = CH — CH3 
map i 
CH: —CH = C (CHs)— CHa 
Es entsteht so 1:5-Dimethylcyclooctadien A 1'5, aus dem sich 
durch Aneinanderlagerung einer unbekannten Anzahl von Molekülen 
das Kautschukmolekül bildet. 
Nimmt man an, daß bei der Kautschukpolymerisation des Pi- 
perylens der Prozeß analog verläuft, so erhält man ein Kautschuk- 


molekül, das durch Zusammenlagerung einer unbekannten Anzahl 
von 1.5-Dimethyleyclooctadien A 2°6-Molekülen entstanden ist: 


CHs—CH = CH—CH = CHs CHs - CH—CH = CH—CHs 


Piperylen — -=> 


CH:=CH—CH=CH—CHs CH: —CH=CH—CH—CHs 


CHs—CH—CH = CH ~- CH: 
-> 


-+ 

mY 
CH3 - CH=CH—CH—CHs CH, -CH=CH-CH- CHs='x 

Nach dieser Theorie liefert also das Piperylen in Uebereinstim- 


mung mit dem experimentellen Befund einen dem natürlichen Kaut- 
schuk und dem Isoprenkautschuk isomeren Körper: 


ICH | I CHs | 
| | 
/N VN 


ea 


A f 
CHs |x | CHs |x 
Piperylen- Isoprenkautschuk 
kautschuk. u. natürl. Kautschuk 


Aus diesen Formeln ersieht man sofort, daß bei der Ozonid- 
spaltung des Piperylenkautschuks Methylbernsteinaldehyd resp. -säure, 
bei der des Isoprenkautschuks und des natürlichen Kautschuks Lä- 
vulinaldehyd resp. -säure sich bilden muß. 

Zu erwähnen ist noch, daß bei der Piperylenkautschukpolymeri- 
sation ebenso wie bei den anderen normalen Kautschukpolymerisa- 
tionen wechselnde Mengen eines terpenartigen Nebenproduktes sich 
bilden, Schönberg. 


Verantwortlicher Schriltleiter: Dr, Richard Escales in München, Verlag 
ven Jj. F. Lehmann in München Druck von Kastner & Callwey, 
kgl. Hofbuchdruckerei in München. 
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Originalbeitrage vor.) 


Die Tedinik der Gewinnung und Verarbeitung von Kauticiuk auf der IV. Internationalen 
Kautichuk-Ausitellung in London. 


Von Ingenieur P, Hoffmann in Berlin-Zehlendorf. 


Ein Vergleich zwischen der Kautschukausstellung | das zur Aufbereitung des Rohstoffes Erfor- 
von Igıı und der diesjährigen fällt, was die maschi- | derliche zur Darstellung gebracht; Zapfgeräte bekann- 
nellen Einrichtungen betrifft, für die letztere sehr un- | ter Bauart, Behälter zum Auffangen und Sammeln 
günstig aus, denn die führenden englischen Spezial- | der Kautschukmilch und andere hierbei benutzte Ge- 
maschinenfabriken, die damals bedeutende Stände hat- | rate manigfacher Art. Den Hauptausstellungsgegen- 
ten, waren diesmal ferngeblieben. Dies wird vor allem | stand bildeten naturgemäß Rohstoffproben, zum Teil 
damit begründet, daß die seinerzeit aufgewendeten | in erheblichen Mengen und hervorragender Qualität, 
Kosten, man nennt beispielsweise 30050 Mk. für eine | so waren beispielsweise ausgezeichnete Posten von 
einzige Firma, sıch nıcht gelohnt hätten; auch die Aus- | Plantagenkautschuk auf verschiedenen Ständen zu 
stellung von 1912 in Amerika sei in bezug hierauf | sehen. 
wenig günstig gewesen. Es mag ja zutreffen, daß Die für Pflanzer bestimmten Maschinen waren 
alles dieses dazu beigetragen hat, manche Firma ab- | Räuchermaschinen, Waschmaschinen und eine Block- 
zuschrecken, der Hauptgrund scheint mir indessen die | presse. Während früher auf den Pflanzungen zum Koa- 
unsichere politische Lage gewesen zu sein, denn es | gulieren des Kautschuks fast ausnahmslos Säuren be- 
kann heute kaum bezweifelt werden, daß man in Eng- | nutzt wurden, macht man neuerdings Versuche mit 
land schon zu der Zeit, als die Vorbereitungen für | Räuchermitteln, da der in solcher Weise behandelte 
die Ausstellung getroffen wurden, mit einem baldigen | Parakautschuk bekanntlich qualitativ kaum übertroffen 
Krieg gegen Deutschland gerechnet hat. Wie wenig | worden ist. Zur Erzeugung des erforderlichen Rau- 
man ein Interesse daran hatte, gute Beziehungen zwi- | ches ist eine Maschine von der The Rubber Cu- 
schen Deutschland und England zu pflegen und dem- | ring Patents Syndicate Limited in London be- 
gemäß auf Deutschland Rücksicht zu nehmen, geht | stimmt, welche in Figur ı im schematischen Vertikal- 
beispielsweise aus dem offiziellen Ausstellungsführer | längsschnitt dargestellt ıst. Sie besteht aus einem 
klar hervor. Während der Führer von 1911 nach dem | Kessel 1, der auf einem Wagengestell 2 angeordnet 
Bilde des englischen Königs in erster Linie das des | ist und eine wagerechte Retorte 3 enthält. Der Boden 4 
Deutschen Kaisers enthielt und erst an fünfter Stelle | dieser Retorte wird durch einen Heizbrenner 5 in 
das des Präsidenten Falliers, hatte man es diesmal | Weißglut versetzt, der mit flüssigem Brennstoff ge- 
für richtig befunden, den Deutschen Kaiser überhaupt | speist wird. Dieser ist in einem oberhalb des Kes- 
fortzulassen, statt dessen an zweiter Stelle den Präsi- | sels ı gelagerten Behälter 6 enthalten und fließt dem 
denten Poincaré und hierauf den Konig von Belgien | Brenner unter Druck zu. Die Heizgase strömen durch 
zu bringen, womit die Reihe der europäischen Staats- | eine Oeffnung 7 in der die Retorte tragenden Kessel- 
oberhäupter zu Ende war. Es waren somit nur die | querwand hindurch, umspülen die Retorte und ent- 
„Verbündeten“, soweit sie für die Ausstellung in Frage | weichen durch einen Schornstein 8. Ein Deckel 9 
kommen, vertreten. Da man bei dieser Sachlage offen- | verschließt das vordere Ende und kann zur Reinigung 
bar Mühe hatte, die erforderliche Anzahl von Aus- | der Retorte leicht entfernt werden. An das hintere 
stellern zusammen zu bekommen, wurde die Ausstel- | Retortenende ist ein Rohr 10 angeschlossen, das durch 
lung auf Baumwolle, Fasern und andere tropische land- | Ansatzstücke beliebig verlängert werden kann und den 
wirtschaftliche Produkte erstreckt, so daß der ver- | entwickelten Rauch, beziehungsweise das gasförmige 
fügbare Raum völlig besetzt war. Räuchermittel unmittelbar in die Räucherkammer 

Dem landwirtschaftlichen Charakter, den die Aus- | leitet. | | 
stellung somit trug, entsprechend war vor allen Dingen Als Räuchermittel wird ein Produkt der trockenen 
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Destillation des Holzes, z. B. Holzteer, benutzt, der 
sich im Behälter ıı befindet und tropfenweise aus 
: einem Hahn 12 in einen Trichter 13 fällt. Das an 
diesen angesetzte Rohr 14 mündet dicht über dem 
Retortenboden 4, so daß der genannte Stoff rasch 
vergast. Die Wirkung der Maschine soll eine aus- 
gezeichnete sein, denn das Räuchermittel wird in stets 
gleicher Beschaffenheit geliefert. Infolge der Fahr- 
barkeit ist für eine Reihe von Räucherkammern oder 


Figur 1. 


Trockenhäusern nur eine einzige Maschine erforder- 
lich. Eine Räuchervorrichtung besonders zum Koagulie- 
ren von Kautschukmilch zeigte die Firma Economic 
Rubber Machines Limited in London. Die Fi- 
gur 2 gibt davon eine schematische Darstellung im 
Schnitt wieder. In einem schachtartigen Gehäuse sind 
mehrere Trommeln ı, 2, 3 übereinander angeordnet, 
welche durch einen außerhalb des Gehäuses liegenden 
Antrieb in der angegebenen Pfeilrichtung ın Umdre- 
hung versetzt werden. Die Trommeln dienen zur Auf- 
nahme von Kautschukmilch, die durch einen Trich- 
ter 4 zugeführt wird, dessen Austrittsoffnung von zwei 
umlaufenden und mittels Federn gegeneinander ge- 
preßten Walzen 5, 6 abgeschlossen wird. Die Kaut- 
schukmilch tritt zwischen diesen Walzen in dünner 
Schicht hindurch und wird durch federnde Abstrei- 
cher 7 von der Walzenoberfläche entfernt. Sie gelangt 
daher auf die erste Trommel 1, folgt deren Ober- 
fläche, bis sie von einem Abstreicher 8 abgehoben wird, 
auf die nächste Trommel 2 geführt wird, die eben- 
falls mit einem Abstreicher 9 versehen ist und schließ- 
lich die letzte Trommel 3 erreicht. Auf diesem Wege 
erstarrt der Kautschuk unter dem Einfluß des in einem 
unterhalb des Schachtes gelegenen Ofens Io erzeugten 
Rauches, der durch den Schacht nach oben zieht und 
aus dem Abzugrohr 11 entweicht. Durch Platten 12 
ist dafür gesorgt, daß der Rauch die Trommeln, so- 
weit sie mit Kautschukmilch überzogen sind, sicher 
berührt. Seitliche Flanschen an den Trommeln ver- 
hindern das Herabfließen der Kautschukmilch von den 
Trommeln. Seitlich von der Trommel 3 sind zwei 


Walzen 13, 14 drehbar gelagert, von denen die Walze 13 | 


an der Trommel anliegt. Sie nimmt daher bei der 
Drehung der Trommel den Kautschuk von ihr ab, 
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so daß er zwischen den Walzen 13, 14 nach außen 
befördert wird. Außerdem pressen diese Walzen das 
ununterbrochen heraustretende Kautschukfell derart, 
daß der größte Teil der enthaltenen Flüssigkeit ent- 
fernt wird. Je nach der Art der zu behandelnden 
Kautschukmilch ist eine verschiedene Anzahl von Trom- 
meln erforderlich. Um diese leicht verändern zu 
können, ist das ganze Gehäuse in eine Reihe von Ab- 
teilungen geteilt, die jeweils nur eine einzige Trommel 


Figur 2, 


enthalten, wie aus der Figur ohne weiteres ersichtlich 
ist. Die Abteile werden durch Schrauben miteinander 
verbunden und können somit ın beliebiger Zahl über- 
einander gesetzt werden. Die hieraus sich ergebende 
Zerlegbarkeit der ganzen Vorrichtung erleichtert ihren 
Transport unmittelbar an die Gewinnungsstelle des 
Kautschuks sehr erheblich. 

Von den auf der Ausstellung vorhandenen Wasch- 
maschinen sollen an dieser Stelle die ihrer Größe 
nach in erster Linie für Pflanzungen bestimmten Ma- 
schinen erläutert werden, während die übrigen später 
noch Erwähnung finden. Derartige Maschinen hatte 
die Firma Summerscales Limited in London ausgestellt. 
Sie waren im allgemeinen nach Art der im Haushalt 
üblichen Wring- oder Mangelmaschinen ausgebildet, 
meist lagen die Walzen übereinander, bei einer Ma- 
schine waren sie indessen schräg angeordnet. Der 
Walzdruck wurde entweder durch Bandfedern oder 
Schraubenfedern erzeugt, die Federspannung wurde 
durch Schraubenspindeln in der üblichen Weise ge- 
regelt. Eine der Maschinen war statt dessen mit Win- 
kelhebeln ausgerüstet, von denen der eine Arm auf 
das Lager der Oberwalze wirkte, während die anderen 
Arme der beiden Hebel durch eine Schraubenspindel 
verbunden waren, so daß durch Gegeneinanderbewegen 
der freien Hebelenden der Preßdruck verändert wer- 
den konnte. Ein Lager der Oberwalze war mit einem 
Zeiger versehen, der sich über einer Skala am Ma- 
schinengestell bewegte, es konnte demgemäß die Ein- 
stellung der Walze genau festgestellt werden. Da es 
bei Maschinen für Pflanzungen besonders wichtig ist, 
daß keine Gestellbrüche vorkommen, die nur schwer 
ausgebessert werden können, hatten einige der Ma- 
schinen ein Gestell aus Gasrohr. Die Walzen waren 
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je nach dem Sonderzweck, fir den sie bestimmt waren, 
mit verschiedenartiger Oberflachengestaltung versehen, 
sie bestanden zum Teil aus Holz, das mit einem kup- 
fernen Mantel überzogen war, andere waren aus nicke!- 
plattiertem Eisen hergestellt. Die Größen der Walzen 
waren: 90 >< 355, 90 >< 500, 100 >< 500 und I50 x 
450 mm, der Antrieb erfolgte in der Regel von Hand, 
bei einigen war außerdem noch Riemenantrieb vor- 
gesehen. 

Bemerkenswert ist ferner eine Waschwalze, die 
sich auf dem Stande der Harburger Eisen- und 


Figur 3. 


Bronzewerke Aktiengesellschaft in Harburg be- 
fand, welche auch diesmal in ausgezeichneter Weise 
die deutschen Maschinenfabriken vertrat. Die Ma- 


schine, welche in Figur 3 veranschaulicht ist, war 


| 
"E 
I 


i 
ers. 
If 
i 


an 


Figur 5. 


mit Walzen von 150 mm Durchmesser bei 300 mm 
Lange versehen, der Antrieb erfolgte von Hand durch 
vier Arbeiter, von denen je zwei an den langen Grif- 
fen ı der schweren Schwungräder 2 angreifen können. 
Die Verstellung der Vorderwalze wird in der üblichen 
Weise durch Schraubenspindeln, Schneckenräder und 
Schnecken bewirkt, die Walzen sind oben mit einem 
Kasten 3 bedeckt, während unten ein Trog 4 mit 
Siebboden sich befindet. Der eine Zapfen jeder Walze 
trägt zwei Kuppelräder, die durch Vermittlung einer 
durch Handhebel 5 einstellbaren Kupplung abwech- 
selnd eingerückt werden können.. Hierdurch ist es in 
sehr einfacher Weise möglich, die Maschine sowohl 
zum Waschen, was ungleichmäßigen Antrieb der Wal- 
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zen erfordert, als auch zum Auswalzen mit gleich- 
mäßigem Antrieb zu benutzen. 

Die genannte Firma zeigte weiter eine hydrau- 
lische Kautschukblockpresse; vgl. Figur 4. 
Die Presse besitzt ein festes oberes Widerlager ı mit 
in die Preßform 2 passender auswechselbarer Druck- 
platte 3 und dem durch Säulen 4 mit dem Wider- 
lager ı verbundenen Zylinder 5. Auf dem Kopf des 
in diesem beweglichen Kolbens ruht die unten durch 
eine an ıhr angelenkte Platte verschlossene Blockform 2. 
Sie wird beim Hochgehen des Kolbens gegen das 


Figur 6. 


Widerlager ı bewegt, wobei der in die Form einge- 
brachte Kautschuk durch die den Hohlraum der Form 
völlig ausfüllende Druckplatte 3 zusammengepreßt wird. 
An der Form sind zwei Bügel 6 angelenkt, durch die 
je zwei Druckschrauben 7 hindurchgeführt sind. Diese 
Schrauben dienen dazu, die Druckplatte 3 in ihrer 
tiefsten Lage innerhalb der Form festzuhalten, so daß 
nach Lösung der Platte 3 vom Pressenwiderlager das 
Druckwasser aus dem Zylinder 5 herausgelassen wer- 
den kann, während der Druck auf den Kautschuk 
in der Form unverändert bleibt. Die Handhabung 
der Form wird dadurch wesentlich erleichtert, daß 
die Form mit Rädern versehen ist, welche auf Schie- 
nen 8 laufen. Diese liegen zwischen den Säulen 4, 
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ruhen auf Stützen und sind nach beiden Seiten von 
der Presse aus soweit verlängert, daß bequem eine 
aus der Presse herausgefahrene Form gefüllt oder ent- 
leert werden kann, während gleichzeitig eine zweite 
unter der Presse ist. Da die Formen abwechselnd 
nach rechts und nach links gefahren werden, kann 
ohne Unterbrechung gearbeitet werden. Das Druck- 
wasser liefert eine Preßpumpe g für Handbetrieb, die 
mit Doppelkolben, Sicherheitsventil und Manometer 
ausgestattet ist. 

Von den Maschinen für Fabrikanten sei zunächst 
noch ein Waschwalzwerk der Harburger 
Eisen- und Bronzewerke erwähnt, das Figur 5 
zeigt. Die Bauart ist im allgemeinen die gleiche der 
Maschine gemäß Figur 3, nur ist alles ganz erheblich 
kräftiger ausgebildet, beispielsweise haben die Walzen 
von 300 mm Durchmesser und 500 mm Länge äußerst 
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besetzt, die zum Teil nach einer Mantellinie, zum Teil 
in Schraubenwindungen angeordnet sind. Die Maschine 
ähnelt somit den zur Gewinnung von Kautschuk aus 
Pflanzenteilen dienenden Kegelmühlen (vgl. Kunst- 
stoffe Nr. 24 vom 15. Dezember 1912 Seite 470 und 
471). Der Kautschuk wird zwischen diesen Flächen 
durchgearbeitet und dabei nach oben gepreßt, wäh- 
rend in entgegengesetzter Richtung ein Wasserstrom 
fließt, der aus Oeffnungen rings am oberen Rande 
des Gehäuses 2 austritt. Dieses Wasser schwemmt 
die bei der Bearbeitung des Kautschuks freigelegten 
Verunreinigungen aus der Maschine heraus, wogegen 
der gereinigte Kautschuk oben die Maschine verläßt. 
Hier sind indessen zwei Kreismesser angeordnet, von 
denen der Kautschuk in kleine Stücke zerschnitten 
wird, welche aus einer Oeffnung 4 am oberen Rande 
des Gehäuses herausfallen. Da dieser Kautschuk noch 


Figur 7. 


starke Zapfen. Die Gestellböcke ruhen auf einer ge- 
meinsamen Fundamentplatte, die Walzenlager werden 
mittels Starrfettschmierer geschmiert, die oben auf den 
Böcken leicht zugänglich angeordnet sind, die Lager 
der Vorgelegewelle sind mit Ringschmierung versehen. 
Die Schnecken der Walzenstellvorrichtung laufen in 
Oelbädern. 

Eine Waschmaschine gänzlich neuartiger Bau- 
art befand sich auf dem Stande der Economic 
Rubber Machines Limited in London, sie ist 
aus Figur 6 ersichtlich. Während die sonst bekannten 
Waschmaschinen in der Regel zwei gegeneinander um- 
laufende Walzen besitzen, weist die neue Maschine 
nur einen einzigen kegelförmigen Drehkörper auf, der 
sich um eine vertikale Achse ı innerhalb eines Ge- 
häuses 2 dreht. Zwischen beiden Teilen ist nur ein 
geringer Zwischenraum vorhanden, durch den der unten 
in das Gehäuse eingeführte Kautschuk hindurchbeför- 
dert wird. Zu diesem Zweck ist seitlich am Gehäuse 2 
ein kegelförmiges Rohr 3 angebracht, das oben offen 
ist, unten mit dem Innenraum des Gehäuses in Ver- 
bindung steht und eine Förderschnecke enthält, welche 
den Kautschuk von oben nach unten bewegt und in 
das Gehäuse hineinpreBt. Die Innenwand des Ge- 
häuses und die Oberfläche des Drehkörpers sind mit 
einer großen Anzahl von Zacken, Zähnen oder Rippen 


Figur 9. 


verhältnismäßig viel Wasser enthält, wird vorteilhaft 
mit der Maschine ein sogenannter Kompressor ver- 
bunden, der aus einem Gehäuse besteht, in dem eine 
PreBschnecke umlauft. Am oberen Ende dieses Ge- 
häuses befindet sich eine Füllöffnung, die zur Oeff- 
nung 4 des Gehäuses 2 paßt, während unten ein Mund- 
stück angeordnet ist, aus dem der Kautschuk durch 
die Schnecke herausgepreßt wird. Er erhält dadurch 
die Form eines beliebig gestalteten Stranges. Wäh- 
rend bei den ersten Ausführungsformen der Maschine 
der ganze Antrieb oberhalb des Gehäuses 2 vorgesehen 
war, was zu Störungen Anlaß gab, indem Kautschuk- 
teile zwischen die Zahnräder kamen, ruht bei der aus- 
gestellten Maschine das Gehäuse 2 auf einem Funda- 
mentkörper 5, innerhalb dessen alle Antriebsräder vor- 
gesehen sind, so daß sich oberhalb des Gehäuses nur 
ein Lager für die Welle ı befindet. Als Leistung der 
normalen Maschine, die eine quadratische Boden- 
fläche von etwas über 2 qm beansprucht, werden 2000 
bis 4000 kg bei zehnstündiger Arbeitszeit angegeben, 
je nach der Qualität des Kautschuks. Hierzu sind 
35 Pferdestärken erforderlich, das Gewicht der Ma- 
schine beträgt 1000 kg. Die von der Ausstellerin vor- 
gelegten Waschproben machten äußerlich einen guten 
Eindruck. Einer Einladung der Firma zur Vorführung 
der Maschine folgend, begab ich mich in die Fabrik 
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in Whitechapel, da aber gerade kein Material vor- 
handen war, konnte ich die Maschine nicht arbeiten 
sehen. 


Während Kalander, Klöppel-, Streichmaschinen 
und dergleichen ebenso wie 1911 fehlten, waren dies- 
mal wenigstens drei Schlauchpressen vorhanden, 
sie befanden sich auf dem Stande der Firma James 
C. Kay & Co., Ltd. in Bury, Lancs. Von diesen Ma- 
schinen, die 76, 114 und 178 mm Bohrung besaßen, ist 
die größte in Figur 7 abgebildet. Alle Maschinen 
waren gleichartig, nur fehlte bei der kleinsten die 
selbsttätige Materialzuführungsvorrichtung. Die quer 
zur Pressenachse angeordnete Vorgelegewelle ı ist in 
drei Lagern gelagert, von denen eins auf einem be- 
sonderen Bock 2 sitzt, während die beiden anderen 
Lager 3, 4 am Pressengestell sich befinden (vgl. die 
Querschnittsdarstellung der Figur 8). Zwischen diesen 
beiden Lagern läuft eine Schnecke 5, die in ein 
Schneckenrad 6 (Figur 7) eingreift und mit der Welle ı 
aus einem Stück besteht. Das Maschinengestell ist 
rings um die Schnecke als eine Oelkammer ausgebildet. 
Der Antrieb der Schneckenwelle ı erfolgt von einer 
lose auf der Welle sitzenden Riemenscheibe 7 unter 
Vermittlung einer Kupplung 8, den Achsialdruck der 
Schnecke nimmt ein außen liegendes und daher leicht 
zugängliches Kugellager 9 auf. Das Schneckenrad 6 
ist auf einer durchbohrten Welle 10 befestigt (vgl. 
den teilweisen Längsschnitt gemäß Figur 9), die mit 
der Welle ıı der ebenfalls durchbohrten Preß- 
schnecke 12 durch eine Kupplung 13 verbunden ist. 
Auch hier ist ein in einer Oelkammer befindliches 
Kugeldrucklager 14 vorgesehen. Der Pressenkörper 15, 
welcher in der üblichen Weise mit einem Heizmantel 
ausgerüstet ist, besitzt rings um die Einfüllöffnung 16 
eine ebene Fläche, auf der die die Zuführungsvorrich- 
tung tragende Platte ı7 ruht. Sie ist am vorderen 
Ende mit zwei Schrauben befestigt, hinten dagegen 
drehbar am Pressenkörper gelagert, so daß die ganze 
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Zuführungsvorrichtung umgeklappt werden kann, nach- 
dem die erwähnten zwei Schrauben gelöst worden sind. 
Diese Vorrichtung, welche in Figur 10 besonders dar- 
gestellt worden ist, stimmt im wesentlichen mit einem 
Walzwerk mit zwei nebeneinanderliegenden Walzen 18, 
19 überein. Die hintere, festliegende Walze 19 erhält 


Figur 10. 


ihren Antrieb durch ein Kegelrad 20, das in ein an- 
deres 2ı auf einer Welle 22 (Figur 7) eingreift. Diese 
Welle ist oberhalb des Pressenkörper gelagert und trägt 
am freien Ende ein Stirnrad 23, das mit einem Zahn- 
rad auf der Welle 10o kämmt. Der Kegelradantrieb 
der Walze 19 gestattet das Umlegen der Zuführungs- 
vorrichtung, ohne daß irgendwelche Antriebsteile ent- 
fernt werden müssen. Die vordere Walze ı8 ist ver- 
schiebbar gelagert, ihre Stellung wird durch Stellschrau- 
ben, Schneckenräder 24 und Schnecken 25 auf einer 
Handradwelle 26 geregelt. Seitliche Führungen 27 
und untere Abstreicher 28 (Figur 9) sichern die Zu- 
fuhr des Materials in die Einfüllöffnung 16, deren 
Abmessungen mit der Ganghöhe und dem Durchmesser 
der Preßschnecke ı2 übereinstimmen. 


Verfahren zur Serifellung von Zelluloid oder zelluloidartiger Mailen. 


Zusammengestellt von Dr. S. Halen. 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber > oder der Vorrichtung 
D. R.-Patent 


Nr. 239 701 
(19. V. 10.), 


Formylzellulosen, eventuell in 
ameisensaurer Lösung, werden 
in Milchsäure unter Erwärmen 
gelöst (die Ameisensäure ab- 
destilliert) und die Lösung wird 
sodann zum Erstarren gebracht 


Internationale 
Zelluloseester- 
Gesellschaft m. 
b. H. in Sydows- 
aue bei Stettin 


Vereinigte österr. Patent 


Glanzstoff-Fa- Nr. 57 421, =plastische Massen. 
briken A. G. in franz. Patent 
Elberfeld Nr. 428 069, 


brit. Patent 
Nr. 8313/1911 


Dr. Arthur Eichen-| D. R -Patent Geeignete Azetylzellulosen 
grün in Berlin Nr. 238 348 werden mit Gemischen solcher 
(26. I. 09.), Flüssigkeiten, welche einzeln 

österr. Patent keine Lösungsmittel für die 

Nr. 47 890 betreffenden Azetylzellulosen 


sind, in Gegenwart von Kamp- 
fer oder Kampferersatzmitteln 
behandelt bezw. letztere den 
Azetylzelluloselösungen zuge- 
setzt und die so erhaltenen 
gelatinösen Massen werden 
gegebenenfalls nach vorheriger 
Weiterverarbeitung austrock- 
nen gelassen = zelluloid- 
artige Massen. 


m ee el nn 


Kennzeichnung des Verfahrens 


Erfinder oder 
| Patent oder der Vorrichtung 


Patentinhaber 


D. R.-Patent 
Nr. 240 046 
(23. VI. 10.) 


Die in bekannter Weise mit 
Salpeter-Schwefelsäure behan- 
delten Zellulosebänder 
(Bildschichtträger für 
kinematographische 
Zwecke) werden nach dem 
Waschen und Trocknen mit 
einem Lösungsmittel für Nitro- 
zellulose nachbehandelt. Die 
Bänder sind dann wasserfest, 
durchsichtig und widerstands- 
fähig. 


Henry Danzer in 
Paris 


Dr. Eduard van 
den Kerkhoff 
in Düsseldorf 
(Düsseldorfer Zellu- 


D. R.-Patent 
Nr. 240 951 

(15. XII. 09.), 
franz. Patent 


Fette und Oele werden mit 
solchen organischen Verbin- 
dungen in der Wärme behan- 
delt, die negative Substituenten 


loid-Fabrik G. m. Nr. 429 879, enthalten, und dann mit Zellu- 
b. H. in Lauk a.Rh.)| brit. Patent loidmasse gemischt = gutta- 
Nr. 15 945/11 perchaähnliche Massen. 

Dr. Ludwig Berend] D. R.-Patent Nitro- oder Azetylzellulose 
in Aachen Nr. 242 467 wird mit Anhydroformaldehyd- 
(16. VII. 08.) | verbindungen der harz-, öl- 


od. fettsauren primären Amine 
in Azeton gelöst, die Lösung 
wird mit Leim-, Kasein- oder 
Albuminlösung emulgiert und 
die Emulsion mit Formaldehyd 
behandelt = elastische 
Massen. 
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Internationale 
Zelluloseester- 
Geselischaftm. 
b. H. in Sydows- 
aue bei Stettin 


Celluloid Com- 
pany in New-York 


Dr. Arthur Eichen- 
grün in Berlin 


Celluloid Com- 
pany in New-York 


Carl Spath in Ber- 
lin-Steglitz 


Viscose Deve- 
lopment Cum- 
pany Ltd. in 
Pembroke 


Farbenfabriken 
vorm. Friedr. 
Bayer & Co. in 
Elberfeld 


Dr.Waldemar Mer- 
ckens in Mulhau- 
sen i. E. und Hai- 
gasun B. Manis- 
sadjian in Basel 


Dr.Waldemar Mer- 
ckens in Mülhau- 
sen i. E. und Hai- 
gasun B. Manis- 
sadjian in Basel 

4 


Felix Meyer in 
Aachen 


D. R.-Patent 
Nr. 249 535 
(2. XI. 10.) 


D. R.-Patent 
Nr. 251 372 
(7. v1. 10.) 


D. R.-Patent 
Nr. 254 385 
(26. I. 09.) 


D. R.-Patent 
Nr. 263 056 
(4. V. 10.) 


D R.-Patent 
Nr. 267 992 
(2. VIL 11.) 


D. R.-Patent 
Nr 270314 
(21. IL 11.) 


Oesterr. Patent 
Nr. 46 991 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 244, 
brit. Patent 
Nr, 8646 und 

8647/1910 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 679 


Oesterr. Patent 
Nr. 51 094 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
_Patentinhaber a oder der Vorrichtung 


Formylzellulose oder Zellulose- 
phosphoformiat werden aus 
ihrer Lösung in Ameisensäure 
durch geeignete Fällmittel 
(Amylazetat usw.) als schlei- 
mige Masse ausgefällt, die 
nach genügender Absonderung 
voneingeschlossenem Lösungs- 
und Fällmittel mit Kampfer 
oder Kampferersatzmitteln ver- 
mischt und sodann in üblicher 
Weise auf zelluloidähnli- 
che Massen weiter verarbei- 
tet wird, 


Nitrozellulose wird mit Benzyl- 
benzoat bei Gegenwart von 
Lösungsmitteln wie Alkohol 
Holzgeist o. dgl. in üblicher 
Weise auf zelluloidahnli- 
che Massen weiter ver- 
arbeitet. 


Azetylzellulose wird zweck- 
mäßig in der Wärme mit Mi- 
schungen solcher Flüssigkeiten 
behandelt, die einzeln kein Lö- 
sungsmittel für azetonunlös- 
lıche Azetylzellulose besitzen, 
und zwar mit Mischungen aus 
Alkoholen und aus Kohlen- 
wasserstoffen oder deren Deri- 
vaten =Lösungen azeton- 
löslicher Azetylzellulose, 


Azetılzellulosemischung wird 
event. ein Gemisch von Tri- 
phenylphosphat mit Harnstoff 
zugesetzt = zelluloidähn- 
liche Masse, 


Zelluloid wird mit einer 
Mischung von Aethyl- oder 
Methvlalkohol und Azeton be- 
handelt und dadurch fähig, 
Lösungen oder Suspensionen 
insbesondere von Farbst«ffen 
und Gerbmitteln aufzunehmen. 


Zelluloseazetatlösung wird 
über eine Form ausgebreitet, 
dann mit Wasser behandelt 
undder dadurch geformte Hohl- 
körper bei Verwendung als 
Uel erzug der Luft ausgesetzt 
=luftdichter, wasser- 

fester Ueberzug. 


Geformte Zellulosever- 
bindungen werden aus Zel- 
luloseazetaten unter Verwen- 
dung von fPentachlorathan als 
Verflüssigungsmittelmit Zusatz 
von l.ösungs- oder Verdün- 

nungsmitteln hergestellt, 


Gemischte Zelluloseester wer- 
den mit Phenol-, Kresol- oder 
Naphtholestern od. Thioestern 
oder deren Derivaten vereinigt 
=unentflammbare, pla- 
stische Massen. 


Azetylzellulosen werden mit 
Phenol-, Kresol- od. Naphthol- 
estern oder Thioestern oder 
de en Derivaten in bekannter 
Weise vereinigt = unbrenn- 
barer Zelluloidersatz, 
insbes. fur Films, Prage- 
und Druckformen. 


Azetylzellulose wird mit Kamp- 
fer oder Kampferersatzmitteln 
gelöst und dann durch ein mit 
dem Lösemittel mischbares 
Fällmittelzefällt=teigartige 
formbare Masse. 


Erfinder oder Patent 
Patentinhaber 


Vereinigte Oesterr. Patent 


Glanzstoffabri- Nr. 54512, 
ken A. G. in brit. Patent 
Elberfeld Nr. 29 246/1910 


Oesterr. Patent 
Nr. 55514 


Dr. Arthur Eichen- 
grün in Berlin 


Oesterr. Patent 
Nr. 55 654 


Georg Meyer in 
Schöneberg. Berlin 


Dr. Gustav Koller | Oesterr. Patent 


in Forest Gate Nr. 59580, 
(England) franz. Patent 
Nr. 440133 
Sigismond de Med- | Schweiz. Patent 
veczky in Ofen- Nr. 58686, 
pest franz. Patent 
Nr. 436245, 


brit. Patent 
Nr. 27283/1911 


Schweiz. Patent 
Nr, 59431 


Joseph Richter 
in Genf 


E. J. Du Pont de | Schweiz. Patent 


NemoursPowder Nr. 63136, 
Company in Wil-| franz. Patent 
mington(Delaware)| Nr. 449606, 


brit. Patent 
Nr. 22623/1912 
E. J. Du Pont de| Schweiz, Patent 
NemoursPowder Nr. 63137, 
Company in Wil-| brit. Patent 
mington(l)elaware)| Nr. 22622/1912 


Nr. 18 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Zelluloseformiate bezw. Phos- 
phoformiate werden aus ihrer 
ameisensauren Lösung durch 
aliphatische Alkohole oder 
deren Ester oder Gemische 
solcher mit Kohlenwasserstof- 
fen gefällt und die Nieder- 
schläge werden nach eventuell. 
gänzlicher Entfernung der 
eingeschlossenen Säure mit 
Kampfer oder dergl. zu festen 
elastischen Körpern verarbeitet 
= zelluloidähnliche 
Massen. 


Azetylzellulose wird mit die- 
selbe lösenden, in zur Lösung 
unzureichenden, in der Masse 
verbleibenden, nicht verdun- 
stenden Kampferersatzmitteln 
eventuell unter Druck und Er- 
wärmung bei Gegenwart von 
und für die Durchfeuchtung 
der Azetylzellulose genügen- 
den Menge Flüssigkeiten be- 
handelt, welche die Zellulose 
lösen, die Azetate aber unge- 
löst lassen, gegebenenfalls 
unter Zusatz von die Azetyl- 
zellulose lösenden Flüssigkeiten 
=zelluloidartigeMassen. 


Essigäther oder azetonlösliche 
Azetylzellulose wird unter Zu- 
satz von nichtlösenden Flüssig- 
keiten mit an sich zur Lösung 
der Aretylzellulose nicht hin- 
reichenden Mengen von die 
Azetylzellulose im Ueberschuß 
losenden organischen Kampfer- 
ersatzmitteln event. unter Er- 
wärmen verknetet = hartes 
Material. 


Azetylzellulosen oder(semische 
dieser mit anderen Zellulose- 
estern werden in (segenwart 
ein-ode: mehrwertiger I’henole 
mit Trichlorathylen und bezw. 
oder Perchlorathylen behan- 
delt=formbare Massen. 


In einer konzentrierten wässri- 
gen Lösung eines in Wasser 
lösbaren Silikates wird solange 
frisches Zelloidin gekocht, 
bis sich die Lösung mit den 
lösbaren Teilen des Zelloidins 
möglichst gesattigt hat, worauf 
die mechanisch weiter verar- 
beitete Masse mit einer alko- 
holischen Kampferlösung be- 
handelt wird = Zelluloid- 
glasmasse. 


Zelluloidartige Platten aus Zel- 
luloseestern mit Erweichungs- 
punkt über 60°C, und unter- 
halb 100° C. werden über den 
Erweichungspunkt hinaus er- 
hitzt und dann gegen den ab- 
zuformenden Gegenstand ge- 
presst = Klischees. 


Kohlehydratester (Pyroxylin) 
wird mittelst eines Aldehyd- 
alkohols aufgelöst oder gela- 
tiniert =plastische Masse. 


Kohlehydratester werden mit 

einem Aldol und eventuell 

Kampfer gemischt = plasti- 
sche Massen. 
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oder 
= Patentinhaber | Patent 
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Erfinder oder 
Patentinhaber 


Pierre Auguste 
Denis Prost und 
Société Les 
Fils Pinay 


VereinigteGlanz- 
stoffabriken 
Aktien-Gesell- 
schaft 


Société Ano- 
nyme Petit- 
collin 


Compagnie 
Francaise du 
Celluloid 


Jakob Kaufmann 


Henry Dreifus 


Piere Fortuné 
Pommier 


Snowden & Co. 
Limited 


Jean Victor Clarac 


Compagnie Fran- 
caise du Cellu- 
loid 


Henry Danzer 


Edmond Carrez 


Patent 


Franz. Patent 
Nr. 421854 


Franz. Patent 
Nr, 423774 


Franz. Patent 
Nr. 424677 


Französ. Patent 
Nr 427804 


Franz. Patent 
Nr. 428886 


Franz. Patent 
Nr. 432047 


und Zusatzpatent 


Nr. 15719 


Franz. Patent 
Nr. 435417 


Franz. Patent 
Nr. 437 473 


Franz. Patent 
Nr. 439 648 


Franz. Patent 
Nr. 440 955 


Franz. Patent 
Nr. 443031 


Franz. Patent 
Nr, 444992 
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Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Papier (Zellulose) wird zu 
Spiralen gerollt und nitriert, 
sowie mit unentzündbarma- 
chenden Chemikalien behan- 
delt, dann gemahlen und mit 
einem Lösungsmittel, Zinn- 
salz, Kampfer, Rizinusöl, Am- 
monsalz, Kochsalz, Tetrachlor- 
kohlenstoff und Milchsäure 
auf eine plastische Masse 


verarbeitet. 
Formylzellulose oder Zellu- 
losephosphoformiat werden 


aus ıhren ameisensauren Lö- 
sungen durch Fällmittel aus- 
ecfälltundinüblicher Weise mit 
Kampfer auf eine zelluloid- 
artige Masse verarbeitet. 


In den Matrizen der Formen 
werden verschiedene Dekora- 
tionsstoffe untergebracht und 
darauf in üblicher Weise das 
Zelluloid geformt =verzierte 
(inkrustierte) Zelluloid- 
artikel. 


Man mischt Azetylzellulose, 

Monoazetyläthylanilin in Ge- 

genwart von Azeton = pla- 
stische Masse. 


Der zu inkrustierende Körper 
aus Zelluluid wird mit einer 
vollen Metallfolie, auf der die 
Dekoration in säurebeständi- 
gen Farben aufgemalt oder 
-gedruckt ist, auf der Unter- 
seite beklebt, dann in e n das 
Metall lösendes Bad -einge- 
bracht und dann wird in die 
weiche Masse die restierende 
Dekoration eingepreßt. 


Man wendet als Kampferer- 
satzmittel bei der Zelluloid- 
fabıikation Chlorazetylenderi- 
vate eventuell in Verbindung 
mit Azetatzellulose oder an- 
dere in Chloroform lösliche 
Zelluloseester an = nicht- 
brennbares Zelluloid. 


Man taucht Zelluloid in Eis- 
essig oder Azeton, dem ein 
Terpenprodukt (Terpentinöl) 
zugesetzt ist = glasiertes 
Zelluloid. 


Azetatzellulose event. im. Ge- 
misch mit anderen Zellulose- 
derivaten wäscht man mit 
Wasser, Borsäure- oder Borat- 
lösung gemischt mit Azetyl- 
zelluloselösung=unentzünd- 
bare Zellulosemasse. 


Metallresinolate werden den 

gewöhnlichen Kollodiumlösun- 

gen zugesetzt=unentzünd- 
bare Massen. 


Man mischt Azetylzellulose 
und azetyliertes Glyzerin mit 
Chlormagnesism, Triphenyl- 
oder Trikresylphosphat und 
Azeton, Alkohol und Tetra- 
chloräthan =unentzündba- 
rer Zelluloidersatz. 


Aetheroxyde des Glyzerins 
werden den Zelluloseestern 
(Azetylzellulose) einverleibt = 
Masse für Kinemato- 
graphenfilms. 


Die Oberflache von Zelluloid- 
gegenstanden wird durch ein 
Lösungsmittel erweicht und 
dann Schildpatt eingedrückt. 


Erfinder 


Düsseldorfer 


- Zelluloid- 


Fabrik 


Wallace Apple- 
ton Beatty 


Leon Desvaux 


Joseph Celestin 
Martin 


Société Anony- 
me Le Camphre 


Yves Charnel 


Emanuel Francois 
Clement 


Dr. Arthur Eichen- 
grün in Berlin 


Benno Borzy- 
kowski in Char- 
lottenburg 


Dr. ArthurEichen- 
grün in Berlin 


Henry Dreyfus in 
Basel 


Henry Dreyfus in 
Basel 


Franz. Patent 
Nr. 446 270, 
brit. Patent 

Nr. 17 069/1912 


Franz. Patent 
Nr. 447 645, 
brit. Patent 

Nr. 18 822/1912 


Franz. Patent 
Nr. 450 746 


Französ. Pat. 
Nr, 452 342 


Franz. Patent 
Nr, 452 432 


Franz. Patent 
Nr, 463 156 


Brit. Patent 
Nr, 10 320/1910 


Brit. Patent 
Nr 18189/1910 


Brit. Patent 
Nr. 21 719/1910 


Brit. Patent 
Nr. 27 258/1910 


Brit. Patent 
Nr. 20 975/1911 


Brit, Patent 
Nr. 20 976/1911 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Einer Zelluloidmasse mit nor- 

malem Kampfergehalt wird 

Nitrozellulose in durch Alko- 

hol fein verteiltem Zustande 

einverleibt = hartes Zellu- 
loid. 


Zelluloseester (Azetatzellulose, 
Nitrozellulose) werden mit 
einem Kondensationsprodukt 
eines Ketons und eines Phe- 
nols oder ihrer Homologen 
oder eines hydroxylierten aro- 
matischen Kohlenwasserstoffes, 
z B. Dioxydiphenyldimethyl- 
methan mit oder ohne Zusatz 
eincs Lösungsmittels gemischt 
= plastische Massen. 


Man mischt Gelatine mit einem 
fetten Zelluloseester =unent- 
zündbare, plastische 
Masse. 


Zelluloidgegenstände werden 

mit Essigsäure lackiert, indem 

man sie in einem geschlossenen 

Gefäß Essigsäuredämpfen aus- 
setzt. 


Halogenkampferderivate wer- 

den mit Zelluloseestern ge- 

mischt= plastische, unent- 
zündbare Masse, 


Zellulosebrei wird zu einem 

Zelluloseester in einem neu- 

tralen Lösungsmittel gelöst 

(Azetatzellulose in Azeton ge- 

löst) zugesetzt = plastische 
Masse. 


Der Nitrozelluloselösung wird 

Kieselsäure in kolloidaler Form 

zugesetzt=unentzündbares 
Zelluloid. 


Man verarbeitet in Gegenwart 
eines Lösungsmittels Azetyl- 
zellulose, Kampfer oder Kamp- 
ferersatzmittel und fein pul- 
verisierte Stoffe (Glimmer, As- 
best, Graphit) und anorgani- 
sche Farbstoffe zu einer harten 
zelluloidähnlichen Masse. 


Reine oder Mischazetylzellu- 
lose wird über eine Fläche ge- 
gossen = Glasplatten- 
ersatz. 


Azetylzellulose wird mit einer 
geringen Menge von Kampfer- 
ersatzmitteln und einer gerin- 
gen Menge einer dieses Ge- 
misch lösenden Flüssigkeit, die 
aber Azetylzellulose fällt, ver- 
knetet, bis eine gelatinöse 
Masse entsteht =hartes zel- 
luloidähnliches Material. 


Nitrozellulose oder ihr Gemisch 
mit Azetylzellulose oder Aze- 
tylzellulose allein werden ev ent. 
in Gegenwart von Aethylalko- 
hol mit Kampferersatzmitteln 
oder Lösungsmitteln, wie ver- 
esterte Derivate von Mono- 
oder Polyphenolen und deren 
Homologen,Benzylalkoholusw. 
behandelt = nichtentzünd- 
bares Zelluloid, 


Chlorderivate des Aethylens 
oder Aethans werden event. 
im Gemisch mit Aethyl- oder 
Methylalkohol, Azeton oder 
dgl. und event. in Gegenwart 
von anderen Kampferersatz- 
mitteln wie Manol mit solchen 
Zelluloseestern gemischt, die 


332 KUNSTSTOFFE 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahren$ 
Patentinhaber ren oder der Vorrichtung 
mit M schungen von Alkohol 
und den genannten Chlorderi- 
vaten konzentrierte Lösungen 


geben =nichtentzünd- 
bares Zelluloid. 


Nitrozellulose od. Zelluloid- 
lösungen werden zwecks Er- 
zielung von Pulvern in der 
Weise gefällt, daß man das 
Fällmittel in allmählich stei- 
genden Mengen zusetzt. 


Brit. Patent 
Nr. 6268/1912 


Hans Wertheim 
in Wien 


Chemische Fa- Brit. Patent Azetylzellulose wird mit einem 
brikaufAktien| Nr. 27 227/1912 | aromatischen Amin event. in 
(vorm. E. Schering) Gegenwart einer Säure oder 
in Berlin eines Salzes der Base behan- 

delt =lösliche Produkte, 
geeignet für die Film- 
herstellung. 


Xavier Eschaller| Amerik. Patent | Feste Zellulosekörper werden 


in Villeurbanne Nr. 995 252 


(Frankreich) 


mit einem Aldehyd, einer l.ak- 
mus rötenden (Säure) und einer 
entwässernden Substanz be- 
handelt = Verfestigungder 
Zellulosekorper. 


Lorenz Ach in Amerik. Patent 
Mannheim (C. F. Nr. 996 191 


Man mischt Pyroxylin mit 
einer organischen Verbindung, 


Boehringer & Soeh- die Sauerstoff in einer ge- 
ne in Mannheim- schlossenen Kette zwischen 
Waldorf) Kohlenstoffatomen enthält (z.B. 


Kondensationsprodukte eines 

Aldehyds oder Ketons mit 

einem polyhydrischen Alkohol, 

Glyzerinester) = plastische 
Masse. 


Amerik. Patent | Gemisch eines Zelluloseesters 
Nr. 999 490 (Nitrozellulose) mit einem 
Chloralderivat eines Oeles (Ri- 
zinusölchloral) = zelluloid- 

ähnliche Masse. 


Carleton Ellis in 
Larchmont 
(V. St. A.) 


William F. Doerff-| Amerik. Patent | Gemisch von Azetylzellulose, 
linger in Brook-| Nr. 1003 438 Diazetonalkohol und Azeton = 
lyn (New-York) plastische Masse. 

Man läßt ein erhitztes Gemisch 

eines Alkohols und eines aro- 

matischen Kohlenwasserstoffs 

auf Zelluloseazetat in Gegen- 

wart von Kampfer oder Kamp- 

ferersatzmitteln einwirken = 

harte zelluloidähnliche 
Masse. 


Dr. Arthur Eichen-| Amerik. Patent 
grün in Berlin Nr. 1015 156 


Nr. 18 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtnng 


Erfinder oder 


Patentinhaber | Patent | oder der Vorrichtnng — 


in New-York Nr. 1027 614 Aethylenchlorhydrin = Masse 
für Films usw. 


WilliamG.Lindsay| Amerik. Patent 
Nr. 1027 615 


Lösung von Azetylzellulose 
in Aethylenazetochlorhydrin = 
Masse für Films usw. 


in New-York 


WilliamG.Lindsay| Amerik. Patent 
Nr. 1 027 616 


Lösung von Azetylzellulose in 

einem Gemisch von Aethylen- 

chlorid und Alkohol = Masse 
für Films usw. 


in New-York 


William G.Lindsay| Amerik. Patent 
Nr. 1027 617 


Lösung von Nitrozellulose in 
Aethylenchlorhydrin = Masse 
fir Films usw. 


in New-York 


William G.Lindsay| Amerik. Patent 
Nr. 1 027 618 


Lésung von Nitrozellulose 
in Aethylenazetochlorhydrin = 
Masse fir Films usw. 


in New-York 


WilliamG.Lindsay| Amerik. Patent 
Nr. 1 027 619 


Losung von Azetylzellulose in 

einem hochflüchtigen Lésemit- 

tel (Aze‘on) dem Benzylben- 

zoat zugesetzt ist = Masse 
fir Films usw. 


in New-York 


William G.Lindsay| Amerik. Patent 
Nr. 1 050 065 


Gemisch von Azetylzellulose 
und Triphenylphosphat mit 
einem Lésungsmittel fiir beide 
=nichtentzündbares, 
zellıloidähnliches Pro- 
dukt. 


Gemisch von in Azeton lös- 
licher Azetylzellulose mit einer 
nicht flüchtigen Substanz (Tri- 
pheny!phosphat) = nichtent- 
zündbares Zellulosepro- 
dukt. 
Man verleibt einer azetonlös- 
lichen Azetylzellulose Kampfer 
in Gegenwart von geringen 
Mengen Methylalkohol ein = 
plastische Azetylzellu- 
losemassen. 


in New-York 


William ee Amerik. Patent 


in New-York Nr. 1067 785 


William G, Lindsay en Patent 
in Caldwell (Neu- 


Jersey) 


Nr. 1076 215 


William G.Lindsay 
in Caldwell (Neu- 


Jersey, 


Amerik. Patent 
Nr. 1 076 216 


Einer azetonlöslichen Azetyl- 
zellulose wird Kampfer in Ge- 
genwart einer geringen Menge 
Aethylalkohol unter Erhitzen 
einverleibt = plastische 


William G. Lindsay; Amerik. Patent | I.”sung von Azetylzellulose in 
Azetylzellulosemassen. 


Patent-Bericht. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 277111 vom 28. XI. 1912. Konsortium 
für elektrochemische Industrie G. m. b. H. in Nürnberg. 
Verfahren zur Darstellung von Essigsäureäthylester 
aus Azetaldehyd. Man weiß, daß aliphatische Aldehyde durch 
Aluminiumalkohviat in Fettsäureester übergeführt werden. Das be- 
kannte Verfahren erfordert aber große Alkoholatmengen und lange 
Arbeitsdauer und gibt nur unvollkommene Esterbildung neben viel 
Nebenprodukten. Man kann diese Nachteile vermeiden und in kurzer 
Zeit mit geringen Alkoholatmengen fast quantitative Ausbeuten er- 
zielen, wenn man das Aluminiumalkoholat mit gewissen Zusätzen 
versetzt, die an sich die Essigätherbildung nicht zu bewirken im- 
stande sind, z. B. Halogeniden und halogenhaltige Verbindungen von 
Quecksilber, Kupfer, Zinn, Aluminium und Silizium. 


Ver. St. Amer. Patent Nr. 1090074. Emil Knövenagel 
in Heidelberg. Verbindungen oder Derivate von Zellu- 
lose und Verfahren zu ihrer Herstellung. Derivate von 
Zellulose mit Sulfinsäuren und organischen Säuren werden gebildet, 
wenn man Zellulose, zellulosehaltige Stoffe, Hydrozellulose, Oxy- 
zellulose oder analoge Verbindungen mit Sulfinsäure in Gegenwart 
des Anhydrids einer organischen Säure mit oder ohne geeignetes 
Lösungsmittel wie Eisessig behandelt. Ist genügend Lösungsmittel 
vorhanden, so löst sich die Zellulose unter Bildung von Säurederi- 
vaten, die Schwefel enthalten oder schwefelfrei sind. Ohne Sulfin- 
säure findet die Umwandlung der Zellulose nicht statt. Vor 
der Verwendung von Schwefelsäure oder aromatischen Sulfosäuren 


hat die von Sulfinsäuren den Vorteil, daß die mit ihnen hergestellten 
Lösungen monatelang ohne Herabsetzung ihrer Viskosität aufbewahrt 
werden können. Ist verhältnismäßig viel Sulfinsäure verwendet wor- 
den, so kann die Lösung bei Temperaturen bis 80° C. im Vakuum 
zur Trockne verdampft werden, ohne daß Zersetzung eintritt. Die 
Azetylzellulose ist wahrscheinlich eine Mischung von Di- bis Tetra- 
azetylderivaten schwach hydratisierter Zellulose. Die mit Sulfin- 
säuren hergestellten Lösungen lassen sich auf künstliche Seide da- 
durch verarbeiten, daß man sie direkt in Luft oder ein geeignetes 
Fällungsmittel spinnt, während die nach den älteren Verfahren her- 
gestellten Azetate zunächst gefällt und von der anhängenden Säure 
befreit werden müssen, ehe sie spinnbare Lösungen lietern. Dieses 
Verhalten der Azetylzelluloselösungen beruht wahrscheinlich auf der 
bekannten Eigensch »ft di:ser Körper, sich mit Aldehyden und Ketonen 
zu verbinden, wobei die stırk saure und zersetzende Wirkung der Sulfin- 
säuren aufgehoben wird. Auch für die Herstellung zelluloidartiger Mas- 
sen, von Films und ähnlichen Produkten sind die neuen Derivate geeig- 
net. Es wird z. B. I Teil Baumwolle in ein Gemisch aus 5 Teilen 
Essigsäureanhydrid, 4 Teilen Eisessig und 0,1 — 0,2 Teilen Benzolsulfin- 
säure eingebracht und das Gemisch wird etwa 10—24 Stunden auf 
etwa 50° C. erhitzt. Nach dieser Zeit ist eine klare viskose Lösung 
entstanden, die auch nach längerem Stehen ihre Viskosität nicht ver- 
liert und die nach dem Verdampfen Films oder Fäden von großer 
Festigkeit hinterläßt. Durch Wasser oder Alkohol wird die Azetyl- 
zellulose aus ihren Lösungen gefällt. Bei gewöhnlicher Temperatur 
braucht die Zellulose mit den oben angegebenen Mitteln 12 Tage 
zur Lösung, S. 
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Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


D. R, - Patent. 277 154 vom 28, 5. 1913. Maurice Denis in 
Mons, Belgien, MaschinezumSpinnenkünstlicherSeideim 
luftleeren bezw. luftverdünnten Raum. Die Erfindung be- 
steht im wesentlichen darin, daß die Spinndüsen, Fadenführungen 
und Aufspulvorrichtungen bei senkrechter Anordnung in abnehm- 
baren Glocken oder Rezipienten untergebracht sind und der Spulen- 
wechsel sowie die Ueberführung des Fadens von einer vollbewickelten 
Spule auf eine leere Spule durch eine Verschiebung der zur Auf- 
nahme der Spulen dienenden Spindeln selbst bewirkt wird, ohne den 
Spinnvorgang zu unterbrechen. Hierbei sollen die Spulen von Hülsen 
gebildet werden, die mit einem Längsschlitz versehen sind, dessen 
Breite dem Durchmesser der vorerwähnten, in senkrechter Richtung 
verschiebbaren Spindel entspricht, so daß die Spulen seitlich über die 
senkrechte Spindel aufgeschoben werden können, welche mit einem 
Spulenträger versehen ist, der die Hülse durch Federn oder ähnliche 
Mittel trägt, wobei das Auswechseln der vollbewickelten gegen eine 
leere Spule dadurch erfolgt, daß die Spindel eine Verschiebung nach 
unten erfährt, bei der der Spindelschaft die zuvor von Hand seitlich 
über die Spindel geschobene und auf eine lose gehaltene Platte auf- 
gesteckte leere Spule ergreift, um diese beim Wiederemporheben 
der Spindel zusammen mit der vollen Spule anzuheben und dadurch 
mit in den Bereich des Fadenführers zu bringen. Die vollbewickelte 
Spule verbleibt also, nachdem der Faden auf die in vorstehend darge- 
legter Weise angehobene leere Spindel übergeleitet ist, noch weiter 
auf der Spindel und nimmt auch noch weiterhin an der Drehung 
dieser Spindel in der Luftleere und bei geeigneter Temperatur teil, 
wodurch die Verdampfung des Trägers oder Lösungsmittels vervoll- 
standigt wird. Man kann so den Träger oder das Lösungsmittel 
ohne Verlust wiedergewinnen. Die senkreckte Anordnung der ver- 
schiedenen Vorrichtungen wie Spinndüsen, Fadenführungen und 


Aufspulvorrichtungen ermöglicht die Anwendung abnehmbarer Glok- | 


ken oder Rezipienten, da infolge der senkrechten Anordnung der be- 
treffenden Vorrichtungen der Rezipient vollständig frei von den An- 
triebsmitteln und dgl. bleibt, also keinerlei Lagerungen aufzubringen 
hat. Der Antrieb der bewegten Teile beeinflußt also den luftdichten 
| Abschluß des Rezipienten in keiner Weise, 
In Figur 1 der Zeichnung ist eine Auf- 
sicht auf die zur Aufnahme des Rezi- 
pienten oder der Glocke dienende Platt- 
form dargestellt, Fig. 2,4 und 4a sind 
senkrechte, rechtwinkelig zueinander ge- 
nommene Schnitte durch die nach der 
Erfindung eingerichtete Maschine, Figur 3 
endlich stellt eine Einzeiheit in Ansicht 
und Grundriß dar, 1 ist eine senkrecht 
angeordnete, sowohl drehbare, als in senkrechter Richtung verschieb- 
bare Spindel, die eine Spindelhülse 2 trägt, die ihrerseits mit einem 
Längsschlitz 10 (Figur 3) versehen sind, dessen Weite mindestens 
dem Durchmesser der Spindel 1 entspricht, so daß die Spulen seitlich 
über die Spindel ge- 
schoben und auf eine 
lose Halteplatte 18 
aufgestellt werden 
können. Die Platte 18 
ist auf ein Gestell 19 
gestutzt, das Zweck- 
mäßig an der Buch- 
se 20 vorgesehen sein 
kann, durch welch 
letztere die Spindel 1 
unter Benutzung 
einer geeigneten Ab- 
dichtung hindurch- 
geführt ist. Diese 
Buchse 20 ist mit 
ihrem unteren Teil 
unter vollständiger 
Abdichtung aufeiner 
abgedrehten und 
vollständig abgerich- 
teten metallischen 
Plattform 32 (Figur 
l,2 und 4) befestigt, 
die außer von der 
Spindel 1 auch noch 
von einem Stutzen 34 
durchdrungen wird. 
Der ebenfalls voll- 
ständig gegen die 
Plattform 32 abge- 
dichtete, unterhalb 
der letzteren mit dem 
Zuführungsrohr 35 
für die Zellulose oder 
Nitrozellulose in Ver- 
bindung stehende 
Stutzen 34 trägt oberhalb der Plattform ein gekrümmtes Rohr 33 
(Fig. 1 u. 2), auf dem bei 50 die einfachen oder doppelten Spinndüsen 
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Fig. 49. 


in senkrechter Anordnung vorgesehen sind. Oberhalb der Spinndiisen, 
die in beliebiger Anzahl vorgesehen sein können, befindet sich die 
Fadenführung 13, die behufs Umlauf warmen Wassers oder warmer 
Luft oder einer sonstigen Wärmequelle hohl ausgeführt A 
sein kann, und fernerhin die feste Führung 12, wobei alle Fig. 3. 
diese Teile in abnehmbaren Glocken oder Rezipienten 11 Cy 
untergebracht sind, Die Glocken oder Rezipienten 11 können £10 
entweder glaserne Fenster aufweisen und alsdann aus Metall 

bestehen, oder auch vollstandig aus Glas bestehen, wobei die é 
Aufsatzflache 37 der Glocken oder Rezipienten abgeschliffen 

ist, damit die Luftverdünnung unter den Glocken sicher er- 

reicht werden kann. Der Anschluß der Luftpumpe oder 

dergl. behufs Erzeugung und Aufrechthaltung der Luftleere innerhalb 
der Rezipienten oder Glocken erfolgt bei 49 (Fig. 1 u, 2). Jede der 
Glocken Il ist von Schellen 15 und 29 umgeben, die ihrerseits durch 
Rohre 16 miteinander verbunden sind, wobei die Rohre 16 zur Füh- 
rung der Glocke Il an senkrechten Stangen 17 dienen. Damit die 
Spindel 1 mit ihrem | 

Spindelschaft 2 sowohl 

eine drehende Bewegung 

als auch eine Verschie- 

bung in senkrechter 

Richtung erfahren, ist 

der unterhalb der Ab- 

dichtung 22, 25 befind- 

liche ‘Teil der Spindel 1 

mit einer langen Keil- 

nut 38 versehen, in die 

die Feder oder der Keil 

eines Kegelrades 39 ein- 

greift, das mit einem 

auf der Welle 41 auf- 

gekeilten Kegelrade 40 

in Eingriff steht. Ein 

Führungsstück 42, das 

auf den Führungsstan- 

gen 44 zu gleiten ver- 

mag, ist mit Zahnstan- 

gen 43 verbunden, in 

welche ein auf der 

Welle 45 aufgekeiltes 

Zahnrad 46 eingreift. 

Durch geeignete Um- 

kehrungsmittel besorgt 

nun die vorstehend be- 

schriebene Vorrichtung 

die zur Bildung der 

Spule 9 erforderliche 

Auf- und Abbewegung 

der Spindel 1 und des 

Spindelschaftes 2, wo- 

bei diese Spindel | mit 

dem Spindelschaft 2 

aber über die Kegel- 

rader 40 und 39 in stän- 

diger Umdrehung gehal- 

ten wird. Ueberdies kann die Spindel | mit ihrem Spindelschaft 2 aber 
noch periodisch, und zwar von Hand oder aber durch eine mechanische 
Vorrichtung eine über das Maß des üblichen, zum Bewickeln der 
Spule dienenden senkrechten Hin- und Herganges hinausgehende Ver- 
schiebung erfahren, wobei diese wei- 

tergehende Verschiebung den Zweck 

hat, in der im folgenden zu beschrei- 

benden Weise jeweils eine leere Spule 

an Stelle einer vollbewickelten zu £: 

setzen. Beim Beginn der Arbeit der f.i y 

Maschine befindet sich auf dem unteren #:: De 

Teil des Spindelschaftes 2 die durch {| 

die Federn 3 gehaltene, mit dem f; 

Schlitz 10 versehene Hülse 5 in der #: 

aus Figur 2 ersichtlichen Arbeitsstel- #: 

lung, wobei also das untere Ende dieser $ 

Hise gegenüber der festen Führung 12 | 

zu liegen kommt, während auf die lose a: 

gehaltene Platte 18 eine zweite Hülse 8 W 

aufgebracht ist, die sich somit in Be- #: | 

reitschaftsstellung befindet, In weiter #: | 


oben beschriebener Weise wird nun die 
Spindel | mit dem Spindelschaft 2 be- 
hufs Bildung der Spule 9 standig in 
Drehung versetzt und überdies ständig 
auf- und abbewegt, und zwar um die 
Entfernung, die zwischen der in Figur 2 
in vollen Linien ausgezogenen und der 
bei 6 punktiert veranschaulichten Stel- 
lung liegt. Die in der Arbeitsstellung 
befindliche Spule 9 wird also bewik- 
kelt, wozu eine gewisse Zeit, beispiels- 
weise eine Stunde, erforderlich ist. 
Um nun an Stelle einer vollbewickelten eine leere Spule zu bringen 
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wird nunmehr die Spindel 1 mit ihrem Spindelschaft entweder von 
Hand oder aber auf mechanischem Wege über das Maß des zum 
Bewickeln erforderlichen Hin- und Herganges hinaus nach unten ver- 
schoben, wobei sich zunächst die vollbewickelte Hülse auf den oberen 
Rand der auf der Platte 18 befindlichen, noch leeren Hülse aufsetzt, 
um bei weitereın Niedergehen der Spindel 1 auf den oberen Teil des 
Spindelschaftes verschoben zu werden, während der untere Teil des 
Spindelschaftes 2 nunmehr die leere, auf der Plat:e 18 stehende 
Hülse 8 erfaßt. Kei dem Wiederemporgehen der Spindel I wird dann 
die leere Hülse 8 mit der vollen Spule 9 angehoben derart, daß sich 
nunmehr die leere Hülse 8 in Arbeitsstellung. d. h. gegenüber der festen 
Führung 12 befindet, während die volle Spule 9 den oberen Teil des 
Spindelschaftes 2’ einnimmt und noch weiterhin in der Luftleere in 
Umdrehung versetzt wird, bis auch die soeben mitgenommene leere 
Hülse 8 voll bewickelt ist. Der Faden ist hierbei ohne weitere Mittel 
von der vollbewickelten Spule auf die noch leere geschlitzte Hülse 
übergeführt worden, so daß also die vollbewickelte Spule mit der zu 
bewickelnden Hülse 8 noch mit einem Teile des Fadens in Verbin- 
dung steht. Nachdem auch die zweite Hülse 8 voll bewickelt ist, 
wird Luft in den Rezipienten Il gelassen und dieser schnell empor- 
gehoben, worauf dann die oberste Spule, die sich unter Annahme der 
vorerwähnten Arbeitszeit zwei Stunden in der Luftleere befunden hat, 
unter Durchreißen des Verbindungsfadens zu der zuletzt bewickelten 
Spule von dem Spindelschaft abgenommen wird. Gleichzeitig hiermit 
wird eine neue leere Hülse 8 seitlich über die Spindel | herüberge- 
schoben und auf die Platte 18 aufgestellt, worauf der Rezipient Il 
wieder niedergelassen und die Luftleere unter ihm wiederhergestellt 
wird, was bei Verwendung einer genügend großen Luftpumpe in einem 
einzigen Augenblick stattfinden kann. S 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 276678 vom 6. VIIL 13. Arthur Heine- | 
Verfahren zur Trennung des vollwer- j 


mann in London. 
tigen Kautschuks von kautschukartigen Nebenprodukten 
mit niedrigerem Molekulargewicht bei der Synthese 
des Kautschuks Bei der Polymerisation von Isopren, insbeson- 
dere von unreinem Isopren, bilden sich Produkte, welche, obwohl 
dem Kuutschuk analog, nicht wirklicher Kautschuk sind. Die An- 
wesenheit dieser kautschukähnlichen Produkte bildet die Ursache, 
daß der Kautschuk stets klebrig bleibt. Unter der Bezeichnung wirk- 
licher Kautschuk soll eine Substanz verstanden werden, welche phy- 
sikalisch und chemisch dieselben Eigenschaften hat wie natürlicher 
gereinigter Kautschuk, d. h Kautschuk, welcher von Harz, Eiweiß 
und anderen Verunreinigungen durch wiederholtes Fällen aus einer 
Chloroform- oder Benzollösung befreit ist. Die bei der Polymerisa- 
tion von Isopren neben vollwertigen Kautschuk gewonnenen, kaut- 
schukähnlichen Produkte haben zwar dieselbe chemische Zusammen- 
setzung wie wirklicher Kautscnuk, sie sind aber von geringerer Mo- 
lekulargröße und infolgedessen verschieden von wirklichem Kaut- 
schuk in Bezug auf Löslichkeit und sonstige Eigenschatten. Diese 
kautschukähnlichen Substanzen sind meistens sehr weich und klebrig 
und übertragen diese unangenehmen Eigenschaften auch auf den 
wirklichen Kautschuk. Sie gehen beim Destillieren mit Dampf nicht 
mit über, sind löslich in Benzol und unlöslich in Alkohol oder Azeton. 
Infolgedessen kann die Trennung dieser unerwünschten Produkte von 
dem wirklichen Kautschuk weder durch Destillation mit Dampf noch 
durch Anwendung der genannten Reagentien erfolgen. Es wurde 
gefunden, daß diese kautschukähnlichen Substanzen mif Leichtigkeit 
in Aethylazetat löslich sind, während der wirkliche Kautschuk in 
einem Ueberschuß von Aethylazetat nicht in Lösung geht. Dic Er- 
findung besteht demnach in der Nutzanwendung des Aethylazetats 
in Bezug auf seine lösenden Eigenschaften zu den kautschukähn- 
lichen Substanzen bei der Herstellung von Kautschuk aus Isopren. 


K. 
D. R.-Patent Nr. 276960 vom 16. 1V. 13. Badische 
Anilin- & Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Ver- 


fahren zur Darstellung von dem vulkanisierten Kaut- 
schuk ähnlichen Produkten. Wie an anderer Stelle gezeigt 
ist (vergl. auch französisches Patent 463437) lassen sich solche syn- 
thetische kautschukartige Substanzen, welche in Benzol ganz oder 
zum Teil unlöslich oder schwer löslich sind, durch Behandlung mit 
organischen Säuren oder sauren Derivaten derselben mit Ausnahme 
der Kernkarbonsäuren oder deren Derivaten in leichter lösliche bezw. 
quellbare und leichter zu verarbeitende Produkte überführen. Es 
hat sich nun weiter gezeigt, daß diese Substanzen gut vulkanisierbar 
sind, wenn man sie den zur Vulkanisierung von natürlichem Kaut- 
schuk verwendbaren Veriahren unterwirft. Beispiel: 100 Teile eines 
nach Beispiel 2 der Patentschrift 271 849 erhaltenen und durch Be- 
handeln mit 40 Teilen saurem, weinsaurem Kalium auf der heißen 
Walze veränderten Polymerisationsproduktes von Isopren werden mit 
10 Teilen Schwefel und 10 Teilen Magnesiun.oxyd unter Zusatz von 
1,5 Teilen Piperidin auf der Walze gemischt; das geformte Gut wird 
in der Presse 1 Stunde bei 2!/3 Atmosphären vulkanisiert. Es ent- 
steht ein dunkelgraues, gut durchvulkanisiertes Produkt von bedeu- 


tender Festigkeit. K. 
D. R.-Patent Nr. 276775 vom 16. IV. 13. Badische 
Anilin- & Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Ver- 


fahren zur Darstellung von dem vulkanisierten Kaut- 
schuk ähnlichen Produkten. Wie die Erfinderin an anderer 


Stelle gezeigt hat (vergl. franz. Patentschrift 463437), lassen sich die 
synthetisch erhaltenen kautschukähnlichen Produkte oder ihre durch 
Weiterbehandlung, z. B. gemäß den Patenten 271 849 und 272 399, 
oder durch Behandeln mit organischen Säuren oder sauren Derivaten 
derselben mit Ausnanme der Kernkarbonsäuren oder deren Derivaten 
erhältlichen Umwandlungsprodukte durch Behandlung mit Aetzalkalıen, 
Alkalialkoholaten und dergl. in der Wärme in neue, lagerbeständige. 
trockne und gut walzbare Produkte überführen. Es hat sich nun 
gezeigt, daß diese neuen Substanzen gut vulkanisierbar sind und wert- 
volle Vulkanisate liefern. Beispiel: 100 Teile der aus Isopren durch 
Polymerisation unter Zusatz von Karvenozonid erhaltenen und durch 
Behandlung mit 3 Teilen Aetznatron auf der heißen Walze in ein 
in Benzol fast nur quellbares Produkt umgewandelten kautschukähn- 
lichen Substanz weıden mit 10 Teilen Schwefel innig gemischt und 
2 Stunden bei 21/3 Atmosphären in der Presse vulkanisiert. Es ent- 
steht ein fast schwarzes, elastisches, weichgummiartiges Vulkanisat 
von beträchtlicher Widerstandsfähigkeit. Das nicht mit Aetznatron 
behandelte Ausgangsmatenial liefert unter den gleichen Bedingungen 
eine unvolkommen vulkanisierte, gelblichweiße Masse, Wird kürzer 
erhitzt, z. B. 1 Stunde, so erhält man ein graues Vulkanisat. K. 
D. R.-Patent Nr. 277 505 vom 27. VII. 1913. Jules Fryd- 
mane in Paris. Verfahren zur Trennung des vulkani- 
sierten Kautschuks von Gewebe- und Metalleinlagen. 
Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Tren- 
nen von vulkanisiertem Kautschuk von Leinwand, Metallteilen und 
dergl, au denen er anhaftet oder mit denen er vermischt ist, wie 
dies z. B. bei Mänteln für Pneumatiks, Schläuchen, Gummischuhen, 
Kabeln usw. der Fall ist. Das Verfahren besteht darin, daß man 
den Kautschuk mit Kohlenwasserstoffen behandelt und zwar 
mit einer Fraktion, die zwischen 140 und 170° übergeht. Diese 
Kohlenwasserstoffe werden aus Petroleumarten aus Niederlan- 
disch-Indien, dem sogenannten „White spirit“, gewonnen, der 
im besonderen reich an gesättigten Kohlenwasserstoffen der zy- 
klischen und azyklischen Reihe ist. Die genannte Fraktion, die man 
bei der Destillation des White spirit erhält, soll im folgenden der 
Kürze halber „Fraktion F* genannt werden; sie besteht aus einem 
Gemenge von Kohlenwasse:stoffen, im besonderen den folgenden: 
Hexahydromethylen, Hexahydroxylol, Hexahydrocumol, Nonan, Deka- 
naphthen, Diäthylzyklohexane, Diäthylhexamethylen, Dekan. Wenn 
man die Fraktion F in der Kälte mit vulkanisiertem Kautschuk zu- 
sammenbringt, so zeigt sich nach einiger Zeit, daß der Gummi in 
beträchtlichem Maße anschwillt, seine Eıastizität und Klebkraft ver- 
liert und sich in eine zerreibbare kolloidale Gallerte verwandelt, die 
etwa an hydratisierte Gelatine erinnert. Von dieser Eigenschaft 
macht man nach vorliegender Erfindung Gebrauch, um den Kaut- 
schuk von der Leinwand oder anderen Stoffen, die er einschließt, zu 
trennen. Wenn man z. B. bei gewöhnlicher Temperatur in ge- 
schlossenem Gefäß. um Verluste durch Verdampfen zu vermeiden, 
100 kg Kautschuk mit 200 kg Fraktion F behandelt, so ist nach Ver- 
lauf einiger Stunden die ganze Kautschukmenge in kolloidale Gallerte 
umgewandelt, wobei sie ihre Zähigkeit und Klebkratt verliert. Es 
bietet dann keine Schwierigkeiten, die verschiedenen Bestandteile, sei 
es von Hand, sei es mechanisch, voneinander zu tren:.en und den 
eigentlichen Gummi, die Leinwandstücke oder die Metallteile, die in 
ihm eingeschlossen waren, zu isolieren. K. 
D. R.-Patent Nr. 277602 vom 6. II. 1913. George Lle- 
wellyn Davies und Walter Edwin Windsor-Richards in 
London. Verfahren zur Abscheidung eines pechähnlichen 
Stoffes, der zur Herstellung säure-, alkali- und hitzebe- 
ständiger sowie stark isolierender larben o. dgl. ge- 
eignet ist. Gegenstand vorliegender Erfindung ist ein Verfahren 
zur Erzeugung eines für die Herstellung von Farben o. dgl. geeig- 
neten Grundstoffes, welche unter gewöhnlichen Umständen säure-, 
alkali- und hitzebeständig sind und ein hohes elektrisches Isolierver- 
mögen aufweisen. Den Ausgangsstoff für vorliegendes Verfahren 
bildet die Mischung von Substanzen, welche nach dem Verfahren des 
Patents 274639 durch Spaltung von Teer o. dgl. gewonnen wird und 
dort mit dem Ausdruck „leichtere Oele* bezeichnet wurde. Nach- 
stehende Analysen können als Beispiel gelten für die „leichteren 
Oele“, welche aus zwei Teerproben erhalten wurden: Nr. 1: Leichte 
Oele 2,7 Prozent Gewichtsteile, Naphthalin und Karbolsäure usw. 15,5 
Prozent Gewichtsteile, Anthrazenöle usw. 63,2 Prozent Gewichtsteile, 
freier Kohlenstoff 17,8 Prozent Gewichtsteile. Nr. 2. Leichte Oele 
2,9 Prozent Gewichtsteile, Naphthalin und Karbolsäure usw. 17,0 Pro- 
zent Gewichtsteile, Anthrazenöle usw. 58,0 Prozent Gewichtsteile, 
freier Kohlenstoff 22,0 Prozent Gewichtsteile. Das vorliegende Ver- 
fahren besteht nun darin. aus den vorerwähnten „leichteren Oelen“ 
den darin vorhandenen pechähnlichen Rückstand abzuscheiden, um 
ihn als Grundlage für Farben o. dgl. zu benutzen, Die „leichteren 
Oele“ werden einer weiteren Trennungsbehandlung unterworfen, durch 
die die leichter siedenden Teile derselben von dem löslichen pechähn- 
lichen Stoff abgesondert werden. Dazu verfährt man zweckmäßig 
nach eine: der folgenden Methoden: 1. Die leichteren Oele werden 
nach dem Verfahren des Patents 274639 weiterbehandelt, und zwar 
werden sie angesäuert und sodann mit Petroleum vermischt. Dadurch 
wird ein löslicher pechähnlicher Stoff ausgeschieden, der von den 
leichtflüssigen Teilen durch Abgießen oder auf sonst geeignete Weise, 
wie dort beschrieben, getrennt wird. Durch Abdestiilieren erhält man 
aus den vorerwähnten leichtflüssigen Teilen einen braunfarbigen, lös- 
lichen Rückstand, der sich auch zur Erzeugung von Firnis oder Farbe 
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eignet, unter Zusatz geeigneter Lösemittel und mit oder ohne Farb- 
stoffe. 2. Anstatt anzusäuern und Petroleum in bestimmten Mengen 
zuzusetzen, kann man auch bis 50 Prozent Terpentinöl, Kerosen o. dgl. 
zumischen, wodurch ein schwarzer Rückstand ausgefällt wird wie 
vorher, während die überschwimmende Flüssigkeit beim Abdestillieren 
den erwähnten braunen Rückstand zurückläßt. K. 
D. R.-Patent Nr. 276 196 vom 14. II. 1914. Karl Fohr in 
München und Emil Kleinschmidt in Frankfurt a. M. Ein- 
richtung zum Verflüssigen von Pech, Asphalt, Harz. 
Körper wie Pech, Asphalt und dergl. bedingen eine verhältnismäßig 
niedrige Temperatur zur Schmelzung (bis zu etwa 200°), dagegen 
‚große Heizflächen und müssen deshalb in dünnster Schicht denselben 
aufgegeben werden. Ferner muß das dünnflüssige Material vom zäh- 
flüssigen und dieses vom festen. stückförmigen fortlaufend getrennt 
werden, um ununterbrochenen Schmelzvorgang zu ermöglichen und 
die Heizmittel voll auszunutzen. Diesen Anforderungen trägt die 
neue Einrichtung Rechnung, bei welcher stets nur geringe Mengen 
im Schmelzapparat vorhanden sind, und das zu schmelzende Material 
diesen verhältnismäßig rasch durchfließt, so daß ununterbrochener, 
völlig gleichmäßiger Betrieb gesichert ist. Die Einrichtung besteht 
im wesentlichen aus einer heizbaren Röhre oder Rinne, welche an 
einem Ende an dem zur Aufnahme des Pechs, Asphalts usw. geeig- 


neten Behälter angeschlossen ist und an dem anderen Ende einen 
Auslauf bildet. Die Röhre ist mit a, der Behälter mit b bezeichnet 
und ist in diesem Fall z. B. die Röhre a und der Behälter b mit 
einer Mantelheizung versehen, in welcher Dampf, Feuergase, heißes 
Wasser oder dergl zirkuliert. Das in den Trichter durch Eievatoren 
und dergl. eingebrachte Stückgut schmilzt an der Auflagefläche kon- 
tinuierlich ab, während ersteres entsprechend nachsinkt; das ab- 


schmelzende dickflüssige Material fließt, dem Rohrgefälle folgend. ab 


und wird auf seinem Wege zum Auslauf fortgesetzt dünnflüssiger, 
wobei die dünnflüssigsten, unteren Partien rascher laufen und sich 
hierdurch von den zähflüssigeren trennen. In dieser Trennung der 
festen, zäh- und dünnflüssigen Massen, der dünnen Schichtung auf 
den Heizflächen und der fortlaufenden Bewegung liegt das Wesen 
der Erfindung, wobei es ermöglicht ist, Heizmittel von verschiedenen 
Teinperaturen zu verwenden, wenn die Heizmäntel unterteilt sind. 
Da Pech z. B. bei 80 bis 1000 bereits zu schmelzen beginnt, so kann 
im oberen Teil der Röhre Kondensationswasser verwendet werden, 
wodurch kostenlose Schmelzung erfolgt; für den mittleren Teil kann 
gewöhnlicher Dampf verwendet werden, während der untere Teil mit 
überhitztem Dampf, Heizgasen und dergl. erhitzt werden kann. Selbst- 
redend können auch mehrere Röhren oder Rinnen hintereinander ge- 
schaltet werden, wobei das Material von einer Röhre in die nächst 
tiefer liegende fließt. K 
D. R.-Patent Nr. 277529 vom 1, IV, 1909. Internatio- 
nale Celluloseester-Gesellschaft m. b. H. in Sydows- 
aue b. Stettin. Verfahren zur Erzielung langdauern- 
der Weichheit und Geschmeidigkeitgeformter Gebilde 
aus Zelluloseazetat. Es wurde gefunden, daß durch Ver- 
wendung von Resorzindiazetat als Erweichungsmittel vortreffliche Er- 
folge erzielt werden, anscheinend weil durch die Bindung der Hydr- 
oxylgruppen des Phenols auch die schädliche Wirkung dieser Körper 
vermindert oder beseitigt wird. Die erweichende Wirkung dieses 
Körpers auf geformte Gebilde aus Azetylzellulose ist überraschend 
intensiv und dauernd. Die sehr geringe Löslichkeit des Resorzindi- 
azetates in Wasser hat zur Folge, daß selbst bei länger dauernder 
Behandlung des geformten Gebildes mit Wasser das Erweichungs- 
mittel nicht entzogen wird. Das Weichmachungsmittel kann jeweils 
in erforderlicher Menge dem Zelluloseazetat oder seinen Lösungen 
direkt beigemischt werden. Für viele Zwecke genügt zur Erzielung 
der erforderlichen langdauernden Weichheit und Geschmeidigkeit des 
Produktes ein Zusatz von wenigen Prozenten des Resorzindiazetates. 
Bei entsprechender Erhöhung des Zusatzes lassen sich beispielsweise 
Zelluloseazetatfolien herstellen, die in ihren physikalischen Eigen- 
schaften der Guttapercha so nahe kommen, daß sie zu vielen Zwecken 
als Ersatz desselben verwandt werden können. Das Resorzindiazetat 
kann entweder zur fertigen Zelluloseazetatlösung gegeben und in der- 
selben durch Rühren oder Schütteln gleichmäßig verteilt werden, oder 
man kann es zunächst mit dem Lösungsmittel mischen und dann das 
Zelluloseazetat in dieser Mischung auflösen, K. 
D. R.-Patent Nr. 277605 vom 8. II, 1913. Rudolf Len- 
derin Neubabelsberg. Verfahren zur Herstellung von 
Lacken und Firnissen aus Paracumaron und Parainden. 
Bekanntlich hat man schon versucht, die mit dem Benzol übergehen- 
den Verbindungen, das Cumaron und das Inden, in polymerisiertem 
Zustande, aufgelöst in einem Lösungsmittel, z. B. Benzol, zu An- 
‚strichen, speziell auf Eisen zu verwenden. Solche Anstriche haben 
sich aber nicht bewährt, weil sie in sehr kurzer Zeit sehr spröde und 
rissig wurden. Vorliegende Erfindung beseitigt diese Nachteile. Es 
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hat sich nämlich gezeigt, daß — wenn man das polymerisierte Cuma- 
ron und Inden mit Schwefel oder Chlorschwefel erhitzt — ein sehr 
brauchbares Grundmaterial zur Herstellung von Lacken und Firnissen 
entsteht. Beispiel: 1. 100 kg polymerisiertes Cumaron und Inden 
werden am besten in einem Autoklaven mit 4 kg Schwefel ungefähr 
1 bis 2 Stunden lang auf eine Temperatur, die am besten zwischen 
120 und 140° liegt, erhitzt. Das so gewonnene Reaktionsprodukt be- 
währt sich in einem geeigneten Lösungsmittel, z. B. Solventnaphtha 
aufgelöst, vorziig'ich als Anstrichmittel nicht nur für Eisen, sondern 
für alle in Frage kommenden Materialien. 2. 100 kg Cumaron- und 
Indenharz werden mit ungefähr 20 kg eines vegetabilischen oder ani- 
malischen fetten Oeles und mit 4'/: kg Schwefel in oben beschriebener 
Weise erhitzt; auch dieses Produkt bildet ein sehr gutes Ausgangs- 
material für Lacke und Firnisse. K, 
D. R.-Patent Nr. 277549 vom 19. 1V. 1913. Condensite 
Company of Americain Glen Ridge, New Jersey, V.St.A. 
Verfahren zur Herstellung von Gummimischungen mit 
oder ohne Verwendung von Füllstoffen. Die Erfindung be- 
ruht auf der Feststellung,. daß die Halogensubstitutionsprodukte des 
Naphthalins, der Naphthole und ihrer Derivate das Mischen und die 
Vereinigung von Schwefel und Kautschuk bei der Vulkanisation er- 
leichtern, in dem vulkanisierten Gummi in Form einer festen Lösung 
zurückbleiben und derselben gewisse wertvolle Eigenschaften -ver- 
leihen Die Produkte unterscheiden sich in ihren Eigenschaften we- 
sentlich, je nach den verwendeten Bestandteilen, d. h. nach der 
Menge und der Art des Chlornaphthalins, der Qualität und der 
Menge von Kautschuk, dem Schwefelgehalt, und wenn ein Füllmittel 
verwendet worden ist, auch nach der Menge und der Art desselben. 
Die Mischungen sind besonders geeignet für dıe elektrische Isolation 
von Drähten und Kabeln, die elektrische Isolation und den Schutz 
von Metallbehältern für Batterien, zur Herstellung von Lacken zu 
Ueberzügen für Metall, die gegen Chemikalien widerstandsfahig ge- 
macht werden sollen, und zur Herstellung verschiedenartiger Artikel 
und Gegenstände, bei welchen Gummimischungen verwendet werden, 
wie beispielsweise Golfbällen. Wegen der starken Adhäsionsfähig- 
keit dieser Mischungen bilden sie gute Kittmaterialien, um Metall 
und andere Stoffe zusammenzukitten. Infolge des Gehaltes von 
Chlornaphthalin sind die Produkte nicht oder schwierig entflammbar. 
Es können Hartgummimischungen nach dem neuen Verfahren her- 
gestellt werden, welche weniger brüchig sind als die entsprechenden 
Verbindungen ohne Chlornaphthalin, und welche von grosser Zähig- 
keit und Festigkeit sind und eine beträchtliche Biegsamkeit auf- 
weisen. Diese Verbindungen neigen auch nicht dazu, brüchig zu 
werden, wenn sie niedrigen Temperaturen ausgesetzt werden, wie 
dies der Fall ist bei dem bis jetzt bekannten Hartgummi. Die 
Mengen der Bestandteile können so gewählt werden, daß eine harte, 
lederartige Schicht erhalten wird, welche außerordentlich fest, zäh 
und dauerhaft ist, und welche hohen Temperaturen viel besser wider- 
stehen kann als die bekannten Hartgummisorten. Diese Eigenschaft 
macht das Material geeignet als Pack- und Isoliermaterial und dergl., 
wie sie für Dampf- oder Wasserröhren gebraucht werden, und be- 
sonders für Röhren, welche ätzende Chemikalien enthalten, wie Chlor- 
gas und dergl. Die besonders guten Eigenschaften der Verbindungen 
rühren teilweise davon her, daß das Chlornaphthalin Schwefel in 
allen Verhältnissen vollständig auflöst, wenn es damit erhitzt wird, 
und weiterhin davon, daß das Chlornaphthalin Gummi in ähnlicher 
Weise aufiöst, wodurch die Vereinigung von Gummi und Schwefel 
sehr erleichtert wird. Beispiel: 100 Teile Gummi, 75 Teile Schwefel, 
100 Teile festen Chlornaphthalins, zweckmäßig Tetra-, Penta-, Hexa- 
oder Heptachloinaphthalin oder Mischungen derselben. Das Ver- 
fahren gestattet die Verwendung von vulkanisierten weichen Gummi- 
abfällen allein oder zusammen mit Rohkautschuk, unabhängig von 
irgendwelchem Mengenverhältnis. Das verwendete Chlornaphthalin 
löst sich im vulkanisierten Gummi vermittels der bei der Mischope- 
ration auftretenden Wärme auf, und der Zusatz von Schwefel bis zu 
= Prozent des verwendeten Gummis ist hinreichend, um die Mischung 
zu vulkanisieren. Es empfiehlt sich, das Chlornaphthalin in einer 
solchen Menge zu verwenden, daß dieselbe 30 Prozent des Gummis 
nicht übersteigt. K. 
Britisches Patent Nr. 22825/1913. Otto Toepfer in- 
Magdeburg. Verfahren und Apparat zum Sterilisieren 
von Holz. Das Holz wird nacheinander der Einwirkung von ge- 
sättigtem Dampf, kaltem Wasser, Vakuum und einem Trockenmittel 
ausgesetzt. Der Apparat besteht aus einem dichtschließenden Gefäß 
mit einem Raum zum Sammeln des Kondenswassers und Zufüh- 
rungen für Dampf, Wasser usw. K. 
Französisches Patent Nr. 468965. Raymond Beach 
Price. Verbesserungen bei der Herstellung von Gegen- 
ständen aus plastischen Massen, Man formt die Gegenstände, 
solange die Masse noch plastisch ist, alsdann regelt man den inneren 
und äußeren Druck, K. 
Französisches Patent Nr 468280. Alfred Ducos, Ver- 
fahren zur Herstellung künstlicher Schwämme oder ver- 
schiedener ein gleiches Aussehen zeigender Gegen- 
stände. Man bringt in ein Mischgefäß eine Kautschuklösung, 
Körner aus entwässertem und getrocknetem Kochsalz, verdampft die 
Kautschuklösung und preßt die Körner in einer geeigneten Form 
zusammen und vulkanisiert in der Hitze unter Druck. Dann löst man 
aus den erhaltenen Blättern das Kochsalz mit warmem Wasser und 
bringt den Kautschuk hierauf in kaltes Wasser. K. 
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Französisches Patent Nr. 18797 (Zusatz zum Patent 
Nr. 461007). Philippe Jules Contant und Jean Baptiste 
Félix Perrot. Neue plastische, durchscheinende, un- 
entzündbare, Zelluloid ersetzende Masse. Man behandelt 
Sojabohnenmilch mit Ammoniak oder einer Magnesiamixtur, dekan- 
tiert, fällt, wäscht und erhitzt auf 80—100° C., filtriert. trocknet und 
mischt das erhaltene gepulverte Produkt mit Alkaliphenolat und 
Aluminiumsulfat, wäscht und komprimiert es. K. 

Französisches Patent Nr. 468351, Hülsberg & Cie. 
G.m.b.H. Verfahren und Vorrichtung zum Imprägnieren 
von Holz. Es werden mit Hilfe von Nadeln oder dergl. Kanäle 
in das Holz gestochen und durch diese die Imprägnierflüssigkeiten 
eingeführt. K, 

Französisches Patent Nr. 467926. Compagnie Fran- 
çaise d’Injection pour la Conversation des Bois et des 
Tissus. Verfahren zum Härten und Konservieren von 
Holz, Man führt in alle Teile des Holzes eine erhärtende und kon- 
servierende Substanz in flüssigen Zustande ein, worauf man sie darin 
fest werden läßt. K. 


Tecdhniíhe Notizen. 


Die Kunstseide und deren zweckmäßige Verarbeitung in 
der Kartonagen-, Etuis-, Lederwaren-, Papierverarbeitungs-Indu- 
strie und verwandte Berufe. In den im Titel genannten Industrie- 
zweigen hat die Kunstseide einen ganz bedeutenden Fortschritt mit 
sich gebracht, welcher namentlich in der Preiswürdigkeit und in der 
leichteren Verarbeitugsweise derselben zu suchen ist. In den oben- 
genannten Branchen kommt hauptsächlich Atlas von der billigsten 
bis zu verhältnismäßig teurer Qualität (allerbeste Qualitäten sind 
ausgeschlossen) zur Verarbeitung und zwar kommen ganz bedeutende 
Quantitäten in Frage. Dieser Atlas aus Kunstseide ist auf einer baum- 
wollenen Unterlage gewebt bezw. durchschossen, welche stark appre- 
tiert und somit griffig ist. Im allgemeinen ist die Kunstseide bezw. 
der daraus gebildete Atlas hart und steif und dies eben ist der Vor- 
zug, weshalb er sich zu verschiedenen Zwecken gut verarbeiten läßt; 
damit soll gesagt sein, daß die Arbeit viel schneller von statten geht 
als wie mit Naturseide, d. h. aus Naturseide hergestelltem Atlas. Es 
handelt sich hier namentlich um das Bilden flacher bezw. leicht 
wattierter Kissen, um das Legen von Falten und das Spannen von 
Ausfütterungen für allerhand Waren; das Einlegen von Futtern in 
Leder- und Tapisseriewaren, Etuis und sonstigen Pappwaren. Es 
sollte somit der Kunstseide vielmehr als solcher das Wort geredet 
werden, als wie schlechthin von Atlas zu sprechen, denn es würde 
dann derselben oder den daraus gebildeten Erzeugnissen der Muster- 
macher vielmehr Beachtung geschenkt werden, 

Ebensoviel Beachtung und insbesondere Sorgfalt ist indessen der 
Verarbeitung des — sagen wir für die Folge kurzweg — Kunst- 
atlas zu widmen, damit dieser in seinem eigenen Interesse hält was 
er verspricht. Dieser soll, wenn irgend tunlich immer über eine 
Pappe oder dergl. hohl gespannt, niemals aber fest aufgeklebt 
werden. Denn wenn der Kunstatlas fest aufgeklebt wird oder wer- 
den muß, so verliert er bedeutend und die billigsten Qualitäten fast 
vollständig den Glanz. Wenn es schon einmal notwendig, daß bei 
irgendeiner Arbeit der Atlas aufgezogen bezw. fest aufgeklebt wer- 
den muß, so ist hierzu eine bessere Qualitat zu wählen und insbe- 
sondere darf man niemals Kleister, vegetabilischen oder tierischen 
Kaltleim u. dergl. zum Aufziehen von Kunstatlas verwenden, weil 
diese eben viel Feuchtigkeit, oftmals auch Säuren enthalten, die sich 
dem Atlas mitteilen und des öfteren auch durchschlagen und so im 
ersteren Falle den schein desselben und ım letzteren denselben über- 
haupt verderben. Es ist vielmehr in allen diesen Fällen warm zu 
verarbeitender animalischer Leim von bester Qualität und tunlichst 
dick, d. h. wenig Feuchtigkeitsgehalt zu verwenden und nicht etwa 
der Kunstatlas, sondern in allen Fällen die Pappe, das Papier oder 
sonst welchen Stoff, auf welchen der Atlas geklebt werden soll, mit 
Leim mager! zu bestreichen. Auch muß, ehe man den Atlas auf- 
Jegt, der aufgetragene Leim etwas erkalten und alsdann ist der Atlas 
aufzukleben. Beim Anreiben des Atlas auf das jeweilige Material 
ist auch nicht direkt mit der Hand der Atlas anzureiben, sondern 
immer ein Bogen glattes, nicht allzu dickes Papier aufzulegen und 
dann erst auf dem Papier anzureiben. Das direkte Anreiben schließt 
manche Gefahren in sich, die den Kunstatlas gefährden und in Miß- 
kredit bringen. Erstens ist die anreibende Hand oft rauh und zer- 
reißt namentlich bei billigem Atlas die Kunstseidefäden und anderer- 
seits erwärmen zumal heiße Hände den darunterliegenden Klebstoff, 
so daß Ddurchschlagsstellen entstehen; bei Benützung von Papier 
kann dies alles vermieden werden. 

In vielen Fällen ist auch der Atlas zu vergolden bezw. mit 
farbigen Schrift, Metall- oder Oeserfolienprägungen usw. zu versehen; 
wie dies z. B. bei Hutfuttern, Etuis, Kranzschleifen, Widmungskarten 
und Kissen u.v. a. m. in Frage kommt. Auf billigen bezw. auf Kunst- 
atlas überhaupt wird nun echt Gold, Oeserfolien, Farb- oder Präge- 
papier, Metall usw: trotz guter Grundierung mit Vergoldepulver 
schlecht halten und die Regel davon ist, wenn man sich nicht zu 
helfen weiß, daß man zu anderen Stoffen greift. Doch gerade in 
diesen Fällen und zumal für Hutfutter eignet sich der Kunstatlas 
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vorzüglich und mache ich deshalb darauf aufmerksam, daß man in 
allen solchen Fällen ein dünnes mit einem Klebstoff versehenes Pa- 
pier, auf welchem indessen der Klebstoff getrocknet sein muß, vor 
dem Prägen zu unterlegen hat und zwar fast in der Größe wie 
das Atlasstück ist. Zu Grundieren ist der Kunstatlas dennoch, und 
zwar mit weißem und rotem Vergoldepulver, das gleichmäßig 
zu mischen ist. Am besten eignen sich hierzu die sogenannten 
fettdichten bezw. Zellulosepapiere, die nicht allzu dünn sein sollen. 
Der Klebstoff aber, mit welchem das Papier bestrichen ist, muß 
die Eigenschaft haben, daß wenn die Aclasstücke heiß ge- 
prägt werden, sich derselbe auflöst und sodann innig mit dem Atlas 
verbindet, soweit er mit dem Prägestempel in Berührung kommt. 
Auf diese Weise wird der Atlas dicht und die Kunstseidefasern wer- 
den dauernd niedergehalten, so daß ein blanker Prägedruck entsteht. 
Das dahinterliegende Papier tritt nicht im geringsten störend hervor, 
sondern im Gegenteil, es verleiht dem Atlas eine gewisse Steife und 
Spannung, so daß er umso wirksamer hervortritt. 

Kunstseide, die zu Beuteln, Säcken für Bonbonnieren, Täschchen 
usw. verwendet werden kann, wird weniger in Frage kommen, da 
hier die erforderliche Weichheit fehlt; wenn gleich ein französisches 
Patent Nr. 463160 besagt, daß durch Behandlung mit Wasser oder 
mit Wasserdampf die Kunstseide weicher und haltbarer gemacht 
werden kann, so ist doch nicht recht daran zu glauben, denn in einem 
jeden Falle wird hierbei der seidenartige Charakter und sein Aeußeres 
stark beeinflußt. Im übrigen kommt es bei allen im Titel genannten 
Waren niemals auf die Haltbarkeit und Ausdauer des Atlas an, denn 
zu halten hat derselbe fast nicht und höchstens soviel als ein kräf- 
tiges Papier. 

Es ist anzunehmen. daß diese aus der Praxis gewonnenen 
Erfahrungen den Kunstseideerzeugern von Interesse sein werden, 
damit sie eventuell bei passender Gelegenheit und Notwendigkeit 
aufklärend zu wirken vermögen und somit Schädigungen und 
Hintenansetzungen der Kunstseide abwenden können. 

Rich. Schreiter, Fürth. 
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Die Herstellung künstlicher Borsten. 


Nach der Patentliteratur von Dr. Max Schall in Berlin-Grunewald. 


Bei der Anfertigung von Bürsten und dergleichen 
finden im allgemeinen Schweineborsten Verwendung. Bei 
dem überaus großen Bedarf an diesem Material lag es 
auf der Hand, daß man auch in diesem Industriezweig 
Umschau nach geeigneten Kunstprodukten hielt, die 
einen möglichst gleichwertigen Ersatz für die tierische 
Borste bieten. Im folgenden soll nun versucht werden, 
einen allgemeinen Ueberblick über die zur Herstellung 
künstlicher Borsten gebräuchlichen Methoden zu geben. 

Leo Kunz & Co. in Donaueschingen schlagen in 
der deutschen Patentschrift Nr. 5165, Klasse 9, vor, so- 
genannte mexikanische Fiber, also einen Faserstoff, 
als Rohmaterial für Anfertigung von Kunstborsten zu 
verwenden. Der Faserstoff wird zunächst in kleine Bün- 
del gebunden und abgekocht; darauf werden die Bündel 
in einem Dampftrockenapparat bei 45°C etwa 48 Stun- 
den lang getrocknet. Es folgt nun das Fetten des Faser- 
stoffes; dieses erfolgt mittels feiner Oele, die man, mit 
Seife vermischt, in Wasser auflöst und durch Dampf in 
die Faser hineinkocht. Sollen die Borsten gefärbt wer- 
den, so hat das Färben dem Fetten voranzugehen. Nach 
dem Fetten entfernt man das in die Faser gleichzeitig 
eingedrungene Wasser in der Weise, daß man die Fa- 
serbündel zunächst schleudert und dann 48 Stunden lang 
bei 45° C vollends trocknet. Den nötigen Glanz ver- 
leiht man den künstlichen Borsten, indem man die Faser- 
stoffe mit etwas Leimwasser befeuchtet und dann auf 
einer Maschine poliert. 

Um künstliche Borsten von der tiefschwarzen Farbe 
und Glätte natürlicher Borsten aus mexikanischer Fiber, 
auch Tampiko oder Itzle genannt, zu gewinnen, wird 
diese nach den Angaben der deutschen Patentschrift 
Nr. 11917, Klasse 9, von S. Metzger & Söhne in 
Mannheim nach der Schwarzfärbung in ein leichtes 
schwefelsaures Bad getaucht und nach einiger Zeit durch 
ein starkes Sodabad gezogen. Die Fasern bleiben dann 
über Nacht stehen und werden danach in feuchtem Zu- 
stand in einer Frottiermaschine gerieben. 

Fr. Kunz in Firma F. Kunz in Donaueschingen 
will gemäß D. R.-P. Nr. 25783, Klasse 9, künstliche 
Borsten aus Kokosfasern herstellen, indem er diese zwi- 


schen in einem Gestell gelagerten Dampfhohlwalzen an- 
ordnet, welche der ganzen Länge nach mit Riefen und 
abwechslungsweise mit Drahtbürsten und Borstenbürsten 
versehen sind; hiebei besorgen die Walzen das Glätten, 
die Drahtbürsten das Ausspitzen und die Borstenbürsten 
das Polieren der Faser. Um ein gutes Abschleifen 
und Polieren der Faser zu gewährleisten, bedient sich 
dieselbe Erfinderin gemäß D. R.-P. Nr. 30714, Klasse 9, 
einer Vorrichtung, die aus mit Bürsten versehenen end- 
losen Riemen besteht, die über Scheiben laufend mittels 
Riemenbetriebes in Bewegung gesetzt werden, wobei 
die Scheiben mittels Wellen in den auf der vertikalen 
Achse befindlichen verstellbaren Lagern gelagert sind. 

Rudolf Auerbach in London benützt nach den 
Angaben des D.R.-P. Nr. 15265, Klasse 9, die Faser 
von Piassava (aus der brasilianischen Palme Attalea 
funifera gewonnen), Alphagras, Kitool oder mexikanische 
Fiber oder ähnliches vegetabilisches Material und tränkt 
diese mit einer Lösung von kieselsaurem Natron, allein 
oder gemischt mit Schwerspat, Feldspat oder Kreide. 
An Stelle dessen kann auch Fischleim, Leim, Schellack 
oder dergleichen zur Formgebung für das Fasermaterial 
benutzt werden. Bei Anwendung von Kitool, Kokosnuß- 
faser, Hanf, Baumwolle oder dergleichen empfiehlt der 
Erfinder deren Teilung in flache Streifen und befestigt 
an ihren Rändern Piassavafasern, um die Ränder da- 
durch gerade zu machen. Nach dem Trocknen werden 
die Streifen mit einem Schutzüberzug von Leim, Schel- 
lack oder dergleichen und zum Wasserdichtmachen mit 
einer Kautschuklösung versehen. 

Um den aus Pflanzenfasern hergestellten künstlichen 
Borsten eine größere Weichheit zu geben, werden die 
Fasern gemäß D. R.-P. Nr. 27 987, Klasse 9 (Louis Munk 
in Pawtucket, Rhode Island, V. St. A.), zunächst der 
Länge nach gespalten, die geteilten Fasern alsdann zu- 
gespitzt, so daß sie an dem einen Ende dünner sind als 
am andern und schließlich wird das zugespitzte Ende 
der einzelnen Fasern mit einer Fahne versehen, das 
heißt in eine Anzahl kleiner und äußerst feiner Fäser- 
chen geteilt. 

Wilhelm und Richard Donnerstag in Berlin be- 
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ziehungsweise Danzig wollen nach D. R.-P. Nr. 56 236, 
‚Klasse 9, aus Federposen ein brauchbares Material für 
‘künstliche Borsten gewinnen und tauchen zu dem Zweck 
die Federposen in eine Lösung von Zyankali in Schwefel- 
säure und bringen sie dann in ein Gemisch von stark 
erhitztem Sand und Kochsalz. | 

Das Zelluloid wählt Karl Rohe in St. Ingbert, 
Pfalz, als Rohmaterial für die Herstellung künstlicher 
Borsten. Nach den Angaben des D. R.-P. Nr. 101 040, 
Klasse 39, wird eine Zelluloidplatte zwischen eine glatte 
und eine scharf geriffelte Metallplatte gelegt, durch ein 
von innen erwärmtes Walzenpaar geführt und später 
durch ein gekühltes Walzenpaar in Stäbchen gebrochen. 
Die erhaltenen feinen Stäbchen werden dann geschliffen 
und unter Anwendung von etwas Wachs poliert. 

Gelatinöse Massen, wie Gelatine, Hausenblase, 
Epidermin oder Albumin sollen nach D.R.-P. Nr. 131 045, 
Klasse 9, von Frédéric de Mare in Brüssel zur Anfer- 
tigung kinstlicher Borsten verwendet werden. Die ge- 
nannten Stoffe werden mit so viel Wasser versetzt, daß 


eine teigige Masse entsteht, die durch ein mit einer An- 


zahl feiner Oeffnungen versehenes Zieheisen hindurch- 
gepreßt wird. Die hiebei entstehenden Fäden läßt man 
zwecks Härtung in einen mit tanninhaltigem Alkohol 
oder einer Formalinlösung gefüllten Behälter fallen. An 
Stelle von Wasser kann man bei Anwendung von Epi- 
dermin und Hausenblase auch Essigsäure als Lösungs- 
mittel verwenden. Durch Beimengung von dicktlüssigen 
Oelen wie Rizinusöl wird dem Kunstprodukt die nötige 
Weichheit und Geschmeidigkeit verliehen. 

Sally Pfälzer in Nürnberg will an D. R.-P. 
Nr. 141246, Klasse 9, bei Bürsten die Haare oder Bor- 
sten durch Tuch- oder Filzlappen ersetzen, die durch 
federnde Drähte oder Plättchen in wirksamer Stellung 
auf dem Bürstenholz gehalten werden. 

“Fr. Karl Martin in Wien macht in dem D. R.-P. 
Nr. 147423, Klasse 9, den Vorschlag, die Borsten eines 
Besens durch baumwollene Fäden zu ersetzen, die von 
einem das Besenholz umschließenden auswechselbaren 
Gewebe ausgehen. 
‘Ein Borstenersatzmittel, das weniger auf Halt- 
barkeit Anspruch macht als in hygienischer Beziehung 
vorteilhaft ist, ließ sich Otto Möbius in Zwickau durch 
D. R.-P. Nr. 169942, Klasse 9 (vergl. auch österreichi- 
sche Patentschrift Nr. 29645), schützen. Streifen aus 
Papier, Karton oder dergleichen werden mit Einschnitten 
versehen, so daß kammartige (sebilde entstehen, welche 
dann, in geeigneter Weise miteinander verbunden, eine 
Bürste, Besen oder dergleichen geben. 
Ausschließlieh aus Holz sollen nach den Angaben 
Fritz Haffners in Straßburg i. E.-Hendorf Bürsten und 
Borsten hergestellt werden. Zu dem Zweck werden Holz- 
blöcke in Faserrichtung durch Sägen, Fräsen oder der- 
gleichen in gekreuzter Richtung mit Rinnen versehen, 
wodurch Blöckchen voneinander abgetrennt werden; 
diese Blöckchen werden nun zweckmäßig durch Spalten 
in einzelne borstenartige Stäbchen zerlegt. 

Als Material für Borsten von Bürsten, die zum Aus- 
fegen glühender Asche, z. B. im Backofen, dienen, ver- 
wendet Franz Duda in Saarbrücken gemäß D. R.-P. 
Nr. 243498, Klasse 9, Asbestfäden. ie Herstellung 
einer solchen Bürste erfolgt in der Weise, daß Asbest- 
fäden um einen etwa 4mm starken Eisenstab geschlun- 
en werden, der je nach Bedarf entweder mit Eisen- 
oder Weißblech umkleidet sein kann. Damit die Um- 
kleidung festhält und die Asbestfäden sich nicht von 
‘dem Eisenstab loslösen können, sind Nägel oder Niete 
‘durchgeschlagen und dann ist die Umkleidung zusammen- 
gepreßt. i | 
Leonhard Kaiser in München macht in der schwei- 
Serischen Patentschrift Nr. 22427 den Vorschlag, den 
ztreichkörper eines Pinsels aus Glasfäden herzustellen; 
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um nun bei derartigen Pinseln, insoweit sie zu Aetz- 
zwecken Verwendung finden, die Fassung säurewider- 
standsfähig zu machen, stellt man sie als säurebeständi- 
gen Hohlkörper, z. B. Glasröhre, ‘her und kittet in diese 
die zu einem Bündel vereinigten Glasfäden ein. — Nach 
den Angaben der schweizerischen Patentschrift Nr. 24 530 
(Jos. Rendel in Hunzenschwil, Schweiz) soll Meerrohr 
als Material für die Herstellung künstlicher Borsten 
dienen. — Rudolf Heuschwander in Basel will gemäß 
schweizerischer Patentschrift Nr. 41233 die Borsten von 
Mal- und Leimpinseln aus Pflanzenfibern herstellen, die 
mit Aluminiumsalzen imprägniert sind. 

Zur Herstellung künstlicher Borsten für Zahnbürsten 
behandeln F.Schaumann und A. W. Larsson gemäß 
französischer Patentschrift Nr. 333246 einen Faden aus 
Seide, Hanf, Leinen und dergleichen mit einer Lösung 
von Nitrozellulose, der die zur Herabminderung der 
Explosivität gebräuchlichen Stoffe zugegeben sind, in- 
dem sie entweder den Faden und die Nitrozellulose- 
lösung gemeinsam aus einer entsprechenden Oeffnung 
austreten lassen, oder den Faden durch eine Nitrozellu- 
loselösung führen, der eine Schellacklösung und zur Er- 
höhung der Elastizität etwas Rizinusöl beigemischt ist 
und dann durch eine an den Enden trichterförmig ge- 
staltete Röhre von entsprechendem Durchmesser ziehen. 
Der in der einen oder anderen Weise mit Nitrozellulose 
überzogene Faden wird dann mit einem bekannten Ko- 
agulierungsmittel, z. B. Wasser, behandelt und durch 
Einwirken von Luft zum Erstarren gebracht. 

Nach den Angaben der amerikanischen Patentschrift 
Nr. 786579 (Albert J. Widdleton in Indianopolis) wird 
zerkleinertes Besengras mit Kleber, Leim und Harz 
gemischt und auf etwa 70° F erhitzt und dann in Blatt- 
form ausgerollt. — Pferdehaare verarbeitet man nach 
Karl Strobel in Graz (vergl. amerikanische Patentschrift 
Nr. 917 811) auf künstliche Borsten, indem man die Haare 
in eine Alkalilösung taucht, zu Bündeln vereinigt in 
einem Bürstenkopf befestigt und schließlich die Spitzen 
trennt. — William Stvue Booth in Gloucester (England) 
benutzt zur Bereitung künstlicher: Borsten die Blattstiele 
der Sabal-Zwergpalme, indem er sie in eine wässerige 
Alkalilösung taucht, bis sie weich sind. Danach werden 
die Blattstiele gekämmt oder gehechelt, um die wert- 
vollen Fibern von Rinde, feinen Fasern und anderen 
unnützen Stoffen zu trennen (vergl. britische Patentschrift 
Nr. 9781 vom Jahre 1890). 

Zelluloid oder andere lösliche Zelluloseverbindun- 
gen wählt John Jameson in Newcastle-upon-Tyne als 
Material zur Herstellung künstlicher Borsten. Nach den 
Angaben der britischen Patentschrift Nr. 17140. vom 
Jahre 1893 wird das Material in halbflüssigem Zustande 
durch mit einer Anzahl feiner Oeffnungen versehene 
Platten gepreßt und getrocknet. — Georg Roth in Ra- 
vensburg (Württemberg) behandelt zwecks Herstellung 
von Kunstborsten aus Kokosnußfasern diese folgender- 
maßen: Die Fasern werden zunächst in Wasser gebracht, 
mit Soda gewaschen, eng gebunden, gekocht, gefärbt, 
gehechelt und in Bündel gebunden (vergl. britische Pa- 
tentschriften Nr. 9839 und 23589 vom Jahre 1894), — 
Celestin Alfred Ollagnier in Paris schlägt vor, die 
Kokosnußfasern dadurch für die Bürstenfabrikation ge- 
eignet zu machen, daß man sie mit sauerstoffhaltigem 
Wasser behandelt (vergl. britische Patentschrift Nr. 28003 
vom Jahre 1904). 
Sorgfältig von den Federn gesäuberte Federkiele 
werden entsprechend fein -zerschnitten und dienen dann 
als Borstenersatz (vergl. britische Patentschrift Nr. 2360 
vom Jahre 1897 von Thomas Cope in Wolverhampton). — 
R. Jakob Liechtenstein in Brüssel will das Horn des 
Rindviehs in dünne Streifen und diese in mehr. oder 
weniger starke Fasern. zerschneiden, bis sie als: Borsten- 
ersatz geeignet sind (vergl. britische Patentschrift Nr. 6766 
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vom Jahre 1897), — Die Blatter der Kaphiapalme sollen 
nach gehöriger Zerfaserung als Material für die Anfer- 
tigung künstlicher Borsten dienen (vergl. britische Pa- 
tentschrift Nr. 15586 vom Jahre 1908 von Martin Eche- 
garay in Buenos Aires). 

Azidilierte Zellulose oder Zelluloseester, die aus 
Chinagras, Raminfiber, Baumwolle, Flachs, Jute oder 
dergleichen in bekannter Weise in Form einer farblosen 
Lösung erhalten werden, wird nach eventuellem Zusatz 
von Farbstoff und geeigneten pflanzlichen und tierischen 
Stoffen durch eine Anzahl feiner Oeffnungen in ein ent- 
sprechend erwärmtes Gefäß gebracht, in welchem sich 
Wasser, Alkohol, Benzin oder eine andere das Festwerden 
des Esters herbeiführende Flüssigkeit befindet (vergl. 


britische Patentschrift Nr. 30398 vom Jahre 1910 von 


Benno Borzyrkowski in Berlin-Charlottenburg). 

Neben den Pflanzenfasern sind es die Tierhaare, 
die als Ersatz für dieSchweineborsten Anwendung finden. 
Es ist indes erforderlich, neben der sonstigen Behand- 
lung, die, wie wir weiter oben gesehen haben, erforder- 
lich ist, um diesen Stoffen die nötige Elastizität, Glanz 
usw. zu geben, derartige Stoffe anzuspitzen. Ein kurzer 
Ueberblick über diesem Zwecke dienende Maschinen 
soll im folgenden gegeben werden. 

In dem D. R.-P. Nr. 155892, Klasse 9, macht Emil 
Hölle in Schwelm i. W. beispielsweise den Vorschlag, 
die zu Büscheln vereinigten, aus Pflanzenfasern oder Tier- 
haaren bestehenden Kunstborsten in einem die Bewegungs- 
richtung stets ändernden Rahmen einzuspannen und über 
eine feststehende Reibfläche entlang zu ziehen. Hierbei 
kommen die Haare oder Fasern an allen Seiten mit der 
Reibfläche in Berührung und das Erzeugnis soll bei hoher 
Leistungsfähigkeit und Einfachheit der Maschine tadel- 
los sein. -- Um zu verhindern, daß der die Haare oder 
Pflanzenfasern tragende Rahmen beim Hin- und Herbe- 
wegen über die Reibfläche eine schlingernde, senkrechte 
Bewegung macht, die sich hauptsächlich nach der Be- 
wegungsumkehr und bei harten Haaren und Fasern be- 
merkbar macht, gibt derselbe Erfinder in dem D. R.-P. 
Nr. 173434, Klasse 9, an, daß die Tierhaare oder Pflan- 
zenfasern unbeweglich in die Maschine eingelegt und die 
Reibfläche darunter hin- und hergezogen werden soll. 

Gleichfalls mit feststehenden Haaren oder Fasern 
und nicht beweglicher Reibfläche arbeitet die Maschine 
zum Anspitzen von Tierhaaren der Firma L. Rosen- 
feld jr. in Nürnberg. Bei dieser Einrichtung sind über 
der Reibfläche einer kreisenden Scheibe feststehende 
Klemmrahmen angeordnet, in denen die Haare schichten- 
weise so eingespannt werden, daß deren über dieRahmen 
nach unten vorstehende Enden sich in spitzem Winkel 

egen die Reibfläche anlegen und infolgedessen ohne 

Varkorzun ihrer Lange angespitzt werden können (vergl. 
D. R.-P. Nr. 165937, Klasse 9, beziehungsweise auch 
österreichische Patentschrift Nr. 22799, Klasse 9). 

Um das beim Spitzen mit dieser Maschine erforderliche 
genaue Schrägstoßen der Haare entbehrlich zu machen 
und dennoch ein gleichmäßiges Anspitzen der einzelnen 
Schichten des Haarbüschels zu errreichen, schlägt die 
Firma Rosenfeld in dem Zusatzpatent Nr. 169785, 
Klasse 9, vor, die kreisende Scheibe durch eine sich 
rasch drehende, den Schleifbelag tragende Walze zu er- 
setzen, über deren Umfläche die auf drehbar gelagerten 
Armen befestigten Haarbüschel unter Lagenänderung der 
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letzteren gegenüber der Walze hinweggezogen werden, 
so daß nacheinander die einzelnen Haarschichten mit der 
Schleifwalze in Berührung kommen und angespitzt werden. 

J. Georg Ittner in Nürnberg will gemäß D.R -P. 
Nr. 236433, Klasse 9, Pflanzenfasern, PT ierhasre ins- 
besondere Roßhaare entsprechend den natürlichen Borsten 
an den Enden mehrfach spalten, d. h. mit einer Fahne 
versehen, sodaß derart vorbereitete Roßhaare von natür- 
lichen Borsten kaum noch zu unterscheiden sind. Um 
dies zu erreichen, benutzt er eine Vorrichtung, die aus 
einer Anzahl entsprechend dünner und scharfer, gleich- 
gezahnter Kreismesser bestehe, die durch schmale Scheiben 
getrennt, auf einer gemeinsamen Achse sitzen und mittels 
einer Mutter auf dieser befestigt werden. Die Anord- 
nung der Messer ist dabei so getroffen, daß das eine 
immer gegen das andere etwas versetzt ist, so daß die 
Schneiden schraubengangartig verlaufen. Das Roßhaar- 
bündel wird gegen den in Umdrehung versetzten Messer- 
kopf gedrückt, dessen dünne, kreissägeblattartige Messer 
die Enden der Haare nach Art der natürlichen Borsten 
mehrfach aufschneiden oder spalten. 

Um die ausgeschnittenen Roßhaarteilchen von Zeit 
zu Zeit möglichst rasch und gründlich aus den Messern 
zu entfernen, ist unterhalb des Messerkopfes eine Vor- 
richtung angeordnet, die aus einer Anzahl in die von 
den Messern gebildeten Zwischenräume eingreifender 
Zähne besteht. Diese sind entweder auf einer gemein- 
samen Platte befestigt oder bestehen mit dieser aus einem 
Stück und werden mittels eines Handhebels bewegt. 

Um die zwischen den Messern sitzenden Roßhaar- 
rückstände zu entfernen, wird der Messerkopf in dem 
der Arbeitsdrehrichtung entgegengesetzten Sinne in Um- 
drehung versetzt und die Zähne mittels Handhebels an- 
gehoben, dadurch gelangen sie zwischen die Messer und 
entfernen die Rückstände rasch und gründlich. 

Aus Federkielen sollen nach der österreichischen 
Patentschrift Nr. 27899 (Bernhard Deutsch in Steyr 
& Firma Gabriel Böhm in Wien) künstliche Borsten her- 
gestellt werden. Den bekannten Verfahren und Vorrich- 
tungen gegenüber weist die hier beschriebene den Unter- 
schied auf, daß durch eine Vorrichtung der mit einer 
Längsfurche versehene Flächenteil des Federkieles von 
demselben der Länge nach abgetrennt und hierauf der 
im Wasser vorher eingeweichte vordere Teil des Kieles 
durch eine zweite Vorrichtung nochmals der Länge nach 
so zerschnitten wird, daß hiebei das Federmark entfernt 
wird und der glatte Rückenteil des Kieles übrig bleibt. 
Die beiden abgeschlissenen seitlichen Kielteile samt Mark 
gelten als Abfall. Die oe beim zweiten Längsschnitt 
der Kiele erhaltenen Teile werden zwecks Gewinnung 
feiner Kielborsten durch ineinander greifende Fräser einer 
dritten Maschine der Feinheit entsprechend zerteilt. Die 
Federkiele werden zuerst einem senkrecht stehenden, auf 
einer Platte aus geeignetem Material befestigten Messer 
einer Vorrichtung derart zugeführt, daß bloß der ge- 
furchte Längsteil des Kieles zur Abtrennung gelangt 
Hierauf wird der übrige Teil des Federkieles dem fest- 
liegenden Messer einer zweiten Vorrichtung zugeschoben, 
welche den glatten Rückenteil des Kieles absondert und 
der dritten Maschine zur feinsten Spaltung zuführt. Diese 
feinsten Kielborsten werden mit Chemikalien behandelt 
und bekommen dadurch ein reines, glattes und gleich- 
artiges Aussehen. 
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Kohlenteerkreosot und Naphthalin für Holzkonservierung. 


Von Hans Boerner.!) 


Es sind bis heute noch nicht alle Punkte aufge- 
klärt, welche die Fähigkeit von Naphthalin und Kohlen- 
teerkreosot, Holz zu konservieren betreffen, und auch 
in den neuesten Handbüchern finden sich noch Wider- 
sprüche und Unklarheiten. So ist namentlich die Ver- 
flüchtigung des Naphthalins, welche die Konservierung 
aufheben sollte, und ebenso die verstärkte konservie- 
rende Wirkung durch gewisse Zusätze wie Phenol usw. 
noch nicht aufgeklärt. Um einiges zur Klärung beizu- 
tragen, stellten Collins und Hall eine Reihe von Ver- 
suchen an, bei denen sie sich jedoch auf Zaunpfähle 
beschränkten; bei diesen ist wegen der kleinen Aus- 
messungen das Eindringen des Konservierungsmittels 
gewährleistet, und sie können mit Leichtigkeit den ver- 
schiedenen Witterungseinflüssen unterworfen werden. 

l. Die ersten Versuche betrafen die Frage nach 
der besten Analyse des Kreosots. Nach der bis- 
her üblichen Methode unterwirft man 100 g Kreosot, 
dessen spez. Gewicht man vorher bei 60° C bestimmt 
hat, in einen geteerten 250 ccm-Kolben der Destil- 
lation. Die Fraktion unter 180° wird zur Bestimmung 
des Wassers mit der gleichen Menge Benzin versetzt. 
Die Destillation von 180° bis 316° soll etwa 15 Minuten 
dauern. Die Mengen, die bei etwa 205, 215, 220, 245, 
271, 300 und 316° C überdestillieren, werden notiert. 
Der Rückstand wird nach der Abkühlung gewogen. Die 
Teersäuren werden in dem gesamten Destillat durch 
dreimalige Extraktion mit beziehentlich 25 ccm, 15 ccm 
und 10 ccm erwärmter 12°Joiger NaOH-Lösung be- 
stimmt. Das Extrakt wird dreimal mit Aether gewa- 
schen, der Aether gesammelt, mit 5 ccm Sodalösung 
gewaschen, die dann mit der Hauptmenge des Na OH- 
Extraktes vereinigt wird. Dies wird in eine 200 ccm- 
Bürette verbracht, bis zur vollständigen Vertreibung des 
Aethers erwärmt, abgekühlt und 50°/oige Schwefelsäure 
bis zu saurer Reaktion zugesetzt, gekühlt und dann 
das Volumen der Teersäuren abgelesen, Das Naph- 
thalin wird entweder durch direktes Filtrieren 
oder durch Ausfällen mit Pikrinsäure bestimmt; diese 
Methode liefert außer Naphthalin sämtliche Kohlen- 
wasserstoffe, die unlösliche Pikrate ergeben. Man ver- 
dürmt einen Teil des Destillates aus dem Rohkreosot 
mit Eisessig und setzt gesättigte Pikrinsäurelösung (auf 
80°C erwärmt) in großem Ueberschuß hinzu. Nach 
dem Abkühlen wird durch Filtrieren der Niederschlag 
isoliert, mit Pikrinsäurelösung gewaschen und in !/10 nor- 
maler NaOH gelöst. Der Ueberschuß an Aetznatron 
wird dann durch Titrieren mit 4/10 normaler HsSO, be- 
stimmt. Wenn der größte Teil derunlöslichen Pikrate auf 
das Naphthalin entfällt, so ist jeder Kubikzentimeter NaOH 
äquivalent 0,0218 g Naphthalin. Um über die Zuver- 
lässigkeit dieser Methode ein Urteil zu gewinnen, wurde 
eine Parallelanalyse vorgenommen, indem man dieselbe 
Sorte Kreosot der sehr sorgfältigen Destillation in einem 
Joungschen Destillationskolben von zwanzig Scheiben 
unterwarf. Es ergaben sich Resultate um etwa 20°/o 
niedriger als bei der Pikrinsäuremethode. Da bei der 
Kontrollanalyse das Naphthalin isoliert, sein Schmelz- und 
Siedepunkt genommen wurde und bei der Destillation 
nichts verloren ging, so erhellt daraus, daß diese Me- 
thode weit zuverlässiger ist als die bisher angewandte. 
Durch Versuche wurde der Nachweis geliefert, daß der 
niedrigere Wert nicht etwa auf teilweise Zersetzung des 
Naphthalins infolge Ueberhitzung zurückzuführen ist. 


1) Nach einem Vortrag, gehalten von Collins und Hall vor 
der Newcastle Section der Society of Chemical Industry; veröffentlicht 
im Journal der Gesellschaft Nr. 9, Voll XXXIII vom 15. Mai 1914. 
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Nach dem Vorhergesagten empfehlen wir, zur Ana- 
lyse das Kreosot in einem Joungschen Scheiben- 
Destillationskolben bis zu 271° C vorsichtig, und 
dann bis 316°C etwas schneller zu destillieren. 
Naphthalin destilliert zwischen 205° und 220° C über. 
Diese Fraktionen erstarren in den Auffangschalen und 
können nach dem Abkühlen gewogen und nach ihrem 
Schmelzpunkt bestimmt werden. Die flüssigen Frak- 
tionen darunter und darüber liefern beim Zurückfrak- 
tionieren etwas mehr Naphthalin, doch betrug der Fehler 
nie mehr als 1°/o. 


2. Nachdem so ein Weg gefunden war, den Anteil 
des Holzkonservierungsmittels an Naphthalin einwand- 
frei zu bestimmen, sollten Versuche dartun, wie sich 
Menge und Qualität des Konservierungsmittels nach 
dem Imprägnieren und jahrelangem Gebrauch Jes Holzes 
verhalten. Hierzu wurden große Holzpfähle, die man 
konserviert hatte, in folgender Weise behandelt. Käuf- 
licher Methyläther wurde in einem 1 m hohen Joung- 
schen Kolben durch Destillieren gereinigt (die Erwär- 
mung geschah durch eine asbestverkleidete 32kerzige 
Kohlenfadenlampe), indem nur dieFraktion von 28 —36°C 
zur Verwendung kam. Von dem zu untersuchenden Holz 
wurden mit einem Tischlerhobel 150 g grobe Hobel- 
späne gewonnen und in eine 1!/s Liter fassende Soxleth- 
artige Flasche verbracht, die etwa 1!/ı Liter des ge- 
reinigten Aethers enthielt. Ein großer Zinnkondenser 
führte den Aether zum Apparat zurück. Die Färbung 
des Extraktes zeigte an, daß die Extraktion vollständig 
war, worauf regelmäßig frische Späne nachgeschüttet 
wurden, bis man eine bestimmte Menge Extrakt erhalten 
hatte. Der Aether wurde dann erwärmt und fraktioniert, 
der zurückgewonnene mit Pikrinsäure auf das Fehlen 
von Naphthalin geprüft und das gewonnene Extrakt 
in einer Flasche aufbewahrt. Dieses war noch keines- 
wegs frei von Aether, sondern mußte erst einer erneuten 
Destillation unterworfen werden, bei der man alles, was 
unter 100° C destillierte, als Aether, alles über 100° C als 
Konservierungsmittel betrachtete. Diese Trennung ist 
scharf genug, da zwischen 70° C und 170° C fast nichts 
iberdestillierte. Das Fraktionieren wurde bis 316° C 
fortgesetzt, mit Hilfe eines Stickstoffthermometers, und 
die Resultate in Diagrammen aufgezeichnet, wovon |die 
wichtigsten Daten in Tabelle I aufgeführt sind. In der 
ersten Reihe der Tabelle handelt es sich um einen 
Eschenpfahl, der ein Jahr lang in der Erde gesteckt 
hatte. Die dritte bis fünfte Reihe betrifft einen Fichten- 
pfahl, dernach der Konservierung 14 Jahre lang in leichtem 
sandigem Boden gesteckt hatte. Es ist dabei bemer- 
kenswert, daß die mittlere Partie, von der Erde ab be- 
ginnend, viel mehr Konservierungsmittel und auch mehr 
von den leichtsiedenden Fraktionen behielt, als die beiden 
Enden des Pfahles. Leider handelt es sich nicht um 
Sorten von Kreosot, wie sie heuzutage verwendet wer- 
den, aber die heutigen sowohl wie die früheren Muster 
weisen einen Gehalt von 5 bis 15°/o an Naphthalin auf. 
Bei der Untersuchung des im Gebrauch gewesenen 
Ilolzes wurde aber kein Naphthalin mehr vorgefunden. 
Ob dieser Verlust auf Verdunstung oder sonst eine Ur- 
sache zurückzuführen ist, bleibt dahingestellt und müßte 
durch weitere Versuche aufgeklärt werden. Die Spalten 6 
bis Il beziehen sich auf Holz, das man für einige Stunden 
in geschmolzenes Naphthalin gelegt hatte. Aus den mit- 
geteilten Zahlen ist zu ersehen, daß die Verdunstung des 
Naphthalins nicht so schnell vor sich geht, als man 
immer geglaubt hat. Der Fichtenpfahl in Spalte 6 war 
nicht gebraucht, aber 14 Jahre lang aufbewahrt. Direkte 
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Untersuchung der Pfahle zeigte, daß das Naphthalin | lauf langer Jahre das Naphthalin in den Holzporen 


oberflächlich verdunstet war, aber nur bis zu der Schicht 
unmittelbar darunter. Der Pfahl von Spalte 7 und 8 
war 12 Jahre in schwerem Boden gewesen, der von 
Spalte 9, 10, 11 in leichter Erde 13 Jahre lang. In allen 
Fällen ist die Menge von Oelen außer Naphthalin viel 
zu groß, als daß vorher Naphthalinkristalle vorhanden 
gewesen sein könnten. Es ist unklar, ob etwa im Ver- 


oxydieren oder polymerisieren kann. Tabelle II zeigt die 
Aenderung in der Zusammensetzung des Kreosots nach 
der Konservierung des Holzes. Die flüchtigeren Frak- 
tionen zeigen das Bestreben, während der Imprägnierung 
zu entschwinden, namentlich wenn diese nicht unter 
Druck, sondern in offenen Bottichen vorgenommen 
wird. 


Tabelle I. 
2 3 | | hr eh Im 
EN Fichte Fichte Fichte Fichte |Svkomore|Sykomore Sykomore Sykomore | Sv komore 
Spitze Mittel- Boden- un- Mittel- | Boden- Shite Mittel- 
P stück stück |gebraucht | stück stück P stück Spitze 
Konservierungsmittel in °/o 
auf 100°/o Holz... . 19,85 30,55 17,67 31,66 33,07 32,39 31,05 37,90 34,60 
Fraktionen bei °C Fraktionen in °/o auf 100°/o des Konservierungsmittels 
100—170° . 2.2.2200 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
170—205° ......., 0 5,2 l 0 0 0 0 0 0 
205—245° . 2.2.2.2... 35,8 20 22,2 83 78 86 86 85,1 89,5 
TAB OTN oe ai eS 13 15,1 24,2 
271—3160 | 1), 24,2 24,4 30 3 x h 7 \ a ae i ii 
RECN? u... 8 te at u h 27 35,3 22,6 8 12 7 10 9,3 4 
Naphthalin. ...... 0 0 0 83 78 86 86 85,1 89,5 


Tabelle II. 


Kreosot vor und nach Gebrauch 


Fraktionen bei °C Vor | Nach | Vor | Nach Vor | Nach 
= Offen Offen Offen 

fo ojo oo | 0/0 

Wasser. ...... 0 0 0 0 
100—170°. . 2... 0 0 6.5 6,9 
170—205°, . 2.2... 6 2 15,5 2,2 
205—245*......, 33 33,1 35,5 | 31,8 
245-271’... ... 20 17,2 10,5 | 19,5 
271—316®, ,... =. 24 19,2 
Pech . 2... 00 al 477) g 7.9 
Naphthalin ..... — — 6 5,5 


Auf Grund der oben dargelegten und 'sonstigen 
Erfahrungen ist zu sagen: Die einzig zuverlässige Me- 
thode, um die Menge des Naphthalins im Kreosot zu 
bestimmen, ist die fraktionierte Destillation mit dem 
Joungschen Scheibenapparat. — Rohes Naphthalin ist 
ein ausgezeicnetes Konservierungsmittel für Holz, wird 
aber so stark absorbiert, daß es sehr teuer ist. Seine Ver- 
flüchtigung scheint sich auf die Oberfläche zu be- 
an — Kreosot entweicht vom Bodenende und 
von der Spitze, hält sich aber in der Mitte, wo ein 


Bruch am leichtesten zu befürchten ist, ziemlich gut. 


Die Tedınik der Gewinnung und Verarbeitung pon Kautihuk auf der IV. Internationalen 


Kauficiuk-Ausitellung in London. 


(Schluß.) 


Von Ingenieur P. Hoffmann in Berlin-Zehlendorf. 


Die zur Versteifung und zum Schutze von Gummi- 
schläuchen außen um die Schläuche gelegten Draht- 
windungen, sogenannte Spiralen, wurden früher in der 
Regel von Hand hergestellt und über die Schläuche ge- 
zogen. Von den heute hierfür benutzten Maschinen 
befand sich eine auf dem Stande der Firma A. Olier 
& Cie. in Clermont-Ferrand. Bei dieser Maschine ist 
eine hohle Welle in zwei auf einem (sestell sitzenden 
Lagerböcken horizontal gelagert und wird durch einen 
Riemenantrieb in Umdrehung versetzt. Die Welle trägt 
an einem Ende eine Scheibe, die nach Art einer Dreh- 
bankplanscheibe mit radialen Führungen versehen ist; 
in diesen sind die Führungsrollen, welche den Draht 
um den Schlauch leiten und die gleichmäßige Wicklung 
sichern, verschiebbar, so daß die Stellung der Rollen je 
nach dem Durchmesser der Schläuche und der gewünsch- 
ten Steigung geändert werden kann; am Rande der 
Scheibe ist die Drahtrolle angeordnet. Während die 
Welle umläuft, wird der zu bewickelnde Schlauch achsial 
durch die hohle Welle hindurchbewegt, wobei sich 
der Draht fest um ihn herumlegt. 

Auf demselben Stande befand sich noch eine Ma- 
schine zum Einwickeln von Radreifen, welche 
in Figur 11 dargestellt ist. Auf dem Maschinentisch | 
sind drei lange Walzen 2 angeordnet, welche den zu 
bewickelnden Reifen tragen. Dieser wird durch Profil- 


ee maasse Imei uU aulasse Er 


rollen 3 gehalten und in Umdrehung versetzt, von denen 
zwei fest gelagert sind, während die dritte je nach dem 
Reifendurchmesser verstellt werden kann. Senkrecht zur 


Figur 11. 


| Tischebene verläuft die kreisférmige Bahn 4 zur Führung 


der das Wickelband enthaltenden Se 5. Zum Auflegen 
oder Entfernen eines Radreifens kann der Teil 6 dieser 


| Bahn abgenommen werden. 
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Zu den wenigen betriebsmäßig vorgeführten Ma- 
schinen gehört die in Figur 12 abgebildete Reifen- 
einwickelmaschine der Firma Pierce Wrapping 
Machine Co. in Chicago. Sie dient dazu, einen Pa- 

nn um einen Reifen zu wickeln, der die übliche 

rpackung bildet. Ein über der Lauffläche aufgekleb- 

ver treifen verbindet die einzelnen Windungen der Wick- 
lung, so daß diese auch dann noch zusammenhält, wenn 
einzelne Stellen beschädigt sind. Außerdem ist unter 
der Wicklung ein Faden angeordnet, so daß durch Zug 
an dem aus der Wicklung herausragenden Ende die 
ganze Reifenhülle aufgerissen werden kann. Alle diese 
zur Herstellung der Verpackung nötigen Arbeiten wer- 
den von der Maschine selbsttätig mit so großer Ge- 
schwindigkeit ausgeführt, daß ein Reifen in !Js Minute 
De fertig eingewickelt ist. Um eine Beschädigung 
der Einwicklung auch bei dünnem Papier zu verhindern, 


Figur 12. 


wird der nach außen liegende Papierrand während des 
Wickelns umgefalzt, so daß die Falzkante den äußeren 
Rand bildet. Der Reifen befindet sich in der Maschine 
in aufrechter Stellung zwischen drei tief ausgedrehten 
Rollen 1, 2, 3. Rolle 1 ist an einer Säule 4 verstellbar 
und trägt eine Andruckrolle 5 für den Sicherungsstrei- 
fen 6, welcher von einer Spule 7 sich abwickelnd durch 
eine Gummiervorrichtung 8 hindurchgeführt ist. Die 
Rollen 2, 3 werden angetrieben und versetzen den Rei- 
fen in Umlauf. Der Antrieb kann in beliebiger Weise 
erfolgen, zweckmäßig, wie bei der vorgeführten Maschine, 
mittels eines Elektromotors 9. Dieser treibt unter Ver- 
mittlung eines Rädervorgeleges 10 eine wagrechte Welle, 
auf der eine an beiden Seiten mit Flanschen versehene 
Scheibe 11 en ist, die einen ringförmigen Spulen- 
träger 12 trägt. Dieser Träger wird zwischen Rollen 
13, 14 gehalten und ist mit einer Spule 15 für den 
Wickelstreifen und den zur Papierführung dienenden 
Teilen ausgerüstet. Die Randfalzung wird durch ein 
Wendeblech 16 erzeugt. Der mit einem aufklappbaren 
Teil versehene Spulenträger 12 wird von der Scheibe 
in schnelle Umdrehung versetzt, so daß die Spule 15 
den langsam laufenden Reifen umkreist. Die den Rei- 
fen treibenden Rollen 2, 3 werden ebenfalls von der 
Welle der Scheibe 11 unter Vermittlung eines Schnecken- 
getriebes gedreht. Um sie entsprechend der Reifengröße 
verstellen zu können, sind sie auf drehbaren Lagerbök- 
ken 17 angeordnet, auf die Stellspindeln 18 wirken. Der 
erwähnte Reißfaden befindet sich auf einer Spule, die 
beispielsweise unterhalb des Reifens seitlich vom Trä- 
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ger 12 gelagert ist, sein Ende wird beim Einsetzen eines 
eifens irgendwie an der Wicklung befestigt, so daß der 
Faden von dem Reifen mitgezogen wird. 

Die beschriebene Maschine kann natürlich nur für 
solche Gegenstände benutzt werden, deren innerer Durch- 


messer größer als der der hindurchzuführenden Papier- 
spule ist. Um nun außer Radreifen auch noch Gegen- 
stände, welche der angegebenen Bedingung nicht ent- 
sprechen, z. B. Drahtrollen, bewickeln zu können, hat 
die Firma Pierce Wrapping Machine Co. bei einer 
zweiten Maschine den Spulenträger selbst als Papier- 
magazin ausgebildet. Die Maschine, von der Figur 13 
die Vorderansicht zeigt, weist auch sonst noch bemer- 
kenswerte Einzelheiten auf. Das Papiermagazin be- 
steht aus zwei aneinander angelenkten Gehäusen 1, 2, 
die an den freien Enden durch einen Schnappver- 
schluß verbunden werden können. In der Figur ist 
das Magazin geöffnet dargestelt, während die Lage 
des geschlossenen Magazins gestrichelt angegeben 
ist. Im Magazin befindet sich eine dicke Lage des 
zickzackförmig gefalteten Wickelstreifens, der von 
innen abgezogen wird. Dies wird dadurch begünstigt, 
daß das Papier beim Umlauf des Magazins durch die 
Fliehkraft gegen die Außenwandung gedrängt wird. Das 
Magazin läuft auf zwei Rollen 3, 4, die beiderseitig mit 
Flanschscheiben versehen sind, welche gleichfalls zur 
Führung des Magazines dienen, indem ihre Ränder ge- 
nau zu ringförmigen Ansätzen der Gehäuse l, 2 passen. 
Unmittelbar neben dem inneren Flansch der Rolle 3 ist 
eine Verzahnung vorgesehen, in die eine am Magazin 
befindliche eingreift. Dadurch wird das letztere von der 
Rolle 3 zwangläufig mitgenommen. Die Welle 5 der 
Rolle 3 bildet die Hauptwelle der Maschine und wird 
mittels eines Elektromotors oder durch Riemen angetrieben. 
Zum Oeffnen des Magazins dienen zwei Hebel 6, /, die mit 
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Haken 8, 9 inOeffnungen der Gehäuse eingreifen. Dahier- 
bei durch den einen Haken der Verschluß der Gehäuse ge- 
löstwird, werden die Gehäuse bei weiterer Bewegung der 
Hebel geöffnet und gleichzeitigangehoben. Die Bewegung 
der Hebel erfolgt unter Vermittlung eines Gestänges durch 
den Handhebel 10, der mit dem Antrieb der Maschine 
derart in Verbindung steht, daß die Maschine nur dann 
eingerückt werden kann, wenn das Magazin geschlossen 
ist. Die Hebel 11, 12 des Gestänges sind als Gewichte 
ausgebildet, welche das Gestänge so zu bewegen suchen, 
daß das Magazin geschlossen wird. Die zur Führung 
und Falzung des Papierstreifens nötigen Einrichtungen 
sind innerhalb des Magazins angeordnet, ebenso auch 
eine Spule für den Reißdraht. Der zu bewickelnde Gegen- 
stand ruht auch bei dieser Maschine auf zwei Rollen 13 
und wird vorn und hinten durch mehrere Walzen 14, 15, 
von denen letztere einstellbar sind, gehalten. Die Ver- 
stellung der Rollen 13 gemäß dem Reifendurchmesser 
erfolgt durch gleichzeitiges Auf- oder Abbewegen der 
Rollen. Zu diesem Zweck sind sie auf einem Schlitten 16 
gelagert, welcher mittels einer Schraubenspindel 17 ver- 
schoben wird. Die Rollen werden von der Hauptwelle 5 
mittels Kegelräder, einer vertikalen Welle 18, eines auf 
dieser verschiebbaren Kegelrades 19, eines mit diesem 
kämmenden Kegelrades auf der Welle der einen Rolle 
und ‚eines Kettentriebs angetrieben. Die Gummier- 
vorrichtung für den aufzuklebenden Verschlußstreifen 
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befindet sich oben auf dem Gestell 20, an diesem sitzt 
hinten auch die Streifenspule. 

Auf die ausgestellten zahlreichen Kautschukwaren 
mannigfacher Art desNäheren einzugehen, erscheint nicht 
erforderlich, nur sei erwähnt, daß auf vielen Ständen 
Kautschukfußbodenbelag und zwar Teppiche so- 
wohl wie Fliesen in ausgezeichneten Ausführungen zu 
sehen war, die auch verwöhntem Geschmack genügen 
konnten. Daß ein solcher Fußbodenbelag für die ver-. 
schiedensten Zwecke Anwendung finden kann, und dab 
man sich bemüht, ihn überall einzuführen, bewies ein 
Tennisplatz, der von der Firma Layland and Bir- 
mingham Rubber Co. Ltd. mit grünen Kautschuk- 
platten belegt war. Die Feldeinteilung des Spielplatzes 
wurde durch eingelegte weiße Kautschukstreifen erhalten. 
Auf diesem Platze wurde während der Ausstellung häufig 
gespielt. 

Vielfach bewundert wurde endlich das von der North 
British Rubber Co. in Edinburg ausgestellte soge- 
nannte Kautschukzimmer. In diesem war alles, was 
nur in Frage kommen konnte, aus Kautschuk hergestellt. 
Die Möbel bestanden aus Hartkautschuk, als Möbelstoffe 
und Wandbespannung dienten gummierte Stoffe, ein Kaut- 
schukteppich und Bilderrahmen aus Hartkautschuk waren 
ebenfalls vorhanden. Wenn noch andere organische Kunst- 
stoffe benutzt worden wären, hätte man auf andere Stoffe 
überhaupt verzichten können. 


Verfahren zur Seritellung von Films. 


Zusammengestellt von Dr. S. Halen, 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
___Patentinhaber oder der Vorrichtnng 
Dr. Gustav Bon- D. R.-Patent 


witt in Berlin Nr, 237 151 
(16. VII. 08.) 


Auf endlose Bander gegossene 

Azetylzelluloselösungen wer- 

den mit Fällungsflüssigkeiten 

in Berührung gebracht =kon- 

tinuierliche Herstellung 
von Films. 


Dr. E. Branden- 
berger in Thaon 
(Vogesen) 


D. R.-Patent 
Nr. 237 152 
(3. VII. 09.), 
franz. Patent 
Nr. 434 104 


Das aus Viskoselösung oder 
anderer Zelluloselösung in dün- 
ner Schicht mittels Fällbäder 
erzeugte Häutchen wird inner- 
halb des Fällbades und der 
sich anschließenden Bäder, so- 
weit daselbst das Häutchen 
für eine freie Bewegung noch 
keine ausreichende Festigkeit 
besitst, jeweils über mehrere 
derart angeordnet, verhältnis- 
mäßig eng zusammenliegende 
Rollen geleitet, daß es sich 
abwechselnd mit der einen 
oder anderen Seite an eine 
Walze anlegt und so ein gleich- 
mäßiges und allseitiges Be- 
spülen des Häutchens mit der 
Flüssigkeit stattfindet = Her- 
stellung von Zellulose- 
häutchen vonbeliebiger 
Länge. 


SD hye nn nn 


Knoll& Co. in 
Ludwigshafen 
a. Rh. 


D. R.-Patent 
Nr. 255 704 
(13. IX. 11.) 


Den Lösungen aus Azetylzel- 
lulose werden kurz vor ihrer 
Verarbeitung auf Films, Tülle 
oder dgl. mit oder ohne Bei- 
mischung von Füllstoffen (Kol- 
lodiumwolle) Salze ıChlorzink) 
zugesetzt, deren Menge 15 °/o 
der in Lösung befindlichen 
Azetylzellulose übersteigt. Die 
so hergestellten Produkte wer- 
den lange Zeit hindurch mäßi- 
ger Temperatur zwecks lang- 
samer Verdunstung der Essig- 
säure ausgesetzt und erst dann 
mit Wasser oder anderen Aus- 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Erfinder oder Patent 
Patentinhaber a 
waschbädern in Berührung ge- 
bracht=Herstellungnicht 

brüchig werdender 

Films, Tülle usw. 


Gemischte Zelluloseester wer- 

den mit den Estern oder Thio- 

estern der Phenole, Kresole 

oder Naphthole oder deren 

Substitutionsprodukten in be- 

kannter Weise auf Films ver- 
arbeitet. 


Oesterr. Patent 
Nr. 53 109 


Dr.Waldemar Mer- 
ckens in Mülhau- 
sen i. E. und Hai- 
gasun B. Manis- 
sadjian in Basel 


Schichten, Massen oder Fäden 
aus Zellulose bezw. Nitrozellu- 
lose, Azetylzellulose, Viskose 
usw. werden weich bezw. 
s geschmeidig u. elastisch 
gemacht durch einen Zusatz 
der in Wasser unlöslichen, in 
Lösungsmitteln für Fette oder 
Fettsäuren löslichen, in den 
Ammonium- oder Alkaliver- 
bindungen der Fettsulfosäuren 
(Türkischrotölen, Türkonölen 
usw.) enthaltenen Fettsäuren 
bezw. Fettsäuregemische. 


Oesterr. Patent 
Nr. 55 527 


Dr. Leon Lilien- 
feld in Wien 


(Gelöste) Harze, Peche oder dgl. 
Substanzen werden zwecks 
Herstellung von Films 
von ihrem Gehalt an natürli- 
chen Fettstoffen, etwa durch 
Verscifung, befreit und event. 
nach Zusatz eines Oeles auf 
nicht adhäsierende Flāchen 
aufgegossen, 


Oesterr. Patent 
Nr. 56071 


James Hamilton 
in New-York 


Dr. Arthur Eichen- 
grün in Berlin 


Oesterr. Patent 
Nr. 57 984 


Lösungen von Azetylzellulose 
mit oder ohne Zusatz eines 
weichmachenden Stoffes wer- 
den auf Flächen oder Bahnen 
von biegsamen Stoffen aufge- 
tragen, auf denen die Azetat- 
schicht nach dem Trocknen 
nicht haftet und die eine glän- 
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Erfinder oder 


Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
___Patentinhaber S oder der Vorrichtung 


zende, matte oder gemusterte 
Oberfläche besitzen = Her- 
stellung glänzender, 
matter oder gemusterter 
Schichten. 


Dr. Jakob Edwin 
Brandenberger 
in Thaon (Vogesen) 


Um die unter Verwendung 
eines gewöhnlichen Aufgabe- 
trichters erzeugten Zellulose- 
films in die Abziehvorrichtung 
sicher überzuführen, wird vor 
dem Anfüllen des Trichters 
mit der flüchtigen Zellulose- 
substanz in den Schlitz des- 
selben ein Gewebestück oder 
dgl. eingesetzt, das auch gleich- 
zeitig in die Organe der Ab- 
ziehvorrichtung eingreift, so 
daß die aus dem Trichterschlitz 
heraustretende Zelluloselösung 
durch Gerinnen an dem Ge- 

webe haften bleibt. 


Man bildet einen Film aus 

mindestens einer harten, sprö- 

den Schicht aus Azetylzellulose 

und mindestens einer weiche- 

ren, dehnbaren und biegsamen 
Schicht. 


Zur Herstellung der Films 

wird eine Lösung von Azetyl- 

zellulose in einem Aetheroxyd 
des Glyzerins verwendet. 


Oesterr. Patent 
Nr. 58 375 


Schweiz. Patent 
Nr. 51 839 


Carl Mijnssen in 
Wilmersdorf bei 
Berlin 


Schweiz. Patent 
Nr. 61 929 


Compagnie Gé- 
néralede Pho- 
nographes, Ci- 
nématographes 
et Appareils de 
Précision 
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Erfinder oder 
___Patentinhaber gat 


Jules Bourgois, ı 
Emil Nienviarts: 
u. Ch. de Clereg 


Films oder dgl. aus Chardon- 
netseide (künstl. Seide) werden 
durch ein Petroleumbad ge- 
führt und rasch getrocknet = 
Undurchlässigmachen 
von Films. 


Franz. Patent 
Nr. 434 602 


Man löst Azetylzellulose, die 
in einer Natriumbiboratlösung 
zerkleinert worden ist, in einer 
mit Alkohol und Petroleum 
versetzten Tetrachloräthanlö- 
sung = Herstellung nicht- 
brennbarer Films. 


Franz. Patent 
Nr. 436 900 


David Aitken 
Young und Jo- 
seph Minuto 


Die zur Herstellung der Films 
angewendete Zellulosemasse 
wird in ein inniges Gemisch 
von Zellulose und Zellulose- 
ester übergeführt mit Hilfe 
einer Benzin-Essig,aureanhy- 
dridlösung oder Azetylchlorid 
nach Zusatz von Schwefelsäure 
und des betreffenden Zellulose- 
esters. 


Franz. Patent 
Nr. 441 146 


Paul Alfred Cat- 
taert 


Vorrichtung zur Herstellung 
von Films, bei der das .end- 
lose Aufnahmeband in einem 
völlig geschlossenen Gehäuse 

untergebracht ist. 


Franz. Patent 
Nr. 454 692 


Benno Borzy- 
kowski 


bere oy 


Man läßt den Films zwecks 
Lackierung durch Lösungen 
von Zelluluseazetat oder eines 
anderen Zelluloseesters in Aze- 
ton, Alkohol usw. hindurch- 
gehen=Herstellungnicht- 
brennbarer Films, 


Société Balland| Franz. Patent 
& Cie. Nr, 457 925 


Referate. 


E. Knövenagel, Ueber Azetylzellulosen (Zeitschrift ang. 
Chem.). Autor behandelt speziell das Gebiet der sog, leichtlös- 
lichen oder azetonlöslichen Azetylzellulosen; dieselben 
sind stets löslich in Azeton, während die Löslichkeit in Essigester, 
75prozentigem Alkohol, Gemengen von Chloroform und Alkohol, 
Benzol und Alkohol stark wechselt. Diese sog. leichtlöslichen Azetyl- 
zellulosen sind grundverschieden von den schwer löslichen (azeton- 
unlöslichen) Azetylzellulosen, zu denen sie sich ungefähr so verhalten 
wie die Kollodiumwollen zu den Schießbaumwollen. — Die Azetyl- 
zellulosen werden aus Zellulose (bes, Baumwollzellulose) und Essig- 
saureanhydrid bei Zusatz von Katalysatoren (Schwefelsäure und analoge 
starke Säuren, Neutralsalze und saure Salze starker Säuren) herge- 
stellt. Durch den Katalysator wird der Azetylierungsvorgang bei 
höheren oder niedrigeren Temperaturen mehr oder weniger beschleu- 
nigt, ferner ruft der Katalysator [bes. HsSO« bei Gegenwart von 
(Ca HsQO):0] eine azetolytische Aufspaltung des Zellulosemoleküls her- 
vor, bestehend in einer Anlagerung von Essigsäureanhydrid an äther- 
artige Bindungen im Zellulosemolekül, wodurch die Zellulose allmah- 
lich abgebaut wird, schließlich sogar bis zu Zellobiose-oktazetat und 
zu Dextrose-pentazetat; dieser azetolytische Abbau der Zellulose er- 
folgt leichter als ihre hydrolytische Aufspaltung. Azetolyse und 
Hydrclyse sind nicht ohne weiteres gleichartige Prozesse der Auf- 
spaltung des Zellulosemoleküls, sondern führen auf verschiedenartigen 
Wegen uber Zwischenprodukte, die bei beiden Reaktionsarten nicht 
miteinander identisch sind, erst am Schlusse des Abbaues zu den 
gleichen Endprodukten, den Zuckern oder deren Azetaten. — Will 
man Zelluloseazetate herstellen, die sich von wenig abgebauten Zel- 
lulosen ableiten, so muß man milde wirkende Katalysatoren verwen- 
den an Stelle der stark azetolytisch wirkenden Schwefelsäure, Bei 
richtiger Auswahl der Azetylierungsbedingungen ist es möglich, weit- 
gehend ungebrochene Azetylzellulosen herzustellen, die man als Tri-, 
Hexa- oder Dodeka-Azetate bezeichnet, je nachdem man für 
das Zellulose-Molekül die Formel Ca, Cis oder C34 zugrurde legt. 
Diese, den Schießbaumwollen analogen Azetate sind wegen ihrer 
Schwerlöslichkeit in der Technik wenig verwendbar. Seit etwa 
20 Jahren bemüht man sich (zuerst Croß und Bevan) besser lös- 
liche. den Kollodiumwollen analoge Azetylzellulosen herzustellen. 
Nach dem direkten Azetylierungsverfahren, in Gegenwart 
von überschüssigem [ssigsiureanhydrid, gewonnene leichtlösliche 
Produkte haben sich in der Technik nicht bewährt. Man hat des- 
halb zur Darstellung azetonlöslicher Azetylzellulosen Hydrolyse 
und teilweise Verseifung, die in Gegenwart von Essigsäureanhydrid 


während der Azetylierung ausgeschlossen sind, nachträglich bei fer- 
tiger Azetylzellulose zu erzielen gesucht und tatsächlich auch erreicht, 
dadurch, daß man stark hydrolytisch wirkende Mittel, insbesondere 
Schwefelsäure in Gegenwart von Wasser, auf fertige, ursprünglich 
azetonunlösliche Azetylzellulose entweder in wäßriger Suspension oder 
in primärer Azetylierungslösung teils bei Zimmertemperatur, teils bei 
etwas erhöhten Temperaturen zur Einwirkung brachte. Hydrolyse 
und Verseifung bringen bei diesen Verfahren Azetonlöslichkeit zustande, 

Autor hat gemeinschaftlich mit K. v. Martius noch einen an- 
dern Weg gefunden, wonach ursprünglich azetonunlösliche Azetyl- 
zellulosen in azetonlösliche, essigester- usw. lösliche Formen über- 
gehen können. Es zeigte sich, daß beim Erhitzen von azetonunlös- 
lichen Azetylzellulosen mit Essigester oder Benzol, Azeton, Alkohol, 
Amylalkohol, Aethylenbromid, Azotylentetrachlurid, Zyklohexanon usw, 
leichtlösliche Azetylzellulosen gebildet werden, wenn schwer lösliche 
Azetylzellulosen in diesen Stoffen oder ihren Gemengen entweder in 
Druckgefäßen oder in offenen Gefäßen auf Temperaturen über 100° 
in völliger Abwesenheit von Wasser und ohne Gegenwart eines Ka- 
talysators erhitzt werden. — Gleichzeitig beobachtete Autor mit 
H. Dieterich, daß diese Prozesse durch geeignete Katalysatoren 
beschleunigt werden können, daß man aber stark verseifende Wir- 
kungen vermeiden muß, wenn die hier vorliegenden typischen Ver- 
änderungen, durch mehr oder weniger starkes Erwärmen der Azetyl- 
zellulose, vor sich gehen sollen. Als Umwandlungsbeschleuniger 
haben sich neutrale und saure Salze als brauchbar erwiesen, soweit 
nicht schon die Wahl der Lösungsmittel ohne den Katalysator eine 
gewisse Beschleunigung ausübt. Die Gegenwart von Wasser ist bei 
diesen Umwandlungen nicht erforderlich; wird das Wasser aber ganz 
ausgeschlossen, so werden die Prozesse erheblich verzögert. Will 
man die Umlagerung in primären Azetylierungslösungen vornehmen, 
die überschüssiges Essigsäureanhydrid enthalten, so muß letzteres 
zuvor durch Wasser rasch und vollständig beseitigt werden, damit 
keine azetolytischen Prozesse, die auch hier schädlich sind, statt- 
finden. 

Versuche von Knövenagel und H. Dieterich werden mit- 
geteilt; hiebei wurde azetonunlösliche Triazetylzellulose zur Umwand- 
lung in azetonlösliche Produkte in Thermostaten auf 54,7° erhitzt unter 
Zusatz von a) äthylschwefelsaurem Natrium; b) Methylaminbisulfat ; 
c) o-Toluidinbisulfat. Von Zeit zu Zeit wurden Proben genommen, 
von denen die Löslichkeit, die Azetylzahlen und die Kupferzahlen 
bestimmt wurden. Von kleineren Mengen wurde die Viskosität in 
Durchflußzeiten bestimmt. Die Azetylbestimmung wurde auf Grund 
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der Beobachtung ausgeführt, daß Azetylzellulose in stark gequollenem 
Zustande durch verd. Alkalien in der Kälte rasch und vollständig 
verseift wird, ohne daß bei den angewandten niedrigen Temperaturen 
auch die Zellulose selbst zur Säurebildung Anlaß gibt. Die Kupfer- 
zahlen wurden in der verseiften Azetylzellulose durch halbstündiges 
Sieden mit Fehlingscher Lösung ermittelt. — Die Untersuchung hat 
ergeben, daß die Azetylzahl der Azetylzellulose beim Eintreten der 
Azetonlöslichkeit, selbst bei Anwendung von Bisulfaten in Gegen- 
wart von Wasser, noch kaum (oder höchstens um 1 pCt) herunter- 
gegangen ist. Daß ferner die Kupferzahl der azetonlöslich gewor- 
denen Azetylzellulose nicht höher, sondern eher niedriger ist als sie 
für die Ausgangs-Triazetylzellulose in der Regel gefunden wird (un- 
gefähr 6,3). — Im späteren Verlauf der Reaktion erst findet (durch 
geringe Mengen Wasser) bei höheren Temperaturen nach längeren 
Erhitzungszeiten ganz allmähliche Verseifung, aber stets ohne hydro- 
lytischen Abbau des Zellulosemoleküls statt. Bei etwa 30 pCt. Aze- 
tylgehalt tritt in allen drei Fällen schließlich Gelatinierung ein, 
die Autor als Verseifungsgelatinierung bezeichnet, zum Unter- 
schied von ohne Verseifung verlaufenden Kondensationsgela- 
tinierungen. 


Bisulfate haben also keine verseifende oder hydrolytisch ab- 
bauende Wirkung, noch weniger Neutralsalze, wie Versuche (mit 
Zutavern) ergaben. — Durch die Untersuchungen ist mit Sicher- 
heit festgestellt, daß auch ohne Verseifung und ohne Hydrolyse aze- 
tonlösliche Azetylzellulosen darstellbar sind, lediglich durch erhöhte 
Temperaturen, die durch Katalyse herabgesetzt werden können. Es 
hat sich gezeigt, daß die so bereiteten Azetylzellulosen wertvollere 
Eigenschaften besitzen als die auf anderem Wege dargestellten. -8s. 


Büdher-Beiprediungen. 


Die angewandte Chemie in der Luftfahrt von Dr, Géza Auster- 
weil. Mit 92 Textabbildungen. — Verlag von R. Oldenbourg 
in München und Berlin. 1914. — Preis geb. M. 6.—. 
Vorliegendes Buch, als Band XVI der von Hauptmann Neu- 
mann herausgegebenen Sammlung: „Luftfahrzeugbau und 
-Führung“ erschienen, zerfällt in zwei Teile: A€éronautik und 
Aviatik. Im ersten Teile werden nach eine.n geschichtlichen Ueber- 
blick die Baumaterialien der Luftschiffhüllen besprochen, dann 
die Impermeabilisierung der Stoffe, sowie die Mittel zur Erreichung 
dieses Zweckes, die Leinöllacke für Ballons, Prüfung eines Ballon- 
stoffes u.a. Der zweite Teil (Aviatik) behandelt wasserdichte und 
feuersichere Stoffe, Einfluß der Webung und des -\pprets, gummierte 
und geleimte Stotfe, Emaillitierung, unsichtbare Flugzeuge usw. usw. 
Es ist sicher ein sehr zeitgemäßes Unternehmen, den Einfluß 
moderner chemischer Forschung auf die Schaffung des heutigen 
Konstruktionsmaterials unserer Flugzeuge und Luftschiffe zu schildern 
und füllt das Buch eine Lücke in der Literatur aus. Daß Verfasser 
über sehr viel eigene praktische Erfahrung verfügt, macht die Arbeit 
besonders wertvoll. -8. 


Patent-Beridht. 


Belegstoffe, Linoleum, Wachstuch. (Patentklasse 8). 


Britisches Patent Nr. 22644/1913, Peter Petersen 
Damgaard in Frederiksberg b. Kopenhagen. Verfahren 
zur Herstellung von horn- oder lederartigen Stoffen aus 
Leder oder Lederabfällen. Die zerkleinerten Lederabfälle wer- 
den mit Alkali von der Gerbsäure befreit und das überschüssige 
Alkali mit Wasser abgewaschen; dann werden wenige Prozent Leim 
und Essigsäure zugesetzt. Schließlich wird die erhaltene Masse ge- 
formt und mit einem Härtemittel (Formaldehyd) behandelt. K. 


‘ 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 278104 vom 7. VI. 1911. Arthur Heine- 
mann in London, Verfahren zur Darstellung von Iso- 
pren., Das Verfahren besteht darin, daß Terpentinöldämpfe durch 
Ueberleiten über fein verteiltes Kupfer oder Silber in der Hitze de- 
polymerisiert werden. Diese Metalle erfüllen nicht allein den Zweck 
der gleichmäßigen Wärmeleitung, sondern haben den großen Vorteil, 
als Katalysatoren zu wirken. Dadurch wird erzielt, daß die Her- 
stellung des Isoprens bei einer niedrigeren Temperatur erfolgt als es 
bei Eisen möglich ist. Das angewandte Kupfer oder Silber kann 
entweder in fein verteiltem Zustande wie die gewöhnlichen Kataly- 
satoren angewandt werden oder es kann ohne weiteres die Substanz 
bilden, aus welcher das Polymerisationsrohr oder -gefäß hergestellt 
ist. Die Dämpfe des Terpentinöls werden bei der niedrigsten Tem- 
peratur entsprechend dem angewandten Metall durch oder über das 
Metall geschickt. Diese Temperatur ist, wenn eine genügende Ober- 
fläche den Dämpfen zur Verfügung steht, bei der Anwendung von 
Kupfer ungefähr 480° und von Silber 450°. Gute Ergebnisse werden 
erreicht, wenn z. B. das Zersetzungsrohr aus Kupfer oder Silber 4 m 
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lang ist, einen Innendurchmesser von 6 mm hat und in Form einer 
Die 
Destillationsgeschwindigkeit beträgt ungefähr 21 Terpentinöl in der 
Stunde. Im Falle der Anwendung eines mit Kupfer oder Silber aus- 
gekleideten Kastens oder eines zylindrischen Gefäßes von ungefähr 
50 cm Höhe und 30 cm Durchmesser mit 12 durchlöcherten Scheiben 
aus Kupfer oder Silber ist die Destillationsgeschwindigkeit etwa 3 1 
in der Stunde. Bei einmaliger Depolymerisation des Terpentinöls 
beträgt die Ausbeute an Isopren etwa 25 pCt., sie kann bei wieder- 
holter Depolymerisation auf 40—50 pCt gebracht werden. S. 


Britisches Patent Nr. 6035 vom Jahre 1913, Dr. Leon 
Lilienfeld in Wien. Verfahren zur Herstellung von 
Aethern der Zellulose und ihrer Umwandlungsprodukte. 
Die Erfindung betrifft die Herstellung von Zelluloseäthern, d. h. von 
Verbindungen der Zeilulose, Oxyzellulose oder des Zellulosehydrats 
mit Alkoholen, in denen eine oder mehrere Hydroxylwasserstoffatome 
durch Alkoholradikale ersetzt sind. Diese bisher unbekannten Ver- 
bindungen unterscheiden sich voneinander je nach der Natur und 
Menge der vorhandenen Alkoholradikale, sie haben einen hohen Grad 
von Beständigkeit und Neutralität, ferner zeigen sie günstige Löslich- 
keitsverhältnisse und wertvolle physikalische Eigenschaften. Das 
Verfahren zu ihrer Herstellung besteht darin, daß man auf Zellulose 
oder ihre Umwandlungsprodukte Ester anorganischer Säuren in Gegen- 
wart basischer Stoffe einwirken läßt, die mit der Zellulose verbunden 
sein können. Als Ausgangsstoffe können dienen: gebleichte oder 
ungebleichte Zellulose in jeder Form, zellulosehaltige Pflanzen, Zellu- 
losehydrat, Hydralzellulose, Azidzellulose, Sulfohydrozellulose, kol- 
loidale Zellulose, Oxyzellulose, Zelloxin und dergl., die Einwirkungs- 
produkte von Persalzen und anderen Oxydationsmitteln, ferner von 
Kupferoxyd- oder -oxydulammoniak, von Ozon, Zinkhaloiden, orga- 
nischen oder anorganischen Säuren auf Zellulose, ferner organische 
oder anorganische einfache oder gemischte Zelluloseester, künstliche 
Seiden und Abfälle davon. Diese Stoffe werden mit Haloidestern, 
Schwefelsäureestern und anderen geeigneten anorganischen Estern 
behandelt. Es werden z. B. 3750 Teile roher Viskose, die etwa 500 
Gewichtsteile Zellulose und 130—200 Gewichtsteile Aetznatron ent- 
halten, mit 3750 Gewichtsteilen Wasser verdünnt und unter Um- 
rühren bis zur vollständigen Koagulierung erhitzt. Die kleine Stücke 
darstellende koagulierte Masse wird gründlich gewaschen, gemahlen, 
auf 5000 Gewichtsteile abgepreßt und in 1000 Gewichtsteilen Natron- 
lauge von 50 pCt. aufgelöst. Die Lösung wird filtriert. 1200 Ge- 
wichtsteile der Lösung, die 100 Gewichtsteile Zellulose oder Zellu- 
losehydrat und 100 Gewichtsteile Aetznatron enthalt, werden mit 100 
bis 400 Gewichtsteilen Natronlauge von 30 pCt. gemischt, gut durch- 
gerührt und gelinde erwärmt. Dazu setzt man dann 200 Gewichts- 
teile Diäthylsulfat in kleinen Mengen, die Mischung wird weiter er- 
hitzt. Die tribe Reaktionsmasse wird mit heißem Wasser verdünnt 
und mit vercünnter Schwefelsäure angesäuert, der gebildete Aether 
scheidet sich aus. Er wird auf einem Heißwassertrichter abfiltriert 
und mit heißem Wasser gründlich ausgewaschen. Er wird dann im 
Vakuum, in der Hitze oder an der Luft getrocknet, u. U. nach vor- 
hergehender Behandlung mit Alkohol oder Alkohol und Aether. Er 
kann auch zunächst durch Lösen in kaltem Wasser und Fällen mit 
Alkohol gereinigt werden. Er ist eine weiße, pulverige oder flockige 
Masse, die sich leicht in kaltem Wasser, Ameisensäure, kalter oder 
heisser Essigsäure und wäßrigem Pyridin löst, aber unlöslich ist in 
Alkohol und heißem Wasser. S. 


Britisches Patent Nr. 9067 vom Jahre 1913. Cour- 
taulds Limited in London und James Clayton in War- 
wick. Verbesserungen an Apparaten zum Bleichen, 
Färben, Waschen und sonstigen Behandeln von Garn- 
oder Seidensträngen mit Flüssigkeiten. Die Strähne sind 
auf Trägern angeordnet, die auf Schienen laufen und so bewegt wer- 
den, daß sie gehoben und in einer Richtung verschoben und danach 
gesenkt und in ihre vorherige Stellung zurückgeführt werden und 
nach und nach durch den ganzen Apparat hindurchgehen. Dabei 
werden die Träger für die Strähne gedreht. Sämtliche Bewegungs- 
organe sind in Kammern eingeschlossen, um sie vor der Berührung 
mit angreifenden Flüssigkeiten zu bewahren, Um diesen Zweck noch 
vollkommener zu erreichen, wird in die Kammern, die die Bewegungs- 
organe schützen, eine unter Druck stehende Flüssigkeit, z. B. Druck- 
luft, eingeleitet, sie tritt an den Stellen aus, an denen die bewegen- 
den Teile durch die Kammerwände hindurchgehen und verhindern 
so, daß dort sich schädliche Flüssigkeit ansammeln kann. Die durch 
den Apparat hindurchgehenden Träger werden erst in einer Richtung 
und dann in der entgegengesetzten Richtung in Umdrehung versetzt. 
Während des Durchgehens der Träger durch den Apparat wird Flüs- 
sigkeit, bei Kunstseide z. B. Entschweflungs-, Wasch- oder Bleich- 
flüssigkeit, aus einem oberhalb angeordneten Troge über die Strähne 
gegeben und unterhalb in einem Troge aufgefangen, S. 


Britisches Patent Nr. 1446/1914. Francois Debove in 
Ville dAvray (Frankreich) und Emile Marins in Ostende 
(Belgien). Verfahren zum Weißfärben von Kork. Der 
Kork wird in ein Talk oder Stärke enthaltendes Gefäß eingebracht 
und der Ueberschuß der weißen Substanz von dem Kork entfernt. K. 


Britisches Patent Nr. 4668/1913, Max Leger in 
Nürnberg. Verfahren zum Töten schädlicher Organis- 
men im Holz. Das Holz wird mit einer Lösung von Alkalizinkat 
und Aluminat imprägniert. K. 
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Britisches Patent Nr. 7324/1913. Paul Gerhard Müller 
in Berlin-Friedenau. Verfahren zur Herstellung eines 
Binde- oder Ueberzugsmittels aus Sulfitablaugen. Man 
mischt Sulfitablauge mit Schwefelkohlenstoff. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1 092512. Jonas W. Ayls- 
worth (Condensite Company of America) in East Orange 
(New Jersev). Verfahren zum Zerkleinern von Phenol- 
kondensationsprodukten. Das harte, unschmelzbare Phenol- 
(Formaldehyd-) Kondensationsprodukt wird in folgender Weise in 
zerkleinertem Zustande hergestellt. In einem überschüssigen Lösungs- 
mittel wird eine Methylen enthaltende Substanz gelöst und in Gegen- 
wart einer damit reagierenden Substanz so hoch erhitzt, daß das un- 
lösliche Produkt entsteht, wobei man ein Entweichen des Lösungs- 
mittels verhindert. Dann wird letzteres abgezogen und das erhaltene 
poröse Produkt zerkleinert. K. 

Amerikanisches Patent Nr. 1098357. James S. Skin- 
ner in Philadelphia (Philadelphia Storages Battery Com- 
pany in Philadelphia). Verfahren zur Behandlung von 
Holz für dieScheidewände in Akkumulatoren. Man taucht 
das Holz in eine wäßrige, 15—100° C. zeigende Lösung von Natrium- 
sulfid, wäscht es alsdann und trocknet es unter Druck. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-P. Nr. 278717 vom 15. VIII, 1913. Dipl.-Ing. Wil- 
“helm Golombek in Spandau. Verfahren zur Herstellung 
imprägnierter Stoffe. Es ist gefunden worden, daß man auch 
wirklichen regenerierten Kautschuk allein oder in Verbindung mit 
Rohkautschuk als Imprägnierungsmittel bei der Herstellung impräg- 
nierter Stoffe aller Art, wie Gewebe, Filz, Fries, Papier oder dergl. 
verwenden kann, wenn man nicht fertigen regenerierten Kautschuk, 
sondern Emulsionen aus Kautschuk, Kautschuklösungsmittel und 
Wasser verwendet, die bei der Regeneration des Kautschuks nach 
gewissen Löseverfahren (vergl. Alexander, Chemiker - Zeitung, 
34. Jahrgang 1910, S. 800) beim Abtreiben des Lösungsmittels durch 
Wasserdampf als Zwischenprodukt entstehen. Verwendet man Emul- 
sionen, die nur Kautschukregenerat aber keinen Rohkautschuk ent- 
halten, so bietet die Anwendung dieses Verfahrens außer der weit 
größeren Billigkeit des Imprägnierungsmaterials noch den wesentlichen 
Vorteil, daß die bestrichenen Stoffe nur getrocknet, aber nicht von 
neuem vulkanisiert zu werden brauchen. Es werden dadurch auch 
die Unannehmlichkeiten und gesundheitsschädigenden Nebenwirkungen 
ausgeschaltet, welche die meist in Anwendung kommende Kaltvul- 
kanisation mittels Schwefelchlorür - Schwefelkohlenstofflösungen im 
Gefolge hat. Im übrigen wird bei der Herstellung der imprägnierten 
Stoffe in der üblichen Weise verfahren. Die nach vorliegendem Ver- 
fahren hergestellten Stoffe sind je nach der Wahl des Stoffes für die 
allerverschiedensten Anwendungszwecke geeignet, beispielsweise für 
wasserdichte Mäntel und Zeltbahnen, für Einlagen von Schläuchen, 
Automobilmäntel und andere Gummiwaren usw. K. 
D. R.-P. Nr. 278866 vom 24, XI. 1911. Eduard Siefert- 
Schwab inNeunkirchen, N.-Oesterr. Verfahren zur Her- 
stellung einer fur Appreturzwecke geeigneten dickflis- 
sigen Lösung aus indischem Tragant. Es hat sich ge- 
zeigt, daß das Dünnerwerden des bereits gelösten Gummis ganz oder 
zum größten Teile verhindert wird, wenn man dem Wasser. welches 
zur Lösung dient, Alkalien, alkalische Erden oder solche Substanzen, 
die wie diese wirken können (Karbonate) zusetzt. Die Maximal- 
wirkung wird dann erreicht, wenn der Zusatz in solchen Mengen er- 
folgt, daß das Endprodukt gerade neutral ist; doch genügen auch ge- 
ringere Mengen, um die weitere Verdünnung bedeutend hintanzu- 
halten. Diese verdickende Wirkung der Alkalien auf indischen Tra- 
gant, auf der die Erfindung beruht, hat nichts zu tun mit der be- 
kannten Lösungswirkung der Alkalien auf die unlöslichen Bestand- 
teile des echten Tragant (der in jeder Hinsicht von dem indischen 
verschieden ist) und der nur schwach saure Reaktion zeigenden 
Gummisorten. Der indische Tragant, auf den sich das neue Ver- 
fahren hauptsächlich bezieht, unterscheidet sich streng von dem echten 
Tragant und von den anderen Gummisorten. Letztere zeigen alle 
die bekannte Phloroglucinreaktion (Rotfärbung beim Kochen mit 
Salzsäure und Phloroglucin), welche nur beim indischen Tragant aus- 
bleibt. Dies läßt sofort auf eine wesentlich andere chemische Kon- 
stitution schließen. Während ferner der echte Tragant Stärkekörner 
enthält, fehlen diese beim indischen Tragant. Der indische Tragant 
zeichnet sich ferner gegenüber allen anderen Gummi- und Tragant- 
sorten durch seine hohe Aziditat aus. Beispiel I. 1 kg Aetznatron 
wird in 100 1 gelöst, darin 10 kg zerkleinerter indischer Tragant 
quellen gelassen und hierauf im offenen Kessel oder im Autoklaven 
bis zur Lösung gekocht. Beispiel Il. Das Aetznatron wird durch 
ein 1 kg Kreide ersetzt und im übrigen nach Beispiel I vorgegangen. 
K 


D. R.-Patent Nr. 278427 vom 5. XI. 1913. Frieda Bram- 
berger in Charlottenburg. Bindemittel zum Befestigen 
von Borten, Besätzen und dergl. auf Kleiderstoffen. Es 
ist bereits bekannt, Klebstoffstreifen zum Befestigen von Borten und 
Besätzen auf Kleiderstoffen in der Weise zu verwenden, daß man 
einen passend geschnittenen Streifen zwischen Stoff und Borte usw. 
legt und die Stelle darauf heiß bügelt. Dieses bekannte Verfahren 
wird dadurch erheblich verbessert, daß man zwecks festen gegensei- 
tigen Anhaftens der Stoffe Guttaperchapapier auf einer Seite mit 


einer Klebemasse aus in Tetrachlorkohlenstoff gelöstem Kautschuk 
versieht. Um ein Verziehen und Schrumpfen des Guttaperchapapiers 
zu vermeiden, wird vor dem Auftragen der Klebmasse die Gutta- 
percha zunächst mit einem Gemenge von Chloroform und Glyzerin 
überzogen; nach oberflächlichem Verdunsten der Flüssigkeit erfolgt 
des Aufstreichen des Klebstoffes, worauf schließlich ein Aufstrich 
von Terpentinöl gemacht wird, um das Ankleben des als Schutz auf 
die Guttapercha aufgelegten Wachspapiers zu verhindern. Das so 
präparierte Guttaperchapapier wird, in Streifen beliebiger Länge und 
Breite geschnitten, gerollt und in Blechbüchsen verpackt in den 
Handel gebracht. 

D. R.-Patent Nr. 278110 vom 22, V. 1912 (Unionsprio- 
rität vom 22. V. 1911). Moritz Fischel in Wien. Verfahren 
zur Behandlung von ungegerbtem Leimleder (Hautma- 
terial) für die Leimgewinnung. Das Verfahren gründet sich 
auf die Beobachtung, daß an der folgenschweren Verhärtung, welche 
bei einem zwecks Entfernung der Haare mit Kalkmilch behandelten 
Hautmaterial in der Sommerszeit auftritt, der Umstand Schuld trägt, 
daß die an dem Leimleder haftende Kalkmilch in der warmen Jahres- 
zeit durch die in der Luft vorhandene Kohlensäure in kohlensauren 
Kalk umgewandelt wird; letzterer ist aber im Wasser unlölich und 
kann daher durch noch soviel Waschen mit Wasser nicht aus den 
Häuten entfernt werden. Die Poren der Häute bleiben verschlossen, 
und die für die Aescherung des Leimleders bestimmte Kalkbrühe 
kann in dieses nicht eindringen. Hierdurch wird die erstrebte voll- 
kommene Vorbereitung für die Leimfabrikation verhindert. Um nun 
diese so großen Schaden bringende Verhärtung zu verhüten, müssen 
vor allem die bereits von kohlensaurem Kalk verschlossenen Poren 
der Haut noch vor der Behandlung mit der für die Aescherung be- 
stimmten Kalkbrühe geöffnet werden, Dies wird erreicht, indem man 
das Leimleder (Hautmaterial) in eine schwache Lösung von Salzsäure 
einbringt, und zwar bis zur Uebersättigung bezw. Umsetzung des 
vorhandenen Kalkes. Dadurch wird der kohlensaure Kalk wasser- 
löslicher in Chlorkalzium umgewandelt, wobei die Poren der Haut 
wieder vollständig geöffnet werden und gleichzeitig eine gute Auf- 
schwellung der Haut erreicht wird. Die für die Aescherung be- 
stimmte Kalkmilch kann nun in die Haut leicht eindringen und be- 
wiıkt, daß die Aescherung des Materiales schon in 14 bis 20 Tagen 
besser erreicht wird, als ohne Oeffnung der Poren in acht Wochen. 
Um die Verhärtung zu verhindern, kann im Sinne der oben beschrie- 
benen Behandlungsweise an Stelle der Salzsäure auch Phosphorsäure 
oder auch Ameisensäure oder irgendeine wasserlösliche Verbindungen 
des Kalkes zurücklassende Säure verwendet werden. Man kann auch 
sehr verdünnte Schwefelsäure anwenden, trotzdem sie keine ganz 
wasserlöslichen Salze zurückläßt, doch gebührt wohl der Salzsäure 
der Vorrang. ; 

D. R.-Patent Nr. 278667 vom 27. IV. 1913. Ludwig 
Trommer in Berlin-Steglitz. Verfahren zur Herstellung 
transparenter Gegenstände aus Gelatinemassen. Nach 
den Feststellungen des Erfinders zeigen die nach bekannten Verfahren 
hergestellten Gelatinemassen den Uebelstand, sich beim Eintrocknen 
zu werfen. Die aus solchen Massen hergestellten Gegenstände ver- 
ziehen sich daher nach kurzer Zeit und geben die Konturen der Form 
nicht scharf wieder. Dieser Nachteil wird beseitigt, wenn man die 
Gelatinelösung mit Auflösungen von doppelchromsaurem Kalium, 
Bittersalz, schwefelsaurem Kalium, Borax und Kochsalz in Wasser 
versetzt, die Lösung nach Zusatz von Farbstoffen eindickt, bis die 
zum Eingießen in Formen gewünschte Konsistenz erzielt ist. Wie 
festgestellt wurde, ist zur Erzielung des erwähnten Effektes die Inne- 
haltung ganz bestimmter Mischungsverhältnisse erforderlich. Bei- 
spiel: 100 Teile Gelatine werden in Wasser gelöst und mit einer Auf- 
lösung von | bis 3 Teilen doppelchromsaurem Kalium, 2 bis 4 Teilen 
Bittersalz, 2 bis 4 Teilen schwefelsaurem Kalium, 3 bis 4 Teilen 
Borax und 3 bis 4 Teilen Kochsalz in Wasser versetzt. Hierzu mischt 
man die gewünschte Farbe und dickt die Lösung unter Rühren so 
weit ein, bis sie die zum Gießen erforderliche Konsistenz erlangt hat. 
Die gegossenen Gegenstände werden dann mit den bekannten Härte- 


-mitteln behandelt oder mit einem geeigneten Lacküberzug versehen. 


Es ist schon bekannt, den Gelatinemassen, die durch Guß auf Form- 
länge verarbeitet werden sollen, Alaun, schwefelsaures Kalium, Ka- 
liumkarbonat und andere Salze zuzusetzen. Wie oben schon er- 
wähnt, sind aber diese bekannten Massen für Gußzwecke nicht 
brauchbar. K. 
D. R.-Patent Nr. 277643 vom 6, VI. 1913. Friedrich 
Binder in Wien, Verfahren zur Herstellung einer An- 
strichmasse für Deckmaterialien, wie Dachpappe, Jute, 
Gewebe usw. Stearinpech, Montanwachs und ein geeignetes Farb- 
mittel werden 1!/s bis 2 Stunden unter Durchblasen voo Luft auf 
Schmelztemperatur gehalten und dabei innig verrührt. Das neue 
Produkt weist durchaus homogenes Aussehen auf, ist gegen die Ein- 
flüsse der Atmosphärilien völlig unempfindlich und widersteht den 
höchsten Temperaturen der Sonnenstrahlen, da es erst hoch schmilzt, 
Britisches Patent Nr, 14844/1913, Vincent Vallès in 
Brüssel (Belgien). Verfahren zur Herstellung eines 
nichtfaulenden Klebmittels. Man löst in 100 Litern Wasser 
etwa 20 xg Hefe, 5 kg weißes Dextrin, 2 kg Alaun, 2 kg Borax, 
2 kg Gelatine (weiße), 5 kg Kornmehl, 2 kg Gummi arabicum, '/s kg 
Wintergreenöl und 2 kg Salzsäure. Die Lösung wird 3 Minuten lang 
gekocht und dann wird 10 kg in Wasser von geeigneter Temperatur 
in gelöster Stärke zugesetzt. K. 
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Schweizerisches Patent Nr. 65546. Heinrich Esch- 
mann in Zürich. Verfahren zur Herstellung eines na- 
mentlich als Glaserkitt verwendbaren Oelkittes. Man 
verleibt der unfertigen Kittmasse (Leinäl und Kreide) zerkleinerte 
Faserstoffe (Papierabfälle) ein, zum Zwecke, die Zähigkeit des Kittes 
zu erhöhen und seine Neigung zum Rissigwerden und Schwinden zu 
beseitigen. K. 


Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Französisches Patent Nr. 459849, J. L. Laroche, 
Spinndüse mit mehreren Löchern zum Spinnen von 
Kunstfaden, Die Spinndüse ist dadurch gekennzeichnet, daß die 
Löcher in Glas oder anderem unangreifbaren Stoffe so gebohrt sind, 
daß die auf Fäden zu verarbeitende Masse durch zunächst verhält- 
nismäßig weite Oeffnungen austritt, deren Querschnitt dann abnimmt 
und die schließlich regelmäßig zylindrisch sind. Figur 1, 2 und 3 
zeigen einzelne Stufen der Herstellung der Düse, Figur 4 zeigt, daß 
die Form des Loches mehr oder weniger ausgeweitet und der aus- 
geweitete Teil mehr oder weniger ausgesprochen geschweift sein 


kann, je nach der Natur des zu verspinnenden Stoffes. In der Zeich- 
nung zeigt a stark vergrößert die Masse. in der die Löcher ange- 
bracht sind. Sie werden mit den Hilfsmitteln gebohrt, die zum 
Bohren der Ziehdiamanten für Metallfäden verwendet werden. In 
der ersten Phase (Fig. 1) stellt man ein regelmäßig geschweiftes 
Loch b oder c dar. In der zweiten Phase (Fig. 2) stellt man durch 
einen Bohrer einen vollkommen zylindrischen Teil d her. Es kommt 
vor, daß der Rand des zylindrischen Teils nicht ganz sauber ist, es 
bilden sich durch Abspringen kleine Fehlstellen e In der dritten 
Phase (Fig. 3) schleift man in der üblichen Weise die Fläche ab, 
auf die die Löcher ausmünden und bringt so die Ungleichmäßigkeiten 
zum Verschwinden. Man erhält so Düsen, die für dieselbe Nummer 
mit Löchern von genau gleichem Querschnitt in dem zylindrischen 
Teil versehen sind, der den Durchmesser der Fäden bestimmt. Eine 
solche Regelmäßigkeit konnte mit den bekannten Disen nicht erzielt 
werden, sie gestattet, Fäden zu spinnen, die auf ihrer ganzen Länge 
genau die gleiche Dicke und vollommen runden Querschnitt haben. 


S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R-P, Nr. 277973 vom 31. VIIL 1913. Frank Viktor 
Raymond in Mount Eden, Neu-Seeland. Verfahren und 
Vorrichtung zur Reinigung von Kauri und anderen Gum- 
miarten. Die Gummistticke werden der Einwirkung von Sandstr ıhl- 
gebläsen ausgesetzt, wodurch bei mözlichst geringem Verlust an gutem 
Gummi die diesen umgebenden Hüllen oder Krusten aus zersetztem 
oder minderwertigen Gummi entfernt werden. Zur Ausübung dieses 
Verfahrens benutzt man eine Kammer, innerhalb derer Blasrohre ein- 
geschlossen sind und in welcher der Gummi auf einer endlos:n Förder- 
vorrichtung mit einer Geschwindigkeit hindurchbewegt wird, welche 
durch die Anzahl und die Kraft der Sındstrahlgebläse bestimmt wird, 
so daß der Gummi nur so lange innerhalb der Kammer bleibt, bis 
die äußere Hülle oder Kruste ohne Verletzung des wertvollen Kernes 
entfernt ist. Die Sandstrahlen werden von mit entfernbaren Düsen 
versehenen Kopfstücken ausgesendet, die in solchen Stellungen ober- 
halb und unterhalb des Gummis angeordnet sind, daß der letztere 
gründlich von allen Seiten bearbeitet wird. .Der Sand fällt durch 
sein Eigengewicht oder wird durch Zuleitungsrohre von oberhalb der 
Kammer angeordneten Füllrämpfen zu den Düsenkopfstücken geleitet, 
wo er mit dem Luftstrom zusammentrifft und dadurch durch die 
Düsen gegen den Gumnii geschleudert wird, wenn der letztere durch 
die Kammer hindurchgeht.. Nach Gebrauch stürzt der Sand in eine 
Sandgrube am Boden der Kammer, wo.er durch einen Elevator auf- 
genommen und in die Füllrümpfe zurückbefördert wird. Die Einwir- 
kung des Sandes auf die Hülle oder Kruste entfernt diese von dem 
Gummi in Form eines feinen Staubes und dieser wird zusammen mit 
einer Beimengung von Sand durch Saugrohre eines Sauggebläses aus 
der Kammer oder dem Gehäuse abgesaugt und in ein Rohr, das in 
eine Absetzkammer führt, geleitet. Während dieses Weges wird der 
schwere Staub und der Teil des Sandes, der aus der Kammer mit- 
gerissen wurde, von dem feineren Staub getrennt und in die Sand- 


füllrümpfe zurückgeleitet, so daß nur der feinere Staub in die Absetz-, 


kammer eintreten kann. Die Gummifördereinrichtung ist allseitig zu- 


gänglich, so daß dieSandstrahlen so weit als möglich auf den Gummi 


einwirken können, der am besten in Trögen angeordnet ist, deren 


Maschenweite von der Größe der zu bearbeitenden Gummistücke ab-. 


hängt. Wenn die Gummistückchen sehr klein sind, können durch- 
lochte Deckel angewendet werden, um zu verhindern, daß die kleinen 
Gummistückchen durch die Wucht des Gebläses aus den Trögen 
herausgeschleudert werden, T: K. 


D. R.-Patent Nr. 277 653 vom 17. IV. 1910. re Stock- 


hausen in Crefeld. Verfahren zur Herstellung elasti- 
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scher Massen aus Glyzeringelatine. Die Erfindung bezieht 
sich auf ein Verfahren zur Herstellung elastischer Massen aus Gly- 
zeringelatine, gegebenenfalls unter Zusatz von Goudron, Holzteer, 
Holzpech, Harzen, Terpentin oder Kautschuk. Diese Bestandteile 
werden mit Kampter und Schwefel gemischt, in bekannter Weise ge- 
härtet und schließlich auf höhere Temperaturen erhitzt. Der Schwefel 
wird vor oder während der Härtung zugesetzt. Der Kampferzusatz 
begünstigt bei der Erhitzung der Massen die Lösung des Schwefels. 
Man erhält auf diese Art eine Masse, welche sich in ganz ähnlicher 
Weise wie Kautschuk kneten, walzen, pressen, formen und sonst be- 
arbeiten läßt. Die Masse kann durch Zusatz von glyzerinähnlichen 
Lösungsmitteln, Füllmitteln jeder Art, Kautschuk in Lösung oder 
Substanz weiter verbessert werden. Die Zusätze können vor, mit 
oder nach dem Kampferzusatz erfolgen. Beispiele: 1. 125 g gepul- 
verte Gelatine werden bei einer Temperatur von etwa 70° C. gelöst 
in 125 g Glyzerin, roh, von 28° Bé. Dann gibt man 15 g Holzteer 
und 20 g Kampfer, welche eventuell in 10g Azeton gelöst sind, 
hinzu. Endlich fügt ınan 30 g Schwefelblume hinzu, und härtet mit 
15 g 4prozentigem Formaldehyd. Zwecks besserer Mischung kann 
man die Masse auch auf einem Mischwalzwerk durchwalzen. Nach- 
dem die Masse genügend verrührt bezw, verwalzt ist, wird sie in be- 
liebigen Formen unter einer Vulkanisierpresse bei etwa 110° und be- 
liebigem Druck vulkanisiert. 2. 100 g Gelatinepulver werden wie 
oben in 130 g Glyzerin, roh, 28° Be gelöst, dann mit 30 g Kampfer 
(eventuell in 10 g Azeton gelöst) und mit 30 g Schwefelblume ver- 
setzt. Auf einem Mischwalzwerk mischt man hiermit 35 g Kaut- 
schuk und härtet mit 20 g 4prozentigem Formaldehyd. Die Masse 
wird wie gewöhnliche Kautschukmischung bei etwa 110° vulkanisiert, - 
K. 


D, R.-Patent Nr. 278036 vom 6. X. 1913 (Unions Pri- 
orität vom 5. VI. 1913), Portolac, Holzmasse Gesell- 
schaft m b.H.in Wien. Verfahren zur Herstellung eines 
künstlichen Materials aus Korkklein. Das Verfahren be- 
ginnt damit, daß die größere Teilmenge des zur Erzielung des End- 
produktes erforderlichen Korkkleins, vorzugsweise Korkschrot, zuerst 
in Wasser oder in einer schwachen Lösung von Natron- oder Kali- 
lauge oder von Wasserglas gekocht und sodann während 24 bis 48 
Stunden in der Flüssigkeit stehen gelassen wird, damit die Korkporen 
gut aufgeschlossen werden und genügend Flüssigkeit aufnehmen. 
können. Inzwischen wird die kleinere Menge des Korkkleins durch 
aufeinanderfolgende Behandlung mit Natronlauge und Schwefelkohlen- 
stoff viskosiert. Diese viskosierte Teilmenge des Korkschrots wird 
mit der vorb=handelten größeren Teilmenge unter Zusatz einer kleinen 
Menge von Korkmehl innig bei Luftzutritt vermischt, wobei infolge 
der eintretenden Luft und infolge des in der gekochten Korkschrot- 
teilmenge enthaltenen Wassers die Abscheidung der gallertartigen 
Zellulose aus der viskosierten Teilmenge erfolgt. worauf die Gesamt-. 
masse gepreßt werden kann. Dieser Masse können auch wieder ge-. 
ringe Mengen verschiedener Bindemittel, wie Leim, Wasserglas, Harze, 
Kasein und dergl., und auch Fillstoffe, wie Sägespäne, Holzmehl, 
Torfmehl, Laubmehl, Kieselgur, Asbest und dergl., zugesetzt werden. 
Ein vorzügliches Produkt wird erhalten, wenn man auf folgende: 
Weise verfährt: 10 kg Korkschrot werden mit Wasser gekocht und 
sodann 24 Stunden lang gewässert. Mittlerweile werden 5 kg Kork- 
klein oder Korkmehl mit 1,5 kg Natronlauge (l Teil NaOH von. 
38 Be, 2 Teile H:O; innig vermischt und einen Tag lang in einem 
verschlossenen B=hälter an einem kühlen Orte stehen gelassen. Nach 
dieser Zeit werden diesem Gemisch 400 g Schwefelkohlenstoff zuge- 
rührt und das Gemisch wieder während zweier Tage in dem ver- 
schlossenen Behälter der Ruhe überlassen. Nun werden die 10 kg 
gekochten Korkschrots mit 2kg feinem trockenem Korkmehl ver-:! 
mischt und diesem Gemisch die 5 kg viskosierten Korkkleins zuge- 
setzt und innig bei Luftzutritt durchgemischt. Die so erhaltene: 
Masse wird nach vorherigem Zusatz einer Leim- und Wasserglas- 
lösung bei 200 bis 250 Atmosphären kalt zu Platten gepreßt. Diese: 
Platten werden vollkommen lufttrocken gemacht und hierauf in der 
Warmpresse bei etwa 100 Atmosphären nachgepreßt. Die auf die be- 
schriebene Weise hergesellten künstlichen Materialien können ver- 
schiedentlich, Lane in Plattenform als Bodenvelae und dergl. 
verwendet werden. 


Britisches Patent Nr. 
vorm. Friedr. Bayer & Co. 
Verfahren zur Beschleunigung der Vulkanisierung von 
natürlichem oder künstlichem Kautschuk. Man behandelt’ 
den Kautschuk mit hochsiedenden aliphatischen Basen oder hoch- 
siedenden Derivaten niedrigsiedender aliphatischer Basen (B-B- -Dime- 
thel- ð- methyltrimethylenimin) in der Hitze. K. 

Britisches Patent Nr. 12816/1913. Badische Anilin-. 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur 
Behandlung von Kunstkautschuk. Kunstkautschuk (aus Bu- 
tadienkohlenwasserstoffen) wird. mit festem kaustischen Seng oder 
festem Alkoholat oder Mischungen dieser mit Erdalkali- oder Alkali- 
karbonaten erhitzt. Dadurch wird der Kautschuk verbessert. K. 


Britisches Patent Nr. 12815/1913. Badische Anılin- 
und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur: 
Behandlung von Kunstkautschuk, Kunstkautschuk. (aus Bue. 
tadienkohlenwasserstoffen), der in Benzol nicht oder schwer löslich. 
ist, wird mit einer organischen Säure yeinsauis Eis»sz}ig) oder einem 


12 777/1913. Farbenfabriken 
in Leverkusen b, Cöln a. Rh 


a 
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Britisches Patent Nr. 16299/1913. The British Thom- 
son-Houston Company Limited in London. Verfahren 
zur Herstellung eines widerstandsfähigen, faserigen 
Materials. Man erhitzt Siliziumdioxvd und Kalziumfluorid in 
einem geschlossenen Gefäß auf 1300—1400° C. und führt Kohlen- 
oxyd ein. l K. 

Britisches Patent Nr. 22494/1913. William Herbert 
Bultin und John Charles Tibbett in Melbourne (Vic- 
toria) Masse zum Reparieren fester oder pneumati- 
scher Radreifen, Die Masse besteht aus Kautschuk, Chloroform, 
Schwefelkohlenstoff, Mineralnaphtha und Schwefel K. 


Tediniidie Notizen. 


Die Sperrholz-Fabrikation. Von C. Sehr (Düsseldorf). Sperr- 
holzplatten bestehen aus drei oder mehreren, kreuzweise übereinander 
verleimten und hydraulisch gepreßten Holz-Furnieren. Ihre Fabıika- 
tion hat in Rußland ihren Ursprung und ist dort gewissermaßen zu 
Hause. Rußland hat unermeßlich große Sumpfgebiete und noch un- 
berührte Waldungen feuchter Bodenart, die hauptsächlich mit Aspe, 
auch Espe, Zitterpappel (popolus tremula) genannt, und Erle bestan- 
den sind. Um diese Aspe, eine meist minderwertige Holzart von 
grober, loser Struktur — übrigens dasselbe Holz, aus welchem unsere 
Zündhölzchen hergestellt werden — besser zu verwerten, hat man sie 
zu Furnieren oder Dickten zerschnitten oder geschält. Ebenso ver- 
fuhr man auch mit der Erle. Die Aspen- und Erlenfurniere hat man 
alsdann übereinander verleimt und hierbei das Aspenfurnier als Blind- 
holz, Mitten- oder Innenlage verwendet, das auf beiden Außenseiten 
mit einem Erlenfurnier kreuzweise beklebt wurde. Unter „Kreuzweise* 
beklebt oder verleimt, versteht man das Quer- und Ueberkreuzlegen 
der Längsfaser der einzelnen Furniers, wobei also die Faser der 
Innenlage oder des Blindholzes in entgegengesetzter Richtung zu 
denen der Außenturniere läuft. Hierdurch wird erreicht, daß die so 
hergestellten Platten „stehen“, d. h. sich nicht werfen, wellig oder 
bucklig werden, was bei großen und breiten Holzflächen von derart 
geringer (gewöhnlich nur 3—6 mm) Stärke sonst stets der Fall ist 
und sich auch nicht umgehen läßt. Bekanntlich arbeitet jedes Holz, 
d. h. es hat je nach Trockenheit oder Feuchtigkeitsgehalt der Luft 
das Bestreben, die einzelnen Holzbestandteile zusamımen- oder aus- 
einanderzuziehen, zu treiben oder zu quellen. Durch das übereinander 
Verleimen und innige Verbinden der kreuzweise übereinandergelegten 
Holzfasern, durch nachträgliches hydraulisches Pressen unter sehr 
hohem Druck, wird dem Holze dieses Bestreben oder diese Kraft 
genommen, oder wie der Fachausdruck lautet, das Holz wird „ab- 
gesperrt“, woraus denn auch die abgekürzte Bezeichnung „Sperrholz“ 
herzuleiten ist. 

Ursprünlich wurden also Aspe, Erle und auch Birke zu Sperr- 

holzplatten verarbeitet, und die russische Sperrholzindustrie und 
deren Export ist sehr bedeutend. Namentlich England bezieht diese 
Sperrholzplatten schon seit längeren Jahren von Rußland. In Deutsch- 
land haben sich die russischen Sperrholzplatten erst in den letzten 
Jahren eingeführt. Sie haben aber schnell allseitigen Anklang ge- 
funden, so daß man bald zur Selbstfabrikation überging. Heute be- 
fassen sich schon eine ganze Anzahl von Fabriken mit der Herstel- 
lung von Sperrholzplatten; es werden dazu außer Erle und Birke 
fast sämtliche einheimischen und ausländischen besseren Holzarten 
verarbeitet, wie Erlen, Birken, Eichen, Eschen, Kiefern, Tamo, Maha- 
goni, Gaboon (afrikanisches Mahagoni) Whitewood usw. Sperrholz- 
platten werden 3—45 mm stark, vorwiegend aber in 3, 4, 5 und 6 mm 
Stärke und in Längen bis 4'/: m und bis 1'/: m breit hergestellt und 
vielseitig, fast unbegrenzt, verwendet. Hauptsächlich werden sie in 
der Mobelfabrikation zu Füllungen, als Rückwände für Schränke, als 
Türfüllungen, im Automobil-Karosseriebau, beim Waggonbau, zu den 
Kabinen der Schiffe, Flugmaschinen und ähnlichen Zwecken ver- 
arbeitet. : 
Die Fabrikation ist keineswegs so einfach, wie man vielleicht 
annimmt. Es gehören reiche Erfahrungen dazu, um ein völlig ein- 
wandfreies, wasserfestes oder wasserbeständiges Fabrikat zu erzeugen, 
das bei der weiteren Verarbeitung, beim Polieren usw., den jewei- 
ligen Ansprüchen und Anforderungen vollauf genügt. Die Furniere 
oder einzelnen Dickten werden mit Kreissägen entsprechend zuge- 
schnitten, an den Kanten gefügt und auf die benötigten Größen 
nebeneinander zusammengelegt. Das mittlere Furnier, das sogenannte 
Blindholz oder die Innenlage, gewöhnlich Kiefer oder Pappel, auf 
deren beiden Seiten die äußeren Edel-Furniere aufgeklebt werden, 
wird bei stärkeren Platten besonders zugerichtet und zwar werden 
die einzelnen Bretter zunächst mit Nute und Feder versehen und 
dann zu Brettern oder Flächen gewünschter Größe zusammengekeilt. 
Hierauf werden die Furniere mit Leim bestrichen mittels besonderer 
Leimauftragmaschinen. Diese haben zwei, in einem kräftigen guß- 
eisernen Gestelle gelagerte, gußeiserne Walzen mit einer eigenartigen 
Riffelung, zwischen denen die zu bestreichenden Furniere hindurch- 
geschoben werden. Für jede Walze ist ein besonderer, verstellbarer 
Behälter vorgesehen, der zur Aufnahme des Klebstoffes dient und 
diesen gleichmäßig auf die Walzen überträgt. Durch die Riffelung 
wird eine gleichmäßige Verteilung des Klebstoffes und das Eindringen 
des Klebstoffes in das Furnier selbst bewirkt. 
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Die Herstellung guter, einwandfreier Sperrholzplatten ist sehr 
von der Art und Ausführung der Verleimung abhängig. Man unter- 
scheidet dabei zwei Verfahren, die nasse oder kalte und die trockene 
oder warme Verleimung, Dementsprechend ist auch der Leim oder 
das Bindemittel verschiedenartig. Bei der nassen Verleimung werden 
die Furniere nicht erst getrockuet, sondern in noch nassem oder 
teuchtem Zustande mit einem kalten Kaseinkitt bestrichen, wäh- 
rend man bei der trockenen Verleimung die getrockneten Furniere mit 
warmen: Kölner Tafelleim, Lederleim oder dergleichen Tischlerleim 
verleimt. Das nasse Verfahren hat sehr viele Vorteile. Der Kasein- 
kitt durchdringt sämliche Furniere durch und durch, so daß die ein- 
zelnen Platten inniger miteinander verbunden und durchaus wasser- 
fest oder wasserbeständig werden; er ist dünnflüssig und läßt sich 
leicht und gleichmäßig auftragen; außerdem stellt er sich billiger im 
Prise als die verschiedenen Leime. Die Verwendung des Kasein 
als wasserdichtes Bindemittel für Holz im Großbetriebe war bisher 
unmöglich. Das Kasein durch gebrannten oder gelöschten Kalk zu 
lösen, hatte den Uebelstand, daß diese Lösung in kurzer Zeit zu 
einer gallertartigen-Masse erstarrt und sich weder verstreichen, noch 
in den klebrigen Zustand wieder zurückführen läßt. Noch weniger 
aber war dieser wasserdichte Kitt in den Industrien anwendbar, wo 
die Verleimung von Hölzern untereinander durch Anwendung von 
starkem Druck und Hitze notwendig ist. Setzt man dem mit Kalk 
gelösten Kaseinkitt etwa '/4 Wasserglas zu, so erhält man einen 
Kitt, welcher sich tagelang klebrig erhält, auf Holz gestrichen bald 
auftrocknet und unter Hitze und Druck völlig wasserbeständig wird. 
Wasserglas ist zwar ein sehr leicht Feuchtigkeit anziehendes Mittel 
und erscheint deshalb für Holz zu wasserdichten Verbindungen we- 
niger geeignet. In Verbindung mit Kalk und Kasein wirkt es aber 
in anderer Weise, indem seine Eigenschaft das Wasser anzuziehen 
zur Aufrechterhaltung der vorzeitigen Kalkeinwirkung auf das Kasein 
benutzt wird. Bei der Vermischung hindern Kalk und Wasserglas 
gegenseitig ihre Einwirkung auf das Kasein solange, bis durch eine 
weitere Behandlung die Endwirkung herbeigeführt wird. Nach dem 
Auftrocknen auf dem Holze behält das Bindemittel also — selbst 
monatelang — seine Klebfähigkeit und ergibt erst durch die Anwen- 
dung von Hitze und Druck eine wasserdichte Verbindung. Der 
Kaseinkitt ist daher das idealste Bindemittel nicht allein zur Verbin- 
dung von Holzplatten untereinander, sondern auch zur Herstel- 
lung künstlicher Massen unter Zusatz von Sägemehl, 
Holzzellstoff u. a.; er ermöglicht, daß gleichzeitig mit der Verbin- 
dung des Holzes untereinander ein Ausprägungsprozeß in jeder be- 
liebigen Form und Holzreliefverzierung bewirkt werden kann. 

Russische Fabriken verwenden auch Blutalbumin in Verbindung 
mit Kasein, jedoch nur zu gewissen Arten Platten, da es nicht für 
alle Zwecke anwendbar ist. Blutalbumin wird aus dem Blut der 
Schlachttiere gewonnen derart, daß man das Blut in niedrige Schalen 
schüttet und längere Zeit stehen läßt. Dabei setzt sich das [fibrin 
(Blutfaserstoff) auf dem Boden ab, während das Albumin (Eiweiß) 
oben schwimmt und leicht abzuschöpfen ist. Dieses wird dann ge- 
trocknet und ist ohne weiteres gebrauchsfertig. 

Das Blindholz wird beim einmaligen Durchgang durch die Leim- 
auftragmaschine gleichzeitig durch die obere und untere Walze auf 
beiden Seiten mit Leim versehen, während die Außenfurniere zu 
zweien aufeinandergelegt und zusammen zwischen die Walzen ge- 
schoben, also nur auf einer Seite bestrichen werden. Daran an- 
schließend wird auf die bestrichene Seite des Außenfurniers das beider- 
seitig bestrichene Innenfurnier und hierauf das obere Furnier gelegt, 
diese zusammen zwischen die heißen Plätten einer hydraulischen 
Presse, der Leimpresse, geschoben. Die großen hydraulischen Pressen 
für Holzplatten bis 4!fs m Länge und I!» m Breite arbeiten mit 
1000 t Pressendruck und haben gewöhnlich 16 dampfgeheizte Zwi- 
schenplatten aus Siemens-Martinstahl mit gebohrten Dampfkanälen. 
Es können also jedesmel gleichzeitig 15 Platten gepreßt werden. 
Kleinere Pressen sind meist mit einer größeren Anzahl Platten aus- 
gestattet und können daher gleichzeitig entsprechend mehr Holz- 
platten aufnehmen. Jede dieser Platten hat ihre eigene Dampfzulei- 
tung und Kondenzwasserablaßrohr. Die Pressen arbeiten in bekannter 
Weise mittels Kolbenpreßpumpen, die dem Druck der Pressen ent- 
sprechend als zwei oder vier Kolbenpumpen ausgeführt sind. Bei 
dieser Pressung saugt sich der Leim in die einzelnen Dickten ein, so 
daß sämtliche drei Platten vollständig davon durchdrungen und innig 
miteinander verbunden werden. 

Die fertig verleimten und gepreßten, aber noch feuchten Holz- 
platten werden in eine besondere Trockenpresse gebracht, in der sie 
so lange verbleiben, bis sie vollends getrocknet sind. Die so unter 
Druck getrockneten Holzplatten behalten die ihnen durch die Presse 
gegebene flache Form bei, da dem Holz die Kräfte genommen sind, 
weiterzuarbeiten. Mit einer Band- oder Kreissäge werden sie jetzt 
auf allen vier Seiten entsprechend bestoßen oder zugeschnitten, nach 
Bedarf auch wohl noch die beiden Flächen auf einer besonderen 
Dreizylinderschleifmaschine, die aus drei mit Schleif- oder Sandpapier 
überzogenen Walzen besteht, abgeschliffen, um besonders ebene und 
glatte, gut polierfähige Flächen zu erhalten. (Frankfurter Zeitung.) 


Verantwortlicher Schriitleiter: Dr. Richard Escales in München. Verlag 
ven j. F. Lehmann in . München. Druck von Kastner 6 Caliwey, 
kgl. Hofbuchdruckerei in München. 
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Die Seritellung künitlidher Sohlen für Schuhwerk. 


Zusammengestellt an Hand der Patentliteratur von Dr. F. Marschalk in Berlin. 


Zum Schutze gegen zu schnelle Abnutzung der | nutzung des Schuhes setzen die Zäpfchen dem raschen 
Ledersohlen des Schuhzeuges, zur Erhöhung der Elasti- | Ablaufen großen Widerstand entgegen dadurch, daß 
zität sowie aus hygienischen Gründen pflegt man unter | sich beim Laufen kleine Sandkörnchen und Steinchen 
der Ledersohle des Schuhes Sohlen aus Gummi oder | in die Masse eindrücken und fest darin haften. Es 
aus plastischen Massen, die zumeist aus einer Mischung | setzen dann nicht nur diese harten eingedrückten Sand- 
von Kautschuk, Guttapercha und Harzen mit entspre- | körnchen, sondern auch die durch deren Druck verdich- 
chenden Lösungsmitteln (Teer usw.) bestehen, anzubrin- | teten und damit härter und fester gewordenen Umfangs- 
gen. Die aus solchen plastischen Massen gefertig- | partien der Sohle selbst an jeder von der plastischen 
ten Sohlen sind zwar den Gummisohlen in mancher : Masse ausgefüllten Oeffnung dem Verschleiß beim Laufen 
Hinsicht überlegen, haben aber den Uebelstand, daß sie | auf der Sohle einen größeren Widerstand entgegen, als 
nicht so ohne weiteres für ein zu ihrer dauerhaften Be- dies die einfache Sohlschicht selbst bei gewöhnlich kon- 
festigung erforderliches Annähen oder Annageln geeig- | struiertem Leder wie Kunstsohlen zu tun vermöchte. 
net sind, da das Garn leicht nach außen ausreißt und | Schweizerische Patentschrift Nr. 43898 von Emil 
die Nägel oder Stifte herausbrechen. Leo Levy in | Sequin in Paris beschreibt eine Schuhsohle, die aus 
Koln a. Rh. macht nun in dem D. R.-P. Nr. 182495, | einer Schicht Faserstoff und einer damit verbundenen 
Klasse /l, den Vorschlag, diese Uebelstände dadurch | Kautschukschicht besteht. Die Faserstoffschicht, die aus 
zu beheben, daß den gebräuchlichen plastischen Massen | Preßfilz, Gewebe usw. hergestellt sein kann und mit der 
wie Kautschuk, Guttapercha, Harz, Teer und geeigne- : Kautschukschicht, die wieder aus einer unteren Schicht 
ten Lösungsmitteln langfaserige Stoffe von großer Bieg- | Weichgummi und einer oberen Ebonit-(Hartgummi)schicht 
samkeit und Zugfestigkeit, z. B. Kuh- und Pferdehaare, | bestehen kann und zweckmäßig unter Anwendung von 
Schweinsborsten, Holz-, Eisen-, Dreh- und Hobelspäne, | Wärme zu einem zusammenhängenden Ganzen zusammen- 
Drahtstücke, Pappe-, Karton-, Leder-, Haut-, Pergament- | gepreßt wird, gestattet ein leichtes Annähen der Schuh- 
streifchen und -späne, ferner Stücke von Fäden, Zwirn, | sohle an das Oberleder, während die Kautschukschicht 
Bindfaden, Ptlanzenfasern (Flachs, Hanf, Jute, Piassava- | ein weiches, geräuschloses und trockenes Gehen ermög- 
fasern) einverleibt werden. Dieses Fasermaterial wird in der | licht. — Henry Hulot in Paris stellt gemäß schweizeri- 
plastischen Masse gut und gleichmäßig verarbeitet und | scher Patentschrift Nr. 35588 eine undurchlässige und 
verteilt, sei es einzeln oder in Form von Geflechten oder | haltbare Sohle her aus einer gepreßten trockenen Mischung 
Geweben. Durch Formen, Pressen oder Walzen werden | eines Mineralpulvers (z. B. Spanischweiß, Kieselgur 
die Massen dann in Platten von gewünschter Form und | oder dergl.), einem Bindemittel (z. B. einer Gummilösung) 
Stärke gebracht. — In der Patentschrift Nr. 199541, | und zerkleinerten organischen Stoffen (z. B. Holzmehl, 
Klasse 71, beschreibt derselbe Erfinder eine Schuhsohle, | Sägemehl oder dergl.), die auf einer gerauhten Unter- 
die dadurch eine größere Widerstandsfähigkeit gegen | lage aufgebracht werden. — M. Wilhelm Ackermann 
Ablaufen erhält, daß über die gesamte Fläche möglichst | macht in der französischen Patentschrift Nr. 401 489 den 
viele und gleichmäßig verteilte Löcher angebracht sind, | Vorschlag, die Ledersohle mit der Lösung eines Kleb- 
die sämtlich durch eine plastische, in weichem Zustande | mittels wie Gummi, Harz, Pech, natürlichem oder künst- 
anzuwendende und dann erhärtende Masse (z. B. aus | lichem Asphalt oder eines anderen in Wasser unlöslichen 
Kautschuk oder Guttapercha und Teer) in Form kleiner | Stoffes zu überziehen und schnell mit harten Körpern 
Pfropfen ausgefüllt sind, die von einer die Sohle auf | wie Sand, Quarz oder Emaille zu überstreuen, worauf 
ihrer einen Fläche ganz überziehenden und bedeckenden | man das Ganze trocknen läßt. — Schließlich sei noch 
dünnen Schicht derselben Masse ausgehen, also von | ein Verfahren erwähnt zum Anbringen von künstlichen, 
dieser aus gleichsam die Sohle durchdringen. Bei Be- | durch Auftragen einer erhärtenden Masse gebildeten Lauf- 
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schichten an Schuhwerk, wie es Leo Levy in Köln a. Rh. 
in der deutschen Patentschrift Nr. 170617, Klasse 7 1 (vergl. 
auch schweizerische Patentschrift Nr. 38220, französi- 
sche Patentschrift Nr. 365 959 und britische Patentschrift 
Nr. 9322 vom Jahre 1906), beschreibt. Im allgemeinen 
werden die künstlichen L.aufsohlen durch bloßes Auf- 
gießen oder Aufstreichen der betreffenden Kunstmassen 
auf die Zwischensohle auf letzterer befestigt. Hiebei 
ergibt sich aber der Uebelstand, daß die aus der 
erhärtenden Masse gebildete künstliche Laufschicht 
‚während des Gebrauches der Schuhe allmählich härter 
und spröder wird durch Verflüchtigen des darin ent- 
haltenen Flüssigkeitsteiles und daß sie sich dann an ein- 
zelnen Stellen von der Ledersohle lösen kann, so daß, 
wenn zu dem noch Risse und Sprünge der Laufschicht 
sich bilden, Stücke der letzteren sich ablösen und ver- 
loren gehen können. — Diesem Uebelstand soll nun 
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dadurch nach Levys Angaben vorgebeugt werden, daß 
die künstliche Laufschicht an allen Stellen und in allen 
ihren Teilen stets fest unter der Zwischensohle gehalten 
wird. Zu dem Zweck werden wieder, wie schon bisher zum 
Befestigen fertiger Gummilaufsohlen und dergl. Befesti- 
gungskörper in Form von Stiften usw. aus Metall an- 
gewendet. Während aber bei dem bekannten Befesti- 
gungsverfahren der fertigen Laufsohlen aus Gummi oder 
dergl. mittels Metallstifte oder ähnlicher Befestigungs- 
mittel zuerst die Laufsohle auf die Ledersohle gelegt 
und dann erst nachträglich die Befestigungsmittel in die 
dafür fertig vorgesehenen Löcher hineingebracht werden, 
werden bei vorliegendem Verfahren zuerst die Stifte an 
den Ledersohlen befestigt und danach erst die künstliche 
Laufschicht durch Auftragen der sie bildenden Masse 
in üblicher Weise erzeugt. 


Die Entwicklung der Kunstseideindustrie in den Jahren 1913 und 1912. 


Von Dr. K. Süvern-Berlin. 


Wie bereits seit längerer Zeit, so hat auch in den | Küttner in Pirma a. E., aus schwach gereifter Vis- 
beiden letzten Jahren die Viskose unter allen zur Her- | kose durch Fällen mit einem Bade aus 27 Proz. Na- 


stellung der Kunstseide dienenden Ausgangsstolfen das 
meiste Interesse der Fachleute gefunden. Die meisten 
der 1913 und 1914 bekannt gewordenen Neuerungen 
beziehen sich auf die Verarbeitung der Viskose. In der 
Herstellung der Viskose selbst ist nur ein Verfahren 
bekannt geworden, welches von A. Bernstein erfunden 
ist und die Herstellung einer Viskoselösung mittels Holz- 
zellulose zum Gegenstande hat. Die in üblicher Weise 
hergestellte Viskose wird durch Waschen mit kaltem 
Wasser von schädlichen Nebenprodukten und Schwetel- 
kohlenstoff, der sich dabei kondensiert, befreit. Dadurch 
soll die Bildung weiterer Nebenprodukte verhindert wer- 
den, die gereinigte Viskose soll bessere Fäden liefern 
als nicht gereinigte Viskose (franz. Pat. 402147, belg. 
Patent 259495). Zahlreich sind die Vorschläge, die für 
neue Fällbäder für Fäden aus Viskoselösungen 
gemacht worden sind. So wendet die Chemische 
Fabrik von Heyden Akt.-Ges. in Radebeul b. Dres- 
den zur Herstellung von Seidenfäden aus Viskose ein 
Koagulationsbad aus starken Säuren, z. B. verdünnter 
Schwefelsäure an und stellt die Bedingungen der Ein- 
führung der Spinnlösung, Größe und Temperatur des 
Bades, Schnelligkeit des Durchnehmens des Fadens durch 
das Bad so ein, daß die aus dem ersten Bade kommen- 
den Fäden noch wasserlöslich sind. Die erhaltenen 
Fäden können auf Haspel, Spulen usw. aufgewickelt 
werden, ohne zu zerreißen oder zu verkleben. Diese 
noch wasserlöslichen Fäden werden in unlösliche Kunst- 
fäden dadurch übergeführt, daß man sie in einem zweiten 
Bade mit Mineralsäuren, z. B. Schwefelsäure von 4 bis 
10 Proz. behandelt. Man soll so sehr glänzende, feste 
Fäden von großer Elastizität erhalten (franz. Patent 
449536, belg. Patent 250077, brit. Patent 22436/1912, 
schweizer. Patent 61381). Dieselbe Firma ermöglicht 
weiter die Verwendung verdünnter Schwefelsäure als 
Fallflussigkeit dadurch, daß sie den Viskoselösungen 
eine geringe Menge Ammoniak zusetzt oder bei der 
Herstellung der Viskose einen Teil des Aetzalkalis durch 
Ammoniak ersetzt. Die durch Einbringen einer solchen 
Lösung in verdünnte Schwefelsäure erhaltenen Fäden 
sind zuerst weich und glanzlos, sie werden aber nach 
einiger Zeit durchscheinend und fest genug, um unmit- 
telbar nach dem Waschen abgespult zu werden (franz. 
Patent 451 156, belg. Patent 251 405, brit. Patent 27732/1912). 
Einen Kunstseidefaden, dem besondere Deckkraft und 
die Fähigkeit, im Gewebe gewalkt werden zu können, 
zugeschrieben wird, erhält die Firma Friedrich 


triumbisulfat und 12 Proz. Natriumsulfat, welches auf 
50° C. erhitz! ist. Das Erhitzen wird als wesentlich be- 
zeichnet, weil das genannte Salzbad bei Zimmertempe- 
ratur eine zu schwache Fällwirkung ausübt. Die Fäll- 
flüssigkeit kristallisiert auf den Fäden an der Oberfläche 
der Spule aus, man läßt daher die Spulen nach dem 
Fällen in einer wässrigen sauren Flüssigkeit rotieren, 
z. B. einer verdünnten Bisulfatlösung von etwa 7 Proz. 
Allmählich geht dann der Faden durch die Wirkung des 
mitgenommenen Bisulfats in unlösliches Zellulosehydrat 
über. Der Querschnitt der so erhaltenen Fäden wird 
abgreplattet gezeichnet, abweichend von dem eckigen der 
früheren Viskoseseiden, die bandartige Form soll die 
Deckkraft der neuen Fäden bewirken (franz. Patent 
4512706, belg. Patent 251829, brit. Patent 27670/1912). 
Küttner emptiehlt ferner in dem franz. Patent 453509 
und dem belg. Patent 253139 die Fäden, welche aus 
einem Ammonsulfatbade kommen, aut den Spulen mit 
einer wäßrigen sauren Salzlösung, besonders Natrium- 
bisultatlösung, zu behandeln. In dieser sauren Lösung 
läßt man die Spulen mit den Fäden umlaufen oder man 
betroptt oder bespritzt die Spulen mit der sauren Lö- 
sung, an deren Stelle auch eine beliebige anorganische 
oder organische Säure verwendet werden kann. Salz- 
lösungen, die mit Mineralsäure oder organischer Säure 
versetzt sind, benutzt ferner F. Petit zur Ilerstellung 
glanzender Fäden aus Viskose. Die Menge Säure und 
die Stärke der Salzlösung werden so gewählt, daß beim 
Heraustreten aus der Spinnöffnung oder beim Verlassen 
des Bades der Faden noch aus Xanthat besteht. Erst 
bei weiterer Behandlung, welcher ist allerdings nicht 
angegeben, geht der Faden in den Zellulosefaden über 
(franz. Patent 461900). Mischungen von gesättigter 
Salzlösung und Salzsäure, Magnesiumsulfatlösung und 
Schwefelsäure, Natriumsulfatlösung und Salz- oder Schwe- 
felsäure, Chlorammoniumlösung und Salzsäure, Alaun- 
lösung und Salzsäure werden als brauchbar angegeben, 
ferner Kochsalzlösung mit Essig- oder Ameisensäure, 
Ammonsulfat und Essigsäure, Magnesiumsulfat und Essig- 
oder Milchsäure. In dem Zusatzpatent 18704 werden 
ferner genannt: eine Kochsalzlösung mit ungefähr 25 Proz. 
Salz und 15 Proz. Phosphorsäure (Handelslösung von 
45°), und eine 25prozentige Kochsalzlösung mit noch 
15 Proz. Chlorammonium und 6 Proz. Salzsäure. Fäll- 
bäder für die Herstellung von Kunstfäden aus Viskose, 
bei welchen andere Salze als Ammoniaksalze und andere 
starke Mineralsäuren als Schwefelsäure verwendet wer- 
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den, beschreiben L. Leduc, H. Jacquemin und die | normale Lange von 10—15 cm für das Bad ist aus- 
Société anonyme des Soieries de Maransart in | reichend (franz. Patent 467164). Nach dem derselben 
dem franz. Patent 454061 ( = belg. Patent 253537, brit. | Firma erteilten französischen Patent 467165 wird rohe 
Patent 3169/1913, österr. Patent 62810). Besonders der | Viskose, die der Phase Ciz—Cis entspricht, in Schwefel- 
Salzsäure werden Vorzüge vor der Schwefelsäure nach- | säure von 10 pCt. bei Temperaturen von 25° C oder 
gerühmt. Als Beispiel für ein Fallbad ist genannt: 91 | höher oder in die Lösung einer anderen Mineralsäure 
gesättigte Kochsalzlösung und 1 1 konzentrierte Salz- | von äquivalenter Konzentration gepreßt. Man verwendet 
säure des Handels. Auch die Vereinigten Glanz- | aber nur eine kurze Spinnstrecke, die eine Länge von 
stoff-Fabriken Akt.-Ges. in Elberfeld, die auch | 3cm hat. Bei junger Viskose ist die Säurekonzentra- 
Viskoseseide in größtem Maßstabe herstellen, haben ver- | tion verhältnismäßig schwach zu wählen und die Tem- 
schiedene Fällbäder für Viskosefäden angegeben. Fäll- | peratur herabzusetzen. Den Zusatz von Nitrosobasen 
bäder, welche die Zellulose direkt in hydratierter Form | zu neutralen oder sauren Fällbädern für Viskose emp- 
abscheiden, z. B. solche aus verdünnter Schwefelsäure | fahl B. Borzykowski (brit. Patent 12090/1913, franz. 
und Glukose, verbessert die Firma dadurch, daß sie | Patent 459125, belg. Patent 259 137), während F. Steim- 
Zinksalze zusetzt oder in dem Bade sich bilden läßt. | mig billige alkalische Fällbäder dadurch erhalten will, 
Die Benutzung des Zinksalzes im Fällbade soll zu Pro- | daß er Lösungen neutraler Salze mit Ammoniaksalzen 
dukten führen, welche weniger herausstehende abge- | versetzt. Eine konzentrierte Kochsalzlösung mit einem 
rissene Fadenenden enthalten und in nassem Zustande | Gehalt an nur 10 pCt. Ammoniumsulfat soll ein voll- 
etwas fester sind als ein Produkt, welches in einem | kommen brauchbares Fällbad ergeben (franz. Patent 
Bade ohne Zinksalz gesponnen ist (D. R.-P. 260479, | 458979, belg. Patent 257581, brit. Patent 11104/1913, 
österr. Patent 63722). Als neue Mittel zur Herstellung | schweiz. Patent 64191). Wird ein derartiges warmes 
von Fäden aus Viskose führte dieselbe Firma eine mit | Bad von hoher Konzentration angewendet und werden 
Milch- oder Gilykolsäure versetzte Lösung eines Salzes | die Fäden danach einige Stunden der Luft ausgesetzt, 
derselben Säure, zweckmäßig des Natriumsalzes, ein. | so ist eine Nachbehandlung mit sauren Bädern zur voll- 
1 1 gesättigte Lösung von milchsaurem Natron mit z. B. | ständigen Zersetzung des Xanthogenats nicht mehr er- 
140 g Milchsäure versetzt, ist ein vorzügliches Fällbad | forderlich (brit. Patent 5238/1914). Endlich sind hier 
für das Zentrifugenspinnverfahren, welches eine be- | noch zu erwähnen die Vorschläge von Brandenberger, 
friedigende Abzugsgeschwindigkeit gestattet (D. R.-P. | der gereinigte Feuergase für das Spinnen von Xanthat- 
274550, franz. Patent 454011, belg. Pat. 253454, brit. | fäden anwendet (franz. Patent 457 633), von A. Ches- 
Pat. 2992/1913, österr. Pat. 61811, schweiz. Pat. 62315). | nais, der unterphosphorige Säure in 5—20 prozentiger 
Die erste Österreichische Glanzstoff- Fabrik | Lösung bei 20—50° C (franz. Patent 463693) und von 
A.G. in St. Pölten arbeitet nach dem österreichischen | G. Lacroix, der ein Gemisch von Essigsäure und 
Patent 63635 mit einem Gemisch von Salz, besonders | einem Salz, besonders essigsaurem Natron zur Fällung 
Sulfat und Schwefelsäure so, daß gegenüber älteren Ver- | verwendet (beig. Patent 256901). 

fahren die Menge des Neutralsalzes gegenüber der Um Viskoseseide und Kunstseide aus Nitrozellu- 
Schwefelsäure erhöht wird. Sie spinnt bei 45—50° C | lose wasserfest und mit Seife und Alkalikarbonaten 
und hält die infolge Zutretens der Natronlauge aus der | waschbar zu machen, setzen C. Shrager und R. 
Viskose stetig abnehmende Azidität des Bades so, daß | D. Lance Metallresinate, besonders die Resinate von 
sie noch unter der dem normalen Bisulfat eigenen Azi- | Zink und Magnesium in Mengen nicht über 20 pCt den 
dität bleibt und stets ein Ueberschuß an neutralem Sulfat | Spinnmassen zu. Die Kollodiummasse wird an der Luft 
vorhanden ist. Ist der Säuregehalt größer und spinnt versponnen, für die Herstellung der resinathaltigen Vis- 
man nicht stets Viskose von gleichem Reifungsgrade, | kose wird statt wässeriger Natronlauge alkoholische ver- 
so kommt es vor, daß das Endprodukt nicht so glän- | wendet, die Fällbäder sind die üblichen (franz. Patent 
zend und rauher ist als sonst. Die Fäden werden mit 453652, brit. Patent 8283/1913, schweiz. Patent 64683). 
steigendem Neutralsalzgehalt füllig und weich, während Als letzte der in der Viskoseseideindustrie vor- 
sie bei steigendem Ueberschuß an freier Säure über die geschlagenen Neuerungen ist zu erwähnen ein Verfahren 
halbgebundene Säure härter werden. Die Vereinigten | von L. Ph. Wilson in Coventry zur Regenerierung 
Glanzstoff-Fabriken Akt.-Ges. fanden weiter, daß | von Polysulfidlösungen, welche zur Entfernung 
man Rohviskose mit Schwefelsäure ohne Zusätze wie | von Schwefel aus Viskoseseide gedient haben. Das Ver- 
Glukose und andere organische Stoffe verspinnen kann, | fahren besteht darin, daß Glukose oder ein anderes 
wenn man verhältnismäßig weit gereifte Viskose ver- | organisches Reduktionsmittel, wie Stärke oder Dextrin, 
wendet. Man läßt die Viskose 8 Tage bei 15—20° C | mit Alkalien oder Alkalikarbonaten oder löslichen Erd- 
ruhen, filtriert sie und preßt in Schwefelsäure von etwa | alkalien der zu regenerierenden Lösung zugesetzt werden 
20 pCt., die auf 40° en ist. Man wickelt auf | und das Gemisch erhitzt wird. Auch Lösungen, die zur 
Spulen auf und wäscht gleichzeitig oder später mit | Denitrierung von Nitrozellulose gedient haben, können 
warmem Wasser, trocknet und entschwefelt in der be- | auf diesem Wege regeneriert werden (brit. Pat. 29711/1912). 
kannten Weise. Die Abzugsgeschwindigkeit soll 40 m Bad, die] 


betragen, man braucht kein besonders langes Bad, die (Fortsetzung folgt.) 


Deriahren und Vorrichtungen zur Seritellung von tinoleumeriag und ähnlichen Stoffen. 


Zusammengestellt von Dr. Kausch-Berlin. 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens Erfinder oder oder | Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber ae oder der Vorrichtung ___Patentinhaber oder der Vorrichtnng 


Hermann Pächter D. R.-Patent Maschine zur Anferti- | fertigung eines Stückes Leder- 
in Berlin Nr. 236 ä 


gung sogenannter gemu- tuch — zunächst des Model- 
(7. VIL 77.) sterter amerikanischer les — dierenden Unterstoffes 
Ledertuche, bestehend aus bestimmt ist. Weitere Walzen 
einer Walze, um welche das und ein Firnismassenbehälter 
zu kopierende Stück in seiner sowie eine Trommel zum Auf- 
ganzen Länge aufgerollt wird winden der Stücke vervollstän- 


und einer weiteren Walze, die digen die Vorrichtung. 
zur Aufnahme des behufs An- 
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Erfinder oder Patent Í Kennzeichnung des Verfahrens 
kanban | oder der Vorrichtung _ 


Frederik Walton D. R.-Patent Man mischt festgewordenes 
in Twickenham Nr. 725 Oel mit Kaurigummi und Harz. 
(England) (17. VI. 77. Dann wird Farbstoff, Bleiglätte, 

Nr. 16 342 Mennige oder Kalk zugesetzt, 


(22. XII. 80.) 
und Nr. 16 709 
(24. Il. 81.) 


Holzfaser zugesetzt und das 

Ganze gut gemischt auf dün- 

nen Stoff oder Papier aufge- 
bracht = Material für 
Wanddekoration. 


Leinen wird mit Kleister und 
einem dünnen, durch etwas ge- 
schlemmte Kreide verdünnten 
Firnisüberzug auf beiden Sei- 
ten versehen. Dann wird das 
(sanze getrocknet, mit einem 
dicken Firnis versehen, in den 
geschnittene Kälberhaare, ver- 
mischt mit Woll- und Haar- 
staub, dicht eingesiebt werden. 
Diese werden dicht angedrückt 
und das Ganze getrocknet. 
Dann wird das Verfahren wie- 
derholt = Teppichstoff 
„Linocrin‘ 


D. R.-Patent 
Nr. 2010 
(29. 1. 78.) 


Kurt Schwamm- 
krug in Saalfeld 
i. Th. 


Frederik Walton D. R.-Patent 
in Twickenham Nr. 12 908 
(England) (17. VI. 80.) 


Zwischen Gewebe und Papier 
wird ein Kitt aus oxydiertem 
Oel, Farbe, Gummi, Harz und 
Terpentin gebracht = Mate- 
rial fir Teppiche und 


Tapeten. 
Kurt Schwamm- D. R.-Patent Gemusterte oder bedr-_ckte 
krug in Saalteld Nr. 26 609 Gewebe aller Art werden zu- 


an der Saale (21. VIII. 83.) | erst mit einer durchsichtigen 
Masse aus Carragheenmoos, 
Sodalösung und Manganfirnis 
behandelt, dann auf der ge- 
musterten Seite mit Firnis und 
Lack überzogen, während die 
Rückseite entweder mittels 
einer aus in Benzin aufgeweich- 
tem oxydierten Oel und Haaren, 
Wolle, Fasern oder Holzstaub 
aller Art bestehenden Masse 


bearbeitet wird = Cirolin, 


Wachstuchteppich. 
Frederick William D. R.-Patent Auf ein durch Drahtgaze oder 
Hembry in Nr. 58 066 durchlochtes Metallblech ge- 


London bildetes Metallgerippe wird 
Linoleum oder eine andere 
halbplastische Masse derart 
aufgewalzt, daß die Masse 
durch die Maschen bezw. Lö- 
cher des Gerippes hindurch- 
gepreßt und auf der Rückseite 
desselben breitgedrückt wird, 
worauf das Ganze mit einem 
dicken Anstrich von wasser- 
dichter Farbe versehen wird 
= Material für Ankündi- 
gungsbilder und Fußbo- 


(18. XIL 90.) 


denbelag. 
Dr. Georg Schuler} D. R.-Patent Schnelltrocknendes Li- 
in Stettin Nr. 58 318 noleum, Linukrusta, 
(13. VI. 90.) Wachstuch oder dergl. 


werden aus oxydiertem l.einöl 

als Bindemittel dadurch erhal- 

ten, daß man Stoffe wie Chlor- 

kalk, Chromsäure, Erdalkali- 

superoxyde zusetzt und dann 
erhitzt. 


D. R.-Patent 
Nr. 60015 
(29. I. 91.) 


John Brunswick 
Barton in Cleve- 
land (Ohio) 


Aus Lederabfallen hergestelltes 
Lederpulver wird mit Leinol, 
gebranntem Kalk und event. 
mit einer aus Harz oder Kolo- 
phonium und Petroleum ent- 
stehenden Mischung behandelt 
und die so erhaltene Mischung 
zwischen Eisen- und Stahl- 
walzen auf Jute oder Lein- 
wand gepreßt=Fußboden-, 
Wand- und Deckenbelag. 


KUNSTSTOFFE 


Nr. 20 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


Louis Grinert in| D. R.-Patent Holzstoff, Zellulose oder dergl. 
Berlinu. Ernst Grü- Nr. 66 388 wird in eine endseits offene 
nert in Wurzen (7. IV. 92.) Füllform, die durch Scheide- 


wände entsprechend der Mu- 
sterung der herzustellenden 
Platten in Zellen geteilt ist, 
eingefüllt und nachher durch 
einen Ausstoßstempel, der mit 
den Zellwanden der Füllform 
entsprechenden Furchen aus- 
gestattet ist, ausgestoßen, wo- 
nach die Vereinigung der so 
erhaltenen getrennten farbigen 
Prismen durch Druck erfolgt = 
Gemusterte Platten. 


D. R.-Patent 
Nr. 66 875 
(3. V. 92.) 


William George 
White in Deptford 
u. Herbert Edward 
HarryinLadvwell 
(Kent, England) 


Man trägt ein Gemenge von 

ungefärbter und gefärbter See- 

grasfaser und eingedicktem 

Oel auf ein Giundgewebe auf 

= Wand- oder Fußboden- 
belag. 


D. R.-Patent 
Nr. 78079 
(12. 1X. 93) 


Frau Emile Pierret 
in Vilvorde (Bel- 
gien) 


Mit einem mit Appreturmasse 
versehenen Gewebe wird 
gleichzeitig eine Bahn feinen 
Papiers (Seidenpapier) auf die 
Wickelwalze geleitet = Was- 
serdichter, nichtkleben- 
der Verpackungsstoff. 


Nadelholznadeln werden mit 
öl-, fett- und farbstoffhaltigen 
Zusätzen vermischt und vor 
dem Auftragen dieser Mischung 
auf Stofflagen zerkleinert oder 
unzerkleinert durch Hitze (über- 
hitzten Wasserdampf) u. durch 
Säuren aufgelockert und ge- 
bleicht = Fußbodenbelag. 


Stoffbahnen oder Tafeln aus 
Holzfasern werden nach An- 
feuchtung mit einer Lösung 
von Paraffin und Gasolin zu- 
sammengelegt und untergleich- 
zeitigem Drehen ein oder meh- 
rere Male durch mit nach- 
giebigem Material bekleidete 
und nach Bedarf federnd ge- 
lagerte Walzen hindurchge- 
führt =Leder- bezw. Ge- 
webeimitationen. 


D. R.-Patent 
Nr. 89 538 
(25. VI. 95.) 


J. v. Gerkan in 
Helsingborg 
(Schweden) und 
Ed. Zietz in 
Hamburg 


J.C. M. Lauchlin 
und A. A. Hand 
in New-York 


D. R.-Pateıit 
Nr. 91 068 
(7. III, 94.) 


Franz Marck in 
Berlin 


D. R.-Patent 
Nr. 91 238 
(9. IV. 96.) 


Fußbodenbelag, bei wel- 
chem mittelst einer aus Leim 
und Glyzerin hergestellten Un- 
terschicht weich - elastisches 
Verhalten, vermittelst einer 
undurchlässigen Oberschicht 
wasserdichte Beschaffenheit 
erzielt wird. 


Eugen Müller in 
Nürnberg 


D. R.-Patent 
Nr. 93 792 
(28. VIII. 95.) 


Auf Seidenpapier wird eine 
Oel- oder Lackfarbe aufgetra- 
gen, dann der erste Auftrag 
nach dem Trocknen mit wei- 
teren beliebig vielen Oel- oder 
Lackfarbenanstrichen verstärkt 
und event. verziert. Es bildet 
sich eine kräftige zähe Oel- 
bezw. Lackfarbenhaut, die mit- 
telst eines Klebemittels (Oel-, 
Harzkitt, Kleister) in Bahnen 
oder Blättern auf Flächen, z. B. 
Fußböden oder Wandflächen, 
befestigtwird=Farbenhaut- 
belag für Flächen. 


J. v. Gerkan in D. R.-Patent Die Nadeln werden bei dem 
Helsingborg Nr. 97 206 Verfahren des Hauptpatentes 
(Schweden) und (15. XII. 96.), | in erhitztem Zustande zermah- 
Ed. Zietz in Zusatz z. Patent| len=Fußbodenbelag und 
Hamburg Nr. 89 538 dergl. 

Rheingauer Dünger | D. R.-Patent Geröstetes Leder in zerkleiner- 
und Farbwerke Nr. 97 932 tem Zustande wird zur Her- 


Dr. Dietrich & 
Brockhues in 
Oberwalluf 


(9. VII. 97.) stellung eines Linoleum- 


ersatzes verwendet. 


1. November 1914 


KUNSTSTOFFE 


—_——— m nn 


Erfinder oder ateni Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtnng 


— — 0 m nn 
eee nn, nn nn nenn 


Brüder Holt- 
schmidt In 
Braunschweig 


Hermann Wasser- 
mann und Albert 
Wassermannin 
Burg bei Glauchau 


Karl Friedrich Er- 
hardt in Blase- 
witz bei Dresden 


F. Alt in Nürnberg 


Franz Gatzsche 
in Freiberg in 
Sachsen 

Wirth & Co. in 
Frankfurt a. M. 
und Berlin 

L. P. Hviid, Si- 
monAmmundsen 
und E. Aug. Ras- 


mussenin Kopen- 
hagen 


A. Mayke u. Firma 
M.Langheinrich 
in Cottbus 


Joseph Philipps 
und Pierre de 

` Troussures in 
Paris 


D. R.-Patent 
Nr. 98711 
(29. X. 97.) 


D. R.-Patent 
Nr. 101 916 
(2. HI. 98.) 


D. R.-Patent 
Nr. 103 327 
(1. il. 98.) 


D. R.-Patent 
Nr. 108 882 
(11. Vi. 99.) 


D. R.-Patent 
Nr. 111 287 
(18.,V. 99.) 


D. R.-Patent 
Nr. 111654 
(28. XIL. 98.) 


D. R.-Patent 
Nr. 121 209 
(21. X1. 99.) 


D. R.-Patent 
Nr. 122 064 
(23. XI. 98.) 


D. R.-Patent 
Nr. 151 813 
(il. VHE 03.) 


en pr ———— ee zz zz ee Ba ET TE ET ET TE ET TEE] 


Einem Gewebe (aus Jute oder 
Leinen) wird in gespanntem 
Zustande eine fließende Papier- 
masse von beiden Seiten ge- 
trennt zugeführt und dann das 
Ganze gewalzt=für Säcke 
geeigneter Stoff. 


Pappe aus filziger, mit Leinöl- 
firnis getränkter Papiermasse 
wird mit einem großmaschigen 
Gewebe unterklebt =Fußbo- 
den- oder Wandbelag. 


Man vereinigt eine aus körni- 
gen und faserigen Abfällen 
(z. B. Sägespänen und Flachs- 
werg) und einem erhärtbaren 
Klebemittel (Leimlösung) ge- 
bildete Schicht mit zwei bieg- 
samen Deckschichten (Segel- 
tuch, Leder) = Elastisch- 
biegsame Platten. 


Nach Art des Stereotypver- 
fahrens werden nacheinander 
in Negativmatrizen zunächst 
eine die Oberfläche der Wand- 
bekleidung bildende durch- 
scheinende Seidenpapierschicht, 
sodann Papierlagen mit aus- 
gesprochener Färbung und 
schließlich schwarzes Fließ- 
papier eingetrieben = Relief- 
artigverzierte lederarti- 
ge Wandbekleidungen, 


Filziges Gewebe wird mit einer 
Lösung von Wachs, Leim, Wol- 
framsäure, Leinöl, Ocker und 
Bleiglätte bei 80°C völlig ge- 
tränkt und zwischen Walzen 
gepreßt=Linoleumteppich. 


Man tränkt fertige Filze oder 
Gewebe mit Linoleumzement, 
der in flüssigen Lösungsmitteln 
gequollen und zu einer Emul- 
sion verrieben und verflüssigt 
ist, verdunstet das flüchtige 
Oel und verdichtet das so er- 
haltene Produkt=Kunst- 
leder. 


Harz und Pflanzenöl werden 
zusammengeschmolzen, mit 
einem Ueberschuß an Kalk 
aufweisenden Kaseinkalk zu 
einer homogenen Masse ge- 
mischt, mit Korkmehl oder 
dergl. zusammengeknetet, in 
Platten geformt und geknetet 
= Linoleumersatz. 


Zur Herstellung eines Stoffes 
für Fußbodenbelar wird 
feinfaserige llolzwolle, die 
durch Zerreißen von zu Blök- 
ken und dergl. gepreßtem, le- 
diglich durch mechanische Zer- 
kleinerung von Holz herge- 
stelltem Holzstoff (Holzschliff, 
Holzmehl) mittelst Reißma- 
schinen erhalten wird, verwen- 
det. Diese Holzwolle wird 
mit Leinöl oder dergl. ver- 
mischt und die Masse nach 
dem Aufstreichen auf ein Ge- 
webe getrocknet und oxydiert. 


Dünne Korkscheiben werden, 
nachdem sie mit geeigneten 
Lösungsmitteln von Gummi- 
und Harzstoffen befreit sind, 
lediglich unter Anwendung 
von Druck (Walzwerk, hydrau- 
lische Presse, Hammerwerk) 
mit Gewebe vereinigt=Kork- 
gewebe. 
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Erfinder oder Patent 
Patentinhaber 


Raoul Adrien Gri- 
moin-Sanson 
in Paris 


Erik Vilhelm Clau- 
senin Norre Nebel 
und Carl Arent 
Heilmann in 
Skelskör, Dänem. 


Dr. A.Kronstein 
in Karlsruhe 


Everhard Porten 
in Stöckheim (Post 
Pullheim bei Köln) 


Dr. A. Kronstein 
in Karlsruhe 


Joseph Michael 
in Berlin 


Joseph Michael 
in Berlin 


D. R.-Patent 
Nr. 164 224 
(6. VII. 04., U. 
Pr. 15. L 04.) 


D. R.-Patent 
Nr. 175 414 
(25. X. 02.) 


D. R.-Patent 
Nr. 180 621 
(15. XIL O1.) 


D. R.-Patent 
Nr. 185 182 
(2. XI. 05.) 


D. R.-Patent 
Nr. 204 398 
(28. XII. 06.) 


D. R.-Patent 
Nr. 205 770 
(31. VIII. 07.) 


D. R.-Patent 
Nr. 209 780 
(24. X. 07.), 
Zusatz zu Patent 
Nr. 205 770 


ee 


Kennzeichnung des Verfahrens 


odér der Vorrichtung 


Kork wird in Form dünner 
Blätter mit einer aus Benzin, 
Terpentin oder Schwefelkoh- 
lenstoff, Glyzerin, Paragummi 
und Salzsäure bestehenden 
Mischung ausgelaugt und als- 
dann auf Gewebe mit einem 
aus Petroläther, Kautschuk 
und Azeton bestehenden Kleb- 


mittel befestigt = Korkge- 
webe. 

Als Bindemittel für die Füll- 

masse (Kork, Lederabfälle) 


wird ein Gemisch von Alkali- 

albuminat und Alkalikaseinat 

verwendet = Linoleumähn- 
licher Stoff. 


Holzöl oder Gemische dieses 
mit anderen trocknenden Oelen 
bezw. Harzen sowie Gemische 
von Holzöl, Oelen und Harzen 
werden durch Erhitzen zum 
Gerinnen gebracht und die 
zerkleinerte feste Masse wird 
nach dem Vermischen mit 
Korkpulver, Farbkörpern usw. 
durch heiße Walzen in eine 
zusammenhängende Masse 
übergeführt und gleichzeitig 
auf eine Stoffbahn aufgetragen 
= Alkaliwiderstandsfä- 
higes Linoleum. 


Die Linoxynmasse und Harz- 
masse wird mit einem aus 
dem Mark und den Stengeln 
der Helianthuspflanzen gewon- 
nenen Mehl in bekannter Weise 
auf Linoleumdeck- bezw. 
-grundmasse verarbeitet. 


Trocknende Oele (außer Holzöl) 
werden im Vakuum durch 
fraktionierte Destillation von 
ihren festen Fetten befreit, das 
so gewonnene Dickol wird 
durch Erhitzen zum Erstarren 
gebracht und in üblicher Weise 
auf Linoleum verarbeitet, 


Faserstoffen wird Oelkaut- 
schuk (Faktis) in der Weise 
zugesetzt, daß er vor der Ge- 
rinnung mittels Kühlung flüs- 
sig gehalten und in feinster 
Verteilung auf den Faserstoff 
aufgebracht wird. Der Oel- 
kautschuk wird dadurch ge- 
wonnen, daß dem nur kurze 
Zeit erhitzten Oele eine heiße 
flüssige Schmelze von Harz 
und Schwefel unter fortgesetz- 
ter Zufuhr von Luft zugesetzt 
wird. Setzt man dem Oelkaut- 
schuk während seiner feinen 
Verteilung auf der Faser kleine 
Mengen eines Vulkanisiermit- 
tels (Chlorschwefel) zu und 
erhitzt die Masse zwischen (er- 
hitzten) Walzen, so wird eine 
besonders feste Masse erzielt 
=Linoleumersatz. 


VorrichtungzurHerstel- 
lung des Linoleumersat- 
zes nach Patent Nr. 205 770, 
gekennzeichnet durch einen am 
oberen Eingang mit einer Ver- 
teilungsvorrichtung für den 
Faserstoff, am unteren Aus- 
gang mit Walzwerken und sich 
darananschließendenheizbaren 
Mundstücken versehenem Ka- 
sten, in dem der Grundstoff 
(Faserstoff) freischwebend als 
lockeres Band zwischen den 
sich entgegengesetzt drehen- 
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Erfinder oder 
Patentinhaber 


Eduard Dycker- 


hoff in Hannover 


Eduard Dycker- 


hoff in Hannover 


Anna Weber geb. 
Bentmann in 
Köln a. Rh. 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


— 


D. R.-Patent 
Nr. 226 519 
(16. VIII. 08.), 


Zusatz zu Patent 


Nr. 205770 


D. R.-Patent 
Nr. 226 520 
(15. 11. 10.), 


KUNSTSTOFFE 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber oder der Vorrichtung 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


den Schleiern des fein zer- 
stäubten Oelkautschuks ge- 
führt wird, während noch be- 
sondere Zerstäuber vorgesehen 
werden können, durch die dem 
letzteren vor dem Auftreffen 
auf den Faserstoff ein Vulka- 
nisiermittel in feinster Vertei- 
lung zugeführt wird. 


Dem Grundstoff wird flüssig 
gehaltener vulkanisierter Teer 
oder ein vulkanisiertes, noch 
flüssig gehaltenes Gemenge 
von Oel und Teer in feinster 
Verteilung zugesetzt, wobei 
die Vulkanisierung des Binde- 
mittels durch Zusatz fein ver- 
teilter Metalle oder Oxyde be- 
schleunigt und durch Zugabe 
von Stoffen wie Paraffin und 
Phenol unterbrochen werden 
kann = Linoleumersatz. 


Beim Vulkanisieren des Teers 
im vorhergehenden Verfahren 
wird Teeröl oder diesem in 


Zusatz zu Parent | seiner Zusammensetzung gleich- 


Nr. 205 770 


D. R.-Patent 
Nr. 228 888 
(5. 1X. 09.) und 
Nr. 236 337 
(3. VII. 10.) 


kommende Mischungen zuge- 
setzt = Linoleumersatz. 


Zwecks Herstellung eines F u 8- 
bodenbelages wird Viskose- 
lösung im Gemisch mit Füll- 
stoffen bezw. Frucht- oder 
Stärkemehl und event, Glyze- 
rin mit Fett oder Oel auf ein 
Gewebe aufgebracht. 


Nr. 20 


Carl Georg Ernst 
Werner in 
Bremen 


Dr. Karl Josef Po- 
lony in Kloster- 
neuburg (Nieder- 
österreich) 


James Allen Ross 
in Dorchester 
(V. St. A.) 


Dr. Werner Esch 
in Hamburg 


D. R.-Patent 
Nr. 229 056 
(7. I. 08.) 


D. R.-Patent 
Nr. 235 258 
(2. 11. 10.) 


D. R.-Patent 
Nr. 258 103 
(5. XI. 11.) 


D. R.-Patent 
Nr. 258 650 
(20. 1V. 12.) 


Verfahren zur Seritellung plaitiihier Malien. 


Zusammengestellt von Dr. S. Halen. 


Patent 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung 


Eugenio Rossini 
in Placer za (Ital.) 


Dr. Gustav Koller. 


Dr. Julius Hlerbab-: 


ny und Dr. Oskar 
Jolles in Wien 


Reis- und Han- 
dels-Aktienge- 
sellschaft in 
Bremen 


Rudolf Rausch in 
Wien 


| 
| 


D. R.-Patent 
Nr. 239 586 
(15. 1. 10.) 


D. R.-Patent 
Nr. 243 347 


D. R.-Patent 
Nr. 245 325 
(28. XII. 10.) 


D. R.-Patent 
Nr. 245 726 
(20. XII. 10.), 
brit. Patent 
Nr. 6378/1912 


Die in bekannter Weise durch 
Waschen entfetteten Knöpfe 
aus Dumpalmennuß wird in 
einer Natriumaluminatlösung 
gebleicht und sodann event. 
in Kaliumpermanganatlösung 
gebracht und in diesem Falle 
nach abermaligem Waschen 
mit einer Natriumbisulfitlösung 
nachbehandelt, worauf sie mit 
einem Lack überzogen werden 
= gereinigte und entfet- 
tete Knöpfe aus Dum- 
palmennuß. 


Den durch Lösen des Blut- 
kuchens in Alkalien und Fällen 
mit Säure erhaltenen Nieder- 
schlag vermischt man mit sul- 
furiertenOelen und gegebenen- 
falls mit einer Kautschuklösung 
und behandelt ihn nach Zusatz 
von Füllmitteln mit Formal- 
dehyd = plastische Masse. 


Bei der Herstellung von Lino- 

leum-, Linkrusta- oder 

dgl. Massen werden als Füll- 

stoff gemahlene oder gepulverte 

Reishülsen und event. noch 

Kork- oder Holzmehl ver- 
wendet. 


Die aus entfetteten, mittels 
Bürsten mechanisch gereinig- 
ten, gewaschenen, gefärbten 
und sodann gepreßten Horn- 
und Klauenabfällen bei 100— 
150° vnd 150—200 Atm. her- 


— 


— 
rn 


Der Linoleummasse wird 
künstlich hergestellte kohlen- 
saure Magnesia zugesetzt = 
schwerbrennbaresLino- 

leum. 


Als Füllstoff bei der Lino- 
leum-, Linkrusta-, Mau- 
ralin- und dergl. Herstellung 
werden entkörnte Maiskolben 
und gegebenenfalls noch die 
Maisstauden und Wurzeln nach 
entsprechender Vermahlung 
verwendet. 


Papierbogen für Wand- 
bekleidung, bestehend aus 
Körner (Sägemehl oder dergl.) 
enthaltendem und diese be- 
deckenden Papierrohstoff, so 
daß die Oberfläche des Papiers 
eine unregelmäßige, rauhe oder 
kieselsteinartige Oberfläche 
aufweist. 


Vulkanisierte Kautschuk-, 
Guttapercha- oder Balatasub- 
stanz wird mit Linoleumzement 
heiß vermischt, Füll- oder Farb- 
stoffe werden zugesetzt und 
das Ganze wird auf eine Art 

Linoleum verarbeitet. 


Frau Anna Spiller 
in Wien 


Firma S. Diesser, 
chem. Laboratori- 
um und Versuchs- 
station für Handel 
und Industrie in 
Zürich 


Josef Metz in 
Wien 


eS SS Tee ek EEE SER AH  e 


D. R.-Patent 
Nr. 247 734 
(22. VI. 11.) 


D. R.-Patent 
Nr. 250 281 
(6. VIII. 10.) 


D. R.-Patent 
Nr. 250 282 
(20. VIL 11.) 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
Patentinhaber a oder der Vorrichtung 


gestellten Platten werden auf- 
einanderfolgend in eine Lösung 
von Weinsteinsäure bezw. in 
Glyzerin gelegt und sodann 
unter Erwärmen auf 40 —50° 
nochmals gepreßt = Ersatz 
für Schildpatt, Horn 
oder dgl. 


Der von seiner Verwitterungs- 
kruste befreite Kopal wird 
durch Behandeln mit Schwefel- 
kohlenstoff erweicht und in 
luftdicht schließenden Preß- 
foımen unter Druck einer 
gleichmäßigen Hitze ausgesetzt 
=bernsteinähnliche 
Masse. 


Dem aus der Lösung von Al- 
bumin in Ameisensäure erhält- 
lichen Produkt werden dadurch 
elastische Eigenschaften ver- 
liehen, daß man ihm aus der 
Wechselwirkung von Phenolen 
mit Aldehyden — gegebenen- 
falls bei Gegenwart von Kon- 
taktsubstanzen — entstehende 
Kondensationsprodukte ein- 
verleibt. 


Man stellt Verschlußkapseln, 
die im angefeuchteten Zustande 
auf die Gefäßverschlüsse auf- 
gebracht werden und diese 
nach dem Trocknen luftdicht 
abschließen, aus einer aus 
Gelatine, Glyzerin, Harzen 
und Härtemitteln bestehenden 
Masse her.. 
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Erfinder oder 
Patentinhaber 


Albin Baer in 
Potsdam 


Dr. Otto Eberhard 
in Heidenau bei 
Pirna 


J. Bahret in Stutt- 
gart 


Dr. Gustav Ottomar 
Heinsius von 
Mayenburg in 
Dresden 


Karl Scherrer in 
Frankfurt a. M. 


Thomas Daniel 
Kelly in South- 
end-on-Sea (Engl.) 


Franz Goertz in 
M.-Gladbach 


Dr. Leon Lilien- 
feld in Wien 


Patent 


D. R.-Patent 
Nr. 253 377 
(19. VIL 11.) 


D. R.-Patent 
Nr. 256 753 
(14. II. 11.), 
brit. Patent 
Nr. 3042/1911 


D. R.-Patent 
Nr. 257 065 
(16. II. 11.) 


D. R.-Patent 
Nr. 265 219 
(22. HI. 12.) 


D. R.-Patent 
Nr. 265 220 
(10. I. 11.), 
brit. Patent 
Nr. 636/1912, 
schweiz. Patent 
Nr. 60 126 


D. R.-Patent 
Nr. 266 957 
(16. IV. 12.), 
franz. Patent 
Nr. 444 963 


D. R.-Patent 
Nr. 273 193 
(29. V. 13.) 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 237 
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Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung 


Man verschmilzt Asphalt oder 
Harze, Lösungsmittel (Petro- 
leum oder dgl.), Kalk oder 
andere Oxyde, Schwefel oder 
Schwefelverbindungen mit ge- 
pulvertem Natriumsilikat zu 
einer homogenen Masse und 
setzt dieser event. noch Oele, 
Teere, Farben, Füll- oder Er- 
hartungsstoffe zu = plasti- 
sche Masse. 


Gegenstande werden durch 
Koagulierung von Viskose 
in einem heizbaren Druckge- 
fäße hergestellt, und zwar 
unter Aufrechterhaltung eines 
Druckes, der mindestens so 
groß ist, daß er die Ausdeh- 
nung etwa eingeschlossener 
Gase ausgleicht und der höher 
ist, als die jeweilige Spannung 
der sich bildenden Dämpfe. 


In Azeton gelöster Kopal wird 
event. nach Zusatz von Farb- 
stoffen so lange erhitzt, bis 
alles Azeton verflüchtigt und 
die Masse geschmolzen ist, 
worauf diese in Formen ge- 
gossen und darin unter Preß- 
druck erkalten gelassen wird 
=bernsteinähnliche 
Masse. 


Entwässertes Wollfett wird mit 
einer Lösung von Rohkaut- 
schuk in Benzin vermischt, die 
Masse bis zur völligen Ver- 
dunstung des Kautschuk- 
lösungsmittels erhitzt und nach 
Zusatz eines ätherischen Oeles 
abgekühlt = eine beim 
Schlagen zwischen er- 
wärmten Flächen unter 
Luftzutritt federwolken- 
artige Gebilde abstoßen- 
de Masse. 


Gemahlene Naphtholrückstände 
(sogen. Naphtholpech) werden 
event. mit heißem Wasser aus- 
gelaugt und mit‘ Füllmitteln 
erwärmt, gepreßt und erforder- 
lichenfalls vulkanisiert = pla- 

stische Massen. 


Ein durch Erhitzen von Torf, 
Pflanzensamen, Samenhilsen 
oder dgl. mit Wasser oder ohne 
Zusatz eines Alkalis unter 
Druck erhaltener Extrakt von 
salbenartiger Konsistenz wird 
nach dem Abfiltrieren von den 
ungelöst gebliebenen Bestand- 
teilen mit vegetabilischen oder 
mineralischen Oelen bei Gegen- 
wart von Kalk- oder Magnesia- 
zement erhitzt = Gummier- 
satz. 


Zu einer Lösung von Kolo- 
phonium in Benzin werden 
Wasserglas und Chlormagne- 
sium gesetzt und sodann wer- 
den Füllmittel wie Kuhhaare 
und Lederspäne in die Masse 
eingerührt=zum Ausballen 
vonSchuhwerk geeignete 
elastische Masse, 


Chinesisches Holzöl bezw. 
Holzölfettsäuren oder deren 
Substitutionsprodukte, Ester 
oder Salze werden mit Amido- 
oder Hydroxylderivaten aroma- 
tischer Kohlenwasserstoffe od. 
deren Abkömmlinge in Gegen- 
wart von Kondensationsmitteln 

behandelt = plastische 
Massen. 


Erfinder oder 


____Patentinhaber i Patent 


Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 238 

l. Zusatzpatent 
zu Patent 
Nr. 47 237 


Dr. Leon Lilien- 
feld in Wien 


Dr. Leon Lilien- 
feld in Wien 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 239 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 601 


Kaspar Winkler 
in Zürich 


Oesterr. Patent 
Nr. 47 678 


Königl. Bern- 
steinwerke in 
Königsberg i. Pr. 


FerdinandFreiherr| Oesterr. Patent 
zu Aichelburg Nr. 48 533 
in Villach 


Oesterr. Patent 
Nr. 48 995 


George Metcalfe 
in New-Plymouth 
(Neu-Seeland) 


Robert John Culd-| Oesterr. Patent 
wellin Southamp- Nr 48 996 
ton. Fritz Peleu- 
mer in London u, 

Firma Peleuma- 
tic Syndicate 
Limited in Lon- 
don 


Oesterr. Patent 
Nr. 49 651 


Dr. Leon Lilien- 
feld in Wien 


Im vorhergehenden Verfahren 
wird das Holzöl usw. durch 
andere Oele und Fettsäuren 
oder deren Ester mit höheren 
Alkoholen ersetzt = pla- 
stische Massen. 


Man mischt ungereinigte oder 
gereinigte Viskose oder ein 
Schwermetallsalz dieser mit 
den Produkten der österr. Pa- 
tente Nr. 47 237 und 47 238 
(siehe oben) und eventuell mit 
Bindemitteln oder weichma- 
chenden Stoffen =plastische 
Massen. 


Getrockneter Torf wird mit 
Mineralsäuren, wässerigen 
Salzlösungen oder Gemischen 
beider getränkt und getrock- 
net und mit in gleicher Weise 
vorbehandelten pflanzlichen 
oder tierischen Faserstoffen 
gemengt; hierauf wird die 
Masse mit an Linolein und 
Linolsäure reichen Oelen, Holz- 
ölen bezw. den daraus abge- 
schiedenen Fettsäuren, die 
durch Schwefel und solchen 
abgebende Stoffe in Faktis 
oder durch Sauerstoff abge- 
bende Stoffe in Oxysäuren ver- 
wandelt sind, vermischt und 
denselben basische Metallkar- 
bonate, event. auch bituminöse 
Kohle zugesetzt, dann wird 
hoch erhitzt und unter starkem 
Druck erkalten gelassen = 
Baukonstruktionsteile. 


Kleinen, durch mehrfaches 
Schlämmen in Laugen und 
wässerigen Salzlösungen von 
verschiedenem spezifischen Ge- 
wichte preßfähig gemachten 
Rohbernsteinstücken werden 
Farbstoffe vor dem Pressen 
zugesetzt=gefärbte Horn- 
bernsteine. 


Aus Gemengen von Leim oder 
Gelatine mit Glyzerin unter 
Verwendung bekannter Fäll- 
mittel (Tannin, Formaldehyd, 
Chromsalze)und einerlöslichen 
Aluminiumverbindung (außer 
Azetat), die vor dem oder 
gleichzeitig mit dem Fällmittel 
zugesetzt wird, wird eine 
kautschukähnlicheMasse 
erzeugt. 


Ein mit einer pulverisierten 
harzigen Substanz bestreutes 
faseriges Material wird unter 
Erwärmen gepreßt und dann 
geknetet = gegen Durch- 


lochung widerstands-. 


fähige Masse. 


Ein erhitztes Gelatine-Glyzerin- 
gemisch wird durch Umrühren 
oder Schlagen mit einem Gas 
in Schaum verwandelt und 
dieser mit einem in Gegenwart 
von Sauerstoff gerbenden Stoff 
unter Zusatz eines neutralen 
Gases oder eines reduzierenden 
oder saueren Stoffes behandelt 
=elastischer, zelliger 
schwammiger Stoff. 


Viskoseschichten oder 
-massen werden durch Zusatz 
von Ammoniakseifen (z. B. 
Ammoniumoleat) oder Ammo- 
nium- oder Alkaliverbindungen 
der Fettsulfosäuren (z. B. Tür- 
kischrotöl, Turkonöl usw.) in 
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| Patent Kennzeichnung des Verfahrens 


oder der Vorrichtung 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


einer Menge, die zum minde- 

sten der Hälfte der angewen- 

deten Zellulose entspricht, ge- 
schmeidig gemacht. 


Oesterr. Patent 
Nr. 49 983 


Dr. Adolf Hof in 
Witten-Ruhr und 
Anton Pieper in 
Schmallenberg i.V- 


Harzartige Bindemittel werden 
mit erhitzten Füllstoffen und 
einer polymerisierbaren Flüs- 
sigkeit (hechsiedende Kohlen- 
wasserstoffe, harzsaure Salze) 
gemischt, lange und stark 
3009 C) erhitzt und unter 
Luftabschluß zur Atomumla- 
gerung gebracht = Form- 
massen. 


Firma Taussig & | Oesterr. Patent | Die gefirnißten und getrock- 


Wolf in Wien Nr. 50 144, neten Waren aus Meer- 
Zusatz z. Patent schaummasse werden vor 
Nr. 46 379 dem Brennen im geschlossenen 


Ofen in einer warmen Lösung 
von Kopal, in Terpentin oder 
in einem warmen Zinkfirnisbad 
getränkt, 80 daß sie nach dem 
Brennen erhöhte Glasur zeigen. 


Von fiber- oder faserigem Ma- 
terial (aus Zellstoff, Baumw oll- 
papier) und Metallsalzen er- 
haltene Massen werden ge- 
schliffen, vorher jedoch einem 
warmen oder kalten Luftstrom 
ausgesetzt. 


Oesterr. Patent 
Nr. 53 321 


Walter KrapowS- 
ki in Charlotten- 
burg 


Hans Peter Ras- 
mussen in Dune- 
din (Neu-Seelaı.d 


Man mischt Füllstoffe, Schwe- 
fel, Schellack und eine kleine 
Menge elastisches Frdharz 
(Elaterit) = Isoliermasse. 


Oesterr. Patent 
Nr. 55 651 


Chemische Fa- 
brik Heidenau, 
G. m. b. H. in Hei- 
denau b. Dresden 


"e Koagulierung von Zellu- 
losexanthogenat wird in einem 
heizbaren Druckgefäß und zwar 
unter einem Druck, der der 
Ausdehnung etwa eingeschlos- 
sener Gase das Gleichgewicht 
| hält und höher ist, als die je- 
| weilige Dampfspannung der 
sich bildenden Gase durch- 


geführt=plastischeMasse. 


Oesterr, Pa‘ent 
Nr. 50757, 
franz. Patent 
Nr. 439 332 
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Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 

Patentinhaber 2 oder der Vorrichtung 

Oesterr. Patent 
Nr. 56 854 


Holzkohleteilchen für Isolier- 
massen werden gewonnen 
durch Verkohlen von Holzsage- 
mehl, Dreh-, Bohr- oder Ho- 
belspänen. 


The International 
Refrigeratung 
Insulator Syndi- 
kate Limited in 
Paisley(Schottland) 


Leonhard Pink in 
Berlin 


Oesterr. Patent 
Nr. 56 855 


Man mischt gebrannten Mag- 

nesit, Phosphorsäure, Füllstoffe 

und Oelsäure = fugenloser 
Bodenbelag. 


Platten aus Holzstoff, 
Pappe oder Gemischen aus 
Holz- oder Faserstoff werden 
vor oder nach der Formgebung 
einige Minuten in eine sie- 
dende Mischung von Oelfirnis 
und syrischem Asphalt mit 
Zusatz von 10 Prozent Sikka- 
tiv getaucht, dann bei 100 — 
125° C mindestens 24 Stunden 
getrocknet und gepreßt. 


Oesterr. Patent 
Nr. 58 106 


Joseph Feld- 
schmidt in Wien 


Albin Baer in Oesterr. Patent Asphalt oder Harze, Lösungs- 


Potsdam Nr. 58735, mittel (Petroleum oder dgl.) 
franz. Patent | Kalk oder andere Oxyde, 
Nr. 443 923 Schwefel oder Schwefelver- 


‚bindungen werden mit Natrium- 
silikat zu einer homogenen 
Masse verkocht und dieser 
event. noch Oele, Teere, Far- 
ben, Füll- oder Härtungsmittel 

zugesetzt = plastische 
Masse. 

Holzmehl oder Sägespäne 
werden zunächst mit alkali- 
schen Lösungen von den Har- 
zen und Gummis befreit, so- 
dann aus den Lösungen die 
Harze und Gummis durch ver- 
dünnte Säuren abgeschieden. 
die Harze und Gummi gelöst 
oder emulgiert und dem Holz- 
mehl oder den Sägespänen 
wieder zugesetzt und das Emul- 
giermittel abgepreßt =künst- 
liche Masse. 


Dr. phil. Bela Lach| Oesterr. Patent 

in Wien Nr. 59 128, 
brit. Patent 
Nr. 6031/1912 


(Fortsetzung folgt.) 


rn re 


Detroleum in 


feiter Form. 


Von Dr Ludwig Behren d- Wiesbaden. 


Seit Jahren machen sich besonders in England und Amerika 
Bemühungen geltend, Petroleum in ähnlicher Weise wie es mit 
Spiritus geschieht, zu verfestigen. Aehnlich wie beim Hartspiritus 
beabsichtigte man eine handliche Form des Petroleums für den Haus- 
bedarf als Feueranzünder oder zum Heizen kleiner Kochapparate zu 
schaffen und zwar wie dort, indem man harte Seifen aus Stearin 
oder Harzen als Grundlage verwandte. Eine Unzahl von Patenten 
aller Länder geben ein Bild von den mehr oder weniger geschickten 
Bemühungen der Erfinder zum ersehnten Ziel zu gelangen und ins- 
gesamt gewinnt man den Eindruck, dab wenig neue Ideen in dieses 
Gebiet hineingetragen wurden und sehr viel Phantasie laienhafter Be- 
tätigung den Mangel an chemischem und technologischem Verständnis 
verdeckend an der Arbeit war. Nach dem Amerik. Patent 641 962 
mischt man etwa 91 pCt. Petroleum mit 7 pCt. Kernseife und 2 pCt. 
Stearin, erhitzt das Gemisch bis Seife und Stearin geschmolzen sind, 
läft abkühlen und fest werden. Das D. R.-Patent 15! 594 löst 
etwa 10 pCt. einer harten mit 500—600 pCt. Natriumsilikat be- 
schwerten Natronseife in Petroleum auf. Ebenso soll durch Seife 
aus Wollfettsäuren nach D. R.-Patent 95902, durch solche aus 
Kolophonium, Aetznatron und späterem Ausfällen durch Säure nach 
D. R.-Patent 169081 die Verfestigung bewirkt werden. D. R.-Pa- 
tent 174712 löst Seife in den Oelen auf und salzt dieselbe später 
aus. Die D. R.-Patente 169 081, 174712 und 176 366 verwenden 
Leim, den sie in Wasser gelöst mit dem Oel emulgieren und dann 
durch Tannin, Formaldehyd oder anderen leimfällenden Substanzen 
härten. D. R.-Patent i90623 stellt feste Massen aus Petroleum 
und Magnesia her. während D. R.-Patent 199 169 aromatische 
Amidoverbindungen in Oel gelöst mit Formaldehyd behandelt. Nach 
dem D. R.-Patent 273 314 soll Petroleum mit einer Leimlösung 
emulgiert, dieser Masse Reishülsen, Gras, Kohlenstaub etc. als Füll- 
mittel einverleibt und dann das ganze durch Eisenvitriol gehärtet 
werden, Verschiedentlich versuchte man die Festigung der Oele auch 


a 


durch Zusatz von porösem Material wie Torf und Braunkohlenab- 
fälle mit Gips, usw. ZU erreichen ohne dabei zu berücksichtigen, daß 
man ein meist sehr niederwertiges dafür aber um so kostspieligeres 
Brennmaterial erzielte. 

War im Anfang der Bemühungen zur Lösung der Frage einer 
Petroleumverfestigung, wie einleitend erwahnt, die Gewinnung solcher 
Stücke vorzugsweise für den Hausg ebrauch beabsichtigt, SO rich- 
tete sich in den letzten Jahren das Interesse in erster Linie auf die 
Herstellung von Petrolbriketts für Feuerungszwecke in der In- 
dustrie, Schiffahrt etc. ganz besonders durch den gewaltigen 
Aufschwung der Petroleumgewinnung und die immer größer werdende 
Verwendung dieses Stoffes als Heizöl. Die Notwendigkeit für letzteren 
konstruierte Vorrichtungen zu schaffen, die Un- 
möglichkeit gleichzeitig feste Brennstoffe zu verwenden, die Not- 
wendigkeit besonderer Tankwagen für die Beschaffung des Oeles und 
die durch die Leerfracht auf dem Rückwege erhöhten Frachtkosten und 
endlich die Gefahr eines flüssigen Brennstoffes auf Schiffen bei einer 
Kollision oder im Seekampf waren gewichtige Griinde, um dem Oel- 
brikett das Wort zu reden und besonders in England gaben diese den 
Anlaß zu erusthafter Bearbeitung der Frage. 

In Nr. 22 der Zeitschrift „Schiffbau 1913, sowie „Prome- 
theus* Nr. 1228 vom 10. Mai 1913 finden sich zwei kurze Abhand- 
lungen über den in Frage stehenden Gegenstand, welche nachstehend 
kurz wiedergegeben geien. Die allgemeine 
Einführung der Oelfeuerung wird sich nicht so schnell vollziehen, 
wie vielleicht erwartet werden dürfte, 
Heizanlagen und die Unterbringung des flüssigen 
fordern kostspielige bauliche Veränderungen der 
auch macht sich bei starkem Schlingern des Schiffes die Bewegung 
der Flüssigkeit in unangenehmer Weise bemerkbar. Daher haben 
englische Schiffseigentümer auf einer Versammlung beschlossen, Zur 
Verwendung von Petroleumbriketts überzugehen, bei denen der Lager- 
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raum sich sehr günstig ausnutzen läßt, sie verbrennen langsam und 
gleichmäßig, sind leicht herzustellen und zu handhaben. Eine Ex- 
plosionsgefahr ist nicht zu befürchten, da sich unter der Einwirkung 
der Hitze keine brennbaren Gase bilden, auch flüssiges Petroleum 
nicht ausschwitzt. 1 Tonne festes Petroleum erzeugt die gleiche 
Wärme wie 2!/jst Kohle; die Ersparnis an Brennstoff wird daher 
recht erheblich sein. 

Die Masse der Briketts wird durch Kochen des Rohöles mit 
einer bestimmten Menge Stearinsäure und Versetzen mit einer Lö- 
sung von Aetznatron hergestellt; sie läßt sich zu Briketts formen. 
Sie wird mit der Zeit härter und erreicht eine große Druckfestigkeit.* 

Feuerungstechnik. Festes Oel für Schiffskessel. 
„Oel als Heizmaterial für Schiffskessel zu verwenden ist bereits seit 
längerer Zeit mit gutem Erfolg ausprobiert worden. Besonders auf 
Motorschiffen wird neuerdings auch das Triebmittel für bestimmte 
Hilfsmaschinen in Dampfkesseln mittels Oel erzeugt. Freilich bedarf 
es bei dicser Feuerungsart besonderer Einrichtungen, welche auf 
einem mit Kohlenfeuerung versehenen Schiffe nur unter Aufwendung 
größerer Kosten eingebaut werden können. _ 

Neuerdings tritt wieder die Frage. auf, Oel in festem Zustande 
als Kesselfeuerung zu verwenden, und zwar geht diese Bewegung 
von englischen Reedern aus, die ausgedehntere Versuche mit festem 
Petroleum machen wollen, besonders da auch die Petroleumbriketts 
auf einfache Weise hergestellt werden können. Das Rohöl wird ge- 
kocht und diesem eine bestimmte Menge Stearinsäure unter Hinzu- 
fügung von in Alkohol gelöster kaustischer Soda zugesetzt. Nach 
dem Erkalten dieses Gemisches erhält man eine durchscheinende 
Masse, ähnlich der Glyzerinseife, welche genügende Festigkeit zur 
Herstellung von Briketts in beliebiger Form besitzt und weder bröckelt 
noch stäubt. Die Briketts haben außerdem die Eigenschaft, daß 
sie langsam und gleichmäßig infolge ihrer homogenen Struktur 
verbrennen und unter dem Einfluß der Witterung nicht leiden. Die 
Wärmentwicklung einer Tonne Oelbriketts soll der von 2,5 t Kohlen 
gleichkommen. Aus diesem Grunde ist es möglich, den Aktionsradius 
der Schiffe erheblich zu vergrößern, bezw. den Bunkerraum zum Teil 
für andere Zwecke nutzbar zu machen. 

An der Hand von Versuchen haben englische Ingenieure für 
die Hin- und Rückfahrt zwischen England und Amerika eine Mindest- 
ersparnis von 60000 Schilling festgestellt und sie sprechen sich daher 
zugunsten dieser Art Verfeuerung aus folgenden Gründen aus: 1. Es 
sind keine wesentlichen Aenderungen an den vorhandenen Kohlen- 
feuerungen notwendig; die Bunker bedürfen keiner besonderen Ein- 
richtung. 2. Die Petroleumbriketts brennen in den Kohlenfeuerungen 
sehr gut. 3. Die Heizkraft derselben ist sehr groß. 4. Entzündbare 
Gase entwickeln sich unter Einwirkung der Hitze in den Feuerungen 
nicht. 5. Die Briketts brernen langsam durch, ohne flüssig zu wer- 
den, eutwickeln kein Geräusch und hinterlassen keine Rückstände, 
ein ganz wesentlicher Vorteil gerade für Schnelldampfer mit ihrem 
ungeheueren Kohlenverbrauch. 6. Die regelmäßige Form der Oel- 
briketts gestattet eine bequeme Unterbringung in den Bunkern und 
demnach eine gute Ausnutzung derselben. 7. Die Briketts erhärten 
mit der Zeit und erreichen eine große Festigkeit. 8. Infolge der 
größeren Heizkraft werden die Schiffahrtsgesellschaften eher geneigt 
sein, die Geschwindigkeit ihrer Schiffe zu erhöhen, ohne eine Ueber- 
schreitung der früheren Kosten befürchten zu müssen. Sollten alle 
diese Vorteile sich in vollem Umfange bei weiteren Versuchen be- 
stätigen, so dürfte immerhin die allgemeinere Einrichtung dieser 
neuen Feuerungsmethode bevorstehen, da die Verwendung von flüs- 
sigem Brennstoff auf vorhandenen Schiffen umfangreiche Aenderungen 
nach sich zieht. — — 

Aus Vorstehendem erhellt das Interesse an Oelbriketts als 
Heizstoff für Schiffsdampfkessel, bei denen die Oelheizung 
schon längere Zeit in ausgedehntem Maß Verwendung findet, doch 
sei bemerkt, daß auch den Stearinseifebriketts die erwähnten guten 
Eigenschaften nicht eigen sind. England besonders ließ es sich an- 
gelegen sein, auf dem ganzen Erdenrund die nötigen Oelquellen in 
seinen Besitz zu bringen, um jederzeit unabhängig vom Ausland seinen 
Kriegsschiffen die notwendige Nahrung für die mit Oel geheizten 
Schiffe sicherstellen zu können. Den großen Vorteilen der Oelheizung, 
schnelle Bereitschaft, weiterhöhter Aktionsradius, große Raumersparnis 
an Bunkern und Rauchlosigkeit stehen aber folgende Nachteile, die 
teilweise schon in den oben wiedergegebenen Abhandlungen erwähnt 
werden, gegenüber: 1. Müssen die bisherigen Rostfeuerungen für den 
flüssigen Brennstoff umgebaut werden, was zur Bedingung hat, daß 
stets genügende Mengen Oel zur Verfügung stehen, da feste Brenn- 
stoffe neben dem Oel nicht zu benutzen sind. 2. Sind für den Fall 
einer Kollision, sei es durch Zusammenstoß oder Schußverletzung, 
die Oelbehälter eine große Gefahr, da das Oel auslaufen und in 
Brand geraten kann und das Schiff dadurch oder durch Mangel an 
Brennstoff verloren ist. 3. Ist die Unterhaltung von Oellagern an 
den verschiedensten auch überseeischen Plätzen eine unbedingte Not- 
wendigkeit infolge der Unmöglichkeit, gleichzeitig feste Brennstoffe 
verwenden zu können. 4. Ist die Lastverteilung flüssiger Brennstoffe 
schwieriger und gefährdet namentlich bei stürmischem Wetter das 
Gleichgewicht des Schiffskörpers. 

Gerade diese Mängel sind durch Ueberführung der Oele in feste 
Form zu beheben und können dieselben in ihrem Heizwert unge- 
schmälert in jeder der bisher üblichen Rostfeuerungen ohne weiteres 
Verwendung finden, sofern natürlich die Briketts voll und ganz die 
Eigenschaften besitzen, die an einen möglichst idealen festen Brenn- 


stoff gestellt werden. Wie schon am Anfang dieser Abhandlung er- 
wähnt, scheiterten bisher alle Bemühungen, die Frage der Oelver- 
festigung zu lösen im wesentlichen an dem ungünstigen Verhalten 
dieser Massen auf dem Rost. Sie waren nicht stabil genug, um 
größeren Druck auszuhalten, wurden durch atmosphärische Einflüsse 
ungünstig verändert, verflüssigten sich beim Anzünden und liefen 
durch den Rost durch, brannten zu schnell ab und zeigten starke 
Rauchbildung. ° 

Im Jahre 1910 wurde in London eine Gesellschaft, die ,So- 
lidified Petroleum Co. Ltd.“ mit einem Aktienkapital von 
5000000 Mk. gegründet, die die Patente eines Rumänen Rosculet 
verwerten sollte. Nach dem Engl. Patent 4337/1910 dieses Er- 
finders sollte in Petroleum ein neutrales Fett von hohem Schmelz- 
punkt gelöst, dieses mit Mineralsäure gespalten und dann mit Alkali 
in alkoholischer Lösung verseift werden. Abgesehen davon, daß ein 
derart umständliches Veríahren keinerlei praktische Bedeutung durch 
die hohen Kosten besitzt, ist der technische Wert auch derartiger Petro- 
leumstücke für Heizzwecke gleich Null und sehr bald zeigte sich dann 
auch die Untauglichkeit durch die Liquidation der Gesellschaft. Im 
Zusammenhang damit sei noch auf das schon erwähnte D. R.-Pa- 
tent 273314 hingewiesen. Das hiernach herzustellende, mit großer Re- 
klamein England und Amerika angepriesene Material soll aus Petroleum, 
Leim, Wasser, Kohlenstaub, Sudd (verschlungenes Gemenge aus Wasser- 
pflanzen und Baumteilen aus dem Weißen Nih, Reishülsen etc. und 
Eisenvitriol gewonnen werden und zwar so, daß das kristallisierte 
Eisensulfat das Wasser absorbieren und den Leim gleichzeitig härten soll, 
ein Vorgang, der sich wohl nu: in der ideenreichen Hirnsubstanz der 
beiden Erfinder Armstrong in London und Mordan in Walters Ash 
(England) vollzogen hat. Aus der sehr wortreichen und überzeu- 
gungsarmen, technisch und wissenschaftlich unsinnigen Beschreibung 
ist nur scviel klar, daß ein auf diese Weise hergestelltes Oelbrikett 
kein solches ist und von einer brauchbaren Lösung der interessanten 
Frage der Heizölverfestigung außeıordeutlich weit entfernt ist. Eigen- 
artig ist nur, daß für eine solche Neuheit Interessenten gefunden 
werden konnten und daß man selbst in Deutschland ohne von dem 
Wert der in der Patentschrift niedergelegten Einzelheiten Kenntnis 
zu nehmen, darüber berichtet, unter anderem in der Feuerwehr- 
Rundschau Nr. 19 vom 10. Oktober 1912, wo es heißt: 

„Ein neuer feuergefährlicher Brennstoff. In Nord- 
amerika und England macht in leitenden Feuerwehrkreisen ein neuer 
feuergefährlicher, weil leicht und rasch entzündlicher Brennstoff, viel 
von sich reden. Es handelt sich um eine neue Erfindung, welche 
den Zweck hat, einen billigen Brenn- und Heizstoff zu schaffen, wie 
es scheint, bestimmt, die Kohle zu verdrängen oder doch eine ganz 
bedeutende Verbilligung derselben herbeizuführen. Ein genialer Berg- 
bau-Ingenieur hat ein neues Brikett erfunden, welches „Armstrong- 
Mordans-Brikett“ genannt wird. Dasselbe wird nach eigenartigem 
patentiertem Verfahren hergestellt aus Stroh, Lumpen, Papierabfällen, 
Sägemehl, Sand, Kuhlenstaub und festem Petroleum. Das neue 
Brikett brennt leicht, besitzt eine große Heizkraft, verursacht keinen 
unangenehmen Geruch, besitzt Vorzüge und Eigenschaften, wie sie 
die Kohle und das gewöhnliche Brikett nicht besitzen. Interessierte 
Kreise haben sofort Versuche mit dem neuen Heizstoff angestellt, 
welche die höchsten Erwartungen übertrafen. Das große Stahl- 
werk von Sheffield, welches jede Woche für 1800 Mark Kohlen ver- 
braucht, macht eine wöchentliche Ersparnis von 1300 Mark, reicht 
also mit 500 Mark ,Armstrong-Mordans-Briketts“ aus. Auch die 
englische Marine hat Versuche angestellt, welche äußerst befriedigen, 
wenn Mittel und Wege gefunden werden, die Feuersgefahr, welche 
das neue Heizmittel veraniaßt, zu beseitigen. Noch ein anderer Um- 
stand steht der allgemeinen Einführung des neuen Brennstoffes im 
Wege, um ein Heizmaterial zu schaffen, welches, was die Heizkraft 
und den ganz billigen Preis angehen, nichts zu wünschen übrig läßt, 
nämlich der hohe Preis des Petroleums, dessen Frachtkosten über 
Gebühr hoch sind. In Amerika kostet die Tanne 7,90 Mark, in Ant- 
werpen und Hamburg 40 Mark. Die Löschung eines Haufens flam- 
mender Briketts mit gewöhnlichem Löschwasser war nicht zu be- 
werkstelligen, erst als man dem Wasser Gautschsche Löschmasse zu- 
setzte, erlosch das Feuer. Das neue Heizmaterial wird auch auf dem 
Kontinent nicht unbekannt bleiben, auch daselbst eingeführt werden. 
— Die Feuerwehren werden mit dem gefährlichen Gast zu rechnen 
haben.“ — Möglich ist es, daß die Gautschsche Löschmasse eine 
brauchbare Ergänzung dieser Oelbriketts darstellt, den Wert derselben 
als Brennstoff vermag sie aber nicht zu schaffen und so ist mit 
Sicherheit anzunehmen, daß auch der geniale Bergbau-Ingenieur Arm- 
strong-Mordan die Oelfeuerung in flüssiger Form durch seine krfin- 
dung in ihrem Wert nicht zu schmälern imstande ist. 

Was nun die Brauchbarkeit eines Herstellungsverfahrens von 
Oelbriketts betrifft, so muß in erster Linie, wie schon oben betont 
ist, der Hauptwert auf das rein mechanische Verhalten der Stücke wäh- 
rend des Feuerungsprozesses gelegt werden und zwar dahingehend, daß 
dieselben bis zum letzten Rest tadellos gleichmäßig abbrennen und 
kein Tröpfchen Oel durch den Rost fließt, daß möglichst wenig Asche 
bei geringer Rauchbildung vorhanden ist und das Verfahren in seinem 
Kostenpunkt einigermaßen dem Heizwert entspricht. Zu letzterem 
mögen einige Beispiele, wie sie nach Patentschriften aufgestellt sind, 
eine anschauliche Illustration bieten: 

Petrolbriketts A. p. t. 57 Mk. mit 4500 WE 
e B. p.t. 162 „ mit 7500 WE 
j C. p.t 65 „ mit 7500 WE 
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Gegenüber: 

Kohlen p. t. 20 Mk. mit 6500 W E. 

Nach einem von den Chemischen Fabriken Dr. Kurt Albert 
zu Biebrich a. Rhein neuerdings gefundenen Verfahren scheint man 
einer brauchbaren Lösung der Frage näher zu kommen. Es gelingt 
danach, jedes Heizöl, auch Teeröl, in eine handliche, stabile Brikett- 
form überzuführen, die bei höchstem Heizwert eine absolut gleich- 
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gestattet. Die Briketts werden in der Hitze nicht mehr flüssig, 
brennen ruhig und gleichmäßig ab und zerfallen nicht, sondern bleiben 
als lockere Stücke bis zum vollständigen Verbrennen des Oeles auf 
dem Rost liegen und ergeben dann eine ganz geringe Menge feiner 
weißer Asche. Ueber das Verfahren kann zurzeit noch nichts Näheres 
bekannt gegeben werden. 


Referate. 


Viskose-Badeschwämme werden nach R. Ditmar in folgender | 


Weise hergestellt: Die Viskose wird mit einer wässerigen Lösung von 
Aetznatron zu einer gleichmässigen Flüssigkeit verrührt, man läßt 
sie einige Tage stehen und knetet sie mit Hanffasern, welche auf 
Fingerlänge kurz geschnitten sind, zu einem Faserteig zusammen, in 
welchen Glaubersalzkristalle eingerührt werden. Die Größe dieser 
wird entsprechend der gewünschten Porenweite der zu erzeugenden 
Schwamme gewählt. Aus diesem Faserteig werden runde oder ovale 
Stücke geformt, die in eine Lösung von verdünnter Schwefelsäure 
kommen, wodurch die Viskose gerinnt und völlig wasserunlöslich 
wird. Nachher werden dieSchwämme in Wasser gelegt, welches das 
Glaubersalz auflöst, wodurch die Poren im Schwamm entstehen. 
(Pharmazeutische Zentralhalle 8. X. 14, S. 888). S. 


Manfred Ra gg: Bericht über die Fortschritte auf dem 
Gebiete der Lack- und Farbenindustrie im zweiten Halbjahr 1913. 
(Farbenzeitung Bd. XIX, S. 1239.) | F. Z. 


Utz. Farbe und Lack im Jahre 1913. (Farbe und Lack 1914, 
S. 23.) | | F. Z. 


Die Farben als Hilfsmittel in der Wissenschaft. (Farben- 
Zeitung 1914, Bd. XIX.) 


Der Artikel geht näher darauf ein, in wie vielfacher Weise Far- 
benumschläge und Farbenreaktionen zur Beurteilung und Unter- 
suchung von Zellstoffen und Geweben usw. verwendet werden, sowie 
optisch-aktiver Lösungen von Zucker usw. F. Z. 


P. Rohland. Ueber Entfärbungspulver. 
1914, Bd. XIX, S. 2473.) 

Verfasser beschreibt die Wirkung einiger in der Natur vorkom- 
mender Silikate, die die Eigenschaft haben, Kolloidstoffe und kompli- 
zierte pflanzliche und Anilinfarbstoffe zu adsorbieren, Diese Entfär- 
bungspulver sind infolge ihres natürlichen Vorkommens besonders 
billig und dienen auch zum Entfetten nnd Entölen. F. Z. 

FritzFrankund Eduard Marckw ald. Lösungsmittel für 
die Lack- und zugehörige Industrie in Kriegszeiten. (Farben- 
zeitung 1914, Bd. XIX, S. 2651 und 1914, Bd. XX, S. 41). 

Sofort nach Kriegsausbruch musste die Militärbehörde alle Ben- 
zinsorten, die für motorische Zwecke in Betracht kommen, beschlag- 
nahmen. Durch die weitsichtige Vorsorge der heimischen Industrie 
und der Heeresverwaltung sind jedoch im Inlande so große Mengen 
dieser Produkte greifbar, daß die in Betracht zu ziehenden Industrien 
nicht in Schwierigkeiten geraten können. Nach Lage der Dinge 
machen Verf. darauf aufmerksam, daß es notwendig wäre, schon bei 
der Destillation dieser Kohlenwasserstoffe darauf zu achten, den ver- 
schiedenen Abnehmern ein Material zu liefern, das ihren Spezial- 
anforderungen am besten entspricht, ohne daß der eine oder an- 
dere dabei zu kurz käme. Es folgen dann Angaben über die Eigen- 
schaften der verschiedenen Destillate. F. Z. 

Manfred Ragg. Bericht über die Fortschritte auf dem 
Gebiete der Lack- und Farbenindustrie im ersten Halbjahr 1914. 
(Farbenzeitung 1914, Bd. XX, S. 10.) F. Z. 


(Farbenzeitung 


Patent-Bericht. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 278487 vom 4, VI. 1912. Chemische 
Werke vorm. Dr. Heinrich Byk in Lehnitz, Nordbahn. 
Verfahren zur Darstellung von Estern der Oxyfett- 
säuren. Die Ester der Oxyfettsäuren lassen sich bei niedriger Tem- 
peratur mit praktisch quantitativen Ausbeuten darstellen, wenn man 
dem Gemisch von anhydrisierter Oxysäure und Alkohol einen Ueber- 
träger zusetzt. Solche Ueberträger sind saure Substanzen und 
Schwermetallverbindungen, wie sie beide zur Veresterung von Säuren mit 
Alkohol üblich sind. Von den Schwermetallverbindungen, welche erst 
neuerdings für Veresterungen empfohlen werden, sinddie Aluminiumver- 
bindungen, z.B. Aluminiumsulfat und die Titansäureverbindungen, z. B. 
Titansäureanhydrid, die wichtigsten. Es werden z.B. 36 Teile Laktid (Bi- 
laktid) mit 37 Teilen absolutem Alkohol, der 2 pCt. gasförmige Salzsäure 
gelöst enthält, 2 Stunden am Rückflußkühler gekocht, dann wird im 
Vakuum der überschüssige Alkohol und der entstandene Milchsäure- 
ester abdestilliert. Als Rückstand verbleiben 10 pCt. des ange- 
wandten Laktids. Dieser Rückstand besteht aus höher siedendem, 
laktyliertem Milchsäureester und geht beim Verestern mit neuen 
Mengen Alkohol ebenfalls in Milchsäureester über. Praktisch ver- 
estert man diesen kleinen Rückstand nicht für sich, sondern setzt 
ihn immer bei Neuansätzen dem zu veresternden Laktid zu. Die 
Ester der Oxyfettsäuren sind ausgezeichnete Lösungsmittel für Zellu- 
losederivate, z. B. Nitrozellulose, azylierte Zellulose und Zelluloid. 
Die Lösungsfähigkeit für diese Stoffe ist so groß, daß sie sogar in 
kleinen Mengen zugesetzt gallertartige, halbfeste Lösungen bilden. 
Diese Eigenschaft ist für die Gewinnung von Lacken und andere 
Zwecke wichtig. S. 

D. R.-Patent Nr. 278486 vom 24. V, 1913. Chemische 
Fabrik auf Aktien (vorm, E. Schering) in Berlin. Ver- 
fahren zur Darstellung von Kondensationsprodukten 
aus ungesättigten Kohlenwasserstoffen, Auf Gemenge von 
Aethylenkohlenwasserstoffen mit wasserstoffarmeren Kohlenwasser- 
stoffen, die wenigstens zwei Doppelbindungen enthalten, läßt man 
wasserfreie anorganische Katalysatoren einwirken. Als Katalysatoren 
können die Reaktionsprodukte einer früheren Darstellung benutzt 
werden, Es werden z. B. 50 Teile Trimethyläthylen und 50 Teile 
Isopren gemischt und in das eisgekühlte Gemisch werden 3 Teile 
Aluminiumchlorid in mehreren Portionen eingetragen. Nach einigen 
Stunden ist die Flüssigkeit in eine Gallerte verwandelt, wobei die 
Reaktion zu einem Stillstande kommt. Die nicht beteiligten Kohlen- 
wasserstoffe werden abdestilliert und zu einer neuen Portion ange- 
wandt, der Rückstand wird mit Aether behandelt, um das lösliche 
Kondensationsprodukt von dem unlöslichen zu trennen. Nach Ab- 
destillieren des Aethers werden die beiden Produkte, von denen das 


unlösliche etwas aschehaltig ist, in fester Form erhalten. Die Zu- 
sammensetzung beider ist die eines Dihydrokautschuks (CioHis)n. 
Da die Produkte bei amorpher Konsistenz farblos sind und als 
Kohlenwasserstoffe von vielen Agentien, z. B. Alkalien nicht ange- 
griffen werden, so sind sie für viele technische Zwecke, z. B als 
Ersatz für farblose Naturharze wie Mastix oder Schellack, verwend- 
bar. ; 
D. R.-Patent Nr. 278647 vom 5. VII. 1913. Farben- 
fabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen bei 
Cöln. Verfahren zur Darstellung von Erythren. Man 
unterwirft organische Stoffe einer unvollständigen Verbrennung und 
isoliert aus den so erhältlichen Gasen das Erythren auf chemischem 
oder physikalischem Wege. Durch Zyklohexen z. B. wird bei etwa 
250 ein Kohlensäurestrom geleitet. Das Gasgemisch verbrennt ange- 
zündet mit schwach leuchtender Flamme, Diese Flamme wird mit 
einem Rohr umgeben, so daß die Verbrennungsgase aufgefangen 
werden können. Durch einen seitlichen oder am Boden befindlichen 
Ansatz wird dem die Flamme umgebenden Rohr soviel Luft zuge- 
führt, als eben nötig ist, um ein Verlöschen der Flamme zu verhin- 
dern. Die Verbrennungsgase werden durch gute Kühlung in Kühlern 
und Vorlagen von Wasser und eventuell unverbranntem Ausgangs- 
material befreit. Aus diesen Gasen kann das Erythren durch starkes 
Abkühlen, durch chemische Mittel, z. B. Absorption mit Brom oder 
auch Anreichern mittels flüssiger schwefliger Säure isoliert werden. 
IS 


D. R.-Patent Nr. 278441 vom 20. XIL 1913. Wilhelm 
Lichty in Neustadt a. d. Haardt, Verfahren zur Verhin- 
derung der Trockenfäule des Holzes. Zur Konservierung 
des Holzes gegen den Angriff holzzerstörender Pilze usw. sind in 
neuerer Zeit auch Fluor- und Kieselfluorverbindungen vorgeschlagen 
worden. Von letzteren hat namentlich das Natrium-, Magnesium- 
und Zinksalz entsprechende Beachtung gefunden. Hölzer, die mit 
den Lösungen dieser Salze getränkt werden, zeigen aber den Nach- 
teil, daß die eingelagerten Salze unter dem Einflusse der Atmosphä- 
rilien, wie Regen und Schnee, bald ausgewaschen werden, wodurch 
der antiseptische Schutz des Holzes gegen Trockenfäule usw. stark 
verringert wird. Dieser Nachteil kann dadurch aufgehoben werden, 
daß man die Lösungen der Kieselfluorsalze in Verbindung mit Blei- 
und Merkurisalzen zur Anwendung bringt, Die letztgenannten Salze 
werden schon an und für sich im Holze gut fixiert und deshalb 
schwer ausgelaugt. Gelangen sie nun in Mischung mit löslichen 
Kieselfluorsalzen in das Holz, so lagern sie sich mit diesen innig ver- 
mischt in den Fasern des Holzes ab und erschweren dadurch wesent- 
lich deren nachträgliches Auswaschen. Erhöht wird dieser Vorgang 
noch dadurch, daß sich beim Zusammenbringen der Kieselfluorsalz- 
lösungen mit Blei- und Merkurisalzlösungen Doppelsalze uder kom- 
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plexe Salze bilden, was durch ein verandertes chemisches Verhalten 
leicht nachweisbar ist. Während sich aber Merkurisalze mit löslichen 
Kieselfluorsalzen beliebig (auch in äquivalenter Menge) vermischen 
‚lassen, tritt bei Bleisalzen nur ein beschränktes Mischungsvermögen 
auf. So kann man beispielsweise 100 Teile einer klaren | prozentigen 
Kieselfluornatriumlösung bei gewöhnlicher Temperatur nur mit etwa 
20 Teilen einer klaren 0,25prozentigen Bleichloridlösung oder 100 
Teile einer 2prozentigen Kieselfluorzinklösung nur mit etwa 15 bis 
20 Teilen einer I prozentigen Bleichloridiösung versetzen, ohne daß 
eine Trübung oder ein Niederschlag von Kieselfluorblei erfolgt. Daß 
dabei die Bildung von Doppelsalzen oder komplexen Salzen erfolgt, 
ergibt sich daraus, daß die klare Mischung im Gegensatz zu reiner 
Bleichloridlösung kalkhaltiges Wasser nicht mehr trübt. Daß auch 
mit Merkurichloridlösung teilweise Komplexbildung stattfindet, zeigt 
unter anderem folgender Versuch: Mischt man 4 Teile einer klaren 
0,6 prozentigen Kieselfluornatriumlösung mit 3 Teilen einer 0,6 pro- 
‚zentigen Merkurichloridlösung, so bleibt die Lösung auf Zusatz einer 
10prozentigen Sodalösung selbst beim Kochen klar, während reine 
Merkurichloridlösung von gleicher Verdünnung einen gelben Nieder- 
schlag absetzt. Die Einführung der l- bis 2prozentigen Imprägnier- 
lösungen in das Holz geschieht entweder durch Anstrich oder in ge- 
eignet gebauten Tränkbottichen oder Kesseln nach einer der üblichen 
Methoden der Holzkonservierung. Die Imprägnierung kann auch in 
zwei getrennten Operationen derart ausgeführt werden, daß das Holz 
zuerst mit der einen und dann mit der anderen Konservierungsflüssig- 
keit nacheinander behandelt wird, K. 


D. R.-Patent Nr. 279140 vom 28. X. 1913. Court & Baur 
G. m. b, H. in Cöln-Ehrenfeld. Verfahren zur Erzielung 
polymerisierter Oele durch Erhitzung unter Abschluß 
von Luft. Das zu erhitzende Oel füllt das Erhitzungsgefäß gänz- 
lich an und steht letzteres mit einer Vorlage, in der durch kaltes 
Oel ein Abschluß gegen die Luft bewirkt wird, durch eine Leitung 
in Verbindung. K. 


Britisches Patent Nr. 2491 vom Jahre 1913. Knoll & Co. 
in Ludwigshafen a. Rh. Verbesserung in der Herstel- 
lung von Azetylzellulose. Das Verfahren bezieht sich auf 
die Umwandlung in Azeton unlöslicher Produkte in in Azeton leicht 
und viskos lösliche. Es besteht darin, daß die azetonunlöslichen 
Produkte mit Sulfaten oder Bisulfaten oder Mischungen davon in 
Gegenwart solcher Mengen Wasser behandelt werden, daß Versei- 
fung und hydrolytische Spaltung nach Möglichkeit verhindert werden, 
Von bekannten Verfahren, bei denen saure Salze der Schwefelsaure 
in Gegenwart von viel Wasser und bei gewöhnlicher oder erhöhter 
Temperatur dazu benutzt werden, azetonunlösliche Azetylzellulosen 
in azetonlösliche überzuführen, unterscheidet sich das vorliegende 
dadurch, daß geringe Mengen Wasser verwendet werden, die die 
Menge der verwendeten Azetylzellulose nicht übersteigen. Es wird 
z. B. Zellulose mit Hilfe von Schwefelsäure azetyliert nach dem Ver- 
fahren der britischen Patentschrift 21628/1901. Unmittelbar nach 
Herstellung der Lösung wird eine organische oder anorganische Base, 
z. B. Kalilauge oder essigsaures Kali in solcher Menge zugesetzt, 
daß sich gerade Kaliumbisulfat bildet, oder es wird Diäthylamin oder 
o-Toluidin zugesetzt, so daß saures Diäthylaminsulfat oder neutrales 
o-Toluidinsulfat entsteht. Dann wird 0,2—1 Teil Wasser, auf die 
Zellulose berechnet, der Mischung so einverleibt, daß keine Fällung 
von Azetylzellulose eintritt und das Ganze wird auf z. B. 70° erhitzt, 
bis eine mit Wasser gefällte, gewaschene und getrocknete Probe 
leicht und viskos in Azeton löslich ist. Oder es wird eine Lösung 
von Azetylzellulose, die aus 1 Teil Zellulose mit Hilfe von 0,2 Teilen 
o-Toluidinbisulfat hergestellt ist, nach Zusatz von 0,5 Teilen Wasser 
auf 50—60° erhitzt, bis ein in Azeton lösliches Produkt entstanden 
ist. Wird die Masse ohne Zusatz von Wasser erhitzt, so werden 
azetonlösliche Produkte erhalten, die weniger viskos löslich sind und 
wesentlich geringere Elastizität zeigen. Das vorliegende Verfahren 
hat den Vorteil, daß die erhaltenen Lösungen azetonlöslicher Pro- 
dukte sich gut halten und direkt zu künstlichen Fäden, Films und 
Zelluloid verarbeitet werden können. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-P. Nr. 278143 vom 14.1. 1914 (Unionspriorität vom 
14,1. 1913). Lauritz Petersen-Hviid inKastrup bei Kopen- 
hagen. Verfahren zur Herstellung von trocknen, leicht 
mahlbaren und lösbaren Käsestoffbindemitteln. Frisch 
gefällter Käsemasse wird vor dem Trocknen ein in Wasser unlöslicher, 
indifferenter, am besten poröser Stoff (Kreide, Infusorienerde, Stärke 
oder dergl.) zugesetzt. Auch kann man diesen Stoff der rohen Milch 
zusetzen, ehe das Ausfällen stattfindet. K. 


D. R.-Patent Nr. 278955 vom 13. II. 1913. Theodor 
Lehmann und Johannes Stocker in Berlin. Verfahren 
zur Herstellung eines Ersatzes für Leim und andere 
Klebmittel, Den Lösungen von animalischen und vegetabilischen 
Leimen und Klebstoffen werden die Polymerisationsprodukte des 
Cumarons oder Indens oder beide zusammen zugesetzt. K. 


Britisches Patent Nr. 20460/1913. Emil Pollacsek in 
Spezia (Italien. Binde- und Imprägniermittel aus Sul- 
fitablauge. Man verdampft die Sulfitablauge im Gemisch mit Kalk 
nach Hinzusetzen eines Mineralöles,. K. 
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Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Britisches Patent Nr. 5238 vom Jahre 1914. Franz 
Steimmig in Hannover. Verfahren zur Herstellung von 
Fäden, Films und dergl. Das Verfahren ist eine Verbesserung 
des Verfahrens der britischen Patentschrift 11 104 vom Jahre 1913, 
s. Kunststoffe 1914, Seite 16, franz. P. 458979. Bei dem bekannten 
Verfahren bestehen die gebildeten Fäden leicht aus unzersetzter Vis- 
kose, die mit einer dünnen Haut von Zellulose umgeben sind. Zur 
Erzielung ganz in Zellulose umgewandelter Fäden ist es wesentlich, 
die Fäden zum Schluß in einem sauren Bade zu zersetzen. Es wurde 
nun gefunden, daß, wenn zuerst ein warmes Bad von hoher Kon- 
zentration verwendet wird, das wie bei dem bekannten Verfahren 
aus einem neutralen Salze und einem Ammeniumsalze besteht, und 
man die Fäden in diesem Bade bildet und danach einige Stunden der 
Luft aussetzt, man das saure Bad weglassen kann. Für normale 
Viskose, d. h. solche, welche weder zu frisch noch zu alt ist, ist z, B. 
folgendes Bad anwendbar: 70 Gewichtsteile kristallisiertes Natrium- 
sulfat und 10 Gewichtsteile Ammoniumsulfat werden in 20 Gewichts- 
teilen Wasser gelöst und das Bad wird auf etwa 30—50° C erhitzt. 
In dies Bad wird die Viskose gespritzt und der Faden wird auf 
Spulen gewunden, die in einem Bade von derselben Temperatur ro- 
tieren, welches aber nicht auf dieselbe Temperatur erhitzt zu sein 
braucht wie das erste Bad. Die Fäden sind genügend zersetzt, so 
daß sie nicht zusammenkleben, auch wenn mehrere Lagen überein- 
ander liegen, Die Spulen mit den Fäden bleiben dann etwa 6 Stun- 
den an der Luft stehen, nach dieser Zeit sind die Fäden ganz in 
Zellulose verwandelt und bedürfen keiner Nachbehandlung mit Säure. 
Sie werden dann gewaschen, gereinigt und gebleicht in der bekannten 
Weise. Statt Natriumsulfat kann auch Natriumchlorid oder Magne- 
siumsulfat oder -chlorid verwendet werden, statt Ammoniumsulfat 
ein anderes leicht lösliches Ammoniumsalz. Je neuer die Viskose 
ist, desto konzentrierter muß das Bad sein. Bei sehr reifer Viskose 
genügen niedrigere Konzentrationen. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 279506 vom 19. XI. 1911. Oskar Gün- 
thel in Wurzen i. Sa. Verfahren zur Herstellung einer zur 
Verarbeitung auf Furniere, Schulwandtafeln, Kameras 
u. dgl. brauchbaren Masse aus Zellulose beliebiger Form 
und einem harzartigen Imprägniermittel. Die Erfindung 
betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer widerstandsfähigen Masse. 
die als Einlage für furnierte Hölzer zur Herstellung von Schulwand- 
tafeln, photographischen Kameras u dgl. geeignet ist, aus Zellulose 
beliebiger Form und einem harzartigen Bindemittel. Als Imprägnier- 
mittel wird Kolophonium, das auch als Brauerpech bezeichnet wird, 
verwendet, dem ein Balsam, insbesondere Perubalsam, zugesetzt ist. 
Durch diesen Zusatz wird der Imprägnierungsmasse die erforderliche 
Geschmeidigkeit gegeben und gleichzeitig erreicht, daß sie die Zel- 
lulosestücke vollständig zu durchdringen und so eine gründliche Im- 
prägnierung herbeizuführen vermag. Gegenüber solchen Zellulose- 
massen, die lediglich mit Kolophonium o. dgl. imprägniert sind, zeich- 
nen sich die unter Zusatz von Perubalsam o. dgl. imprägnierten außer- 
dem dadurch aus, daß sie größere Elastizität und eine vollkommene 
glatte und gleichmäßige Oberfläche besitzen. Dies ist insbesondere 
auch von Vorteil, wenn derartig imprägnierte Pappen mit dünnen 
Holzplatten furniert oder auf Schulwandtafeln o. dgl. verarbeitet wer- 
den sollen. Bei Ausübung des neuen Verfahrens geht man von ge- 
eigneten Zellulosestoffen, in der Hauptsache von ungeleimter Pappe 
jeder Qualitat und Stärke aus. Die Pappen oder die sonstigen Zel- 
lulosestoffe werden in noch feuchtem Zustande in die gewünschten 
Formen durch Stanzen, Prägen, Pressen gebracht oder auch in un- 
bearbeitetem Zustande gelassen und getrocknet. Die in solcher Weise 
beliebig geformten, bearbeiteten oder unbearbeiteten Stücke werden 
alsdann in der Imprägnierungsmasse erhitzt. Man verwendet vorteil- 
haft eine aus 100 Teilen Kolophonium und einem Teil Perubalsam 
bestehende Masse. Zweckmäßigerweise werden die zu imprägnieren- 
den Zellulosestücke in der geschmolzenen Masse ungefähr eine viertel 
Stunde lang auf etwa 110° C. erhitzt. Die Erhitzung kann eventuell 
im geschlossenen Gefäß unter Druck oder im Vakuum erfolgen. um 
auf diese Weise eine gründliche Imprägnierung zu ermöglichen. Nach 
erfolgter Imprägnierung werden die Stücke in eine hydraulische Heiß- 
presse gebracht, und zwar, soweit es sich um geformte Stücke han- 
delt, in entsprechenden Formen. Hier erhalten sie die erforderliche 
Festigkeit. Soweit es sich um die Herstellung harter, unbiegsamer 
Materialien handelt, werden die Stücke aus der Heißpresse sofort in 
eine Kühlkammer gebracht, wo eine Abkühlung auf etwa 0° erfolgt. 
Dadurch wird das gewonnene Material glashart und behält diese 
Eigenschaft dauernd bei, ja wird bei seinem Lagern allmählich noch 
härter und widerstandsfahiger. Soweit es sich um die Herstellung 
biegsamer und elastischer Materialien, z. B. dünner, biegsamer Platten 
für photographische Kameras handelt, unterbleibt diese plötzliche 
Abkühlung. K. 

D. R.-Patent Nr, 279271 vom 1.11. 1911. Elisabeth Lam- 
berty geb. Kühl in Berlin-Wilmersdorf. Verfahren zur 
Herstellung von Gummigegenstanden. Das Wesen der Er- 
findung besteht darin, daß die aus Kautschuk und Hühnereiweiß her- 
gestellten Formlinge einem Vulkanisierungsprozeß unterworfen werden. 
Man hat hierbei die Wahl zwischen heißer und kalter Vulkanisation. 
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Britisches Patent Nr. 11209/1913. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen b. Cöln a. Rh. 
Verfahren zur Herstellung von dem „ulkanisierten, na- 
türlichem K autschuk ähnlichen Produkten. Man vulka- 
nisiert das durch Polymerisation von 3-y-Dimethylbutadien nach Kon- 
dakow (Journal für praktische Chemie 64, 5. 109/110) in Gegenwart 
von Piperidin, seinen Homologen oder Derivaten, oder von hoch- 
siedenden alphatischen Basen oder ihren Derivaten, oder von hoch- 
siedenden Derivaten niedrigsiedender Basen, wie Tetramethylendiamin, 
das Additionsprodukt von Schwefelkohlenstoff und Pyrrolidin, g-B-Di- 
reethyl--methyltrimethylenimin, das Additionsprodukt von Schwefel- 
kohlenstoff und Dimethylamin. K. 
Britisches Patent Nr. 20975/1911. Henry Dreyfus in 
Basel. Verfahren zur Herstellung von Zelluloid oder 
ähnlichen Massen. Nitrozellulose oder ihre Mischungen mit Azetyl- 
zellulose oder Azetylzellulose allein oder andere Zelluloseester werden in 
Gegenwart oder Abwesenheit von Aethylalkohol oder Alkoholsubstitu- 
tionsprodukten mit folgenden Kampferersatzmitteln oder Lösungsmitteln 
behandelt: 1. Die esterifizierten Derivate der Mono- oder Polyphenole und 
ihre Homologen (Ester der Phenole, Kresole, Naphthole, des Resorcinols, 
Pyrokatechins wie Anisol, Phenetol, Metyl- oder Aethylester des 
o-, p- oder m-Kresols oder deren Mischungen) usw. 2. Die aroma- 
tischen Alkohole und ihre Substitutionsprodukte wie Benzylalkohol, 
o-, m- und p-Chlorbenzylalkohol oder ihre Mischungen, Benzhydrole. 
3, Mischungen von Stoffen der unter | und 2 genannten Art. K. 
© Britisches Patent Nr. 15 31611913. Kobert Do dd und 
Herbert Brooke Perren Humphriesin London. Verfahren 
zur Herstellung plastischer Massen und dergl. aus Ei- 
weiß enthalten den Stoffen. Man läßt Aluminiumsulfat oder 
Aluminiumsulfat und eine Saure auf einen wäßrıgen Extrakt der 
Soyabohnen einwirken und behandelt den Niederschlag mit For- 
maldehyd. K. 
Britisches Patent Nr. 3825/1913. Gaston Fretard in 
Paris. Verfahren zur Herstellung einer dem Kautschuk 
ahnlichen plastischen Masse. Man mischt ein vegetabilisches 
Öel, unverbrennliche Zellulose und Gummiharz, gibt Schwefelchlorür 
und Petroleum hinzu, neutralisiert mit Magnesiumoxyd und setzt 
nochmals Schwetelchlorür und Petroleum hinzu. Die erhaltene Masse 
kann mit Vorteil als Isoliermaterial und eventuell gemischt mit Kaut- 
schuk Verwendung finder. : 
Britisches Patent Nr. 16 728.1913. Albert Eustace 
Berry in A bbotsleigh (Essex) und A. Boake Roberts & Co. 
Limited in Stratford. Verfahren zur Behandlung von 
Kautschukmilch. Zwecks Koagulation und Verhinderung der 
Oxydation sowie der Verdunkelung ihrer Farbe setzt man zu er 
Kautschukmilch Yo pCt. einer 5 prozentigen frisch bereiteten Lösung 
von schwefliger Säure. K. 
Britisches Patent Nr. 2281/1914. Felix Ripeauin Paris. 
Verfahren zur Behandlung von Kautschuk. Kautschukmilch 
wird in einer flachen Pfanne mit Rauch behandelt, bis sie zu einer 
Schicht koaguliert ist, die aus der Pfanne entfernt und in einer Form 
unter Druck gesetzt wird. K. 
Britisches P atent Nr. Il 257/1913. Frederick Elijah 
Blaisdell in London. Verfahren un Vorrichtung zum 
V ulkanisieren von Kautschuk. Der Kautschuk wird in einer 
mit Dampfmantel umgebenen Kammer mit Wasserdampf und kom- 
primierter Luft behandelt. : 
Britisches Patent Nr. 14 664.1913. Harald Merrylees 
in Chester. Masse besonders geeignet zum Bedecken 
von Fußböden und dergl. Die Masse besteht aus einem er- 
hitzten Gemisch von Kohlenteerpech und einem vulkanisierten Oel, 
sowie einem Füllstoff. K. 
Britisches P atent Nr. 27 663/1913. Julius Stockhausen 
in Crefeld. Verfahren zur Herstellung einer elastischen 
lastischen Masse. slyzeringelatine wird gemischt mit Schwefel 
und Kaimpfer und das Ganze wird längere Zeit mit Kolophonium 
oder einem ähnlichen Harz erhitzt. K. 
Britisches Patent Nr. 13 438/1913. Samuel Cleland 
Davidson in Belfast (Irland). Verfahren zuf Behandlung 
von Kautschukmilch. Zwecks Extraktion oder Koagulierung 
des Kautschuks aus der Kautschukmilch wird die Kautschukmilch 
mit einer wässerigen. alkalischen Lösung eines Kresols, einer Kresol- 
oder höheren Teersäure und einer Lösung von Alkalisulfiden oder 
Polysulfiden und eventuell mit Formaldehyd behandelt. K 
Am erikanisches Patent Nr. 1 098 882. Louis Collar- 
don in Agentina. Verfahren zur Herstellung von Kaut- 
schukmassen. Man hehandelt Zellulose mit einem sie lösenden 
Reaktionsmittel (Schwefelkohlenstoft), treibt sämtliches Wasser aus 
der erhaltenen Lösung, mischt sie alsdann mit wenig Kautschuk. bis 
eine zusammenhängende Masse entsteht, und einem Vulkanisiermittel 
und vulkanisiert das Ganze. K. 
Amerikanisches Patent Nr. 1.098 216. Joseph E. Beck 
in Sunnyvale in Californien. Plastische Masse. Stroh. 
wird mit Kalilaugelösung behandelt und dann mit Mehl, Zinkchlorid 
und einem Farbstoff gemischt. K. 


Verantwortlicher Schriftleiter: Dr. Richard Escales in München. Verlag. 
von J}. F. Le hmann in München. Druck von Kastner & Callwey, 
kgl- Hotbuchdruckerei in München. 
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4. Jahrgang Nr.21 


(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originalbeiträge vor.) 


Die Heritellung Riinitlidter Haare.”) 


Nach der Patentliteratur von Dr. Max Schall in Berlin-Grunewald. 


Bei der ausgedehnten Anwendung, welche die Haare | und danach 20 g einer 10 prozentigen Ammoniaklösung 
in den verschiedensten Gebieten der Industrie finden, | zu und erhitzt solange auf dem Wasserbade, bis eine 
kann es nicht Wunder nehmen, daß man auch hier nach | klare Lösung entsteht. Nach dem Erkalten preßt man 
geeigneten künstlichen Ersatzmitteln Umschau gehalten | die Lösung durch sehr feine Oeffnungen oder läßt sie 
hat, die sich erheblich billiger stellen, als die Natur- | aus 20—50 cm Höhe durch 6 mm weite Oeffnungen oder . 
produkte und dabei doch deren wertvolle Eigenschaften | direkt in ein Bad fällen, das aus 100 g roher Salzsäure, 
besitzen. Im folgenden soll nun versucht werden, einen | 100 g Formaldehydlösung und 400-- 600 g Alkohol be- 
Ueberblick zu geben über die wesentlichen, in der Patent- | steht. Das Verspinnen erfolgt dann aus dem Bade. 
literatur beschriebenen Verfahren, die der Anfertigung | Dieses Verfahren weist nun den Nachteil auf, daß die 
der verschiedenartigen künstlichen Haare dienen. durch die Behandlung der basischen Fäden mit Säuren 

Von Dr. Friedrich Todtenhaupt in Dessau sind in den entstandenen Kaseinfäden gebildeten Salze sich 
eine Reihe von Vorschlägen gemacht, um Kasein auf | sehr schwer auswaschen lassen. Die vollständige Ent- 
künstliche Fäden für Haare zu verarbeiten. — In der fernung der Salze aus dem Kasein ist aber nötig, da 
Patentschrift 170051 Kl. 29b (vergl. auch österreichische die Fäden sonst nach dem Trocknen brüchig werden. 
Patentschrift 28290, amerikanische Patentschrift 836738, | Ein Zusatz von Glyzerin behebt Zwar das Brüchigwerden, 
britische Patentschrift 25296 v. J. 1904 und französische | aber auf Kosten der Wasserfestigkeit der Fäden. — 
Patentschrift 356 404) beschreibt der Erfinder, daß Kasein | In der Patentschrift 178 985 K1. 29b macht daher Dr. Fr. 
nach Behandeln mit einer alkalischen Lösung bestimmter | Todtenhaupt den Vorschlag, das Auswaschen der 
Konzentration bei gewöhnlicher Temperatur oder beim | Fäden dadurch ganz bedeutend zu erleichtern, daß der 
Erwärmen eine dicke fadenziehende Lösung liefert, die | Kaseinlösung eine Lösung von Viskose oder Zellulose 
beim Durchpressen durch feine Oeffnungen in ein Säure- | in basischen Lösungsmitteln zugesetzt wird. Dieser Zu- 
bad oder beim Hineinfallenlassen der Lösung in ein | satz erfolgt derart, dab man sich eine Lösung von Zellu- 
Säurebad aus entsprechender Höhe zusammenhängende | lose mittels eines gebräuchlichen basischen Lösungs- 
Fäden liefert, die auf eine Walze aufgespult, getrocknet | mittels, z. B. Kupferoxydammoniak oder eine Viskose- 
und mit Formaldehyd gehärtet werden. Als alkalische | lösung herstellt und die fertige dicke Lösung der fertigen 
Flüssigkeiten kommen Natronlauge, Kalilauge, Ammo- Kaseinlösung zusetzt, oder in einer mehr oder weniger 
niak, Kalkhydrat, Ammonium- und Aminbasen zur An- | verdünnten Zelluloselösung soviel Kasein in einem ba- 
wendung; der Konzentrationsgrad ist bei den verschie- | sischen Lösungsmittel löst, bis eine fadenziehende Flüs- 
denen Handelskaseinen sehr verschieden. Je reiner das | sigkeit erhalten wird. Wenn man die gleiche Base an- 
Handelskasein ist, desto weniger Alkalibase ist erforder- wendet, lassen sich die bekannten Zelluloselösungen mit 
lich. Der Konzentrationsgrad des Säurebades ist be- | der Kaseinlösung in jedem Verhältnis mischen. Zweck- 
liebig. Zweckmäßig wendet man verdünnte Säuren an, | mäßig werden 5—10 Prozent trockene Zellulose auf das 
denen man irgendeine leichte Flüssigkeit, z. B. Methyl- | trockene Kasein berechnet zugesetzt. — Die so herge- 
oder Aethylalkohol und auch gleich das zum Härten | stellten Fäden zeichnen sich durch große Festigkeit und 
nötige Formaldehyd zusetzt, damit die durch das Bad Elastizität aus. — 

eführten Fäden leicht benetzt werden und untersinken. _ Bei der Herstellung der Kaseinlösungen mittels Al- 
Beinpieloweise zerreibt man 100 g reines in Alkali klar kalilösungen zwecks Verarbeitung auf künstliche Haare 
lösliches Handelskasein, setzt allmählich 220 g Wasser | muß man nur darauf achten, daß die Lösungen genü- 

gende Viskosität ee d. n fadenziehend 

. i a se kūnstli tens, | Bisher war das nur bei wäßrigen Lösungen zu erreichen, 
1914, Hett To, S. 337, = nn nn en wobei auf | Teil trocknes Ka je nach dessen Rein- 
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heitsgrad 3—7 Teile Wasser erforderlich sind. Ein der- 
artiger Wassergehalt in den Spinnlösungen hat aber 
` einen entsprechenden Wassergehalt in den daraus ge- 
fällten Kaseinfäden zur Folge, wodurch beim Trocknen 
der Faden deren Aneinanderkleben stattfindet. Versuche 
von Dr. Fr. Todtenhaupt in Harburg a. d. Elbe haben 
nun, wie in der Patentschrift 202820 Kl. 29b des näheren 
ausgeführt ist, ergeben, daß bei passendem Ersatz eines 
Teiles des Wassers durch Alkohol es ohne weiteres ge- 
lingt, durch Fällen mit Säuren oder sauren Salzen F aden 
von großer Feinheit zu gewinnen, die sich bündelweise 
vereinigen und ohne Aneinanderkleben unmittelbar auf 
den Walzen getrocknet werden können. Das Verhältnis 
zwischen Alkohol und Wasser kann verschieden gewählt 
werden; es richtet sich sowohl nach dem zu verarbei- 
tenden Kasein als auch nach der Temperatur, bei der 
die Verspinnung erfolgt; das jeweils günstigste Verhält- 
nis wird durch Vorversuche festgestellt. — Eine sehr 
gut fadenziehende Lösung von Kasein will Dr. Todten- 
haupt in Dessau gemäß D. R.-Patent 183317 K1. 29b 
(vergl. auch österreichische Patentschrift 28290) mittels 
Chlorzink als Lösungsmittel erhalten, die in ein Fällbad 

epreßt, zusammenhaltende, nicht aneinanderklebende 

äden gibt, die nach der üblichen Härtung mit For- 
maldehyd genau so verarbeitet werden kann, wie natür- 
liche Seide oder Haare. Zur Ausführung des Verfah- 
rens verwendet man mittels Lab oder Säuren frisch aus 
Milch gefälltes Kasein oder ein beliebiges Handelskasein. 
Frisch gefälltem Kasein setzt man zweckmäßig trocknes 
Chlorzink, trocknem Handelskasein eine konzentrierte 
Chlorzinklösung zu und erwärmt dann auf dem Dampf- 
bade, bis eine vollständig klare oder schwach opalisie- 
rende Lösung entstanden ist, der man beliebig Glyzerin 
und dergl. zusetzen kann. — Die Menge des anzuwen- 
denden Chlorzinks ist bei Benützung von Handelskasein 
abhängig von der Art der Herstellung und der Rein- 
heit des betreffenden Produktes. Durchschnittlich braucht 
man zur Herstellung einer Lösung auf 10 Teile trocknes 
Handelskasein 5—8 Teile Chlorzink und 10—20 Teile 
Wasser. Als Fällbadflüssigkeit dient reines Wasser, 
verdünnte Säure, Lösungen von Salzen oder Basen, ver- 
dünnter Methyl- oder Aethylalkohol oder ähnliche leichte 
Flüssigkeiten. Die Einwirkung des Formaldehyds erfolgt 
entweder im Fällbade selbst, indem diesem selbst der 
Aldehyd zugesetzt wird oder nachher mittels flüssigem 
oder gasförmigem Formaldehyd. 

L. E. Jannin macht in der französischen Patent- 
schrift 342112 den Vorschlag, Gelatine als Material für 
die Herstellung künstlicher Haare zu benutzen. Bei- 
spielsweise versetzt man 1 kg Gelatine mit 1 1 Wasser 
und 100 g Glyzerin, gibt event. Farbstoffe zur Erzielung 
des gewünschten Tones hinzu und preßt das Gemisch 
bei 80—100° C aus Spinnöffnungen von gewünschter 
Größe aus, worauf die Härtung des Fadens durch For- 
maldehyd oder Chromalaun ertolgt. — in dem Zusatz- 
patent 7824 empfiehlt der Erfinder nur 20 g Glyzerin 
zu einem Kilo Gelatine und 11 Wasser zuzusetzen. Je 
nach dem Verwendungszweck der Kunsthaare erfolgt 
deren Trocknen unter Spannung oder ohne solche. 

Weiter finden wir in der Literatur eine Reihe von 
Verfahren beschrieben, die sich insbesondere auf die 
Darstellung von künstlichem Roßhaar beziehen. 
Natürliches Roßhaar besteht bekanntlich aus einem un- 
gezwirnten, geschlossenen, ziemlich starken Faden. Wenn 
man nun einen künstlichen Roßhaarfaden aus Zellulose, 
Nitrozellulose oder Zellulosederivaten dadurch herstellen 
will, daß man ihn aus einer der Dicke des natürlichen 
Roßhaares entsprechenden Ausflußöffnung bildet, so weist 
ein solcher Faden den Nachteil auf, daß er spröde ist, 
nur geringe Zugfestigkeit besitzt und beim Zusammen- 
knüpfen mehrerer solcher Fäden an den Knüpfstellen 
leicht abreißt. Die Vereinigten Kunstseidefa- 
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briken A. G. in Frankfurt a. M. wollen diesen Uebel- 
stand nach den Angaben der Patentschrift 135 309 Kl. 29 b 
(vergl. auch österreichische Patentschrift 5195, amerika- 
nische Patentschrift 680619 und britische Patentschrift 
20561 v. J. 1900) beseitigen. Zu dem Zweck läßt man 
zwei oder mehr entsprechend dünne Fäden, die aber 
etwas dicker sind als bei der Herstellung künstlicher 
Seide, unmittelbar nach dem Austreten aus dem Spinn- 
röhrchen in eine Erstarrungsflüssigkeit oder Luft zu 
einem Faden zusammenlaufen. Diese Vereinigung der 
dünnen Fäden muß möglichst unmittelbar nach dem Aus- . 
tritt aus dem Spinnröhrchen erfolgen, damit die einzelnen 
Fäden noch imstande sind, sich gegenseitig zu einem 
vollständig geschlossenen dicken, roßhaarähnlichen Faden 
verschmelzen können, der in üblicher Weise gehärtet, 
gegebenenfalls denitriert und gefärbt wird. 

In der Patentschrift 129 240 Kl. 29b (vergl. auch 
österreichische Patentschrift 8359, amerikanische Patent- 
schrift 713999 und britische Patentschrift 17759 v. J. 
1900) beschreiben dieselben Fabriken ein Verfahren zur 
Herstellung von künstlichem Pferdehaar, dessen wesent- 
liches Merkmal darin besteht, daß ein Faden von der 
dem Pferdehaar entsprechenden Dicke aus Baumwolle, 
Ramie, Zellulose, Viskose, Nitrozellulose, künstlicher 
Seide oder dergl. durch ein entsprechendes Lösungs- 
mittelwie Kupferoxydammoniak, Chlorzink, Aetheralkohol 
oder Schwefelsäure hindurchgeführt und dadurch die 
einzelnen Fasern des Fadens so erweicht bezw. aufgelöst 
werden, daß sie sich zu einem einzigen vollkommen ho- 
mogenen Faden von glatter geschlossener Oberfläche 
vereinigen, wonach dieser Faden durch eine Erstarrungs- 
flüssigkeit gezogen oder der Luft ausgesetzt wird, um 
die weitere Einwirkung des Lösungsmittels aufzuheben 
und die Form des geschlossenen Fadens zu erhalten. 
Um etwaige fehlerhafte Stellen des Fadens zu verbes- 
sern, kann der Faden mit einer Gummilösung, Gelatine 
oder Kollodium weiterbehandelt werden. 

In der Patentschrift 181784 Kl. 29 machen die 
Vereinigten Kunstseidefabriken A. G. in Kelster- 
bach a. M. den Vorschlag, geschlossene roßhaarähnliche 
Fäden aue Abfällen von gezwirnten Kunstseidefäden, 
welche einen haarigen Charakter zeigen und daher 
schwierig verwertbar sind, herzustellen mittels gelöster 
Nitrozellulose oder Zellulose, die sich durch großen 
Glanz auszeichnen. Zu dem Zweck entzwirnt man der- 
artige Abfälle; event. mehrere Fäden zusammen auf 
einer beliebigen Zwirnmaschine bis auf einige Drehungen 
pro Meter durch sogen. Aufzwirnen. Der so gewonnene 
neue aufgedrehte Faden wird nun, wie üblich, durch ein 
Gefäß gezogen, in dem sich Kollodium befindet. So- 
bald der Faden damit durchtränkt ist, wird er bei seinem 
Austritt aus dem Gefäß durch Abstreifen von dem über- 
schüssigen Kollodium befreit. Nach längerem Durch- 
führen durch die Luft erstarrt das anhängende Kollo- 
dium. Um ein Kleben zu verhüten, wird der runde, 
geschlossene Faden dann auf Haspeln oder Spulen lang- 
sam aufgewickelt und getrocknet. Danach wird er event. 
denitriert und gefärbt. An Stelle des Kollodiums kann 
man auch Lösungen von Zellulose in Kupferoxydam- 
moniak oder Chlorzink, Viskose und Zellulosetetraazetat 
verwenden. In diesen Fällen führt man den Faden, da 
ein Erstarren an der Luft nicht stattfindet, durch ge- 
eignete Säuren, Chlorammoniumlösung und dergl. zwecks 
Ausfällung der Zellulose, worauf er gewaschen und ge- 
trocknet wird. 

Aus einer Lösung von Zellulose in Kupferoxydam- 
moniak sollen nach den Angaben der Vereinigten 
Glanzstoffabriken A. G. in Elberfeld dicke roß- 
haarartige Fäden hergestellt werden (vergl. D. R.-Patent 
186766 Kl. 29, österr. Patentschrift 32 377, amerika- 
nische Patentschrift 8560857, französische Patentschrift 
351 206 und britische Patentschrift 1284 v. J. 1905). Bis- 
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her wurde die Zellulose aus den Lésungen mittels saurer 
Fällungsmittel, z. B. Essigsäure oder Schwefelsäure, von 
30—65 pCt. abgeschieden unter gleichzeitiger Formung 
der Zellulose in die gewünschten Gebilde. Hiernach 
kann man wohl feine, zur Herstellung künstlicher Seide 
geeignete Fäden, nicht aber solche, die zur Herstellung 
dicker, roßhaarähnlicher Gebilde brauchbar sind, er- 
halten. Die Erfinderin stellte nun fest, daß man dicke, 
roßhaarartige Fäden von wertvollen Eigenschaften aus 
einem Guß erzeugen kann, wenn man Basen, insbeson- 
dere konzentrierte Kali- oder Natronlauge als Fällungs- 
mittel an Stelle der Säuren verwendet. In rohem Zu- 
stand sind die durch Alkalien erhaltenen Abscheidungen 
kupferhaltig und demnach gefärbt. Durch Behandeln 
mit Säuren, Schwefelwasserstoffgas, schwefliger Säure, 
Chromsäurelösung oder dergl. kann die Färbung der 
Gebilde beseitigt werden. Beispielsweise wird Zellulose 
irgendwelcher Art bei niedriger Temperatur mit kon- 
zentrierten Aetzalkalien gründlich hydratisiert und in 
üblicher Weise durch kurzes Einwirken verhältnismäßig 
verdünnter Bleichflüssigkeiten gebleicht, ausgewaschen, 
abgeschleudert und 240 kg von so vorbereiteter Zellu- 
lose ohne vorherige Trocknung in 3000 1 Kupferoxyd- 
ammoniak bei niederer Temperatur gelöst und durch 
Kapillarröhrchen von entsprechender Weite, etwa 0,5 mm, 
in konzentrierte Natronlauge von 30 pCt. hingepreßt. 
Der erhaltene Kupferzellulosefaden wird aufgespult, von 
anhaftender Natronlauge durch Waschen befreit und 
unter Spannung bei gewöhnlicher Temperatur getrocknet. 

Wenn man hiebei von dem frischgefällten Zelluiose- 
kupferoxydammoniak die anhaftende Natronlauge sofort 
abwäscht, so erhält man Fäden von großer Wasserfestig- 
keit und Elastizität; letztere Eigenschaften sind noch 
einer wesentlichen Steigerung fähig, wenn man gemäß 
D. R.-Patent 188113 Kl. 29b (vergl. auch österreichische 
Patentschrift 33277, amerikanische Patentschrift 804 191, 
britische Patentschrift 1745 v. J. 1905 und französische 
Patentschrift 351207) die Gebilde nach der Fällung nicht 
sogleich wäscht, sondern noch einige Zeit in der Fäl- 
lungsflüssigkeit beläßt oder mit frischer konzentrierter 
Natronlauge weiter behandelt. In ersterem Falle hat 
man durch Zugabe von frischer konzentrierter Natron- 
lauge zu bewirken, daß der Ammoniakgehalt der Natron- 
lauge nicht über 60 g im Liter Lauge steigt, um infolge 
-beginnender Wiederauflösung ein Aufrauhen der Ober- 
fläche der künstlichen Roßhaarfäden zu vermeiden. Das 
Gebilde muß umso länger in der ammoniakalischen oder 
frisch konzentrierten Natronlauge verbleiben, je dicker 
es ist. Wenn man die Kupferzellulosefäden nicht nach- 
behandelt, so verlieren solche von etwa 300 Deniers 50 
bis 60 pCt. an Festigkeit beim Benetzen mit Wasser, 
während solche, die etwa !/s Stunde nachbehandelt wor- 
den sind, nur noch 30 pCt. verlieren. Die aus nach- 
behandelter Kupferzellulose erhaltenen Zellulosegebilde 
nehmen beim Behandeln mit Farbstoffen eine intensivere 
Färbung an als solche aus nicht nachbehandelter Kupfer- 
zellulose. — Zur Vermeidung von Formveränderungen 
der Gebilde werden diese bei gewöhnlicher Temperatur, 
wie üblich, unter Spannung getrocknet. 

Um durchsichtige, feste, elastische Zellulosefäden, die 
als Roßhaarersatz verwendet werden sollen, herzustel- 
len, indem man in Kupferoxydammoniak gelöste Zellulose 
durch zylindrische oder schlitzförmige Oeffnungen in 
Schwefelsäure auspreßt, soll man nach Angaben der 
Erstenösterreichischen Glanzstoff-Fabrik A.G. 
in Wien (vergl. östereichische Patentschrift 33278) die 
Fäden durch Behandeln mit 30—65 prozentiger Schwefel- 
säure ihres Kupfers und Ammoniaks berauben und nach 
dem Aufwickeln auf einen starren Zylinder in einem 
konzentrierten Natronlaugebad einige Zeit sich drehen 
lassen und dann erst bis zur Entfernung der Natron- 
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lauge mit Wasser, dem zweckmäßig geringe Mengen 
Essigsäure zugesetzt sein können, waschen und unter 
Spannung trocknen; hierbei erhält man glasartig durch- 
sichtige Fäden von großer Festigkeit und Elastizität. 

h. N. Waite will gemäß amerikanischer Patent- 
schrift 791385 und 791386 künstliches Roßhaar aus 
wasserfesten Fasern gewinnen, indem er diese durch 
eine Viskoselösung führt, und sobald sie gehörig damit 
imprägniert sind, trocknet; das Verfahren wird so oft 
wiederholt, bis der Faden das verlangte Gewicht besitzt. 
Nach dem letzten Trocknen wird der Faden dann in 
Wasser erweicht, die Viskose in üblicher Weise zersetzt 
und das Gebilde dann gewaschen und getrocknet. Um 
das Produkt wasserfest zu machen, behandelt man es 
mit schwer flüchtigem Petroleumöl oder dergl. — 

Es ist bereits bekannt, durch Ueberziehen eines 
Baumwollfadens mit einer Zelluloselösung von 5 pCt. 
Zellulosegehalt und mehr, Koagulieren und Fixieren der 
Zellulose einen Kunstseidefaden von hohem Glanz und 
Festigkeit herzustellen (vergl. britische Patentschrift 3898 
v. J. 1898). Ein gleichmäßiges Garn von beliebiger 
Stärke, wie es für die Darstellung von künstlichem Roß- 
haar nötig ist, kann man hierdurch aber nicht gewinnen. 
Graf Guido Henckel Fürst von Donnersmarck 
in Neudeck in Oberschlesien gibt nun in der Patent- 
schrift 189 140 Kl. 29b (vergl. auch österreichische Patent- 
schrift 29053) ein Verfahren an, um durch Ueberziehen 
von Rohgarnfäden mit Viskoselösungen einen dem tie- 
rischen Haar gleichenden Faden herzustellen, der durch 
eine auf dem Innenfaden gebildete und mit diesem gleich- 
sam verschweißte Zellulosefilmschicht hervorragende 
Elastizität und Steifigkeit besitzt, gut bleich- und färb- 
bar ist und sich durch hohen Glanz auszeichnet. Der 
vorgeschlagene Arbeitsgang ist folgender: Man führt 
den Rohgarnfaden durch mit Viskoselösung gefüllte Be- 
hälter, die feine, beliebig regelbare Ausflußöffnungen 
für die austretende Viskoselösung haben, wobei durch 
die Mitte der Ausflußöffnungen gleichzeitig mit der 
Viskoselösung der Rohgarnfaden austritt. Durch Rege- 
lung des Konzentrationsgrades der Viskoselösung und 
der Größe der Ausflußöffnungen hat man es in der 
Hand, den Rohgarnfaden nach Belieben mit einer mehr 
oder weniger starken gleichmäßigen zylindrischen Ap- 
pretur zu versehen Man kann die Verteilung der Ap- 
pretur auf dem Faden auch noch dadurch verbessern, 
daß man den Faden auf dem Wege von der Austritts- 
öffnung zum Koagulierungsbade eine kurze Strecke 
vertikal durch die Luft führt. Man läßt ihn dann in 
eine Koagulationsflüssigkeit (Säure, Ammonsalzlösung 
oder dergl.) eintreten, fixiert danach mit Säuren in üb- 
licher Weise und trocknet. — Die Fürst Guido Don-- 
nersmarckschen Kunstseiden- und Azetatwerke 
beschreiben in der französischen Patentschrift 370741 
(vergl. auch britische Patentschrift 23683 v. J. 1906) 
ein Verfahren zur Herstellung elastischer Fäden, die bei- 
spielsweise als künstliches Roßhaar Verwendung finden 
sollen, welches darin besteht, daß zwei oder mehr Fä- 
den aus Baumwolle, Zellulose, Nitrozellulose, Ramie, 
Kunstseide und dergl. einzeln, verzwirnt oder nicht ver- 
zwirnt durch eine Lösung von Zellulose (Viskose, Kol- 
lodium, Azetylzelluloselösung) zum Zwecke des Ver- 
klebens miteinander hindurchgeführt werden und dann 
die Zellulose unter dauerndem Zusammenhalten der Fä- 
den ausgefüllt wird; um die gewünschte Beschwerung 
zu erreichen, wird das Verfahren mehrmals wiederholt, 
bis die Fäden die erforderliche Dicke erreicht haben. 
Darauf wird der Faden durch heiße Luft geführt oder 
zweckmäßiger noch mit Säuren, sauren Salzen oder 
Ammoniaksalzen behandelt und fertig gemacht. 


(Schluß folgt.) 
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Die Entwicklung der Kunstseideindustrie in den Jahren 1913 und 1914. 


Von Dr. K. Süvern- Berlin. 


Von der Viskoseseide wenden wir uns zu der gleich- 
falls noch recht wichtigen Kupferseide. Eine zum 
Lösen von Zellulose dienende Kupferoxydammoniak- 
lösung stellten Peter Spence and Sons Ltd. in Man- 
chester in der Weise her, daß Kupfer im Zustande 
feinster Verteilung aus einem geeigneten Kupfersalz oder 
der Lösung eines solchen durch ein lösliches Reagens, 
z. B. Titansesquioxydsulfat, oder durch die Lösung eines 
solchen niedergeschlagen wird, worauf dieses im Zu- 
stande molekularer Verteilung befindliche Kupter, nach- 
dem es erforderlichenfalls gewaschen worden ist, mit 
Luft und Ammoniak in Gegenwart von Wasser behan- 
deltwird. Eslassen sich so Kupferoxydammoniaklösungen 
viel schneller als nach den zur Behandlung des Kupters 
bekannten Verfahren herstellen und die erhaltenen Lö- 
sungen haben infolge eines höheren Prozentgehaltes an 
Kupfer eine größere Lösungsfähigkeit (D. R.-Patent 
204952 vom 12. X. 1912, franz. Patent 449801, brit. Pa- 
tent 25532/1911, belg. Patent 250441). Haltbare Kupfer- 
salze für Kupferoxydammoniakzelluloselösungen stellte 
die Glanzfäden-Akt.-Ges. in Berlin dadurch her, daß 
der Kupfersulfatlösung zunächst eine zur vollständigen 
Fällung des Kupferhydroxyds ungenügende Menge Alkali- 
hydroxyd und darauf Alkalibikarbonat zugesetzt wird. 
Als Vorteil des Verfahrens wird der Wegfall der künst- 
lichen Kühlung hervorgehoben (D. R.-Patent 269787 
vom 16. XII. 1908). Eine Lösungsflüssigkeit für Zellu- 
lose stellte ferner Max Wassermann in Kalk-Cöln in 
der Weise her, daß pulverförmiges Kupferoxydul unter 
Zugabe von entsprechenden Mengen Chlorammonium 
bei niedriger Temperatur in Ammoniak aufgelöst und 
der Mischung Kali- oder Natronlauge solange zugesetzt 
wird, bis sich ein hellblauer Niederschlag bildet, der sich 
in der Kälte ziemlich rasch und vollständig absetzt und 
von dem die überstehende Lösung abgezogen werden 
kann, Die Lösungen sollen einen bisher nicht erreichten 
Kupfergehalt besitzen (D. R.-Patent 274658 vom 10. I. 
1913). Um in der gewohnten Weise hergestellte Kupfer- 
oxydammoniaklösungen soweit als möglich mit Kupfer 
anzureichern, ohne ihren Ammoniakgehalt zu erhöhen, 
laßt B. Borzykowski das Kupferhydrat in der Lösung 
selbst entstehen. Er setzt zu der anzureichernden Lö- 
sung Kupfersulfat und eine äyuivalente Menge Alkali 
in wäßriger Lösung, es bildet sich Alkalisulfat und 
Kupferhydroxyd und dieses löst sich sofort in der 
Kupferlösung auf (franz. Patent 450193, brit. Patent 
24996/1912, belg. Patent 251118, Ver. St. Amer. Patent 
1100518). Als Ausgangsstoff für die Herstellung der 
Spinnlösung verwendeten C. A. Müller und Dr. D. 
Wolf in Teplitz-Turn die aus der Hopfenranke oder 
verwandten Pflanzen gewonnene Faser (D. R.-Patent 
256 351, brit. Patent 5059/1912) und konzentrierte, ammo- 
niakarme Kupferoxydammoniakzelluloselösungen stellte 
die Hanauer Kunstseidefabrik G. m. b. H. in Groß- 
Auheim dadurch her, daß sie Kupferoxydhydrat oder 
basische Kupfersalze, konzentrierte Ammoniaktlüssigkeit 
und Zellulose in Gegenwart von Eisstücken aufeinander 
einwirken läßt. Die Ammoniakersparnis hat ihren Grund 
in der niedrigen Temperatur, bei der die Reaktionen 
vor sich gehen und der hohen Ammoniakkonzentration 
im Anfang. Denn Ammoniak und Eis bilden eine Kälte- 
mischung mit Temperaturen unter 0°, die Löslichkeit 
von Kupferhydroxyd in Ammoniak steigt aber mit fal- 
lender Temperatur. Dieselbe Menge Kupferhydroxyd 
braucht also zur Lösung um so weniger Ammoniak, je 
niedriger die Temperatur ist (D. R.-Patent 260650, 
österr. Patent 64081). Zur Herstellung eines innigen 
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Gemenges von Zellulose und Kupfer wurde von Peter 
Spence and Sons Ltd. in Manchester so vorgegangen, 
da metallisches Kupfer in feinster Verteilung auf und 
in der Zellulosemasse niedergeschlagen wird. Es wird 
z. B. die fein verteilte Zellulosemasse mit einer entspre- 
chend starken Lösung von Kupfersulfat durchtränkt. 
Dazu wird eine genügend starke Lösung von Titanses- 
quioxydsulfat hinzugefügt, welche die Kupfersulfatlösung 
reduziert und metallisches Kupfer in feinster Verteilung 
auf und in der Zellulosemasse ausfällt und niederschlägt. 
Das Kupfer ist auf diese Weise gleichmäßig durch die 
ganze Zellulesemasse verteilt niedergeschlagen und dieser 
gleichmäßige Niederschlag und die gleichmäßige Ver- 
teilung des Kupfers helfen wesentlich bei der Herstel- 
lung einer gleichmäßigen Zelluloselösung. Das innige 
Gemenge von fein verteiltem, metallischem Kupfer und 
Zellulose wird alsdann filtriert, gewaschen und der ge- 
meinsamen Einwirkung von Luft und einer genügenden 
Menge wäßriger Ammoniaklösung ausgesetzt. Das 
Kupfer oxydiert sich leicht und geht schnell in Lösung 
(D. R.-Patent 264951, brit. Patent 25533/14912, franz. 
Patent 449803, belg. Patent 250442). Die bei der Her- 
stellung der Kupferlösung aus Kupfersalzen, Ammoniak 
und fixen Alkalien sonst notwendige Entfernung der 
Alkalisalze durch Kühlung vermeidet O, Müller da- 
durch, daß er zunächst das Kupfersalz unter Rühren 
mit einer glyzerinhaltigen Kochsalzlösung vermischt und 
dann mit einer wäßrigen Ammoniaklösung von bestimin- 
tem Gehalt und mit einem bestimmten Gehalt an Aetz- 
alkali behandelt. In einer solchen Lösung löst sich das 
Kupfersalz vollständig auf, gibt man in eine solche Lö- 
sung Zellulose, so entsteht sofort eine viskose Lösung, 
die man beliebig mit Wasser verdünnen kann. Man 
braucht nur das 4—6fache an Ammoniak vom spez. 
Gewicht 0,91, ohne daß sich eine Kristallausscheidung 
während oder nach der Auflösung zeigt. Die Auflösung 
des Kupfersalzes wie der Zellulose findet bei jeder Tem- 
peratur statt, auch beim Kühlen auf 0° scheidet sich 
nichts ab. Die Lösung ist in gut verschlossenen Ge- 
fäßen fast unbegrenzt haltbar (franz. Patent 451406, 
belg. Patent 251 128). Für die Ilerstellung künstlicher 
Seidenfäden aus in Kupferoxydammoniak gelöster Zellu- 
lose mittels Alkalilauge als Fällmittel empfahl die 
Hanauer Kunstseidetabrik Akt.-Ges, das Anwärmen 
der Zelluloselösung vor ihrem ‚Eintritt in das erwärmte 
oder nicht erwärmte Fällbad (D. R.-Patent 255549, 
Ver. St. Amer. Patent 1066785). Ein kontinuierliches 
oder nur beschränkt unterbrochenes Verfahren zur Her- 
stellung von Zellulosefäden durch Fällen von Kupfer- 
oxydammoniakzelluloselösungen mittels zuckerhaltiger 
Natronlauge wurde den Vereinigten Glanzstoff- 
Fabriken A.-G. in Elberfeld geschützt. Danach wer- 
den die der Fällflüssigkeit entsteigenden Fäden auf 
eiserne Trommeln in üblicher Weise aufgenommen, dann 
mit warmem Wasser abgespritzt, bis sie eben klar hell- 
grün, aber noch nicht trübe türkisblau sind, dann von 
der nunmehr in warmes Wasser zwecks leichter Ab- 
schwemmung der Fäden eintauchenden Walze abrollend 
über eine geheizte Fläche einer Zwirnspule oder einer 
Spule oder einem Haspel zugeführt und zweckmäßig 
vorher noch mit Seifenwasser genetzt (D. R.-Patent 
259816, österr. Patent 60446). Dieselbe Firma fand, 
daß man bei Verwendung von Natriumlaktat oder gly- 
kolsaurem Natron, zwei außerordentlich leicht löslichen 
Salzen, den Gehalt des Fällbades an Aetzalkali ganz be- 
deutend verringern kann, ohne daß die Energie der 
Fällkraft des Bades herabgesetzt wird. Man erhält bei 


15. November 1914 


Verwendung eines Bades aus z. B. 100 ccm konzen- 
trierter Lösung von milchsaurem Natron und 2,5 g Aetz- 
natron bei etwa 50° direkt so feste Fäden, daß sie mit 
derselben Geschwindigkeit aufgewickelt werden können, 
wie wenn es Fäden aus konzentrierter Natronlauge wären, 
was mit so schwacher Natronlauge an sich nicht mög- 
lich ist. Auch weinsaure oder zitronensaure Salze sind 
verwendbar (D.R.-Patent 268261, brit. Patent 4922/1912, 
schweizer. Patent 63328, franz. Patent 454811, belg. 
Patent 254219). Metallähnliche Textilfäden, die zu den 
verschiedensten Zwecken geeignet sind, erzeugte P. 
Spence and Sons Ltd. dadurch, daß auf und in einem 
aus einer Kupferoxydammoniakzelluloselösung herge- 
stellten Faden oder Gece das aus der Lösung stam- 
mende Kupfer durch ein Reduktionsmittel ausgeschieden 
und niedergeschlagen wird (D. R.-Patent 265204, franz. 
Patent 449802). | 

Nitroseide. Um eine Kunstseide zu erhalten, die 
der Einwirkung von kochendem Wasser widersteht, also 
heiß gewaschen werden kann, und die gleichzeitig eine 
verminderte Entzündlichkeit aufweist, setzen C. Shrager 
in London und R. D. Lance in Vernouillet dem zu 
verspinnenden Kollodium Metallresinate von hohem 
Schmelzpunkt, besonders Zinkresinat oder Magnesium- 
resinat zu, und zwar nicht über 20°/o, um die Schmieg- 
samkeit des Endproduktes nicht herabzusetzen (D. R.- 
Patent 271747). Verschiedene Nachteile des Naßspinn- 
verfahrens, wie das Verwenden trockner Nitrozellulose, 
vermeiden E. Berl und M. Isler in Tubize dadurch, 
daß sie die wie gewöhnlich abgeschleuderte feuchte 
Nitrozellulose mit 20—30°/o Wassergehalt in Aether- 
Alkohol lösen, und zwar in einem Gemisch von 40—50 
Teilen Aether und 50—60 Teilen Alkohol und statt des 
Fällbades aus reinem Wasser ein solches aus erwärmtem, 
verdünntem Alkohol von zweckmäßig 25—50 Volum- 
prozent verwenden. Man erhält sehr elastische, klare, 
in ihrem Querschnitt durchaus regelmäßige Fäden. Die 
Entfernung des Aethers aus dem koagulierten Produkte 
geht um so besser vor sich. je näher das Fällbad dem 
Siedepunkte des Aethers, 35,5° C. gehalten wird. Es 
können so Spinngeschwindigkeiten innegehalten werden, 
die denen des Trockenspinnverfahrens mit 40—50 m in 
der Minute nicht nachstehen. Durch geeignete lange 
Führung der Fäden in der Fällflüssigkeit kann die Haupt- 
menge des Aethers und durch Nachbehandeln der Spinn- 
produkte mit Wasser fast aller Alkohol mühelos wieder- 
gewonnen werden (D. R.-Patent 273936). Eine Ma- 
schine zum Verspinnen von Kollodium im luftleeren 
oder luftverdünnten Raum wurde M. Denis in Mons, 
Belg., durch D. R.-Patent 277154 geschützt. Das We- 
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sentliche an dieser Vorrichtung, auf deren Einzelheiten 
nicht eingegangen werden kann, ist, daß Spinndüsen, 
Fadenführungen und Aufspulvorrichtungen bei senk- 
rechter Anordnung in Glocken oder Rezipienten unter- 
gebracht sind und der Spulenwechsel und die Ueber- 
führung des Fadens von einer vollbewickelten Spule zu 
einer leeren durch eine Verschiebung der Spindel be- 
wirkt wird, ohne den Spinnvorgang zu unterbrechen. 
Zur Wiedergewinnung von Alkohol und Aether bei der 
Verspinnung von Kollodium zu Kunstseide verwendete 
A. Bergé in Brüssel Ameisensäure oder Essigsäure, 
Amylalkohol, Tetrachloräthan und Nitrobenzol (belg. 
Patent 250816). Zur direkten und kontinuierlichen 
Wiedergewinnung der Lösungsmittel bei der Herstellung 
künstlicher Seide schlug A. G. Lointier in Brüssel 
eine Einrichtung vor, bei der auf der ganzen Oberfläche 
der bearbeiteten Produkte die Luft- und Flüssigkeits- 
menge verteilt und wieder weggenommen wird, die gerade 
notwendig ist, um die Lösungsmittel zu verdampfen. 
Die Organe des Spinnstuhls sind in einem Kasten mit 
Glasscheiben eingeschlossen (belg. Patent 2°3805). Der- 
selbe Erfinder machte ferner Milchsäure oder ihre Deri- 
vate der Lösungsmittelwiedergewinnung dienstbar (belg. 
Patent 253831). M. Denis in Mons, Belg., und S. Bar- 
belenet in Reims erhielten ferner das D. R.-Patent 
267509 auf eine Vorrichtung zur Lösungsmittelwieder- 
gewinnung, bei der die Lösungsmittel bei selbsttätiger 
Arbeit und ohne weitere Behandlung in ununterbroche- 
nem Kreislauf in Rohrleitungen, die von der Abführ- 
stelle bis zur Wiedereintrittsstelle vollständig geschlossen 
sind, dadurch zurückgewonnen werden, daß .man sie 
durch Kühlbäder führt. Der geschlossenen Rohrleitung, 
in der die zunächst mit den Dämpfen des Lösungs- 
mittels gesättigte, dann aber von diesen Lösungsmitteln 
befreite Luft von der Abführstelle bis zur Wiederein- 
führungsstelle in die Spinnvorrichtung kreist, wird in 
den Kühlbädern eine ebenfalls vollständig geschlossene 
Rohrleitung für einen Kühlstrom entgegengeleitet, so 
daß ein gegenseitiger Austausch der Wärme- und Kälte- 
grade zwischen dem gesättigten und alsdann von der 
Feuchtigkeit und den Dämpfen befreiten Luftstrom einer- 
seits und dem Kühlstrom andererseits erfolgt. Zur 
Wiedergewinnung der flüchtigen Lösungsmittel spinnt 
J. Delpech in Paris in wäßrige Lösungen von Körpern, 
die zugleich in Wasser und Alkohol löslich sind und 
deren wäßrige Lösungen für Alkohol eine größere Auf- 
nahmefähigkeit haben als reines Wasser. Solche Stoffe 
sind Kalzium-, Magnesium-, Zink- und Aluminiumsalze, 
die in Wasser und Alkohol löslich sind (belg. Patent 
263 359). (Fortsetzung folgt.) 


Verfahren zur Serltellung plaitiiher Malien. 


Zusammengestellt von Dr. S. Halen. 


Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
I oder der Vorrichtung 

Magnesitmehl, Füllstoffe, Seife, 

Sulfatlösung und Chlormagne- 


siumlauge werden vermischt = 
fugenloser Belag. 


Erfinder oder 
Patentinhaber 


Otto Kettembeil 
in Eisenach 


Oesterr. Patent 
Nr. 60 261 


Rudolf Rausch u, 
Pauline Götzin- 
ger in Wien 


Platten aus Kopalharz werden 
in Formen eingeschlossen, die 
erstere fest umschließen, aber 
flissigkeitsdurchlassig sind 
und dann in einer Kochsalz- 
lösung zwecks Entziehung des 
Oels gekocht = Bernstein- 
imitation, 


Oesterr. Patent 
Nr. 61 872 


(Schluß.) 


Erfinder oder Patent Kennzeichnung des Verfahrens 
___Patentinhaber me oder der Vorrichtnng 


Amerik. Patent 
Nr. 984 240 


James C. Ross in 
Colorado-Springs 
(Colorado) 


Man nimmt rohen Elaterit, 
mablt ihn, fügt einen flüssigen 
Brennstoff hinzu, brennt das 
Gemisch an der offenen Luft, 
so daß die Luft zu allen Tei- 
len hinzu kann und läßt das 
geschmolzene Produkt abküh- 
len und erhärten—plastische 
Masse. 


Man löst ein Harz in einem 
geeigneten Lösungsmittel, fügt 
ein Oel hinzu und einen Teer- 
farbstoff und sprüht die Mi- 
schung auf eine saure Lösung 
= dünne blattähnliche 
Tafeln. 


Amerik. Patent 
Nr. 990 261 
und 1051 953 


Christopher Joseph 
Healy in New- 
York 
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ce re RY I I I EE ES TIED 
Ec a e 
mm le nn nn er 


Edouard Heckel in 
Marseille 


Clarence Jesse 
Crum in Ottawa 
(Kansas) 


John B. Hall in 
Philadelphia 


Walter Hunewell 
Underwood in 
New -York 


GeorgeS.Donahey 
in Pittsburg (Kan- 
sas) 


Edward Foster in 
Auckland (Neu- 
Seeland) 


Webster Barrows 
und Hector I.. Mo- 
reau in Boston 


Edwin Taylor in 
Brooklyn (New- 
York) 


Thomas Edward 
Conway in Gale- 
na (Kansas) 


Frank Leo Cavag- 
naro in Winsted 
(Conn.) 


Emile Hemming 
in Passaic (New- 
Jersey) 


Marcus P. An- 
drews in Peters- 
burg 


Charles L. Alexan- 
der in Charlotte 
(Nord-Carolina) 


William David Ash- 
ton Bost in Paisby 
(Schottland) 


Charles Steinmetz 
in Schenectady 
(New-York) 


Frederick M. 
Ruschhaupt in 
Milwaukee (Wis- 
consin) 


Amerik. Patent 
Nr. 994 922 


Amerik. Patent 
Nr. 995 227 


Amerik, Patent 
Nr. 1 000 598 


Amerik. Patent 
Nr. 1012 030 


Amerik. Patent 
Nr. 1015 426 


Amerik, Patent 
Nr. 1019776, 
brit. Patent 
Nr. 9493/1910 


Amerik, Patent 
Nr. 1 020 679 


Amerik. Patent 
Nr. 1020781 


Amerik. Patent 
Nr. 1020 801 


Amerik. Patent 
Nr. 1 023 992 


Amerik. Patent 
Nr. 1 025 268 


Amerik. Patent 
Nr. 1 031 505 


Amerik. Patent 
Nr. 1 040 838 


Amerik. Patent 
Nr. 1 044 126, 
brit. Patent 

Nr. 2903/1910 


Amerik. Patent 
Nr. 1 049 005 


Amerik. Patent 
Nr. 1051 769 


Man mischt Mehl, das Stärke 
und Amylopectin enthält, Ka- 
liumbichromat und Portland- 
zement =plastische Masse. 


Man mischt Flachssamen, Gra- 

phit, Ruß, Nitrobenzol und 

Schwefelkohlenstoff = Auto- 
mobilreifenfüllmasse. 


Man mischt eine zerkleinerte, 
faserige Substanz mit einer 
Tonemulsion, einer öligen oder 
harzigen Substanz und einer 
viskosen Masse und trocknet 
das Ganze =plastische 
Masse. 


Man verleibt einer plastischen 
Masse Metallgarn ein=pla- 
stische Masse. 


Man mischt Kohlenton, Koh- 
lenschiefer, Sand und Rohpe- 
troleum, formt die Mischung 
und erhitzt die Gegenstände — 
feuer- und wasserfeste 


Körper. 
Man mischt Natriumsilikat, 
Asbestbrei, Oel, Alkali und 


Wasser = Dampfkessel- 
isoliermasse. 


Einen abzubildenden Körper 
überzieht man mit Paraffin, 
Wachs, Harz und schließlich 
mit einer plastischen Masse = 
Modelliermasse. 


Gemisch von Ton, Kokosnuß- 
faser und vulkanisiertem Oel 
. = plastische Masse. 


Eisenoxyd, Bleikarbonat, Zink- 
oxyd, Kupferoxyd und ge- 
wöhnliches Pech werden ge- 
mischt = plastische Masse, 


Tierisches Oel, Zylinderöl, Talg 
und gelöschter Kalk werden 
gemischt = plastische 
Masse, 


Man mischt Asbest, Kohlen- 

teer, Pech und den nichtflüssi- 

gen Rückstand des Anthrazen- 

öles=isolierend wirkende 
Masse. 


Man bringt Flolzfasern in eine 
Atmosphäre von trockenem 
oder überhitztem Wasserdampf 
(unter Zufügung eines Konser- 
vierungsmittels wie Kreosot) 
und dann in ein Bad eines 
viskosen Bindemittels. Hierauf 
formt man Blöcke aus der 
Masse = plastische Masse, 


Metall wird in fein verteiltem 

Zustande mit Wachs, Fettsäu- 

ren und dgl. gemischt = pla- 
stische Masse. 


Gemisch von Papierbrei, kar- 

bonisiertem Holzmehl, harz- 

sauerem Aluminium und Pech 
= plastische Masse, 


Man mischt gepulverten Talk 
mit gelatinösem Magnesium- 
silikat, formt die Mischung 
unter Druck und erhitzt = 
plastische Masse. 


Man mischt Kohlenteerpech, 
Kohlenteer, Asphaltgummi, 
Asche, Sand, Zement und 
Alaun = plastische Masse. 


Zaccharias Olsson| Amerik. Patent 


in River View 
(Hampton Hill, 
England) 


Eugene von Var- 


Nr. 1061 111 


Amerik. Patent 


gyas in Pittsburg) Nr. 1 061 207 


(Penns.) 


Carl J. Pater in 


- Hartwell (Ohio) 


Ferdinand Gerhard 
Wiechmann in 
New-York 


Ferdinand Gerhard 
Wiechmann in 
New-York 


Thomas S. Cansey 
in Arlington 
(Texas) 


Connord O. Stins- 
baugh in Seattle 
(Washington) 


Arthur Stanley 
Quick in London 


Livingstone & 
Doughty Limi- 
ted in Millstone 
Lane, Leicester 
(England) 


Walter Edwin Wind- 
sor Richards in 
London 


Walter FrancisReid 
in Addlestone 
(Surray) 


Dr. Johann Heil- 
pern in Wien 


Otto Ernst Heusch- 
kel in Victoria 
Docks (Middesex) 


Henry Cowen in 
Berwick-upon- 
Tweed und John 
Lanig i. Hide Hill 


Thomas Daniel 
Kelly 


James Wallis Cox 
in London 


Amerik. Patent 
Nr. 1 067 542 


Amerik. Patent 
Nr. 1067 855 


Amerik. Patent 
Nr. 1 067 856 


Amerik. Patent 
Nr. 1 062 535 


Amerik. Patent 
Nr. 1 076 325 


Amerik, Patent 
Nr. 1 084 900 


Brit. Patent 
Nr. 4402/1910 


Brit. Patent 
Nr. 7917/1910 


Brit. Patent 
Nr. 9858/1910 


Brit. Patent 
Nr. 12 224/1910 


Brit. Patent 
Nr. 12845/1910 


Brit. Patent 
Nr. 14241/1910 


Brit. Patent 
Nr. 19853/1910 


Brit. Patent 
Nr. 29075/1910 


Man mischt gelatinöse und 

hygroskopische Stoffe in flüs- 

siger Form miteinander und 

setzt der Mischung ein Mine- 

ralöl und ein Kohlehydrat zu 
= plastische Masse, 


Man mischt vulkanisierten 

Kautschuk, gekörnten Kork 

und gekörnte Kohlenasche = 
plastische Masse. 


Gemisch von Magnesiasilikat 

(Asbestine) und Natriumsilikat 

=Teuer- und wasserfeste 
Masse, 


Man mischt vegetabilisches 

Elfenbein, Kautschuk und ein 

Phenol- Formaldehyd-Konden- 

sationsprodukt = plastische 
Masse. 


Man mischt Kautschuk, Eiweiß 

und event. ein Phenol-Formal- 

dehyd - Kondensationsprodukt 
= plastische Masse. 


Man mischt Dextrin, gemahle- 

nen Asbest, Magnesia. Glyze- 

rin, Holzalkohol und Wasser 
Reifenfüllmasse. 


Holzkohle, Portlandzement, 
Gips, Graphit und Blut = 
plastische Masse. 


Man mischt Hefe mit faseri- 
gem Material und erhitzt = 
plastische Masse. 


Man mischt zerkleinerte Füll- 
stoffe mit einer gelatinösen 
Masse =plastische Masse. 


Man mischt Teer und Asbest, 

nachdem man aus ersterem 

die leichteren (Teer-)Oele ab- 

geschieden hat = plastische 
Masse. 


Man behandelt ein Gemisch 
von Korkmehl und Leinöl mit 
Paraffin = plastische 
Masse, 


Mineralische und faserige 
Stoffe werden unter Erhitzen 
auf 100—3000 C mit Pech be- 
handelt, das Schwefelverbin- 
dungen enthält = Masse für 

Rohre. 


Man befreit Lederabfälle von 
der Gerbsäure, führt sie in 
zerkleinerte Form über, mischt 
sie mit einer schwefelsauren 
oder salzsauren Magnesium- 
karbonatlösung, der Magnesia 
zugesetzt wurde und formt das 
Ganze = künstlicher 
Marmor. 


Man überzieht ein Gewebe mit 
Schellack, Beriumsulfat und 
Wollabfall=plastische 
Masse. 


Gummipech, Samen oder Pflan- 
zen von holziger (Zellulose-) 
Natur werden in einer Lösung 
von Kalk oder anderen Alkali 
und Petroleum und Schwefel 
gekocht = elastische 
Masse, 


Rohes Hornmehl wird mit Blut 
gepreßt und erhitzt = Kunst- 
horn, 
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Erfinder oder 
Patentinhaber | 


Frederick Tolkien 
in East Barnet 


W. Charles Joh- 
noon und W. Mor- 
gan James in 
Birmingham 


Gustav Scholz in 
Manchester 


Paul R. Zierow 
in Berlin und 
Kammer & Rein- 
hardt in Walters- 
hausen (Cuburg- 
Gotha) 


Thomas Marriot 
in Westminster 


Jacob Aktschou- 
rin in Aktschu- 
rin (Rußland) 


J. W.Bainbridge 
in London 


Nathaniel Jacob- 
son in Manche- 
ster 


Harold Jackson 
in Garstang (Lan- 
kaster) 


Edward Ch. Robert 
Marks in London 


Dr. B. Lach in 
Wien 


E. F. Harrison in 
London 


E. A. Jackson in 
Lankaster 


J. Jacques Geist- 
dorferi.Boulogne- 
sur-Seine 


Jan Rosen in 
London 

Emile Jasset, Char- 
les Berndac und | 
Ferd. a. 


| Kennzeichnung des Verfahrens 
Patent oder der Vorrichtung 


Brit. Patent 
Nr, 1723/1911, 
franz, Patent 
Nr. 429507 


Brit. Patent 
Nr, 4117/1911 


Brit. Patent 
Nr. 5673/1911 


Brit. Patent 
Nr. 7325,1911 


Brit. Patent 
Nr. 16125/1911 


Brit. Patent 
Nr. 18191/1911 


Brit. Patent 
Nr. 29180 191) 


Brit. Patent 
Nr. 3572/1912 


Brit. Patent 
Nr. 4332/1912 


Brit. Patent 
Nr. 4796/1912 


Brit. Patent 
Nr. 12 324/1912 


Brit. Patent 
Nr. 13691/1912 


Brit. Patent 
Nr. 14 650/1912 


Brit. Patent 
Nr, 17 842/1912 


Brit. Patent 
Nr. 17 953/1912 
Franz. Patent 
Nr. 458 036 


Gemisch von Kalzium-, Zink- 

und Bariumchloridiösung und 

einer Calziumnitratlösung wird 

mit Glyzerin, Formalin und 

Mehl versetzt =Kautschuk- 
ersatz, 


Man mischt Wolle, Hanf oder 
Flachs und Teer = Automo- 
bilreifenfüllung. 


Magnesit, Holzmehl und Farb- 

stoffe werden gemischt und 

mit einem Gemisch von phos- 

phoriger Säure, Magnesium- 

chlorid, Olein und gekochtem 

Lein¢l behandelt=plastische 
Masse. 


Man mischt pulverisierten, kri- 


stallisierten Gips und Magnesia 

usta sowie Wasser und setzt 

dann Glyzerin und Wachs oder 

dergl. hinzu = plastische 
Masse, 


Man erhitzt natürliches Bi- 
tumen und gibt zu der Schmelze 
Kaolin = plastische Masse. 


Zerkleinertes, harzhaltiges Holz 
wird mit Alkalilösung behan- 
delt, das Harz abgepreßt und 
der Rückstand unter Druck 
und Erhitzen mit Aikalilösung 
behandelt == Halbstoff. 


Sand wird mit einem dicken 
Brei oder einer dünnen Paste 
aus Wasser und Raps- oder 
Leinsamenmehl und Melasse 
gemischt = Formmasse. 


Asbest, ein Bindemittel, Man- 

ganoleat und chinesisches Holz- 

öl werden gemischt = pla- 
tische Masse, 


Man mischt Papierbrei mit fase- 
riger Zellulose = plastische 
Masse, 


Koaguliertes Oel oder eine 
andere schwammige Masse 
wird mit Mark gemischt 

plastische Masse, 


Holzabfälle werden z. T. in 

Viskose übergeführt und diese 

durch Wasser in gelatinöse 

Zellulose übergeführt, dann 

das Ganze gepreßt = Kunst- 
holz. 


Der Samen der Phytelephas- 

Palme oder dergl. wird in Pul- 

verform übergeführt und mit 

Viskose gemischt = plasti- 
sche Masse. 


Fein zerkleinertes Linoleum, 

Oeltuch oder dergl. und ein 

unlöslich gemachter Leim wer- 

den erhitzt = plastische 
Masse. 


Man löst Zein (Maiseiweiß) 

und ein geeignetes mit Naph- 

thalin geschmolzenes Harz = 
plastische Masse. 


Man lagert dünne Schichten 

verschiedener Stoffe überein- 

ander = Muttersubstanz 
von Perlen. 


367 


Erfinder oder 
._Patentinhaber _ 


The British-Thom- 
son-Houston- 
Company Limit. 
in London 


The British-Thom- 
son-Houston- 
Company Limit. 
in London 


W. E. Windsor 
Richards in 
London 


Janny Goepper 
und Otto Geiger 
in Obertirkheim 


Th. Crompton Red- 
ferns in Hyde 
(Chester) 


Lewis Radmore 
und William Per- 
cival Miller 


Stefan Radvanyi- 
Riegler 


Henri Lorentz 


CompagnieGéne. 
rale de Phono- 
graphes, Cine- 
matographes et 
Apparates de 
Précision 


Edmond Rouvil- 
lain 


Société J. Veyrier 
& E. Dannhau- 
ser 


Paul Emile Léon 
Perdrizet 


James Hamilton 


R. M. D. Syndi- 
cate Ltd. 


Charles Kolb 


Chem. Fabrik Lin- 
denhof C. Weye 
& Co, Aktienge- 
sellschaft 


Patent — Erfinder oder | 3... | Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtnng 


Brit. Patent 
Nr. 23 776/1912 


Brit. Patent 
Nr. 24 059/1912 


Brit. Patent 
Nr. 223/1913 


Brit. Patent 
Nr. 4896/1913 


Brit. Patent 
Nr. 5083/1913 


Franz, Patent 
Nr. 422 140 


Franz. Patent 
Nr. 423 373 


Franz. Patent 
Nr. 423 842 


Franz. Patent 
Nr. 426 871 


Franz. Patent 
Nr. 427 709 


Franz. Patent 
Nr. 427 810 


Franz. Patent 
Nr. 428 626 


Franz. Patent 
Nr. 428 868 


Franz. Patent 
Nr. 429 576 


Franz. Patent 
Nr. 433 329 


Franz. Patent 
Nr. 434 052 


Man bringt ein unschmelz- 
bares Reaktionsprodukt von 
Phtalsaureanhydrid und eines 
polyhydrischen Alkohol mit 
einem flissigen Losungsmittel 
in Mischung, bis das Produkt 
anschwillt, worauf manes unter 
Druck formt = plastische 
Masse (Kunstharz). 


Man erhitzt Kampfersäure mit 
einem polyhydrischen Alkohol 
= Kunstharz. 


Man mischt Kautschuk und 
Asbest sowie Schwefel und 
erhitzt = plastische Masse, 


Man mischt Harz, Abfallpech 
mit nichtsauren hygroskopi- 
schen Verbindungen und er- 
hitzt = plastische Masse. 


Man mischt zerkleinerte Faser, 

Teer und Guttapercha oder 

Kautschuk = plastische 
Masse, 


Man bedeckt einen Kern aus 
Metall oder dergl. mit kompri- 
miertem Holzbrei, Papiermache 
oder dergl. eingehüllt in Kane- 
vas oder dergl. = leichte, 
polierbare Körper. 


Papierabfälle werden in kaltem 
Wasser zerkleinert, dann ge- 
kocht, von neuem in kaltem 
Wasser zerkleinert, kompri- 
miert, wieder zerkleinert, dann 
mit llüssigem Leim, dann mit 
verdünnter, hierauf mit konzen- 
trierter Stärke gekocht, dann 
Wasserglas und Zinkoxyd und 
-chlorididsung zugesetzt und 
geformt=plastische Masse, 


Gemisch aus Leimpaste und 
Papierpulver = Masse für 
Puppenköpfe. 


Homogenes Gemisch von Bari- 
umsulfat, Schieferschwarz, 
Gummilack, Galipotharz und 
gefärbter, zerkleinerter Seide= 
MassefürPhonographen- 
platten. 


Asbest wird zwischen Walzen 

mit destilliertem Wasser, Form- 

alin, Alaun und Salmiak be- 
handelt = Asbestholz 


Man schneidet aus Gelatine- 
platten oder dergl. kleine, runde 
Blattchenaus=Perlenersatz. 


Ein Kern aus eventuell bieg- 

samem Stoff wird mit Gelatine 

umgeben, gefarbt und lackiert 

= Kunstmasse fir Mode- 
artikel. 


Ein dünnes Hautchen aus Harz- 

masse wird mit Farbstoff ver- 

sehen und einem Oel behandelt 
= plastische Masse. 


Man mischt Teer mit Asbest, 

erhitzt das Gemisch auf 250°C. 

oder höher, mahlt das erhaltene 

Produkt, formt und preßt es 
= plastische Masse. 


Man mischt Holzmehl, Füll- 
stoffe und Chlormagnesium 
plastische Masse. 


Pech beliebiger Herkunft wird 
mit mineralischen Pulvern und 
vegetalischen zerkleinerten 
Stoffen geschmolzen = pla. 
stische Masse. 
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Erfinder oder 
Patentinhaber 


Albert Combe Franz. Patent 


Nr. 438 418 


Paul Colin Franz. Patent 


Nr. 439 934 


Portolac Holz- 
masse G.m.b.H. 


Franz. Patent 
Nr. 441 152 


Franz. Patent 
Nr. 443 287 
und Zusatzpatent 
Nr. 16 033 


George A. Hen- 
derson 


Franz. Patent 
Nr. 444 184 


Portolac Holz- 
masse G.m.b.H. 


Franz, Patent 
Nr. 445 843 


Auguste Chanard 


Franz. Patent 
Nr. 446840 


Jean Jacques Geist- 
dorfer 


Urbain Chaudeys- 
son und Emmanuel 
Berlandier 


Franz. Patent 
Nr. 449 829 


Franz. Patent 
Nr. 455 004 


Collin Malard 


Franz. Patent 
Nr. 454 082 


Daniel & Cie. 


Franz. Patent 
Nr. 454 895 


Oskar Küthemann 


Franz. Patent 
Nr. 459 972 


Leon Lilienfeld 
in Wien 


Franz. Patent 


Philippe Jules 
j Nr. 461 007 


Contant 


Franz. Patent 


Philipp R6der— 
a Nr. 463 498 


Bruno Raabe Ak- 
tiengesellschaft 


Schweiz. Patent 


Edward George 
Nr, 48 853 


Puntschart und 
Heinrich Al- 
schech in Wien 


Kennzeichnung des Verfahrens 
Patent : 
oder der Vorrichtung 


Man mischt Mehl mit einer 

korzentrierten Chlorkalzium- 

lösung oder der Lösung eines 

anderen schmelzbaren Chlorids 
= plastische Masse, 


Man mischt Gummilack, Werg, 

Asbest, Harz, Leim und Oel 

= Masse zum Bedecken 
von Metallteilen. 


Holzmehl wird erst vom Harz 

befreit und dann wieder mit 

den Harzextrakten vermischt 
= plastische Masse, 


Man vereinigt Holzstückchen, 
denen man den Saft entzogen 
hat durch ein Bindemittel unter 
Zusatz eines Konservierungs- 
mittels = plastische Masse. 


Holzabfälle, Holzmehl usw. 

werden durch Viskose mitein- 

ander vereinigt = plastische 
Masse, 


Man mischt Harz mit Naph- 
tholen, Eiweißstoffen, eventuell 
Stärkematerialien, die mit Es- 
sigsäure behandelt worden 
sind, Härtungsmitteln usw. 
plastische Masse. 


Verarbeitung von Zein (Eiweiß- 
stoff des Mais) zu Gegenstän- 
den usw. = plastische 
Masse, 


Man mischt Salzsäure, die Zink 
in Lösung enthält, Stärke, 
Zucker, Kohle, Harz und Petro- 
leum oder Eisen oder Kupfer 
enthaltende Salpetersäure mit 
Stärke oder vereinigt beide Ge- 
mische = plastische Masse. 


Man vereinigt Vulkanfiber mit 
Holz, Karton oder dgl. = Ma- 
terial für Reiseartikel. 


Holzkörner werden getrocknet 
und mit mineralischen oder 
vegetabilischem Pech vereinigt 
undurchlässige Masse. 


Teer (am besten Trinidadteer) 

wird erst mit Paraffin geklärt, 

dann mit Leinöl gemischt, ge- 

kocht, abkühlen gelassen, noch- 

mals gekocht und mit Sikka- 

tiv versetzt = plastische 
Masse. 


Man verwendet Zelluloseester 
oder ihre Umsetzungsprodukte 
im Gemisch mit anderen Stof- 
fen = plastische Massen. 


Man behandelt die Milch aus 

Sojahispidakörnern mit Am- 

moniak, Alkali, Pyridin, Essig, 

Milch-, Phosphor- und Salpeter- 

saure, kocht das Ganze unter 

Zusatz von Alaun = plasti- 
sche Masse, 


Man mischt ein Zellulosederi- 
vat mit Faserstoffen und leicht 
löslichen Körpern wie Zucker, 
bringt die Paste dann in Wasser, 
verdünnte Säure- oder Salz- 
lé6sungen=Kunstschwamm, 


Starke wird in eine wässerige 

Lösung von Chlormagnesium 

eingetragen und die Mischung 

bis zum Platzen der Stärke- 

körner erhitzt = elastische 

Masse (Pneumatik-Füll- 
masse). 


Erfinder oder Patent 
Patentinhaber en 


The Commercial 
Products Com- 
pany Limited 
in London 


Theodor Franke in 
Berlin 


Hugo Zwickl- 
Kieser in Zürich 


Dr. Johann Heil- 
pern in Wien 


Stefan Radvanvi- 


Linder in Buda- 
pest 


Ludwig Zinsser in 
Murr (O.-A. Mar- 
bach) 


Clemens A. Hasen- 
bring in Hamburg 


Chemische Indu- 
strie- und Han- 
dels-Gesell- 
schaft m. b. H. in 
Dresden 


Rudolf Friedrich 
Geutschi in 
St. Gallen (Schweiz) 


Max Plūss in Biel 
(Schweiz) 


Riegler und B Nr. 53 909 


Schweiz. Patent 
Nr. 50078 


Schweiz. Patent 
Nr. 50079 


Schweiz. Patent 
Nr. 52 366 


Schweiz. Patent 
Nr. 52 374 


Schweiz. Patent 


Schweiz. Patent 
Nr. 54 334 


Schweiz. Patent 
Nr. 55 559 


Schweiz. Patent 
Nr. 56 533 


Schweiz. Patent 
Nr. 57 920 


Schweiz. Patent 
Nr. 62 858 


| 


Nr. 2! 


Kennzeichnung des Verfahrens 
oder der Vorrichtung +4 


Man löst Gelatine in Phenol 

und mischt die erhaltene Lö- 

sung mit Lack, Anilin und For- 

maldehyd plastische 
Masse. 


Entstaubte, zerkleinerte, an der 
Luft getrocknete und mit Was- 
ser gesättigte Stoffe Torf, Torf- 
moos, Holzmehl) werden mit 
einem Klebstoff gemischt, so 
daß dieser die einzelnen Teil- 
chen des Stoffes umhüllt, aber 
intolge der Sättigung der Teil- 
chen mit Wasser nicht von 
letzteren aufgesaugt wird, wo 
nach die so hergestellte pla- 
stische Masse zu einem Gegen- 


stande geformt wird = Flüs- 
sigkeit aufsaugende 
Masse, 


HKimssteinkérner werden durch 

Behandeln mit Teerprodukten 

unhygroskopisch gemacht und 

durch ein Bindemittel zu einem 

Formk6rper vereinigt = Masse 
fur Bauteile. 


Mineral- und Faserstoffe wer- 

den mit Pech bei 100—300° C, 

gemischt = Masse zur Her- 
stellung von Röhren. 


Papier wird in kaltem Wasser 
geweicht, dannin heißem Was- 
ser aufgekocht, abermals ge- 
weicht, zerschleißt,ausgepreßt; 
dererhaltenen Masse wirdunter 
fortwahrendem Kneten nach- 
einander Leim und Starke zu- 
gemischt, bis sie sich zusam- 
menballt, worauf man noch 
Wasserglas, Chlorzink und 

Zinkoxyd hinzufigt und event. 
noch Gips zusetzt = plasti- 

sche Masse, 


Die in Getreidehülsen enthal- 
tenen Eiweiß- und Stärkestoffe 
werden aufgeschlossen und die 
zerkleinerten Getreidehulsen 
zusammen mit dem freigelegten 
Klebstoff durch Pressung in 
Formen gebracht = Kunst- 
holz. 


Die weiche Vulkanfiber, Quali- 
tät Flexible, wird 8—10 Mi- 
nuten mit einer siedenden Mi- 
schung von Leinöl und Petro- 
leum behandelt und nach dem 
Abtropfenlassen an der Luft 
getrocknet = Masse für 
Schuhsohlen. 


Mit Sulfitablauge hergestellte 
Formstücke werden wetter- 
beständig gemacht durch Zu- 
satz von Chroniverbindungen 
zur Ablauge vor der Verwen- 
dung als Bindemittel. 


Stroh wird durch Imprägnie- 
rung mit einer Lösung von 
kieselsaurem Kalk unverbrenn- 
bar gemacht, in ein Bindemittel 
getaucht, hernach zusammen- 
gefügt, zwischen Platten ge- 
legt und unter ständigem Druck 
getrocknet = Strohplatten 
fürs Baugewerbe. 


Gemisch einer Klebstofflösung 

und einer inerten Substanz 

(Gips) = Masse zur Her- 

stellungvon als Modelle 

zu Gravierungen dienen- 
den Platten. 


15. November 1914 


KUNSTSTOFFE 369 


Patent-Beridt. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-Patent Nr. 279141 vom 1, XI. 1913. Paul Hey in 
Roßwein. Verfahren zur Wiedergewinnung von Leim und 
GlyzerinausLeimpapierabfällen der Sandgebläseindustrie. 
In der Sandgebläseindustrie wird bekanntlich als Deckgrund ein stark 
mit Leim-Glyzerinmasse getränktes bezw. bestrichenes Papier ver- 
wendet. Wenn das Leimpapier dem Sandstrahl als Widerstand ge- 
dient hat, wurde bis jetzt von den bearbeiteten (segenständen das 
Leimpapier mit warmem Wasser abgeweicht (abgelöst) und es ging 
somit der Leim und das Glyzerin verloren. Die vorliegende Erfindung 
bezweckt, allen Leim und alles Glyzerin aus dem Leimpapier, nach- 
dem dieses als Deckgrund gedient und somit seinen Zweck erfüllt hat, 
wiederzugewinnen, indem die dem Leimpapier anhaftende Leim-Glv- 
zerinmasse in kaltem Wasser aufgequollen und dann in einem ent- 
sprechend gebauten Dampfapparat zum Schmelzen gebracht wird. 
Die gesammelten l.eimpapierabfälle werden in einem Gefäß mit kal- 
tem Wasser zusammengebracht, woselbst sich die dem Papier anhaf- 
tende Leim-Glyzerinmasse vollsaugt. Da bei diesem Vorgang das in 
der Leim-Glyzerinmasse befindliche Glyzerin die Neigung zeigt, sich 
mehr oder weniger in kaltem Wasser zu lösen bezw. sich vom Leim 
zu trennen und sich im Wasser zu verteilen, darf man, um das ge- 
samte in der Leim-Glyzerinmasse enthaltene Glyzerin wiedergewinnen 
zu können, nur so viel Wasser nehmen, daß dieses vollständig auf- 
gesaugt wird, oder man muß in etwa überschüssigem Wasser neue 
Abfälle aufquellen. Die in dem Dampfapparat befindlichen Siebe S 
(vergl. die Abb.) werden nun aus dem Apparat herausgefahren und 
gleichmäßig mit aufgequollenen Leimpapierabfällen belegt. Hierbei 
sei bemerkt, daß die Siebe im Interesse eines rationellen Arbeitens 
nicht mit zuviel Leimpapierabfällen belegt werden sollen, sondern 
dafür lieber öfter und recht locker, damit dem Dampf recht viel An- 
griffsfläche geboten wird. Sind alle Siebe belegt, so werden sie wieder 
in den Apparat hineingefahren, die Klappe K wird geschlossen, und 
der Apparat wird durch die Dampfschlange D mit Dampf beschickt, 
welcher das in dem Apparat befindliche Wasser zum Kochen und 
Verdampfen bringt. Der sich bildende heiße Wasserdampf schmilzt 
die durch Wasser gequollene Leim-Glyzerinmasse in kurzer Zeit; diese 
läuft durch die Siebe ab zunächst auf die Ablaufbleche A, von da 
in das Becken B und von hier aus durch das Abitlußrohr L A aus 
dem Apparat in ein unter dasselbe gestelltes Gefäß. Ist aller Leim 
geschmolzen und abgelassen, was übrigens überraschend schnell vor 
sich geht und sofort an dem Abflußrohr zu ersehen ist, so stellt man 
den Dampf ab, öffnet die Klappe, zieht die Siebe aus dem Apparat 
heraus, entfernt die rückständigen Papierreste und beschickt nun die 
Siebe von neuem mit Leimpapierabfällen. Die durch das Abflußrohr 
L A abgeflossene Masse enthält neben Wasser die Bestandteile Leim 
und Glyzerin und kann ohne irgendwelche neue Zutaten wiederum 
zur Präparation neuen Leimpapiers, welches als Sandblaswiderstand 
dienen soll, Verwendung finden. K. 


D. R.-Patent Nr. 279142 vom 22. I. 1914. (U. Priorität 
1. IH. 1912.) Norsk Tangsyndikat in Kristiania. Verfahren 
zur Gewinnung eines hellen und klebrigen Körpers aus 
Tang. Die Haut der Stengel des Tangs (Laminaria cloustoni) wird 
durch verschiedene mechanische Mittel, wie Schleifen, Fräsen oder 
Schnitzeln entfernt; dann werden die Stengel in kleinere Stücke zer- 
teilt und mit warmem Wasser ausgelaugt. Die ungelöste Tangmasse 
wird hierauf einem Bleichverfahren unterworfen und schließlich durch 
chemische Mittel in lösliche Form übergeführt. 


D. R.-Patent Nr. 279581 vom 23. XII. 1913. Wilhelm Rep- 
pin in Kalkwerke bei Pommerzig (Frankfurt a. O.) An- 
strich-, Dichtungs- und Konservierungsmittel aus Teer 
oder Karbolineum und einem Füllmittel. Als Füllmittel fur 
die aus Teer oder Karbolineum bestehende Masse wird Wiesenkalk 
(„Alm“) verwendet. Der so gebildete Almteer erhärtet nicht, bleibt 
nach dem Anstrich dehnbar, tropft auch nicht. Die Masse kann bei 
gewöhnlicher oder erhöhter Temperatur durch einfaches Rühren oder 
Kneten in jedem beliebigen Behälter hergestellt werden, Bis zur 
völligen Sättigung des Teers ist das Mischungsverhältnis unbegrenzt. 
Durch späteren Zusatz von Alm oder Teer kann die Mischung fast 
augenblicklich verdickt oder verdünnt werden. Man kann die Mischung 
auch erst bei der Verwerdung herstellen, indem man erst den Teer 
auf den Gegenstand, der damit behandelt werden soll, aufstreicht und 
dann Almpulver aufstäubt. K. 

D. P.-Patent Nr. 279638 vom 17. IV. 1913. Hugo Bel- 
nisch in Berlin-Tegel. Schultafelanstrich. Der Anstrich 
enthält ais Bindemittel eine Flüssigkeit, die durch getrennte Lösung 
von Oelen oder Fetten einer- und Azetylzellulose andrerseits in ge- 
eigneten flüchtigen Lösungsmitteln und darauffolgende Vereinigung 
der beiden Lösungen unter Erwärmen und Druck erhalten wird. Der 
Anstrich kann außer zur Verwendung für Schultafeln auch allgemein 
zur Veredelung geringwertiger Unterlagen, zur Erzeugung von Schreib-, 
Zeichen- und Malflachen auf Wänden aller Art, zur Herstellung von 
Ueberzügen auf Möbeln, zum Anstreichen von Booten und Schiffen 
sowie deren Teilen, zur Hervorbringung isolierender Schichten auf 
Metallteilen usw. Anwendung finden. K. 


D. R.-Patent Nr. 279622 vom 23. VII. 1913. Bohumil 
Jirotka in Berlin. Verfahren zur Herstellung von Form- 
lingen mit glatter Oberfläche aus wasserhaltigem Holz- 
stoff. Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Formlingen mit glatter Oberfläche aus wasserhaltigem Holzstoff. Das 
Verfahren besteht darin, daß diese Masse portionenweise durch Be- 
klopfen geglättet und sodann gegen die Form geworfen wird. Be- 
kanntlich ist der feuchte Holzstoff keine homogene knetbare Masse, 
sondern besteht aus einzelnen Fasern, welche Luft und Wasserteil- 
chen einschließen. Versucht man nun, diese Masse in der für Ton 
bekannten Art zu formen, so zeigt die Oberfläche des Formlings nicht 
eine glatte Beschaffenheit. Wollte man die Masse unter starkem 
Druck, etwa durch hydraulischen Druck, in die Formen pressen, so 
würde das Verfahren unnötigerweise verteuert, ganz abgesehen davon. 
daß diese Arbeitsweise besonders stark gebaute Formen beanspruchte. 
Gemäß vorliegender Erfindung gelingt es in einfacher Weise, den 
obenerwähnten Uebelstand zu beseitigen. Das vorliegende Verfahren 
läßt sich naturgemäß nicht nur für reinen Holzstoff, sondern auch 
für Holzstoffkompositionen in Anwendung bringen. K. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha), 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 280197 vom 16. IV. 1913, Badische 
Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Verfah- 
ren zur Behandlung von synthetischen, durch Polymeri- 
sation von Butadien und seinen Homologen erhältlichen 
kautschukartigen Substanzen. Es wurde gefunden, daß die 
kautschukartigen Substanzen, die durch Polymerisation von Butadien 
und seinen Homologen erhalten werden, oder deren durch Weiterbe- 
handlung erhaltenen Umwandlungsprodukte — wie sie z. B. durch 
Erhitzen unter vermindertem Druck mit oder ohne gleichzeitige An- 
wendung von indifferenten Gasen, beispielsweise von Stickstoffverbin- 
dungen, oder durch Erhitzen bei gewöhnlichem oder erhöhtem Druck 
unter Ausschluß von Luft unter Anwendung indifferenter Gase oder 
Dämpfe oder durch Behandlung mit organischen Säuren oder Deri- 
vaten derselben entstehen — Aenderungen ihrer Eigenschaften er- 
leiden, wenn man sie mit ätzenden Alkalien, Alkalialkoholaten oder 
ähnlichen Verbindungen in der Wärme behandelt. Die hierbei ein- 
tretenden chemischen und physikalischen Veränderungen lassen darauf 
schließen, daß vielleicht Produkte von höherer Molekulargröße ent- 
stehen. Solche Substanzen, welche zuvor weich oder klebrig, in 
Benzol mehr oder minder leicht löslich oder quellbar sind, werden 
trockner und in Benzol schwerer löslich oder nur noch quellbar oder 
zum Teil unlöslich. Nach erfolgier Umwandlung kann aus den Pro- 
dukten das Alkali ausgewaschen werden, ohne daß hierdurch eine 
Aenderung ihrer Eigenschaften eintritt. Die erhaltenen Produkte 
können gewünschtenfalls, sei es zur völligen Entfernung etwaiger 
Beimischungen, sei es, um ihre Eigenschaften weiter zu verändern, 
nachträglich noch den obenbeschriebenen Weiterbehandlungen unter- 
worfen werden. Beispiel 1: 100 Teile der gemäß Beispiel 7 der franzö- 
sischen Patentschrift 440173 durch etwa l4tägiges Erhitzen von 
100 Teilen Isopren mit 3 Teilen Carvenozonid auf 100° erhaltenen 
synthetischen kautschukartigen Substanz werden mit 1 Teil festem 
Natriumalkoholat auf der Walze gemischt. Man steigert unter be- 
ständigem Mischen die Temperatur der Walze auf etwa 100°. Nach 
etwa einer halben Stunde ist der zuvor in Benzol leicht lösliche und 
auf der Walze anklebende Kautschuk in ein zum größten Teil in 
Benzol unlösliches und nur noch quellbares Produkt übergegangen. 
Es läßt sich leicht als hellbernsteinfarbenes Fell von der Walze ab- 
nehmen und besitzt sehr gute Haltbarkeit. Beispiel 2: 100 Teile des 
nach Beispiel 2 der französischen Patentschrift 459005 erhältlichen 
Polymerisationsproduktes von Isopren, das durch Weiterbehandlung 
mit organischen Säuren, wie z. B. Kaliumbitartrat auf der heißen 
Walze in ein weiches, in Benzol fast völlig lösliches Produkt umge- 
wandelt wurde, werden mit 3 Teilen Aetznatron auf der kalten Walze 
gemischt. Beim allmählichen Erwärmen der Walze auf etwa 100° 
geht die Substanz in ein trockenes, hellbräunliches, abziehbares Pro- 
dukt über; es ist in Benzol fast unlöslich und nur quellbar und erinnert 
dem äußeren Aussehen nach an Guttapercha. Wird das Produkt noch 
einige Stunden im Ammoniakstrom im Vakuum auf 135 bis 140° er- 
hitzt, so tritt weitere Veränderung ein. Die Substanz ist noch fester 
geworden und erinnert an Balata. K. 


D. R.-Patent Nr, 280198 vom 1. I. 1914. Farbenfabriken 
vorm. Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen bei Köln. Ver- 
fahren zur Beschleunigung der Vulkanisation vonnatür- 
lichen oder künstlichen Kautschukarten. Durch die Patente 
266 618, 267 945, 266619, 265221, 268947 und 269512 sind Verfahren 
geschützt, nach denen man natürliche und künstliche Kautschukarten 
bezw. das von Kondakow im Journal für praktische Chemie Bd. 64, 
S 109/110 beschriebene Polymerisationsprodukt des $-y-Dimethyl- 
butadiens dadurch leicht vulkanisieren kann, daß man den zu vulkani- 
sierenden Massen außer Schwefel Piperidin oder gewisse andere ali- 
phatische Basen zusetzt. In dem Patent 265221 ist angegeben, daß 
andere basische Substanzen, wie Pyridin, Chinolin, Dimethylanilin 
diese auffällige Wirkung nicht zeigen, Es wurde nun die bemerkens- 
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werte Beobachtung gemacht, daß man dieses wertvolle Resultat ganz 
allgemein mit anderen Basen ohne Rücksicht auf ihre Konstitution 
erhält, deren Dissoziationskonstante größer als etwa 1><10 ~? ist. Auch 
Verbindungen des Ammoniaks organischer oder anorganischer Natur, 
die man gewöhnlich nicht als Basen bezeichnet, wie Ammoniumborat 
oder Natriumamid, zeigendiese überraschende Wirkung, sofern sie bei den 
Vulkanisationstemperaturen alkalisch reagieren. Beispiell: 100 Teile Iso- 
prenkautschuk werden mit 10Teilen Schwefelund 2 Teilen p-Phenylendia- 
min gemischt undin derPresse 15 Minuten bei 3 Atmosphären Dampfdruck 
erhitzt. Das Produkt ist vollkommen ausvulkanisiert, während ohne 
Zusatz der Base die Vulkanisation mehr als die doppelte Zeit dauern 
würde. Beispiel 2: 100 Teile Parakautschuk werden mit 10 Teilen 
Schwefel und | Teil Aldehydammoniak gemischt und eine hılbe 
Stunde auf 3 Atmosphären erhitzt. Das Material ist vollkommen 
ausvulkanisiert, während es ohne diesen Zusatz etwa die vierfache 
Zeit hierzu benötigt hätte. K. 


D. R.-Patent Nr. 280144 vom 21. XIL 1912. Julius Stock- 
hausen in Crefeld. Verfahren zur Herstellung elasti- 
scher und plastischer Massen ausGlyzeringelatine, Die 
Erfindung beruht auf der Beobachtung, daß ein Zusatz von künst- 
lichen Harzen aus Phenol und Formaldehyd zu Glyzeringelatinemassen, 
insbesondere den nach dem Verfahren der Patentschrift 277 653 er- 
haltenen Kampferglyzeringelatinemassen, diese in einem unverhältnis- 
mäßig hohen Grade wasserbeständig macht. Nach dem neuen Ver- 
fahren ist es sogar möglich, aus Glyzeringelatine Wasserschläuche 
und andere Gebrauchsgegenstände herzustellen, die selbst andauernd 
mit Wasser in Verbindung stehen können. Die Elastizität der neuen 
Masse ist eine der Glyzeringelatine gleichwertige. Es war dies eben- 
falls ein überraschender Effekt, insofern ja das Phenolharz selbst einen 
harten Körper vorstellt, von dem angenommen werden mußte, daß 
er die hohe Elastizität der weichgummiähnlichen Glyzeringelatine 
stark reduziert. Die praktische Ausführung der Erfindung kann bei- 
spielsweise folgendermassen geschehen: 2,5 kg Gelatine werden in 
2,5 kg Glyzerin gelöst, dann mit 0,5 bis | kg Kampfer in Azeton, 
2 bis 4 kg Asbestmehl, 0,3 bis 1 kg Schwefel, 0,5 kg Frankfurter 
Schwarz und I bis 1,5 kg Phenolharz gründlich vermischt, worauf 
die Masse nach einer der bekannten Methoden gehärtet und ver- 
arbeitet wird. K. 

Französisches Patent Nr. 468376. John Brady Bell 
und Henri Vollin. Verfahren zur Herstellung einer 
plastischen Masse. Die Masse wird aus gepreßten in Azeton 
und Alkohol gelösten Zelluloidabfällen, Baumwollabfällen, Gips und 
Talk hergestellt. K. 


Französisches Patent Nr. 468409. Conrad Lamberty. 
Verfahren zur Herstellungeines Kautschukersatzstoffes. 
Man mischt Kautschuk und Eiweiß und vulkanisiert das (semisch. 

K. 

Französisches Patent Nr. 469017. Jules Bock. Neues 
Verfahren zur Herstellung massiver in Wasser unlös- 
licher, nicht brennbarer Perlen. Man verwendet eine Zellu- 
loseazetatlösung und Perlenessenz. K. 


Oesterreichisches Patent Nr. 65648. Arthur Heine- 
mann in London. Verfahren zur Darstellung einer kaut- 
schukähnlichen Masse aus [sopren. Isopren wird mit Sauer- 
stoff oder Ozon behandelt und das erhaltene Produkt polymerisiert. 


Oesterreichisches Patent Nr. 65570. Felten und 
Guilleaume Carlswerk Aktien-Gesellschaft in Mül- 
heim a. Rh. Verfahren zum Vulkanisieren der inneren 
Gummiauskleidung von Rohren und anderen Hohlkör- 
pern. In den Hohlkörper wird zunächst kaltes Preßgas unter einer 
dem Vulkanisationsdruck entsprechenden Spannung eingeleitet, dieses 
wird hierauf allmählich unter Aufrechterhaltung des Druckes durch 
Dampf ersetzt und schließlich nach der Vulkanisation, ebenfalls unter 
Aufrechterhaltung des Druckes der Dampf abgelassen und kaltes 
Preßgas eingelassen, das bis zur völligen Erkaltung des Preßkörpers 
in diesem verbleibt, K. 

Oesterreichisches Patent Nr. 65359. Dr. Franz Tho- 
mas in Schmöltn (S.A). Verfahren zur Herstellung ge- 
musterter Kaseinstücke durch Gießen. Man läßt verschie- 
den gefärbte Alkalikaseinatlösungen in ein Fällbad von Formaldehyd 
und Erdalkalisalz ausfließen oder auf eine Unterlage auflaufen und 
bringt sie dann in das Fällbad. K. 


Oesterrcichisches Patent Nr. 65839. Jan A. Pal- 
lausch in Königl. Weinberge bei Prag. Verfahren zur 
Herstellung einer Kunstmasse für Schleifbahnen. Ka- 
lium- und Natriumalaun werden mit kleinen Zusätzen von Kiesel- 
säure, Magnesiumchlorid Natriumnitrat, Ammoniumchlorid, Zitronen- 
säure und Oxalsäure zusammengeschmolzen und die Schmelze wird 
auf eine Unterlagstlache aufgetragen. K. 


Schweizerisches Patent Nr. 65057 (Zusatz zum Pa- 
tent Nr. 63585). Dr. Henry Dreyfus in Basel. Verfahren 
zur Herstellung eines Zelluloidersatzes. Man behandelt 
wenigstens einen Zelluloseester mit wenigstens einem mit ihm nicht 
chemisch reagierenden aromatischen Alkohol (und eventuell mit einem 
Azetylen-, Aethylen-, Methylen- Aethylidenchlorderivat, Methylat 
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Schweizerisches Patent Nr. 64191, Dr. Ing. Franz 
Steimmig in Hannover. Verfahren zur Gewinnung von 
Zellulosegebilden, insbesondere Fäden und Films aus 
Viskose, Man bewirkt die Koagulation der Viskose durch eine 
Lösung eines neutralen Metallsalzes ev. in Gegenwart reduzierender, 
oxydierender oder organischer Substanzen. 


' Schweizerisches Patent Nr, 65126. Jules Rousseau 
inSedan. Apparat zum Ueberziehen fester Körper mit 
einer Schicht einer plastischen Masse. Der Apparat be- 
steht aus einem bewegten Band ohne Ende, auf dem die Gegen- 
stände angeordnet sind und durch eine Vorrichtung die Ueberzugs- 
masse zugeführt bekommen K. 


Belgisches Patent Nr, 263299, Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer in Leverkusen. Verfahren, die Vulkani- 
sation des natürlichen oder künstlichen Kautschuks zu 
beschleunigen. Man führt die Vulkanisation aus in Gegenwart 
aliphatischer Basen von höherem Siedepunkt oder in Gegenwart 
höher siedender Derivate von Basen mit niedrigerem Siedepunkt. 


Belgisches Patent Nr. 262963. Xylos Rubber Com- 
pany Ltd. in Manchester. Verfahren zum Regenerieren 
von Kautschuk. Man behandelt den vulkanisierten Kautschuk 
unter geeigneten Temperatur- und Druckverhältnissen mit einem ka- 
talytischen Mittel und einem Stoffe, der sich mit dem Schwefel ver- 
binden oder ihn wegnehmen kann. 


Amerikanisches Patent Nr. 1093923. Richard B. 
Earle in Boston (Massachusetts, Hood Rubber Com- 
pany in Boston). Verfahren zur Herstellung von Kaut- 
schuk aus Kohlenwasserstoffen, Man sättigt einen Kohlen- 
wasserstoff der 1-3-Butadienreihe mit Ammoniak, erhitzt und preßt 
ihn. K. 


Amerikanisches Patent Nr. 109286. Everett B. 
Cook in Danevers (Massachusetts, Fibre Products Com- 
pany in Boston) Verfahren zur Herstellung einer 
Masse. Man mischt Lederfasern mit einem vulkanisierbaren Kaut- 
schuk und vulkanisiert bei einer das Leder nicht angreifenden Tem- 
peratur. K. 


Tediniiche Notizen. 


Linoleum in Bezug auf die Arsenfrage. Von Dipl.-Ing. Felix Fritz 
in Triest X. Wohl keinem Körper hat das Menschengeschlecht im Laufe 
der Zeiten mehr Aufmerksamkeit widmen müssen als dem Arsen, oder 
richtiger gesagt einigen von dessen Verbindungen. Während heut- 
zutage das Arsen in Form von Salvarsan ein heroisches Kampf- 
mittel gegen die Lustseuche geworden ist, fand es in früheren Zeit- 
läuften mehr Anwendung zu Vergiftungszwecken, obwohl sich 
freilich nicht verkennen läßt, daß man schon ziemlich zeitlich daran 
dachte, es als Heilmittel zu verwerten. Theophrastus, der 
Schüler des Aristoteles, kannte bereits die Schwefelverbindungen 
des Arsens und unterschied das rotgefärbte Realgar als oavdapaxn von 
dem gelben Auripigment als &pgsvixöv. Die arsenige Säure, den so- 
genannten weißen Arsenik, gewonnen durch Glühen von Realgar und 
Auripigment, erwähnt wohl als erster Abu Mansur, sicher aber 
enthalten die Schriften Pseudo-Gebers etwas darüber. Sandarak 
wird von Plinius in seiner Naturgeschichte als giftig hingestellt, 
gleichzeitig aber als Heilmittel empfohlen und soll ebenso bei der 
Bekämpfung der Traubenfäule gute Dienste leisten. Man muß sich 
bei Betrachtung der angeführten Mitteilungen vergegenwärtigen, daß 
das in der Natur gefundene Schwefelarsen stets mehr oder minder 
größere Mengen an arseniger Säure enthält, von der die eigentlichen 
Wirkungen ausgehen. Der im ersten Jahrhundert n. Chr. lebende 
Dioscorides bezeichnet gerösteten Sandarak und Auripigment in 
seiner bekannten Materia medica als tödliches Gift und weiß sogar 
Gegenmittel, wie geronnene Milch, Leinsamenabkochungen, Reis usf. 
zu nennen. Auch Celsus kennt die zerfressende Wirkung des Re- 
algars. 


Da das Arsen in der Natur eine kaum glaubliche Verbreitung 
besitzt und da man vor Zeiten namentlich mit der Herstellung von 
zwar schr feurig leuchtenden, aber infolge ihres Arsengehaltes höchst 
gefährlichen, grünen Farben, wie Scheeles Grün und Schweinfurter 
Grün für Anstrich- und Malerzwecke einen gewaltigen Fehlgriff be- 
ging, so sahen sich die Regierungen der verschiedenen Staaten ge- 
zwungen, Gesetze zu erlassen, in denen die Höhe des Prozentsatzes 
an Arsen festgelegt ist, die bei Gebrauchsgegenständen, ohne in Strafe 
zu verfallen, keinesfalls überschritten werden darf. Auffällig ist nun, 
daß der Gesetzgeber z. B. selbst bei Gerätschaften, die zum Bereiten 
für Speisen usw. dienen, nicht völliges Freisein von Arsen verlangt 
hat, sondern sich mit der Festsetzung eines Höchstgehaltes an diesem 
schädlichen Stoffe begnügt hat. Er stand dabei aber unter dem Druck 
der Verhältnisse, indem er nämlich bei der ausgedehnten Verbreitung 
des Arsens in der Natur sonst eine keinesfalls zu erfüllende Forderung 
ausgesprochen hätte. Außerdem sind, die Chemiker in der Kunst des 
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Nachweises der Anwesenheit von Arsen so fortgeschritten, da8 ihnen 
eine so geringe Menge, wie sie ein Hundertstel Milligramm darstellt, 
keine Schwierigkeiten bereitet. 


Man findet Arsen überall, in den Steinkohlen, im Meereswasser, 
in den zum Häuserbau dienenden Ziegelsteinen usf., es kann daher 
nicht Wunder nehmen, wenn es auch in einigen Mineralfarben, welche 
uns unsere Mutter Erde zum weitgehendsten und wohlfeilsten Ge- 
brauche darbietet. angetroffen wird. Vor allen Dingen sei dabei auf 
die in allen Spielarten vom helisten zarten Gelb bis zum dunkelsten 
Braun sich findenden Ockerarten hingewiesen, in denen sich fast 
immer Spuren von arsensaurem Eisen entdecken lassen. Wie viel- 
fältige Verwendung diese Ockerfarben im täglichen Leben finden, 
davon iiberzeugt uns ein Blick im eigenen Heim. Beinahe alles, was 
braun angestrichen ist, hat seinen Farbenton irgendeiner Ockererde 
zu verdanken. Trotzdem brauchen wir aber nicht sorgenvoll und 
nachdenklich zu werden; denn ebensowenig, wie wir bis jetzt darin 
eine Gefahr erblickt haben, wenn uns der fröhliche Jägersmann von 
den herbstlichen Gefilden mit seinem Schrot, welches bis zu einem 
Prozent Arsen enthält, einen fetten Hasenbraten für unsere Küche 
lieferte, der uns dann trefflich mundete, ist Anlaß vorhanden, uns 
solcher Anstriche wegen kummervollen Sorgen hinzugeben. — Trotz 
alledem muß an der Sache etwas sein. Wenn wir im Schatze unserer 
Erinnerungen kramen, kommt uns dieser oder jener Fall ins Gedächt- 
nis, bei dem von Tapeten, Vorhängen, Anstrichen usw. gesundheits- 
schädliche Wirkungen ausgegangen sein sollen, die ihre Ursache in 
einem geringen Gehalt an Arsen der zum Bedrucken, Färben oder 
Bemalen der soeben genannten Gegenstände benutzten Farbmaterialien 
gehabt haben sollten. 


Wie können solche Schädigungen zustande kommen? Nehmen 
wir einmal an, wir hätten die Wände eines Zimmers mit einer schweren 
Tapete behängt, zu deren Musteraufdruck beispielsweise Scheeles 
Grün verwendet worden sei. Wir müssen zur Erläuterung, wie sich 
die Möglichkeit von Erkrankungen ergeben kann, einen freilich prak- 
tisch so gut wie unwahrscheinlichen Fall wählen; denn es darf als 
gänzlich ausgeschlossen gelten, daß in heutigen Zeiten auch nur eine 
einzige Tapetenfabrik jemals zu derartig gefährlichen und verbotenen 
Farbstoffen greift. Die hochentwickelte Farbenindustrie bietet eine 
Unmenge einwandfreier grüner Farbtöne an, weshalb selbst für be- 
sondere Effekte kein ersichtlicher Grund vorliegt, sich der gefahr- 
bringenden grünen Arsenfarben zu bedienen. Alle gegenteiligen Be- 
hauptungen sind aus der Luft gegriffene Märchen. Aber kehren wir 
zu unserem Beispiel zurück. Die Wände seien mit arsenhaltigen 
Tapeten beklebt. Es drängt sich uns dann zuerst die Möglichkeit 
des Ab- und Verstäubens der Giftfarben auf, ein Geschehnis, welches 
sicher großes Unheil anrichten könnte. Viel bedrohlicher ist aber ein 
anderer Verlauf. Die Tapeten werden meistens mit Mehlkleister oder 
ähnlichen Klebmitteln, welche namentlich an etwas feuchten Stellen 
einen nur zu guten Nährboden für Schimmelpilze und Bakterien dar- 
bieten, an den Wänden befestigt. Merkwürdigerweise werden aber 
dann die Schimmelpilze und viele Fäulniserreger in ihrem Wachstum 
durch das Vorhandensein von Arsenik keineswegs geschädigt, sondern 
sie entwickeln sich in bester Weise und rufen durch ihre Lebens- 
tätigkeit, die unter anderem auch darin besteht, aus verschiedenen 
Arsenverbindungen den gefürchteten Arsenwasserstoff zu erzeugen, 
die ernstesten Folgen hervor. Der Arsenwasserstoff ist nämlich ein 
Gift mit sehr heimtückischen Eigenschaften. Die von ihm ausgehen- 
den Gefahren sind um so schrecklicher, weil er ein mit der Luft leicht 
mischbares Gas darstellt, weshalb es nicht zu verwundern ist, wenn 
schon mehr wie ein Chemiker beim Experimentieren mit dem unheil- 
vollen Körper nach längerem Krankenlager, ohne daß ärztlicherseits 
Hilfe möglich war, ums Leben gekommen ist. 


War man nun seit vielen Jahren gewöhnt, diesbezügliche An- 
griffe gegen die Tapetenindustrie gerichtet zu sehen, so war es 
doch eine Neuheit, wenn jetzt einige Uebereifrige besonders in Schwe- 
den ihren Ingrimm an einem anderen Materiale der Wohnungsbau- 
kunst ausließen. Sie hatten in Erfahrung gebracht, daß das Lino- 
leum außer aus Korkmehl, oxydiertem Leinöl und Harzen 
noch unter Verwendung von Erdfarben und unter diesen in aller- 
erster Linie von Ockerfarben bereitet würde, und selbstredend 
mußte der seit einem halben Jahrhundert über den ganzen Erdball 
verbreitete und allbewährte Fußbodenbelag, das Linoleum, unfehlbar 
gesundheit:schädlich sein. Ohne den geringsten Beweis für solche 
haltlose Behauptung zu erbringen, posaunte man die neue Weisheit 
in alle Winde aus und jagte ängstlichen Gemütern damit Furcht ein. 


Glücklicherweise ist es nicht schwer, alle aufgetauchten Zweifel 
unwiderleglich zu beseitigen und damit dem Käufer von Linoleum 
jegliche Beunruhigung zu ersparen. Betrachten wir also einmal das 
Linoleum unter den gleichen Gesichtspunkten, wie wir das bei dem 
zuvor erwähnten Beispiel der Tapeten getan haben. Wenn wir den- 
selben Maßstab anlegen, so haben wir uns zuerst zu fragen, kann 
Linoleum abstäuben? Bei den hervorragend guten Eigenschaften 
des Linoleums, unter denen die vollständig geschlossene Oberfläche 
die größte Rolle spielt, läßt sich dieser Punkt, ohne daß jemand einen 
Einwand dagegen erheben wird, mit gutem Gewissen verneinen. Bei 
dem zweiten Fall scheint es aber empfindlich zu hapern; denn wir 
alle wissen, daß wenigstens frisch verlegtes Linoleum verschiedene 
Gase aushaucht, die sich durch ihren Geruch kundtun. Wer gibt uns 
aber die Gewißheit, daß hier der gefürchtete Arsenwasserstoff durch 
Abwesenheit glänzt? Demjenigen, welcher so fragt, ist zu raten, sich 
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einmal eine Linoleumfabrik anzuschauen und sich in die Räume führen 
zu lassen, in denen das Linoleum seinen Trockenprozeß durchmacht. 
Bekanntlich müssen die Linoleumbahnen, nachdem sie den Kalander 
verlassen haben, um erst wirklich verwendungsbereit zu werden, d.h. 
um den unbedingt notwendigen Zusammenhalt und damit den Wider- 
stand für die später erfolgenden Beanspruchungen zu gewinnen, der 
Einwirkung warmer Luft auf die Dauer von etwa vier Wochen aus- 
gesetzt werden. Die Linoleummasse verschluckt dabei beträchtliche 
Mengen an Sauerstoff, stößt aber andrerseits dagegen während dieses 
Vorgangs in nicht zu geringem Maße sauere Gase aus. Um der 
Forderung des guten Durchtrocknens der Ware Genüge zu leisten, 
verfügt jede Linoleumfabrik über eine für ihre Produktion ausreichende 
Anzahl von Trockenkammern. die aus Zweckmäßigkeitsgründen so 
eingerichtet sind, daß sie nur eine einzige Reihe von Linoleumbahnen 
aufzunehmen haben. In einer Trockenkammer hängen gegen 18000 qm 
Linoleum in nebeneinandergereihten Falten von 15 m Länge, was, 
wenn die gangbarste Linoleumsorte von 3,6 mm Stärke dazu gewählt 
wurde, einem Gewicht von 70000 kg an Linoleummaße entspricht. 
Nehmen wir jetzt an, es würden daraus bloß 2 Proz. an Gasen, was 
sehr mäßig wäre und sicher weit hinter der Wirklichkeit zurückbleibt, 
entweichen, so würden diese die gewiß stattliche Menge von 1400 kg 
ausmachen. Da wir aber wenig gewöhnt sind, bei Gasen mit Ge- 
wichten zu rechnen, ist es wohl angebracht, ein Bild von den dabei 
obwaltenden räumlichen Verhältnissen zu entwerfen. Da das Raum- 
gewicht der während der Oxydation freiwerdenden Gase nicht be- 
kannt ist, mag das der Luft als Ersatz genommen werden. Bei 
Zimmertemperatur würden dann 1400 kg Luft einen Raum von 
1162 cbm erfüllen, während dem gegenüber die Trockenkammer 
2400 cbm aufweist. Welche gewaltigen Wirkungen müßten von den 
genannten Gasmengen, die das Linoleum während seines Jugendzu- 
standes entbindet, ausgehen, wenn auch nur die allergeringsten Spuren 
an Arsenwasserstoff dabei zugegen wären! Würden nicht die Arbeiter, 
die täglich jahraus, jahrein vom frühen Morgen bis zum späten Abend 
in dem Dunst der Trockenhäuser tätig sein müssen, beim erstmaligen 
Betreten der Kammer tot umsinken müssen? Da dergleichen seit 
einem halben Jahrhundert niemals beobachtet worden ist, muß sich 
jedem unwiderleglich die Ueberzeugung aufdrängen, das ganze Gerede 
von dem gesundheitsgefährlichen Linoleum gehört ins Fabelland. 
Eine deutsche Fabrik hat sich hierbei noch nicht beruhigt und hat 
versucht, weiteres Beweismaterial herbeizuschaffen. Zu diesem Behufe 
übergab sie dem Königlichen Materialprüfungsamt in Berlin- 
Lichterfelde-W. verschiedene Ockerfarben enthaltende Linoleumstücke, 
die auf dem Amt mit Wasser stundenlang ausgekocht wurden, ohne 
daß sich in der Flüssigkeit hinterher auch vielleicht ein Hauch an 
Arsen hätte ausmitteln lassen. Ein glänzenderes Ergebnis ließ sich 
wohl kaum erwarten. 


Man beachte noch die Arbeit von Prof. Dr. Peter Klason: 
„Die Zusammensetzung des arsenhaltigen Gases, welches Penicillium- 
Pilze entwickeln können“, die soeben in den „Berichten der Deut- 
schen chemischen Gesellschaft“ (XLVII, 2634—42) erschienen ist. 
Das von Penicillium brevicaule entwickelte Gas hat Klason als 
Aethylkakodyloxyd festgestellt. Sehr wichtig sind die Bemerkungen 
desselben Forschers über die groben Irrtümer, die man in Schweden 
bei Anfertigung der Analysen von Stoffen, die Arsen enthalten soll- 
ten, begangen hat und seine Hinweise auf die dadurch entstandenen 
unheilvollen Folgen. 


Der Kaurikopal und seine Gewinnung. Von Dipl.-Ing. Felix 
Fritz in Triest X. Mit der Hoffnung auf Gewinn sind im Laufe der 
Zeiten viele, viele Personen der österreichischen Monarchie und zwar 
hauptsächlich Leute aus Dalmatien, Istrien und Kroatien nach Neu- 
seeland ausgewandert, um dort ein vielgebrauchtes Harz, den Kauri- 
kopal einzuernten, die jetzt, wie die Tageszeitungen berichten, ein 
sehr trauriges Los getroffen hat. 


Da die Engländer keine Freunde der beim Einsammeln des 
Kauri zu vollbringenden Arbeiten sind und die eingeborenen Maoris 
nur dann den Drang zur Arbeit verspüren, wenn quälender Hunger 
sie treibt. so mußte man in europäischen Ländern nach Ersatz suchen, 
wenn der Kauri ein Handelsartikel werden sollte, auf den der Kauf- 
mann mit Regelmäßigkeit rechnen wollte. — Die englischen Unter- 
nehmer haben daher seit Jahren Tausende fleißiger Hände in Oester- 
reich angeworben und von Triest aus nach Neuseeland verschifft. — 
Da die Leute von einer rührenden Anspruchslosigkeit, gegen die die 
Zeiten Homers noch luxuriös zu nennen sind, waren, gelang es man- 
chem nach einem Leben im wahren Sinne des Wortes voller Mühen 
und Entbehrungen mit einigen Tausenden von Kronen ins geliebte 
Vaterland heimzukehren und dort einen ruhigen Lebensabend zu 
genießen. 


Der Kauri stellt ein fossiles Harz dar, das in Neuseeland von 
Auckland bis zum Nordkap in der Erde oft in mehreren Schichten 
übereinander gefunden wird. — Er ist der harzige Ausfluß eines heute 
noch dort wachsenden Baumes, der Kaurifichte (Dammara australis) 
oder Cowrie-spruce, wie die Engländer ihn nennen, doch gibt es an 
den Stellen, wo der härteste und brauchbarste Kopal zutage gefördert 
wird, keine Kauriwälder mehr, da diese schon vor unzähligen Jahren 
untergegangen sind. — Während man zuerst all die trockenen Gegen- 
den nach dem vielbegehrten Harze durchsuchte, mußte man später, 
als diese schon ziemlich ausgebeutet waren, sein Augenmerk auf die 
Sümpfe richten, die aber meistens ein. wenig edles Material her- 
geben. — Weitere Nachfrage hat die Leute dann veranlaßt, in die 
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jetzt noch bestehenden Walder zu wandern und dort zwischen dem 
Wurzelwerk nach dem begehrten Kauri Umschau zu halten, der daher 
den Namen Buschkopal führt und schon u eriger geschätzt wird. — 
Trotzdem jahrlich noch etwa 10000 Tonnen an Kopal von Auckland 
aus verfrachtet werden, sieht man mit Sorgen einer völligen Er- 
schöpfung des Landes entgegen und glaubt, daß die Gewinnung des 
fossilen Kauris in etwa 20 Jahren aus Mangel an Material eingestellt 
werden muß, was auch heute sch‘ n im Anzapfen der lebenden Bäume 
einen beredten Ausdruck findet. 

Die Kaurigräber bewohren dürftige Hütten aus Schilf, aus 
Lehmziegeln, oder, wer es sich leisten kann, haust in Zelten. Am 
Meeresrande, wo der Kauri ähnlich wie der Bernstein am Ostsee- 
gestade angetroffen wird (mit dem Unterschiede freilich, daß er hier 
nicht von den Fluten ans Ufer geworfen wird, sondern in mühseliger 
Arbeit dem schlammigen Grunde entrissen werden muß), haben oft 
mehrere Parteien sich zusammengetan und in Booten mit ganz be- 
sonders breiten Böden, die von einfachen Zeltbahnen überspannt 
werden, ihr Heim aufgeschlagen. 

Die Gegenden werden mit einem etliche Meter langen spitzen 
Stabe, welcher mit einem Handgriff, wie man solche bei Spaten ver- 
wendet, versehen ist, durch Hineinstechen in die Erde auf Kauri 
untersucht. — Ist man dabei auf Felder gestoßen, die in ihren Tie'en 
den kostbaren Schatz bergen, was die betreffende Person durch den 
Widerstand, der sich ihrem Speere entgegenstellt, mit Leichtir keit 
erkennt, so begibt man sich unverzüglich an die Arbeit. — Vom 
ersten Anbrechen des Tages bis zum späten Abend wird im glühend- 
sten Sonnenbrand der Boden metertief durchwuühlt und umgeworfen, 
keine Handvoll Erde tut man etwa unachtsam auf die Seite, ohne sie 
nicht auf Kopal durchforscht zu haben. — Die Gefilde, die eine Ko- 
lonne schon einmal abgebaut hat, nochmal zu bearbeiten, würde mehr 
wie verlorene Mühe darstellen; denn die Kaurigräber pflegen gleich 
gründlichst aufzuräumen und selten etwas Lohnendes zu hinter- 
lassen. — In sumpfigen Gegenden stehen die Leute mit bis übers 
Knie reichenden Stulpenstiefeln im Wasser, füllen den dunklen, dick- 
flüssigen und schlammigen Grund, soweit er ihren zugänglich ist, 
mittels Eimer in größere Kästen, deren Boden siebartig eingerichtet 
ist, damit das Wasser ablaufen kann, und sammeln den dabei ans 
Licht tretenden Kaurigummi. — Wenn das Tagewerk vollbracht ist, 
zieht der fleißige Arbeitsmann einen gefüllten Sack mit der ergatter- 
ten Beute, den Spaten, die Axt und den schon erwähnten Kaurispeer 
auf dem Rücken, einen Eimer und den FEßnapf in der Hand müde 
seiner Hütte zu, um der wohlverdienten Ruhe bis zum nächsten 
Morgen zu pflegen. — Den alten Leuten, welche den Beschwerden 
des Grabens oder Ausschöpfens nicht mehr gewachsen sind, fällt 
dann die Reinigung des gewonnenen Harzes durch Abwaschen, Ab- 
schaben mit dem Messer und mittelst anderer Kunstgriffe zur Last, 
da sich vielfach unter recht unscheinbarer Hülle ein sehr we'tvoller 
Kern verbirgt. — Die Abschabsel werden nicht etwa fortgeworfen, 
sondern sorgfältig aufgehoben; denn selbst dafür finden sich, wie wir 
hernach sehen werden, Liebhaber in Menge. — Von Zeit zu Zeit 
erscheint dann auf schön gepflegtem und gesatteltem Rosse der eng- 
lische Unternehmer, besichtigt die angesammelten Schätze, begut- 
achtet sie und sucht sie im wahrsten Sinne des Wortes für ein Butter- 
brot an sich zu bringen; denn die Fälle sind nicht zu selten, wo an 
Stelle von Geld Nahrungsmittel geliefert werden. Die Ware wandert 
dann in die Lagerhäuser der englischen Kaufleute in Auckland, wird 
dort gereinigt, gesiebt, sortiert, mit Bezeichnungen versehen und wird, 
nachdem die besseren Marken in Kisten aus Isauriholz verpackt, die 
geringeren und der Steub in Säcke gefüllt worden sind, mit gehörigem 
Nutzen nach Amerika und Europa verschifft. Weil der Kaurigummi 
so gut wie ausschließlich in Neuseeland gewonnen wird, da die Funde 
in Neukaledonien bis jetzt fast gar keine Rolle spielen, so fällt es 
nicht schwer, dem Verbraucher anständige Preise zu diktieren. 

Ehe wir noch den Zwecken, welchen der Kauri dient, einige 
- Worte widmen, wollen wir ganz kurz auf die Gewinnung des gleichen 
Harzes vom lebenden Baume zurückkommen, obwohl dieses Produkt 
bislang nicht in den Handel gelangt oder wenigstens nicht in den 
Handel gelangen solite; denn man wird sich nicht sonderlich ein 
Gewissen daraus machen, das aus der Erde gewonnene Material 
damit zu verschneiden, wenn man glaubt, daß der Betrug nicht ent- 
deckt werden wird, — Die Kaurifichte stellt meistens einen sehr statt- 
lichen Baum dar, der ein außerordentlich hohes Alter erreicht, einen 
Umfang von 5—15 m aufweist und 35 ja 55 Meter in die Höhe 
strebt. — Die Ausbreitung seiner Aeste beginnt erst in bedeutender 
Entfernung vom Erdboden, 20—30 m sind keine Seltenheit. — Der 
Raum wird erklommen, dann läßt man an den Zweigen angeknüpfte 
Stricke nach unten herab, an denen die Arbeiter ihre Sitze an dazu 
auserwählten Stellen befestigen. — Mit der Axt werden, indem bei 
der Wurzel angefangen wird, an der Fichte in gleichmäßigen Ab- 
ständen von beiläufig 2 m wagrechte bis 50 cm lange Einhiebe, die 
mit etwa gleichlangen Unterbrechungen den Stamm ringförmıg um- 
geben, vorgenommen, auf welche Verwundungen der Baum mit dem 
Ausflusse einer harzigen Flüssigkeit antwortet, die man, nachdem sie 
in den glühenden Sonnenstrahlen einigermaßen ausgetrocknet ist, ein- 
sammelt. — Der weitere Erhärtungsvorgang kann sich dann entweder 
auf natürliche Weise durch Sonnenwärme oder künstlich durch Er- 
hitzen über Feuer vollziehen. — In ersterem Falle erhält man ein 
hellgelbes Harz, im zweiten ein dunkleres rötlich gefärbtes, beide 
Arten können aber, was Härte anbetrifft, mit dem fos«ilen Kopal 
nicht wetteifern. 
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Die guten und teuren Sorten‘ des Kaurikopals finden in der 
Lackfabrikation Verwendung. — Man bringt sie über freiem 
Feuer in geeigneten Kesseln zum Schmelzen, wobei sich eine gewisse 


Menge in Dampfform veıflüchtigt, und versetzt die Schmelze darauf 


mit heißem gekochtem Leinöl. dessen Quantität von dem Verarbei- 
tungszweck des zu gewinnenden fetten l.ackes abhängt. — Die dunk- 
len, schmutzigen, kleinstückigen Sorten, die man für Lackzwecke 
nicht gebrauchen kann, und ebenso den abgesiebten und abgekratzten 
Staub benutzen die Linoleumfabriken, indem sie dieses Material 
zuerst mit Koloph nium und oxydiertem Leinöl zu einer kautschuk- 
artigen Masse verschmelzen, die sie dann durch Vermischen mit 
Korkmehl und Farbst ffen auf Linoleum weiterverarbeiten. — Es ist 
bedauerlich. daß die Linoleumfabriken für solche minderwertige Ware 
ihr teures Ge'd törmlich fortwerfen, wo es guten und vollwertivea 
Ersatz durch andere Harze in Hülle und Fülle gibt. 


Patentliiten. 


Deutschland. 
Anmeldungen. 


278597. Knetmaschine, bei welcher der Knetarm an eine 
Parallelogrammführung angeschlossen ist. Fa. 
Gebr. Hoegger, Gossau, St. Gallen, Schweiz. 21. 
XT. 11. 

Verfahren zur Herstellung imprägnierter Stoffe. 
— Dipl.-Ing. Wilhelm Golumbek, Spandau. 15. 
VIN. ?3. 

Verfahren zur Herstellung einer für Appreturzwecke 
geeigneten dickflüssigen Lösung aus indischem 
Tragant. — Fduard Siefert-Schwab, Neunkir- 
cher, Niederösterreich. 24. XI. 11. 

Vorrichtung zum Tränken der Faserstoffisola- 
tion elektrischer Leiter. — Otto Weiß, Berlin-Halen- 
see. 4. IV. 12. 

Vorrichtung zum Tränken der Faserstoffisola- 
tion elektrischer Leiter; Zusatz zu Patent 278 653. 
— Otto Weiß, Berlin-Halensee. 25. IV. 13. 
Verfahren zur Herstellung technisch wertvoller 
Produkte. — Chemische Fabrik Griesheim- 
Elektron, Frankfurt a. M. 3. VII. 13. 

Verfahren zur Herstellung technisch wertvoller 
Produkte; Zusatz zu Anmeldung C. 24067. — 
Chemische Fabrik Griesheim-Elektron, 
Frankfurt a M. 1. IV. 14, 

Verfahren zur Herstellung hellfarbiger, licht- und 
luftbeständiger unlöslicher Kondensationspro- 
dukte aus Phenolen und Aldehyden. — Dr. 
Fritz Pollak, Berlin. 25. X. 13. 

Verfahren zur Herstellung eines Zelluloidersatz- 
mittels aus Gelatine und Kasein. Graf 
Franz von Kageneck, Wien. 11. XI. 13. 
Verfahren und Maschine zur Herstellung von ge- 
färbtem, gemustertem Linoleum, Wachstuch, 
Linkrusta oder dergl. — Carl Jaek, Berlin. 29. 
IV. 13, 


Erteilungen: 


2/8647. Verfahren zur Darstellung von Erythren. — Far- 
benfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., Le- 
verkusen bei Köln a. Rh. 5. VIII. 13. 

Verfahren zur Erzielung polymerisierter heller 
Oele durch Erhitzung unter Ausschluß der Luft. — 
Court & Baur G. m. b. H., Köln-Ehrenfeld. 28. 
X. B. 

Verfahren zur Herstellung eines Ersatzes fir 
Leim und andere Klebmittel. — Feodor Lehmann 
und Johannes Stocker, Berlin. 13. Il. 13. 
Verfahren zur Wiedergewinnung von Leim 
und Glyzerin aus Leimpapierabfallen der Sand- 
geblaseindustrie. — Paul Hey, Roßwein, 1. XI. 13, 
Verfahren zur Gewinnung eines hellen und klebrigen 
Körpers aus Tang. — Fa. Norsk Tangssyn- 
dikat, Christiania. 22. II. 14. (Norwegen 1. Ill. 13.) 
Verfahren zur Gewinnung von Spinnfasern aus 
altem Tauwerk und dergi. — Anton Funke, 
Goslar. 9. XII. 13. 

Verfahren zur Herstellung von Garnen, insbesondere 
Papierstoffgarnen aus kurzen Fasern, wie Zellu- 
lose, Holzstoff, Papierstoff, Asbest und ähnlichen 
Stoffen; Zusatz zu Patent 262 112. — Alfred Lein- 
weber, Chemnitz. 7. X. 13. 

Verfahren zur Herstellung von Korkkörpern aus 
gemahlenem Kork. — Samuel Canedo Bond, Wil- 
„mington, V. St. A. 8. X. 12. 


2b. 


8k. 278717. 


8k. 278 866. 


2lc. 278 653. 


2lc. 278654. 


39 b. C. 24 067. 


39b. C. 24 801. 


39b. P. 31 756. 


39 b. St. 19139. 


8h. J. 15688. 


12 0. 


22h. 279 140. 


22 i. 278 955. 


22 i. 279 141. 


22 i. 279 142. 


29a. 278959. 


76c. 278994, 


39a. 279474. 


Verantwortlicher Schriftleiter: Dr. Richard Escales in München, Verlag 
von J.F. Lehmann in München Druck von Kastner & Callwey, 
kgl. Hofbuchdruckerei in München. 


KUNSTSTOFFE 


Zeitschrift für Erzeugung und Verwendung veredelter oder chemisch 


hergestellter Stoffe 
mit besonderer Berücksichtigung von Kunstseide und anderen Kunstfasern, von vulkanisiertem, 
devulkanisiertem (wiedergewonnenem) und kiinstlichem Kautschuk, Guttapercha usw. 
sowie Ersatzstoffen, von Zellhorn (Zelluloid) und ähnlichen Zellstofferzeugnissen, von kiinstlichem 
Leder und Ledertuchen (Linoleum), von Kunstharzen, Kasein-Erzeugnissen usw. 


mit Unterstützung von Dr. Paul Alexander (Berlin), Dr. L. H. Baekeland (Yonkers, N. Y.), Professor Dr. M. Bamberger (Wien), 
Dr. Ludwig Berend (Wiesbaden), Dozent Dr. Ernst Berl (Tubize), Professor Max Bottler (Würzburg), Professor Dr. E. Bronnert 
(Dornach i. E.), Dr. Rudolf Ditmar (Graz), Dozent Dr. Karl Dieterich (Helfenberg-Dresden), Dr. Arthur Eichengrün (Berlin), Dr. H. 
Fuchs (Berlin), Dozent Reg.-Baumeister M. Gerstmeyer (Berlin), Geh. Reg.-Rat Professor Dr. Harries (Kiel), Professor Dr. Alois Herzog 
(Sorau), Professor Dr. F. W. Hinrichsen (Berlin), Direktor Julius Hübner (Manchester), Chefchemiker H. Jentgen (Pilnikau 
i. B.), Professor Dr. A. Junghahn (Berlin), Regierungsrat Dr. O. Kausch (Berlin), Dr. A. Klein (Pest), Arthur D. Little (Boston, 
Mass.), Professor Dr. J. Marcusson (Berlin), Professor Dr. W. Massot (Krefeld), Dr. Carl Piest (Spandau), Professor Dr. Carl G. Schwalbe 
(Darmatadt), Dr. Hermann Stadlinger (Chemnitz), Professor Dr. Wilhelm Sulda (Wien), Regierungsrat Dr. Karl Süvern (Berlin), 
Dr. W. Vieweg (Frankfurt a.M.), Geh. Reg.-Rat Professor Dr. H. Wichelhaus (Berlin), Edward C. Worden (Milburn, N.-J.) 
und anderen Sonderfachleuten herausgegeben von Dr. Richard Escales (München). 


Diese Zeitschrift erscheint monatl. 2 mal (1. u. 15.) 16—20 Seit. stark. Bezugspr. jäbrl. f. d. Deutsche Reich u. Oesterr.-Ung. 
1 R Dezember 191 4 M. 20.-, Ausl. M.22.-, einz. Hefte90 Pf. Anzeigenpr. 40 Pfg. f.d. viergesp. Petitzeile. a Zusend. f. d. Redakt. an Dr. Escales, 4.Jahrgang Nr. 22 


. 20.-, Ausi. M. 
ManchenO. 8, Trogerstr. 15; f. d. Bez. sow. für Anzeigen an J. F. Lehmanns Verlag, MünchenSW.2, Paul Hevse-Ser. 26. 


(Der Verlag behält sich das ausschließliche Recht der Vervielfältigung und Verbreitung der in dieser Zeitschrift zum Abdruck gelangenden 
Originalbeiträge vor.) 


Das Appretieren der künitlidıen Seide. 


Von Dr. Kari Schneider. 


Mit dem Verlassen der Färberei ist die künstliche 
Seide noch nicht fertig für alle ihre vielseitigen Anwen- 
dungszwecke. Es fehlen ihr noch verschiedene Eigen- 
schaften, welche für die praktische Anwendung von 
Wichtigkeit sind und die ihr durch weitere Behandlun- 
gen gegeben werden müssen. Wir sehen hier von be- 
sonderen Handlungsweisen ab, wie von dem Stheno- 
sieren, welches eine Zeit lang wenigstens in der Fach- 
presse eine Rolle gespielt hat, ferner von besonderen 
Behandlungen mit wasserabstoßenden Mitteln, 
welche die Kunstseide wasserfest machen sollen und 
von dem sogenannten Entglänzen, das dazu dient, 
den für manche Verwendungsarten zu starken Glanz 
der künstlichen Seide herabzusetzen. Wir wollen im 
nachfolgenden nur die Verfahren betrachten, welche wie 
andere Appreturverfahren Glanz und Griff der 
Kunstseide günstig beeinflussen, die Kunstseide elasti- 
scher und für die Weberei geeigneter machen und sich 
auf das Erschweren dieser Faser beziehen. 

Um das gefärbte Kunstseidenmaterial glänzender, 
weicher und griffiger zu machen, empfiehlt das „Kleine 
Handbuch der Färberei* von Leopold Cassella & Co. 
G. m. b. H. in Frankfurt a. M., 2. Auflage, I., Seite 296 
für mit Diamin- und Immedialfarbstoffen hergestellte 
Färbungen eine Oel-Sodaemulsion, bei härterem Griff 
eine Emulsion von etwa 3°/o Olivenöl, 3—5°/u Leim und 
10—15°Jo Essigsäure, die vor dem Gebrauch zusammen 
aufgekocht werden. Diese letztere Emulsion kann auch 
für basische Farben Verwendung finden. Man aviviert 
bei 30—40° und trocknet kalt ohne zu spülen; auch 
das Trocknen bei mäßiger Temperatur unter möglichst 
starker Streckung wird empfohlen (a. a. O., Seite 305). 
Für das Appretieren von Kunstseide, die als Kette ver- 
arbeitet werden soll, wird in ,Oesterreichs Wollen- und 
Leinen-Industrie* vom 1. April 1912, Seite 151, die Ver- 
wendung einer Gelatinelösung, der man 2—3°/o Glyzerin 
und 1—2°/e Monopolseife zugibt, empfohlen; diese Mittel 
sollen den Faden elastischer und als Kettfaden geeig- 
neter machen. Dieselbe Vorschrift wird von Dr. F. in 

der „Leipziger Monatsschrift für Textil-Industrie® vom 
15. Juni 1914, Seite 170, gegeben; er beschreibt auch 


einige beim Weben zu beachtende Vorsichtsmaßregeln. 
Leimen der Ketten wird an derselben Stelle von Dr. E. 
als praktisch nicht vorteilhaft bezeichnet, weil dadurch 
die Elastizität der Kette eher noch. geringer werden soll. 
Hiemit steht in Einklang, wenn in der „Zeitschrift für 
die gesamte Textil-Industrie® vom 6. Mai 1914 darüber 
geklagt wird, daß Kunstseide, die für die Verarbeitung 
als Kette gummiert werden soll, bei der Behandlung 
mit Gelatine allein noch keine genügenden Ergebnisse 
geliefert habe. Der Faden war noch zu faserig und 
hatte nicht genug Halt, er zeigte noch nicht das erfor- 
derliche Festanliegen und Nichtabsplittern der einzelnen 
Fasern. Um dies zu erreichen, wird von M.B. an der 
genannten Stelle die Herstellung einer kurzen Flotte 
empfohlen, der man 2 kg Leim, 2 kg Gelatine, "J: l 
Olivenöl und 100 g Soda unter Kochen zugesetzt hat, 
dazu weiter !/a 1 Türkonöl und 200 g mit Diastafor auf- 
geschlossenes Kartoffelmehl. Die Lösung soll auf 50 | 
gebracht werden, die Kunstseide dann leicht durchge- 
zogen und geschleudert werden. Auch das Spulen von 
Kunstseide durch Paraffin wird dort als vielfach üblich 
bezeichnet. In derselben Zeitschrift wird in der Nummer 
vom 20. Mai 1914, Seite 434, für den genannten Zweck 
die Verwendung von Diastafor empfohlen. In kurzer 
Flotte löst man etwa 20% vom Gewicht der Kunstseide, 
nimmt diese durch, schleudert mäßig und trocknet kalt. 
Zweckmäßiger als das Appretieren soll die Benutzung 
der für Kette hergestellten haltbaren Kunstseiden- 
zwirne sein. Die eben erwähnte Benutzung von Dia- 
stafor erinnert an ein Verfahren, welches vor einigen 
Jahren der Deutschen Diamalt-Gesellschaft m.b. 
H. in München als D. R.-P. Nr. 210341 geschützt 
wurde. Dort handelte es sich um die Erhöhung der 
Elastizität und Zugfestigkeit von beschwerter Seide 
und Schappe und das Verfahren bestand darin, daß man 
die Seide oder Schappe mit enzymatischen oder nicht 
enzymatischen Malzpräparaten oder mit maltosehaltigen 
Präparaten behandelte. Die Wirkung des Malzextrakts 
wurde dort damit erklärt, daß der Seidenfaden, der be- 
kanntlich aus einer Menge außerordentlich feiner Einzel- 
fädchen besteht, durch das Entfernen des Serizins in 
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seinem Zusammenhang gelockert wird. Der verlorene | 


Zusammenhalt soll durch das als Bindemittel dienende 
Malzpräparat wiedergewonnen werden. Ganz ähnliche 
Verhältnisse können bei Kunstseide auftreten, auch bei 
ihr ist ein Aufrauhen und Flusigwerden leicht möglich 
und ein Bindemittel von geeigneten Eigenschaften kann 
diesem Uebelstande recht wohl abhelfen. 

Um Kunstseide aller Art auf 3—4°/o für bunt und 
6—7°/o über pari für schwarz zu beschweren, ohne 
dem Material Schaden zuzufügen, empfiehlt M. B. in 
der „Zeitschrift für die gesamte Textil-Industrie® vom 
29. April 1914, Seite 368, für eine 5—10°Joige Beschwe- 
rung Bittersalz in Verbindung mit Türkonöl von Buch 
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und Landauer in Berlin. Andere Mittel sollen Griff 
und Glanz der Kunstseide nachteilig beeinflussen. Nach 
der Vorschrift sollen auf 100 | Wasser 12 kg Bittersalz 
gelöst und dieser Lösung 6] Türkonöl zugesetzt werden, 
das Ganze wird auf 35°C erwärmt und dann werden 250 g 
Gelatine zugesetzt. Die gefärbte, gespülte und gut ge- 
schleuderte Kunstseide wird in der Mischung Socken: 
weise einigemale umgezogen, geschleudert und bei ge- 
linder Wärme getrocknet. H.G. hält in derselben Zeit- 
schrift vom 6. Mai 1914, Seite 393, schwefelsauren Baryt 
für geeignet, auch Gerbsäure und Kochsalz. Weder das 
Baryumsulfat noch das Kochsalz dürften für den Glanz 
der Ware von Vorteil sein. 


(Fortsetzung.) 


Nach der Patentliteratur von Dr. Max Schall in Berlin-Grunewald. 


. Dreaper Tompkins machen den Vorschlag (vergl. 
britische Patentschrift 10487 v. J. 1897), Zellulose be- 
liebiger Art in Zinkchlorid- oder Zinknitratlösung, der 
geringe Mengen von anderen Metallsalzen, z. B. Kal- 
zium-, Barium- oder Strontiumchlorid oder -nitrat zuge- 
setzt werden können. oder in Phosphorsäure zu lösen; 
an Stelle dessen kann man die Zellulose auch mit 
Schwefelsäure vorbehandeln und dann in Wasser lösen. 
Die auf die eine oder andere Art erhaltene Zellulose- 
lösung wird darauf zwecks Fadenbildung und gleich- 
zeitiger Ausfällung in üblicher Weise durch entspre- 
chende Oeffnungen in ein Alkohol- oder Azetonbad ge- 
preßt, worauf die Fäden gewaschen und getrocknet und 
gegebenenfalls mit Baumwollfarbstoffen gefärbt werden. 
lan kann den Farbstoff aber auch vorher zur Zellulose- 
lösung zugeben. Durch Behandeln des Fadens mit Spi- 
ritus-, Oel- oder Japanfirnis oder mit einer alkalischen 
Schellacklösung o. dgl. wird er wasserdicht gemacht. 

Eine faserıge Masse, z. B. Seide oder Baumwolle, 
die nötigenfalls gefärbt ist, wird mit einem durchschei- 
nenden, grobhaarähnlichen Gebilde aus Gelatine über- 
zogen, um als Haarersatz, insbesonders bei der Hut- 
fabrikation, verwendet zu werden (vgl. schweizerische 
Patentschrift 20433 von M. Bruggisser & Cie. in 
Wohlen, Aargau). | 

F. Schaumann und A. W. Larson machen den 
Vorschlag (vgl. französische Patentschrift 333246) künst- 
liches Haar in der Weise herzustellen, daß ein Seiden-, 
Leinen- oder Hanffaden gleichzeitig mit einer Nitrozel- 
luloselösung, der die üblichen Stoffe zur Herabsetzung 
der Explosivität zugesetzt sind, aus einer Oeffnung aus- 
treten gelassen und danach mit einem Koagulierungs- 
mittel, z. B. Wasser, behandelt wird. Man kann auch 
in der Weise verfahren, daß man den Seiden-, Hanf- 
oder Leinenfaden mit einer Nitrozelluloselösung vor- 
stehender Art, der eine Schellacklösung und zur Er- 
'höhung der Elastizität etwas Rizinusöl zugemischt wird, 
behandelt und ihn danach durch eine an den Enden 
trichterförmige Röhre von erforderlichem Durchmesser 
führt. Die Keine der Masse kann auch durch 
Einwirken von Luft bewirkt werden. 

Um auf schnellem Wege künstliches Haar von 
großer Widerstandsfähigkeit und Elastizität zu erhalten, 
laßt man nach den Angaben von E. Crumiere (vgl. 
französische Patentschrift 377188 und britische Patent- 
schrift 6766 vom Jahre 1908) eine Lösung von Zellulose 
in Kupferoxydammoniak aus einer runden oder schlitz- 
förmigen Oeffnung in verdünnte Essigsäure, Schwefel- 
säure o. dgl. einfließen; der so gewonnene Faden wird 
darauf ganz kurze Zeit in eine warme Lösung von Chlor- 


*) Verel auch den Artikel „Herstellung künstlicher Borsten“, 
1914. Heft 19, S. 337. 


zink von 1,/0 Dichte getaucht, sodann gewaschen (mit 
schwach angesäuertem Wasser), mit Wasser noch be- 
handelt und getrocknet. In dem französischen Zusatz- 
patent 9067 zu Patent Nr. 337118 (vgl. auch ameri- 
kanische Patentschrift 911868 und britische Patentschrift 
7126 vom Jahre 1908) macht derselbe Erfinder den Ab- 
änderungsvorschlag, die Lösung von Zellulose in Kup- 
feroxydammoniak unmittelbar in Chlorzinklösung zu ver- 
spinnen, wobei indes letzterer Lösung Natron- oder Kali- 
lauge zugesetzt werden muß, um eine gute Fadenbildung 
zu bekommen und einen Faden, der nach dem Ent- 
kupfern, Waschen und Trocknen fest und elastisch ist, 
Eigenschaften, die bei dem Fehlen des Alkalizusatzes 
zum Chlorzinkbad fehlen. Da hiebei das Koagulations- 
bad durch gelöstes Kupfer sich blau färbt und dadurch 
die Ueberwachung der Fadenbildung erschwert wird, 
kocht man das Bad mit Zinkstreifen, um die Färbung 
zum Verschwinden zu bringen. 

A. Lecoeur will gemäß französischer Patentschrift 
392868 beim Fällen der Kupferoxydammoniakzellulose- 
lösung ein Gemisch gleicher Teile von bei 25—20° C 
gesättigter Sodalösung mit einem Gehalt von 20 bis 
25 Proz. wasserfreiem Natronkarbonat und von 20 bis 
25prozentiger Aetznatronlésung benutzen. Das so ge- 
fällte künstliche Haar wickelt man auf eine Spule, die 
man in eine konzentrierte Sodalösung taucht, der eine 
Lösung von Aetznatron von 7—8 Proz. zugesetzt ist. 
Die Entkupferung erfolgt in einem Bade von Natrium- 
bisulfat mit einem Gehalt von etwa 4 Proz. freier Säure. 
Wenn die Entfärbung vollendet ist, wird das Gebilde 
gewaschen und getrocknet. 

Um flach gepreßtes künstliches Haar, das sich 
durch besondere Leichtigkeit auszeichnet, herzustellen, 
soll man nach einer Vorschrift der Soc. an. des Cel- 
luloses Planchon (vgl. französische Patentschrift 
410721) das aus Viskose, Kollodium, Kupferoxydam- 
moniakzellulose, Azetylzellulose u. dgl. in einer bekann- 
ten Weise gewonnene Kunsthaar zwischen Preßwalzen 
hindurchführen, die gegebenenfalls gewellt, gestreift oder 
gemustert sein können. 

Wie wir im Vorstehenden gesehen haben, kann man 
künstliches Roßhaar herstellen, indem man konzentrierte 
Gelatinelösungen unter Druck durch diesen auspreßt und 
die erhaltenen Fäden aufspult. Die Verfahren verlang- 
ten aber die Anwendung verdünnter Gelatinelösungen 
und lieferten daher schwer trockenbares, leicht Formver- 
änderungen ausgesetztes Garn, das, ehe es aufgespult 
werden Dans; getrocknet werden muß. Um nun einen 
regelmäßigen, dem natürlichen Roßhaar ähnlichen Faden 
zu erhalten, hat Louis Emile Jannin in Paris die im 
D. R.-P. 183001 Kl. 29 näher beschriebene Vorrichtung 
konstruiert. Der mittels Druck durch diesen hindurch- 
gepreßte Gelatinefaden wird wiederholt über zwei sich 
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gleichzeitig drehende, an ihrem Umfange mit Leisten 
versehene und in einem Winkel zueinander geneigte 
Trommeln, und zwar bei jeder Wicklung von der einen 
Trommel zur anderen laufend, geführt, bevor er auf 
Spulen aufgewickelt wird. Zwischen beiden Trommeln 
sind Führungsrollen angebracht, damit durch Führung 
der Fäden über diese Rollen bei dem Uebergang von 
einer Trommel auf die andere Schwingungen und da- 
durch das Festkleben einzelner Fäden aneinander ver- 
mieden wird. ee | sind die auf den Trommel- 
oberflächen angeordneten Leisten mit Löschpapier oder 
anderen saugfähigen Stoffen belegt oder bestehen selbst 
aus solchen Materialien. 

Schließlich sei noch eine Spinnvorrichtung zur 
Herstellung künstlichen Haares erwähnt, die in der fran- 
zösischen Patentschrift 377494 von H. Diamanti und 
H. Champion beschrieben ist. Die Vorderseite eines 
Metallkastens ist oben nebeneinander mit 25 Spinnöff- 
nungen versehen, aus denen die Kunstfäden austreten. 
Durch einen Schlitz werden die Fäden oben in den 
Kasten gebracht und kommen auf eine Anzahl unter- 
einander angeordneter endloser Bänder, die sie im Zick- 
zackweg von oben nach unten durch den Kasten füh- 
ren, wobei sie von einem von unten kommenden trock- 
nen Luftstrom von den Dämpfen des Lösungsmittels be- 
freit werden. Die aus dem Kasten austretenden Fäden 
werden dann auf Spulen aufgewickelt. 

Hugo Waldemar Langbeck in Longhtoc (Essex, 
England) will gemäß D. R.-P. 96541 Kl. 29 elastische, 
selbst in feuchtem Zustande unverändert und geruchlos 
bleibende künstliche Roßhaar aus vegetabilischen Fasern 
wie z. B. Kokosnuß- oder Agavefasern (Mexican-fibres), 
herstellen. Zu dem Zweck werden diese Fasern mit der 
zehnfachen Menge Wasser, dem ein Alkali, z. B. Natron- 
hydroxyd, zugesetzt ist, etwa eine Stunde gekocht. Für 
Kokonulfanern nimmt man Wasser, das !/2 bis I Proz., 
für Agavefasern solches, das 2—4 Proz. Aetznatron ent- 
hält. Die Fasern werden dann zuerst mit warmem, her- 
nach mit kaltem Wasser gewaschen, gefärbt und ge- 
trocknet. Nach dem Trocknen behandelt man die Fa- 
sern mit der Lösung eines Harzes in Spiritus (z. B. 1 Teil 
Schellack in 5 Teilen hochgrädigem Spiritus), um ein 
Aneinanderkleben der Fasern zu vermeiden; dieser Lö- 
sung kann als Farbstoff z. B. spritlösliches Nigrosin zu- 
gesetzt werden. Die Fasern werden dann von dem 
größten Teil der anhaftenden Lösung in einem Schlauche 
befreit, getrocknet und zwar, wenn sie gesponnen, bezw. 


gewebt werden sollen, in der Kälte, wenn sie als Pol- 


stermaterial dienen sollen, in der Hitze. 

Da bei Anwendung von Spirituslacken die Faser 
leicht verfilzt, zusammenbackt und sich hart anfühlt, 
macht Frau Emma Horsey in Corcellis (England) zur 
Beseitigung dieses Uebelstandes in der Patentschrift 
115628 Kl. 29 den Vorschlag, die Faser zunächst zu 
kratzen, reinigen und sodann sorgfältig in Wasser und 
danach in einer Alaunlösung bis zum völligen Aufwei- 
chen der Faser zu waschen. Darauf wird in kaltem 
Wasser nachgewaschen und in einem Ofen bei 80 bis 
100° C getrocknet. Die so vorbereitete Faser wird nun 
in einer Flüssigkeit, bestehend aus einer Lösung von 
187,50 bis 250 g Borax, 125 g Gummi-Arabikum und 
1,25 kg Lack in 4,5 1 kochendem Wasser eingeweicht, 
eventuell kann noch etwas Farbstoff zugesetzt werden. 
Die so behandelte Faser ist undurchdringlich für Feuch- 
tigkeit, geruchlos, elastisch und verfilzt nicht. 

Indes bereitet bei dieser Art der Behandlung der 
Faser deren Trocknung einige Schwierigkeiten. Ch. N. 
Holmes in Clapham- London schlägt daher in der Pa- 
tentschrift 145814 Kl. 29 für die Zubereitung von Kokos- 
nußfasern u. dgl. als Ersatz für Roßhaar vor, die Faser 
zunächst mit einer alkalischen Lösung zu entfetten und 
dann in ein Bad zu bringen, in dem die Faser in einem 
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einzigen Arbeitsgang sowohl gefärbt, als auch gebeizt 
und gestreift wird. Das Bad ist zusammengesetzt aus 
etwa 2500 1 Wasser, etwa 78 kg Blauholz- oder Cam- 
pecheholzextrakt, 11 kg Sumachextrakt und etwa 30 kg 
einer Eisenoxydsulfatlösung, deren Stärke der in den 
Apotheken erhältlichen Lösung entspricht. Die Tempe- 
ratur des Bades wird für wenige Minuten auf etwa 38 
bis 70° C gehalten, worauf man sie wieder fallen läßt. 
Nach dem Trocknen, dem Aufrauhen und Kämmen 
wird die Faser, um ihr noch eine glänzendere, feinere 
Farbe und eine völlig lockige und nachgiebige Beschaf- 
fenheit zu verleihen, in ein zweites Bad gebracht von 
folgender Zusammenstellung: 22 kg Leim, 0,6—0,7 kg 
Nigrosin, 1,5—2 1 Essigsäure und 0,5—0,6 1 Oelsäure 
und ungefähr 63 1 Wasser. Das Bad wird auf 30 bis 
40° erhitzt und die Faser drei Minuten lang in das Bad 
eingetaucht; danach wird sie entwässert, getrocknet, 
abermals gekämmt und aufgerauht. 

Während nach den vorbeschriebenen Verfahren der 
chemische und physikalische Zustand der Faser unver- 
ändert bleibt, das Gewicht der Faser daher nach dem 
Trocknen fast das gleiche, wie vor der Behandlung ist, 
will die Societe commerciale des crins Ge- 
orges Fournier in Lyon gemäß D. R.-P. 239555 
Kl. 29 aus der ursprünglichen Faser ein um etwa 
50 Proz. leichteres Produkt, aber von gleicher Wider- 
standsfähigkeit und Elastizität gewinnen. Zu dem Zwecke 
wird die Faser mit einer 15prozentigen — also starken — 
Aetzalkalilauge unter einem Druck von 11/2: Atmosphäre 
bei einer Temperatur von 110° C 1'/2-2 Stunden lang 
behandelt. Der so gekochte und entfettete Faserstoff 
wird dann in ein Wasserbad gebracht und dort wieder- 
holt gekämmt, um die Fasern von denjenigen äußeren 
Stoffen zu befreien, die das Aetzalkali auf der Faser 
während des Kochens erweicht hat. Es bleibt somit nur 
derjenige Teil des Faserstoffes übrig, der allein einen 
Roßhaarersatz von guter Beschaffenheit liefern kann. 

Claude Marie Saulaville in le Coteau, Frank- 
reich, verwendet nach den Angaben der Patentschrift 
256109 Kl. 29 die Stengel der getrockneten Alfapflanze 
(stipa tenacissima) oder der entschalten Agaven als 
Material zur Herstellung von künstlichem Roßhaar. Bei- 
spielsweise werden 100 kg des Fasermaterials in einem 
Autoklaven mit 1500 1 Wasser, dem 23 1 Aetznatron 
von 36° Be zugesetzt sind, etwa 6 Stunden lang bei 
3 Atmosphären Druck gekocht. Nach erfolgter Druck- 
entlastung entleert man das Bad und spült den Inhalt 
mit überschüssigem Wasser durch. Auf diese Weise 
werden die Fasern von Gummi und Harzen befreit und 
danach geschleudert und getrocknet. Darauf werden 
die getrockneten Fasern in ein kaltes Aetznatronbad 
von 18° Bé getaucht, etwa 1'/2 Stunden lang, und dann 
ausgeschleudert. Um nun ein gekräuseltes, künstliches 
Roßhaar von natürlicher Farbe zu erhalten, taucht man 
die Fasern !/s Stunde lang in ein angesäuertes Bad, das 
auf 100 1 etwa 1 1 Schwetelsäure enthält. Danach spilt 
man kräftig mit überschüssigem Wasser durch und schleu- 
dert die Masse ab. Will man ein gebleichtes, gekräu- 
seltes, künstliches Roßhaar herstellen, so werden die 
Fasern 8 Stunden lang in ein Bad eingetaucht, das auf 
100 1 Wasser 600 g Chlorkalk enthält; von Zeit zu Zeit 
wird aufgerührt, man spült die Masse hierauf mit angesäuer- 
tem Wasser, wäscht danach und schleudert aus. 

Die Firma H. G. Ufer in Barmen will zur Erzeu- 
gung eines Roßhaarersatzes Baumwollgarn nach Art der 
Eisengarnherstellung verwenden. Nach den Angaben 
der Patentschrift 218206 Kl. 8 wird zu dem Zweck 
Baumwollgarn, wie es von der Spinn- bezw. Zwirn- 
maschine kommt, zuerst merzerisiert, also z. B. der Ein- 
wirkung einer starken Natronlauge ausgesetzt und dann 
erst in üblicher Weise mit Schlichtmasse getränkt und 
weiter auf der Luftstriermaschine behandelt. Das Ver- 
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fahren unterscheidet sich also von dem zur Herstellung 
des Eisengarnes benutzten dadurch, daß dem Schlich- 
ten und Lüstrieren des Baumwollgarns ein Merzerisier- 
prozeß vorangeht. Hierdurch wird eine solche Ver- 
änderung der Baumwollfaser bewirkt, daß diese die 
Fähigkeit erhält, eine größere Menge der Schlichtmasse 
aufzunehmen, als das nicht merzerisierte Garn wie bei 
der Eisengarnherstellung. Das Garn bekommt dadurch 
eine erhöhte Steifigkeit und Elastizität, die es zum Rof- 
haarersatz geeignet machen. 

Benno Borzykowski in Charlottenburg-Berlin 
wählt als Ausgangsmaterial Ramiefaser, Holzstoff, Baum- 
. wolle, Leim, Hanf, Fruchtschalen u. dgl. (vgl. fran- 
zösische Patentschrift 424428 und schweizerische Pa- 
tentschrift 56107), löst diese in der Kälte oder bei er- 
höhter Temperatur in Säuren und preßt die Lösung 
durch Oeffnungen in eine Fällflüssigkeit. Beispielsweise 
werden 10 kg gereinigte und gebleichte Zellulose (Ra- 
miefaser usw.) in einer Mischung von 50 kg 98prozen- 
tigem Holzessig, 70 kg en und 5 kg 
'‘Trichloressigsäure bei einer Temperatur von 50—60° 
unter Umrühren erhitzt bis zur völligen Lösung der 
Zellulose. In je 50 kg dieser Lösung werden, solange 
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letztere warm ist, 50 kg Gelatine gemischt. Die auf- 
gelöste Zellulose bildet eine zähe, ae farblose Masse, 
die gegebenenfalls durch Zusatz von Farbstoffen gefarbt 
wird. Diese zähe Masse wird nun durch Oeffnungen in 
temperierte Räume gepreßt, die solche Flüssigkeiten ent- 
halten, welche die aus den Oeffnungen austretenden, 
weichen Fäden erstarren machen, z. B. Wasser, Al- 
kohol, Benzin od. dgl. — Man kann auch in der Weise 
verfahren, daß man die Zellulose in vorher beschrie- 
bener Weise in Säure auflöst, die Lösung in eine Flüs- 
sigkeit bringt, die das Zellulosederiyat zum Erstarren 
bringt, worauf man das erhaltene Produkt von den Säuren 
befreit, z. B. durch Wässern, Eindampfen od. dgl, dann 
trocknet, wieder in Lösungsmitteln, wie Chloroform, 
Azeton, Alkohol, einem Gemisch von Aether, Alkohol 
und Kampfer bezw. deren Ersatzmitteln, zu viskosen 
Massen auflöst und endlich durch diesen auspreßt. — Das 
Verfahren kann schließlich auch derart durchgeführt 
werden, daß man Zellulose in einer Säure löst, die Lö- 
sung ausfällt, das Zellulosederivat wieder löst und dieses 
dann z. B. durch Eindampfen der Lösung in Form von 
Blöcken bringt. Diese werden erwärmt und mittels hy- 
draulischer Pressen durch feine Oeffnungen gepreßt. 


Die Entwicklung der Kunstseideindustrie in den Jahren 1913 und 1914. 


Von Dr, K. Süvern-Berlin- 


Kunstseide aus Zellulosefettsäureverbindun- 
gen. Harry S. Mork in Boston beschreibt in dem 
Amerik. Patent Nr. 1074092 die teilweise Verseifung 
von künstlicher Seide aus dem Triazetat der Amerik. 
Patentschrift Nr. 854374. Durch diese teilweise Ver- 
seifung, die in der verschiedensten Weise erfolgen kann, 
wird eine größere Anzahl Farbstoffe zum Färben der 
Azetylzelluloseseide verwendbar, auch soll die Biegsam- 
keit und die Stärke der Faser durch diese teilweise Ver- 
seifung merklich zunehmen. Viskose, leicht aufzube- 
wahrende und verhältnismäßig beständige Zelluloselösun- 

en erzeugte E. Bronnert ne Glanzstoff- 
Fabriken A.-G.) durch Behandeln von zellulosehaltigen 
Stoffen mit konzentrierter Phosphorsäure und Ameisen- 
säure. Die Lösungen können unter anderem auch zur 
Herstellungkünstlicher Faden Anwendungfinden(Amerik. 
Patent Nr. 1055513). Nicht brüchig werdende Tülle 
usw. aus Azetylzellulose fertigte die Firma Knoll& Co. 
in Ludwigshafen a. Rh. in der Weise, daß den Lösun- 
gen aus Azetylzellulose kurz vor der Verarbeitung auf 
die geformten (sebilde mit oder ohne Beimischung von 
Fallstoffen wie Kollodiumwolle, Salze zugesetzt werden, 
deren Menge 15°/o der in Lösung befindlichen Azetyl- 
zellulose übersteigt. Die Salze, z. B. Chlorzink, ermög- 
lichen ein langsames Erhärten der Azetylzellulose und 
verhindern das Einschrumpfen (D.R.-Patent Nr.255704, 
Klasse 39b, vom 13. September 1911). Dieselbe Firma 
beschreibt ferner in dem D. R.-Patent Nr. 274 260 
vom 18. Juli 1912 die Herstellung von Gebilden aus 
Lösungen von Azidylzellulosen mittels konzentrierter 
Lösungen von Salzen. Man preßt z. B. eine primäre 
Azetylzelluloselösung, die im wesentlichen Eisessig als 
Lösungsmittel enthält, in ein Fällbad, das für die Wieder- 
gewinnung der Essigsäure vorteilhaft aus konzentrierter 
wässeriger Natriumazetatlösung besteht. Nach dem Pas- 
sieren des Bades können die Fäden direkt aufgehaspelt 
und ausgewaschen werden, auch kann das Fällen, Aus- 
waschen und Trocknen des Fadens in einem Gange 
hintereinander vorgenommen werden, so daß gleich der 
fertige trockene Faden aufgehaspelt wird. An Stelle 
des Natana at können konzentrierte Lösungen an- 
derer Azetate wie Kalziumazetat, Ammoniumazetat usw. 
verwendet werden. Die Säuren werden durch einfache 


(Fortsetzung.) 


Zugabe von geeigneten Salzen oder Basen zu den ge- 
brauchten Fällflüssigkeiten als Salze wiedergewonnen. 
Um Gebilde aus Azetylzellulose weniger löslich und für 
chemische Prozesse weniger angreifbar zu machen, ver- 
fährt die Firma Knoll & Co. nach dem Oesterr. Pa- 
tente Nr. 64085 so, daß die Fäden mit Benzol, wenig 
Sulfoessigsäure und einem Lösungsmittel für Sulfoessig- 
säure wie Essigsäureanhydrid oder Essigsäure übergossen 
und damit so lange in Berührung gelassen werden, bis 
entnommene Proben die gewünschte Unlöslichkeit in 
Chloroform oder Essigsäure zeigen. Endlich wurde der- 
selben Firma ein Verfahren zur Erzielung haltbarer 
weißer Färbung an aus primärer Azetylzelluloselösun 

ausgefällten Gebilden geschützt(D.R.-Patent Nr. 2760: 

vom 14. November 1912). Es besteht darin, daß man der 
primären Azetylzelluloselösung geeignete aromatische 
Säuren wie Phthalsäure, Säureester wie Benzoesäureester, 
Aether wie benzoesaures B-Naphthol, ferner Anisol oder 
Benzylchlorid zusetzt, die weder selbst Lösungsmittel 
für Azetylzellulose sind noch auf primäre Azetylzellu- 
loselösung zersetzend einwirken. Diese Mischung wird 
kurze Zeit erwärmt, bis sie völlig klar geworden ist, und 
die daraus in bekannter Weise durch Fällung mit Wasser, 
wässerigen Salzlösungen oder anderen Fällungsmitteln 
hergestellten Fäden usw. werden ausgewaschen. Beim 
Auswaschen nimmt die Azetylzellulose eine gleichmäßige 
und dauernde, auch nach dem Auftrocknen haltbare 
Weißfärbung an. Werden den Lösungen Farbstoffe zu- 
gesetzt oder die ausgefällten Gebilde in gequollenem 
Zustande mit Farbbädern behandelt, so erzielt man un- 
durchsichtige farbige Gebilde. Durch Zusatz geeigneter 
Mittel zum (seschmeidigmachen läßt sich die Elastizität 
der Gebilde beliebig beeinflussen. L. Lilienfeld in 
Wien verwendete Zelluloseäther, das heißt Zelluloseab- 
kömmlinge, in denen eine oder mehrere Hydroxylgruppen 
des Zellulosemoleküls durch Alkoholradikale ersetzt sind, 
für die Herstellung künstlicher Fäden in der Weise, daß 
er die Aether für sich oder unter Zusatz weichmachen- 
der Mittel wie Oel, Fett oder Phenolphosphorsäureester, 
von Farbstoffen, Füllstoffen, organischen oder anorgani- 
schen Pigmenten in Benzol, Alkohol, Benzolalkohol oder 
dergl. mit oder ohne Zusatz von Nitrozellulose, Azetyl- 
zellulose, Formylzellulose oder ähnlichen Stoffen löst und 
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die Mischung durch Austretenlassen aus feinen Oeff- 
nungen in Fadenform bringt (brit. Patent Nr. 6387 
vom Jahre 1913). Lösungen von Zellulosefettsäureestern 
oder Nitrozellulose in Glyzerinestern aromatischer Kar- 
bonsäuren empfahl Henry Dreyfus zur Herstellung von 
Kunsthaar (franz. Patent Nr. 401544). 

Säuren und Salze in neuer Weise verwendeten 
Berl, Willstätter und von Weimarn zur Lösung 
von Zellulose und zur Herstellung von Kunstfäden aus 
solchen Lösungen. Berl fand, daß man wertvolle Quel- 
lungen und Lösungen aus Zellulose und Schwefelsäure 
von 60—77°jo Ha SOs-Gehalt erzielen kann, wenn man 
bei der Quellung auf die stete Einhaltung tiefer Tem- 
peraturen bedacht ist und ‘diese Temperaturen auch bei 
der Koagulation aufrecht hält. Es wird unter diesen 
Bedingungen die abbauende Wirkung der Schwefelsäure 
auf die Zellulose auf ein praktisch unschädliches Maß 
eingeschränkt. Es wird z. B. 1 Teil gekühlter, getrock- 
neter und feinst zerfaserter Baumwolle in einem Knet- 
apparat mit 12 Teilen Schwefelsäure von 74°o He SO,- 
Gehalt bei einer Temperatur von etwa —15° durchge- 
knetet und einige Zeit der Ruhe überlassen. Man 
erhält eine viskose Masse, der im Vakuum die einge- 
schlossene Luft entzogen werden kann. Nach erfolgter 
Filtration wird die Koagulation durch Eintragen in auf 
—20° gekühlten 50°/,igen Alkohol bewirkt. Als Fäll- 
mittel werden noch genannt Lösungen von Sulfaten, z.B. 
Ammonsulfat und verdünnte Schwefelsäuren, deren 
Schmelzpunkt —10° nicht übersteigt (D. R.-Patent 
Nr. 259248 vom 11. Junil912, franz. Patent Nr. 454753, 
brit. Patent Nr. 4966 vom Jahre 1913, belg. Patent 
Nr. 253945). Willstätter verwendet Salzsäuren von 
ungewöhnlich hoher Konzentration, die sich zwar nicht 
im Handel befinden, aber durch Aufbessern der techni- 
schen Sorten mit Chlorwasserstoff bei niedriger Tem- 
peratur gewonnen werden können, und zwar Säuren von 
40, 8—41, 4%. Chlorwasserstoff, mit denen sich 12 bis 
15°%oige Lösungen oder homogene Mischungen mit Zellu- 
lose herstellen lassen. Durch Auspressen der Lösung 
in Wasser lassen sich Fäden gewinnen (D. R.-Patent 
Nr. 273800 vom 25. Mai 1913). Das Verfahren von 
P. von Weimarn endlich zur Ueberführung von Zell- 
stoffen aller Art in den Zustand verschiedenartiger pla- 
stischer oder gallertartiger Massen oder einer kolloidalen 
Lösung besteht darin, daß der Zellstoff mit Lösungen 
neutraler Salze mit Ausnahme der Zinksalze und der 
Rhodanide von Ammonium und Kalium, des Kalium- 
jodids und des Kalium-Bariumquecksilberjodids bei ge- 
eigneter, von der Natur des Salzes abhängiger Kon- 
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zentration, Temperatur, Druck und Einwirkungsdauer 
bearbeitet wird (D. R.-Patent Nr. 275882 vom 
27. April 1912). 

Kunstfäden aus Pflanzenschleimen, Eiweiß- 
stoffen und ähnlichem. L. Sarason in Berlin- 
Westend verwendete für diesen Zweck wässerige Lösun- 
gen von alginsauren Alkalien, die er in Lösungen von 
Metallsalzen, z. B. löslichen Kalk-, Strontium- und Ba- 
riumsalzen, ferner Lösungen von Zinksulfat oder Kali- 
alaun, Natriumbisulfat nn bei ammoniakalischen Lö- 
sungen Aldehyden koayuliert. Zweckmäßig werden die 
koagulierenden Bäder bei erhöhter Temperatur, etwa 
70—80° C angewendet und die Trocknung erfolgt unter 
Spannung (D. R.-Patent Nr. 258810 vom 23. Februar 
1912, österr. Patent Nr. 62968, franz. Patent 
Nr. 448429, brit. Patent Nr. 21586 vom Jahre 1912, 
belg. Patent Nr. 249325, schweiz. Patent Nr. 59641). 
Das deutsche Zusatzpatent Nr. 260812 vom 14. 
Juni 1912 nennt ferner als Fällmittel solche Metallver- 
bindungen, welche das Metall im Anion enthalten, z. B. 
molybdänsaure oder wolframsaure Salze. Eine plastische 
Masse für Kunstseide und andere geformte Gebilde 
stellte Hermann Timpe in Braunschweig in der Weise 
her, daß Magermilch durch Zusatz von etwa 2%, Alkali 
zersetzt, aus der durch Filtrieren erhaltenen klaren Lö- 
sung das Eiweiß durch verdünnte Säuren gefällt, ge- 
waschen und durch andauernde Einwirkung einer etwa 
3°Joigen Alkalilauge bei bestimmter Temperatur in eine 
zähe fadenziehende Masse verwandelt wird. Diese wird 
dann aus der alkalischen Lösung durch Säuren gefällt, 
geformt und auf bekannte Weise durch Einwirkung von 
Formaldehyd, Chromsalzen oder ähnlich wirkenden Kör- 
pern unlöslich gemacht (D. R.-Patent Nr. 275016 vom 
5. Oktober 1913). Um die Elastizität der aus Lösungen 
von Albumin in Ameisensäure gewonnenen Körper zu 
erhöhen, empfahl G. Dießer, auf die ameisensauren 
E des Albumins Formaldehyd, gegebenenfalls 
unter Beifügung anderer Zusätze, einwirken zu lassen 
(D. R.-Patent Nr. 258855 vom 14. Mai 1912, österr. 
Patent Nr. 64086, brit. Patent Nr. 16616 vom 
Jahre 1912, franz. Patent Nr. 446348), Beim Lösen 
von Pflanzeneiweiß in Ameisensäure ist es nach Dießer 
vorteilhaft, den Kleber zunächst in alkalischer Flüssig- 
keit zu lösen, durch Säuren zu fällen und dann den 
Niederschlag in Ameisensäure zu lösen (D. R.-Patent 
Nr. 260245, österr. Patent Nr. 62460, brit. Patent 
Nr. 16615 vom Jahre 1912, franz. Patent Nr. 446 349). 


(Schluß folgt.) 


Patent-Beridıt. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12), 


D. R.-Patent Nr. 279955 vom 10. IX. 1913. Badische 
Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Ver- 
fahren zur Herstellung von 2-Halogen-2-methylbutan. Zur 
Herstellung der für die Isoprensynthese wichtigen 2-Halogen-2-me- 
thylbutane aus Erdöl verfuhr man bisher in der Weise, daß man 
Isopentan oder Normalpentan monohalogenisierte, aus den Monoha- 
logenderivaten Halogenwasserstoff abspaltete und die so erhaltenen 
Olefine, eventuell nach erfolgter Umlagerung durch Erhitzen mit 
katalytisch wirkenden Mitteln wie Halogenwasserstoffsäure behandelte, 
wobei das Trimethyläthylen durch Addition von i Mol. derselben in 
das tertiäre Halogenisopentan übergeht. Es wurde nun die Beobachtung 
gemacht. daß man die gleiche Halogenverbindung in guter Ausbeute 
und Reinheit direkt erhält, wenn man die bis etwa 45° siedende Fraktion 
des bei der destruktiven Destillation hochsiedender Kohlenwasserstoffe 
entstehenden Oeles, des sogenannten Kracking- oder Gasöles (Gas- 
naphtha) mit Halogenwasserstoffsäure behandelt. Von beigemengten 
Pentanen kann das Produkt durch Destillation getrennt werden. Es 
werden z. B 250 Gewichtsteile eines bei 45° siedenden Destillats aus 
Gasnaphtha (Krackingöl) mit 500 Gewichtsteilen konzentrierter Salz- 
säure von 36°/o HCl während 6 Stunden kräftig verrührt; danach wird 


das Oel von der wässrigen Schicht getrennt und der fraktionierten 
Destillation unterworfen, wobei man neben einer aus n-Pentan (Siede- 
punkt 37—39° bestehenden Fraktion eine zwischen 75 und 85° siedende 
Fraktion erhält, die aus tertiärem Chlorisopentan besteht. S. 
Britisches Patent Nr. 27317 vom Jahre 1913. M. Hoe- 
nicke und H. A. Berens in London. Verfahren zur Syn- 
these von Kampferaus Pinenhydrochlorid, -bromid oder 
-jodid oder einer öligen Mischung davon. Pinenhydrochlo- 
rid, -bromid, -jodid oder eine ölige Mischung davon kann vollständig 
enthalogenisiert und in Kampfernitrat verwandelt werden, wenn man 
es mit Salpetersäure oder ihren Salzen oder Gemischen davon be- 
handelt. Kampfernitrat wird bekanntlich durch Wasser gespalten in 
Kampfer und Salpetersäure. Die oben genannte Reaktion kann er- 
leichtert werden durch Zusatz gewisser Katalysatoren, z. B. Metalle, 
Metalloxyde und -chloride und dergl. Die Reaktion kann bei allen 
Konzentrationen der Säure und ihrer Salze durchgeführt werden, bri 
der Temperatur des Wasserbades oder bei höherer Temperatur je 
nach dem Siedepunkt der Lösung, sie kann auch unter Druck aus- 
geführt werden. Ist die’ Reaktion vollendet, so wird mehr Wasser 
zugegeben und der Kampfer von der wäßrigen Lösung getrennt. Er 
wird dann unter Druck mit einer schwach alkalischen Lösung er- 


hitzt, um anhängende Säure zu entfernen, es kann auch mit einem 
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leicht oxydierbaren Salz wie Fisenoxydulsulfat oder dergl. erhitzt 
werden. Der Kampfer wird dann in der üblichen Weise gereinigt. 
Es werden z. B. 172 Teile Pinenhydrochlorid, 200 Teile salpeter- 
saures Natron und 100 Teile Wasser unter fortwährendem Rühren 
5—15 Stunden auf 100—120° C erhitzt, oder 172 Teile Pinenhydro- 
chlorid, 100 Teile Natriumnitrat. 100 Teile Salpetersäure spez. Gew, 
! 38—1,40, 150 Teile Natriumbichromat und 2000 Teile Wasser auf 
100° C 10—15 Stunden. Die Ausbeute an rohem Kampfer beträgt 
etwa 90 Proz. der Theorie, S. 
Britisches Patent Nr. 15049 vom Jahre 1913. W. H. 
Perkin in Manchester und Fr. E. Matthews in London. 
Verbesserungen in der Herstellung von Butadien und 
dessen Homologen. Olefine oder Mischungen von Olefinen wie 
‚\ethylen oder Homologen werden bei höheren Temperaturen und 
mit oder ohne Katalysatoren der Einwirkung oxydierender Stoffe aus- 
gesetzt. Es werden z. B. 100 Liter Aethylen bei etwa 712° C über 
poröses Porzellan geleitet, das mit gefältem Eisenoxyd bedeckt ist. 
Das erhaltene Gas wird gesammelt, Durch Kühlen mit fester Kohlen- 
säure und .\lkohol scheidet sch eine Flüssigkeit aus, die den Ge- 
ruch von Butadien hat und mit Brom ein bei 115° C schmelzendes 
Tetrabromid liefert. Die verbleibenden Gase können wieder behan- 
delt werden. S. 
Britisches Patent Nr. 976 vom Jahre 1913, Badische 
Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh. Ver- 
besserungen in der Herstellung von Isopren. Es wurde 
gefunden, daß man Isopren erhalten kann durch Behandeln von lso- 
propylazetylen mit Tonerde oder einer tonerdehaltigen Verbindung 
bei erhöhter Temperatur und vorteilhaft unter vermindertem Druck. 
Es werden Stücke von Tonerde in cin Rohr gebracht, welches an 
einem Ende mit einem Tropftrichter und am anderen Ende mit einer 
Vorlage verbunden ist, die auf — 80° C gekühlt und mit einer Va- 
kuumpumpe verbunden ist. Der Apparat wird evakuiert und das 
Rohr auf etwa 400° C angeheizt, dann wird lsopropylazetylen vom 
Siedepunkt 28° C eingetropft mit der Maßgabe, daß ein Druck von 
40—50 mm aufrechterhalten wird. Das Isopren, welches sich in der 
Vorlage ansammelt, kann durch Schütteln mit ammoniakalischer Kup- 
ferchlorürlösung von Isopropylazetylen befreit werden. (Oesterreichi- 
sches Patent 62970). S. 
Britisches Patent Nr. 4353 vom Jahre 1913. Knoll &Co. in 
Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zur Herstellung organischer 
Säureester der Zellulose. Das britische Patent 2491 vom Jahre 
1913 be-ieht sich auf die Herstellung gewisser Azetylzellulosen. An 
Stelle der dort erwähnten Sulfate kann man auch Chloride oder Ni- 
trate oder Gemische davon verwenden, wenn die Basen der Salze 
schwach sind, es werden also die Salze von Alkalien ausgeschlossen 
und bei organischen Basen, wenn das Amin durch organische Säure- 
anhydride azetyliert wird. Es wird z. B. I Teil Zellulose mit 4 Teilen 
Eisessig, 0,02 Teilen sublimiertem Eisenchlorid und 5 Teilen Essig- 
säureanhydrid auf 70° C erhitzt, bis die Zellulose gelöst ist. Dann 
werden 0,8 Teile Wasser zugegeben und die Mischung wird weiter 
e:hitzt, bis eine Probe löslich in Azeton ist. Weitere Beispiele nennen 
Zinnchlorür, Ammoniumchlorid, Kupferchlorid, Ammoniumnitrat und 
Zinkchlorid, Die Wassermengen können in weiten Grenzen schwanken 
und richten sich nach der Menge des verwendeten Essigsäurean- 
hydrids, des Katalysators und nach der Temperatur. : 
Oesterreichisches Patent Nr. 63501. Chemische 
Fabrik auf Aktien (vorm. F. Schering) in Berlin. Ver- 
fahren zur Darstellung von Isopren. Es wurde gefunden, 
daß das bei 165— 166° C siedende Nopinen, das bisher zur Darstellung 
von Isopren noch nicht benutzt worden ist, sich ganz besonders zur 
Darstellung dieses wichtigen Kohlenwasserstofls eignet. Beim Er- 
hitzen von Nopinen erhält man ganz erheblich héhere Ausbeuten an 
Isopren als z. B. nach den bekannten Verfahren durch Erhitzen von 
Terpentinöl (Pinen). Es werden z. B. 100 Gewichtsteile Nopinen 
durch ein eisernes Rohr geleitet, das auf etwa 500 - 520° C erhitzt 
ist. In der gehühlten Vorlage sammelt sich neben anderen höher 
siedenden Produkten das Isopren an, das durch fraktionierte Destil- 
lation leicht rein gewonnen werden kann. Die Menge der erhaltenen 
Isoprenfraktion (Sdp. 32—40° C) beträgt etwa 10 Proz. Leitet man 
die Nopinendämpfe über ein elektrisch erhitztes Drahtnetz und ar- 
beitet wie angegeben, so beträgt die Ausbeute 20 Proz. S. 
Oesterreichisches Patent Nr. 66171. C. K. Fr. L, GroB 
in Soon bei Christiania. Verfahren zur Herstellung von 
Isopren. Bei der Spaltung der Dämpfe von Terpentinöl mittels eines 
stark erhitzten Katalysators findet ein Metalloxyd, z. B. Kupferoxyd, 
als Katalysator Verwendung. Zur Herstellung der Katalysatormasse 
wird wasserfreies Kupferoxyd mit einer vorzugsweise gesättigten 
Chloridlösung desselben oder eines anderen Schwermetalles gemischt, 
bis eine teigartige Masse entsteht, die in geeignete Formen gepreßt 
und getrocknet wird. Die plastische Katalysatormasse wird zu Rohren 
oder anderen geeigneten Behältern geformt und von einer stärkeren 
geschlossenen Hülle umgeben oder sie wird auf die Wandung eines 
geeigneten Rohres oder dergl. aufgetragen. 2 
Oesterreichisches Patent Nr. 64085. Fa. Knoll& Co. 
in Ludwigshafen a. Rh. Verfahren zum Unléslichmachen 
von Azetylzellulosen in Essigsäure, Chloroform und 
anderen Lösungsmitteln. Es wurde gefunden, daß die nach 
bekannten Azetylierungsverfahren unter Anwendung der verschieden- 
sten Katalysatoren wie Schwefelsäure, Neutralsalze, Bisulfate, orga- 
nische Sulfosduren, Sulfinsäuren usw. zunächst gebildeten, in Essig- 
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säure, Chloroform, Azeton usw. löslichen Azetylzellulosen bei län- 
gerer Berührung mit diesen Katalysatoren je nach der Art und An- 
wendungsweise des Katalysators und nach Menge und Temperaturen 
mehr oder weniger rasch in Azetylzellulosen verwandelt werden, 
welche sich durch Unlöslichkeit in Chloroform und Essigsäure aus- 
zeichnen. Bei verschiedenen Katalysatoren geht die Umwandlung in 
die in Essigsäure und Chloroform unlöslichen Formen langsam vor 
sich, z. B. bei vielen Sulfaten organischer Amine. Solche Katalysa- 
toren sind in gewissen anderen Verfahren bevorzugt, die auf die 
Haltbarkeit der primären Lösungen von Azetylzellulose gerichtet 
sind Von diesen Verfahren unterscheidet sich das vorliegende durch 
die viel längeren Einwirkungszeiten, da erst nach den Haltbarkeits- 
zeiten das Unlöslichwerden beginnt. In Gegenwart von Essigsäure- 
anhydrid sind es die kleineren Mengen Schwefelsäure, Sulfoessig- 
säure und gewisser anderer Katalysatoren, die im vorliegenden Ver- 
fahren die Unlöslichkeit zustande bringen, während die größeren 
Mengen Verdünnflüssigung unter Zersetzung des Zellulosemoleküls 
durch Azetolyse hervorrufen. Doch können in Abwesenheit von 
Säureanhydriden auch erheblich größere Mengen der Katalysatoren 
angewendet werden. Bei stark verseifend wirkenden Katalysatoren 
darf kein Wasser zugegen sein, damit keine nennenswerte Verseifung 
stattfindet. Eine haltbare Lösung von Azetylzellulose, z. B. bereitet 
aus | Teil Zellulose, 4 Teilen Essigsäureanhydrid, 5 Teilen Eisessig 
und 0,1 Teil Methylaminbisulfat (mit etwa 10 Proz. Neutralsalz) durch 
Auflösen bei 70°, wird nach dem Erkalten mit etwa 0,015 Teilen 
Schwefelsäure oder 0,025 Teilen Sulfoessigsäure versetzt und solange 
damit in Berührung gelassen, bis eine herausgenommene Probe in 
Chloroform oder Eisessig unlöslich geworden ist. Oder es wird eine 
lösliche Azetylzellulose zu einer etwa 8prozentigen Lösung in Chloro- 
form oder zu einer beispielsweise 15 prozentigen Lösung in Azeton 
gelöst und auf 100 Teile der ersten Lösung mit etwa 1,5 Teilen 
Chlorzink, z. B. gelöst in der zehnfachen Menge Eisessig oder Al- 
kohol oder mit 0,3 Teilen Schwefelsäure auf die zweite Lösung ver- 
setzt und bei Zimmertemperatur stehen gelassen, bis eine Probe in 
Eisessig oder in Chloroform unlöslich geworden ist, Statt Chlorzink 
kann man auch 0,01—0,2 Teile Schwefelsäure zufügen. Den Lö- 
sungen können vor der Umwandlung in die unlöslichen Produkte in 
Azetylzellulose oder deren Lösungsmitteln lösliche Stoffe wie orga- 
nische Säureester, Säureamide, Phenole, Aether, Kautschuk usw. so- 
wie Füllstoffe wie Kork- oder Lederabfälle, Pflanzenfasern, Glimmer, 
Asbest, Farbstoffe usw. zugesetzt werden. Auch können fertige feste 
Azetylzellulosen, z. B. Fäden, Films und dergl mit Benzol, wenig 
Sulfoessigsäure und einem Lösungsmittel für Sulfoessigsäure, z. B. 
Essigsäureanhydrid oder Essigsäure übergossen und solange damit 
in Berührung gelassen werden, bis entnommene Proben die ge- 
wünschte Unlöslichkeit zeigen. Die Ueberführung in die unlösliche 
Form kommt hier einer Härtung gleich, welche die Gebilde für Lö- 
sungsmittel und auch für chemische Prozesse weniger angreifbar 
macht. Die nach dem vorliegenden Verfahren behandelten Azetyl- 
zellulosen sind in anderen Lösungsmitteln wie Ameisensäure, Oxy- 
säuren und deren Estern, sowie den Säurederivaten der Oxysäuren 
und deren Estern, wie Weinsäureester, Diazetylweinsäureester usw., 
den Säurederivaten des Glyzerins wie den Azetinen und Chlor- 
hydrinen, in Nitromethan, Azetylentetrachlorid usw. löslich. S. 
Oesterreichisches Patent Nr. 66529, Zusatz zum Pa- 
tent Nr. 57055. Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co. 
in Leverkusen und Elberfeld. Verfahren zur Darstel- 
lung von Erythren. Nach dem Stammpatent werden Zyklohexanol 
oder seine Homologen bei Temperaturen über 500° zersetzt. Es wurde 
gefunden, daß die Zersetzung wesentlich besser und ohne Bildung von 
Nebenprodukten verläuft, wenn man anstatt wie in den Beispielen des 
Hauptpatentes einer Eisenröhre oder eines mit Eisenspänen gefüllten 
Porzellanrohres andere Reaktionsgefäße benutzt, die aus bei der Er- 


-hitzung indifferent bleibenden und die Zersetzung befördernden Mit- 


teln wie Quarz, Platin, Silber usw bestehen und in denen die Ver- 
wendung unedler Materialien wie Eisen, Nickel usw. vermieden ist. 
Man kann die Reaktion auch im Vakuum oder unter Zusatz indiffe- 
renter Verdünnungsmittel ausführen, (Britisches Patent 4076/1913). 


Schweizerisches Patent Nr, 61930. L, Lederer in Sulz- 
bach, Oberpfalz. Verfahren zur Herstellung einer Azetyl- 
zellulose. Man erhält eine technisch wertvolle Azetyizellulose, 
wenn man Zellulose mit Essigsäureanhydrid und Schwefelsäure unter 
Anwendung von Eisessig als Verdünnungsmittel azetyliert und hierauf 
das Reaktionsgemenge einer länger als 12 Stunden andauernden Nach- 
behandlung mit Wasser unterwirft. Aus der Reaktionsmasse abge- 
schieden erweist sich das Produkt als unlöslich in Chloroform, Tetra- 
chloräthan und in reinem Azeton, löslich dagegen in wasserhaltigem 
Azeton. In ein Gemisch von 20 Gewichtsteilen Essigsäureanhydrid. 
20 Gewichtsteilen Eisessig und I Gewichtsteil Schwefelsäure werden 
5 Gewichtsteile Baumwolle eingetragen und das Ganze wird unter 
häufigem Umrühren bei 20—25° stehen gelassen, bis Lösung einge- 
treten ist. Die sirupöse Lösung wird unter sorgfältigem Verrühren 
mit 20 Gewichtsteilen Wasser versetzt, einige Tage oder länger sich 
selbst überlassen und schließlich wird durch Zufügen von 1!/2: Ge- 
wichtsteilen essigsauren Natriums, gelöst in 6 Gewichtsteilen nn 
die Einwirkung beendet. 

Belgisches Patent Nr. 261693. Chemische Werke vorm. 
Dr. Heinrich Byk, Lehnitz, Nordbahn. Verfahren zur 
Herstellung von Lösungen oder Lacken. Nitrozellulose, Ester 
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der Zellulose mit organischen Säuren oder Harze werden in Milch- 
sdureestern in Gegenwart oder Abwesenheit von Kohlenwasserstoffen 
elöst. ; 
ö Belgisches Patent Nr. 262208. Konsortium für Elektro- 
chemische Industrie G. m. b. H. in Nürnberg. Verfahren 
zur Herstellung von Essigsäureäthylester aus Azetal- 
dehyd. Man vermehrt die katalytische Wirkung des Aluminiumalko- 
hulats durch Zusatz gewisser Verbindungen, die für sich nicht be- 
fähigt sind, durch Einwirkung auf Azetaldehyd Essigester zu bilden. 
S. 
Belgisches Patent Nr. 261327. Stockhausen Kaut- 
schukwerke, G. m. b. H., in Crefeld. Verfahren zur Her- 
stellung einesKondensationsproduktes aus Phenol und 
Formaldehyd. Man reduziert ein flüssiges Kondensationsprodukt 
bei mässiger Temperatur durch Verbindungen dreiatomiger Metalle 
zu einer plastischen Masse, die sich durch kurzes Erhitzen in eine 
unschmelzbare und unlösliche Masse verwandelt. S. 
Amerikanisches Patent Nr. 1093247. Farbenfabriken 
vorm. Friedr Bayer&Co.inElberfeld. Zelluloseformiate 
und Verfahren zu ihrer Herstellung. Zellulose, Hydrozel- 
lulose oder Oxyzellulose wird mit Ameisensäure und Chlorsulfonsäure 
oder Sulfurylchlorid behandelt, durch Zusatz von Chlorzink kann das 
Verfahren beschleunigt werden. Es werden 20 Teile Baumwolle in 
ein Gemisch aus 100 Teilen Ameisensäure von 95 Proz., 5 Teilen 
Chlorzink und 10 Teilen Sulfurylchlorid eingebracht. Die Mischung 
wird gut durchgerührt und 5 bis 6 Stunden stehen gelassen. Danach 
wird mit Wasser gefällt Von nach älteren Verfahren erhältlichen 
Formylzellulosen unterscheiden sich die nach vorliegendem Verfahren 
erhältlichen durch größere Löslichkeit in Pyridin. S. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-Patent Nr. 28019F vom 17. X. 1912. Maurice Kind 
in Camden, V. St. A. Verfahren zum Kühlen von Gelatine 
oder ähnlichen Stoffen. Die Gelatine- oder Leimmassen werden 
in bekannter Weise auf endlosen Bändern flach ausgebreitet, und 
ein gekühlter Luftstrom wird auf diese Massen geblasen, welcher 
nach dem Hinweggehen über die Gelatinemassen von neuem gekühlt 
und dann wiederum über die Gelatine hinweggeführt wird. Der Luft- 
strom vol fihrt also einen Kreislauf in der Weise, daß er in gekühltem 
Zustande auf die zu kühlenden Massen wirkt, dabei eine gewisse 
Wärmemenge aufnimmt, die ihm dann wieder in einer Kühlkammer 
entzogen wird, worauf derselbe Luftstrom wieder in gekühltem Zu- 
stande auf die Gelatine auftrifft. Hierbei ist es nur nötig, jedesmal 
die verhältnismäßig geri:ge Wärmemenge dem Luftstrom zu entziehen, 
welche beim Uebergange über die zu kühlenden Massen aufgenomme.ı 
worden ist; bei guter Isolierung der Vorrichtung ist dies eine sehr 
geringe Menge. Es ist infolgedessen nur sehr geringe Energie nötig, 
um die Abkühlung in genügender Weise vorzunehmen. Weiter läßt 
es sich aber mit Leichtigkeit ausführen, die zur Verwendung kom- 
mende Luftmenge praktisch steril zu machen, indem man sie durch 
Wattefilter oder dergl. filtriert. Nachdem nun einmal die filtrierte 
Luftmenge in den Apparat eingetreten ist, bleibt sie darin in stän- 
dıgem Kreislauf für längere Zeit und hat keine Gelegenheit, Fäulnis- 
keime und dergl. aufzunehmen. Infolgedessen wird auf die abzuküh- 
lende Gelatine o. dgl. stets ein praktisch steriler Luftstrom aufgeblasen. 
Wie aus der Abbildung ersichtlich, ist der der Hauptsache nach 
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rechteckig gestaltete Kühler | vollständig von isolierenden Wänden 3 
umgeben. Durch einen Mittelteil 4 werden zwei Kammern 5 und 6 
gebildet, welche an den Enden durch die Kanäle 7 und 8 in Ver- 
bindung stehen. Innerhalb der Kammer 6 sind Kühlschlangen 9 an- 
geordnet, welche von Querträgern 10 entsprechend getragen werden 
und an irgendeine passende Kältequelle angeschlossen sind. Des 
weiteren ist eine Anzahl von Abienkplatten 11 vorgesehen, welche 
an den Seitenwänden der Kammer versetzt angeordnet sind. An 
der Schmalseite links kommuniziert die Kammer 6 mit dem Kanal 8 
durch eine in einer Scheidewand 13 angebrachte kreisrunde Oeff- 
nung 12, in die ein auf einer Welle 16 sitzendes Gebläserad 15 ein- 
gebaut ist. Die Welle 16 ist in entsprechenden Lagern 17 gelagert 
und wird durch die Scheibe 18 angetrieben. Mit Hilfe des Gebläses 
15 wird die Luft von dem linken Ende der Kammer 5 durch den 
Kanal 8 angesaugt und in die Kammer 6 gefördert, wo sie durch 
Berührung mit den Kühlschlangen 9 kräftig gekühlt wird. Die Ab- 
lenkplatten 11 zwingen den Luftstrom, die Kammer im Zickzackweg 
zu durchstreichen (wie durch Pfeile angedeutet) und so die Kühl- 
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schlangen mehrmals zu passieren, wodurch eine energische Abküh- 
lung der Luft vor ihrem Eintritt in die Kammer 5 erreicht wird. 
Innerhalb der Kammer 5 oder auch außerhalb derselben befindet sich 
am linken Ende eine Trommel 20, über welche ein als Gießform 
dienender flacher Riemen ohne Ende 21 läuft. Dieser vorzugsweise 
aus Kautschuk hergestellte Riemen tritt durch entsprechende Oeff- 
nungen der rechtsseitigen Wand der Kammer 5 hindurch und geht 
hierauf über eine zweite nicht dargestellte Trommel, welche außer- 
halb des Kühlers angeordnet ist. Die Wellen der beiden Trommeln 
werden mit der gleichen Geschwindigkeit mit Hilfe einer Treibkette 
32 angetrieben. H. 
D. R.-Patent Nr. 274554 vom 12. X1. 1912. K. Albin Gärt- 
ner und K. August Nestler in Wiesa, Sachsen. Verfahren 
zur Herstellung von Schläuchen auseiner MassevonLeim, 
Glyzerinund pulverförmigen Stoffen. Die bekannte, aus Leim, 
Glyzerin und pulverförmigen Stoffen (Talkum, Farbstoffe o. dgl) zu- 
sammengesetzte Masse wird in einen Zylinder gebracht und in diesem 
auf etwa 45° C erwärmt erhalten. Die breiige Masse wird dann 
durch eine dem Außendurchmesser des Schlauches entsprechend 
weite, zylindrische Düse und zugleich über einen hohlen Kern ge- 
drückt, der im Durchmesser dem Hohlraum des Schlauches entspricht. 
Der aus der Düse aus- 
tretende zylindrische 
Strang kommt dann so- 
fort,also anschließend an 
seinen Austritt aus der 
Düse, in eine Flüssig- 
keit, wie Spiritus und 
dgl., von etwa — 15°C. 
Diese Flüssigkeit um- 
gibt den Schlauch au- 
Ben und dringt infolge 
des hohlen, der Luft 
Austritt gestattenden 
Kernes auch ins In- 
nere, so daß die Masse 
durchgekühlt wird und 
erstarrt. Der fortlau- 
fend aus der Düse kom- 
mende Schlauch wird 
in der Kühlflüssigkeit 
aufgerollt und kommt, 
nachdem er genügend 
durchgekühlt ist, in eine 
Formalinlösung. Diese 
Lösung dringt auch ins 
Innere des Schlauches 
ein, so daß der Schlauch 
außen und innen durch das Formalinbad gehärtet wird. Der die 
breiige Masse enthaltende Zylinder a trägt einen Kolben b zum 
Durchdrücken der Masse durch die Düse c, die an ein Rohrstück d 
anschließt, das etwas weiter gehalten ist wie die Düse und am Boden 
des Zylinders a dicht befestigt ist. Ein im Rohrstück d durch Steg e 
gehaltenes Rohr f stellt den Kern dar, und dieses Rohr ist nach außen 
geführt, damit die Luft freien Austritt hat. Bei starken Schläuchen 
kann im Rohr f noch ein zweites angeordnet sein, durch welches 
Kühlflüssigkeit ins Innere des Schlauches gebracht werden kann. Das 
innere Rohr muß in diesem Falle isoliert sein, damit durch die Kühl- 
flüssigkeit die Masse im Rohrstück d und in der Düse c nicht ge- 
kühlt wird. Um eine gleichmäßige Erwärmung der Masse im Zylin- 
der a zu erzielen, sitzt dieser in einem Gefäß h mit heißem Wasser. 
Bottig g enthält die Kühlflüssigkeit und wird direkt unter der Düse c 
derart angeordnet, daß der Spiegel der Flüssigkeit nahe an der Mün- 
dung der Düse steht. H. 
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Künstliche Gespinstfasern (Patentklasse 29a und b). 


Belgisches Patent Nr, 261473. G.-M.-F. Verdoit in 
Rethel. Verbesserung an Maschinen zur Herstellung 
von Fäden, besonders Papierfäden. Die Maschine ermög- 
licht, zwei Papierbänder zn vereinigen und sie zu eirem dickeren 
Faden zusammenzuzwirnen. sie ermöglicht ferner, ein Papierband 
und einen Faden aus Gespinstfasern zu vereinigen und sie zu einem 
gemischten Faden zusammenzudrehen. S. 

Belgisches Patent Nr. 262279. G.-M.-F. Verdoit in 
Rethel. Verfahren zur Herstellung gemischter Fäden 
aus Papier und Faserstoffen. Ein Papierbändchen kommt mit 
einem Faserdocht beim Austreten des Dochtes aus einer beliebigen 
Verzugsvorrichtung zusammen, durch gemeinsame Drehung erhält 
man einen gemischten Faden. S. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, Guttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 279649 vom 16. XI, 1913. Fritz Kemp- 
ter in Stuttgart. Mischmaschine, insbesondere für Gummi. 
Die Kneter besitzen die bekannte Form und drehen sich gegeneinan- 
der, Während man nun bisher bestrebt war, die Kneter möglichst 
dicht an den Seitenwänden f und g des Troges anlaufen zu lassen 
und zu verhindern, daß die zu knetende Masse zwischen Kneter und 
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Wenn die Form bis oben gefüllt worden ist, wird sie oben durch 
einen Pfropfen verschlossen und in an sich bekannter Weise erhitzt, 
z. B. durch Hineinlegen in kochendes Wasser. Durch die Erhitzung 
erweicht das Bindemittel, und die einzelnen Korkkörper fügen sich 
dadurch, daß sie innerhalb des geschlossenen Raumes anschwellen, 
selbsttätig noch gleichmäßiger und dichter aneinander. H. 
D. R.-Patent Nr. 280 196 vom 1. VI. 1912. Georg West 
in Cöln-Sülz. Vorrichtung zum Einfassen der Kork- 
scheiben von dlacchenverschluskapse’n mit Zelluloid 
oder dergl. Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus der quer 


Trogwand hineingerat, ist gemäß der Erfindung absichtlich ein Zwi- 
schenraum von solcher Größe und Form zwischen den Kneterstirn- 
Aächen und den Trogwanden geschaffen, daß die Masse in ihn hinein- 
gelangen und unter ausgiebiger Mahlwirkung durch ihn hindurchge- 
quetscht werden muß. Wie praktische Versuche ergeben haben. 
werden die Stirnflächen am zweckmäßigsten keilförmig von innen nach 
außen, d. h, von der Achse nach dem Umfang der Kneter zu, aus“ 
gebildet. Diese Anordnung bewirkt eine regelrechte, selbsttätig fort- 
schreitende und sich ständig wiederholende Zermahlung der ganzen 

Mischung in der Weise, daß bei jeder Kneter- 


die Seitenwände des Troges gepreßten 
Mischgutes hier nun zwischen den Stirn- 
flächen der umlaufenden Kneter einerseits 
und den feststehenden Trogwanden ander- 
seits einer gründlichen Mahlwirkung unter- 
worfen wird. Die vorerwähnte, nach dem 
Umfang der Kneter zu sich erweiternde Keil- 
form der Stirnflachen bewirkt ferner, daß das 
zwischen die Mahlflachen gepreßte Mischgut 
sich nach dem Umfang der Kneter 20 der Mahlung Zu entziehen sucht, 
wodurch in raschem Wechsel fortwährend neues Mischgut zwischen die 
Mahlflächen gelangt; bei Gummimischungen wandert das gemahlene 
Material am Umfang. des Kneters in Form eines gewalzten Bandes 


zwar zwischen letzterem und der Hülse 8 liegt 
der Zelluloidstreifen e, der etwa von einer Rolle 
abgewickelt und abgeschnitten worden ist. Die 
mit Zelluloid zu überziehende Korkscheibe f wird 
auf den Unterstempel © aufgelegt, worau der 
letztere aufwärts bewegt wird. Infolgedessen 
nimmt die Korkscheibe das vorher von der Rolle 
abgeschnittene Zelluloidblattchen mit, und Kork- 
scheibe sowie Zelluloidblättchen werden bis in 
den Oberteil a der zweiteiligen Büchse a, b hinein- 
gepreßt. Hierbei werden die überstehenden Rän- 
der des Zelluloidblattchens um den Rand der 
Korkscheibe herumgebogen- Alsdann wird der Un- 
terteil b zusammen mit dem Unterstempel © und 
der Büchse 8 abwärts bewegt, worauf die metal- 
lene Verschlußkapsel h auf den Unterteil b der 
geöffneten Bachse aufgelegt wird. Nunmehr geht 
der Büchsenunterteil b mit dem Stempel c un 
der Hülse 8. wieder nach oben, wodurch die 
zweiteilige Büchse wieder geschlossen wird. Hierauf e 
der Oberstempel d abwärts bewegt und preßt die Korks 
dem Zelluloidblättchen nach unten in die Verschlußkapsel h hinein. 
Dabei stoßen die unteren freien Ränder des Zelluloidblattchens e auf 
die Innenwandung der Metallkapsel und legen sich, indem sie dieser 
Wandung folgen, allseitig um die Korkscheibe herum- Auf diese Weise 
werden die Ränder des Zelluloidblattchens zwischen der Kapsel und 
i o daß das Zelluloid vollständig 
straff und ohne Falten auf der Korkscheibe festliegt- H. 
D. R.-Patent Nr. 280216 vom ag. VME 1912. Julius 
Stockhausen in Crefeld. Verfahren zur Herstellung von 
Gegenständen aus Gelatine, Kasein und ähnlichen plasti- 
schen Massen. Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung von Gegenständen aus Gelatine, Kasein und ähnlichen plasti- 
schen Massen, bei welchem die geformten Gegenstände eingewickelt 
und erhitzt werden. Gemäß der Erfindung wırd zum Einwickeln 
feuchtes Papier verwendet. Die plastische Masse wird auf einem 
Walzwerk, wie €s in der Gummiverarbeitung gebraucht wird, mit 
den erforderlichen Chemikalien, Asbest, Talkum, Kreide usw. 8°- 
mischt und auf Kalandern in Platten ausgezogen, welche man dann 
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Mischgut wiede: vereinigt. Die Erzielung eines raschen Abwanderns 
des Mischgutes aus den Mahlflächen ist sehr wichtig, da ein zu 
langes Mahlen einzelner Teile von schädlicher Einwirkung wäre. Die 
Keilform der Mahlflächen bewirkt ferner ein rasches, vollständiges 
Heraus.rbeiten des Mischgutes bei der Entleerung der Maschine. Je 
nach den Figenschaften der zu bearbeitenden Masse und der beab- 
sichtigten Wirkung werden die Formen der Kneter und insbesondere 
der Mahlflächen sowie die Größe des MahlraumeS bezw. der Abstand 
der Kneter von den Wänden gewählt. In vielen Fällen ist es vor- 
teilhaft, die Mahlräume unter sich ungleich zu gestalten. Gegebenen- 
falls wird man ferner die Mahlräume an einzelnen Kneterstirnflächen 

wegfallen lassen. H. 
D. R.-Patent Nr. 279474 vom 8. X. 1912. Samuel Canedo 
Bond in Wilmington, V. St. A. Verfahren zur Herstellung 
von Korkkörpern ausgemahlenem Kork. Die mit einem Binde- 
mittel vermischten Korkstückchen we! den durch leichbleibende Stampf- 
drücke in kleinen Mengen absatzweise in einer orm ohne wesent- 
liche Pressung derart aneinandergefügt daß 


Erstarrung des Bindemittels ein Schwellen 
os und damit eine gleichmäßig dichte Anlagerung 
8 der Korkteilchen erfolgt, so daß ein Gefüge 
von der Elastizität des natürlichen Korks 
entsteht. Nachdem die Korkkörner in be- 
kannter Weise mit einem Bindemittel, 2. B 
einer Mischung AUS Leim, Glyzerin und Was- 
ser behandelt worden sind, jäßt man sie bei 
gewöhnlicher Temperatur in kompakten Massen 
liegen, bis der Ueberzug nicht mehr klebend 
7 ist. Hierauf wird die Masse in eine Form einge- 
bracht. Sie ist beispielsweise als zylindrische 
Hülse | ausgebildet, die unten durch einen 
entfernbaren Pfropfen 2 verschlossen ist. An 

das obere Ende der Hülse 1 ist ein um 
Zapfen 4 drehbarer Fülltrichter 3 vorgesehen. 

9 Der Stempel 6 zum Pressen der Korkmasse 
ist an eine Stange g mit Gewicht 7 befestigt. 


im Kalander oder in Gewebe pressen, um die Festigkeit des Ender- 
gebnisses ZU erhöhen. Die geformten Gegenstände werden eine 
stimmte Zeitlang erhitzt, worauf sie im fertigen Zustande aus der 
Wicklung entfernt werden. H. 
Britisches Patent Nr. 6378 vom Jahre 1913. Maschine 
zum Ausschneiden von Kautschukscheiben, Charles An- 
thony in Twickenham (Middlesex). 
Wahrend des Ausschneidens wird Naßdampf S 
auf das Messer, das Material oder beides N 
geleitet. Der Dampf wird durch biegsame 
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12 Die Stange 5 ist am oberen Ende in der Füh- Leitung in das Innere eines Kolbens a Zu- I I 
rung 8 geführt und geht leicht durch ein | geführt, der am unteren nde das Messer G <a h 
Loch 9 des Fangstückes 10, das auf der Rast 11 | trägt Dicht am Messer ist entweder ein H — 7, 
aufliegt, hindurch. Ein Finger 13 an einer um- ringförmiger Spalt vorgesehen, aus dem der Yy en Y 
laufenden Welle 12 hebt das Fangstück Dampf gegen das Messer strömt, oder eine g ——, g 
an und läßt es hierauf wieder fallen. Beim Anzahl feiner Düsen, die gegen das Messer g — YN 
Anheben des Fangstuckes 10 wird die Stange 5 | gerichtet sind. Ein Druckstück €, das eben- A Qi 
a E= K 
erfaßt und hochgehoben, worauf beide Teile | falls am Kolben a angeordnet ist und unter A = g 
i ur 


frei herabfallen, und zwar: das Fangstück, 
bis es auf die Rast 11 stößt und die Stange, 
bis der Stempel 6 auf die in der Form befind- 
liche Korkmass¢ trifft. Der Hub der Stange 5 
und infolgedessen auch die geleistete Stampf-, 
arbeit bleibt immer die gleiche und unabhängig 
von der Höhe der in der Form unterhalb 
des Kopfteiles befindlichen Korkmasse. Der 
Stempel 6 ist mit Rippen 14 und Kanälen 15 
versehen, und j 

gehoben wird, fallen kleine Mengen der Masse 
durch die Kanäle 15 unter den Stempel. Da die Stange 5 in ihren 


, 


fest. Zweckmäßig erhält der Kolben 4 —— 

während der Abwärtsbewegung eine ge- 

ringe Drehung. Das Druckstück © kann 

auch völlig unabhängig vom Kolben a sein. H. 
Britisches P atent Nr. 11066 vom J ahre 1913. Flicken 

für Kautschukgegenstande und Verfahren ZU seine! 

Herstellung: oseph George Moomy in Erie (Penns) 

vania). Der Flicken besteht aus einer Schicht vulkanisierten Kaut- 

schuks, die mit einer dünnen aus Rohkautschuk zusammenvulkanisiett 


selin, bedeckt. Damit der Flicken sich möglichst der Oberfläche des 
so daß die Masse überall unter den Stempel gelangt. Beim Stampfen auszubessernden Gegenstandes anpaßt, ist die Kautschukschicht in 
werden die einzelnen Korner dabei dicht nebeneinander gelagert. jedooh der Mitte wesentlich dicker als an den Rändern, WO gie scharf 2 
ohne daß der Kork eine beträchtliche Verdichtung erfährt. Vas all- | gespitzt ist. Dies wird dadurch erreicht, daß die fragliche Schicht 
mähliche Aufbauen des Korkkörpers durch nach und nach erfolgen- | aus zwei Kautschuklagen gebildet wird, von denen die äußere dic j 
des Speisen und Einführen von kleinen Mengen der gekornten Kork- | aber kleiner ist als die dünne innere. Auf letztere folgt sodann eine 
masse zusammen mit der Gleichmäßigkeit der Stampfdrücke bewirkt, | dünne Platte Rohk autschuk, dem kein Schwefel beigemischt ist U 


daß der Korkstab auf seine ganze Lange hin gleichmäßig dicht ist. endlich die Gewebelage- Zur Vulkanisation wird das Ganze zul 
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Trommeln gelegt und durch den Einwickelstoff derart gegen die 
Trommel gepreßt, daß die beiden Kautschuklagen die erwähnte Ge- 
stalt erhalten. Bei der Vulkanisation verbindet sich der Rohkautschuk 
fest mit der geschwefelten Masse. Da die untere Schicht der Roh- 
kautschukplatte durch das Gewebe geschützt ist, soll sie ihre Klebrig- 
keit völlig behalten, so daß das Einstreichen dieser Lage mit Kaut- 
schuklösung oder Benzin nicht erforderlich ist, H. 
Britisches Patent Nr. 7223 vom Jahre 1913. (Ame- 
rikanisches Patent Nr. 1093523). Selbsttätige Zufüh- 
rungsvorrichtung für Pressen, Stanzen und dergleichen 
für Kunststoffe. Dr. A. 
Bartels und O. Miech in 
Harburg an der Elbe. Die 
Massewerkstücke a werden von 
einem Magazin b einzeln in einen 
Trog h befördert, in dem eine 
Schnecke i umläuft. Diese bringt 
die Stücke zum entgegengesetzten 
Trogende, das sich in der Nähe 
der zu bedienenden Arbeitsma- 
schine befindet. Der Trog h ist 
mit Wasser oder einer anderen 
Flüssigkeit gefüllt, die mittels eines 
Gasbrenners k auf die zur Verarbeitung d:r betreffenden Masse er- 
forderlichen Temperatur erhitzt wird. Die Werkstücke gelangen sı- 
mit in bearbeitungsfähigem Zustande zur Arbeitsmaschine. Zur Ent- 
nahme der einzelnen Werkstücke aus dem Magazin b dient ein Arm f 
auf der Achse e der Schnecke i, der durch einen Schlitz im Boden 
des Magazins greift und die Stücke in eine Bahn g schiebt. H. 
Britisches Patent Nr. 9968 vom Jahre 1913. Zuführungs- 
vorrichtung für Maschinen zur Gewinnung von Kautschuk 
aus Pflanzenteilen. Samuel Goldreich in London. Die Ma- 
schine besteht aus einem Gehäuse |, in welchem eine Mahlscheibe 5 
dicht an einer festen Scheibe 2 vorbeiläuft, die federnd gelagert ist, 


Zwischen beiden Scheiben wird das Material zerkleinert, wobei der 
Kautschuk freigelegt und zusammengeknetet wird. Die Pflanzenteile 
werden in der Mitte der Scheibe 2 durch eine Oeffnung 16 zugeführt, 
an die sich ein spiralförmiger Kanal anschließt. Die Höhe dieses 
Kanals nimmt allmählich ab, so daß der Kanal schließlich in die 
Arbeitsfläche der Scheibe 2 übergeht, H. 
Britisches Patent 11424 vom Jahre 1913, Vorrichtun 
zum Räuchern von Kautschukmilch. Jose Santiago 
Cardwell-Quinn in Bello-Horizonte (Brasilien). Ein end- 
loses Band h aus lackiertem oder mit Kautschuk überzogenem Ge- 
webe ist über drei Rollen a, b, c geführt, von denen erstere in einem 


Gestell d gelagert sind und durch Kurbel g und Kettentrieb e an- 
getrieben werden. Die Rolle c befindet sich in dem Abzug | eines 
Ofens m, durch den der erforderliche Rauch erzeugt wird. Der Ab- 
zug ist an dem Ofen drehbar befestigt, so daß er in eine solche Lage 
gebracht werden kann, daß der Rauch nicht auf das Band h gelangt. 
Unterhalb des Bandes h ist um die Rolle a, b ein elastisches Band k 
aus vulkanisiertem Kautschuk angeordnet, das als nachgiebige Unter- 
lage für das Band h dient. Die Kautschukmilch fließt aus dem 
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Hahn o eines Behälters n aus und wird auf dem Bande h durch ein 
Streichmesser p gleichmäßig verteilt. Seitliche Führungsplatten s 
verhindern das Abfließen an den Rändern des Bandes h. Bei der 
Drehung der Rollen a, b wird das Band h durch den Abzug | hin- 
durchgeführt, so daß der Kautschuk koaguliert. Auf die so gebildete 
Schicht wird, nachdem sie eine Druckrolle q passiert hat, welche die 
letzten Reste Flüssigkeit auspreßt, in der üblichen Weise eine neue 
Schicht aufgetragen. H. 
Französisches Patent Nr. 465250. Jean Chazelle in 
Frankreich. Maschine zum Ausstanzen und Formen von 
Zelluloid. Während bei den üblichen Pressen zur Formung von 
Zelluloidgegenständen die Preßformen wagerecht gelagert sind, be- 
finden sich die Formteile bei der vorliegenden Maschine mit ihren 
Preßflächen in lotrechten Ebenen, so daß der gefurmte Gegenstand 
und der entstandene Abfall beim Ausstoßen aus der Form zu Boden 
fällt und die Form somit für eine weitere Prägung bereit ist. Der 
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eine Furmteil ist auf einem festen Wideılager 37 befestigt, dem gegen- 
über eine bewegliche Platte 10 vorgesehen ist, welche den zweiten 
Formteil trägt. Die Platte 10 sitzt an einem Schlitten 6, welcher 
von einem Exzenter 5 mittels verstellbarer Stangen 7, 8 verschoben 
wird. Die Auswerfvorrichtung, welche an der auf der Platte 10 be- 
findlichen Form angeordnet ist, wird mittels einer Platte 22 bewegt, 
die durch eine Hubscheibe 20, Stift 21 und Stange 23 entgegen der 
Wirkung einer Feder 24 verschoben wird. Die Scheibe 20 und das 
Exzenter 5 sitzen auf einer Welle 4, die ein in beliebiger Weise an- 
getriebenes Zahnrad 12 trägt. Dieses Rad wird mittels einer Kupp- 
lung 15 mit der Welle 4 gekuppelt, indem ein Einrückhebel 17 ent- 
sprechend gedreht wird, Eine Feder 18 hält die Kupplung in der 
ausgerückten Stellung, während ein Riegel 19 den Hebel 17 nach 
dem Einrücken sichert. Sobald sich die Platte 10 nach der Formung 
zurückbewegt, trifft eine an ihr vorgesehene einstellbare Schraube 42 
auf den Riegel 19 und dreht diesen derart, daß der Hebel 17 frei- 
gegeben und von der Feder 18 in die Ausrückstellung gebracht wird, 
so daß die Maschine zum Stillstand kommt. H. 
Französisches Patent Nr. 465245. Emile Lapisse in 
Frankreich. Verfahren zur Herstellung von Gegen- 
ständen aus vulkanisiertem Kautschuk. Aus vulkanisiertem 
Kautschuk werden Stücke herausgeschnitten, die ungefähr der Ge- 
stalt des herzustellenden Gegenstandes entsprechen. Diese Stücke 
überzieht man auf allen Seiten mit einer verhältnismäßig dünnen 
Schicht unvulkanisierter Kautschukmasse, beispielsweise durch Tau- 
chen in geschwefelte Kautschuklösung oder durch Aufbringen von 
Platten. Hierauf wird das Ganze in Formen vulkanisiert und erhält 
dabei seine genaue Form und Oberflachengestaltung. Wenn für 
einen Gegenstand ein einziges Stück Altkautschuk nicht genügt, 
dann ordnet man die erforderliche Anzahl solcher Stücke überein- 
ander an, nachdem jedes völlig mit unvulkanisierter Masse über- 
zogen ist. H. 
Französisches Patent Nr. 465274. Edmond-Jean- 
Eugene Luce in Frankreich. Maschine zum Ebenen und 
Glätten von Platten aus Galalith, Zelluloid oder ähn- 
lichen Stoffen. Auf dem Gestell I sind in Lagern 3 drei Paare 
von Walzen 5 gelagert, von denen die untere durch eine Feder gegen 
die obere gedrückt wird, so daß sie je nach der Dicke der Platten 
nachgeben kann. Die Walzen werden alle derart angetrieben, daß 
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ein Materialstiick von einem Ende der Maschine zum anderen be- 
fördert wird. Zwischen den Walzenpaaren sind zwei Tische 10 auf 
Tragern 7 angebracht, die durch Gewichtshebel 8 standig nach oben 
gedriickt werden. Federn 14 wirken dieser Bewegung entgegen. Die 
Träger 7 sind als Schneiden ausgebildet, während die Tische an der 
Unterseite hierzu passende Einschnitte besitzen. Sie können sich 
demgemäß schräg einstellen; auf beiden Seiten der Träger 7 vorge- 
sehene Federn 13 suchen indessen den Tisch wagerecht zu halten. 
Oberhalb der Tischfläche ist eine Führung 30 sowie eine Rolle 29 
vorhanden, Ueber den Tischen sind Trommeln 17 gelagert, welche 
mit einer Bespannung aus Schmirgelleinen versehen sind. Um diese 


gut anzubringen und zu spannen, ist ein Schlitz 18 ausgespart, in 
dem sich ein Arm 22 drehen kann. Nachdem das eine Ende des 
Schleifbandes am Teil 19 befestigt ist, wird das Band um die Trom- 
mel 17 herumgelegt und das freie Ende am Arm 22 befestigt. Mit- 
tels eines Exzenters wird sodann der Arm 22 gedreht und das Band 
dadurch gespannt. Die Werkstücke werden oberhalb des ersten Ge- 
wichtshebels 8 zwischen die Walzen 5 geschoben, von diesen zwi- 
schen Tisch 10 und der ersten Schleiftrommel 17 hindurchbefördert, 
wobei sie abgeschliffen werden, gelangen sodann zum zweiten Walzen- 
paar, das sie über den zweiten Tisch schiebt, wo sie durch die zweite 
Schleiftrommel bearbeitet werden und werden endlich vom letzten 
Walzenpaar aus der Maschine entfernt. Die zweite Trommel 17 ist 
zweckmäßig mit einem feineren Schleifbande versehen, so daß die 
Platten gut geglättet werden. H. 


Französisches Patent Nr. 465003. Emelie Choisy 


geb. Delayen in Frankreich. Maschine zum Ausstanzen 
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und Auffädeln von Flittern. in den Plat.en a, c, welche durch 
eine Platte d soweit voneinander getrennt sind, daß ein Material- 


streifen hindurchgeführt werden kann, sind Führungen für die Stanzen 
b', b? vorgesehen, von denen erstere die Löcher in den Flittern und 
letztere die Flitter selbst ausstanzen. Unten an der Platte a sind zwei 
Bolzen j^ angeschraubt, welche mittels Drehriegel j einen Nadel- 
träger g halten, der durch vier Spindeln i genaue Führung erhält, 
so daß die an ihm befindlichen Nadeln f in die Führungslöcher der 
Platte a hineinragen. Die ausgestanzten Flitter werden somit von 
den Nadeln f aufgefangen und sammeln sich auf ıhnen an. Die Na- 
dein sind mit Fäden versehen, auf welche die aufgereihten Flitter ge- 
langen, sobaid die Nadeln aus ihrem Träger herausgenommen werden. 
H. 


Tediniichhe Notizen, 


Die Sicherheitstechnik in der Kunststoff-Industrie. Von In- 
genieur Thimm, Berlin-Tegel. Die stetige Zunahme, welche die Ver- 
wendung feuergefährlicher, d. h. leicht entzündlicher und explosibler 
Flüssigkeiten, wie es besonders die flüssigen Kohlenwasserstoffe sind, in 
zahlreichen Gewerbe- und Maschinenbetrieben gefunden hat, ließ die 
Praxis mit den alten behördlichen Sicherheitsvorschriften nicht mehr aus- 
kommen. Denn diese Sicherheitsvorschriften waren gemäß dem früheren 
Stande der Sicherheitstechnik leider nur Beschränkungsvorschriften, 
sowohl hinsichtlich des Umfanges, indem die feuergefährlichen Flüs- 
sigkeiten an den einzelnen Orten zugelassen waren, als auch hinsichtlich 
der Gefahrenmomente selbst, da trotz Anwendung der Sicherheitsvor- 
schriften die Gefahren an sich bei den Betrieben bestehen bleiben. Dem 
jahrelangen Arbeiten der Martini & Hüneke Maschinenbau- 
A.-G.-Berlin ist es gelungen, ein Verfahren auszubilden, welches alle Ge- 
fahren von Grund auf beseitigt. Die flüssigen Brennstoffe werden 
bekanntlich erst dadurch gefährlich, daß ihre stets sich bildenden 
Dämpfe mit dem Sauerstoffe der Luft eine knallgasartige 
Verbindung eingehen. Sie reichern das durch die Flüssigkeits- 
entnahme frei werdende, mit atmosphärischer Luft sich wieder an- 
füllende Behälterinnere mit ihren Dämpfen in explosionsfähigem Mi- 
schungsverhältnis an, so daß die geringste Entzündungsursache jeden 
Augenblick eine Katastrophe herbeizuführen vermag. Und diese 
Entzündungsursache braucht nicht einmal von außen heranzutreten, 
sondern kann ihr Entstehen auch katalytischen Einwirkungen oder 
elektrischen Entladungen der durch Reibung leicht elektrisierbaren 
Flüssigkeiten verdanken. 

Zur Gefahrenbeseitigung muß daher vor allem der eine Ver- 
brennung, also auch eine Explosion erst möglich machende freie 
Sauerstoff der atmosphärischen Luft von dem Behälterinnern aus- 
geschlossen werden. Nach dem patentierten System Mar- 
tini & Hüneke wird das dadurch erreicht, daß die nichtoxydieren- 
den Gase (Kohlensäure oder Stickstoff) an Stelle der atmosphärischen 
Luft, zwangsläufig unter einem leichten Ueberdruck der zu schützen- 
den Anlage zugeführt werden. Ummantelte Apparaturen, Hähne usw., 
sowie ummantelte Rohrleitungen, sogenannte Patent-Marthün-Rohre, 
deren Mantelinneres mit dem Innern des Behälters in Verbindung 
steht und folglich Schutzgas von demselben Drucke enthält, verhin- 
dern dabei im Bruch- oder Brandfalle ein Austreten der gelagerten 
Flüssigkeit an der defekten Stelle und sichern gleichzeitig eıne selbst- 
tätige Dichtigkeitskontrolle, indem jede gefahrdrohende Undichtig- 
keit an der Apparatur abgelesen werden kann. Der Bezug dieser 
Schutzgase erfolgt im allgemeinen in Gasflaschen, in welchen die 
Kohlensäure verflüssigt, also bei normaler Temperatur unter einem 
Druck von ca. 70 Atm., der Stickstoff unter dem bedeutend höheren 
Druck von ca. 170 Atm, aufgespeichert ist. Er stellt sich so billig, 
daß die dadurch entstehenden Unkosten im Verhältnis zu den Werten 
der feuergefährlichen Flüssigkeiten überhaupt nicht ins Gewicht 
fallen. Immerhin können die Kosten bei größeren Lagerungen natur- 
gemäß absolut eine solche Höhe erreichen, daß es zweckmäßig er- 
scheint, der Frage näher zu treten, durch eigene Herstellung der 
Schutzgase Gewinne zu erzielen, welche die Wirtschaftlichkeit des 
Betriebes feuergefährlicher Flüssigkeiten noch weiter erhöhen, be- 
sonders auch im Hinblick auf die Frachtkosten für Hin- und Her- 
transport und auf die Handhabung der schweren Gasflaschen. Die 
Martini & Hüneke Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft sah sich also 
bald vor die Aufgabe gestellt, eine Anlage zu schaffen, mittels wel- 
cher die einzelnen Betriebe sich das für ihre feuergefährlichen Flüs- 
sigkeiten erforderliche Schutzgas billig selbst herstellen können. 

Die bisher in der Industrie üblichen Verfahren zur technischen 
Herstellung von Kohlensäure. und Stickstoff konnten nun aber für 
die Schaffung einer eigenen billigen Gasquelle nicht verwertet wer- 
den, weil sie einerseits einen zu komplizierten und zu umfangreichen 
Apparat mit zahlreicher Bedienung erforderlich machen, andererseits 
Nebenprodukte gewinnen lassen, deren Verwertung hier meist außer- 
halb des Geschäftsbereiches liegen würde. 

Gemäß dieser Erkenntnis suchte und fanden nun Martini 
und Hüneke einen ganz neuen Weg zur billigen Herstellung eines 
brauchbaren Schutzgases, welches bis auf geringe Spuren sowohl 
von Sauerstoff, wie von brennbaren Gasen frei ist. Man strebte also 
danach, einen Generator zu schaffen, welcher mit absoluter Sicherheit 
nur ein Gas erzeugt, das weder Sauerstoff noch brennbare Gase in 
einer den Schutz der feuergefahrlichen Flüssigkeiten beeinträchtigen- 
den Menge enthielt. Unter genau regulierbarer Zuführung von kom- 
primierter Luft und einem gleichmäßigen Flüssigkeitsstrahle wurde 
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eine Vergasung brennbarer Flüssigkeit hergestellt, und die Verbren- 
nung dieses Brennstoffgemisches in einer geschlossenen und empfind- 
lichen Düse vorgenommen, welcher ein Thermostat vorgeschaltet war. 
Dieses Thermostat beeinflußt nun die Verbrennung des Brennstoffes 
in der Weise, daß ein Sauerstoffgehalt von 1,5 Proz. in dem gewon- 
nenen Schutzgas nicht überschritten werden kann, weil vor der Ueber- 
schreitung eine Selbsthemmung des Generators eintritt. Die so ge- 
wonnenen, zwangläufig sauerstoffarmen Gase werden nun unter Aus- 
nutzung ihrer Verbrennungswärme auf 8—9 Atm. verdichtet, in zwei 
Skrubbern gekühlt und gereinigt und dann in Hochdruckbehälter auf- 
gespeichert, dem sie mittels Präzisions-Reduzierventil in der für den 
Betrieb gewünschten Spannung zu entnehmen sind. Die Gase setzen 
sich aus ca. 86 Proz. Stickstoff, ca. 12 Proz. Kohlensäure und den 
Spuren von Kohlenoxyd und Sauerstoff zusammen und stellen sich 
damit als ein wirklich brauchbares Schutzgas zur Verhütung von 
Entzündungen und Explosionen feuergefährlicher Flüssigkeiten dar, 
welches von seiner Quelle direkt der zu schützenden Anlage zuge- 
führt werden kann, Die Materialherstellung eines cbm solchen Schutz- 
gases erfordert an Kosten nur 4—5 Pfg. Die Größe der Gasquelle 
ist durch die Technik nicht begrenzt, zumal die Möglichkeit der 
Nebeneinanderschaltung mehrerer, in sich völlig geschlossener Aggre- 
gate, die gemeinsam oder einzeln arbeiten können, die von der Indu- 
strie geforderte Anpassungsfähigkeit ebenso gewährleistet, wie den 
nötigen Spielraum. 

Das billige Schutzgas dieser Quelle dient nun in der Kunst- 
stoffindustrie nicht nur zur Sicherung der Lagerung der feuergefähr- 
lichen flüssigen Rohmaterialien, wie Aether, Alkohol, Benzin usw., 
sondern eignet sich auch insbesondere zur Sicherstellung der 
Fabrikationsgefäße dieser Industiie. Ueber diese Sicherstellung 
gegen Brand und Explosion selbst durch katalytische Einwirkungen 
und elektrische Selbstentzündungen hinaus ermöglicht aber überhaupt 
erst die Verwendung gefahrlos zu sättigenden Schutzgases, die Zwi- 
schenprodukte, Mischungen u. dergl. in größeren Mengen in einzelnen 
Kesseln zu lagern, ohne Gefahr zu laufen, daß sie — wie beim Zu- 
tritt atmosphärischer Luft verdicken. Die weitere Möglichkeit, die 
flüssigen, feuergefährlichen Rohmaterialien aus ihren gesicherten La- 
gerungen und bruchsicheren Leitungen direkt den, eventuell in oberen 
Stockwerken gelegenen Fabrikationsgefäßen zuführen zu können, be- 
einflußt sodann durch den Fortfall jeglicher Verschüttungs- und Ver- 
“ dampfungsverluste äußerst günstig die Wirtschaftlichkeit des Betriebes, 
welche sich unter Umständen durch gleichfalls patentierte Gaswieder- 
gewinnungsanlagen, die das e nmal eingeführte und gesättigte Schutz- 
gas immer im Lagerungs- und Fabrikationssystem kreisen lassen, noch 
wesentlich steigern lassen. 

In welchem Maße die vollkommene Sicherung des Betriebes 
feuergefährlicher Flüssigkeiten durch dieses System von den Behörden 
anerkannt worden ist, zeigt am besten der kürzlich fertiggestellte 
Osthafen Berlins, in welchem 1000000 Liter solcher Flüssigkeiten 
ohne jede Schutzzone inmitten einer der regsten Verkehrsplätze dicht 
neben den Wohnstraßen und einem Bahnhofe der Hoch- und Unter- 
grundbahn nach dem System Martini & Hüneke gelagert worden sind. 

Der Erlinder des Zelluloids. Auf die von C. Schüpphaus 
verfochtene Ansicht, nicht Hyatt, sondern Daniel Spill in London 
sei der wahre Erfinder des Zelluloids (Kunststoffe 1914, S. 277) er- 
widert Professor C. F. Chandler (nach „Journal of the Chemical 
Industry“ vom 15. Juli 1914) folgendes: Ich habe mich seit etwa dem 
Jahre 1851 mit Pyroxylin beschäftigt, fertigte als 14 jähriger junger 
Mann versuchsweise Schießbaumwolle an, stellte 1857 lösliches Pyro- 
xylin und Kollodium für photographische Zwecke her und hatte in 
vergangenen Zeiten mehrfach Gelegenheit und Veranlassung, mich 
mit der Geschichte der plastischen Pyroxyline zu beschäftigen als 
Gutachter in dem Streit über den Kodakfilm. Auch im Patent- 
streit Daniel Spill gegen Celluloid Manufacturing Comp. im 
Jahre 1881 wurde ich herangezogen als Sachverständiger urd Zeuge. 

Die Frage: „Wer ist Erfinder des Zelluloids* darf nicht durch 
persönliche Anschauungen und Meinungen, sondern muß durch Tat- 
sachen entschieden werden. In Thorpes Dictionary, 2. Auflage 
steht wörtlich: „Die Sibstanz wurde zuerst von Daniel Spill in 
Hackney, England, hergestellt und kam unter dem Namen Xylonite 
in den Handel.“ Ferner „Spill’s Verfahren zur Umwandlung der 
Zellulose wurde mehr als 40 Jahre lang ausgeübt.“ In der I. Auflage 
von Thorpes Dictionary wird als erster Darsteller von Zelluloid 
Hyatt angeführt. Dr. Schüpphaus scheint sich im Gebrauch 
des Wortes Zelluloid zu irren. Er begreift darunter alle plastischen 
Massen, welche nicht nur Pyroxylin und Kampfer, sondern auch ver- 
schiedene andere Stoffe enthalten, wie z. B. tierische und pflanzliche 
Oele, Gummen, Harze usw., Massen, wie sie Parkes vor 1855 und 
später sein Mündel Spill herstellte, welches sich mit Parkes 1864 
zur Parkesene Co. vergesellschaftete Sie nannten ihr Fabrikat 
nicht „Zelluloid“, und man kann nach Chandler keine Tatsachen 
dafür erbringen, daß Parkes-Spill vor Hyatt Zelluloid angefertigt 
haben. Jemand, welcher das Verfahren bei Hyatt kennen lernte, 
trat später bei Spill in Dienste. 

Chandler weist weiter darauf hin, daß die Bedingungen, unter 
denen Patente in den Vereinigten Staaten damals erteilt wurden, von 
denjenigen in England verschieden waren. In den Vereinigten Staaten 
konnte ein Patent nur an den ersten bezw. Originalerfinder gegeben 
werden. Wurde trotzdem an einen nicht Urerfinder ein Patent erteilt, 
so wurde dieses nichtig erklärt, wenn der Nachweis geführt wurde, 
daß der Patentinhaber nicht der eigentliche Erfinder sei. Am 
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23. März 1876 wurde Daniel Spills Bill of Complaint (Rechtsklage) 
gegen die Celluloid Manufacturing Comp. eidlich erhärtet 
und im Circuit Court (Gerichtshof) der Vereinigten Staaten eingetragen. 
Spill vertrat persönlich seine Sache, nahm die besten Patentanwälte, 
legte selbst Zeugnis ab, brachte andere Aussagen vor, ließ in London 
Zeugen kommissarisch vernehmen und prozessierte 8!/: Jahre lang, 
um nachzuweisen, daß die Celluloid Comp seine Patentrechte 
verletzt habe. Doch vergeblich. Auf Grund aller seiner Patente 
und derjenigen von Parkes konnte er nur zwei Tatsachen beweisen: 
1. Die Verwendung von Kampfer und Alkohol als Lösungsmittel 
nach Patent Nr. 97454 vom Jahre 1869 und 2. das Verfahren zum 
Bleichen von Pyroxylin nach Patent Nr. 101 175 vom Jahre 1870. Die 
Sache wurde vor Richter Blatchford verhandelt, einem sehr be- 
kannten Richter in den Vereinigten Staaten, welcher besonders in der 
Patentgesetzgebung vorzüglich Bescheid wußte. Er entschied zunächst 
am 25. Mai 1880 dahin, daß die Celluloid Comp. mit Unrecht 
behaupte, Spill sei nicht der erste, welcher Kampfer und Alkohol 
als Lösungsmittel für Pyroxylin benutzt habe und daß Spill nicht 
zuerst ein Verfahren zum Bleichen von Pyroxylin ausgeübt habe. 
Diese beiden Patente Spills erklärte Richter Blatchford deshalb 
für gültig und sprach Spill Entschädigungen zu. Diese Entscheidung 
wurde jedoch unwirksam gemacht, denn. als die Celluloid Comp. 
die Fabrikation fortsetzte und Spills Anwalt die Bestrafung der 
Company wegen Patentverletzung beantragte, wies die Celluloid- 
Comp. nach, daß schon vorher gebleichtes Pyroxylin auf dem Markt 
war, und daß sie Methylalkohol an Stelle von Aethylalkohol benutzt 
habe. Der Gerichtshof sah dies als rechtsgültigen Einwand an und 
sprach die Company frei von einer Patentverletzung, wenn sie die 
Fabrikation weiter ausübt. Doch der Prozeß ging weiter, die An- 
wälte berechneten die an Spill zu zahlenden Entschädigungssum- 
men auf 276667,66 Dollar für das Alkoholkampferpatent und auf 
504 306,25 Dollar für das Pyroxylinbleichpatent. Die Beweisaufnahme 
wurde fortgesetzt. weitere Beweismittel von beiden Seiten angeboten. 
Am 21, August 1884 fällte Richter Blatchford das Endurteil, Er 
nahm sein erstes Urteil gegen die Celluloid Comp. zurück und 
entschied auf Grund von Zeugenaussagen und vorgelegten Dokumenten, 
daß Spills Patent Nr, 97 454 vom Jahre 1869 ungültig sei, insofern 
darin die Verwendung von Kampfer und Alkohol als Lösungsmittel 
für Pyroxylin beansprucht werde, da diese Erfindung von Parkes 
gemacht worden sei. Ferner entschied Richter Blatchford, daß 
auch Spills Patent Nr. 101175 vom Jahre 1870 ungültig sei, insofern 
darin Bleichung von Pyroxylin beansprucht werde, da dies keine pa- 
tentierbare Erfindung sei. i 

Sicher haben andere Forscher Versuche angestellt, um mit Hilfe 
von Pyroxylin vor der Erfindung des Zelluloids durch Hyatt plasti- 
sche Massen herzustellen, so vor allem Alexander Parkes und Daniel 
Spill. Doch keiner ermittelte die charakteristischen Grundlagen der 
Methode Hy atts zur Zelluloiddarstellung. Die Patente von Parkes 
kennzeichnen sich durch folgende Hauptpunkte: 1. Herstellung von 
Lösungen mittels verschiedener Lösungsmittel, Zusatz von Zinkchlorid 
oder wolframsaurem Natrium oder Gelatine, in Essigsäure gelöst. um 
das Material möglichst unentflammbar zu machen. 2. Darstellung 
von Streifen durch Ausgießen der Lösung auf Glas und Verdampfen 
des Lösungsmittels. 3. Entwässerung von Holzgeist oder Naphtha 
als Lösungsmittel durch Destillation über Chlorkalzium. 4. Zusatz 
von Rizinus- und Baumwollsamenöl, Gummen oder Harzen oder von 
mit Chlorschwefel vorbehandelten Oelen als Lösungsmittel, 5. An- 
wendung von Nitroglyzerin oder von Eisessig oder von Kohlenwasser- 
stoffen als Lösungsmittel. 

Parkes empfiehlt ferner in einem seiner Patente, das Lösungs- 
mittel aus der Pyroxylinlösung durch Zugabe von Wasser, Mineral- 
naphtha oder dergl. zu entfernen, gibt in einem anderen Patente Ge- 
mische an, welche als Lacke benutzt werden sollen. In allen diesen 
Patenten Parkes ist nichts enthalten, was die Erfindung Hyatts 
beeinträchtigen könnte, 

Das Patent Nr. 2666 vom Jahre 1867 für Daniel Spill betrifft 
Ersatzstoffe für entwässerten Alkohol oder Holzgeist als Lösungsmittel 
für Pyroxylin, ferner Fisch- und Pflanzenöle, ätherische Oele, Harze, 
Gummen, Terpentinöl, Fette, Leichtöle und Naphtha aus Kohlen- und 
Mineralnaphtha. Als Beispiele für geeignete Lösungsmittelgemische 
werden angeführt: 80 Proz. Alkohol und 20 Proz. Harz, oder 60 Proz. 
Alkohol, 3 Proz. Rizinusöl, 1 Proz. Lavendelöl, 2 Proz. Harz und 
34 Proz. Benzol oder Kohlennaphtha. Im Patent Nr. 3984 vom 
Jahre 1868 für Daniel Spill zur Produktion von Xyloidinverbindun- 
gen lauten die Ansprüche auf Verwendung von nichtflüchtigen Lö- 
sungsmitteln, so z. B. Tier-, Fisch-, Pflanzen- oder Mineralölen, Mi- 
neralteer, Schmalzöl, Lebertran, Kampferöl oder flüssiger Kampfer, 
Leinöl oder schwere Teeröle oder Gemische dieser Stoffe. Ferner 
werden nachstehende Zusätze empfohlen: Paraffin, Kampfer, Harze, 
Fett, Wachs, Kautschuk, Guttapercha oder Balata oder Gemische 
dieser Substanzen. Beispiel: 20 Gewichtsteile Kampfer, Kampferöl 
oder flüssiger Kampfer, 40 Gewichtsteile Oel, z. B. Rizinus- oder Leinöl 
an sich oder nach dem Oxydieren bezw. Kochen, 40 Gewichtsteile 
Xyloidin. Der Anspruch dieses Patentes bezieht sich auf die Dar- 
stellung von Xyloidinverbindungen mittels nichtflüchtiger Lösungs- 
mittel. Gleiche Ansprüche finden sich auch in den aınerik. Patenten 
Nr. 91377 und 91378 vom Jahre 1869 für Daniel Spill. 

Ferrer wurde Spill das engl. Patent Nr. 3102 vom Jahre 1869 
erteilt, welches gleichlautend mit dem amerik. Patent Nr. 97454 vom 
selben Jahre ist. Darin werden eine große Anzahl Lösungsmittel an- 


384 


‘gefihrt, welche zumeist schon in seinen früheren Patenten sich finden 
und hier in acht Paragraphen zusammengefaßt werden. Als einziges 
Beispiel der in diesem Patente geschützten Erfindung findet sich fol- 
gendes Gemisch: Xyloidine 27 Gewichtsteile, Rizinusöl 27 Gewichts- 
teile, Kampfer 6 Gewichtsteile und Lösungsmittel verschiedenster Art 
40 Gewichtsteile. 

Spills Patent Nr. 180 vom Jahre 1870 betrifft Bleichen von 
Xyloidine, die Patente Nr. 787 (englisch) und Nr. 101175 (V. St. A.) 
vom Jahre 1870 beziehen sich auf Verwendung von Verdampf- und 
Eindampfvorrichtungen, um die Lösungsmittel zu entfernen und die 
flüssigen Massen konsistenter zu machen, sowie auf Wiedergewinnung 
der Lösungsmittel. 

Alle diese Erfindungen liefern ein gutes Bild von den gemach- 
ten Anstrengungen, ein brauchbares plastisches Produkt aus Pyroxylin 
herzustellen, ehe Hyatts Erfindung des Zelluloids patentiert wurde. 
Dies geschah durch Patent vom 12. Juli 1870, welches in klarer 
Fassung die Natur seiner Erfindung ausspricht. Die Ansprüche sind 
folgende: 1. Mahlen von Pyroxylin zu einem Pulp, wie beschrieben. 
2. Verwendung von fein verteiltem Kampferharz, gemischt mit dem 
Pyroxylinpulp, Herstellung einer Lösung aus diesem Gemisch durch 
Benutzung von Wärme, wie beschrieben. 3. In Verbindung mit dem 
Gebrauch von Kampferharz die Anwendung von Druck und Belassung 
des Druckes bis die Form und ihr Inhalt abgekühlt ist, wie beschrieben. 

` Was die Ansicht anlangt, Daniel Spill sei der Erfinder des 
Zelluloids, so ist es sehr bezeichnend, daß Spill erst am 11. Mai 1875 
ein engl. Patent Nr. 1739 für Herstellung und Anwendung von Xy- 
loidin erhielt. Der Wortlaut dieses Patentes läßt keinerlei Beziehun- 
gen zu dem als Zelluloid benannten Material erkennen. Im Gegenteil 
empfiehlt darin Spill folgendes Gemisch als geeignetes Lösungsmittel 
für Schießbaumwolle oder Xyloidin: 250 Gewichtsteile Alkohol, 150 
Gewichtsteile Aether, 10 Gewichtsteile Nitrobenzol, 33 Gewichtsteile 
Kampfer oder Kampferöl, 250 Gewichtsteile Kohlenwasserstoffe, Siede- 
punkt zwischen 220 und 400° F, aus Kohle, Schieferkohle oder an- 
deren bituminösen Stoffen gewonnen. Auch folgendes Lösungsmittel 
sei verwendbar: 400 Teile Alkohol, 200 Teile Kohlenwasserstoffe 
obiger Art, 33 Teile Kampfer oder Kampferöl. 

Dieses Patent wurde von Spill fast fünf Jahre nach dem Zel- 
luloidpatent Hyatts genommen. Allerdings wurden darin kleine 
Mengen Kampfer neben großen Mengen anderer, flüchtiger oder nicht- 
flüchtiger Lösungsmittel als Zusatz mit genannt, doch Spill führt 
diesen Stoff als solchen oder als Kampferöl an, ihn als ein Ersatz- 
mittel betrachtend. Der Kampfer bezw. das Kampferöl waren sicher 
für Spill nur Zusätze, um möglichst flüssige Lösungen des Pyroxylins 
zu erhalten. Im Verfahren Hyatts zur Darstellung von Zelluloid 
ist jedoch Kampferöl kein Ersatz für Kampfer, man ist nicht imstande, 
nach irgend einem in den Patenten von Spill und Parkes oder 
deren Vorgängern angegebenen Verfahren wirklich Zelluloid zu fabri- 
zieren. Diese Tatsachen haben auch die Bundesrichter des amerika- 
nischen Gerichtshofes seinerzeit gewürdigt und danach ihr Urteil 
gefällt. (nach „Celluloid-Ind.‘) 
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F. 37908. Verfahren zur Darstellung von Amylazetat.— 
Farbwerkevorm.MeisterLucius&Brünning, 
Höchst a. M. 24. XIL 13. 

Desinfektions- und Konservierungsmittel. 
— Grubenholzimprägnierung 
Berlin. 13. III. 14. 

. Verfahren zur Herstellung von Harzleim. aus un- 
verseifnaren Kautschukharzen und Kolophonium oder 
anderen verseifbaren Harzarten. — Dr. Ing. Emil 
Heuser, Darmstadt, und Gunnar Boedecker, Ho- 
vinmaa, Finnland, 8. XII. 13. 

Verfahren zur Herstellung einer auf Hornersatz, Films, 
Kunstfaden, Lacke u. dgl. verarbeitbaren plastischen 
Masse. — Chemische Fabrik Griesheim- 
Elektron, Frankfurt a. M. 3. VIL 13. 

Verfahren zur Darstellung von Erythren, seinen 
Homologen und Analogen. —F arben fabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b. Cöln a. Rhein. 
2.1. 12. 

Verfahren zur Gewinnung von Azeton und Al- 
kohol durch Vergärung von Zucker und zuckerhal- 
tigen Materialien. — Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b. Cöln a. Rh. 
18. VIL. 13. | | 
Verfahren zur Herstellung von plastischen oder 
hartkautschukartigen Massen. — Chemische 
Werke vorm. Dr, Heinr. Byk, Lehnitz b. Berlin, 
12. VI. 13. 

Verfahren zur Herstellung von plastischen und 
elastischen Massen, die auf künstliche Fäden und 
Gespinste, künstliches Hlaar, Films. Ueberzüge jeder 
Art, Lacke, Firnisse und Anstriche, Appretur- und 
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Schlichtmassen, Druckmassen, Kitte, Klebmittel u. dgl. 
verarbeitbar sind. — Dr. Leon Lilienfeld, Wien, 
16. Lil. 12. 

Verfahren zur Herstellung von Azetylzellulose- 
lacken. — Société Anonyme par Actions „La 
Solve&a“, Levallois-Perret, Frankreich. 27. IV. 14. 
Verfahren zur Herstellung von Zellstoffgebilden 
durch Fällen von kupferoxydammoniakalischen Zell- 
stofflösungen. — Glanzfäden-Akt.-Ges., Berlin. 
16. VIII. 13. 

Verfahren zur Herstellung niedrig schmelzender Mas- 
sen oder Films aus in der Wärme nicht schmelz- 
baren Zelluloseazetaten. — Verein für chemische 
Industrie, Frankfurt a. M. 6. XI. 12. 
Textilmaterialien und 
Papier mit Ammonsulfat und Magnesiumsulfat. — 
Bauholzkonservierung, G. m. b. H. in Berlin, 
14, I. 14. 

Unentflammbarmachen von Holz ete. — D. 
Steinherz in Charlottenburg. 25. III. 14. 
Verfahren und Einrichtung zur Herstellung von Kunst- 
leder; Zus. z. Pat. 250 029. — Fritz Heße, Dres- 
den. 20. X. 13. 

Verfahren zur Herstellung von unbrennbarem 
Linoleum, Linkrusta und ähnlichen Stoffen; Zus. 
z. Pat. 267 407. — Dr.-Ing. Alfred Maschke, Brüssel. 
8 V. B. 


. Spinnbad zur Herstellung von Kunstfäden aus 


Viskose. — Thomas Hermanus Verhave, Amster- 
dam. 28. II. 14. 


. Verfahren zur Herstellung löslicher oder gelöster Zel- 


luloseabkömmlinge. — Dr. Rudolf Adler, Am- 
sterdam. 27. XII. 13. 


. Verfahren zur Darstellung von Kondensationspro- 


dukten aus Phenolen und Formaldehyd. — Badische 
Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 
26. VI. 13. 

Verfahren zum Wiedergewinnen von Zelluloid aus 
Zelluloidabfällen. — Dr. Richard Müller u. Deutsche 
Zelluloid-Fabrik, Eilenburg. 2. VII. 13. 
Verfahren zur Herstellung luftbeständiger geruchloser 
Massen aus Phenolen und Formaldehyd im regel- 
mäßigen Betriebe; Zus. z. Anm. P. 27 980. — Dr. 
Fritz Pollak, Berlin. 16. X. 12. 


Erteilungen: 


280 105. 


280 190. 


280 216. 


280 111. 


280 144. 


280 197. 


280 198. 


280 317. 


280 595. 


280 596. 


280 751, 


280 848, 


Verfahren zum Kühlen von Gelatine oder ähn- 
lichen Stoffen. — Maurice Kind, Camden, V.St. A. 
17. X. 12. 

Vorrichtung zum Einfassen der Korkscheiben 
von Flaschenverschlußkapseln mit Zelluloid o. dgl. — 
Georg West, Cöln-Sülz. 1. VI. 12. 

Verfahren zur Herstellung von Gegenständen aus 
Gelatine, Kasein und ähnlichen plastischen Mas- 
sen. — Julius Stockhausen, Crefeld. 28. VIT. 12. 
Verfahren zur Herstellung von Kunstschwamm. — 
Philipp Röder-Bruno Raabe Akt.-Ges, Wien, 
11. X. 13. (Oesterreich 20. X. 12. für den Anspruch 1.) 
Verfahren zur Herstellung elastischer und plastischer 
Massen aus Glyzeringelatine. — Julius Stock- 
hausen. Crefeld. 21. XII. 12. 

Verfahren zur Behandlung von synthetischen, durch 
Polymerisation von Butadien und seinen Homologen 
erhältlichen kautschukartigen Substanzen. — 
Badische Anilin- und Soda-Fabrik, Ludwigs- 
hafen a. Rh. 16. IV. 13. 

Verfahren zurBeschleunigung der Vulkanisation 
von natürlichen oder künstlichen Kautschukarten. 
— Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., 
Leverkusen b Cöln a. Rh. 1. I 14. 

Verfahren zur Beschleunigung des Austrock- 
nens von geformten Holzstoffmassen. — Bohumil 
Jirotka, Berlin. 21. Xl. 13. 

Verfahrenzur Darstellung harzartiger Produkte. 
— Badische Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwigs- 
hafen a. Rh. — 25. I. 13. 

Verfahren zur Darstellung von lsopren, — Ba- 
dische Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwigshafen 
a. Rh, 28. V. 11. 

Mischmaschine, insbesondere fir Gummi; Zus. 
z. Pat. 279 649, — Fritz Kempfer, Stuttgart. 27. I. 14. 
Verfahren zur Abscheidung des Kautschuks, 
der Guttapercha oder Balata u. dgl. aus den diese 
Gummiarten führenden Milchsäften; Zus. z. Pat. 
259 293. — Dr. Heinrich Colloseus, Berlin. 13. X1. 13. 
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Die Herltellung von Schuhabiäßen aus Kunitmalien. 


Nach der Patentliteratur von Dr. Marschalk in Berlin. 


konischen Oeffnungen versehene Platte gesteckt werden, 
so daß man den flüssigen Stoff mittels eines mit dop- 
peltem Boden und Auslaufröhrchen versehenen gelochten 
Kolbens von oben nach unten und mittels eines Druck- 
stempels von unten nach oben zusammenpreßt, hierauf 
den so erhaltenen Absatz in glatte Formen gibt, in die 
Masse die zur Befestigung dienenden Metallstifte mit 


Die Verwendung von Lederflecken als Material 
für Schuh- und Stiefelabsätze verbietet sich vielfach in- 
folge des hohen Preises des Rohmaterials; man hat da- 
her auch hier, wie auf so vielen anderen industriellen 
Gebieten, Umschau halten müssen nach geeigneten bil- 
ligeren Ersatzstoffen. Ein Ueberblick über die in 
dieser Richtung gemachten wichtigeren Vorschläge soll 


| 


nun versucht werden im folgenden zu geben. den Köpten nach unten einsteckt, und diese mittels eines 
Hermann Baumgarten in Wien schlägt in der | Preßstempels befestigt. 
Patentschrift 25334 Kl. 71 vor, in einen kleinen, aus Eine Verbesserung der vielfach gebräuchlichen höl- 


beliebigem Material hergestellten Formkasten von an- | zernen Absätze für Schuhwerk will Albert Grünfeld 
nähernd der Form des später zu pressenden Absatzes | in Berlin gemäß D. R.-Patent 184141 Kl. 71 schaffen. 
um einen provisorischen Holzkern eine Preßmasse | Das Neue dieser Erfindung besteht darin, daß der Ab- 
aus Holz- und Lederabfällen, sowie vegetabilischen Fa- | satz aus Holzbrettchen besteht, die mit gekreuzten 
sern aller Art, die durch Kautschuk, Guttapercha, Harz, | Fasern aufeinandergeleimt und durch Dübel oder Schrau- 
Gummi, Leim, Asphalt oder ein beliebiges Gemisch | ben gegen Verschiebung gesichert sind. Die Oberfläche 
dieser Bindemittel zusammengehalten werden, einzu- | eines solchen Absatzes kann in üblicher Weise gefärbt, 
bringen. Nachdem die so geformte Masse etwas ge- | gewachst, poliert oder emailliert werden. Derartige Ab- 
trocknet und infolgedessen soweit geschwunden ist, daß | sätze sollen leichter und wohlfeiler herzustellen sein und 
sie sich von der Formwand leicht ablöst, wird sie aus | ferner können die der Abnutzung besonders ausgesetzten 
der Form entfernt, der provisorische Kern aus der Masse | Teile leicht ausgewechselt werden. 
herausgenommen und in das von ihm hinterlassene Loch Gemäß D. R.-Patent 185033 Kl. 39a (James Paul 
der definitive Holzkern eingesetzt. Die noch ungepreßte | Crane in Chicago) sollen Schuhabsätze aus einem 
Masse, die nur annähernd die Form des Absatzes be- | innigen Gemisch von Stahlspänen mit Kautschuk 
sitzt, wird darauf in die Preßform gebracht, oben und | angefertigt werden. Die Herstellung erfolgt in der 
unten ein Lederfleck aufgelegt und gehörig gepreßt, | Weise, daß sogen. Stahlwolle, wie sie sich beim Bohren, 
nach Entfernen aus der Form und weiterem Trocknen | Drehen oder Hobeln von Stahl ergibt, mit Kautschuk 
erfolgt ein nochmaliges stärkeres Pressen, worauf der | gleichmäßig vermischt und in die erforderliche Form 
Absatz mit dem oberen Lederfleck an der Sohle be- | gebracht wird. Sodann erfolgt in üblicher Weise die 
festigt werden kann. | Julkanisierung der Masse und man erhält einen elasti- 
Nach Angaben Hugo Mittlers in Wien (vergl. | schen Absatz, der sich äußerst langsam abnutzt und in- 
D. R.-Patent 50753 KI. 71) bestehen bei der Befestigung | folge vollständiger Verfilzung der metallischen Fasern 
derartiger Absätze am Schuh gewisse Schwierigkeiten; | innerhalb der Masse bis zur äußersten Abnutzung der 
gleichfalls Uebelstände sollen sich beim Anbringen von | Metallfasern seinen Zusammenhalt beibehält (vergl. auch 
Absätzen, die aus Kunstleder, Pappe, mit Stoff über- | D. R.-Patent 172382 Kl. 39a von Frank Gregory 
zogenem Holz gefertigt sind, ergeben. Alle diese Nach- | Walker in Liverpool). 
teile will der Erfinder vermeiden, indem er zur Herstel- Häufig pflegt man auch Absätze für Schuhwerk aus 
lung von Schuhabsätzen flüssigen Holzzell-, Stroh- | einem Metallkasten herzustellen, der mit Füllmaterial 
oder Papierstoff in geteilte Formgehäuse gießt, welche | verschiedenster Art gefüllt ist. Derartige Metallkästen 
die mit Kanälen versehenen und mit Gewebe ausgeklei- | bestehen zweckmäßig aus einem Stück, das durch Pressen, 
deten Absatzformteile enthalten und in eine mit runden | Gießen oder dergl. hergestellt und mit den erforderlichen 
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Löchern für die Betestigungsteile versehen ist. Gemäß 
D. R.-Patent 192657 Kl. fla von Carl Frederik 
Müller in Frederiksberg und Richard Ilerm. Peter 
Wolff in Kopenhagen soll nun als besonders geeignete 
Füllmasse ein (semisch von Sägemehl, grebranntem 
Magnesit und einer starken Chlormagnesiumlösung ver- 
wendet werden, das in feuchtem, plastischem Zustand 
in den Metallkasten eingetragen wird und beim Trocknen 
erstarrt. An Stelle dieser plastischen Masse kann man 
auch eine Mischung benutzen, die aus etwa | Gewichts- 
teil Kölner Leim, 2 Teilen Wasser, 3 Teilen Sägemehl, 
4 Teilen Kreide und 2 Teilen rotem Bolus (Pfeitenton) 
besteht. Der Absatz wird unten durch eine Trettliche 
abgeschlossen, die aus einer durch Schrauben testge- 
haltenen Lederscheibe besteht. 

Die aus Zellulose oder einem ähnlichen Faserstoff 
und einem Klebstoff geformten Schuhwerkabsätze sind 
wenig widerstandsfähig, da sie nicht dicht genug her- 
gestellt werden können. Diesen U-belstand suchen 
Laura Naundorf, geb. Aulich, und Max Kiener in 
Leipzig nach den Angaben der Patentschrift 198457 
Kl. 71a dadurch zu beheben, daß der Absatz aus ein- 
zelnen Schichten von Zellulosepappe, die mit Kasein 
oder einem ähnlichen Bindemittel durchtränkt sind, zu- 
sammengeprefit werden. Dabei findet eine innige Ver- 
einigung an den Teilstellen statt, so daß die Absatz- 
flecke auch ohne mechanische Verbindungsmittel (Nägel, 
Schrauben oder dergl) zusammenhalten. Der Eintluß 
der Feuchtigkeit wird dadurch fast völlig aufgehoben, 
daß der künstliche Absatz vor oder nach dem Pressen 
mit einem Konservierungsmittel, z. B. Formaldehyd, be- 
handelt wird. 

Wir haben weiter oben gesehen (vergl. D. R.-Patent 
184141 KI. 71a), daß Absätze häufig aus mehreren 
Holzschichten hergestellt werden, die mit gekreuzter 
Faser übereinandergeleimt sind. Gemäß D. R.-Patent 
210 373 KI. 7la von John Edwin Davidson in To- 
ronto, Kanada, und Walter Finch Page in Viktoria, 
Kanada, soll nun der auf diese Weise hergestellte Ab- 
satz einer sehr starken Pressung ausgesetzt werden, 
damit eine innige Verbindung der einzelnen Holzschichten 
untereinander, hauptsächlich aber eine weitgehende Ver- 
dichtung des Holzes herbeigeführt wird. Dadurch wird 
die Widerstandstahigkeit des Absatzes bedeutend erhöht, 
so daß sie einen wohlieilen Ersatz für Lederabsätze 
bilden; auch die Bearbeitungsfähigkeit wird dadurch er- 
höht, so daß sie in gleicher Weise wie die gebräuch- 
lichen Lederabsätze bearbeitet werden können (vergl. 
auch österreichische Patentschrift 43059 und britische 
Patentschrift 1412 v. J. 1405). 

Dr. Karl Lengfellner in Berlin macht in der Pa- 
tentschrift 221606 Kl. /la den Vorschlag, einen Ab- 
satz für Schuhwerk aus einer plastischen Masse her- 
zustellen, die aus Zelluloid oder Nitrozellulose mit 
pulverisiertem Kork und pulverisiertem Kautschuk 
mit oder ohne Verstärkungseinlage aus Stoff oder Gummi 
besteht. Ein derartiger Absatz hat den Vorzug, ge- 
räuschlos, wasserdicht, sehr leicht und widerstandsfähig 
zu sein; er ist besonders geeignet für die Herstellung 
orthopädischen Schuhwerkes, d. h. eines solchen, 
bei dem das Fußgewölbe durch eine mit der Brandsohle 
verbundene, unter derselben befestigte Senkfußeinlage 
gestützt ist, die vorteilhaft aus Metall oder Zelluloid be- 
steht und bei dem weiter der Fersenteil der Brandsohle 
tief ausgebildet ist, so daß der Absatz eine entsprechende 
Hohlwölbung haben muß. Die Herstellung der Absätze 
aus dieser Masse geschieht entweder durch Pressung in 
eine Form oder durch Zusammenkleben von entspre- 
chend zugeschnittenen Teilen aus der Masse gewalzter 
Platten mit oder ohne Dazwischenfügen von Gewebe- 
oder Gummieinlagen unter Anwendung geeigneter Lö- 
sungsmittel für Kautschuk und Zelluloid. 
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Max Ludwig in Charlottenburg will gemäß D. R.- 
Patent 205614 Kl. 7la Absätze und Sohlen von 
Schuhwerk durch darin eingelassene und eingekittete 
Zapfen vor allzu rascher Abnutzung schützen. In be- 
sonders vollkommener Weise soll dies dadurch erreicht 
werden, daß zwei in der Schleitmittelindustrie unter der 
Bezeichnung Alundum und Crystolon bekannte Stoffe 
in Form von Zapfen in den Absatz oder die Sohle ein- 
gesetzt werden. Alundum wird gewonnen durch Schmel- 
zen von Bauxit im elektrischen Ofen und ist Aluminium- 
oxvd (Als Os); Crystolon ist kristallinisches Siliziumkarbid 
(SiC), das ebenfalls im elektrischen Ofen durch Zusam- 
menschmelzen von Koks, Sägemehl, Sand und Salz er- 
zeugt wird. Beide besonders harte Stoffe werden durch 
Einkitten in entsprechende Aussparungen oder Hohl- 
räume des Absatzlauffleckens bezw. der Sohle gesichert. 
— Charles Tissier in Paris macht in der schweize- 
rischen Patentschrift 0886 den Vorschlag, Stiefelab-. 
sätze aus Holz herzustellen, das mit einer Zelluloid- 
schicht überzogen ist. — Franz Knipp in Darmstadt 
will gemäß schweizerischer Patentschrift 56826 eine 
schnelle Abnutzung der aus Leder gefertigten Schuhab- 
sätze verhindern, indem er in die Laufseite des Fleckes 
Metallstreifen beliebiger Form einlegt. 

C. K. Pevey in Worcester in Massachusetts, 
V. St. A, stellt nach den Angaben der amerikanischen 
Patentschrift 583814 den Absatz von Schuhzeug aus 
einer an der Schuhsohle mit Stiften oder dergl. befestigten 
Schicht von Hartgummi her, auf dem als Laufschicht 
eine Schicht von Weichgummi aufgetragen wird. — 
James J. Pearson in New-York gibt in der ameri- 
kanischen Patentschrift 647 112 an, Stiefelabsätze her- 
stellen zu wollen, indem zerkleinerte Korkstückchen 
in der Wärme mit flüssig gemachtem Gummi zusammen- 
Sie werden. — John Colbert in Arlington, Sùd- 

arolina, V. St. A., will die Absätze von Schuhzeug 
aus abwechselnden Schichten von Leder und Gummi 
herstellen (vergl. amerikanische Patentschritt 975 397 und 
britische Patentschrift 16855 v. J. 1911). 

Albert White in Custornes Grove, Strond, Gloa- 
cester, will nach den Angaben der britischen Patent- 
schrift 14275 v. J. 1890 als Stiefelabsätze die vielfach 
verwendeten Metallkästen benutzen und diese mit Kork 
oder dergl. ausfüllen; die Lauffläche wird dann mit 
einem dünnen Lederfleck versehen. — Alfred Chennel 
in Middlesex macht in der britischen Patentschrift 2286, 
v.. J. 1893 den Vorschlag, als Material für die Herstel- 
lung von Schuh- und Stiefelabsätzen die sogen. Vulkan- 
fiber zu benutzen. — Aus entsprechend geformten Holz- 
stücken, die mit schwarzem Firnis oder Emaille über- 
zogen werden, sollen nach Auguste Wisotzky in Paris 
die Absätze von Schuhzeug gefertigt werden (vergl. bri- 
tische Patentschrift 24 100 v. J. 194). — Leopold 
Schwarzhüber in Purkersdort b. Wien nimmt leichtes, 
zähes Holz, z. B. Pappel- oder Weidenholz, schneidet 
es in dünne Streifen oder Stäbchen und kocht diese 4 
bis 5 Stunden lang unter einem Druck von 4—5 Atmo- 
sphären in einer schwachen Harzseifenlösung; letztere 
erhält man z. B. durch Kochen von Kolophonium mit 
Natronlauge unter Zusatz von Wasser, bis eine dunkel- 
braune Flüssigkeit entsteht. Diese Flüssigkeit wird mit 
Wasser im Verhältnis von 10:90 verdünnt und in dieser 
Konzentration zum Kochen der Holzstückchen benutzt. 
Die in der angegebenen Weise gekochten Holzstücke 
werden danach in Trockenräumen durch die Luft ge- 
trocknet und dann mit Leim oder dergl. in Stiefelabsatz- 
Preßformen gebracht und gepreßt (vergl. britische Pa- 
tentschrift 25293 v. J. 1894). — Colin Campbell in 
Tallmans, New-York, benutzt nach den Angaben der 
britischen Patentschrift 10782 v. J. 1903 zur Herstellung 
haltbarer und doch leichter Stiefelabsätze einen Metall- 
kasten, den er mit einem Preßbrei von Leder, Holz. 


15, Dezen:ber 1914 


Papier oder anderem Fasermaterial umgibt und unter | 


Druck in einer Form preßt. — James Paul Crane in 
Chicago will zur Anfertigung von Schuhabsätzen Massen 
verwenden, die aus vulkanisiertem Gummi bestehen, der 
durchsetzt ist mit zerknitterten Stahlspänen, die dem 
Gummi vor der Vulkanisierung einverleibt werden; die 
Masse soll sich durch große Elastizität und Biegsamkeit 
auszeichnen (vergl. britische Patentschrift 13207 v. J. 1905). 
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— Franz Knipp in Darmstadt macht in der britischen 
Patentschrift 11761 v. J. 1912 den Vorschlag, die Ab- 
sätze für Schuhzeug aus Vulkanfiber herzustellen. — 
Adolf Franz stellt den Stiefelabsatz aus einem Alu- 
miniumhohlkörper her, der an der Lauffläche mit einem 
Lederfleck oder mit einer aus gepreßtem Faserstoff be- 
stehenden Platte versehen ist (vergl. britische Patent- 
schrift 24886 v. J. 1912). 


Die Seritellung von künitlihem keder aus Papieritoft. 


Nach der Patentliteratur von Dr. M. Schall in Berlin-Grunewald, 


Bei dem großen Bedarf an Leder hat man in der 
einschlägigen Industrie Umschau halten müssen nach 
geeigneten Ersatzstoffen, denen man durch zweckmäßige 
Behandlung die wertvollen Eigenschaften des Natur- 
produktes zu verleihen versucht hat. Als Grundstoff 
tür diese Ersatzstoffe dient vielfach die Zellulose in 
ihren mannigfaltigsten Formen; so hat man denn auch 
das Papier als Ersatzstoff für die Kunstlederfabrikation 
nutzbar gemacht. Es soll nun versucht werden, an Hand 
der Patentliteratur über diesen Industriezweig im folgen- 
den einen kurzen Ueberblick zu geben. 

Die Oriental Leather & Co. Ltd. in London 
macht in der Patentschrift 49/6 Kl. 54 den Vorschlag, 
langfaseriges Papier von erforderlicher Dicke entweder 
in Breiform oder nach der Fertigstellung mit der ge- 
wünschten Farbe zu färben und zu beizen; hierauf wird 
die Masse durch Behandeln mit einer schwachen Auf- 
lösung von Schellack in Naphthaspiritus oder Wasser 
wasserdicht gemacht; an Stelle des Schellacks können 
auch andere Lackarten angewendet werden. Zweck- 
mäßig verwendet man etwa 1 kg Schellack auf 4,51 
Spiritus oder Wasser. Um dem Papier eine größere 
Geschmeidigkeit zu geben, setzt man der Masse Glyzerin 
zu. Wenn das Papier durch Eintauchen gebeizt oder 
gefärbt worden ist, so bedient man sich einer Bei- 
mischung von etwa | kg Glyzerin auf 15 1 des Farbstoffes 
oder dessen Auflösung. In den Fällen, in denen das 
Papier auf andere Weise als durch Eintauchen gefärbt 
oder gebeizt wird, arbeitet man das Glyzerin durch 
Bürsten oder dergl. in die Oberfläche des Papiers oder 
taucht es in eine Auflösung von Glyzerin und Wasser 
(2:1). Das derart zubereitete Papier wird nun folgen- 
dermaßen genarbt: Von einem Fell oder einer Haut von 
Marokko oder einem anderen Leder, das nachzubilden 
gewünscht wird, wird auf Schellack oder dergl. ein Ab- 
druck gemacht, indem man eine gußeiserne Platte mit 
Schellack bedeckt, diesen bis zum Flüssigwerden er- 
wärmt und dann das zur Narbung dienende Fell, das 
zuvor abgestäubt oder mit Graphit abgerieben ist, fest 
auf den Schellack aufpreßt. Nach dem Erkalten des 
Schellacks wird das Fell oder die Haut abgezogen und 
die in der vorbeschriebenen Weise vorbereitete Papier- 
masse auf das Schellack-Negativ zwecks Narbung auf- 
gelegt, mit einer Kautschuk- oder Guttaperchadecke 
überdeckt und einem starken Druck event. hydraulischem 
Preßdruck unterworfen. Nachdem das Papier von der 
Form abgenommen ist, werden die Spitzen oder Narben 
der gepreßten Oberfläche geglättet, poliert, lackiert oder 
gefirnißt. 

In der Patentschrift 74730 Kl. 55 macht die Göp- 

inger Papierfabrik G. Krum in Göppingen für die 
Herstellung von weichem Lederpapier den Vorschlag, 
das Papier auf der Papiermaschine, und zwar am zweck- 
mäßigsten vor dem Passieren der letzten Naßpresse 
durch einen Behälter zu führen, der mit einer Mischung 
von Glyzerin oder einem leicht löslichen Oel mit Wasser 
oder einem Gemenge solcher Stoffe gefüllt ist. Es 
können auch Mischungen von in Alkohol löslichen, nicht 


trocknenden Oelen, wie Rizinusöl, Rhodonöl, Icocaöl, 
Celesteröl, Roßkastanienöl usw. Verwendung finden. 
Anstatt das Papier durch einen mit der Imprägnierungs- 
tlüssigkeit gefüllten Behälter zu führen, kann es auch 
durch Anspritzen mit den betreffenden Flüssigkeiten im- 
prägniert werden. Am besten hat sich als Imprägnier- 
flüssigkeit ein Gemenge von Glyzerin und Wasser von 
etwa 7° Bé bewährt. Die beim Passieren des Papiers 
durch die Naßpresse ausgepreßte Flüssigkeit wird in 
einem Behälter wieder gesammelt und zum Verdünnen 
des bei der Imprägnierflüssigkeit verwendeten Oeles ver- 
wendet. Das in der einen oder anderen Weise präpa- 
rierte Papier wird gepreßt und gefärbt (vergl. auch 
britische Patentschrift 6802 v. J. 1893). 

Dr. Eugen Bartsch in Breslau stellt gemäß 
D. R.-Patent 51 8/3 Kl. 55 aus Papier, Filz, Baumwolle, 
Leinen, Jute, Wolle eine lederartige Masse her, indem 
er auf diese Stoffe gleichmäßig fein gepulvertes Albumin 
aufträgt. Zu dem Zweck wird der Grundstoff vorher 
gerauht und mit einer Lösung von hygroskopischen 
Salzen (4 bis 5 Prozent) und Borax (2 bis 3 Prozent) 
in 30 bis 40 Prozent Glyzerin enthaltendem Wasser be- 
strichen, nach dem Bestreuen mit Albumin aber in einer 
geheizten Presse behufs Koagulierung einige Zeit einer 
erhöhten Temperatur ausgesetzt. Wendet man statt des 
Albuminpulvers eine aus 35 Prozent Albumin und 65 Pro- 
zent obiger Lösung von hygroskopischen Salzen und 
Borax in 40 Prozent Glyzerin enthaltendem Wasser be- 
stehende Paste an, mit welcher der Grundstoff bestri- 
chen oder imprägniert wird, so kann man die Masse in 
Heizkammern oder auf erhitzten Walzen zum Koagu- 
lieren bringen. Will man farbige Erzeugnisse herstellen, 
so mischt man die Farbstoffe dem Albuminpulver bezw. 
der Paste bei. Durch Pressen zwischen geheizten, be- 
liebig gemusterten Platten erfolgt die Prägung der 
Oberfläche. Vom Salz- und Glyzeringehalt der ange- 
wendeten Lösung und von der Dauer der Wärmeein- 
wirkung hängt es ab, ob die Masse nach der Koagula- 
tion eine mehr leder- oder hornartige Schicht auf dem 
Grundstoff bildet. 


Ein gutes, zähes und gleichzeitig wasserfestes 
Lederpapier stellt Gustav Sachsenröder in Barmen- 
Unterbarmen gemäß D. R.-Patent 185344 Kl. 55 in der 
Weise her, daß gewöhnliches gelbes Strohpapier durch 
ein aus Schwefelsäure bestehendes Pergamentierbad ge- 
führt wird. Die Konzentration des Schwefelsäurebades 
richtet sich nach der Beschaffenheit des Strohpapiers, 


| doch empfiehlt sich, das Bad im allgemeinen nicht 
| schwächer als 55° Bé zu nehmen. 


Das erhaltene Pro- 
dukt bietet einen großen Widerstand gegen Zerreißen 
und gegen die Einwirkung von Wasser und weist ohne 
Anwendung besonderer Farbstoffe eine dem lohgaren 
Leder ähnliche dunkelbraune Färbung auf. Um auch 
ein anders gefärbtes lederartiges Papier nach dem Ver- 
fahren der Patentschrift 185344 Kl. 55 zu erhalten, 
macht Gustav Sachsenröder in dem Zusatzpatent 
186485 Kl. 55 den Vorschlag, entweder das gelbe Stroh- 
papier in der Bütte mit der entsprechenden Farbe zu 
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färben oder den Farbstoff dem Pergamentierbad zuzu- 
setzen. 

Die Hanseatische Vulkanfiber-Ges. m. b. H. 
in Hamburg will die gewöhnliche Vulkanfiberpappe 
des Handels in harter oder weicher Art so präparieren, 
daß sie vollständig wasserundurchlässig und dabei hin- 
reichend geschmeidig und elastisch wird, um als voll- 
kommen einwandfreier und billiger Ersatz für Leder zu 
den verschiedensten Zwecken, insbesondere auch als 
Schuhsohlenleder benützt werden zu können. Es ist zwar 
schon versucht worden, die Vulkantiber zu dem Zweck 
unmittelbar mit Fetten oder Oelen zu imprägnieren, doch 
hat sich dies Verfahren deshalb nicht bewährt, weil das 
Innere der Pappe von diesen Mitteln überhaupt nicht 
beeinflußt wird, da sie wegen der eigenartigen Struktur 
des Materials nur sehr wenig unter dessen Oberfläche 
einzudringen vermögen. Außerdem wird das Material 
infolge des Austrocknens und Erhärtens der angewendeten 
Oele in verhältnismäßig kurzer Zeit bereits brüchig und 
hart. Gemäß D. R.-P. 262946 Kl. 55 bringt die Erfin- 
derin nun als Imprägnierungsmasse das Oel in Form 
einer zum Teil verseiften, wässrigen Emulsion zur An- 
wendung, die die Pappe in allen ihren Schichten völlig 
gleichmäßig durchdringt. Die für diesen Zweck geeig- 
nete Emulsion wird hergestellt aus 5 Teilen Oel und 
2 Teilen Wasser, dem zwecks Verseifung des Oeles 
1 Prozent Aetzkali zugesetzt wird. Vor der Behandlung 
muß die Vulkanfiberpappe, soweit es sich nicht um be- 
reits hartes Material handelt, sorgfältig an der Luft aus- 
getrocknet werden, da ein jeder im Innern der Pappe 
verbliebene Rest von Wasser und Säure für den Ertolg 
des Verfahrens von großem Nachteil sein würde. Die 
gut ausgetrocknete Vulkanfiberpappe wird in der er- 
wähnten Oelemulsion solange eingeweicht, bis sie voll- 
ständig von der Flüssigkeit durchzogen ist. Nachdem 
darauf die Pappe aus dem Bade herausgenommen ist, 
wird sie behufs Trocknens und Nachwirkens der aufge- 
saugten Flüssigkeit einige Tage in einem normal durch- 
heizten Raume gelagert. Hierauf wird die Pappe in ein 
stärkeres Oelbad gebracht von folgender Zusammen- 
setzung: 50 Teile Oelemulsion (Wasser und Oel), 45 Teile 
wasserfreie bezw. wasserfeste Oele, sowie 5 Teile Gutta- 
perchaharz. Die 45 Teile wasserfreien Oele können je 
nach Umständen in verschiedener Weise zusammenge- 
setzt sein. Für die meisten der in Betracht kommenden 
Zwecke hat sich nach wiederholten Versuchen folgende 
Zusammensetzung als besonders geeignet erwiesen: 
25 Teile oxydierter Tran mit einem Gehalt von 3,5 bis 
4 Prozent an freier Fettsäure, 15 Teile rohes Hlarzöl, 
5 Teile einer Mischung aus Mineralöl mit gewöhnlichem 
Tran und beliebigen, verseifbaren, vegetabilischen Oelen. 
Die sämtlichen Bestandteile sind vorteilhaft unter ge- 
linder Erwärmung innig miteinander zu mischen. Nach- 
dem die Pappe noch etwa 14 Tage dem letztgenannten 
Bade ausgesetzt worden ist, wird sie daraus entfernt und 
nach Abtropfen abermals an der Luft getrocknet. In- 
folge der eigenartigen Zusammensetzung der zur Im- 
prägnierung gewählten Fette bezw. Oele erhält die Pappe 
eine gleichmäßige, geschmeidige Beschaffenheit, der ge- 
ringe Zusatz von Guttaperchaharz dient zur Verhütung 
des Hartwerdens der Imprägnierungsmasse. Für besondere 
Fälle, in denen es darauf ankommt, zu verhindern, daß 
die präparierte Vulkanfiberpappe bei jahrelangem Lagern 
einen Teil ihres Oelgehaltes einbüßt und dadurch in 
ihrer Brauchbarkeit beeinträchtigt wird, empfiehlt es sich, 
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die fertig imprägnierte und getrocknete Pappe für kurze 
Zeit in ein Bad aus mit technischem Toluol (Solvent- 
naphtha) verdünnter Gummilösung einzuhängen. Nach 
dem Trocknen ist die Pappe auf diese Weise durch 
einen absolut luftdichten, die Verwendbarkeit im übrigen 
keineswegs beeinträchtigenden Ueberzug vollständig ge- 
schützt. Die nach dem angegebenen Verfahren präpa- 
rierte Vulkanfiberpappe stellt ınfolge der Durchdringung 
mit der Imprägnierungsmasse ein vollkommen wasser- 
beständiges Produkt dar, das z. B. zu Sohlen verarbeitet, 
den aus tierischem Leder hergestellten Sohlen an Halt- 
barkeit gleichkommt, diese aber vielfach noch übertrifft 
und sich dabei wesentlich billiger stellt. 

Hermann Steiner in Hotwil bei Münchenbuchsee 
(Schweiz) will aus Pappkarton in der Weise ein Kunst- 
leder herstellen, daß er diesen mit Knochenleim über- 
zieht und hierauf unter Anwendung eines Vakuums 
wiederholt mit Gerbstoff, wie z. B. Lohbrühe oder Gall- 
äpfelauflösung, imprägniert. Hierbei verbindet sich der 
Gerbstoff mit dem Leim und verwandelt den Pappkarton 
in Kunstleder, welches zäh und wasserdicht ist. Um 
das Kunstleder weich und schmiegsam zu machen, wird 
es nach der Imprägnierung nochmals im Vakuum mit 
einem Oel getränkt. Das auf diese Weise hergestellte 
Kunstleder wird nach oberflächlichem Trocknen gewalzt, 
um etwa entstandene Unebenheiten und Poren auszu- 
gleichen und dann in gut belüfteten Räumen zum lang- 
samen Trocknen aufgehängt. Es kann noch mit einem 
Lederlack überzogen werden, wonach es sich besonders 
zur Herstellung von feinen Lederwaren-Imitationen, Le- 
dertapeten oder dergl. verwenden läßt (vgl. schweizerische 
Patentschrift 40980). 

In der britischen Patentschrift 929 vom Jahre 1908 
macht Alfred Wells Case in Highland Park, County 
of Hartford, Connecticut, V. St. A. den Vorschlag, Pa- 
pier- oder Pappblatter in ein erhitztes Bad von Harz 
und Mineralöl zu tauchen, dem gegebenentalls Wachs 
zugesetzt ist. Da hierbei die Imprägnierung nicht voll- 
ständig ist, gibt derselbe Erfinder in der britischen Pa- 
tentschrift 13777 vom Jahre 1908 an, daß man die zu 
imprägnierende Papiermasse, bevor man sie in das er- 
hitzte Imprägnierbad bringt, auf die Temperatur des 
Bades oder noch etwas höher erhitzen soll. | 

Schließlich sei noch eine Vorrichtung beschrieben, 
wie sie zur Herstellung von Kunstleder aus Papier oder 
Kartons dient und wie sie der Göppinger Papierfabrik 
G.Krum in Göppingen (Württemberg) durch das schwei- 
zerische Patent Nr. 6930 geschützt ist. Die geschützte 
Einrichtung bezweckt, Papier oder Pappe aus beliebigem 
Rohmaterial während der Herstellung auf der Papier- 
maschine so zu imprägnieren, daß sich diese Stoffe leder- 
artig geschmeidig anfühlen, insbesondere jedoch auch 
die für Lederpressungen notwendige Elastizität bekom- 
men. Dies wird erreicht, indem zweckmäßig, bevor das 
Papier zur letzten Naßpresse gelangt, ein mit einer Rolle 
ausgestatteter Behälter eingeschaltet ist, über die das 
Papier geleitet wird. Der Behälter ist mit einer Mi- 
schung aus Glyzerin mit Wasser oder mit reinem Gly- 
zerin gefüllt, derart, daß die Walze vollkommen in diese 
Flüssigkeit eintaucht. Das stetig fortschreitende Papier 
wird von der Flüssigkeit vollständig durchdrungen und 
der überschüssige Teil zwischen den Naßwalzen abge- 
quetscht und in den Behälter zurückgeleitet. Auf Trocken- 
zylindern erfolgt dann die Trocknung, worauf das Kunst- 
leder nach eventueller Färbung gepreßt wird. 
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Die Entwicklung der Kunstseideindustrie in den Jahren 1913 und 1914. 


Von Dr. K. Süvern- Berlin. 


Allgemeine Verfahren und Einrichtungen. 
Filtrieren der Spinnlösung. Dr. J. C. Hartogs 
in Arnhem, Niederl., erhielt eine Vorrichtung zum Fil- 
trieren spinnbarer Zelluloselösungen geschützt, bei der 
zwischen einem Kern mit schraubenförmig verlaufenden, 
stetig ansteigenden Umfangskanälen und einem darauf 
gestülpten Mantel mit entsprechenden, jedoch in ent- 
E Richtung verlaufenden Innenkanälen der 
‘ilterbelag eingeklemmt ist und die Flüssigkeit durch 
eine schraubenförmig um den Kern umlaufende Rinne 
zutritt. Die Flüssigkeit kann nicht in einen nächstfolgen- 
den Kanal steigen, ohne die vorhergehenden ein wenig 
angefüllt zu haben, so daß die Filterwirkung nicht eher 
anfängt, als bis das Unterende aller Kanäle des Kerns 
gefüllt ist. (D. R.-Patent Nr.257 144, Klasse 29a vom 15.V. 
1912). Zuführung der Spinnlösung. Fr. Küttner 
in Pirna benutzt zur Zuführung der Spinnlösung zu den 
Spinnöffnungen und zum Austreiben der Spinnlösung aus 
den Spünndüsen nicht Preßluft oder Kolbenpumpen, 
sondern eine Pumpe mit Zahnrädern, und zwar arbeiten 
zwei Zahnräder zusammen, die in einem flachen Gehäuse 
liegen und bei ihrer Umdrehung die Flüssigkeit mit sich 
nehmen. Als Vorteile einer solchen Pumpe werden her- 
vorgehoben, daß die Zuführung der Masse zu den Spinn- 
öffnungen und das Austreiben ausihnen ganz gleichmäßig 
geschehen, daß die Fadenmasse gut durchgearbeitet wird 
und daß die Pumpe einfach und billig ist, keiner Dich- 
tungen, Ventile und ähnlicher Einrichtungen bedarf und 
leicht auseinandergenommen und gereinigt werden kann. 
(Franz. Patent Nr. 459906, brit. Patent Nr. 28320/1912, 
belg. Patent Nr. 251256). Spinndüsen. In dem 
britischen Patent Nr. 18965/1912 beschreibt J. E. Crig- 
gal in Wolverhampton eine Spinndüse, welche aus 
zwei Teilen hergestellt ist, die durch Flantschen mitein- 
ander verbunden sind. Die einzelnen Teile der Düse 
bestehen aus beliebigen Metallen oder Metallverbin- 
dungen, die von der Zelluloselösung nicht angegriffen 
werden und sie auch nicht angreifen, der gelochte Teil, 
die Spinnplatte, kann sehr dünn und durchweg gleich- 
mäßig hergestellt werden, der andere Teil kann so stark 
sein, daß er sicher befestigt werden kann Bei einer 
von J.-L. Laroche angegebenen Düse sind die Löcher 
in Glas oder einem anderen unangreifbaren Stoff so ge- 
bohrt, daß die auf Fäden zu verarbeitende Masse zu- 
nächst durch verhältnismäßig weite Oeffnungen austritt, 
deren Querschnitt dann abnimmt und die schließlich 
regelmäßig zylindrisch auslaufen (franz. Patent Nr. 459849). 
Um verstopfte Düsen zu reinigen, empfahl M. Denis 
in Mons, Belgien, das Kapillarrohr von einem elektrischen 
Funken durchschlagen zu lassen, der durch Schmelzen, 
Verbrennen oder Vertlüchtigen die die Düse versperren- 
den Fremdkörper entfernt. (D. R.-Patent Nr. 263786 
Klasse 29a vom 11. II. 1913). Spinnvorrichtungen. 
Um schädliche Streckkräfte, denen bei bekannten Ein. 
richtungen der Faden bei seinem Wege zwischen Spinn- 
düse und Wickelwalze durch die Fadenführer und -leiter 
ausgesetzt sein kann, zu beseitigen, werden nach der 
von P. Girard angegebenen Einrichtung Fadenführer 
und Fadenleiter miteinander verbunden, der letztere macht 
die hin- und hergehende Bewegung des ersteren mit und 
die Entfernung zwischen beiden bleibt immer dieselbe. 
Reibungen an den Leitern sind nach Möglichkeit aus- 
geschaltet (franz. Patent Nr. 451913, brit. Patent Nr.4596, 
1913, belg. Patent Nr. 247 209). Um beim Spinnen in 
Zentrifugen ohne Zeit und Materialverlust zu arbeiten, 
ordnen V. Martin und A. Vennin auf einer Welle 
mehrere Zentrifugen an, die leicht ein- und ausgerückt 
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werden können, sie können unter oder nebeneinander 
angeordnet sein (franz. Patent Nr. 461432, brit. Patent 
Nr. 18680/1913. A. Pellerin, der früher ein Verfahren 
zur Herstellung einer wirren Fadenmasse angegeben hat, 
bei dem eine Zelluloselösung durch viele feine Oeffnungen 
in ein Fällbad eintrat und dort ohne Führung angesammelt 
wurde, hat eine Vorrichtung angegeben, um bei diesem 
Verfahren den Faden nach Belieben zu strecken, zu ver- 
feinern und ihm dadurch höheren Glanz zu geben. Die 
in einem Troge ausgefällte Fadenmasse gelangt durch 
einen Führer auf eine umlaufende Trommel, deren Ge- 
schwindigkeit verändert werden kann. Je nach der Ge- 
schwindigkeit dieser Trommel wird die Fadenmasse mehr 
oder weniger ausgezogen und dadurch in ihrem Glanze 
verändert (franz. Patent Nr. 466292). Um beim Zentri- 
fugenspinnen zum Auswechseln der Spinnturbinen nicht 
alle Wellen stillsetzen zu müssen, was zu Zeit- und 
Materialverlusten führt, haben P. Vilan und die Gesell- 
schaft La Soie artificielle du Nord die Einrich- 
tung getroffen, daß jede einzelne, eine Spinnturbine 
tragende Welle für sich angehalten und wieder in Gang 
gesetzt werden kann. Dazu dient eine leicht lösbare 
Kupplung mit der Hauptantriebswelle (franz. Patent 
Nr. 465 322, belg. Patent Nr. 262 367). Ein neuesSpinn- 
verfahren zur Herstellung künstlicher Seidenfäden mit 
Hilfe feiner Düsen oder Löcher gab R. Mewes in 
Berlin an. Dabei ist das Wesentliche, daß die auszu- 
ziehende Masse mit Hilfe der Zentrifugalkraft durch die 
düsen- oder siebförmigen Löcher durchgedrückt, aus- 
geworfen und dabei zu Fäden ausgezogen wird. Auf- 
spulvorrichtungen. Verbesserungen an Maschinen zum 
Winden künstlicher Seide ist der Titel des J. Manquat 
in Lyon erteilten britischen Patentes Nr. 12710/1912, 
bei dem durch eine Einrichtung, auf deren mechanische 
Einzelheiten hier nicht näher eingegangen werden kann, 
erreicht wird, daß zu derselben Zeit alle vollen Spulen 
an der einen Seite der Vorrichtung ausgerückt und 
alle leeren Spulen zu derselben Zeit eingerückt werden. 
Der Societe anonyme des Celluloses Planchon in 
Lyon wurde ferner durch das brit. Patent Nr. 13300/1913 
und das Amerik. Patent Nr. 1093146 eine Vorrichtung 
geschützt, bei der die diametral einander gegenüber auf 
einem Träger angeordnete bewickelte und leere Spule 
automatisch in geeigneten regelmäßigen Zwischenräumen 
durch die Wirkung der Maschine gedreht werden. Auch 
hier ist in Kürze Näheres über die mechanischen Einzel- 
heiten nicht zu geben. Eine von Fr. Küttner ange- 
gebene Spule zur Herstellung künstlicher Seide besteht 
aus einem Metallkern von zum Beispiel Aluminiumblech 
und einer Hülle aus Karton oder Papier (franz. Patent 
Nr. 450818, brit. Patent Nr. 28083/1912, belg. Patent 
Nr. 251191). Um die Spulen widerstandsfahiger zu machen, 
preßt E. Adolf an den Kanten der Spulen den Papierstoff, 
aus dem sie bestehen, fester als im übrigen oder er poliert 
die Enden der Spulen. Und um zu verhindern, daß 
beim Trocknen der Spulen Formveränderungen durch 
den Zug der Fäden entstehen, macht er die Wand der 
Spule nach innen zu stärker oder bringt innen einen oder 
mehrere Verstärkungsringe an (franz. Patent Nr. 466210). 
Waschvorrichtungen. Der Firma Fr. Küttner in 
Pirna a. E. wurde eine Vorrichtung zum Auswaschen 
aufgespulter Kunstseide geschützt, bei der die einzelnen 
Spulen auf Latten stecken, welche unmittelbar in be- 
sonderen Ausnehmungen des Spulenrahmens angebracht 
werden. Die zum Tragen der Spulen bestimmten Latten 
werden mit ihrem einen Ende in entsprechende Oeff- 
nungen der einen Rahmenquerleiste eingelassen und die 
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anderen Enden der Latten werden in der gegenüber 
liegenden Rahmenleiste durch einen Zugangskanal in 
entsprechende, seitlich der Zugänge liegende Ausspa- 
rungen gebracht (D. R.-Patent Nr. 271656 Kl. 29a vom 
21. VIL 1912). Courtaulds Ltd. in London und J. 
Clayton in Warwick gaben eine Maschine an, die für 
Kunstseide zum Behandeln mit Entschweflungs-, Wasch- 
oder Bleichflüssigkeit dient und bei der die Seidensträhne 
auf Trägern angeordnet sind, die auf Schienen laufen 
und so bewegt werden, daß sie gehoben und in einer 
Richtung verschoben und danach gesenkt und in ihre 
vorherige Stellung zurückgeführt werden. Sie gehen so 
durch die ganze Vorrichtung hindurch und werden dabei 
gedreht. Sämtliche Bewegungsorgane der Vorrichtung 
sind in Kammern eingeschlossen, um sie vor der Be- 
rührung mit angreifenden Flüssigkeiten zu bewahren. 
Um diesen Zweck noch vollkommener zu erreichen, wird 
in die Schutzkammern eine unter Druck stehende Flüs- 
sigkeit, z. B. Druckluft, eingeleitet, sie tritt an den Stellen 
aus, an denen die Bewegungsorgane durch die Kammern 
hindurchgehen und verhindert so, daß an diesen Stellen 
sich schädliche Flüssigkeitsansammlungen bilden (brit. 
Patent Nr. 9067 vom Jahre 1913). 

Nachbehandlung kinstlicher Seide. Um den 
für manche Zwecke zu starken Glanz der künstlichen 
Seide herabzusetzen, hat man früher eine Nachbehand- 
lung mit einem nicht trocknenden Oel oder indifferenten 
Pulvern vorgeschlagen. B. Borzykowski in Char- 
lottenburg fand, daß man direkt beim Spinnen bezw. 
Fällen von Spinnlösungen in stark alkalischen Bädern 
ein mattes, vollkommen glanzloses Produkt von großer 
Festigkeit und Elastizität erhalten kann, wenn man den 
alkalischen Fällmitteln gewisse Metalle, deren Oxyde 
oder Salze in geringer Menge zusetzt. In Betracht 
kommen Schwermetalle, deren Oxyde in Aetzalkalien 
löslich sind, z. B. Blei oder Zinn. Man kann auch die 
Gefäße, in denen sich das alkalische Fällmittel befindet, 
mit Blechen aus den genannten Metallen auslegen, oder 
man kann direkt hinter einem üblichen Fällbad den Faden 
durch die betreffende alkalische Metallösung bei ge- 
wöhnlicher oder erhöhter Temperatur durchnehmen. Das 
Verfahren dürfte besonders für Haare für Zöpfe oder 
Perücken oder für Roßhaar von Interesse sein (D. R.- 
Patent 262753 Kl. 29b vom 12. VII. 1912). Nach dem 
französischen Patent 463160 von J. A. E. Friedel laßt 
sich Artikeln aus Kunstseide Weichheit und größere 
Festigkeit geben, wenn man die Artikel, z. B. Strümpfe 
aus Kunstseide, auf eine Form zieht und in Wasser 
taucht. Danach bringt man sie in einen Ofen, der so 
hoch erhitzt ist, daß das Wasser schnell verdampft. 
Nimmt man dann den Strumpf von der Form, so soll 
er weich und von moireartigem Aussehen sein. Statt 
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Wasser könnte auch nicht zu heißer Dampf verwendet 
werden. Die Verdickung von Kunstseidefäden ohne 
Erschwerung erreicht S. Culp in Barmen dadurch, daß 
die Faser in einem geeigneten Bade einer Gasentwick- 
lung ausgesetzt wird. Er schlägt z. B. kohlensauren 
Kalk auf oder in der Faser nieder und zersetzt dann 
den Niederschlag durch verdünnte Säure, oder er leitet 
in das Bad Kohlensäure aus einer Bombe ein (D. R.- 
Patent Nr. 274044 Kl. Sm vom 20. XIL 1912). 

Verwendungsweise von Kunstseiden und Pro- 
dukten der Kunstseidefabrikation. Die Verwen- 
dungsmöglichkeiten der Kunstseide in der Seidenstoff- 
und Sammetindustrie behandelt ein sehr ausfihrlicher 
Aufsatz in Oesterreichs Wollen- und Leinen-Industrie 
vom 16. IX. 1913, Seite 367—368. Der Wochenbericht 
der Leipziger Monatsschrift für Textilindustrie vom 
17. XII. 1913 beschaftigt sich mit der Eignung der 
Kunstseide für die Herstellung von Strümpfen und Plü- 
schen, wofür neue Maschinen gebaut sind, die ein tadel- 
loses Verarbeiten der Kunstseide ermöglichen. Die starke 
Verwendung der Kunstseide in der Weberei und Strickerei 
läßt den Ausfall der Kunstseide in der Besatzindustrie 
ausgeglichen erscheinen. Ch. Faure-Roux stellte 
elastische Gewebe mit Kunstseidefäden her (franz. Patent 
462657). Die Gummifäden werden mit einem oder meh- 
reren Fäden aus z. B. Baumwolle überzogen, und da- 
durch vor der Einwirkung der chemischen Stoffe ge- 
schützt, die noch in der mitverwendeten Kunstseide sein 
können. Die Kunstseide wird als Schuß verwendet. Um 
bei der Herstellung von Geweben aus künstlichem Roß- 
haar die Ungleichmäßigkeiten zu vermeiden, welche 
durch die unregelmäßige Dicke des Kunstfadens ent- 
stehen können, verfährt B. Knittel in Dresden so, daß 
er den Kunstfaden nicht wie bisher auf Spulen auf- 
wickelt und mittels Schiffchens verwebt, sondern daß 
er ihn in gleichmäßige, der Webbreite entsprechende 
Längen zerschneidet und einzeln mittels bekannter Ein- 
tragvorrichtungen in das Fach einschießt (D. R.-Patent 
Nr. 263430 Kl. 86c vom 8. VIII. 1911). Ueber die 
zweckmäßige Verwendung der Kunstseide in der Kar- 
tonnagen-, Etuis-, Lederwaren- und Papierverarbeitungs- 
industrie erschien ein lesenswerter Aufsatz von Rich. 
Schreiter in dieser Zeitschrift 1914, Seite 336. Um 
mittels Zelluloselösungen auf Stoffen Webeeffekte im 
Druck nachzuahmen, verfährt die Manufakturen-Ge- 
sellschaft N. N. Konschin in Serpukhoff bei Moskau 
so, daß die Zelluloselösung auf der Druckwalze selbst 
durch ein Fällungsmittel auf den Stoff ausgefällt wird. 
Eine zur Ausführung des Verfahrens dienende Vorrich- 
tung ist in der Patentschrift (Nr. 280133 Kl. 8n) be- 
schrieben. 


Referate. 


A. Zimmermann, Verschiedene Gutachten über Manihot- 
kautschuk (Gummiztg. 28, S. 1073, 1914). Zu der von A. Zimmer- 
mann (Der Pflanzer Nr.2 1914, S. 67 u. f.) veranlaßten Untersuchung 
von Manihotkautschukendurch verschiedene Prüfstellen bemerkenFrank 
und Marckwald folgendes: Eine Stelle hatte eine Probe dem Augen- 
schein nach höher bewertet als fast sämtliche anderen, wohingegen 
gerade dieses Produkt von einer Kautschukwarenfabrik als „gänzlich 
unbrauchbar“ bezeichnet wurde. Hier liegt ein neuer klarer Beweis 
vor, daß die Augenscheinschätzung, wie sie von dem Kautschuk- 
handler auch heute noch meist ausgeführt wird, zu gänzlich abwepigen 
Resultaten führen kann. Bei der Untersuchung der Kautschukproben 
ergab sich auch hier wieder, daß die im Gewinnungsland auf der 
Waschwalze gewaschenen Proben sämtlich als sehr minderwertig be- 
funden wurden. Eine Anzahl dieser Kautschuke zeigte die Eigen- 
tümlichkeit, daß sie beim Waschen stark auseinanderfallen und nur 
schwer zu einem zusammenhängenden Felle vereinigt werden können. 
Diese Erscheinung wurde auf eine Fäulnis der Eiweißstoffe zurück- 
geführt, sie ist aber nach Frank und Marckwald lediglich eine 
spezielle Eigenschaft für einen vollnervigen Manihotkautschuk. Für 


die Ansicht Zimmermanns, daß sich der Zerfall des Kautschuks 
durch Zusatz von Karbolsäure verhindern lasse, wird keinerlei Beweis 
erbracht. -ks- 

Wurmund Arndt, Jahresbericht 1913 über die wissenschaft- 
lichen und wissenschaftlich-technischen Arbeiten über Kaut- 
schuk und Guttapercha (Gummiztg. 28, S. 1!12, 1157, 1914). -ks- 

Trockenanlagen in der Gummiwarenfabrik (Gummiztg. 28, 
S. 1155, 1914). Ska: 

N. N. Ostromislevsky, Kautschuk und seine Analogen 
(Gummiztg. 28, S. 1155, 1914). Kurze Inhaltsangabe eines vom Ver- 
fasser herausgegebenen Buches. -ks- 

J. Halpern, Autoschlauch-Reparaturen (Gummiztg. 28, S.1197, 
1914). 

Einiges über die Ursachen des schnellen Schadhaftwerdens repa- 
rierter Schläuche sowie Angaben über die Art, wie Reparaturen 
ausgeführt werden sollen und die Leistungsfähigkeit von Pneumatiks 
im allgemeinen. 

; ua I. Quartal 1914 (Gummiztg. 28, S. 1240, 
1914). -ks- 


15. Dezember 1914 


Der Außenhandel der deutschen Kautschuk-Industrie im 
Jahre 1913 (Gummiztg. 28, S 1274, 1914). 

F. Frank und M. Marckwald, Ueber die Einwirkung von 
Kupfer und anderen Metallen auf Kautschuk und Kautschuk- 
mischungen. Ueber Veränderungen von Kabelisolation bei un- 
genügender Vulkanisation. (Gummiztg. 28, S. 1280—1282, 1914). 

Es wurde beobachtet, daß bei Platten. die auf Kupferdrahtnetz 
vulkanisiert wurden und bei denen stets Teile ohne Berührung mit 
dem Drahtnetz gelassen wurden, diese letzteren Teile besser und zu: 
verlässiger ausvulkanisierten, als die Teile, welche mit dem Metall in 
Berührung waren. Eine erhebliche Einwirkung des Schwefels aus 
den Mischungen auf die Kupfereinlage konnte festgestellt werden und 
in einigen Fällen war auch eine Wanderung von kolloidalem Schwefel- 
kupfer in die Kautschukschichten zu bemerken. In auffallend zer- 
setzten Kabeln, bei denen einzelne Schnüre entweder in einem kleb- 
rigen oder einem eigenartig trockenen, krümelbaren Zustande ge- 
funden wurden, konnte folgendes festgestellt werden. Die Verzinnung 
auf dem Kupferdraht war schuppig abgeblättert oder zeigte starke 
Ansätze, die wenigstens unter dem Mikroskop schuppig-blättriges Ge- 
füge hatten. Die Kupferschicht war schwarz und zeigte im mikroskopi- 
schen Bilde schuppige Häutchen von Kupfersulfid, die sich vom 
Kupferleiter abgelöst hatten. Die Leiter waren mit Baumwollstoff 
sorgfältigst und einwandfrei umwickelt, und es war auffallend, daß 
auch diese Stoffschichten bei den Drähten mit zersetzter Isolierschicht 
zerstört waren. Bei guterhaltenen Drähten konnte eine genügende 
Schwefelmenge und Vulkanisation festgestellt werden. Die innere 
Stofflage wies in einzelnen Fällen ganz minimale Spuren von Kupfer 
auf. Der Draht war noch überall gut verzinnt und nur an ganz ver- 
einzelten Stellen waren Kupferteile freigelegt. Die gebildete Menge 
Schwefelkupfer war außerordentlich gering. Im Kautschuk war Kupfer 
nicht nachweisbar. Bei den zersetzten Isolationsschichten konnte ein- 
wandfrei festgestellt werden, daß ein Fehler in der Mischung vor- 
handen war, der sich als ein Versehen beim Zuwiegen des Schwefels 
ermitteln ließ. An Gesamtschwefel war nur 0.6—0.9 Prozent zugegen, 
von dem nur ganz minima'e Mengen frei vorhanden waren. Neben 
dem bereits erwähnten Angriff der Verzinnung und des Kupferleiters. 
konnte eine Wanderung von Schwefelkupfer in den den Draht um- 
hüllenden Baumwollfaden, wie in die Isolierschicht ermittelt werden. 
Bei der zersetzten Isolierschicht war fast die ganze bindende Sub- 
stanz aus der Mischung mit den Mineralien azetonlöslich und es ver- 
blieb ein vollkommen staubiges Pulver der anorganischen Füllstoffe 
Gutes Isoliermaterial zeigte 2.6 Prozent Azetonextrakt. Es wurden 
folgende Schlüsse gezogen: Es war eine ungenügende Schwefelmenge 
vorhanden und durch die Wärme der Vulkanisation wurde der Kaut- 
schuk depolymerisiert und der Schwefel lagerte sich nur teilweise an 
den Kautschuk an. In Gegenwart des depolymerisierten Kautschuks 
vermochten sich dann bei der langen Vulkanisationszeit und ent- 
sprechenden Erwärmung des Drahtes Schwefelkupfer zu bilden und 
in den Kautschuk vorzudringen. Auffallend bleibt. daß das Zinn den 
Angriff auf das Kupfer nicht zu verhindern vermochte und sich nur 
physikalisch in seinem Gefüge änderte. Das Schwefelkupfer hat dann 
sehr aktiv als Katalysator gewirkt und die vollkommene Oxydation 
des Kautschuks und Lockerung des Gespinstgefüges herbeigeführt 
Zum Schlusse geben die Verfasser noch Ratschläge für die Fabri- 
kation. um derartige Schäden zu vermeiden. -ks- 

Dichtungsplatten (Gummiztg. 28, S. 1284—1285, 1914), 

Ueber Beschaffenheit von Dichtungsplatten fir die verschiedenen 
Verwendungszwecke. -ks- 

Maschinen und Apparate für die Gummiindustrie (Gummi- 
ztg. 28, S. 1299 u. f. 1914). : -ks- 

Die Fabrikation von Patentgummiplatten (Gummiztg. 28, 
S. 1343, 1914). l -ks- 

N. W. Barritt, Ueber Koagulation des Hevea-Milchsaftes 
und über den Einfluß derselben auf den ,,Nerv“ des Kautschuks 
(Journ. of Soc. chem. Ind. Heft 6, 1914). -ks- 

E. Bobeth, Ueber Leistungsverluste und statische Prüfung 
der Autobereifung (Gummiztg. 28, S. 13831 — 384, 1914). -ks- 

Asbest-Kautsckukwaren (Gummiztg. 28, S. 1419—1420, 1914). 

Ueber Beschaffenheit und Fabrikation derartiger Waren. -ks- 

R. Ditmar. Die für Bierschläuche verwendbaren und ver- 
wendeten Desinfektionsmittel (Gummiztg. 28, S. 1457—1459, 1914). 

eks- 

R. Mahrzahn. Die Entwicklung der Kautschukchemie 
in den letzten 5 Jahren (Gummiztg. 28, S. 1534—1536, 1914).  -ks- 

P. Hoffmann. Die Entwicklung der Maschinentechnik 
in der Gummi-Industrie seit dem Jahre 1911 (Gummiztg. 28, 
S. 1536—1538. 1914). ; -ks- 

T. Frank u. Ed. Marckwald. Zerkleinerungsanlagen in 
der Kautschukverarbeitung (Gummiztg. 28, S. 1538—1540, 1914). 

Ueber Maschinen zur Zerkleinerung von Altkautschuk und 
weichem, elastischem Zahmaterial. -ks- 

R. Gaunt. Die Viskosität von Kautschuklösungen (Journ. 
of Chemie Soc. 1914, Nr. 9. Gummiztg. 28. S. 1545— 1548. 1914). 

Bezüglich des Werts von Viskositätsmessungen an Kautschuk- 
lösungen für die Bewertung von Rohkautschuk gehen die Ansichten 
der verschiedenen Forscher auseinander. Gaunt unternahm derartige 
Versuche mit Kulturhevea (mit Essigsäure koaguliert), fine hard Para. 
ausgeschleudertem Cartilloakautschuk, Funtumia cheets und Ceara 
biscuits. Die Arbeitsweise erfolgte in der von Fol angegebenen 
Weise. Als Lösungsmittel dienten Benzin, Aether, Petroläther, To- 
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luol. Handelsxylol und Chloroform. Zunächst wurde die chemische 
Zusammensetzung der verschiedenen Kautschuke sowie ihr T.öslich- 
keitsgrad in verschiedenen Lösungsmitteln festgestellt. Die Viskosi- 
tätsmessungen ergaben, daß die Viskosität von Kautschuken in ver- 
schiedenen Lösungsmitteln verschieden ist. Aus den Ergebnissen ist 
ersichtlich, daß Aether Lösungen von geringerer, Benzin und Chloro- 
form hingegen von größerer Viskosität ergeben. Die Viskosität von 
Kautschuklösungen ändert sich beim Stehen, durch hohe Tempera- 
turen wird sie schnell herabgesetzt, während eine gleichzeitige Fin- 
wirkung von Licht nicht von weiterem Einfluß zu sein scheint. Der 
Grad der Viskositätsverminderung wechselt mit der Zeitdauer der 
Erhitzung und ist im Anfange derselben größer als in der Folge der 
Temperatursteigerung. Weitere Versuche ergaben, daß die Viskosi- 
tätsänderungen von Kulturhevealösungen in verschiedenen Lösungs- 
mitteln beim Erhitzen verschieden sind. -ks- 

Einiges über Stopfbüchsenpackungen (Gummiztg. 28, S. 1578 
bis 1579, 1914). -ks- 

F. Frank u. Ed. Marckwald. Untersuchungsmethoden 
für Chlorschwefel (Gummiztg. 28. S. 1580—1581, 1914). 

Die Untersuchung von Schwefelchlorür, das ja für die Kalt- 
vulkanisation so wichtig ist, erfolgt noch vielfach nach der von 
Henriques angegebenen Arbeitsweise: Zersetzung des Chlor- 
schwefels mit Wasser und Salpetersäure, Ermittelung des Chlorge- 
haltes und darauffolgende Berechnung des Gehaltes des Chlorschwe- 
fels an S2:Cle. Stets treten bei diesem Verfahren Verluste an Salz- 
säure auf, so daß man günstigstenfalls zu Werten von 96—97 Proz. 
Chlorschwefel gelangt. Die Verfasser gingen aus diesem Grunde zur 
Siedeanalyse über und beschreiben eine für diesen Zweck geeignete 
Apparatur. Fernerhin berichten sie über ein neuartiges chemisches 
Analysenverfahren Fine Menge von 0,2—0,5 g Schwefelchlorür wird 
in einem kleinen Wagektigelchen zusammen mit rauchender Salpeter- 
säure und Silbernitrat in eine kleine Druckflasche mit eingeschlif- 
fenem Glasstopfen gebracht und durch Schütteln das Wägekügelchen 
zertriimmert. Nach Beendigung der Reaktion bei Wasserbadtempe- 
ratur erfolgt die Bestimmung der Chlorsilbermenge in bekannter 
Weise. Anforderungen, die an Chlorschwefel zu stellen sind, sind 
nach den Verfassern folgende: Spez. Gew. bei 15° C im Pyknometer 
bestimmt 1.680—1.690. Siedeskala: Es müssen von einer normalen 
Handelsware längstens innerhalb 4° C 95 ccm aus 105 ccm Füllung 
im beschriebenen Destillierapparat übergehen, nachdem vorher 5 ccm 
Zersetzungsprodukte und Vorlauf übergegangen sind. Aus dem ab- 
gekürzten Verfahren aus dem Chlorgehalt bestimmt, muß reines 
handelsmafiges Schwefelchlorür mindestens 988 Proz. Schwefel- 
chlorür enthalten. -ks- 

R. Ditmar. Die Vulkanisation von Guttapercha- Harz 
(Gummiztg, 28, S. 1626. 1914). 

Verfasser beobachtete. daß der Azetonextrakt bei Guttapercha- 
sorten nach Abzug des freien Schwefels nach der Vulkanisation ge- 
ringer ist als vorher. In dieser Richtung wurden nun Versuche an 
einer Maatchappij-Guttaperche unternommen. die zu folgenden Er- 
gebnissen führten: Aus der Differenz zwischen dem ursprünglichen 
Harzgehalt der Rohguttapercha und dem nach 8stindieer Azeton- 
extraktion verbleibenden Harzgehalt der vulkanisierten Guttapercha 
wurde die Menge des bei der Vulkanisation vom Schwefel gebundenen 
Harzes berechnet. Bis zu ca. 26 Proz. Schwefelzusatz zur Gutta- 
percha steigt auch die Menge des vulkanisierten Harzes Ueber 
diesen Schwefelzusatz hinaus fällt merkwürdigerweise die vulkani- 
sierte Menge des Harzes wieder ab. Es macht also den Eindruck, 
als ob sich das vulkanisierte Harz in einem Ueberschuß von Schwefel 
wieder auflöst, und daß diese erhaltene Lösung von vulkanisiertem 
Harz in Schwefel azetonlöslich ist. Es ergibt sich demnach. daß 
man aus der Azetonextraktion nach Abzug des freien Schwefels etc. 
durchaus keinen sicheren Rückschluß ziehen kann, wie groß der 
Harzgehalt der betreffenden verwendeten Guttaperchasorte war. -ks- 

W. C. Schmitz. Ueber die unlöslichen Bestandteile des 
Kautschuks, deren Isolation und Charakterisierung (Gummiztg. 28, 
S. 1740—1741, 1914). 

Verfasser war es früher gelungen. unter Anwendung von Penta- 
chloräthan aus Para hard cure Stickstoffkörper zu isolieren, deren 
Stickstoffwert 11.8—12.8 Proz. betrug. Es gelang aber dem Ver- 
fasser nicht, eigentliche überzeugende Eiweißreaktionen zu erhalten. 
Später gelang es Spence, auf anderem Wege die unlöslichen An- 
teile von Parakautschuk mit 10—12 Proz. Stickstoff zu isolieren. 
Nachdem W, C. Schmitz einigen Einwendungen Spences gegen 
seine Arbeit widerlegt hat, äußert er die Ansicht, daß man beim 
Parakautschuk entsprechend dem Alter der{RBäume und der Zapfung 
mit einem anderen Protein zu rechnen haben wird als mit ver- 
hältnismäßig jungen Pflanzen der Plantagen, die weit früher gezapft 
werden als die wild wachsenden Parastämme. Verfasser glaubt, daß 
die Rolle des Proteins im Parakautschuk vielfach überschätzt wird. 
Der N-haltige Bestandteil des Parakautschuks ist ein durch die Phy- 
siologie des Stoffwechsels der Pflanze bedingter Begleiter des Kaut- 
schuks und spielt allerhöchstens ein kolloidchemisch befördernde 
Rolle bei der Koagulation. Mit dieser Rolle erschöpft sich auch der 
Einfluß des Proteins auf die Qualität. Sicher ist die Rolle der Harze 
im Kautschuk weitaus wichtiger und einschneidender auf die Qualität 
als die hypothetische des Eiweißes. -ks- 
En Handelsformen des Kautschuks (Gummiztg 28, S. 1775—1776, 

). -ks- 

Schlauchreparaturen (Gummiztg. 28, S. 1816, 1914),  -ks- 
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Biicier-Befpreciungen. 


Gewerbekunde und Holzbearbeitung. Band !.: Technologie des 
Holzes. Preis geb. Mark 2.—. Band II: Die Werkzeuge und 
Maschinen der Holzbearbeitung. Preis geb. Mark 2.40 von 
Joseph Großmann, Inspektor der l.ehrwerkstätten und Leiter 
der technol. Kurse für Holzbearbeitung in München. Verlag von 
B. G. Teubner in Leipzig und Berlin. 

Der erste Band behandelt das Holz als Rohmaterial im all- 
gemeinen, zunächst den inneren Bau des Holzes und dessen 
chemische Zusammensetzung, dann die Eigenschaften des 
Holzes (allgemeine, mechanisch-technische, Einfluß der Feuchtigkeit 
auf das Holz). Das folgende Kapitel bringt einiges über dieDauer- 
haftigkeit des Holzes (Fällzeit. Austrocknung, Imprägnierung), 
woran sich ein Abschnitt über Fehler und Krankheiten des 
H olzes bei noch gesunder bezw. kranker Holzfaserı, holzzer- 
störende Pilze und Insekten anschließt. In dem Abschnitt 
„Das Holz als Handelsware“ werden nacheinander das Voll- 
oder Ganzholz, das Schnittholz, das Spaltholz, Brennholz und Nutz- 
reißig besprochen und die Preise für verschiedene Holzarten mit- 
geteilt. — Eine Uebersicht über die botanischen Verhältnisse. 
die geographische Verbreitung, die technischen Eigen- 
schaften und die wichtigsten Verwendungsweisen von 
40 verschiedenen Holzarten wird im sechsten Kapitel gegeben. 
Das Buch enthält 61 sehr instruktive Textabbildungen und am Schlusse 
sieben Tafeln mit 63 farbigen Abbildungen von Schnitten der wich- 
tigsten in- und ausländischen Holzarten. 

Band II (Werkzeuge und Maschinen: ist der Holzbearbei- 
tung gewidmet. Von den Werkzeugen und, Geräten werden zu- 
nächst die passiven (zum Abmessen, Anreißen, sowie zum Ein- 
spannen, Festhalten), dann die aktiven (formgebenden), besonders 
die Schneidwerkzeuge, besprochen. Bei den Maschinen finden wir 
zunächst die Kraftmaschinen, dann die Zwischenmaschinen (Trans- 
missionen usw.) und vor allem die eigentlichen Arbeitsmasch'nen be- 
schrieben; von letzteren speziell die Sägemaschinen. Ilobel- und 
Furnierschneidmaschinen, Fräsmaschinen, Bohrmaschinen, Stemm- 
maschinen, Holzdrehbanke, Schärf- und Schränkmaschinen, Schleif- 
maschinen, Universalmaschinen. Das dritte Kapitel behandelt die 
Arbeitsvorgänge Biegen und Pressen, sowie die dabei notwendigen 
Hilfsmittel, woran sich ein Abschnitt über Spänetransport- und Ent- 
staubungsinlagen sowie Anlage der Trocken- und Leimwärmeapparate 
sowie der Wärmeplatten schließt. In einem Anhang wird eine muster- 
gültige Anlage und Einrichtungeiner Schreinerwerkstätte mit Maschinen- 
betrieb mitgeteilt. 

Wir möchten die beiden Büchlein unseren Lesern bestens emp- 
fehlen, da ja die Verarbeitung mancher Kunststoffe der des Holzes 
ähnlich ist. -3, 


ee n —— 


Patent-Beridt. 


Chemische Verfahren (Patentklasse 12). 


D. R.-Patent Nr. 276434 vom 2, VIL 1913. (Unions- 
Priorität vom 27. VI. 1913.) Wilhelm Eitner und Richard 
Kind in Wien, Verfahren zur Verbesserung und Konser- 
vierung von Leder und Lederwaren. Den Gegenstand der 
vorliegenden Erfindung bildet ein Verfahren zur Verbesserung und 
Konservierung von Leder, mag es nach welcher Methode immer ge- 
gerbt sein, welche darin besteht, daß das Leder mit Lösungen der 
bekannten harzartigen Kondensationsprodukte von Phenolen und Al- 
dehyden mit oder ohne Zuhilfenahme von vulkanisierten Fetten oder 
Fettsäuren behandelt wird. Anstatt das Leder in ungeformtem Zu- 
stand dieser Nachbehandlung zu unterziehen, können ihr auch aus 
Leder gefertigte Gegenstände mit dem gleichen Krfolg unterworfen 
werden. Zur Ausfuhrung des Verfahrens dienen vorzugsweise die 
durch Kondensation von Pheno! mit Formaldehyd in Gegenwart saurer 
oder alkalischer Kondensationsmittel bezw. Salzen resultierenden harz- 
artigen wasserunlöslichen Kondensationsprodukte bekannter Art. Als 
Lösungs- oder Disprrsionsmittel werden insbesondere Benzol, Tetra- 
chlorkoblenstoff oder Trichloräthylen verwendet. Diesen Lösungen 
werden gegebenenfalls noch vulkanisierte Fette oder Fettsäuren bei- 
gemischt. Das Leder oder die zu behandelnde Lederware wird in 
das Bad eingelegt oder mit der Lösung bestrichen. Das Lösungs- 
oder Dispersionsmittel und das Mischungsverhältnis zwischen den 
Kondensationsprodukten und Fetten oder Fettsäuren richtet sich nach 
der Sorte, Gerbungsart und nach dem (sebrauchszweck des Leders. 
Die harzartigen Kondensationsprodukte werden von der Haut bezw. 
von dem Ledergewebe, welches gegerbt und aufgetrocknet wurde 
(in ähnlicher Weise wie die kolloıdalen Gerbstoffe von der rohen Haut‘, 
aufgenommen. Bei diesem Vorgang dürfte wie beim Gserbprozeß die 
Adsorption eine sehr wesentliche Rolle spielen. Sicher ist, daß es 
sich nicht um bloße Fullung handelt. Es tritt vielmehr tatsächlich 
eine Bindung ein, da sich die Kondensationsprodukte nachträglich aus 
dem Leder nicht mehr auswaschen lassen, Durch die beschriebene 
Nachbehandlung wird das Leder in seiner Gebrauchsfähigkeit ver- 
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bessert und konserviert, insbesondere auch gegen Verschimmeln und 
den Lederwurm geschützt. K. 


Kitte, Leim, Dichtungsmittel. (Patentklasse 22.) 


D. R.-Patent Nr. 280377 vom 25. I. 1913. Badische 
Anilin- & Soda-Fabrik in Ludwigshafen a. Rh, Harz- 
lacke. Die durch Behandeln von Benzylhaloiden oder deren Deri- 
vaten mit geeigneten Mitteln (wie Metalle oder Metallverbindungen) 
erhältlichen harzartigen Produkte werden in verdunstenden Lösungs- 
mitteln (Tetrachlorkohlenstoff, Chloroform, Benzol, Zyklohexanon, 
Zyklohexanolazetat usw.) aufgelöst. Nach dem Verdunsten der Lö- 
sungsmittel hinterbleibt auf den damit bestrichenen Flächen ein fest 
anhaftendes, elastisches Häutchen, das allen Anforderungen, die man 
an einen Harzlack ste It, genügt und gegen Säure und Alkali wider- 
standsfähig ist. K. 


D. R.-Patent Nr. 280 376 vom 31. VII. 1913. Chemische 
Fabrik Buckau Abteilung Dubois & Kaufmann in Mann- 
heim-Rheinau. Verfahren zur Herstellung von Lacken 
aus Nitrozellulose oder Harzen. Man verwendet Alkylkohlen 
säureäther als Lösungsmittel. Die neuen Lösungen bleiben dauernd 
absolut neutral und eignen sich auch zum Polieren von Zelluloid- 
waren und ähnlichen Produkten. K. 


Britisches Patent Nr. 24135/1913. Dr, Hugo Bunzel 
in Heufeld (Oberbavern’. Herstellung von Gelatine 
Knochen werden mit Salzsäure mazeriert und sodann mit Natrium- 
superoxyd oder Natriumperkarbonat oder den entsprechenden Per- 
verbindungen anderer Alkalien oder Erdalkalien behandelt. Auf diese 
Weise soll der Entleimungsprozeß der Knochen, der sonst mit echeb- 
lichen Verlusten an Leimstoffen verbunden ist, vereinfacht werden. K. 


Amerikanisches Patent Nr. 1099336. Andrew J. Bis- 
hop in St. Paul (Minnesotta). Masse zum Füllen von Rad- 
reifen. Die Masse besteht aus einem gekochten Gemisch von Leim, 
Glyzerin, rohem Leinöl, Melasse und gepulvertem Kork. K. 


Amerikanisches Patent Nr. 1099382. Axel Krefting 
in Christiania, Norwegen (Norsk Tangsyndikat in Chri- 
stiania) Verfahren zur Herstellung eines Klebmittels 
von heller Farbe aus Seegras. Die Stengel des Seegrases 
werden auf mechanischem Wege ihrer dunkel gefärbten Haut beraubt 
und dann mit Chemikalien zwecks Lösung ihrer klebenden Stoffe be- 
handelt. K. 


Plastische Massen (Zelluloid, Kautschuk, (suttapercha). 
(Patentklasse 39a und b.) 


D. R.-Patent Nr. 279780 vom 10. I. 1914. Badische 
Anilin- & Soda-FabrikinLudwigshafena. Rh. Verfahren 
zur Verbesserung synthetischer kautschukartiger Sub- 
stanzen. Bei der Polymerisation von Isopren oder seinen Homo- 
logen zu kautschukartigen Substanzen oder bei der Nachbehandlung 
derartiger Produkte erhält man unter Umständen je nach der be- 
nutzten Methode Körper. welche in Benzol ganz oder zum Teil un- 
löslich oder sehr schwer löslich sind und daher anscheinend zu hohe 
Polymerisationsstufen darstellen. Derartige Produkte sind nicht nur 
zur Herstellurg von Kautschuklösungen ungeeignet, sondern zeigen 
in gewissen Fällen auch sonstige Nachteile, z. B. bleiben sie oit auf 
der Walze zu trocken und lassen sich daher auf ihr schlecht ver- 
arbeiten. Es wurde nun gefunden, daß sich derartige in Benzol nicht 
oder schwer lösliche synthetische kautschukartige Substanzen in 
leichter lösliche bezw. quellbare und leichter zu verarbeitende Pro- 
dukte überführen lassen. wenn man sie mit organischen Säuren oder 
sauren Derivaten derselben, mit Ausnahme der Kernkarbonsäuren 
oder ihrer Derivate, behandelt. Die hierbei eintretenden chemischen 
und physikalischen Veränderungen lassen darauf schließen, daß viel- 
leicht Produkte von weniger hoher Molekulargröße entstehen. Man 
kann die genannten Mittel in Gegenwart oder Abwesenheit von Ver- 
dünnungs- oder Lösungsmitteln verwenden und bei niedrigeren oder 
höheren Temperaturen arbeiten. Als kautschukartige Substanzen, 
welche für das vorliegende Verfahren in Ketracht kommen, seien 
z B. genannt die Produkte, welche durch Polymerisation von Buta- 
dienen mit Alxalimetallen in Gegenwart von Kohlensäure oder durch 
Autopolymerisation (vergl. Kondakow, Journ. f. prakt. Chemie, Bd. 64, 
S. 109 110) entstehen, oder welche durch längeres Erhitzen der nach 
vorstehenden oder beliebigen anderen Polymerisationsmethoden er- 
haltenen Produkte bei gewöhnlichem oder vermindertem Druck ız. B, 
gemäß den Verfahren der Patente 271849 und 272 399) bis zur teil- 
weisen oder völligen Unlöslichkeit in Benzol erhalten werden u. a. 
Die nach vorliegendem Verfahren erhaltenen Produkte können ge- 
wünschtenfalls, sei es zur völligen Entfernung etwaiger Beimischungen, 
sei es, um ihre Eigenschaften weiter zu verändern, nachträglich noch 
den in den Patenten 271849 und 272399 beschriebenen Behandlungen 
unterworfen werden. Beispiel: 50 Teile des nach Beispiel 2 der 
französischen Patentschrift 459005 erhältlichen Polymerisationspro- 
dukts von Isopren werden mit 20 Teilen saurem weinsaurem Kalium 
auf der heißen Walze gemischt. Man steigert dann mittels gespannten 
Dampfes die Temperatur der Walzen auf 110 bis 120°, wobei im 
Verlauf einer viertel bis halben Stunde eine weiche Masse entsteht. 
Diese wird auf der warmen Walze mit schwach alkalischem Wasser 
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ausgewaschen und getrocknet. Es entsteht ein hellgraues Fell, wel- 
ches beim Lagern an Elastizität noch gewinnt. Es ist im Gegensatz 
zu dem in Benzol unlöslichen Ausgangsmaterial in Benzol teils lös- 
lich, teils quellbar geworden. Duich weiter tortgesetzte Behandlung 
wird das Produkt weicher und zuletzt in Benzol vollständig löslich, 
so daß man es in der Hand hat, jeden gewünschten Loslichkeitsgrad 
zu erzielen. An Stelle von saurem weinsaurem Kalium kann man 
auch treie Weinsäure, Oelsäure, Zitronensäure, Phenoxyessigsaure u. a, 
verwenden. 


D. R.-Patent Nr. 279835 vom 28. I. 1913. Badische 
Anilin- &Soda-Fabrik inLudwigshafena.Rh. Verfahren 
zur Darstellung von dem vulkanisierten Kautschuk ähn- 
lichen Produkten. Im Patent 2/1 849 und seinem Zusatz 272 399 
ist ein Verfahren beschrieben, die synthetisch erhaltenen kautschuk- 
ähnlichen Produkte in neue, lagerbeständige, trockne und gut walz- 
bare Produkte überzuführen, die sich also von den Ausgangsmate- 
rialien in ihren Eigenschaften wesentlich unterscheiden. Es hat sich 
nun gezeigt, daß diese neuen Substanzen gut vulkanisierbar sind. 
Die erhaltenen Produkte siod den aus Naturkautschuk oder den aus 
üblichen synthetischen kautschukartigen Substanzen erkältlichen vul- 
kanisierten Produkten, je nach den angewandten Arbeitsbedingungen, 
ähnlich oder von denselben verschieden. So können gemäß vorlie- 
gendem Verfahren z. B. bei Anwendung von etwa 8 Proz. Schwefel 
unter Umständen an Stelle der normalen, hellgrau gefärbten, auch 
schwarze Weichgummiprodukte erhalten werden, zu deren Darstel- 
lung sonst der Zusatz von Füll- und Färbematerialien erforderlich 
ist. Beispiel 1: 100 Teile des nach Beispiel 5 des Patents 271 849 
aus Isopren dargestellten kautschukartigen Materials werden mit bei- 
spielsweise 10 Teilen Schwefel auf der Mischwalze gemischt und der 
aus der Mischung geformte Gegenstand in üblicher Weise in der 
Vulkanisierpresse oder sonst in geeigneter Weise vulkanisiert. las 
Vulkanisierungsprodukt ist hellgrau. Beispiel 2: 100 Teile des nach 
Bei:piel 2 der französischen Patentschrift 459005 aus Isopren herge- 
stellten und gemäß Patent 271849 umgewandelten kautschukartigen 
Materials werden mit 8 Teilen Schwefel gemischt. Wird diese Mi- 
schung zwei Stunden bei 2 Atm. in der Presse vulkanisiert, so resul- 
tiert ein hellgraues Produkt; wird die Vulkanisation bei 3 Atm. vor- 
genommen, so entsteht ein schön dunkel, fast schwarz getarbter 
Weichgummi. Es können gleichzeitig die üblichen Farb- oder Füll- 
materialien zugesetzt werden. Bei höheren Schwefelzusätzen, z. B. 
3u bis 40 Prozent und entsprechend längere Vulkanisationsdauer oder 
Anwendung höherer Temperatur, erzielt man denı Ebonit ähnelnde 
Produkte. K. 

D. R.-Patent Nr. 280317 vom 21. XI. 1913. Bohumil 
Jirotka in Berlin. Verfahren zur Beschleunigung des 
Austrocknens von geformten Holzstoffmassen. Die Er- 
findung betiifft ein Verfahren zur Beschleunigung des Austrocknens 
von geformten Hlolzstoffmassen und besteht darin, daß man in diese 
Holzstoffmasse entweder beliebig geformte poröse Körper einbettet, 
oder daß man etwa vorhandene llohlräume mit wasseraufsaugenden 
Substanzen ausfillt. Das Verfahren wird in folgender Weise aus- 
geführt: Wenn man die Innentläche der Metallformen mit in einzelnen 
Stücken hineingeworfenen und durch klopfartiges Bearbeiten zu einer 
zusammenhangenden Schicht verbundenen Holzstoff belegt und weitere 
feuchte Masse eingelegt hat, wird ein beliebig geformtes, vorzugs- 
weise der Form des Formlings angepnßtes, gut ausgetrocknetes Füll- 
stück einged:ückt, wobei letzteres infolge des Druckes die aufsteigende 
Flüssigkeit in sich aufnimmt und fortfuhrt. Hierdurch wird die 
den genannten Füllkörper umgebende feuchte Elolzstoffmasse bezw. 
der Ueberzug bedeutend schneller trocken, wobei außerdem dieser 
Ueberzug durch sein eigenes Schwinden den Kern einschließt und 
festhält. Auf diese Weise erhält man massive und schnell trocknende 
Gegenstände aus Holzstoff bezw. Holzstoffkompositionen. Als wasser- 
aufsaugende Körper können getrockneter Holzstuff, Kreide, Gips o.dgl. 
zur Anwendung kommen. K 


D. R.-Patent Nr. 280368 vom 31. VH. 1913 (U. Pr. vom 
22. VI. 1913). Albert Thode & Co. in Hamburg. Verfahren 
zur Herstellung geschmeidiger Platten aus faserigem 
Material. Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren, faserige 
Materialien, sei es in schon zerfasertein Zustande, sei es in noch 
unzerfaserter Form (z. B. Lederabfälle), mit einer fetthaltigen Emulsion, 
der eventuell noch ein Bindemittel zugesetzt ist, so zu behandeln, 
daß sie sich zu zähen, nicht brüchigen Platten verarbeiten lassen. 
Insbesondere sollen nach dem Verfahren Kunstleder, Treibriemen, 
Seile und dergl. hergestellt werden. Nach der Erfindung werden die 
zu verarbeitenden Stoffe zunächst in e.ne Emulsion gelegt, die wasser- 
tösliches Bohröl enthält. Unter dem Namen „Bohröl* kommt ein Oel 
in den Handel, das mit Wasser mischbar ist und in wässeriger Emulsion 
beim Abdrehen und Bohren von Metallen an Stelle des gewöhnlich 
üblichen Seitenwassers verwendet wird. Die Emulsion besteht zweck- 
mäßig aus I bis 10 Prozent Bohröl und 99 bis 90 Prozent Wasser. 
Auch kann man in dieser Emulsion noch Leim oder ein sonstiges 
Klebe- oder Bindemittel auflösen. Auch kann man, je nach der Art 
des Fettgehaltes, den das fertige Produkt später haben soll, der 
Emulsion noch tierische Fette, wie Fischtran, Walfett. oder auch Oele 
zusetzen. In diese Emulsion werden die zu verarbeitenden Stoffe so 
lange gelegt, bis sie vollständig darin aufgeweicht und mit der fett- 
haltigen Emulsion imprägniert sind, wobei man den Vorgang durch 
Rühren unterstützen kann. Die aufgeweichten und mit Fett impräg- 
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nierten Stoffe werden alsdann in einen Hollander oder in einen Koller- 
gang gebracht und darin so lange verarbeitet, bis sie in Fasern auf- 
gelöst sind. Der Faserbrei wird dann auf einer Papier- oder Pappen- 
maschine oder in sonst geeigneter Art zu Tafeln verarbeitet, die er- 
forderlichenfalls, besonders wenn es sich um die Herstellung von 
Kunstleder handelt, nachher noch in einer hydraulischen Presse ge- 
preßt und vo:her oder nachher getrocknet werden. Durch die dem 
Zerfasern vorhergehende Behandlung mit der fetthaltigen, wasserlös- 
lichen Emulsion behält dss Material seine faserige Struktur bei, so 
daß bei der späteren Verarbeitung ein Vertfilzen stattfindet. Infolge 
dieser Verfilzung im Verein mit dem Umstand, daß die Fasern von 
dem Fett und dem eventuell zugesetzten Bindemittel innig durch- 
drungen sind, wird ein sehr geschmeidiges Produkt erzielt. Das Ver- 
fahren kommt hauptsächlich zur Herstellung von Kunstleder aus 
Lederabfallen aller Art in Betracht, jedoch können auch andere Stoffe 
in dieser Weise behandelt werden, z. B. Textilfasern, wie Jute, Hadern, 
Hanf und sonstige Ptlanzenfasern, ferner Zellulose, Holzfaser, Kork, 
Gummi, Kamelhaare, Asbestfaser und dergl. 


Britisches Patent Nr, 16033/1913. John Ferreol Mon- 
not in Paris, Kautschukmasse. Widerstandsfähige, für Auto- 
mobilreifen geeignete Massen werden erhalten, wenn man Para- 
gummi, Schwefel, Bleiglätte, Magnesiumkarbonat, Kreide, Zinkoxyd 
und Rubin oder Korund mischt, 


Belgisches Patent Nr. 201724. Farbenfabrikenvorm. 
Friedr. Bayer & Co. in Leverkusen bei Köln und Elber- 
feld. Verfahren, die Vulkanisation desnatürlichen oder 
künstlichen Kautschuks zu beschleunigen. Man vulkani- 
siert in Gegenwart von Piperidin, seinen Derivaten und Homologen, 

S. 

Belgisches Patent Nr. 261870. Farbenfabriken vorm. 
Friedr. Bayer. & Co. in Leverkusen bei Köln und Elber- 
feld. Verfahren zur Herstellung eines dem vulkani- 
sierten Kautschuk ähnlichen Produktes. Man vulkanisiert 
das Polymerisationsprodukt des ß-y-Dimethylbutadiens in Gegenwart 
von Piperidin oder anderen aliphatischen Aminen. S. 


Belgisches Patent Nr. 261396, C. Lamberty in Ber- 
lin-Wilmersdorf. Verfahren zur Herstellung eines 
Kautschukersatzes, Formlinge aus Kautschuk und Fiweif 
werden der Vulkanisation unterworfen, S. 


Belgisches Patent Nr. 261288. Ph. Roder-Bruno 
Rabe, Akt.-Ges. in Wien. Künstlicher Schwamm und 
Verfahren zu seiner Herstellung. Man mischt eine konzen- 
trierte Lösung eines Zellulosederivates mit faserigen Stoffen und 
leicht löslichen Körpern. legt dann die Masse in Wasser oder ver- 
dünnte Säuren, so dass sich durch Lösen der löslichen Stoffe Poren 
bilden und die Zellulose in Form einer schwammigen Masse gefällt 
wird. 


Belgisches Patent Nr, 261 486. v. Starza Szolayski 
in Wien. Verfahren zur Herstellung eines Zelluloid- 
ersatzes. Leim oder Gelatine wird festgemacht durch ein Gemisch 
von Gelatine und Natronwasserglas und gehärtet durch ein Bad von 
Tannin. S. 


Amerikanisches Patent Nr. 1098609. Jonas W. Ayls- 
worth in East Orange (New Jersey). Verfahren zur Her- 
stellung einer Kautschukmasse. Man vereinigt Kautschuk, 
ein Halogenderivat des Naphthalins (Chlornaphthalin), ein Vulkanisier- 
mittel (Schwefel) und eventuell einen Füllstoff. K. 


Amerikanisches Patent Nr. 1101965. William Sanger 
in Orange (NewJersey). Verfahren zur Herstellung eines 
Korkersatzes. Man imprägniert weiches Holz, wie Fichtenholz 
mit (event. heißer) Salzsäure, entfernt die Säure von dem Holz und 
behandelt letzteres hierauf mit einer (eventuell heißen) Glyzerin- 
Wasserlösung. 


Tedıniidıe Notizen. 


Zelluloidlösung als Klebemittel. (D. R.-Patent Nr. 276661.) 


„någo“ Lederkitt-Industrie- Gesellschaft m. b. H. in 
Triest. Es ist bekannt, Lösungen von Zelluloid als Klebe- 


mittel für die verschiedenartigsten Stoffe zu verwenden, und je nach 
der Beschaffenheit der zu verbindenden Stoffe ergibt dieser Klebstoff 
zufriedenstellende Wirkungen und eine mehr oder weniger feste Ver- 
bindung. Die Erfindung zielt darauf ab, die Lösung von Zelluloid in 
Azeton als Klebstoff für Leder, namentlich zur Verbindung der Leder- 
stücke bei der Herstellung von Schuhwerk, geeigneter zu machen, 
Für diesen Zweck ist ein Klebemittel von außergewöhnlichen Eigen- 
schaften erforderlich, das die Fähigkeit besitzt, die verbundenen 
Lederstücke sicherer zusammenzuhalten, als wenn sie genäht oder 
genagelt wären. Das Klebemittel muß in sich zwei Eigenschaften 
vereinigen, und zwar muß es eine erhebliche Leichtflüssigkeit besitzen 
und außerdem einen ziemlich reichlichen Gehalt an festem Klebstoff 
haben, derart, daß eine einzige dünne Schicht der Lösung genügt, um 
den gewünschten Erfolg herbeizuführen. 
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Zelluloidlösungen haben bekanntlich den Nachteil einer großen 
Zahflussigkeit. Wenn eine Lösung von Zelluloid in Azeton oder 
anderen gebräuchlichen Lösungsmitteln hergestellt wird, so ist es nicht 
möglich, einen fur die oben angegebenen Zwecke genügend llüssigen 
Stoff herzustellen, der mehr als lo bis 18 Gewichtsteile auf 100 Ge- 
wichtsteile Azeton enthält, da bei einer krhöhung des Zelluloidge- 
haltes die erhaltene Flüssigkeit nicht mehr imstande ist, zwischen die 
Fasern des Leders einzudringen; alsdann gelingt die Ausführung der 
Verbindung nicht mit genügendem Erfolg, 


Um eine sehr leichttlissige Lösung, die zu dem gedachten 
Zwecke geeignet ist, jedoch einen größeren prozentualen Gehalt an 
Zelluluid hat, herzustellen, wird gemäß vorliegender Erfindung bei- 
spielsweise folgendes Verfahren angewendet: 


In einen eisernen, hermetisch verschließbaren Behälter wird 
eingefullt: 100 kg chemisch oder technisch reines Azeton, 20 bis 30 kg 
Zelluloid und 0,5 bis 2 kg Oxalsäure. Nachdem der Behälter luft- 
dicht verschlossen worden ist, werden die in ihm enthaltenen Stotte 
bei gewöhnlicher ‘lemperatur mittels Kührwerke ununterbrochen oder 
mit Ruhepausen während 12 bis 24 Stunden gemischt. 


Das erhaltene Produkt kann sofort benutzt oder in luftdicht 
verschlossenen Getäßen beliebig aufbewahrt werden. Es entspricht 
vollkommen dem bestiminten Zwecke und stellt einen bemerkens- 
werten Fortschritt gegenuber allen Klebstoffen mit Zelluloidbasis, die 
bisher angewendet worden sind, dar, nicht nur in bezug auf die Er- 
sparnis an Zeit und Material, die sich bei der Anwendung zeigt, 
sondern auch, weil es bei Gegenwart von Metallen und besonders von 
Messing nicht koaguliert, welche Eigenschaft die bekannten Lösungen 
von Zelluloid in Azeton nicht aufweisen. Diese Wirkung des Zu- 
satzes von Oxalsäure ist besonders deshalb von Bedeutung, weil das 
Klebemittel in geschlossenen Gefäßen aufbewahrt und durch Druck 
verteit und aufgetragen werden muß, da die Lösungsmittel für Zel- 
luloid sämtlich sehr rasch verdampfen. Es ist also nicht zu umgehen, 
daß die Lösung mit Metaliteilen in Berührung kommt. 


Aehnliche Wirkungen wie die Oxalsäure, wenn auch in etwas 
geringerem (Grade, bringen andere feste oder kristallisierbare orga- 
nische Säuren, z. B. Weinsäure und Zitronensäure, hervor, die des- 
halb als Ersatzmittel dienen können. Es können dabei ahnliche Ver- 
hältnisse für die Mischung gewählt werden. Die Anwendung von 
festen organischen Säuren, die sich im Azeton leicht auflosen, ergibt 
ein von Wasser und anderen schwer verdampfenden [| lussigkeiten 
freies Gemisch, weshalb das rasche Eintrocknen des Klebstoffes nicht 
behindert wird, denn es ist auch nur das leicht verdampfende Azeton 
vorhanden. Die organische Säure bleibt als fester Rückstand in dem 
getrockneten Klebstoff. Hierzu kommt, daß der Zusatz auch keine 
unerwünschte Verdünnung der Lösung herbeitührt, wie manche als 
Lösungsmittel verwendete flüssige Säuren. Die Wırkung der genann- 
ten organischen Säuren ist zum ‘Teil sehr erheblich, namentlich bringt 
Oxalsäure eine elf- bis zwölfmal größere Leichtflissigkeit als die der 
reinen Zelluloidlösung hervor. 


Verfahren zur Herstellung von Kunstieder uud ähnlichen 
Produkten. (D. R.-Patent Nr. 277 263.) Dr. Leon Lilienfeld in Wien. 
Als weich und elastisch machende Mittel bei der Herstellung von Nitro- 
zellulose- bezw. Zelluloidkunstleder werden bisher hauptsachlich Oele 
und Fette bezw. Derivate, insbesondere aber Rizinusöl, verwendet. 


Diese Verfahren haben folgende Nachteile: 


Die Oele und Fette, insbesondere aber das Rizinusöl, erteilen 
dem Kunstleder einen unangenehmen Geruch, welcher im Laufe der 
Zeit proportional zu dem Ranzigwerden der Oele und Fette, besondeis 
aber des Rizinusöls, an Intensität gewinnt. Ferner ist die Haltbar- 
keit der mit Hilfe von Fetten und Oelen, insbesondere KRizinusöl, 
hergestellten Nitrozellulose- bezw. Zelluloidkunstleder beim Lagern be- 
grenzt. Die Ueberzugsschichten solcher Kunstleder ptiegen im Laufe 
der Zeit steif, brüchig und spröde zu werden. Die Widerstandstahig- 
keit solcher Leder gegen Hitze ist auch eine geringe; schon nach 
verhältnismäßig kurzer Zeit werden sie in der Hitze steif und brüchig. 
Die weichmachende Fähigkeit der Oele und Fette, insbesondere des 
Rizinusöls, ist also eine beschrankte; erhöht man aber ihren Gehalt, 
so leidet darunter das Haften der Schichten an der Unterlage. Mit 
anderen Worten: Die Schichten werden abschalbar. Da die Oele und 
Fette kein Lösungsvermögen für Nitrozellulose bezw. Zelluloid haben, 
so braucht man ferner zur Darstellung solcher Leder erhebliche 
Mengen an flüchtigen und kostspieligen Losungsinitteln. 


Eine abwechselnde Schichtengebung von Nitrozellulose und 
Viskose (Zellulosexanthogenat) ist aus dem Grunde bei der Anwen- 
dung von Oelen und Fetten, insbesondere Rizinusöl, als weichmachende 
Mittel ausgeschlossen, weil solche Schichten auf Viskose nicht haften 
und umgekehrt, 


Es wurde gefunden, daß der vollkommene oder teilweise Ersatz 
der Oele und Fette, insbesondere des Rizinusöls, durch diejenigen 
Ester der Phenole, welche noch bei U? C flüssig bleiben, alle obigen 
Nachteile aus der Welt schafft und außerdem noch neue Vorteile mit 
sich bringt. 

Vor allen Dingen ist die weichmachende Fähigkeit dieser Ester 
der Phenole eine viel größere, als diejenige der Oele und Fette, ins- 
besondere des Rizinusöls, so daß die nach dem vorliegenden Vertahren 
hergesteilten Kunstleder weicher, geschmeidiger, kratz- und reibechter 
sind als die nach den bisherigen Verfahren hergestellten. Die mit 
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Hilfe solcher Ester der Phenole hergestellten Nitrozellulose- bezw. 
Zeiluloidieder sind fast geruchlos, werden beim Lagern weder steif 
noch brüchig und halten 'leinperaturen von 100" C tadellos aus, ohne 
Steitheit oder Sprödigkeit zu zeigen.. Ein weiterer Vorteil ist, daß 
die obigen Bedingungen entsprechenden Ester der Phenole an sich 
Lösungsvermögen für Nitrozelluluse besitzen und dadurch dıe Mengen 
der anzuwendenden flüchtigen Losungsmittel herabsetzen. Ein wei- 
terer wichtiger Vorteil ist, daß aus Nitrozellulose bezw. Zelluloid und 
solchen Pheuoiestern bestehende Schichten auf Viskose, insbesondere 
aber auf Viskose im Gemisch mit den nach dem Pateate 246443 her- 
gestellten Produkten, gut haften, und daß Schichten aus Viskose im 
Genisch mit den genannten Produkten auf aus Nitrozellulose bezw. 
Zelluloid und den Estern der Phenole, die bei OV C flüssig bleiben, 
bestehenden Schichten ebentalls haften. 


Diese aus abwechselnden Schichten von einerseits Nitrozellulose 
bezw. Zelluloid und Estern der Phenole, die bei 0° C tlüssig bleiben, 
und von andererseits Gemischen aus Viskose und Produkten, die man 
durch Erhitzen von aromatischen. Aminen m.t chinesischen? Holzöl 
und mit einem Kondensationsmittel erzielt, bestehenden Kunstleder 
bezw. Wachstuchersätze, sind technisch wertvolle Produkte, die sich 
durch außerordentliche Weichheit, Geschmeidigkeit und Glanz, sowie 
Wohlfeilheit auszeichnen. 


Zur Ausübung des Verfahrens wird Zelluloid oder dessen Ersatz- 
produkte in einem gecigneten Lösungsmittel gelöst und dieser Lösung 
ein Ester der Phenole, der bei UY C flüssig bleibt, zugesetzt, Als 
besonders geeignet hat sich das o-Trikresylphosphat erwiesen. Diese 
Lösung wird nun entweder für sich oder im Gemisch mit geeigneten 
Bindemitteln (wie z. B. Azetylzellulose, Formylzellulose, Kautschuk, 
Guttapeicha, trocknende Oele u. dgl.) oder mit Fullstoffen (wie z.B. 
Ledermehl, Korkpulver, Asbest, Schlämmkreide, Kaolin usw.) oder 
Pigmenten oder Farbstoften oder auch anderen weichmachenden Mit- 
teln (wie Oele, Fette, insbesonaere Rizinusöl, Glyzerin, Zucker, Seifen 
u. dgl.) auf geeignete Unterlagen, wie Textilgewebe ode: Papier oder 
Vließe von Hand oder mit geeigneten Maschinen aufgetragen oder 
aulgewalzt. Der Auftrag kann in einer oder mehreren Schichten ge- 
schehen. Tragt man die Masse in mehreren Schichten auf, so kann 
man den Gchalt der einzelnen Schichten an Nitrozellulose bezw. Zel- 
lulvid oder Estern der Phenole, die bei 0° flüssig bleiben, oder an 
beiden abändern. 


Da die Nitrozellulose bezw, das Zelluloid schon mit den Estern 
der Phenole, die bei 0° C flüssig bleiben, allein bei gutem Kneten 
auftragsfähige bezw, aufwalzbare Auftragsmassen bezw. Pasten gibt, 
so kann man auch von der Verwendung flüchtiger Lösungsmittel Ab- 
stand nehmen oder deren zugesetzte Mengen recht niedrig wählen, 


Die Darstellung der rohen oder gereinigten Viskose wird als 
bekannt vorausgesetzt. 


Die Gemische von Viskose mit den aus chinesischem Holzöl, 
den aromatischen Aminen und einem Kondensationsmittel erzielten 
Produkten werden in der Weise hergestellt, daß man rohe oder in 
bekannter Weise, z. B. durch Behandlung mit Kochsalz, Salmiak oder 
Ammoniumsulfat oder anderen Salzen oder mit Kohlensäure oder mit 
Alkoholen oder mit Natriumbisulfit oder mit schwefiiger Säure oder 
mit schwachen Säuren und arderen wasserentziehenden Mitteln usw. 
gereinigte Viskose oder ein gelöstes Schwermetallsalz davon (z. B. 
die in Alkalien oder Ammoniak lösliche Zinkverbindung) mit den 
Produkten aus chinesischem Holzöl, aromatischen Aminen und einem 
Kondensationsmittel durch Rühren oder Kneten vermischt. Als vor- 
teilhaft hat sich erwiesen, aiese Mischung so vorzunehmen, daß man 
die Produkte aus chinesischem Holzol und aromatischen Aminen in 
gelösten Zustande der Viskose zusetzt. 


Ganz besonders geeignet für diesen Zweck ist eine mit Hilfe 
von basischen Stuffen (Alkalien, Ammoniak u. dgl.), Seifen oder Al- 
kali- bezw. Ammontumsalzen der Sulfofettsäuren (Türkischrotöl, Tür- 
konöl u. dgl.) und Wasser hergestellte Lösung oder Emulsion solcher 
Produkte. Die Mischung von Viskose mit dem Produkt aus chine- 
sischem Holzöl und aromatischen Aminen wird nun bei Gegenwart 
oder Abwesenheit von Farbstoffen oder Pigmenten oder Füllstoffen 
(wie Ledermehl, feingepulverter Kork, Asbest, Zinkweiß, Schlämm- 
kreide usw.) und bei An- oder Abwesent.eit von anderen Bindemit- 
teln (z. B. Leim, Eiweiß, Kautschuk, Harze, trocknende Oele usw.) 
oder weichmachenden Mitieln (Glyzerin, Zucker, Seifen, Oele usw.) 
abwechselnd mit Nitrozellulose bezw. Zelluloid und Estern der Phe- 
nole, die bei 0° C flussig bleiben, schichtweise auf die entsprechen- 
den Unterlagen (Gewebe, Papier u. dgl.) mittels Hand oder mit Hilfe 
von Maschinen aufgetragen. 


Nach erfulgtem Trocknen werden die so erzielten Produkte 
zwecks Unlöslichmachung der Viskose entweder abgelagert oder mit 
Stoffen behandelt, welche die Viskose unlösliich machen oder der 
Einwirkung des Dampfes oder der trockenen Hitze ausgesetzt. Ist 
man von einer Viskose ausgegangen, welche noch Verunreinigungen 
enthält, dann ist zum Schluß noch ein Waschprozeß notwendig, wel- 
cher darin besteht, daß man das Produkt mit Wasser allein oder mit 
Wasser und Säuren behandelt. 


Man kann aber auch so vorgehen, daß man die entsprechenden 
Unterlagen mit dem Gemisch aus Viskose und dem Produkt aus 
chinesischem Holzöl und aromatischen Aminen versieht, die Viskose 
unlöslich macht und in bekannter Weise von den Verunreinigungen 
befreit, trocknet und dann erst die Schicht aus Nitrozellulose bezw. 
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Zelluloid und den Estern der Phenole, die bei 0° C flüssig bleiben, 
aufbringt. 

Sowohl die mit Nitrozellulose bezw. Zelluloid allein als auch die 
mit Hilfe von Nitrozellulose und den Gemischen von Viskose mit den 
Produkten aus chinesischem Holzöl und aromatischen Aminen her- 
gestellten Kunstleder können schichtweise oder nach Beendigung 
satiniert bezw. kalandert werden. Die vollkommen fertigen Kunst- 
leder kann man durch Pressen oder Gauffrieren mit beliebigen Leder- 
narben oder Mustern versehen. 


Ausführungsbeispiele: 


Stammlésung 1. 60 Gewichtsteile Alkohol, 30 Gewichtsteile 
Azeton, 10 Gewichtsteile pulverförmiges Zelluloid. 10 Gewichtsteile 
o-Trikresylphosphat. 

Stammlösung 2, 60 Gewichtsteile Alkohol, 30 Gewichtsteile 
Azeton, 10 Gewichtstei e pulverförmiges Zelluloid, 5 Gewichtsteile 
o-Trikresylphosphat. 

Stammlösung 3. 40 Gewichtsteile Eisessig, 60 Gewichtsteile 
Alkohol, 12 Gewichtsteile pulverförmiges Zelluloid, 12 Gewichtsteile 
o-Trikresylphosphat. 

Stammlösung 4. 60 Gewichtsteile Alkohol, 30 Gewichtsteile 
Azeton, 10 Gewichtsteile pulverförmiges Zelluloid, 10 Gewichtsteile 
Kr eosotphosphat., 


Stammlösung 5. 60 Gewichtsteile Alkohol, 30 Gewichtsteile 
Azeton, 10 Gewichtsteile pulverförmiges Zelluloid, 10 Gewichtsteile 
Kreosotkarbonat. 


Stammlösung 6. 60 Gewichtsteile Alkohol, 30 Gewichtsteile 
Azeton, 10 Gewichtsteile pulverförmiges Zelluloid, 10 Gewichtsteile 
Kreosotoleat. 


Stammemulsion 7. 1000 Gewichtsteile eines Körpers, dargestellt 
durch Erhitzen von 100 Gewichtsteilen chinesischem Holzöl mit 
200 Gewichtsteilen o-Toluidin und 11 Gewichtsteilen Zinkchlorid, 
Auswaschen mit Wasser und Trocknen, werden unter Rühren oder 
Kneten auf Wasserbadtemperatur gebracht und dann 550 Gewichts- 
teile Natron-Türkischrotöl von etwa 40 bis 55 Prozent Trockenrück- 
stand und 6 bis 10 Prozent Asche in mehreren Portionen zugesetzt. 
Dann werden 60 Gewichtsteile einer Natronlauge von 50° B. in meh- 
reren Portionen eingetragen und schließlich die Masse unter Kneten 
mit 800 Gewichtsteilen Wasser verdünnt. Die fertige Lösung bezw. 
Emulsion kann dann, um sie von Verunreinigungen zu befreien, 
koliert werden. 


Stammlösung 8. 100 Gewichtsteile Stammemulsion 7 werden 
mit 40 bis 50 Gewichtsteilen einer Rohviskose mit einem Gehalt von 
13 Prozent Zellulose gut vermischt, 


Stammlösung 9, 100 Gewichtsteile Stammemulsion 7 werden 
mit 75 bis 100 Gewichtsteilen Rohviskose mit einem Gehalt von 
13 Prozent Zellulose gut vermischt, 


Kunstleder I. Stammlösung 1 wird mit einem Pigment (z. B. 
Ruß oder mit einem Lack o. dgl.) versetzt und in einer oder in meh- 
reren Schichten auf ein entsprechendes Textilgewebe aufgetragen. 
Arbeitet man mit mehreren Schichten, so kann man zwischen den 
einzelnen Schichten satinieren bezw. kalandern. Das Pigment kann 
man auch von vornherein mit dem o-Trikresylphosphat anreiben, 


Kunstleder 2. 1. Schicht (Unterpräparation): Stammlésung 1. 
2. Schicht (bestehend aus einem bis sechs Ueberzügen): Stammlösung 1 
unter Zusatz eines Pigmentes oder Farbstoffes. 3. Schicht (Lack- 
schicht): Stammlösung 2. 


Kunstleder 3. Stammlösung 4 wird mit einem Pigment (z. B. 
mitRuß oder mit einem Lack o. dgl.) vermischt und in einer oder in 
mehreren Schichten auf ein entsprechendes Textilgewebe aufgetragen. 


Kunstleder 4. Stammlösung 5 wird mit einem Pigment (z. B. 
mit Ruß oder mit einem Lack o. dgl.) versetzt und in einer oder in 
mehreren Schichten auf ein entsprechendes Textilgewebe aufgetragen, 


Kunstleder 5. Stammlösung 6 wird mit einem Pigment (z. B. 
mit Ruß oder mit einem Lack o. dgl.) veretzt und in einer oder in 
mehreren Schichten auf ein entsprechendes Textilgewebe aufgetragen. 


Kunstleder 6. 1, Schieht (bestehend aus einem bis sechs Ueber- 
zügen): Stammlösung 8 oder 9 unter Zusatz von einem Pigment, 
Lack oder Farbstoff, 2. Schicht (bestehend aus einem bis drei Ueber- 
zügen): Stammlösung 1 oder 3. Nach vollkommenem Trocknen wird 
das Kunstleder mit einer 5 bis 10prozentigen Salz- oder Schwefel- 
säure behandelt, dann gründlich ausgewaschen und nochmals getrocknet. 


Kunstleder 7, 1. Schicht (bestehend aus einem bis sechs Ueber- 
zügen): Stammlösung 8 oder 9. Nach dem Trocknen wird das Kunst- 
leder entweder mit Dampf oder einer 5 bis lOprozentigen Mineral- 
säure behandelt, gründlich ausgewaschen und getrocknet, worauf dann 
die 2. Schicht (bestehend aus einem bis drei Ueberzügen) mit der 
Stammlösung | oder 3 gegeben wird. 


Kunstleder 8. 1. Schicht (bestehend aus einem bis vier Ueber- 
zügen): Stammlösung 8 oder 9. 2. Schicht (bestehend aus einem bis 
drei Ueberzügen): Stammlösung 1 oder 3. 3. Schicht (bestehend aus 
einem bis drei Ueberzügen): Stammlösung 8 oder 9. 4. Schicht (be- 
stehend aus einem bis drei Ueberziigen): Stammlösung | oder 3. 

Auch dieses Kunstleder muß, da es Viskose enthält, entweder 


mit Dampf oder mit einer Mineralsäure o. dgl. behandelt und aus- 
gewaschen werden. 
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Alle Kunstleder von Nr. | bis 8 kann man entweder am Schluß 
oder zwischen den einzelnen Schichten kalandern bezw. pressen und 
schließlich mit einer beliebigen Ledernarbe oder mit einem beliebigen 
Muster versehen. 


Die Ueberlegenheit des Verfahrens gegenüber den bisherigen in 
bezug auf die Haltbarkeit ergibt sich z. B. aus folgendem Versuche, 


Es wurde Kunstleder Nr, | und 2 gleichzeitig mit zwei Kunst- 
ledern erhitzt, die genau nach dem Verfahren des Kunstleders Nr, 1 
und 2, jedoch mit dem Unterschiede hergestellt waren, daß an Stelle 
des o-Trikresylphosphats reines Rizinusöl zur Verwendung gelangte. 
Die vier Kunstleder wurden dann bei Luftzutritt auf 100 bis 105" C. 
erhitzt, wobei sich folgendes heraustellte: 


Während die Kunstleder | und 2 auch nach 14 Tagen (nach 
dieser Zeit wurde die Beobachtung unterbrochen) keinerlei wie immer 
geartete Veränderung zeigten, indem Aussehen, Weichheit, Griff und 
Reibechtheit gänzlich gleich blieben, wurden die zwei gleichen, mit 
Hilfe von Rizinusöl hergestellten Leder schon nach 17a Stunden 
hart und brüchig. Nach 29 Stunden brachen sie beim Ziehen aus- 
einander und nach 53 Stunden pulverte die Schicht beim Reiben gänz- 
lich ab. 


Beim Verarbeiten von Lederabfälien zu Kunstlederpappen 
geht durch das Auslaugen mit Wasser der Ledergeruch zum größten 
Teil verloren. Bekanntlich entsteht der eigenartige Geruch des Leders 
beim Gerbprozeß, bei welchem eine Umsetzung bezw. Zersetzung 
der in der tierischen Haut enthaltenen Salze durch den Gerbstoff in 
Gegenwart von Säurebildnern (zuckerartige Stoffe) eintritt; ist dieser 


spezifische Geruch bei den Pappen durch Auslaugen mit Wasser ent- ` 


fernt worden, so kann er höchstens durch einen erneuten Gerbprozeß 
wiederhergestellt werden. Nun kommt es hierbei aber sehr auf die 
Herstellungsart der Kunstlederpappen an. Jeder Geibstoff ist hierfür 
nicht geeignet, gewohntich aber dürfte ein vegetabilischer Gerbstoff 
in Frage kommen; der Erfolg ist indes keineswegs sicher. Man kann 
einen Versuch mit einer Nachgerbung niittels einer Gerbstofflösung 
machen, bestehend aus einer Lohbrühe, mit einem Zusatz von 2 bis 
5 Prozent Tonerdeazetat oder mit Kochsalzzusatz. Das Kochsalz 
dient hier mehr zum Geschmeidighalten der Kunstlederpappen. Auf 
4 Liter Gerbstofflésung wären etwa 150 Gramm Kochsalz zu nehmen. 


Schleif- und Poliertrommeln für Massenartikel aus Kunsthorn 
„Marke Galallth“. Meistens werden runde Schleiftrommeln 
verwendet; in neuerer Zeit hat man sich auch mehr als früher den 
acht- bezw. sechseckigen Roll- und Scheuerfässern zugewandt, 
die entweder zentrisch um ihre Achse oder auch um eine versetzte 
Achse sich drehten; man nimmt vorteilhaft eine Umdrehungszahl 
von 40 bis 50 Touren pro Minute an. Den ganzen Polierprozeß kann 
man einteilen in Schleifen und Polieren. Im ersteren Falle wer- 
den die zu glättenden Gegenstände mit mittelkörnigem Schleif- oder 
Bimssteinpulver während etwa 24 Stunden getrommelt. Schneller 
kommt man zum Ziel, wenn man die Schleifdauer um ein Drittel 
abkürzt, die Gegenstände abputzt und dann mit etwas feinerem 
Schleifpulver nochmals etwa 4 bis 6 Stunden weiter schleift. Beim 
Wechsel ist darauf aber zu achten, daß von dem gröberen Schleif- 
pulver nichts mehr in der ebenfalls gereinigten Schleiftrommel zu- 
rückbleibt, da sonst die Waren nicht rein ausgeschliffen werden. Da 
anscheinend ein solches Verfahren mehr Zeitaufwand erfordert, so 
kommt man doch aber bei der darauf folgenden Hochglanzscheuerung 
schneller zum Ziel, erreicht also schneller eine feine Politur. Vor- 
teilhaft erweist sich in größeren Betrieben die Einrichtung mehrerer 
Schleiftrommeln, in welchen eben die verschiedensten Körnungen von 
Schleifmitteln vorhanden sind, da man dann das Reinigen der Scheuer- 
trommeln entbehren kann. Sind die Gegenstände auf diese Weise 
vorgeschliffen, so werden sie weiter mit Schlemmkreide, Wiener Kalk 
und sonstigen Poliermitteln wie Sägespänen, Leder- oder Tuchabfällen 
in einem anderen Scheuerfaß auf Hochglanz poliert. Von einer Be- 
sprechung der bekannten Scheuerfässer glauben wir, da solche ge- 
nügend bekannt sein dürften, absehen zu können, wir wollen nur 
darauf aufmerksam machen, daß man bei den achteckigen Trommeln, 
welche auf der Achse versetzt laufen, noch weitere schleifende Be- 
wegung erreichen kann, wenn man im Innern der Trommel Wider- 
stände anbringt. die in Gestalt eines kleinen im rechten Winkel zur 
Längsrichtung der Trommel stehenden Brettes die Gegenstände unter- 
einander werfen müssen. Gut ist es, wenn diese Bretter so ange- 
ordnet sind, daß sie eine Spirallinie, allerdings mit Unterbrechung, 
ergeben. Von diesem Prinzip ausgehend, haben auch die Amerikaner 
Scheuerfässer konstruiert. bei denen sich nicht nur die Trommel 
dreht, sondern wo zu gleicher Zeit auch durch eine im Innern der 


Trommel angebrachte sich drehende Schnecke das Schleifgut sowie 


die zu schleifenden Gegenstände in ununterbrochener Bewegung ge- 
halten werden. Die Einrichtung einer derartigen Scheuertrommel ist 
folgende: Die sechs- bezw. achteckig gehaltene Trommel ist in einem 
Lagerarm, welcher an einem mit vier Füßen versehenen Ständer be- 
findlich ist, drehbar um ihre eigene Achse gelagert. Die Stellung 
der Trommel ist im Winkel von 45° zur Horizontalebene. Die Achse 
der Trommel, welche auf beiden Seiten des Lagerarms in Lagern 
läuft, ist durchbohrt, so daß sich die Trommel, angetrieben durch 
ein Winkelzahnrad, um sich selbst dreht, während von der entgegen- 
gesetzten Seite die die innere Achse umgebende Schnecke sich wie- 
der durch besonderen Antrieb so bewegt. daß die Schnecke die Ge- 
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genstande sowohl. als auch das Schleifmittel ununterbrochen nach 
oben wickeln muß. Hierdurch wird erreicht, daß die zu schleifenden 
Gegenstände nicht nur eine drehende Bewegung erhalten, sondern 
auch eine Längsbewegung; hiebei fallen aber die kleinen Gegenstände 
immer an den von der Schnecke nicht berührten Stellen wieder nach 
unten, so daß von einem Festlagern derselben oder gar einem Ver- 
kleben keine Rede sein kann. Durch die eigene Schwere der Ware 
ist diese immer bestrebt, nach unten zu fallen. Statt der eckigen oder 
runden sich bewegenden Trommeln hat man auch versucht, die 
Scheuerung der kleinen Gegenstände in sich hin und her bewegenden 
Kästen oder runden Behältern zu erreichen, die Erfolge sind aber 
nicht ermutigend gewesen. Bedeutend besser haben sich die quadra- 
tisch gebauten Kästen bewährt, bei denen die Achse durch zwei 
gegenüberliegende Ecken ging und bei denen im Innern noch Hem- 
mungen angebracht waren, welche das Uebereinanderwerfen der Ge- 
genstände bezwecken sollten. Die Geschwindigkeit der Trommeln 
muß immer so gewählt werden, daß auch ein Rollen oder Fallen der 
Gegenstände stattfindet. Ist dies nicht der Fall, so kann auch von 
einem Schleifen keine Rede sein. Die Erfahrung spielt hiebei eine 
große Rolle, da insbesondere auch je nach dem verwendeten Schleif- 
mittel eine schnelle oder weniger schnelle Bewegung vorhanden sein 
muß. Das Schleifmittel muß immer dem zu schleifenden Material 
oder auch den Formen, welche das Material hat, angepaßt sein. 
Mancher Mißerfolg. der bei jeder Neueinrichtung nicht zu vermeiden 
jst, wird häufig in ganz anderen Gründen gesucht, als wie dort, wo 
er wirklich liegt. (Nach „Galalith“,) 
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Verfahren zum Färben von Nitrozellulose, — 
Farbwerke vorin. Meister Lucius & Brüning, 
Höchst a. M. 3. 11. 14. 


Verfahren zur Herstellung haltbarer, das heißt sich 
nicht entmischender und zur Erzielung unveränderli- 
cher elastischer Anstriche, Imprägnierungen 
usw. geeigneter Emulsionen aus wässerigen Lösungen 
von Leim und ähnlichen Kolloiden. — Wladimir Pli- 
natus, Zuffenhausen bei Stuttgart. 9. V. 12. 


Verfahren zur Herstellung von Fäden, Films oder 
Platten; Zusatz zu Patent Nr. 274550. — Ver- 
einigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., Elberfeld. 
15. IV. 13, 


Verfahren zur Herstellung glänzender Fäden aus 
frischer, nicht gereinigter Viskose mittels Mineral- 
siure.— Vereinigte Glanzstoff-Fabriken A.-G., 
Elberfeld. 26. XI. 13. 


Verfahren zur Herstellung von Oellacken aus Ko- 
palharz und fetten Oelen. — Reichhold, Flügger 
& Boecking, Hamburg. 7. VIL 13. 


Verfahren zur Herstellung von Kunstseide, künst- 
lichen Fäden oder Films aus primären Lösungen 
der Azetatzellulose Ernst Dammann, Berlin- 
Tempelhof. 11. VI. 13. 


Verfahren zur Herstellung von Harzkittmassen, — 
Cefka-Gesellschaft m. b. H., Biebrich a. Rh. 
27. XI. 13. 


Verfahren zur Isolierung und Spinnbarmachung 
der in der Rinde der Nesselptlanze enthaltenen Faser. 
— Dr. Oswald Richter und Friedrich Pick, Wien. 
6. Il. 14. 


Verfahren zum Imprägnieren von Spindel- 
schnuren. — Fa. H, Wilhelm Knoll, Mylau i. V. 
29. VIL 14. 


Verfahren zur Herstellung von Lösungen der Aze- 
tylzellulose. — Badische Anilin- und Soda- 
fabrik, Ludwigshafen a. Rh. 15. L 14. 


Verfahren zur Gerbung, Imprägnierung usw. 
von Stoffen. — Elektro-Osmose, Akt.-Ges. (Graf 
Schwerin Gesellschaft), Frankfurt a. M. 19.1X.13. 


Verfahren zur Gerbung, Imprägnierung usw. 
von Stoffen; Zusatz zu Anmeldung G. 40006. — 
Elektro-Osmose, Akt.-Ges. (Graf Schwerin 
Gesellschaft), Frankfurt a. M. 7. L 14. 


Verfahren zur Herstellung nicht explosibler Prä- 
parate, insbesondere für die Zwecke der Holzkon- 
servierung. — Farbwerke vorm. Meister Lucius 
& Brüning, Höchst a. M. 20. X. 12. 


28 815. 


29 b. V. 11585. 


eV. 12177. 


. 38 329, 


. 29 058. 


22i, C. 24 143, 


29 b. R. 39 855. 


8k. 59 643. 


22h. St. 19374. 


28a. G. 40 006. 


28 a. 40 776. 


38h, 281 331. 
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38h. 281332. Verfahren zur llerstellung nicht explosibler Prä- 
parate, insbesondere für die Zwecke der Holzkon- 
servierung; Zusatz zu Patent Nr. 281331. —. Varb- 
werkevorm. Meister Lucius & Brüning, Höchst 
a. M. 6. XL 12, | | 


Erteilungen: 


280 959, Verfahren zur Darstellung von Kautschuk. — 
Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer & Co., 
Leverkusen bei Köln a. Rh. 21. HI, 12, Priorität aus 
der Anmeldung in Großbritannien vom 14, VII. 11. 
anerkannt, 


Verfahren zum Wasserdicht- und Kernig- 
machen von Kunstleder; Zusatz zu Patent 
Nr. 276553. — Conrad Krug, Kervenheim bei Ke- 
velaer und Heinrich Böllert, Duisburg 22.1V. 14. 


Verfahren zum Reinigen von Gebrauchsgegen- 
standen aller Art; Zusatz zu Patent Nr. 26, 659. — 
Fa. Karplus & Flerzberger, Berlin. 27. VHL 13. 


Verfahren zum Färben von Kunstleder aus mit 
Zelluloseverbindungen, insbesondere Nitrozellulose 
oder Zelluloid imprägnierten Stoftbahnen. — Eduard 
Girzik, Wien, 28. XII. 13. 


Verfahren zur Herstellung plastischer oder elasti- 
scher Massen; Zusatz zu Patent Nr. 277 653. — 
Julius Stockhausen, Krefeld. 23. XII. 10. 


Verfahren zur Herstellung elastischer oder plasti- 
scher Massen aus Glyzeringelatine und dergl.; Zu- 
satz zu Patent Nr. 277 653. — Julius Stockhausen, 
Krefeld, 21. XII. 12, 


. Verfahren zur Herstellung von Lacken aus Zellu- 
losederivaten. — Zapon-Lack-Gesellschaft m. 
b. H., Berlin. 22. IV. 13. 


. Verfahren zur Darstellung zelluloidähnlicher 
Massen. — Badische Anilin- u. Soda-Fabrik, 
Ludwigshafen a. Rh. 29. XL 13. 


Vorrichtung zur Herstellung von Films oder Bän- 
dern aus in flüchtigen Lösungsmitteln gelösten Mas- 
sen, beispielsweise Zelluloid. — Benno Borzykows- 
ki, Charlottenburg, 29. I, 11. 


Verfahren zur Herstellung von Kondensations- 
produkten aus Phenolen und Formaldehyd in Ge- 
genwart einer als Kondensationsmittel wirkenden 
Base, — Bakelite Gesellschaft m. b. H., Berlin. 
15. X. 08. Priorität aus der Anmeldung iu den Ver- 
einigten Staaten von Amerika vom 15.%.07. anerkannt. 
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81. 281 302. 


8m. 303. 


8m. 281 304. 


202. 


208. 


39 b. 


39a. 281 424. 


39b. 281 454. 


120. 281473. Verfahren zur Reinigung von Azeton. — Dr. 


Karl Joh. Freudenberg, Kiel. 21. IX. 13. 


Verfahren zur Wiedergewinnung des Aethers 
beim Eindampfen von ätherischen Tanninlösungen. — 
Nitritfabrik Akt.-Ges., Köpenick. 29. I. 13. 

Verfahren zur Herstellung eines Leinolfirniser- 
satzes; Zusatz zu Patent Nr. 272 465. — Fa. Ernst 
Ferd. Waentig, Großenhain, Sachsen. 28. II. 13. 


12q. 281 419. 


22h. 281 452. 


Zur gefälligen Beachtung! 


Mit der vorliegenden Doppel-Nummer 23/24 beendet 
die Zeitschrift „RUNSTSTOFFE“ ihren IV. Jahrgang. 

Wir bitten diejenigen Abonnenten, welche die Zeit- 
schrift ohne unsere Vermittlung durch die Post beziehen, 
ihre Bestellung sogleich nach Empfang dieses 
Heftes zu erneuern, da die Post ohne Bestellung nicht 
liefert. l 


Abonnenten, welche die Zeitschrift durch den Buch- 
handel oder direkt vom Verlage beziehen, erhalten 
sie auch ohne Bestellung weiter; das Abonnement läuft, 
wenn nicht fünf Tage vor Beginn des Halbjahres die 
Abbestellung erfolgt, stillschweigend weiter. 


München, 
Paul Heysestr. 26. 


J. F. Lehmann’s Verlag. 


Verantwortlicher Schriftleiter- Dr. Richard Escalcs in München. Verlag 
von J. F. Lehmaun as München. Druck von Kastner & Callwey, 
' kgi. tiotbuchdruckerei in München. 
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